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GEWINDEBOHRER-/
SCHNEIDEISEN-SET

® Einleitung

Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf Ihres
neuen Produkts. Sie haben sich damit fir ein
hochwertiges Produkt entschieden. Machen
Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem
Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerksam
die nachfolgende Bedienungsanleitung und die
Sicherheitshinweise. Benutzen Sie das Produkt
nur wie beschrieben und fir die angegebenen
Einsatzbereiche. Bewahren Sie diese Anleitung
an einem sicheren Ort auf. Haéndigen Sie alle
Unterlagen bei Weitergabe des Produktes an
Dritte mit aus.

® BestimmungsgemadbBe
Verwendung

Dieses Produkt dient zum Herstellen von

Innen- und AuBBengewinden. Es kénnen sowohl
metrische als auch Zollgewinde geschnitten
werden. Verwenden Sie das Produkt oder Teile
des Produktes nicht als Aufsatz auf elektrischen
Gerdten! Das Produkt darf nur von Hand
verwendet werden. Andere Verwendungen
oder Verdnderungen des Produkts gelten als
nicht bestimmungsgemaf und kénnen zu Risiken
wie Verletzungen und Beschadigungen fiihren.
Fir aus bestimmungswidriger Verwendung
entstandene Schéden Gbernimmt der Hersteller
keine Haftung. Das Produkt ist nicht fir den
gewerblichen Einsatz bestimmt.

® Teilebeschreibung
[1] Schneideisen
Schneideisenhalter M25
Gewindebohrer
Windeisen (verstellbar)
Gewindeschablone

® Technische Daten

Material:
MafBe
Metallkassette:

Metall, Kunststoff

24,8 x15,1x2,2cm
(BxTxH)
Gewicht gesamt: 990 g

@ Lieferumfang

9 Schneideisen (M3/M4/M5/M6/M7/

M8/M10/M12 & 1/8")

Schneideisenhalter M25

9  Gewindebohrer (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Windeisen (verstellbar)

1 Bedienungsanleitung

j—
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A Sicherheitshinweise

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT
AUF!

g [A]WARNUNG! [T

Tﬂ% UND UNFALLGEFAHR FUR

KLEINKINDER UND

KINDER! Lassen Sie Kinder
niemals unbeaufsichtigt mit dem
Verpackungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr durch
Verpackungsmaterial. Kinder unterschétzen
haufig die Gefahren. Halten Sie Kinder stets
vom Produkt fern.

B Dieses Gerdt ist kein Spielzeug, es gehort
nicht in Kinderhénde. Kinder kénnen die
Gefahren, die im Umgang mit dem Geréit
entstehen, nicht erkennen.

H  Stellen Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass
sich das Produkt in einem einwandfreien
Zustand befindet. Besch&digte oder lockere
Teile kénnen Verletzungen zur Folge haben.

® Gebrauch

/\ ACHUNG!
VERLETZUNGSGEFAHR
UND/ODER QEFAHR DER
SACHBESCHADIGUNG!
Verwenden Sie das Produkt oder Teile des
Produktes nicht als Aufsatz auf elektrischen
Gerdten! Das Produkt darf nur von Hand
verwendet werden.

6 DE/AT/CH

® Innengewinde schneiden
(Abbildung A)

Hinweis: Verwenden Sie ein Schneiddl,
um die Reibung zwischen Werkstiick und
Gewindebohrer | 3 | zu verringern.

B Ermitteln Sie das bendtigte Gewinde.

B Bohren Sie ein Kernloch vor. Dieses muss
etwas kleiner im Durchmesser sein als das
benstigte Gewinde (siehe nachfolgende
Tabelle).

B Weiten Sie die Bohrung an der Oberfléiche
mit einem Senker leicht auf (max. 10 %
des Gewindedurchmessers an jeder
Seite). So erleichtern Sie die Arbeit mit
dem Gewindebohrer [3]in den ersten
Gewindegdngen.

B Spannen Sie den passenden
Gewindebohrer | 3 | in das Windeisen
ein.

B Setzen Sie den eingespannten
Gewindebohrer | 3 | auf das Kernloch
auf. Achten Sie darauf, dass der
Gewindebohrer | 3 | genau senkrecht steht.

B Drehen Sie das Windeisen | 4 | langsam mit
gleichmaBigem Druck im Uhrzeigersinn.

B Drehen Sie gegebenenfalls kurz rickwérts,
um den entstehenden Span zu brechen.



B Spannen Sie das gewdhlte Schneid-

eisen [ 1]in den Schneideisenhalter [2] ein.

o Gewinde | Gewindesteigung | o Kernloch

M3 0,5 mm 2,5 mm B Setzen Sie das Schneideisen | 1| auf den zu
M4 0,7 mm 3,3 mm bearbeitenden Bolzen auf. Achten Sie darauf,
M5 0.8 mm 42 mm dass die Arme des Schneideisenhalters

im rechten Winkel zum zu bearbeitenden

M6 1,0 mm 5,0 mm Bolzen stehen.

M7 1,0 mm 6,0 mm B Drehen Sie den Schneideisenhalter

M8 1,25 mm 6,8 mm langsam mit gleichmaBigem Druck im
Uhrzeigersinn.

Mi0 1,5 mm 8,5 mm B Drehen Sie gegebenenfalls kurz riickwarts,

M12 1,75 mm 10,2 mm um den entstehenden Span zu brechen.

Gewind Gewindegd Kernloch
@ bewinde ev»::\o ;z;nge @ Rernioc o Gewinde | Gewindesteigung | o Bolzen
1/8" 27 8.8 mm M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
. . M5 0,8 mm 4,9 mm
® AuBengewinde schneiden e o so
(Abbildung B) - mm 7. mm
Hinweis: Verwenden Sie ein Schneiddl, M7 1,0 mm 6,9 mm
um die Reibung zwischen Werkstiick und M8 1,25 mm 7,9 mm
Schneideisen [ 1] zu verringern. M10 1,5 mm 9.8 mm
] \Ii\r/m:;eln Sieddos benéﬁgte Gewinde. M12 1,75 mm 11,8 mm
u Ghlen Sie den passenden 5 X "
Bolzendurchmesser zum Gewinde aus. @ Gewinde Gewmd;g;nge @ Bolzen
Dieser sollte etwas kleiner sein als der pro £o
Nenndurchmesser des Gewindes (siehe 1/8" 27 9,62 mm

nachfolgende Tabelle).

B Fasen Sie die Bolzen an der Vorderkante
etwas an. Dies erleichtert das
Schneiden des Gewindes an den ersten
Gewindegdngen.

DE/AT/CH 7




Reinigung und Pflege

B Enffernen Sie Metallspéne mit einer
weichen Biirste oder Arbeitshandschuhen.

B Reiben Sie die Gewindebohrer |3 | und die
Schneideisen [ 1] mit einem 8ligen Lappen
ein, wenn Sie sie |éingere Zeit nicht benutzen.

® Entsorgung

Die Verpackung besteht aus umweltfreundlichen
Materialien, die Sie Gber die rtlichen
Recyclingstellen entsorgen k&nnen.

Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Produkts erfahren Sie bei lhrer Gemeinde- oder
Stadtverwaltung.

FR
° (=)

& 8

Das Produkt und die Verpackungsmaterialien

sind recyclebar und unterliegen einer

erweiterten Herstellerverantwortung. Entsorgen

Sie diese getrennt, den abgebildeten

Verpackungs-Symbolen folgend, fir eine
bessere Abfallbehandlung.

Das Triman-Logo gilt nur fir Frankreich.

8  DE/AT/CH

Service

Service Deutschland
Tel.: 08005435111
E-Mail: owim@lidl.de

Service Osterreich
Tel.: 0800 292726
E-Mail: owim@lidl.at

@ Service Schweiz
Tel.: 0800562153
E-Mail: owim@lidl.ch

VA

T,
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www.vpa-zert.de



TAP & DIE SET @ Description of parts
Die

@ Introduction Die stock M25

We congratulate you on the purchase of Tap

your new product. You have chosen a high Tap wrench (adjustable)
quality product. Familiarise yourself with the Screw pitch gauge

product before using it for the first time. In

addition, please carefully refer to the operating @ Technical data
instructions and the safety advice below. Only

. Material: Steel, plastic
use the product as instructed and only for . .
Lo ' - Dimensions steel case:  24.8 x 15.1 x 2.2 cm
the indicated field of application. Keep these (Lx W x H)
instructions in a safe place. If you pass the Overall weight: 99)2) g X

product on to anyone else, please ensure that

you also pass on all the documentation with it. ® Included items

® Intended use 9 Dies (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

This product is intended for cutting internal

and external threads. It can cut imperial and ; _lr)ie STI\?\E%\IZ\Z/MS/M(‘)/M7/M8/M1O/
metric threads. Do not use the product or part '\:'T; & 1/8")

of the product as an attachment to electrical

devices! The product is intended to be used as ! Tap wrench {adjustable)

1 Instructions f
a hand tool only. Other types of use or product nsiructions foruse

modifications are not regarded as intended
and may lead fo risks such as injuries and
damages. The manufacturer is not liable for
any damages caused by any use other than its
intended purpose. The product is not intended
for commercial use.

GB/IE 9



A Safety instructions

KEEP ALL THE SAFETY ADVICE AND
INSTRUCTIONS IN A SAFE PLACE FOR
FUTURE REFERENCE!

m VN DZXIIYT] DANGER

OF LOSS OF LIFE OR
ACCIDENT TO INFANTS
AND CHILDREN!
Never leave children unsupervised with the
packaging materials. Packaging materials
present a suffocation hazard. Children often
underestimate danger. Always keep the
product out of reach of children.

B This device is not a toy. It does not belong
in the hands of children. Children do not
appreciate the dangers associated with the
device.

B Check that the product is in perfect
condition before each use. Damaged or
loose components may lead to injury.

® Use

/\ ATTENTION! RISK OF INJURY
AND/OR DAMAGE TO
PROPERTY! Do not use the product
or part of the product as an attachment to
electrical devices! The product is intended
to be used as a hand tool only.

10 GB/IE

@ Cutting internal threads
(Figure A)

Note: Use cutting oil to reduce the friction

between the workpiece and the tap [3]

B Determine the required thread.

®  Drill a core hole. This must be smaller
in diameter than the required thread
(see table below).

u  Slightly widen the hole at the surface
using a countersink bit (max. 10 % of the
thread diameter at all sides). This will ease
the work of the tap | 3 |in turning the first
threads.

B Mount the selected tap | 3 |in the tap
wrench [4]

B Place the mounted tap | 3 | on the core
hole. Ensure that the tap | 3 | is absolutely
perpendicular.

B Turn the tap wrench | 4 | slowly clockwise
using even pressure.

B |f necessary turn it backwards slightly to
break up the accumulated metal shavings.



o Thread | Thread pitch | o Core hole| “ Mount the selected die | 1 |in the die stock
M3 0.5 25 ®  Place the die [1] on the bolt to be cut.
-~ mm -~ mm Ensure that the arms of the die stock | 2 | are
M4 0.7 mm 3.3 mm at right angles to the bolt to be cut.
M5 0.8 mm 4.2 mm B Turn the die stock | 2 | slowly clockwise
using even pressure.
Mo 1.0 mm 5.0 mm B If necessary turn it backwards slightly to
M7 1.0 mm 6.0 mm break up the accumulated metal shavings.
M8 1.25 mm 6.8 mm
o Thread | Thread pitch o Bolt
M10 1.5 mm 8.5 mm
M3 0.5 mm 2.9 mm
M12 1.75 mm 10.2 mm
M4 0.7 mm 3.9 mm
o Thread Thread o Core hole
per inch M5 0.8 mm 4.9 mm
]/8" 27 8.8 mm Mé 1.0 mm 5.9 mm
M7 1.0 mm 6.9 mm
. 1.2 .
@ Cutting external threads M8 > mm 7:9 mm
(Figure B) M10 1.5 mm 9.8 mm
Note: Use cutting oil to reduce the friction M12 1.75 mm 11.8 mm
between the workpiece and the die o Thread Thread o Bolt
B Determine the required thread. per inch
B Select the thread to match the bolt 1/8" 27 9.62 mm

diameter. This should be slightly smaller
than the nominal diameter of the thread
(see table below).

u  Slightly chamfer the leading edge of the
bolt. This will ease the work of cutting the
first threads.

GB/IE 11



@ Cleaning and care Service
B Remove metal shavings using a soft brush Service Great Britain
or safety gloves Tel.. 08000569216

B Rub the dies | 1| and taps | 3 | with an oily E-Mail: owim@lidl.co.uk

rag if they are to remain unused for a long 1> Service Ireland
iod of i Tel.: 1800 200736
period or time.

E-Mail: owim@lidl.ie

® Disposal

The packaging is made entirely of recyclable
materials, which you may dispose of at local
recycling facilities.

ID 7502

www.vpa-zert.de

Contact your local refuse disposal authority for
more details of how to dispose of your worn-out
product.

& H

The product and packaging materials are
recyclable, subject to extended manufacturer
responsibility. Dispose it separately, following
the illustrated packaging symbols, for better
waste treatment.

The Triman logo is valid in France only.

12 GB/IE



SET DE FILETAGE ET TARAUDAGE

® Introduction

Nous vous félicitons pour |'achat de votre
nouveau produit. Vous avez opté pour un
produit de grande qualité. Avant la premiére
mise en service, vous devez vous familiariser
avec toutes les fonctions du produit. Veuillez
lire attentivement le mode d’emploi ci-dessous
et les consignes de sécurité. N'utilisez le
produit que pour I'usage décrit et les domaines
d’application cités. Conserver ces instructions
dans un lieu sor. Si vous donnez le produit &
des tiers, remettezleur également la totalité des
documents.

@ Utilisation conventionnelle

Ce produit sert & la réalisation de filetages
intérieurs et extérieurs. Peuvent étre réalisés
aussi bien des filetages métriques que des
filetages en pouces. Ne pas utiliser le produit
ou ses composants en tant qu’embout pour
un appareil électrique | L'usage de ce produit
est strictement manuel. Une autre utilisation
que celle décrite ci-dessus ou une modification
du produit n’est pas permise et peut mener &
des blessures et/ ou & un endommagement
du produit. Le fabricant n’assume aucune
responsabilité pour les dommages causés
suite & une utilisation contraire & celle décrite.
Le produit n'est pas destiné a |'utilisation
professionnelle.

Description des piéces et
éléments

Filiere

Porte-filiere M25

Taraud

Tourne & gauche (réglable)
Vissez l'inclinométre

NS

@ Données techniques

Matériau :

Dimensions
coffret métallique : 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(larg. x prof. x haut.)

990 g

métal, plastique

Poids total :

@ Fournitures

9 Filieres (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Portefiliere M25

9 Tarauds (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Tourne & gauche (réglable)

1 Mode d’emploi

FR/BE 13



A Indications de sécurité

VEUILLEZ CONSERVER TOUTES LES
INDICATIONS DE SECURITE ET CONSIGNES
POUR DE FUTURES UTILISATIONS !

. N
DANGER DE MORT ET
RISQUE DE BLESSURE
POUR LES ENFANTS ET LES
ENFANTS EN BAS AGE !
Ne jamais laisser les enfants manipuler sans
surveillance le matériel d’emballage. Risque
d'étouffement par le matériel d’emballage.
Les enfants sous-estiment souvent les
dangers. Toujours tenir les enfants & I'écart
du produit.

B Cet appareil n‘est pas un jouet et ne doit
pas étre manipulé par des enfants. Les
enfants ne sont pas conscients des risques
inhérents & la manipulation de cet appareil.

B Contréler avant chaque usage que
le produit est en parfait état de
fonctionnement. Toute piéce endommagée
ou desserrée peut causer des blessures.

Utilisation

ATTENTION ! RISQUE DE BLESSURES
ET/OU DE DEGATS MATERIELS ! Ne
pas utiliser le produit ou ses composants en
tant qu’embout pour un appareil électrique
I L'usage de ce produit est strictement
manuel.

> e
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@ Coupe de filetages intérieurs
(illustration A)

Avis : Utilisez une huile de coupe pour réduire
la friction entre la piéce et le taraud .

B Déterminez le filetage nécessaire.

B Préparez un trou de base en ébauche.
Celuici doit étre de diamétre un peu plus
petit que le filetage nécessité (voir le
tableau suivant).

B Elargissez légérement le trou & la surface &
I'aide d'un aléseur (max. 10% du diamétre
de filetage de chaque cété). Ceci facilitera
le travail avec le taraud | 3| dans les
premiers tours.

B Serrez dans le tourne & gauche |4 |le
taraud convenable [ 3

B Placez sur le trou de base le taraud
serré. Veillez & ce que le taraud | 3 | soit
exactement & la verticale.

B Tournez le tourne & gauche | 4 | lentement
dans le sens des aiguilles d'une montre en
exercant une pression réguliére.

B Tournez le cas échéant briévement en sens
inverse pour casser le copeau formé.



Serrez dans le porte-iliere | 2 | la filiere
choisie

Placez le portefiliere | 1 | sur la tige devant
étre usinée. Veillez & ce que les bras de la
filiere | 2 | soient & angle droit par rapport &
la tige devant étre usinée.

Tournez la filigre | 2 | lentement dans le sens
des aiguilles d'une montre en exercant une
pression réguliére.

Tournez le cas échéant brigvement en sens

o filetage | Pas de filet | o trou de base
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o filetage | Pas de filet | o trou de base

par pouce

/8" | 27 |  88mm

inverse pour casser le copeau formé.

@® Coupe de filetages
extérieurs (illustration B)

Avis : Utilisez une huile de coupe pour réduire
la friction entre la piéce et la filiere

B Déterminez le filetage nécessaire.

B Choisissez le diamétre de tige adapté pour
le filetage. Celui<i devrait &tre légérement
inférieur au diamétre nominal du filetage
(voir le tableau suivant).

B Chanfreinez légérement |'aréte avant
du boulon. Cela facilitera le travail de
découpe des premiers filets.

o filetage | Pas de filet o tige
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7.9 mm

M10 1,5 mm 9,8 mm

M12 1,75 mm 11,8 mm

o filetage Pas de filet o tige
par pouce

/8" | 27 9,62 mm

FR/BE 15




@ Nettoyage et entretien

B Eliminez les copeaux de métal & I'aide
d’une brosse douce ou de gants de travail.
B Frottez & |'aide d'un chiffon huileux le
taraud | 3 | et la filiere | 1 | si vous ne
les utilisez pas pendant une période
prolongée.

@ Mise au rebut
L'emballage se compose de matiéres

recyclables pouvant étre mises au rebut dans
les déchetteries locales.

Votre mairie ou votre municipalité vous
renseigneront sur les possibilités de mise au
rebut des produits usagés.

&E

Le produit et les matériaux d’emballage sont
recyclables, mettezles au rebut séparément, en
respectant les symboles d’emballage illustrés,
pour un meilleur traitement des déchets.

Le logo Triman n’est valable qu’en France

16 FR/BE

Service aprés-vente

Service aprés-vente France
Tél.: 0800904879

E-Mail: owim@lidl.fr

Service aprés-vente Belgique
Tél.: 080071011

Tél.: 80023970 (Luxembourg)
E-Mail: owim@lidl.be

ID 7502

www.vpa-zert.de



DRAADTAP- EN SNIJSET

® Inleiding

Hartelijk gefeliciteerd met de aankoop

van uw nieuwe product. U hebt voor een
hoogwaardig product gekozen. Maak u
voor de eerste ingebruikname vertrouwd
met het product. Lees hiervoor aandachtig
de volgende gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften. Gebruik het
product alleen zoals beschreven en voor de
aangegeven toepassingsgebieden. Bewaar
deze gebruiksaanwijzing op een veilige plek.
Geef, wanneer u het product doorgeeft aan
derden, ook alle documenten mee.

® Doelmatig gebruik

Dit product is bedoeld voor het snijden van in-
en vitwendige schroefdraden. U kunt hiermee
zowel metrische schroefdraden snijden als
schroefdraden in duim (inch). Gebruik het
product of onderdelen van het product niet als
hulpstuk op elektrische apparaten! Het product
mag alleen handmatig worden gebruikt. Een
ander gebruik als eerder beschreven of een
verandering van het product is niet toegestaan
en kan tot letsel en / of beschadiging van het
product voeren. Voor uit onbedoeld gebruik
voortvloeiende schade is de fabrikant niet
aansprakelijk. Het product is niet voor zakelijke
doeleinden geschikt.

® Onderdelenbeschrijving
|I| Snijjzer
Houder snijijzer M25

Schroefdraadtap
Wringijzer (verstelbaar)
Schroefdraadsjabloon

® Technische gegevens

Materiaal: metaal, kunststof

Afmetingen

metalen cassette: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(Bx D xH)

Gewicht fotaal: 990 g

® Leveringsomvang

9 Snijijzers (M3/M4/M5/Mé6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8")

1 Houder snij-ijzer M25

9 Schroefdraadtappen (M3/M4/M5/Mé/
M7/M8/M10/M12 & 1/8")

1 Wringijzer (verstelbaar)

1 Gebruiksaanwijzing

NL/BE 17



A Veiligheidsinstructies

ALLE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES EN
AANWIJZINGEN VOOR DE TOEKOMST
BEWAREN!

n \T [AJWAARSCHUWING!

LEVENSGEVAAR EN

GEVAAR VOOR
ONGEVALLEN VOOR KLEINE
KINDEREN EN JONGEREN!
Laat kinderen nooit zonder toezicht
hanteren met het verpakkingsmateriaal. Er
bestaat gevaar voor verstikking door
verpakkingsmateriaal. Kinderen
onderschatten de gevaren vaak. Houd

kinderen steeds verwijderd van het product.

® Dit apparaat is geen speelgoed en hoort
niet thuis in kinderhanden. Kinderen zijn

zich niet bewust van de gevaren die tijdens

het gebruik van het apparaat kunnen
vitgaan.

B Waarborg véér ieder gebruik dat het
product in optimale staat verkeert!
Beschadigde of losgeraakte onderdelen
kunnen tot letsel leiden.

@® Gebruik
A OPGELET! GEVAAR VOOR LETSEL

EN / OF GEVAAR VOOR MATERIELE

SCHADE! Gebruik het product of
onderdelen van het product niet als
hulpstuk op elektrische apparaten! Het
product mag alleen handmatig worden
gebruikt.

18 NL/BE

® Inwendige schroefdraad

snijden (afbeelding A)
Opmerking: gebruik een snijolie om
de wrijving tussen het werkstuk en de

schroefdraadtap | 3 | te verminderen.

B Bepaal de vereiste schroefdraad.

B Boor eerst een kerngat. Dit moet een iets
kleinere diameter hebben dan de vereiste
schroefdraad (zie onderstaande tabel).

B Verwijd de boring aan het oppervlak
iets met een verzinkboor (max. 10% van
de schroefdraaddiameter aan iedere
zijde). Zo vereenvoudigt u het werk met
de schroefdraadtap [ 3 |in de eerste
schroefdraadgangen.

B Span de passende schroefdraadtap [3 |in
het wringijzer

B Plaats de ingespannen schroefdraadtap
op het kerngat. Let op dat de
schroefdraadtap | 3 | exact verticaal staat.

B Draai het wringiizer langzaam met
gelijkmatige druk naar rechts.

B Draai eventueel even terug om de ontstane
spaan te breken.



o schroefdraad | Shroefdraadgraad | o kerngat
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o schroefdraad | Schroefdraad per | o kerngat

duim

1/8" 27 8,8 mm

Span het gewenste snijijzer | 1 |in de

houder

Plaats het snijijzer | 1 | op de te bewerken
bout. Let op dat de armen van de houder
haaks ten opzichte van de te bewerken bout
staan.

Draai de houder van het snijijzer [2]
langzaam met gelijkmatige druk naar
rechts.

Draai eventueel even terug om de ontstane
spaan te breken.

@ Uitwendige schroefdraad

snijden (afbeelding B)

Opmerking: gebruik een snijolie om de
wrijving tussen het werkstuk en het snij-ijzer
te verminderen.

B Bepaal de vereiste schroefdraad.
B Kies de passende boutdiameter voor

de schroefdraad. Deze moet iets kleiner
zijn dan de nominale diameter van de
schroefdraad (zie onderstaande tabel).
Kant de bouten aan de voorzijde

iets af. Dit vereenvoudigt het snijden
van de schroefdraad in de eerste
schroefdraadgangen.

o schroefdraad | Shroefdraadgraad o bout
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7.9 mm
M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm

o schroefdraad Schroefdraad o bout

per duim

1/8" 27 9,62 mm
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@ Reiniging en onderhoud

B Verwijder de metalen spaanders met een
zachte borstel of met werkhandschoenen.

B Wrijf de schroefdraadtap [3 | en de
snijijzers | 1 ] in met een geoliede doek als u
ze gedurende een langere tijd niet gebruikt.

® Afvoer

De verpakking bestaat uit milieuvriendelijke
grondstoffen die u via de plaatselijke
recyclingcontainers kunt afvoeren.

Informatie over de mogelijkheden om het
vitgediende product na gebruik te verwijderen,
verstrekt uw gemeentelijke overheid.

R
[

> =
B
Het product en de verpakkingsmaterialen zijn
recyclebaar en vallen onder de vitgebreide
fabrikant-verantwoordelijkheid. Voor een
betere afvalverwerking dient u het apart weg

te gooien volgens de afgebeelde symbolen op
de verpakking.

Het Triman-logo geldt alleen voor Frankrijk.
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Service
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KOMPLET GWINTOWNIKOW
I NARZYNEK

® Wstep

Gratulujemy Parstwu zakupu nowego produktu.

Zdecydowali sig Paristwo na zakup produktu
najwyzszej jakosci. Przed uruchomieniem
urzqdzenia po raz pierwszy zapoznaj sig

z nim. W tym celu przeczytaj uwaznie
ponizszq instrukcje obstugi oraz wskazéwki
dotyczqce bezpieczenstwa. Produkt nalezy
uzytkowad w sposéb tu opisany i zgodnie z
okreslonym zakresem zastosowania. Nalezy
przechowywac te instrukcje w bezpiecznym
miejscu. Przekazujgc produkt innej osobie,
nalezy réwniez przekaza¢ wszystkie
dokumenty.

® Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Niniejszy produkt stuzy do gwintowania
wewnetrznego oraz zewnetrznego. Istnieje
mozliwo$¢ gwintowania metrycznego oraz
calowego. Nie nalezy stosowaé produktu lub
jego czesci jako nadstawke na urzqdzenia
elektryczne! Niniejszy produkt nalezy
stosowad jedynie recznie. Uzycie inne niz
wyzej opisane lub dokonywanie zmian
produktu nie jest dozwolone i moze prowadzié
do jego uszkodzenia. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate
wskutek uzycia produktu niezgodnego z jego
przeznaczeniem. Produkt nie jest przeznaczony
do uzytku komercyjnego.

® Opis czesci

[1] Narzynki

Oprawka do narzynek M25
Gwintownik

Pokretto (regulowane)
Wzorzec zarysu gwintu

® Dane techniczne

Materiat: metal, tworzywo sztuczne

Wymiary

kasety metalowej: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(szer. x gteb. x wys.)

Cigzar catkowity: 990 g

® Zakres dostawy

9 Narzynek (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8")

1 Oprawka do narzynek M25

9 Gwintownikow (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8%)

1 Pokretto (regulowane)

1 Instrukcja obstugi

PL
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Wskazowki
bezpieczenstwa

A

PRZECHOWAC NA PRZYSZtOSC
WSZYSTKIE WSKAZOWKI
BEZPIECZENISTWA | INSTRUKCJE!

= AJOSTRZEZENIE!]

ZAGROZENIE ZYCIA ORAZ

NIEBEZPIECZENSTWO
WYPADKU W PRZYPADKU W
MALYCH DZIECI! Nigdy nie nalezy
pozostawiaé bez nadzoru dzieci z
materiatem opakowaniowym. Zachodzi
niebezpieczenstwo uduszenia sie
materiatem opakowaniowym. Dzieci czgsto
nie doceniajq zagrozenia. Nalezy trzymaé
dzieci z dala od produktu.

B Niniejsze urzqdzenie nie jest zabawkg
i nalezy trzymaé je z dala od dzieci.

Dzieci nie rozpoznajq niebezpieczenstwa
zwigzanego z uzytkowaniem tego
urzqdzenia.

B Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy
produkt znajduje sie w nalezytym stanie.
Uszkodzone lub poluzowane czeéci mogq
byé przyczynqg powstania obrazer.

® Zastosowanie

/\ UWAGA! ZAGROZENIE OBRAZE-
NIEM ORAZ/LUB USZKODZENIA
MIENIA! Nie nalezy stosowaé produk-
tu lub jego czeici jako nadstawke na

urzqdzenia elekiryczne! Niniejszy produkt
nalezy stosowaé jedynie recznie.
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® Wyrzynanie gwintu
wewnetrznego (Rysunek A)

Wskazoéwka: Nalezy zastosowad olej
chtodzqco-smarujqcy, aby zmniejszy¢ tarcie
pomiedzy przedmiotem obrabianym oraz
gwintownikiem |3

B Prosze wyznaczyé potrzebny gwint.

B Prosze wywierci¢ otwor pod gwint. Musi
on byé nieco mniejszy, anizeli przekrdj
wymaganego gwintu (zobacz ponizej
podang tabele).

B Prosze powigkszyé lekko odwiert na
powierzchni za pomocq pogtebiacza
(maks. 10% przekroju gwintu po kazdej
stronie). W ten sposob utatwia sie prace z
gwintownikiem | 3 | w trakcie gwintowania
pierwszych zwojow.

B Prosze zamocowaé odpowiedni
gwintownik [ 3 | do pokrefta

B Prosze natozyé umocowany gwintownik
na otwor pod gwint. Nalezy zwracad
uwage, aby gwintownik usytuowony byt
pionowo.

B Prosze obracaé pokrettem [4 | pomatu oraz
z rownomiernym naciskiem w kierunku
zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara.

B W razie potrzeby nalezy krotko obracac
w kierunku przeciwnym, aby ztama¢
powstate wiory.



o Gwint | Skok gwintu | o Otwér pod gwint
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o Gwint | Zwojéw na cal | o Otwér pod gwint
1/8" 27 8,8 mm

® Wyrzynanie gwintu
zewnetrznego (Rysunek B)

Wskazéwka: Nalezy zastosowadé olej

chfodzqco-smarujqcy, aby zmniejszy¢ tarcie

pomiedzy przedmiotem obrabianym oraz

narzynkq[1]

B Prosze wyznaczyé potrzebny gwint.

B Prosze wybra¢ odpowiedni przekrdj
trzpienia do gwintu. Powinnien on by¢ nieco
mniejszy, anizeli $rednica znamionowa

gwintu (zobacz ponizej podang fabelg).

B Prosze lekko trzyma¢ za trzpief na
przedniej krawedzi. Utatwia to wyrzynanie
gwintu w trakcie gwintowania pierwszych
ZWO[OW.

Prosze zamocowaé odpowiedniq

narzynke [ 1] do oprawki na narzynki[2]
Prosze natozyé narzynke | 1| na
przeznaczony do obrobki trzpied. Prosze
zwracaé uwage, aby ramiona oprawki do
narzynek | 2 | ustawione byly w stosunku do
trzpienia pod kgtem prostym.

Prosze obraca¢ oprawkq do narzynek
pomatu oraz z rbwnomiernym naciskiem
w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazowek zegara.

W razie potrzeby nalezy krotko obraca¢ w
kierunku przeciwnym, aby ztamaé powstate
wiory.

o Gwint Skok gwintu o Trzpien
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7.9 mm
M10 1,5 mm 9,8 mm

M12 1,75 mm 11,8 mm

o Gwint Zwojéw na cal o Trzpien

1/8" 27 9,62 mm
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@® Czyszczenie oraz

pielegnacja

B Wibry metalowe nalezy usungé za pomocq
migkkiej szczotki lub rekawic roboczych.
W przypadku niestosowania
gwintownika | 3 | oraz narzynek | 1 | przez
okres dtuzszego czasu, nalezy je natrzeé z
naoliwiong $cierkg.

® Utylizacja

Opakowanie wykonane jest z materiatéw
przyjaznych dla srodowiska, ktére mozna
przekazaé do utylizacji w lokalnym punkcie
przetwarzania surowcéw wtérnych.

Informaciji na temat mozliwosci utylizacii
wyeksploatowanego produktu udziela urzqd
gminy lub miasta.

FR
° =

&P

Produkt i materiat opakowania nadajg sie

do ponownego przetworzenia, oraz pod

warunkiem rozszerzenia odpowiedzialnosci

producenta. Aby zapewnié lepszq utylizacje

odpadéw, wyrzucaj je oddzielnie, zgodnie z
ilustrowanymi symbolami na opakowaniu.

Logo Triman jest wazne tylko dla Francii.
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SADA ZAVITNIKU A
ZAVITOVYCH CELISTi

® Uvod

Blahoptejeme Vém ke koupi nového vyrobku.
Rozhodli jste se pro kvalitni vyrobek. Pred
prvnim uvedenim do provozu se seznamte

s vyrobkem. K tomu si pozorné prectéte
nésledujici ndvod k obsluze a bezpeénostni
pokyny. PouZiveijte vyrobek jen popsanym
zpUsobem a pouze pro uvedené oblasti pouZiti.
Uschoveijte si tento ndvod na bezpecném misté.
Viechny podklady vydeijte pfi predani vyrobku
i trefi osobé.

@ Pouziti ke stanovenému
Ucelu
Tento vyrobek slouZi k vytvofeni vnitnich a
vnéjsich zavitd. Lze fezat jak metrické, tak i
palcové zdvity. Nepouzivejte vyrobek nebo dily
vyrobku jako ndstavec na elekirické spotfebice!
Vyrobek se smi pouzivat jen ruéné. Jiné nez
zde popsané pouziti & zména vyrobku neni
pfipustné a mize vést ke zranénim a /nebo k
poskozeni vyrobku. Vyrobce neru&i za skody
vzniklé zpdsobené jinym pouzitim nez pouzitim
k popsanému Géelu. Vyrobek neni uréen pro
pouziti k podnikatelskym d&elom.

® Popis dilo

|I| Zavitové zelizko

Drsdk zévitového Zelizka M25
Zévimik

Vratidlo (pFestavitelné)

S| Z&vitova mérka

® Technické udaje

Materidl: kov, uméld hmota

Rozméry kovové kazety: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(SxVxH)

Celkovd hmotnost: 990 g

® Rozsah dodavky

9 Zavitové zelizko (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Drzdk zdvitového zelizka M25

9 Zavitnik (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Vratidlo (pfestavitelné)

1 Ndvod k obsluze
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A Bezpecnostni pokyny

USCHOVEJTE SI DO BUDOUCNA
VSECHNY BEZPECNOSTNI POKYNY A
UPOZORNEN]!

= A

NEBEZPECi OHROZENI
ZIVOTA A URAZU PRO
MALE DETI A DETI!

Nikdy nenecheijte d&ti bez dozoru

s obalovym materidlem. Existuje nebezpedi

uduseni obalovym materidlem. Déti Easto

podceni nebezpeéi. Chraiite vyrobek pfed

détmi.

B Toto zafizeni neni hragkou, nepatfi do rukou
déti. D&ti nemohou rozpoznat nebezpedi
vychdzejici ze zachdzeni se zafizenim.

B Pfed pouzitim se ujistéte, Ze se vyrobek
nachdzi v bezvadném stavu. Podkozené
nebo volné dily mohou zpUsobit poranéni.

® Pouziti

/\ POZOR! NEBEZPECi PORANENI
A/NEBO NEBEZPECi POSKOZENI
VECI! Nepouziveijte vyrobek nebo dily
vyrobku jako ndstavec na elektrické
spotrebice! Vyrobek se smi pouzivat jen
rucné.
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® Rezani vnitfnich zavitd
(viz obr. A)

Upozornéni: Pouzijte chladici a mazaci
olej, abyste zmensili treni mezi obrobkem a

zdvitnikem .

B Vy3etfete potfebny zdvit.

B Pfedvrtejte otvor pro Fezdni zavitu. Musi byt
trochu men3i nez promér potiebného zdvitu
(viz nésledujici tabulku).

B Rozsifte mirné vyvrt na povrchu
zéhlubnikem (max. 10 % proméru zavitu
na kazdé stran&). Tak usnadnite prdci se
z4vitnikem [ 3 | v prvnich otd¢kach zavitu.

B Upnéte vhodny zavitnik | 3 | do vratidla
B Nyni nasad'te upnuty zévitnik | 3 | na otvor
profezdni zavitu. Dbejte na to, aby byl

zévitnik | 3 | pfesné kolmo..

B Ofocte vratidlem |4 | pomalu
s rovnomérnym tlakem ve sméru pohybu
hodinovych rugicek.

B Ototte pfipadné krétce obracené, aby se
vzniklé ffiska zlomila.



o zavitu Rozteé zévitu | @ otvor pro B Upnéte zvolené zdvitové Zelizko |1 | do
Fezani zavitu drzdku zdvitového Zelizka
M3 0,5 mm 2,5 mm B Nasadte zavitové Zelizko | 1 |na
zpracovavany Eep. Dbejte na to, aby byla
M4 0,7 mm 3,3 mm ramena drzdku zdvitového Zelizka
M5 0,8 mm 4,2 mm v pravém Ghlu ke zpracovévanému &epu.
M6 1,0 mm 5,0 mm B Ofocte drzdkem zdvitového Zelizka
pomalu s rovnomérmym tlakem ve smé&ru
M7 1,0 mm 6,0 mm pohybu hodinovych rucicek.
M8 1,25 mm 6,8 mm B Otocte piipadné kratce obréceng, aby se
M10 1,5 mm 8,5 mm vznikld ffiska zlomila.
M12 1,75 mm 10,2 mm . . . . . =
o zavitu | Roztec zavitu o Eepu
o zavitu Poéet zavitd E ot'vcfr B M3 0,5 mm 2.9 mm
na palec fezani zavitu
1/8" 07 8,8 mm M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
B e . vevs , . Mé 1,0 mm 5,9 mm
® Rezani vnéjsiho zavitu
M7 1,0 mm 6,9 mm
(obr. B)
Upozornéni: PouZijte chladici a mazaci M8 1,25 mm 7,9 mm
olej, abyste zmeniili tfeni mezi obrobkem a M10 1,5 mm 9,8 mm
zévitovym Zelizkem [1] M12 1,75 mm 11,8 mm
W Vysetfete potfebny zdvit. o zavitu | Pocet zavity na palec | o cepu
- e o - .
Zvolte vhodvr'\y promér &epu kczovvltu. {v\.u5| b}/’r 1/8" 27 9,62 mm
trochu mensi neZ jmenovity primér zavitu (viz

ndsledujici tabulku).

®  Cep na piedni hrané trochu zkoste. To
usnadni fezdni zavitu na prvnich otdekach
zdvitu.

cz 27



@® Cisténi a osetrovani

B Odstrante kovové tiisky mékkym kartaéem
nebo pracovnimi rukavicemi.

B Offete z4vitnik | 3 | a zdvitové Zelizko
olejovitym hadfikem, nepouzivate-li jej po
deli dobu.

® Zlikvidovani

Obal se skladd z ekologickych materiéld, které
mozete zlikvidovat prostfednictvim mistnich
sbéren recyklovatelnych materiali.

O moznostech likvidace vyslouzilych zafizeni
se informujte u sprévy vasi obce nebo mésta.

(P -

Vyrobek a obalové materidly jsou
recyklovatelné a podléhaiji roziifené
odpovédnosti vyrobce. Pro lep3i zpracovdni
odpadu jej likvidujte oddé&lend podle
vyobrazenych symboli na obalu.

Logo Triman plati jen pro Francii.
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SUPRAVA ZAVITOVYCH

VRTAKOV / ZAVITOVYCH
REZACOV
® Uvod

BlahoZeldme Vam ku kipe Vésho nového
vyrobku. Kdpou ste sa rozhodli pre vysoko
kvalitny produkt. Pred prvym uvedenim do
prevédzky sa oboznamte s vyrobkom. Za
tymto G&elom si pozorne preditajte nasledujici
ndvod na obsluhu a bezpe&nostné pokyny.
Vyrobok pouzivaite iba v silade s popisom a v
uvedenych oblastiach pouZivania. Tento névod
uschovaijte na bezpeénom mieste. Ak vyrobok
odovzddte daldej osobe, prilozte k nemu qj
vietky podklady.

@ Pouzitie podla uréenia

Tento vyrobok slZi na vytvorenie vnitornych a
vonkajsich zavitov. Daji sa nim rezaf

metrické, ako aj palcové zavity. Vyrobok alebo
Casti vyrobku nepouzivajte ako nadstavec

na elektrickych pristrojoch! Vyrobok sa smie
pouzivaf len manudlne. Iné vyuzitie ako je
uvedené alebo zmena produktu si nepripustné
a mdzu viest k zraneniu a/ alebo poskodeniu
vyrobku. Vyrobca nezodpovedd za $kody
vzniknuté pouzitim vyrobku, ktoré je v rozpore
s jeho G&elom. Vyrobok nie je uréeny na
podnikatelské oéely.

® Opis dielov

|I| Zavitové zeliezko

Drziak zdvitového Zeliezka M25
Zévitnik

Vratidlo (nastavitelng)

Zavitové meradlo

® Technické udaje

Material: kov, plast

Rozmery kovovej kazety: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(3xhxv)

Celkova hmotnost: 990 g

® Obsah zasielky

9 Zd4vitové zeliezko (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Drziak zdvitového zeliezka M25

9 Zavitnik (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Vratidlo (nastavitelné)

1 Ndvod na obsluhu
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A Bezpecnostné pokyny

VSETKY BEZPECNOSTNE POKYNY A
INSTRUKCIE SI DOKLADNE USCHOVAJTE
PRE BUDUCE POUZITIE!

m A
j}ﬁ NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZIVOTA A
URAZU PRE MALE DETI A DETI!
Nenechdvaite nikdy deti mimo dohladu
s obalovym materidlom. Hrozi
nebezpedenstvo udusenia obalovym
materidlom. Deti &asto podcefivjo
nebezpelenstvo. Drzte vyrobok mimo
dosahu deti.
B Tento vyrobok nie je hragka, preto
nepatri do rik defom. Deti nevedia
rozoznat nebezpecenstvd, ktoré hrozia pri
manipuldcii s vyrobkom.
B Pred kazdym pouzitim sa ubezpedte, Ze je
vyrobok v bezchybnom stave. Poskodené
&asti mdzu spdsobif poranenia.

® Pouzivanie

/\ POZOR! NEBEZPECENSTVO
PORANENIA A/ALEBO
NEBEZPECENSTVO VECNEHO
POSKODENIA! Vyrobok alebo asti
vyrobku nepouZivajte ako nadstavec na
elektrickych pristrojoch! Vyrobok sa smie

pouzivat len manudlne.
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@® Rezanie vnitorného zavitu

(obréazok A)

Upozornenie: PouZite rezny olej na
zniZenie trenia medzi obrdbanym predmetom a

zdvitnikom .

Stanovte potrebny zdvit.

Predvftajte otvor pre zdvit. Priemer fohto
otvoru musi byt o nie¢o mensi, ako je
potrebny zdvit (pozri nasledujicu tabulku).
Vyvitany otvor na povrchu jemne zvé&site
pomocou zdhlbnika (max. 10 % priemeru
z&vitu na kazdej strane). Ulahéite tak pracu
so zdvitnikom | 3 | pri prvych otdckach
zAvitu.

Vhodny zdvitnik | 3 | upnite do vratidla
Upnuty zavitnik | 3 | nasad'te na otvor pre
zavit. Dévaijte pozor na o,

aby zdvitnik stdl [ 3 | presne kolmo.

Vratidlo [ 4] pomaly otéaijte rovnomernym
tlakom v smere hodinovych ruéigiek.

V pripade potreby ho mierne otoéte spéf,
aby sa odlomila vznikajica trieska.



o zavitu | Stipanie zavitov | o otvoru pre zavit B Zvolené zdvitové Zeliezko | 1| upnite do

drZiaka zdvitového Zeliezka
2 .
M3 0,5 mm > mm B Z4vitové zeliezko | 1 | nasadte na obrdbany

M4 0,7 mm 3,3 mm svornik. Davaijte pozor na to, aby ramend
M5 0,8 mm 4,2 mm drZiaka zdvitového Zeliezka | 2 | zvierali pravy
Mé 1.0 mm 5,0 mm uh?.l s ob,ré.bcn')'/m fvc?rnikom.
B Drziak zdvitového Zeliezka [ 2 | pomaly
M7 1,0 mm 6,0 mm of&&ajte rovnomernym flakom v smere
M8 1,25 mm 6,8 mm hodinovych ruciciek.
M10 15 mm 8,5 mm BV pripade potreby ho mierne otoéte spét, aby
sa odlomila vznikajica trieska.
M12 1,75 mm 10,2 mm
o zavitu | Zavitov na palec | otvoru pre zavit o zavitu | Stipanie zavitov | o svornika
1/8" 27 8,8 mm M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
® Rezanie vonkajsieho zavitu M5 0,8 mm 4,9 mm
(obréazok B) Mé 1,0 mm 5,9 mm
Upozornenie: Pouzite rezny olej na M7 1,0 mm 6,9 mm
zr’nz.enl? 'rrevmc.1 medzi obrabanym predmetom a M8 1,25 mm 79 mm
zdvitovym Zeliezkom 0l
B Stanovte potrebny zdvit. M10 1,5 mm 98 mm
B Vyberte vhodny priemer svornika na zavit. M12 1,75 mm 11,8 mm
Mal by byt o nie¢o mensi, ako je menovity o zdvitu | Zavitovnapalec | o svornika
priemer zavitu (pozri nasledujicu tabulku). 1/8" 27 962 mm

B Mierne zrazte prednd hranu svornika. Ulahgi
to rezanie zdvitu pri prvych otdckach.
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® Cistenie a udrzba

B Kovové triesky odstrafte jemnou kefkou
alebo pracovnymi rukavicami.

B Zavitniky | 3 | a zdvitové Zeliezka | 1 | natrite
naolejovanou handrou, ak ich dlhsi cas
nepouzivate.

@ Likvidacia

Obal pozostdva z ekologickych materidloy,
ktoré mézete odovzdat na miestnych
recyklaénych zbernych miestach.

O moznostiach likvidécie opotrebovaného
vyrobku sa méZete informovat na Vadej obecnej
alebo mestskej sprave.

R
[
> =
B
Produkt a obalové materidly s6 recyklovatelné
a podliehajd rozsirenej zodpovednosti
vyrobcu. Kvéli lepiemu spracovaniu odpadu

ho zlikvidujte oddelene podla zobrazenych
symbolov na obale.

Triman-Logo plati iba pre Francizsko.
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Servis

GK  Servis Slovensko
Tel.: 0800008158
E-posta: owim@lidl.sk

1D 7502

www.vpa-zert.de



SET DE MACHOS
DE ROSCAR Y TERRAIJAS

@® Introduccidn

Enhorabuena por la adquisicién de su nuevo
producto. Ha elegido un producto de alta
calidad. Familiaricese con el producto antes
de la primera puesta en funcionamiento.

Lea detenidamente el siguiente manual de
instrucciones y las indicaciones de seguridad.
Utilice el producto Gnicamente como se
describe a continuacién y para las aplicaciones
indicadas. Guarde estfas instrucciones en un
lugar seguro. En caso de transferir el producto
a terceros, entregue también todos los
documentos correspondientes.

@® Utilizacién conforme al uso

prescrito
Este producto sirve para fabricar roscas
interiores y exteriores. Se pueden tallar tanto
roscados métricos como en pulgadas. No
utilice el producto o piezas de producto como
elemento sobrepuesto en aparatos eléctricos!
El producto debe utilizarse solo a mano. Este
producto es apto para un uso al aire libre con
proteccién. Este producto estd destinado como
ayuda para plantas trepadoras. No se permite
un empleo distinto al indicado previamente
ni una modificacién del producto esto puede
ocasionar lesiones y / o dafios en el producto.
El fabricante no asume responsabilidad alguna
por dafios provocados debido al uso indebido
del producto. El producto no estd concebido
para el uso comercial.

@ Descripcion de las piezas

|I| Roscador cortador

Soporte del roscador cortador M25
3| Machos de roscar

Giramachos (regulable)

Calibres para paso de rosca

@® Datos técnicos

Material: metal, plastico

Medidas de

la caja de metal: 24,8x 15,1 x2,2cm
(AxPxH)

Peso total: 990¢g

@® Volumen de suministro

9 Roscador cortador (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Soporte del roscador cortador M25

9 Machos de roscar (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8%)

1 Giramachos (regulable)

1 Manual de instrucciones
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A Indicaciones de

seguridad

CONSERVE TODAS LA INDICACIONES DE
SEGURIDAD Y DE USO PARA UNA FUTURA
CONSULTA!

> e

A

iPELIGRO DE MUERTE Y

ACCIDENTE PARA LOS
NINOS! No deje nunca a los nifios sin
vigilancia con el material de embalaije. Existe
peligro de asfixia. Los nifios subestiman a
menudo los peligros. Mantenga siempre el
producto
fuera del alcance de los nifios.
Este aparato no es un juguete, manténgalo
alejado de los nifios. Los nifios no son
conscientes de los riesgos potenciales
asociados al manejo de aparatos eléctricos.
Antes de cada uso, asegirese también de
que el producto se encuentra en perfecto
estado. Las piezas dafiadas o flojas pueden
producir lesiones.

Uso

{ATENCION! PELIGRO DE
LESION Y/O PELIGRO DE DANOS
MATERIALES! No utilice el producto
o piezas de producto como elemento
sobrepuesto en aparatos eléctricos! El
producto debe utilizarse solo a mano.
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® Tallar la rosca interior
(figura A)

Nota: utilice un aceite de corte para

disminuir la friccién entre la pieza y el

macho de roscar .

Localice la rosca necesaria.

Realice previamente un taladro para roscar.
Deberd tener un didmetro algo menor

que el de la rosca necesaria (vea la tabla
siguiente).

Amplie ligeramente la superficie del
taladro con un avellanador (mdéx. 10% del
didmetro de la rosca a cada lado). De
este modo se facilita el trabajo con el
macho de roscar | 3 | en los primeros pasos
de rosca.

B Sujete el macho de roscar |3 | adecuado en
el giramachos

B Coloque el macho de roscar fijado
en el taladro para roscar. Tenga presente
que el macho de roscar | 3 | debe estar
completamente vertical.

B Dé vueltas al giramachos [4 | lentamente y
con una presién uniforme en el sentido de
las agujas del reloj.

B En caso necesario, girelo brevemente en
sentido contrario para romper la tensién
producida.



o rosca Rosca o taladro
para roscar
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm
o rosca Rosca por o taladro
pulgada para roscar
1/8" 27 8,8 mm

Ajuste el roscador cortador
seleccionado en el soporte del
roscador cortador

Ajuste el roscador cortador [ 1| en el
perno que se va a trabajar. Asegirese
de que los brazos del soporte del
roscador cortador |2 | estén en dngulo
recto con el perno que se va a trabaijar.
Gire lentamente el soporte del

cortador roscador con una presién
uniforme en el sentido de las agujas del
reloj.

En caso necesario, girelo brevemente en
sentido contrario para romper la tensién
producida.

©® Tallar la rosca exterior
(figura B)

Nota: utilice un aceite de corte para

disminuir la friccién entre la pieza y el

roscador cortador [ 1]

B locdlice la rosca necesaria.

B Seleccione el didmetro adecuado del perno
para la rosca. Este deberia ser algo menor
que el didgmetro nominal de la rosca (vea la
tabla siguiente).

B Toque ligeramente el borde delantero de la
rosca. De este modo resulta més facil cortar
la rosca en los primeros pasos de rosca.

o rosca Rosca o perno
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7,9 mm
M10 1,5 mm 9.8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm

o rosca Rosca por o perno

pulgada
1/8" 27 9,62 mm
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@® Limpieza y mantenimiento Asistencia

(& Asistencia en Espaiia
Tel.: 900984948
E-Mail: owim@lidl.es

Elimine las virutas de metal con un cepillo
suave o con guantes de seguridad.

B Frote los machos de roscar |3 |y los
roscadores cortadores |1 | con un pafio
untado en aceite cuando no vaya a

utilizarlos durante un tiempo.

1D 7502

www.vpa-zert.de

p
@ Eliminacion

El embalaje estd compuesto por materiales no
contaminantes que pueden ser desechados en
el centro de reciclaje local.

Para obtener informacién sobre las
posibilidades de desecho del producto al final
de su vida Gtil, acuda a la administracién de su
comunidad o ciudad.

R
[
) =
A
El producto y el material de embalaje son
reciclables, bajo la responsabilidad ampliada
del fabricante. Deséchelo por separado para

un mejor tratamiento de los residuos, siguiendo
los simbolos ilustrados en el embalaije.

El logotipo Triman se aplica solo para Francia.
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GEVINDBORER SAT

® Indledning

Hierteligt tillykke med kebet af deres nye
produkt. Du har besluttet dig for et produkt

af hgj kvalitet. Ger Dem fortrolig med
apparatet inden farste ibrugtagning. Laes
derfor den efterfglgende brugsvejledning og
sikkerhedsanvisningerne omhyggeligt. Brug
kun produktet som beskrevet og kun til de
angivne anvendelsesomréder. Opbevar denne
vejlledning pé& et sikkert sted. Hvis De giver
produktet videre til andre, skal alle dokumenter
felge med.

® Formalsbestemt anvendelse

Dette produkt er beregnet til fremstilling of
indvendig og udvendig gevind. Der kan bade
skaeres metriske gevind og tommegevind.
Anvend ikke produktet eller dele af produktet
som opsats pa elektriske apparater! Produktet
mé udelukkende anvendes i hénden. Anden
anvendelse eller endringer p& produktet
gaelder som ikke formélsbestemte og kan
medfare fare for personskader eller andre
skader. Producenten haefter ikke for skader, der

er opstaet ved anvendelse i strid med produktets

bestemmelse. Produktet mé ikke anvendes til
erhvervsmaessige formal.

@® De enkelte dele
|I| Snitbakke
Snitbakkeholder M25
Snittap

Vindejern (justerbar)
Gevindskabelon

® Tekniske sspecifikationer

Materiale: metal, kunststof

Metalkassettens mél: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(BxD xH)

Samlet vaegt: 990 g

® Indholdet

9 Snitbakke (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8")

1 Snitbakkeholder M25

9 Snittap (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Vindejern (justerbar)

1 Betieningsvejledning
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A Sikkerhedsregler

ALLE SIKKERHEDSANVISNINGER OG
ANDRE DOKUMENTER B&R OPBEVARES
TIL FREMTIDIG BRUG!

. A RISIKO

FOR BORNS LIV OG
HELBRED!

Born ma ikke veere alene og uden opsyn

med indpakninhgsmaterialet. Der er risiko

for kveelning i emballagematerialet. Barn

er som regel ikke i stand il at vurdere

faremomenterne. De skal holdes borte fra

produkfet.

B Dette redskab er ikke noget legetaj og
harer ikke til i bgrnehaender. Barn er ikke
i stand til at indse de risikomomenter der
opstar ved omgang med redskabet.

B Fer anvendelsen skal der vaere sikkerhed for
at redskabet er i en updklagelige filstand.
Beskadigede eller lzse dele kan medfere
kvaestelser.

@® Anvendelse

/\ OBS! RISIKO FOR TILSKADEKOMST
OG/ELLER RISIKO FOR MATERIEL
SKADE! Anvend ikke produktet eller
dele of produktet som opsats pé elektriske
apparater! Produktet mé& udelukkende
anvendes i handen.
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® Indvendig gevind skaeres

(illustration A)

Bemazerk: Anvend skaereolie for at forringe
gnidningen mellem vaerkstykke og snittap

Beregn det gevind, der er brug for.

Bor et kernehul ferst. Dette skal have en
diameter, som er lidt mindre end det gevind,
der er brug for (se efterfalgende tabel).
Udvid boringen pé& overfladen lidt med en
saenker (maks. 10 % af gevinddiameteren
pé hver side). P& den made geres
arbejdet med snittappen [3 | i de ferste
gevindomgange nemmere.

Seet den passende snittap

i vindejernet 4]

Seet den indspaendte snittap [ 3 | p&
kernehullet. Serg for, at snittapen | 3 | stér
praecis lodret.

Drej vindejernet |4 | langsomt med jsevnt
pres i retning med uret.

Drej i givet fald kortvarigt bagleens, for at
braekke den opst&ede span.



o gevind | Gevindstigning | o kernehul | ™ Seet den passende snitbakke [ 1]i
M3 0.5 mm 25 mm snitbakkeholderen
: : B Saet snitbakken [ 1 | pé& bolten,
M4 0,7 mm 3,3 mm som skal bearbejdes. Serg for, at
M5 0,8 mm 4,2 mm snitbakkeholderens | 2 | arme stér i ret vinkel fil
bolten, som skal bearbejdes.
Mé 1,0 mm 5,0 mm ’
B Drej snitbakkeholderen | 2 | langsomt med
M7 1,0 mm 6,0 mm jsevnt pres i retning med uret.
M8 1,25 mm 6,8 mm H  Dreji givet fald kortvarigt bagleens, for at
M10 15 mm 85 mm braekke den opst&ede spén.
M12 1,75 mm 10,2 mm o gevind Gevindstigning o bolt
o gevind | Gevind pr. tomme | o kernehul M3 0,5 mm 2.9 mm
178 27 8,8 mm M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
® Udvendig gevind skares
. . Mé 1,0 mm 5,9 mm
(illustration B)
Bemaerk: Anvend skaereolie for at forringe M7 1.0 mm 6,9 mm
gnidningen mellem vaerkstykke og snitbakke [1] M8 1,25 mm 7,9 mm
B Beregn det gevind, der er brug for. M10 1,5 mm 9,8 mm
B Velg den boltdiameter, som passer il M12 1,75 mm 11,8 mm
gevindet. Denne burde have en diameter, 2 gevind | Gevind br. fomme | o bolt
som er lidt mindre end den udvendige g pr:
gevinddiameter (se efterfalgende tabel). 1/8 27 9,62 mm

B Tag lidt fat pé boltens forkant. Dette ger
det nemmer at skeere gevindet i de farste
gevindomgange.
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@ Rensning og vedligeholdelse Service
Service Danmark

Tel.: 80253972
E-Mail: owim@lidl.dk

Fiern metalsp&ner med en blgd berste eller
arbejdshandsker.
B Smer snittappene | 3 | og snitbakkerne
med en olieholdig klud, hvis de ikke VoA
anvendes i leengere tid.

g

@® Bortskaffelse 1D 7502

www.vpa-zert.de

Indpakningen bestér af miljgvenlige materialer,
som De kan bortskaffe over de lokale
genbrugssteder.

De f&r oplyst muligheder til bortskaffelse af det
udtiente produkt hos deres lokale myndigheder
eller bystyre.
R
[
> =)

)

Produktet og emballagematerialerne kan
genanvendes under udvidet producentansvar.
For bedre affaldsbehandling skal det

bortskaffes separat, efter de illustrerede
symboler pa emballagen.

Triman-logoet gaelder kun for Frankrig.
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SET MASCHI E FILIERE

@® Introduzione

Congratulazioni per |'‘acquisto del vostro
nuovo prodotto. Con esso avete optato per

un prodotto di qualitar. Familiarizzare con il
prodotto prima di metterlo in funzione per la
prima volta. A tale scopo, leggere attentamente
le seguenti istruzioni duso e le avvertenze

di sicurezza. Utilizzare il prodotto solo come
descritto e per i campi di applicazione indicati.
Conservare queste istruzioni in un luogo sicuro.
Consegnare tutta la documentazione in caso di
cessione del prodotto a terzi.

@ Utilizzo previsto

Questo prodotto viene utilizzato per realizzare
filetti interni ed esterni. Possono essere eseguiti
filetti sia metrici che in pollici. Non utilizzare

il prodotto o componenti del prodotto quale
inserfo di altri apparecchi elettricil Il prodotto
pud essere utilizzato solo manualmente. Un
altro utilizzo a quello prima descritto o una
modifica del prodotto non & lecito e pud
causare lesioni e / o danni al prodotto stesso.
Il produttore non risponde a danni causati

da un utilizzo non determinato del prodotto.

Il prodotto non & determinato per |'uso
professionale.

® Descrizione dei pezzi
|I| Filiera

Portafiliera M25

Maschio filettatore

Argano (regolabile)
Misuratore passo vite

@® Dati tecnici

Materiale: Metallo, plastica

Dimensioni

cassetta di metallo: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(LxPxH)

Peso complessivo: 990 g

® Volume di consegna

9 Filiere (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8)

1 Portafiliera M25

9 Maschi filettatori (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Argano (regolabile)

1 Libretto di istruzioni d'uso

IT 41



A Avvertenze di sicurezza

CONSERVARE TUTTE LE AVVERTENZE
DI SICUREZZA E LE ISTRUZIONI DI
FUNZIONAMENTO PER IL FUTURO!

m LAJATTENZIONE!

PERICOLO DI MORTE E DI

INCIDENTI PER BAMBINI E
INFANTI! Non lasciare mai i bambini
incustoditi con il materiale per imballaggio.
Sussiste un pericolo di soffocamento a
causa di tale materiale. Spesso i bambini
sottovalutano i pericoli. Tenere sempre i
bambini lontani dal prodotto.

B Quest'apparecchiatura non & un giocattolo,
e va fenuto a distanza dai bambini. |
bambini non riescono a riconoscere i
pericoli che possono essere causati a
contatto con I'apparecchiatura.

B Prima di ogni utilizzo assicurarsi che il
prodotto si trovi in uno stafo di perfetta
efficienza. Componenti danneggiati o
allentati possono provocare lesioni.

® Utilizzo

/\ ATTENZIONE! PERICOLO DI
LESIONI A PERSONE E/O DI DANNI
A COSE! Non utilizzare il prodotto o
componenti del prodotto quale inserto di
altri apparecchi elettricil Il prodotto pud
essere utilizzato solo manualmente.
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@ Taglio di un filetto interno
(vedi figura A)

Nota: Utilizzare olio da taglio per ridurre

I'attrito esistente tra pezzo e maschio

filettatore .

B Stabilire il filetto che si desidera realizzare.

B Eseguire un foro da maschiare. Esso deve
avere un diametro di dimensioni piu piccole
rispetto al filetto da realizzare (vedi la
tabella seguente).

u  Allargare leggermente il foro alla superficie
con un presvasatore (per un massimo
del. 10% del diametro del filetto su ogni
lato). In questo modo si facilita il lavoro con
il maschio filettatore | 3 | nelle prime passate
di filettatura.

B Serrare il maschio filettatore | 3 | adatto
nell'argano [4]

B Porre il maschio filettatore | 3 | bloccato
sul foro da maschiare. Fare attenzione a
che il maschio filettatore [ 3 | si trovi in una
posizione perfettamente verticale.

B Ruotare I'argano lentamente in senso
orario esercitando una pressione uniforme.

B Se necessario ruotare brevemente
all'indietro per rompere il truciolo che si sta
formando.



m  Serrare la filiera | 1 | scelta nel portafiliera
= Porre la filiera | 1| sul bullone da lavorare.
Fare attenzione a che i bracci del
" S ,
portdfiliera | 2 | si trovino nell’angolo destro
rispetto al bullone da lavorare.
B Ruotare lentamente il portafiliera [2 | in

senso orario con una pressione uniforme.
B Se necessario ruotare brevemente
all'indietro per rompere il truciolo che si sta

o filetto | Passo filettatura o foro da
maschiare
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm
o filetto | Filettatura per o foro da
pollice maschiare
1/8" | 27 8,8 mm

@ Taglio di un filetto esterno

(vedi figura B)

Nota: Utilizzare olio da |io per ridurre

I'attrito tra pezzo e filiera

u  Stabilire il filetto che si desidera realizzare.
B Scegliere il diametro del bullone per
I'esecuzione del filetto. Esso deve essere
un poco pib piccolo del diametro nominale
del filetto da redlizzare (vedi la tabella

seguente).

B Smussare un poco i bulloni allo spigolo
anteriore. Cio facilita il taglio del filetto
nelle prime passate di filettatura.

formando.

o filetto | Passo filettatura | o bullone
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7,9 mm

M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm
o filetto | Filettatura per o bullone
pollice
1/8" | 27 9,62 mm
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® Pulizia e manutenzione

B Rimuovere i trucioli di metallo con una
spazzola soffice o guanti da lavoro.

B Strofinare il maschio filettatore |3 | e la
filiera [1] con un panno imbevuto d'olio
qualora essi non venissero utilizzati per
lungo tempo.

@® Smaltimento

L'imballaggio & composto da materiali ecologici

che possono essere smaltiti presso i siti di
raccolta locali per il riciclo.

E’ possibile informarsi circa le possibilita

di smaltimento del prodotto usato presso
p p

|'amministrazione comunale o cittadina.

FR

° =
&P
Il prodotto e il materiale da imballaggio sono
riciclabili, soggetto a responsabilita estesa
del produttore. Smaltire separatamente per

un oftimale trattamento dei rifiuti, seguendo i
simboli illustrati sulla confezione.

Il logo Triman & valido solamente per la
Francia.
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MENETVAGO KESZLET

® Bevezetd

Gratuldlunk 0 termékének vésarlasa
alkalmdbdl. Ezzel egy magas mindségi
termék mellett dontott. Az elsé izembevétel
elétt ismerkedjen meg a készilékkel. Ehhez
figyelmesen olvassa el a kévetkezd Haszndlati
utasitdst és a biztonsagi tudnivalékat. A
terméket csak a leirtak szerint és a megadott
felhaszndlési teriileteken alkalmazza.

Orizze meg ezt az Gtmutatdt egy biztos
helyen. A termék harmadik félnek térténd
tovdbbadésa esetén mellékelie a termék a teljes
dokumentdcidjdt is.

@® Rendeltetésszeru hasznalat

Ez a termék belss- és kiilsé menetek készitésére
szolgdl. Ugy metrikus mint colos meneteket

is lehet vele vagni. Ne haszndlja a terméket
vagy a termék részeit feltétnek elektromos
készilékeken! A terméket csak kézzel végzends
munkdkhoz szabad haszndlni. A leirtaktél
eltérd haszndlat, vagy a termék dtalakitésa
nem megengedett és sérilésekhez és /vagy

a termék kdrosoddsdhoz vezethet. A nem
rendeltetésszer( haszndlatbél fakadé kérokért
a gyarté nem véllal felel8sséget. A termék nem
ipari felhasznaldsra készilt.

® A részek megnevezése

|I| Menetmetsz8
Menetmetsz-hajtékar M25
Menetfird

Haitskar (dllithatd)
Menetvégdsablon

® Miszaki adatok

Anyagok:
A fémdoboz méretei:

fém, mGanyag
24,8 x 15,1 x2,2cm
(sz x mé x ma)

Osszsily: 990 g

® A szdllitmany tartalma

9 Menetmetsz8 (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8")

1 Menetmetsz8-hajtékar M25

9 Menetfiré (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8")

1 Hajtékar (dllithatd)

1 Haszndlati utasitas
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A Biztonsagi tudnivalék

GRIZZEN MEG MINDEN BIZTONSAGI
TUDNIVALOT ES UTASITAST A
KESOBBIEKRE!

. A
ELET- ES BALESETVESZELY
KISGYEREKEK ES

GYEREKEK SZAMARA! Sohase
hagyija a gyerekeket feliigyelet nélkil a
csomagoléanyagokkal. A csomagolé
anyagok dltal fulladdsveszély dll fenn. A

gyerekek gyakran lebecsiilik a veszélyeket.

Tartsa a gyerekeket a termékté| mindig
tévol.

B Ez a készilék nem jatékszer és nem valé
gyerekkézbe. A gyerekek nem képesek
felismerni a készilékkel valé jards
alkalméval fellépd veszélyeket.

B Minden haszndlat eldtt biztositsa, hogy
a termék kifogdstalan dllapotban legyen.
Sérilt, vagy laza részek sérilésekhez
vezethetnek.

® Haszndélat

A\ FIGYELEM! SERULESVESZELY ES/
VAGY TARGYI KAROSODASOK
VESZELYE! Ne haszndlja a terméket
vagy a termék részeit feltétnek elektromos
készilékeken! A terméket csak kézzel
végzendd munkdkhoz szabad haszndlni.
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@® Belsé menet metszése
(A ébra)
Utaldas: A munkadarab és a menetfiré

kézotti sorlédds csdkkentésére haszndljon
vagdolajat.

®  Allapitsa meg a szitkséges menetet.

B Firjon el8 egy lyukat. A lyuk dtmérgjének
valamivel kisebbnek kell lenni a szikséges
menet belsd atmérsjénél (lasd a kévetkezd
téblézatot).

B Tagitsa ki enyhén a feliileten a lyukat
egy sillyesztd segitségével ( mindegyik
oldalon a menetdtméré max. 10% -dval).
igy megkénnyiti az elsé csavarmenetek
kiforésandl a menetfiréval | 3 | végzendd
munkdt.

B Fogja be a taldlé menetforét |3 | a
haijtékarba

B Helyezze a befogott meneffirét |3 | a
lyukra. Ugyelien arra, hogy a menetfirs
pontosan merélegesen dlljon a lyukon.

B Csavarja lassan, egyenletes nyomdssal a
haijtékart [4 | az éramutaté jdrésdnak az
irénydba.

B Esefenként csavarja azt réviden visszafelé,
hogy ezdltal a keletkezett forgécsokat
széttorje.



o Menet | Menetemelkedés | o Lyuk
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm

M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm
o Menet | Csavarmenet o Lyuk
hivelyenként
1/8" 27 8,8 mm

B Fogja be a kivdlasztott menetmetszét [ 1 | a

menetmetsz8-hajtékarba
B Helyezze a menetmetszét[1] a
megmunkdlandé csapra. Ugy
hogy a menetmetsz8-hajtékar

elien arra,

dgai a

megmunkdlandé csaphoz megdlegesen

élljanak.

B Csavarja a menetmetsz8-hajtokart
lassan, egyenletes nyomdssal az éramutatd
jardsanak az irdnydba.

B Esetenként csavarja azt réviden visszafelg,
hogy ezdltal a keletkezett forgdcsakat

@ Kiilsé menetek metszése
(B dbra)

Utaléds: A munkadarab és a menetmetszd

kozatt sorlédds csokkentésére hasznélion

vagdolajat.

= Allapitsa meg a szikséges menetet.

B Vdlassza ki a menethez taldlé csap-
atmérdt. Annak valamivel kisebbnek kell
lenni a szikséges kiilsé menet névleges
atméréiénél (ldsd a kdvetkezd tablazatot).

B Soridzza le egy keveset a csap szélét. Az
megkdnnyiti az elsd csavarmeneteknél a
menet metszését.

széttorje.

o Menet | Menetemelkedés o Csap
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7,9 mm

M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm
o Menet | Csavarmenet o Csap
hivelyenként
1/8" 27 9,62 mm
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@ Tisztitas és dpolas

B Tavolitsa el a fémforgdcsokat egy puha
kefével vagy a munkakesztyGvel.

B Dérzsdlie be a menetfirékatt| 3| és a
menetmetszéket [ 1] egy olajos ronggyal,

ha azokat hosszabb ideig nem haszndlja.

@® Mentesités

A csomagolds kérnyezetbardt anyagokbdl
készilt, amelyeket a helyi jrahasznosité
helyeken adhat le értalmatlanitas céliabdl.

A kiszolgdlt termék megsemmisitési
lehetdségeird| lakéhelye illetékes
3nkormdnyzatdndl téjékozédhat.

FR
[
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A termék és a csomagoléanyagok
Ujrahasznosithatdk, és kiterjesztett
gydrtéi felel8sséggel tartoznak. A jobb

hulladékkezelés érdekében a csomagoldson
lathaté szimbélumok szerint killén dobja ki.

A Triman-ogé csak Franciaorszégra
vonatkozik.
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KOMPLET NAVOJNIH SVEDROV
IN REZALNIKOV NAVOJEV

® Uvod

Iskrene &estitke ob nakupu vadega novega
izdelka. Odlocili ste se za kakovosten izdelek.
Pred prvo uporabo se seznanite z izdelkom.

V ta namen pozorno preberite naslednja
navodila za uporabo in varnostne napotke.
Izdelek uporabljajte samo tako, kot je opisano
in samo za navedena podroéja uporabe. To
navodilo hranite na varnem mestu. V primeru
izrocitve izdelka tretjim, jim predaijte tudi vso
dokumentacijo.

® Uporaba v skladu z doloéili

Ta izdelek je namenijen za izdelovanije notranijih
in zunanijih navojev. Reze se lahko tako
metriéne kot tudi colske navoje. Izdelka ali
delov izdelka ne uporabljajte kot nastavek za
elektri¢ne naprave. Izdelek se sme uporabljati
samo ro&no. Drugaéna uporaba od opisane

ali sprememba izdelka ni dovoljena in lahko
privede do poskodb in/ ali poskodb izdelka. Za
poskodbe, nastale zaradi nenamenske uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Ta
izdelek ni predviden za profesionalno uporabo.

® Opis delov

|I| Rezalnik navojev

Drzalo za rezalnik navojev M25
Navojni sveder

Ro&ica za navojni sveder (nastavljiva)
Merilnik koraka navoja

® Tehnicni podatki

Material: kovina, plastika

Dimenzije

kovinske kasete: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(SxGxV)

Skupna teza: 990 g

® Obseg dobave

9 Rezalnikov navojev (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Drzalo za rezalnik navojev M25

9 Navojnih svedrov (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Rogica za navojni sveder (nastavljiva)

1 Navodilo za uporabo
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A Varnostna navodila

SHRANITE VSA VARNOSTNA NAVODILA
IN NAPOTKE ZA KASNEJSO RABO!

- A
ﬁ% ZIVLJENJSKA
NEVARNOST IN
NEVARNOST NEZGOD
ZA MAJHNE OTROKE IN OTROKE!

Otroke nikoli ne pu3&ajte brez nadzora

skupaj z embalaznim materialom. Obstaja

nevarnost zadusitve z embalaznim
materialom. Otroci pogosto podcenijujejo
nevarnost. Otroci naj ne bodo v bliZini
izdelka.

B Ta naprava ni igrada in ne sodi v otroske
roke. Ofroci nevarnosti, ki nastanejo pri

rokovanju z napravo, ne morejo prepoznati.

B Pred vsako uporabo se prepri¢ajte, da
se izdelek nahaja v brezhibnem staniju.

Poskodovani ali razrahljani deli imajo lahko

za posledico povzrogitev poskodb.

® Uporaba
A POZOR! NEVARNOST POSKODB

IN/ALI NEVARNOST POVZROCITVE

MATERIALNE SKODE! Izdelka ali

delov izdelka ne uporabljajte kot nastavek

za elektriéne naprave. Izdelek se sme
uporabljati samo roéno.
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® Rezanje notranjih
navojev (slika A)

Opozorilo: Uporabljajte rezalno olje,
da zmanjgate trenje med obdelovancem in

navojnim svedrom [3].

Dolocite potrebni navoj.

Navrtajte jedro vrtino. Ta mora biti po

premeru nekoliko manj3a od potrebnega

navoja (glejte naslednijo preglednico).

B Vrtino na povriini s pomogjo globilnika
nekoliko razsirite (najve¢ 10 % premera
navoja na vsaki strani). Tako olajiate delo
z navojnim svedrom |3 | na prvih stopnjah
navoja.

B Ustrezen navojni sveder | 3 | vstavite v rocico
za navojni sveder

B Vpet navojni sveder nastavite na jedrno
vrtino. Pazite na to, da navojni sveder
stoji popolnoma navpiéno.

B Rogico za navojni sveder |4 | poéasi vrtite
z enakomernim pritiskom v smeri urnega
kazalca.

B Po potrebi jo na kratko zavrtite vzvratno, da

prelomite nastali odrezek.



Navoje | Korak navoja | Jedrna vrtina o
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

Navoj o $t. navojev | Jedrna vrtina o

po palcu
1/8" 27 8,8 mm

Izbran rezalnik navojev ] vpnite v drzalo za
rezalnik navojev

Rezalnik navojev | 1 | nastavite na sornik,

ki ga Zelite obdelovati. Pazite na to, da

rodice drzala za rezalnik navojev | 2 | stojijo
pravokotno na sornik, ki ga Zelite obdelovati.
Drzalo za rezalnik navojev [ 2] pocasi vrtite
z enakomernim pritiskom v smeri urnega
kazalca.

Po potrebi ga na kratko zavrtite vzvratno,
da prelomite nastali odrezek.

® Rezanje zunanjih
navojev (slika B)

Opozorilo: Uporabljajte rezalno olje,
da zmanjsate trenje med obdelovancem in

rezalnikom navojev 1]

B Dologite potrebni navoj.
B Za navoj izberite ustrezen premer sornika.
Ta mora biti nekoliko manjsi od nazivnega

premera navoja (glejte naslednjo

preglednico).
B Sornik na sprednjem robu posevno postavite.
To olaj3a rezanje navoja na prvih stopnjah

navoja.

Navoj o Korak navoja Jedrna
vrtina o

M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7,9 mm
M10 1,5 mm 9.8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm
Navoj o $t. navojev po Jedrna
palcu vrtina o
1/8" 27 9,62 mm
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® CisZenje in nega

Kovinske ostruzke odstranite s pomogjo

mehke 3&etke ali delovnih rokavic.

®  Navojni sveder | 3 | in rezalnik navojev
natrite z naoljeno krpo, &e ju dlje ¢asa ne
uporabljate.

@® Odstranjevanje

EmbalaZa je narejena iz okolju primernih
materialoy, ki jih lahko oddate za recikliranje na
lokalnih zbiraliseih odpadkov.

O moznostih odstranjevanja odsluzenega
izdelka se lahko pozanimate pri svoji ob&inski
ali mestni upravi.

(RAE)

Izdelek in materiale embalaZe je mogoge
reciklirati, &e proizvajalec nosi razsirjeno
odgovornost. Za lazjo obdelavo odpadkov jih
odstranite lo¢eno, po ilustriranih simbolih na
embalazi.

Logotip Triman velja samo za Francijo.
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