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QED @D @D MD Before reading, unfold the page containing the illustrations and

familiarise yourself with all functions of the device.

@ Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und

machen Sie sich anschlief’end mit allen Funktionen des Gerdtes vertraut.

@ Avant de lire le document, allez & la page avec les illustrations et étudiez

toutes les fonctions de I'appareil.

@D Klap, voordat u begint te lezen, de pagina met afbeeldingen uit en maak u
aansluitend vertrouwd met alle functies van dit apparaat.

& Nez zaénete &ist tento ndvod k obsluze, rozlozte stranku s obrdzky a seznamte se se
viemi funkcemi zafizeni.

Przed przeczytaniem prosze roztozyé strone z ilustracjami, a nastepnie prosze
zapoznad sie z wszystkimi funkcjami urzqdzenia.

G Prv nez zaénete &itat tento ndvod, rozlozte si stranu s obrdzkami a potom sa
obozndmte so vietkymi funkciami zariadenia.

@D Antes de leer, abra la pagina con las ilustraciones y familiaricese con todas las
funciones del dispositivo.

For du laeser, vend siden med billeder frem og bliv bekendt med alle apparatets

funktioner.

QAT MD @D Prima di leggere aprire la pagina con le immagini e prendere confidenza
ﬁ]g p pag 9 p

con le diverse funzioni de

apparecchio.

@D Olvasds elétt hajtsa ki az dbrdt tartalmazé oldalt, és ezutdn ismerje meg a készilék

mindegyik funkciéjat.
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® Table of pictograms used

A

Attention!
Read the operating instructions!

P

Never use the device in the
open air or when it's raining!

Attention: possible risks!

1>

The adjacent symbol of a
crossed-out dustbin on the
wheels indicates that this
device is subject to the
2012/19/EU directive.

Caution! Risk of electric shock!

5

Made from recycled material.

J.

Dispose of the device and

u' oD B

Important note! %n é packaging in an environmen-
tally friendly manner!

Electric shock from the welding | - — | Static frequency converter-

electrode can be fatall IFGOBH transformer-commutator

i
B

Inhalation of welding fumes can
endanger your health.

v

Mains input; number of
phases and alternating current
symbol and rated value of the

1~ 50 Hz frequency.
A=
(= Welding sparks can cause an GrTg.res'r f°'eq value.of the
explosion or fire. a— welding time in continuous
mode to,, o)
Arc beams can damage your eyes & ) .
q/é’ and injure your skin. gey 4 5 Cutting with the plasma cutter
Electromagnetic fields can
— disrupt the function of cardiac PN IZXTINIEA | Risk of serious injury or death.
2 pacemakers.
Greatest rated value of the
H Insulation class oo e welding time in intermittent
mode &'
. Rated value of the mains
IP21S Protection type U] voltage
= heati tecti HRD
@ 6 |HRD g::qujo ing protection and UO No-load voltage rated value
Indicator lamp — | Rated value of the cutting
mains connection. 2 current

AC - mains connection

1 max

Greatest rated value of the
mains current.
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Plasma cutter with integrated compressor PPSK 40 B2

® Introduction

Congratulations! You have purchased one of our high-quality devices. Please familiarise

AI]]:D]] yourself with the product before using it for the first time. To do this, please read through
the following operating and safety instructions carefully. This tool must be set up or used
only by people who have been trained to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHILDREN!

@ PLEASE NOTE: The use of the term ‘product’ or ‘device’ in the following text refers to the plasma
cutter with integrated compressor named in these operating instructions.

® Intended use

The device is intended for compressed-air plasma cutting of all electrically conductive metals. Observing
the safety instructions and assembly instructions and operating information in the instructions for use is
also a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be used:
® in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac pacemakers and

in close proximity to easily flammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Keep these instruc-
tions in a safe place. Ensure you hand over all documentation when passing the product on to anyone
else. Any use that differs from the intended use as stated above is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or disregarding the above warning is not covered by the warranty
or any liability on the part of the manufacturer. This plasma cutter with compressor is not suitable for
commercial use. Commercial use will void the warranty. The device has been developed for consumer
use and is not suitable for use in a commercial or industrial environment. The product must only be
started up initially by people who have been trained to do so. The appliance is not intended for use with
a plasma torch with pilot ignition.

Residual risk
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks.

The following hazards may occur in conjunction with the construction and design of this plasma cutter:

u  Eye injuries due fo glare,

®  Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

B In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,

®  Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insufficiently
extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instruction.

1 PARKSIDE GB/IE/NI/CY/MT 7 B



® Scope of delivery

1 plasma cutter with integrated compressor
1 earthing cable with terminal

1 cutting cable incl. cutting burner

3 electrodes (1 pre-assembled)

1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-mounted)

1 removable roller guide

1 compressed air hose

® Parts description

@ PLEASE NOTE: After unpacking the product, please check that all of the package contents are
present and that the device is in perfect condition. Do not use the device if it is defective.

Plasma cutter with integrated com- Selector switch for compressed
pressor air supply

=]
H

Handle Plasma burner control socket

Mains plug Earthing terminal connection socket

Earthing cable Plasma burner connection socket

Earthing terminal plug Current controller

] [ | [&] | [e] | [

Mains indicator lamp

On/Off switch
| means switched on.
O means switched off.

Plasma burner control plug

Bl |G| & &R E

(N]

Plasma burner plug

Plasma burner External compressed air access

Plasma burner button

&]

Toggle switch for external compressed air

E

Nozzle clamping sleeve Removable roller guide

Burner sleeve Locking screws

Electrode

&]

Fixing screws

Diffuser Guide rollers

Interlock switch Compressed air hose

Overheating protection
and HRD display

=B E EE| B E | E

[e]

Protective cap
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® Technical Specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz

Dimensions: 396 x 200 x 245 cm

Insulation class: H

Cutting performance: 0.1 mm - 12 mm (depending on the material)

Copper: 1-4 mm
Stainless steel: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Iron: 1-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure: 4-4.5 bar

Pressure of the integrated compressor: 2.5-4 bar

Airborne noise from the compressor in accord- Under load:

ance with 1ISO 3744:2010: Lpm (medium sound pressure level) 81.00 dB(A)
Lw (sound power level) 88.98 dB (A)
Without load:

Lpm (medium sound pressure level) 81.67 dB(A)
Lw (sound power level) 89.65 dB (A)

Measuring uncertainty: 1 dB(A)

Changes to technical and visual aspects of the product may be made as part of future developments
without notice. Accordingly, no warranty is offered for the physical dimensions, information and
specifications in these operating instructions. The operating instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

® Safety instructions

Please read through the operating instructions
carefully before use. Familiarise yourself with the device, its proper
use onc}Ithe safety instructions based on these operating instructions.
These form part of the product and must be available at all times.

PN XTI RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR
INFANTS AND CHILDREN!

Never leave children unsupervised near packaging material. There is
a risk of suffocation.

= This device may be used by children aged 16 years and older,
and by persons with reduced physical, sensory or mental capaci-

ties, or a lack of experience and knowledge, if they are supervised

or have been instructed in how to use the device sofelEond
understand the dangers that may arise when using it. Do not allow

/i1 PARKSIDE
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children to play with the device. Cleaning and day-to-day mainte-
nance must not be performed by children without supervision.
= Repairs and/or maintenance work must only be carried out by
%uolified electricians.
nly use the cutting?1 cable provided in the scope of delivery.
= During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventilation
slats. Make sure that the device is correctly connected to the supply
voltage. Avoid any form of tensile stress of the power cable.
Disconnect the mains plug from the socket prior to setfting up the
device in another location.
= If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch and lock the interlock switch. Place the burner
on an insulated surface and only carry out maintenance work after
allowing it to cool down for 15 minutes.

Hot metal and sparks are blown off from the cutting arc. The flying
sparks, hot metal as well as hot objects and hot device equipment
can cause fires or burns. Check the working environment and make
sure the workplace is suitable prior to using the device.

= Remove all flammable material within 10 m of the plasma cutter. If this
is not possible, cover the objects meticulously using suitable covers.

= Do not make cuts in places where flying sparks could come into
contact with flammable material.

= Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.

= Please be careful because sparks and hot materials can easily
fall through small gaps and openings while cutting and land on
adjacent areas.

= Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a partition can
cause a fire on the opposite side that is not visible.

= Connect the power cable using the shortest route with a socket
situated close to the workplace to prevent the power cable from
being spread across the whole room and located on a surface
which could cause an electric shock, sparks or fire outbreak.

= Do not use the plasma cutter to defrost frozen tubes.

RISK OF ELECTRIC SHOCK:

PN IZYXINIINl ELECTRIC SHOCK FROM THE CUTTING
ELECTRODE CAN BE FATAL.

= Do not use the plasma cutter when it is raining or snowing.
= Wear dry insulating gloves.
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Do not touch the electrodes with bare hands.

Do not wear wet or damaged gloves.

Protect yourself from electric shock with insulation against the
workpiece.

Do not open the device housing.

Additional protection against a shock from the mains power in
the event a fault can be provided by using a fault-circuit inter-
rupter, which is operated with a leakage current of no more than
30 mA and covers all mains-powered devices in close proximity.
The faultcircuit interrupter must be suitable for all V{pes of current.
There must be means of rapid electrical isolation of the cutting
power source or the cutting circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.

DANGER FROM SMOKE EMISSION WHEN PLASMA
CUTTING:

Inhalation of fumes which result from plasma cutting can endanger
health.

Do not keep your head in the fumes.

Use the device in open areas.

Only use the device in well-ventilated spaces.

DANGER FROM FLYING SPARKS WHEN PLASMA CUTTING:

Cutting sparks can cause an explosion or fire.

Keep ﬁommoble substances away from the cutting location.
Do not use the plasma cutter near flammable substances.
Cutting sparks can cause fires.

Keep a fire extinguisher close by and an observer should be
present fo be able to use it immediately.

Do not carry out plasma cutting on drums or any other closed
containers.

DANGER FROM ARC BEAMS:

D

Arc beams can damage your eyes and injure your skin.

Wear a hat and safety goggles.

Wear hearing protection and high, closed shirt collars.

Use a welding safety helmet onc? make sure that the filter setting
is correct.

Wear complete body protection.

ANGER FROM ELECTROMAGNETIC FIELDS:

1 PARKSIDE GB/IE/NI/CY/MT 11



Cutting current generates electromagnetic fields.
Do not use if you have a medical implant.
Never wrap tKe cutting cable around your body.
Guide cutting cables together.

Welding mask-specific safety instructions

= With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of the welding shield prior to starting with any
cutting work.

= Cut spatters can damage the protective screen. Imnmediately
replace damaged or scratched protective screens.

= Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

= The device must only be operated by people aged 16 or over.

= Please familiarise yourself with the cutting safety instructions.
To that end, you must also observe the safety instructions of your
plasma cutter.

= Always wear a welding helmet while welding and plasma cutting.
If it is not used, you could sustain severe lesions to the retfina.

= Always wear protective clothing during welding and plasma
cutting operations.

= Never use the welding shield without the protective screen because
this could damage the optical unit. There is a risk of damage to the
eyes!

n RZgulorly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof worE.

® Environment with increased electrical hazard

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:

= In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the operator is working in a forced position (e.g. kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

= In workplaces which are resfricted completely or in part in terms
of electrical conductivir)( and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;

= In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insulat-
ing properties or effect of protective equipment.

= Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.
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When using plasma cutters under electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma cutter must not be greater than

113 V when idﬁ,ng (peak value). The plasma cutter may not be used
in these cases due to the output voltage.

® Plasma cutting in tight spaces

When welding and plasma cutting in tight spaces this may pose

a hazard through toxic gases (risk of sutfocation). In tight spaces
the device may only be operated if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting to use the plasma cutter, an expert must carry out an
assessment in order to determine what steps are necessary, in order
to guarantee safety at work and which precautionary measures
should be taken during the actual cutting procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one plasma power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. The plasma power sources must be clearly marked
with their individual control units and connections, in order to be able
to identify which device belongs to which circuit.

® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be used if the device is being carried e.g.
with a shoulder strap or handle. This is intended to prevent:

= The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled.

= The increased risk of an electric shock as the operator comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | plasma cutter,
the housing of which is earthed througﬂ its conductor.

® Protective clothing

At work, the operator must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and face protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to cutting work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee air supply.

— Wear protective goggles.

/11 PARKSIDE GB/IE/NI/CY/MT 13 |



= Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be worn
on both hands. They must be in perfect condition.

= A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead cutting,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary,
even head protection.

® Protection against rays and burns

= Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!” in the work area. The work-
places must be shielded so that the persons in the vicinity are
pro’rched. Unauthorised persons must be kept away from cutting
work.

= The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays being transmitted or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a plasma cutter in
electromagnetic compatibility Class A. Class A devices are devices
that are suitable for use in all other areas except living areas and
areas that are directly connected to a low-voltage supply mains that
(also) supplies residential buildings. Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

PN XTI Class A devices are intended for use in an indus-
trial environment. Due to the power-related as well as the radiated
interference variables, difficulties might arise in ensuring electromag-
netic compatibility in other environments. Even if the device complies
with the emission limit values in accordance with the standard, such
devices can still cause electromagnetic interference in sensitive sys-
tems and devices. The user is responsible for faults caused by the arc
while working, and the user must take suitable protective measures.
In doing so, the user must consider the following:

- power cables, control, signal and telecommunication lines
- computer and other microprocessor controlled devices.

- television, radio and other playback devices

- electronic and electrical so{;ty equipment

- persons with cardiac pacemakers or hearing aids

- measurement and calibration devices
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- noise immunity of other devices in the vicinity
- the time of day at which the cutting work is performed.

The following is recommended to reduce possible interference radiation:

- the plasma cutter must be regularly maintained and kept in
good condition

- cutting cables should be completely unwound and installed
parol?el on the floor, if possible

- devices and systems at risk of interference radiation must be
removed from the cutting area if possible, or shielded.

® General plasma explanations

Plasma cutters are operated by pushing pressurised gas, e.g. air, through a small pipe. In the centre

of the pipe, there is a negatively charged electrode that is directly above the nozzle. The vortex ring
causes the plasma to rotate quickly. If you supply the negative electrode with current and make the

tip of the nozzle touch the metal, this connection creates a closed, electrical circuit. A powerful spark
occurs between the electrode and the metal. While the gas flows into the pipe, the spark heats up the
gas until it has reached the plasma condition. This reaction causes a current from the controlled plasma
with a temperature of 16,649 °C or more that moves at speed of 6.096 m/sec and the metal transforms
into steam and molten discharge. The plasma itself conducts electrical current. The working circuit that
allows the arc to occur remains as long as current is supplied to the electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be processed.

@ PLEASE NOTE: This machine is only designed to use compressed air as “gas”.
® Before use

@ Installation environment

Make sure that the working area is sufficiently ventilated. If the device is used without sufficient cooling,
the power-on time reduces and it can result in overheating.
Additional protection can be required for this purpose:

The device must be free-standing with a gap of at least 0.5 m all around.

Ventilation slots must not be blocked or covered.

The device must not be used as a storage place and tools or other items must not be placed on the
device.

H |t must be operated in a dry and well-ventilated working environment.

® Selecting compressed air supply

Press the selector switch for the compressed air supply 19 in order to select the compressed air source.

B In INT position (Figure J) the compressed air supply is provided by the integrated compressor.
In EXT position (Figure K) by an external compressor.

B When using the infegrated compressor, switch the toggle switch for external compressed air [18 to
the “closed” position (Figure L).
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® Procedure when using an external compressor

@ PLEASE NOTE: For plasma cutting, a pressure of 4-4.5 bar is recommended. Adjust this accord-
ingly on your compressor. Please bear in mind that the pressure can lower while setting the air pressure.
Thus, in a hose length measuring 10 m and an internal diameter of 9 mm it drops by approx. 0.6 bar.

The compressed air source must have a filter and regulator.

B Connect the compressed air hose 9 on the back of the plasma cutter [1] to the compressed air
connection 17, To do so, insert the side of the compressed air hose into the compressed air
connection 17 of the plasma cutter (1] without a quick connector (see Fig. ).

B The pressure can be adjusted using the pressure regulator on your compressor. Select a pressure of
4-4.5 bar.

B In order to release the compressed air hose 29 again, you must press the locking mechanism of the
compressed air connection 171 and pull out the compressed air hose 29 at the same time (see Fig. ).

B Switch the toggle switch for external compressed air 18/ to the “open” position (Figure M).

® Connecting the cutting burner

B Remove the cover 21 of the connection socket 13,

B Insert the plasma burner plug [Z] info the plasma burner connection socket 13 and tighten the plasma
burner plug hand-ight (see Fig. A+B).

B Plug the plasma burner control plug [é] into the plasma burner control socket 11 and tighten the union
nut hand-ight (see Fig. A+B).

® Connecting the earthing cable

Connect the earthing terminal plug [5] with the earthing terminal connection socket [12.

Make sure that the connecting shaft is first connected and then turned. The connecting shaft must face
upwards when plugging in the earthing cable plug [5]. After plugging in, the connecting shaft must be
rotated in a clockwise direction until it reaches the stop, in order to lock it in place (see Fig. A+B).
This does not require force!

® Fitting the removable roller guide (optional)

Push the removable roller guide 19 over the nozzle clamping sleeve B8, until the locking screws 194 are
completely above the black area of the plasma burner L8] (behind the gap at the back of the nozzle
clamping sleeve B) (see Fig. N). Now fix the locking screws 19]. The guide rollers [19¢ are now
positioned such that the required distance between the workpiece and burner sleeve 8¢ is set. The roller
guide is then fixed in place 19 by tightening the fixing screws 198 (see Fig. N). Make sure that both
guide rollers 19 are always set to the same height, in order to enable straight cutting. You can see a
correctly fitted roller guide in Fig. N.

Using the device

® Operation

1. Set the plasma cutter 1] up in a dry and well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the workpiece.

3. Clamp the earthing terminal [4] onto the workpiece to be cut and make sure that there is a good
electrical contact.

4.  Press the on/off switch [14].
5. Set the cutting current on the current controller 14l If the arc beam is interrupted the cutting current
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must be set higher if necessary. If the electrode burns through frequently, then the cutting current
must be set lower.

6. Position the plasma cutter L8] on the workpiece so that the burner sleeve (8¢ is free and that a
blowback of the molten metal is not possible. Push the interlocking switch [8f] forwards to lock the
plasma burner button Bel in place. Press the plasma burner button [Bel. The transmitted cutting arc is
ignited on the edge of the sheet in this manner.

7. Start cutting slowly and then increase the speed in order to achieve the desired cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push the inferlocking switch [ backwards again.

@ PLEASE NOTE: To cut in manual cutting mode, pull the overlying burner across the workpiece
while maintaining a constant speed. To achieve the perfect cut, it is important for the material thickness
to comply with the correct cutting speed. If the cutting speed is too low, the cutting edge will be blunt
due to the severe heat input. The optimal cutting speed is achieved once the cutting jet is slightly inclined
towards the rear while cutting. If the plasma burner button is released Bd, the plasma jet goes out and
the power supply switches off. The gas continues to flow for approx. 5 seconds in order to cool the
burner. During the gas postflow time, the plasma cutter 1] must not be switched off to avoid damaging
the plasma burner [8] as a result of overheating.

A ATTENTION: The device must be left on for approx. 2-3 minutes once the cutting work has been
completed. The cooler cools the electronics.

® Overheating protection and HRD display

I the device overheats, the overheating protection and HRD display [9] lights up yellow.
The output voltage will be lowered to zero.
After the device has cooled down (approx. 10 minutes) you can resume work.

If you press the burner button and the electrical contact is not good, the hazard reduction device (HRD)
will inhibit the voltage output. The overheating protection and HRD display [9] lights up blue.

® Types of plasma cutting

Drag cutting

Hold the tip of the burner sleeve [8d low over the workpiece and press the plasma burner button [d.
Now move the burner sleeve until |8 there is contact with the workpiece and the cutting arc is fixed.
Once the cutting arc has been generated, move the plasma burner L8] in the desired direction.

Makes sure that burner sleeve is slightly 18<l angled and that contact with the workpiece is maintained.
This working method is called drag cutting. Avoid quick movements. A sign of quick movements is
sparks that fall off the top of the workpiece. Move the plasma burner [8] at a speed in which the spark
accumulation is concentrated on the bottom side of the workpiece. Ensure the material is completely
separated prior o continuing with this process. Set the necessary drag speed.

Distance cutting

In some case, it is beneficial cut while holding the burner sleeve [8<| at a height of 1.5 mm to 3 mm
above the workpiece. This reduces the quantity of material that is blown back into the tip. This makes it
possible to penetrate thicker material thicknesses. Distance cutting should be used if penetration or
furrow work is carried out. Furthermore, the “distance” working technique can be used when you need
to cut sheet metal to minimise the risk of material splashing back which could damage the tip.
Perforation

To drill through place the tip approx. 3 mm above the workpiece. Hold the plasma burner L8] at a slight
angle to guide the sparks away from the burner sleeve [8< and your body. Press the plasma burner
button 84 and lower the tip of the plasma burner until there is a main cutting arc and sparks begin to
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form. Test the perforation on a test object that is no longer needed and once there are no problems start
drilling through at the previously defined cutting line on your workpiece. Check the plasma burner
for wear and tear, cracks or exposed cable pieces. Replace or repair them prior to using the device.

A badly worn burner sleeve (& contributes to the reduction of speed, voltage and unclean separation.
An indication of a badly worn burner sleeve [8<] is an extended or oversized nozzle opening. The
external electrode [Bd must not be recessed by more than 3.2 mm. Replace it if it is more worn than the

specified dimension.

® Troubleshooting

Faults Cause of fault Troubleshooting
Indicator lamp does not B No electrical connection. B Check whether the device is
light up? H  ON/OFF swifch set fo off. connected to the socket.
B Set switch to ON.
Ventilator does not work? B Power line interrupted. B Check whether the device is
B Ventilator power line faulty. connected to the socket.
®  Ventilator faulty.
Warning lamp switches on? u  Overheating protection 5 Allow device to cool down.
switched on. B Input voltage according fo
B Input voltage too high. type plate.
No output currente B Machine faulty. B Machine must be repaired.
m  Overvoltage protfection u  Allow device to cool down.
activated.
Output current does not B Input voltage too low. m  Observe input voltage
decrease? u  Connection cable according to type plate.
cross-section too small.
Arc stops during cutting? m  Cutting speed too low. B Increase the cutting speed
B Plasma burner (8] is held too until the problem no longer
high and too far away from exists.
the material. B Llower the plasma burner
B Plasma burner component to the recommended height.
parts are worn [88], (8, [&d) B Check and replace worn
leel. parts.
®  Workpiece no longer B Check the connections.
connected to the earthing
cable.
Insufficient penetration m  Cutting speed too fast. u  Slow down the working
B Burner sleeve 8¢ is not speed
straight B Adjust the inclination.
B Metal is too thick. B Several cycles necessary.
®  Plasma burner component | @ Check and replace worn
parts are worn , , , parts.
5]
Air flow cannot be regulated? u  Compressed air hose ®  New connection of the line.
damaged or faulty.
®  Valve/manometer fails.
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HF-arc is not created?

The burner switch is faulty.
Soldering point on the burner
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.

Replace electrode.

Bad ignition?

Burner wear parts damaged
or worn.

Change wear parts.

Plasma burner L8] is not ready
for operation?

Current switch is

switched off.

Air fransmission is restricted.
Workpiece is not connected
to the earthing terminal.

Switch the current switch

to “on”.

Another indication of this is
a green flame. Check the
air supply.

Check the connections.

Sparks fly upwards, instead of
down through the material2

The plasma beam does not
penetrate the material.
Burner sleeve (8 is too far
away from the material.
Material was probably not
earthed properly.

Lifting speed is too quick.

Increase the current.

Reduce the gap between the
burner sleeve [8< and
material.

Check the connection for
correct earthing.

Reduce the speed.

Initial cut but not completely

drilled through?

Potential connection
problem.

Check all connections.

Slag formation on interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma burner component

ris are worn , , ,
[gel.

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/or
reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.

Check and replace worn
parts.

Consumables wear quickly?

Performance was
overstrefched.

Arc control time exceeded.
Incorrect plasma burner
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.

Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds. You
can also start with contact
between the burner sleeve
and metal or with a

3 mm distance to the metal.
Check the performance of
the external air compressor
and make sure the pressure
is 4-4.5 bar.
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® Maintenance and cleaning

® Maintaining the burner

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance or
repair work on the plasma cutter.

B The consumables displayed in Figure F are the electrode Bd, diffuser Bel and the burner sleeve (8.
They can be rloced once the nozzle clamping sleeve 8b has been unscrewed.
B The electrode [Bd must be replaced if there is a crater of approximately 1.5 mm depth in the centre.

A ATTENTION: To pull the electrode out, do not apply irregular pressure, gradually increase pressure
until the electrode comes out. Then insert the new electrode into the holder.

The burner sleeve [8< must be replaced if the central bore is damaged or if it has expanded in compari-
son fo the bore of a new nozzle. If the electrode B4 or the burner sleeve 8 are replaced too late,
this can result in the parts overheating. This can reduce the lift cycle of the diffuser [el.

Once replaced, make sure the nozzle clamping sleeve i is tightened sufficiently.

A ATTENTION: The nozzle clamp sleeve Bl must only be screwed on to the burner [8] once it has
been equipped with the electrode Bd, diffuser Bel and burner sleeve (8.

If these parts are missing, the device may malfunction and it may create a hazard for
the operating personnel.

® Maintenance

@ PLEASE NOTE: The plasma cutter must be regularly maintained for perfect function and to comply
with the safety requirements. Improper and wrong operation may cause failures and damage to the
device. Repairs must only be carried out by qualified specialists.

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance or
repair work on the plasma cutter.

® Cleaning

B Regularly clean the outside of the plasma cutter and its accessories. Use compressed air, cotton
waste or a brush to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the appropriate

qualified personnel.

® Storage

If you will not be using the device for a while, protect it from dust by storing it in a clean and dry place.

® Information about recycling and disposal

ﬁ s WA Y DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE!
@ " 2 DON’T THROW AWAY - RECYCLE!

| &

According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected separately
for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol of the crossed out dustbin means that
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this device must not be disposed of in household waste at the end of its service life. The device must be
handed in at established collection points, recycling centres or waste management depots. The disposal
of defective devices which you have sent in will be carried out free of charge. In addition, distributors of
electrical and electronic equipment as well as food distributors are obliged to accept returned waste. Lid|
provides you with refurn options directly in its branches and shops. Return and disposal is free of charge
for you. When buying a new device you have the right to return an equivalent old device at no charge.
In addition you have the option, regardless of whether you are buying a new device, to hand in (up to
three) old devices at no charge, as long as the device is no larger than 25 cm in any dimension. Before
returning the device please delete all personal information. Before returning, please remove batteries or
rechargeable battery packs which are not enclosed by the old device, as well as bulbs, which can be
removed without destroying the product and take these to a separate collection point.

Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent symbol, which indicates

E{ the prohibition on disposal in household waste. The abbreviations for the relevant heavy metals
are: Cd = cadmium, Hg = mercury, Pb = lead.

Take used batteries to a waste management company in your city or community or return them to your

dealer. This satisfies your legal obligations while also making an important contribution to protecting the

environment.

& Please note the marking on the different packaging materials and separate them as necessary.
The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the following
definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite materials.

a

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding

Responsible for documentation:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for declaring that the product

Plasma cutter with integrated compressor PPSK 40 B2

IAN: 449918 2310
Art. no.: 2720

Year of manufacture: 2024/32
Model: PPSK 40 B2

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014 /30 /EU

RoHS Directive

2011 /65/EU

EC low-voltage directive (voltage supply only)
2014 /35/EU

Machinery Directive (compressor only)

2006 / 42 / EC
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and the amendments fo these Directives.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of

the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment. This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01.11.2023

Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance -

® Warranty and service information
Warranty from C.M.C GmbH Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 5 years from the date of purchase. In the event of product defects, you
have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any way by
our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.

This document is required as your proof of purchase. Should this product show any defect in materials
or manufacture within 5 years from the date of purchase, we will repair or replace it — at our discretion
— free of charge. This warranty service requires that you retain proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the five year period and that you briefly explain in writing what the fault entails
and when it occurred. If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product
or send you a replacement. The original warranty period is not extended when a device is repair or
replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired parts.
Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after unpacking.
Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.

® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected
before delivery. The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does
not extend to product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as
consumable parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches, rechargeable batteries or parts made
from glass.
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This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these must
be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that has
not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

The product number can be found on the type plate, an engraving, the cover page of your instructions
(bottom left), or the sticker on the back or underside of the device. In the event of malfunctions or other
defects, please first contact our service department below by phone or email. If your product is found
to be defective, you can then send your product with proof of purchase {till receipt) and a statement
describing what the fault involves and when it occurred free of charge to the service address given.

@ PLEASE NOTE: You can download this handbook and many more, as well as product videos and
software at www.lidl-service.com.
With this QR code you

can gain immediate access

to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and
you can open your operating
instructions by entering the
article number (IAN) 449918.

EFAE
n
o

® Service

How to contact us:
GB, IE, NI, CY, MT

Name: C. M. C. GmbH Holding
Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652
Registered office: ~ Germany

IAN 449918 2310

Please note that the following address is not a service address.
Please first contact the service point given above.
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Address:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabelle der verwendeten Piktogramme

A

Achtung! Betriebsanleitung lesen!

L

Verwenden Sie das Gerdt nicht
im Freien und nie bei Regen!

Achtung, mégliche Gefahren!

Das nebenstehende Symbol
einer durchgestrichenen Mill-
tonne auf Radern zeigt, dass
dieses Gerdat der Richtlinie
2012/19/EU unterliegt.

Vorsicht! Stromschlaggefahr!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial.

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Verpackung und
Gerdt umweltgerecht!

u' oD B

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann todlich
sein!

Statischer Frequenzumformer-
Transformator-Gleichrichter

i
Be

Einatmen von Schweifrauchen
kann ihre Gesundheit gefchrden.

Netzeingang; Anzahl der
Phasen sowie Wechselstrom-
symbol und Bemessungswert

1~50Hz | o Frequenz.
N . . .
I Eihmi;gzugl;:: l;ic:]lnnegrzl:j Gréfiter SchweiBzeitBemessungs-
P wert im Dauerbetrieb t
verursachen. ON fmax)
Lichtbogenstrahlen kénnen die & . .
o ) Schneiden mit dem
:?_é”’ é:rgl;;;esr::hadlgen und die Haut _ Plasmaschneider
é Eéenkr:;m;ginlze: leff?()enFjlier Al WARNUNG! Schwere bis t3dliche Verletzun-
A Herzschrittmachern stéren. gen mdglich.
GroBter Schweifzeit-Bemes-
H Isolationsklasse oo e sungswert im intermittierenden
Modus X'
Bemessungswert der Netz-
IP21S Schutzart U] spannung
@E 6 |HRD Uberhitzungsschutz- und U Leerlaufspannungs-
HRD Anzeige 0 Bemessungswert
é Kontrollleuchte - | Bemessungswert des Schneid-
Netzanschluss. 2 stroms.

BED

AC - Netzanschluss

1 max

Grofiter Bemessungswert des
Netzstroms.
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Plasmaschneider mit Kompressor PPSK 40 B2

e Einleitung

entschieden. Machen Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.
Lesen Sie hierzu aufmerksam die nachfolgende Bedienungsanleitung und die Sicherheits-
hinweise. Die Inbetriebnahme dieses Werkzeuges darf nur durch unterwiesene Personen
erfolgen.

c [H:D]] Herzlichen Glickwunsch! Sie haben sich fir ein hochwertiges Gerét aus unserem Haus

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!

@ HINWEIS: Der im folgenden Text verwendete Begriff ,Produkt”, oder ,Gerdt” bezieht sich auf den
in dieser Bedienungsanleitung genannten Plasmaschneider mit Kompressor.

® Bestimmungsgemdfe Verwendung

Das Gerét ist zum Plasmaschneiden mit Druckluft von allen elektrisch leitfchigen Metallen geeignet. Be-
standteil der bestimmungsgemdBen Verwendung ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise sowie
der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften sind genauestens einzuhalten. Das Gerét darf nicht verwen-
det werden:

B in nicht ausreichend beliifteten Réumen,

in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,

zum Auftauen von Rohren,

in der Nahe von Menschen mit Herzschrittmachern und

in der Ndhe von leicht entflammbaren Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fiir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie
diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte ebenfalls
mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemdfen Verwendung abweicht, ist untersagt
und potentiell geféhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden nicht von der
Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Dieser Plasmaschneider mit
Kompressor ist nicht zur gewerblichen Nutzung geeignet. Bei gewerblichem Einsatz erlischt die Garan-
tie. Das Gerdt wurde fir den privaten Gebrauch entwickelt und ist nicht fir den kommerziellen oder
industriellen Gebrauch geeignet. Inbetriebnahme nur durch unterwiesene Personen. Das Gerdt ist nicht
zur Verwendung mit einem Plasmabrenner mit Pilotzindung vorgesehen.

Restrisiko
Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsmaBig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kdnnen im Zusammenhang mit der Bauweise und Ausfihrung dieses Plasmaschnei-

ders auftreten:

®  Augenverletzungen durch Blendung,

m  Berihren heifler Teile des Gerdtes oder des Werkstiickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgemé&Ber Absicherung Unfall- und Brandgefahr durch sprithende Funken oder Schlacke-
teilchen,

m  Gesundheitsschddliche Emissionen von Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw. ungeniigender Ab-
saugung in geschlossenen Raumen.
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Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das Gerét sorgféltig und vorschriftsméBig benutzen und alle
Anweisungen befolgen.

® Lieferumfang

1 Plasmaschneider mit Kompressor

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhiillen (1 vormontiert)

1 Abnehmbare Rollenfihrung

1 Druckluftschlauch

1 Ersatz-Schlauchklemme

® Teilebeschreibung
@ HINWEIS: Uberprifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken immer den Lieferumfang auf Voll-

standigkeit sowie den einwandfreien Zustand des Gerdtes. Benutzen Sie das Gerdt nicht, wenn dieses
defekt ist.

[1] | Plasmaschneider mit Kompressor Verrieglungsschalter
Tragegriff [9] | Uberhitzungsschutz- und HRD Anzeige
Netzstecker Wahlschalter Druckluft-Versorgung
Massekabel Plasmabrenner-Steverbuchse

Masseklemme-Stecker Masseklemme-Anschlussbuchse

] (@ | |k |B

Plasmabrenner-Kontrollstecker Plasmabrenner-Anschlussbuchse

B | @ | & E

(N]

Plasmabrenner-Stecker Stromregler

Plasmabrenner Netzkontrolllampe

Ein/ Aus-Schalter
| bedeutet eingeschaltet
O bedeutet ausgeschaltet

H
HRIA

Plasmabrennertaste

(&
H

Dusenspannhilse Externer Druckluft-Zugang

Brennerhiille Umschalter externe Druckluft

Elektrode

&] | ]
EHHE

Abnehmbare Rollenfiihrung
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Diffusor Feststellschrauben
Fixierschrauben Druckluftschlauch
Fihrungsrollen [21] | Schutzkappe
® Technische Daten

Leistung: 15-40 A

Eingang: 230V~ 50 Hz
Abmessungen: 396 x 200 x 245 mm
Isolationsklasse: H

Schnittleistung:

0,1 mm- 12 mm (je nach Material)

Kupfer: 1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Eisen: 1-10 mm

nach ISO 3744:2010:

Stahl: 1-12 mm
Arbeitsdruck: 4-4,5 bar
Druck integrierter Kompressor: 2,5-4 bar
Luftschallemission des Kompressors Unter Last:

Lpm (mittlerer Schalldruckpegel) 81,00 dB(A)
Lw (Schallleistungspegel) 88,98 dB (A)

Ohne Last:
Lpm (mittlerer Schalldruckpegel) 81,67 dB(A)
Lw (Schallleistungspegel) 89,65 dB (A)

Messunsicherheit: 1 dB(A)

Technische und optische Veranderungen kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankiindigung

vorgenommen werden. Alle Maf3e, Hinweise und Angaben dieser Betriebsanleitung sind deshalb ohne
Gewdhr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebsanleitung gestellt werden, kénnen daher

nicht geltend gemacht werden.

® Sicherheitshinweise

PN DZXXIT Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch die Bedienungs-
anleitung sorgfaltig durch. Machen Sie sich anhand dieser Ge-
brauchsanweisung mit dem Gerdt, dessen richtigem Gebrauch sowie
den Sicherheitshinweisen vertraut. Sie ist Bestandteil des Gerates und

muss jederzeit verfigbar sein!

PN ZXOTIN] LEBENS- UND UNFALLGEFAHR FUR KLEIN-

KINDER UND KINDER!

/i1 PARKSIDE
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Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt mit dem Verpackungsmate-
rial. Es besteht Erstickungsgefahr.

= Dieses Gerat kann von Kindern ab 16 Jahren und dariber sowie
von Personen mit verringerten physischen, sensorischen oder men-
talen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt oder beziglich des sicheren Ge-
brauchs des Gerdtes unterwiesen wurden und die daraus resul-
tierenden Gefahren verstehen. Kinder dirfen nicht mit dem Gerat
spielen. Reinigung und Benutzerwartung dirfen nicht von Kindern
ohne Beaufsichtigung durchgefihrt werden.

= Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbeiten nur von quali-
fizierten Elekiro-Fachkraften durchfihren.

= Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen Schneidleitun-

en.

= Das Gerat sollte wahrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Geréte einge-
klemmt werden, damit immer genigend Luft durch die Liftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich, dass
das Gerat richtig an die Netzspannung angeschlossen ist. Vermei-
den Sie jede Zugbeanspruchung der lgetzlei’rung. Ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerdat an einem an-
deren Ort aufstellen.

= Wenn das Gerat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mit-
tels EIN- / AUS-Schalter aus und verriegeln Sie den Verriegelungs-
schalter. Legen Sie den Brenner auf einer isolierten Unterlage og
(ljnd Lijhren ie erst nach 15 Minuten Abkihlung Wartungsarbeiten

urch.

Heifles Metall und Funken werden vom Schneidebogen weggebla-
sen. Dieser Funkenflug, heifles Metall, sowie der heil3e Arbeitsgegen-
stand und heife Gerateausstattung konnen Feuer oder Verbrennungen
verursachen. Uberprifen Sie die Arbeitsumgebung und versichern
Sie sich vor der Anwendung des Gerates, dass diese als Arbeitsplatz
geeignet ist.

= Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb von 10 m im Um-
kreis des Plasmaschneiders. Wenn dies nicht mdglich ist, decken
Sie die Gegenstande penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.
= Schneiden %ie nicht an Orten, wo Flugfunken brennbares Material
treffen konnten.
. Exhﬂtﬁen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken und heiflem
etall.

= Seien Sie aufmerksam, da Funken und heif3e Materialien beim
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Schneiden leicht durch kleine Spalten und Offnungen auf anliegen-

de Bereiche gelangen konnen.

= Seien Sie sicﬁ bewusst, dass das Schneiden an einer Decke, am
Boden oder einem Teilbereich ein Feuer auf der gegeniberliegen-
den, nicht sichtbaren Seite, verursachen kann.

= Verbinden Sie das Stromkabel, auf kirzestem Wege, mit einer in
der Nahe des Arbeitsplatzes liegenden Steckdose, um zu vermei-
den, dass das Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist und
sich auf einem Untergrund betinden konnte, der einen elekirischen
Schock, Funken und %euerousbruch verursachen kann.

= Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht, um gefrorene Rohre aufzu-
tauven.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG:

PN ZXYIYI] ELEKTRISCHER SCHLAG VON EINER
SCHNEIDELEKTRODE KANN TODLICH SEIN.

Nicht bei Regen oder Schnee plasmaschneiden.

Trockene Isolierhandschuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit blofen Handen anfassen.

Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen.

Schitzen Sie sich vor einem elekirischen Schlag durch Isolierungen

gegen das Werkstick.

Das Gehduse des Gerats nicht dffnen.

= Zusatzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung eines Fehlerstrom-Schutzschalters vor-

esehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA

Eetrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Nahe
versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fir oﬁ
eignet sein.

= Es mussen Mittel zum schnellen elekirischen Trennen der Schneid-

stromquelle oder des Schneidstromkreises (z.B. Not-Aus-Einrichtung)

leicht zu erreichen sein.

GEFAHRDUNG DURCH RAUCHENTWICKLUNG BEIM
PLASMASCHNEIDEN:

Das Einatmen des beim Plasmaschneiden entstehenden Rauchs
kann die Gesundheit gefahrden.

Den Kopf nicht in den Rauch halten.

Gerdt in offenen Bereichen verwenden.

Gerdt nur in gut belifteten RGumlichkeiten verwenden.
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GEFAHRDUNG DURCH FUNKENFLUG BEIM
PLASMASCHNEIDEN:

n S}c\hneidfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursao-

chen.

Brennbare Stoffe vom Schneiden fernhalten.

Nicht neben brennbaren Stoffen plasmaschneiden.

Schneidfunken kénnen Brande verursachen.

Einen Feuerloscher in der Ndhe bereithalten und einen Beobachter,

der ihn sofort benutzen kann.

= Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlossenen Behaltern
plasmaschneiden.

GEFAHRDUNG DURCH LICHTBOGENSTRAHLEN:

] I_ichtbogenstrohlen kénnen die Augen schadigen und die Haut ver-
etzen.

= Hut und Sicherheitsbrille tragen.

= Gehdrschutz und hoch geschlossenen Hemdkragen tragen.

= SchweiBerschutzhelm verwenden und auf die korrekte Filtereinstel-
lung achten.

= Vollstandigen Kérperschutz tragen.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTROMAGNETISCHE FELDER:

= Schneidstrom erzeugt elekiromagnetische Felder.

= Nicht zusammen mit medizinischen Implantaten verwenden.
= Niemals die Schneidleitungen um den Korper wickeln.

= Schneidleitungen zusammenfihren.

® Schweiflschirmspezifische Sicherheitshinweise

= Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feuerzeug)
immer vor Beginn der Schneidarbeiten von der ordnungsgemaf3en
Funktion des Schweif3schirmes.

= Durch Schneidspritzer kann die Schutzscheibe beschadigt werden.
Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben sofort aus.

= Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte bzw. verspritzte
Komponenten unverziglich.

= Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.
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= Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Plasmaschnei-
den veriraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheitshinweise lhres
Plasmaschneiders.

= Setzen Sie den Schweif3schirm immer beim Schweif’en und Plasma-
schneiden auf. Bei Nichtverwendung kdnnen Sie sich schwere Netz-
hautverletzungen zuziehen.

= Tragen Sie wahrend des Schweif3ens und Plasmaschneidens immer
Schutzkleidung.

= Verwenden Sie den Schweif3schirm nie ohne Schutzscheibe, da sonst
die optische Einheit beschadigt werden kann. Gefahr von Augensché-
den besteht!

= Tauschen Sie fur gute Durchsicht und ermidungsfreies Arbeiten die
Schutzscheibe rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter elektrischer Gefdahrdung

Umgebungen mit erhohter elekirischer Gefahrdung sind zum Beispiel
anzutreffen:

= An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrankt ist,
so dass der Bediener in qungsholtunq_(z. . knjend, sitzend, lie-
g\end) arbeitet und elekirisch leitfahige Teile berihrt;
n Arbeitﬂoldtzen, die ganz oder teilweise elekirisch leitfahig be-
grenzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch vermeidba-
res oder zufdlliges Berihren durch den Schweif3er besteht;
= An nassen, feuchten oder heiflen Arbeitsplatzen, an denen Luftfeuch-
te oder SchweiB den Widerstand der menschlichen Haut und die
Isoliereigenschaften oder Schutzausristung erheblich herabsetzt.

= Auch eine Metallleiter oder ein GerUst kénnen eine Umgebung mit
erhohter elekirischer Gefahrdung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasmaschneidern unter elekirisch gefahr-
lichen Bedingungen, darf die Ausgangsspannung des Plasmaschnei-
ders im Leer?auf nicht hoher als 1 ?3V (Scheitelwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.

® Plasmaschneiden in engen Rdumen

Beim Schweif’en und Plasmaschneiden in engen RGumen kann es zu
einer Gefahrdung durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kommen.
In engen Réumen darf das Gerdt nur dann bedient werden, wenn sich
unterwiesene Personen in unmittelbarer Ndhe aufhalten, die notfalls
eingreifen kénnen. Hier ist vor Beginn der Benutzung des Plasma-
schneiders eine Bewertung durch einen Experten vorzunehmen, um
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zu bestimmen, welche Schritte no’rwendil? sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche Vorsichtsmafinahmen wéhrend des
eigentlichen Schneidvorgangs getroffen werden sollten.

® Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastromquelle gleichzeitig in Betrieb ist, kon-
nen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer erhohten
elektrischen Gefdhrdung fihren. Die Plasmastromquellen mit ihren
separaten Steuerungen und Anschlissen missen deutlich gekenn-
zeihchne’r werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem Stromkreis
gehort.

® Verwendung von Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht benutzt werden, wenn das Gerat ge-
tragen wird, z.B. mit einer Schulterschlinge oder dem Handgriff.
Damit soll verhindert werden:

= Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlossene
Leitungen oder Schlduc%e gezogen werden.

= Die erhohte Gefahrdung eines elekirischen Schlages, da der Bedie-
ner mit Erde in Berthrung kommt, wenn er einen Plasmaschneider
der Klasse | verwendet, dessen Gehduse durch seinen Schutzleiter
geerdet ist.

® Schutzkleidung

Wahrend der Arbeit muss der Bediener an seinem ganzen

Kérper durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz gegen
Strahlung und VerErennungen geschutzt sein. Folgende Schritte sollen
beachtet werden:

— Vor der Schneidarbeit die Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

= An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten
Stoff (Leder) zu tragen. Sie missen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.

= Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten, z.
B. das Uberkopfschneiden, es erfordert, ist ein Schutzanzug und,
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wenn ndtig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

® Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

= An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind maglichst so abzuschirmen, dass in der Nahe
befindliche Personen geschitzt sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

= In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glénzend sein. Fenster sind mindestens bis
Kopfhdhe gegen Transmission oder Reflexion von Strahlung zu si-
chern, z.B. durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerateklassifizierung

Gemafd der Norm [EC 60974-10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elektiromagnetischen Vertraglichkeit der Klas-
se A. Gerate der Klasse A sind Gerdate, die sich fir gen Gebrauch in
allen anderen Bereichen aufBer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebaude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte der Iglasse A einhalten.

E m Gerate der Klasse A sind fir den Betrieb in einer

industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftretenden leis-
tungsgebundenen als auch gestrahlten Storgrofien kann es moglicher-
weise Schwierigkeiten geben, die elekiromagnetische Vertraglichkeit
in anderen Umgebungen sicherzustellen. Auch wenn das Gerét die
Emissionsgrenzwerte gemaf3 Norm einhdlt, kdnnen entsprechende
Gerate dennoch zu elekiromagnetischen Stérungen in empfindlichen
Anlagen und Gerdten fihren. %Ur Stérungen, die beim Arbeiten durch
den Lichtbogen entstehen, ist der Anwender verantwortlich und der
Anwender muss geeignete SchutzmaBBnahmen treffen. Hierbei muss
der Anwender besonders bericksichtigen:

- Netz, Stever-, Signal und Telekommunikationsleitungen
- Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate
- Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

- elektronische und elekirische Sicherheitseinrichtungen

- Personen mit Herzschrittmachern oder Hérgeréten

- Mess- und Kalibriereinrichtungen

- Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe
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- die Tageszeit, zu der die Schneidarbeiten durchgefihrt werden.
Um mégliche Stérstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:

- den Plasmaschneider regelmaBig zu warten und in einem guten
Pflegezustand zu halten.

- Schneidleitungen sollten vollstandig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen

- durch Storstrahlung gefahrdete Gerdte und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schneidbereich entfernt werden oder abge-
schirmt werden.

e Allgemeine Plasma-Erlduterungen

Plasmaschneider funktionieren, indem sie unter Druck gesetztes Gas, wie z.B. Luft, durch eine kleine
Rohre pressen. In der Mitte dieser Rohre befindet sich eine negativ aufgeladene Elektrode

direkt oberhalb der Duse. Der Wirbelring bringt das Plasma dazu, sich schnell zu drehen. Wenn Sie die
negative Elekirode mit Strom versorgen und die Spitze der Dise mit dem Metall in Berishrung bringen,
erzeugt diese Verbindung einen geschlossenen, elekirischen Kreislauf. Ein kraftvoller Ziindfunke entsteht
nun zwischen der Elekirode und dem Metall. Wahrend das einstrémende Gas durch die Réhre flieft,
erhitzt der Ziindfunke das Gas, bis dieses den Plasma-Zustand erreicht hat. Diese Reaktion verursacht
einen Strom von gelenktem Plasma, mit einer Temperatur von 16.649 °C, oder mehr, der sich mit 6,096
m/sek fortbewegt und Metall zu Dampf und geschmolzenen Absonderungen verwandelt. Das Plasma
selbst leitet elekirischen Strom. Der Arbeitskreislauf, der den Bogen entstehen lasst, bleibt so lange be-
stehen, wie der Strom zur Elektrode gefihrt wird und das Plasma mit dem zu bearbeitenden Metall in
Kontakt bleibt.

@ HINWEIS: Diese Maschine ist nur dazu konzipiert, Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

® Vor der Inbetriebnahme
® Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerat ohne ausreichende
Kihlung bedient wird, verringert sich die Einschaltdauer und es kann zu Uberhitzungen kommen.
Hierzu kénnen zusétzliche Schutzvorkehrungen erforderlich werden:

Das Gerét muss frei aufgestellt werden, mit einem Abstand rundum von mind. 0,5 m.

Liftungsschlitze diirfen nicht zugestellt oder abgedeckt werden.

Das Gerét darf nicht als Ablage genutzt werden, bzw. darf auf das Gerat kein Werkzeug oder sonsti-
ges abgelegt werden.

B Der Befrieb muss in trockenen und gut belisfteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

e Auswahl Druckluftversorgung
Betdtigen Sie den Wahlschalter Druckluftversorgung 19 um die Druckluftquelle zu wéhlen.

m  Auf Position INT (Abbildung J) erfolgt die Druckluftversorgung durch den integrierten Kompressor.
Auf Position EXT (Abbildung K) durch einen externen Kompressor.
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B Bei Verwendung des infegrierfen Kompressors stellen Sie den Umschalter externe Druckluft 18 auf
Position ,zu” (Abbildung L).

® Vorgehen bei Verwendung eines externen Kompressors

@ HINWEIS: Zum Plasmaschneiden wird ein Druck von 4-4,5 Bar empfohlen. Stellen Sie dies an
ihrem Kompressor entsprechend ein. Bedenken Sie bitte, dass der Druck beim Einstellen des Luftdrucks
absinken kann. So sinkt er bei einer Schlauchlange von 10 m und einem Innendurchmesser von 9 mm
um ca. 0,6 Bar ab.

Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte Druckluft.

m  SchlieBen Sie den Druckluftschlauch 29 auf der Riickseite des Plasmaschneiders [1] an den Druckluftan-
schluss 17 an. Stecken Sie dazu die Seite des Druckluftschlauchs ohne Schnellanschluss in den
Druckluftanschluss 17 des Plasmaschneiders [1] (siehe Abb. 1).

m  Uber den Druckregler lhres Kompressors kénnen Sie den Druck einstellen. Es ist ein Druck von 4 - 4,5
Bar zu wahlen.

B Um den Drucklufischlauch 29 wieder zu I6sen, miissen Sie die Arretierung des Druckluftanschlusses 171
driicken und gleichzeitig den Druckluftschlauch 29 herausziehen (siehe Abb. 1).

m  Stellen Sie den Umschalter externe Druckluft 18 auf Position ,offen” (Abbildung M).

® Anschluss des Schneidbrenners

B Ziehen Sie die Abdeckung 21l von der Anschlussbuchse 13 ab.

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker [7] in die Plasmabrenner-Anschlussbuchse 13 und ziehen Sie
die den Plasmabrenner-Stecker handfest an (7] (siehe Abb. A+B).

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Kontrollstecker [6] in die Plasmabrenner-Steuerbuchse 11 und ziehen
Sie die Uberwurfmutter handfest an (sieche Abb. A+B).

® Massekabel anschlie3en

Verbinden Sie den Masseklemme-Stecker [5] mit der Masseklemme-Anschlussbuchse 012,

Achten Sie darauf, dass der Anschlussdorn zuerst gesteckt und dann gedreht werden muss. Der Anschluss-
dorn muss beim Einstecken des Massekabel-Steckers [5] nach oben zeigen. Nach dem Einstecken muss der
Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht werden, um zu verriegeln (siche Abb A+B).
Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

® Montage der abnehmbaren RollenfGhrung (optional)

Schieben Sie die abnehmbare Rollenfishrung 19 iber die Disenspannhille B, bis sich die Feststellschrau-
ben 194 vollstandig Gber dem schwarzen Bereich des Plasmabrenners [8] (hinter dem Spalt hinter der
Disenspannhille ) befinden (siehe Abb. N). Fixieren Sie nun die Feststellschrauben . Die Fihrungs-
rollen 19¢ werden nun so positioniert, dass die gewiinschte Entfernung zwischen Werkstiick und
Brennerhille [8d eingestellt ist. AnschlieBend wird die Rollenfihrung 19 durch Festziehen der Fixierschrau-
ben 195 fixiert (siehe Abb. N). Es ist darauf zu achten, dass die beiden Fishrungsrollen [19¢] stets auf die
gleiche Hahe eingestellt sind, um einen geraden Schnitt zu ermdglichen. Eine korrekt montierte
Rollenfihrung ist in Abb. N zu sehen.

@ Inbetriebnahme

® Bedienung
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1. Stellen Sie den Plasmaschneider [1] an einem trockenen und gut beliifteten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe des Werksticks.

3. Klemmen Sie die Masseklemme [4] an das zu schneidende Werkstiick und stellen Sie sicher, dass
ein guter elekirischer Kontakt besteht.

4. Driicken Sie den Ein/Aus-Schalter [16.

5. Stellen Sie am Stromregler 14/ den Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen unterbrochen wird, muss
der Schneidstrom ggf. héher eingestellt werden. Verbrennt die Elekirode oft, so muss der Schneid-
strom niedriger eingestellt werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner [8] so am Werkstiick an, dass die Brennerhiille (8¢ frei ist und so kein
Rickschlag der Metallschmelze erfolgen kann. Schieben Sie den Verriegelungsschalter & nach
vorne um die Plasmabrennertaste el zu entriegeln. Driicken Sie die Plasmabrennertaste Bal. Der
bertragene Schneidbogen wird so am Blechrand geziindet.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhéhen Sie dann die Geschwindigkeit, um die gewiinsch-
te Schneidqualitét zu erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren, dass eine gute Schneidleistung erzielt wird.

9. Schieben Sie nach Abschluss der Schneidarbeiten den Verriegelungsschalter [8f] wieder nach
hinten.

@ HINWEIS: Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht aufliegenden Brenner mit konstanter
Geschwindigkeit iber das Werkstiick ziehen. Um einen optimalen Schnitt zu bekommen, ist es wichtig,
dass man der Materialdicke entsprechend die richtige Schnittgeschwindigkeit einhdlt. Bei einer zu
kleinen Schnittgeschwindigkeit wird die Schnittkante infolge zu starker Wéarmeeinbringung unscharf. Die
optimale Schnitigeschwindigkeit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich wahrend des Schneidens leicht
nach hinfen neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertasters 84 erlischt der Plasmastrahl und die
Stromzufuhr schaltet ab. Das Gas strémt ca. 5 Sekunden nach, um den Brenner zu kihlen. Der Plasma-
schneider [1] darf wéahrend der Gasnachstrémzeit nicht ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8] zu vermeiden.

A ACHTUNG: Nach der Schneidarbeit das Gerét noch ca. 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kihlt die Elektronik.

e Uberhitzungsschutz- und HRD-Anzeige

Wenn das Gerdt tberhitzt, leuchtet die Uberhitzungsschutz- und HRD-Anzeige [2] gelb.
Die Ausgangsspannung wird auf null abgesenkt.
Nachdem das Gerdt abgekihlt ist (ca. 10 Minuten) kénnen Sie die Arbeit wieder aufnehmen.

Wenn Sie die Brennertaste betdtigen ohne, dass ein guter elekirischer Kontakt besteht, unterbindet die
Gefahrenminderungseinrichtung (HRD) die Spannungsausgabe. Die Uberhitzungsschutz- und HRD
Anzeige [9] leuchtet blau.

® Plasma-Schneid-Arten

Drag-Schneiden

Halten Sie die Brennerhiille [8¢ seicht iiber den Arbeitsgegenstand und driicken Sie die Plasmabrenner-
taste Bel. Bewegen Sie nun die Brennerhille [d, bis es zum Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand kommt
und der Schneidebogen sich festgesetzt hat. Nachdem der Schneidebogen generiert wurde, bewegen
Sie nun den Plasmabrenner (8] in die gewiinschte Richtung. Achten Sie darauf, dass die Brennerhiille
stets leicht angewinkelt ist und der Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand beibehalten wird. Diese
Arbeitsmethode wird Dragschneiden genannt. Meiden Sie zu schnelle Bewegungen. Ein Anzeichen
dafir sind Funken, die von der Oberseite des Arbeitsgegenstandes absprihen. Bewegen Sie den
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Plasmabrenner [8] gerade so schnell, dass sich die Funkenansammlung an der Unterseite des Arbeits-
gegenstandes konzentriert. Vergewissern Sie sich, dass das Material komplett durchtrennt ist, bevor Sie
fortfahren. Stellen Sie die Drag-Geschwindigkeit wie erforderlich ein.

Distanzschneiden

In einigen Fdllen ist es vorteilhaft, mit der Brennerhille 8¢/ die ca. 1,5 mm bis 3 mm iber dem Arbeits-
gegenstand gehalten wird, zu schneiden. Dabei reduziert sich diejenige Materialmenge, welche wieder
zuriick in die Spitze geblasen wird. Dies ermdglicht die Durchdringung von dickeren Materialstarken.
Distanzschneiden sollte eingesetzt werden, wenn Durchdringungsschneiden, oder Furchenarbeiten
durchgefishrt werden. Sie kdnnen aufBerdem die “Distanz”-Arbeitstechnik anwenden, wenn Sie Blech
schneiden, um das Risiko von zurickspritzendem Material, welches die Spitze beschadigen kénnte, zu
minimieren.

Durchbohren

Zum Durchbohren setzen Sie die Spitze ca. 3 mm iber dem Arbeitsgegenstand an. Halten Sie den
Plasmabrenner [8] leicht angewinkelt, um die Funken von der Brennerhiille (&< und von lhnen weg zu
richten. Betdtigen Sie die Plasmabrennertaste B¢l und senken Sie die Spitze des Plasmabrenners, bis der
Hauptschneidebogen entsteht und die Funkenbildung beginnt. Testen Sie die Durchbohrung an einem
nicht mehr verwendbaren Versuchsgegenstand und beginnen Sie, wenn dieses ohne Probleme funktio-
niert, mit dem Durchbohren an der vorher definierten Schneidelinie in lhrem Werkstiick. Uberpriifen Sie
den Plasmabrenner [8] hinsichtlich Abnutzungsschaden, Rissen oder freigelegten Kabelsticken. Ersetzen
oder reparieren Sie jene vor Gebrauch des Gerdtes. Eine stark abgenutzte Brennerhille (8¢ tragt zur
Verminderung der Geschwindigkeit, Spannungsabfall und unsauberen Durchtrennung bei. Ein Indiz fir
eine stark abgenutzte Brennerhille [8d ist eine verléngerte oder GbergroBe Disendffnung. Das AuBere
der Elektrode 84| darf nicht mehr als 3,2 mm vertieft sein. Ersetzen Sie diese, wenn sie abgenutzter ist als
die vorgegebene Abmessung angibt.

® Fehlerbehebung

Fehler Fehlerursache Fehlerbehebung
Kontrolllampe leuchtet nichte B Kein Stromanschluss. m  Uberprifen Sie, ob das Ge-
B AN/AUS Schalter steht auf rat an der Steckdose ange-
Aus. schlossen ist.
®  Schalter auf ON/AN stel-
len.

Ventilator lauft nichte

m  Stromleitung unterbrochen.

H  Stromleitung Ventilator de-
fekt.

B Ventilator defekt.

Uberpriifen Sie, ob das Ge-
rat an der Steckdose ange-
schlossen ist.

Warnlampe leuchtete

®  Uberhitzungsschutz einge-
schaltet.

B Eingangsspannung zu hoch.

Gerdt abkihlen lassen.
Eingangsspannung laut Ty-
penschild.

Kein Ausgangsstrom?

B Maschine defekt.
®  Uberspannungsschutz ak-
tiviert.

Maschine reparieren lassen.
Gerdt abkihlen lassen.
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Ausgangsstrom verringert sich?

Eingangsspannung zu nied-
rig.
AnschluBBkabel Querschnitt

zu gering.

Eingangsspannung laut Ty-
penschild beachten.

Bogen stoppt wahrend des
Schneidens?

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering.

Plasmabrenner L8] wird zu
hoch, und zu weit vom
Material entfernt, gehalten.
Abgenutzte Plasmabrenner-
einzelteile [88], [8d], [ed] [8]
Arbeitsstiick ist nicht mehr
mit Erdungskabel verbun-
den.

Erhdhen Sie die Schneide-
geschwindigkeit bis das
Problem nicht mehr vorhan-
den ist.

Senken Sie den Plasmabren-
ner [8] bis zur empfohlenen
Hohe.

Uberpriifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.
Uberpriifen Sie die Verbin-

dungen.

Unzureichende Durchdringung?

Schneidegeschwindigkeit ist
zu schnell.

Brennerhille [8< liegt zu
schief auf

Metall ist zu dick.
Abgenutzte Plasmabrenner-

einzelteile B8], 8] [8d, [8e].

Verlangsamen Sie die Ar-
beitsgeschwindigkeit.
Justieren Sie die Neigung.
Mehrere Durchlaufe sind
notwendig.

Uberpriifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.

Luftstrom kann nicht reguliert
werden?

Druckluftleitung beschadigt
oder defekt.

Ventil/ Manometer féllt aus.

Neuanschluf} der Leitung.

HF- Bogen wird nicht erzeugte

Der Schalter des Brenners
ist defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker geldst.
Ventil/Manometer fallt aus.

Elektrode erneuern.

Schlechte Zindung?

Brenner VerschleiBteile be-
schadigt bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

Plasmabrenner (8] ist nicht
betriebsbereite

Stromschalter ist ausge-
schalfet.

Luftibertragung ist beein-
trachtigt.
Arbeitsgegenstand ist nicht
mit der Erdungsklemme ver-

bunden.

Schalten Sie den Strom-
schalter auf die Position
son”.

Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher griine Flamme.
Uberprifen Sie die Luftver-
sorgung.

Uberpriifen Sie die Verbin-

dungen.
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Funken schiefBen nach oben,
anstatt nach unten durch das
Material2

Der Plasmastrahl durch-
dringt nicht das Material.
Brennerhiille 8| zu weit
entfernt vom Material.
Material wurde vermutlich
nicht korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhohen Sie die Stromstar-
ke.

Verringern Sie den Abstand
von der Brennerhille 8 zum
Material.

Uberpriifen Sie die Verbin-
dungen hinsichtlich korrekter
Erdung.

Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfanglicher Schnitt, aber nicht
komplett durchbohrt2

Mégliches Verbindungspro-
blem.

Uberpriifen Sie alle Verbin-
dungen.

Schlackebildung an Schnitt-
stellen?

Werkzeug/Material baut
Hitze auf.
Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstdrke
zu hoch.

Abgenutzte Plasmabrenner-

einzelteile B8], 8] [8d, [8e].

Lassen Sie das Material ab-
kithlen und fahren Sie dann
mit dem Schneiden fort.
VergréfBern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
starke, bis die Schlacke auf
ein Minimum herabgemin-
dert wird.

Uberprifen und ersetzen Sie
abgenutzte Teile.

Verbrauchssticke
nutzen schnell ab?

Leistungsfahigkeit wurde
Uberstrapaziert.
Uberschreitung der Bogen-
steuerungszeit.

Inkorrekter Plasmabrenner-
zusammenbau.
Unzureichende Luftversor-
gung, Druck zu gering.
Defekter Luftkompressor.

Zu dickes Material, vergro-
Bern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zurick gebla-
sen wird.

Stevern Sie den Bogen nicht
lénger als 5 Sekunden. Sie
kénnen auch mit Berihrung
von Brennerhille 8 und
Metall beginnen oder mit

3 mm Abstand zum Metall.
Uberpriifen Sie die Leistung
des externen Luftkompres-
sors und stellen Sie sicher,
dass der Druck 4 - 4,5 Bar
betragt.

® Wartung und Reinigung
® Wartung des Brenners

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Geréts aus, bevor Sie Wartungs-
arbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschneider durchfuhren.

®  Die in Abbildung F gezeigten Verbrauchsteile sind die Elektrode [d], der Diffusor B¢ und die
Brennerhille [8d. Sie kdnnen ersetzt werden, nachdem die Dissenspannhilse BEl abgeschraubt wurde.

®m  Die Elektrode 84 ist auszutauschen, wenn sie in der Mitte einen Krater von rund 1,5 mm Tiefe
aufweist.
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A ACHTUNG: Zum Herausziehen der Elektrode die Kraft nicht ruckweise aufwenden, sondern all-
mahlich erhdhen, bis sich die Elekirode 15st. Die neue Elekirode wird nun in ihre Aufnahme gesteckt.

Die Brennerhille [8<| ist auszutauschen, wenn die Mittelbohrung beschédigt ist oder sich im Vergleich zur
Bohrung einer neuen Dise erweitert hat. Werden die Elekirode 84 oder die Brennerhille 8 zu spat
ausgetauscht, fihrt dies zu einer Uberhitzung der Teile. Dies fihrt zu einer Minderung der Lebensdauer

des Diffusors [,

Nach dem Austausch ist sicherzustellen, dass die Diisenspannhiilse 5 ausreichend
angezogen ist.

A ACHTUNG: Die Diisenspannhiilse 88 darf erst auf den Brenner [8] geschraubt werden, nachdem
sie mit der Elektrode [Bd, dem Diffusor B¢l und der Brennerhiille [8d bestiickt wurde.

Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktionen des Geriits und insbesondere zu
einer Gefdhrdung des Bedienungspersonals kommen.

® Wartung

@ HINWEIS: Der Plasmaschneider muss fiir eine einwandfreie Funktion sowie fir die Einhaltung der
Sicherheitsanforderungen regelmaBig gewartet werden. UnsachgemdBer und falscher Betrieb kénnen
zu Ausféllen und Schéden am Gerdt fihren. Lassen Sie Reparaturen nur von qualifizierten Fachkréften
durchfihren.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Geréts aus, bevor Sie Wartungs-
arbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschneider durchfihren.

® Reinigung

m  Séubern Sie den Plasmaschneider und dessen Zubehér regelmdBig von aufBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B |m Falle eines Defektes oder erforderlichem Austauschs von Gerdteteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

® Lagerung

Wenn das Gerdt nicht genutzt wird, sollten Sie es vor Staub geschitzt an einem sauberen und trockenen
Ort lagern.

® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben

ﬁ 57‘. (4 j WERFEN SlE"EI.EKTROWERKZEUGE NICHT IN DEN HAUSMULL!
@" &‘ ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG! Gemdf
— Europdischer Richtlinie 2012/19/EU missen verbrauchte Elekirogerdte
getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Das Symbol der
durchgestrichenen Milltonne bedeutet, dass dieses Gerét am Ende der Nutzungszeit nicht Gber den
Haushaltsmill entsorgt werden darf. Das Gerdt ist bei eingerichteten Sammelstellen, Wertstoffhofen oder
Entsorgungsbetrieben abzugeben. Die Entsorgung lhrer defekten, eingesendeten Gerdte fihren wir
kostenlos durch. Zudem sind Vertreiber von Elektro- und Elektronikgeraten sowie Vertreiber von Lebens-
mitteln zur Ricknahme verpflichtet. LIDL bietet lhnen Rickgabeméglichkeiten direkt in den Filialen und
Mérkten an. Rickgabe und Entsorgung sind fiir Sie kostenfrei. Beim Kauf eines Neugerdtes haben Sie
das Recht, ein entsprechendes Altgerat unentgeltlich zuriickzugeben. Zusatzlich haben Sie die Maglich-
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keit, unabhéngig vom Kauf eines Neugerdtes, unentgeltlich (bis zu drei) Altgerdte abzugeben, die in
keiner Abmessung gréBer als 25 cm sind. Bitte I6schen Sie vor der Riickgabe alle personenbezogenen
Daten. Bitte entnehmen Sie vor der Riickgabe Batterien oder Akkumulatoren, die nicht vom Altgerét
umschlossen sind, sowie Lampen, die zerstdrungsfrei entnommen werden kénnen und fishren diese einer
separaten Sammlung zu.

Verbot der Entsorgung ber den Hausmill hinweisen. Die Bezeichnungen fiir das ausschlagge-

bende Schwermetall sind: Cd = Cadmium, Hg =Quecksilber, Pb = Blei. Beférdern Sie ver-
brauchte Batterien zu einer Entsorgungseinrichtung in lhrer Stadt oder Gemeinde oder zuriick zum
Héndler. Sie erfillen damit die gesetzlichen Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum
Umweltschutz.

ﬂ Schadstoffhaltige Batterien sind mit nebenstehenden Symbolen gekennzeichnet, die auf das

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und trennen
& Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit
a Abkirzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe, 20-22: Papier und
Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

® EU-Konformitatserklarung

Wir, die

C. M. C. GmbH Holding
Dokumentenverantwortlicher:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

DEUTSCHLAND

erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Plasmaschneider mit Kompressor PPSK 40 B2

IAN: 449918 2310
Art. - Nr.: 2720
Herstellungsjahr: ~ 2024/32
Modell: PPSK 40 B2

den wesentlichen Schutzanforderungen geniigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elektromagnetische

Vertraglichkeit

2014 /30 /EU

RoHS-Richtlinie

2011/ 65/ EU

EU - Niederspannungsrichtlinie (nur Spannungsquelle)
2014 /35 /EU

Maschinenrichtlinie (nur Kompressor)

2006 / 42 / EG

und deren Anderungen festgelegt sind.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Europgischen Parlaments und des Rates vom 08. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgerdten. Fir die Konformitétsbewertung wurden
folgende harmonisierte Normen herangezogen:
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EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01.11.2023

Dr. Christian Weyler

- Qualitatssicherung -
® Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der C.M.C. GmbH Holding

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerét 5 Jahre Garantie ab Kauf-
datum. Im Falle von Méngeln dieses Produkis stehen lhnen gegen den Verkdufer des Produkts gesetzliche
Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie nicht
eingeschrankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf. Diese
Unterlage wird als Nachweis fir den Kauf benétigt. Tritt innerhalb von finf Jahren ab dem Kaufdatum
dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns — nach unserer Wahl
— fur Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus, dass innerhalb der Finf-
Jahres-Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz beschrieben
wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder Austausch des
Produkts beginnt kein never Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und gesetzliche Mdngelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhrleistung nicht verldngert. Dies gilt auch fiir ersetzte und reparier-
te Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schéden und Mangel missen sofort nach dem Auspa-
cken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerét wurde nach strengen Qualitétsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewissen-
haft geprift. Die Garantieleistung gilt fir Material oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile angesehen
werden kénnen oder fiir Beschddigungen an zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter, Akkus oder solchen,
die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt beschadigt, nicht sachgemaf3 be-
nutzt oder gewartet wurde. Fiir eine sachgemdfe Benutzung des Produkts sind alle in der Bedienungsan-
leitung aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungszwecke und Handlungen, von denen
in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden. Das
Produkt ist lediglich fiir den privaten und nicht fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei missbréuch-
licher und unsachgemé&Ber Behandlung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von unserer
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autorisierten Service-Niederlassung vorgenommen wurden, erlischt die Garantie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung lhres Anliegens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hinwei-
sen: Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fir den Kauf bereit. Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild, einer Gravur, dem Titelblatt
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite. Sollten Funktionsfehler
oder sonstige Mangel auftreten, kontaktieren Sie zundchst die nachfolgend benannte Serviceabteilung
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung des Kau-

belegs (Kassenbon) und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie

portofrei an die lhnen mitgeteilte Service-Anschrift bersenden.

@ HINWEIS: Auf www.lidl-service.com kdnnen Sie diese und viele weitere Handbiicher,
Produkivideos und Software herunterladen.

=] %4 [m]
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name:

C. M. C. GmbH Holding

Mit diesem QR-Code gelangen
Sie direkt auf die Lidl-Service-
Seite (www.lidl-service.com) und
kénnen mittels der Eingabe der
Artikelnummer (IAN) 449918 Ihre
Bedienungsanleitung 6ffnen.

Internet-Adresse: www.cmc-creative.de

E-Maiil: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
(Normaltarif aus dem dt. Festnetz)

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 449918 2310

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist.
Kontaktieren Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

Adresse:
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C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen:
www.ersatzfeile.cmc-creative.de
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® Tableau des pictogrammes utilisés

A

Attention ! Lire le mode d’emploi !

N'utilisez pas I'appareil
& 'extérieur et jamais sous
la pluie !

Attention, dangers potentiels |

Le symbole ci contre repré-
senfant une poubelle & roues
barrée montre que cet appareil
est soumis & la directive

2012/19/UE.

Attention | Risque d'électrocution !

Fabriqué a partir de
matériaux recyclés.

Remarque importante |

Lemballage et I'appareil
doivent étre éliminés dans le
respect de |'environnement |

Une décharge électrique de
I'électrode de soudage peut étre
mortelle |

Convertisseur de fréquence
statique-transformateur-
redresseur

Respirer la fumée de soudage
peut nuire a votre santé.

1~ 50 Hz

Entrée secteur ; nombre de
phases, symbole du courant
alternatif et valeur de mesure
de la fréquence.

Les étincelles de soudage peuvent
provoquer une explosion ou un
incendie.

Valeur de mesure maximale
de la durée de soudage dans

le mode continu 1y, o]

Le rayonnement de l'arc électrique
peut provoquer des Iésions
oculaires et cutanées.

e |

Découper avec le découpeur
plasma

Les champs électromagnétiques

Risque de blessures sévéres,

% peuvent perturber le fonctionne- | PN [NEIREIEN |
=, . ) voire mortelles
A ment des stimulateurs cardiaques.
Valeur de mesure maximale
H Classe d'isolation oo e de la durée de soudage dans
le mode intermittent X'
) . Valeur de mesure de la tension
IP21S Indice de protection U v v :
1 secteur
@E e |HRD Affichage de la protection contre U Valeur de mesure de la tension
la surchauffe et HRD 0 a vide
Témoin de contrdle — | Valeur de mesure du courant
Connexion au réseau. 2 de découpe.

BED

Connexion au réseau CA

1 max

Valeur maximale de mesure
du courant secteur.
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Découpeur plasma avec compresseur PPSK 40 B2

® Introduction

Félicitations ! Vous avez choisi notre appareil de grande qualité. Familiarisez-vous avec

AI]]:D]] le produit avant sa premiére mise en service. Veuillez lire attentivement le mode d’emploi
suivant ainsi que les consignes de sécurité. Cet outil ne doit étre mis en service que par
une personne initiée.

TENIR HORS DE PORTEE DES ENFANTS !

@ REMARQUE : Le terme « Produit » ou « Appareil » employé dans le texte ci-aprés se rapporte au
découpeur plasma avec compresseur cité dans le présent mode d'emploi.

o Utilisation conforme a I'emploi prévu

L'appareil est adapté & la découpe plasma avec de I'air comprimé de tous les métaux électriquement
conducteurs. Pour une utilisation conforme & I'usage prévu, respectez les consignes de sécurité ainsi que
les consignes de montage et les instructions de fonctionnement du présent mode d’emploi.

Respectez & la lettre les régles de prévention des accidents. L'appareil ne doit pas &tre utilisé :
dans des locaux insuffisamment ventilés,

dans un environnement humide ou mouillé,

dans une atmosphére explosible,

pour dégeler des tuyaux,

& proximité de personnes porteuses d'un stimulateur cardiaque et

& proximité de matériaux facilement inflammables.

Utilisez le produit uniquement tel que décrit et pour les domaines d'utilisation indiqués. Conservez
soigneusement ce mode d’emploi. Remettez tous les documents en cas de transmission du produit

4 un tiers. Toute utilisation autre que celle conforme & |'usage prévu est interdite et potentiellement
dangereuse. Les dommages découlant du non-respect des consignes ou d'une utilisation inappropriée
ne sont pas couverts par la garantie et n‘entrent pas dans le domaine de responsabilité du fabricant.
Ce découpeur plasma avec compresseur n'est pas destiné a une utilisation commerciale. La garantie est
annulée en cas d'utilisation commerciale. Lappareil a été développé pour une utilisation privée et ne
convient pas & une utilisation commerciale ou industrielle. Seules des personnes instruites sont habilitées
a réaliser la mise en service. L'appareil n'est pas prévu pour étre utilisé avec une torche & plasma &
allumage pilote.

Risque résiduel
Méme si vous utilisez I'appareil conformément aux instructions, il est impossible d’exclure tout risque.

Les dangers suivants peuvent se présenter en fonction de la construction et du modéle de ce découpeur

plasma :

®  blessure oculaire par éblouissement,

B contfact avec des parties chaudes de I'appareil ou de la piéce traitée (brilures),

B en cas de protection inadéquate, danger d'accident et d’incendie par projection d'étincelles ou de
particules de laitier,

B émissions nocives pour la santé dues aux fumées et aux gaz, en cas de manque d'air ou d'aspira-
tion insuffisante dans les piéces fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez I'appareil avec précaution et conformément & son emploi prévu
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et & toutes les instructions.

® Eléments fournis

1 découpeur plasma avec compresseur

1 cable

1 cable de découpe, y compris chalumeau de découpe

de terre avec borne

3 électrodes (1 pré-montée)

1 mode

d’emploi

3 couvercles de chalumeau (1 pré-monté)
1 guidage & roulettes amovible

1 tuyau

d’air comprimé

® Description des piéces

@ REMARQUE : Contrélez toujours immédiatement aprés le déballage que le contenu de la livraison
est complet et que |'appareil se trouve en parfait état. N'utilisez pas |'appareil dés lors qu'il présente des

défauts.

=]

Découpeur plasma avec compresseur

Interrupteur alimentation en air comprimé

Poignée de transport

Prise de contréle du chalumeau plasma

Prise secteur

Prise de raccordement de la borne de masse

Cable de masse

Prise de raccordement du chalumeau plasma

Connecteur de la borne de masse

& & & EE

Régulateur de courant

] |l ] | [e]] M

Connecteur de contréle du chalumeau
plasma

Témoin de contréle du réseau

(N]

Connecteur du chalumeau plasma

G | &

Interrupteur Marche/Arrét
| signifie « marche »
O signifie « arrét »

Chalumeau plasma

Arrivée externe d'air comprimé

H

Bouton du chalumeau plasma

Commutateur air comprimé extérieur

E

Douville de serrage de buse

Guidage & rouleftes amovible

Tuyére Vis de blocage
Electrode Vis de fixation
Diffuseur Guidage a roulettes

Interrupteur de verrouillage

Tuyau pneumatique

[e]

Affichage de la protection contre la
surchauffe et HRD

=B E E | E| B E | E

Capuchon de protection
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® Caractéristiques techniques

Puissance : 15-40 A

Entrée : 230V~ 50 Hz

Dimensions : 396 x 200 x 245 cm

Classe d'isolation : H

Capacité de coupe : 0,1 mm — 12 mm (selon le matériau)

Cuivre : 1-4 mm
Inox : 1-8 mm
Aluminium : 1-8 mm
Fer : T-10 mm

Acier : 1-12 mm
Pression de service : 4-4,5 bar
Pression compresseur intégré : 2,5-4 bar
Bruit aérien émis par le compresseur selon ISO Sous charge :
3744:2010: Lpm (nuisance sonore moyenne) 81,00 dB(A)

Lw (niveau de puissance acoustique) 88,98 dB (A)

Sans charge :
Lpm (nuisance sonore moyenne) 81,67 dB(A)
Lw (niveau de puissance acoustique) 89,65 dB (A)

Incertitude de mesure : 1 dB(A)

Des modifications techniques et visuelles peuvent étre apportées sans préavis dans le cadre du dévelop-
pement continu. Pour cefte raison, toutes les dimensions, remarques et indications de ce mode d’emploi

sont fournies sans garantie. Toute prétention légale formulée sur la base de ce mode d’emploi ne pourra
donc faire valoir d'aucun droit.

® Consignes de sécurité

PN IEUBHEEN Vevillez lire attentivement le mode d’emploi avant
d'utiliser le produit. Utilisez le présent mode d’emploi pour vous

familiariser avec I'appareil, son utilisation conforme et les consignes
de sécurité. Il fait partie intégrante de |'appareil et doit étre dispo-
nible & tout moment |

A DANGER DE MORT ET RISQUE D’ACCIDENT
POUR LES ENFANTS ET ENFANTS EN BAS AGE !

Ne laissez jamais les enfants sans surveillance avec du matériel
d’emballage. Risque d'étouffement.

= Cet appareil peut étre utilisé par des enfants a partir de 16 ans

ainsi que par des personnes avec des capacités physiques,
sensorielles ou mentales réduites ou manquant d’expérience et de
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connaissances, s'ils sont surveillés ou s'ils ont été formés & une
utilisation stre de I'appareil et qu’ils comprennent les risques qui
en découlent. Les enfants ne doivent pas jouer avec I'appareil.
Le nettoyage et la maintenance utilisateur ne doivent pas étre
réalisés par des enfants sans surveillance.

= Les réparations et/ou les travaux de maintenance doivent étre
effectués uniquement par des électriciens qualifiés.

= Utilisez uniquement les cables de soudage fournis.

= En cours d'utilisation, I'appareil ne doit pas étre posé directement
contre un mur ni recouvert ou entouré d'autres appareils, de
maniére & garantir une aération toujours suffisante par les fentes
d’aération. Assurez-vous que |'appareil est correctement raccordé
a la tension secteur. Evitez toute traction sur le céble d’alimen-
tation. Débranchez la fiche secteur de la prise murale avant de
déplacer I'appareil.

= Lorsque I'appareil n'est pas utilisé, éteignez-le toujours & l'aide de
I'interrupteur Marche/Arrét et verrouillez |'interrupteur de verrouil-
lage. Déposez le chalumeau sur une surface isolee et attendez
15 minutes avant de réaliser la maintenance.

Le métal chaud et les étincelles sont soufflés loin de I'arc de
découpe. Ces étincelles volantes, le métal chaud, ainsi que I'objet de
travail chaud et I'équipement de I'appareil chaud peuvent causer un
incendie ou des brilures. Vérifiez I'environnement de travail et assu-
rez-vous, avant d'utiliser l'appareil, qu’il convient en tant que poste
de travail.

= Enlevez tous les matériaux inflammables situés & moins de
10 m du découpeur plasma. Si cela n’est pas possible, recouvrez
méticuleusement les objets avec des housses appropriées.

= Ne coupez pas dans des endroits oU des étincelles volantes

Eourroien’r toucher un matériau inflammable.

rotégez-vous et protégez les autres des étincelles volantes et du

métal chaud.

= Soyez prudent car les étincelles et les matériaux chauds peuvent
facilement passer a travers de petites fentes et des ouvertures des
zones adjacentes lors de la découpe.

= Soyez conscient que la découpe d’un plafond, d'un sol ou d'une

partie d'une piéce peut provoquer un incendie sur le cété opposé,

invisible.

= Raccordez le céble électrique, dans la mesure du possible, & une
prise murale & proximité du poste de travail afin d'éviter que le
cdble électrique ne se répande dans toute la piéce et ne se trouve
sur une surface qui pourrait provoquer un choc électrique, des
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étincelles et un incendie.
= N'utilisez pas le découpeur plasma pour décongeler des tuyaux gelés.

RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE :

VN IR LE CHOC ELECTRIQUE D’UNE ELECTRODE DE
DECOUPE PEUT ETRE MORTEL.

N'utilisez pas le découpeur plasma sous la pluie ou la neige.
Portez des gants isolants secs.
Ne touchez pas |'électrode & mains nues.
Ne portez pas des gants mouillés ou endommagés.
Protégez-vous contre les chocs électriques en vous isolant de la
iece fraitée.
‘ouvrez pas le boitier de 'appareil.
= Pour mieux vous protéger contre les décharges dues au courant
du secteur en cas de dysfonctionnement, vous pouvez utiliser un
disjoncteur différentiel ; ce dernier fonctionne avec un courant de
fuite maximal de 30 mA et alimente tous les dispositifs environ-
nants sur secteur. Le disjoncteur différentiel doit étre adapté a tous
les types de courant.
= Les dispositifs permettant de couper rapidement la source du
courant de découpe ou le circuit électrique de découpe (par ex.
dispositif d'arrét (ﬁurgence) doivent étre accessibles facilement.

DANGER DU A LA FORMATION DE FUMEE PENDANT LA
DECOUPE AU PLASMA :

= Respirer la fumée produite pendant la découpe au plasma peut
nuire & la santé.

= Ne restez pas la téte dans la fumée.

= Utilisez I'appareil dans des espaces ouverts.

= Utilisez I'appareil uniquement dans des piéces bien aérées.

DANGER DU A LA FORMATION D’ETINCELLES PENDANT LA
DECOUPE AU PLASMA :

= Les étincelles de découpe peuvent provoquer une explosion ou un
incendie.

= Tenez les matériaux inflammables & distance.

= N'utilisez pas le découpeur plasma & proximité de matériaux
inflammables.

= Les étincelles de découpe peuvent provoquer des incendies.
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= Conservez un extincteur & proximité et demandez & un observo-
teur de rester & proximité, afin qu'il puisse |'utiliser imnmédiatement
si nécessaire.

= N'effectuez pas de travaux de découpe au plasma sur des fits ou
autres récipients fermés.

DANGER DU AU RAYONNEMENT DE L’ARC ELECTRIQUE :

= Le rayonnement de I'arc électrique peut provoquer des lésions
oculaires et cutanées.

= Portez une cagoule et des lunettes de sécurité.

= Portez une protection auditive et une chemise & col haut et fermé.

= Portez un casque de soudeur et vérifiez que vous utilisez un filtre
de bonne taille.

= Portez une protection corporelle compléte.

DANGER DU AUX CHAMPS ELECTROMAGNETIQUES :

Le courant de découpe génére des champs électromagnétiques.
N'utilisez pas |'opporei?si vous portez des implants médicaux.
N’enroulez jamais les cébles de découpe autour de votre corps.
Regroupez les cables de découpe.

Consignes de sécurité propres au masque de soudeur

= Utilisez toujours une source de lumiére vive (par ex. un briquet)
pour vous assurer du bon fonctionnement du masque de soudeur
avant de commencer les travaux de découpe.

= L'écran de protection peut étre endommagé par des éclats.
Remplacez immédiatement les écrans de protection endommagés

ou ro?/és.
= Remplacez immédiatement les composants endommagés ou trés sales.
= L'appareil ne peut étre utilisé que par des personnes dgées de

16 ans ou plus.

= Familiarisez-vous avec les consignes de sécurité concernant
la découpe au plasma. Respectez également les consignes de
sécurité de votre découpeur plasma.

= Portez toujours un masque de soudeur lors de travaux de soudage
et de découpe au plasma. Dans le cas contraire, vous risquez
de graves lésions de la rétine.

= Portez toujours des vétements de protection lors de travaux de
soudage et de découpe au plasma.

= N'utilisez jamais le masque de soudeur sans |'écran de protection,
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sous peine de lésions oculaires. Danger de lésions oculaires |
= Remplacez |'écran de protection en temps utile pour une bonne
visibilité et un travail sans fatigue.

® Environnement présentant un danger électrique accru

Les environnements présentant un danger électrique accru sont
notamment :

= les postes de travail confinés, imposant & I'utilisateur une position
contraignante (par ex. & genou, assis, allongé) et 'amenant &
toucher des pieces conductrices ;

= les postes de travail entiérement ou partiellement conducteurs et
présentant un risque accru de contact accidentel entre le soudeur
et ces pieces ;

= les postes de travail en milieu mouillé, humide ou chaud, I’humidité
de l'air ou la sueur étant susceptibles de réduire considérablement
la résistance de la peau et les propriétés isolantes de I'équipement
de protection.

= Une échelle en métal ou un échafaudage peuvent également
étre considérés comme un environnement présentant un danger
électrique accru.

Lorsque vous utilisez le découpeur plasma dans un environnement
présentant un danger électrique accru, la tension de sortie du décou-
peur plasma ne doit pas dépasser 113 V (valeur de créte) en marche
a vide. Ce découpeur plasma ne doit pas étre utilisé dans ces cas de
figure, en raison de la tension de sortie.

® Découpe au plasma dans des endroits exigus

Lors de travaux de soudage ou de découpe au plasma dans des
endroits exigus, vous risquez d'étre exposé & des gaz toxiques

risque d'asphyxie). N'utilisez I'appareil dans des endroits exigus que
orsque vous étes entouré de personnes instruites pouvant intervenir
en cas de danger. Avant d'utiliser le découpeur plasma, vous devez
demander & un expert d'évaluer les étapes nécessaires pour garantir
la sécurité du travail et les mesures de sécurité requises pendant le
processus de découpe.

® Cumul des tensions a vide

Si vous utilisez plusieurs sources de courant plasma simultanément,

leurs tensions & vide peuvent se cumuler et présenter un risque élec-
trique accru. Vous devez identifier clairement les sources de courant
plasma avec leurs commandes et branchements respectifs afin de
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pouvoir déterminer & quel circuit électrique elles correspondent.

® Utilisation de la bandouliéere

N'utilisez pas le découpeur plasma si vous portez 'appareil, par ex.
avec une bandouliére ou par la poignée.
afin de prévenir les risques suivants :

= risque de perte d'équilibre si vous tirez sur des cdbles ou tuyaux
branchés ;

= risque accru de choc électrique, puisque |'opérateur touche le sol
lorsqu’il utilise un découpeur plasma de classe |, dont le boitier
dispose d’un conducteur de protection (mise & la terre).

® Vétements de protection

Pour travailler, l'opérateur doit étre protégé des rayonnements et des
brilures sur tout le corps par des vétements appropriés et une protec-
tion faciale. Les étapes suivantes doivent étre respectées :

— Mettez des vétements de protection avant de procéder a la
découpe.
— Mettez des gants.
— Ouvrez les fenétres pour assurer une alimentation en air suffisante.
— Portez des lunettes de protection.
= Portez des gantelets faits d'un tissu approprié (cuir) sur les deux
mains. lls doivent étre en parfait état.
= Un tablier approprié doit étre porté pour protéger les vétements
contre les étincelles volantes et les brilures. Si la nature du travail,
par ex. une découpe en hauteur, I'exige, une combinaison de
protection et, si nécessaire, une protection de la téte doivent étre
portées.

® Protection contre les rayonnements et les brilures

= Sur le poste de travail, apposez une pancarte « Attention |
Ne pas regarder les flammes directement | » pour indiquer le
risque pour les yeux. Les postes de travail doivent étre protégés
autant que possible de maniére & protéger les personnes a proxi-
mité. Les personnes non autorisées doivent rester & distance des
travaux de découpe.

= A proximité immédiate des postes de travail fixes, les murs ne
doivent étre ni clairs ni brillants. Les fenétres doivent étre protégées
au moins jusqu’a hauteur de la téte contre la transmission ou la
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réflexion du rayonnement, par ex. par une peinture appropriée.

® Classification des appareils CEM

Conformément & la norme [EC 60974-10, il s'agit ici d’un découpeur
plasma avec une compatibilité électromagnétique de classe A. Les
appareils de classe A sont des appareils concus pour étre utilisés
dans tous les environnements hormis les habitations et les environne-
ments directement reliés & un réseau d’alimentation & basse tension
alimentant (également) une habitation. Les appareils de classe A
doivent respecter les valeurs seuils de la classe A.

LA\ JAVERTISSEMENT JIISS appareils de classe A sont prévus pour étre

utilisés dans un environnement industriel. Les grandeurs perturba-
trices irradiées mais aussi dues & la performance peuvent rendre
difficile le respect de la conformité électromagnétique dans d’autres
environnements. Méme si |'appareil respecte Tes limites d'émission
conformément & la norme, les appareils correspondants peuvent
néanmoins provoquer des interférences électromagnétiques dans les
installations et appareils sensibles. L'utilisateur est responsable de
toute interférence causée par I'arc lors de I'utilisation et doit prendre
les mesures de protection appropriées. Pour cela, I'utilisateur doit
porter une attention particuliere :

- aux cébles secteur, de commande, de signalisation et de
télécommunication ;

- aux ordinateurs et autres appareils commandés par micro-
processeur ;

- aux appareils de télévision, radios et autres appareils de
reproduction sonore ou visuelle ;

- aux dispositifs de sécurité électroniques et électriques ;

- aux personnes portant un stimulateur cardiaque ou un appareil
auditif ;

- aux dispositifs de mesure et d’étalonnage ;

la résistance aux interférences provenant d’autres dispositifs

roximité ;
Fheure a laquelle les travaux de découpe sont effectués.

[elgolgeld

Pour réduire les éventuels rayonnements parasites, il est recom-
mandé :
- d'effectuer réguliérement la maintenance du découpeur plasma
et de le garder en bon état d’entretien ;
- de dérouler complétement les cables de découpe et, si possible,
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parallélement au sol ;

- de retirer les appareils et installations mis en danger par des
rayonnements parasites de la zone de découpe ou de les proté-
ger dans la mesure du possible.

e Explications générales sur le plasma

Les découpeurs plasma fonctionnent en forcant du gaz sous pression, tel que I'air, & travers un petit
tube. Au milieu de ce tube se trouve une électrode chargée négativement directement au-dessus de la
buse. L'anneau vortex fait tourner le plasma rapidement. Lorsque vous alimentez I'électrode négative

en courant et que vous mettez la pointe de la buse en contact avec le métal, cette connexion crée un
circuit électrique fermé. Une puissante étincelle d’allumage est alors générée entre I'électrode et le métal.
Lorsque le gaz entrant circule dans le tube, I'étincelle d’allumage chauffe le gaz jusqu’a ce qu'il atteigne
I'état plasma. Cette réaction provoque un courant de plasma dirigé, d'une température de 16 649 °C ou
plus, se déplacant & 6,096 m/sec, transformant le métal en vapeur et en sécrétions fondues. Le plasma
lui-méme conduit le courant électrique. Le circuit de travail, qui crée I'arc, reste en place tant que le
courant est envoyé & |'électrode et que le plasma reste en contact avec le métal & fraiter.

@ REMARQUE : Cette machine est uniquement congue pour utiliser de |'air comprimé comme
« gQZ ».

® Avant la mise en service

® Environnement de montage

Veillez & ce que la zone de travail soit suffisamment ventilée. Si I'appareil est utilisé sans refroidissement
suffisant, la durée d’allumage est réduite et une surchauffe peut se produire.
Cela peut nécessiter des mesures de protection supplémentaires :

Lappareil doit étre installé librement, avec une distance d’au moins 0,5 m tout autour.

Les fentes d'aération ne doivent pas étre obstruées ou couvertes.

Lappareil ne doit pas étre utilisé comme dispositif de stockage ou aucun outil ou autre objet ne doit
étre déposé sur I'appareil.

B Le service doit se dérouler dans un environnement de travail sec et bien ventilé.

® Sélection de I'alimentation en air comprimé

Actionnez I'interrupteur Alimentation en air comprimé 19 pour sélectionner la source d'air comprimé.

B En position INT (figure J), 'alimentation arrive du compresseur intégré. En position EXT (figure K),
I'alimentation arrive d'un compresseur externe.

B Lorsque vous utilisez le compresseur intégré, placez le commutateur air comprimé extérieur 18 en
position « fermé » (figure L).

® Procédure pour l'utilisation d’un compresseur externe
(D REMARQUE : || est conseillé de choisir une pression de 4-4,5 bar pour le découpeur plasma.
Réglez votre compresseur en conséquence. Noter que la pression peut chuter lorsque la pression d'air

est réglée. Avec une longueur de tuyau flexible de 10 m et un diamétre interne de 9 mm, elle baisse
d'environ 0,6 bar.

Utilisez exclusivement un air comprimé filtré et régulé.
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B Raccordez le tuyau flexible d’air comprimé 29 situé & I'arriere du découpeur plasma [1] au raccord
d'air comprimé 17, Pour ce faire, insérer le coté du tuyau flexible d'air comprimé sans le raccord
rapide dans le raccord d'air comprimé [17 du découpeur plasma [1] (voir fig. ).

B La pression peut étre réglée & l'aide du bouton de votre compresseur. Choisissez une pression de
4-4,5 bar.

B Pour desserrer & nouveau le tuyau flexible d'air comprimé 9, appuyez sur le dispositif de verrouil-
lage du raccord dair comprimé [17] tout en retirant le tuyau flexible d'air comprimé 29 (voir fig. 1).

B Tournez le commutateur air comprimé extérieur 18/ en position « ouvert » (fig. M).

® Raccordement du chalumeau de découpe

B Enlevez le cache 1 de la prise de raccordement 13,

B Insérer le connecteur du chalumeau plasma [Z] dans la prise de connexion du chalumeau plasma (3
et serrer & la main la prise de connexion du chalumeau plasma [Z] (cf. fig. A+B).

B Insérez le connecteur de contréle du chalumeau plasma L6l dans la prise de contréle du chalumeau
plasma 11 et serrez & la main I'écrou-raccord (cf. fig. A+B).

® Raccordement du cédble de masse

Connecter le connecteur de borne de terre [5] & la prise de connexion de la borne de terre 12.

Veillez & ce que le mandrin de connexion soit d‘abord inséré, puis tourné. Le mandrin de connexion doit
pointer vers le haut lorsque vous branchez la prise du cable de mise & la terre [5]. Une fois branché,
tourner le mandrin de connexion dans le sens horaire jusqu’a la butée pour le verrouiller (cf. fig. A+B)
Pour ce faire, n'usez pas de force excessive |

® Montage du guidage a roulettes amovible (facultatif)

Faites glisser le guidage & roulettes amovible 19 sur la doville de serrage de buse BB, jusqu'a ce que les
vis de blocage 194 se trouvent parfaitement sur la zone noire du chalumeau plasma [8] (derriere la fente
derriere la doville de serrage de buse B) (cf. fig. N). Fixez alors les vis de blocage 194, Placer ensuite
les roulettes de guidage [19¢] de sorte & obtenir le bon écart entre la piéce & usiner et la tuyére [8¢l.

Fixer ensuite le guidage a roulettes 19 en serrant les vis de fixation 198] (cf. fig. N). Vérifier que les deux
roulettes de guidage (194 soient toujours réglées & la méme hauteur, ofin de permettre une découpe

droite. La fig. N illustre un montage correcte du guidage & roulettes.
® Mise en service

o Utilisation

Installez le découpeur plasma [1] dans un endroit sec et bien ventilé.

2. Placez la machine & proximité de la piéce.

3. Serrez la borne de masse [4] sur la piece & découper et assurez-vous qu’il y a un bon contact
électrique.

4. Appuyez sur l'interrupteur marche/arrét 16,

5. Réglez le courant de découpe sur le régulateur de courant 4. Si Iarc est interrompu, augmentez le

courant de découpe, le cas échéant. Si I'électrode brile souvent, baissez le courant de découpe.

6.  Placer le chalumeau plasma (8] sur la piéce de maniére a ce que la tuyére 8 soit libre et qu'il

n'y ait pas de recul du métal en fusion. Poussez le commutateur de sécurité [8f vers 'avant pour
déverrouiller le bouton du chalumeau plasma Bd. Appuyez sur le bouton du chalumeau plasma [dl.
Larc de découpe transféré est ensuite enflammé sur le bord de la tdle.

Commencer & couper lentement, puis augmenter la vitesse pour obtenir la qualité de découpe souhaitée.
La vitesse doit étre réglée de maniére & obtenir une bonne capacité de coupe.

© N

/11 PARKSIDE FR/BE/CH 59 W



9. Une fois la découpe terminée, repoussez le commutateur de sécurité [8f] vers 'arriére.

@ REMARQUE : Pour découper en mode de découpe manuelle, tirer légérement le chalumeau sur la
piéce & vitesse constante. Afin d'obtenir une découpe optimale, il est important de maintenir la vitesse
de découpe correcte en fonction de I'épaisseur du matériau. Si la vitesse de découpe est trop faible, le
bord de découpe devient flou en raison d'un apport de chaleur excessif. La vitesse de découpe optimale
est afteinte lorsque le jet de découpe s'incline légérement vers |'arriére pendant la découpe. Lorsque le
bouton du chalumeau plasma B4 est reléché, le jet de plasma s'éteint et 'alimentation électrique s'éteint.
Le gaz s'écoule pendant env. 5 secondes pour refroidir le chalumeau. Le découpeur plasma [1] ne doit
pas étre éteint au cours de la période de post-écoulement du gaz afin d’éviter tout dommage do & une
surchauffe du chalumeau plasma [8].

A ATTENTION ! Aprés le travail de découpe, laissez 'appareil allumé pendant environ 2 & 3 minutes !
Le ventilateur refroidit I'électronique.

o Affichage de la protection contre la surchauffe et HRD

En cas de surchauffe de l'appareil, I'affichage de la protection contre la surchauffe et HRD [9] est jaune.
La tension de sortie descend & zéro.
Une fois I'appareil refroidi (env. 10 minutes), vous pouvez reprendre le travail.

Si vous appuyez sur la touche du chalumeau alors qu’il n’y a pas de contact électrique satisfaisant,
le dispositif de réduction des risques (HRD) coupe le passage de la tension. L'affichage de la protection
contre la surchauffe et HRD [9] est bleu.

® Types de découpe plasma

Découpage par trainée

Tenir la tuyére [8d légérement au-dessus de I'objet de travail et appuyer sur le bouton du chalumeau
plasma Bd. Avancez la tuyére [8¢ jusqu’a ce qu'elle touche la piéce & usiner et que |'arc de découpe
se fixe. Aprés avoir généré |'arc de découpe, déplacez le chalumeau plasma [8] dans la direction
souhaitée. Veiller & ce que la tuyére (8¢ soit toujours légérement inclinée et que le contact avec 'objet
de travail soit maintenu. Cette méthode de travail s'appelle le découpage par trainée. Eviter les
mouvements trop rapides. Les étincelles qui s'échappent de la surface de I'objet de travail en sont un
signe. Déplacer le chalumeau plasma [8] aussi rapidement que I'accumulation d'étincelles se concentre
sur la surface inférieure de la pigce. S'assurer que le matériau soit complétement découpé avant de
continuer. Régler la vitesse de trainée en fonction du besoin.

Découpage a distance

Dans cerfains cas, il est avantageux de découper avec la tuyére B, maintenue environ entre 1,5 mm et
3 mm au-dessus de |'objet de travail. Ceci réduit la quantité de matiére qui est soufflée dans la pointe.
Ceci permet la pénétration d'épaisseurs de matériau plus épaisses. Le découpage & distance doit étre
utilisé lors de découpage de pénétration ou de travail de sillon. Il est également possible d'utiliser la
technique de la « distance » lors de la découpe de la téle pour minimiser le risque d'éclaboussures, qui
pourraient endommager la pointe.

Perforation

Pour perforer, placer la pointe & environ 3 mm au-dessus de |'objet de travail. Tenir le chalumeau plasma
légérement incliné pour éloigner les étincelles de la tuyére &< et de soi-méme. Appuyer sur le bouton
du chalumeau plasma B4 et abaisser la pointe du chalumeau plasma jusqu'a ce que I'arc de découpe
principal se forme et que la formation d'étincelle commence. Tester la perforation sur un objet d’essai
qui n'est plus utilisable et, si cela fonctionne sans probléme, commencer la perforation sur la ligne de
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découpe préalablement définie dans la piéce. Vérifier que le chalumeau plasma L8] ne soit pas
endommagé par I'usure, les fissures ou les parties de cable exposées. Les remplacer ou réparer avant
d'utiliser I'appareil. Une tuyére (8¢ trés usée aidera & réduire la vitesse, la chute de tension et les
découpes impures. L'ouverture prolongée ou surdimensionnée d'une buse est un indice pour une tuyére
trés usée. La profondeur externe de I'électrode 8d ne doit pas dépasser 3,2 mm. La remplacer si elle
est plus usée que la dimension spécifiée ne I'indique.

® Dépannage

chalumeau plasma [8), [8d,
led, [8e].

Panne Cause des pannes Dépannage
Le témoin de contréle ne B Pas de branchement u  Vérifiez que l'appareil est
s'allume pas. électrique. bien branché au secteur.
= Linterrupteur MARCHE/ B Mettez l'interrupteur sur
ARRET est sur Arrét. ON/MARCHE.
Le ventilateur ne fonctionne pas. | ® Cable électrique interrompu. | B Vérifier que I'appareil est
u  Cable électrique du bien branché au secteur.
ventilateur défectueux.
B Ventilateur défectueux.
Témoin d’avertissement allumé. ®  Protection contre la B Laissez refroidir I'appareil.
surchauffe allumée. B Respectez la tension
u  Tension d'entrée trop élevée. d’entrée indiquée sur la
plaque signalétique.
Aucun courant de sortie. B Machine défectueuse. ®  Faire réparer la machine.
®  Protection contre les B Laisser refroidir I'appareil.
surtensions activée.
Le courant de sortie diminue 2 B Tension d'entrée trop basse. | ® Respectez la tension
B Section du céble de d’entrée indiquée sur la
connexion trop petite. plaque signalétique.
L'arc s'arréte pendant la B Vitesse de découpe trop B Augmenter la vitesse de
découpe 2 faible. découpe jusqu'a ce que le
B Le chalumeau plasma probléme soit résolu.
est tenu trop haut et trop B Abaissez le chalumeau
éloigné du matériau. plasma (8] & la hauteur
m  Composants usés du recommandée.
chalumeau plasma 8, [8d, m  Vérifier et remplacer les
fedl, [eel. pieces usées.
B la piéce de travail n'est plus | ®  Vérifier la connexion.
reliée au cable de mise &
la terre.
Pénétration insuffisante 2 H  Vitesse de découpe trop B Ralentir la vitesse de travail.
rapide. = Ajuster l'inclinaison.
B La tuyere (84 est trop B Plusieurs passages sont
inclinée. nécessaires.
B Le métal est trop épais. m Vérifier et remplacer les
u  Composants usés du piéces usées.
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Le courant d'air ne peut pas
étre régulé.

Conduite d'air comprimé
endommagée ou
défectueuse.
Vanne/Manométre
défaillant(e).

®  Rebranchez la conduite.

L'arc HF n’est pas généré.

L'interrupteur du chalumeau
est défectueux.

Point de soudure sur
I'interrupteur du chalumeau
ou sur le connecteur enlevé.
Vanne/Manométre
défaillant(e).

B Remplacez I'électrode.

Mauvais allumage 2

Pigces d'usure du
chalumeau endommagées
ou usées.

Remplacer les pieces
d'usure.

Le chalumeau plasma (8] n'est
pas prét @

L'inferrupteur de courant est
éteint.

La transmission de |'air est
influencée.

L'objet de travail n'est pas
relié & la borne de terre.

Mettre |'interrupteur

de courant en position

« marche ».

Un autre indice est une
flamme plutét verte.

Vérifiez |'alimentation en air.
Vérifiez les connexions.

Les étincelles jaillissent vers le
haut, plutét que vers le bas &
travers le matériau.

Le jet de plasma ne traverse
pas le matériau.

La tuyeére (8¢ est trop
éloignée du matériau.

Le matériau n‘a probable-
ment pas été mis & la terre
correctement.

La vitesse de levage est trop
rapide.

Augmentez |'intensité du
courant.

Réduisez la distance entre
la tuyére & et le matériau.
Vérifiez les connexions pour
une mise d la terre correcte.
Réduisez la vitesse.

Découpe initiale, mais pas
complétement perforée.

Probléme de connexion
possible.

Vérifiez toutes les
connexions.

Formation de laitier aux
interfaces.

L'outil/Le matériau accumule
de la chaleur.

Vitesse de découpe trop
faible ou infensité du
courant trop élevée.
Composants usés du

chalumeau plasma [,
Bd, el

Laisser refroidir le matériau,
puis poursuivre la découpe.
Augmenter la vitesse et / ou
réduire le courant jusqu'a ce
que la scorie soit réduite au
minimum.

Vérifier et remplacer les
piéces usées.
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Les piéces d'usure s'usent
rapidement 2

La performance a été mis &
rude épreuve.
Dépassement du femps de

Si le matériau est trop
épais, augmentez I'angle
pour éviter que le matériau

commande de l'arc. ne soit soufflé & nouveau

B Montage incorrect du dans la pointe.
chalumeau plasma. ®  Ne commandez pas l'arc

m  Alimentation en air insuffi- pendant plus de 5 se-
sante, pression trop basse. condes. Il est également

u  Compresseur d'air possible de commencer par
défectueux. contact entre la tuyére et
le métal ou par distance de
3 mm par rapport au métal.

m  Vérifier la capacité du
compresseur & air externe
et s'assurer que la pression
soit de 4-4,5 Bar.

® Maintenance et nettoyage

® Maintenance du chalumeau

Couper |'alimentation électrique principale et I'interrupteur principal de I'appareil avant d'effectuer tout
travail de maintenance ou toute réparation sur le découpeur plasma.

B les piéces d'usure illustrées dans la figure F sont I'électrode B, le diffuseur el et la tuyare [8d.
Elles peuvent &fre remplacées aprés avoir dévissé la doville de serrage de buse [88.

B |électrode 84 doit étre remplacée si elle présente un cratére d'environ 1,5 mm de profondeur au
milieu.

A ATTENTION : Pour sortir |'électrode, ne pas appliquer de force brusque, mais I'augmenter
progressivement jusqu'd ce que |'électrode se détache. Placer la nouvelle électrode dans le logement.

La tuyére [8d doit étre remplacée si I'alésage central est endommagé ou s'est élargi par rapport &
I'alésage d'une buse neuve. Si l'électrode 4 ou la tuyere 8¢ est remplacée trop tard, les piéces
surchaufferont. Il en résulte une réduction de la durée de vie du diffuseur 8,

Aprés le remplacement, assurez-vous que la douille de serrage de buse 8 est suffi-
samment serrée.

A ATTENTION : La dovuille de serrage de buse 85 ne doit &tre vissée sur le chalumeau L8] qu'apres le
montage de I'électrode Bd, du diffuseur Bel et de la tuyere [&d,

L'absence de ces piéces peut entrainer un dysfonctionnement de l'appareil et, en
particulier, mettre en danger le personnel de commande.

® Maintenance

@ REMARQUE : La maintenance du découpeur plasma doit étre effectuée régulierement afin de
garantir son bon fonctionnement et le respect des exigences de sécurité. Toute utilisation non conforme
risque d'endommager I'appareil. Seul un spécialiste qualifié est habilité & effectuer les réparations.
Couper |'alimentation électrique principale et I'interrupteur principal de 'appareil avant d'effectuer tout
travail de maintenance ou toute réparation sur le découpeur plasma.
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® Nettoyage

B Nettoyer régulierement le découpeur plasma et les accessoires de I'extérieur. Eliminez la saleté et la
poussiére avec de |'air, de la laine de nettoyage ou une brosse.

B En cas de composants défectueux ou devant étre changés, adressez-vous au personnel spécialisé
compétent.

® Stockage

Lorsque vous n’utilisez pas 'appareil, stockez-le & |'abri de la poussiére dans un endroit propre et sec.

® Indications relatives a I’environnement et a la mise au rebut

K SR /3 NEJETEZ PAS LES OUTILS ELECTRONIQUES AVEC LES ORDURES
‘ﬁ 2 MENAGERES ! RECUPERER LES MATIERES PREMIERES PLUTOT QUE

D’ELIMINER LES DECHETS !

Conformément & la directive européenne 2012/19/EU, les appareils électriques usagés doivent étre
collectés séparément et recyclés dans le respect de I'environnement. L'icéne représentant une poubelle
barrée indique que cet appareil ne doit en aucun cas étre jeté avec les ordures ménagéres. Vous devez
déposer cet appareil dans un point de collecte, un centre de recyclage ou une déchetterie. Nous élimi-
nons gratuitement les appareils défectueux renvoyés. En outre, les distributeurs d’appareils électroniques
et électriques ainsi que les distributeurs d’aliments sont tenus de récupérer les produits. Lidl vous permet
de déposer les produits dans ses filiales et ses magasins. Le dépét et le recyclage ne vous codteront rien.
Lors de I'achat d'un appareil neuf, vous avez le droit de déposer gratuitement un appareil usagé. Vous
avez, en outre, la possibilité de déposer gratuitement jusqu’a trois appareils usagés — dont aucun cté
ne doit dépasser 25 cm, indépendamment de |'achat d'un appareil neuf.

Avant tout dépét, veuillez supprimer toutes les données personnelles. Avant le dépét, sortez les batteries
ou les accumulateurs qui ne sont pas intégrés & I'appareil usagé ainsi que les ampoules que vous
pouvez retirer sans les endommager et déposez-les dans un centre de collecte adapté.

Les batteries contenant des produits nocifs sont caractérisées par les symboles ci-contre interdi-
Ef sant de les jefer avec les ordures ménageéres. Les désignations du métal lourd en question sont :
Cd = cadmium, Hg = mercure, Pb = plomb.
Déposez les batteries usagées dans un point de collecte de votre ville ou de votre municipalité ou
rapportez-les chez votre commercant. Vous vous conformez ainsi aux obligations légales et contribuez
de maniére essentielle & la protection de |'environnement.

& Respectez le marquage sur les différents emballages et triezles si nécessaire. Les emballages

sont identifiés par des abréviations (a) et des chiffres (b) ayant la signification suivante : 1 -7 :
plastiques, 20 — 22 : papier et carton, 80 — 98 : composites.
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® Déclaration de conformité UE

Nous, la société

C. M. C. GmbH Holding

Responsable des documents :

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

ALLEMAGNE

déclarons sous notre responsabilité exclusive que le produit

Découpeur plasma avec compresseur PPSK 40 B2

IAN : 449918_2310
Réf 2720

Année de fabrication : 2024/32
Modéle : PPSK 40 B2

satisfait aux exigences de protection essentielles indiquées dans les directives européennes

Directive UE compatibilité électromagnétique

2014/30/EU

Directive RoHS

2011/65/EU

Directive UE basse tension (source de tension uniquement)
2014/35/EU

Directive relative aux machines (compresseur uniquement)
2006/42/EG

et leurs modifications.

LU'objet de la déclaration décrit ci-dessus satisfait aux prescriptions de la directive 2011/65/UE du
Parlement et du Conseil Européen datée du 8 juin 2011 et relative & la limitation de I'utilisation de
certaines substances dangereuses dans les appareils électriques et électroniques. Pour I'évaluation
de la conformité, les normes harmonisées suivantes ont été prises comme références :

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, le 01/11/2023

Dr. Christian Weyler

- Assurance qualité -
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® Remarques sur la garantie et le service aprés-vente

Garantie de la C.M.C. GmbH Holding

Cheére cliente, cher client, cet appareil bénéficie d'une période de garantie de 5 ans & compter de la
date d’achat. En cas de défaillance, vous étes en droit de retourner ce produit au vendeur. La présente
garantie ne constitue pas une restriction de vos droits légaux.

® Conditions de garantie

Article L217-16 du Code de la consommation

Lorsque I'acheteur demande au vendeur, pendant le cours de la garantie commerciale qui lui a été
consentie lors de I‘acquisition ou de la réparation d'un bien meuble, une remise en état couverte par la
garantie, toute période d'immobilisation d'au moins sept jours vient s‘ajouter & la durée de la garantie
qui restait & courir. Cette période court & compter de la demande d‘intervention de |'acheteur ou de

la mise & disposition pour réparation du bien en cause, si cette mise a disposition est postérieure & la
demande d‘infervention.

Indépendamment de la garantie commerciale souscrite, le vendeur reste tenu des défauts de conformité
du bien et des vices rédhibitoires dans les conditions prévues aux articles L217-4 & L217-13 du Code de
la consommation et aux articles 1641 & 1648 et 2232 du Code Civil.

Article L217-4 du Code de la consommation
Le vendeur livre un bien conforme au contrat et répond des défauts de conformité existant lors de la
délivrance.

Il répond également des défauts de conformité résultant de I'emballage, des instructions de montage ou de
I'installation lorsque celle<ci a été mise & sa charge par le contrat ou a été réalisée sous sa responsabilité.

Article L217-5 du Code de la consommation
Le bien est conforme au contrat :
1° S’il est propre & I'usage habituellement attendu d'un bien semblable et, le cas échéant :

- s'il correspond & la description donnée par le vendeur et posséder les qualités que celuici a présen-
tées & |'acheteur sous forme d’échantillon ou de modéle ;

- s'il présente les qualités qu'un acheteur peut légitimement attendre eu égard aux déclarations
publiques faites par le vendeur, par le producteur ou par son représentant, notamment dans la
publicité ou I'étiquetage ;

2° Ou s'il présente les caractéristiques définies d'un commun accord par les parties ou étre propre &
tout usage spécial recherché par I'acheteur, porté & la connaissance du vendeur et que ce dernier

a accepté.

Article L217-12 du Code de la consommation
L'action résultant du défaut de conformité se prescrit par deux ans & compter de la délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil

Le vendeur est tenu de la garantie & raison des défauts cachés de la chose vendue qui la rendent
impropre & |'usage auquel on la destine, ou qui diminuent tellement cet usage que I'acheteur ne I'aurait
pas acquise, ou n‘en aurait donné qu’un moindre prix, s'il les avait connus.

Article 1648 1er alinéa du Code civil

L'action résultant des vices rédhibitoires doit &tre intentée par I'acquéreur dans un délai de deux ans
& compter de la découverte du vice.
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® Période de garantie et revendications légales pour vices

La durée de la garantie n'est pas rallongée par la prestation de garantie. Ceci s‘applique aussi aux
piéces remplacées et réparées. Les dommages et les vices que se trouvent déja éventuellement & I'achat
doivent étre signalés immédiatement aprés le déballage. Les réparations dues aprés la fin de la période
de garantie sont payantes.

e Etendue de la garantie

Lappareil a été fabriqué selon des critéres de qualité stricts et contrélé consciencieusement avant sa
livraison.

La garantie couvre les vices matériels et de fabrication. Cette garantie ne s'étend pas aux piéces du pro-
duit soumises a une usure normale et qui, par conséquent, peuvent étre considérées comme des piéces
d’usure, ni aux dommages sur des composants fragiles, comme p. ex. des interrupteurs, des batteries et
des éléments fabriqués en verre.

La garantie prend fin si le produit est endommagé suite & une utilisation inappropriée ou & un entretien
défaillant. Toutes les indications fournies dans le manuel d’utilisation doivent étre scrupuleusement res-
pectées pour garantir une utilisation conforme du produit. Les utilisations ou manipulations déconseillées
dans le mode d’emploi ou sujettes & un avertissement dans ce méme manuel doivent impérativement étre
évitées.

Le produit est exclusivement destiné & un usage privé et non commercial. Les manipulations incorrectes
et inappropriées, I'usage de la force ainsi que les interventions réalisées par toute autre personne que
nofre centre de service aprés-vente agréé annulent la garantie.

® Faire valoir sa garantie

Pour garantir la rapidité d’exécution de la procédure de garantie, veuillez respecter les indications
suivantes :

Veuillez conserver le ticket de caisse et le numéro de référence de |'article (par ex. IAN) au titre de
preuves d'achat pour toute demande. Le numéro de référence de I'article est indiqué sur la plaque signa-
létique, sur une gravure, sur la couverture de votre manuel (en bas & gauche) ou sur un autocollant placé
sur la face arrigre ou inférieure de |'appareil.

En cas de dysfonctionnement de 'appareil ou de tout autre défaut, contactez en premier lieu le service
aprés-vente par téléphone ou par e-mail aux coordonnées indiquées ci-dessous.

Tout produit considéré comme défectueux peut alors é&tre envoyé sans frais de port supplémentaires au

service aprés-vente indiqué, accompagné de la preuve d'achat et d’une description écrite du défaut
mentionnant également sa date d'apparition.

@ REMARQUE : Le site www.lidl-service.com vous permet de télécharger le présent mode d’emploi,
ainsi que d'autres manuels, des vidéos sur les produits et des logiciels.
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[=]

[=]

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Ce code QR vous permet

E d’accéder directement & la page
= du service aprés-vente de Lidl
'.l: (www.lidl-service.com). Saisissez

la référence de l'article (IAN)
449918 pour ouvrir le mode
d’emploi correspondant.

® Service

Comment nous contacter :

FR, BE, CH

Nom :

Site web :
E-mail :
Téléphone :
Siege :

Ecos Office Forbach
www.cmc-creative.de
service.fr@cmc-creative.de
0033 (0) 3 87 84 72 34
Allemagne

IAN 449918 2310

Veuillez noter que les coordonnées fournies ci-aprés ne sont pas les coordonnées du service aprés-vente.
Contactez d'abord le service aprés-vente mentionné ci-dessus.

Adresse :

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert

ALLEMAGNE

Commande de piéces de rechange :
www.ersatzteile.cme-creative.de
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® Tabel van de gebruikte pictogrammen

A

Let op!
Lees de bedieningshandleiding!

P

Gebruik het apparaat niet
buiten en nooit in de regen!

Let op, mogelijke gevaren!

1>

Het symbool van een door-
gestreepte vuilcontainer op
wielen hiernaast laat zien dat
dit apparaat is onderworpen
aan richtlijn 2012/19/EU.

Voorzichtig! Gevaar voor een
elektrische schok!

5

Gemaakt van gerecycled
materiaal.

Belangrijke aanwijzing!

M
-
(N

Voer de verpakking en
het apparaat op een
milieuvriendelijke wijze af!

VoD B

Elektrische schok van de

Statische frequentieomvormer-

laselektrode kan dodelijk zijn! GO transformator-gelijkrichter
Netingang; aantal fasen
s Lasroken inademen kan schadelijk DD alsmede wisselstroomsymbool
==, zijn voor uw gezondheid. en nominale waarde van de
— 1 ~50Hz frequentie.
A=
(P Lasvonken kunnen een explosie Grootste nominale lastijidwaar-
of een brand veroorzaken. de in continubedrif o, 09
Vlamboogstralen kunnen de
qé ogen beschadigen en de huid Snijden met de plasmasnijder
— verwonden. -
Elekiromagnetische velden kunnen Ernstia tof dodelitk lefsel
de werking van pacemakers [ AJWAARSCHUWING 9 |
=. mogelijk.
A verstoren.
Grootste nominale
H Isolatieklasse oo e lastijidwaarde in de intermitte-
rende modus 2
. Nominal d
IP21S Beschermingsgraad U emnae waarce
1 van de netspanning
@5 elHRD Oververhittingsbeveiligings- en U Nullastspanning-nominale
HRD-indicator 0 waarde
. - O waard
Controlelampje — netaansluiting. | pgegeven waarde
2 van de snijstroom.

AC-netaansluiting

1 max

Grootste opgegeven waarde
van de nefstroom.
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Plasmasnijder met compressor PPSK 40 B2
® Inleiding

Hartelijk gefeliciteerd! U hebt gekozen voor een van onze hoogwaardige apparaten.

AI]]:D]] Leer het product voor de eerste ingebruikname kennen. Lees hiervoor de volgende
bedieningshandleiding en de veiligheidsvoorschriften aandachtig door. De inbedrijfstelling
van dit gereedschap mag alleen door geinstrueerde personen gebeuren.

BUITEN HET BEREIK VAN KINDEREN HOUDEN!

@ AANWWZING: Het begrip “product” of “apparaat” dat in de volgende tekst wordt gebruikt,
heeft betrekking op de plasmasnijder met compressor die in deze bedieningshandleiding wordt vermeld.

® Gebruik conform de voorschriften

Het apparaat is geschikt voor plasmasnijden van alle elektrisch geleidende metalen met behulp
van perslucht. Bestanddeel van het gebruik conform de voorschriften is ook de inachtneming van
de veiligheidsaanwijzingen en van de montagehandleiding en van de gebruiksaanwijzingen in de
bedieningshandleiding.

De geldende ongevallenpreventievoorschriften moeten uiterst nauwgezet worden gerespecteerd.
Het apparaat mag niet worden gebruikt:

B in ruimfes die niet voldoende zijn geventileerd;

in een vochtige of natte omgeving;

in een explosiegevaarlijke omgeving;

om buizen te ontdooien;

in de buurt van mensen met een pacemaker; en

in de buurt van licht ontvlambare materialen.

Gebruik het product alleen zoals is beschreven en voor de vermelde toepassingsgebieden. Bewaar deze
handleiding goed. Overhandig ook alle documentatie bij de overdracht van het product aan derden.

Elk gebruik dat afwijkt van het gebruik conform de voorschriften, is verboden en mogelijk gevaarlijk.
Schade door nietinachineming of verkeerd gebruik wordt niet door de garantie gedekt en valt niet
onder de aansprakelijkheid van de producent. Deze plasmasnijder met compressor is niet geschikt voor
commercieel gebruik. Bij commercieel gebruik vervalt de garantie. Het apparaat is ontwikkeld voor
privégebruik en is niet geschikt voor commercieel of industrieel gebruik. Ingebruikname vitsluitend door
geinstrueerde personen. Het apparaat is niet bedoeld voor gebruik met een plasmatoorts met waakvla-
montsteking.

Resterend risico
Ook wanneer u het apparaat volgens de voorschriften gebruikt, blijven er altijd resterende risico's
bestaan.

De volgende gevaren kunnen zich voordoen met betrekking tot de constructie en vitvoering van deze

plasmasnijder:

B oogletsels door verblinding;

B aanraken van hete onderdelen van het apparaat of van het werkstuk (brandwonden);

B bij ondeskundige beveiliging tegen ongevallen en brandgevaar door vliegende vonken of
slakdeeltjes;

B schadelijke emissies van rook en gassen, bij gebrek aan lucht resp. onvoldoende afzuiging in
gesloten ruimtes.
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Verminder het resterende risico door het apparaat zorgvuldig en volgens de voorschriften te gebruiken
en alle aanwijzingen op te volgen.

® Leveringsomvang

1 plasmasnijder met compressor

1 aardingskabel met klem

1 snijleiding incl. snijbrander

3 elektroden (1 vooraf gemonteerd)

1 bedieningshandleiding

3 branderhulzen (1 vooraf gemonteerd)
1 afneembare rolgeleiding

1 persluchtslang

® Beschrijving van de onderdelen

@ AANWUZING: Controleer altijd onmiddellijk na het uvitpakken of de leveringsomvang compleet is
en of het apparaat in perfecte staat is. Gebruik het apparaat niet als dit defect is.

=]

Plasmasnijder met compressor Keuzeschakelaar persluchtvoorziening

Draaggreep Plasmabrander - stuurbus

Stroomstekker Aardingsklem-aansluitbus

Aardingskabel Plasmabrander-aansluitbus

& & & E | E

Aardingsklemconnector Stroomregelaar

] [ 2] | [« | B

Plasmabrander - controlestekker Netcontrolelampie

Aan-vitschakelaar
| betekent “aan”.
O betekent “uit”.

]
G |l

Plasmabrander-stekker

Plasmabrander Externe persluchttoegang

Plasmabranderknop Omschakelaar externe perslucht

] | [E]

Spanhuls straalkop Afneembare rolgeleiding

Branderhuls Vastzetschroeven
Elektrode Fixatieschroeven
Diffusor Geleidingsrollen

Vergrendelingsschakelaar Persluchtslang

HEHENERENENENS

Oververhittingsbeveiligings-
en HRD-indicator

[e]

Beschermkap
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® Technische gegevens

Vermogen: 15-40 A

Ingang: 230V~ 50 Hz

Afmetingen: 396 x 200 x 245 c¢m

Isolatieklasse: H

Snijvermogen: 0,1 mm - 12 mm (afhankelijk van het materiaal)
Koper: 1-4 mm

Roestvrij staal: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
lJzer: 1-10 mm

Staal: 1-12 mm
Werkdruk: 4-4,5 bar
Druk geintegreerde compressor: 2,5-4 bar
Luchtgeluidsemissie van de compressor volgens Onder belasting:
ISO 3744:2010: Lpm (gemiddeld geluidsdrukniveau) 81,00 dB(A)

Lw (geluidsvermogensniveau) 88,98 dB (A)

Zonder belasting:
Lpm (gemiddeld geluidsdrukniveau) 81,67 dB(A)
Lw (geluidsvermogensniveau) 89,65 dB (A)

Meetonzekerheid: 1 dB(A)

Technische en visuele wijzigingen kunnen in het kader van de doorontwikkeling zonder aankondiging
worden uitgevoerd. Alle maten, aanwijzingen en gegevens in deze bedieningshandleiding zijn dan
ook zonder garantie. Juridische claims die op basis van de bedieningshandleiding worden ingediend,
kunnen daarom niet worden opgeéist.

® Veiligheidsvoorschriften
PN [ITEEIIE (ees voor het E]ebruik de bedieningshandleiding

zorgvuldig door. Maak u met behulp van deze bedieningshandlei-
ding vertrouwd met het apparaat, het correcte gebruik ervan en de
veiligheidsinstructies. Deze is een onderdeel van het apparaat en
moet op elk moment beschikbaar zijn!

PN [T LEVENS- EN ONGEVALGEVAAR VOOR
KLEINE KINDEREN EN KINDEREN!

Laat kinderen nooit zonder toezicht bij het verpakkingsmateriaal.
Er bestaat verstikkingsgevaar.

= Dit apparaat kan door kinderen vanaf 16 jaar alsmede door

personen met verminderde fysieke, sensorische of mentale vaar-
digheden of een gebrek aan ervaring en kennis worden gebruikt,
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wanneer zij onder toezicht staan of geinstrueerd werden met
betrekking tot het veilige gebruik van het apparaat en ze de daar-
uit voortvloeiende gevaren begrijpen. Kinderen mogen niet met het
apparaat spelen. Reiniging en gebruikersonderhoud mogen niet
door kinderen worden uitgevoerd zonder dat er toezicht op hen
wordt gehouden.

» Laat reparaties en/of onderhoudswerkzaamheden alleen door

ekwalificeerde elekiriciens uvitvoeren.

= Gebruik alleen de meegeleverde snijleidingen.

= Het apparaat mag tijdens het gebruik niet direct tegen de wand
staan, niet worden afgedekt of tussen andere apparaten geklemd,
zodat altijd voldoende lucht door de ventilatiesleuven kan worden
opgenomen. Controleer of het opEoroc’r correct op de netspannin
is aangesloten. Vermijd iedere trekbelasting van de voedingskabel.
Trek de stroomstekker uit het stopcontact, voordat u het apparaat
op een andere plaats opstelt.

= Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt, schakelt u het altijd
met de AAN/LJID'F-)schokeloor uit en vergrendelt u de vergrendelings-

schakelaar. Leg de toorts op een geisoleerde ondergrond en voer

pas na 15 minuten afkoeling de onderhoudswerkzaamheden uit.

Heet metaal en vonken worden door de snijboog weggeblazen.
Deze opspattende vonken, het hete metaal, het hete werkstuk en de
hete apparaatuitrusting kunnen brand of verbrandingen veroorzaken.
Controleer de werkomgeving en vergewis u ervan, voordat u het
apparaat gebruikt, dat deze geschikt is als werkplek.

= Verwijder alle brandbare materialen in een omtrek van 10 m rond

de plasmasnijder. Wanneer dit niet mo?eli]k is, dekt u de voorwer-

gen heel zorgivuldig af met geschikte afdekkingen.

nij niet op plaatsen waar rondvliegende vonken brandbaar

materiaal kunnen raken.

. Besch?rm uzelf en anderen tegen rondvliegende vonken en heet
metaal.

= Wees alert, omdat vonken en hete materialen bij het snijden
gemakkelijk door kleine spleten en openingen in ruimtes ernaast
terecht kunnen komen.

= Wees u ervan bewust dat het snijden bij een plafond, op de grond
of een deelbereik, brand kan veroorzaken aan de tegenoverlig-
gende, niet zichtbare zijde.

= Verbind de stroomkabel via de kortste weg met een stopcontact
in de buurt van de werkplek om te vermijden dat de stroomkabel
in de volledige ruimte verspreid ligt en zich op een ondergrond

kan bevinden, die een elekirische schok, vonken en branc?kon
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veroorzaken.
Gebruik de plasmasnijder niet om bevroren buizen te ontdooien.

GEVAAR DOOR ELEKTRISCHE SCHOK:

PN [IECY ELEKTRISCHE SCHOK VAN EEN
SNUJ-ELEKTRODE KAN DODELIK ZIJN.

Niet bij regen of sneeuw plasmasnijden.

Draag droge isolatiehandschoenen.

Pak de elekirode niet met blote handen vast.

Draag geen natte of beschadigde handschoenen.

Bescherm uzelf tegen een elekirische schok door u van werkstuk
te isoleren.

Open de behuizing van het apparaat niet.

Door het gebruik van een aardlekschakelaar kan aanvullende
bescherming worden geboden tegen een schok door netspanning
bij een storing. De aardlekschakelaar wordt geactiveerd bij een
|e||<s’rroom van niet meer dan 30 mA en voedt alle inrichtingen voor
het netspanningsbedrijf in de buurt. De aardlekschakelaar moet
voor alle stroomtypen zijn geschikt.

Middelen voor het snel eleﬁ’rrisch ontkoppelen van de snijstroom-
bron of het snijstroomcircuit (bijv. noodstopinrichting) moeten
gemakkelijk bereikbaar zijn.

GEVAARLLUKE SITUATIE DOOR ROOKONTWIKKELING
BlJ HET PLASMASNIJDEN:

Het inademen van de rook die bij het plasmasnijden ontstaat,
kan de gezondheid in gevaar brengen.

Houd het hoofd niet in de rook.

Gebruik het apparaat in open gebieden.

Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde ruimten.

GEVAARLUKE SITUATIE DOOR RONDVLIEGENDE VONKEN
BlJ HET PLASMASNIJDEN:

Snijvonken kunnen een explosie of brand veroorzaken.

Houd brandbare stoffen uit de buurt van snijproces.

Niet naast brandbare stoffen plasmasnijden.

Snijvonken kunnen brand veroorzaken.

Houd een brandblusser bij de hand en iemand die toekijkt en de
blusser onmiddellijk kan gebruiken.

Plasmasnijden mag niet worden uitgevoerd op vaten of andere
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gesloten containers.

GEVAAR DOOR VLAMBOOGSTRALEN:

Vlamboogstralen kunnen de ogen beschadigen en de huid
verwonden.

Draag een hoofdbedekking en veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming en een hoog gesloten overhemdkraag.
GebruiE een lashelm en let op de correcte filterinstelling.

Draag volledige lichaamsbescherming.

GEVAAR DOOR ELEKTROMAGNETISCHE VELDEN:

Snijstroom produceert elekiromagnetische velden.

GeLruik de plasmasnijder niet samen met medische implantaten.
Wikkel de snijleidingen nooit om het lichaam.

Bundel de snijleidingen.

Specifieke veiligheidsinstructies voor lasscherm

Controleer met behulp van een felle lichtbron (bijv. aansteker)
altijd, véér aanvang van de snijwerkzaamheden of het lasscherm
correct werkt.

Door snijspatten kan het beschermglas worden beschadigd.
Vervang beschadigde of gekraste beschermglazen meteen.
Vervang beschadigde of sterk vervuilde c.q. gekraste componen-
ten onmiddellijk.

Het apparaat mag alleen door personen worden gebruikt,

die 16 jaar of ouder zijn.

Leer de veiligheidsvoorschriften voor plasmasnijden kennen.
Neem hierbij ook de veiligheidsaanwijzingen van uw plasmasnij-
der in acht.

Zet het lasscherm altijd op, wanneer u last en plasmasnijdt. Indien
u het niet gebruikt, kunt u ernstig netvliesletsel oplopen.

Draag altijd beschermende kleding tijdens het lassen en plas-
masnijden.

Gebruik het lasscherm niet zonder beschermglas, omdat anders de
optische eenheid kan worden beschadigd. Er bestaat gevaar voor
oogletsell

Vervang het beschermglas tijdig voor een goed zicht en onver-
moeibaar werken.
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® Omgeving met verhoogd elektrisch risico
Omgevingen met verhoogd elekirisch risico treft u bijvoorbeeld aan:

= op werkplekken waar de bewegircljgsruim’re beperkt is, zodat de
ebruiker in een geforceerde houding (bijv. knielend, zittend,

iggend) werkt enelekirisch geleidende delen aanraakt;

= op werkplekken die geheel of gedeeltelijk elekirisch geleidend
lejn begrensd en waar een groot gevaar bestaat door vermijdbaar
of toevallig aanraken door de lasser;

= op natte, vochtige of warme werkplekken, waar de luchtvoch-
tigheid of transpiratie de weerstand van de menselijke huid en
de isolerende eigenschappen van de beschermende uitrusting
aanzienlijk verloc?’r.

= Ook een metalen fadder of een steiger kunnen een omgeving met
verhoogd elektrisch risico scheppen.

Bij %ebruik van plasmasnijders onder elekirisch gevaarlijke omstan-
digheden mag de uitgon%sspanning van de plosmosni]cﬁer in
stationaire toestand, niet hoger zijn dan 113V (piekwaarde). Deze
plasmasnijder mag vanwege de uitgangsspanning in deze gevallen
niet worden gebruikt.

® Plasmasnijden in kleine ruimten

Bij het lassen en plasmasnijden in kleine ruimten kan er een gevaar-
like situatie ontstaan door toxische gassen (verstikkingsgevaar).

In kleine ruimten mag het apparaat alleen worden bediend, wanneer
er geinstrueerde personen in de onmiddellike nabijheid aanwezig
zijn, die in geval van nood kunnen ingrijpen. Hier dient voor aan-
vang van het gebruik van de plasmasnijder een analyse door een
deskundige te worden uitgevoerd om te bepalen welke stappen nood-
zakelijk zijn om de veiligheid van het werk te waarborgen en welke
voorzorgsmaatregelen er dienen te worden genomen gedurende het
eigenlijke snijproces.

® Optellen van nullastspanningen

Wanneer er meer dan één plasmastroombron tegelijkertijd in
gebruik is, kunnen de nullastspanningen zich vermeerderen en tot
een verhoogd gevaar voor een elekirische schok leiden. De plas-
mastroombronnen met hun aparte besturingen en aansluitingen
moeten duidelijk worden gemarkeerd, zodat herkenbaar is wat bij
welk stroomcircuit hoort.
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® Gebruik van schouderbanden

De plasmasnijder mag niet worden gebruikt, wanneer het apparaat
wordt gedragen, bijv. met een schouderband.
Daardoor moet worden voorkomen:

= Het risico om het evenwicht te verliezen, wanneer er aan aange-
sloten leidingen of slangen wordt getrokken.

= Het verhoogde gevaar voor een elektrische schok, omdat de
gebruiker met de aarde in contact komt, wanneer die een plas-
masnijder van klasse | gebruikt, waarvan de behuizing door zijn
randaarde geaard is.

® Beschermende kleding

Tijdens de werkzaamheden moet de gebruiker over zijn hele lichaam
zijn beschermd tegen straling en verbranding door de juiste kleding
en gezichtsbescherming. De volgende stappen dienen in acht te
worden genomen:

— Trek de beschermende kleding aan voor de snijwerkzaamheden.

— Trek handschoenen aan.

— Open ramen om de luchtaanvoer te garanderen.

— Draag een veiligheidsbril.

. Acmqbeide handen moeten kaphandschoenen van een geschikt
materiaal (leer) worden gedragen. Deze moeten in een perfecte
staat zijn.

= Om de kleding te beschermen tegen rondvliegende vonken en
verbranding dienen geschikte schorten te worden gedragen.
Wanneer de aard van de werkzaamheden, bijv. snijden boven het
hoofd, dat eist, moet een beschermend pak worden gedragen en,
indien nodig, een hoofdbescherming.

® Bescherming tegen stralen en verbrandingen

= Attendeer op de werkplek met een waarschuwingsbord “Voor-
zichtig! Niet in de vlammen kijken!” op het risico voor de ogen.
De werkplekken dienen mogelijk zo te worden afgeschermd dat
ersonen in de buurt zijn beschermd. Onbevoegden moeten uit te
uurt van de snijwerkzaamheden blijven.
= In de onmiddellijke omgeving van vaste werkplekken mogen de
wanden noch licht van kleur zijn, noch glanzend. Ramen moeten
minstens tot op hoofdhoogte worden beveiligd tegen transmissie
of reflectie van stralen, bijv. door geschikte verf.
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® EMC-apparaatclassificatie

Conform de norm IEC 60974-10 gaat het hier om een plasmasnijder
met de elektromagnetische compatibiliteit van klasse A. Apparaten
van klasse A zijn apparaten, die zijn geschikt voor het gebruik in alle
andere gebieden dan het woongeJee?’re en die gebieden die direct
op een laagspanningsstroomnet zijn aangesloten, dat (ook) woningen
voorziet. Apparaten van klasse A moeten voldoen aan de grenswaar-
den van klasse A.

LA WAARSCHUWING Apparaten van klasse A zijn voorzien voor het

gebruik in een industriéle omgeving. Vanwege de storende invloeden
ie zich vermogensgerelateerd en ook door straling voordoen, kun-
nen er mogelijkerwijs problemen optreden om de elekiromagnetische
compatibiliteit in andere omgevingen te waarborgen. Ook wanneer
het apparaat voldoet aan de emissiegrenswaarden volgens de norm,
kunnen betreffende apparaten toch tot elektromagnetische storingen
in gevoelige installaties en apparaten leiden. De gebruiker is verant-
woordelijk voor storingen die tijdens het werken door de vlamboog

ontstaan en de gebruiker moet geschikte beschermingsmaatregelen
nemen. Hierbij dient de gebruiker vooral te letten op:

- net, stuur-, signaal- en telecommunicatiekabels;

- computers en andere microprocessorgestuurde apparaten;
- televisie-, radio- en andere weergaveapparatuur;

— elektronische en elektrische veiligheidsinstallaties;
- personen met een pacemaker ofghooropporoo’r;

- meet-en kalibratie-inrichtingen.

- immuniteit tegen storingen van andere inrichtingen in de buurt;
- het tijdstip waarop de laswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Om mogelijke storende stralingen te verminderen, wordt aanbevolen:

- De plasmasnijder regelmatig te onderhouden en ervoor te

zorg[;en dat deze in goede staat blijft.

- Snijleidingen moeten volledig wochen afgewikkeld en zo
parallel mogelijk op de grond worden gelegd.

- Apparaten en installaties die gevaar lopen door storende
straling, moeten, indien mogelijk, it het snijgebied worden
verwijderd of worden afgeschermd.
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® Algemene plasma-verklaringen

Plasmasnijders functioneren doordat ze onder druk gezet gas, bijvoorbeeld lucht, door een kleine

buis persen. In het midden van deze buis bevindt zich een negatief geladen elektrode direct boven de
straalkop. De wervelring zorgt ervoor dat het plasma snel draait. Wanneer u de negatieve elektrode
onder stroom zet en de punt van de straalkop met het metaal in contact brengt, creéert deze verbinding
een gesloten, elekirisch circuit. Nu ontstaat een krachtige ontstekingsvonk tussen de elekirode en het
metaal. Terwijl het binnenstromende gas door de buizen stroomt, verhit de ontstekingsvonk het gas tot
dit de plasma-toestand heeft bereikt. Deze reactie veroorzaakt een stroom van gestuurd plasma, met een
temperatuur van 16.649 °C, of meer dat zich met 6,096 m/sec voortbeweegt en metaal omzet in damp
en gesmolten afscheidingen. Het plasma zelf geleidt elekirische stroom. Het werkcircuit dat de boog
veroorzaakt, blijft zo lang bestaan als de stroom naar de elekirode wordt geleid en het plasma met het
te bewerken metaal in contact blijft.

@ AANWUWZING: Deze machine is alleen ontworpen om perslucht als “gas” te gebruiken.
® Voor de ingebruikname
® Opstellingsomgeving

Zorg ervoor dat de werkplek voldoende geventileerd is. Wanneer het apparaat zonder voldoende
koeling wordt gebruikt, wordt de inschakelduur korter en kan oververhitting ontstaan.
Hiervoor kunnen aanvullende beschermingsmaatregelen nodig zijn.

Het apparaat moet vrij worden opgesteld, met rondom een afstand van ten minste 0,5 m.
Ventilatiesleuven mogen niet worden gesloten of afgedekt.

Het apparaat mag niet worden gebruikt als opbergruimte en op het apparaat mag geen
gereedschap of iets anders worden gelegd.

B Het moet worden gebruikt in droge en goed geventileerde werkomgevingen.

® Selectie van de persluchtvoorziening

Bedien de keuzeschakelaar Persluchtvoorziening 19 om de persluchtbron te kiezen.

B In positie INT (afbeelding J) wordt de perslucht voorzien door de geintegreerde compressor.
In positie EXT (afbeelding K) door een externe compressor.

H  Bij gebruik van de geintegreerde compressor zet u de omschakelaar Externe perslucht 18 op de
positie “dicht” (afbeelding L).

® Procedure bij het gebruik van een externe compressor

(D AANWUZING: Voor plasmasnijden wordt een druk van 4-4,5 bar aanbevolen. Stel dit op uw
compressor dienovereenkomstig in. Houd er rekening mee dat de druk kan dalen tijdens het instellen
van de luchtdruk. Zo daalt deze bij een slanglengte van 10 m en een binnendiameter van 9 mm met
ongeveer 0,6 bar.

Gebruik alleen gefilterde en gereguleerde perslucht.

B Sluit de persluchtslang 29 aan op de achterzijde van de plasmasnijder [1] op de persluchtaansluiting
(7. Steek daartoe de zijde van de persluchtslang zonder snelaansluiting in de persluchtaansluiting
07 van de plasmasnijder [1] (zie afb. I).

B Met de drukregelaar van uw compressor kunt u de druk instellen. Kies een druk van 4-4,5 bar.

B Om de persluchtslang 29 weer los te maken, moet u de vergrendeling van de persluchtaansluiting 07
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indrukken en de persluchtslang 29
B Zet de omschakelaar Externe perslucht 18 op de positie “open” (afbeelding M).

® Aansluiting van de snijbrander

B Trek de afdekking 21 van de aansluitbus (13 of.

B Steek de plasmabrander-connector [Z] in de plasmabrander-aansluitbus (3 en trek de plasmabrander-
connector stevig met de hand aan 17} (zie afb. A+B).

B Steek de plasmabrander - controlestekker (6] in de plasmabrander - stuurbus 1] en trek de wartel-
moer met de hand aan (zie afb. A+B).

® Aardingskabel aansluiten

Verbind de aardingsklem-connector [5] met de aardingsklem-aansluitbus 02,

Denk eraan dat de aansluitdoorn eerst moet worden ingestoken en daarna gedraaid. De aansluitdoorn
moet bij het insteken van de aardingskabel-connector é omhoog wijzen. Na het insteken moet de
aansluitdoorn met de wijzers van de klok mee tot aan de aanslag worden gedraaid om te vergrendelen
(zie afb. A+B). Hiervoor is geen brute kracht nodig!

® Montage van de afneembare rolgeleiding (optioneel)

Schuif de afneembare rolgeleiding 19 over de mondstukspanhuls B tot de vastzetschroeven 194 volledig
over het zwarte gedeelte van de plasmabrander zitten [8] (achter de spleet achter de mondstukspanhuls
B5) (zie afb. N). Fixeer nu de vastzetschroeven 19|, De geleidingsrollen [19¢) worden nu op een wijze
gepositioneerd dat de gewenste afstand tussen werkstuk en branderhuls [8¢ is ingesteld. Vervolgens
wordt de rolgeleiding 19 door het aanhalen van de bevestigingsschroeven 198 vastgezet (zie afb. N).
Er dient op te worden gelet dat de beide geleidingsrollen 19¢ telkens op dezelfde hoogte zijn ingesteld
om een rechte snede mogelijk te maken. Een correct gemonteerde rolgeleiding ziet u op afb. N.

® Ingebruikname

® Bediening

Stel de plasmasnijder [1] op een droge en goed geventileerde plaats op.

Plaats de machine in de buurt van het werkstuk.

Klem de aardingsklem [4] aan het werkstuk dat moet worden gesneden, en controleer of er een

goed elekirisch contact is.

4. Druk de aan-uitschakelaar 1 in.

5. Stel met de stroomregelaar 14 de snijstroom in. Wanneer de vlamboog wordt onderbroken, moet
de snijstroom evt. hoger worden ingesteld. Als de elekirode vaak verbrandt, moet de snijstroom
lager worden ingesteld.

6. Plaats de plasmabrander [8] zodanig bij het werkstuk, dat de branderhuls (8 vrij is en er dus geen
terugslag van gesmolten metaal kan zijn. Schuif de vergrendelingsschakelaar (8l naar voren om de
plasmabranderknop 84 te ontgrendelen. Druk de plasmabranderknop 84 in. De overgebrachte
snijboog wordt zo bij de plaatrand ontstoken.

7. Begin langzaam te snijden en verhoog dan de snelheid om de gewenst snijkwaliteit te bereiken.

8. De snelheid moet zo worden geregeld dat een goed snijvermogen wordt bereikt.

9. Schuif na afronding van de snijwerkzaamheden de vergrendelingsschakelaar (&l weer naar

achteren.

WN —

@ AANWUZING: Om in de handsnijmodus te snijden, trekt u de brander met constante snelheid
lichties over het werkstuk. Om een optimale snede te verkrijgen, is het belangrijk dat u de juiste
snijsnelheid volgens de materiaaldikte aanhoudt. Bij een te lage snijsnelheid wordt de snijrand onscherp
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door te krachtige warmtetoevoer. De optimale snijsnelheid wordt bereikt, wanneer de snijstraal tijdens
het snijden lichtjes achterwaarts neigt. Bij het loslaten van de plasmabranderknop 84 dooft de plas-
mastraal en schakelt de stroomtoevoer uit. Het gas blijft nog ongeveer 5 seconden stromen om de bran-
der af te koelen. De plasmasnijder [1] mag tijdens de nastroomtijd van het gas niet worden vitgeschakeld
om beschadigingen door oververhitting van de plasmabrander (2] te vermijden.

A LET OP: Laat het apparaat na de snijwerkzaamheden nog ongeveer 2-3 minuten ingeschakeld!
De ventilator koelt de elektronica.

® Oververhittingsbeveiligings- en HRD-indicator

Wanneer het apparaat oververhit, brandt de oververhittingsbeveiligings- en HRD-indicator [2] geel.
De vitgangsspanning wordt verlaagd naar nul.
Nadat het apparaat is afgekoeld (ca. 10 minuten) kunt u weer verder met de werkzaamheden.

Wanneer u de branderknop indrukt zonder een goed elekirische contact, blokkeert het risicoverminde-
ringssysteem (HRD) de spanningstoevoer. De oververhittingsbeveiligings- en HRD-indicator [9] brandt
blauw.

® Typen plasmasnijden

Sleepsnijden

Houd de branderhuls [8¢ iets boven het werkstuk en druk de plasmabranderknop [8al in. Beweeg nu de
branderhuls [8¢| tot deze in contact komt met het werkstuk en de snijboog zich heeft vastgezet. Nadat de
snijboog tot stand is gekomen, beweegt u de plasmabrander [8]in de gewenste richting. Let erop dat de
branderhuls (8¢ altijd onder een lichte hoek ten opzichte van het werkstuk staat en het contact met het
werkstuk wordt behouden. Deze werkmethode wordt sleepsnijden genoemd. Vermijd te snelle bewegin-
gen. Een teken daarvan zijn vonken, die vanaf de bovenzijde van het werkstuk wegspatten. Beweeg de
plasmabrander L8] net zo snel, dat de vonkopeenhoping zich aan de onderzijde van het werkstuk
concentreert. Vergewis u ervan dat het materiaal compleet is doorgesneden, voordat u verder gaat.

Pas de sleepsnelheid waar nodig aan.

Afstandsnijden

In enkele gevallen is het voordelig om met de branderhuls 8¢ te snijden, terwijl die zich ongeveer

1,5 mm tot 3 mm boven het werkstuk bevindt. Daarbij neemt de materiaalhoeveelheid af , die weer
terug in de punt wordt geblazen. Dit maakt het doordringen van dikkere materiaaldiktes mogelijk.
Afstandsnijden dient te worden gebruikt, wanneer doorsteken of inkepingen worden uitgevoerd. U kunt
de afstandsnijtechniek bovendien gebruiken, wanneer u metaalplaat snijdt om het risico op terugspat-
tende materialen, die de punt kunnen beschadigen, tot een minimum te beperken.

Doorboren

Om te doorboren plaatst u de punt ongeveer 3 mm boven het werkstuk. Houd de plasmabrander
onder een lichte hoek, om de vonken van de branderhuls 8¢/ en van u weg fe richten. Druk de plasma-
branderknop 8¢l in en breng de punt van plasmabrander omlaag tot de hoofdsnijboog ontstaat en de
vonkvorming begint. Test de doorboring op een onbruikbaar festvoorwerp en begin wanneer dit zonder
problemen functioneert, met het doorboren aan de vooraf gedefinieerde snijlijn in uw werkstuk.
Controleer de plasmabrander [8] op slijfageschade, scheuren of vrijgekomen stukken kabel. Vervang of
repareer alles voordat u het apparaat gebruikt. Een sterk versleten branderhuls (8¢ leidt tot vermindering
van de snelheid, spanningsverlaging en onzuivere doorsnijding. Een indicatie voor een sterk versleten
branderhuls [8¢ is een verlengde of veel te grote straalkopopening. De buitenkant van de elektrode
mag niet meer dan 3,2 mm vitgediept zijn. Vervang deze wanneer ze erger versleten is dan de
voorgeschreven afmeting aangeeft.
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® Probleemoplossing

Fout

Oorzaak van de fout

Probleemoplossing

Controlelampje brandt niet?

B Geen stroomaansluiting.
B Aan-uitschakelaar staat op
vit (OFF).

u  Controleer of het apparaat
op het stopcontact is
aangesloten.

B Zet de schakelaar op ON
(AAN).

Ventilator draait niet?

®  Stroomkabel onderbroken.

m  Stroomkabel ventilator
defect.

®  Ventilator defect.

m  Controleer of het apparaat
op het stopcontact is
aangesloten.

Woaarschuwingslampje brandte

H  Beveiliging tegen
oververhitting is
ingeschakeld.

H  Ingangsspanning is te hoog.

B Laat het apparaat afkoelen.
®  Ingangsspanning volgens
typeplaatie.

Geen uitgangsstroom?

B Machine is defect.
®  Overspanningsbeveiliging
geactiveerd.

®  Laat de machine repareren.
B Llaat het apparaat afkoelen.

Uitgangsstroom wordt kleiner2

®  Ingangsspanning is te laag.
®  Aanslvitkabeldoorsnede is
te gering.

B Neem de ingangsspanning
volgens het typeplaatie in
acht.

Boog stopt tijldens het snijden?

H  Snijsnelheid is te laag.

®  Plasmabrander (8] wordt te
hoog en te ver van het
materiaal gehouden.

B Versleten losse plasmabran-

derdelen B8], [2d], [ed, [ge].

® Werkstuk is niet meer met

B Verhoog de snijsnelheid tot
het probleem is opgelost.

B laat de plasmabrander
zakken tot de aanbevolen
hoogte.

u  Controleer en vervang
versleten delen.

B Versleten losse plasmabran-

derdelen 88, [2d], [ed, [ge].

aardingskabel verbonden. | @ Controleer de verbindingen.
Onvoldoende doordringing? B Snijsnelheid is te hoog. B Verlaag de werksnelheid.

H  Branderhuls [8d staat te B Pas de schuinstand aan.
schuin ten opzichte van het | @ Meerdere snijbewerkingen
werkstuk zijn nodig.

B Metaal is te dik. m  Controleer en vervang

versleten delen.

Luchtstroom kan niet worden
geregeld?

B Persluchtleiding is
beschadigd of defect.
®  Ventiel/manometer valt uit.

B Nieuwe aansluiting van de
leiding.

HF-boog wordt niet
geproduceerd?

®  De schakelaar van de
brander is defect.

B Soldeerverbinding bij
branderschakelaar of
connector is losgekomen.

®  Ventiel/manometer valt uit.

®  Vernieuw de elektrode.
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Slechte ontsteking?

Slijtageonderdelen brander
zijn beschadigd of

versleten.

Vervang de slijfageonder-
delen.

Plasmabrander L8] is niet
bedrijfsklaar?

Stroomschakelaar is
vitgeschakeld.
Luchtoverdracht wordt
beinvloed.

Werkstuk is niet met de
aardingsklem verbonden.

Zet de aan-uitschakelaar in
de stand “ON" (aan).

Een andere indicatie
daarvan is een eerder
groene vlam. Controleer

de luchtaanvoer.

Controleer de verbindingen.

Vonken schieten omhoog in
plaats van omlaag door het
materiaal?

De plasmastraal dringt niet
door het materiaal.
Branderhuls (&< te ver
verwijderd van het
materiaal.

Materiaal werd vermoede-
lijk niet correct geaard.
Hefsnelheid is te hoog.

Verhoog de stroomsterkte.
Verklein de afstand van de
branderhuls 18 ten opzichte
van het materiaal.
Controleer de verbindingen
op correcte aarding.
Verlaag de snelheid.

Snede is gemaakt, maar niet
volledig door?

Mogelijk verbindingspro-
bleem.

Controleer alle verbindin-
gen.

Slakvorming aan snijranden?

Gereedschap/materiaal
bouwt warmte op.
Snijsnelheid is te gering of
stroomsterkte is te hoog.
Versleten losse plasmabran-

derdelen B8], [8d, [ed, [ge].

Laat het materiaal

afkoelen en ga dan verder
met snijden.

Verhoog de snelheid en/
of verlaag de stroomsterkte,
tot de slak tot een minimum
wordt gereduceerd.
Controleer en vervang
versleten delen.

Verbruiksdelen slijten snel?

Prestatievermogen werd
overbelast.

Overschrijding van de
boogregeltijd.

Verkeerde montage van

de plasmabrander.
Onvoldoende luchtaanvoer,
druk te laag.

Defecte luchtcompressor.

Te dik materiaal, vergroot
de hoek om te voorkomen
dat het materiaal wordt
teruggeblazen in de punt.
Regel de boog niet langer
dan 5 seconden. U kunt ook
beginnen met aanraking
van branderhuls [8</ en
metaal of met 3 mm afstand
tot het metaal.

Controleer het vermogen
van de externe luchtcom-
pressor en zorg ervoor

dat de druk 4-4,5 bar
bedraagt.
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® Onderhoud en reiniging

® Onderhoud van de brander

Schakel de hoofdvoedingsbron en de hoofdschakelaar van het apparaat uit, voordat u onderhoudswerk-
zaamheden of reparaties aan de plasmasnijder uvitvoert.

B De in afbeelding F getoonde verbruiksdelen zijn de elekirode Bd|, de diffusor B en de branderhuls
[8d. Deze kunnen worden vervangen, nadat de spanhuls van de straalkop BH is geschroefd.

H  De elekirode Bd dient te worden vervangen, wanneer deze in het midden een krater met een diepte
van ongeveer 1,5 mm vertoont.

A LET OP: Gebruik geen brute kracht om de elekirode eruit te trekken, maar voer de kracht geleide-
lik op tot de elekirode losgaat. Nu wordt de nieuwe elekirode in zijn houder gestoken.

De branderhuls 8 dient te worden vervangen, wanneer de middenboring is beschadigd of in vergelij-
king met de boring een nieuwe straalkop is verbreed. Als de elekirode 84 of de branderhuls 8 te laat
worden vervangen, leidt dit tot oververhitting van de delen. Dit leidt tot een verkorting van de levensduur

van de diffusor (8¢,

Na de vervanging dient te worden gecontroleerd of de spanhuls van de straalkop
voldoende is vastgedraaid.

A LET OP: De spanhuls van de straalkop 88 mag pas op de brander [8] worden geschroefd, nadat de
elekirode [Bd, de diffusor Bel en de branderhuls [ zijn aangebracht.

Wanneer deze onderdelen ontbreken, kunnen defecten aan het apparaat ontstaan,
die vooral gevaarlijk zijn voor de gebruiker.

® Onderhoud

@ AANWUZING: De plasmasnijder moet regelmatig worden onderhouden om perfect te functi-
oneren en om aan de naleving van de veiligheidseisen te voldoen. Ondeskundig en foutief gebruik
kunnen leiden tot vitvallen van en schade aan het apparaat. Laat de reparaties alleen vitvoeren door
gekwalificeerde vaklieden.

Schakel de hoofdvoedingsbron en de hoofdschakelaar van het apparaat vit, voordat u onderhoudswerk-
zaamheden of reparaties aan de plasmasnijder uitvoert.

® Reiniging

B Reinig de buitenkant van de plasmasnijder en het toebehoren regelmatig. Verwijder vuil en stof met
behulp van lucht, poetskatoen of een borstel.

B Bij defecte apparaatonderdelen of indien onderdelen moeten worden vervangen, neemt u contact
op met het betreffende vakpersoneel.

® Opslag

Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt, dient u het op een schone en droge plaats op te bergen,
waar het is beschermd tegen stof.

1 PARKSIDE NL/BE 85 W



® Milieu-informatie en afvalverwijderingsrichtlijnen

E 5‘ [ ) VOER ELEKTRISCHE GEREEDSCHAPPEN NIET AF VIA HET HUISVUIL!
% " V RECYCLING VAN GRONDSTOFFEN IN PLAATS VAN AFVALVERWIJ-
— DERING!

Conform de Europese richtliin 2012/19/EU moet verbruikte elekirische apparatuur gescheiden worden
afgevoerd en naar een inzamelpunt voor milieuvriendelijke recycling worden gebracht. Het symbool
van de doorgestreepte afvalcontainer betekent dat dit apparaat aan het einde van de gebruiksduur

niet via het huisvuil mag worden afgevoerd. Het apparaat dient bij daarvoor bedoelde inzamelpunten,
recyclingwerven of afvalbedrijven te worden ingeleverd.

De afvalverwijdering van uw defecte, ingezonden apparaten gebeurt voor u zonder kosten. Bovendien
zijn verkopers van elekirische en elektronische apparaten en verkopers van levensmiddelen verplicht

tot terugname. Lidl biedt u teruggavemogelijkheden direct in de filialen en winkels aan. Teruggave en
afvalverwijdering zijn voor u gratis. Bij de aankoop van een nieuw apparaat heeft u het recht een over-
eenkomstig oud apparaat kosteloos terug te geven. Bovendien heeft u de mogelijkheid om, onafhankelijk
van de aankoop van een nieuw apparaat, kosteloos (max. drie) oude apparaten af te geven, die een
afmeting van niet groter dan 25 cm hebben. Wis véér de teruggave alle persoonsgegevens.

Verwijder véér de teruggave batterijen/accu’s of accumulatoren die niet door het oude apparaat
worden omsloten, evenals lampen die zonder vernieling kunnen worden verwijderd, en lever deze in bij
een apart inzamelpunt.

Schadelijke stoffen in batterijen/accu’s zijn voorzien van de hiernaast getoonde symbolen die
E{ op het verbod van de afvoer via het huisvuil attenderen. De aanduidingen voor de doorslagge-
vende zware metalen zijn: Cd = cadmium, Hg = kwik, Pb = lood.
Breng gebruikte accu’s naar een afvalinzamelpunt in uw plaats of gemeente of terug naar de dealer.
Hiermee voldoet u aan de wettelijke verplichtingen en levert u een belangrijke bijdrage aan de
bescherming van het milieu.

& Let op de markering van de verschillende verpakkingsmaterialen en scheid deze, indien nodig.
De verpakkingsmaterialen zijn gemarkeerd met afkortingen (a) en cijfers (b) met de volgende
@ betekenis: 1-7: Kunststoffen, 20-22: Papier en karton, 80-98: Composieten.

® EU-conformiteitverklaring

Wi
C. M. C. GmbH Holding
Documentverantwoordelijke:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

DUITSLAND

verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat het product

Plasmasnijder met compressor PPSK 40 B2

IAN: 449918_2310
Art.nr.: 2720

Bouwjaar: 2024/32
Model: PPSK 40 B2

voldoet aan de belangrijke beveiligingsvereisten die in de Europese Richtlijnen
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EU-richtlijn Elektromagnetische compatibiliteit
2014/30/EU

RoHS-richtlijn

2011/65/EU

EU-laagspanningsrichtlijn (alleen spanningsbron)
2014/35/EU

Machinerichtlijn (alleen compressor)
2006/42/EG

en in de wijzigingen hiervan zijn vastgelegd.

Het bovengenoemde object van de Verklaring voldoet aan de voorschriften van de Richtlijn 2011/65/EU
van het Europese Parlement en van de Raad d.d. 8 juni 2011 ter beperking van het gebruik van bepaalde
gevaarlijke stoffen in elekirische en elektronische apparaten. Voor de conformiteitsbeoordeling werd
gebruik gemaakt van de volgende geharmoniseerde normen:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 1-11-2023

Dr. Christian Weyler
- Kwaliteitswaarborging —

® Aanwijzingen over garantie en afhandelen van de service
Garantie van C.M.C. GmbH Holding

Geachte klant,

U ontvangt 5 jaar garantie op dit apparaat vanaf de aankoopdatum. In geval van schade aan dit
product kunt u een rechtmatig beroep doen op de verkoper van het product. Deze wettelijke rechten
worden door onze hierna vermelde garantie niet beperkt.

® Garantievoorwaarden

De garantietermijn gaat in op de aankoopdatum. Bewaar het originele kassabon zorgvuldig. Dit docu-
ment geldt als aankoopbewijs. Wanneer binnen 5 jaar na aankoopdatum van dit product een materiaal-
of productiefout optreedt, dan zullen wij het product — naar ons oordeel — gratis repareren of vervangen.
Deze garantie vereist dat het defecte apparaat binnen 5 jaar vanaf uw aankoop (kassabon) wordt
ingediend en er schriftelijk kort wordt beschreven wat het gebrek is en wanneer het is opgetreden.
Wanneer het defect onder onze garantie valt, ontvangt u het gerepareerde product of een nieuw
product terug. Door de reparatie of de vervanging van het product begint geen nieuwe garantietermijn.

® Garantieperiode en wettelijke garantieclaims

De garantieperiode wordt door de waarborg niet verlengd. Dit geldt ook voor vervangen en gere-
pareerde onderdelen. Schade en defecten die eventueel al bij de aankoop aanwezig zijn, moeten
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onmiddellijk na het vitpakken worden gemeld. Reparaties na afloop van de garantieperiode dienen
te worden betaald.

® Omvang van de garantie

Het apparaat wordt volgens strenge kwaliteitsrichtlijnen zorgvuldig geproduceerd en voor levering
grondig gefest.

De garantie geldt voor materiaal- of productiefouten. De garantie is niet van toepassing op producton-
derdelen, die onderhevig zijn aan normale slijtage en hierdoor als aan slijtage onderhevige onderdelen
gelden, of op breekbare onderdelen, zoals bijv. schakelaars, accu’s of dergelijke onderdelen, die
gemaakt zijn van glas. Deze garantie wordt ongeldig, wanneer het product werd beschadigd, niet
correct werd gebruikt of werd onderhouden. Voor een deskundig gebruik van het product dienen alleen
de in de originele gebruiksaanwijzing genoemde aanwijzingen strikt in acht te worden genomen.
Vermijd absoluut toepassingsdoelen en handelingen die in de originele gebruiksaanwijzing worden
afgeraden of waartegen wordt gewaarschuwd.

Het product is uitsluitend bestemd voor privégebruik en niet voor commerciéle doeleinden. Bij verkeerd
gebruik en ondeskundige behandeling, bij gebruik van geweld en bij reparaties die niet door een door
ons geautoriseerd servicefiliaal zijn uitgevoerd, vervalt de garantie.

e Afwikkeling in geval van garantie

Om een snelle afhandeling van uw reclamatie te waarborgen, dient u de volgende aanwijzingen in
acht te nemen:

Houd a.u.b. bij alle vragen de kassabon en het artikelnummer (bijv. IAN) als bewijs voor aankoop
binnen handbereik. Het artikelnummer vindt u op het typeplaatie, een gravure, het titelblad van uw
gebruiksaanwijzing (beneden links) of de sticker op de achter- of onderzijde. Wanneer er storingen in
de werking of andere gebreken optreden, dient u eerst telefonisch of per e-mail contact met de hierna
genoemde serviceafdeling op te nemen.

Een als defect geregistreerd product kunt u dan samen met uw aankoopbewijs (kassabon) en de
vermelding over wat het gebrek is en wanneer het is opgetreden, voor u franco verzenden aan het

u meegedeelde serviceadres.

@ AANWUZING: Op www.lidl-service.com kunt u deze en nog veel andere handboeken, product-
video's en software downloaden.

Met deze QR-code gaat u recht
E IE streeks naar de Lidl-servicepagina
(www.lidl-service.com) en kunt u
uw bedieningshandleiding ope-
nen door het artikelnummer (IAN)
449918 in te voeren.

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Service

Zo kunt u ons bereiken:

NL, BE

Naam: ITSw bv

Internetadres: www.cmc-creative.de
E-mail: ltsw.cmc@kpnmail.nl
Telefoon: 0031 (0) 900-8724357
Kantoor: Duitsland

IAN 449918 2310

Let erop dat het volgende adres geen serviceadres is.
Neem eerst contact op met het hierboven vermelde servicepunt.

Adres:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND

Bestelling van reserveonderdelen:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabulka pouzitych piktogrami

A

Pozor! Pretéte si ndvod k pouziti!

Zafizeni nepouzivejte venku
a nikdy za desté!

Pozor, mize hrozit nebezpecil

Symbol preskrinuté popelni-

ce na koleckdach zobrazeny
vedle oznaluje, ze se na

tento pfistroj vztahuje smérnice
2012/19/EU.

Pozor! Nebezpedi zasazeni
elektrickym proudem!

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu.

Délezité upozornénil

Zafizeni a obal zlikvidujte
ekologickym zpisobem!

VoD B

Zasazeni proudem ze svafovaci

Staticky frekvenéni méni¢ —

elektrody moze byt smrtelné! OB ransformator — usmériiovad
9 Vdechovdni koufe pfi svafovdni DD S|t0\l/)y lvstgz; ps)}::ef Fom'd
== moze ohrozit Vase zdravi. symbol stridaveho prouclu
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A= Jiskry vznikaijici pfi svafovani Maximdlni jmenovitd hodnota
mohou zpUsobit explozi nebo o= doby svafovani v nepfetrzitém
pozdr. reZimu to ooy
Paprsky elektrického oblouku
q/é mohou poskodit o&i a poranit Rezani plazmovou fezackou
— pokozku. —_
Elekiromagnetickd pole Moznd vaznd az smrtelnd
mohou ohrozit funkénost [A] VYSTRAHA orangni
A kardiostimul&tord. P ’
MaximélIni jmenovitd
H Trida izolace oo hodnota doby svafovani
v prerusovaném rezimu Z'
IP21S Tvo ochran U Jmenovitd hodnota sifového
P Y 1 napéti
@5 6 |HRD Ochrana proti prehiati U Jmenovitd hodnota napéti
a zobrazeni HRD 0 chodu naprdzdno
o Jmenovitd hodnota fezaciho
Kontrolka - sifové pripojeni |
2 proudu.

Sitové pripojka AC

1 max

MaximdlIni jmenovitd hodnota
sifového proudu.
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Plazmova rezacka s kompresorem PPSK 40 B2
e Uvod

Srdecné blahopiejeme! Rozhodli jste se pro koupi vysoce kvalitniho spoffebice nasi

AI]]:D]] spoleénosti. Pred prvnim uvedenim do provozu se s vyrobkem seznamte. Pozorné si
prectéte ndsledujici ndvod k obsluze a bezpe&nostni pokyny. Toto zaFizeni mohou uvadét
do provozu pouze poucené osoby.

CHRANTE PRED DETMI!

@ UPOZORNENI: Vyrazy ,vyrobek” nebo ,zafizeni” pouzivané v ndasledujicim textu se vztahuii
k plazmové feza&ce s kompresorem, kterd je popisovdna v tomto ndvodu k pouZiti.

® Pouziti zaFizeni v souladu se stanovenym uréenim

Zatizeni je vhodné pro plazmové fezdni stlacenym vzduchem v3ech elekiricky vodivych kovd. Soucdsti
pouzivéni v souladu s uréenym O&elem je rovnéz dodrzovéni bezpe&nostnich pokynd, ndvodu k montazi
a provoznich pokynd, které jsou obsazeny v ndvodu k pouziti.

Musi byt pfisné dodrzovdny platné predpisy pro predchdzeni Grazim. Pristroj se nesmi pouzivat:
v nedostateéné vétranych prostoréch,

ve vlhkém nebo mokrém prostiedi,

v prostiedi s nebezpedim vybuchu,

k rozmrazovdni potrubi,

v blizkosti osob s kardiostimuldtorem a

v blizkosti lehce vznétlivych materidlo.

Vyrobek pouzivejte pouze podle popisu a pro uvedené oblasti pouziti. Tento ndvod peclivé uschoveite.
Pfi preddvani vyrobku fretim osobdm musi byt predana i vekerd dokumentace. Jakékoliv pouziti zafi-
zeni, které je v rozporu se zamy3lenym uréenim, je zakdzdno a je potencidlné nebezpecné. Na skody
vzniklé v disledku nedodrzeni pokynd nebo chybného pouziti se zéruka nevztahuje a vyrobce za né
nerudi. Tato plazmova fezagka s kompresorem neni vhodnd pro komeréni pouziti. V pfipadé komeréniho
pouziti pozbyvd zdruka platnosti. Zafizeni bylo vyvinuto pro soukromé pouziti a neni uréeno pro pouziti
komer&ni nebo primyslové. Uvedeni do provozu pouze pougenymi osobami. Spotfebié neni uréen pro
pouziti s plazmovym hofdkem s pilotnim zapalovénim.

Zbytkova rizika

Zbytkové riziko pretrvévad, i pokud pouzivéte pfistroj v souladu s predpisy.

V souvislosti s konstrukei a provedenim této plazmové fezacky se mohou vyskytnout nésledujici rizika:

B poranéni o&i v disledku oslnéni,

H  pii kontaktu s horkymi &éstmi zafizeni nebo obrobku (popdleniny),

BV piipadé nespravného zajisténi existuje nebezpeci trazu a pozaru v disledku odletujicich jisker
nebo &éstecek strusky,

B zdravi 3kodlivé emise koufe a plynd v pfipadé nedostatku vzduchu, resp. nedostate¢ného odsdvdani
v uzavienych prostorach.

Zbytkové riziko sniZite tim, kdyz budete zafizeni pouzivat svédomité a v souladu s predpisy a dodrzite
veskeré pokyny.
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® Soudasti dodavky

1 Plazmovd fezacka s kompresorem

1 zemnici kabel se svorkou

1 Fezaci kabel s fezacim hoidkem

3 elektrody (1 pfedmontovand)

1 ndvod k obsluze

3 pouzdra hotdku (1 pfedmontované)
1 odnimatelné véleckové vedeni

1 tlakovd vzduchovéa hadice

® Popis dilu

@ UPOZORNENI: Bezprosifedné po vybaleni zafizeni vzdy zkontrolujte, zda je obsah doddvky

Oplny a spotebié je v bezvadném stavu. Nepouziveijte spotiebi¢, jestlize je vadny.

=]

Plazmovd fezacka s kompresorem

Prepina¢ doddvky stlaceného vzduchu

Drzadlo

Ovlédaci zditka plazmového hotdku

Sitové zdstreka

Pripojovaci zditka zemnici svorky

Zemnici kabel

Pripojovaci zditka plazmového horéku

Konektor zemnici svorky

Reguldtor proudu

Kontrolni konektor plazmového hofdku

Kontrolka napdjeni

Konektor plazmového hordku

Bl |G| & & & EE

Vypinac
| znamend zapnuto
O znamend vypnuto

] & ||| =] ] k]| ]

Plazmovy hotdk

Externi pfivod stlaéeného vzduchu

]

Tlagitko plazmového hotdku

Prepinag externiho stlageného vzduchu

Upinaci pouzdro trysky

Odnimatelné valeckové vedeni

=] | [

Pouzdro hotdku

Zajisfovaci $rouby

]

Elektroda

Fixa&ni Srouby

Difuzér

Vodici vélegky

Blokovaci spina&

Hadice na stlaeny vzduch

[e]

Ochrana proti prehfdti a zobrazeni HRD

HHEEHEREENEHENS

Ochranny kryt
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® Technické Udaje

Vykon: 15-40 A
Vstup: 230V~ 50 Hz
Rozméry: 396 x 200 x 245 mm

Izolaéni tida: H

Rezny vykon: 0,1 mm —= 12 mm (v zdvislosti na materidlu)

Méd: 1-4 mm
Uslechtila ocel: 1-8 mm
Hlinik: 1-8 mm

Zelezo: 1-10 mm
Ocel: 1-12 mm

Pracovni tlak: 4-4,5 bar

Integrovany tlakovy kompresor: 2,5-4 bar

Emise hluku 3ifeného vzduchem kompresoru Pri zatizeni:

podle normy ISO 3744:2010: Lpm (prdmérnd hladina akustického tlaku)
81,00 dB(A)

Lw (hladina akustického vykonu) 88,98 dB (A)

Bez zatizeni:

Lpm (primérnd hladina akustického tlaku)
81,67 dB(A)

Lw (hladina akustického vykonu) 89,65 dB (A)

Nejistota mé&feni: 1 dB(A)

V rdmci dal$iho vyvoje mize bez predchoziho upozornéni dojit k technickym a vizudlnim zméndém
vyrobku. Viechny rozméry, upozornéni a Gdaje uvedené v tomto navodu k pouziti jsou proto bez
zéruky. Z toho divodu nelze na zdkladé navodu k pouziti uplatiiovat pravni néroky.

® Bezpecnostni pokyny
PNRRBLIGTY pred pouzitim si pozoré prectéte névod k pouziti.

Na zdkladé tohoto ndvodu k pouZiti se seznamte se zafizenim, jeho
spravnym pouzivénim a bezpeénostnimi pokyny. Ten je soucdsti
spotfebie a musi byt neustdle k dispozicil

A NEBEZPECi PORANENi NEBO SMRTI PRO
DETI A BATOLATA!

Nikdy nenechte déti bez dozoru s obalovym materidlem. Hrozi
nebezpedi ududeni.

= Toto zafizeni mohou pouZivat déti ve véku 16 let a vice, jakoz
i osoby se sniZzenymi cFi/zick'mi, smyslovymi nebo mentdInimi
schopnostmi nebo nedostatkem zkuenosti a znalosti, pokud jsou
pod dozorem nebo pokud byly pouceny o bezpeéném pouZivéni
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zafizeni a porozumély yyslednym nebezpedim. Déti si nesméji
s timto zafizenim hrét. Cisténi a uZivatelskou ddrzbu nesméji
provédét déti bez dozoru.

= Opravy a/nebo Gdrzbové préce nechejte provadét pouze kvalifi-
kované elektrikére.

= PouZivejte pouze fezaci kabely, které jsou soucésti doddavky.

= Zafizeni by béhem provozu nemélo stat t&sné u stény, nesmi byt
zakryté nebo zasunuté mezi jind zafizeni, aby mohlo ventilaénimi
§térbinami proudit dostatecné mnozZstvi vzducKu. Ujistéte se, Ze je
zafizeni sprdvné pripojeno k sitovému napéti. Vyvarujte se nama-

hdni napdjeciho vedeni tahem. Dfive neZ zafizeni presunete na
[iné misto, vytdhnéte sitovou zdstréku ze zdsuvky.

= Pokud pfistroj neni v provozu, vypnéte jej vZdy pomoci spinace
ZAP/V@P a zajistéte Elokovcci spinaé. Hofdk postavte na
izolovanou podlozku a Gdrzbu provdadéjte az po 15 minutéch
vychladnuti.

Horky kov a Llskry jsou odfukovdny fezacim obloukem. Tyto odletujici
iiskry, horky kov, stejné jako horky predmét prace a horké vybaveni
zafizeni mohou zpUsobit poZér nebo popdleniny. Pred pouzitim

zafizeni zkontrolujte pracovni prostiedi a ujistéte se, Ze je jako praco-
vi§té vhodné.

= Odstrafite véechny hoflavé materidly v okruhu 10 m od plazmo-
vého fezacky. Pokud to neni mozné, velmi peélivé zakryjte pied-
méty vhodnymi kryty.

= Nertezte na mistech, kde mohou odletujici jiskry zasdhnout hoflavy
materidl.

= Chraiite sebe a ostatni pfed odletujicimi jiskrami a horkym kovem.

= Uvédomte si, Ze jiskry a horké materidly se mohou pfi fezdni
snadno dostat malymi Skvirami a otvory do prilehlych oblasti.

= Uvédomte si, Ze fezdni na stropé, na podlaze nebo na dil&i &4sti
miZe zpUsobit pozdr na protilehlé strané, kam neni vidét.

= Pokud je to mozné, zapojte elektricky kabel nejkratsi moZnou ces-
tou do elekirické zdsuvky pobliZ pracovni stanice, abyste zabrdnili
vedeni napdjeciho kabelu po celé mistnosti a aby se nenachdzel
na podkladu, ktery by mohl zpUsobit Graz elektrickym proudem,
jiskreni a vznik poZdru.

= NepouZivejte plazmovou fezacku k rozmrazovéni zamrzlych

trubek.
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OHROZENI ELEKTRICKYM PROUDEM:

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM Z REZACi

N
ELEKTRODY MUZE BYT SMRTELNY.

Neprovdadéijte fezdni plazmatem v desti nebo snéhu.

Pouzivejte suché izolované rukavice.

Nedotykejte se elektrody holyma rukama.

NepouZivejte mokré nebo poskozené rukavice.

Pred zasazenim elekirickym proudem se chraiite izolovanim vici
obrobku.

Neotvirejte kryt zafizeni.

Dodateénou ochranu proti Grazu sitovym proudem v pfipadé poru-
chy |ze zaijistit pouZitim proudového chréniée, ktery se aktivuje

pfi vybojovém proudu do 30 mA a zabezpedi viechna zafizeni

v okoli napéijend ze sité. Proudovy chrdni¢ musi byt vhodny pro
viechny typy proudd.

Prostfedky pro rychlé elekirické odpojeni zdroje fezaciho proudu
nebo okruhu fezaciho proudu (napf. zafizeni pro nouzové vypnuti)
musi byt snadno pfistupné.

OHROZENi TVORENIM KOURE PRI PLAZMOVEM REZANI:

Vdechovani koute, ktery se uvolfiuje pfi plazmovém Fezdni,
moZe ohrozit zdravi.

Neméijte hlavu v koufi.

Zafizeni pouZivejte v ofevienych prostordch.

Zafizeni pouZivete pouze v dobfe vétranych prostordch.

OHROZENIi ODLETUJICiMI JISKRAMI PRI PLAZMOVEM
REZANI:

Jiskry odletujici pfi fezani mohou zpUsobit vybuch nebo pozar.
Hoflavé materidly chraite pred fezénim.

Neprovddéijte fezdni plazmatem vedle hoflavych materiéli.

Jiskry odletujici pfi fezdni mohou zpUsobit pozdry.

Méijte v blizkosti pfipraveny hasici pfistroj a pozorovatele, ktery jej
muUze ihned pouzit.

Nedprgvddéite plazmové fezdni sudd nebo jakychkoliv uzavienych
nddob.
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OHROZENIi PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU:

= Paprsky elekirického oblouku mohou poskodit oci a poranit
pokozku.

PouZivejte klobouk a bezpeénostni bryle.

PouZivejte ochranu sluchu a limce zapinejte az ke krku.
PouZive|te svafeéskou helmu a dbejte na sprévné nastavent filtru.
Noste ochranu celého téla.

OHROZENIi ELEKTROMAGNETICKYMI POLI:

Rezaci proud vytvdii elektromagnetickd pole.
Nepouzivejte spoleéné se zdravotnickymi implantdty.
Nikdy si neobtaéejte fezaci vedeni kolem téla.
Rezaci vedeni vedte spoleéné.

Specifické bezpecnostni pokyny pro svarecsky stit

= Pred zahdjenim fezdni se vzdy presvédéte pomoci jasného zdroje
svétla Lnapf. zapalovade) o spravném fungovdni svarecského stitu.

= Rozsffik pfi fezani mize poskodit ochranné sklo. Poskozené nebo
poskrédbané ochranné sklo ihned vymérite.

= Poskozené nebo silné znecisténé, prip. postiikané souédsti ihned
vymeénte.

= Zafizeni mohou provozovat pouze osoby, které dovrsily 16 let
zivota.

= Seznamte se s bezpeénostnimi predpisy pro plazmové fezéni.
DodrZujte rovnéz bezpeénostni pokyny pro plazmovou fezacku.

= Pfi svafovéni a plazmovém fezdni vzdy pouzZivejte svdredsky stit.
Pokud jej nepouzijete, miZete si zpUsobit t82kd poranéni sitnice.

= Pfi svarovéni a plazmovém fezdani vzdy pouZivejte ochranny odév.

= Nikdy nepouZivejte svafedsky stit bez ochranného skla, jinak
by mohlo dojit k poskozeni optické jednotky. Hrozi nebezpedi
poskozeni zraku!

n Pﬁ) dobrou viditelnost a préci bez Gnavy véas vymérite ochranné
sklo.

® Prostredi se zvysenym ohrozenim elektrickym proudem

Prostfedi se zvy$enym ohroZenim elektrickym proudem se vyskytuje
napiiklad:
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’

= na pracovistich s omezenym prostorem prodpoh b, kdy obsluha
pracuje v nucené poloze (napf. vkleée, vsedg, vleze) a dotykd se
elektricky vodivych dilg;

= na pracovistich’s Gplnym nebo astecnym elekiricky vodivym ohra-
nic¢enim a s velkym nebezpecim pfedvidatelného nebo ndhodného
dotyku svéredem;

= na mokrych, vlhkych nebo horkych pracovistich, kde vlhkost
vzduchu ' nebo pot vyznamné snizuje odpor lidské koze a izola&ni
vlastnosti nebo znaéné snizuje funkénost ochranného vybaveni.

= Prostiedi se zvySenym ohrozenim elekirickym proudem moze
vytvdret i kovovy Zebiik nebo leseni.

Pfi pouziti plazmovych fezacek v elektricky nebezpecnych podmin-

kdch nesmi vystupni napéti plazmové fezaéky pfi volnobéhu prekrocit

113 V (nejvys3i hodnota) bez zatiZzeni. Tato plazmova fezacka se

v téchto pripadech nesmi pouzit z divodu vystupniho napéti.

® Plazmové fezani ve stisnénych prostorach

Pfi svafovdni a plazmovém fezdni ve stisnénych prostordch mize

dochdzet k ohrozZeni toxickymi plyny (nebezpeéi uduseni). Ve stis-

nénych prostordch se smi zafizeni pouzZivat pouze tehdy, pokud

se v bezprosttedni blizkosti zdrZuji pouéené osoby, které mohou

v pripadé nouze zasdhnout. V takovém Eﬁpadé musi pred zahdjenim
ouzivéni plazmové fezacky provést odbornik posouzeni a stanovit,
teré kroky jsou nezbytné pro zajisténi bezpeénosti prdce a jakd bez-

pednostni opatfeni je potfeba prijmout pfi vlastnim procesu fezdni.

® Scitani napéti pri volnobéhu

Pokud je sou¢asné v provozu vice nez jeden zdroj plazmového
proudu, mohou se jejich napéti ve volnobéhu séitat a zpUsobovat
zvy$ené ohrozeni elektrickym proudem. Plazmové proudové zdroje
se samostatnymi fidicimi jednotkami a pfipojkami musi byt zfetelné
oznadeny, aby bylo mozné identifikovat, co patfi ke kteremu proudo-
vému okruhu.

o

® Pouzivani ramennich zavésu

Plazmovd fezacka se nesmi pouzivat béhem prendseni zafizeni,
napf. s pouzitim ramenniho zavésu. Tim se eliminuje:

= riziko ztrdty rovnovdhy pfi zataZeni za pripojené vodice nebo hadice.

= Zvy3ené nebezpeci Urazu elekirickym proudem, nebot obsluha se
dostévd do kontaktu se zemi, pouzivé-li plazmovou fezacku tFidy I,
iejiz kryt je uzemnén pfislunym ochrannym vodiéem.
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® Ochranny odév

B&hem prdce musi byt pracovnik obsluhy po celém téle chranén proti
zdfeni a popéleni vhodnym odévem a ochranou obliceje. Je nutno
dodrZovat nésleduijici kroky:

— Pfed fezdnim si oblecte ochranny odév.

— Natéhnéte si rukavice.

— Otevrete okno pro zajisténi privodu vzduchu.

— Nasadte si ochranné bryle.

= Na obou rukéch je nutné mit rukavice s manzetou z vhodného
materidlu (koZe). Rukavice musi byt v bezvadném stavu.

= Na ochranu odévu proti odletujicim jiskrém a popélenindm
pouZivejte vhodné zdstéry. Pokud to charakter prace vyzaduije,
napt. fezdni nad hlavou, pouZivejte ochranny oblek a v pfipadé
potfeby i ochranu hlavy.

® Ochrana proti zareni a popaleni

= Na pracovisti upozornéte vyvédenim informace ,Pozor! Nedivejte
se do plamend!”, kterd upozoriuje na ohrozeni o&i. Pracovisté
je nutno podle moZnosti odstinit tak, aby byly chranény osoby
nachdzejici se v blizkosti. Nepovolané osoby je nutno drzet mimo
oblast fezéni.

= V bezprostredni blizkosti staciondrnich pracovist by stény nemély
byt svétlé ani lesklé. Okna musi byt nejméné do vysky hlavy
zabezpedena proti propousténi nebo odrazu zéfeni, napf. vhod-
nym ndtérem.

o Klasifikace zarizeni z hlediska EMC

Dle normy IEC 60974-10 se jednd o svérecku s elekiromagnetickou
kompatibilitou ffidy A. Pfistroje tfidy A jsou vhodné pro pouziti ve
v§ecE oblastech s vyjimkou obytych zon a oblasti pfimo pfipojenych
na napdijeci sit nizkého napéti, kterd napdiji (také) obytné budovy.
Pristroje ffidy A musi spliovat mezni hodnoty ffidy A.

PN RBLIGT pristroje fiidy A jsou uréeny pro provoz v promyslo-
vém prostredi. Z divodu vyskytujicich se vykonovych i vyzafovanych
poruchovych veli¢in mohou eventudlné vznikat potize se zajidténim
elektromagnetické kompatibility v ostatnich prostredich. | kdyz
zafizeni dodrzuje mezni emisni hodnoty podle normy, pfesto mohou
prislusné pfistroje zpisobovat elektromagnetické ruseni citlivych
zafizeni a pfistroju. Za rudeni, které pfi prdci vzniké nésledkem
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elektrického oblouku, odpovida uzivatel, ktery musi pfijmout vhodnd
ochrannd opatfeni. UZivatel musi vénovat pozornost predeviim
ndsledujicim oblastem:

- sifovd, Fidici, signalizaéni a telekomunikaéni vedeni

- poéitade a ostatni pristroje fizené mikroprocesorem

- televizory, rozhlasové pfijimaée a jind pfehrévaci zafizeni
- elektronickd a elekirickd bezpeénostni zafizeni

- osoby s kardiostimulatory neEo naslouchadly

- méici a kalibraéni zafizeni

- odolnost proti ruseni ostatnich blizkych zafizeni

- denni doba, kdy se fezdni provadi.

Pro snizeni mozného ruivého zéfeni doporucujeme nésledujici opatient:

- provadét pravidelnou Gdrzbu plazmové fezacky a udrZzovat ji
v dobrém stavu.

- TFezaci vedeni by méla byt kompletné odvinutd a leZet na zemi
pokud moZno paralelné

- pristroje a zafizeni ohrozené rusenim by mély byt pokud mozno
z oblasti fezéni odstranény nebo odstinény.

® Vseobecné vysvétlivky k plazmatu

Plazmové fezacky funguii tak, Ze stlaceny plyn, napt. vzduch, se tla¢i malou trubikou. Uprostred

této trubicky se nachdzi pfimo nad tryskou z&dporné nabitd elektroda. Virovy prstenec zpisobuje, ze

se plazma rychle otdéi. Jestlize napdijite zdpornou elektrodu proudem a uvedete hrot trysky do styku

s kovem, vytvori toto spojeni uzavreny elekiricky obvod. Mezi elekirodou a kovem nyni vznikne silng
zdpalnd jiskra. Zatimeo vstupuijici plyn protékéd trubickou, z&palnd jiskra plyn zahfivd, dokud nedosdhne
plazmového skupenstvi. Tato reakce zpUsobuje proud Fizené plazmy s teplotou 16 649 °C nebo

vy$3i, kterd se pohybuije rychlosti 6,096 m/s a preménuje kov na pdru a roztavené vedlejsi produkty.
Plazma samotnd vede elekiricky proud. Pracovni cyklus, ktery vytvari oblouk, trvé tak dlouho, dokud je
k elektrodé privédén proud a plazma zistéva ve styku se zpracovévanym kovem.

3

@ UPOZORNENI: Tento stroj je uréen pouze pro pousiti stlageného vzduchu jako ,plynu”.

® Pred uvedenim do provozu

® Prostredi instalace

Ujistéte se, Ze je pracovidté dostatecné vétrané. Pokud je zafizeni provozovdno bez dostateéného
chlazeni, provozni cyklus se zkracuje a mize dojit k prehrati.
Mohou byt nutné dalsi ochranné opatfent:

B Zafizeni musi byt nainstalovano tak, aby byl kolem volny prostor nejméné 0,5 m.

B Ventilaéni $térbiny nesmi byt zastavéné nebo zakryté.
B Zafizeni se nesmi pouzZivat jako odklddaci plocha, napt. pro odklédani ndstrojd apod.



B Provoz musi probihat v suchém a dobfe vétraném pracovnim prostedi.

® Vybér privodu stlaceného vzduchu

Pro zvoleni zdroje stla¢eného vzduchu stisknéte prepinaé pfivodu stlageného vzduchu 19l

BV poloze INT (obrézek J) dochdzi k pFivodu stlaeného vzduchu prostrednictvim integrovaného
kompresoru. V poloze EXT (obrdzek K) prosttednictvim externiho kompresoru.

B Pfi pouziti integrovaného kompresoru nastavte piepinad externiho stlaceného vzduchu 18 do polohy
,zavieno” (obrézek L).

® Postup pri pouziti externiho kompresoru

(D UPOZORNENI: Pro plazmové fezani se doporuduje tlak 4-4,5 bard. Toto odpovidaijicim
zpUsobem nastavte na svém kompresoru. Méjte na paméti, Ze pfi nastaveni tlaku vzduchu moze dojit
k poklesu tlaku. Napfiklad pfi délce hadice 10 m a vnitinim proméru 9 mm poklesne o zhruba 0,6 baru.

Pouzivejte pouze filtrovany a regulovany stlaceny vzduch.

B Pfipojte hadici na stlageny vzduch 29 na zadni strané plazmové fezacky [ k pFipojce 17 stlageného
vzduchu. Zasuiite konec hadice na stlaceny vzduch 17 bez rychlospojky do pFipojky stlaceného
vzduchu [1] plazmové fezacky (viz obr. I).

B Tlak miZete nastavit reguldtorem tlaku na vasem kompresoru. Je tieba zvolit tlak 4-4,5 barg.

B Pokud chcete hadici na stlaceny vzduch 29 opét odpoijit, musite stisknout aretaci pFipojky stlaéeného
vzduchu 17 a souéasné vytdhnout B9 hadici na stlaceny vzduch (viz obr. ).

B Prepinaé externiho stlageného vzduchu 18 nastavte do polohy ,otevieno” (obrdzek M).

® Pripojeni fezaciho horaku

B Stdhnéte kryt 21 ze pipojovaci zditky 03,

B Konekfor plazmového hoiéku [Z] zapojte do pripojovaci zditky plazmového hordku 13 a rukou
utéhnéte konektor plazmového hofdku 7] ( viz obr. A+B).

B Kontrolni konektor plazmového hotdku [6] zastréte do ovlddaci zditky plazmového hordku 0]
a rukou utdhnéte prevleénou matici (viz obr. A+B).

® Pripojeni zemniciho kabelu

Propoijte konektor zemnici svorky [5] s pFipojovaci zditkou zemnici svorky 12

Dbeijte na fo, Ze se nejprve musi zasunout spojovaci kolik a poté ofocit. Spojovaci kolik musi pfi zasunuti
konektoru zemniciho kabelu [5] sm&fovat nahoru. Po zasunuti se musi spojovaci kolik otoéit ve sméru
hodinovych ruéicek az na doraz, aby doslo k zajisténi (viz obr. A+B). Neni nutné pouzit nésilil

® Montaz odnimatelného valeckového vedeni (volitelné)

Posouveijte odnimatelné valeckové vedeni 19 pres upinaci pouzdro trysky [8l, dokud se zaijistovaci drouby
nebudou nachdzet pIné nad &ernou oblasti plazmového hotdku (8] ‘ (za mezerou za upinacim
pouzdrem trysky B8] (viz obr. N). Nyni utéhnéte zajisfovaci srouby [19d. Vodici vélecky 19d se nyni umisti
tak, aby byla nastavena pozadovand vzddlenost mezi obrobkem a pouzdrem hotdku [Bel. Poté se
véleckové vedeni 19 zaijisti utazenim fixacnich droubd (viz obr. N). Je tfeba dbat na to, aby byla ob&
véleckovéd vedeni 194 vzdy nastavena na stejnou vysku, aby bylo mozné provést rovny fez. Spravné
namontované véleckové vedeni si mizete prohlédnout na obr. N.
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® Uvedeni do provozu
® Obsluha

1. Postavte plazmovou fezacku [1] na suché a dobie vétrané misto.

2. Umistéte stroj do blizkosti obrobku.

3. Pripojte zemnici svorku [4] na fezany obrobek a ujistéte se, ze je dobry elekiricky kontakt.

4. Stisknéte vypina Zap/Vyp (1€l

5. Na reguldtoru proudu 14 nastavte fezaci proud. Pokud dojde k preruseni svételného oblouku, musi se
pfip. nastavit vys3i fezaci proud. Pokud se elekiroda &asto spdli, je potfeba nastavit nizsi fezaci proud.

6.  Prilozte plazmovy hotdk [8] k obrobku tak, aby bylo pouzdro hotéku [Bd volné a nemohlo dojit

k zpétnému rézu kovové taveniny. Pro odblokovdni tlacitka plazmového hofdku 18 posurite
blokovaci spinac Bd dopiedu. Stisknéte tlacitko plazmového hofdku Bd. Preneseny fezaci oblouk se
tak zapdli na okraiji plechu.

7. Zagnéte fezat pomalu a poté zvy3ujte rychlost, abyste dosdhli poZzadované kvality fezéni.

8.  Rychlost je nutno regulovat tak, aby bylo dosazeno dobrého fezného vykonu.

9. Po ukonéeni fezdni posufite blokovaci spinag 18l opét dozadu.

@ UPOZORNENI: Za G&elem fezani v rezimu ruéniho fezani tahnéte piiléhajici horék lehce po
obrobku konstantni rychlosti. Pro dosazeni optimdIniho fezu je dilezité dodrzeni spravné fezné
rychlosti, kterd odpovidé tloustce materidlu. PFi pfili§ nizké rychlosti fezéni bude feznd hrana v disledku
nadmérného privodu fepla neostrd. OptimdlIni rychlosti fezani je dosazeno, pokud se fezny paprsek pfi
fezdni nakldni mirné dozadu. PFi uvolnéni tlagitka plazmového hoféku B4 plazmovy paprsek zhasne

a zdroj proudu se vypne. Plyn proudi je3té asi 5 sekund, aby se hofdk ochladil. Plazmovou fezacku [1]
nesmite béhem zdvéreného pritoku plynu vypnout, aby nedoslo k poskozeni plazmového hofdku

v disledku prehféti.

A POZOR: Po fezdni nechte zafizeni je3té cca 2-3 minuty zapnuté! Ventildtor chladi elektroniku.
® Ochrana proti prehrati a ukazatel HRD

Pokud se pfistroj preheje, rozsviti se Zluty indikator ochrany proti prehfati a HRD [2].
Vystupni napéti se snizi na nulu.
Po vychladnuti pfistroje (pfiblizn& 10 minut) miZete pokradovat v prdci.

Pokud stisknete tlacitko hofdku, aniz by doslo k dobrému elekirickému kontaktu, zafizeni pro snizeni
nebezpedi (HRD) zastavi vystupni napéti. Ochrana proti prehidti a ukazatel HRD [2] sviti modfe.

® Druhy plazmového rezani

Rezéni tahem

Drite pouzdro hotaku [8d mélce nad predmétem prdce a stisknéte tlagitko plazmového hordku Ba. Nyni
pohnéte pouzdrem hofdku 8¢ tak, aby doslo ke kontaktu s opracovévanym predmétem a fezaci oblouk
se neusadi. Po vytvoreni fezaciho oblouku pohybujte plazmovym hotdkem L8] v pozadovaném sméru.
Dbeijte na to, aby bylo pouzdro hotéku [8d vzdy mirné ohnuté a byl zachovén kontakt s opracovévanym
predmétem. Tato pracovni metoda se nazyvé fezdni tahem. Vyhybeijte se pfili§ rychlym pohybom. Pfizna-
kem jsou jiskry, které stikaji od horni strany opracovévaného predmétu. Pohybuijte plazmovym hofdkem
pravé tak rychle, aby se hromadéni jisker soustedilo na spodni stranu pfedmétu prace. Nez budete
pokradovat, ujistéte se, Ze je materidl Oplné rozfezdan. Rychlost tahu nastavte podle potieby.

Distanéni Fezani

V nékterych pripadech je vyhodné fezat pomoci pouzdra hotdku [8d, které drzite asi 1,5 az 3 mm nad
opracovdvanym predmétem. Tim se snizuje mnozstvi materidlu, které je foukdno zpét do 3picky. Tento
zpUsob umoziuje proniknuti silngjsimi tloutkami materidlu. Distanéni fezani by se mélo pouzivat tehdy,
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pokud se provédi penetraéni fezdani nebo ryhovdni. Techniku distanéniho fezdni mizete pouzit i pfi
fezani plechd, abyste minimalizovali riziko zpétného stiikani materidlu, ktery by mohl poskodit 3picku.

Provrtavani

Pi provrtavdni umistéte $picku pfiblizné 3 mm nad opracovévany predmét. Drzte plazmovy hofdk
mirné 3ikmo, aby jiskry sméfovaly pry& od pouzdra hotdku 8 a od vds. Stisknéte tlacitko plazmového
hotdku Bd a sklanéjte jeho 3picku, dokud se nevytvori hlavni fezaci oblouk a nezaéne jiskieni. Vyzkou-
Sejte provrtdvéni na jiz nepouzitelném zkusebnim predmétu a pokud funguje bez problémi, zacnéte
provrtévat na predem definované fezné &dfe v obrobku. Kontrolujte plazmovy hotdk [8], zda nevykazuje
zndmky opoffebenti, trhliny nebo obnazené &asti kabelu. Pred pouzitim zafizeni provedte jejich vyménu
nebo opravu. Silné opotfebené pouzdro hofdku 8¢l pFispivd ke snizeni rychlosti, poklesu napéti

a necistému fezu. Pfiznakem silné opotfebovaného pouzdra hotdku 8¢l je prodlouzeny nebo pilis velky
otvor trysky. Vnéj3i cast elekirody nesmi byt zahloubena vice nez 3,2 mm. Pokud je opotfebena vice,
nez povoluje stanovend hodnota, vyméiite ji.

® Odstranovadni zavad

Zavada PFi¢ina zavady Odstranovani zavad
Nesviti kontrolka? B Neni pfipojeno napdijeni. m  Zkontrolujte, zda je zafizeni
B Vypina& ZAP/VYP je zapojeno do zésuvky.
v poloze Vyp. B Nastavte prepina¢ do
polohy ON/ZAP.
Nebé&zi ventilator? B Napdjeci vedeni je m  Zkontrolujte, zda je zafizeni
preru$eno. zapojeno do zdsuvky.
B Napdieci vedeni ventildtoru
je vadné.
B Ventilator je vadny.
Sviti vystrazné svétlo? ®  Doslo k zapnuti ochrany B Nechte zafizeni
proti prehfati. vychladnout.
B Vstupni napéti je pfili§ B Vstupni napéti podle
vysoké. typového stitku.
Z&dny vystupni proud?@ B Stroj je poskozeny. B Nechte stroj opravit.
B Byla aktivovéna ochrana B Nechte zafizeni vychlad-
proti prepéti. nout.
Vystupni proud klesa? B Vstupni napéti je pfili§ B Dodrzujte vstupni napéti
nizké. podle typového stitku.
B Profez pripojovaciho kabelu
je prilis maly.
Oblouk pfi fezdni zastavuje? B Rychlost fezdni je prili3 B Zvysuijte rychlost fezani,
nizkd. a to az do odstranéni pro-
B Plazmovy hordk (8] drzite blému.
prilis vysoko a pfilis daleko | @ Sklopte plazmovy hordk
od materidlu. na doporucenou vysku.
B Opotiebené jednotlivé dily [ ®  Zkontrolujte a vyméiite
ozmového hotdku Y, (&, opotiebované dily.
2], [2e]. m  Zkontrolujte spoje.
B Obrobek jiz nenf pfipojen
k zemnicimu kabelu.
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Nedostateény prostup? B Rychlost fezdni je pfili3 B Snizte pracovni rychlost.
vysokd. u  Upravte sklon.
B Pouzdro hotdku 8 doléhd | ®  Je nutno provést n&kolik
prilis Sikmo. cyklo.
u Kov je prilis silny. u  Zkontrolujte a vymérite
H  Opotiebené jednotlivé dil opotiebované dily.
olazmového horéku B8, ,
[8d], [8e]
Nelze regulovat proud B Vedeni stlaceného vzduchu | ®  PFipojte vedeni znovu.
vzduchu? je poskozené nebo vadné.
= Selhdni ventilu/manometru.
Netvofi se vysokofrekvenéni B Spinag hotdku je vadny. B Vyméite elektrodu.
oblouk? B Pdjeny spoj na spinaéi hofd-
ku nebo zd&stréka uvolnéna.
u  Selhdni ventilu/manometru.
Spatné zapalovani? u  Opotiebitelné soucdsti B Vyméite opotiebitelné
hotéku jsou poskozeny soucdsti.
nebo opotfebeny.
Plazmovy hotak [8] neni B Proudovy spinac je vypnuty. | ®  Uvedte proudovy spinaé do
pfipraven k provozu?@ B Pfenos vzduchu je narusen. polohy ,zap”.
®  Opracovdvany predmét B Daldim pfiznakem je naze-
nenf pripojen k zemnici lenaly plamen. Zkontrolujte
svorce. zdsobovéni vzduchem.
u  Zkontrolujte spoje.
Jiskry vyletuji nahoru misto dold | ®  Plazmovy paprsek B Zvyste intenzitu proudu.
skrz materidl? nepronikd do materidlu. B Zmen3efe vzddlenost
B Pouzdro hofdku 8¢ je od pouzdra hofdku
materidlu pfili§ daleko. k materidlu.
B Materidl zfejmé nebyl B Zkontrolujte spojeni
spravné uzemnén. z hlediska sprévného
B Rychlost zvedani je prili3 uzemnéni.
velkd. B Snizfe rychlost.
Pocdtecni fez, ale neni Uplné B Mozny problém se B Zkontrolujte viechna
provrtany? spojenim. spojeni.
Tvorba strusky v mistech fezu? B Ndstroj/materidl se zahfiva. | ®  Nechte materidl vychlad-
B Rychlost fezdni je prili3 nout a poté pokradujte
nizkd nebo intenzita proudu v fezdni.
prilis vysoka. B Zvyste rychlost a/nebo
B Opotiebené jednotlivé dil snizte infenzitu proudu,
olazmového hordku B8, , dokud se struska nesnizi na
, minimum.
B Zkontrolujte a vyméfte

opottebované dily.
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Spotiebni dily se rychle B Vykonnost byla pretizena. u  PFili§ silny materidl, zvétiete
opoffebovavaiie m  Prekroceni doby fizeni Ghel, aby nedoslo k foukani
oblouku. materidlu zpét do 3picky.
B Nesprdvné sestaveni B Nefidte oblouk déle nez
plazmového hotdku. 5 sekund. Mizete zacit také
B Nedostatecné zdsobovani kontaktem pouzdra hordku
vzduchem, pfili§ nizky tlak. a kovu nebo se
®  Vadny vzduchovy vzddlenosti 3 mm od kovu.
kompresor. B Zkontrolujte vykon
vzduchového kompresoru
a ujistéte se, Ze vstupni tlak
vzduchu je 4-4,5 bard.

e Udriba a &isténi
e Udriba hotdaku

Pfed provadénim jakékoli ddrzby nebo oprav na plazmové fezaéce vypnéte hlavni napdijeni a hlavni
vypinac zafizeni.

B K opotiebitelnym dilsm uvedenym na obrdzku F patfi elekiroda Bd, difuzér Bel a pouzdro hordku [,
Mizete iea/ménit po odiroubovani upinaciho pouzdra trysky B8,
m  Elektrodu Bd je nutné vyménit, pokud md uprostred krdter hluboky pfiblizng 1,5 mm.

A POZOR: K vytaZeni elekirody nepouZivejte trhavou silu, nybrz postupné silu zvy3uijte, dokud se
elekiroda neuvolni. Nyni vlozte do uchyceni novou elekirodu.

Pouzdro hotdku 8¢ je nuiné vyménit, pokud je prostfedni otvor poskozen nebo se v porovndni s otvorem
nové trysky rozsifil. Jestlize vyménite elekirodu Bd nebo pouzdro hotdku 8 pfilis pozdé, dojde k prehfi-
véni dilo. To vede ke snizeni Zivotnosti difuzéry el

Po vyméné se ujistéte, Ze je upinaci pouzdro trysky 8t dostateéné utazeno.

A POZOR: Upinaci pouzdro irysky B8 mizete nasroubovat na hotdk [8] az po osazeni elekirody [Bd,
difuzéru el a pouzdra hordku [gel.

Pokud tyto souéasti chybi, mdze dojit k chybné funkci zaFizeni a zejména k ohroZeni
persondlu obsluhy.

e Udriba

@ UPOZORNENI: Aby plazmovd fezacka bezchybné fungovala a aby byly dodrzeny bezpenostni
pozadavky, je freba pravidelné provadét Gdrzbu a opravy. Pouziti k nesprévnému G&elu nebo nesprévné
zachdzeni mize vést k vypadkim a poskozeni pfistroje. Opravy nechte provédét pouze kvalifikovanymi
odborniky.

Pred provadénim jakékoli 6drzby nebo opravy na plazmové fezacce vypnéte hlavni napdijeni a hlavni
vypinac zafizeni.

o C(Cisténi

B Pravidelné &istéte vnéj3i povrch plazmové fezacky a jejiho pFislusenstvi. Odstrafite neéistoty a prach
pomoci vzduchu, &istici viny nebo kartéce.
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BV pripadé zdvady nebo nezbytné vymény &dsti zafizeni se obratte na pfisludny kvalifikovany persondl.
o Skladovani

Kdyz se spotfebi¢ nepouZivd, je potfeba jej ulozit na Cisté a suché misto chranéné pred prachem.

® Ekologické pokyny a informace k likvidaci odpadu

ﬁ s WA Y ELEKTRICKE NASTROJE NEVYHAZUJTE DO DOMOVNIHO
@" g‘ ODPADU! RECYKLACE MISTO ODSTRANOVANI ODPADU!
— Podle evropské smérnice 2012/19/EU se musi pouzité elektrospofrebice
ffidit a ekologicky recyklovat. Symbol pieskrinuté popelnice znamend, Ze toto zafizeni nesmi byt po
skonéeni své Zivotnosti likvidovano spolené s domovnim odpadem. Zafizeni je treba odevzdat na
stanovenych sbérnych mistech, v recyklaénich stfediscich nebo u spole¢nosti zabyvaijicich se likvidaci
odpadu. Vade vadnd a vracend zafizeni zlikvidujeme zdarma. Kromé toho jsou distributofi elektrickych
a elektronickych zafizeni a distributofi potravin povinni je odebirat zpét. Lidl nabizi moznost vréceni
zboZi pfimo na poboékdch a v marketech. Vréceni a likvidace jsou pro vés bezplaté. Pfi ndkupu
nového zafizeni mdte pravo na bezplatné vraceni pfisluiného starého zafizeni. Kromé toho mate
moznost bezplatné vrdtit (aZ ffi) stard zafizeni, které nepresahuji 25 cm v jakémkoli rozméru, bez
ohledu na ndkup nového zafizeni. Pfed odevzddnim vymazte viechny osobni tdaje. Pfed odevzddnim
vyjméte baterie nebo akumuldtory, které nejsou soulasti starého zafizeni, a Zarovky, které |ze vyjmout,
aniz by se zniéily, a odevzdejte je do oddéleného sbéru.

zdkaz likvidace spolu s komundlnim odpadem. Oznaceni prevazujiciho t&zkého kovu: Cd = kadmium,
Hg = rtut, Pb = olovo. Pouzité baterie odevzdejte do sbérny ve vasem mésté nebo obci anebo je
vrafte prodeici.
Tim nejen splnite zékonnou povinnost, ale vyrazné také prispéjete k ochrané Zivotniho prostiedi.

Ef Baterie, které obsahuji skodlivé latky, jsou oznageny zde uvedenymi symboly, které upozorfuji na

& Vénuijte pozornost oznaceni jednotlivych obalovych materidlo a v pfipadé potteby je rovnéz
tridte. Obalové materidly jsou oznaceny zkratkami (a) a &islicemi (b), které maiji nasledujici
vyznam: 1-7: plasty, 20-22: papir a lepenka, 80-98: kompozitni materidly.

® EU prohlaseni o shodé

My, firma

C. M. C. GmbH Holding

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

NEMECKO

prohlasujeme na vlastni odpovédnost, ze vyrobek

Plazmové fezacka s kompresorem PPSK 40 B2

IAN: 449918_2310
C. vyrobku: 2720

Rok vyroby: 2024/32
Model: PPSK 40 B2

splivje zdkladni bezpeénosini pozadavky, které jsou stanoveny v evropskych smérnicich



Smérnice EU o elektromagnetické kompatibilité
2014/30/EU

Smérnice RoHS

2011/65/EU

Smérnice EU o nizkém napéti (pouze zdroj napéti)
2014 /35/EU

Smérnice o strojich (pouze kompresor)

2006 / 42 / ES

a jejich zmé&ndch.

Vyse popsany predmét deklarovany v prohldseni spliivje predpisy a smérnici Evropského parlamentu
a Rady 2011/65/EU ze dne 8. Cervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek

v elekirickych a elektronickych zafizenich. Posouzeni shody bylo provedeno na zékladé ndsledujicich
harmonizovanych norem:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01. 11. 2023

Dr. Christian Weyler
- Rizeni kvality -

® Informace o zdruce a servisnich opravach
Zaruka spoleénosti C.M.C GmbH Holding

Véazend zdkaznice, vézeny zdkazniku,

na tento vyrobek dostavéte zdruku 5 roky ode dne zakoupeni. V pripadé, Ze se na tomto vyrobku
projevi zdvady, mizete vici prodeijci uplatnit sva prava podle zékona. Tato zdkonnd prdva nejsou
omezena nadimi zaruénimi podminkami, které jsou uvedeny ddle.

® Zarucni podminky

Zaruéni lhita za&ind datem koupé. Uschoveijte si dobte origindl dokladu o koupi. Budete jej potiebovat
jako doklad potvrzujici koupi. Pokud se do 5 let od data zakoupeni tohoto vyrobku vyskytne vada materidlu
nebo vyrobni vada, vyrobek vém - podle nadeho rozhodnuti — bezplatné opravime nebo vyménime.
Predpokladem pro poskytnuti zdruky b&hem 5leté zaruéni lhity je predlozeni vadného vyrobku a dokladu

o koupi (pokladni stvrzenka) a pisemny popis zévady s informaci o tom, kdy se vyskytla.

V piipadg, Ze se na vadu vziahuje nade zdaruka, obdrZite zpét opraveny nebo novy vyrobek. Od opravy
nebo vymény nezaéne bézet nové zdruéni lhita.

® Zarucni lhita a zdakonné naroky na odstranéni vad

Zaruénim plnénim se zdruéni lhita neprodluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené dily. Eventudlni
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poskozeni a vady existujici jiz v okamziku zakoupeni je nutné nahldsit okamzité po vybaleni. Opravy,
jejiichz potteba vznikne po uplynuti zaruéni doby, se hradi.

® Rozsah zaruky

Pristroj byl peclivé vyroben v souladu s pfisnymi pozadavky na kvalitu a pred expedici byl svédomité
odzkousen.

Zaruka se vztahuje na materidlové a vyrobni vady. Tato zdruka neplati pro dily vyrobku, které podléhaii
b&znému opotiebeni, a tedy mohou byt povazovany za spotiebni dily. Ddle se nevztahuje ani na posko-
zeni kiehkych dil0, joko napf. spinacd, akumuldtord a dild ze skla. Zaruka pozbyvé platosti, jestlize

je poskozeny vyrobek naddle pouzivan nebo je pouzivan nebo udrzovdn nepfiméfenym zpisobem.

K odbornému pouzivani vyrobku je zapotiebi pfesné dodrzovat pokyny uvedené v origindlnim navodu

k provozu. Je bezpodmineéné nutné vyhnout se Géeldm pouZiti a jedndnim, kterd se v ndvodu k obsluze
nedoporuduji, nebo pred kterymi ndvod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukromému pouziti, nikoliv ke komerénim Géelim. Zaruka zanika
v piipadé zneuziti a neodborné manipulace, pouziti nésili nebo v piipadé zasahd neprovadénych
nasim autorizovanym servisem.

® Postup pri zaruéni reklamaci

Pro zajisténi rychlého zpracovani vaseho pfipadu se Fidte ndsledujicimi pokyny:

Pro ptipad dal3ich dotazd si laskavé pripravte doklad o koupi a &islo vyrobku (napf. IAN) jako doklad
o zakoupeni spotiebice. Cislo vyrobku naleznete na typovém titku, ryting, na fitulnim strénce ndvodu
(vlevo dole) nebo na ndlepce na zadni nebo spodni strané.

V piipadé vyskytu funkénich nebo jinych vad kontaktujte nejdfive telefonicky nebo e-mailem nize
uvedené servisni oddéleni.

Vadny vyrobek pak mizete bezplatné zaslat spolu s dokladem o koupi (pokladni stvrzenkou), popisem
zévady a informaci o fom, kdy se vada vyskytla, na adresu servisu, kterou vém sdéli servisni oddéleni.

@ UPOZORNENI: Ze stranek na webové adrese www.lidiservice.com si miZete stahnout tento
ndvod i mnoho dalsich pfirucek a videf k vyrobku a softwaru.

Pomoci tohoto QR kédu se dosta-

E IE nete pfimo na strénku Lidl-Service

(www.lidl-service.com) a po za-
dani ¢isla vyrobku (IAN) 449918

mizZete otevfit ndvod k obsluze.

%
PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Servis

Nase kontakini ddaje:
cz

. ] 08 CZ m PA,EI:( EF



Ndzev: C.M.C. GmbH Holding Service CZ

Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: info@bohemian-dragomans.com
Telefon: 00420 608 600485

Sidlo: Némecko

IAN 449918 2310

Dovolujeme si upozornit, ze nésledujici adresa neni adresou servisni opravny.
Kontaktujte vy3e uvedené servisni misto.

Adresa:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednani nadhradnich dilg:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabela uzytych piktogramow

A

Uwaga! Przeczytad instrukcje
obstugil

.
.
R

Nie nalezy eksploatowaé
urzqdzenia na zewngtrz,

a przede wszystkim nigdy
podczas deszczu!

Uwaga, mozliwe zagrozenial

z

Znajdujqcy sie obok symbol
przekreélonego kosza na
kétkach wskazuje, ze urzg-
dzenie to podlega dyrektywie
2012/19/UE.

Uwagal! Niebezpieczeristwo
porazenia prqdem elekirycznym!

€0

Wykonano z materiatu
pochodzgcego z recyklingu.

Wazna wskazéwkal

@

Opakowanie i urzqdzenie
nalezy utylizowaé zgodnie
z przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnego!

v e p

Porazenie prgdem elektrycznym
przez elekirody spawalnicze
moze by¢ émiertelne!

OB

Statyczna przetwornica
czestotliwoscitransformator-
-prostownik

i
Be

Wdychanie dymu

spawalniczego moze zagrazad

D>

Weiscie sieciowe; Liczba faz
oraz symbol prqdu zmiennego
i wartosé¢ pomiarowa

Twoj iu. ~ RO
wojemu zdrowiu 1~ 50 Hz czestotliwosci.
»\E . . t I3
=t Iskry spawalnicze mogg Na|w.yzsza warlose .
spowodowac wybuch lub pozar emmmm» | znamionowa czasu spawania
w trybie ciaglym to o
Promienie tuku $wietlnego mogq &
- L ieci inarkq pl
:?_,/é»' uszkodzié wzrok lub zranié skére. v Ciecie przecinarkq plazmowq
Pola elekiromagnetyczne mogq Istnieje zagrozenie powaz-
e zaktécaé dziatanie stymulatoréw | PN EHEHFETE | nych, a nawet $miertelnych
iy pracy serca. obrazen.
Najwyzsza wartosé
H Klasa izolagji oo e znamionowa czasu spawania
w trybie przerywanym 2
. Warto$é znamionowa
Rodzaj ochron Lo
IP2 1 S =l v U1 napigcia sieciowego
@5 6 |HRD Zabezpieczenie przed U Warto$é pomiarowa napiecia
przegrzaniem i wskaznik HRD 0 jatowego
Lampka kontrolna - | Warto$¢ pomiarowa prgdu
zasilanie sieciowe. 2 ciecia.

Zasilanie sieciowe AC

1 max

Najwieksza warto$é
znamionowa prqgdu
sieciowego.
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Przecinarka plazmowa z kompresorem PPSK 40 B2
® Wprowadzenie

Gratulacje! Zdecydowali sie Paristwo na zakup wysokiej jakosci produktu naszej firmy.

AI]]:D]] Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zapoznaé sie z produktem. W tym celu nalezy
uwaznie przeczytaé niniejszq instrukcje obstugi i wskazéwki dotyczqgce bezpieczerstwa.
Z tego narzedzia mogq korzystaé wytqcznie odpowiednio przeszkolone osoby.

PRZECHOWYWAC POZA ZASIEGIEM DZIECI!

@ WSKAZOWKA: Pojgcie ,produkt” lub ,urzqdzenie” stosowane w dalszej czgsci tekstu dotyczy
przecinarki plazmowej z kompresorem wymienionej w niniejszej instrukcji obstugi.

® Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzqdzenie jest przeznaczone do cigcia plazmg za pomocq sprezonego powietrza wszystkich
elekirycznie przewodzqcych metali. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem to réwniez przestrzeganie
wskazéwek dotyczgeych bezpieczenstwa oraz instrukeji montazu i wskazédwek eksploatacyjnych
zamieszczonych w instrukcji obstugi.

Nalezy doktadnie przestrzega¢ obowigzujqcych przepiséw zapobiegania wypadkom. Urzqdzenia nie
wolno stosowaé:

w niedostatecznie przewietrzonych pomieszczeniach;

w wilgotnym lub mokrym $rodowisku;

w $rodowisku zagrozonym wybuchem;

do odmrazania rur;

w poblizu o0séb posiadajgcych rozruszniki serca oraz

w poblizu tatwopalnych materiatéw.

Produktu nalezy uzywaé wytqcznie zgodnie z opisem i okreslonymi obszarami zastosowania. Prze-
chowywaé niniejszq instrukcje w bezpiecznym miejscu. W przypadku przekazania produktu osobom
trzecim nalezy przekazaé réwniez wszystkie dokumenty. Wszelkie zastosowania rézne od uzytkowania
zgodnego z przeznaczeniem sq zabronione i potencjalnie niebezpieczne. Szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukcji lub uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem nie sq objete gwaranciq i

nie nalezq do zakresu odpowiedzialnoéci producenta. Przecinarka plazmowa z kompresorem nie jest
przeznaczona do przemystowej eksploataciji. W przypadku uzytku komercyjnego gwarancja wygasa.
Urzqdzenie jest zaprojektowane do uzytku prywatnego i nie jest przeznaczone do uzytku komercyj-
nego ani przemystowego. Urzqdzenie moze by¢ uruchamiane wytqgcznie przez przeszkolone osoby.
Urzqdzenie nie jest przeznaczone do uzytku z palnikiem plazmowym z zaptonem pilotowym.

Ryzyko resztkowe

Nawet w przypadku obstugiwania urzqdzenia zgodnie z przepisami wystepuje ryzyko resztkowe.

Nastepujqgce zagrozenia mogq wystepowaé w zwigzku z konstrukcjq i wykonaniem tej przecinarki

plazmowei:

B obrazenia oczu na skutek oélepienia;

®  dotkniecie gorgcych czeéci urzqdzenia lub obrabianego przedmiotu (oparzenia);

B w razie nieprawidlowego zabezpieczenia niebezpieczeristwo wypadku lub pozaru na skutek
odskakujqgeych iskier lub czgsteczek szlaki;

®  szkodliwe dla zdrowia emisje dymu i gazéw, w przypadku braku powietrza lub niewystarczajg-
cego odsysania w zamknietych pomieszczeniach.
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Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowaé, uzywajqc urzqdzenia starannie i zgodnie z przepisami oraz

stosujqc sie do wszystkich instrukeii.
® Zakres dostawy

1 przecinarka plazmowa z kompresorem

1 kabel masy z zaciskiem

1 kabel ciecia z palnikiem ciecia

3 elektrody (1 zamontowana wstepnie)

1 instrukcja obstugi

3 ostony palnika (1 zamontowana wstepnie)
1 zdejmowana prowadnica rolkowa

1 waqz sprezonego powietrza

® Opis elementow

@ WSKAZOWKA: Bezposrednio po otwarciu opakowania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy zakres
dostawy jest kompletny i czy urzqdzenie jest w nienagannym stanie. Nie uzywaé urzqdzenia, jesli jest

ono uszkodzone.

[ Przecinarka plazmowa
z kompresorem

Przetgcznik zasilania sprezonym powietrzem

Uchwyt do przenoszenia

Gniazdo sterujqce palnika
plazmowego

Wihyczka zasilania

Gniazdo potgczeniowe zacisku masy

Kabel masy

Gniazdo potgczeniowe palnika plazmowego

Wihyczka zacisku masy

HEFHIIMIRE

Regulator pradu

Whyczka kontrolna palnika
plazmowego

] [ || ]| [

Lampka kontrolka zasilania

(N]

Wihyczka palnika plazmowego

G | &

Przetgcznik wt/wyt
| oznacza wigczony
O oznacza wytgczony

Palnik plazmowy

Zewnetrzne dojscie sprezonego powietrza

]

Przycisk palnika plazmowego

Przetgcznik zewnetrznego sprezonego
powietrza

B

Tuleja mocujgca dyszy

Zdejmowana prowadnica rolkowa

Ostona palnika

Sruby ustalajgce

Elektroda

Sruby mocujgee

HH

Dyfuzor

Rolki prowadzqgce

Przetqgcznik ryglujgcy

Waqz sprezonego powietrza

Zabezpieczenie przed przegrzaniem
i wskaznik HRD

[e]

HSHENERENEINERS

Ostona
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® Dane techniczne

Moc: 15-40 A

Weiscie: 230V~ 50 Hz

Wymiary 396 x 200 x 245 mm

Klasa izolacii: H

Moc cigcia: 0,1 mm - 12 mm (zaleznie od materiatu)
Miedz: 1-4 mm

Stal nierdzewna: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Zelazo: 1-10 mm

Stal: 1-12 mm
Cisnienie robocze: 4-4,5 bar
Sprezarka zintegrowana z ciénieniem: 2,5-4 bar
Poziom emitowanego hatasu kompresora Przy obcigzeniu:
zgodnie z ISO 3744:2010: Lpm ($redni poziom ciénienia akustycznego)
81,00 dB(A)
Lw (poziom ciénienia akustycznego)
88,98 dB (A)

Bez obcigzenia:

Lpm ($redni poziom cisnienia akustycznego)
81,67 dB(A)

Lw (poziom ci$nienia akustycznego)

89,65 dB (A)
Niepewno$¢ pomiaru: 1 dB(A)

Zastrzega sig prawo do wprowadzania zmian technicznych i wizualnych w ramach dalszego rozwoju
produktu bez uprzedzenia. Wszelkie wymiary, wskazéwki oraz informacje zawarte w niniejszej
instrukeji sq podane bez gwarancji. W zwiqzku z tym nie mozna dochodzi¢ roszczen na podstawie
informaciji zawartych w niniejszej instrukeji obstugi.

® Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

VN ESGFETE Przed uzyciem nalezy starannie przeczytad

instrukcje obstugi. Na podstawie niniejszej instruke|i uzytkowania
nalezy zapoznadé sie z urzqdzeniem, jego wtasciwym uzytkowaniem
oraz wskazéwkami dotyczqcymi bezpieczeristwa. Jest ona czescig
sktadowq urzqdzenia i musi byé dostepna w kazdej chwili!

A ZAGROZENIE ZYCIA | ZDROWIA
NIEMOWLAT | DZIECI!

Nigdy nie pozostawiaé dzieci bez nadzoru z materiatami opakowa-
niowymi. Niebezpieczeristwo uduszenia.

= Dzieci w wieku powyzej 16 lat oraz osoby o ograniczonych mozli-



wosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub niemajqgce
odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy mogq korzystaé z tego
urzqdzenia, o ile bedg nadzorowane lub zostaty przeszkolone
w zakresie Ioezpiecznego korzystania z urzqdzenia i rozumiejq wyni-
kajgce z tego zagrozenia. Urzqdzenie nie moze stuzy¢ dzieciom
do zabawy. Czyszczenie i konserwacja przeprowadzane przez
uzytkownika nie mogq by¢ wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

= Wykonywanie napraw i/lub prac konserwacyjnych nalezy zlecaé
wytqcznie wykwalifikowanym elekirykom.

= Nalezy uzywaé wytqcznie przewodéw do ciecia dostarczonych
z urzqdzeniem.

= W trakcie eksploatacji urzadzenie nie powinno staé bezposéred-
nio przy $cianie, byé przykryte lub ustawione miedzy innymi
urzqdzeniami, aby przez caty czas przez szczeliny wenri/|0cy]ne
mogta byé pobierana wystarczajgca ilo$é powietrza. Nalezy sie
upewnié, ze urzqdzenie jest poprawnie podtgczone do napiecia
sieciowego. Nalezy unikaé naprezenia rozciggajgcego przewodu
sieciowego. Przed ustawieniem urzqdzenia w innym miejscu
najpierw nalezy wyjqé wtyczke z gniazda sieciowego.

= Jezeli urzqdzenie nie jest uiz/wone, zawsze nalezy |e wylgczaé
za pomocq przetqgcznika Wt./WYt. i przetgcznika ryglujgcego.
Palnik nalezy odtozyé na izolowane podioze, a prace konserwa-
cyjne przeprowadzaé dopiero po ostygnieciu przez 15 minut.

Gorgcy metal i iskry sq zdmuchiwane przez tuk tngcy. Odskakujqce
iskry, gorgcy metal i gorgcy obrabiany przedmiot oraz gorgce
wyposazenie urzgdzenia mogq spowodowad pozar lub oparzenia.
Nalezy sprawdzié otoczenie stanowiska pracy i przed uzyciem
urzgdzenia upewni¢ sie, ze sq one odpowiednie.

= Usunq¢ wszystkie materiaty palne w promieniu 10 m od przeci-
narki plazmowej. Jeéli jest to niemozliwe, nalezy starannie przy-
kry¢ przedmioty za pomocq odpowiednich pokryw.

= Nie wykonywad ciecia w miejscach, w ktérych iskry mogg padaé
na materiat palny.

= Nalezy zabezpieczyé siebie oraz inne osoby przed odskakujg-
cymi iskrami i gorgcym metalem.

= Nalezy zachowad ostroznos¢, poniewaz iskry i gorqce materiaty
podczas ciecia mogq z tatwosciq przedostaé sie przez mate
szczeliny i otwory do przylego]qc?/ch obszaréw.

= Nalezy pamieta¢, ze ciecie na suficie, na podtodze lub w obsza-
rze czesci moze prowadzi¢ do powstania ognia po przeciwne;,
niewidocznej stronie.

= Potqczyé kabel elekiryczny na najkrétszym odcinku z gniazdem
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znajdujgcym sie w poblizu miejsca pracy, aby unikngé sytuacji,
w ktérej kabel elekiryczny zostanie roztozony w catym pomiesz-
czeniu | moze sie znalezé na podtozu, co mogtoby spowodowaé
Boraz’enie elekiryczne, powstanie iskier i pozaru.

rzecinarki plazmowe| nie wolno stosowaé do rozmrazania
zamarznietych rur.

ZAGROZENIE PORAZENIEM PRADEM:

VN [H¥FAd PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM
PRZEZ ELEKTRODE DO CIECIA MOZE BYC SMIERTELNE.

Nie nalezy wykonywaé ciecia plazmowego podczas opaddw
deszczu lub $niegu.

Nalezy nosié suc%e izolowane rekawice.

Nie dotykaé elektrody gotymi rekoma.

Nie nalezy nosié moerych lub uszkodzonych rekawic.

Nalezy chroni¢ sie przed porazeniem prgdem elektrycznym,
izolujgc obrabiany przedmiot.

Nie nalezy otwierac obudowy urzqdzenia.

Dodatkowa ochrona przed porazeniem przez prqad sieciowy

w razie btedu moze zostaé zapewniona przez zastosowanie
wytgcznika réznicowoprgdowego, kiéry jest uzytkowany przy prag-
dzie uptywu nie wigkszym niz 30 mA i zasila wszystkie urzqdze-
nia zcsiﬁ;ne sieciowo w poblizu. Wytqcznik réznicowoprgdowy
musi byé przystosowany do wszystkich rodzajéw pradu.

Srodki do szybkiego odtqczenia elektrycznego zrédta pradu
ciecia lub obwodu prqgdu ciecia (np. wytqgcznik awaryjny) muszq
byé tatwo dostepne.

ZAGROZENIE PRZEZ ZADYMIENIE PODCZAS CIECIA
PLAZMOWEGO:

Wdychanie dymu powstajgcego podczas ciecia plazmowego
moze zagrozié¢ zdrowiu.

Nie trzymad glowy w dymie.

Urzqdzenie nalezy eksploatowaé na o’rworrrch przestrzeniach.
Urzidzenie stosowaé tylko w dobrze wentylowanych pomieszcze-
niach.



ZAGROZENIE PRZEZ WIRUJACE ISKRY PODCZAS CIECIA
PLAZMOWEGO:

Iskry z ciecia mogq spowodowaé wybuch lub pozar.

Palne materiaty nalezy trzymaé z dala od miejsca ciecia.

Nie wykonywaé ciecia plazmowego obok palnych materiatéw.
Iskry z ciecia mogq powodowadé pozary.

W poblizu powinien znajdowaé sie obserwator, ktéry moze
natychmiast uzyé przygotowanej gasnicy.

= Nie nalezy cig¢ plazmowo na b@%nach lub innych zamknietych
pojemnikach.

ZAGROZENIE SPOWODOWANE PROMIENIAMI tUKU
ELEKTRYCZNEGO:

Promienie tuku $wietlhego mogq uszkodzié wzrok lub zranié skére.
Nalezy nosi¢ czapke i okulary ochronne.
Nalezy nosi¢ ochrone stuchu i wysoko zapinany kotnierz.
Stosowaé ochronny kask spawalniczy i zwracaé uwage na
erawid’fowe ustawienie filtra.

alezy stosowaé catkowitq ochrone ciata.

ZAGROZENIE SPOWODOWANE POLEM ELEKTROMAGNE-
TYCZNYM:

Prad ciecia wytwarza pola elektromagnetyczne.

Nie nalezy stosowad z medycznymi implantami.

Nigdy nie nalezy owijaé przewodéw do ciecia wokét ciata.
Przewody do ciecia nalezy potgczyé.

Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa stosowania
maski spawalnicze|

» Przed rozpoczeciem ciecia nalezy zawsze sprawdzié za pomocq
jasnego zrédta $wiatta (np. Zapoﬁ/niczki), czy maska spawalnicza
prawidfowo funkcjonuje.

= Odpryski z cigcia mogqg uszkodzié szybke ochronng.
Uszkodzone lub porysowane szybki ochronne nalezy natychmiast
wymienic.

= Bezzwtocznie nalezy wymienié uszkodzone, bardzo zabrudzone
lub wyszczerbione komponenty.

= Urzqdzenie moze by¢ obstugiwane wytqgczne przez osoby, ktére
ukorczyty 16 lat.
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= Nalezy zapoznaé sie z przepisami dotyczqcymi bezpieczenstwa
ciecia plazmowego. Nalezy uwzgledni¢ réwniez wskazéwki
doglczqce bezpieczenstwa przecinarki plazmowej.

= Podczas spawania i ciecia plazmowego zawsze nalezy zaktadad
maske spawalniczq. Brak maski spawalniczej moze skutkowadé
ciezkimi obrazeniami siatkéwki.

= Podczas spawania i ciecia plazmowego zawsze nalezy zaktadaé
odziez ocEronnq.

= Maski spawalniczej nigdy nie nalezy stosowaé bez szybki
ochronnej, poniewaz moze dojé¢ do uszkodzenia gatki oczne;.
Istnieje ryzyko uszkodzenia wzroku!

= W pore noTez'y wymienié szybke ochronng, aby mieé dobrg
widocznoé¢ i pracowaé bez zmeczenia.

® Srodowisko o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym

Srodowiska o zwiekszonym zagrozeniu elekirycznym wystepujq na
przyktad:

= w miejscach pracy, w ktdrych przestrzen ruchu jest ograniczona,
w zwiqzku z czym operator pracuje w pozycji wymuszone;
(np. kleczqcej, siedzqcej lub lezqcej) i dotyka czesci przewodzg-
cych energie elekiryczng; )

= w miejscach ﬁrccy, ktére sqg catkowicie lub czeiciowo ogra-
niczone pod kgtem przewodzenia elekirycznego i w ktérzch
w%stepu]e duze zagrozenie z powodu mozliwego do unikniecia
lub przypadkowego dotkniecia przez spawacza;

= w mokrych, wilgomych lub gorgcych miejscach pracy, w kiérych
wilgotno$é powietrza lub pot znacznie obnizajg opdr ludzkiej
skéry i whasciwosci izolacyjne wyposazenia ochronnego.

= Metalowa drabina lub rusztowanie mogq réwniez tworzy¢
$rodowisko o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym.

Podczas stosowania przecinarek plazmowych w niebezpiecznych
warunkach elekirycznych napiecie wyjsciowe przecinorEi plazmo-
we'Lno biegu jatowym nie moze by¢ wyzsze niz 113 V (warto$é
maksymalna). Ze wzilgdu na napiecie wyjsciowe ta przecinarka
plazmowa nie moze byé uzytkowana w takich warunkach.

® Ciecie plazmowe w waskich przestrzeniach

Podczas spawania i ciecia plazmowego w waskich przestrzeniach
moze dojsé¢ do zagrozenia z powodu trujgcych gazow (niebezpie-
czenstwo uduszenia). W qul?ich przestrzeniach urzqdzenie mozna
obstugiwaé tylko wtedy, gdy bezposrednio w poblizu przebywajq



poinstruowane osoby, ktére mogq interweniowaé w sytuacii kry-
tycznej. Przed rozpoczeciem korzystania z przecinarki plazmowej
ekspert musi dokona¢ oceny i okreélié, jakie kroki sg konieczne do
zapewnienia bezpieczeristwa pracy oraz jakie $rodki ostroznosci
powinny zostaé podjete podczas wtasciwego procesu ciecia.

® Sumowanie napiec biegu jalowego

Jesli jednoczesnie uzytkowane jest wiecej niz jedno zrédto pradu
plazmy, ich napiecia biegu jafowego mogq sie zsumowad i spo-
wodowadé wieksze zagrozenie elekiryczne. Zrédta pradu plazmy

z oddzielnymi uktadami sterowania i przytgczami muszqg Eyc’
jednoznacznie oznaczone, aby umozliwié okreélenie, ktdre elementy
nalezg do poszczegdlnych obwodéw elektrycznych.

® Stosowanie paséw naramiennych

Przecinarki plazmowej nie wolno uzywaé, jesli urzadzenie jest
noszone, np. na pasie naramiennym lub za uchwyt.
W ten sposéb unika sie:

= ryzyka utraty rbwnowagi w razie pociggniecia za podtqczone
przewody lub weze;

= zwiekszonego zagrozenia porazeniem elekirycznym, poniewaz
operator styka sie z ziemiq, jesli korzysta z przecinarki plazmowe;|
klasy 1, ktérej obudowa jest uziemiona przewodem ochronnym.

® Odziez ochronna

Podczas pracy operator musi byé chroniony na catym ciele
odpowiednig odziezq i ostonq twarzy przed promieniowaniem
i oparzeniami. Nalezy wzigé pod uwage nastepujgce kroki:

— Przed pracami zwigzanymi z cieciem nalezy zatozyé¢ odziez
ochronng.
— Zatozyé rekawice ochronne.
— Otworzyé okno, aby zapewnié doptyw powietrza.
— Nosi¢ okulary ochronne.
= Na obu doniach nalezy nosié rekawice z mankietami z odpowied-
niego materiatu (skéra). Muszg one byé w nienagannym stanie.
= W celu ochrony odziezy przed iskrami i rzypc%niem nalezy
zaktadaé odpowiednie fartuchy. Jesli rocﬁa] pracy tego wymaga,
np. ciecie nad gtowq, nalezy zatozyé kombinezon ochronny i,
jesli jest to konieczne, réwniez ostone gtowy.
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® Ochrona przeciw promieniowaniu i oparzeniom

= Nalezy wywiesié¢ w miejscu pracy szyld ,Uwagal Nie patrzeé
w ptomien!”, aby wskazaé zagrozenie uszkodzenia wzroku.
Miejsca pracy nalezy w miare mozliwosci ostonié w taki sposdb,
aby znajdujgce sie w poblizu osoby byly zabezpieczone. Osoby
nieupowaznione nie mogq zblizaé sie do obszaru prac zwigzo-
nych z cieciem.

= Sciany znajdujqgce sie w bezposrednim sgsiedztwie statych miejsc
pracy nie powinny by¢ jasne ani btyszczqce. Okna nalezy zabez-
pieczy¢ co najmniej do wysokosci gtowy przeciw przesytaniu lub
odbijaniu promieniowania, np. przez odpowiednie pomalowanie.

® Klasyfikacja urzgdzen KEM

Ziodnie z normquEC 60974 -10 jest to przecinarka plazmowa

o klasie kompatybilnoici elekiromagnetycznej A. Urzqdzenia klasy A
to urzqdzenia, ktére nadajqg sie do uzytku we wszystkich innych
obszarach z wyjgtkiem obszaréw mieszkalnych i obszaréw bezpo-
$rednio podtgczonych do sieci niskonapieciowej, ktéra (réwniez)
zasila budynki mieszkalne. Urzgdzenia klasy A muszq spetniaéd
wartosci graniczne klasy A.

PN BRIFEETT yrzgdzenia klasy A sg przeznaczone do uzytku

w $rodowisku przemystowym. Ze wzgledu na zmienne zaktécajgce
zwiqzane z mocq i promieniowaniem mogq wystgpié trudnosci

w zapewnieniu kompatybilnosci elekiromagnetycznej w innych
srodowiskach. Nawet jesli urzgdzenie spefnia wartosci graniczne
emisji zgodnie z normq, takie urzgdzenia mogq nadal prowadzi¢ do
zaktocen elekiromagnetycznych we wrazliwych systemach i urzqdze-
niach. Za zaktécenia spowodowane dziataniem tuku podczas pracy
odpowiada uzytkownik i musi on zastosowaé odpowiednie $rodki
ochrony. Uzytkownik musi przy tym w szczegdlnoéci uwzglednié:

L)rzewody zasilania, sterujqce, sygnatowe i telekomunikacyine;

- komputer i inne urzqdzenia sterowane mikroprocesorowo;

- urzqdzenia radiowe, telewizyjne i inne urzqdzenia odiwarzo-
jace;

- elektroniczne i elektryczne urzadzenia zabezpieczajqgce;

- osoby z rozrusznikami serca lub aparatami stuchowymi;

- urzqdzenia pomiarowe i kalibracyjne;

- odporno$é na zaktécenia innych urzqdzeri w poblizy;

- pore dnia, w ktérej prowadzone sq prace zwigzane z cieciem.



W celu ograniczenia ewentualnego promieniowania zaktécajgcego
zaleca sie:

- Regularne konserwowanie przecinarki plazmowej i utrzymywa-
nie je] w dobrym stanie.

- Przewody do ciecia powinny by¢ catkowicie rozwiniete i muszq
przebiegaé po podtodze mozliwie réwnolegle.

- Urzqdzenia narazone na zaktécenia nalezy w miare mozliwo-
$ci usungé z obszaru ciecia lub ekranowaé.

® Ogolne objasnienia dotyczqgce plazmy

Dziatanie przecinarki plazmowe| polega na przettaczaniu gazu, np. powietrza, pod ci$nieniem przez
matq rurke. We wnetrzu rurki, bezposrednio nad dyszq, znajduije sie elekiroda natadowana ujemnie.
Pierécien wirowy nadaje plazmie szybki ruch obrotowy. Po zasileniu elekirody ujemnej pradem i po
zetknieciu koricédwki dyszy z metalem potgczenie to wytwarza zamkniety obieg elekiryczny. Powstaje
woéwezas silna iskra zaptonowa miedzy elekirodq a metalem. Podczas gdy wptywaijqcy gaz przeptywa
przez rurke, iskra zaptonowa podgrzewa gaz do momentu uzyskania przez niego stanu plazmy.

Ta reakcja powoduje powstanie strumienia kierowanej plazmy o temperaturze 16 649°C lub wiece;,
poruszajqcego sie z predkoicig 6,096 m/s, kiéry przeksztatca metal w pare i w stopione odpady.
Sama plazma przewodzi prad elekiryczny. Obieg roboczy, ktéry pozwala utworzy¢ tuk, pozostaje
aktywny tak dtugo, jak prad jest doprowadzany do elektrody, a plazma pozostaje w kontakcie

z obrabianym metalem.

@ WSKAZOWKA: Ta maszyna zostata zaprojektowana do wykorzystywania sprezonego
powietrza jako ,gazu”.
® Przed uruchomieniem

® Otoczenie ustawienia

Nalezy sie upewnié, ze obszar roboczy jest wystarczajgco wentylowany. Gdy urzqdzenie jest eksplo-
atowane bez wystarczajgcego chtodzenia, skraca sie czas wigezania i moze dojéé do przegrzania.
W tym celu mogq by¢ wymagane dodatkowe dziatania ochronne:

B Urzqdzenie musi by¢ ustawione jako wolno stojgce, z wolng przestrzenig 0,5 m dookota.

B Szczeliny wentylacyjne nie mogq by¢ zastawiane ani przykrywane.

B Nie wolno uzywa¢ urzqdzenia jako pétki ani odkfadaé na nie zadnych narzedzi i innych przedmiotéw.
B Eksploatacja musi odbywaé sie w suchym i dobrze wentylowanym otoczeniu roboczym.

® Wybor zasilania sprezonym powietrzem

Uruchomi¢ przetgcznik zasilania sprezonym powietrzem 19, aby wybraé¢ zrédio sprezonego powietrza.

B Na pozycji INT (rysunek J) zasilanie sprezonym powietrzem odbywa sie przez kompresor zintegro-
wany. Na pozycji EXT (rysunek K) przez kompresor zewnetrzny.

B Wybierajgc kompresor zintegrowany, nalezy ustawié przetqcznik zewnetrznego sprezonego
powietrza '8 na pozycje ,zu” (zamkniety) (rysunek L).
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® Postepowanie przy stosowaniu kompresora zewnetrznego

@ WSKAZOWKA: Do cigcia plazmowego zaleca sig stosowanie cinienia o wysokosci 4-4,5 bara.
Nalezy ustawié odpowiednig warto$é¢ na kompresorze. Nalezy pamigtaé, ze ci$nienie podczas
ustawiania sprezonego powietrza moze spadaé. Spada ono przy dlugoéci weza 10 m oraz érednicy
wewnetrznej 9 mm o mniej wiecej 0,6 bara.

Stosowaé wylqgcznie filtrowane i regulowane sprezone powietrze.

B Podtqczy¢ waz sprezonego powietrza 29 z tytu przecinarki plazmowej [1] do przytgcza sprezonego
powietrza 17 W tym celu nalezy podigczyé strone weza sprezonego powietrza bez szybkoztgcezki
do przytgcza sprezonego powietrza 7] przecinarki plazmowej (1 (patrz rys. ).

" Za porrkm)ocq regulatora ci$nienia na kompresorze mozna ustawi¢ ciénienie. Nalezy wybraé cisnienie
4-4,5 bara.

B Aby ponownie odtqczyé wqz sprezonego powietrza 9, nalezy nacisngé blokade przytgcza sprezo-
nego powietrza 17 i jednoczesnie wyjaé waz sprezonego powietrza 9 (patrz rys. ).

B Ustawié przefqcznik zewnetrznego sprezonego powietrza 18 na pozycji ,otwarty” (rysunek M).

® Podigczanie palnika tngcego

B Nalezy zdjg¢ ostone 21 gniazda przytgczeniowego 13,

B Podigczy¢ wiyczke palnika plazmowego [Z] do gniazda przytqczeniowego palnika plazmowego 13
i mocno dokreci¢ rekq whyczke palnika plazmowego [7] (patrz rys. A+B).

B Podtqczy¢ whyczke kontrolng palnika plazmowego [6] do gniazda sterujgcego palnika plazmowego
()i mocno dokreci¢ rekq nakretke kotpakowq (patrz rys. A+B).

® Podiqczanie kabla masy

Potqczyé wiyczke zacisku masy [5] z gniazdem potgczeniowym zacisku masy 02,

Nalezy pamietaé, ze trzpien pofqczeniowy trzeba najpierw wtozy¢, a dopiero potem obrécié. Trzpien
potgczeniowy podczas wkiadania wiyczki kabla masy [5] musi by¢ skierowany do géry. Po wiozeniu
trzpien potqczeniowy nalezy obrécié do oporu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby go
zablokowa¢ (patrz rys. A+B). Nie trzeba w tym celu uzywaé sity!

® Montaz zdejmowanej prowadnicy rolkowej (opcjonalnie)

Nasungé zdejmowang prowadnice rolkowg 19 na tuleje mocujgeg dyszy BB, az $ruby ustalajgce
znajdq sie catkowicie nad czarnym obszarem palnika plazmowego [8] (za szczeling za tulejg mocujacq
dyszy BH) (patrz rys. N). Zamocowac teraz $ruby ustalajgce 194, Rolki prowadzqce 194 sq pozycjono-
wane tak, aby ustawi¢ zgdang odlegtosé miedzy detalem a ostong palnika . Nastepnie prowadnica
rolkowa 19 zostaje zamocowana przez dokrecenie $rub mocujgeych (patrz rys. N). Nalezy zadbaé
o to, by obie rolki prowadzqce [19¢ byty zawsze ustawione na réwnej wysokosci, aby umozliwi¢ proste
ciecie. Prawidtowo zamontowang prowadnice rolkowq przedstawiono na rys. N.

® Uruchamianie

® Obstuga

Ustawi¢ przecinarke plazmowg [1] w suchym i dobrze wentylowanym miejscu.

2. Umiesci¢ maszyne w poblizu obrabianego przedmiotu.

3. Podigczy¢ zacisk masy [4] do obcinanego elementu i upewni¢ sie, ze wystepuje dobry kontakt
elekiryczny.
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4. Nacisngé wigeznik/wytqcznik 6],

5. Ustawi¢ prad ciecia na regulatorze pradu 114 Jesli tuk elekiryczny zostanie przerwany, nalezy
w razie potrzeby ustawié wiekszy prad ciecia. Jesli elektroda czesto sie przepala, nalezy ustawi¢
nizszy prad ciecia.

6.  Przytozyé palnik plazmowy L8] do obrabianego elementu w taki sposéb, aby ostona palnika
pozostawata wolna i aby nie mogto nastqpi¢ odbicie stopionego metalu. Przesungé przetqcznik
blokujgcy 8 do przodu, aby odblokowaé przycisk palnika plazmowego Bd. Nacisngé przycisk
palnika plazmy . Przenoszony tuk tnqcy jest zapalany na krawedzi blachy.

7. Rozpoczqg¢ powolne cigcie, a nastepnie zwiekszy¢ predkoéé, aby uzyskaé zqdang jakos¢ ciecia.

8.  Predkos¢ nalezy wyregulowaé w taki sposéb, aby uzyska¢ dobrg wydajnos¢ ciecia.

9. Po zakoAczeniu cigcia przesungé przetgeznik blokujgcy 8l ponownie do tytu.

@ WSKAZOWKA: W celu wykonania cigcia w trybie ciecia recznego lekko przylegajqcy palnik
przeciqgnqé ze stalq predkosciq przez obrabiany element. Aby uzyskaé optymalne cigcie, wazne jest
zachowanie predkosci cigcia odpowiadajqcej grubosci materiatu. W przypadku zbyt matej predkosci
ciecia krawedz ciecia staje sie nieostra na skutek zbyt duzego wprowadzania ciepta. Optymalng
predkos¢ ciecia uzyskuje sie wéwczas, gdy promien ciecia odchyla sie lekko do tytu podczas cigcia.
Po zwolnieniu przycisku palnika plazmowego B4 nastepuje zgasniecie strumienia plazmy i wylgczenie
doptywu pradu. Gaz przeptywa jeszcze przez mniej wiecej 5 sekund w celu ochtodzenia palnika.
Przecinarka plazmowa [ nie moze zostaé wylqczona w czasie dodatkowego przeptywu gazu.
Pozwala to unikngé uszkodzer na skutek przegrzania palnika plazmowego .

A UWAGA: Po cieciu nalezy pozostawié urzqdzenie wiqczone jeszcze przez mniej wiecej
2-3 minuty! Wentylator chtodzi elektronike.

® Zabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik HRD

Jesli urzqdzenie sie przegrzeje, zabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik HRD zaswiecq sie [9]
na zétto.

Napiecie wyjéciowe zostaje obnizone do zera.

Po ostygnieciu urzqdzenia (ok. 10 minut) mozna wznowié prace.

Jedli przycisk palnika zostanie nacisniety bez dobrego kontaktu elekirycznego, urzgdzenie zmniejsza-
jace zagrozenie (HRD) zatrzyma wyijécie napiecia. Zabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik
HRD [9] zaswieci sie na niebiesko.

® Rodzaje ciecia plazmg

Ciecie drag

Trzymaé ostone palnika [8< powierzchniowo nad obrabianym przedmiotem i wcisngé przycisk palnika
plazmowego Bd. Przesungé ostone palnika B do momentu uzyskania kontaktu z obrabianym przedmio-
tem i ustalenia tuku tngcego. Po wygenerowaniu tuku thgcego przesungé palnik spalinowy (8] w zgda-
nym kierunku. Zwraca¢ uwage, aby ostona palnika 8 byta zawsze lekko zakrzywiona pod kgtem i aby
byt zachowany kontakt z obrabianym przedmiotem. Ta metoda pracy jest okre$lana jako ciecie typu
drag. Unika¢ zbyt szybkich ruchéw. Ich skutkiem sq iskry odskakujgce od gérnej strony obrabianego
przedmiotu. Przesuwac palnik plazmowy (8] na tyle szybko, aby nagromadzenie iskier koncentrowato
sie na spodniej stronie obrabianego przedmiotu. Przed kontynuacjq nalezy sie upewnié, ze materiat
zostat catkowicie przeciety. Ustawié predko$é ciecia drag na zqgdang wartosé.

Ciecie dystansowe

W niektérych przypadkach zaleca sie cigcie z ostonqg palnika (8¢ utrzymywang w odlegtosci ok.
od 1,5 do 3 mm nad obrabianym przedmiotem. Nastepuje wéwczas zmniejszenie iloéci materiatu
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zdmuchiwanego ponownie do koicédwki. Umozliwia to przecinanie materiatéw o wiekszej grubosci.
Cigcie dystansowe nalezy stosowaé wéwczas, gdy przeprowadzono cigcie przenikajgce lub wykony-
wanie bruzd. Oprécz tego technike ,dystansowq” mozna stosowaé podczas ciecia blachy, aby
zminimalizowaé ryzyko odskakiwania materiatu, ktéry mégtby spowodowaé uszkodzenie koricéwki.

Wiercenie

Do wiercenia ustawié koricéwke ok. 3 mm nad obrabianym przedmiotem. Palnik plazmowy (8] nalezy
trzymad lekko pod kgtem, aby iskry znajdowaty sie z dala od ostony palnika [8d i od uzytkownika.
Nacisngé przycisk palnika plazmowego 184 i opuscié¢ koricéwke palnika plazmowego do momentu
powstania gtéwnego tuku tngcego i rozpoczecia wytwarzania iskier. Przetestowaé wiercenie na
nieuzywanym juz przedmiocie prébnym i, jesli nie ma probleméw, rozpoczqé wiercenie na zdefiniowa-
nej uprzednio linii ciecia w obrabianym przedmiocie. Sprawdzi¢ palnik plazmowy (8] pod kgtem
uszkodzen spowodowanych zuzyciem, peknie¢ lub odstonietych kabli. Przed rozpoczeciem uzytkowa-
nia urzqdzenia nalezy go wymieni¢ lub naprawié¢. Mocno zuzyta ostona palnika 8¢/ przyczynia sie do
zmniejszenia predkoéci, spadku napiecia i nieczystego ciecia. Oznakg mocno zuzytej ostony palnika
jest wydtuzony lub zbyt duzy otwér dyszy. Zewnetrzna czeéé elekirody 184 nie moze byé zagtebiona
bardziej niz 3,2 mm. Nalezy jq wymienié, gdy jest zuzyta bardziej, niz okresla to podany wymiar.

® Usuwanie usterek

Usterka Przyczyna usterki Usuwanie usterek

B Brak przylgcza pradu.
B Wigeznik/wytgeznik

Lampka kontrolna nie $wieci? B Sprawdzié, czy urzqdze-

nie jest podtgczone do

pradowy.

Uszkodzony przewéd
pradowy wentylatora.
Uszkodzony wentylator.

ustawiony na wytqgczony. gniazdka.
B Przetqcznik ustawié na
ON/Wt.
Wentylator sie nie wigcza? B Przerwany przewdd B Sprawdzi¢, czy urzqdze-

nie jest poditgczone do
gniazdka.

Lampka ostrzegawcza $wieci?

Wiqgczona ochrona przed
przegrzaniem.

Napiecie wejsciowe zbyt
wysokie.

Schtodzi¢ urzqdzenie.
Napiecie wejsciowe zgod-
ne z tabliczkg znamionowq.

Brak prgdu wyjsciowego?

Maszyna uszkodzona.
Ochrona przed przepigciem

aktywowana.

Zleci¢ naprawe maszyny.
Schtodzié¢ urzqdzenie.

Prad wyjsciowy sie zmniejsza?

Napiecie wejsciowe za
niskie.

Przekréj kabla potqczenio-
wego zbyt maty.

Napiecie wejsciowe
musi by¢ zgodne
z tabliczkg znamionowq.
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tuk zatrzymuje sie podczas
ciecia?

Za mata predko$¢ ciecia.
Palnik plazmowy (8] jest
trzymany za wysoko i za
daleko od materiatu.

Zuzyte pojedyncze elementy

|nika olazmowego 8,
[8d], [&d], [e].

Obrabiany przedmiot nie
jest juz potqczony z kablem
uziemienia.

Zwigkszyé predko$é ciecia
do momentu wyeliminowa-
nia problemu.

Obnizy¢ palnik plazmowy
do zalecanej wysokosci.
Sprawdzi¢ i wymienié
zuzyte czesci.

Sprawdzi¢ potgczenia.

Niewystarczajqce przenikanie?

Za duza predko$¢ ciecia.
Ostona palnika (8¢ przylega
krzywo

Metal jest za gruby.

Zuzyte pojedyncze elementy

|niko plazmowego 88,
sd, kd,

Zmniejszy¢ predkosé
roboczq.

Wyregulowaé nachylenie.
Wymaganych jest wiele
przebiegéw.

Sprawdzi¢ i wymienié
zuzyte czesci.

Nie mozna wyregulowad
strumienia powietrza?

Przewdd sprezonego
powietrza uszkodzony lub
wadliwy.
Zawdr/manometr
uszkodzony.

Ponowne podfqczenie
przewodu.

tuk HF nie jest wytwarzany?

Przetqcznik palnika jest
uszkodzony.

Miejsce lutowania na
whqczniku palnika lub
wtyczce poluzowane.
Zawér/manometr
uszkodzony.

Wymienié elektrode.

Nieprawidtowy zapton?

Czeéci ulegajgce zuzyciu
palnika uszkodzone lub
zuzyte.

Wymieni¢ czeéci ulegajgce
zuzyciu.

Palnik plazmowy L8] nie jest
gotowy do pracy?

Wiqgcznik prqdu jest
wylgczony.

Uszkodzony system
transportu powietrza.
Obrabiany przedmiot nie
jest potqczony z zaciskiem
uziemienia.

Ustawié wigcznik prgdu

w potozenie ,on".

Kolejng oznakq jest zielony
ptomien. Sprawdzié zasila-
nie powietrzem.

Sprawdzi¢ potgczenia.

Iskry wystrzeliwujg w gére
zamiast w dét przez materiate

Wigzka plazmowa nie
przenika przez materiat.
Ostona palnika
odsunieta za daleko od
materiatu.
Przypuszczalnie materiat
nie zostat prawidtowo
uziemiony.

Predkos¢ podnoszenia
zbyt duza.

Zwigkszyé natezenie prqdu.
Zmniejszy¢ odlegto$é od
ostony palnika 8¢ do
materiatu.

Sprawdzi¢ potqczenia

pod wzgledem wtasciwego
uziemienia.

Zmniejszy¢ predkosé.
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Poczgtkowe ciecie, ale bez
catkowitego przewiercenia?2

Mozliwe problemy
z potgczeniem.

Sprawdzi¢ wszystkie
potfqczenia.

Tworzenie sie zuzlu na
potqczeniach?

Narzedzie/materiat
generuje ciepto.

Predkos¢ ciecia jest zbyt
mata lub natezenie prqdu
za wysokie.

Zuzyte pojedyncze elementy

|niko plazmowego 8,
[8d, [&d], [e]

Ochfodzi¢ materiat

i kontynuowaé ciecie.
Zwigkszyé predkoséé i/lub
zmniejszy¢ natezenie prqdu
az do zredukowania zuzlu
do minimum.

Sprawdzi¢ i wymienié
zuzyte czesci.

Elementy ulegajgce zuzyciu
za szybko sie zuzywajq?

Przekroczono poziom
wydajnosci.

Przekroczenie czasu
sterowania tukiem.
Nieprawidfowo zmontowa-
ny palnik plazmowy.
Niewystarczajqce zasilanie
powietrzem, za mate
ci$nienie.

Uszkodzona sprezarka
powietrza.

Za gruby materiat, zwigk-
szy¢ kat, aby zapobiec
ponownemu wdmuchiwaniu
materiatu do koricowki.
Nie sterowad tukiem diuzej
niz 5 sekund. Mozna
réwniez rozpoczqé od
dotkniecia ostony palnika

i metalu lub w odlegtosci
3 mm od metalu.
Sprawdzi¢ wydajno$é
zewnetrznej sprezarki
powietrza i upewnic sie,

Ze ci$nienie wynosi co naj-
mniej 4-4,5 bara.

® Konserwacja i czyszczenie

® Konserwacja palnika

Wylqgczy¢ zasilanie gtéwne oraz wytqcznik gtéwny urzqdzenia przed przeprowadzeniem prac
zwigzanych z konserwacjq lub naprawq na przecinarce plazmowe;.

B Czesci ulegajgce zuzyciu pokazane na ilustracji F to elekiroda B, dyfuzor Bel i ostona palnika [8l.
Mozna je wymieni¢ po odkreceniu tulei mocujqcej dyszy 8.
u  Elektrode 8d nalezy wymieni¢, gdy na srodku ma ona krater o gtebokosci okoto 1,5 mm.

A UWAGA: Podczas wyjmowania elekirody nie stosowaé sity w sposéb skokowy, lecz zwiekszaé jq
stopniowo az do odtqczenia elekirody. Nowa elekiroda zostanie wiozona w uchwyt.

Ostone palnika (8 nalezy wymieni¢, gdy $rodkowy otwér jest uszkodzony lub rozszerzyt sie w poréw-
naniu z otworem nowej dyszy. W przypadku gdy elekiroda d lub ostona palnika 8¢ zostang wymie-
nione zbyt pézno, moze dojs¢ do przegrzania czesci. To prowadzi do skrécenia trwatosci dyfuzora (8,

Po dokonaniu wymiany nalezy zadbaé o to, aby tuleja mocujgca dyszy 84 byta

odpowiednio dokrecona.

A UWAGA: Tuleja mocujgca dyszy BEl moze zostaé przykrecona do palnika L8] dopiero wéwczas,

gdy zostanie wyposazona w elekirode Bd, dyfuzor Bl i ostone palnika [8¢l.

Jesli nie bedzie tych czesci, moze dojsé do nieprawidlowego dziatania urzgdzenia,

B 126 PL

/if PARKSIDE




a w szczegdlnosci do zagrozenia dla uzytkownikéw.

® Konserwacja

@ WSKAZOWKA: Przecinarka plazmowa musi byé regularnie konserwowana, by zapewni jej
prawidtowe dziatanie oraz spetnié¢ wymagania dotyczqce bezpieczenstwa. Nieprawidtowa i niewta-
$ciwa eksploatacja mogq doprowadzi¢ do awarii i uszkodzer urzqdzenia. Przeprowadzenie napraw
powierzaé tylko wykwalifikowanym specjalistom.

Wylqgczy¢ zasilanie gtéwne oraz wytqeznik gtéwny urzqdzenia przed przeprowadzeniem prac
zwigzanych z konserwacjq lub naprawq na przecinarce plazmowe;.

® Czyszczenie

B Nalezy regularnie czyscié przecinarke plazmowq i jej akcesoria z zewngtrz. Zabrudzenia i pyt
nalezy usuwaé za pomocq powietrza, czysciwa lub szczotki.

B W przypadku uszkodzenia lub koniecznosci wymiany elementéw urzqgdzenia nalezy zwréci¢ sie
do odpowiedniego fachowca.

® Przechowywanie

Gdy urzgdzenie nie jest uzywane, nalezy je przechowywaé zabezpieczone przed pytem w czystym
i suchym miejscu.

® Wskazowki dotyczqce ochrony srodowiska i informacje na temat
utylizacji

ﬁ S8 (@) URZADZEN ELEKTRYCZNYCH NIE WOLNO WYRZUCAC WRAZ
] v Z INNYMI ODPADAMI! ODZYSKIWANIE SUROWCOW ZAMIAST
— UTYLIZACJI ODPADOW!

Zgodnie z dyrektywq europejskqg 2012/19/UE uzywane urzqdzenia elekiryczne muszq by¢ zbierane
oddzielnie i doprowadzane do zgodnego z przepisami ochrony érodowiska przetwarzania. Symbol
przekreslonego kosza na $mieci oznacza, ze tego urzqdzenia pod koniec okresu eksploatacii nie wolno
wyrzucaé¢ wraz z odpadami domowymi. Urzgdzenie nalezy odda¢ w ustalonych punktach zbiérki, cen-
trach recyklingu lub zaktadach gospodarki odpadami. Oferujemy nieodptatng utylizacje przestanych
do nas niesprawnych urzqdzeri. Dodatkowo dystrybutor urzadzen elektrycznych i elektronicznych oraz
dystrybutor produktéw spozywczych sq zobowigzani do ich odbioru. Lidl zapewnia mozliwoéci odbioru
bezposrednio w filiach i marketach. Zwrot i utylizacja sq bezptatne. Podczas zakupu nowego urzqdze-
nia masz prawo bezptatie oddaé odpowiadajgce mu stare urzgdzenie. Dodatkowo masz mozliwo$é,
niezaleznie od zakupu nowego urzqdzenie, odda¢ bezptatnie stare urzgdzenie (do 3 sztuk), ktére nie
przekraczajq 25 cm w zadnym wymiarze,

Przed zwrotem nalezy usungé wszystkie dane osobowe. Prosimy o wyjecie baterii lub akumulatoréw,
ktérych nie zawiera stare urzqdzenie oraz lamp, kiére mozna wyjaé bez ich zniszczenia i oddaé do

selektywnej zbidrki.

Akumulatory zawierajqgce szkodliwe substancije sq opatrzone nastepujgcymi symbolami,
ﬁ oznaczajqcymi zakaz wyrzucania ich do odpadéw domowych. Oznaczenia metali ciezkich
o decydujgcym znaczeniu to: Cd = kadm, Hg = rte¢, Pb = otéw.
Nalezy dostarczyé zuzyte akumulatory do firmy utylizacyjnej w swoim miescie lub swojej gminie lub
zwrécié je sprzedajgcemu. W ten sposéb wypetniajg Paristwo obowigzki ustawowe i wnoszq wazny
wktad w ochrone $rodowiska naturalnego.

Nalezy przestrzegaé oznaczen na réznych materiatach opakowaniowych i w razie potrzeby

a
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oddzieli¢ je od siebie. Materiaty opakowaniowe oznaczone sq skrétami (a) oraz cyframi (b) o nastepu-
jacym znaczeniu: 1-7: tworzywa sztuczne, 20-22: papier i tektura, 80-98: kompozyty.

Nie wyrzucaé produktu do $mieci pochodzqcych z gospodarstwa domowego, lecz nalezy odda¢ go
do gminnego punkiu zbiorki w celu przetworzenia odpadu! Informacije na temat sposobéw utylizacii
wystuzonego produktu uzyskajq Parstwo w swoim urzedzie gminy lub urzedzie miejskim.

Zuzyty sprzet moze mieé szkodliwy wptyw na $rodowisko i zdrowie ludzi z uwagi na potencjalng
zawartoéé niebezpiecznych substancji, mieszanin oraz czeéci sktadowych. Gospodarstwo domowe
spetnia waznq role w przyczynianiu sie¢ do ponownego uzycia i odzysku surowcéw wtérnych, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu. Na tym etapie ksztattuje sie postawy, kidre wptywajq na zachowanie
wspdlnego dobra jakim jest czyste $rodowisko naturalne.

® Deklaracja zgodnosci UE

My,

C. M. C. GmbH Holding

Osoba odpowiedzialna za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NIEMCY

o$wiadczamy na naszq wtasng odpowiedzialno$¢, ze produkt

Przecinarka plazmowa z kompresorem PPSK 40 B2

IAN: 449918_2310
nr art.: 2720

rok produkeji: 2024/32
model: PPSK 40 B2

spetnia zasadnicze wymagania bezpieczeristwa zawarte w dyrektywach europeiskich

Dyrektywa UE dotyczaca kompatybilnosci elektromagnetycznej
2014/30/UE

Dyrektywa RoHS

2011/65/UE

Dyrektywa niskonapieciowa UE (tylko zrédto napiecia)
2014/35/UE

Dyrektywa Maszynowa (tylko kompresor)

2006/42/WE

wraz z pdzniejszymi zmianami.

Wyzej opisany przedmiot deklaracji spetnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego

i Rady 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niekférych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elekirycznym i elektronicznym. W celu dokonania oceny
zgodnosci postuzono sie nastepujgcymi normami zharmonizowanymi:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010



St. Ingbert, 2023-011-01

Dr. Christian Weyler

— Dziat zapewniania jakosci —
® Wskazéwki dotyczgce gwarancji i serwisu
Gwarancja firmy C.M.C. GmbH Holding

Szanowni Klienci,

na urzgdzenie to udzielamy gwarancji na okres 5 lat od daty zakupu. W przypadku wad tego produktu
przystugujq Paristwu uprawnienia ustawowe w stosunku do jego sprzedawcy. Nasza gwarancja przed-
stawiona w dalszej czesci tekstu nie ogranicza tych uprawnieri ustawowych.

® Warunki gwarancji

Okres gwaranciji biegnie od daty zakupu. Prosze zachowaé oryginalny paragon. Stanowi on dowéd
zakupu.

Jezeli w ciqgu pieciu lat od daty zakupu tego produktu wystgpi wada materiatu lub produkeyina, wéw-
czas — wedtug naszego uznania — nieodptatnie naprawimy lub wymienimy produkt. Warunkiem $wiad-
czenia gwarancyjnego jest przedtozenie w okresie piecioletnim niesprawnego urzgdzenia i dowodu
zakupu (paragonu) wraz z krétkim opisem, na czym polega wada bqdz usterka i kiedy ona wystgpita.
Jezeli nasza gwarancja obejmuje danq wade, ofrzymajq Paistwo naprawiony lub nowy produkt.
Naprawa lub wymiana produktu nie rozpoczyna biegu nowego okresu gwarancyjnego.

® Okres gwarancji i ustawowe roszczenia z tytutu brakéew

Okres gwarancyiny nie jest przedtuzany przez rekojmie. Dotyczy to réwniez czeéci zamiennych
i naprawianych. Ewentualnie juz przy zakupie nalezy natychmiast zgtosi¢ po rozpakowaniu istniejgce
uszkodzenia i braki. Po uptywie okresu gwarancji wystepujqce przypadki naprawy objete sq kosztami.

® Zakres gwarancji

Urzqdzenie zostato starannie wyprodukowane zgodnie z surowymi wytycznymi jako$ciowymi i skrupu-
latnie sprawdzone przed dostawq.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub produkeyjne. Niniejsza gwarancja nie obejmuje elementéw
produktéw, kiére ulegajq normalnemu zuzyciu i ktére mozna uznaé za czesci zuzywalne ani uszkodzen
delikatnych czesci, np. wigcznika, akumulatora lub czedci szklanych.

Niniejsza gwarancja wygasa, jeéli produkt zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidtowo uzytkowany
lub konserwowany. Prawidtowe uzytkowanie produktu oznacza stosowanie sie do wszystkich zalecen
zawartych w instrukcji obstugi. Nalezy bezwzglednie unika¢ zastosowan i dziatan, ktére sq odradzane
w instrukcji obstugi lub przed ktérymi ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wylqcznie do uzytku prywatnego, niekomercyjnego. W przypadku niewtasci-

wego i nieprawidtowego obchodzenia sie z urzqdzeniem, stosowania sity oraz w przypadku ingerencii
dokonanych nie przez nasz autoryzowany serwis gwarancja wygasa.
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® Przebieg zgltoszenia gwarancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego przetworzenia zgtoszenia gwarancyjnego prosimy o zastosowanie sie do
nastepujgcych wskazéwek:

Prosimy mieé pod rekq paragon i numer artykutu (np. IAN) jako dowdd zakupu.

Numer artykutu podany jest na tabliczce znamionowej, jest wygrawerowany, znajduje sie na stronie
tytutowej instrukcji (w lewym dolnym rogu) lub na naklejce na tylnej $cianie lub na spodzie urzqdzenia.
Gdyby wystgpity btedy w dziataniu lub inne wady bqdz usterki, prosze najpierw skontaktowaé sie
telefonicznie lub pocztq elektroniczng z nizej wymienionym dziatem serwisu. Produkt zarejestrowany
jako uszkodzony mozna nastepnie przestaé na nasz koszt na podany adres serwisu, dotgczajgc dowdd
zakupu (paragon) oraz podajqc, na czym polega wada bgdz usterka i kiedy ona wystqgpita.

@ WSKAZOWKA: Na stronie www.lidl-service.com mozna pobraé ten i wiele innych dokumentéw,
filméw o produktach oraz oprogramowanie.

Ten kod QR prowadzi bezpo-

E IE $rednio do strony serwisu Lid|

- (www.lidl-service.com), gdzie
l.l: mozna otworzy¢ instrukcje
obstugi, wprowadzajgc numer
E artykutu (IAN) 449918.
PDF ONLINE
www.lidI-service.com
® Serwis

Jestesmy do Panstwa dyspozyciji:

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www: www.gtxservice.pl

Adres e-Mail: bok@gtxservice.com

Numer telefonu: 0048 22 364 53 50

IAN 449918 2310

Ponizszy adres nie jest adresem serwisu.
Najpierw nalezy skontaktowad sie z punktem serwisowym wymienionym powyze;.

Adres:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NIEMCY

Zamawianie czesci zamiennych:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabulka pouzitych piktogramov

A

Pozor! Precitajte si ndvod na
obsluhu!

Y

Zariadenie nepouzivajte na
volnom priestranstve a nikdy
v pripade dazdal

Pozor, mozné nebezpedenstvd!

1>

Symbol preskrinutej nddoby
na odpad na kolieskach
znamend, ze toto zariadenie
podlieha smernici
2012/19/EU.

Pozor! Nebezpe&enstvo zasahu
elektrickym prodom!

29

Vyrobené z recyklovanych
materidlov.

Délezité upozornenie!

D

2
BN

Obal a zariadenie zlikvidujte
ekologicky!

u' oD B

Zasah elekirickym prodom zvaracej
elekirédy méze byt smrtelny!

RO

Staticky frekvenény menic
transformdtor-usmerfiovac.

i
e

Vdychnutie dymu pri zvérani
moze ohrozit vase zdravie.

ik

Prodovy vstup; poet féz ako
aj symbol striedavého produ

1~ 50 Hz | @ menovitd hodnota frekvencie.
A= Iskry vzniknuté pocas zvarania Maximdlna menovitd hodnota
mdzu spdsobit vybuch alebo o= doby zvdrania v nepretrzitej
poziar. prevadzke toy .
Loe elektrického oblika mézu & . .
?jé’ poskodif o&i a poranit pokozku. _r Rezanie plazmovou rezackou
é Elektromagnetické polia mézu A[VAROVANIE Nebezpedenstvo vaznych az
3. ruit funkciu kardiostimuldtorov. smrfelnych poraneni.
Maximdlna menovitd hodnota
H Izolaénd trieda oo doby zvérania v prerusovanom
rezime X'
. Menovitd hodnota siefového
IP21S Druh krytia U] napétia
@E 6 |HRD Ochrana proti prehriativ a HRD U Napétie pri volnobehu —
kontrolka 0 menovitd hodnota
é Kontrolka - siefovd pripojka | M?now’ro hodnota rezacieho
2 pridu.

Sietovd pripojka AC

1 max

Maximalna menovitd hodnota
siefového pridu.
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Plazmova rezacka s kompresorom PPSK 40 B2
e Uvod

Srdecne vam gratulujeme! Rozhodli ste sa pre prvotriedne zariadenie nasej spolognosti.

AI]]:D]] Pred prvym uvedenim do prevddzky sa obozndmte s vyrobkom. Pozorne si precitajte tento
ndvod na obsluhu a bezpeénostné upozornenia. Toto néradie smie uviest do prevadzky
iba pougend osoba.

NEDOVOLTE, ABY SA VYROBOK DOSTAL DO RUK DETOM!

@ UPOZORNENIE: Vyrazy ,vyrobok” alebo ,zariadenie” pouzité v nasledovnom texte sa vzfahujo
na plazmovi rezacku s kompresorom popisand v tomto ndvode na obsluhu.

® Pouzitie v sUlade so stanovenym Géelom

Pristroj je vhodny na plazmové rezanie v3etkych elekiricky vodivych materidlov pomocou stlaéeného
vzduchu. St¢astou pouzitia v silade so stanovenym G&elom je tiez dodrZiavanie bezpednostnych
pokynov, ndvodu na montdz a prevédzkovych upozorneni v ndvode na obsluhu.

Je potrebné ¢o najpresnejsie dodrziavaf platné bezpe&nostné predpisy. Pristroj sa nesmie pouzivat:
B v nedostatoéne vetranych priestoroch,

vo vlhkom alebo v mokrom okolitom prostredi,

v potenciondlne vybuinom okolitom prostredi,

na rozmrazovanie potrubi,

v blizkosti fudi s kardiostimulatormi a

v blizkosti lahko zapalnych materidlov.

Pouzivaijte vyrobok iba tak, ako je popisané a len pre dané oblasti pouzitia. Tento ndvod dobre
uschovaijte. Pri postipeni vyrobku tretej osobe s nim odovzdaite aj vietky podklady. Akékolvek pouzitie,
ktoré sa li3i od pouzitia v silade s uréenim, je zakdzané a potencidlne nebezpe&né. Skody spésobené
nedodrzanim pokynov alebo nespravnym pouzitim nie sd kryté zarukou a nespadaj do rozsahu
ruéenia vyrobcu. Této plazmovd rezacka s kompresorom nie je vhodnd na komeréné pouzitie. V pripade
komeréného pouzitia stréca zdruka platnost. Zariadenie bolo vyvinuté na sikromné pouzitie a nie je
vhodné na komeréné alebo priemyselné pouzitie. Uvedenie do prevadzky mézu vykonat len pouéené
osoby. Spotrebi¢ nie je uréeny na pouzitie s plazmovym horékom s pilotnym zapalovanim.

Zvyskoveé riziko

Aj v pripade, ak pristroj obsluhujete podla predpisov, pretrvavaji vzdy zvyskové rizikd.

V sdvislosti s typom konstrukcie a vyhotovenim tejto plazmovej rezacky sa mézu vyskytndt nasledovné

nebezpelenstvd:

B poranenia oka spdsobené osvietenim,

B kontakt s horicimi dielmi pristroja alebo obrobku (popdleniny),

B nebezpecenstvo Grazu a poziaru kvéli odletujicim iskrdm alebo &iastockdm skvary (v pripade
neodborného zabezpecenia),

B 3kodlivé emisie dymov, par a plynov v pripade nedostatku vzduchu, resp. nedostatoéného odsévania
v uzavretych priestoroch.

Znizte zvyskové riziko tym, Ze pristroj budete pouzivat opatrne a podla predpisov a Ze budete
dodrziavat vietky pokyny.
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® Rozsah dodavky

1 Plazmovd rezagka s kompresorom

1 uzemhovaci kdbel so svorkou

1 rezaci kdbel vratane rezacieho hordka
3 elektrédy (1 uz namontovand)

1 névod na obsluhu

3 puzdrd horéka (1 uz namontované)

1 odnimatelné kolieskové vedenie

1 pneumatické hadica

® Opis suciastok

@ UPOZORNENIE: Bezprostredne po vybaleni skontrolujte vzdy Oplnost rozsahu doddvky a tiez
bezchybny stav zariadenia. Zariadenie nepouZivaite, ak je chybné.

=]

Plazmové rezac¢ka s kompresorom

Tlagidlo z&sobovania stlageného vzduchu

Rukovét na nosenie

Plazmovy hordk - ovlddacia zdierka

Siefovd zdstrcka

Uzemfovacia svorka—pripojovacia zdierka

Uzemnovaci kdbel

Plazmovy horé&k-pripojovacia zdierka

Uzemnovacia svorka — konektor

Reguldtor pridu

] [ | B[] | ]

Plazmovy hordk - kontrolny konektor

Kontrolka siete

(N]

Plazmovy hordk—konektor

Gl & |G&E| & & EE

Hlavny vypinac
| znamend zapnuté
O znamend vypnuté

Plazmovy hordk

Externy privod stlageného vzduchu

Tlagidlo plazmového hordka

Prepinaé externého stlaceného vzduchu

]| [E]

Upinacie puzdro trysky

Odnimatelné kolieskové vedenie

Puzdro hordka

Upeviovacie regulacné skrutky

Elektréda

Upevriovacie skrutky

®]| €]

Difozor

Kolieska vedenia

Uzamykaci spinac

Pneumatickd hadica

[e]

Ochrana proti prehriatiuv a HRD
kontrolka

HSHENEREIENENS

Ochranny kryt
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® Technické Udaje

Vykon: 15-40 A
Vstup: 230V~ 50 Hz
Rozmery: 396 x 200 x 245 mm

Izolaénd trieda: H

Rezny vykon: 0,1 mm - 12 mm (v zdvislosti od materidlu)

Med: 1 -4 mm
Uslachtilé ocel: 1 — 8 mm
Hlinik: 1 — 8 mm

Zelezo: 1 = 10 mm
Ocel: 1 =12 mm

Pracovny tlak: 4 - 4,5 bar

Integrovany tlakovy kompresor: 2,5 -4 bar

Emisie hluku kompresora podla ISO 3744:2010: | Pri zafaZeni:
Lpm (strednd hladina akustického tlaku) 81,00 dB(A)
Lw (hladina akustického vykonu) 88,98 dB (A)

Bez zafazenia:
Lpm (strednd hladina akustického tlaku) 81,67 dB(A)
Lw (hladina akustického vykonu) 89,65 dB (A)

Neistota merania: 1 dB(A)

V priebehu dalsieho vyvoja mézu byt vykonané technické a optické zmeny bez predchddzajiceho
upozornenia. Vietky rozmery, pokyny a Udaje tohto ndvodu na obsluhu si preto bez zaruky.
Z tohto dévodu nie je mozné uplatiovaf Ziadne prévne ndroky na zdklade tohto ndvodu na obsluhu.

® Bezpecnostné pokyny
PN PZEYZYE Pred pouzitim si starostlivo precitajte ndvod

na obsluhu. So zariadenim, jeho sprédvnym pouZivanim a bezpeé-
nostnymi pokynmi sa oboznamte v tomto ndvode na obsluhu.
Je sicastou zariadenia a musi byt neustdle k dispoziciil

LAJVAROVANIE NEBEZPECENSTVO OHROZENIA ZIVOTA
A URAZU PRE BATOLATA A DETI!

Nikdy nenechdvaite deti s obalovym materidlom bez dozoru.
Hrozi nebezpedenstvo udusenia.

= Toto zariadenie smy pouzivaf deti starSie ako 16 rokov a okrem
toho osoby so znizenymi fyzickymi, senzorickymi alebo mentdlnymi
schopnostami alebo nedostatkom skisenosti a vedomosti, ak sa
na ne dohliada alebo boli pouéené vzhladom na bezpecné pou-
Zivanie zariadenia a chdpu z toho yyplyvajice nebezpecenstvd.
Deti sa so zariadenim nesm{ hrat. Cistenie a pouzivatelskd ddrzbu
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nesmU vykondvat deti bez dozoru.

= Opravy alebo/a Gdrzbové préce nechajte vykondvaf iba kvalifiko-
vaného elektrikdra.

= Pouzivaijte iba dodané zvdracie vedenia.

= Zariadenie by pocas prevédzky nemalo stét priamo pri stene
a nemalo by byt zakryté ani zasunuté medzi inymi zariadeniami,
aby bol cez vetracie strbiny moZny dostatoény privod vzduchu.
Presvedéte sa, Ze je zariadenie sprévne pripojené na sietové
napdtie. Vyvarujte sa akémukolvek namdahaniu siefového vedenia
fahom. Pred instaldciou zariadenia na iné miesto vytiahnite sietovi
z4stréku zo zésuvky.

= Ak nie je zariadenie v prevédzke, vypnite ho vZdy pomocou
hlavného vypinaéa a zaistite uzcm\)//{oci spinaé. Hordk polozte
na izolovanu podlozku a Gdrzbové préca vykonaite najskér po
15 mindtach chladenia.

Hordci kov a iskry sa odfukuji rezacim obldkom. Tento prid iskier,
hordci kov, ako aj horici obrobok a horica pristrojovd vybava mézu
spdsobif poziar alebo popdleniny. Skontrolujte pracovné prostredie

a pred pouzitim pristroja sa ubezpecte, Ze je vhodné ako pracovisko.

= Do vzdialenosti 10 m okolo plazmovej rezacky odstrérite vietky

horlavé materidly. Ak to nie je mozné, velmi starostlivo zakryte
redmety vhodnymi krytmi.

= NerezZte tam, kde by mohli odletujice iskry zasiahnut horlavy
materidl.

= Chrérite seba a ostatnych pred odletujicimi iskrami a horicim
kovom.

= Budte pozorni, pretoZe iskry a horice materidly sa pri rezani
mdzu lahko dostat cez malé strbiny a otvory do susednych priestorov.

= Uvedomte si, Ze rezanie na strope, na podlahe alebo v ¢iastkovom
Eries’rore méze spdsobit poZiar na protilahlej, neviditelnej strane.

racovny kébel zapojte najkratsim moznym spdsobom do zdsuvky,

ktord sa nachddza v Ibll'zkosti Lorocovisko, aby ste zabrdanili tomu,
ze elektricky kdbel bude rozlozeny po celej miestnosti a mohol
by sa nachddzat na nezndmom podklade, ktory méze spdsobif
e?ék’rrick)'/ Sok, iskry a vypuknutie poZiaru.

n Nepok;ﬁivo]te plazmovi rezacku na rozmrazovanie zamrznutych
potrubi.

NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM:
PN ZXYZYYH ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM REZACE)J



ELEKTRODY MOZE BYT SMRTELNY.

Nevykondvaijte plazmové rezanie pocas dazda a sneZenia.

Noste suché izola¢né rukavice.

Nechytajte elekirédu holymi rukami.

Nenoste mokré alebo poskodené rukavice.

Chrérte sa pred zdsahom elektrickym pridom odizolovanim

obrobku.

Neotvéraite kryt pristroja.

= Dodatoénd ochranu pred zdsahom sietovym pridom v pripade
vyskytu chyby je mozné zabezpedit pouzitim pridového chrdanica,
ktory sa prevadzkuje so zvodovym pridom nepresahujicim 30 mA,
a ktory napéja vietky zariadenia v blizkosti, ktoré si napéjané zo
siete. Prddovy chrdnié musi byt vhodny pre vietky druhy pridov.

= Musia byt l[ahko dostupné prostriedky na rychle elekirické odpojenie

zdroja rezacieho pridu alebo obvodu rezacieho pridu

(napr. zariadenie nidzového vypnutia).

OHROZENIE VZNIKAJUCIM DYMOM POCAS PLAZMOVEHO
REZANIA:

Vdychovanie dymu vznikajiceho pocas plazmového rezania méze
ohrozit zdravie.

Nedrzte hlavu v zadymenom ﬁries’rore.

Pristroj pouZivajte v otvorenych priestoroch.

Pristro] pouZivajte len v priestoroch s dobrym vetranim.

OHROZENIE PRUDOM ISKIER POCAS PLAZMOVEHO
REZANIA:

= Iskry vzniknuté poéas rezania mézu spdsobit vybuch alebo poZziar.
= Horlavé materidly udrZiavajte v dostatoénej vzdialenosti od miesta
rezania.
= Nevykondvaite plazmové rezanie vedla horlavych materidlov.
Iskry z rezania mézu spdsobif poZiare.
= Majte v blizkosti pripraveny hasiaci pristroj a pozorovatela,
ktory ho méze ihned' pouzit.
= Nerezte na bubnoch ani v Ziadnych uzatvorenych nddobdch.

OHROZENIE LUCMI ELEKTRICKEHO OBLUKA:
= Lice elektrického oblika mézu poskodit oci a poranit pokozku.
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= Noste vhodni pokryvku hlavy a ochranné okuliare.

= Noste ochranu sluchu a vysoko si vyhrite golier.

= Pouzite ochranni zvdraéskd kuklu a dbajte na spravne nastavenie
filtra.

= Noste kompletné telové chrénice.

OHROZENIE ELEKTROMAGNETICKYMI POLIAMI:

Rezaci prid vytvéra elekiromagnetické polia.
Nepouzivajte spolu so zdravotnickymi implantatmi.
Zvaracie kable si nikdy neovijaijte okolo tela.
Zvdracie kdble vedte spoloéne.

Bezpecnostné upozornenia specifické pre zvaraéské stity

= Pomocou svetlého svetelného zdroja (napriklad zapalovaé) sa
vzdy pred zaciatkom rezacich prac presvedcte o sprévnej funkcii
zvaraéského stitu.

= Striekajice Casti z rezania mézu poskodit ochranné sklo.
Poskodené alebo poskriabané ochranné skld ihned vymerite.

= Poskodené alebo silno znecistené, pripadne postriekané komponenty
ihned vymerite.

= Zariadenie sm0 prevédzkovat iba osoby, ktoré dovisili vek 16 rokov.

= Zozndmte sa s bezpeénostnymi predpismi, ktoré sa tykaji zvérania.
DodrZiavaite pritom bezpeénostné pokyny vasej plazmovej rezacky.

= Pri zvérani a rezani si vZdy nasadte zvaradsky stit. Ak ho nepouZijete,
mdzete si privodit vdZne poskodenie sietnice.

= Polas zvérania a plazmového rezania noste vzdy ochranny odev.

= Nikdy nepouzZivaijte zvaraésky stit bez ochranného skla, pretoze
v opaénom pripade sa méze poskodit optickd jednotka.
Existuje nebezpelenstvo poskodenia oéil

. KIZIGH dobrej viditelnosti a préci bez Gnavy vymeiite véas ochranné
sklo.

® Prostredie so zvysenym ohrozenim elektrickym prodom

Prostredia so zvySenym ohrozenim elektrickym prodom sa vyskytujd napr.:

= na pracoviskdch s obmedzenym priestorom pre pohyb, ked'
obsluha pracuje v nitenej polohe (napr. kolenacky, v sede, v lahu)
a dotyka sa elekiricky vodivych dielov;

= na pracoviskdch, ktoré st Oplne alebo giastoéne elekiricky vodivo
ohraniéené a na ktorych vznikd velké ohrozenie néhodnym dotykom
zo strany zvdraca;



= na mokrych, vlhkych alebo horicich pracoviskéch, na ktorych
vlhkost vzduchu alebo pot vyrazne znizuji odpor fudskej koze
a izolaéné vlastnosti ochranného vybavenia.

= Kovovy rebrik alebo leSenie mézu taktiez vytvorit prostredie so

zvy$enym elekirickym ohrozenim.

Pri pouZiti plazmovych rezaciek v podmienkach s elekirickym ohrozenim
nesmie volnobeZné vystupné napdtie plazmovej rezacky prekroéit
113V (efektivna hodnota). Tato plazmova rezacka sa na zdklade
vystupného napdtia v tychto pripadoch nesmie pouzivaf.

® Plazmové rezanie v stiesnenych priestoroch

Pri plazmovom zvérani a rezani v stiesnenych priestoroch méze djst
k ohrozeniu toxickymi plynmi (nebezpecenstvo udusenia).

V stiesnenych priestoroch sa smie pristroj prevédzkovat iba vtedy,

ak sa v bezprostrednej blizkosti nachddzaji pouéené osoby, ktoré
mézu v pripade nidze zasiahnuf. V tomto pripade musi pred pouZi-
tim plazmového rezania situdciu posidit odbornik, ktory uréi krok
potrebné na zabezpecenie bezpecnosti prace a tiez ktoré bezpec-
nostné opatrenia sa musia prijat poas samotného procesu zvarania.

® Scitanie volhobeznych napati

Ak je v prevadzke viac zdrojov zvdracieho pridu, méze déjst k séitaniu
ich volnobeznych napdti, ¢o méze viest k zvysenému elekirickému
ohrozeniu. Zdroje zvdracieho pridu s ich samostatnymi riadeniami

a pripojkami musia byt jasne oznadené, aby bolo mozné rozpoznaf,
o patri k prislusnému elekirickému obvodu.

® Pouzitie ramenného popruhu

Plazmovd rezacka sa nesmie pouzivat, pokial je pristroj prendsany,
napriklad na ramennom popruhu alebo rukovéfou.
Tym sa predchédza:

= riziku straty rovnovdhy pri fahani pripojenych kdblov alebo hadic,

= zvy$enému riziku zdsahu elekirickym pridom, kedZe sa obsluha
dostéva do kontaktu so zemou, ak pouZiva zdroj zvdracieho pridu
triedy |, ktorého teleso je uzemnené jeho ochrannym vodic¢om.
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® Ochranny odev

Pocas préce musi byt obsluha na celom tele chrédnend prislusnym
odevom a ochranou tvdre proti Ziareniu a popdleniném.
Je potrebné dodrZiavaf nasledovné kroky:

— Pred rezacimi précami si oblecte ochranny odev.

— Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabezpeéili privod vzduchu.

— Noste ochranné okuliare.

= Na oboch rukéch je potrebné nosit rukavice s manzetou z vhodného
materiélu (koza). Musio byt v bezchybnom stave.

= Na ochranu odevu proti odletovaniu iskier a popélenindm je
potrebné nosit vhodné zéstery. Ak si to vyZaduje druh préce,
napriklad zvdaranie nad hlavou, je potrebné nosit ochranny odev
a tiez ochranu hlavy, ak je to nevyﬁnutné.

® Ochrana proti ziareniu a popaleninam

= Pracovisko oznacte vyveskou ,Opatrnel Nepozerajte sa do plamedal”,
ktord bude upozorfiovaf na nebezpeéenstvo poskodenia zraku.
Pracoviskd je potrebné zatienit tak, aby boli chrénené osoby, ktoré
sa nachddzaju v blizkosti. Je potrebné zabezpedit, aby sa nepo-
volané osoby zdrZiavali v dostatoénej vzdialenosti od zvdracich

réc.

. \F} bezprostrednej blizkosti staciondrnych pracovisk sa nesmd
nachddzat steny so svetlou farbou ani ligotavé steny.
Oknd je potrebné chranit proti Ziareniu alebo odrazu Ziarenia
asponi do vysky hlavy, napriklad vhodnym néterom.

o Klasifikacia zariadenia z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10 ide o plazmovi rezaéku s elektromag-

netickou kompatibilitou triedy A. Zariadenia triedy A si zariadenia,

ktoré s vhodné na pouzivanie vo v§e’rkﬁch oblastiach okrem obytnych

zén, a tych, ktoré su priamo pripojené k verejnej nizkonapdtovej

sieti, ktord napdja (GH obytne budO\X, Zariadenia triedy A musia
& hodnoty triedy A.

dodrziavat hrani¢né

PN ZEYZYTE Zariadenia friedy A s6 uréené na pouzitie

v priemyselnom prostredi. Kvdli vyskytujicim sa vykonovym, ako aij
vyzarovanym premennym ru$eniam mézu nastat tazkosti so zabezpe-
cenim elekiromagnetickej kompatibility v inych prostrediach.

Hoci zariadenie splia emisné limity 3pecifikované v norme, mézu



prisluiné zariadenia aj napriek tomu spésobovat elekiromagnetické
rudenie v citlivych zariadeniach a prl'stroLoch. Za rudenia, ktoré
vzniknd pri vykone préc elekirickym obldkom, je zodpovedny pouzi-
vatel'a musi vykonat vhodné ochranné opatrenia.

Pritom musi pouZivatel zohladnit najmé:

- Sietové, riadiace, signdlne a telekomunikaéné vedenia
- Poéitace a iné pristroje riadené mikroprocesorom

- Televizne, réddiové a iné reprodukéné pristroje

- Elektronické a elekirické bezpeénostné zariadenia

- Osoby s kardiostimulatormi alebo na¢dvacimi pristrojmi
- Meracie a kalibraéné zariadenia

- Odolnost proti ruseniu inych zariadeni v blizkosti

- Dennt doEu, pocas ktorej sa vykondvaji rezacie préce.

Aby sa znizilo mozné rusivé vyzarovanie, odporiéame:

- Pravidelne vykondvaite ddrzbu plazmovej rezacky a udrzZiavaijte
ju v dobrom stave.

- Zvéracie kdble by mali byt dplne odvinuté a éo mozno najviac
paralelne vedené na zemi

- Pristroje a systémy ohrozené rusivym vyZzarovanim by sa mali
presundt o najdalej od oblasti rezania alebo mali by byt
tienené.

® Vseobecné vysvetlivky k plazme

Plazmové rezacky fungujd tak, Ze tlaku vystaveny plyn, ako napriklad vzduch, pretlécajé cez mald
rorku. V strede tejto rirky sa nachddza zdporne nabitd elektréda priamo nad tryskou. U¢inkom virivého
prstenca sa plazma zaéne rychlo oté&at. Ak na zdpornd elekirédu privediete prod a hrot trysky sa
dostane do styku s kovom, vytvori toto spojenie uzatvoreny, elekiricky okruh. Vtedy medzi elekirédou

a kovom vznikne silnd zapalovacia iskra. Zatial ¢o pridiaci plyn pridi cez rirku, zohreje zapalovacia
iskra plyn, az kym nedosiahne stav plazmy. Tato reakcia spdsobi prid usmernenej plazmy s teplotou
16 649 °C alebo viac, ktord sa pohybuje rychlostou 6,096 m/sek a zmeni kov na paru a roztavené
vedlajiie produkty. Samotnd plazma vedie elekiricky prid. Pracovny okruh, ktory je pricinou vzniku
obltku, je pritomny dovtedy, kym sa prid vedie na elekirédu a plazma zostéva v kontakte s kovom,
ktory sa md spracovaf.

@ UPOZORNENIE: Stroj je koncipovany iba na to, aby sa stlaceny vzduch pouzival ako ,plyn”.
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® Pred uvedenim do prevadzky
® Okolité prostredie instalacie

Zabezpedte, aby bol pracovny priestor dostatoéne vetrany. Ak sa pristroj obsluhuje bez dostatoéného
chladenia, znizuje sa doba zapnutia a méze dochddzaf k prehriatiam.
Pritom m&Zu byt potrebné dodatoéné ochranné opatrenia:

Pristroj musi byt instalovany volne tak, aby volny priestor okolo neho bol najmenej 0,5 m.

Vetracie Strbiny sa nesmd prestavit ani zakryt.

Nepouzivaijte pristroj ako odkladaci priestor. Na pristroj sa nesmie odkladaf Ziadne néradie ani iné
predmety.

B Prevadzka musi prebiehat v suchom a dobre vetranom pracovnom prostredi.

® Navolenie privodu stlaceného vzduchu

Na aktivaciu zdroja stla¢eného vzduchu stlagte tlagidlo Zdroj stlaceného vzduchu 19

B Prepnutim do pozicie INT (obrdzok J) za&ne integrovany kompresor vyrdbat a doddvat stlageny
vzduch. Prepnutim do pozicie EXT (obrdzok K) bude privod stlac¢eného vzduchu zabezpecovat
externy kompresor.

B Pri pouzivani integrovaného kompresora otocte prepinaé Externy privod stlaéeného vzduchu [18 do
polohy ,ZATV” (obrdzok L).

® Postup pri pouzivani externého kompresora

(D UPOZORNENIE: Na plazmové rezanie sa odporica tlak 4 - 4,5 bar. Patricne ho nastavte na
kompresore. Pri nastavovani tlaku vzduchu dbaite na to, Ze méze dbjst k poklesu tlaku. Takto pri dizke
hadice 10 m a vnitornom priemere 9 mm klesne o cca 0,6 baru.

Pouzivaite iba filtrovany a regulovany stlaceny vzduch.

B Pripojte pneumatickd hadicu 29 na zadnd stranu plazmovej rezacky [1 na pripojku stlageného
vzduchu [7]. Nasuiite pritom stranu pneumatickej hadice bez rychlospoijky do pripojky stlaceného
vzduchu plazmovej rezagky 171 [1] (pozri obr. I).

u  Tlak si viete nastavif pomocou regulétoru svojho kompresoru. Nastavit sa da tlak 4 - 4,5 Bar.

B Aby ste opdf uvolnili pneumatickd hadicu, 29, musite stcasne stlacit aretdciu pneumatickej pripojky
07 a vytiahnut pneumatickd hadicu 9 (pozri obr. ).

B Nastavte externy spina¢ stlaéeného vzduchu (18 do polohy ,otvorené” (obrazok M).

® Pripojenie rezacieho horaka

®  Stiahnite kryt 21 z pripojovacej zdierky 13,

B Nasuite konektor plazmového horéka [7] do pripojovacej zdierky plazmového hordka 13 a rukou
pevne utiahnite konektor plazmového hordka 7] (pozri obr. A+B).

®  Nasuiite kontrolny konektor plazmového hordka [6] do kontrolnej ovlddacej zdierky plazmového
hordka 1] a rukou pevne utiahnite prevledni maticu (pozri obr. A + B).

® Pripojenie uzemnovacieho kabla

Spojte konektor uzemiovacej svorky [5] s pripojovacou zdierkou uzemiovacej svorky 02,
Dévaite pozor na fo, aby sa pripojovaci tfi najprv zasunul a az potom ofodil. Pripojovaci tfi musi pri
zapdijani konektora uzemiiovacieho kablu (5] ukazovat smerom nahor. Po zasunuti musite pripojovaci f#i

/if PARKSIDE



oté&at' v smere hodinovych ruiciek az na doraz, aby ste ho zaistili (pozri obr. A+B). Pritom nie je
potrebné pouZivat Ziadnu silu!

® Montaz odnimatelného kolieskového vedenia (volitelné)

Postvajte odnimatelné kolieskové vedenie 19 cez upinacie pizdro trysky BH, pokial sa upeviiovacie
skrutky 199 nebudi nachddzat nad ciernou zénou plazmového horéka (8] (za $kérou za upinacim
puzdrom trysky BE) (pozri obr. N). Teraz zafixujte upeviiovacie skrutky 194, Kolieska vedenia [19¢ sa
teraz posuni tak, aby sa nastavila zeland vzdialenost medzi obrobkom a pizdrom hordka (8.
Napokon sa kolieskové vedenie 19 upevni dotiahnutim upeviiovacich skrutiek 198] (pozri obr. NJ.
Treba davaf pozor na to, aby obe kolieska vedenia boli vzdy nastavené na rovnaki vysku, aby sa
zabezpecil rovny rez. Sprévne namontované kolieskové vedenie je vidiet na obr. N.

® Uvedenie do prevadzky

® Obsluha

1. Naintalujte plazmovi rezacku [1] na suchom a dobre vetranom mieste.

2. Umiestnite stroj v blizkosti obrobku.

3. Upevnite uzemfiovaciu svorku [4] na rezany obrobok a zabezpecte, aby vznikol dobry elekiricky

kontakt.

4. Stlagte hlavny vypinac 16,

5. Reguldtor prudu nastavte 14 na rezaci prod. Ak sa prerusi svetelny oblik, musite podla potreby
nastavif vy3si rezaci prid. Ak elekiréda &asto zhori, treba nastavit niz3i rezaci prod.

6. Plazmovy horék [8] nasadte na obrobok tak, aby bolo pizdro trysky 8 volné a aby tak nemohol
vznikndf Ziadny spdtny ndraz kovovej taveniny. Na odblokovanie tla¢idla plazmového hordka
posufite spina& blokovania Bl dopredu. Stlaéte tlacidlo plazmového horéka [Bdl. Prendsany rezaci
obluk sa tak zapdli na okraji plechu.

7. Zaénite pomaly rezat a potom zvy3uijte rychlost, aby ste dosiahli Zelant kvalitu rezu.

8. Rychlost je potrebné regulovat tak, aby sa dosiahol dobry rezny vykon.

9. Po ukonéeni rezania posuiite spinaé blokovania (8l znovu dozadu.

@ UPOZORNENIE: Pri rezani v ruénej rezacej prevadzke fahajte volne priliehajici hordk okolo
obrobku zlahka a konstantnou rychlostou. Na dosiahnutie optimdlneho rezu je délezité, aby ste dodrzia-
vali spravnu rychlosf rezu zodpovedajicu hrobke materidlu. Pri prili¥ malej rychlosti rezu je reznd hrana
neostrd v ddsledku prili§ silného privddzania tepla. Optimdlna rychlost rezu sa dosiahne, ak je rezaci
|0& pocas rezania nakloneny zlahka smerom dozadu. Pri uvolneni tladidla plazmového hordka
zhasne plazmovy zvézok a vypne sa privod pridu. Plyn pridi edte cca 5 sekind, aby sa ochladil hordk.
Plazmovy horék L1/ sa nesmie po&as doby pridenia zvyskového pridu plynu vypnif, aby sa zabrdanilo
poskodeniam v désledku prehriatia plazmového hordka [8.

A POZOR: Po ukoné&eni rezacej prdce nechaite pristroj zapnuty este cca 2 — 3 mindty! Ventilator
chladi elektroniku.

® Ochrana proti prehriatiu a HRD kontrolka

Ked'sa zariadenie prehreje, ochrana proti prehriatiu a kontrolka HRD [2] budd svietit oranzovo.
Vystupné napétie sa znizi na nulu.
Po vychladnuti zariadenia (cca 10 mindt) méZzete opét zacat pracovaf.

Ak spustite tlagidlo hordka bez dobrého elekirického kontaktu, zariadenie na zniZenie rizika (HRD)
zastavi vystup napdtia. Ochrana proti prehriatiu a kontrolka HRD [2] svietia na modro.
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® Druhy rezania plazmou

Rezanie fahanim

Drzte hrot puzdra hordka [Bd nizko nad pracovnym predmetom a stlacte tacidlo plazmového hordka Bdl.
Teraz pohybuijte pizdrom hordka [8d, az pokial nedsjde ku kontaktu s pracovnym predmetom

a nevznikne rezaci obltk. Po vytvoreni rezacieho oblika pohybuijte plazmovym horékom L8/ v Zelanom
smere. Dbaijte na to, aby bolo pizdro hordka 8¢/ vzdy pod miernym uhlom a aby sa zachoval kontakt

s pracovnym predmetom. Této pracovnd metéda sa nazyva rezanie tahanim. Vyvarujte sa prili§ rychlym
pohybom. Priznakom toho sg iskry, ktoré odletuju z hornej strany obrobku. Pohybujte plazmovym
hordkom L8] prave tak rychlo, aby sa nazhromazdené iskry koncentrovali na spodnej strane obrobku.
Skér ako budete pokragovaf, ubezpecte sa, Ze je materidl kompletne rozdeleny. Nastavte rychlost
tahania podla potreby.

Distanéné rezanie

V niektorych pripadoch je vyhodou rezaf pizdrom hordka [8d, ktory drite cca 1,5 mm az 3 mm nad
obrobkom. Pritom sa zniZi mnoZstvo materidlu, ktoré sa foka opéf spét do hrotu. To umoZzfuje prienik
alebo drézkovacie préce. Okrem toho mézete pouzit ,distanén” pracovni techniku, ak rezete plech,
aby ste minimalizovali riziko spétne odstrekujicich materidlov, ktoré by mohli poskodit hrot.

Prevrtanie

Na 0éely previtania nasadte hrot cca 3 mm nad obrobkom. Drzte plazmovy hordk L8] pod miernym
uhlom, aby ste smerovali iskry pre¢ z pozdra hordka (8¢ a od Vés. Stlacte tlacidlo plazmového hordka
a spUstaijte hrot plazmového hordka, kym nevznikne hlavny rezaci oblok a nezagnd sa vytvarat iskry.
Prevftanie otestujte na nepouzitelnom testovacom predmete a ak to bez problémov funguje, zaénite

s previtavanim na predtym definovanej rezacej ¢iare na vasom obrobku. Skontrolujte plazmovy hordk
&i nevykazuje poskodenia opotrebovanim, trhliny alebo odkryté kisky kablov. Pred pouzitim
zariadenia ich vymerite alebo opravte. Silno opotrebované pizdro hordku 8¢ prispieva k zniZeniu
rychlosti, poklesu napétia a necistému rozdelovaniu. Indiciou silno opotrebovaného puzdra hordku
ie predizeny alebo nadmerne zvéceny otvor dyzy. Vonkai3i povrch elekirédy 184 nesmie byt prehlbeny
viac ako 3,2 mm. Ak je opotrebovand viac, nez uvédza predpisand hodnota, vymeiite ju.

® Odstranovanie poruch

Porucha Pri¢ina poruchy Odstrafiovanie porich
Nesvieti kontrolka?2 B Ziadne elekirické pripojenie. [ ®  Overte, &i je pristroj
= Hlavny zapina&/vypinaé je pripojeny do zdsuvky.
nastaveny na VYP. B Nastavte spina& do polohy
ON/ZAP.
Nebezi ventilator? B Preruiené elekirické vedenie. | @ Overte, &i je pristroj
B Chybné elekirické vedenie pripojeny do zdsuvky.

ventilatora.
u  Chybny ventildtor.

Svieti svetelnd signalizdcia? B Zapnutd ochrana proti B Nechaijte pristroj vychladnuf.
prehriatiu. B Vstupné napdtie podla
m  Prilis vysoké vstupné napdtie. typového stitka.
Ziadny vystupny prode u  Chybny stroj. B Nechaijte stroj opravit.
H  Aktivovand ochrana proti B Nechaijte pristroj vychladnot.
prepdtiu.
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Znizuje sa vystupny prid? m  Prili§ nizke vstupné napdtie. Dodrziavaijte vstupné napdtie

u  Prilis maly priemer podla typového 3titka.
pripojovacieho kdbla.

Pocas rezania sa obltk zastavi2 | ®  Prili§ mald rychlost rezu. Zvy3uijte rychlost rezu,

B Plazmovy horék 8] drzite kym neodstranite problém.
od materidlu vzdialeny prilis Spustite plazmovy hordk
vysoko a prili§ daleko. az na odporicani vysku.

u  Opotrebované jednotlivé Skontrolujte a vymeiite
diely plazmového hordka B8, opotrebované diely.

(8, [ed], [ee]. Skontrolujte spojenia.

m  Obrobok uz nie je spojeny
s uzemnovacim kdblom.

Nedostato&ny prienik@ m  Prili§ vysokd rychlost rezu. Spomalte pracovni rychlost.

B Pizdro hordka 8¢ prilieha Nastavte sklon.
prilis sikmo S0 nevyhnutné viaceré

m  Kov je prilis hruby. priebehy.

u  Opotrebované jednotlivé Skontrolujte a vyme#te
diely plazmového hordka 8], opotrebované diely.

(8, ad], [eel.
Nedd sa regulovat privod B Pneumatické vedenie je Nové pripojenie vedenia.
vzduchu? poskodené alebo chybné.

B Vypaddva ventil/tlakomer.

Nevytvori sa vysokofrekvenny | B Spina¢ hordka je chybny. Vymenite elekirédu.
obluke B Uvolnené spdjkované miesto

na spinaci hordka alebo na

konektore.

B Vypaddva ventil/tlakomer.

Zlé zapalovanie? ®  Poskodené alebo Vymerite opotrebované
opotrebované diely hordka. diely.

Plazmovy hordk [8] nie je B Vypnuty pridovy spinaé. Prepnite prodovy spinac

pripraveny na prevéadzku? u  Obmedzeny prenos vzduchu. do polohy ,on”.

B Obrobok nie je spojeny Dal3ou indiciou toho je
s uzemnovacou svorkou. zelenkasty plamen.

Skontrolujte z&sobovanie

vzduchom.

Skontrolujte spojenia.
Iskry vyletujo smerom nahor, B Plazmovy 10& neprenikne do Zvyste intenzitu pridu.
namiesto nadol cez materidl2 materidlu. Znizte vzdialenost puzdra

B Puzdro hordka 8 je hordku [8d od materidlu.
vzdialené od materidlu prili3 Skontrolujte spojenia tykajice
daleko. sa spravneho uzemnenia.

B Materidl nebol Znizte rychlost.
pravdepodobne sprévne
uzemneny.

B Je prilid vysoka rychlost
zdvihu.

Pociato&ny rez, ale materidl B Mozny problém so spojenim. Skontrolujte vietky spojenia.

nie je Uplne previtany?

/i1 PARKSIDE

SK 145




Vytvéranie kvary na
rozhraniach?

Ndradie/materidl vytvéra
hordéavu.

Prilis mald rychlost rezu
alebo prili§ vysokd intenzita
produ.

Opotrebované jednotlivé
diely plazmového hordka B8],

Nechaijte materidl ochladit
a potom pokradujte

s rezanim.

Zvyste rychlost a/alebo
zniZte intenzitu pridu, kym
sa mnozstvo kvary neznizi
na minimum.

Skontrolujte a vymerite
opotrebované diely.

Spotrebné diely sa rychlo
opotrebovdvajo.

Kapacita bola pretazend.
Prekrocenie doby riadenia
obldka.

Nespravne poskladany
plazmovy hordk.
Nedostatoéné zdsobovanie
vzduchom, tlak je prili3
nizky.

Chybny vzduchovy
kompresor.

Prilis hruby materidl, zvae-
3ite uhol, aby ste zabrdnili
spatnému fokaniv materidlu
spat do hrotu.

Neovlddajte oblik dlh3ie
ako 5 sekind. Zagat mdzete
oi'dofykom pUzdra hordka
[8</ a kovu alebo vzdialenos-
fou od kovu 3 mm.
Skontrolujte vykon externého
kompresora a zabezpecte,
aby sa tlak pohyboval

v rozmedzi 4 - 4,5 bar.

e Udrzba a istenie
e Udriba hordka

Skér, ako zaénete vykondvat Gdrzbové prace alebo opravy na plazmovej rezacke, vypnite hlavné
zésobovanie elekirickym pridom a tiez hlavny vypina zariadenia.

B Diely zobrazené na obrdzku F, kioré podliehaijii opotrebovaniu, si elekiréda Bd, difizor el a pizdro
hordku [8d. Tie je mozné vymenit po odskrutkovani upinacieho puzdra trysky B8,
B Elekirédu Bd je potrebné vymenit, ak vykazuje v strede krdter hlboky priblizne 1,5 mm.

A POZOR: Na vytiahnutie elekirédy nepouzivaijte prudkd silu, ale pozvolne ju zvy3ujte, az kym sa
elekiréda neuvolni. Novi elekirédu nasufite do uloZenia elekirddy.

Puzdro hordka 8 je potrebné vymenit, ak je poskodeny stredny otvor alebo sa roz3iril v porovnani
s otvorom novej trysky. Ak sa elekiréda [8d alebo puzdro hordka 8¢l vymenia prili3 neskoro, vedie to
k prehrievaniu dielov. To vedie k znizeniu Zivotnosti difdzora [8el.

Po vymene je potrebné zabezpefit, aby sa upinacie puzdro trysky 8 dostatoéne

pritiahlo.

A POZOR: Upinacie puzdro trysky B8 sa smie naskrutkovat na plazmovy hordk [8] az vtedy, ked'sa
osadi elektrédou [, difizorom Be a pizdrom hordka (8.
Ak tieto diely chybaju, méze to viest k chybnym funkciam pristroja a predovsetkym

k ohrozeniu persondlu obsluhy.

e Udriba

@ UPOZORNENIE: Plazmovd rezacka sa musi pravidelne udrziavat, aby sa zabezpecila jej
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bezchybnd funkcia a dodrziavanie bezpecénostnych poziadaviek. Neodbornd a nesprdvna prevédzka
mdze viest k poruchdm a poskodeniu zariadenia. Opravy nechaite vykondvat iba kvalifikovanych
odbornikov.

Skér, ako zaénete vykondvat Gdrzbové prace alebo opravy na plazmovej rezacke, vypnite hlavné
zdsobovanie elektrickym prodom a tiez hlavny vypinaé zariadenia.

e Cistenie

B Pravidelne Cistite vonkaijiok plazmovej rezacky a jej prislusenstvo. Pomocou vzduchy, istiacej
baviny alebo kefy odstrarite necistotu a prach.

® V pripade poruchy alebo potrebnej vymeny dielov pristroja sa obréfte na prisluiny kvalifikovany
persondl.

o Skladovanie

Ak sa pristroj nepouziva, mali by ste ho skladovat chraneny pred prachom na &istom a suchom mieste.
® Informacie o ochrane Zivotného prostredia a likvidécii

ODPADU! RECYKLACIA SUROVIN NAMIESTO LIKVIDACIE
ODPADU!
Poc”q eurdpskej smernice 2012/19/EU sa pouzité elekirické spotrebice musia zbierat oddelene a recyk-
lovat ekologickym sp&sobom. Symbol preciarknutého odpadkového ko3a na kolieskach znamend,
Ze toto zariadenie by sa po skonéeni Zivotnosti nemalo likvidovat spolu s komundlnym odpadom.
Zariadenie je potrebné odovzdat na zriadenych zbernych miestach, v recyklacnych strediskach alebo
v spolo&nostiach na likvidéciu odpadu. Vaie chybné zaslané zariadenia zadarmo zlikvidujeme. Okrem
toho su distribitori elektrickych a elektronickych zariadeni a distribdtori potravin povinni ich prevziat
spat. Lidl vam pontka moZnosti vratenia priamo na pobogkéch a predajniach. Vratenie a likvidacia so
pre vés bezplatné. Pri kipe nového zariadenia méte prévo bezplatne vrdtit staré zariadenie. Okrem
toho méte moznosf, nezdvisle od kipy nového zariadenia, bezplatne odovzdaf (aZ tri) staré zariadenia,
ktoré nie su vacsie ako 25 cm.
Pred odovzdanim zariadenia vymazte vietky osobné Gdaje. Pred vratenim odstrarite batérie alebo
akumuldtory, ktoré nie si v starom zariadeni zabudované, ako aj Ziarovky, ktoré je mozné vybrat bez
znigenia zariadenia, a odneste ich do separovaného zberu.

E ) ELEKTRICKE ZARIADENIA NEVYHADZUJTE DO KOMUNALNEHO

Batérie s obsahom 3kodlivin st oznagené vedla uvedenymi symbolmi, ktoré upozoriuji na zdkaz
E{ likvidécie s komundlnym odpadom. Ozna&enia zdkladnych tazkych kovov: Cd = kadmium, Hg =
ortut, Pb = olovo.
Pouzité batérie odovzdaijte na zbernom mieste vo vasom meste/obci alebo u vésho predajcu. Splnite si
tak zdkonné povinnosti a prispejete k ochrane Zivotného prostredia.

Vsimaijte si oznaenie na réznych obalovych materidloch a triedte ich podla typu kazdy

zvl&3f. Obalové materidly si oznacené skratkami (a) a &islami (b) s tymto vyznamom: 1 - 7:
plasty, 20 — 22: Papier a lepenka, 80 — 98: kompozitné materidly.
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e EU vyhlasenie o zhode

My,

C. M. C. GmbH Holding

Zodpovedny za dokumenty:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

NEMECKO

vyhlasujeme na vlastni zodpovednosf, Ze vyrobok

Plazmové rezacka s kompresorom PPSK 40 B2

IAN: 449918 2310
Cislo vyrobku: 2720

Rok vyroby: 2024/32
Model: PPSK 40 B2

splia zékladné poziadavky na ochranu, ktoré si stanovené v eurépskych smerniciach

EU smernica o elektromagnetickej kompatibilite
2014/30/EU

Smernica RoHS

2011/65/EU

EU smernica o nizkom napiéiti (iba zdroj napétia)
2014/35/EU

Smernica o strojovych zariadeniach (iba kompresor)
2006/42/ES

a v ich zmenéch.

Vyssie popisany predmet vyhldsenia spliia predpisy smernice Eurépskeho parlamentu a Rady 2011/65/EU
zo dita 08. jina 2011 o obmedzeni pouzivania urcitych nebezpeénych latok v elekirickych a elekironickych
zariadeniach. Pri posudzovani zhody sa pouzili nasledovné harmonizované normy:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01.11.2023

Dr. Christian Weyler

- Zabezpecenie kvality -



® Informacie o zaruke a servise
Zaruka spoloénosti C.M.C. GmbH Holding

Vézend zdkaznicka, vézeny zdkaznik,

na toto zariadenie ziskavate zdaruku 5 roky od détumu kipy. V pripade nedostatkov tohto vyrobku mate
voli predajcovi vyrobku zdkonom stanovené préva. Tieto z&konné prdva nie si nasimi nizsie uvedenymi
zéruénymi podmienkami nijakym spésobom obmedzené.

® Zaruéné podmienky

Zaruénd lehota zaéina plyndt diom kipy. Starostlivo si uschovaite origindlny doklad o kipe. Budete ho
potrebovat ako doklad o zakipeni vyrobku. Ak sa v priebehu 5 rokov od détumu kipy tohto zariadenia
vyskytne chyba materidlu alebo vyrobnd chyba, zariadenie vam bezplatne opravime alebo

vymenime — podla nédsho zvazenia. Podmienkou poskytnutia tohto zdruéného plnenia je, ze v ramci
5-roénej lehoty predlozite chybné zariadenie a doklad o kipe (pokladnigny listok) a pisomnou formou
struéne popisete, v om pozostdva nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tato chyba krytd naSou zdrukou, vratime vém opraveny alebo novy vyrobok. Opravou alebo
vymenou vyrobku nezaéina plyndt novd zaruénd lehota.

® Zaruéna doba a zakonny narok na reklamaciu

Z4ruénd doba sa ndsledkom zdruéného plnenia nepredlzuje. To plati aj pre vymenené a opravené diely.
Poskodenia a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz pri kipe, sa musia nahldsit ihned' po vybaleni.
Opravy po uplynuti zaruénej doby si spoplatnené.

® Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla prisnych kvalitativnych noriem a pred distribiciou dékladne
odsko3ané.

Zaruéné plnenie sa vztahuje na materidlové alebo vyrobné chyby. Tato zdruka sa nevztahuje na asti
vyrobku, ktoré si vystavené beznému opotrebovaniu, a prefo sa mézu povazovaf za spotrebné diely,
ani na poskodenia citlivych dielov, napr. spinage, akumuldtory alebo diely zo skla. Tato zaruka zanikd,
ak sa vyrobok pouZiva nespravne alebo v poskodenom stave, alebo ak bola nespravne vykondvané
Udrzba. Pre spravne pouzivanie vyrobku je potrebné presne dodrziavat vietky pokyny obsiahnuté
vyluéne v tomto preklade origindlneho ndvodu na obsluhu. Je potrebné bezpodmieneéne zabranit
O&elom pouzitia a konaniam, od ktorych preklad origindlneho névodu na obsluhu odradza alebo pred
ktorymi varuje.

Vyrobok je uréeny len na stkromné a nie komeréné pouzitie. V pripade nesprévnej alebo neodbornej
manipuldcie, pouzitia nésilia a v pripade zdsahov, ktoré nevykonala nasa autorizovand servisnd
pobocka, zéruka zanikd.

® Postup v pripade poskodenia v zaruke

Aby sme vasu ziadost mohli o najrychlejsie vybavit, postupuijte podla nasledujicich pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si pripravte pokladniény blok a &islo vyrobku (napr. IAN) ako doklad

o kpe. Cislo vyrobku je uvedené na typovom fitku, gravire, titulnej strane vasho névodu (viavo dole)
alebo na ndlepke na zadnej alebo spodnej strane. V pripade vyskytu funkénych chyb alebo inych
nedostatkov najskér telefonicky alebo e-mailom kontaktujte niZiie uvedené servisné oddelenie.
Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako chybny, mézete potom spolu s dokladom o kipe (pokladnicnym
blokom) a informéciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa vyskytol, bezplatne zaslaf na adresu
servisu, ktord védm bola ozndmend.



@ UPOZORNENIE: Na internetovej stranke www.lidl-service.com je k dispozicii na stiahnutie tato
prirucka a mnohé dalsie prirucky, produktové vided a softvér.

Pomocou tohto QR kédu sa
dostanete priamo na stranku
Lidl-Service (www.lidl-service.com)
a zadanim vyrobného &isla

(IAN) 449918 mézete otvorif
zodpovedajici ndvod na obsluhu.

EFAE
n
=

® Servis

Tu sU nase kontakiné udaje:

SK

Nazov: C. M. C. GmbH Holding
Internetovd adresa: www.cmc-creative.de
E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001

Sidlo: Nemecko

IAN 449918 2310

Upozorfiujeme, ze nasledujica adresa nie je adresou servisu.
Kontaktujte najprv hore uvedené servisné miesto.

Adresa:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednavanie nahradnych dielov:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabla de pictogramas utilizados

A

jAtencién! jlea el manual de
funcionamiento!

iNo emplee el aparato al aire
libre y bajo ningdn concepto
bajo la lluvial

jAtencién, posibles peligros!

El simbolo de un contenedor
de basura tachado sobre
ruedas indica que este apa-
rato estd sujeto a la Directiva
2012/19/UE.

iCuidadol!

iPeligro de descarga eléctrical

Fabricado a partir de material
reciclado.

iNota importante!

iElimine el embalaje y el
aparato de forma respetuosa
con el medio ambiente!

jLas descargas eléctricas de los
electrodos de soldadura pueden
ser mortales!

GO

Rectificador-transformador-
convertidor de frecuencia
estdtico

Inhalar el humo de la soldadura

— €
v, E’I @%@ I | <)

Entrada de red; nimero de
fases asi como simbolo de

==, puede ser nocivo para su salud. . Y corriente alterna y valor de
— ~50Hz | edicion de la frecuencia.
= ) Valor de medicién mdximo
A Las chispas de soldadura pueden del tiembo de soldadura en
provocar una explosién o un o \empo ;
incendio funcionamiento continuo
ton méx.)
Las radiaciones del arco eléctrico
qé pueden provocar lesiones ocula- Corte con cortador de plasma
— res y cuténeas. -
Los campos electromagnéticos Posibilidad de lesiones graves
pueden afectar el correcto funcio- | PN [DIEEATER | 9
=3. . e incluso mortales.
A namiento de los marcapasos.
Valor de medicién maximo del
H Clase de aislamiento oo e tiempo de soldadura en modo
intermitente '
; . Valor de medicién
Tipo de proteccién I
IP21S P P U1 de la tensién de red
@E 6 |HRD Testigo de proteccién frente U Valor de medicién
al sobrecalentamiento y HRD 0 de la tensién en vacio
. . Valor de medicién
Piloto — conexién a la red. | .
2 de la corriente de corte.

BED

Conexién a la red CA

1 max

Valor de medicién mdximo
de la corriente de red.
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Cortador de plasma con compresor PPSK 40 B2

® Introduccién

iEnhorabuena! Usted ha elegido un aparato de calidad de nuestra empresa. Familiaricese

AI]]:D]] con el producto antes de la primera puesta en funcionamiento. Para ello, lea defenida-
mente el siguiente manual de instrucciones y las indicaciones de seguridad. La puesta en
marcha de esta herramienta debe ser realizada por personal capacitado.

iMANTENER FUERA DEL ALCANCE DE LOS NINOS!

@ NOTA: El término «producto» o «aparato» empleado en el fexto siguiente se refiere al cortador de
plasma con compresor mencionado en este manual de instrucciones.

® Uso adecuado

El aparato es apto para cortar por plasma con aire comprimido cualquier metal conductor de electrici-
dad. Parte del uso previsto es también la observancia de las indicaciones de seguridad, las instruccio-
nes de montaje y las instrucciones de funcionamiento recogidas en el manual de instrucciones.

Las normas de prevencién de accidentes aplicables deben cumplirse al pie de la letra. El aparato no
debe emplearse:

B en lugares que carezcan de una ventilacién suficiente,

en entornos himedos o sitios mojados,

en entornos explosivos,

para descongelar tubos,

cerca de personas con marcapasos y

cerca de materiales fécilmente inflamables.

Emplee el producto Gnicamente de la forma descrita y para las aplicaciones indicadas. Guarde bien
este manual. Adjunte toda la documentacién en el caso de entregar el producto a terceros. Cualquier
aplicacién que se desvie del uso previsto estd prohibida y es potencialmente peligrosa. Los dafos
derivados del incumplimiento de lo descrito o la aplicacién errénea no estdn cubiertos por la garantia y
estdn excluidos de la responsabilidad del fabricante. El cortador de plasma con compresor no es apto
para el uso comercial. Este anula la garantia. El aparato ha sido desarrollado para el uso privado no
siendo apto para el uso comercial o industrial. La puesta en funcionamiento debe ser realizada siempre
por personal capacitado. El aparato no estd disefiado para utilizarse con un soplete de plasma con
encendido por piloto.

. .
Riesgo residual
Incluso si opera el aparato correctamente, existen siempre riesgos residuales.

De la construccién y el disefio de este cortador de plasma pueden derivarse los peligros siguientes:

B lesiones oculares por deslumbramiento,

B confacto con partes calientes del aparato o la pieza (lesiones por quemaduras),

B en caso de proteccidn incorrecta, peligro de accidentes e incendios por chispas o trozos de escoria
proyectados,

B emisiones nocivas para la salud de humo y gases, en el caso de falta de aire o aspiracién
insuficiente en lugares cerrados.

Use el aparato con cuidado y de manera adecuada para reducir el riesgo residual y siga todas las
instrucciones.
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® Volumen de entrega

1 cortador de plasma con compresor

1 cable de puesta a tierra con pinza

1 cable de corte incl. quemador de corte
3 electrodos (1 premontado)

1 manual de instrucciones

3 fundas de quemador (1 premontada)

1 guia de rodillos desmontable

1 manguera de aire comprimido

® Descripcion de las piezas

@ NOTA: Compruebe siempre que el contenido estd completo y que el aparato se encuentra en
perfecto estado inmediatamente después de desembalarlo. No use el aparato si presenta desperfectos.

=]

Cortador de plasma con compresor

Selector del suministro de aire
comprimido

Asa de transporte

Conector hembra de control de quemador
de plasma

Enchufe

Toma de red de pinza de puesta a tierra

Cable de puesta a tierra

Toma de red de quemador de plasma

Enchufe de pinza de puesta a tierra

HIEHNSINE

Regulador de corriente

Enchufe de control de quemador
de plasma

o] |k ] |[e]| W]

Piloto de control de la red

(N]

Enchufe de quemador de plasma

G | &

Interruptor de encendido/apagado
| significa encendido
O significa apagado

Quemador de plasma

Toma de aire comprimido externa

Tecla del quemador de plasma

Interruptor de aire comprimido externo

Manguito de sujecién de boquilla

Guia de rodillos desmontable

Funda de quemador

Tornillos de sujecién

Electrodo

Tornillos de fijacién

Difusor

Rodillos de guia

=] | ]| E| =] &[] []

Interruptor de bloqueo

Manguera de aire comprimido

Testigo de proteccién frente al
sobrecalenfamiento y HRD

[e]

HENENERENEHEE

Tapa de proteccién

154 ES

/if PARKSIDE



® Datos técnicos

Potencia: 15-40 A

Entrada: 230V~ 50 Hz

Dimensiones: 396 x 200 x 245 mm

Clase de aislamiento: H

Potencia de corte: 0,1 mm - 12 mm (segUn el material)
Cobre: 1-4 mm

Acero inoxidable: 1-8 mm
Aluminio: 1-8 mm

Hierro: 1-10 mm

Acero: 1-12 mm

Presién de trabajo: 4-4,5 bares

Presién del compresor integrado: 2,5-4 bares

Emisién de ruido aéreo del compresor en | Bajo carga:
base a ISO 3744:2010: Lpm (nivel de presién acistica intermedio) 81,00 dB(A)
Lw (nivel de potencia sonora) 88,98 dB (A)

Sin carga:
Lpm (nivel de presién acistica intermedio) 81,67 dB(A)
Lw (nivel de potencia sonora) 89,65 dB (A)

Incertidumbre de medida: 1 dB(A)

El desarrollo posterior puede hacer que se realicen modificaciones técnicas y épticas sin previo aviso.
Por este motivo, todas las medidas, indicaciones y datos de este manual de usuario se ofrecen sin
garantias. Esto hace que no puedan hacerse valer derechos legales derivados del manual de usuario.

® Indicaciones de seguridad
PN [DYESETE (eq el manual de instrucciones atentamente antes

de usar el aparato. Use este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las indicaciones de seguridad. jEste forma
parte del mismo y debe encontrarse disponible en todo momentol!

PN [DIEAETET ;PELIGRO DE MUERTE Y ACCIDENTES PARA
NINOS Y BEBES!

No deje a los nifios en ningdn momento sin vigilancia con el material
de embalaje. Existe peligro de asfixia.

= Este aparato puede ser utilizado por nifios de 16 afos y mayores
y por personas con capacidades fisicas, sensoriales o mentales
reducidas, o sin experiencia y conocimientos, si son supervisados
o instruidos en relacién con el uso seguro del aparato y entienden
los riesgos resultantes. No permita que los nifios jueguen con el
aparato. La limpieza y el mantenimiento de usuario no podrdn ser
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llevados a cabo por nifios sin la supervisién de un adulto.
= Encargue las reparaciones y/o los trabajos de mantenimiento
Unicamente a electricistas cualificados.
= Emplee Unicamente los cables de corte incluidos en el volumen de
entrega.
= Durante el funcionamiento, el aparato no debe apoyarse directa-
mente en la pared, cubrirse ni quedar atrapado entre otros apa-
ratos para que pueda introducirse suficiente aire por las rejillas
de ventilacion. Asegirese de que el aparato esté correctamente
conectado a la tensién de red. Evite que la linea de alimentacién
se vea sometida a esfuerzos de traccién. Saque el enchufe de la
toma de corriente antes de cambiar el aparato de lugar.
= Apague el aparato empleando el interruptor de encendido/apaga-
o si no se estd utilizando y bloquee el interruptor de bloqueo. 8o|o-
ue el quemador sobre una superficie aislada'y no realice trabajos
ge mantenimiento hasta que haya estado 15 minutos enfridndose.

El arco de corte retira el metal caliente y las chispas sopldndolos.
Las chispas volantes, el metal caliente asi como el objeto de trabajo
y el equipamiento del aparato calientes pueden provocar incendios
y quemaduras. Compruebe el entorno de trabajo y asegirese antes
de usar el aparato que este es adecuado como lugar de trabajo.

= Retire todo el material inflamable dentro de un radio de 10 m
alrededor del cortador de plasma. Si no es posible, cubra los
objetos cuidadosamente con cubiertas adecuadas.

= No corte en lugares donde las chispas volantes puedan alcanzar
materiales inflamables.

= Protéjase usted mismo y a los demés de las chispas volantes y el
meto, caliente.

= Tenga cuidado ya que las chispas y los materiales calientes
podrian introducirse facilmente a través de pequefas ranuras y
aberturas de las dreas contiguas.

= Sea consciente de que cortar en un techo, un suelo o un segmento,
podria provocar un incendio en el lado opuesto que no resultaria
visible.

= Conecte el cable de corriente de la forma més corta posible en
una toma de corriente cercana al lugar de trabajo para impedir
que el cable de corriente se extienda por toda la habitacién y
se pudiera encontrar sobre una base que pudiera provocar una
descarga eléctrica, chispas e incendios.

= No use el cortador de plasma para descongelar tubos congelados.

PELIGRO DERIVADO DE DESCARGAS ELECTRICAS:



PN [DITE5ETeTY LA DESCARGA ELECTRICA DE UN
ELECTRODO DE CORTE PUEDE SER MORTAL.

No utilice el cortador de plasma bajo la lluvia o la nieve.

Use guantes aislantes secos.

No toque el electrodo con las manos desprotegidas.

No use guantes himedos ni rotos.

Protéjase de las descargas eléctricas aisléndose frente a la pieza

de trabaijo.

No abra la carcasa del aparato.

= El uso de un interruptor automdtico diferencial que funcione con
una corriente de fuga que no supere los 30 mA 'y alimente todos
los dispositivos cercanos alimentados por red puede ofrecer
proteccién adicional frente a una descarga de corriente de red en
caso de averia. El interruptor automdtico diferencial debe ser apto
para todos los tipos de corriente.

= Los medios para desconectar la fuente de corriente de corte o

el circuito de la corriente de corte (p. ej., equipo de parada de

emergencia) deben ser facilmente accesibles.

PELIGRO DERIVADO DE LA FORMACION DE HUMO AL
CORTAR POR PLASMA:

Inhalar el humo que se desprende al cortar por plasma puede ser
nocivo para la salud.

Mantenga la cabeza alejada del humo.

Use el aparato en lugares abiertos.

Use el aparato Gnicamente en estancias bien ventiladas.

PELIGRO DERIVADO DE LA PROYECCION DE CHISPAS AL
CORTAR POR PLASMA:

= Las chispas de corte pueden provocar una explosién o un incendio.

= Mantenga los materiales combustibles alejados del corte.

= No realice trabajos de corte por plasma junto a materiales

combustibles.

= Las chispas de corte pueden provocar incendios.

= Tenga preparado un extintor cerca y trabaje junto a alguien que
veda utilizarlo de inmediato.

Rlo realice trabajos de corte por plasma sobre el tambor o cual-

quier ofro tipo de recipiente cerrado.
PELIGRO DERIVADO DE LAS RADIACIONES DEL ARCO
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ELECTRICO:

= Las radiaciones del arco eléctrico pueden provocar lesiones ocula-
res y cutdneas.

= Use sombrero y gafas protectoras.

= Use proteccién auditiva y camisas con cuello de cierre alto.

= Use una pantalla de soldadura y tenga cuidado de ajustar el filtro
correctamente.

= Use proteccién corporal completa.

PELIGRO DERIVADO DE CAMPOS ELECTROMAGNETICOS:

= La corriente de corte genera campos electromagnéticos.

= No usar junto con implantes médicos.

= No enrolle los cables de corte alrededor del cuerpo bajo ningin
concepto.

= Relna los cables de corte.

° Inili aciones de seguridad especificas de la pantalla de
soldadura

= Compruebe el correcto funcionamiento de la pantalla de
soldadura siempre antes de empezar los trabajos de corte con
una fuente luminosa clara (p. ej., mechero).

= Las salpicaduras de corte pueden provocar dafios en el cristal de
proteccién. Cambie los cristales de proteccién dafados o arafio-
dos de inmediato.

= Sustituya los componentes dafados, muy sucios o con salpicadu-
ras de inmediato.

= El aparato Gnicamente debe ser manejado por personas mayores
de 16 afos.

= Familiaricese con las normas de seguridad para el corte por
plasma. Observe en este sentido también las indicaciones de
seguridad de su cortador de plasma.

= Utilice la pantalla de soldadura siempre que realice trabajos de
soldadura y corte por plasma. Incumplir esto puede provocar
lesiones graves en la retina.

= Utilice siempre ropa de proteccién durante los trabajos de solda-
dura y corte por plasma.

= No use la pantalla de soldadura nunca sin cristal de proteccion
ya que de lo contrario la unidad éptica podria resultar dafiada.
iExiste el peligro de lesiones oculares!

= Cambie el cristal de proteccién con tiempo para garantizar una



buena visibilidad y reducir el cansancio al trabajar.

® Entorno con peligro eléctrico elevado
Los entornos con peligro eléctrico elevado se encuentran, por ejemplo:

= En lugares de trabajo con un espacio de movimiento reducido que
obligue al usuario a adoptar una postura forzada (p. ej., ponerse
de rodillas, sentarse, tumbarse) al trabajar y entrar en contacto
con piezas conduyctoras de electricidad,

= En lugares de trabajo con conduccién de electricidad completa o
parcial y en los que existe un fuerte peligro debido al roce acci-
dental o evitable por parte del soldador.

= En lugares de trabajo mojados, himedos o calientes en los que

la humedad del aire o el sudor reduzcan considerablemente la

resistencia de la piel y las propiedades del aislamiento o el equi-

amiento de profeccion.
El?ombién una escalera metdlica o un andamio pueden crear un
entorno con peligro eléctrico elevado.

Si se utilizan cortadores de plasma en condiciones de peligro eléc-
trico, la tensién de salida del cortador de plasma en marcha al vacio
no puede superar los 113V (valor de cresta). El cortador de plasma
no puede usarse en estos casos debido a su corriente de salida.

® Corte por plasma en espacios reducidos

De soldar o cortar por plasma en espacios reducidos puede deri-
varse un peligro debido a los gases téxicos (peligro de asfixia).

En espacios reducidos, el aparato solo puede emplearse, si se
encuentran personas instruidas cerca que puedan intervenir en

caso de emergencia. En este caso, antes de empezar a emplear el
cortador de plasma se debe encargar un examen a un experto para
determinar qué pasos son necesarios para garantizar la seguridad
del trabajo y qué medidas de proteccién deberian adoptarse durante
el proceso c?le corte propiamente dicho.

® Acumulacion de las tensiones en vacio

Si se estd empleando més de una fuente de corriente de plasma
simultdneamente, sus tensiones en marcha al vacio pueden acu-
mularse y aumentar el peligro eléctrico. Las fuentes de corriente de
plasma con mandos y conexiones separados deben estar claramente
seféolizados para poder determinar a qué circuito eléctrico pertenece
cada una.

1 PARKSIDE ES 159 ®|



® Uso de cabestrillo

No esté permitido usar el cortador de plasma porténdolo, p. ej.,
con un cabestrillo o el mango.
De este modo busca evitarse:

= El riesgo de perder el equilibrio si se tira de cables o mangueras
conectados.

= Un aumento del riesgo de descarga eléctrica ya que el usuario
puede entrar en contacto con tierra si se usa un cortador de
plasma de la clase | cuya carcasa esté conectada a tierra
mediante un conductor protector.

® Ropa protectora

Durante el trabajo el usuario debe usar en todo su cuerpo ropa
y proteccién para la cara contra la radiacién y las quemaduras
adecuadas. Se deben seguir los pasos siguientes:

— Ponerse la ropa protectora antes de iniciar los trabajos de corte.

— Ponerse guantes.

— Abrir las ventanas para garantizar la entrada de aire.

— Usar gafas protectoras.

= Se deberdn usar guantes largos de un material adecuado (cuero)
en ambas manos. Estos deben estar en perfecto estado.

= Para proteger la ropa contra las chispas en vuelo y las quemadu-
ras es necesario usar un mandil adecuado. Si el tipo de trabajo,
p. ej., cortes por encima de la cabeza, lo requiere, usar un traje
de proteccién y, si es necesario, también proteccién para la
cabeza.

® Proteccion contra radiaciones y quemaduras

= Sefalizar el lugar de trabajo con un letrero que indique
«jCuidado! iNo observar la llamal» para indicar la existencia de
riesgo para |os ojos. Los lugares de trabajo deben protegerse de
forma que las personas que se encuentren cerca estén protegidas.
Las personas no autorizadas deben mantenerse alejadas del lugar
de corte.

= En las proximidades de lugares de trabajo permanentes, las
paredes no deben estar pintadas de colores claros ni con brillos.
Las ventanas deben protegerse como minimo hasta la altura de la
cabeza frente a dejar pasar o reflejar la radiacién, p. ej., con una
pintura adecuada.



® Clasificacion CEM del aparato

Conforme a la norma |[EC 60974-10 se trata de un cortador de
plasma con compatibilidad electromagnética de la clase A. Los apa-
ratos de la clase A son dispositivos aptos para su uso en cualquier
zona excepto las residenciales y aquellas zonas directamente
conectadas a una red de suministro de baja tensién que suministre
(fambién) energia a edificios. Los aparatos de la clase A deben
cumplir los valores limite de la clase A.

PN [ESETE Los aparatos de la clase A han sido disefiados

para su uso en entornos industriales. Debido a las magnitudes
perturbadoras que aparecen tanto derivadas de la potencia como
radiadas, es posible que existan dificultades para garantizar la
compatibilidad electromagnética en otros entornos. Aunque el
aparato cumple los valores limite de emisién indicados en la norma,
los correspondientes aparatos pueden producir interferencias elec-
tromagnéticas con instalaciones y aparatos sensibles a las mismas.
De las anomalias resultantes del trabajo con arco eléctrico es respon-
sable el usuario que deberd adoptar medidas de proteccién adecua-
das. En este sentido el usuario debe tener especial cuidado con:

- Cables de red, control, sefial y telecomunicaciones

- Ordenadores y otros aparatos controlados por microprocesador
Televisores, radios y otros reproductores

- Dispositivos de seguridad electrénicos y eléctricos

Personas con marcapasos y audifonos

Dispositivos de medicién y calibracién

Resistencia a las interferencias de otros dispositivos cercanos

La hora en la que van a realzarse los trabajos de corte.

Para reducir las posibles radiaciones perturbadoras, recomendamos:

someter el cortador de plasma regularmente a mantenimiento
y mantenerlo en buen estado de conservacién.

Los cables de corte deben desenrollarse por completo y ten-
derse de la forma mds paralela al suelo posible

- Los aparatos y las instalaciones en peligro debido a radiacio-
nes perturbadoras deberdn retirarse en la medida de lo posible
del drea de corte o blindarse.
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® Explicaciones generales relativas al plasma

Los cortadores de plasma funcionan presionando un gas a presién, como p. ej., aire, por un tubo
pequefo. En el centro de este tubo se encuentra un electrodo de carga negativa directamente encima
de la boquilla. El vértice anular hace que el plasma gire rapidamente. Cuando el electrodo negativo
se alimenta con corriente y la punta de la boquilla entra en contacto con el metal, esta conexién
genera un circuito eléctrico cerrado. Ahora se forma una potente chispa entre el electrodo y el metal.
Mientras el gas entrante fluye por el tubo, la chispa calienta el gas hasta que este alcanza el estado de
plasma. Esta reaccién genera una corriente de plasma controlado con una temperatura de 16.649 °C,
o superior, que se desplaza a 6,096 m/s y convierte el metal en vapor y residuos derretidos. El plasma
propiamente dicho conduce corriente eléctrica. El circuito de trabajo que hace que se cree el arco se
mantiene mientras la corriente se guie al electrodo y el plasma permanezca en contacto con el metal
en procesamiento.

@ NOTA: La mdquina ha sido disefiada para emplear aire comprimido a modo de «gas».

® Antes de la puesta en funcionamiento

® Lugar de colocacion

Asegurese de que el drea de trabajo disponga de una ventilacién suficiente. Si el dispositivo se maneja
sin suficiente refrigeracién, el tiempo de funcionamiento se reduce y puede provocar sobrecalentamientos.
En este caso puede ser necesario adoptar medidas de proteccién adicionales:

El aparato debe estar colocado aislado con una distancia min. de alrededor de 0,5 m.

Las rejillas de ventilacién no deben cerrarse o cubrirse.

El aparato no debe usarse como soporte y sobre el aparato no deben depositarse herramientas
u objetos similares.

®  El funcionamiento debe realizarse en condiciones de trabajo secas y con una buena ventilacién.

® Seleccion del suministro de aire comprimido

Active el selector del suministro de aire comprimido 19 para seleccionar la fuente de suministro de aire
comprimido.

B En la posicién INT (ilustracién J), el suministro de aire comprimido se realiza mediante el compresor
integrado. En la posicién EXT (ilustracién K), se realiza mediante un compresor externo.

m Al dtilizar el compresor integrado, ponga el inferruptor de aire comprimido externo 18 en la
posicién «cerrada (ilustracién L).

® Procedimiento en caso de utilizar un compresor externo

@ NOTA: En los cortadores de plasma se recomienda una presién de 4-4,5 bares. Regule la presién
adecuada en su compresor. Tenga en cuenta que la presién puede disminuir al ajustar el aire comprimido.
Con una longitud de manguera de 10 m y un didmetro interior de 9 mm desciende aprox. 0,6 bares.

Emplee Gnicamente aire comprimido filtrado y regulado.
®  Conecte la manguera de aire comprimido 29 a la parte trasera del cortador de plasma [1 en la
conexién de aire comprimido 07, Para ello inserte el lado de la manguera de aire comprimido sin

conexién rapida en la conexién de aire comprimido 17 del cortador de plasma [ (ver fig. 1).
®  El regulador de presién de su compresor permite ajustar la presién. Se puede elegir una presién



de 4-4,5 bares.

B Para volver a soltar la manguera de aire comprimido 20, deberé presionar el bloqueo de la
conexién de aire comprimido 17y extraer al mismo tiempo la manguera de aire comprimido
(ver fig. 1).

u  Coloque el interruptor de aire comprimido externo [18 en posicién «abierta» (ilustracién M).

® Conexion del quemador de corte

B Retire la cubierta 21 del enchufe 13

B Introduzca el enchufe del quemador de plasma [Z] en la toma de red del quemador de plasma 13
y apriefe el enchufe del quemador de plasma con las manos [7] (ver fig. A+B).

B Introduzca el enchufe de control del quemador de plasma [6] en el conector hembra de control del
quemador de plasma [y apriete la tuerca racor con las manos (ver fig. A+B).

® Conexion del cable de puesta a tierra

Conecte el enchufe de pinza de puesta a tierra [5] con la toma de red de puesta a tierra 02,

Tenga en cuenta que primero se debe insertar el mandril de conexién y a continuacién girarse.

El mandril de conexién debe sefialar hacia arriba al introducir el enchufe del cable de puesta a tierra
[5]. Una vez introducido el mandril de conexién debe girarse en sentido horario hasta el tope para
bloquearlo (ver fig. A+B). Para ello no es necesario ejercer violencia.

® Montaje de la guia de rodillos desmontable (opcional)

Deslice la guia de rodillos desmontable 19 por el manguito de sujecién de boquilla B, hasta que los
tornillos de sujecién [19¢] se encuentren completamente sobre el drea negra del quemador de plasma
(detras de la ranura detrds del manguito de sujecidn de boquilla BE) (ver fig. N). Fije ahora los tornillos
de sujecion 194, Los rodillos de guia 194 se posicionan ahora de forma que se ajuste la distancia
deseada entre la pieza de trabajo y la funda del quemador [8d. A continuacién, la guia de rodillos 19 se
fija apretando los tornillos de fijacién (ver fig. N). Hay que tener cuidado de que ambos rodillos de
guia 19 se encuentren siempre ajustados a la misma altura para permitir un corte recto. En la fig. N
puede observarse una guia de rodillos montada correctamente.

® Puesta en funcionamiento

® Manejo

Coloque el cortador de plasma [1] en un lugar seco y bien ventilado.

Ponga la maquina cerca de la pieza de trabaijo.

Conecte la pinza de puesta a tierra [4] a la pieza a cortar y asegirese de que disponen de un

buen contacto eléctrico.

4. Presione el interruptor de encendido y apagado [16.

5. Ajuste la corriente de corte en el regulador de corriente 14, Si el arco eléctrico se interrumpe,
la corriente de corte deberd aumentarse, si es necesario. Si el electrodo se quema con frecuencia,
la corriente de corte deberd disminuirse.

6. Coloque el quemador de plasma (8] en la pieza de forma que la funda del quemador (8¢ esté libre
y de este modo no pueda producirse un rebote del metal fundido. Deslice el interruptor de bloqueo
hacia delante para desbloquear la tecla del quemador de plasma Bdl. Presione la tecla del
quemador de plasma Bdl. El arco de corte transmitido se enciende de este modo en el borde la
chapa.

7. Empiece a cortar lenfamente y aumente la velocidad a continuacién para conseguir la calidad de
corte deseada.

8. La velocidad debe regularse de forma que se consiga un buen rendimiento de corte.

WN —
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9. Deslice el interruptor de bloqueo (8l de nuevo hacia atrds una vez finalizados los trabajos de corte.

@ NOTA: Para cortar manualmente pasar el quemador posdndolo ligeramente con una velocidad
constante por la pieza. Para conseguir un corte perfecto, es importante respetar el espesor del material
conforme a la velocidad de corte correcta. Si la velocidad de corte es insuficiente, el borde de corte se
vuelve romo debido a una aplicacién excesiva de calor. La velocidad de corfe ideal se alcanza cuando
el rayo de corte se inclina ligeramente hacia atrds durante el corte. El rayo de plasma se apagay la
alimentacién eléctrica se desconecta cuando la tecla del quemador de plasma B4 se suelta. El gas sigue
fluyendo aprox. 5 segundos para enfriar el quemador. El cortador de plasma [1] no debe desconectarse
durante el tiempo de estela de gas para prevenir dafios derivados del sobrecalentamiento del quema-

dor de plasma [8].

A ATENCION: Deje el aparato encendido durante aprox. 2-3 minutos una vez concluido el trabajo
de corte. El ventilador enfria el sistema electrénico.

® Testigo de proteccion frente al sobrecalentamiento y HRD

Si el dispositivo se sobrecalienta, el testigo de proteccién frente al sobrecalentamiento y HRD [2] se
ilumina en amarillo.

La tensién de salida desciende a cero.

El trabajo puede retomarse una vez que el dispositivo se haya enfriado (aprox. 10 minutos).

Si la tecla del quemador se acciona sin que haya un buen contacto eléctrico, el dispositivo de mitiga-
cién deﬁeligros (HRD) impide la salida de tensién. El testigo de proteccién frente al sobrecalentamiento
y HRD L9] se ilumina en azul.

® Tipos de corte con plasma

Corte por deslizamiento

Sujete la funda del quemador 8¢ ligeramente sobre el objeto de trabajo y presione la tecla del
quemador de plasma Bd. Mueva ahora la funda del quemador [8¢ hasta que entre en contacto con el
objeto de trabajo y el arco de corte se haya fijado. Una vez generado el arco de corte, mueva el
quemador de plasma (8] en la direccién deseada. Tenga cuidado de que la funda del quemador (84 esté
siempre ligeramente inclinada y que mantenga el contacto con el objeto de trabajo. Este método de
trabajo se denomina corte por deslizamiento. Evite realizar movimientos répidos. Un sintoma de ello es
la aparicién de chispas que se dispersan por la parte superior del objeto de trabajo. Mueva el
quemador de plasma 8] recto con una velocidad suficiente para que el grupo de chispas se concentre
en la parte inferior del objeto de trabajo. Asegirese de que el material se ha cortado por completo
antes de seguir. Ajuste la velocidad de deslizamiento necesaria.

Corte a distancia

En algunos casos es conveniente cortar con la funda del quemador 8¢ situada a aprox. entre 1,5y

3 mm por encima del objeto de trabajo. De este modo se reduce la cantidad de material que se sopla
de nuevo a la punta. Esto permite la penetracién en materiales de mayor grosor. El corte a distancia
deberia emplearse cuando se ejecutan cortes por penetracién o trabajos de acanaladuras. También
puede emplear la técnica de trabajo «a distancia» al cortar una chapa para reducir al minimo el riesgo
de que retorne material que podria dafar la punta.

Taladrado

Para taladrar coloque la punta aprox. 3 mm por encima del objeto de trabajo. Sostenga el quemador
de plasma L8] ligeramente inclinado para dirigir las chispas en la direccién contraria a la que se
encuentran usted y la funda del quemador [8d. Active la tecla del quemador de plasma Bd y descienda
la punta del quemador de plasma hasta que se cree el arco de corte principal y se inicie la formacién



de chispas. Pruebe el taladrado con un objeto de prueba que ya no se pueda utilizar y, si esto se
realiza sin problemas, empiece a taladrar por la linea de corte definida anteriormente en su pieza de
trabajo. Compruebe si el quemador de plasma (8] presenta dafios por desgaste, grietas o trozos de
cable pelados. Sustitiyalo o repérelo antes de cualquier uso del aparato. Una funda de quemador
muy desgastada hace que se reduzca la velocidad, descienda la tensién y la separacién no se realice
correctamente. Un indicio de que la funda de quemador [8¢] estd muy desgastada es una abertura de la
boquilla prolongada o excesivamente grande. El exterior del electrodo no puede alcanzar una
profundidad superior a 3,2 mm. Sustitdyalo si su desgaste supera la dimensién mencionada anterior-
mente.

® Solucién de problemas

Errores Causa de los errores Solucién de problemas
sEl piloto de control no se ®  Ausencia de toma m  Compruebe si el aparato
ilumina? de corriente. estd conectado con el
®  El interruptor de encendido enchufe.
y apagado estd en m  Conmutar el interruptor
apagado. a encendido.
5El ventilador no funciona? ®  Conduccién de corriente u  Compruebe si el aparato
inferrumpida. estd conectado con el
B la conduccién de corriente enchufe.
del ventilador estd
defectuosa.
®  Ventilador defectuoso.
2Se ha iluminado la lémpara B Proteccién frente al ®  Dejar enfriar el aparato.
de advertencia? sobrecalentamiento B Tensién de entrada segin
conectada. la placa de caracteristicas.
®  Tensién de entrada
demasiado alta.
sAusencia de corriente de B Mdquina defectuosa. B Encargar la reparacién de
salida? B Proteccién frente a la la méquina.
sobretensién activada. ®  Dejar enfriar el aparato.
sla corriente de salida ®  Tensién de entrada B Tener en cuenta la tensién
disminuye? demasiado baja. de entrada segin la placa
®  Seccién transversal de caracteristicas.
insuficiente del cable de
conexion.
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3Se detiene el arco durante el
corte?

La velocidad de corte es
demasiado baija.

El quemador de plasma
se mantiene demasiado alto
y demasiado alejado del
material.

Componentes del quemador
de plasma desgastados [8),
(8d, [8d], [ee].

La pieza de trabajo ya no
estd conectada con el cable
de puesta a tierra.

Aumente la velocidad de
corte hasta que se haya
subsanado el problema.
Descienda el quemador de
plasma (8] hasta alcanzar la
altura recomendada.
Compruebe y sustituya las
piezas desgastadas.
Compruebe las conexiones.

sPenetracion insuficiente?

La velocidad de corte es
demasiado alta.

La funda del quemador
estéd demasiado inclinada

El material es demasiado
grueso.

Componentes del quemador
de plasma desgastados [8),
leel.

'’ '’

Ralentice la velocidad de
trabajo.

Ajuste la inclinacién.

Es necesario realizar varias
pasadas.

Compruebe y sustituya las
piezas desgastadas.

sNo se puede regular la
corriente de aire?

Manguera de aire compri-
mido dafiada o defectuosa.
Valvula/manémetro ave-
riado.

Nueva conexién del cable.

sNo se genera el arco AF2

El interruptor del quemador
estd defectuoso.

Punto de soldadura del
interruptor del quemador

o enchufe suelto.
Vélvula/mandémetro
averiado.

Cambiar el electrodo.

sEncendido incorrecto?

Piezas fungibles del
quemador dafiadas o
desgastadas.

Cambiar las piezas
fungibles.

sEl quemador de plasma
no estd listo para el
funcionamiento?

El interruptor de alimenta-
cién estd desconectado.

La transmisién de aire estd
afectada.

El objeto de trabajo no estd
conectado con el borne de
puesta a tierra.

Conmute el interruptor de
alimentacién a la posicién
«on».

Otro indicio de ello es una
llama de color més bien
verdoso. Compruebe la
alimentacién de aire.
Compruebe las conexiones.

B 166 ES

/if PARKSIDE




sEl material dispara las chispas
hacia arriba, en lugar de hacia
abajo?

El chorro de plasma no
atraviesa el material.

La funda del quemador
estéd demasiado alejada del
material.

Es posible que el material
no se haya conectado
correctamente a tierra.

La velocidad de elevacién
es demasiado alta.

Aumente la potencia de la
corriente.

Disminuya la distancia entre
la funda del quemador 8¢y
el material.

Compruebe si las conexio-
nes estdn correctamente
conectadas a tierra.
Reduzca la velocidad.

sCorte inicial, pero no
se consigue un faladrado
completo?

Posible problema de
conexién.

Compruebe todas las
conexiones.

sFormacién de escoria en los
puntos de corte?

La herramienta/el material
genera calor.

La velocidad de corte es
demasiado baja o la
potencia de la corriente
demasiado alta.
Componentes del quemador
de plasma desgastados B4,
led,

" "

Deje enfriar el material

y prosiga después con el
corte.

Aumente la velocidad y/o
reduzca la potencia de la
corriente hasta que la
escoria se reduzca hasta
el minimo.

Compruebe y sustituya las
piezas desgastadas.

slos consumibles se desgastan
demasiado pronto?

El rendimiento se ha
sobrepasado.

Superacién del tiempo de
control del arco.

Montaje incorrecto del
quemador de plasma.
Alimentacién de aire insufi-
ciente, presién insuficiente.
Compresor de aire
defectuoso.

Material demasiado grueso,
aumente el dngulo para
impedir que el material se
sople de nuevo dentro de
la punta.

Maneie el arco 5 segundos
como mdximo. También
puede empezar con
contacto de la funda del
quemador (8] y el metal o
con una distancia de 3 mm
al metal.

Compruebe la potencia del
compresor de aire externo
y asegurese de que la
presién sea de al menos

4-4,5 bares.

® Mantenimiento y limpieza

® Mantenimiento del quemador

Desconecte la alimentacién de corriente principal y el interruptor principal del aparato antes de realizar

trabajos de mantenimiento o reparacién en el cortador de plasma.

B las piezas fungibles que se muestran en la ilustracién F son el electrodo B, el difusor Bel y la funda
del quemodor. Estas pueden sustituirse una vez desatornillado el manguito de sujecién de

boquilla 8.
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B El electrodo Bd debe cambiarse si en el centro presenta una hendidura de aprox. 1,5 mm de

profundidad.

A ATENCION: Para extraer el electrodo no aplicar la fuerza de forma discontinua, sino aumentarla
paulatinamente hasta que el electrodo se afloje. El nuevo electrodo se introducird ahora en su aloja-
miento.

La funda del quemador [8<| debe cambiarse si el taladro central estd dafiado o se ha ensanchado
comparado con el taladro de una boquilla nueva. Cambiar el electrodo 8d o la funda del quemador
demasiado tarde hace que se sobrecalienten las piezas. Esto hace que se reduzca la vida dtil del

difusor [ge].

Después de cambiarlos hay que asegurarse que el manguito de sujecién de boquilla
se ha apretado suficientemente.

A ATENCION: El manguito de sujecién de boquilla B8 no se puede atornillar en el quemador
hasta que se haya completado con el electrodo , el difusor Bel y la funda del quemador 8.

Si faltan estas piezas, pueden producirse fallos del aparato y, sobre todo, puede
ponerse en peligro al personal de manejo.

® Mantenimiento

@ NOTA: El mantenimiento del cortador de plasma debe llevarse a cabo regularmente para
asegurar un funcionamiento adecuado y el cumplimiento de los requisitos de seguridad. El funciona-
miento incorrecto y erréneo puede provocar fallos y dafios en el aparato. Las reparaciones deben ser
realizadas exclusivamente por profesionales capacitados.

Desconecte la alimentacién de corriente principal y el interruptor principal del aparato antes de realizar
trabajos de mantenimiento o reparacién en el cortador de plasma.

® Limpieza

®  Limpie el exterior del cortador de plasma y sus accesorios con regularidad. Elimine la suciedad y el
polvo con la ayuda de aire, lana para limpiar o un cepillo.

B En caso de un defecto o si es necesario cambiar piezas del aparato, le rogamos que se ponga en
contacto con el personal especializado correspondiente.

® Almacenamiento

Si el aparato no se va a utilizar, debe protegerse del polvo y guardarse en un lugar limpio y seco.

® Indicaciones medioambientales y de desecho de residuos

iNO ARROJE LOS APARATOS ELECTRICOS EN LA BASURA DOMESTICA! ;RECUPE-

RACION DE MATERIAS PRIMAS EN LUGAR DE ELIMINACION DE RESIDUOS!
= Scqin la Directiva europea 2012/19/UE, los dispositivos eléctricos usados deben recogerse
por separado y someterse a un reciclaje respetuoso con el medio ambiente. El simbolo del contenedor
de basura tachado significa que no estd permitido eliminar este aparato con la basura doméstica al
final de su vida 0til. El aparato deberd entregarse en los puntos de recogida, las plantas de reciclaje o
las empresas eliminadoras de basuras habilitados al efecto. Nosotros nos ocupamos de la eliminacién
de los aparatos defectuosos que nos envien sin coste alguno. Ademds, los distribuidores de dispositivos
eléctricos y electrénicos asi como los de productos alimenticios estan obligados a su recogida. Lidl ofrece
posibilidades de recogida directamente en sus tiendas y supermercados. La recogida y la eliminacién
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son gratuitas para usted. La compra de un dispositivo nuevo le da derecho a entregar el aparato viejo
correspondiente sin coste alguno. Ademds, también puede, independientemente de la compra de un
aparato nuevo, entregar gratuitamente (un maximo de tres) aparatos viejos cuyas dimensiones no
excedan los 25 cm. Borre todos los datos personales antes de devolverlos. Antes de la entrega, extraiga
las pilas y baterias que no estén encerradas en el aparato viejo, asi como las lamparas que puedan
extraerse sin destruirlas y eliminelos por separado.

< Las pilas que contienen sustancias nocivas estén marcadas con un simbolo
= 2 que advierte de la prohibicién de desecharlas con la basura doméstica. Las
E ﬁ} @ denominaciones de los metales pesados son: Cd = cadmio, Hg = mercurio,
Pb = plomo.

Lleve las baterias gastadas a un punto de recogida de su ciudad o regién o devuélvalas al proveedor.
Asi estard cumpliendo con sus obligaciones legales y contribuyendo de manera muy importante a la
proteccién del medio ambiente.

& Tenga en cuenta el marcado de los diferentes materiales de embalaje y separelos si es
necesario. Los materiales de embalaje estén marcados con abreviaturas (a) y nimeros (b) con
el siguiente significado:1-7: pldsticos, 20-22: papel y cartén, 80-98: materiales compuestos.

® Declaracién de conformidad UE

Nosotros, la empresa

C. M. C. GmbH Holding

Responsable del documento:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

ALEMANIA

declaramos bajo responsabilidad exclusiva que el producto

Cortador de plasma con compresor PPSK 40 B2

IAN: 449918 2310
Art-n.°: 2720

Afio de fabricacién: 2024/32
Modelo: PPSK 40 B2

cumple con los requisitos de seguridad expuestos en las directivas europeas

Directiva de compatibilidad electromagnética UE
2014/ 30 / UE

Directiva RoHS

2011/ 65/ UE

Directiva de baja tensién UE (solo fuente de tensién)
2014 / 35/ UE

Directiva de maquinas (solo compresor)

2006 / 42 / CE

y sus modificaciones.

El objeto anteriormente descrito en la declaracién cumple con los requisitos de la Directiva
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2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo del 8 de junio de 2011 para la restriccién del uso
de determinados materiales peligrosos en dispositivos eléctricos y electrénicos. Para la evaluacién de la
conformidad se han consultado las siguientes normas armonizadas:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01/11/2023

Dr. Christian Weyler
- Gestiédn de calidad -

® Informacién sobre la garantia y el servicio posventa
Garantia de C.M.C. GmbH Holding

Estimado cliente,

este aparato dispone de una garantia de 5 afios a partir de la fecha de compra. En caso de defecto del
producto, tiene derechos legales frente al vendedor del mismo. Esta garantia no limita en forma alguna
sus derechos legales.

® Condiciones de la garantia

El periodo de garantia comienza en la fecha de compra del producto. Conserve el justificante de
compra original. Este documento se requiere como prueba de la compra. Si dentro del plazo de

5 afios a partir de la fecha de compra de este aparato surge un defecto de material o de fabricacién,
repararemos o sustituiremos (segin nuestra eleccién) el aparato de forma gratuita. Este servicio de
garantia presupone la presentacién dentro del plazo de 5 afios del aparato defectuoso y del justificante
de compra [ticket de compral), junto con una breve descripcién del fallo y el momento en el que se
produjo.

Si nuestra garantia cubre el defecto, recibird de nuevo el aparato reparado o uno nuevo. La reparacién
o sustitucién del aparato no implica la ampliacién del plazo de garantia.

° Peritlado de garantia y reclamaciones por defectos estipuladas
por ley

El periodo de garantia no se amplia debido a la garantia. Esto aplica tanto para piezas reparadas
como sustituidas. Los posibles defectos y vicios ya existentes en el momento de la compra deberdn
comunicarse inmediatamente después de desembalar. Una vez concluido el periodo de garantia todas
las reparaciones estardn sujetas a pago.

® Cobertura de la garantia

El aparato ha sido fabricado cuidadosamente siguiendo exigentes normas de calidad y ha sido
probado antes de su entrega.
La garantia cubre defectos de materiales o de fabricacién. Esta garantia no cubre aquellos componentes
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del producto sometidos a un desgaste normal y que, por ello, puedan considerarse piezas de desgaste.
Tampoco cubre dafios de componentes frégiles como, por ejemplo, los interruptores, baterias y piezas
de cristal. La garantia quedard anulada si el producto resulta dafiado o es utilizado o mantenido de
forma inadecuada. Para realizar un uso adecuado del producto deberd seguir exclusivamente las
indicaciones del manual de instrucciones original. Se deberd evitar necesariamente cualquier uso y
manejo desaconsejado en el manual de instrucciones original o del cual se haya advertido.

El producto sélo estd destinado para el empleo privado y en ningin caso para el uso comercial.
En caso de manejo incorrecto o abusivo, aplicacién de violencia y manipulacién no autorizada por
nuestro servicio técnico local autorizado, se anularé la garantia.

® Proceso en caso de garantia

Para garantizar una répida tramitacién de su consulta, tenga en cuenta las siguientes indicaciones:
Tenga a mano el justificante de compra para todas las consultas y el nimero de articulo (p. ej. IAN)
como prueba de compra. El nimero de articulo figura en la placa de caracteristicas, en un grabado,
en la portada de su manual (abajo a la izquierda) o en el adhesivo de la parte posterior o inferior.
Si se producen fallos de funcionamiento o si se verificasen deficiencias, péngase primero en contacto
telefénico o por correo electrénico con el departamento de atencién al cliente indicado mds abaijo.
Puede enviar el producto defectuoso adjuntando el justificante de compra (ticket de caja) e indicando
el tipo de defecto y el momento de su aparicién, de forma gratuita, a la direccién del servicio técnico
indicada.

@ NOTA: En www.lidl-service.com puede descargar este y muchos otros manuales, videos de
nuestros productos y programas.

El cédigo QR le permite acceder

E IE directamente a la pégina de servi-

- cio de Lidl (www.lidl-service.com)
l.l: donde podré acceder al manual
de instrucciones indicando el ni-
mero de articulo (IAN) 449918.

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Servicio

Datos de contacto:

ES
Nombre: C. M.C. GmbH Holding
Direccién de Internet: www.cmc-creative.de
Correo electrénico: service.es@cmc-creative.de
(tarifa normal desde la red alemana de telefonia fija)
Sede de la empresa: Alemania
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IAN 449918 2310

Tenga en cuenta que la siguiente direccién no obedece a la del servicio técnico.
En primer lugar, péngase en contacto con el centro del servicio técnico arriba indicado.

Direccion:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
ALEMANIA

Pedido de piezas de recambio:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Symbolforklaring
AI]]:D]] Pas pa! Lees driftsvejledningen! " FB.enyr |kke.a;?pc|ro’re'r.ude | det
ri og aldrig i regnveir!
Det her synlige symbol med
E en overstreget skraldespand
A Pas pd, mulige farer! p& hjul angiver, at dette
— apparat er omfattet af direktiv
2012/19/EU.
Forsigtig! Fare for stromsted! éﬁ'y Fremsfillet of .
<9 genbrugsmateriale.
®
- . =2 WA Bortskaf emballagen o
| & 9 ]
@ Vigtig oplysning! ﬁ" é apparatet miljevenligt!
= | | |
Elektrisk sted fra svejseelektroden | — __| Statisk frekvensomformer-
kan medfere deden! FGOBH= transformator-ensretter
Netindgang, antallet of
é Ind&nding af svejsereg kan true D faser samt vekselstremsymbol
=3.] dit helbred. og frekvensens
i 1~ 50 Hz dimensioneringsvaerdi.
/SE Svejsegnister kan udlase en Starste svejsetid-dimensione-
eksplosion eller en brand. a—— ringsvaerdi i kontinuerlig drift
tON (max)
?é’ ?gtgi:fﬂjre:én skade ojnene & Skaere med plasmaskaereren
Elektromagnetiske felter kan Fare for alvorlige eller dadeli-
:‘?é forstyrre pacemakeres funktion. A ge kvaestelser.
Starste svejsetid-dimensione-
H Isoleringsklasse oo e ringsveerdi i intermitterende
modus £
Dimensioneringsveerdi for
IP21S Beskytielsesgrad U1 el-nettets spaending
@5 6 |HRD sikring mod overopvarmning U Dimensioneringsvaerdi for
og HRD-indikator 0 tomgangsspaendingen
. . aerestrgmmens
Kontrollampe - nettilslutning | Sk
’ 2 dimensioneringsvaerdi.
DD AC - nettilslutning | I\!etsrr@‘mmer.\s sterste.
1 max dimensioneringsvaerdi.
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Plasmaskaerer med kompressor PPSK 40 B2
® Indledning
c I]]:D]] Hierteligt tillykke! Du har valgt et kvalitetsprodukt fra vort firma. Leer apparatet at kende

inden farste ibrugtagning. Laes hertil opmaerksomt den falgende brugsvejledning og
sikkerhedshenvisningerne. Kun tilsvarende instruerede personer mé tage dette veerkigj
i brug.

OPBEVARES UTILGANGELIGT FOR BORN!

@ BEMARK: Det i den efterfolgende tekst benyttede begreb ,produkt” oder ,apparat” refererer fil
den i denne brugsvejledning neevnte plasmaskaerer med kompressor.

® Formalsbestemt anvendelse

Apparatet er egnet til plasmaskaering med trykluft of alle elekirisk ledende metaller.
Til den formalsbestemte anvendelse herer ogsd, at alle sikkerhedshenvisninger, montagevejledningen
og driftshenvisningerne i betjeningsvejledningen overholdes.

De geeldende forskrifter vedrerende forebyggelse af uheld skal felges ngje. Apparatet mé& ikke bruges:
i lokaler med utilstraekkelig ventilation,

i fugtige eller vade omgivelser,

i eksplosionstruede omgivelser,

til optening of rer,

i nserheden af personer med pacemaker og

i naerheden of let anteendelige materialer.

Anvend produktet udelukkende som beskrevet og til de oplyste anvendelsesomréder. Opbevar denne
vejledning omhyggeligt. Giv venligst ogsé alle disse papirer videre, hvis produktet gives videre. Enhver
brug, der afviger fra den formé&lsbestemte anvendelse, er ikke tilladt og potentielt farlig. Farer p& grund
af manglende hensyntagen hertil eller p& grund af forkert brug daekkes ikke af garantien og ligger uden
for fabrikantens ansvarsomréde. Denne plasmaskaerer kompressor er ikke egnet til erhvervsmaessig
brug. Ved erhvervsmaessig brug bortfalder garantien. Apparatet blev udviklet til privat brug og er ikke
egnet til erhvervsmaessig eller industriel anvendelse. Kun instruerede personer mé& tage apparatet i brug.
Apparatet er ikke beregnet til brug med en plasmabraender med pilottaending.

Restrisiko
Ogsé, nér apparatet betjenes forskriftsmaessigt, findes der altid restrisici.

Felgende farer kan opstd i sammenhaeng med denne plasmaskaerers konstruktion og type:

B Jjenskader p& grund af bleending,

B Bergring of meget varme dele p& apparatet eller p& emnet (brandsdr),

B Ved forkert sikring er der fare for uheld og brand p& grund af gnistsprait eller slaggedele,

B Helbredsskadelige emissioner af reg og gasser i tilfselde af luftmangel hhv. utilstraekkelig afsugning
i lukkede lokaler.

Mindsk restrisikoen ved at bruge apparatet p& omhyggelig og forskriftsmaessig méde og ved at felge
alle instruktionerne.
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® Leveringsomfang

1 plasmaskaerer med kompressor
1 massekabel med klemme

1 skaerekabel inkl. skeerebraender
3 elektroder (1 formonteret),

1 betjeningsvejledning

3 breenderhylstre (1 formonteret),
1 aftagelig rullefering

1 trykluftslange

® Beskrivelse af de enkelte dele

@ BEMARK: Kontroller umiddelbart efter at apparatet er blevet pakket ud, at alle dele, der harer
til leveringen, er fulgt med, og kontroller samtidigt apparatets updklagelige tilstand. Hvis apparatet er

i stykker, m& det ikke bruges.

=]

Plasmaskaerer med kompressor

Omskifter trykluftforsyning

Baerehdndtag Plasmabraender-styrebasning
Stromstik Masseklemme-tilslutningsbesning
Massekabel Plasmabraender-ilslutningsbasning

Nasseklemme-stik

Stremregulator

Plasmabraender-kontrolstik

] |[] | ]| [o] | 4]

Stramkontrollampe

(N]

Plasmabraender-stik

B |G| E|E & E | E

Teend/sluk-kontakt
| betyder teendt
O betyder slukket

Plasmabraender

Ekstern trykluftindgang

®] | [=]

Plasmabraendertast

Omskifter ekstern trykluft

E

Dysespaendebasning

Aftagelig rullefering

HRD-indikator

=B E | E| B G E

Braenderhylster Spaendeskruer
Elektrode Fikseringsskruer
Diffusor Feringsruller
Lasekontakt Trykluftslange

5] Sikring mod overopvarmning og Beskyfelseskappe
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® Tekniske data

Effekt: 15-40A

Indgang: 230V~ 50 Hz

Mal: 396 x 200 x 245 mm
Isoleringsklasse: H

Skaereeffekt: 0,1 mm — 12 mm (alt efter materiale)

Kobber: 1 -4 mm
Rustfrit st&l: T = 8 mm
Aluminium: 1 - 8 mm
Jern: 1 =10 mm

Stal: 1 - 12 mm
Arbejdstryk: 4 - 4,5 bar
Tryk af den intregrerede kompressor: 2,5-4,5 bar

Luftbéren stgjemission fra kompressoren i henhold | Under belastning:
til ISO 3744:2010 Lpm (gennemsnitligt lydtryksniveau) 81,00 dB(A)
Lw (lydeffekiniveau) 88,98 dB (A)

Uden belastning:
Lpm (gennemsnitligt lydiryksniveau) 81,67 dB(A)
Lw (lydeffekiniveau) 89,65 dB (A)

Méleusikkerhed: 1 dB(A)

Tekniske og optiske sendringer kan i forbindelse med videreudviklinger foretages uden forudgéende
meddelelse. Alle mél, bemaerkninger og oplysninger i denne brugsvejledning er derfor ikke garanterede.
Retskrav, som fremsaeettes p& grundlag af brugsvejledningen, kan derfor ikke geres geeldende.

® Sikkerhedsregler

A] ADVARSEL PSS venligst betjeningsvejledningen grundigt
igennem fer brug. Laer ved hjzlp af denne brugsvejledning apparatet

og dets rig’ri?e brug at kende, og lzes alle sikkerhedsanvisningerne.
Den herer til apparatet og skal altid veere tilgaengelig!

VN EBIZX:530 LIVSFARE OG FARE FOR UHELD FOR SMA
BORN OG BORN!

Lad aldrig bern lege med emballagematerialet uden tilsyn. Der er
fare for kvaelning.

= Dette apparat kan benyttes af barn fra 16-&rs alderen og opefter
samt af personer med forringede fysiske, sensoriske eller mentale
evner eller med mangel pa erfaring og viden, nar de er under
opsyn eller mht. sikker brug af apparatet er blevet vejledt og har
forstdet de deraf resulterende farer. Bern mé ikke lege med appa-
ratet. Rengering og vedligeholdelse fra brugerens side mé& ikke
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%ennemfmes af bern uden at vaere under opsyn.

eparationer og / eller vedligeholdelsesarbejde ma kun blive

gennemfrzr’r af kvalificerede elfagfolk.

rug kun de skeereledninger, der falger med leveringen.

= Mens apparatet er i drift, m& det ikke sté direkte op imod en vaeg,
og det md heller ikke vaere tildackket eller vaere indeklemt mellem
andre apparater, sa der altid kan stramme tilstraekkelig meget luft
gennem ventilationsdbningerne. Kontroller ogsa, at apparatet er
tilsluttet korrekt til netspaendingen. Undgé enhver traekbelastning
p& stremledningen. Traek stramstikket ud af stikkontakten, fer du
stiller apparatet op pé et andet sted.

= Nér apparatet ikke er i drift, skal det altid slukkes med TAND- /
SLUK—ofEryderen, og spaerrekontakten skal lases. Leeg braenderen
p& et isoleret underlag, og gennemfer servicearbejde forst efter en
afkelingstid pé& 15 minutter.

Meget varmt metal og gnister blaeses bort af skaerebuen. Denne
gnistregn, meget varmt metal, det meget varme arbejdsemne o
apparatets meget varme udstyr kan bevirke brand og forbraendinger.
Kontrollér dine arbejdsomgivelser, og kontrollér fer brug af apparatet,
at de er egnede som arbe|dsplads.

= Fjern alt breendbart materiale inden for en omkreds p& 10 m
fra plasmaskaereren. Hvis dette ikke er muligt, skal alt daekkes
omhyggeligt til med egnede afdackninger.

» Skaer ikgLe p& steder, hvor flyvende gnister kan ramme braendbart
materiale.

= Beskyt dig selv og andre imod flyvende gnister og varmt metal.

= Veer meget agtpagivende, fordi gnister og meget varme materialer
let kan komme igennem sma spraekker og ébninger og né tilgraen-
sende omrader.

= Vaer opmaerksom pd, at skaerearbejde pd et loft, et gulv eller et
d((ejlomréde kan udlese en ildebrand p& den modsatte, ikke synlige
side.

= Tilslut stremkablet pé& den kortest mulige vej med en stikkontakt,
der ligger i naerheden af arbejdspladsen, for saledes at undgé,
at stremkablet ligger spredt i hele rummet og kunne befinde sig pa
en undergrund, der kan bevirke et elekirisk sted, gnister og brand.

= Brug ikke plasmaskaereren til at ta frosne rer op.

FARE FOR ELEKTRISK STOD:

VN ECIZXH0 ET ELEKTRISK ST@D FRA EN SKA&REELEK-
TRODE KAN VARE DODELIGT.



Svejs ikke i regn- eller snevejr.

Baer torre, isolerende handsker.

Rer ikke ved elekiroden med de bare haender.

Baer ingen véde eller beskadigede handsker.

Beskyt dig mod elekirisk sted ved brug af isolering mod emnet.
Apparatets kabinet mé ikke &bnes.

En ekstra beskyttelse imod et elekirisk stad fra netstrammen

i tilfeelde aof fejl kan veere givet ved brug af en fejlstrem-sikkerheds-
afbryder, der arbejder med en bortledningsstrem pé& ikke mere end
30 mA og som forsyner alle netdrevne installationer i naerheden.
Fejlstrom-sikkerhedsafbryderen skal vaere egnet til alle stramtyper.
= Midler il hurtig afbrydelse af skaerestramkilden eller skaerestram-
kredsen (f.eks. ned-stop-indretning) skal vaere nemme at nd.

FARE PA GRUND AF ROGDANNELSE VED PLASMASKARING:
= Indanding af den reg, der opstar ved plasmaskaering, kan true
helbredet.

Hold ikke hovedet ind i regen.

Brug apparatet i dbne omrader.

Apparat md kun anvendes i godt ventilerede lokaler.

FARE PA GRUND AF GNISTREGN VED PLASMASKARING:
= Skaeregnister kan udlese en eksplosion eller en brand.
Hold braendbare stoffer pé afstand fra skaeringen.
Skaer ikke i naerheden oFbraendbore stoffer.
Skaeregnister kan bevirke ildebrande.
Hold en brandslukker parat i nserheden og lad en hjzelper vaere
klar til at bruge den med det samme.
= Gennemfor ikke svejseskaering pd tromler eller nogen som helst

lukkede beholdere.

FARER PA GRUND AF LYSBUESTRALER:

= Lysbuestrdler kan skade gjnene og sére huden.

= Baer hat og sikkerhedsbriller.

= Baer herevaern og hgij, lukket skjortekrave.

= Baer en svejsebeskyttelseshjelm, og vaer opmaerksom pé den rigtige
filterindstilling.

= Baer fuldsteendig kropsbeskyttelse.

FARER PA GRUND AF ELEKTROMAGNETISKE FELTER:

= Skaerestram danner elekiromagnetiske felter.

= Ma ikke anvendes i forbindelse med medicinske implantater.
= Skaereledningerne mé aldrig vikles rundt om kroppen.
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= Skeereledningerne skal fares sammen.

® Svejseskaermspecifikke sikkerhedshenvisninger

= Kontroller altid fer skaerearbejdets begyndelse svejseskaermens

fejlfrie funktion ved hjzelp af en kraftig lyskilde (f. eks. en lighter).

Sil(kerhedsglcsset kan beskadiges af skaerestaenk. Udskift beskadi-

gede eller ridsede sikkerhedsglas omgdende.

= Udskift komponenter, der er beskadigede, meget snavsede eller
som har svejsestaenk, med det samme.

= Apparatet m& kun benyttes af personer, som er fyldt 16 ér.

= Gor dig bekendt med sikkerhedsforskrifterne for plasmaskaering.
Overhold ogsa sikkerhedshenvisningerne for din plasmaskaerer.

= Beer altid svejseskaermen, nér du arbejder med svejsning eller
plasmaskaering. Nar der ikke baeres nogen svejseskaerm, kan der
ske alvorlige s?«:der pa nethinden.

» Beer altid beskyttelsestaj, nar der svejses eller plasmaskaeres.

= Brug aldrig svejseskaermen uden sikkerhedsglas, fordi den optiske
enhed ellers kan blive beskadiget. Der er fare for gjenskader!

= Udskift sikkerhedsglasset i god tid, sa du altid kan se klart og
tydeligt og uden at agjnene bliver traette.

® Omgivelser med oget elektrisk fare
Omgivelser med eget elekirisk fare findes f.eks.:

= P& arbejdspladser, hvor bevaegelsesmuligheden er indskraenket,
s& operatgren arbejder i en tvungen kropsholdning (f.eks. pé knae,
siddende, i gendes og rerer ved dele med elektrisk ledeevne.

= P& arbejdspladser, der har en begraensning, som helt eller delvist
har elekirisk ledeevne, og hvor der bestar en alvorlig fare for
svejseren gennem undgdelig eller tilfaeldig bergring.

= Pa vade, fugtige eller megef varme arbejdspladser, hvor luftfugtig-

eden efler sved nedsaetter den menneskelige huds modstand og

beskyttelsesudstyrets isoleringsegenskaber i vaesentli?’r omfang.

= Ogsa en metalleder eller et stativ kan skabe omgivelser med aget

elekirisk fare.

Ved brug af plasmaskaerere under elektrisk farlige betingelser m&
plasmaskaererens udgangsspaending i tomgang ikke vaere hgjere end
113V (teerskelvaerdi). | disse tilfaeld% er det pa grund af udgangs-
spaendingen ikke tilladt at benytte denne plasmaskaerer.



® Plasmaskszering i snzevre rum

Ved svejsning og plasmaskaering i snaevre rum kan der opstd en
fare pd grund af toksiske gasser (kvaelningsfare). | snaevre rum ma
apparatet kun betjenes, nar der i umiddeﬁ)ar naerhed opholder
sig instruerede personer, der kan gribe ind i ngdstilfselde. For man
begynder pd at bruge plasmaskaereren, skal en ekspert foretage en
evaluering for at bedemme, hvilke skridt der er nedvendige for at
arantere arbejdets sikkerhed, og hvilke sikkerhedsforanstaltninger
ger skal treeffes under det egentlige skaerearbejde.

® Opsummering af tomgangsspandingerne

Nar mere end en plasmastremkilde er i drift p& samme tid, kan disses
tomgangsspaendinger opsummere sig og fere til en eget elekirisk fare.
Plasmastremkilderne med deres szerskilte styringer og tilslutninger
skal vaere maerkede pé tydelig méde for at indﬁ(ere, vad der hgrer
til hvilken stremkreds.

® Brug af skulderseler

Plasmaskaereren mé ikke benyttes, mens apparatet baeres, f.eks. med
en skuldersele eller i handtaget.
Dermed skal felgende forhindres:

= Risikoen for at miste ligevaegten, nar der traekkes i tilsluttede lednin-
%er eller slanger.

= Den ggede risiko for et elekirisk sted, fordi operateren kommer
i kontakt med jord, nér han bruger en plasmaskaerer i klasse |,
hvor kabinettet har ]ordforbinde?se via dets beskyttelsesleder.

® Beskyttelsestoj

Mens arbejdet laves, skal operataren vaere beskyttet imod straling og
forbraendinger pé hele kroppen ved hjzlp af tilsvarende péklaedning
og ansigtsbeskyttelse. Der skal tages hensyn til felgende skridt:

- Tag beskyttelsestej pd, inden skaerearbejdet pdbegyndes.

— Tag handsker pa.

— Abn vinduet for at sikre lufttilfarslen.

— Beer beskyttelsesbriller.

= P& begge haender skal der baeres handsker med opslag af et egnet
materiale (leeder). De skal altid vaere i updklagelig stand.

= Til beskyttelse of tajet imod flyvende gnister og imod forbraen-
dinger skal der baeres egnede forklaeder. Nar arbejdsforholdene
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krsever det, f. eks. at skaere pa eller over hovedet, skal der baeres
en beskyttelsesdragt og om nadvendigt ogsa en hovedbeskyttelse.

® Beskyitelse imod straler og forbrzendinger

= Pa arbejdsstedet skal der ved hjeelp of et skilt ,Pas pal Se ikke
direkte ind i flammerne!” gares opmaerksom pd faren for gjnene.
Arbejdspladserne skal helst afskeermes p& en sddan méde, at
personer, som opholder sig i nserheden, er beskyttede. Uvedkom-
mende skal holdes borte fra alt skaerearbejde.

= | umiddelbar neerhed aof fast indrettede arbejdssteder skal vaeg-
gene hverken have lyse eller stralende farver. Vinduer skal mindst
op til hovedhgijde sikres imod transmission eller refleksion af str&-
ling, f. eks. med egnet maling.

e EMK-apparatklassificering
| henhold til direktivet IEC 60974-10 er der her tale om en plas-

maskaerer med en elekiromagnetisk kompatibilitet i klasse A. Appa-
raterne i klasse A er apparater, der egner sig til brug i alle andre
omréder undtagen boligrum og i sédanne omréder, der er direkte
tilsluttet til et lavspaendings-forsyningsnet, som ﬁogsé) forsyner bolig-
bygninger. Apparaterne i klasse A skal overholde graensevaerdierne
for klasse A.

A ADVARSEL Apparater i klasse A er beregnet til drift i industri-
elle omgivelser. P& grund af de optraedende effekirelaterede og ogsé
udstrélede forstyrreger kan der muligvis vaere vanskeligheder med at
sikre den elektromagnetiske kompatibilitet i andre omgivelser. Selvom
apparatet overholder emissionsgraensevaerdierne i henhold til nor-
men, kan tilsvarende apparater alligevel bevirke elektromagnetiske
forstyrrelser i felsomme anleeg og apparater. Brugeren er ansvarlig
for forstyrrelser, der opstér pa grund af lysbuen, mens der arbejdes
og brugeren skal traeﬁ)e egnede beskyttelsesforanstaltninger. Herved
skal brugeren tage saerligt hensyn til:

- strem-, styre-, signal- og telekommunikationsledninger

- computere og andre mikroprocessorstyrede apparater

- tv-, radio- og andre apparater med afs iIIerfunEtion

- elektroniske og elekiriske sikkerhedsincﬁe’rninger

- personer med pacemakere eller hgreapparater

- mdle- og kalibreringsindretninger

- stgjimmuniteten af andre indretninger i naerheden

- tidspunktet p& dagen, hvor skeaerearbejdet gennemfares.



For at reducere forstyrrende straling anbefales felgende:

- at pléusmoskaereren vedligeholdes regelmaessigt og holdes i god
stan

- at skeereledninger er afviklet fuldsteendigt og helst er lagt ud
parallelt p& gulvet

- apparater og anlaeg, som er truet af forstyrrende stréling,
skal helst fiernes fra skaereomradet eller blive afskaermet

® Generelle forklaringer om plasma

Plasmaskaerere fungerer ved, at de presser en gas som f.eks. luft, der stdr under tryk, gennem et lille rer.
| rarets midte er der en negativt ladet elekirode direkte ovenover dysen. Hvirvelringen fér plasmaet il at
dreje sig hurtigt. Nar du forsyner den negative elektrode med stram og bringer dysens spids i kontakt
med metallet, danner denne forbindelse et lukket, elekirisk kredslab. Der opstér en kraftig taendgnist
mellem elekiroden og metallet. Mens den indstremmende gas stremmer gennem reret, opvarmer teend-
gnisten gassen, indtil den har ndet plasmatilstanden. Denne reaktion bevirker en strem af styret plasma
med en temperatur p& 16.649 °C eller mere, som bevaeger sig frem med 6,096 m/sek og forvandler
metal til damp og smeltede afsondringer. Selve plasmaet leder elekirisk stram. Arbejdskredslebet, der far
buen til at dannes, bestdr sé leenge, som der fares strom til elektroden, og plasmaet forbliver i kontakt
med det metal, der skal bearbejdes.

@ BEMARK: Dette apparat er kun beregnet til at anvende trykluft som ,gas”.
® For ibrugtagningen
® Opstillingsomgivelser

Serg for, at arbejdsomréadet er ventileret i tilstraekkeligt omfang. Hvis apparatet betjenes uden
tilstraekkelig keling, reduceres teendt-varigheden, og der kan ske en overopvarmning.
Dette kan kraeve ekstra sikkerhedsforanstaltninger:

Apparatet skal stilles op helt frit med en afstand rundt omkring p& mindst 0,5 m.
Ventilationsébninger mé& ikke blokeres eller daekkes fil.

Apparatet md ikke bruges som hylde, der mé f.eks. ikke leegges veerktgj eller andre ting pa
apparatet.

u  Drift of apparatet ma kun ske i terre og godt ventilerede arbejdsomgivelser.

® Valg af trykluftforsyning

Tryk p& omskifteren til valg of trykluftforsyning 119l for at vaelge trykluftkilden.

B | positionen INT (afb. J) sker tryklufiforsyningen gennem den integrerede kompressor, i positionen
EXT (afb. K) gennem en ekstern kompressor.

B Ved brug aof den integrerede kompressor skal du saette omskifteren for ekstern trykluft 18/ til positionen
Jukket” (afb. L).

® Fremgangsmade ved brug af en ekstern kompressor

@ BEMARK: Til plasmaskaering anbefales et tryk pa 4 — 4,5 bar. Indstil dette tilsvarende pé din
kompressor. Bemaerk venligst, at trykket kan falde, nér luftirykket indstilles. Séledes falder det ved en
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slangeleengde p& 10 m og en inderdiameter p& 9 mm med ca. 0,6 bar.
Brug kun filtreret og reguleret trykluft.

B Tilslut trykluftslangen 29 p& bagsiden af plasmaskaereren [ til tryklufttilslutningen 171, Saet hertil
trykluftslangens side uden lynkobling i tryklufttilslutningen 171 p& plasmaskaereren (1] (se afb. I).

B Med din kompressors trykregulator kan du indstille trykket. Der skal vaelges et tryk pé 4 — 4,5 bar.

B For at lgsne trykluftslangen %’] igen, skal du trykke p& trykluftslangens lasemekanisme 171 og
samtidigt traekke trykluftslangen 29 ud (se afb. I).

B Seet omskifteren for ekstern trykluftt 18] i positionen ,aben” (afb. M).

® Tilslutning af skzerebrzenderen

B Traek deekslet 1 of fra tilslutningsbasningen 013 .

B Saet plasmabraenderstikket [7] i plasmabraenderilslutningsbasningen 13 og traek plasmabraender-stik-
ket fast med hé&nden 7] (se afb. A+B).

B Seet plasmabraenderkontrolstikket [ i plasmabraender-styrebasningen 1] og traek overlgbermatrikken
fast med handen (se afb. A+B).

® Tilslutning af massekablet

Forbind masseklemme-stikket [5] med masseklemmetilslutingsbasningen 2.

Veer opmaerksom pd, at tilslutningsdornen ferst skal saettes i, hvorefter der skal drejes. Ved iseetning af
massekabel-stikket [5] skal tilslutningsdornen pege opad. Efter isatning skal tilsluiningsdornen drejes il
anslaget i urets retning for at lése (se afb. A+B). Dette skal ikke geres med vold!

® Montage af den aftagelige rullefering (valgfri)

Skub den aftagelige rullefaring 19 over dysespaendehylsteret B, indtil spaendeskruerne 196l befinder sig
helt over plasmabraenderens sorte omrade [8] (bag spraskken bag dysespaendehylsteret BB} (se afb. N).
Fastger nu spaendeskruerne 194, Faringsrullerne [19d positioneres nu saledes, at den anskede afstand
mellem emnet og braenderhylsteret 8¢ er indstillet. Herefter fikseres rulleferingen 19 ved at spaende
fikseringsskruerne 198 (se afb. N). Man skal passe pd, at feringsrullerne 19¢ hele tiden er indstillet til

samme hgjde for at muliggere en lige skaering. En korrekt monteret rullefering ses pé afb. N.
® lIbrugtagning

® Betjening

Opstil plasmaskaereren [1] pd et tart og godt ventileret sted.

Placér maskinen i neerheden af emnet.

Klem masseklemmen [4] fast til det emne, som skal skaeres, og kontrollér, at der er god elekirisk kontakt.
Tryk pé taend/sluk-kontakten [,

Indstil skaerestrammen pé stremregulatoren (14, Hvis lysbuen afbrydes, skal skeerestrammen i givet
fald @ges. Forbraender elekiroden ofte, s& skal skaerestrammen nedijusteres.

Fer plasmabraenderen (8] til emnet p& en sédan méade, at braenderhylsteret 8 er frit, s&ledes at
der ikke kan ske noget tilbageslag of det smeltede metal. Skub laseknappen [8f| frem for at lzsne
plasmabraendertastens speerre Bd. Tryk p& plasmabreendertasten Bd. Den overforte skaerebue
teendes saledes ved blikkanten.

7. Begynd langsomt med at skaere, og @g sé hastigheden for at opn& den gnskede skaerekvalitet.

8. Hastigheden skal reguleres sédan, at der opnds en god skeereeffekt.

9.  Skub léseknappen [8f tilbage igen efter afsluttet skaerearbejde.
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@ BEMARK: Til skaering i manuel skaeredrift traekkes braenderen, der ligger let p& emnet, langsomt
hen over emnet. For at opnd en optimal skaering er det vigtigt, at man overholder den rigtige skeereha-
stighed i forhold til materialetykkelsen. Ved en for lav skaerehastighed bliver skaerekanten uskarp p&
grund of for hej varmepdvirkning. Den optimale skaerehastighed er ndet, ndr skaerestrdlen haelder en lille
smule bagud, mens der skeeres. Néar man slipper plasmabraenderens tast Bd, slukkes plasmastralen og
stremkilden afbryder. Gassen stremmer fortsat ud i ca. 5 sekunder for at kele breenderen. Plasmaskaere-
ren [1] m& ikke slukkes, mens gassen endnu stremmer ud. Det skal forhindre beskadigelser pé plasma-
braenderen [8] p& grund af overopvarmning.

A PAS PA: Lad apparatet std teendt endnu i ca. 2 — 3 minutter efter skeerearbejdet! Ventilatoren kaler
de elekironiske komponenter.

® Sikring mod overopvarmning og HRD-indikator

Nar apparatet bliver for varmt, lyser sikringen mod overopvarmning og HRD-indikator [9] gult.
Udgangsspaendingen seenkes til nul.
Efter at apparatet er kelet af (ca. 10 minutter), kan du fortsaette med arbejdet.

Nar du trykker p& braendertasten, uden at der er en god elekirisk kontakt, forhindrer anordningen til
afbadning af farer (HRD), at spaendingen afgives. Sikringen mod overopvarmning og HRD-indikatoren

(9] lyser blat.
® Plasma-skzeremader

Drag-skaering

Hold braenderhylsteret [8d let over arbejdsemnet, og tryk pé plasmabraendertasten Bel. Bevaeg nu
breenderhylsteret [8¢, indtil der er kontakt fil arbejdsemnet, og skaerebuen har sat sig fast. Efter at
skaerebuen er blevet dannet, bevaeger du nu plasmabraenderen [8] i den @nskede retning. Veer opmaerk-
som pd, at braenderhylstret (84 altid stér i en lille vinkel, og at kontakten med arbejdsemnet bibeholdes.
Denne arbejdsmetode kaldes for dragskaering. Undgé for hurtige bevaegelser. Et tegn herpé er gnister,
der spraiter vaek fra arbejdsemnets overside. Bevaeg plasmabraenderen [8] netop s& hurtigt, at gnistdan-
nelsen hovedsageligt sker pd arbejdsemnets underside. Se efter, om materialet er helt gennemskdret,
inden du forfsaetter. Indstil drag-hastigheden som pakreevet.

Distanceskaering

I nogle filfaelde er det en fordel at holde braenderhylsteret 8 ca. 1,5 mm til 3 mm over arbejdsemnet,
mens der skeeres. Herved reduceres den materialemaengde, der igen bleeses tilbage i spidsen. Dette
muligger gennemtraengning af tykkere materialelag. Distanceskeering anbefales, nér der skal gennemfe-
res gennemtraengningsskaering eller furearbejde. Du kan ogsé anvende ,distance”-arbejdsteknikken,
ndr du skaerer metalplader for séledes at minimere risikoen for tilbagesprajtende materiale, der kan
beskadige spidsen.

Gennemboring

Til gennemboring placerer du spidsen ca. 3 mm over arbejdsemnet. Hold plasmabraenderen (8] en let
vinkel, s& gnisterne bevaeger sig vaek fra braenderhylsteret 18 og vaek fra dig. Tryk p& plasmabraende-
rens tast , og senk plasmabraenderens spids, indtil hovedskaerebuen dannes, og der opstdr gnister.
Afprev gennemboringen pé en ikke laengere anvendelig forsegsgenstand. Hvis det fungerer uden
problemer, begynd med gennemboringen pé& den forinden fastlagte skeerelinje pa dit emne. Kontrollér
plasmabraenderen (8] med hensyn fil slidskader, revner eller frilagte kabelstykker. Udskift eller reparér
disse, for apparatet anvendes. Et meget nedslidt braenderhylster [8¢ bidrager til en reducering af
hastigheden, spaendingsfald og upraecis gennemskaering. Et tegn pd et meget nedslidt braenderhylster
er en forleenget eller en for stor dyse&bning. Elektrodens ydre Bd mé ikke vaere uddybet mere end
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3,2 mm, Udskift den, nér den er mere nedslidt, end de givne mal oplyser.

® Fejlafthjselpning

Fejl Fejlarsag Fejlafhjelpning
Kontrollampen lyser ikke? m  kke filsluttet fil strgm. m  Kontrollér, om apparatet er
®  TAND/SLUK-kontakten tilsluttet til en stikkontakt.
er sat til sluk. B Seet kontakten fil
ON/TAND.
Ventilatoren kerer ikke? m  Stremledningen er afbrudt. [ ®  Kontrollér, om apparatet er
B Ventilatorens stremledning tilsluttet til en stikkontakt.
er defekt.
B Ventilatoren er defekt.

Advarselslampen lyser? u  Sikringen mod B lad apparatet kele af.
overopvarmning er ®  Indgangsspaending
aktiveret. i henhold til typeskiltet.

B Indgangsspaendingen
er for hgj.
Ingen udgangsstrom? B Maskinen er defekt. B Fa maskinen repareret.

m  Overspaendingsbeskyttelse | ®  Lad apparatet kale af.
er akfiveret.

Reduceres udgangsstremmen? ®  Indgangsspaendingen ®  Overhold
er for lav. indgangsspaendingen
u  Tilslutningskablets tvaersnit i henhold til typeskiltet.
er for lille.

Buen stopper under skeeringen? | ®  Skeerehastigheden er for lav. | B Qg skaerehastigheden,

B Plasmabraenderen [8] holdes indtil problemet ikke
for haijt og for langt veek fra laengere foreligger.
materialet. B Senk plasmabraenderen
m  Slidte plasmabraenderenkelt- til den anbefalede hgjde.
dele [et], [8d], fed], [ee]. u  Kontrollér og udskift
B Arbejdsemnet er ikke udslidte dele.
lengere forbundet med m  Kontrollér forbindelserne.
jordkablet.
Utilstraekkelig B Skaerehastigheden er for hgj. [ ®  Reducér arbejdshastigheden.
gennemiraengning? B Braenderhylsteret 8 ligger B Justér haeldningen.
for skaevt pé B Flere gennemgange er
B Mefallet er for tykt. pékraevede.
m  Slidte plasmabraenderenkelt- | ®  Kontrollér og udskift udslidte
dele [et], [8d], [ed], [e]. dele.
Luftstremmen kan ikke reguleres? | @ Trykluftledning beskadiget | ® Ny tilslutning of ledningen.
eller defekt.
B Ventil / manometer svigter.
HF-bue dannes ikke? B Breenderens kontakt er B Udskift elektroden.
defekt.

B Lloddested pd braender-
kontakt eller stik lasnet.
B Ventil / manometer svigter.
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Daérlig teending?

Braenderssliddele er

beskadigede hhv. udslidte.

Udskift sliddele.

Plasmabraender 8] er ikke
driftsklar?

Stremafbryder er slget fra.
Luftoverfersel er
indskraenket.
Arbejdsemnet er ikke
forbundet med
jordklemmen.

Saet stremkontakten il
positionen ,on”.

Et yderligere tegn herpé er
en snarere gren flamme.
Kontrollér luftforsyningen.
Kontrollér forbindelserne.

Gnister skyder opad i stedet for
nedad gennem materialet.

Plasmastrélen traenger ikke
gennem materialet.
Braenderhylsteret 8¢l er for
langt vaek fra materialet.
Materialet blev formodent-
ligt ikke jordet korrekt.
Leftehastigheden er for hg;j.

Dy stremstyrken.
Reducér afstanden fra
braenderhylsteret 8¢/ til
materialet.

Kontroller forbindelser
med hensyn fil korrekt
jordforbindelse.
Reducér hastigheden.

Pabegyndt snit, men ikke
fuldsteendigt gennemboret2

Muligt forbindelsesproblem.

Kontrollér alle forbindelser.

Slaggedannelse p&
snitfladerne?

Veerktej / materiale
opbygger varme.
Skaerehastigheden er for lav
eller stramstyrken for hgj.
Slidte plasmabraenderenkelt-

dele Y], [2d], [Bd), [ge].

Lad materialet kele af, og
fortsaet s& med at skeere.
Bg hastigheden og/eller
reducér stromstyrken,

indtil slaggen reduceres til
et minimum.

Kontrollér og udskift udslidte
dele.

Forbrugsstykkerne nedslides
hurtigt?

Ydeevnen er blevet
overbelastet.
Overskridelse of
buestyringstiden.

Forkert samling af plasma-
braenderen.

Utilstraekkelig luftforsyning.
Tryk for lavt.

Defekt luftkompressor.

For tykt materiale, forster
vinklen for at forhindre, at
materialet blaeses tilbage
ind i spidsen.

Styr buen i ikke mere end
5 sekunder. Du kan ogsé
begynde med berering of
braenderhylster (8¢l og metal
eller med 3 mm afstand fil
metallet.

Kontrollér den eksterne
luftkompressors effekt,

og serg for, at trykket er pd
4 - 4,5 bar.

® Vedligehold og rengering

® Vedligeholdelse af breenderen

Sluk for hovedstramforsyningen og sl& apparatets hovedafbryder fra, for du begynder pé noget
vedligeholdelsesarbejde eller reparationer pé skaereapparatet.

B De i afbildning F viste forbrugsdele er elekiroden Bd, diffusoren e og braenderhylsteret (8.

De kan udskiftes, efter at dysespaendehylsteret bl er blevet skruet af.
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m  Elekiroden Bd skal udskiftes, nér den har et krater med en dybde p& ca. 1,5 mm i midten.

A OBS: For at traekke elekiroden ud skal kraften ikke udeves rykvist, men ages gradvist, indtil
elektroden lzsner sig. Den nye elekirode saettes nu ind i sin fatning.

Braenderhylsteret (8| skal udskiftes, n&r midterboringen er beskoet eller har udvidet sig i sammenlig-
ning med en ny dyse. Hvis elekiroden Bd eller breenderhylsteret [8¢/ udskiftes for sent, ferer dette til en
overopvarmning af delene. Dette ferer til en forringelse af diffusorens (8¢ levetid.

Efter udskiftningen skal man kontrollere, at dysespzendehylsteret 8 er spaendt
tilstreekkeligt fast.

A OBS: Dysespaendehylsteret BY mé farst skrues pa braenderen [8], efter at elekiroden Bd, diffusoren
og breenderhylsteret er blevet sat pa.

Hvis disse dele mangler, kan der optrzede fejlfunktioner pa apparatet, og der kan
iseer opsta en fare for betjeningspersonalet.

® Vedligehold

@ BEMARK: For at sikre en fejlfri funktion og for at overholde sikkerhedskravene skal plasmaskeere-
ren vedligeholdes og ses efter med jsevne mellemrum. lkke formé&lsbestemt og forkert drift aof apparatet
kan fare til, at det svigter og at der opstdr skader pé& apparatet. Lad reparationer kun blive gennemfert
af kvalificerede fagfolk.

Sluk for hovedstramforsyningen og slé& apparatets hovedafbryder fra, for du begynder p& noget
vedligeholdelsesarbejde eller reparationer pé skaereapparatet.

® Rensning

B Rens regelmaessigt plasmaskaererens og tilbeharets ydre. Fiern snavs og stev ved hjaelp af luft, tvist
eller en barste.

m | tilfeelde of en fejl eller nér det er nedvendigt at udskifte dele of apparatet, kontakt venligst de
p&gaeldende fagfolk.

® Opbevaring

Nér apparatet ikke bruges, ber du opbevare det pd et rent og tert sted, hvor det er beskyttet mod stav.
° Miliahenvisninger og oplysninger vedrgrende bortskafning

HUSHOLDNINGSAFFALD! GENVINDING AF RASTOFFER | STEDET

FOR BORTSKAFFELSE AF AFFALD! | henhold til det europaeiske direktiv
201 2/19/EU skal brugte elekiriske apparater indsamles seerskilt og materialerne udnyttes til genbrug.
Symbolet med den overstregede skraldespand betyder, at defte apparat ved slutningen af dets levetid
ikke md& bortskaffes sammen med husholdningsaffaldet. Apparatet skal bringes til et indsamlingssted, en
genbrugsstation eller en affaldsvirksomhed.
Vi bortskaffer dine defekte tilsendte apparater gratis. Desuden er distributerer af elekirisk og elekironisk
udstyr samt distributerer af fadevarer forpligtet til at tage udstyret tilbage. Lidl tilbyder dig returnerings-
muligheder direkte i butikkerne og markederne. Returnering og bortskaffelse er gratis for dig. Nér du
keber et nyt apparat, har du ret til at returnere et tilsvarende gammelt apparat gratis. Desuden har du
mulighed for gratis at returnere (op fil tre) gamle apparater, der ikke er starre end 25 cm i alle dimensioner,
vanset om du keber et nyt apparat eller ej. Slet venligst alle personlige oplysninger, inden du returnerer
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udstyret. Fer du returnerer apparatet, skal du fierne batterier eller akkumulatorer, der ikke er fast monte-
rede i det gamle apparat, samt lamper, der kan fjernes uden at edelaegge dem, og bringe dem til et
saerskilt indsamlingssted.

Batterier, som indeholder skadestoffer, er maerket med de her viste symboler, der ger opmaerksom
ﬁ pé& forbuddet mod bortskaffelse via husholdningsaffaldet. Betegnelserne for det udslagsgivende
tungmetal er: Cd = cadmium, Hg = kvikselv, Pb = bly.

Bring brugte batterier til en genbrugsplads i din by eller kommune eller returner dem til forhandleren.
Du opfylder dermed de lovmaessige forpligtelser og yder et vigtigt bidrag til miljgets beskyttelse.

& Tag hensyn til maerkningen pd indpakningens forskellige materialer, og bortskaf dem i givet
fald hver for sig. Indpakningens materialer er maerkede med forkortelser (a) og cifre (b) med
felgende betydning: 1-7: kunststoffer, 20-22: papir og pap, 80-98: kompositmaterialer.

a

® EU-konformitetserklzering

Vi, virksomheden

C. M. C. GmbH Holding
Dokumentansvarlig:

Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

erkleerer som eneansvarlig, at produktet

Plasmaskzerer med kompressor PPSK 40 B2

IAN: 449918 2310
Artnr.: 2720
Produktionsdr: 2024/32
Model: PPSK 40 B2

opfylder de vaesentlige sikkerhedskrav, som er fastlagte i de europaeiske direktiver

EF-direktivet om elekiromagnetisk kompatibilitet
2014/ 30/ EU

RoHS-direktiv

2011/ 65/EU

EU-lavspaendingsdirektivet (kun spsendingskilde)
2014 /35/EU

Maskindirektivet (kun kompressor)

2006 / 42 / EG

og i disses aendringer.

Erklaeringens foroven beskrevne genstand opfylder Europa-Parlamentet og Det Europaeiske Rads
forskrifter iht. direktiverne 2011/65/EU fra den 8. juni 2011 om begraensning af anvendelsen af visse
farlige stoffer i elekirisk og elektronisk udstyr. Til evaluering af konformiteten blev falgende harmonise-
rede normer anvendt:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010
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EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01-11-2023

Dr. Christian Weyler
- Kvalitetsstyring -

® Oplysninger om garanti og serviceafvikling
Garanti fra C.M.C GmbH Holding

Kaere kunde,

pé dette apparat har du fem @rs garanti fra kebsdatoen. | tilfaelde af mangler ved dette produkt har du
lovmaessige rettigheder over for seelgeren af dette produkt. Disse lovmaessige reftigheder begraenses ikke
af vores forneden beskrevne garanti.

® Garantibetingelser

Garantiperioden begynder fra kebsdatoen af. Opbevar venligst den originale salgsnota. Denne
kvittering kraeves som dokumentation for kebet. Hvis der inden for 5 ér fra dette produkts kebsdato
opstér materiale- eller fabrikationsfeil, s& repareres eller erstattes — efter vores valg — produktet af os
uden omkostninger for dig. Denne garantiydelse forudsaetter, at det defekte apparat og dokumentation
pé keb (kassebon) fremleegges inden for 5-8rs garantiperioden sammen med en kort, skriftlig beskrivelse
af fejlen og hvorndr den er opstdet.

Hvis fejlen er omfattet af vores garanti, far du derefter det reparerede eller et nyt apparat. Ved repara-
tion eller udskiftning of apparatet begynder der ikke en ny garantiperiode.

® Garantiperiode og lovmaessige krav i tilfelde af mangler

Garantiperioden forlaenges ikke p& grund of en garantiydelse. Dette gaelder ogsé for udskiftede og
reparerede dele. Skader og mangler, som eventuelt allerede foreld pa kabstidspunktet, skal meddeles
omgdende, nér produktet er blevet pakket ud. Reparationer, der gennemfgres efter garantiperiodens
udlgb, gennemferes mod betaling.

® Garantiens omfang

Apparatet er produceret i henhold til strenge kvalitetskrav, og fer levering er det blevet afpravet grundigt.
Garantien geelder for materiale- eller fabrikationsfejl. Denne garanti omfatter ikke produkidele, der er
udsat for normal slitage og dermed kan betragtes som sliddele. Garantien dackker heller ikke beskadi-
gelser pé falsomme komponenter som f.eks. omskiftere, akkuer eller dele, der er lavet af glas. Denne
garanti bortfalder, nér produktet er blevet beskadiget eller nér det er blevet brugt eller vedligeholdt pa
ikke formé&lsbestemt eller forkert made. Til formélsbestemt brug af produktet skal man udelukkende og
ngije felge de instruktioner, som stér i den originale brugsvejledning. Anvendelsesformél og handlinger,
som frarddes eller som der advares imod i betjeningsvejledningen, skal ubetinget undgds.

Produktet er kun beregnet til privat og ikke til erhvervsmaessig brug. Ved misbrug og uhensigtsmaessig

behandling, anvendelse af vold og ved indgreb, som ikke er foretaget af vores autoriserede service-afde-
ling, opharer garantien.



o Afvikling aof garantisager

For at kunne garantere en hurtig sagsbehandling af dit anliggende bedes du felge disse anvisninger:
Opbevar salgsnotaen som dokumentation pé keb og hav ligeledes artikelnummeret (f.eks. IAN) ved
handen. Artikelnummeret er angivet p& typeskiltet, ved en indgravering, pé forsiden af vejledningen
(nederst til venstre) eller p& en maerkat pa bag- eller undersiden. Hvis der forekommer funktionsfejl eller
andre mangler, skal du ferst kontakte den forneden naevnte serviceafdeling telefonisk eller via e-mail.

Et produkt, der er registreret som defekt, kan du derefter sende portofrit til den meddelte service-adresse
sammen med dokumentation for kgb (kassebon, faktura) og oplysning om, hvori manglen bestér, og
hvornér den er opstéet.

@ BEMARK: P& www.lidl-service.com kan du downloade denne og mange andre h&ndbeger,
produktvideoer og software.

Med denne QR-kode kommer
du direkte til Lidls service-side
(www.lidl-service.com) og ved
at indtaste artikelnummeret
(IAN) 449918 kan du dbne din
brugsvejledning.

EFAE
n
o

® Service

Kontaktinformationer:

DK

Navn: C. M. C. GmbH Holding

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.dk@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(normal takst tysk fastnet)

Seede: Tyskland

IAN 449918 2310

Bemaerk venligst, at den felgende adresse ikke er en serviceadresse.
Kontakt ferst ovenst&ende serviceafdeling.

Adresse:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

Bestilling af reservedele:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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o Tabella dei simboli utilizzati

A

Attenzione!
Leggere le istruzioni per |'usol

Non utilizzare I'apparecchio
all'aperto e mai sotto la

pioggial

Attenzione, possibili pericoli!

Il simbolo a lato, raffigurante
un bidone dei rifiuti su ruote
barrato, indica che il presente
apparecchio & soggetto alla
Direttiva 2012/19/UE.

Attenzione! Pericolo di scossa
elettrical

Realizzato con materiale
riciclato.

Importante!

Smaltire I'imballaggio
e |'apparecchio in modo
ecologico!

La scossa eleftrica proveniente
dall'elettrodo di saldatura pud
essere mortale!

Convertitore statico
di frequenza - Trasformatore —
Raddrizzatore

L'inalazione dei fumi di saldatura

pud essere nociva per la salute.

1~ 50 Hz

Ingresso di rete; numero

delle fasi, simbolo di corrente
alternata e valore nominale di
frequenza.

Le scintille di saldatura
possono causare un'esplosione
o un incendio.

Valore nominale massimo del
tempo di saldatura in modalita

continua 1ON max)

Le radiazioni luminose emesse
dall'arco possono danneggiare
gli occhi e lesionare la pelle.

e |

Taglio con la tagliatrice al
plasma

| campi elettromagnetici possono
disturbare la funzione degli
stimolatori cardiaci.

| AJAVVERTIMENTO

Pericolo di lesioni gravi,
anche letali.

Valore nominale massimo del

H Classe di isolamento oo e tempo di saldatura in modalita
intermittente 2'_
. ) Valore nominale della tensione
IP21S Grado di protezione U ) ! !
1 di rete
Spia della protezione da
= surriscaldamento e HRD Valore nominale della tensione
HRD| o == U
(dispositivo di riduzione del 0 a vuoto
rischio)
Spia luminosa - | Valore nominale della corrente
Collegamento alla rete. 2 di taglio.
DD Valore nominale massimo della
Collegamento alla rete AC .
1 max corrente di retfe.
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Tagliatrice al plasma con compressore PPSK 40 B2

® Introduzione

c I]]:D]] Congratulazioni per I'acquisto! Con questo acquisto, avete optato per un apparecchio di

alta qualita della nostra azienda. Prima della prima messa in funzione, vi preghiamo di
acquisire dimestichezza con il prodotto, per cui vi preghiamo di leggere con attenzione il
manuale d'uso e le istruzioni di sicurezza riportate di seguito. La messa in funzione dello
strumento & consentita solo a personale appositamente formato.

TENERE FUORI DALLA PORTATA DEI BAMBINI!

@ NOTA BENE: | termini «prodotto» o «apparecchio» utilizzati nel prosieguo del testo si riferiscono
alla tagliatrice al plasma con compressore descritta nel presente manuale d'uso.

® Uso corretto

L'apparecchio & idoneo a operazioni di taglio al plasma ad aria compressa su tutti i metalli eleftrocon-
duttori. Parte integrante dell’uso corretto & anche I'osservazione delle istruzioni di sicurezza, cosi come
delle istruzioni di montaggio e delle indicazioni sul funzionamento nel manuale d'uso.

Le disposizioni antinfortunistiche in vigore devono essere rispettate con il massimo rigore. L'apparecchio
non pud essere usato:

in ambienti non sufficientemente arieggiati,

in ambienti umidi o bagnati,

in ambienti dove sussiste il pericolo d'esplosione,

per sgelare tubi,

nelle vicinanze di persone con stimolatori cardiaci e

nelle vicinanze di materiali facilmente infiammabili.

Emplee el producto Gnicamente de la forma descrita y para las aplicaciones indicadas. Guarde bien
este manual. Adjunte toda la documentacién en el caso de entregar el producto a terceros. Cualquier
aplicacién que se desvie del uso previsto estd prohibida y es potencialmente peligrosa. Los dafos
derivados del incumplimiento de lo descrito o la aplicacién errénea no estdn cubiertos por la garantia
y estdn excluidos de la responsabilidad del fabricante. El cortador de plasma con compresor no es
apto para el uso comercial. Este anula la garantia. El aparato ha sido desarrollado para el uso privado
no siendo apto para el uso comercial o industrial. La puesta en funcionamiento debe ser realizada
siempre por personal capacitado. l'apparecchio non & destinato all’'uso con una forcia al plasma con
accensione pilota.

Rischi residui

Anche se si utilizza |'apparecchio secondo le disposizioni, sono sempre presenti dei rischi residui.

La struttura e la realizzazione stesse della tagliatrice al plasma implicano, per loro natura, la possibilita

che si verifichino i seguenti pericoli:

B Pericolo di lesioni oculari per abbagliamento,

B Pericolo di ustioni da contatto con parti calde dell'apparecchio o del pezzo da lavorare,

B Pericolo di infortunio e di incendio provocato da spruzzi di scintille o da particelle di scorie in caso
di protezione inadeguata,

B Emissioni di fumo e gas dannose per la salute, in caso di carenza d'aria o di aspirazione insuffi-
ciente in ambienti chiusi.

Ridurre i rischi residui utilizzando 'apparecchio con prudenza, rispettando le disposizioni e attenendosi
alle istruzioni.
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® Oggetto della fornitura

1 tagliatrice al plasma con compressore

1 cavo di massa con morsetto

1 cavo da taglio con bruciatore da taglio
3 elettrodi (1 premontato)

1 manuale d'uso

3 involucri del bruciatore (1 montato)

1 guida a rotelle smontabile

1 tubo flessibile per aria compressa

® Descrizione dei componenti

@ NOTA BENE: Subito dopo aver estratto I'apparecchio dalla confezione verificare sempre che la
fornitura sia completa e in perfette condizioni. Non utilizzare |'apparecchio qualora risulti danneggiato.

[1] | Tagliatrice al plasma con compressore

Selettore alimentazione aria

compressa
- Connettore femmina multipin del bruciatore
Maniglia
al plasma
Spina di rete Connettore femmina del morsetfto di massa

Cavo di massa

Connettore femmina del bruciatore al plasma

Connettore maschio del morsetto
di massa

& | E| R E

Regolatore di corrente

Connettore maschio multipin del
bruciatore al plasma

] | [ |[&]| ]

Spia di controllo alimentazione

(N]

al plasma

Connettore maschio del bruciatore

G | &

Interruttore ON/OFF
| significa acceso
O significa spento

Bruciatore al plasma

Ingresso aria compressa esterna

H

Pulsante del bruciatore al plasma

Commutatore aria compressa esterna

E

Porta-ugello

Guida a rotelle smontabile

Involucro del bruciatore

Viti di arresto

&]

Elettrodo

Viti di fissaggio

Diffusore

Rotelle della guida

Pulsante di bloccaggio

BHENEREIENEIE

Tubo per aria compressa

Spia della protezione da

[e]

di riduzione del rischio)

surriscaldamento e HRD (dispositivo

=]

Cappuccio di protezione
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® Specifiche tecniche

Potenza: 15-40 A

Ingresso: 230V~ 50 Hz

Dimensioni: 396 x 200 x 245 mm

Classe di isolamento: H

Capacita di taglio: 0,1 mm - 12 mm (a seconda del materiale)
Rame: 1 — 4 mm

Acciaio inox: 1 — 8 mm
Alluminio: T — 8 mm
Ferro: 1 = 10 mm
Accigio: 1 = 12 mm

Pressione d'esercizio: 4 - 4,5 bar

Compressore integrato per la pressione: 2,5 -4 bar

Emissioni acustiche trasmesse per via In condizioni di carico:

aerea dal compressore ai sensi della norma Lpm (livello medio di pressione sonora) 81,00 dB(A)
ISO 3744:2010: Lw (livello di potenza sonora) 88,98 dB (A)

In assenza di carico:
Lpm (livello medio di pressione sonora) 81,67 dB(A)
Lw (livello di potenza sonora) 89,65 dB (A)

Incertezza di misura 1 dB(A)

Ai fini del suo perfezionamento, il prodotto pud essere modificato senza preavviso sia sul piano tecnico
che nell'aspetto. Percid non ci assumiamo alcuna responsabilita in merito alla correttezza di tutte le
dimensioni, indicazioni e di tutti i dati contenuti nelle presenti Istruzioni per |'uso. Qualsiasi prefesa
avanzata sulla base delle presenti Istruzioni per I'uso risulta quindi priva di fondamento.

® Istruzioni di sicurezza
LAJAVVERTIMENTO TS gere con attenzione il manuale d'uso in tutte

le sue parti prima dell’'uso. In base alle presenti istruzioni per

I'uso, acquisire dimestichezza con |'apparecchio, I'uso corretto di
vest'ultimo e le istruzioni di sicurezza. Sono parte integrante

3e||'opporecchio e devono essere sempre disponibili.

VN MEUIENM PERICOLO DI MORTE E DI INFORTUNIO PER

BIMBI PICCOLI E BAMBINI!

Non consentire mai ai bambini di giocare senza supervisione con il

materiale da imballaggio. Sussiste il pericolo di soffocamento.

= E consentito I'impiego del presente apparecchio ai ragazzi a

artire dai 16 anni d'etd e anche alle persone con capacité

Esiche, sensoriali o mentali ridotte o carenze a livello d'esperienza
e conoscenza, se i soggetti interessati sono sottoposti a supervi-
sione o hanno ricevuto adeguate istruzioni in merito all'impiego in
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sicurezza dell'apparecchio e hanno compreso i pericoli derivanti
dal suo impiego. Ai bambini non & consentito giocare con
|'app0reccﬁio. La pulizia e la manutenzione a cura dell’utente non
devono essere eseguite dai bambini senza supervisione.

= Le riparazioni e/o i lavori di manutenzione devono essere eseguiti
solo da personale eletirico specializzato qualificato.

= Utilizzare solo i cavi da taglio forniti in dotazione.

= L'apparecchio non dovrebbe rimanere direttamente contro la
parete durante |'uso, né coperto o incastrato tra altri apparecchi,
in modo che possa sempre essere aspirata aria a sufficienza
attraverso le tessure di ventilazione. Assicurarsi che |'apparecchio
sia correftamente collegato alla tensione di rete. Evitare qualsiasi
sollecitazione a trazione del cavo di rete. Staccare la spina dalla
presa prima di collocare |'apparecchio in un altro posto.

= Quando |'apparecchio non &'in funzione, spegnerlo sempre
tramite |'interruttore ON/OFF e bloccare il pugonte di bloccaggio.
Riporre il bruciatore su una base isolata e far raffreddare gli
elettrodi per 15 minuti prima di effettuare interventi di manuten-
zione.

Il metallo rovente e le scintille vengono soffiati via dall'arco di taglio.
Questa produzione di scintille, il metallo rovente, cosi come il pezzo
in lavorazione e la dotazione dell'apparecchio, anch'essi roventi,
possono provocare incendi o ustioni. Controllare |'ambiente di lavoro
e prima dell'utilizzo dell'apparecchio assicurarsi che sia un luogo di
lavoro idoneo.

= Rimuovere tutto il materiale infiammabile entro un raggio di
10 m dalla tagliatrice al plasma. Se cid non & possibi?e, coprire
accuratamente gli oggetti con coperture adeguate.

= Non tagliare in posizioni in cui le scintille potrebbero colpire del
materiale inflammabile.

= Proteggere sé stessi e gli altri dalle scintille e dal metallo rovente.

= Prestare molta attenzione, in quanto durante |'operazione di taglio
le scintille e i materiali roventi possono infiltrarsi facilmente in

iccole fessure ed aperture presenti nelle zone circostanti.

= Tenere presente che le operazioni di taglio effettuate su un tetto,
sul pavimento o su un'area delimitata possono provocare un
incendio sul lato opposto, non visibile.

= Seguendo il percorso pib breve, collegare il cavo elettrico ad una
presa vicina al luogo di lavoro, per evitare che il cavo elettrico si
trovi steso per tutto I'ambiente e che possa poggiare su un fondo
che potrebbe provocare una scossa elettrica, scintille e lo scoppio
di un incendio.
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Non utilizzare la tagliatrice al plasma per scongelare tubi congelati.

PERICOLO DA SCOSSA ELETTRICA:

i LA SCOSSA ELETTRICA DI UN ELETTRODO

DI TAGLIO PUO ESSERE MORTALE.

Non effettuare operazioni di taglio al plasma sotto la pioggia o la
neve.

Indossare guanti isolanti asciutti.

Non afferrare |'elettrodo a mani nude.

Non indossare guanti bagnati o danneggiati.

Proteggersi da scosse elettriche isolandosi dal pezzo da lavorare.
Non aprire |'alloggiamento dell'apparecchio.

Si pud prevedere una protezione supplementare da scosse elettri-
che dalla rete in caso di guasti ricorrendo ad un interruttore diffe-
renziale, azionato da una corrente di dispersione non superiore a
30 mA che provvede a tutti i dispositivi nelle vicinanze alimentati
dalla rete. L'interruttore differenziale deve essere idoneo a tutti i
tipi di corrente.

| mezzi per isolare rapidamente |'alimentazione di elettricita per
il taglio o il circuito della corrente di taglio (per es. dispositivo di
arresto di emergenza) devono essere facilmente accessibili.

PERICOLO DA SVILUPPO DI FUMO DURANTE OPERAZIONI
DI TAGLIO AL PLASMA:

L'inalazione del fumo generato durante le operazioni di taglio al
plasma pud essere nociva per la salute.

Tenere la testa lontana dal fumo.

Utilizzare |'apparecchio in aree aperte.

Utilizzare I'apparecchio solo in locali ben aerati.

PERICOLO DA PRODUZIONE DI SCINTILLE DURANTE
OPERAZIONI DI TAGLIO AL PLASMA:
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Le scintille prodotte dal taglio possono causare un’esplosione o un
incendio.

Tenere lontano dalla zona di taglio materiali infiammabili.

Non effettuare operazioni di taglio al plasma vicino a materiali
infammabili.

Le scintille prodotte dal taglio possono causare incendi.

Tenere pronto un estintore nelle vicinanze e a disposizione un



osservatore che possa subito usarlo.
= Non effettuare operazioni di taglio al plasma su tamburi o su
qualunque altro contenitore chiuso.

PERICOLO DA RADIAZIONI LUMINOSE EMESSE DALL'ARCO:

= Le radiazioni luminose emesse dall'arco possono danneggiare
gli occhi e lesionare la pelle.

= Indossare cappello e occhiali di sicurezza.

= Indossare un dispositivo di protezione auricolare e colletti
completamente chiusi.

= Utilizzare la maschera da saldatore e prestare attenzione
a regolare correttamente il filtro.

= Indossare protezioni per il corpo complete.

PERICOLO DA CAMPI ELETTROMAGNETICI:

La corrente di taglio genera campi elettromagnetici.
Non usare in presenza di dispositivi medici impiantati.
Non avvolgere mai i cavi da taglio attorno al corpo.
Tenere insieme i cavi da taglio.

Istrgzioni di sicurezza relative allo schermo per
salaatura

= Prima dell'inizio delle operazioni di taglio, accertarsi sempre,
con |'aiuto di una fonte di luce chiara (per es. di un accendino),
del regolare funzionamento dello schermo per saldatura.

= |l vetro di protezione pud essere danneggiato dagli spruzzi
da taglio. Sostituire subito i vetri di protezione danneggiati
o graffiati.

= Sostituire immediatamente componenti danneggiati o molto
sporchi o schizzati.

= L'apparecchio pud essere usato solo da persone che abbiano
compiuto 16 anni.

= Prendere dimestichezza con le norme di sicurezza relative alle
operazioni di taglio al plasma. Osservare a tal proposito anche
le istruzioni di sicurezza della tagliatrice al plasma.

= Mettere sempre lo schermo per saldatura quando si salda o si
effettuano tagli al plasma. In caso di mancato utilizzo, possono
insorgere gravi lesioni della retina.

= Durante la saldatura e il taglio al plasma, indossare sempre
abbigliamento protettivo.
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= Non usare mai lo schermo per saldatura senza il vetro di pro-
tezione, altrimenti |'unita oftica potrebbe essere danneggiata.
Sussiste pericolo di danni agli occhil

= Sostituire puntualmente il vetro di protezione per una buona
visibilita e per un lavoro agevole.

® Ambiente soggetto ad elevato pericolo di natura
elettrica

Gli ambienti soggetti ad elevato pericolo di natura elettrica si trovano
per esempio:

= Presso posti di lavoro in cui lo spazjo di movimento & angusto,
per cui |'operatore assume posture forzate (per es.: in ginocchio,
seduto, steso) per lavorare e tocca parti elettroconduttrici;

= Presso posti di' lavoro con limitazioni parziali o totali della condut-
tivita elettrica e in cui sussista un forte pericolo per contatti evitabili
o casuali da parte del saldatore;

= Presso posti di lavoro soggetti a condizioni di bagnato, umidita o
intenso calore, in cui I'umidita dell'aria o il sudore diminuiscono
notevolmente [a resistenza della pelle delle persone e le proprietd
isolanti oppure |'azione dei dispositivi di protezione.

= Anche una scala a pioli di metallo o un'impalcatura possono cre-
are un ambiente soggetto ad elevato pericolo di natura elettrica.

Quando si utilizzano tagliatrici al plasma in condizioni pericolose
dal punto di vista elettrico, la tensione in uscita della tagliatrice al
plasma a vuoto non deve essere superiore a 113V (valore massimo).
Questa tagliatrice al plasma, in tali casi, non deve essere utilizzata
per via della tensione in uscita.

® Operazioni di taglio al plasma in spazi angusti

Quando si salda e si effettuano operazioni di taglio al plasma in
spazi angusti pud crearsi un pericolo a causa dei gas tossici (peri-
colo di soffocamento). L'apparecchio si pud utilizzare in spazi angu-
sti solo se persone appositamente formate si trovano nelle immediate
vicinanze e sono in grado di intervenire in caso di necessitd. Prima
di iniziare ad usare la tagliatrice al plasma occorre la valutazione
di un esperto per determinare quali siano le misure necessarie per
garantire la sicurezza del lavoro e le misure precauzionali da adot-
tare durante la procedura di taglio vera e propria.
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® Somma delle tensioni a vuoto

Se contemporaneamente sono in funzione piU sorgenti di corrente
al plasma, le loro tensioni a vuoto possono sommarsi e comportare
un elevato pericolo di natura elettrica. Occorre contrassegnare
chiaramente le sorgenti di corrente al plasma con i loro comandi

e collegamenti separati, per poter individuare quali corrispondano
ad ogni circuito di corrente.

® Utilizzo di tracolle

La tagliatrice al plasma non deve essere usata, se I'apparecchio
viene trasportato addosso, per es. ricorrendo ad una tracolla o alla
maniglia.

Questo per evitare:

= |l rischio di perdere I'equilibrio, tirando cavi o tubi flessibili
collegati.

= L'elevato pericolo di scossa elettrica, dato che I'operatore entra in
contatto con la terra se utilizza una tagliatrice al plasma di Classe
|, il cui alloggiamento & collegato a terra attraverso il suo condut-
tore di protezione.

® Abbigliamento protettivo

Durante il lavoro, I'operatore deve essere protetto in tutto il suo corpo
con abbigliamento adeguato e con protezioni per il viso contro la
radiazione e le ustioni. Devono essere rispettati i seguenti punti:

— Indossare abbigliamento protettivo prima dell'operazione di taglio.

— Indossare i guanti.

— Aprire le finestre per assicurare |'alimentazione dell'aria.

— Indossare occhiali di protezione.

= Indossare su enframbe le mani guanti isolanti in materiale adatto
(pelle), che devono essere in perfette condizioni.

= Per la protezione dei vestiti contro le scintille e le ustioni, indossare
grembiuli adatti. Se la natura del lavoro lo richiede, per esempio
in caso di saldatura in posizione «overhead», occorre indossare
una tuta protettiva e, se necessario, anche un casco.

® Protezione contro radiazioni e ustioni

= Sul posto di lavoro, tramite un avviso «Attenzione! Non guardare
le fiamme!», avvisare del pericolo per gli occhi. | posti di lavoro
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devono essere schermati il pib possibile, in modo da proteggere
le persone situate nelle vicinanze. Le persone non autorizzate
devono essere tenute lontane dalle operazioni di taglio.

= Nelle immediate vicinanze delle stazioni di lavoro fisse, le pareti
non devono essere di colore chiaro né lucide. Le finestre devono
essere protette dalla trasmissione o dal riflesso delle radiazioni
cldmeno fino all'altezza della testa, ad esempio con una vernice
adatta.

® Classificazione CEM dell'apparecchio

In conformitd alla norma IEC 60974-10 questo apparecchio & una
tagliatrice al plasma con compatibilitd elettromagnetica di classe A.
Gﬁ apparecchi di classe A sono idonei all'uso in ogni altro ambiente
che non sia residenziale, collegato direttamente ad una rete di
alimentazione a bassa tensione, che alimenti (anche) edifici ad uso
abitativo. Gli apparecchi di classe A devono rispettare i valori limite
della classe A.

PN MENIENY Gli apparecchi di classe A sono previsti per

I'esercizio in ambiente industriale. A causa sia dei disturbi condotti
che di quelli irradiati, & possibile che insorgano difficolta nel garan-
tire la compatibilita elettromagnetica in altri ambienti. Anche se
I'Gppareccﬁio rispetta i valori limite di emissione previsti dalla norma,
gli apparecchi possono comunque provocare disturbi elettromagnetici
in impianti e apparecchi sensibili. L'utilizzatore & responsabile dei
disturbi che si generano lavorando con I'arco elettrico e deve pren-
dere misure di protezione adeguate. In tal senso, |'utilizzatore deve
considerare in particolare:

- i cavi di alimentazione, le linee di comando, di segnale e di
telecomunicazione

- computer e altri apparecchi controllati da un microprocessore

- televisione, radio e altri apparecchi di riproduzione

- dispositivi di sicurezza elettrici ed elettronici

- persone con stimolatori cardiaci o protesi acustiche

- dispositivi di misurazione e di calibratura

- immunita di altri dispositivi nelle vicinanze

- l'ora in cui si eseguono le operazioni di taglio al plasma.

Per ridurre le possibili interferenze da radiazioni, si consiglia quanto
segue:
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- Sottoporre la tagliatrice al plasma a regolare manutenzione
e mantenerla in buono stato.

- | cavi da taglio dovrebbero essere srotolati completamente
e correre il piU possibile paralleli sul pavimento

- Gli apparecchi e gli impianti sensibili alle interferenze da
radiazione dovrebbero essere tenuti lontani il pit possibile
dall'area di taglio o essere schermati.

® Spiegazioni generali sul taglio al plasma

Le tagliatrici al plasma funzionano utilizzando gas in pressione (ad es. aria) che viene compresso
attraverso un tubicino. Al centro di questo tubo, direttamente sopra I'ugello, si trova un eleftrodo caricato
negativamente. L'anello diffusore induce il plasma a ruotare velocemente. Fornendo corrente all'elettrodo
negativo e facendo in modo che la punta dell'ugello e il metallo si tocchino, da questa unione si crea un
circuito eleftrico chiuso. Ora fra I'elettrodo e il metallo si genera una potente scintilla di innesco. Mentre
il gas in entrata fluisce attraverso il tubo, la scintilla di innesco riscalda il gas finché non raggiunge

lo stato di plasma. Questa reazione produce un flusso di plasma controllato ad una temperatura di
16.649 °C, o superiore, che si muove ad una velocitd di 6,096 m/s e trasforma il metallo in vapore

e scorie fuse. Lo stesso plasma conduce elettricitd. Il ciclo innescato dall'arco continua finché continua
ad essere fornita corrente all'elettrodo e il plasma resta in contatto con il metallo da lavorare.

@ NOTA BENE: questa macchina & concepita al solo scopo di impiegare aria compressa come
«gds».

® Operazioni prima della messa in funzione

® Luogo di posizionamento

Assicurarsi che |'ambiente di lavoro sia sufficientemente aerato. Se I'apparecchio viene impiegato senza
sufficiente raffreddamento si riduce il tempo di attivazione e si pud verificare un surriscaldamento.
In questo quadro possono rendersi necessarie misure di sicurezza ulteriori:

B L'apparecchio deve essere posizionato libero, con una distanza min. di 0,5 m da qualsiasi oggetto
lo circondi.

B Le fessure di ventilazione non devono essere chiuse o coperte.

B L'apparecchio non deve essere utilizzato come piano di appoggio, né deve essere appoggiato su di
esso alcun utensile o simile.

B L'apparecchio deve essere utilizzato in un ambiente di lavoro asciutto e ben aerato.

® Selezione dell'alimentazione di aria compressa

Azionare il selettore dell'alimentazione di aria compressa 19 per scegliere la fonte dell'aria compressa.

B In posizione INT (figura J) I'aria compressa viene alimentata dal compressore integrato. In posizione
EXT (figura K) I'alimentazione dell'aria compressa avviene attraverso un compressore esterno.

m  Utilizzando il compressore integrato portare il commutatore dell'aria compressa esterna 18/ in
posizione «chiuso» (Figura L).
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® Come procedere quando si utilizza un compressore esterno

@ NOTA BENE: Per le operazioni di taglio al plasma si consiglia una pressione di 4 - 4,5 bar.
Impostare una pressione corrispondente sul proprio compressore. Tenere presente che la pressione
pud diminuire regolando la pressione dell'aria. Con un tubo flessibile di lunghezza pari a 10 m ed un
diametro inferno di 9 mm, ad esempio, la pressione diminuisce di ca. 0,6 bar.

Utilizzare solo aria compressa filtrata e regolata.

B Collegare il tubo flessibile dell'aria compressa 29 sulla parte posteriore della tagliatrice al plasma [1]
al raccordo dell'aria compressa 171, Inserire I'estremitar del tubo flessibile dell'aria compressa senza
attacco rapido nel raccordo dell'aria compressa 7] della tagliatrice al plasma [1] (si veda Fig. ).

u  E possibile regolare la pressione attraverso il regolatore della pressione che si trova sul compressore
esterno. Si dovrd selezionare una pressione di 4 — 4,5 bar.

B Per staccare il tubo flessibile dell'aria compressa 29 premere il meccanismo d'arresto del raccordo
dell'aria compressa 7] ed estrarre contemporaneamente il tubo flessibile dell'aria compressa
(si veda Fig. ).

B Portare il commutatore dell'aria compressa esterna 18 in posizione «aperto» (Figura M).

® Collegamento del bruciatore da taglio

m  Sfilare la copertura 21 dal connettore femmina (13,

B Inserire il connettore maschio del bruciatore al plasma [Z] nel relativo connettore femmina 03 e
serrare a mano il connettore maschio del bruciatore al plasma LZ! (si vedano Fig. A+B).

B Inserire il connettore maschio multipin del bruciatore al plasma [6] nel relativo connettore femmina
multipin del bruciatore al plasma ﬁ e serrare a mano il dado girevole (si vedano Fig. A+B).

® Collegare il cavo di massa

Collegare il connettore maschio del morsetto di massa [5] al connettore femmina del morsetto di
massa 12,

Tenere presente che la spina di collegamento deve essere inizialmente inserita poi ruotata. All'inseri-
mento del connettore maschio del cavo di massa [5]la spina di collegamento deve essere orientata
verso |'alto. Una volta inserita, la spina di collegamento va ruotata in senso orario fino a battuta, per
effettuare il blocco (si vedano Fig. A+B). Non esercitare alcuna forza eseguendo questa operazione.

® Montaggio della guida a rotelle smontabile (opzionale)

Spingere la guida a rotelle smontabile 19 attraverso il porta-ugello B, finché le viti di arresto
avranno completamente oltrepassato la zona nera del bruciatore al plasma L8] (dietro la fessura
posteriore al porta-ugello B8) (si veda Fig. N). Ora fissare le viti di arresto 19, Le rotelle della guida
si posizioneranno in modo da regolare la distanza desiderata fra pezzo da lavorare e involucro del
bruciatore [, Successivamente la guida a rotelle si fissera [19 serrando le viti di arresto 198l (si veda Fig.
N). Occorre prestare attenzione al fatto che entrambe le rotelle della guida [19¢ siano sempre regolate
alla stessa altezza, per consentire un taglio diritto. Una guida a rotelle montata correttamente & visibile

nella Fig. N.
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® Messa in funzione

® Funzionamento

Posizionare la tagliatrice al plasma [1]in un luogo asciutto e ben aerato.

2.  Sistemare la macchina vicino al pezzo da lavorare.

3. Applicare il morsetto di massa é])ol pezzo da tagliare ed assicurarsi che sia presente un contatto
eleftrico oftimale.

4.  Premere l'interruttore ON/OFF 14,

5. Sul regolatore di corrente 14 regolare la corrente di taglio. Se si interrompe |'arco, eventualmente
occorre regolare la corrente di taglio pib alta. Se I'elettrodo si brucia spesso, & necessario
impostare la corrente di taglio piv bassa.

6. Applicare il bruciatore al plasma [8] al pezzo da lavorare in modo tale che I'involucro del
bruciatore [8 sia libero e non possa verificarsi un ritorno del metallo fuso. Spingere in avanti il
pulsante di bloccaggio [8, per sbloccare il pulsante del bruciatore al plasma Bd. Premere il
pulsante del bruciatore al plasma Bdl. L'arco di taglio trasmesso viene cosi acceso sul bordo della
lamiera.

7. Cominciare a tagliare lentamente ed aumentare poi la velocitd fino a raggiungere la qualita di
taglio desiderata.

8. Regolare la velocitd in modo da raggiungere una buona prestazione di taglio.

9. Una volta conclusi i lavori di taglio, spingere nuovamente indietro il pulsante di bloccaggio [#.

@ NOTA BENE: per tagliare in modalitd manuale fare scorrere con velocita costante il bruciatore
tenendolo leggermente appoggiato sul pezzo da lavorare. Per oftenere un taglio oftimale & importante
rispetftare la velocita di taglio adatta allo spessore del materiale. In caso di velocita di taglio troppo
ridotta il bordo di taglio non sard netto a causa di un'applicazione di calore troppo forte. La velocita di
taglio oftimale si raggiunge se il getto di taglio si piega leggermente all'indietro durante il taglio.
Rilasciando il pulsante del bruciatore al plasma i| getto di plasma si spegne e I'afflusso di corrente si
interrompe. Il gas continua a fluire per altri 5 secondi per raffreddare il bruciatore. La tagliatrice al
plasma [1] non deve essere spenta durante il periodo di fuoriuscita successiva del gas per evitare danni
da surriscaldamento al bruciatore al plasma

A ATTENZIONE: Una volta terminati i lavori di taglio lasciare acceso I'apparecchio ancora ca.
2 — 3 minuti. La ventola raffredda i componenti elettronici.

® Spia dellatrrotezwne da surriscaldamento e HRD (dispositivo di
riduzione del rischio)

Se |'apparecchio si surriscalda, la spia della protezione da surriscaldamento e HRD (dispositivo di
riduzione del rischio) si illumina in &] giallo.

La fensione in uscita scende a zero.

Dopo il raffreddamento dell'apparecchio (circa 10 minuti) si potra riprendere il lavoro.

Se si aziona il pulsante del bruciatore in assenza di un buon contatto elettrico, il dispositivo di riduzione
del rischio (HRD) tronca |'uscita di tensione. La spia della protezione da surriscaldamento e HRD
(dispositivo di riduzione del rischio) [2] si illumina in blu.

® Tipi di taglio al plasma

Taglio trascinato

Tenere l'involucro del bruciatore [8¢| poco al di sopra dell'oggetto da lavorare e premere il pulsante del
bruciatore al plasma Bd. Ora muovere il bruciatore [8d, finché non entra in contatto con I'oggetto da
lavorare e si & formato |'arco di taglio. Una volta generato I'arco di taglio, muovere il bruciatore al
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plasma (8] nella direzione desiderata. Fare attenzione che I'involucro del bruciatore 8¢ sia sempre
leggermente inclinato e che venga mantenuto il contatto con |'oggetto da lavorare. Questo metodo di
lavoro viene chiamato taglio trascinato. Evitare movimenti troppo rapidi, segnalati da scintille che si
formano sulla parte superiore dell'oggetto da lavorare. Muovere il bruciatore al plasma (8] ad una
velocitd tale da concentrare la formazione di scintille sulla parte inferiore dell'oggetto da lavorare.
Accertarsi che il materiale sia completamente tagliato prima di procedere oltre. Regolare la velocita del
trascinamento in base alle necessitd.

Taglio a distanza

In alcuni casi pud essere consigliabile tagliare mantenendo I'involucro del bruciatore (8¢ ad una distanza
compresa fra ca. 1,5 mm e 3 mm dall'oggetto da lavorare. In questo modo si riduce la quantita di
materiale che viene soffiata indietro verso la punta. Cid consente la penetrazione di materiali dallo
spessore piU elevato. Il taglio a distanza dovrebbe essere impiegato per eseguire un taglio penetrante

o lavori di scanalatura. Si pud inoltre impiegare la tecnica del lavoro a distanza quando si taglia la
lamiera, per ridurre al minimo il rischio di schizzi di materiale di ritorno, che potrebbero danneggiare la

punta.

Perforazione

Per perforazioni applicare la punta a ca. 3 mm sopra |'oggetto da lavorare. Tenere il bruciatore al
plasma (8] in posizione leggermente inclinata per evitare che le scintille schizzino indietro verso
I'involucro del bruciatore 8¢ e verso |'operatore. Premere il pulsante del bruciatore al plasma 84 ed
abbassare la punta del bruciatore al plasma finché non si crea I'arco di taglio principale e cominciano
a formarsi scintille. Testare la penetrazione su un oggetto campione non pib utilizzabile e, quando il
funzionamento avviene senza problemi, cominciare con la perforazione seguendo la linea di taglio
predefinita sul pezzo da lavorare. Controllare che il bruciatore al plasma L8] non presenti danni da
usura, fessurazioni o parti di cavi scoperte. Sostituire o riparare prima dell'utilizzo dell'apparecchio le
parti che necessitano di intervento. Un involucro del bruciatore molto usurato 8¢l influisce negativamente
sulla velocitd, provoca cadute di fensione e un taglio non netto. Un'indicazione di forte usura dell'involu-
cro del bruciatore 8 & 'apertura dell'ugello prolungata o troppo grande. La parte esterna dell'elettrodo
non deve rientrare di pit di 3,2 mm. Sostituirlo quando risulta pit consumato di quanto indicato.

® Eliminazione dei guasti

Guasto

Causa

Eliminazione dei guasti

La spia di controllo non si
illumina

B Nessun collegamento alla
corrente.

® |Interruttore ON/OFF
posizionato su OFF.

m  Verificare che |'apparecchio
sia collegato alla presa.

B Posizionare |'inferruttore su
ON.

Il ventilatore non funziona

®  Cavo di alimentazione
rofto.

®  Cavo di alimentazione del
ventilatore difettoso.

®  Ventilatore difettoso.

m  Verificare che |'apparecchio
sia collegato alla presa.

La spia di allarme si illumina

B Attivata la protezione da
surriscaldamento.

B Tensione di ingresso troppo
elevata.

B Llasciar raffreddare
I'apparecchio.

B Tensione di ingresso
conforme alla targhetta.
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Nessuna corrente in uscita

Macchina difettosa.
Attivata la protezione da
sovratensione.

Far riparare la macchina.
Lasciar raffreddare
I'apparecchio.

La corrente in uscita diminuisce

Tensione in ingresso troppo
bassa.

Sezione del cavo di
collegamento troppo
piccola.

Rispettare la tensione
di ingresso prevista dalla
targhetta.

L'arco si ferma durante il taglio

Velocita di taglio troppo
bassa.

Bruciatore al plasma
tenuto troppo in alto e
troppo lontano dal
materiale.

Singoli componenti del
bruciatore al plasma usurati
Il pezzo da lavorare non
& piv collegato con il cavo
di terra.

Aumentare la velocita di
taglio fino ad eliminare il
problema.

Abbassare il bruciatore al
plasma 8] fino all'altezza
consigliata.

Controllare e sostituire le
parti usurate.

Controllare i collegamenti.

Penetrazione insufficiente

Velocita di taglio troppo
elevata.

Involucro del bruciatore
troppo inclinato

Metallo troppo spesso.
Singoli componenti del
bruciatore al plasma usurati

Diminuire la velocita di
lavoro.

Regolare l'inclinazione.
Sono necessari piu
passaggi.

Controllare e sostituire le
parti usurate.

Non & possibile regolare il
flusso d'aria

Tubo dell'aria compressa
danneggiato o difettoso.
Valvola/manometro guasti.

Nuovo collegamento del
tubo.

Non si crea I'arco ad alta
frequenza

Interruttore del bruciatore
difeftoso.

Giunto saldato
sull'interruttore del
bruciatore o connettore
staccati.
Valvola/manometro guasti.

Sostituire |'elettrodo.

Accensione difficile

Le parti soggette ad
usura del bruciatore sono
danneggiate o usurate.

Sostituire le parti usurate.

Anche il bruciatore al plasma
non & pronto all'uso

L'interruttore di
alimentazione & spento.
La trasmissione dell'aria &
pregiudicata.

L'oggetto da lavorare non
& collegato col morsetto di
messa a ferra.

Portare l'interruttore di
alimentazione in posizione
«ONp».

Un ulteriore indizio di cid
& una fiamma pid verde.
Controllare I'alimentazione
dell'aria.

Controllare i collegamenti.
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Le scintille si dirigono verso
|'alto, anziché verso il basso
aftraverso il materiale.

Il getto di plasma non
penetra nel materiale.
L'involucro del bruciatore
& troppo distante dal
materiale.

Materiale probabilmente
non collegato correttamente
a ferra.

Velocita di sollevamento
troppo elevata.

Aumentare l'intensitd della
corrente.

Diminvuire la distanza
dell'involucro del bruciatore
dal materiale.
Controllare i collegamenti
accertando che la messa a
terra sia corretta.

Ridurre la velocita.

Taglio iniziato, ma senza
perforazione completa.

Possibile problema di
collegamento.

Controllare tutti
i collegamenti.

Formazione di scorie sui punti
di taglio

L'utensile/il materiale
accumula calore.

Velocita di taglio troppo
bassa o infensita della
corrente troppo elevata.
Singoli componenti del
bruciatore al plasma usurati

Lasciar raffreddare il
materiale e proseguire con
il taglio.

Aumentare la velocita e/o
ridurre |'intensita della
corrente finché le scorie si
riducono al minimo.
Controllare e sostituire le
parti usurate.

Le parti soggette ad usura si
consumano velocemente

Prestazione sovrastimata.
Superamento del tempo di
controllo dell'arco.
Montaggio errato del
bruciatore al plasma.
Alimentazione dell'aria
insufficiente, pressione
troppo bassa.
Compressore aria difettoso.

Materiale troppo spesso,
aumentare |'angolo per
evitare che il materiale
venga soffiato indietro verso
la punta.

Non comandare |'arco per
pit di 5 secondi. E possibile
cominciare mettendo
involucro del bruciatore (8¢ e
metallo a contatto oppure
mantenendo una distanza
dal metallo di 3 mm.
Controllare la potenza

del compressore dell'aria
esterno ed assicurarsi

che la pressione sia pari

ad-4,5bar

® Manutenzione e pulizia

® Manutenzione del bruciatore

Staccare |'alimentazione di corrente principale e I'inferruttore principale dell'apparecchio prima
di eseguire lavori di manutenzione o riparazioni sulla tagliatrice al plasma.

B | componenti soggetti ad usura riprodotti nella figura F sono I'eletirodo Bd, il diffusore e e
I'involucro del bruciatore [8e che possono essere sostituiti dopo aver svitato il porta-ugello 88,
m  Sidovra procedere alla sostituzione dell'elettrodo Bd quando presentera al centro un cratere di circa

1,5 mm di profondita.
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A ATTENZIONE: per estrarre |'elettrodo non applicare forza a scatti, ma aumentarla gradualmente
finché I'elettrodo non si allenta. A questo punto il nuovo elettrodo viene inserito nel suo supporto.

Si dovrd procedere alla sostituzione dell'involucro del bruciatore (8¢ quando il foro centrale si

presenta danneggiato o se si & allargato rispetto al foro di un nuovo ugello. Una sostituzione in ritardo
dell'elettrodo 184l o dell'involucro del bruciatore 18¢| comporta un surriscaldamento delle parti e una
riduzione della vita utile del diffusore (8.

Dopo la sostituzione ci si dovra assicurare che il porta-ugello i sia sufficientemente
serrato.

A ATTENZIONE: il porta-ugello [BY pud essere avvitato sul bruciatore [8] solo dopo essere stato
dotato di elettrodo [d, diffusore [8el e involucro del bruciatore 2.

Se queste parti mancano pué verificarsi un malfunzionamento dell'apparecchio ed in
particolare un pericolo per gli operatori.

® Manutenzione

@ NOTA BENE: & necessario sottoporre a manutenzione periodica la tagliatrice al plasma per
garantirne il perfetto funzionamento e il rispetto dei requisiti di sicurezza. L'uso improprio ed errato pud
provocare guasti e danni all'apparecchio. Far eseguire le riparazioni solo al personale specializzato.
Staccare |'alimentazione di corrente principale e 'inferruttore principale dell'apparecchio prima di
eseguire lavori di manutenzione o riparazioni sulla tagliatrice al plasma.

® Pulizia

u  Pulire regolarmente la tagliatrice al plasma e i suoi accessori dall'esterno. Rimuovere sporco e
polvere con l'aiuto di aria, un panno di lana o una spazzola.

B In caso di difetti o di necessaria sostituzione di parti dell'‘apparecchio, rivolgersi al personale
specializzato corrispondente.

® Stoccaggio

Quando non viene utilizzato, |'apparecchio dovrebbe essere stoccato in un luogo pulito ed asciutto al
riparo dalla polvere.

® Indicazioni per 'ambiente e lo smaltimento

ﬁ D. ° 2 NON GETTARE GLI UTENSILI ELETTRICI TRA | RIFIUTI DOMESTICI!
%Tﬁ Q‘ RECUPERO DELLE MATERIE PRIME ANZICHE SMALTIMENTO DEI
—

RIFIUTI!

Ai sensi della direttiva europea 2012/19/UE le apparecchiature elettriche usate devono essere raccolte
separatamente e conferite ad un centro di riciclaggio ecocompatibile. Il simbolo del «cassonetto dei
rifiuti barrato» significa che al termine della sua vita utile il presente apparecchio non deve essere
smaltito tra i rifiuti domestici. L'apparecchio deve essere conferito ai punti di raccolta, centri di riciclag-
gio oppure impianti di trattamento dei rifiuti appositamente allestiti. Infatti noi effettuiamo gratuitamente
lo smaltimento degli apparecchi guasti che i clienti ci inviano. Inoltre i distributori di apparecchiature
elettriche ed elettroniche nonché i distributori di generi alimentari sono tenuti al ritiro. Lid| offre alla
clientela possibilita di restituzione direttamente alle filiali e ai market. Contestualmente, la restituzione e
lo smaltimento sono gratuiti. Con I'acquisto di un apparecchio nuovo, il cliente ha il diritto di restituire
senza alcun addebito il corrispondente rifiuto di apparecchiatura elettrica. Oltre a questo il cliente ha
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la possibilita di conferire senza alcun addebito (fino a tre) rifiuti di apparecchiature elettriche, le cui
dimensioni generali non superino i 25 cm, a prescindere dall‘acquisto o meno di un apparecchio nuovo.
Prima della restituzione il cliente & pregato di cancellare ogni suo dato personale. Prima della restitu-
zione rimuovere batterie o accumulatori non racchiusi nei suddetti rifiuti di apparecchiature nonché
lampade che siano rimovibili senza arrecare danni irreparabili, quindi conferirli alla raccolta differen-
ziata.

Le batterie inquinanti sono contrassegnate con simboli affiancati, che segnalano il divieto di
E smaltimento con i rifiuti domestici. Le denominazioni dei metalli pesanti in questione sono: Cd =
cadmio, Hg = mercurio, Pb = piombo.

Le batterie esauste devono essere portate dal cliente ad un centro di smaltimento della propria citté o
del proprio comune oppure restituite al venditore. In questo modo si rispettano gli obblighi di legge e si
apporta un contributo importante alla tutela dell'ambiente.

& Prestare attenzione al contrassegno sui diversi materiali di imballaggio e separarli se
necessario. | materiali di imballaggio sono contrassegnati con sigle (a) e cifre (b) aventi il

@ seguente significato: 1-7: plastiche, 20-22: carta e cartone, 80-98: materiali compositi.

® Dichiarazione di conformita UE

Il fabbricante

C. M. C. GmbH Holding

Responsabile per la documentazione:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANIA

dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto

Tagliatrice al plasma con compressore PPSK 40 B2

IAN: 449918 2310
Cod. art.: 2720

Anno di produzione: 2024/32
Modello: PPSK 40 B2

soddisfa i requisiti di sicurezza minimi stabiliti dalle Direttive Europee

Direttiva UE sulla compatibilita elettromagnetica
2014/30/UE

Direttiva RoHS

2011/65/UE

Direttiva UE sulla bassa tensione (solo I’alimentatore)
2014/35/UE

Direttiva Macchine (solo il compressore)

2006/42/CE

e dai rispettivi emendamenti.
L'oggetto della dichiarazione sopra descritto & conforme alla direttiva 2011/65/UE del Parlamento

Europeo e del Consiglio del 08 giugno 2011 sulla restrizione dell'uso di determinate sostanze
pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche. Per la valutazione della conformita sono state
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consultate le norme armonizzate riportate di seguito.
EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015

EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010

St. Ingbert, 01/11/23

Dr. Christian Weyler

- Garanzia di qualita -

® Indicazioni relative alla garanzia e al servizio di assistenza
Garanzia di C.M.C. GmbH Holding

Gentile Cliente,

I'apparecchio da Lei acquistato d& diritto a una garanzia di 5 anni a partire dalla data di acquisto.

In caso di difetti del presente prodotto, I'acquirente ha facolta di rivendicare i propri diritti di legge nei
confronti del rivenditore. | suddetti diritti di legge non sono soggetti ad alcuna restrizione per effetto
della garanzia riportata di seguito.

® Condizioni di garanzia

Il termine di garanzia decorre dalla data d‘acquisto. Conservare la prova d'acquisto originale. Questa
documentazione & richiesta come prova d'acquisto. Se entro 5 anni dalla data di acquisto di questo
prodotto si rileva un difetto di materiale o di fabbricazione, il prodotto verrd riparato o sostituito gra-
tuitamente, a nostra discrezione. La presente prestazione di garanzia presuppone che entro il termine
di 5 anni venga presentato |‘apparecchio difettoso e la prova d'acquisto (scontrino), corredati da una
breve descrizione scritta del difetto e del momento in cui & comparso.

Se il difetto & coperto dalla garanzia,

all'acquirente viene fornito il prodotto riparato o uno nuovo. In caso di riparazione o sostituzione del
prodotto, non ha inizio un nuovo periodo di garanzia.

® Periodo di garanzia e diritti legali di rivendicazione di vizi

Qualsiasi prestazione eseguita in garanzia non prolunga il periodo di garanzia.

Cid vale anche per le parti sostituite e riparate. Danni e vizi eventualmente gid presenti al momento
dell’acquisto devono essere segnalati immediatamente dopo che I'apparecchio & stato disimballato.
Terminato il periodo di garanzia, le riparazioni sono a pagamento.

® Garanzia

L'apparecchio & stato realizzato con attenzione nel rispetto di direttive di qualita stringenti e sottoposto
ad accurati controlli prima della consegna.

Il servizio di garanzia copre i vizi del materiale o i difetti di fabbricazione. La presente garanzia non
si estende a parti del prodotto soggette a normale usura e che possono essere identificate come parti
soggette a usura, né a danni su parti fragili, come interruttore,

batterie o simili, realizzate in vetro.
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La presente garanzia decade nel caso in cui il prodotto sia stato danneggiato, utilizzato in modo
improprio o sottoposto a manutenzione non corretta. Per utilizzare correttamente il prodotto, rispettare
scrupolosamente le avvertenze contenute esclusivamente nel manuale di istruzioni d'uso originali.
Evitare assolutamente destinazioni d’uso e prassi da cui si venga chiaramente diffidati o sconsigliati
nelle istruzioni d'uso originali.

Il prodotto & destinato soltanto all’uso privato, non a quello commerciale. La garanzia risulta nulla in
caso di uso errato e improprio, di applicazione di forza e di interventi non eseguiti da una nostra filiale
aziendale autorizzata a prestare il servizio di assistenza tecnica.

® Gestione dei casi di garanzia

Per garantire una rapida gestione delle pratiche presentate, attenersi alle indicazioni riportate di
seguito.

Per ogni richiesta, tenere a disposizione lo scontrino e il codice articolo (ad es. IAN) come prova di
acquisto. Il codice articolo & riportato sulla targhetta, su un’incisione, sulla copertina delle istruzioni per
I'uso in dotazione (in basso a sinistra) o sull'adesivo sul lato posteriore o inferiore. In caso di malfunzio-
namenti o difetti di altra natura, contattare innanzitutto il centro di assistenza tecnica riportato di seguito
telefonicamente o tramite e-mail.

Successivamente & possibile inviare gratuitamente, all’indirizzo del centro di assistenza tecnica
comunicato, |'articolo ritenuto difettoso corredato dalla prova d’acquisto (scontrino) e dalla descrizione
del difetto e del momento in cui si & manifestato.

«La prestazione in garanzia vale per difetti del materiale o di fabbricazione. Questa garanzia non si
estende a componenti del prodotto esposti a normale logorio, che possono pertanto essere considerati
come componenti soggetti a usura (esempio capacita della batteria, calcificazione, lampade, pneu-
matici, filtri, spazzole...). La garanzia non si estende altresi a danni che si verificano su componenti
delicati (esempio interruttori, batterie, parti realizzate in vetro, schermi, accessori vari) nonché danni
derivanti dal trasporto o alfri incidenti.»

@ NOTA BENE: dal sito www.lidl-service.com & possibile scaricare le presenti Istruzioni per I'uso,
molti altri manuali, video degli articoli e software.

Mediante questo codice QR

E IE si accede direttamente alla

- pagina di assistenza Lidl
l.l: (www.lidl-service.com) e, inse-
rendo il codice articolo (IAN)

E 449918 & possibile aprire il

relativo manuale d'uso.
PDF ONLINE
www.lidI-service.com
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® Centro di assistenza tecnica

Generalita dell'azienda:

IT, MT, CH

Nome: Riku Service snc

Indirizzo Internet: www.riku-service.com

E-Maiil: assistenzalidl@riku-service.com
Telefono: 0039 (0) 4711430103

Sede: Germania

IAN 449918 2310

Si prega di notare che I'indirizzo riportato di seguito non & I'indirizzo del centro di assistenza tecnica.
Contattare innanzitutto il centro di assistenza tecnica precedentemente citato.

Indirizzo:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANIA

Ordine di parti di ricambio:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® A hasznalt piktogramok tablazata

A

Figyelem! Olvassa el az izemelte-
tési Gtmutatdt!

Ne haszndlja a késziiléket
szabadban, és semmiképpen
se haszndlja esében!

Figyelem, lehetséges veszélyek!

A mellette 1év8, dthizott, kere-
kes hulladéktdrolé szimbélum
azt jelzi, hogy ez a készilék
a 2012/19/EU iranyelv

hatdlya ald tartozik.

Vigyazat! Aramités veszélye!

Ujrahasznosithaté anyagokbdl
készijlt.

Fontos Gtmutatds!

Kérnyezetbardt médon
drtalmatlanitsa a csomagoldst
és a késziléket!

u' oD B

A hegesztéelekiréda dltali
aramiités haldlos lehet!

Statikus frekvenciadtalaki-
t6-transzformdtor-egyenirdnyité

i
Be

A hegesztési fistok belélegzése
veszélyeztetheti az egészséget.

Halézati bemenet; Fazisok
szdma valamint a véltakozé
dram szimbéluma és

1~50Hz | frekvencia névleges értéke.
’-\F/:\ S P
(= A hegesztési szikrdk robbandst A ,heges'zi.esll K,if |egfntlugyobb
vagy tizet okozhatnak a— méretezési ertéke a rolyamatos
’ izemmddban to .
Az ivfénysugarak kérosithatjgk
qé a szemet, és bérsérilést Vdagds a plazmavégéval
— okozhatnak. —_
Az elektromdagneses mez8k Sl kér haldl
— megzavarhatjdk a szivritmus- LA FIGYELMEZTETES s:rUYIC;Ss \:ggznie? alalos
A szabdlyozdék mikodését. )
A hegesztési id6 legnagyobb
H Szigetelési osztdly oo e méretezési értéke iddszakos
tzemmédban ¥
. . Halézati fesziltség névleges
IP21S | Védelem tipusa U, artoke
@E e |HRD Tolmelegedés elleni védelem U Uresjarati fesziltség névleges
és HRD kijelz 0 ériéke
Halézati csatlakozds . ] riek
ellendrzélampdia L, Véagddram névleges értéke

AC hélézati csatlakozéd

1 max

A hélézati dram legnagyobb
névleges értéke.
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Plazmavagé kompresszorral PPSK 40 B2

® Bevezetés

Gratuldlunk! Véllalatunk kivalé minéségl terméke mellett dontétt. A termékkel még az

AI]]:D]] elsd izembe helyezés elétt ismerkedjen meg. Ehhez figyelmesen olvassa el a kdvetkezé
kezelési Otmutatét és a biztonsdgi Gtmutatdsokat. A termék Gzembe helyezését csak
oktatésban részesitett személy végezheti.

A KESZULEK NE KERULJON GYEREKEK KEZEBE!

@ UTMUTATAS: Az aldbbi szdvegben a ,termék” vagy ,készilék” kifejezés az ebben a kezelési
Otmutatéban leirt plazmavagd kompresszorral készilékre vonatkozik.

® Rendeltetésszert haszndalat

A készilék minden elekiromosan vezetképes fém siritett levegds plazmavdgésdra alkalmas. A rendel-
tetésszerl haszndlat részét képezi a biztonsdgi tudnivaldk, valamint a szerelési Gtmutaté és a kezelési
Otmutatéban taldlhaté zemeltetési tudnivalék figyelembevétele is.

A legszigoribban be kell tartani az érvényes baleset-megelézési eléirasokat. Nem szabad haszndlni
a késziléket:

B nem elegendden szell6ztetett helyiségekben,

vizes vagy nedves kdrnyezetben,

robbandsveszélyes kérnyezetben,

csovek kiolvasztdsdra,

szivritmus-szabdlyozét viseld emberek kozelében és

kdnnyen lobbané anyagok kézelében.

Csak a leirtak szerint, a rendeltetésszeri haszndlatnak megfeleléen haszndlia a terméket. Orizze meg
gondosan ezt az Gtmutatét. Ha tovabbadja a terméket egy harmadik fél szdméra, mellékelje hozzé az
Ssszes dokumentumot. Minden, a rendeltetésszeri haszndlattdl eltéré alkalmazds tilos, és adott esetben
veszélyes lehet. A garancia nem vonatkozik az Gtmutaté be nem tartdsdbdl vagy a nem rendeltetésszer(
haszndlatbdl eredé kdrokra, és a gydrté céget sem terheli felelésség ilyen esetben. A plazmavégéd
kompresszorral késziilék professziondlis haszndlatra nem alkalmas. Professziondlis haszndlat esetén a
garancia érvényét veszti. A késziléket személyes haszndlatra fejlesztettik ki, kereskedelmi vagy ipari
haszndlatra nem alkalmas. Az Gzembe helyezését csak szaktuddssal rendelkezd személy végezheti el. A
készilék nem alkalmas gyujtégyuijtdst plazmaféklydval valé haszndlatra.

Fennmaradé kockazat
Fennmaradé kockézatok mindig vannak, még akkor is, ha a késziiléket az eléirasoknak megfeleléen
kezeli.

A kdvetkezd veszélyek léphetnek fel a jelen plazmavégé felépitésével és kivitelével dsszefiiggésben:

B szem sérilése vakitds miatt,

a késziilék vagy a munkadarab forré részeinek megérintése (égési sérilések),

szakszer(tlen biztositds esetén baleset- és tizveszély a szétrepilé szikrak vagy salakdarabok miatt,
fist és gdzok egészségre kdros kibocsdtasa levegdhiany, ill. zart terekben a nem elegendé elszivés
miatt.

Csokkentse a fennmaradé kockdzatokat azzal, hogy a késziléket gondosan, és az el8irdsoknak
megfeleléen haszndlja, valamint minden utasitést betart.



® A csomag tartalma

1 plazmavdagé kompresszorral
1 testkabel kapocesal

1 végdkabel vagéégdvel

3 elektroda (1 eldszerelt)

1 haszndlati Gtmutatd

3 égdtakard (1 elészerelt)

1 levehetd gorgés vezetd

1 siriteft levegd t6mld

o Az alkatrészek leirasa

@ UTMUTATAS: A kicsomagoldst kévetéen azonnal ellendrizze, hogy telies-e a szdllitdsi terjedelem,
valamint a késziilék kifogdstalan dllapoti-e. Ha a készilék meghibdsodott, ne haszndlja.

=]

Plazmavégé kompresszorral

Sritett levegd ellatds
vélasztékapcsoldja

hordozéfogantyt

Plazmaégé - vezérldaljzat

Halézati dugasz

Testkapocs csatlakozéaljzata

Foldkabel

Plazmaégé csatlakozéaljzata

Testkapocs dugasza

Aramszabdlyozé

] [ | [&] | [e] | [

Plazmaégé - vezérlédugasz

Halézat ellenérzdlampdja

(N]

Plazmaégé dugasza

Bl |G| & &R E

Be/ki kapcsold
| jelentése bekapcsolva
O jelentése kikapcsolva

Plazmaégé

Kilsd suriteft levegé bemenet

&]

Plazmaégé gombija

Kils suritett levegé dtkapesold

E

Fivékaszorité hively

Leveheté gorgds vezetd

Egdtakard ReteszelScsavarok

Elektréda Rogzitéesavarok

Diffozor Vezetégorgdk
gorg

Reteszelékapcesold

Sritett levegd tomlé

[e]

kijelzé
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® Muiszaki adatok

Teljesitmény: 15-40 A

Bemenet: 230V~ 50 Hz

Méretek: 396 x 200 x 245 mm

Szigetelési osztdly: H

Vagési teljesitmény: 0,1 mm - 12 mm (anyagtél figgden)

Vorosréz: 1-4 mm
Nemesacél: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm

Vas: 1-10 mm
Acél: 1-12 mm
Munkanyomds: 4-4,5 bar
Beépitett kompresszor nyomdsa: 2,5-4 bar
Kompresszor hangnyomds kibocsatdsa Terhelés alatt:
ISO 3744:2010 alapjan: Lpm (&tlagos hangnyomdsszint) 81,00 dB(A)

Lw (hangteljesitményszint) 88,98 dB (A)

Terhelés nélkil:
Lpm (4tlagos hangnyomésszint) 81,67 dB(A)
Lw (hangteljesitményszint) 89,65 dB (A)

Mérési bizonytalansdg: 1 dB(A)

A termék mUszaki jellemzdi és megjelenése a tovdbbfejlesztés keretén beliil bejelentés nélkil
médosulhat. Ennél fogva a jelen haszndlati Gtmutatéban megadott méretek, tudnivalék és adatok nem
garantdltak. A haszndlati Gtmutaté alapjdn tdmasztott jogi kdveteléseknek ezért nincs helyik.

® Biztonsagi tudnivalok

PN EAEMFEARE Kériik, hogy a haszndlat elétt alaposan olvassa

el gondosan a kezelési Gtmutatdt. A kezelési Gtmutato segitségével
ismerje meg a késziléket, annak megfelelé hasznélatat, valamint
a biztonségi utasitdsokat. Az Gtmutatd a készilék része, és mindig
kéznél kell Tennie!

A KISGYERMEKEK ES GYERMEKEKRE LESEL-
KEDO ELET- ES BALESETVESZELY!

Soha ne hagyija feligyelet nélkil a gyermekeket a csomagoléanyag-
gal. Fenndll a fulladds veszélye.

» Ezt a késziléket 16 évnél iddsebb gyermek, valamint csdkkent
fizikai, érzékszervi vagy mentdlis képességekkel biré vagy
tapasztalat vagy tudds hidnydban szenvedd személyek csak akkor
hasznélhatjdk, Ko feligyelet alatt élinak, vagy a készilék biztonsé-
gos haszndlatardl kioktatést kaptak, és a készilék haszndlatabdl



adédé veszélyeket megértették. Gyermekek nem jdtszhatnak
a készilékkel. A tisztitast és a felhaszndéléi karbantartdst gyerme-
kek feligyelet nélkil nem végezhetik.

= Bizza a javitdsi és/vagy karbantartdsi munkdk elvégzését mindsi-
tett elektromos szakemberekre.

= Csak a csomagban megtaldlhaté hegesztévezetékeket haszndlja.

= Uzemelés kdzben lehetoség szerint ne dlljon a készilék kézvetlendl
a fal mellett, ne legyen letakarva, és ne legyen beszoritva mds
készilékek k6zé, hogy mindig elegendd levegé jusson be a szells-
z3réseken keresztil. éyézédién meg arrdl, hogy a készilék helye-
sen csatlakozik a hélézati fesziltségre. Kerilje a hdlézati vezetek
megfeszilését. Hizza ki a készilék villdsdugdjdt az aljzatbdl,
mielott méshové telepitené Gt a késziléket.

= Mindig kapcsolja ki a késziléket a BE-/Klkapcsoléval, ha nem
haszndlja azt és reteszelje a reteszelékapcsolét. Helyezze az
égot egy szigetelt feliletre, és a karbantartasi munkdlatokat csak
a 15 percig lehilési id6 letelte utdn kezdje meg.

Forré fémet és szikrdkat fijhat el a vagéiv. Ezek a szdllé szikrék, a forrd
fém, valamint a forré munkadarabok és a készilék forré részei tizet
vagy égési sériléseket okozhatnak. Ellendrizze a munkakérnyezetet,

és gondoskodjon alkalmas munkahelyrél a készilék hasznélata elétt.

= Tavolitson el minden égheté anyagot a plazmavdgd 10 m sugard
kdrnyezetébél. Ha ez nem lehetséges, akkor takarja le ezeket
a térgyakat alkalmas takaréval.

= Ne vagjon olyan helyen, ahol a szétrepilé szikrdk éghetd
anyagra eshetnek.

= Védje sajét magdt és mdsokat a szétrepild szikrakkal és a forré
fémmel szemben.

= Llegyen évatos, mert a szikrdk és a forré anyagok végdskor a rése-
ken és nyilésokon keresztil kénnyen eljuthatnak a szomszédos
tertletekre.

= Llegyen tudatdban annak, hogy a mennyezeten, a talajon vagy
a koztes terileten végzett vdgas tizet ozoth’r a szemben fekvd,
nem l4thaté oldalon.

» Csatlakoztassa az elektromos kébelt a munkavégzés helyéhez
a leheté legkdzelebb esé dugaszoléaljzathoz, igy az nem nyulik
4t a teljes helységen, és nem halad olyan padlén, ahol elekiromos
dramitést, szikrdzdst vagy tizet okozhat.

= Ne hasznélja a plazmavagét megfagyott vezetékek kiolvasztdsdra.

VESZELY ELEKTROMOS ARAMUTES MIATT:
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VN [AETEAER A VAGOELEKTRODA ALTALI ELEKTROMOS
ARAMUTES HALALOS LEHET.

Ha haszndlja a plazmavégét héban vagy esdben.

Hordjon szdraz, szigetelt keszty(t.

Ne fogja meg puszta kézzel az elekirédét.

Na hordjon nedves vagy kdrosodott keszrﬁii’r.

Védje magdt dramités ellen a munkadarab elszigetelésével.

Ne nyissa fel a készilék hazat.

A hd?é’)zcti aram dltal meghibdsoddés esetén okozott dramités ellen
tovabbi védelmet jelenthet egy Fl-relé ﬁ\ibcéram-védc'ikopcsolé,

Fl relé) kozbeiktatasa, amely legfeljebb 30 mA szivargédéram
esetén mikodésbe 1ép, és amin keresztil a kozelben 1évé dsszes,
hélézatrdl Gzemeld berendezés megtépléldsa torténik. Az életvé-
delmi relének valamennyi dramtipushoz alkalmasnak kell lennie.
A végddramforrds vagy a vagédramkér gyors elektromos levdlasz-
tdsdhoz kénnyen elérhetd esziézéknek ke?ll rendelkezésre dllniuk
(pl. vészkikapcsold berendezés).

FUSTKEPZODES ALTALI VESZELYEZTETES PLAZMAVAGASKOR:

A plazmavdagds sordn keletkezé fist belélegzése veszélyes lehet
az egészségre.

Ne tartsa a fejét a fustbe.

A késziléket nyitott terileteken hasznélja.

A késziléket csak j6l szell6z& helyiségekben hasznélja.

SZIKRAKEPZODES ALTALI VESZELYEZTETES PLAZMAVA-
GASKOR:

A vdagds sordn keletkezd szikrdk robbandst vagy tizet okozhatnak.
Tartsa tévol az éghetd anyagokat a vagds helyétdl.

Na haszndlja a plazmavagét éghetdé anyagok végdsdra,

A vagds sordn keletkez6 szikrdk tizet okoz%otnok.

Tartson készenlétben egy tizolté késziléket, és legyen a helyszinen
egy megfigyeld, aki azonnal segiteni tud.

INe végezzen plazmavdgdst hordékon vagy bdrmilyen zért tartd-
yon.

IVFENYSUGARAK MIATTI VESZELY:

Az ivténysugarak kdrosithatidk a szemet, és bérsérilést okozhatnak.
Hordjon ko?opo’r és véddszemiveget.

Hordjon hallasvédd eszkozt és magas nyaky inget.

Hordjon hegesztdsisakot és igyelijen a megfeleld szirébedllitasra.



= Hordjon teljes testet véds oltozéket.

ELEKTROMAGNESES MEZOK MIATTI VESZELY:

= A vdgddram elektromdgneses mezét hoz létre.

Ne haszndlja egyitt orvosi implantédtumokkal.

A végévezetékeket tilos a teste koré tekerni.

Vezesse egymdssal pdrhuzamosan a végévezetékeket.

Hegesztopajzzsal kapcsolatos biztonsagi tudnivaléok

= A vdgdsi munkdk megkezdése eldtt gy6zédjon meg egy vildgos
fényforrds (pl. angyujtd) segitségéve?o hegesztépaijzs megfe?elé
muikodésérol.

= A vdgdskor kifroccsend anyagok kérosithatigk a védéiveget. Azon-
nal cserélje ki a kdrosodott vagy megkarcolédott védéivegeket.

= Haladéktalanul cserélje ki a kdrosodott vagy erésen elszennyezé-
dott, ill. dsszefrocskolt alkatrészeket.

. Akkészﬂléket csak a 16. életéviket betoltott személyek zemeltethe-
tik.

= Ismerkedjen meg a plazmavdagdssal kapcsolatos biztonsdgi
eléirdsokkal. Vegye figyelembe ehhez a plazmavagéja biztonsdgi
tudnivaldit is.

= Plazmavégdskor mindig vegye fel a hegesztésisakot. Ha nem
haszndlja, akkor annak sdlyos retinasérilések lehetnek a kovetkez-
ményei.

= Hegesztéskor és plazmavégdskor mindig hordjon védésltozéket.

= Soha ne haszndlja védéiveg nélkil a hegesztosisakot, mert
megsérilhet az optikai egység. Fenndll a szem kdrosoddsénak
veszélyel

= A 6 atlathatdsdg és a fdradsdgmentes munkavégzés érdekében
idoben cserélje Ei a védéiveget.

® Megnovekedett elektromos veszéllyel biré kérnyezet

Megnévekedett elektromos veszéllyel izemeld kérnyezetet példaul
a kovetkezd helyeken taldlhat:

= Olyan munkahelyeken, ahol a moz%éstér korlatozott, vagyis
a kezeld személlzl erdltetett testtartdsban 1E| térdelve, Ulve, fekve)
dolgozik, és elekiromos dramot vezetd alkatrészeket érint;

= olyan munkahelﬁeken, amelyeket részben vagy teljesen vezeté-
keﬁes onyg?.ok atérolnak, és ahol fokozott veszélyt jelent, ha
a hegeszié figyelmetlenségbdl vagy véletlenil megérinti az elekiro-
mosan vezetd alkatrészeket;
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= vizes, nedves vagy forré munkahelyeken, ahol a levegé péra-
tartalma vagy az izzadsdg jelentésen lecsokkenti az emberi bér
ellendllasat vcg)( a védéfelszerelés szigetelSképességét.

= Fémlétra vagy dllvény is létrehozhat fokozott elektromos veszélyt
hordozé kérnyezetet.

Ha elekiromos szempontbdl veszélyes kérilmények kozott hasznélja
a plazmavdgé készuléket, a készilék kimeneti fesziltsége Uresjérat-
ban nem lehet magasabb, mint 113V (csdcsérték). Ez a plazmavéagd
készilék a kimené fesziltség alapjan ezekben az esetekgen nem
haszndlhaté.

® Plazmavagas szik terekben

Sz(k terekben végzett plazmavdgds sordn mérgezd gdzok miatti
veszélyhelyzet johet étre (fulladdsveszély). Szik terekben csak akkor
kezelheté a készilék, ha olyan szakképzett személy van a készilék
kdzvetlen kozelében, aki vészhelyzetben be tud avatkozni. llyenkor

a plazmavégé készilék hasznélatdnak megkezdése elétt szakértéi
értékelést kell készittetni annak meghatdrozdsdra, hogy melyik
lépésekre van szikség a munkavégzés biz’ronségdnog garantdldsdra,
és a tényleges végdsi mivelet sordn melyik évintézkedéseket kell
megtenni.

o Uresjarati fesziltségek 6sszeadédasa

Ha egyidejileg egynél tébb plazmavdgdsi dramforrést mikadtet,
akkor azok uresjdrati fesziltségei dsszeadédhatnak, és fokozott
elektromos veszélyt okozhatnak. A plazmavagd dramforrdsokat

azok kilondllé vezérléseivel és csatlakozbival egyértelmien meg kell
]elélni,khogy felismerheté legyen, melyik alkatrész melyik dramkorhoéz
tartozik.

® Vallhevederek hasznalata

A plazmavdagé dramforrds, pl. vallheveder vo?y foganty segitségé-
vel torténd, hordozdsa kdzben nem szabad plazmavdagdst végezni.
Ez az aldbbiak megakadélyozésat szolgdlja:

= Az egyensuUlyvesziés kockdzata, mikézben a csatlakoztatott vezeté-
keket vagy tomldket hizza.

= Az elekiromos dramités fokozott veszélye, hiszen a kezeld az |
osztdlyba tartozé plazmavagd dramforrds haszndlatakor érint-
kezik a féldpotencidllal, mivel az ilyen készilékek hazat a sajat
védévezetdjik foldeli.

n”



® Védooltozek

Munka kézben a kezelé személy teljes testét védeni kell megfeleld
oltozékkel, tovébbd védeni kell az arcét sugdrzds és égési sérilések
ellen. Vegye figyelembe a kovetkezé [épéseket:

— A vdgdsi munkdk megkezdése eldtt hizza fel a védéoliczéket.

— Hizzon kesztyit.

— Nyissa ki az ablakokat, hogy legyen légdramlés.

— Vegyen fel véddszemiveget.

= Hordjon mindkét kezén alkalmas anyagbdl (bérbdl) készilt hosszd
keszty(t. Ennek kifogdstalan dllapotban kell lennie.

= Hordjon a célra alkalmas kétényt, hogy védje az dltozékét a szét-
rerﬂlé szikrdk és a megégés ellen. Ha a munka jellege, pl. fej
feletti vagds megkoveteli, akkor hordjon véddoltozéket és szikség
esetén fejvédét.

® Védelem sugarak és megégés ellen

= A munkahelyen egy ,Vigydzat! Ne nézzen a ldngbal” feliratd
tabla kifiggesztésével utalni kell a szemsérilés veszélyére. Lehetd-
ség szerint 0gy kell elkeriteni a munkahelyeket, hogy védve legye-
nek a kézelben tartézkodéd személyek. Az illetékteleneket tavol kell
tartani a vagdsi munkdktdl.

= Helyhez katott munkahelyek kdzvetlen kézelében ne legyenek
vildgosak vagy tikrozdek a falak. Az ablakokat legaldbb fejma-
gassdgig pl. megfeleld festéssel védeni kell a sugdrzés dtengedése
vagy visszaverédése ellen.

® A készulék EMC szerinti besorolasa

Az [EC 60974-10 irdnyelv értelmében itt egy 'A' elekiromdgneses
osszeférhetéségi osztdlyba sorolt hegesztc’i[?eszijlékrél van sz6. Az 'A'
osztdlyba soroﬁ készilékek olyan készilékek, amelyek a lakiéterile-
teken Kl'vijl és az olyan terileteken kivil, amelyek kozvetlenil csatla-
koznak lakdépileteket [is) ellatd kisfesziltségi halézathoz, minden
terUleten alkalmazhaték. Az 'A' osztdlyba tartozé készilékeknek meg
kell felelnitk az 'A' osztdlyra jellemzé hatdrértéknek.

LAJ FIGYELMEZTETES [PRUN osztdlyba sorolt készilékek csak ipari

kérnyezetben torténé izemeltetésre alkalmasak. A fellépd halézati
valamint kisugdrzott interferencidk miatt eléfordulhatnak olyan
problémdk, amelyek egyéb terileteken megnehezitik az elektromég-
neses osszeférhetéség biztositdsat. A készulékek annak ellenére
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elekiromdgneses interferencidkat okozhatnak az erre érzékeny
berendezésekben és készilékekben, hogy a megfelel az irdnyelv
kibocsatdsi hatarértékeinek. Az olyan interferencidkért, amelyek az
elektromos ivvel valé munkavégzés sordn térténnek, a felhaszndld
felel és a felhasznélénak kell a megfeleld védelmi intézkedéseket
meghoznia. Ennek sordn a felhasznélénak kiléndsen figyelembe kell
vennie a kévetkezdket:

- héldzati, vezérld, jel- és tavkozlési vezetékek

- szAamitégéppel és més, mikroprocesszorral vezérelt készilékek
- televizids, radids és mds lejétszd készilékek

- elektronikus és elektromos biztonségi berendezések

- szivritmus-szabdlyozdt vagy hallékésziléket viselé6 emberek

- mérd és kalibrélé berendezések

- egyéb, kézelben lévé berendezések zavardlléséga

- az a napszak, amikor vagdsi munkdkat végeznek.

A lehetséges kisueérzott interferencidk elkerilése érdekében a kovet-
kezdket javasoljuk:

- tartsa rendszeresen karban és megfelel$ éllapotban a plazma-
vagot.

- tekerje le teljesen a vagévezetékeket, és lehetéleg parhuzamo-
san vezesse Sket a talajjal

- lehetéség szerint tavolitsa el a sugdrzds dltal veszélyeztetett
készilékeket és berendezéseket a vagds kornyékérél, vagy
arnyékolja le Sket.

® Plazmaval kapcsolatos altalanos magyarazatok

A plazmavagék mikadési elve lényegében véve az, hogy egy nyomds alatti gézt, pl. levegét atpré-
selnek egy kis csévén. A csdvecske kdzepében egy negativ toltési elekiréda van kdzvetlenil a fovéka
felett. Az &rvénygyirG gyors forgdsra készteti a plazmdt. Ha On a negativ t6ltési elekirédén dramot
vezet &t, és a fovéka csicsét a fémhez érinti, akkor ezzel a kapcsolattal létrején egy zdért elektromos
aramkor. Ekkor egy erés szikra képzédik az elekirdda és a fém kdzot. Ez a szikra annyira felheviti

a csovecskén atdramlé gdzt, hogy az eléri a plazma halmazdllapotot. Ez a reakcié dramlésra készteti
a 16 649 °C vagy ennél magasabb hémérsékleti plazmét, amely 6,096 m/s sebességgel halad, és
g8zzé és olvasztott részecskékké alakitia &t a fémet. Maga a plazma vezeti az elektromos dramot.
Az ivet létrehozé dramkér mindaddig fennmarad, amig dram folyik at az elekirédan, és a plazma
érintkezik a megmunkdlandé fémmel.

@ UTMUTATAS: A gépet csak arra tervezték, hogy ,gazként” siritett levegét haszndljon.



e Uzembe helyezés elétt

o Feldallitasi kérnyezet

Gydz6djdn meg arrdl, hogy kelléképpen szellézik a munkaterilet. Ha elegendd hités nélkil tzemelteti
a késziléket, akkor csokken a bekapcsoldsi ideje, és tilheviilés kdvetkezhet be.
Ekkor tovdbbi véddintézkedésekre lehet szikség:

A késziléket szabadon kell felallitani, kérben legaldbb 0,5 m tavolsédgra mindentdl.

A szelléz8nyildsok nem lehetnek lezarva vagy letakarva.

A késziléket nem szabad lerakéhelyként haszndlni, és nem szabad a készilékre szerszdmot vagy
egyéb targyat helyezni.

B Akésziléket szdraz és jol szelldztetett kdrilmények kozott kell izemeltemni.

® Suritett levego ellatas kivalasztasa

A siritett levegd forrds kivélasztdsahoz nyomja meg a siritett levegd ellatés 19 vélasztokapesolét.

H INT &llasban (J dbra) a siritett levegé ellatast a beépitett kompresszor biztositja. EXT dllasban
(K &bra) egy kiilsé kompresszor.

B A beépiteft kompresszor haszndlata esetén dllitsa a kilsé siritett levegd kapcsolét 18, zérva”
dllasba (L &bra).

® Eljaras kilsé kompresszor hasznalata esetén

@ UTMUTATAS: A plazmavdégdshoz 4-4,5 bar nyomds javasolt. Ennek megfelelden dllitsa be
a kompresszordt. Gondoljon arra, hogy ez a nyomds a levegényomds bedllitasakor csdkkenhet. Igy
példaul 10 m hosszd és 9 mm belsé atmérsji 16mld esetén kb. 0,6 bar értékkel csokken a nyomds.

Csak szlrt és szabdlyozott siritett levegét haszndljon.

B Csatlakoztassa a soritett levegd tomléjét 29 a plazmavagé hdtoldaldn [ 1év csatlakozshoz 07,
lllessze be a siritett levegd témléjének gyorscsatlakozé nélkili oldalét a plazmavagé 17 siritett
leveg8s csatlakozéjdba %] (lasd az | dbran). i

B A nyomdst a kompresszordn taldlhaté nyomdsszabdlyzéval édllithatja be. Allitson be 4-4,5 bar
nyomdst.

B A siritett levegd tomléjének a siritett levegé csatlakozéjanak 29 levételéhez egyszerre meg kell
nyomnia 17 a reteszelését 29l és ki kell hiznia a siritett levegd tomléjét (lasd az | dbran).

B Allitsa a kilsé stritett levegé kapesolét 18], nyitva” dllasba (M dbra).

® A vagoégo csatlakoztatasa

B Hodzza le a burkolatot 21 a csatlakozéaljzatrsl 13,

B lllessze be a plazmaégd dugaszat [7] a plazmaégé csatlakozéaljzatéba 03 és hizza meg kézzel
a plazmaégé dugaszét 7] (lasd az A+B dbrdkon).

B lllessze be a plazmaégd vezérlédugaszat[6] a plazmaégd vezérldalizatdba 1 és hizza meg
kézzel a hollandi anydt (lésd az A+B dbrékon).

® A testkabel csatlakoztatasa
Késse Gssze a testkapocs dugaszat [5] a testkapocs csatlakozéaljzatéval 02,

Ugyelien arra, hogy elészér be kel illeszteni a csatlakozétiiskét, majd utana el kell forgatni.
A testkabel dugasz [5] beillesztésekor a csatlakozstiiskének felfelé kell mutatnia. A beillesztés utdn
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a csatlakozétiskét a rogzitéshez tkdzésig el kell forgatni 6ramutaté jardsaval megegyezé irdnyba
(lasd az A+B &brakon). Ehhez semmilyen erékifejtésre sincs szitkség!

® A leveheto gorgos vezeto felszerelése (opciondlis)

Csisztassa a leveheté gorgés vezetdt 19 a fovoka befogdhivelyére BH, amig a reteszeldcsavarok
teliesen a plazmaégd (8] fekete terilete folé (a fovoka befogdhivelye 188l magotti rés mdgé) nem kerilnek
(l6sd az N dbrén). Hizza meg a reteszeldcsavarokat 194, A vezetégargsket 196 most gy kell pozicio-
ndlni, hogy bedllitsa a munkadarab és az égdtakard (8¢ kdzstti megfeleld tévolsdgot. Ezt kdvetéen a
régzitécsavarok 19 meghizasaval régzitse a gorgds vezetdt 195 (Iasd az N dbrdn). Az egyenes vagds
biztositdsa érdekében igyelien arra, hogy a két vezetégdrgdt [19¢] mindig azonos magassagba dllitsa.
Az N d&bra a helyesen felszerelt gorgds vezetdét mutatja be.

e Uzembe helyezés

® Kezelés

Allitsa fel szdraz és 6l szelléztetett helyen a plazmavagét (11,

Helyezze a gépet a munkadarab kézelébe.

Csiptesse rd a testkapcsot [4] a véagandé anyagra, és gyézédjén meg a j6 elekiromos érintkezésrdl.

Nyomja meg a Be/Ki kapcsolst 16,

Allitsa be az dramszabdlyozén 14 a vagési dramot. Ha az iv megszakad, a vagési dramot

szikség esetén magasabbra kell dllitani. Ha az elektréda gyakran beég akkor alacsonyabbra kell

dllitani a végdsi dramot.

6. A plazmaégét [8] Ggy helyezze a munkadarabra, hogy szabadon dlljon az égétakaré [8e, és ne
verédhessen vissza a fémolvadék. A plazmaégé gombjanak Bel kioldasdhoz tolja elére a reteszelé-
kapcsolét B, Nyomja meg a plazmaégd gombidt Bdl. gy az divitt vagdiv meggyullad a lemez szélén.

7.  Kezdijen el lassan végni, és ndvelje a sebességet a kivant vagdsi mindség eléréséhez.

8. Ugy szabdlyozza a sebességet, hogy j6 vagdsteljesitményt érien el.

9. A vdgdsi munkdk befejezésekor ismét tolja hdtra a reteszelékapcsoldt (&,

OrhON =

@ UTMUTATAS: Kézi vagési médban 5rténé vagdskor dllandé sebességgel hizza el a munkadarab
felett az enyhén felfekvd égét. Optimdlis vagat eléréséhez fontos, hogy az anyag vastagsagdnak
megfeleléen tartsa a helyes vagdsi sebességet. Ha til kicsi a végdsi sebesség, akkor a végat széle a til
nagy hébevitel miatt életlen lesz. Akkor éri el az optimdlis vagési sebességet, ha a végésugdr vagés
kézben kissé hatrahailik. A plazmaégd gombjdnak B4l felengedésekor kialszik a plazmasugdr, és
lekapcsol az dramellatds. A géz még kb. 5 mdsodpercig még tovdbb aramlik, hogy hitse az égét.

A plazmavdagét 1] a gaz uténdramldsi ideje alatt nem szabad kikapesolni, hogy elkeriilhetd legyen

a plazmaégé (8] tolhevilése.

A FIGYELEM: A vdgdsi munka befejezése utdn hagyja még kb. 2-3 percig bekapcsolva a késziilé-
ket! A ventilator hiti az elektronikét.

® Tulmelegedés elleni védelem és HRD kijelzo

Ha a készilék tolmelegszik, a tilmelegedés elleni védelem és a HRD kijelz6 [9] sargén vildgit.
A kimeneti fesziltség nulléra csdkken.
Miutdn a készilék lehdlt (kb. 10 perc), folytathatia a munkt.

Ha megnyomija az égé gombijdt anélkiil, hogy megfelelé elektromos kapcsolat lenne, ekkor a kockdzat

csdkkentd berendezés (HRD) ledllitja a fesziltségleaddst. A tilmelegedés elleni védelem és a HRD
kijelz6 [2] kék szinnel vildgit.
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® Plazmavagasi médok

Drag vagas

Tartsa az égétakarét [Bd laposan a munkadarab f3lé és nyomja meg a plazmaégd gombijat Bd.
Mozgassa most az égétakardt [Bd annyira, hogy érintkezésbe keriljon a munkadarabbal, és stabilizaléd-
jon a vagéiv. Miutén létrejstt a vagéiv, mozgassa a plazmaégét[8] a kivant iranyba. Ugyeljen arra,
hogy az égétakars (8¢ mindig zdrjon be egy kis széget, és folyamatosan érintkezzen a munkadarabbal.
Ezt a munkamédot drag vagdsnak nevezik. Keriilie a gyors mozdulatokat. Ennek egyik jele az, hogy
szikrék repilnek le a munkadarab felsé oldalérsl. Csak olyan gyorsan mozgassa a plazmaégét [8],
hogy koncentréltan a munkadarab alsé oldalén gydlienek fel a szikrék. Gyézédjén meg arrél, hogy
teljesen dtvagta az anyagot, mieldtt folytatna a vagast. Allitsa be a szikséges mértékre a drag
sebességet.

Tavolsagi vagas

Egyes esetekben elényds, ha Ggy vdg, hogy az égdétakarét 8 kb. 1,5 mm — 3 mm tavolsdgban tartja
a munkadarabtél. igy csékken az anyagmennyiség, amely Gjra visszafivédik a hegybe. igy vastagabb
anyagokon is &t lehet hatolni. Akkor kell alkalmazni a tavolsagi vagést, ha éthatolé végdst vagy
bardzdavagést kell végezni. A ,tavoli” munkamédszer lemez vagésdhoz is alkalmazhaté, ezdltal
minimdlisra csdkken a visszafréccsend, a hegyet kdrosité anyag mennyisége.

Atforas

Atfrashoz tartsa a hegyet kb. 3 mm-rel a munkadarab f6lé. Tartsa kis szégben a plazmaégét (8], igy
a szikrak az égétakarstél Bd és Ontél tévolodva repilnek ki. Nyomja meg a plazmaégd gombiat Bd,
és engedije le a plazmaégd hegyét annyira, hogy létrejjion a f6 vagdiv és megkezdddion a szikrakép-
z&6dés. Tesztelje az atfordst egy t6bbé mdr nem hasznélandé térgyon, és ha ez rendben sikeriilt, akkor
kezdje meg az &tfirdst a munkadarabon az elézéleg meghatdrozott vagdasvonal mentén. Ellenérizze

a plazmaégé (81 elhaszndléddsi karosoddsait, repedéseit vagy sérilt kabelrészeit. Cserélie ki, vagy
javitsa meg a hibds darabokat, mieldtt haszndlné a késziléket. Az erésen elhaszndlédott égdtakard
miaft csdkkenhet sebesség, fesziltségesés és nem tiszta atvégds alakulhat ki. Az erésen elhasznélédott
égdtakaré 8¢ egyik jele a meghosszabbodott vagy til nagy fovékanyilds. Az elekirdda Bd kilsején nem
lehetnek 3,2 mm-nél nagyobb mélyedések. Cserélje ki, ha a megadott méretnél jobban elhaszndélédott.

® Hibaelhdéritas

Hiba Hibakeresés Hibaelhdéritas

Nem vildgit az ellenérzélémpa? | @ Nincs dramcsatlakozds. u  Ellendrizze hogy a készilék

A BE/KI kapcsold
ki dllasban van.

csatlakoztatva van-e az
aljzathoz.

Allitsa ON/BE dllasba
a kapcsolét.

Nem forog a ventilator?

Megszakadt az
aramvezeték.
Meghibésodott a ventilétor
aramvezetéke.

Meghibdsodott a ventilator.

Ellendrizze hogy a készilék
csatlakoztatva van-e az
aljzathoz.

Eg a figyelmeztets lampa?

Bekapcsolt a tdlhevilés
elleni védelem.

A bemeneti fesziltség til
magas.

Hagyja kihGIni a késziléket.
Bemeneti fesziltség
a adattébla szerint.
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Nincs kimeneti dram?

Meghibésodott a gép.
Bekapcsolt a tulfesziltség
elleni védelem.

Javittassa meg a gépet.
Hagyja kihGIni a késziléket.

Csokken a kimeneti aram?

Tol alacsony a bemeneti
fesziiltség.

Tol kicsi a csatlakozékdbel
keresztmetszete.

Ugyelien az adattébla
szerinti bemeneti
fesziltségre.

Vagds kézben ledll az ive

Tol kicsi a vagdsi sebesség.
Tél magasan vagy til tavol
van a plazmaégé (8] az
anyagtél.

Elhasznélédott plazmaégd
alkatrészek 8], [8d], e [gel.
Nincs sszekdtve a mun-

kadarab a foldeld kabellel.

Novelje addig a vagdsi
sebességet, mig nem sz{inik
meg a probléma.

Engedie le a javasolt
magassdgra a plazmaégét

Ellendrizze és cserélje
ki az elhaszndlédott
alkatrészeket.
Ellendrizze az
Ssszekottetéseket.

Nem elegendd az dthatolds?

Tol nagy a vagdsi sebesség.
Tolsagosan ferdén fekszik fel
az égétakard
Tol vastag a fém.

Elhaszndlodott zmoé6
alkatrészek [88], [8<], ed [ge].

Csokkentse

a munkasebességet.
Igazitsa be a délést.
Tobb munkamenetre van
szikség.

Ellendrizze és cserélje
ki az elhaszndlédott
alkatrészeket.

Nem szabdlyozhaté a légaram?

Megsérilt vagy
meghibdsodott a siritett
levegd vezetéke.
Meghibdsodott a szelep/
nyomdsmérd.

Csatlakoztassa Ujra
a vezetéket.

Nem jon létre
a nagyfrekvencids ive

Meghibdsodott az égé
kapcsoléja.

Levélt a forrasztdsi hely
az égd kapcsoldjan vagy
a dugaszan.
Meghibésodott a szelep/
nyomdsmérd.

Cserélie ki az elekirédat.

Rossz a gyuijtds?

Megsériltek, ill. elkoptak az
égd kopdalkatrészei.

Cserélie ki
a kopéalkatrészeket.

Nem Uzemkész
a plazmaégé (8l

Ki van kapcsolva az
dramkapcsolé.
Akaddlyozva van

a levegdatvitel.

Nincs 6sszekdtve

a munkadarab a féldelé
kapocesal

Allitsa ,on” &llésba az
dramkapcsolét.

Ennek tovdbbi jele

a zdldesebb lang.
Ellendrizze a levegdelldtast.
Ellenérizze az
Ssszekottetéseket.
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a leveg8kompresszor.

Felfelé repiiinek a szikrdk, B A plazmasugdr dthatol az Novelie az dramerdsséget.
és nem lefelé, az anyagon anyagon. Csokkentse az égétakard
keresztil2 B Tl t&vol van az égétakard és az anyag kozatti
az anyagtdl. tavolsagot.
u  Feltehetéen nem volt Ellenérizze az
helyesen foldelve az anyag. Ssszekottetéseket helyes
B Tol nagy az emelési foldelésre nézve.
sebesség. Csokkentse a sebességet.
Kezdeti vagés, de nincs B lehetséges dsszekottetési Ellenérizze az dsszes
teljesen atforva? probléma. Ssszekottetést.
Salakképz&dés m  Hot termel a szerszdm/ Hagyija lehiIni az anyagot,
a végashelyeken? anyag. maijd folytassa a végdst.
m  Tol kicsi végdsi sebesség, Novelje a sebességet és/
vagy 0l nagy az drame- vagy csokkentse az
résség. dramerdsséget annyira,
B Elhasznélédott plazmaégd hogy minimdlisra csdkken-
alkatrészek 8, , fed, e, jen a salakképzédés.
Ellendrizze és cserélie
ki az elhaszndlédott
alkatrészeket.
Gyorsan elhaszndlédnak B Teljesit@képesség tollépése. Tol vastag az anyag,
a kopéalkatrészek? B ivvezérlési id6 tullépése. ndvelie a széget, hogy
B Helytelen plazmaégé megakaddlyozza az
Ssszeszerelés. anyag visszafréccsenését
B Nem megfeleld a hegybe.
levegéellatas, tal kicsi Ne vezérelie 5 masodperc-
a nyomds. nél hosszabban az ivet.
B Meghibdsodott Kezdheti azzal, hogy

érintkezésbe hozza az
égbtakardt 8¢ és a fémet,
vagy 3 mm tdvolsdgot tart
a fémtdl.

Ellendrizze a kilsé levegd-
kompresszor teljesitményét,
és gy6zédjon meg arrdl,
hogy a nyomés legaldbb
4-4,5 bar.

o Karbantartas és tisztitas

® Az égo karbantartasa

Kapcsolja ki a f& dramellatast és a késziilék fékapcsoldjat, mieldtt karbantartési vagy javitdsi munkdkat

végezne a plazmavdagén.

B AzF ébrén dthaté kopéalkatrészek az elekiréda Bd, a diffazor Bel és az égétakard [,

Ezek kicserélhetSk, miutan lecsavarozta a fivékaszorité hivelyt 88,

B Akkor kell kicserélni az elekiréddt Bd, ha a kézepén egy kb. 1,5 mm mély kréter van.

FIGYELEM: Az elekiréda kivételéhez ne alkalmazzon szakitéerdt, hanem az erét fokozatosan
ndvelie egészen addig, amig az elekiréda kilazul. Az j elekiréddt helyezze be a pisztolyfejbe.
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Az égétakardt (8 akkor kell kicserélni, ha megsériilt a kézépsé furata, vagy ha egy 0j fovéka furatéhoz
lépest kitagult. Ha tdl késén cseréli ki az elekirddat vq az égétakarét [Be, akkor ez az alkatrészek
tolheviilését okozhatia. Ezzel viszont csdkken a diffézor [Bel élettartama.

Csere utdn bizonyosodjon meg arrél, hogy elegendé mértékben meg van hiozva
a fovékaszorité hiively B,

A FIGYELEM: A fovékaszorité hivelyt B8 csak akkor szabad felcsavarozni az égére [8], miutén mar
&ssze van szerelve az elekiréddval Bd, a diffézorral B és az égétakarsval [,

Ha hianyoznak ezek az alkatrészek, akkor hibasan mikadhet a készilék, és veszé-
lyeztetheti a kezel6személyzetet.

® Karbantartas

@ UTMUTATAS: A plazmavégét rendszeresen karban kell fartani, hogy kifogastalanul mikédién,

és befartsa a biztonsagi kdvetelményeket. A szakszer(tlen és helytelen izemeltetés a készilék meghibd-
soddsdéhoz és megrongdléddsahoz vezethet. A javitdsokat csak képzett szakemberekkel végeztesse el.
Kapcsolja ki a f& dramellatast és a késziilék fékapcsolodjat, mielétt karbantartési vagy javitdsi munkdkat
végezne a plazmavdgén.

® Tisztitas

m  Tiszlitsa meg rendszeresen a plazmavagé készilék valamint tartozékainak kilsé részét. Tavolitsa ez
a szennyez&déseket és a port levegé, tisztitdkendd vagy kefe segitségével.

B Hiba vagy a készilék valamely részének cserére szoruldsa esetén forduljon a megfelelé
szakemberhez.

® Tarolas
Ha nem haszndlja a késziléket, akkor tarolja portdl védett, tiszta és szaraz helyen.

® Kornyezetvédelemmel és artalmatlanitassal kapcsolatos tudnivalék

ﬁ s WA y ELEKTROMOS SZERSZAMOKAT NE DOBJON A HAZTARTASI HULLA-
T ] \Q &~ DEKBA! NYERSANYAGOK VISSZANYERESE A HULLADEKOK
I

ARTALMATLANITASA HELYETT!

A 2012/19/EU eurdpai irdnyelv értelmében az elekiromos berendezéseket kiilon kell &sszegyditeni,
és kornyezetbardt médon Gjrahasznositani. Az dthizott szeméttarold szimbéluma azt jelenti, hogy a
készilék élettartamdanak végén ezt a késziléket nem szabad a hdztartdsi hulladékkal egyitt leselejtezni. A
késziléket gylijtdhelyeken, Gjrahasznosité kdzpontokban vagy hulladékkezeld vdllalatokndl kell leadni.
A meghibdsodott, bekildatt készilékeket dijmentesen drtalmatlanitjuk. Ezenkivil az elekiromos és
elektronikus berendezések forgalmazéi, valamint az élelmiszerforgalmazdék kételesek visszavenni

a berendezéseket. A Lidl kdzvetlenil az izletekben és a piacokon kindl visszavételi lehet8séget.

A visszakiildés és az drtalmatlanités az On szdmdra ingyenes. Ha 6j késziléket vasarol, joga van a
megfeleld régi késziléket ingyenesen visszaadni. Ezen tiimenden lehetésége van arra, hogy figgetlenil
0j késziilék vasarldsatsl ingyenesen visszakiildjon (legfeliebb harom) olyan régi késziiléket, amelynek
barmelyik méretben nem haladja meg a 25 cm-. Kérjik, a berendezés visszakildése elétt tordlie az
Ssszes személyes adatot. Kérjik, hogy a készilék visszavitele elétt tavolitsa el a régi készilékben 1évd
elemeket vagy akkumuldatorokat, valamint azokat a ldmpdkat, amelyek a készilék megrongélésa nélkil
eltavolithaték, és ezeket egy kiilon gyUijtéhelyen adja le.
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A kéros anyagokat tartalmazé akkumulétorokat az itt lathaté szimbslumok jelslik, amelyek a
E haztartasi hulladékként valé drtalmatlanitds tilalméra figyelmeztetnek. A mérvadé nehézfémek
megnevezése: Cd = kadmium, Hg = higany, Pb = élom.
Az elhaszndlt akkumuldtorokat vérosa vagy telepilése Gjrahasznosité létesitményéhez vagy kereskedéjéhez
juttassa vissza. Ezzel eleget tesz a térvényi kotelezettségének és jelentésen hozzdjdrul a kdrnyezet
védelméhez.

& Tartsa be a kilénbdz6 csomagoléanyagokon taldlhaté cimkéket, és szikség esetén kilon
gyUjtse ezeket. A csomagoléanyagokat az alébbi jelentési réviditésekkel (a) és szdmokkal (b)

jelolék: 1-7: Mianyagok, 20-22: Papir és kartonpapir, 80-98: Kompozit anyagok.
® EU-megfeleloségi nyilatkozat

Mi, a

C. M. C. GmbH Holding

Iratfelelds:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMETORSZAG

felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy a kévetkezd termék

PPSK 40 B2 plazmavéagé kompresszorral

IAN: 449918_2310
Cikksz.: 2720

Gydrtds éve: 2024/32
Modell: PPSK 40 B2

megfelel azoknak a lényegi védelmi kévetelményeknek, amelyeket az aldbbi eurépai irényelvekben

Elektromagneses 6sszeférhetéségre vonatkozé EU-iranyelv

2014/30/EU

RoHS iranyelv

2011/65/EU

Alacsony fesziiltségre vonatkozé eurépai uniéds iranyelv (csak fesziiltségforras)
2014/35/EU

Gépi berendezésekre vonatkozé iranyelvek (csak kompresszor)

2006/42/EK

és azok médositésaiban meghataroztak.

A nyilatkozat fentiekben bemutatott targya teljesiti az Eurépai Parlament és Tandcs 2011/65/EU (2011.
jonius 8.) szamU, az elekiromos és elektronikus készilékekben alkalmazott bizonyos veszélyes anyagok
haszndlatdt korldtozé irdnyelvének eléirdsait. A megfelel6ség értékelésére a kdvetkezd harmonizalt
szabvdanyokat haszndltuk fel:

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2014 + A1:2015
EN 1012-1:2010

EN ISO 12100:2010
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St. Ingbert, 2023.11.01.

Dr. Christian Weyler
- min&ségbiztositds -

® Garanciaval és szervizeléssel kapcsolatos tudnivalok
A C.M.C. GmbH Holding garancigja

Tisztelt Vasarlo!

Erre a készilékre 5 év garancidt véllalunk a vésarlés détumétdl szdmitva. Amennyiben a megvésdrolt
termék hibds, a termék értékesitéjével szemben tdrvényes jogai vannak. Ezeket a tdrvényi jogokat

a kévetkezdkben leirt garancia sem korldtozza.

® Garancidlis feltételek

A garanciaidd a megvésarlas datuméval kezdddik. Ezért kérjik, gondosan érizze meg az eredeti pénztari
blokkot. Ez a dokumentum szikséges a vasdrlds igazoldsdhoz.

Amennyiben &t évvel a vasérlds détumdatél szémitva anyag vagy gyéridsi hiba 1ép fel, a terméket — sajat
déntésink alapjdn — dijmentesen megjavitjuk vagy kicseréljik. Ez a garancidlis szolgdltatas akkor vehetd
igénybe, ha a meghibdsodott terméket és a vasarldst igazolé bizonylatot (nyugtdt) 6t éven belil bemu-
tatja, és roviden leirja, mi a termék hibdja, és mikor jelentkezett a hiba.

Amennyiben a hibdra kiterjed a garancia, visszakapja a megjavitott terméket vagy kildink dnnek egy
0j terméket. A termék javitdsdval vagy cseréjével nem kezdddik jra a garanciaidé.

o Jotdllasi ido és torvényben eloirt kelléekszavatossagi igények

A garancia nem hosszabbitja meg a j6tdllési idét. Ez a cserélt és javitott alkatrészekre is érvényes.
Az esetlegesen mdr a vasdrldskor fenndllé karokat és hianyosségokat a kicsomagolés utdn azonnal
jelenteni kell. A jétdllasi idS lejartaval felmerilé javitasok téritéskotelesek.

® A garancia terjedelme

A terméket szigord minéségiigyi irdnyelvek alapjén gondosan gydrtottuk és a kiszdallités elétt alaposan
ellendriztik.

A garancia anyag- és gydartdsi hibdkra vonatkozik. Ez a garancia nem terjed ki a termék olyan részeire,
melyek normél elhasznaléddsnak vannak kitéve, és ezdltal kopé alkatrésznek szamitanak vagy olyan
térékeny alkatrészek kdrosoddsdra, mint pl. kapcsoldk, akkumulétorok vagy tvegbél készilt alkatrészek.

Ez a garancia nem érvényes, ha a termék megsérilt, nem szakszerien haszndltdk vagy javitottak.

A termék szakszer( haszndlata érdekében minden haszndlati dtmutatéban felsorolt utasitdst pontosan
be kell fartani. Feltétlenil kerilendék az olyan felhaszndldsi célok és intézkedések, amelyek a haszndlati
Otmutatéban foglaltaktdl eltérnek, illetve amelyekkel kapcsolatban figyelmeztetés hangzik el.

A terméket csak magdncéli és nem ipari felhaszndldsra terveztik. Rendeltetésellenes vagy szakszeritlen

kezelés, erészak alkalmazésa vagy nem az édltalunk feljogositott szervizképviselet dltal végzett beavat-
kozds esetén a garancia megszinik.



® Garancidlis eset kezelése

A gyors Ugyintézés érdekében kérjik, tartsa be a kdvetkezket:

Minden kéréshez készitse elé a pénztari nyugtat és a cikkszdmot (pl. IAN), ezzel igazolva a vasarldst.
A cikkszdmot a tipustéblan, a termékbe gravirozva, illetve a haszndlati dtmutatéd boritéjan (balra lent)
vagy a termék hatuljén vagy aljan 1évé matrican taldlja.

Amennyiben mikadési hiba vagy egyéb hiba lépett fl, el6szér 1épjen kapesolatba telefonon vagy
e-mailben a kévetkezékben megnevezett szerviz osztdllyal. A hibdsként regisztrdlt terméket ezt kdvetden
a vasarlést igazolé dokumentummal (pénztdri nyugta), valamint annak megaddséval egyitt, hogy mi

a hiba és mikor lépett fel, dijmentesen postézhatja a kapott szervizcimre.

@ UTMUTATAS: A www.lidiservice.com cimen a jelen Gtmutatét és szamos tovabbi kézikényvet,
termékvidedt és szoftvert is letolthet.

A QR-kéd beolvasdsaval auto-

E IE matikusan a Lidl szerviz oldaldra

- (www.lidl-service.com) lép és it
'.l: az (IAN) 449918 cikkszém meg-
addsdval megnyithatia a kezelési

E Otmutatéjat.
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Szerviz

igy léphet kapcsolatba velink:

HU
Név: GTX Service Magyarorszdg
E-Mail: service.hungary@gtxservice.com

Telefon: +36 1 445 0902
Székhely:  Németorszdag

IAN 449918 2310

Kériuk, vegye figyelembe, hogy a kévetkezd cim nem a szerviz cime.
Kérijuk, el6szor a fent megnevezett szervizzel lépjen kapcsolatba.

Cim:

C. M. C. GmbH Holding
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMETORSZAG

Cserealkatrészek rendelése:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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HU JOTALLASI TAJEKOZTATO

A termék megnevezése:
Plazmavéagé kompresszorral

Gyartdasi szam:

IAN 449918 2310

A termék tipusa:
PPSK 40 B2

A gydrté cégneve, cime, e-mail cime:
C. M. C. Kft. Holding
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszag

Szerviz neve, cime, telefonszdma:

GTX Service Magyarorszag
Hétvezér u. 1, 2112 Veresegyhéz
service.hungary@gtxservice.com
Telefon: +36 1 445 0902

Az importdlé/ forgalmazé neve és cime:

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt., H-1037 Budapest, Radl arok 6.

1. Ajétdllasi id6 a Magyarorszdg teriletén,
Lich Magyarorszag Kereskedelmi Bt. izle-tében
tdrtént vasarlds napjatdl szamitott 1 év, amely jog-
vesztd. A j6téllési idd a fogyasztd részére
trténd ataddssal, vagy ha az izembe helyezést
a forgalmazé, vagy annak megbizottja végzi,
az izembe helyezés napjaval iezdé'c&ik.
l&st igazold blokkal érvényesithetd. A jota
szabdlytalan kidllitdsa, vagy dtaddsénak elmara-
ddsa nem érinti a iétéllésiiételezettség-véllolés

2. Ajotdllési igény a {étéllési jeggyel és/vo%?/ a vdsdr-
asi jegy

érvényességét. Kérjuk, hogy a vasdrlas tényének és

idépontjanak bizonyitésara 8rizze meg a pénztdri
fizetésnél kapott j6tdllasi jegyetés a vasdrldst iga-
zol$ blokkot.

3. A vdsarldstdl szamitott hdrom munkanapon belil
érvényesitett csereigény esetén a forgalmazé koteles
a terméket kicserélni, feltéve ha a hiba a rendelte-

tésszer( hasz-ndlatot akadélfyozza. A jotallési jogokat

a termék tulajdonosaként a fogyaszté érvé-nyesitheti
az druhdzakban, valamint a étéllési tajékoztatéban
feltintetett szervizekben.(A magyar Polgdri Térvény-
kdnyv alapjdn fogyaszténak minésiil a szakmdia,
3ndll6 foglalkozasa vagy izleti tevékenysége kérén
kiviil eljéré természetes személy.)

A j6tdllas ideje alatt a fogyaszté hibds teljesités

4. Afogyaszté a hiba felfedezésé utan a lehetd
legrovidebb idén belil kdteles a hibat bejelenteni és
a terméket a j6tdlldsi jogok érvényesitése céljgbol
atadni. A hiba felfedezésété| szamitott két hénapon
belil bejelentett jétallasi igényt idében kdzdlnek
kell tekinteni. A kozlés elmaraddsabél eredd karért
a fogyaszté felelds. A j6téllasi igény érvényesithe-
téségének hatdrideje a termék, vagy fédarabjanak
kicserélése esetén a csere napjén Ojraindul.

5. A régzitett bekstést, illetve a 10 kg-nél stlyosabb,
vagy tomegkdzlekedési eszkdzdn nem széh/ithcté ter-
m(iet az izemeltetés helyén kell megjavitani. Abban
az esetben, ha a javitds a helyszinen nem végezhetd
el, a termék ki- és visszaszerelésérdl, valamint szdlli-
tasdrdl a forgalmazénak kell gondoskodnia.

6. A jétéllés nem 4l fenn, ha a hiba a nem rendel-
tetésszer( haszndlatbél, talakitds-bél, helytelen
taroldsbdl, vagy a haszndlati utasitéstdl eltéré keze-
|ésbdl, vagy barmely a vasdrlast kdvetd behatasbdl
fakad, vagy elemi kdér okozta, és azt a forgalmazs,
vagy a szerviz bizonyitja. A jétéllés nem vonatkozik
a mozgé kopé alkatrészek (vilagittestek, gumiab-
roncsoi stb.) rendeltetésszer( elhaszndléddsdra.

A szerviz és a forgalmazé a kijavités sordn nem
felel a terméken a fogyaszté vagy harmadik szemé-
lyek éltal térolt adatokért vagy bedllitasokért.

esetén kérheti a termék kijavitasat, kicserélését, vagy
ha a termék nem javithaté vagy cserélhetd, vagy

az a forgalma-zénak orényto?on tobbletksltséggel
iarna, illetve a fogyaszté kijavitdshoz, kicseré-léshez
}Uzédé érdeke alapos ok miatt megszint,arleszdlli-
tast kérhet, vagy eldllhat a szerz&désté| és visszakér-
heti a vételdrat. A kijavitds soran a termékbe csak 0j

Fogyasztéi jogvita esetén a fogyaszté a megyei
(févdrosi) kereskedelmi és i[:)clr amardk mellett
m{kddé békéltetd testilet eljarasat is kezdeményez-
heti.

A j6tdllas a fogyaszté torvénybél eredd szavatossdgi
jogait és azok érvényesithetéségét nem érinti.

alkatrész keriilhet beépitésre.

Kijavitast ellenérzé szelvény:

A jotalldsi igény bejelentésének iddpontja:

A hiba oka:

Javitasra atvétel idépontja:

A hiba javitdsanak médja:

A fogyaszté részére t5rténd visszaadds idépontja:

A szerviz bélyegzéie, kelt és aldirds:

Kicserélést ellendrzé szelvény:

A jotallasi igény bejelentésének iddpontia:

Kicserélés idépontja:

A cseréld bolt bélyegzéie, kelt és aldirds:
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