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List of pictograms used

Caution!
Read the operating
instructions!

Risk of serious injury or
Al WARNING! SN IFCPNGTI Y|

Power input;
Number of phases and

Caution!
Risk of electric shock!

alternating current symbol

and rated value of the
frequency.

Important note!

/N
o

Dispose of the device and
packaging in an environ-
mentally friendly manner!

Do not dispose of any
electrical devices in
domestic waste!

Self-shielded flux cored

arc welding.

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from the
welding electrode can be
fatal!

Protection class.

Made from recycled
material.

Inhalation of welding fumes
can endanger your health.

Single-phase static
frequency converter-
transformer-commutator.

Welding sparks can cause
an explosion or fire.

Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin.

Insulation class.

Electromagnetic fields
can disrupt the function of
cardiac pacemakers.

Standardised operating
voltage.

Greatest rated value of the

Warning: Potential hazards! .
mains current.

Effective value of the
greatest mains current.

greatest rated value of the
welding current

Rated value of the welding

Earth terminal.
current.

Mains connection control
lamp

Overload protection control
lamp
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Greatest rated value for
welding time in intermittent
mode X'

INVERTER FLUX CORED WIRE
WELDER PIFDS 120 A1l

® Introduction

Congratulations! You have
m purchased one of our
high-quality devices. Please

familiarise yourself with the product before
using it for the first time. To do so, please
read through the following operating and
safety instructions carefully. This tool must be
set up or used only by people who have
been trained to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF
CHILDREN!

o Intended use

The device is suitable for self-shielded flux

cored wire welding using an appropriate

wire. No additional gas is required. The

shielding gas is contained in powder form in

the wire itself, thus it is fed directly into the

arc. This means the device is not susceptible

to wind and can be used outside. Only

suitable wire electrodes may be used for

the device. Observing the safety instructions

and assembly instructions and operating

information in the instructions for use is also

a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable

accident prevention regulations. The device

must not be used:

— in rooms with insufficient ventilation,

- in explosive atmospheres,

— for the purpose of thawing pipes,

— in the vicinity of people with cardiac
pacemakers and
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Greatest rated value for
welding time in continuous

t
mode X' -

— in the vicinity of easily inflammable materi-
als. Use the product only as described and
only for the specific applications as stated.
Keep these instructions in a safe place.
Ensure you hand over all documentation
when passing the product on to anyone
else. Any use that differs to the intended
use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage or injury
caused by misuse or disregarding the
above warning is not covered by the
warranty or any liability on the part of the
manufacturer.

Commercial use will void the guarantee.

® Package contents

1 inverter flux cored wire welder
PIFDS 120 Al

1 burner nozzle (pre-mounted)

4 welding nozzles (1x 0.9 mm pre-mounted;
1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm; 1x 1.0 mm)

1 chipping hammer with wire brush

1 flux cored wire @ 0.9 mm / 450 g

1 welding protection shield

1 carry strap

1 set of operating instructions

Residual risk

Even if you operate the device as intended,

there will be residual risks. The following

risks can occur in the context of the design

and construction of this inverter flux cored

wire welder:

— eye injuries caused by glare,

— touching hot parts of the device or the
workpiece (burn injuries),

— in the case of insufficient protection, risk of
accidents and burns due to flying sparks
or slag,
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— harmful emissions of smoke and gases
caused by lack of air or insufficient
extraction in closed rooms.

Reduce the residual risk by carefully using

the device as infended and observing all

instruction.

® Parts description

B Cover wire feed unit
2 Carry strap
Mains plug
Earthing cable with earth clamp
B ON/OFF main switch
Mains connection control lamp
& Control dial for adjusting the
material thickness
Overload protection control lamp
Burner nozzle
19 Torch
Torch button
2 cable assembly
K] Welding nozzle (0.6 mm)
(4 Welding nozzle (0.8 mm)
5] Welding nozzle (0.9 mm)
(g Welding nozzle (1.0 mm)
Flux cored wire spool (wire reel)
& 0.9 mm /450 ¢
(g Chipping hammer with wire brush
Feed roll
29 shield body
Dark welding lens
22 Handle
Welding protection shield after assembly
Mounting clip
Protective glass catch
28 Handle fitted
Setting screw
Thrust roller unit
B3 Roller holder
BA Feed roll holder
Wire outlet
Cable assembly bracket
Torch neck

® Technical specifications

Mains connection: 230V~ /
50/60 Hz
(alternating
current)

Welding current |, 25-120 A

No-load voltage U,: 46V

Greatest rated value

of the mains current: Y oae 17 A

Effective value of the

greatest rated current: La12A

Welding wire reel max.:  approx. 1000 g

Welding wire

diameter max.: 1.0 mm

Fuse: 16 A

Weight: approx. 4.5 kg
Recommended

material thickness: 0.8-3.0 mm

Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
developments without notice. Accordingly,
no warranty is offered for the physical
dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

n Safety instructions

Please read the operating instruc-
tions with care and observe the
notes described. Familiarise your-
self with the device, its proper
use and the safety instructions
based on these operating instruc-
tions. The rating plate contains
all technical data of this welder;
please learn about the technical
features of this device.
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B Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.
Only use the welding cable
provided in the scope of
delivery.

During operation, the device
should not be positioned

directly on the wall, covered or ¥

jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of
the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

If the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

Pay attention to the condition
of the welding cable, torch
and the earth clamps. Wear
and tear of the insulation and
the live parts can lead to haz-
ards and reduce the quality of
the welding work.
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Arc welding creates sparks,
molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that:

All flammable

substances and/or materials
are removed from the work
station and its immediate
surrounding.

Ensure the work station is
ventilated.

Do not weld on containers,
vessels or tubes that contain or
contained flammable liquids or
gases.

Avoid any
form of direct contact with the
welding current circuit. The
no-load voltage between the
electrode holder and earth
terminal can be dangerous,
there is a risk of electric shock.
Do not store the device in

a damp or wet environment
or in the rain. Protection

rating IP21S is applicable

in this case.

Protect your eyes using the
appropriate protective glasses
(DIN level 9-10), which are
fastened to the supplied weld-
ing mask. Wear gloves and
dry protective clothing that
are free of oil and grease

to protect the skin from expo-
sure to ultraviolet radiation of
the arc.
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A] WARNING: RIS

the welding power source to
defrost pipes.

Please note:

® The light radiation emitted by
the arc can damage eyes and
cause burns to the skin.

® Arc welding creates sparks
and drops of melted metal.
The welded workpiece starts
to glow and remains hot
for a relatively long period.
Therefore, do not touch the
workpiece with bare hands.

® Arc welding can cause
vapours to be released that
may be hazardous to health.
Be careful not to inhale these
vapours.

W Protect yourself from the harm-
ful effects of the arc and keep
people that are not involved
in the work away from the arc
maintaining a distance of at
least 2 m.

A ATTENTION!

® During the operation of the
welder, other consumers may
experience problems with the
voltage supply depending on
the network conditions at the
connection point. In case of
doubt, please contact your

energy supply company.
M0 | GB

® During the operation of the
welder, other devices may
malfunction, e.g. hearing aids,
cardiac pacemakers, efc.

® Potential hazards during
arc welding

There are a series of potential
hazards that can occur during
arc welding. It is therefore par-
ticularly important for the welder
to observe the following rules to
avoid endangering him/herself
and others and to prevent dam-
age to people and the device.

® Work on the voltage side, e.g.
on cables, plugs, sockets etc.,
may only be carried out by
qualified electricians accord-
ing to national and local
regulations.

B |n the event of accidents,
disconnect the welder from the
mains voltage immediately.

m |f electrical contact voltages
occur, switch off the device
immediately and have it
checked by a qualified electri-
cian.

m Always ensure good electrical
contacts on the welding current
side.

® Always wear insulating gloves
on both hands during welding
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work. These provide protection
from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current
circuit), harmful radiations
(heat and UV radiation)

and incandescent metal and
splashes of slag.

Wear sturdy, insulating shoes.
The shoes should also insulate
when exposed to moisture.
Loafers are not suitable as
falling incandescent metal
droplets can cause burns.
Wear suitable protective cloth-
ing, no synthetic garments.

Do not look into the arc
without eye protection; only
use a welding mask with the
prescribed protective glass as
per DIN. In addition to light
and heat radiation, which can
dazzle or cause burns, the
arc also emits UV radiation.
Without suitable protection the
invisible ultraviolet radiation
can cause very painful con-
junctivitis which is not appar-
ent until several hours later.
Furthermore, UV radiation can
cause sunburn-like effects on
unprotected parts of the body.
Any persons in the vicinity of
the arc or helpers must also be
informed of the dangers and be
equipped with the necessary
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protective equipment. If neces-
sary, set up protective walls.
Ensure an adequate supply

of fresh air whilst welding,
particularly in small spaces, as
it produces smoke and harmful
gases.

No welding work may be
carried out on containers that
have been used for storing
gases, fuels, mineral oils or
similar — even if they have
been empty for a long time —
as possible residues may
present a risk of explosion.
Special regulations apply in
rooms where there is a risk of
fire or explosion.

Welded joints that are subject
to heavy stress loads and are
required to comply with certain
safety requirements may only be
carried out by specially trained
and certified welders. Examples
of this are pressure vessels,
running rails, tow bars, efc.

AATTENTION! Always connect

the earth terminal as close as
possible to the point of weld to
provide the shortest possible
path for the welding current
from the electrode to the earth
terminal. Never connect the
earth terminal to the housing of
the welder! Never connect the
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earth terminal to earthed parts
far away from the workpiece,
e.g. a water pipe in another
corner of the room. This could
otherwise damage the pro-
tective bonding system of the
room you are welding.

® Do not use the welder in a
moist environment.

® Only place the welder on a
level surface.

® Do not use the welder in the
rain.

® The output is rated at an ambi-
ent temperature of 20 °C. The
welding time may be reduced
in higher temperatures.

Risk of electric shock:

Electric shock from a weld-
ing electrode can be fatal. Do not

weld in rain or snow. Wear dry
insulating gloves.

Do not touch the electrodes with
bare hands. Do not wear wet or
damaged gloves. Protect yourself
from electric shock with insulation
against the workpiece. Do not
open the device housing.

Danger from welding
fumes:

Inhalation of welding fumes can
endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the

w2 | GB

equipment in open areas. Use
extractors to remove the fumes.

Danger from welding
sparks:

Welding sparks can cause an
explosion or fire. Keep flammable
substances away from the weld-
ing location. Do not weld next to
flammable substances. Welding
sparks can cause fires. Keep a
fire extinguisher close by and an
observer should be present to be
able to use it immediately. Do
not weld on drums or any other
closed containers.

Danger from arc beams:
Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

Wear a hat and safety goggles.
Wear hearing protection and
high, closed shirt collars. Wear
welding safety helmets and filter
sizes in perfect condition. Wear
complete body protection.

Danger from electromag-
netic fields:

Welding current generates
electromagnetic fields. Do not use
if you have a medical implant.
Never wrap the welding cable
around your body. Guide weld-
ing cables together.
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® Welding mask-specific
safety instructions

With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any welding work.

Weld spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.
Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

The device must only be oper-
ated by people over the age
of 16.

Please familiarise yourself with
the welding safety instructions.
Also refer to the safety instruc-
tions of your welder.

Always wear a welding mask
while welding. If it is not

used, you could sustain severe
lesions to the retina.

Always wear protective cloth-
ing during welding operations.
Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

Regularly replace the protec-
tive screen to ensure good
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visibility and fatigue-proof
work.

® Environment with
increased electrical
hazard

When welding in environments
with increased electrical hazard,
the following safety instructions
must be observed.

Environments with increased
electrical hazard may be encoun-
tered, for example:

® In workplaces where the space
for movement is restricted,
such that the welder is working
in a forced posture (e.g.:
kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive
parts;

® In workplaces which are
restricted completely or in part
in terms of electrical conductivity
and where there is a high risk
through avoidable or accidental
touching by the welder;

® |n wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties or
effect of protective equipment.
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Even a metal conductor or
scaffolding can create an envi-
ronment with increased electrical
hazard.

In this type of environment,
insulated mats and pads must

be used. Furthermore gauntlet
gloves and head protection made
of leather or other insulating
materials must be worn to insu-
late the body against Earth. The
welding power source must be
located outside the working area
or electrically conductive surfaces
and out of the welder’s reach.

Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be provided
by using a fault-circuit interrupter,
which is operated with a leakage
current of no more than 30 mA
and covers all mains-powered
devices in close proximity. The
fault-circuit interrupter must be
suitable for all types of current.

There must be means of rapid
electrical isolation of the welding
power source or the welding cir-
cuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.
When using welders under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the welder
must be greater than 113 volt
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when idling (peak value). Based
on the output voltage this welder
may be used in these conditions.

® Welding in tight spaces

When welding in tight spaces this
may pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation).

In tight spaces you may only
weld if there are trained individu-
als in the immediate vicinity who
can intervene if necessary.

In this case, before starting the
welding procedure, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps are
necessary, in order to guarantee
safety at work and which pre-
cautionary measures should be
taken during the actual welding
procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one welding
power source is operated at

the same time, their no-load
voltages may add up and lead to
an increased electrical hazard.
Welding power sources must be
connected in such a way that the
danger is minimised. The indi-
vidual welding power sources,
with their individual control units
and connections, must be clearly
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marked, in order to be able to
identify which device belongs to
which welding power circuit.

® Using shoulder straps

Welding must not take place if
the welding power source or the
wire feed device is being carried
e.g. with a shoulder strap.

This is intended to prevent:

® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled

W The increased risk of an
electric shock as the welder
comes into contact with the
earth if he/she is using a Class
| welding power source, the
housing of which is earthed
through its conductor.

® Protective clothing

® At work, the welder must

protect his/her whole body by

using appropriate clothing and

face protection against radia-

tions and burns. The following

steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior to welding work.

— Wear gloves.
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— Open windows to guarantee
air supply.
— Wear protective goggles.
Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.
A suitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns.
When specific work, e.g.
overhead welding, is required,
a protective suit must be worn
and, if necessary, even head
protection.

Protection against rays
and burns

Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised per-
sons must be kept away from
welding work.

The walls in the immediate
vicinity of fixed workplaces
should neither be bright
coloured or shiny. Windows
up to head height must be
protected to prevent rays
from penetrating or reflecting
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through them, e.g. by using
suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard

IEC 60974-10 this is a welder
in electromagnetic compatibility
Class A. Class A devices are
devices that are suitable for use
in all other areas except resi-
dential areas and areas that are
directly connected to a low-volt-
age supply system that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments.

Even if the device complies

with the emission limit values in
accordance with the standard,
such devices can still cause
electromagnetic interference in
sensitive systems and devices.
The user is responsible for faults
caused by the arc while working,
and the user must take suitable
protective measures. In doing
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so, the user must consider the

following:

— network, control, signal and
telecommunication lines

— computers and other micropro-
cessor-controlled devices

—TVs, radios and other playback
devices

— electronic and electrical safety
equipment

— people with cardiac pacemak-
ers or hearing aids

— measurement and calibration
devices

— interference immunity of other
equipment nearby

— the time of day at which the
work is being done.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

— equip the mains connection
with a mains filter

— service the device regularly and
keep it in good condition

— welding cables should be
completely uncoiled and run as
close to parallel with the floor
as possible

— if possible, devices and systems
at risk from interference radi-
ation should be removed from
the work area or shielded.

Note!
This device complies with
IEC 61000-3-12, provided that
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the Ssc short circuit power is
larger or equal to 2932.5 kW at
the interface point between the
operator’s supply and the public
supply. It is the responsibility of
the installer or user of the device,
after consultation with the distribu-
tion system operator if necessary,
to make sure that the device is
only connected to a supply with
an Ssc short circuit power which
is larger or equal to 2932.5 W.

Note!
The device is only for use in
areas which are supplied with a

current load capacity of at least
100 A per phase.

® Before use

B Take all parts from the packaging and
check whether the inverter flux cored
wire welder or parts show any damage.
If this is the case, do not use the inverter
flux cored wire welder. Contact the
manufacturer via the indicated service
address.

B Remove all protective films and other
transport packaging.

B Check that the delivery is complete.

® Assembly

® Assembling the welding
protection shield

B Insert the dark welding lens B with the
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writing facing up into the shield body 28
(see Fig. C). The labelling on the dark
welding lens 2l must now be visible from
the front of the protective shield.

Push the handle B2 from the inside into
the corresponding notch of the mask,
until it snaps into place (see Fig. D).

® Inserting the flux cored wire

PN XY Always unplug the mains
plug from the mains socket prior to each
maintenance task or preparatory work in
order to prevent the risk of an electric shock,
injury or damage.

Note: Different welding wires will be
needed depending on the application.
Welding wires with a diameter of

0.6-1.0 mm can be used with this device.

Feed roll, welding nozzle and wire cross-
section must be compatible with one another.
The device is suitable for wire reels weighing
up to maximum 1000 g.

B Unlock and open the cover of the wire
feed unit H by pushing the latch up.
B Unlock the roller unit by turning the roller
mount 29 anti-clockwise (see Fig. F).
®  Pull the roller mount B8 off the shaft
(see Fig. F).
Note: Make sure that the end of the wire
does not come loose and cause the roll to
roll out on its own. The end of the wire may
not be released until during assembly.

m  Completely unpack the flux cored wire
welding spool 14, so that it can unrolled
without difficulty. Do not release the wire
end yet (see Fig. G).

B Place the wire reel on the shaft. Make
sure that the roll unwinds on the side of
the B wire feed guide (see Fig. G).

B Place the roll mount 22 back on and lock
it by pressing and turning it clockwise
(see Fig. G).

®  Undo the adjustment screw B2 and swing
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it downwards (see Fig. H).
Turn the thrust roller unit
(see Fig. I).

Loosen the feed roll holder B8 by turning
it anti-clockwise and pull it forwards and
off (see Fig. J).

On the top of the feed roll I8, check
whether the appropriate wire thickness is
indicated. If necessary, the feed roll has to
be turned over or replaced. The supplied
welding wire (& 0.9 mm) must be used
in the feed roll I with the specified wire
thickness of @ 0.9 mm. The wire must be
positioned in the front groovel!

Erect the feed roll holder B8 again and
screw in a clockwise direction.

Remove the burner nozzle 21 by turning
it anti-clockwise (see Fig. K).

Unscrew the welding nozzle 1§

(see Fig. K).

Guide the cable assembly 2

away from the welder as straight as
possible (place it on the floor).

Take the wire end out of the edge of the
spool (see Fig. L).

Trim the wire end with wire scissors or

a diagonal cutter in order to remove the
damaged, bent ends of the wire

(see Fig. L).

Note: The wire must be kept under
tension the entire time in order to avoid
a releasing and a roll out! Therefore it is
recommended to carry out the work with
an additional person.

to the side

Push the flux cored wire through the wire
feed guide Bl (see Fig. M).

Guide the wire along the feed roll 18]
and push it into the cable assembly
holder B2 (see Fig. N).

Swivel the thrust roller unit 28l towards
the feed roll B (see Fig. O).
Mount the adjustment i screw (see Fig.
O).

Set the counter pressure with the
adjustment screw. The welding wire must
be firmly positioned between the thrust
roller and feed roll 8 in the upper guide

GB

without being crushed (see Fig. O).

Switch on the welder on the main

switch.

Press the torch button [,

Now the wire feed system pushes the

welding wire through the cable assembly
and the torch 19,

As soon as 1 — 2 cm of the wire pro-

trudes from the torch neck ., release the

torch I button again (see Fig. P).

Switch off the welder on the main switch.

Screw the welding nozzle 18 back on.

Make sure that the welding nozzle

matches the diameter of the welding

wire used (see Fig. Q). When using the

delivered welding wire (& 0.9 mm), the

welding nozzle 18] with the labelling

0.9 mm must be used.

Screw the burner nozzle [ back onto

the torch neck [B8] (see Fig. R).

NI Always unplug the mains
plug from the socket prior to each mainte-
nance task or preparatory work in order to
prevent the risk of an electric shock, injury or
damage.

Using the device

Switching the device on
and off

Switch the welder on and off on the main

switch. If you do not intend to use the
welder for an extended period, remove
the plug from the power socket. This is
the only way to completely de-energise
the device.

Setting the welding current
and wire feed

The control dial [ on the front of the welder
can be used to adjust the material thickness
to be welded. Power and wire feed are
controlled automatically.
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Recommended welding wire diameter for the
material thickness given

Welding wire Thickness of the
diameter workpiece
0.6 mm 0.8-1.5 mm
0.8 mm 0.8-2.0 mm
0.9 mm 0.8-3.0 mm
1.0 mm 1.0-3.0 mm

The following table shows the welding
current range, depending on the setting
selected for the material thickness:

Material thickness Welding current
setting range
0.8 mm 25-40 A
1.5 mm 45-55 A
2 mm 78-88 A
2.5 mm 100-110 A
3 mm 110-120 A

Overload protection

The welder is protected against overheating
by means of an automatic protection device
(thermostat with automatic restart). The
protfective device interrupts the overload of
the current circuit and the yellow overload
protection control lamp 81 illuminates.

u  Allow the device to cool down (approx.
15 minutes) for the activation of the
protection device. As soon as the yellow
overload protection control lamp i goes
out, the device is ready for operation
again.

B The protection of the supply lines fo the
mains sockets must comply with the reg-
ulations (VDE 0100). Shockproof sockets
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must be protected to max. 16 A (fuses or
circuit breaker) The use of higher levels
of protection could result in a line fire or
structural fire damage.

Welding protection shield

N XYl HEALTH HAZARD!

If you do not use the welding protection
shield, harmful UV radiation and heat
emitted by the arc could damage your eyes.
Always use the welding protection shield for
welding work.

® Welding
N 7YY RISK OF BURNS!

Welded workpieces are very hot and can

cause burns.

Always use pliers to move hot, welded

workpieces.

Please proceed as follows once

you have electrically connected the

welder:

® Connect the earthing cable to [ the
workpiece that is to be welded using
the earth clamp. Please ensure good
electrical conductivity.

B The area fo be welded on the workpiece
must be free of rust and paint.

B Select the material thickness using the
control dial [Z.

B Switching the device on.

B Hold the welding protection shield B in
front of your face and guide the burner
nozzle i to the position on the work-
piece that is to be welded.

B Press the torch button ., in order to
generate an arc. Once the arc is burning,
the device feeds wire into the weld pool.

m [f the welding lens is big enough, the
torch 0 is slowly guided along the
desired edge. The distance between the
burner nozzle and workpiece should
be as small as possible (it must not be
greater than 10 mm).

B If necessary, oscillate a litfle to increase
the size of the weld pool.

B The penetration depth (corresponds to
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the depth of the welding seam in the
material) should be as deep as possible
without allowing the welding pool to fall
through the workpiece.

B The slag can only be removed from
the seam once it has cooled down. To
continue welding an interrupted seam:

B First remove the slag at the starting point.

B The arc is ignited in the weld groove,
guided fo the connection point, melted
properly and finally the weld seam is
continued.

/\ CAUTION! Please note that the torch
must always be placed on an insulated
surface after welding.

B Always switch off the welder after
completing welding work and during
breaks and pull the plug from the mains
socket.

® Create a weld seam

Forehand welding

Push the torch forwards. Result: The pene-
tration depth is lower, broader weld width,
flatter weld bead (visible surface of the
seam) and greater fusion error tolerance.

Backhand welding

The torch is dragged from the weld seam
(Fig. S). Result: Greater penetration depth,
narrower weld width, higher weld bead and
lower fusion error folerance.

Welded joints

There are two-basic types of joints in
welding: Butt welds (outer edge) and angle
welding (inner edge and overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm material
thickness, the weld edges are completely
brought together.

For greater thicknesses, a gap of 0.5-4 mm
must be selected. The ideal gap depends
on the welded material {aluminium or steel),
the material composition as well as the
type of welding selected. This gap should
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be determined by welding on a sample
workpiece.

Flat butt welds

Welds should be made without interruption
and with a sufficient penetration depth.
Therefore, it is extremely important to be
well prepared. The quality of the weld
result is affected by: the amperage, the gap
between weld edges, the inclination of the
torch and the diameter of the welding wire.
The steeper you hold the torch against the
workpiece, the higher the penetration depth
and vice versa.

S

To forestall or reduce deformations that

can happen during the material hardening
process, it is good to fix the workpiece

with a device. Avoid stiffening the welded
structure to prevent cracks in the weld.
These problems can be avoided if there is a
possibility of turning the workpiece so that
the weld can be carried out in two passes
running in opposite directions.

Welds on the outer edge
The preparation for this is very simple
(Fig. T, U).

T
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However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown below, in which the edge of
the plate is angled (Fig. V).

V 450

™/

Fillet weld connections

A fillet weld is created if the workpieces are

perpendicular to each other. The weld should
be shaped like a triangle with sides of equal
length and a slight fillet (Fig. W, X).

Welds on an inner edge

The preparation for this weld joint is very
simple and is carried out for thicknesses of

5 mm. The dimension “d” needs to be
reduced to a minimum and should always be
less than 2 mm (Fig. W).

W
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However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown in Figure V, in which the
edge of the plate is angled.

X

00

90°

Overlap welds

The most common preparation is that with
the straight weld edges. The weld can be
released using a standard angle weld seam.
Both workpieces must be brought as close to
each other as possible, as shown in Fig. Y.

Y

® Maintenance

® Remove dust and contamination from
the device regularly.

B Clean the device and accessories
with a fine brush or a dry cloth.
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® Information about recycling
and disposal

ﬁ Don’t throw away - recycle!
|

% Please return this device, accessories
and packaging to your local recycling
depot.

Do not dispose of the welder in household
waste, in fire or in water. Devices that are
no longer functional should be recycled
wherever possible. Ask your local stockist for
advice.

Note the labelling on the packaging
and separate the packaging
a  material components for disposal if
necessary. The packaging material is
labelled with abbreviations (a) and numbers
(b) with the following meanings: 1-7:
Plastics, 20-22: Paper and cardboard,
80-98: Composites.

o EC Declaration of
Conformity

We,

C. M. C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

INVERTER FLUX CORED WIRE WELDER
ltem number: 2392

Year of manufacture: 2022/18

IAN: 385175_2107

Model: PIFDS 120 A1

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives
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EC low-voltage directive
2014/35/EU

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014/30/EU

RoHS directive
2011/65/EU+2015/863/EU

and the amendments to these Directives.
The manufacturer will be solely responsible
for the creation of the declaration of
conformity.

The obiject of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, T November 2021

1onl.

pp Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance —

® Warranty and service
information

Warranty from Creative Marketing
& Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
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against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace
it — at our discretion — free of charge.

This warranty service requires that you refain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

® Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects
detected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.

Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

o Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and
manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
subject to normal wear and tear and can
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thus be regarded as consumable parts, or

for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made from
glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is
not intended for commercial or trade use. The
warranty becomes void in the event of misuse
and improper use, use of force, and any
work on the device that has not been carried
out by our authorised service branch.

® Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects,
please first contact our service department
below by phone or email. If your product

is found to be defective, you can then send
your product with proof of purchase {till
receipt) and a statement describing what the
fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

Note:
You can download this handbook
and many more, as well as

product videos and software at
www.lidl-service.com.

GB | 23 W



With this QR code you can gain imme-
diate access to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and you can open
your operating instructions by entering the
article number (IAN) 385175.

[=] %%, 4: =]
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Service

How to contact us:

GB

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de

E-mail: service.gb@cmc-creative.de
service.ie@cmc-creative.de

Phone: 0044 (0) 8081890652

Registered office: Germany

IAN 385175 2107

Please note that the following address is not
a service address. Please first contact the
service point given above.

Address:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

W 24 | GB
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Legenda uporabljenih piktogramov

Previdno! Preberite
navodila za uporabol!

Omrezni vhod: stevilo faz in

simbol za izmenicni tok ter
nazivna vrednost frekvence

Elektrine naprave ne
zavrzite med gospodinjske
odpadke!

Naprave ne uporabljajte na
prostem in nikoli ob dezju!

Elektri¢ni udar varilne
elektrode je smrtno
nevaren!

Vdihovanije varilnega dima
lahko ogrozi vade zdravie.

Varilne iskre lahko
povzroéijo eksplozijo ali
pozar.

Zarki obloka lahko 3kodijo
ocem in poskodujejo koZo.

Elektromagnetna polja
lahko motijo delovanije
srénih spodbujevalnikov.

Pozor, morebitne
nevarnosti!

Najvedja nazivna vrednost
varilnega toka

Nazivna vrednost varilnega
toka.

Nadzorna lugka za zaicito
pred preobremenitvijo

N

Af OPOZORILO

/7\

o

Tveganije hudih do smrtnih
telesnih poskodb!

Previdno! Nevarnost
elektri¢nega udaral

Pomemben napotek!

Embalazo in napravo od-
stranite na okolju prijazen
nadin!

Varjenije s polnjeno
varilno Zico brez dodatnega
zad¢itnega plina.

Vrsta zascite.

Proizvedeno iz
recikliranega materiala.

Enofazni staticni
usmernik transformatorja
frekvenénega pretvornika.

Izolacijski razred.

Nazivna delovna napetost.

Najvecja nazivna vrednost
omreznega foka.

Efektivna vrednost
najvisjega omreznega toka.

Ozemljitveni prikljuéek.

Nadzorna lu¢ka za
omrezni prikljuéek
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Naijvecja nazivna vrednost

¢asa varjenja v prekinitve-
. .

nem nacinu '

INVERTERSKI VARILNI
APARAT S POLNJENO ZICO
PIFDS 120 A1

e Uvod

Cestitamo! Odlogili ste se
za kakovosten izdelek
nasega podjetja. Pred prvo

uporabo se seznanite z izdelkom. Pozorno
preberite naslednja navodila za uporabo in
varnostna navodila. Zagon tega orodja sme
izvesti samo usposobljena oseba.

ZAGOTOVITE, DA OTROCI NIMAJO
DOSTOPA DO IZDELKA!

® Predvidena uporaba

Naprava je primerna za varjenje s polnjeno

varilno Zico brez dodatnega zaséitnega

plina ob uporabi ustrezne Zice. Doda-

tni plin ni potreben. Inertni plin je v Zici

v obliki prahu, zato se dovaja neposredno

v zarek oblo&nega varjenja in napravo, ki

se uporablja na prostem, §Citi pred vetrom.

Uporabljajte samo ziéne elekirode, ki so

primerne za napravo. Namenska uporaba

vkljuéuje tudi upostevanie varnostnih navodil

in navodil za montazo in delovnih navodil

v navodilih za uporabo.

Veljavne predpise o preprecevanju nesre¢

morate skrbno upostevati. Naprave se ne

sme uporabljati:

— v prostorih, ki niso dovolj zraeni,

- v potencialno eksplozivnem okolju,

- za odtajevanije cevi,

- v blizini ljudi s srénimi spodbujevalniki in

- v blizini lahko vnetljivih materialov. Izdelek
uporabljajte samo tako, kot je opisano, in
za navedena podroéja uporabe. Dobro
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Naijveja nazivna vrednost
asa varjenja v neprekinje-

v .
nem nacinu ', (mox

shranite ta navodila za uporabo. Pri
predaiji tretji osebi izdelku prilozZite tudi
celotno dokumentacijo. Vsaka uporaba,

ki odstopa od namenske uporabe, je pre-
povedana in potencialno nevarna. Skode,
ki nastopi kot posledica neupostevanija
navodil ali zlorabe, garancija ne krije,
proizvajalec pa zanjo ni odgovoren.

Pri komercialni uporabi garancija preneha
veljati.

® Vsebina paketa

1 inverterski varilni aparat s polnjeno Zico
PIFDS 120 A1

1 3oba gorilnika (vnaprej montirana)

4 varilne $obe (1x 0,9 mm vnaprej monti-
rang; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 kladivo za Zlindro z Zi¢no krtado

1 polnjena Zica @ 0,9 mm/450 g

1 varilni vizir

1 trak za nosenje

1 navodila za uporabo

Preostalo tveganije

Tudi &e pravilno upravljate napravo, ostajajo

ostala tveganija. V zvezi z zasnovo in kon-

strukcijo tega varilnega aparata s polnjeno

Zico se lahko pojavijo naslednje nevarnosti:

— poskodbe o&i zaradi obloénice,

— dotikanije vrogih delov naprave ali obdelo-
vanca (opekline),

— nevarnost nesre in pozara zaradi leteéih
isker ali delcev Zlindre pri neustrezni
zasCiti,

— zdravju 3kodljive emisije dima in plinov
pri pomanijkanju zraka oz. nezadostnem
izsesavanju v zaprtih prostorih.

Zmanijsajte preostalo tveganije s skrbno in

pravilno uporabo naprave ter upostevanjem

vseh navodil.
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® Opis delov Najveéja nazivna vrednost

omreZnega foka: Lo 17 A

B Pokrov podaijalnika Zice Efektivna vrednost
Trak za no3enje najvisjega nazivnega toka: |, 12 A
Omrezni vtié Kolut varilne Zice maks.:  pribl. 1000 g
Ozemljitveni kabel z ozemljitveno sponko  Premer varilne Zice maks.: 1,0 mm

Bl Glavno stikalo za VKLOP/IZKLOP Varovalka: 16 A
Nadzorna lu¢ka za omrezni prikljuéek Teza: pribl. 4,5 kg
Vriljivi regulator za nastavitev debeline Priporocena
materiala debelina materiala: 0,8-3,0 mm
Nadzorna lu¢ka za zaiéito pred
preobremenitvijo Pri nadaljnjem razvoju lahko pride do nenc-
Soba gorilnika povedanih tehniénih sprememb in sprememb
Gorilnik videza. Vse mere, opombe in informacije
Gumb na gorilniku v teh navodilih so zato brez garancije.
Komplet cevi Zato na podlagi navodil za uporabo ni
Varilna 3oba (0,6 mm) mogoce uveljavljati pravnih zahtevkov.
Varilna 3oba (0,8 mm)

18 varilna soba (0,9 mm) . .

8 Varilng 3oba (1,0 mm) u Varnostni napotki

Svitek polnjene varilne Zice
(valiéek z Zico) & 0,9 mm/450 g

otz 2 . Natanéno preberite navodila za
Kladivo za Zlindro z Ziéno krtaco

8 Podaialni val; uporabo in upostevaijte opisane
Ohigja vizirja napotke. S pomocjo teh navodil za
Ei"gglo varilno steklo uporabo se seznanite z napravo,

B8 Varilni vizir po montazi njeno pravilno uporabo ter varno-

4 7aponka za montazo stnimi opozorili. Na tipski tablici
Zapah za za¥itno steklo so navedeni vsi tehniéni podatki
Montirani roéaj il
Nastavitveni vijak tega varilnega aparata, zato se
Enofa s potisnimi valji pred uporabo seznanite s tehnié-
Dr{°|° valiev , nimi danostmi te naprave.

Drzalo podajalnega valja . . -

Bl Vodilo Zice ® Popravila ali/in vzdrzevalna

Nastavek kompleta cevi dela smejo izvajati le kvalifici-

Vrat gorilnika rani elektri¢arji.

® Uporabljajte samo varilne

® Tehni¢ni podatki vode, ki so priloZeni.

Omrezni prikljuéek: 230V~/ - NGpI’OVO med obro’rovon|em
50/60 Hz ne sme stati neposredno ob
(izmenicni tok) steni, ne sme biti pokrita ali

Varilni tok 1, 25-120 A Hsni d ostal

Napetost pii prostem stisnjena med ostale naprave,

teku U 46V tako da lahko skozi prezra-

W 28 | Sl



Zevalne reZe vedno vstopa
dovolj zraka. Prepriéaijte se,
da je naprava pravilno priklju-
cena na omrezno napetost.
Preprecite vsakrino vleéno
obremenitev napajalnega
voda. Preden napravo posta-
vite na drugo mesto, izvlecite
vtic iz vticnice.

Ko naprava ne obratuje, jo
vedno izklopite s stikalom za
VKLOP/IZKLOP. Drzalo za
elektrode odlozZite na izolirano
podlogo in elektrode vzemite
iz drzala Sele po 15 minutah,
ko se ohladijo.

Pazite na stanje varilnega
kabla, gorilnika in ozemljit-
venih prikljukov. Obrabljeni
izolacijski elementi in deli,
skozi katere tece tok, lahko
povzrocijo nevarnosti in
zmanij$ajo kakovost varjenija.
® Pri obloénem varjenju nasta-
jajo iskre, staljeni kovinski
deli in dim. Zato upostevaite
naslednje: Vse gorljive snovi
in/ali materiale odstranite

z delovnega mesta in iz nje-
gove okolice.

m Skrbite za prezraéevanije
delovnega mesta.

® Ne varite na posode, sode ali
cevi, ki vsebujejo oz. so vsebo-
vali gorljive tekocine ali pline.
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vsak neposredni stik z varil-
nim tokokrogom. Napetost pri
prostem teku med jezi¢kom
elektrode in ozemljitvenim
priklju¢kom je lahko nevarna;
obstaja nevarnost elektri¢nega
udara.

® Naprave ne shranjujte
v vlaznem ali mokrem okolju
oz. ko dezuje. Velja zaséitno
dolocilo IP21S.

m Oci zascitite z ustreznimi
zaséitnimi stekli (DIN sto-
pnja 9-10), ki jih pritrdite
na priloZeno varilno masko.
Za zadcito koze pred ultra-
vijoliénim sevanjem obloka
uporabljajte rokavice in suha
zadcitna oblagila, ki so brez
olja in masti.

N Vira varilnega
toka ne uporabljajte za odtaja-
nje cevi.

Upostevaijte:

® Sevanje obloka lahko 3kodi
odem in povzroci opekline
na koZi.

® Obloéno varjenje proizvaja
iskre in kapljice talece se
kovine, varjeni obdelovanec
zaéne Zareti in ostane zelo
vro¢ relativno dolgo. Zato
se obdelovanca ne dotikaite
z golimi rokami.
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M Pri oblo¢nem varijenju se
spro$éa zdravju $kodljiva
para. Pazite, da je ne boste
vdihavali.

W Zaicitite se pred nevarnimi
uéinki obloka in poskrbite, da
bodo osebe, ki ne sodelujejo
pri delu, od obloka oddaljene
vsaj 2 m.

A POZOR!

® Med delovanjem varilnega
aparata lahko pride do moteni
pri napajanju drugih porab-
nikov, odvisno od omreznih
pogojev na mestu prikljuéitve.
Ce ste v dvomih, se obrnite na
svojega distributerja elektriéne
energije.

® Med delovanjem varilnega
aparata lahko pride do moteni
delovanja drugih napray,
npr. sludnih aparatoy, srénih
spodbujevalnikov itn.

® Viri nevarnosti pri
oblo¢nem varjenju

Pri obloé¢nem varjenju obstaja
veliko virov nevarnosti. Zato

je zelo pomembno, da varilec
uposteva naslednja pravila, da
ne ogroza sebe in drugih ter
prepredi telesne poskodbe in
$kodo na napravi.
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® Dela na strani omrezne
napetosti, npr. kablih, vtiéih,
vtiénicah itn., naj izvaja samo
elektri¢ar v skladu z nacional-
nimi in lokalnimi predpisi.

® V primeru nesrec varilni apa-
rat takoj izkljuéite iz omreZne
napetosti.

m Ce pride do elekiri¢ne kontak-
tne napetosti, napravo nemu-
doma izkljucite in pokligite
elektri¢arja, da jo preveri.

® Na varilni strani vedno pazite
na dobre elekiriéne stike.

® Pri varjenju vedno nosite
izolirne rokavice na obeh
rokah. Te rokavice §Citijo pred
elektriénimi udari (napetost pri
prostem teku varilnega tokok-
roga), $kodljivim sevanjem
(toplotno in UV-sevanie) ter
pred Zaredimi lete¢imi delci
kovine in Zlindre.

® Nosite trdne izolirne cevlje.
Cevlji morajo zagotavljati izo-
lacijo tudi pri mokroti. Nizki
Zevlji niso primerni, ker lahko
padajode zarece kapljice
kovine povzroéijo opekline.

® Nosite ustrezna zascitna
obladila, in ne sintetié¢nih
oblek.

® Ne glejte v oblok z nezaidi-
tenimi omi; uporabljaijte le
varilno masko z zaséitnim
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steklom, ki ustreza zahtevam
standardov DIN. Oblok poleg
svetlobnih in toplotnih Zar-
kov, ki povzrocajo zaslepi-
tev oz. opekline, oddaja tudi
UV-Zarke. To nevidno ultra-
vijoli¢no sevanje pri neza-
dostni zaséiti povzroca zelo
bolece vnetje veznice, ki ga je
mogoce opaziti $ele éez nekaj
ur. Poleg tega UV-sevanije

na nezaicitenih delih telesa
povzroéa opekline, podobne
sonénim opeklinam.

Tudi osebe, ki se zadrZujejo

v bliZini obloka, ali pomoéniki
morajo biti pouceni o nevar-
nostih in za$citeni s potrebnimi
zadCitnimi sredstvi. Po potrebi
postavite zascitne stene.

Pri varjenju, zlasti v majhnih
prostorih, je treba poskrbeti
za zadosten dovod sveZega
zraka zaradi nastajanja dima
in Skodljivih plinov.

Na posodah, v katerih se
zbirajo plini, gorivo, mine-
ralna olja ipd., ne smete izva-
jati varjenja - tudi e so bile
Ze pred ¢asom izpraznjene;
zaradi ostankov obstaja
namreé nevarnost eksplozije.
V pozZarno ogrozenih in
eksplozivnih prostorih veljajo
posebni predpisi.

/ll PARKSIDE

Varjene spoje, ki so izpostav-
lieni velikim obremenitvam in
morajo izpolnjevati doloéene
varnostne zahteve, smejo izde-
lovati samo posebej usposo-
blieni in preizkuseni varilci.
Primeri so tlaéne posode,
tekalne tirnice, vezni ¢leni

priklopnika itn.

A POZOR! Ozemljitveni priklju-

ek vedno prikljuéite ¢im blize
varilnemu mestu tako, da ima
varilni tok &im kraj$o pot od
elektrode do ozemljitvenega
priklju¢ka. Ozemljitvenega
priklju¢ka nikoli ne vezite z ohi-
Sjem varilnega aparatal Ozem-
litvenega prikljucka nikoli ne
prikljuéujte na ozemljene dele,
ki so dale¢ od obdelovanca,
npr. cev za vodo v drugem
kotu prostora. V nasprotnem
primeru se lahko poskoduje
sistem za3citnih vodnikov

v prostoru, v katerem varite.
Varilnega aparata ne upo-
rabljajte v vlaznem okolju.
Varilni aparat postavite samo
na ravno podlago.

Varilnega aparata ne upo-
rabljajte, ko dezuje.

Izhod je treba meriti pri tem-
peraturi okolice 20 °C. Pri
vi§jih temperaturah lahko ¢as
varjenja skrajiate.
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Nevarnost zaradi

elektricnega udara:
Elektriéni udar varilne elektrode
ie lahko smrten. Ne varite, ko
deZuje ali snezi. Nosite suhe
izolirne rokavice.

Elekirode se ne dotikajte z golimi
rokami. Ne nosite mokrih ali
poskodovanih rokavic. Za3éi-

tite se pred elektri¢nim udarom

z izolacijo obdelovanca. Ohisja
naprave ne odpiraijte.

Nevarnost zaradi varilnega
dima:

Vdihovanije varilnega dima lahko
ogrozi zdravje. Svoje glave ne
potiskaijte v dim. Naprave upo-
rabljajte na odprtih obmogjih. Za
odstranjevanje dima uporabljajte
odzradevanije.

Nevarnost zaradi varilnih
isker:

Varilne iskre lahko povzroéijo
eksplozijo ali pozar. Varjenju

ne pribliZzujte gorljivih snovi.

Ne varite v bliZini vnetljivih snovi.
Varilne iskre lahko povzroéijo
pozar. V bliZini naj bosta gasilnik
in oseba, ki spremlja dogajanie,
da ga lahko takoj uporabi. Ne
varite na bobnih ali kakrinihkoli
zaprtih posodah.
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Nevarnost zaradi Zarenja
obloka:

Zarki obloka lahko 3kodijo ocem
in poskodujejo koZo. Nosite
klobuk in varnostna oéala. Nosite
zaiCito za sluh in visoko zaprt
ovratnik srajce. Nosite zailitne
Celade za varjenje in ustrezne
velikosti filtrov. Nosite zaéito za
celotno telo.

Nevarnost zaradi
elektromagnetnih pol;:
Varilni tok povzroéa elekiroma-
gnetna polja. Ne uporabljajte
skupaj z medicinskimi vsadki.
Varilnih vodov nikdar ne ovijajte
okoli telesa. Varilne vode speljite
skupai.

® Varnostna navodila za
varilno masko

® S pomodjo vira svetlobe
(npr. vZigalnika) se vedno
pred zaéetkom varilnih del
prepriajte, da je varilna
maska neoporeéna.

B Zaradi brizganja pri varjenju
se lahko zaicitno steklo posko-
duje, Poskodovano ali spra-
skano zascitno steklo takoj
zamenijajte.

® Poskodovane ali zelo umazane
oz. pobrizgane komponente
takoj zameniaite.
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® Napravo smejo uporabljati
samo osebe, ki so dopolnile
16 let.

® Seznanite se z varnostnimi
predpisi za varjenje. V ta
namen upostevaite tudi var-
nostna navodila na varilnem
aparatu.

W Pri varjenju si vedno nataknite
varilno masko. Ce je ne upo-
rabite, lahko svojo mreznico
resno poskodujete.

¥ Med varjenjem vedno nosite
zaséitno obleko.

¥ Varilne maske nikoli ne upo-
rabljajte brez za3citnega
stekla, ker se lahko sicer
poskoduje opti¢na enota.
Obstaja nevarnost poskodbe
ocil

W Za dobro vidljivost in neut-
rudljivo delo za3éitno steklo
pravocasno zamenjaite.

® Obmodje povecanega
elektricnega tveganja

Pri varjenju na obmocdjih pove-
Canega elekiriénega tveganja
je treba upostevati naslednja
varnostna navodila.

Obmodja povecanega elektri¢-

nega tveganja najdete na primer:
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® na delovnih mestih, kjer je
obseg gibanja omejen, tako
da varilec pri delu ohranja
prisilno drzo (npr. klece, sede,
leze) in se dotika elekiriéno
prevodnih delov;

® na delovnih mestih, ki so
v celoti ali delno elektriéno
prevodna in kjer obstaja velika
nevarnost dotika varilca, ki se
mu ta lahko izogne ali ne;

B na mokrih, vlaznih ali vrocih
delovnih mestih, kjer vlaga ali
znojenje bistveno zmanjsata
odpornost &loveske koze ali
zascitne opreme in njenih izo-
lacijskih lastnosti.

Tudi kovinska lestev ali odri lahko
ustvarijo okolje s povecanim elek-
tricnim tveganjem.

V taksnem obmog¢ju morate
uporabiti izolirane podloge in
vmesne sloje, rokavice z manseto
in pokrivala iz usnja ali drugih
izolacijskih materialov, da telo
izolirate od ozemljitve. Vir varil-
nega toka mora biti nameséen
zunaj delovnega obmodja ali
obmodéij in zunaj dosega varilca.

Dodatno zaiéito pred omreznim
elektri¢nim udarom v primeru
okvare lahko zagotovite z upo-
rabo varovalnega odklopnika,
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ki deluje pri obtoénem toku, ki
ne presega 30 mA, napaja pa
vse naprave v bliZini, priklju¢ene
na omrezje. Varovalni odklopnik
mora biti primeren za vse vrste
toka.

Sredstva za hitro elektri¢no
odklapljanije varilnega vira ali
varilnega kroga (npr. naprave za
zaustavitev v sili) morajo biti na
dosegu rok.

Pri uporabi varilnih aparatov

v okolis¢inah poveéanega elek-
tricnega tveganja izhodna nape-
tost varilnega aparata v prostem
teku ne sme presegati 113 V
(konica). Ta varilni aparat je
zaradi izhodne napetosti v teh
primerih mogoce uporabljati.

® Varjenje v tesnih
prostorih

Pri varjenju v zaprtih prostorih
lahko nastopi nevarnost strupenih
plinov (tveganje zadusitve).

V tesnih prostorih je varjenje
dovoljeno le tedaj, ko so v nepo-
sredni bliZini pouéene osebe,

ki lahko po potrebi posreduijejo.
Pred zacetkom varjenja je za ugo-
tavljanje korakov, potrebnih za
zagotavljanje varnosti pri delu, in
varnostnih ukrepoy, ki jih je treba
sprejeti med potekom varijenia,
potrebna strokovna ocena.
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® Vsota napetosti
v prostem teku

Ce hkrati deluje veé virov ener-
gije za varjenije, se lahko njihove
napetosti v prostem teku seste-
iejo, s tem pa se povecajo z ele-
kiriko povezana tveganja. Viri
energije za varjenje morajo biti
prikljuéeni tako, da je ta nevar-
nost ¢im manjSa. Posamezni viri
energije za varjenje z njihovimi
loéenimi krmilnimi elementi in
priklju¢ki morajo biti do te mere
jasno oznadeni, da je brez tezav
razvidno, kaj spada v kateri
varilni krog.

® Uporaba ramenskih zank

Ko vir energije za varjenje ali
podajalnik Zice nosite, npr.

s pomo&jo ramenske zanke,
ne smete variti.

S tem preprecite:

B tveganije izgube ravnotezja pri
vleéenju prikljuéenih kablov ali
cevi;

B povecano tveganije elekiri¢-
nega udara, ko bi varilec ob
uporabi varilnega vira razreda
|, katerega ohije je ozemljeno
z za§¢itnim vodnikom, pridel
v stik z ozemljitvijo.
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® Zascitna obleka

B Med delom mora biti varilec
po celotnem telesu zaséiten
z ustrezno obleko in zadito
obraza pred sevanjem in
opeklinami. Upostevajte nas-
lednje korake:

— Pred varjenjem oblecite
zaicitno obleko.

— Nataknite rokavice.

— Odprte okna, da zagotovite
dotok zraka.

— Nosite zaicitna ocala.

® Na obeh rokah nosite rokavice
z mansetfo iz primernega mate-
riala (usnja). Te morajo biti
v brezhibnem stanju.

B Za zascito obleke pred lete-
¢imi iskrami in opeklinami
nosite primerne predpasnike.
Ce vrsta del, npr. varjenje
nad glavo, to zahteva, morate
nositi zascitni kombinezon in,
Ze je to potrebno, tudi zaséito
za glavo.

® Zascita pred zarki in
opeklinami

® Na delovnem mestu z oznako
»Pozor! Ne glejte v plamenl«
opozorite na nevarnost za oci.
Delovna mesta po moznosti
zavarujte tako, da so osebe,
ki se nahajajo v blizini, zaséi-
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tene. Nepooblad¢enim osebam
je treba onemogoditi zadrZzeva-
nje v bliZini varilnih del.

B V neposredni bliZini opredelje-
nih delovnih mest naj stene ne
bodo svetlih barv ali prebar-
vane s svetleo barvo. Okna
ie treba vsaj do vidine glave
zavarovati pred pronicanjem
ali odbojem Zarkov, npr. s pri-
mernim premazom.

o Klasifikacija naprave
po EMC

Skladno s standardom

IEC 60974-10 je to varilni aparat
z elektromagnetno zdruZljivostjo
razreda A. Aparati razreda A so
tisti, ki so primerni za uporabo
na vseh obmogjih, razen v bival-
nih okoljih in obmogjih, ki so
neposredno prikljuéena na niz-
konapetostno elekiriéno omrezje,
ki oskrbuje (tudi) stanovanijske
zgradbe. Naprave razreda A
morajo upostevati mejne vred-
nosti razreda A.

VARNOSTNI NAPOTEK:
Naprave razreda A so predvi-
dene za uporabo v industrijskem
okolju. Zaradi pri tem pojavljo-
jo¢ih se motenj v napeljavah,
pa tudi sevalnih motenj, lahko
pride do tezav pri zagotavljanju
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elektromagnetne zdruZljivosti
v drugih okoljih.
Tudi e ne presegajo mejnih vred-
nosti po standardu, lahko take
naprave vseeno povzrodijo elek-
tromagnetne motnje v ob&utljivih
sistemih in napravah. Za motnie,
ki nastanejo pri delu z oblokom,
je odgovoren uporabnik, ki mora
izvesti ustrezne zaséitne ukrepe.
Pri tem mora uporabnik posebej
upostevati:
— omrezne, krmilne, signalne
in telekomunikacijske
kable,
— raéunalnik in druge naprave
z mikroprocesorskim krmilje-
njem,
— televizijske, radijske in druge
naprave za predvajanije,
— elektronske in elekiri¢ne
varnostne naprave,
— osebe s srénimi spodbujevalniki
ali slusnimi aparati,
— naprave za merjenje in
umerjanje,
— odpornost bliznjih naprav
na motnje,
— &as v dnevu, ko se izvajajo
dela.

Za zmanj$anje moznih sevalnih

motenj priporo¢amo, da:

— na omrezni prikljuéek namestite
omrezni filter,

— napravo redno vzdrZujete in
ohranjate v dobrem stanju,
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— varilne kable v celoti odvijete
in jih poloZite vzporedno na
tla, &e je mogoce,

— naprave in stroje, ki jih ogroza
motilno sevanje, po moZnosti
odstranite z delovnega obmo-
&ja ali uporabite §¢it.

Napotek!

Ta naprava je skladna s stan-
dardom IEC 61000-3-12, pod
pogojem, da je kratkosti¢na
mo¢ Ssc veéja od ali enaka
2932,5 KW na vmesniski tocki
med napajanjem na strani upo-
rabnika in javnim omreZjem.
Instalater ali uporabnik naprave
je odgovoren, da, po potrebi

s posvetovanjem z upravljavcem
distribucijskega omrezja, zago-
tovi, da je naprava prikljuéena le
na omreZje s kratkostiéno mo¢jo
Ssc, ki je enaka ali vecja od

2932,5 kW.

Napotek!

Naprava je predvidena le za
uporabo v prostorih s kapaciteto
toka najmanj 100 A na fazo.

® Pred zagonom

B Vzemite vse dele iz embalaZe in preve-
rite, ali varilni aparat s polnjeno Zico
ter njegovi deli niso poskodovani. V pri-
meru, da so poskodovani, varilnega apa-
rata na polnjeno Zico ne uporabljaite.
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Obrnite se na proizvajalca na navede-
nem servisnem naslovu.

®  Odstranite vse zaicitne folije in drugo
transportno embalaZo.

u Preverite, ali je obseg dobave popoln.

® Montaza
® Montaza varilnega vizirja

® Temno varilno steklo 21 polozite z napi-
som navzgor v ohisje vizirja kd (glejte
sl. C). Napis na temnem varilnem steklu

mora biti zdaj viden s sprednje strani

§Cita.

B Rolaj 2. notranje strani potisnite
v ustrezno rezo ohigja vizirja, da se
zaskodi (glejte sl. D).

® Vstavljanje polnjene zice

N Da bi prepregili nevarnost
elektri¢nega udara, poskodb ali skode, pred
vsakim vzdrzevanjem ali pripravljalno
dejavnostjo izvlecite omrezni vti€ iz vtiénice.
Napotek: Glede na vrsto uporabe so pot-
rebne razli¢ne varilne Zice. S tem aparatom
lahko uporabljate varilne Zice premera
0,6-1,0 mm.

Podajalni valj, varilna 3oba in presek Zice
morajo biti vedno medsebojno ustrezni.
Naprava je primerna za valicke z Zico

s tezo do najve¢ 1000 g.

®  Odpahnite in odprite pokrov enote poda-
jalnika Zice B tako, da zapah pritisnete
navzgor.

B Odpahnite enoto valja tako, da drzalo
valja 22 zavrtite v nasprotni smeri uri-
nega kazalca (glejte sl. F).

B Drzalo valja 29 povlecite z gredi
(glejte sl. F).

Napotek: Pazite, da se konec Zice ne

sprosti, saj se v tem primeru valj samodejno

odvije. Konec Zice lahko sprostite Sele med
montazo.
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Svitek polnjene varilne Zice [ v celoti
odpakiraite, tako da se lahko neovirano
odvije. Vendar pa konca Zice 3e ne spro-
i&aijte (glejte sl. G).

Vali¢ek z Zico polozite na gred. Pazite,
da bo valj na strani vodila Zice Bl odvit
(glejte sl. G).

Znova namestite drzalo valja B2 in ga
zataknite tako, da nanj pritisnete in ga
zavrtite v smeri urinega kazalca (glejte
sl. G).

Odbviite nastavitveni vijak B2 in ga obr-

nite navzdol (glejte sl. ﬂ
Enoto s potisnimi valji 28] z obraéanjem

pomaknite na stran (glejte sl. I).
Sprostite drzalo podajalnega valja Bd
tako, da ga zavrtite v nasprotni smeri
urnega kazalca in ga izvledete naprej
(glejte sl. J).
Na zgornji strani podajalnega valja
preverite, ali je debelina Zice ustre-
zna. Podaijalni valj po potrebi obrnite
ali zameniaijte. PriloZzeno varilno Zico
@ 0,9 mrrﬁuporabl]o]te v podaijal-
nem valju ¥ z navedeno debelino Zice
& 0,9 mm. Zica mora biti v sprednjem
utoru!
Ponovno namestite drzalo podajalnega
valja Bd in ga trdno privijte v smeri uri-
nega kazalca.
Odstranite 3obo gorilnika B tako, da jo
zavrtite v nasprotni smeri urnega kazalca
(glejte sl. K).
Odvijte varilno $obo IE| (glejte sl. K).
Komplet cevi 12| &im bolj ravno povlecite
z varilnega aparata (poloZite ga na tla).
Povlecite konec Zice z roba svitka (glejte
sl. 1).
Konec zice skrajSajte s kle3¢ami za Zico
ali stranskim rezilom, da odstranite po$-
kodovani upognjeni konec Zice (glejte
sl. 1). 3
Napotek: Zica mora biti ves &as
napeta, da se ne sprosti in odvije!
Pri tem priporo¢amo, da vedno delate
skupaj 3e z eno osebo.
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B Polnjeno Zico vstavite skozi vodilo Zice
Bl (glejte sl. M).

® Zico povlecite vzdolz podajalnega valja

in jo nato vstavite v nastavek kom-
pleta cevi B2 (glejte sl. N).

B Enoto potisnega valia 7E] nagnite v smeri
podajalnega valja 19 (glejte sl. O).

B Namestite nastavitveni vijak 24 (glejte
sl. O).

B Nastavite protitlak z nastavitvenim vijo-
kom. Varilna Zica mora biti trdno names-
&ena v zgornjem vodilu med potisnim
valjem in podajalnim valjem i, ne da bi
bila ukle3¢ena (glejte sl. O).

B Varilni aparat vkljuéite z glavnim stika-
lom 51,

B Pritisnite gumb na gorilniku ]}

B Nato sistem za podajanje Zice potisne
varilno Zico skozi komplet cevk i in
gorilnik [d.

B Takoj ko seze Zica 1-2 cm preko vratu

orilnika, 8 izpustite gumb na gorilniku
i (glejte sl. P).

B Znova izklju¢ite varilni aparat.

®  Varilno 3obo I8l znova privijte. Pazite,
da bo varilna $oba 19 ustrezala premeru
uporabljene varilne Zice (glejte sl. Q).
Za prilozeno varilno Zico (& 0,9 mm)
ie treba uporabiti varilno 3obo
z oznako 0,9 mm.

m Sobo gorilnika B znova privijte na vrat
gorilnika B (glejte sl. R).

N Da bi prepregili nevarnost

elektri¢nega udara, poskodb ali skode, pred

vsakim vzdrZevanjem ali pripravljalno
dejavnostjo izvlecite omrezni vti¢ iz vtiénice.

® Uporaba

® Vklop in izklop naprave

®  Varilni aparat vklopite in izklopite z glav-
nim stikalom 8. Ce varilnega aparata
dlje ¢asa ne uporabljate, izvlecite omre-

zni vti¢ iz vtiénice. Nato je aparat popol-
noma brez elektri¢nega napajanja.
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® Nastavitev varilnega toka
in podajalnika zice

Z vriljivim regulatorjem [ na spredniji strani
varilnega aparata lahko nastavite debelino
materiala za varjenje. Tok in podajalnik Zice
sta samodejno urejena.

Priporoceni premer varilne Zice pri dani
debelini materiala

. .. Debelina
Premer varilne Zice
obdelovanca
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

V spodnii tabeli je prikazano obmogje
varilnega toka v odvisnosti od izbrane
nastavitve za debelino materiala:

Nastavljena debeli- | Obmoc¢je varilnega
na materiala toka
0,8 mm 25-40 A
1,5 mm 4555 A
2 mm 78-88 A
2,5 mm 100-110 A
3 mm 110-120 A

Zasiita pred preobremenitvijo

Varilni aparat je zaiéiten pred toplotno
preobremenitvijo s samodejno zaicitno
napravo (termostat s samodejnim ponovnim
vklopom). Za3¢itna naprava prekine preobre-
menitev tokokroga, pri ¢emer zasveti rumena
nadzorna lu¢ka za zaséito pred preobreme-
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nitvijo 81,

B Ce se zaiCitna naprava aktivira, pustite,
da se aparat ohladi (pribl. 15 minut).
Takoj ko se rumena nadzorna lu¢ka za
zaiCito pred preobremenitvijo 81 izklopi,
je aparat spet pripravljen na uporabo.

B Varovalke za napajalne vode do omre-
znih vtiénic morajo biti v skladu s pred-
pisi (VDE 0100). Vti¢nice z zas€itnim
kontaktom se lahko zas¢iti z varovalkami
najv. 16 A (varovalkami ali instalacijskim
odklopnikom). Varovalke z veéjo moéjo
lahko povzrogijo pozar napeljave oz.
$kodo na poslopju zaradi pozara.

Varilni vizir

A NEVARNOST ZA
ZDRAVJE!

Ce ne uporabljate varilnega vizirja, lahko
zdravju skodljivi UV-zarki iz obloka in
toplota poskodujejo vase oéi.

Pri varjenju vedno uporabljajte zadéitni vizir.

® Varjenje

A NEVARNOST OPEKLIN!
Varjeni obdelovanci so zelo vroéi in lahko
povzrodijo opekline.

Za premikanije vrocih varjenih obdelovancev
vedno uporabljajte kle3ce.

Ko varilni aparat prikljuéite na

elektriko, ravnaijte tako, kot sledi:

m  Ozemljitveni kabel z ozemljitvenim prik-
ljugkom H poveszite z obdelovancem,
ki ga Zelite variti. Pazite na dober elek-
tri¢ni stik.

® Na varilnem mestu obdelovanca ne sme
biti rje in barve.

B Debelino materiala izberite z vriljivim
regulatorjem 1.

®  Vklopite aparat.

® Varilni vizir B8 drzite pred obrazom in
$obo gorilnika 2 postavite na mesto na
obdelovancu, ki ga Zelite variti.

B Pritisnite gumb na gorilniku M, da ustva-
rite oblok. Ko se ustvari oblok, aparat
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potisne Zico v varilno talino.

B Ce je varilna le¢a dovolj velika, se bo
gorilnik 10 pocasi premikal vzdolz Zele-
nega roba. Razmak med 3obo gorilnika
in obdelovancem mora biti &im manjsi
(nikakor ne sme biti vecji od 10 mm).

B Po potrebi rahlo zanihajte napravo, da
varilno talino nekoliko razsirite.

B Globina zvara (ustreza globini varjenega
spoja v materialu) naj bo &im vegja, ven-
dar pa varilna talina ne sme pasti skozi
obdelovanec.

m Zlindro lahko odstranite 3ele, ko se zvar
ohladi. Ce Zelite nadaljevati z varjenjem
na neprekinjenem zvaru:

B Najprej odstranite zlindro na mestu
varjenja.

BV rezi zvara prizgite oblok, ga prestavite
na prikljuéno mesto, pustite, da se mate-
rial stopi, in nato nadaljuje z izdelavo
zvara.

/A PREVIDNO! Upostevaite, da je treba
gorilnik po varjenju vedno odlozZiti na
izolirano podlago.

B Ko zaklju¢ite z varjenjem in prekinete
delo, varilni aparat vedno izkljuéite in
izvlecite omrezni vti¢ iz vti¢nice.

e Oblikovanije zvara

Tockovni zvar ali varjenje z dotikom

Gorilnik premaknite naprej. Rezultat: globina
vZiga je manjsa, Sirina zvara vecja, zgornja
ploskev zvara (vidna povrsina zvara) je bolj

ploska, toleranca napak pri vezanju (napaka
pri taljenju materiala) pa vedja.

Grebenasti zvar ali varjenije

z vle€enjem

Gorilnik vlegete stran od zvara (sl. S). Rezul-
tat: zvar je globlji in oZji, greben je visji,
zvar je bolj ob&utljiv na napake pri spajanju.

Zvarni spoji

Pri varjenju poznamo dve osnovni vrsti spo-
jev: elno varjenje (zunanii rob) in vogalno
varjenje (notranji rob in prekrivanie).
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Celni zvarni spoji

Pri celnih zvarnih spojih do debeline mate-
riala 2 mm se robova za varjenje v celoti
pritisneta drug ob drugega.

Za vedje debeline je treba izbrati razmik
0,5-4 mm. ldealna razdalja je odvisna od
varjenega materiala (aluminija ali jekla),
sestave materiala in izbranega nadina varje-
nja. To razdaljo je treba dolo€iti na testnem
obdelovancu.

Solezni éelni zvarni spoji

Zvare je treba izvesti neprekinjeno in

z zadostno globino, zato je zelo pomembna
pravilna priprava. Na kakovost varjenija
vplivajo nasledniji dejavniki: moé toka, raz-
dalja med varjenimi robovi, nagib gorilnika
in premer varilne Zice. Bolj strma usmeritev
gorilnika proti obdelovancu pomeni vecjo
globino zvara in obratno.

Deformaciie, ki se zgodijo med ohlajanjem

materiala, je dobro prepreéiti ali vsaj zmani-

$ati tako, da obdelovance pritrdite s pri-
pravo. lzogibaijte se naknadnim ojacitvam
zvarov, da prepredite njihovo pokanje. Te
tezave lahko zmanijSate, e imate moznost,
da obdelovanec zavrtite tako, da lahko var-
jenje opravite v dveh prehodih, ki potekata
v nasprotnih smereh.

Zvarni spoji na zunanjem robu

Priprava na to vrsto varjenja je zelo prepro-
sta (sl. T, U).

W 40 | Sl

Ta zvarni spoj pa ni primeren za debelejde
materiale. V takih primerih povezavo pripra-
vite tako, kot kaze spodnija slika, tj. tako,

da rob ene od plos¢ odbrusite (sl. V).

v 450
™~/

Povezave kotnih zvarov

Kotni zvar nastane, ko se obdelovanci med
seboj stikajo pravokotno. Zvar naj je v obliki
trikotnika z enako dolgimi stranicami in

rahlim kotom (sl. W, X).
Zvarni spoji na notranjem robu

Priprava tega zvarnega spoja je zelo pre-
prosta, primeren je do debeline 5 mm. Mera

/il PARKSIDE



»d« mora biti ¢im manja, vsekakor manj kot

2 mm (sl. W).

W

| ) |

Ta zvarni spoj pa ni primeren za debeleje
materiale. V takih primerih povezavo pripra-
vite tako, kot kaZe slika V, tako da odbrusite
rob ene plo3ce.

X

90°

Zvarni spoji s prekrivanjem
Najpogosteja priprava je z ravnimi var-
jenimi robovi. Varjenje poteka z obiéajnim
kotnim zvarom. Kot prikazuje slika Y, morate
obdelovanca ¢&im bolj priblizati drugega
drugemu.

Y

® Vzdrzevanje
B Redno odstranjujte prah in umazo-

nijo z aparata.
B Aparat in dodatke oéistite s fino

/ll PARKSIDE

krtago ali suho krpo.

® Okoljski napotki in podatki
za odstranjevanje med

odpadke

Predelava surovin namesto
.~ odstranjevanje odpadkov!

Aparat, pribor in embalaZo odlagaijte
E} oko||u prijazno ter vkljuéite v reciklira-

Varilnega aparata ne odlagajte med gospo-
dinjske odpadke, v ogenj ali vodo. Ce je
mogode, naj bodo aparati, ki ne delujejo
veg, reciklirani. Za pomo¢ povpraiaite lokal-
nega frgovca.

Vegye figyelembe a kilénbsz46
csomagoléanyagokon 1évé jelzéseket
= és adott esetben vdlassza kilon

azokat. A csomagoldéanyagok roviditésekkel
(a) és sz&dm-jegyekkel (b) vannak megjeldlve,
az aldbbi jelentéssel: 1-7: Mianyagok,
20-22: Papir és karton, 80-98: Kompozit
anyagok

® EU-izjava o skladnosti

Mi,

C. M. C. GmbH
Odgovoren za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
NEMCUA

na lastno odgovornost izjavljamo, da izdelek

Inverterski varilni aparat
s polnjeno Zico

Stevilka artikla: 2392

Leto izdelave: 2022/18

IAN: 385175_2107
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Model: PIFDS 120 A1
izpolnjuje bistvene varnostne zahteve,
ki so navedene v evropskih direktivah

Direktiva EU o nizki napetosti
2014/35/EU

Direktiva EU o elektromagnetni
zdruzljivosti

2014/30/EU

Direktiva RoHS

2011/65/EU + 2015/863/EU

in njihovih spremembah.

Za izdajo te izjave o skladnosti je v celofi
odgovoren proizvajalec.

Zgoraj opisani predmet izjave izpolnjuje
predpise Direktive 2011/65/EU evropskega
parlamenta in Sveta z dne 8. junija 2011

o omejevanju uporabe nekaterih nevarnih
snovi v elekiriéni in elektronski opremi.

Ocena skladnosti je bila opravljena na
podlagi spodaj nastetih harmoniziranih

standardov:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.11.2021

v imenu Dr. Christian Weyler
- Zagotavljanje kakovosti —

® Napotki za garancijo in
servisiranje

Garancija podjetja Creative
Marketing & Consulting GmbH

Spostovana stranka,
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za to napravo vam je na voljo 3-letna garan-
cija s pricetkom veljavnosti na dan nakupa.
V primeru pomanikljivosti tega izdelka za
vas veljajo zakonske pravice napram proda-
jalcu. Nasa, spodaj predstavljena garancija
ne omejuje teh zakonskih pravic.

® Garancijski pogoji

Garancijski rok zaéne teéi od datuma
nakupa. Shranite originalni raéun. Ta doku-
ment je potreben kot dokazilo o nakupu.

Ce v 3 letih od datuma nakupa tega izdelka
pride do napake na materialu ali v izdelavi,
bomo izdelek — po nasi izbiri — brezplaéno
popravili ali ga zamenijali. Pogoj te garan-
cijske storitve je, da v treh letih predlozite
okvarjeno napravo in raéun (dokazilo

o nakupu) ter pisno na kratko razlozite,

v &em je tezava in kdaj je nastopila.

Ce na3a garancija krije napako, boste pre-
ieli popravljen ali nov izdelek. S popravilom
ali zamenjavo izdelka ne zaéne te¢i nova
garancijska doba.

® Garancijska doba in
zakonski odskodninski
zahtevki

Garancijska doba se zaradi garancije
ne podalj3a. To velja tudi za zamenjane
in popravljene dele. Morebitno 3kodo in
pomanikljivosti je treba sporoditi Ze ob
nakupu, takoj po odstranitvi embalaze.
Po preteku garancijskega roka je treba
popravila plaéati.

® Obseg garancije

Naprava je bila skrbno izdelana v skladu

s strogimi smernicami kakovosti in odgo-
vorno preverjena pred dobavo.

Garancijska storitev velja za napake na
materialu ali v izdelavi. Ta garancija ne
velja za dele izdelka, ki so izpostavljeni
obicajni obrabi in jih je zato mogode obrav-
navati kot obrabne dele, ali za poskodbe
lomljivih delov, npr. stikal, baterij ali delov
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iz stekla. Ta garancija zapade, ¢e je izdelek
poskodovan in ni pravilno uporabljen ali
vzdrzevan. Za pravilno uporabo izdelka je
treba natancno upostevati le navedbe v ori-
ginalnih navodilih za uporabo. Namenom
uporabe in ravnanjem, ki jih v navodilih za
uporabo odsvetujemo ali pred njimi svarimo,
se je treba obvezno izogibati.

Izdelek je namenjen zgolj za zasebno in ne
za poslovno uporabo. V primeru zlorabe
ali nepravilnega ravnanija, uporabe sile in
posegov, ki jih ne opravil na3 pooblaiéeni
servis, garancija preneha.

® Ravnanje v garancijskem
primeru

Da lahko zagotovimo hitro obravnavo vase
zadeve, prosimo, da upostevate napotke

v nadaljevaniu:

Za vse poizvedbe imejte za dokazilo

o nakupu pripravljen racun in Stevilko izdel-
ka (npr. IAN). Stevilka izdelka je navedena
na tipski tablici, gravuri, naslovnici navodil
(spodaj levo) ali na nalepki na hrbtni ali
spodnii strani. Ce pride do nepravilnega
delovanija ali drugih poskodb, po telefonu
ali e-posti najprej stopite v stik s spodaj
navedenim servisom.

Izdelek, za katerega je ugotovljeno, da

ie okvarjen, lahko brezplaé¢no poiliete na
naslov servisa, pri é&emer dodajte racun
(dokazilo o nakupu) ter navedite pomaniklii-
vost in kdaj je nastopila.

Napotek:
Ta navodila in 3tevilne druge
priroénike, videoposnetke izdel-

kov in programsko podporo si
lahko prenesete s spletnega mesta
www.lidl-service.com.

Koda QR vam omogo&a neposredni dostop

do strani Storitve Lidl (www.lidl-service.com),
z vnosom Stevilke (IAN) 385175 pa si lahko
odprete navodila za uporabo.
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PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Servis

Stik z nami:

|
Ime: C.M.C.

Spletna stran:  www.cmc-creative.de

E-posta: service.si@cmc-creative.de
Telefon: 00386 2 796 3511
Sedez: Nemcija

IAN 385175 2107

Upostevaite, da spodniji naslov ni naslov
servisa. Najprej stopite v stik z zgoraj nave-
denim servisom.

Naslov:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMCIJA
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Garancijski list

INVERTERSKI VARILNI APARAT

S POLNJENO ZICO PIFDS 120 A1 IAN 3851 75—21 07
C. M. C. GmbH Pooblasceni serviser:
Katharina-Loth-Str. 15, 66386 St. Ingbert, Servisna telefonska $tevilka:
Neméija 00386 2 796 3511

1. S tem garancijskim listom »C. M. C. GmbH, Katharina-Loth-Str. 15,
66386 St. Ingbert, Nem¢ija« jamcimo, da bo izdelek v garancijskem roku ob
normalni in pravilni uporabi brezhibno deloval in se zavezujemo, da bomo ob
izpolnjenih spodaj navedenih pogojih odpravili morebitne pomanijkljivosti in okvare
zaradi napak v materialu ali izdelavi oziroma po svoji presoji izdelek zamenjali ali
vrnili kupnino.

2. Garancija je veljavna na ozemlju Republike Slovenije.

3. Garancijski rok za proizvod je 3 leta od dneva izro€itve blaga. Datum izroCitve blaga
je razviden iz raCuna.

4. Kupec je dolzan okvaro javiti pooblaS¢enemu servisu oziroma se informirati
o nadaljnjih postopkih na zgoraj navedeni telefonski Stevilki. Svetujemo vam,
da pred tem natanc¢no preberete navodila o sestavi in uporabi izdelka.

5. Kupec je dolzan pooblad€enemu servisu predloZiti garancijski list in racun,
kot potrdilo in dokazilo o nakupu ter dnevu izrocitve blaga.

6. V primeru, da proizvod popravlja nepooblas¢eni servis ali oseba, kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije.

7. Vzroki za okvaro oziroma nedelovanje izdelka morajo biti lastnosti stvari same in
ne vzroki, ki so zunaj proizvajalé¢eve oziroma prodajalc¢eve sfere. Kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije, ¢e se ni drzal priloZzenih navodil za sestavo in
uporabo izdelka ali €e je izdelek kakorkoli spremenjen ali nepravilno vzdrzevan.

8. Jamcimo servisiranje in rezervne dele za minimalno dobo, ki je zahtevana s strani
zakonodaje.

9. Obrabni deli oz. potroSni material so izvzeti iz garancije.

10. Vsi potrebni podatki za uveljavljanje garancije se nahajajo na dveh lo¢enih doku-
mentih (garancijski list, racun).

11. Ta garancija proizvajalca ne izklju€uje pravic potroSnika, ki izhajajo iz odgovornosti
prodajalca za napake na blagu.

Prodajalec:
Lidl Slovenija d.o.o. k.d., Pod lipami 1, SI-1218 Komenda
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Vysvétleni pouzivanych piktogrami

Pozor!
Prectéte si ndvod k pouzitil

Nebezpeci t&zkého az
smrtelného zranéni!

Al VYSTRAHA

Pozor! Nebezpedi Grazu

Sitovy vstup; pocet fézi
A elekirickym proudem!

a

Symbol stfidavého proudu
a jmenovitd hodnota
frekvence.

0 Dolezité upozornéni!

Nevyhazuijte elekirické
pristroje do domovniho
odpadu!

Obal a zafizeni zlikvidujte
ekologickym zpUsobem!

Samozabezpeéovaci
svarovani plnicim drdatem.

Zatizeni nepouZivejte venku
a nikdy za de3é!

Zasazeni proudem ze
svarovaci elektrody moze
byt smrtelné!

Kryti.

Vdechovdani koufe ze
svarovdni mize ohrozovat
zdravi.

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu.

Jednofdzovy staticky ménic
frekvence-transformator-
-usmérnovac.

Jiskry vznikaijici pfi
svarovani mohou zpUsobit
vybuch nebo pozdr.

Paprsky elektrického
oblouku mohou poskodit
oci a poranit pokozku.

Trida izolace.

Elektromagnetickd
pole mohou narusit funkci
kardiostimulatord.

Normované pracovni
napéti.

Maximdlni jmenovitd

Pozor, moznd nebezpedil )
d P hodnota sitového proudu.

maximdlni jmenovita
hodnota svafovaciho
proudu

Efektivni hodnota nejvyssiho
sitového proudu.

Jmenovitd hodnota

L Zemnici svorka.
svafovaciho proudu.

Kontrolka ochrany proti

pretizeni Kontrolka sitové pFipojky
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aximdlIni jmenovitd ,
%&13} ol y svarovani
v pieruSovaném rezimu

t
zON

INVERTNi SVARECKA,
NA TRUBICKOVY DRAT
PIFDS 120 A1

e Uvod

Srdecné blahoptejeme!
m Rozhodli jste se pro koupi
vysoce kvalitniho spotfebice

nasi spolednosti. Pfed prvnim uvedenim do
provozu se s vyrobkem seznamte. Pozorné si
prectéte tento ndvod k pouziti a bezpeé-
nostni pokyny. Toto zafizeni mohou uvadét
do provozu pouze pouené osoby.

CHRANTE PRED DETMI!

® Pouziti zaFizeni v souladu
se stanovenym Uéelem

Zafizeni je vhodné k samozabezpeéova-
cimu svarovani plnicim dratem za pouziti
odpovidajiciho dratu. Neni zapottebi

dalsi plyn. Inertni plyn je obsazeny v drétu
v praskové formé, nepfivddi se tak primo
do elektrického oblouku, takze zafizeni neni
citlivé vi&i vétru pfi préci venku. Pouzivat se
mohou pouze dratové elekirody vhodné pro
toto zafizeni. PouzZiti v souladu s uréenim
zahrnuje také dodrzovani bezpe&nostnich
pokyn0, montdzniho névodu a provoznich
pokynd uvedenych v ndvodu k obsluze.
Musi byt peclivé dodrzovény platné pred-
pisy Urazové prevence. Pfistroj se nesmi
pouzivat:

- v nedostate¢né vétranych prostordch,

— v prosttedi s nebezpeéim vybuchu,

— k rozmrazovéni trubek,

— v blizkosti lidi s kardiostimulatorem a

- v blizkosti snadno vznétlivych materiélo.
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Maximdlni jmenovité
hodnota doby svarovani
v nepretrzitém rezimu

zf

ON (max)

Vyrobek pouzivejte pouze podle popisu

a pro uvedené oblasti pouziti. Tento ndvod
peélivé uschovejte. PFi pfeddvani vyrobku
fretim osobdm jim vzdy predejte i veskerou
dokumentaci. Jakékoliv pouziti zafizeni,
které je v rozporu s uréenim, je zakdzdno
a potencidlné nebezpe&né. Na skody
vzniklé v disledku nedodrzeni pokynd
nebo chybného pouziti se nevztahuje
zdruka a vyrobce za né neruéi.

V pripadé komeréniho pouzivani zéruka
zanika.

® Rozsah dodavky

1 Invertni svafecka na trubi¢kovy drat
PIFDS 120 A1

1 tryska hoféku (namontovand)

4 svarovaci trysky (1x 0,9 mm namonto-
vané; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 struskové kladivo s draténym kartécem

1 plnici drat & 0,9 mm / 450 g

1 svare&sky ochranny stit

1 popruh pro pfendseni

1 névod k obsluze

Zbytkova rizika

Zbytkova rizika existuji, i kdyz zafizenf

pouzivdte v souladu s predpisy. V souvislosti

s konstrukei a provedenim této samozabez-

pedovaci svafecky se mohou vyskytout

nésledujici rizika:

— poskozeni oci v dusledku osInéni,

— dotknuti se horkych dild zafizeni nebo
obrobku (popdleniny),

— pri neodborném zabezpeéeni riziko Urazu
a pozdru zpUsobené odletujicimi jiskrami
nebo &dsteckami strusky,

— zdravi $kodlivé emise koufe a plynd pfi
nedostatku vzduchu, resp. nedostatecném
odsdvani v uzavienych prostorach.
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Tato rizika sniZite, pokud budete zafizeni
pouzivat svédomité a podle predpis
a budete dodrzovat veskeré pokyny.

® Popis dilu

[ Kryt jednotky posuvu drdtu
Popruh pro pfendseni
Sitova zdstreka
Zemnici kabel se zemnici svorkou
B Hiavni vypina& ZAP/VYP
Kontrolka sitové pFipojky
Otoény regulétor pro nastaveni
tloustky materidlu
Kontrolka ochrany proti pretizeni
Hofdkovd tryska
Hordk
I Tlacitko hotaku
12 sada hadic
Svafovaci tryska (0,6 mm)
Svafovaci tryska (0,8 mm)
Svafovaci tryska (0,9 mm)
Svafovaci tryska (1,0 mm)
Civka plniciho svafovaciho drétu
(svitek dratu) @ 0,9 mm / 450 g
8 Struskové kladivo s dréténym kartacem
Poddvaci kladka
Téleso 3titu
Tmavé svafovaci sklo
Rukojef
Svaredsky $tit po montdzi
Montazni klip
Zaijisténi ochranného skla
Namontovand rukojef
Regulaéni $roub
B8 Jednotka piitlagné kladky
29 Drzak kladky
Drz&k podavaci kladky
Bl Prichodka dratu
B2 Upevnéni sady hadic
B8] krk hotaku
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® Technické udaje

Sitové pfipojeni: 230V~ /
50/60 Hz
(stfidavy proud)

Svafovaci proud ,: 25-120 A

Napéti pfi chodu

napréazdno U,: 46V
Maximdlni jmenovitd

hodnota elektrického

proudu: 17 A
Efektivni hodnota

maximdlniho jmenovitého

proudu: Ly 12A
Buben svafovaciho

drétu max.: cca 1000 g
Primér svafovaciho

drétu max.: 1,0 mm
Jisténi: 16 A
Hmotnost: cca 4,5 kg
Doporuéend tloustka

materidlu: 0,8-3,0 mm

Z diivodi dal3iho technického vyvoje mohou
byt bez predchoziho upozornéni na zafizeni
provedeny technické zmény, popf. zmény
vzhledu. Veskeré rozméry, pokyny a Gdaje

v tomfo ndvodu k pouZiti jsou proto bez
zéruky. Z toho ddvodu nelze na zakladé
névodu k obsluze uplatiovat pravni ndroky.

u Bezpecnostni pokyny

Peclivé si, prosim, prostuduijte
névod k pouziti a dodrzujte
popsané pokyny. Na zékladé
tohoto ndvodu k pouZiti se
seznamte se zafizenim, jeho
spradvnym pouZivanim a bezpeé-
nostnimi pokyny. Na typovém
Stitku jsou uvedeny viechny tech-
nické Udaje této svérecky, infor-
mujte se, prosim, o technickych
specifikach tohoto zafizeni.
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® Opravy a/nebo Gdrzbu nechte
provédét pouze kvalifikova-
nymi elektrikdfi.

® Pouzivejte pouze svarovaci
kabely, které jsou souddsti
doddvky.

W Zafizeni by béhem provozu
nemélo stat tsné u stény,
nesmi byt zakryté nebo zasu-
nuté mezi jind zafizeni, aby
mohlo ventilaénimi $térbinami
proudit dostate¢né mnoZstvi
vzduchu. Ujistéte se, Ze je
zafizeni sprdvné pripojeno
k sifovému napéti. Vyvaruijte se
namdhdni napéijeciho vedeni
tahem. Dfive nez zafizeni pre-
sunete na jiné misto, vytéhnéte
sifovou zdstréku ze zdsuvky.

® Pokud zafizeni neni v provozu,
vypnéte jej vzdy pomoci spi-
nace ZAP/VYP. Drzdky elek-
trod odklédeijte na izolovanou
podlozku a elektrody vyjimeijte
z drzéku teprve po 15 minu-
tach ochlazovdni.

® Dbeijte na stav svafovacich
kabeld, hotdku a zemnicich
svorek. Opotfebeni izolace
a dilo pod proudem mize zpu-
sobovat ohroZeni a snizovat
kvalitu svafovaci préce.

W PFi svafovdni elektrickym
obloukem vznikaiji jiskry,
roztavené kovové &dstice
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a kout. Proto dodrzujte nésle-
dujici pokyny: Z pracovisté

a jeho bezprostiedniho okoli
odstrafite viechny hoflavé sub-
stance a/nebo materidly.

B Zaijistéte vétrani pracovisté.

® Nesvafuje zésobniky, nddoby
nebo trubky, které obsahuiji
nebo obsahovaly hoflavé
kapaliny nebo plyny.

N Zamezte
jakémukoliv pfimému kon-
taktu s obvodem svafovaciho
proudu. Napéti pfi chodu
naprézdno mezi klestémi
elektrod a zemnici svorkou
miZe byt nebezpeéné, hrozi
nebezpedi Urazu elektrickym
proudem.

® Zafizeni neskladujete ve vih-
kém nebo mokrém prostredi
nebo na desti. Zde plati usta-
noveni ochrany IP21S.

® Chrarite si odi uréenymi
ochrannymi skly (DIN stuper
9-10), kterd upevnéte na sva-
fovaci stit, jenz je soucdsti
dodévky. PouzZivejte rukavice
a suchy ochranny odév, ktery
neni zneci§tén olejem a tukem,
abyste chrdnili pokozku pred
ultrafialovym zérenim elektric-

kého oblouku.
INIABLIYIN Zdroj svafo-

vaciho proudu nepouZiveijte
k rozmrazovani trubek.
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Respektuijte:

W Zdteni elektrického oblouku
moZe poskodit oéi a zpUsobit
popdleni kioze.

m PYi svafovdni elektrickym
obloukem vznikaiji jiskry
a kapky roztaveného kovu,
svafovany kus se rozzhavi
a relativné dlouho z0stavd
velmi horky. Nikdy se proto
nedotykejte obrobku holyma
rukama.

W PFi svafovdni elektrickym
obloukem se uvoliiuji zdravi
skodlivé vypary. Dbeijte na to,
abyste je vdechovali co nej-
méné.

® Chraite se pfed nebezpeé-
nymi OCinky elektrického
oblouku a osoby, které se na
praci nepodileji, vykazte do
vzddlenosti minimdlné 2 m od
elektrického oblouku.

A POZOR!

m Pouziti svarecky mize v zdvis-
losti na podminkéch sité
v misté pfipojeni zpisobovat
poruchy pfivodu elekirické
energie pro jiné spotfebice.
Pokud mdte pochybnosti,
obratte se na dodavatele elek-
trické energie.

® B&hem provozu svafecky mize
dochdzet k naruseni funkci
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jinych zafizeni, napf. naslou-
chétek, kardiostimulétoru atd.

Zdroje nebezpeci pri
svarovani elektrickym
obloukem

Pi svafovdni elektrickym oblou-
kem existuje celd fada zdrojd
nebezpedi. Proto je pro svafede
zvl&st dilezité, aby dodrzo-

val ndsledujici pravidla a aby
neohroZoval sebe ani ostatni

a nedodlo k poskozeni zdravi
nebo zafizeni.

Prdce na pfivodu sitového
napéti, napt. na kabelech,
zastrékdch, zésuvkach atd.,
nechejte provadét pouze kva-
lifikovanym elektrikdfem podle
nérodnich a mistnich predpiso.
V pfipadé nehody svérecku
okamzité odpoijte od pFivodu
sifového napéti.

Pokud se vyskytne dotykové
napéti, zafizeni ihned vypnéte
a necheijte je zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikérem.
Na strané svafovaciho proudu
dbeijte vzdy na dobré elek-
trické kontakty.

Pfi svafovdni vzdy noste na
obou rukou izolujici ruka-
vice. Chrdni vds pred Grazy
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elektrickym proudem (napéti
svafovaciho proudového
obvodu naprdzdno), pfed
Skodlivym zdfenim (tepelné

a UV zdfeni) a pred zhavym
kovem a rozstiikem.

Noste pevnou izolujici obuv.
Obuv musi mit izolaéni vlast-
nosti i v mokru. Nejsou vhodné
polobotky, protoZe padaijici
zhavé kapky kovi mohou
zpUsobit popdleniny.

Noste vhodny ochranny odéy,
nenoste synteticky odév.

Bez ochrany zraku se nedi-
vejte do elektrického oblouku,
pouZivejte jen svafedsky stit

s pfedepsanym ochrannym
sklem podle DIN. Vedle své-
telného a tepelného zdfeni,
které zpUsobuje oslnéni, resp.
popdleniny, vyzafuje elekt
ricky oblouk také UV zafeni.
Toto neviditelné ultrafialové
zdfeni zpUsobuje pfi nedosta-
te¢né ochrané velmi bolestivé
z4&néty spojivek, které se proje-
vuji az po nékolika hodinéch.
UV zéfeni navic zpisobuje
na nechrdnénych &astech téla
popéleniny, jako je tomu pfi
spdleni slunenim zdafenim.
Na nebezpedi musi byt upo-
zornény a vybaveny nezbyt-
nymi ochrannymi prostfedky

/ll PARKSIDE

také osoby nebo pomoc-

nici v blizkosti elektrického
oblouku. V pfipadé nutnosti
nainstalujte ochranné stény.
Pfi svafovdni, zvl§té v malych
prostordch, je nutné zajistit
dostatecny pfisun &erstvého
vzduchu, protoZe vznikd kouf
a skodlivé plyny.

Na nddobéch, ve kterych se
skladuji nebo byly sklado-
vény plyny, pohonné hmoty,
minerdlni oleje nebo podobné
latky, se nesmi provadét
24dné svarovaci prdce, ani
pokud byly vyprdzdnény pred
dlouhou dobou, protoze exis-
tuje nebezpedi vybuchu jejich
zbytko.

V prostordch s nebezpedim
pozdru nebo vybuchu plati
zvl&stni predpisy.

Svarové spoje, které jsou
vystaveny velkému namdhdni
a musi spliiovat uréité bezpeé-
nostni pozadavky, smi prové-
dét pouze specidlné vyskoleni
a certifikovani svéredi. Jednd
se napriklad o tlakové kotle,
pojezdné kolejnice, tazné
zafizeni atd.

A POZOR! Zemnici svorku vzdy

pripojujte co nejblize k sva-
fovanému mistu tak, aby mél
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svafovaci proud co nejkratii
dréhu od elektrody k zemnici
svorce. Zemnici svorku nikdy
nepfipojujte na plést svarecky!
Zemnici svorku nikdy nepfi-
pojujte na uzemnéné dily,
které jsou ve velké vzddlenosti
od obrobku, napf. vodo-
vodni potrubi v druhém rohu
mistnosti. Jinak m0ze dojit
k poskozeni systému ochran-
nych vodi€0 v mistnosti, kde
svarujete.

m Svérecku nepouzZivejte ve
vlhkém prostied.

m Svérecku pokladeite jen na
rovnou plochu.

m Svdrecku nepouziveijte v deti.

® Vystup je dimenzovdn na tep-
lotu okolniho prostredi 20 °C.
PFi vysSich teplotdch se mize
doba svafovani zkrdtit.

Ohrozeni elektrickym
: proudem:
Uraz elektrickym proudem ze
svafovaci elekirody moze byt
smrtelny. Nesvafujte za desté
nebo snéhu. PouZiveijte suché
izolované rukavice.

Nedotykejte se elekirody holyma
rukama. NepouZivejte mokré
nebo poskozené rukavice. Pred
zasazenim elektrickym prou-
dem se chraiite izolovénim vici
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obrobku. Neotevirejte plast
zarfizeni.

Ohrozeni svarovacim
kourem:

Vdechovdni svafovaciho koute
moZe ohrozit zdravi. Neméijte
hlavu v koufi. PouzZivejte zafi-
zeni v otevienych prostoréch.

K odstranéni koufe pouzivejte
vetrani.

Ohrozeni odletujicimi
jiskrami:

Jiskry vznikajici pfi svafovani
mohou zpUsobit vybuch nebo
pozér. Hoflavé materidly nepo-
nechdveijte v blizkosti svarovani.
Nesvatujte vedle hotlavych latek.
Odletuijici jiskry mohou zpUsobit
pozdr. Méjte v blizkosti pfipro-
veny hasici pfistroj a pozorova-
tele, ktery jej mize ihned pouzit.
Nesvafujte na bubnech nebo
jakychkoliv uzavienych nddobdch.

Ohrozeni paprsky
elektrického oblouku:
Paprsky elektrického oblouku
mohou poskodit oéi a poranit
pokozku. PouZivejte klobouk

a bezpeénostni bryle. Pouzivejte
ochranu sluchu a limce zapinejte
az ke krku. PouZiveijte ochran-
nou svéredskou pfilbu a sprévné
velikosti filtru. Pouzivejte ochranu
celého téla.
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Ohrozeni elektro-
magnetickymi poli:
Svafovaci proud vytvdri elektro-
magnetickd pole. NepouZivejte
spoleéné se zdravotnickymi
implantdty. Svafovaci hadice
nikdy neomotdvejte kolem téla.
Svafovaci kabely vedte u sebe.

® Specifické bezpeénostni
pokyny pro svarecsky
stit

® Pfed zahdjenim svafovdni
se vzdy pfesvédéte pomoci
jasného zdroje svétla (napf.

Pfi svafovéni vzdy pouZivejte
ochranny odév.

Nikdy nepouZiveijte svéredsky
§tit bez ochranného skla, jinak
by mohlo dojit k poskozeni
optické jednotky. Hrozi nebez-
peci poskozeni odil

Pro dobrou viditelnost a prdci
bez dnavy véas vyméite
ochranné sklo.

Prostredi se zvysenym
ohrozenim elektrickym
proudem

zapalovade) o sprévném fun-
govdni svafedského §titu.
Rozsttik pfi svafovéni moze
poskodit ochranné sklo.
Poskozené nebo poskrédbané
ochranné sklo ihned vyméiite.
Poskozené, silné znedisténé
nebo postiikané souédsti ihned
vyménte.

Zatizeni mohou provozovat
pouze osoby, které dovrily
16 let Zivota.

Seznamte se s bezpeénost-
nimi pfedpisy pro svarovdni.
Dodrzujte také bezpeénostni
pokyny k vasi svafedce.

Pfi svafovani vzdy pouzivejte
svaredsky stit. Pokud jej nepo-
uZijete, miZete si zpUsobit
t&zké poranéni sitnice.
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Pfi svafovéni v prostredi se zvy-
$enym ohroZenim elektrickym
proudem je nutno dodrZovat
nésledujici bezpeénostni pokyny.

Prostiedi se zvy$enym ohroZenim
elektrickym proudem se vyskytuje
napiiklad:

B na pracovistich s omezenym
prostorem pro pohyb, kdy
svdare¢ pracuje ve vynucené
poloze (napt. vklece, vsedd,
vleZe) a dotykd se elekiricky
vodivych dil;

B na pracovistich s dplnym nebo
Easteénym elektricky vodivym
ohraniéenim a s velkym nebez-
pedim predvidatelného nebo
néhodného dotyku svéieéem;
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® na mokrych, vlhkych nebo
horkych pracovistich, kde
vlhkost vzduchu nebo pot
vyznamné snizuje odpor lid-
ské kozZe a izoladni vlastnosti
nebo znaéné snizuje funkenost
ochranného vybaveni.

Prostiedi se zvy$enym ohroZenim
elektrickym proudem moze vytvé-
fet i kovovy Zebiik nebo leseni.

PFi préci v takovém prostiedi
pouzivejte izolaéni podlozky

a mezivrstvy, rukavice s manZe-
tami a pokryvky hlavy z kize
nebo jinych izolaénich materi-
4lo, které izoluji télo od zemé.
Zdroj svafovaciho proudu musi
byt mimo pracovni oblast nebo
elektricky vodivé povrchy a mimo
dosah svérece.

Dodateénou ochranu proti Grazu
sifovym proudem v pfipadé poru-
chy |ze zajistit pouzitim proudo-
vého chranice, ktery se aktivuje
pri vybojovém proudu do 30 mA
a zabezpeduje viechna napé-
jend zafizeni v okoli. Proudovy
chrdni¢ musi byt vhodny pro
viechny typy proudd.

Prostiedky pro rychlé elektrické

odpojeni od zdroje nebo obvodu
svafovaciho proudu (napf. nou-
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zovy vypinad) musi byt snadno
pristupné.

PFi pouziti svdrecek v prostiedi

s ohroZenim elektrickym proudem
nesmi vystupni napéti naprézdno
u svarecky preséhnout 113 V
(efektivni hodnota). V téchto pfipa-
dech se tato svérecka smi pouZi-
vat z didvodu vystupniho napéti.

® Svarovani ve stisnénych
prostorach

P¥i svafovéni ve stisnénych pro-
stordch mizZe hrozit nebezpedi

v dosledku toxickych plynd
(nebezpedi uduseni).

Ve stisnénych prostordch se smi
svafovat jen tehdy, pokud jsou

v bezprostredni blizkosti poucené
osoby, které mohou v pfipadé
potieby zasdhnout. V takovém
pripadé musi byt pfed zahdjenim
svafovdni provedeno odborné
posouzeni, aby se urcilo, jaké
kroky jsou nezbytné k zajisténi
bezpecnosti préce a jaké preven-
tivni opatfeni by méla byt pfijata
béhem vlastniho svafovaciho
procesu.

® Scitani napéti naprazdno
Pokud je souéasné v provozu
vice nez jeden zdroj svafovaciho

proudu, mize se jejich napéti
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naprézdno séitat a vést ke zvy-
$enému elektrickému nebezpedi.
Zdroje svafovaciho proudu musi
byt pfipojeny tak, aby bylo toto
nebezpedi minimalizovdano.
Jednotlivé zdroje svafovaciho
proudu se samostatnym ovladé-
nim a pripojkami musi byt zfe-
telné oznaceny, aby bylo mozno
identifikovat, co patfi ke kterému
obvodu svafovaciho proudu.

® Pouzivani ramennich
ZAavesu

Nesmi se svdret, pokud je zdroj
proudu nesen, napriklad na
popruhu pfes rameno.

Tim se eliminuje:

W riziko ztréty rovnovdhy pfi
taZeni pfipojenych kabeld
nebo hadic

® zvy$ené riziko Urazu elekiric-
kym proudem, protoZe se své-
fe¢ dotkne zemé kdyz pouziva
proudovy zdroj tfidy |, jehoz
kryt je uzemnén ochrannym
vodidem.

® Ochranny odév

W B&hem préce se svdare¢ musi
po celém téle odpovidajicim
odévem chranit proti zafeni
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a popélenindm. Je nutno
dodrZovat nésledujici kroky:

— Pfed svafovdnim si obleéte
ochranny odév.

— Natdhnéte si rukavice.

— Otevrete okno pro zajisténi
privodu vzduchu.

— Nasadte si ochranné bryle.

Obé ruce si chrarite rukavi-

cemi s manzetami z vhodného

materiélu (kiZe). Rukavice

musi byt v bezvadném stavu.

Na ochranu odévu proti odle-

tujicim jiskrém a popdlenindm

pouZivejte vhodné zdstéry.

Pokud to charakter préce

vyzaduje, napf. svafovéni nad

hlavou, pouZivejte ochranny

oblek a v pfipadé potieby

i ochranu hlavy.

Ochrana proti zareni
a popaleninadm

Na pracovisti upozornéte
vyvé3enim informace ,Pozor!
Nediveijte se do plamene!” na
nebezpedi ohrozeni oéi. Pra-
covidté je nutno podle moz-
nosti odstinit tak, aby byly
chrénény osoby nachdzejici se
v blizkosti. Nepovolané osoby
neponechdvejte v blizkosti
svafeéskych praci.
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® V bezprostiedni blizkosti sta-
ciondrnich pracovist by stény
nemély byt svétlé ani lesklé.
Okna musi byt nejméné do
vysky hlavy zabezpedena
proti propousténi nebo odrazu
zéfeni, napf. vhodnym nétérem.

o Klasifikace zarizeni
z hlediska EMC

Podle normy IEC 60974-10

se zde jedné o svafovaci stroj

s elektromagnetickou kompati-
bilitou tfidy A. Pfistroje tfidy A
jsou pfistroje, které jsou vhodné
pro pouziti ve viech oblastech

s vyjimkou obytnych zén a oblasti
primo pfipojenych na napéjeci
sit nizkého napéti, kterd napdiji
(také) obytné budovy. PFistroje
fridy A musi dodrZzovat mezni
hodnoty ffidy A.

VYSTRAZNE UPOZORNEN::
ZFizeni fiidy A jsou uréena pro
provoz v promyslovém prosttedi.
Z divodu vyskytujicich se vykono-
vych i vyzafovanych poruchovych
veli¢in mohou eventudIné vznikat
potize se zajisténim elekiromag-
netické kompatibility v ostatnich
prostfedich.

| kdyZ zafizeni dodrzuje mezni
emisni hodnoty podle normy,
presto mohou pfisluiné pfistroje
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zpUsobovat elektromagnetické

ruseni citlivych zafizeni a pfi-

strojo. Za rudeni, které pfi prdci

vznikd ndésledkem elektrického

oblouku, odpovidd uzivatel, ktery

musi pfijmout vhodnd opatfent.

UZivatel musi vénovat pozornost

predeviim nésledujicim oblastem:

— sitové, Fidici, signdlni a teleko-
munikaéni rozvody,

— pocitade a jiné mikroproceso-
rem fizené pristroje,

— televizni, rédiové a iné piehrd-
vaci pristroje,

— elektronickéd a elektrickd bez-
pecnostni zafizeni,

— osoby s kardiostimuldtory nebo
naslouchétky,

— méFici a kalibraéni zafizeni,

— odolnost proti rueni ostatnich
zafizeni v okoli,

— &ast dne, ve které jsou prdce
provadény.

Pro sniZeni rusivého zéfeni dopo-

ruéujeme nésledujici opatfent:

— vybaveni sitové pripojky sifo-
vym filtrem

— pravidelné Gdrzba pristroje
a udrZovani v dobrém stavu

— svafovaci vedeni by méla byt
plné odvinuta a leZet na pod-
laze pokud mozno soub&zné

— pfistroje a zafizeni ohrozené
rudivym zdfenim musi byt z pro-
covni oblasti odstranény nebo
odstinény.
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Upozornéni!
Toto zafizeni odpovidd normé

IEC 61000-3-12 za predpoklady,

ze zkratovy vykon Ssc je v misté
styku mezi napdjenim uzivatele
a vefejné sité 2932,5 kW nebo
vys§i. Instalatér nebo uZivatel
zafizeni zodpovidd za to, aby
bylo v pfipadé potieby konzul-
taci s provozovatelem rozvodné
sité zajisténo, Ze zafizeni bude
pripojeno pouze k napdijeni,
jehoz zkratovy vykon ,Ssc” je
2932,5 kW nebo vyssi.

Upozornéni!

Zarizeni je urceno pouze pro
pouziti v prostordch s proudovou
zatizitelnosti minimélné 100 A
na fézi.

® Pred uvedenim do provozu

B Vyjméte viechny dily z obalu a zkontro-
lujte, zda svétecka na svafovdni plnicim
dratem nebo jednotlivé dily nevykazuji
néjakd poskozeni. Pokud tomu tak je,
svérecku na svafovani plnicim drétem
nepouzivejte. Obrafte se na vyrobce na
uvedené servisni adrese.

®  Odstrafte viechny ochranné félie
a ostatni transportni obaly.

B Zkontrolujte, zda je doddvka kompletni.

® Montaz
® Montaz svarecské kukly

® Vlozte tmavé ochranné sklo Bl do t&lesa
stitu 29 ndpisem nahoru, (viz obr. C).
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Ndpis na tmavém ochranném skle 21
musi byt viditelny z predni strany svarec-
ského 3titu.

m Rukojef 2 zasuiite zevnif do prislusného
vyfezu v télese titu, dokud nezasko&i
(viz obr. D).

® Vsazeni plniciho dratu

N Abyste zamezili Grazu
elekirickym proudem, poranéni nebo
poskozeni, vytéhnéte pred kazdou ddrzbou
nebo pripravou prdce sitovou zdstréku ze
zdsuvky.

Upozornéni: Podle druhu aplikace se
pouzivaji rizné svafovaci drdaty. S timto
zafizenim mizete pouZivat svafovaci drdty
s promérem 0,6-1,0 mm.

Podévaci kladka, svafovaci tryska a prifez
drdtu se k sob& musi vzdy hodit. Zafizeni
je vhodné pro civky dratu maximdlné do
1000 g.

u  Odblokujte a oteviete kryt jednotky
posuvu drdtu B stisknutim odblokova-
ctho tlaéitka nahoru.

B Odblokujte jednotku kladky otoéenim
drzaku kladky B2 proti sméru hodinovych
rudicek (viz obr. F).

® Drzék kladky B8] stahnéte z hiidele
(viz obr. F).

Upozornéni: Dbejte prosim na to, aby se

konec dratd neuvolnil a civka se nezadala

samovolné odvijet. Konec drdtu se smi uvol-
nit az b&hem montdze.

m  Civku se svafovacim trubickovym drétem
(7 kompletné vybalte, aby se mohla
plynule odvijet. Jesté viak neuvolfiujte
konec dratu (viz obr. G).

m Civku s dréfem nasadte na hridel. Dbejte
na to aby se civka odvijela na stran&
prichodu drétu B1l (viz obr. G).

B Drzdk kladky /1] opét nasadte a zablo-
kujte jej pfitladenim a oto&enim ve sméru
hodinovych rucicek (viz obr. G).

Cz | 57 @



W 58 |

Uvolnéte nastavovaci sroub B2 a otocte
iej smérem dold (viz obr. H).
Jednotku pritlaéné kladky
strany (viz obr. I).

Uvolnéte drzdk poddvaci kladky BA oto-
&enim proti sméru hodinovych rucigek

a stdhnéte jej dopfedu (viz obr. J).

Na horni strané poddvaci kladky
zkontrolujte, jestli je uvedena pfislusna
tloudtka drétu. Pokud je to nutné, musite
poddvaci kladku otoit nebo vyménit.
Prilozeny svafovaci drét (& 0,9 mm) se
musi pouzit v podévaci kladce I8 s uve-
denou tloustkou drétu @ 0,9 mm. Drét se
musi nachdzet v predni drazce!

Drzék podavaci kladky Bd opét nasadte
a pevné nasroubuijte ve sméru hodino-
vych rucicek.

Odstrarite trysku hofdku Bl otacenim
proti sméru chodu hodinovych ruéicek
(viz obr. K).

Vysroubuite svafovaci trysku E|

otocte do

(viz obr.ﬂ.

Hadice 12 vedte co nejrovnéji od
svarecky (polozené na podlaze).

Z okraje civky vyjméte konec drétu

(viz obr. L).

Zkratte konec drdtu nizkami na drat
nebo Stipacimi klestémi, abyste odstranili
poskozeny, ohnuty konec dratu

(viz obr. ).

Upozornéni: Drat musi byt po celou
dobu napnuty, aby se zamezilo jeho
uvolnéni a odvinutil Doporucujeme pro-
vadét tyto prace s dalii osobou.

Plnici drét prostréte prochodkou draty Bl
(viz obr. M)

Drdt vedte podél civky posuvu i pak
jej zasufte do upinky hadicového svazku
H (viz obr. NJ.

Otocte jednotku pritlagné kladky 28 sme-
rem k podavaci kladce I (viz obr. O).
Zavéste nastavovaci $roub

(viz obr. O).

Pomoci nastavovaciho $roubu nastavte
protitlak. Svafovaci drét musi byt pevné

Cz

usazen mezi pritlacnou kladkou a podé-

vaci kladkou i v hornim vedeni a nesmi

byt pfimé&cknuty (viz obr. O).

Svétecku zapnéte hlavnim vypinacem [s]

Stisknéte tlacitko hordku I,

Systém posuvu dratu nyni posouvé

svarovaci drdt hadicovym svazkem

a horékem 0.

Jakmile drdt o 1-2 cm presahuje krk

hotaku B8, Hlacitko horaky M opét pustte

(viz obr. P).

Svarecku znovu vypnéte.

Znovu nadroubuite svafovaci trysku I}

Dbeijte na to, aby svafovaci tryska

odpovidala proméru pouzitého svafo-

vaciho drétu (viz obr. Q). U svafova-

ctho drdtu (& 0,9 mm), ktery je souédsti

doddvky, se musi pouzit svafovaci tryska
s oznadenim 0,9 mm.

Trysku hoidku opét nasroubujte B na krk

horaku B8 (viz obr. R).

N Aby se zamezilo nebezpedi
razu elektrickym proudem, poranéni nebo
poskozeni, vytéhnéte pred Gdrzbou nebo
pripravou prdce sitovou zéstréku ze zdsuvky.

Uvedeni do provozu
Zapnuti a vypnuti zaFizeni

Zapnéte a vypnéte svarecku hlavnim
vypinacem 3. Pokud svarecku del3i
dobu nepouzivéte, vytdhnéte sitovou
zéstrcku ze zasuvky. Az potom je zafi-
zeni zcela bez proudu.

Nataveni svarovaciho
proudu a posuvu dratu

Oto&nym regulatorem [ na predni strané

svarecky |ze nastavit tloustku svafovaného

materidlu. Proud a posuv drétu jsou regulo-
vény automaticky.
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Doporuéeny promér svafovaciho drdtu pfi
dané tloudtce materidlu

_ Promér | qjoustka obrobku
svarovaciho dratu
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

V nésleduijici tabulce je uveden rozsah
svafovaciho proudu v zdvislosti na vybraném
nastaveni podle tloustky materidlu:

Nastavena tloustka | Rozsah svafovaciho
materidlu proudu
0,8 mm 25-40 A
1,5 mm 45.55 A
2 mm 78-88 A
2,5 mm 100-110 A
3 mm 110-120 A

Ochrana proti pretizeni

Svérecka je chrdnéna proti teplotnimu pre-
tizeni automatickym bezpeé&nostnim zafize-
nim (termostat s automatickym opétovnym
zapindnim). Ochranné zafizeni pFerusi pfi
pretizeni proudovy obvod a rozsviti se Zlutd
kontrolka ochrany proti pietizeni L81.

B Pfi aktivaci bezpecnostniho zafizeni
nechte zafizeni vychladnout (cca
15 minut). Jakmile zlutd kontrolka
ochrany proti pretizeni L8] zhasne, je
zafizeni opét pfipraveno k provozu.

B Pojistky napdijecich vedeni k elekiric-
kym zdsuvkdm musi odpovidat pfedpi-
som (VDE 0100). Zasuvky s ochrannym
kontaktem mohou byt jistény max.16 A
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(pojistky nebo jistic vedeni). Vy33i pojis-
tky mohou mit za ndsledek pozdr kabelu
nebo $kody v disledku pozdru budovy.

Svaredsky ochranny stit .

N OHROZENI ZDRAVI!
Pokud svarecsky ochranny 3tit nepouzijete,
moze dojit k poranéni vasich oi v disledku
zdravi 3kodlivého UV zéfeni a horka vyché-
zejiciho z elektrického oblouku.

Pfi svafovani vzdy pouzZivejte svéredsky
ochranny tit.

® Svarovani

4 NEBEZPECi POPALEN:!

Svafované obrobky jsou velmi horké

a mizete se o né& popdlit.

Pro premisfovéni svafenych, horkych

obrobkd vzdy pouzivejte klesté.

Po elektrickém zapojeni svarecky

postupuijte nasledovné:

B Pfipojte zemnici kabel pomoci zemnici
svorky 4] ke svafovanému obrobku.
Dbeijte na to, abyste vytvorili dobry
elekiricky kontakt.

B Ve svafovaném misté musi byt obrobek
odidtén od rzi a barvy.

B Tloustku materidlu zvolte otoénym regulé-
torem 4.

B Zapnéte zafizeni.

B Svdfeésky ochranny it B8 drste pred
obli¢ejem a hotdkovou trysku ] priblizte
k mistu na obrobku, kde se md svaiovat.

m Stisknéte tlagitko horaku I, aby se
vytvoril elektricky oblouk. Jakmile je elekt-
ricky oblouk zapdleny, posouvé zafizeni
drat do svarové lazné.

B Jakmile je svafovaci ¢o¢ka dostatecné
velkd, vedte horak 19 pomalu podél
pozadované hrany. Vzddlenost mezi
tryskou hotéku a obrobkem by méla byt
co nejmensi (nikdy v&t3i nez 10 mm).

B Pripadné ji mirné kyvejte, abyste zvéfili
svarovou ldzef.

B Hloubka provareni (odpovidd hloubce
svaru v materidlu), by méla byt co nej-
hlub3i, svarovd lazef viak nesmi propa-
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dat obrobkem.

B Struska se smi ze svaru odstrafiovat az
po vychladnuti. Pro pokraovani svaru
v misté preruseni:

m  Nejdfive odstrate strusku v misté
nasazeni.

B Ve spdre svaru se elekiricky oblouk
zapdli, privede k mistu nasazeni, zde
se fadné roztavi a ndsledné se ve svaru
pokraduje.

/\ POZOR! Dbeite na to, Ze se po
svarovdni musi hordk vzdy odkladdat na
izolovanou odkladaci plochu.

B Po ukonéenf svafovacich praci a pfi
prestavkéch svéfecku vzdy vypnéte

a vytdhnéte sifovou zdstreku ze zdsuvky.

® Vytvoreni svaru

Bodovy svar nebo svafovani raézem
Hofdk se posouvd dopredu. Vysledek:
Hloubka provafeni je mensi, sitka svaru
vétsi, housenka svaru (viditelnd plocha
svaru) je plosi a tolerance vaznosti vétsi
(chyba pfi taveni materidlu).

Tazeny svar nebo svarovani vzad
Hofdk se odtahuje od svaru (obr. S).
Vysledek: Hloubka provateni je vétsi, 3itka
svaru je mensi, housenka vy3§i a tolerance
vaznosti mensi.

Svarové spoje

Ve svafovaci technice existuji dva zdkladni
typy spojovéni: Tupy svar (vn&jsi roh) a kou-
tovy svar (vnitfni roh a presazeni).

Tupé svary

U tupych svard do tloustky materidlu 2 mm
jsou svafované hrany spojeny t&sné u sebe.
Pro vé&tsi tloudtky by méla byt zvolena vzdé-
lenost 0,5-4 mm. |dedIni vzddlenost zdvisi
na svafovaném materidlu (hlinik nebo ocel),
sloZzeni materidlu a zvoleném druhu svafo-
véni. Vzddlenost by méla byt stanovena na
zkusebnim kusu.

M 60 | Cz

Ploché tupé svary

Svafovdni se musi provadét bez preruseni

a s dostateénou hloubkou provareni, proto
je velmi dilezitd dokladnd priprava. Kvalitu
vysledku svafovdani ovliviiuje: intenzita
proudu, vzddélenost mezi svafovanymi
hranami, sklon hofdku a promér svafovaciho
dratu. Cim kolméj3i je hordk k obrobku, tim
vétii je hloubka provafeni a opaéné.

K zamezeni nebo redukci deformaci
vznikajicich béhem tvrdnuti materidlu je
dobré obrobky pred svafovdnim upevnit
do pripravku. Musi se zamezit vyztuzeni
svafované struktury, aby nedochdzelo

k prasknuti svaru. Tyto obtiZe Ize redukovat,
pokud existuje moZnost obrobek otoéit tak,
aby bylo moZno svafovdni provést ve dvou
krocich protichddnym smérem.

Svary na vnéj$im rohu
Pfiprava tohoto druhu je velmi jednoduchd
(obr. T, U).

T
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U silngjsich materidlo viak jiz neméd vyznam.

V tomto pFipadé je lepsi svar pfipravit tak,
jak je popsdno nize, kdy je hrana jedné
z desek zkosend (obr. V).

V o
"%

Koutové svary

Koutovy svar vznikd, pokud jsou obrobky
navzdjem kolmé. Svar by mél mit tvar rov-
nostranného trojdhelniku s mirnym Zldbkem

(obr. W, X).

Svary na vnitinim rohu

Priprava tohoto druhu je velmi jednoduché

a provddi se do tlousték 5 mm. Rozmér ,d”
se musi redukovat na minimum a v kazdém
pripadé musi byt men3i nez 2 mm (obr. W).

W
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U silngjsich materidlo vak jiz neméd vyznam.
V tomto ptipadé je lepsi svar pripravit tak,
jak je zndzornéno na obrdzku V, kdy je
hrana jedné z desek zkosend.

X

00

90°

Svarovani preplatovanim

Nejb&zné&j3i je pfiprava rovnych svafova-
nych hran. Svar Ize provést normdlnim Ghlo-
vym svarem. Oba obrobky se musi k sobé
prirazit co nejblize, jak je zndzornéno na

obrazku Y.

Y

e Udriba

W Ze zafizeni pravidelné odstrafiujte
prach a nedistoty.
W Zafizeni a prislusenstvi Cistéte

Lemn)'/m kartécem nebo suchym
adfikem.
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® Pokyny k ochrané zivotniho
prostiedi a likvidaci

ﬁ Recyklace misto vyhozeni na
 skladku!

5 Zcfizgrl”ni,. p?islu?;enstvi a obalovy
materidl je freba odevzdat k ekolo-
gické recyklaci.

Nelikvidujte svérecku spolu s domovnim
odpadem, nevhazuijte ji do ohné ani do
vody. Podle moznosti by méla byt nefunkéni
zafizeni preddna k recyklaci. Informuijte se
u svého mistniho prodejce.

Dbejte na oznaceni na riznych
obalovych materidlech a v pfipadé
= potfeby tyto obaly rozffidte. Obalové

materidly jsou oznaceny zkratkami (a) a &isli-

cemi (b) s ndsledujicim
vyznamem: 1-7: plasty, 20-22: papir a
lepenka, 80-98: kompozitni materidly.

® EU prohlaseni o shodé

My, firma

C. M. C. GmbH

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMECKO

prohlasujeme na vlastni odpovédnost,
ze vyrobek

Invertni svarecka na trubickovy drat
Cislo vyrobku: 2392

Rok vyroby: 2022/18

IAN: 385175_2107

Model: PIFDS 120 A1

splivje zdkladni bezpe&nostni pozadavky,
které jsou stanoveny v evropskych smérnicich
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Smérnice EU o zafizenich nizkého
napéti

2014/35/EU

Smérnice EU o elektromagnetické
kompatibilité

2014/30/EU

Smérnice RoHS (o omezeni pouzi-
vani nékterych nebezpeénych latek
v elekirickych a elektronickych
zarizenich)
2011/65/EU+2015/863/EU

a jejich zmé&néch.

Vyhradni odpovédnost za vyhotoveni tohoto
prohlégeni o shodé nese vyrobce.

Vyse popisovany predmét prohldseni spliivje
predpisy smé&rnice 2011/65/EU Evrop-
ského parlamentu a Rady z 8. &ervna 2011
o omezeni pouzivdni nékterych nebezpeé-
nych latek v elektrickych a elektronickych
zarizenich.

Pfi posuzovdni shody byly pouzity ndsledu-
jici harmonizované normy:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.11.2021

tlo i Ll oth |T
S
vz. Dr. Christian Weyler

- Rizeni kvality -

® Informace o zaruce

a servisnich opravach

Zaruka spolecnosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznice, vazeny zdkazniku,
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na tento vyrobek dostdvéte zaruku 3 roky
ode dne zakoupeni. V pfipadg, Ze se na
tomto vyrobku projevi zdvady, mizete viéi
prodeijci uplatnit sva préva podle zdkona.
Tato zdkonnd préva nejsou omezena
nasimi zaruénimi podminkami, které jsou
uvedeny ddle.

® Zarucni podminky

Zéaruéni Ihita zacing datem koupé.
Uschoveite si dobre origindl dokladu o koupi.
Budete jej potfebovat jako doklad potvrzujici
koupi. Pokud se do 3 let od data zakoupeni
tohoto vyrobku vyskytne vada materidlu

nebo vyrobni vada, vyrobek vdm - podle
naseho rozhodnuti — bezplatné opravime
nebo vyménime. Predpokladem pro poskytnuti
zéruky b&hem 3leté zaruéni |hity je pred-
loZeni vadného vyrobku a dokladu o koupi
(pokladni stvrzenka) a pisemny popis zdvady
s informaci o tom, kdy se vyskytla.

V piipadé, Ze se na vadu vztahuje nase
zaruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy
vyrobek. Od opravy nebo vymény nezaéne
bé&Zet nové zdruéni lhita.

® Zarucni lhita a zakonné
naroky na odstranéni vad

Zaruénim plnénim se zéruéni lhita nepro-
dluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené
dily. EventudlIni poskozeni a vady existujici
jiz v okamziku zakoupeni je nutné nahldsit
okamzité po vybaleni. Opravy, jejichz
potieba vznikne po uplynuti zaruéni doby,
se hradi.

® Rozsah zaruky

Pristroj byl peglivé vyroben v souladu

s piisnymi pozadavky na kvalitu a pred
expedici byl svédomité odzkousen.

Zaruka se vztahuje na materidlové a vyrobni
vady. Tato zdruka neplati pro dily vyrobku,
které podléhaji béznému opotrebeni, a tedy
mohou byt povaZovény za spotiebni dily.
Déle se nevztahuje ani na poskozeni kieh-
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kych dili, jako napf. spinadd, akumulatord
a dild ze skla. Zaruka pozbyvé platnosti,
jestlize je poskozeny vyrobek naddle
pouzivdn nebo je pouzivan nebo udrzovdan
neprimé&fenym zpisobem. K odbornému
pouzivani vyrobku je zapotiebi presné
dodrzovat pokyny uvedené v origindlnim
névodu k provozu. Je bezpodmineéné nutné
vyhnout se G&eldm pouziti a jedndnim, kterd
se v ndvodu k obsluze nedoporuéuji, nebo
pred kterymi ndvod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukro-
mému pouZiti, nikoliv ke komerénim

0&elom. Zaruka zanikd v pripadé zneuziti

a neodborné manipulace, pouziti nésili nebo
v piipadé zdsahl neprovadénych nasim
autorizovanym servisem.

® Postup pri zarucni
reklamaci

Pro zaji§téni rychlého zpracovéni vaseho
pripadu se fidte nésledujicimi pokyny:

Pro pfipad dal3ich dotazd si laskavé pfi-
pravte doklad o koupi a é&islo vyrobku (napt.
IAN) jako doklad o zakoupeni spofiebice.
Cislo vyrobku naleznete na typovém stitku,
ryting, na titulnim strdnce ndvodu (vlevo
dole) nebo na nélepce na zadni nebo
spodni strané.

V piipadé vyskytu funkénich nebo jinych
vad kontaktujte nejdfive telefonicky nebo
e-mailem niZe uvedené servisni oddéleni.
Vadny vyrobek pak mizZete bezplatné zaslat
spolu s dokladem o koupi (pokladni stvrzen-
kou), popisem zdvady a informaci o tom,
kdy se vada vyskytla, na adresu servisu,
kterou vam sdéli servisni oddélent.

Upozornéni:
Ze strdnek na webové adrese
www.lidl-service.com si miZete

stdhnout tento ndvod i mnoho
dalsich priruéek, produktovych videi
a software.
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Pomoci tohoto QR kédu se dostanete pfimo
na stranku Lidl-Service (www.lidl-service.com)
a po zaddni &isla vyrobku (IAN) 385175

mozZete ofevfit ndvod k pouZiti.

[=] %%, =]

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Servis

Nase kontaktni Gdaje:

(oy 4

Nazev: Bohemian Dragomans
Internetovd adresa:  www.cmc-creative.de
E-mail: info@bohemian-dragomans.com
Telefon: 00420 608 600 485
Sidlo: Némecko

IAN 385175 2107

Dovolujeme si upozornit, Zze ndsledujici
adresa neni adresou servisni opravny.
Kontaktujte nejprve vy3e uvedené servisni
stredisko.

Adresa:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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Legenda pouzitych piktogramov

Pozor! Precitajte si ndvod
na obsluhu!

Siefovy vstup; pocet faz
ako qj
znacka striedavého pridu

AC a menovitd hodnota
frekvencie.

Elektrospotrebice
nelikvidujte spoloéne
s komundlnym odpadom!

Zariadenie nepouZivaite
v exteriéri a nikdy v pripade
dazdal

Zésah elektrickym pradom
zvaracej elektrédy méze byt
smrtelny!

Vdychovanie dymu
vznikajiceho pri zvarani
méze poskodit vase
zdravie.

Iskry vzniknuté pocas
zvdarania mdzu spdsobif
vybuch alebo poziar.

Luce elektrického obltka
mézu poskodit odi a poranif
pokozku.

Elektromagnetické
polia mézu ruiit funkciu
kardiostimulatorov.

Upozornenie, mozné
nebezpedenstvd!

Maximdlna menovitd
hodnota zvéracieho pridu

Menovitd hodnota
zvdracieho pridu.

Kontrolka ochrany proti
pretazeniu
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Nebezpedenstvo véznych

AJVAROVANIEN I " g
az smrtelnych poranenil

Pozor! Nebezpeéenstvo
zdsahu elekirickym pridom!

/7\

o

Délezitd pozndmkal

Obal a zariadenie
zlikvidujte ekologicky!

Zvéranie samoochrannym
trubi¢kovym drétom.

Druh krytia.

Vyrobené z recyklovanych
materidlov.

Jednofdzovy staticky menié
frekvencie-transformator-
usmernovac.

Izolaénd trieda.

Normované pracovné
napdtie.

Maximdlna menovitd
hodnota siefového pridu.

Efektivna hodnota
maximalneho sietového
produ.

Uzemnovacia svorka.

Kontrolka siefovej pripojky

/il PARKSIDE



Maximélna menovité

hodnota doby zvérania

Vv prerusovanom rezime
t

zON

~

INVERTNA ZVARACKA
NA TRUBICKOVY DROT
PIFDS 120 A1

e Uvod

Srdecne vam gratulujeme!
Rozhodli ste sa pre prvo-
triedne zariadenie nadej

spoloénosti. Pred prvym uvedenim do
prevadzky sa obozndmte s vyrobkom.
Pozorne si preditajte nasledovny névod na
pouZivanie a bezpednostné pokyny. Toto
néradie smie uviest do prevadzky iba
poucend osoba.

NEDOVOLTE, ABY SA VYROBOK
DOSTAL DO RUK DETOM!

® Pouzitie podla stanoveného
ucelu

Pristroj je uréeny na zvéranie samoochran-
nym trubickovym drétom za predpokladu
pouZzitia prislusného drétu. Nie je potrebny
dodatoény plyn. Ochranny plyn je v dréte
obsiahnuty v praskovej forme, takze je
smerovany priamo do obltka a spésobuije,
Ze pristroj je pri prdci vonku necitlivy na
vietor. M6zu sa pouzivat len drétové elek-
trédy uréené pre pristroj. Si&asfou pouzitia
v stlade so stanovenym Gcelom je tiez dodr-
Ziavanie bezpeénostnych pokynov, navodu
na montdz a prevédzkovych upozorneni

v névode na obsluhu.

Je potrebné &o najpresnejsie dodrziavat
platné bezpecnostné predpisy. Zariadenie
sa nesmie pouzivat:

- v nedostatoéne vetranych priestoroch,

- v potencidlne vybuinom prostredi,
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Maximdlna menovitd
hodnota doby zvdrania
v priebeznom rezime
>

t
ON (max)

- na rozmrazovanie rdr,

— v blizkosti ludi s kardiostimulatorom a

— v blizkosti l[ahko zdpalnych materidlov.
PouZivaijte vyrobok iba tak, ako je popi-
sané a len pre dané oblasti pouzitia. Tento
névod dobre uschovaite. Pri postdpeni
vyrobku tretej osobe jej odovzdaite tiez
vietky podklady. Akékolvek pouzitie, ktoré
sa li3i od pouzitia v silade so stanovenym
Ucelom, je zakdzané a potencidine nebez-
peéné. Skody spdsobené nedodrzanim
pokynov alebo nespravnym pouzitim nie
s0 kryté zarukou a nespadaiji do rozsahu
ruéenia vyrobcu.

Na pouzitie pre podnikatelské Géely sa
zéruka nevzfahuje.

® Obsah balenia

1 Invertnd zvéracka na trubickovy drét
PIFDS 120 A1l

1 Dyza hordka (predmontovand)

4 Zvéracie dyzy (1x 0,9 mm predmonto-
vand; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 Kladivo na trosku s drétenou kefou

1 Trubickovy drét @ 0,9 mm/450 g

1 Ochranny zvéraésky stit

1 Nosny popruh

1 Névod na obsluhu

Zvyskoveé riziko

Aj v pripade, ak zariadenie obsluhujete

podla predpisov, pretrvévaji vzdy zvyskové

rizikd&. V svislosti s typom konstrukcie

a vyhotovenim tohto zvdracieho pristroja

na zvdranie trubickovym drétom sa mézu

vyskytn0t nasledovné nebezpecenstvé:

— poskodenie zraku v désledku ozZiarenia,

— dotknutie sa horicich Easti pristroja alebo
obrobku (popdleniny),
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- nebezpecenstvo Grazu a poziaru v pripade
nesprévnej ochrany v désledku odletuju-
cich iskier alebo &astic trosky,

— $kodlivé emisie dymoyv, pdr a plynov
v pripade nedostatku vzduchu, resp.
nedostatoéného odsdvania v uzavretych
priestoroch.

Zvyskovému riziku predidete tak, Ze zariade-

nie budete pouzivaf opatrne a podla predpi-

sov a ze budete dodrziavaf vietky pokyny.

® Popis dielov

[ Kryt jednotky na posuv drétu
Nosny popruh
Siefovd zéstrcka
Uzemriovaci kdbel s uzemriovacou svorkou
B Hiavny vypinag ZAP / VYP
Kontrolka siefovej pripojky
Otoény regulétor na nastavenie hribky
materidlu
[& Kontrolka ochrany proti prefazeniu
Dyza hordka
Hordk
[ Tlacidlo hordka
Hadicovd zostava
Zvéracia dyza (0,6 mm)
Zvéracia dyza (0,8 mm)
Zvéracia dyza (0,9 mm)
Zvéracia dyza (1,0 mm)
Zvéracia cievka na zvéranie plnym
drétom (zvitok drétu) @ 0,9 mm / 450 g
Kladivo na trosku s drétenou kefou
Kladka posuvu
Teleso stitu
Tmavé zvdraéské sklo
Rukovat
Ochranny zvéra&sky §tit po montdzi
Montézna spona
Uzdver ochranného skla
Namontované rukovat
Nastavovacia skrutka
Pritladnd jednotka cievky
29 Drziak kladky
Drziak kladky posuvu
Priechodka drétu
UloZenie zostavy hadic

B Hrdlo hordka

W 68 | SK

® Technické udaje

Pripojka siefového pridu: 230V~ /
50/60 Hz
(striedavy prid)

Zvéraci prid ,: 25-120 A

Napétie pri chode

napréazdno U, 46V

Najvacsia menovitd

hodnota sietového produ: 1, 17 A

Efektivna hodnota
najvaciieho siefového produ: I, , 12 A
Cievka so zvdracim

drétom max.: cca 1000 g
Priemer zvdracieho

drétu max.: 1,0 mm
Poistka: 16 A

Véha: cca. 4,5 kg
Odporiéand

hribka materidlu: 0,8-3,0 mm

Technické a optické zmeny mézu byt v rémci
dalsieho vyvoja vykonané bez predchadza-
joceho ohlésenia. Vsetky rozmery, upozor-
nenia a Udaje v fomto névode na obsluhu sg
preto bez zdruky. Z tohto dévodu nemozno
uplatiiovat na zéklade tohto névodu na
pouzivanie Ziadne prdvne ndroky.

u Bezpecnostné pokyny

Starostlivo si preéitajte ndvod na
obsluhu a dodrZiavaijte popisané
pokyny. So zariadenim, jeho
sprédvnym pouzivanim a bezpeé-
nostnymi pokynmi sa zoznédmte
podla tohto névodu na obsluhu.
Na typovom stitku si uvedené
vietky technické Udaje tejto zvé-
racky. Informujte sa o technickych
danostiach tohto zariadenia.
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Opravy alebo/a tdrzbové préce
nechajte vykondvat iba kvalifiko-
vaného elektrikdra.

B Pouzivaijte iba zvéracie kdble,
ktoré si obsahom balenia.

W Zariadenie by pocas pre-
védzky nemalo stét priamo
pri stene a nemalo by byf
zakryté alebo zovreté medzi
ostatnymi zariadeniami, aby
bol cez vetracie strbiny mozny
dostatoény privod vzduchu.
Presvedéte sa, Ze je zario-
denie sprévne pripojené na
siefové napdtie. Vyvaruijte
sa akémukolvek namdhaniu
siefového kdbla fahom. Pred
in$taléciou zariadenia na
iné miesto vytiahnite sietfovy
zastréku zo zdsuvky.

m Ak nie je zariadenie v pre-
védzke, vypnite ho vzdy
pomocou hlavného vypinada
ZAP / VYP. Drziak elekiréd
poloZte na izolovani pod-
lozku, elektrédy nechaijte
15 min0t ochladif a potom ich
vyberte z drZiaka.

® Dbaijte na bezchybny stav zvé-
racich kéblov, horéka ako aij
uzemfiovacich svoriek. Opot-
rebovanie izolécie a dielov
vodiacich elekiricky prid méze
predstavovat nebezpedenstvo
a znizovat kvalitu zvdrania.
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® Obltkové zvéranie vytvdra

iskry, roztavené kovové casti
a dym. Z tohto dévodu dbaijte
na nasledujice: Z pracoviska
a jeho bezprostrednej blizkosti
odstrante vietky horlavé latky
a/alebo materidly.
Zabezpecte vetranie praco-
viska.

Nezvdraijte na kontajneroch,
nddobdch alebo rirach, v kto-
rych sa nachédzaiji alebo
naché&dzali horlavé kvapaliny
alebo plyny.

| AJVAROVANIE RAICHTE

akémukolvek priamemu kon-
taktu s obvodom zvdracieho
pridu. Volnobezné napdtie
medzi zvdracimi kliestami

a uzemfiovacou svorkou méze
byt nebezpecné a hrozi riziko
zdsahu elektrickym prodom.
Zariadenie neskladujte vo
vlhkom ani mokrom prostredi
¢i v dazdi. Plati tu ochranné
ustanovenie IP21S.

Chrdnte si oci pomocou $pe-
cidlnych ochrannych skiel
(ochranny stupen DIN 9-10),
ktoré pripevnite na dodany
zvéraci §tit. PouZivaijte ruka-
vice a suchy ochranny odev,
ktory neobsahuje olej a mast-
notu, aby ste chrdnili pokoZku
pred ultrafialovym Ziarenim
elektrického oblika.
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PN WZXZYE  Zdroj zvéra-

cieho pridu nepouzivaijte na
rozmrazovanie rur.

Dbajte na nasledujuce:

® Ziarenie elekirického oblika
mdZe poskodit oci a spdsobif
popdlenie pokozky.

W Pri zvérani elektrickym obld-
kom dochédza k iskreniu
a odkvapkdvaniu roztaveného
kovu, zvérany obrobok sa roz-
zeravi a zostdva velmi horici
na relativne dlhd dobu. Preto
sa obrobku nedotykajte holymi
rukami.

W Pri zvdrani elektrickym
oblokom sa uvolfiujo zdraviu
$kodlivé vypary. Dbaite na to,
aby ste ich podla moznosti
nevdychovali.

® Chréite sa pred nebezped-
nymi OCinkami elekirického
obltka a ostatné osoby, ktoré
sa nepodielaji na zvdracom
procese, drzte minimdlne vo
vzdialenosti 2 m od elekiric-

kého oblika.

A UPOZORNENIE!

W Pocas prevddzky zvdracieho
pristroja méZe v zdvislosti
od podmienok v miestnej
sieti dochd&dzat k poruchdm
zdsobovania pridom inych
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spotrebicov. V pripade
pochybnosti sa obrdfte na
svojho dodévatela elekirickej
energie.

B Polas prevadzky zvdracky
mdze dojst k poruchédm
funkcie inych zariadenti,
napr. nactvacich pristrojoy,
kardiostimuldtorov a pod.

® Zdroje nebezpecenstva
pri zvarani elektrickym
oblukom

Pri zvérani elektrickym obldkom
existuje niekolko zdrojov nebez-
pecenstva. Preto je mimoriadne
délezité, aby zvérac dodrziaval
nasledujice pravidld, a tym
zabrdnil ohrozeniu seba a inych
0s6b a poskodeniu ludského
zdravia a pristroja.

B Prdce suvisiace so siefo-
vym napdtim, napr. na kdb-
loch, zéstrckéch, zdasuvkach
atd’, nechaijte vykondvaf len
kvalifikovanym elektrikdrom
podla ndrodnych a miestnych
predpisov.

® V pripade nehody okamzite
odpoijte zvdraci pristroj od
siefového napdtia.

m Pri vyskyte elektrického dotyko-
vého napdtia okamzite vyp-
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nite zariadenie a nechajte ho
skontrolovat kvalifikovanému
elektrikdrovi.

Pokial ide o zvdraci prid,
vzdy dbaijte na bezchybné
elektrické kontakty.

Pri zvérani vzdy noste na obi-
dvoch rukdch izolaéné ruke-
vice. Rukavice chrania pred
zdsahom elektrickym pridom
(napatim okruhu zvéradského
pridu pri chode naprdzdno),
pred 3kodlivym Ziarenim (tepel-
nym a ultrafialovym), ako aij
pred rozzeravenym kovom

a jeho odprskévanim.

Noste pevni izolaénl obuv.
Obuv musi izolovaf aj za
mokra. Poltopdnky nie so
vhodné, pretoZe padaijice,
rozZeravené kovové castice
mdzu spdsobit popdleniny.
Noste vhodny ochranny odey,
nenoste obledenie so syntetic-
kého materidlu.

Do elektrického oblika sa
nepozerajte nechrdnenymi
oéami, pouzivaijte len zvéraé-
sky stit s predpisanym ochran-
nym sklom podla normy DIN.
Elektricky oblok vyddva okrem
svetelnych a tepelnych ldcov,
ktoré spdsobuji oslepenie,
resp. popdlenie, aj ultrafialové
lo&e. Toto neviditelné ultrafia-
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lové Ziarenie spdsobuije pri
nedostatoénej ochrane velmi
bolestivy zépal spojiviek, ktory
sa prejavuje az o niekolko
hodin neskdr. Okrem toho spd-
sobuje ultrafialové Ziarenie na
nechrdnenej pokozke popdle-
niny ako pri spdleni pokozky
od slnka.

Na toto nebezpecenstvo sa
musia upozornit aj osoby

a pomocny persondl v blizkosti
elektrického oblika a musia
sa vybavit potrebnymi ochran-
nymi prostriedkami. V pri-
pade potreby je nutné postavif
ochranné steny.

Pri zvdrani, najméa v malych
miestnostiach, zabezpeéte
dostatoény prisun éerstvého
vzduchu, pretoZe sa tvoria
dymové splodiny a skodlivé
plyny.

Na nddobdéch, v ktorych sa
uskladriujo plyny, palivé,
minerdlne oleje a podobne,

sa nesmU vykondvat Ziadne
zvéracie préce, aj ked'so
vyprézdnené vz dlhsiu dobu,
pretoze tu existuje nebezpe-
Zenstvo vybuchu v désledku
trosky.

Na priestory s nebezpeéen-
stvom pozZiaru a vybuchu sa
vztahujo osobitné predpisy.
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W Zvarové spoje, ktoré si vysta-
vené vysokému namdhaniu
a musia spliaf uréité bezped-
nostné poziadavky, smd vyko-
névaf iba Specidlne vyskoleni
a certifikovani zvaraci. Ako
priklad mozno uviest tlakové
kotly, kolajnice, spojky prive-
sov atd.

A UPOZORNENIE! Uzemnovo-
ciu svorku pripdjajte éo mozno
najblizsie k miestu zvaru, aby
k nej mal zvéraci prid od
elektrédy o mozno najkrafiiu
cestu. Nikdy nespdjate uzemrio-
vaciu svorku s telesom zvdro-
cieho pristrojal Uzemfiovaciu
svorku nikdy nepripdjaijte na
uzemnené diely, ktoré si vzdia-
lené od miesta zvaru, napr. na
vodovodn{ rdru v inom rohu
miestnosti. V opacnom pri-
pade méze dojst k poskodeniu
uzemiovacieho systému miest-
nosti, v ktorej zvdrate.

® Zvdraci pristroj nepouzivajte
vo vlhkom prostredi.

® Zvéracku umiestivjte len na
rovné miesto.

® Zvdraci pristroj nepouzivajte
v dazdi.

® Vystup je dimenzovany pri
teplote prostredia 20 °C.

Pri vys3ich teplotdch sa méze
znizit ¢as zvdrania.
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Nebezpecenstvo
zasahu elektrickym
prudom:

Zésah elektrickym prodom zvé-

racej elekirédy méze byt smr-

telny. Nezvdrajte v dazdi ani pri
sneZeni. Noste suché izolaéné
rukavice.

Nechytaijte elektrédu holymi
rukami. Nenoste mokré alebo
poskodené rukavice. Chrante
sa pred zdsahom elektrickym
pridom izolovanim obrobku.
Neotvdrajte teleso zariadenia.

Ohrozenie kvéli dymu
pri zvarani:

Vdychnutie dymu pri zvérani
méze ohrozit vase zdravie.
Nedrzte hlavu v zadymenej
oblasti. Zariadenia pouzivaijte
v otvorenych priestoroch.

Na odstrédnenie dymu pouZite
odvzdusnenie.

Ohrozenie kvéli iskram
vzniknutym pocas zvarania:
Iskry vzniknuté pocas zvdrania
mdzu spdsobit vybuch alebo
poziar. Horlavé materidly udrZia-
vajte v dostatoénej vzdialenosti
od miesta zvérania. Nezvdrajte
v blizkosti horlavych latok. Iskry
vzniknuté poéas zvérania mézu
spdsobit poZiar. Majte v bliz-
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kosti pripraveny hasiaci pristroj

a pozorovatela, ktory ho méze
ihned' pouzit. Nevykondvaite zvé-
ranie na bubnoch ani v Ziadnych
uzatvorenych nddobéch.

Ohrozenie 16¢mi elektric-
kého obluka:

Lice elektrického oblika mézu
poskodif oéi a poranit pokoZzku.
Noste vhodni pokryvku hlavy

a ochranné okuliare. Noste
ochranu sluchu a vysoko vyhrnuty
koSelovy golier. PouZivaijte zva-
racsky kuklu a primerané velkosti
filtra. Noste kompletné telové
chréniée.

Ohrozenie kvoli elektro-
magnetickym poliam:
Zvdraci prid generuje elektro-
magnetické polia. NepouZzivaite
spolu so zdravotnickymi implan-
tatmi. Zvdracie kdble si nikdy
neovijajte okolo tela. Zvdracie
kéble vedte spoloéne vedla seba.

® Bezpecnostné
upozornenia Specifické
pre zvaracske stity

B Pomocou svetlého svetelného
zdroja (napriklad zapalo-
vad) sa vzdy pred zaciatkom
zvdaraéskych prac presvedéte
o riadnej funkcii zvdaracského
stitu.
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® Prskanie pri zvarani méze
poskodit ochranné sklo. Posko-
dené alebo poskriabané
ochranné sklé ihned vymeiite.

B Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned vymerite.

® Zariadenie smd prevadzkovaf
iba osoby, ktoré dovf3ili vek
16 rokov.

B Zozndmte sa s bezpecnost-
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvdrania. Berte pritom do
Uvahy aj bezpeénostné pokyny
pre vdas zvaraci pristroj.

W Pri zvérani si vzdy nasadte
zvéraésky §tit. Ak ho nepouzi-
jete, mdzete si privodit vazne
poskodenie sietnice.

® Podas zvdrania noste vzdy
ochranny odev.

® Nikdy nepouZivajte zvérac-
sky §tit bez ochranného skla,
pretoze v opaénom pripade
sa mdze poskodif optickéd jed-
notka. Existuje nebezpeéenstvo
poskodenia oéil

m Kvéli dobrej viditelnosti a prdci
bez Gnavy vymeiite vcas
ochranné sklo.
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® Prostredie so zvysenym
elektrickym ohrozenim

Pri zvdrani v prostredi so zvy-
$enym ohrozenim elektrickym
pridom je potrebné dodrzic-
vat' nasledujice bezpecnostné

pokyny.

Prostredia so zvy$enym ohroze-
nim elektrickym pridom sa vysky-
tujo napr.:

¥ na pracoviskdch s obmedze-
nym priestorom pre pohyb,
ked' zvdarad pracuje v nite-
nej polohe (napr. kolenacky,
v sede, v lahu) a dotyka sa
elektricky vodivych dielov;

¥ na pracoviskdch, ktoré so
Uplne alebo Eiastoéne elek-
tricky vodivo ohrani¢ené a na
ktorych vzniké velké ohroze-
nie ndhodnym dotykom zo
strany zvdraca;

® na mokrych, vlhkych alebo
horicich pracoviskéch, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizuji odpor lud-
skej koze a izolaéné vlastnosti
ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo lesenie mézu

taktiez vytvorit prostredie so zvy-
$enym elektrickym ohrozenim.
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V takomto prostredi je potrebné
pouzivaf izolujice podloZky

a medzivrstvy a tiez nosit ruka-
vice s manzetou a pokryvku hlavy
z koZe alebo inych izolujicich
latok, aby ste izolovali svoje

telo voci zemi. Zdroj zvéracieho
pridu sa musi nachddzat mimo
pracovnej oblasti, resp. elektricky
vodivych pléch, a tiezZ mimo
dosahu zvéraéa.

Dodatoéni ochranu pred zésao-
hom sietovym pridom v pripade
vyskytu chyby je mozné zabezpe-
Cif pouzitim prodového chrdnica,
ktory sa prevadzkuje so zvodo-
vym prddom nepresahujicim

30 mA, a ktory napéja vietky
zariadenia v blizkosti, ktoré

sU napdjané zo siete. Pridovy
chrdni¢ musi byt vhodny pre
vietky druhy pridov.

Musia byt lahko dostupné pro-
striedky na rychle elektrické
odpojenie zdroja zvéracieho
pridu alebo obvodu zvéracieho
produ (napr. zariadenie nidzo-
vého vypnutia).

Pri pouziti zvdraciek v podmien-
kach s elektrickym ohrozenim
nesmie volnobeZné vystupné
napdtie zvdracky prekroéit 113 V
(maximdlna hodnota). Na zdk-
lade vystupného napdtia sa této
zvaracka smie pouzivaf v nasle-
dujdcich pripadoch.



® Zvaranie v stiesnenych
priestoroch

Pri zvérani v stiesnenych priesto-
roch méze ddjst k ohrozeniu
toxickymi plynmi (nebezpeden-
stvo udusenia).

V stiesnenych priestoroch sa smie
zvaraf iba vtedy, ak sa v bez-
prostrednej blizkosti nachédzaju
poucené osoby, ktoré mézu v pri-
pade nidze zasiahnuf. V tomto
pripade musi pred pouzitim
zvaracky situéciv postdit odbor-
nik, ktory uréi kroky potrebné na
zabezpedenie bezpednosti prace
a stanovuje,ktoré bezpeénostné
opatrenia sa musia prijaf pocas
samotného procesu zvdrania.

® Scitanie volhobeznych
napadati

Ak je v prevédzke viac zdrojov
zvéracieho pridu, méze dojst

k s¢itaniu ich volnobeZnych napati,
go mdze maf za ndsledok zvysené
elektrické ohrozenie. Zdroje zvdro-
cieho napdtia musia byt pripojené
tak, aby sa toto ohrozenie minima-
lizovalo. Jednotlivé zdroje zvéra-
cieho pridu s ich samostatnymi
riadeniami a pripojkami musia byt
jasne oznacené, aby bolo mozné
rozpoznat, ¢o patri k prislusnému
obvodu zvéracieho pridu.
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® Pouzitie ramenného
popruhu

Zvéranie je zakdzané, ak sa
zdroj zvdracieho pridu alebo jed-
notka posuvu drétu prendsa, napr.
pomocou ramenného popruhu.

Tym sa predchédza:

W riziku straty rovnovéhy pri
fahani pripojenych kdblov
alebo hadic

® zvySenému riziku z&sahu
elektrickym prodom, kedze
zvdraé sa dostdva do kontaktu
so zemou, ak pouZiva zdroj
zvéracieho pridu triedy |,
ktorého teleso je uzemnené
ieho ochrannym vodicom.

® Ochranny odev

B Pocas préce musi byt zvérad
na celom tele chraneny odpo-
vedajicim odevom a ochranou
tvére proti Ziareniu a popdle-
nindm. Je potrebné dodrziavat
nasledovné kroky:

— Pred zvéracskymi précami si
oble¢te ochranny odev.

— Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pecili privod vzduchu.

— Noste ochranné okuliare.
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® Na oboch rukéch je potrebné
nosit rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koza).
Tieto musia byt v bezchybnom
stave.

® Na ochranu odevu proti odle-
tovaniu iskier a popdleni-
ném je potrebné nosit vhodné
zastery. Ak si to vyZaduje
druh prdce, napriklad zvdro-
nie nad hlavou, je potrebné
nosit ochranny odev a, ak je
to nevyhnutné, tiez ochranu

hlavy.

® Ochrana proti Ziareniu
a popaleninam

M Pracovisko oznaéte vyveskou
,Pozor! Nepozerajte sa do
plamena!”, ktord bude upo-
zorfiovat na nebezpedenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd
je potrebné zatienit tak, aby
boli chrénené osoby, ktoré
sa nachddzaji v blizkosti.

Je potrebné zabezpedit, aby
sa nepovolané osoby zdrZia-
vali v dostatoénej vzdialenosti
od zvdracich prac.

® V bezprostrednej blizkosti sta-
bilnych pracovisk sa nesm(
nach&dzaf steny so svetlou
farbou, ani ligotavé steny.
Oknd je potrebné chranit proti

m 76 | SK

prepustaniu alebo odrazeniu
Ziarenia najmenej do vysky
hlavy, napriklad vhodnym

ndterom.

o Klasifikacia zariadenia
z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10 ide
o zvdracku s elektro magnetickou
kompatibilitou triedy A. Zaria-
denia triedy A si zariadenia,
ktoré si vhodné na pouzivanie
vo vietkych zariadeniach okrem
domdcnosti, a tych, ktoré so
priamo pripojené k verejnej niz-
konapatovej sieti, ktoré napdja
(aj) obytné budovy. Zariadenia
triedy A musia dodrziavat hra-
ni¢né hodnoty triedy A.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE:
Zariadenia triedy A s uréené

na pouzitie v priemyselnom
prostredi. Kvéli vyskytujicim sa
vykonovym, ako aj vyZarovanym
premennym rusenia mézu nastaf
fazkosti so zabezpedenim elektro-
magnetickej kompatibility v inych
prostrediach. )

Hoci zariadenie splia emisné
limity 3pecifikované v norme,
mdzu prislu§né zariadenia aj
napriek tomu spésobovat elek-
tromagnetické ruienie v citlivych
zariadeniach a pristrojoch.
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Za rudenia, ktoré vznikn pri
vykone préc elektrickym obldkom,
je zodpovedny pouZivatel a pou-
Zivatel musi vykonaf vhodné
ochranné oparenia. Pritom musi
pouzivatel zohladnit najma:
— siefové, riadiace, signdélne
a telekomunikaéné vedenia
— pocitade a iné pristroje riadené
mikroprocesormi
— televizne a rédiové prijimaée
a iné zariadenia na prehrévanie
— elektronické a elektrické
bezpeénostné zariadenia
— osoby s kardiostimul&tormi
alebo sluchovymi pomackami
— meracie a kalibraéné
zariadenia
— odolnost proti rueniu inych
zariadeni v blizkosti
— denny &as, podas ktorého
sa vykondvajd préce.

Aby sa zniZilo mozné rusivé

vyzarovanie, odporiéame

nasledovné:

— vybavit siefovi pripojku sieto-
vym filtrom

— vykondvat pravidelnd Gdrzbu
zariadenia a udrZiavat ho
v dobrom stave

— zvdracie kéble by mali byt
celkom rozvinuté a mali by byf
vedené pokial' mozno paralelne
na podlahe

— pristroje a zariadenia ohrozené
rusenim treba podla moZnosti
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z pracovnej oblasti odstranif
alebo sa musia odtienit.

Poznamka!

Tento pristroj zodpovedd norme
IEC 61000-3-12, za predpo-
kladu, Ze skratovy vykon Ssc

je vaési alebo rovny hodnote
2932,5 kW na bode rozhrania
medzi siefou uZivatela a verejnou
siefou. Instalatér alebo pouzi-
vatel zariadenia zodpovedd za
to, aby v pripade potreby po
dohode s poskytovatelom zdso-
bovacej siete zabezpedil, aby sa
zariadenie zapojilo len do take;j
siete, ktorej hodnota skratového
vykonu je 2932,5 kW alebo

vyssia.

Poznamka!

Pristroj je uréeny len na pou-
Zivanie v priestoroch, ktorych
pridové zafaZenie predstavuje
minimélne 100 A na fdzu.

® Pred uvedenim do
prevadzky

B Vyberte vietky diely z obalu a skontro-
lujte, &i zvdraci pristroj na zvdranie tru-
bi¢kovym drétom alebo jednotlivé diely
nevykazuji poskodenia. V takomto pri-
pade zvdraci pristroj na zvdranie trubié-
kovym drétom nepouzivaijte. Na vyrobcu
sa obréfte na uvedenej adrese servisu.

B Odstrante vietky ochranné félie a iné
prepravné obaly.

B Skontrolujte, &i je zdsielka Gplnd.
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® Montaz

® Montaz ochranného
zvaradéského stitu

® Tmavé zvaracské sklo Bl vioste ndpisom
nahor do telesa 3titu B8 (pozri obr. Cﬂ
Ndpis na tmavom zvéraéskom skle
musi byt viditelny z celnej strany ochran-
ného 3titu.

m Rukovat B zvnitra nastvajte do prislus-
ného otvoru telesa §titu, kym nezapadne
(pozri obr. D).

[ Nqsadenie trubickového
drétu

N Aby ste prediili riziku drazu
elektrickym prodom, zraneniu alebo
poskodeniu, vytiahnite pred kazdou ddrzbou
alebo pripravou prdce siefovi zdstrcku zo
siefovej zasuvky.

Poznamka: V zavislosti od pouzitia s0
potrebné rézne zvaracie dréty. S tymto
pristrojom je mozné pouzZivaf zvéracie dréty
s priemerom 0,6 — 1,0 mm.

Kladka posuvu, zvéracia dyza a priemer
drétu si musia navzdjom zodpovedat.
Zariadenie je vhodné pre kladky s drétom
s hmotnostou maximélne 1000 g.

u  Odblokujte a otvorte kryt jednotky
posuvu drétu B tym Ze odblokovacieho
tlagidla posuniete smerom nahor.

B Odblokujte jednotku kladky otoéenim
drziaka kladky B8 proti smeru hodino-
vych ruéiciek (pozri obrﬂ.

B Stiahnite drziak kladky 29 z hriadela
(pozri obr. F).

Poznamka: Ddvaite pozor na to, aby

sa neuvolnil koniec drétu a tym sa cievka

samovolne neodvinula. Koniec drétu sa smie

uvolnit az po&as montdze.

B Zvéraciu cievku s trubickovym drétom
Oplne rozbalte, aby sa mohla volne
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odvijaf. Neuvolfiujte viak edte koniec
drétu (pozri obr. G).

Cievku s drétom nasadte na hriadel.
Dévaijte pozor, aby sa cievka odvijala na
strane vedenia drétu B (pozri obr. G).
Znova nasadte drziak kladky B3 a zais-
tite ho zatlacenim a otodenim v smere
hodinovych rucigiek (pozri obr. G).
Uvolnite nastavovaciu skrutku BZ a otocte
ju smerom nadol (pozri obr. H).
Jednotku pritlaénej kladky 7E] vytoéte do
strany (pozri obr. |).

Uvolnite drziak kladky posuvu B8 oto-
&enim proti smeru hodinovych rugiciek

a vytiahnutim smerom dopredu (pozri
obr. J).

Na hornej strane kladky posuvu 1 skon-
trolujte, &i je uvedend prisluing hribka
drétu. V pripade potreby sa musi kladka
posuvu ofocit alebo vymenit. Dodany
zvaraci drét (& 0,9 mm) sa musi pouzif
v kladke posuvu 8 s wvedenou hribkou
drotu @ 0,9 mm. Drét sa musi nachddzaf
v prednej drazkel!

Znova nasadte drziak kladky posuvu Bd
a pevne ho priskrutkujte v smere hodino-
vych rucigiek.

Odstrarite dyzu hordka Bl otaeanim
proti smeru hodinovych ruciciek

(pozri obr. K).

Vyskrutkujte zvéraciv dyzu 5]

(pozri obr. K).

Vedte balik hadic I &o najpriame;jsie
pre¢ od zvdracieho pristroja (polozte ho
na zem).

Vyberte koniec drétu z okraja cievky
(pozri obr. L).

Skratte koniec drétu pomocou tipacich
kliedti alebo bo&ného noza, aby ste
odstrdnili poskodeny ohnuty koniec drétu

(pozri obr. L).

Poznamka: Drét sa musi po celd dobu
drzat napnuty, aby sa neuvolhil a neod-
vinull V tejto sdvislosti odportéame,

aby sa prace vykondvali vzdy pomocou
dalsej osoby.
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B Trubickovy drét pretfiahnite vedenim Bl
(pozri obr. M).

B Drét vedte pozdlZ valéeka posuvu I
a potom ho zasufite do uloZenia balika
hadic B2 (pozri obr. N).

® Jednotku pritlagnej kladky 8l natocte

smerom ku kladke posuvu I (pozri
obr. O).

® Zaveste nastavovaciu skrutku 22
(pozri obr. O).

B Pomocou nastavovacej skrutky nastavte
protitlak. Zvaraci drét musi byt pevne ulo-
zeny medzi pritla¢nou kladkou a kladkou
posuvu [19 v hornom vedeni tak, aby sa
nestlagil (pozri obr. O).

B Zapnite zvéraci pristroj hlavnym [s]
vypinacom .

m Stlagte tlacidlo hordka M,

B Teraz posiva posuvny systém drotu zva-
raci drét cez balik hadic 12 a horak 1.

H  Akondhle bude drét vyénievaf 1-2 cm
z hrdla hordka B8] , znova uvolhite
flagidlo M hordka (pozri obr. P).

B Zvéraci pristroj znova vypnite.

B Znova naskrutkujte zvdraciu 18 dyzu.
Dbaite na to, aby zvéracia dyza h
sthlasila s priemerom pouzitého zvdra-
cieho drétu (pozri obr. Q). Pri dodanom
zvéracom dréte (& 0,9 mm) sa musi
pouzif zvdracia tryska I8 s oznagenim
0,92 mm.

® Trysku horéka B znova naskrutkujte na
hrdlo hordka B8] (pozri obr. R).

Al Aby ste prediili riziku drazu

elektrickym pridom, zraneniu alebo

poskodeniu, vytiahnite pred kazdou ddrzbou
alebo pripravou prdce siefovd zdstreku zo
zdsuvky.

® Uvedenie do prevadzky

® Zapnutie a vypnutie
pristroja

B Zvéracku zapinaijte a vypinaijte hlavnym
vypinacom. Ak nebudete zvaracku

dlhsi &as pouzivat, vytiahnite siefovd
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zéstreku zo zésuvky. Iba potom bude
zariadenie Oplne bez pridu.

® Nastavte zvaraci prod
a posuv drétu

Oto&nym regulétorom [ na prednej strane
zvéracky sa dé nastavit dand hribka
materidlu. Prid a posuv drétu sa reguluje
automaticky.

Odporiéany priemer zvéracieho drétu pri
danych hrobkach materidlu

PruemercI z:mracleho Hrobka obrobku
rotu
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Nasledujica tabulka zobrazuje oblast
zvaracieho pridu v zdvislosti od zvoleného
nastavenia hribky materidlu:

Nastavené hribka Oblast zvaracieho
materiélu produ
0,8 mm 25-40 A
1,5 mm 4555 A
2 mm 78-88 A
2,5 mm 100-110 A
3 mm 110-120 A

Ochrana proti prefazeniu

Zvéraci pristroj je chraneny proti termickému
prefazeniu automatickym ochrannym zaria-
denim (termostat s automatickym opé&tovnym
zapnutim). Pri prefazeni prerusi ochranné
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zariadenie pridovy obvod a rozsvieti sa zlt4

kontrolka ochrany proti 81 prefaZeniu.

B Pri aktivacii ochranného zariade-
nia nechaijte pristroj vychladnif (cca
15 mindt). Po zhasnuti Zltej kontrolky
ochrany proti pretaZeniu je pristroj znova
prevédzkyschopny.

B Poistka pripojovacich kablov k siefovym
zdsuvkdm musi zodpovedat predpisom
(VDE 0100). Zdsuvky ochranného kon-
taktu smi byf istené maximdlne 16 A
(poistky alebo ochranny spina¢ vedenial),
silnejsie poistky mézu maf za ndsledok
poziar na vedeni alebo poskodenie
budov poziarmi.

Ochranny zvéraésky stit

A NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZDRAVIA!

Ak nepouzivate ochranny zvéraésky stit,
mdze dojst k poskodeniu vasich oéi skodli-
vym ultrafialovym Ziarenim a teplom

z elektrického oblika.

Pri zvdrani vzdy pouzivajte ochranny
zvaradsky tit.

® Zvdranie

A NEBEZPECENSTVO
POPALENIA!

Zvérané obrobky so velmi horice, takze sa
mdzete popdlit.

Na manipuldciu so zvdranymi hordcimi
obrobkami pouzivajte vzdy kliedte.

Po elektrickom pripojeni zvaracieho
pristroja postupujte nasledujicim
sposobom:

B Pripojte uzemfiovaci kdbel s uzemrio-
vacou svorkou 41 na zvérany obrobok.
Ddvajte pozor, aby mala svorka dobry
elektricky kontakt.

B Na zvdranom mieste treba obrobok ocis-
tif od hrdze a farby.

B Oto&nym regulatorom & si navolte dang
hribku materidlu.

B Zapnite pristroj.

® Drte ochranny zvaracsky stit B8 pred
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tvérou a zavedte dyzu B horéka na
miesto obrobku, kde sa mé zvdraf.

B Stlacte tlagidlo hordka Il na aktivéciu
elektrického oblika. Ak svetelny obldk horf,
zavédza pristroj drét do miesta zvaru.

B Ak je zvarovd Sosovka dostatocne velkd,
vedte hordk 18 pomaly pozdlZz pozado-
vanej hrany. Vzdialenost medzi tryskou
hordka a obrobkom mé byt podla moz-
nosti &o najkratiia (v Ziadnom pripade
nemd byt vacsia ako 10 mm).

BV pripade potreby fiou mierne pohybujte
sem a tam, aby sa miesto zvaru trochu
zvadsilo. )

B Hlbka prepdlenia (zodpovedd hlbke
zvaru v materidli) ma byt podla moZnosti
o najhlbsia, ale obrobok nemd preho-
rief.

B Troska sa méze zo zvaru odstrdnit az po
vychladnuti. Na pokragovanie zvérania
preruseného zvaru:

B Najskor odstréte trosku na mieste pre-
rusenia.

B Elektricky obltk sa zapdli v zvarovej
drdzke, potom sa zavedie na miesto
pripojenia, ktoré sa dékladne roztavi,

a ndsledne sa pokraéuje so zvarom.

/A POZOR! Upozorfivjeme, Ze hordk sa
po zvarani musi vzdy odloZit na izolo-
vany plochu.

B Po skonéeni zvdrania a pocas prestévok
zvaraci pristroj vzdy vypnite a siefovi
zéstrcku vzdy vytiahnite zo zdsuvky.

® Vytvorenie zvaru

Bodovy zvar alebo bodové zvaranie
Hordk sa posiva dopredu. Vysledok: Hlbka
hornd husenica (viditelny povrch zvaru)
menej plochd a tolerancia chyb spojenia

Tahany zvar alebo fahané zvéranie
Hordk sa tahd smerom od zvaru (obr. S).

Vysledok: Hlbka prepélenia je vacsia, 3irka
zvaru mensia, hornd hisenica vy33ia a tole-

rancia chyb spojenia men3ia.
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Zvarové spoje
V zvdracej technike existuji dva zdkladné
typy spojov: Spoj tupym (vonkaisi roh)

a kitovym zvarom (vnitorny roh a prekrytie).

Spoje tupymi zvarmi

Pri zvdarani materidlov do hribky 2 mm
tupym zvarom sa zvdrané okraje obrobkov
Oplne prirdzajo k sebe.

Pre vacsie hribky by sa mala zvolit vzdiale-
nost 0,5-4 mm. Idedlna vzdialenost zavisi
od zvdraného materidlu (hlinik, prip. ocel),
zloZenia materidlu, ako aj zvoleného druhu
zvarania. Tuto vzdialenost je potrebné zistif
na skddobnom obrobku.

Ploché tupé zvarané spoje

Zvary sa musia vykondvat bez prerusenia
a s dostato&nou hlbkou prepdlenia, preto
ie tu zvlast délezitd dobrd priprava. Kvality
vysledku zvérania ovplyviiujo: intenzita
pridu, vzdialenost medzi zvaranymi hra-
nami, sklon horéka a priemer zvéracieho
drétu. Cim strmsie sa drzi hordk k obrobku,
tym vyssia je hlbka prieniku a opaéne.

S

Na redukciu deformécie obrobkov pocas
tvrdnutia materidlu je potrebné tam, kde je
to mozné, zafixovat obrobky prisluinym pri-
pravkom. Je treba zabrénit pnutiv zvéranej
§truktiry, aby nedochédzalo k praskaniu
zvarov. Tieto problémy je mozné redukovat,
pokial je to mozné, otdéanim obrobku, aby
sa dalo zvéranie vykondvat v dvoch proti-
chodnych smeroch.

Zvarové spoje na vonkajsom rohu

Priprava tohto druhu je velmi jednoduchd

(obr. T, U).
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Pri hrubsich materidloch to viak nie je
G&elné. V tomto pripade je lepsie spojenie
pripravif niz$ie uvedenym spdsobom, pri kto-
rom je jedna hrana dosky skosend (obr. V).

V 450
™~/

Spoje kutovymi zvarmi

Kdtovy zvar sa vytvdra vtedy, ked diely stoja
kolmo na seba. Zvar by mal mat tvar rov-
nostranného trojuholnika s fahkym Zliabkom
(obr. W, X).

Zvarové spoje na vnGtornom rohu
Priprava tohto zvarového spoja je velmi
jednoduchd a vykondva sa az do hribky
materidlu 5 mm. Rozmer ,,d” sa musi reduko-
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vat' na minimum a v kazdom pripade ma byf
mensi ako 2 mm (obr. W).

W

Pri hrub3ich materidloch to viak nie je
G&elné. V tomto pripade je lepsie spojenie
pripravif podla obrdzka V, pri ktorom je
jedna hrana dosky skosend.

X

Prekryté zvarové spoje

Najbeznejsia priprava je priprava s rovnymi
zvarovymi okrajmi. Zvéranie je mozné
vyriedif normélnym rohovym zvarom. Obidva
obrobky musia byt & najblizsie pri sebe,
ako je vyobrazené na obrazku Y.

e Udriba

B Pravidelne zo zariadenia odstrafiujte
prach a neéistoty.

B Zariadenie a prislusenstvo &istite jem-
nou kefkou alebo suchou utierkou.
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® Informacie o ochrane
zZivotného prostredia
a likvidacii

E Recykléacia surovin namiesto

e likvidacie odpadu!

Zariadenie, prisludenstvo a obal by ste
mali odovzdat do zberne na ekolo-
gicky recykléciu.

Zvéracku nehddzte do doméceho odpady,
ohfia ani vody. Podla moznosti by sa mali
nefunkéné zariadenia recyklovat. Poziadajte
vésho miestneho predajcu o pomoc.

Dbaijte na ozna&enie na réznych
» \ obalovych materidloch a triedte ich
=~ osobitne.
Obalové materidly s0 oznagené skratkami
(a) a ¢&islicami (b) s nasledujocim vyznamom:
1-7: plasty, 20-22: papier a lepenka,
80-98: kompozitné materidly.

e EU vyhlasenie o zhode

My,

C. M. C. GmbH
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

vyhlasujeme na vlastnd zodpovednosf,
Ze vyrobok

Invertna zvaracka na trubickovy
drot

Cislo vyrobku: 2392

Rok vyroby: 2022/18

IAN: 385175_2107

Model: PIFDS 120 A1l

splfia zdkladné poziadavky na ochranu,
ktoré si stanovené v eurépskych smerniciach
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EU smernica o nizkom napditi
2014/35/EU

EU smernica o elekiromagnetickej
kompatibilite

2014/30/EU

Smernica RoHS
2011/65/E0+2015/863/EU

a ich dpravami.

Vyhradnd zodpovednost za pripravu
vyhldsenia o zhode nesie vyrobca.
Vyssie popisany predmet vyhldsenia spliia
smernicu 2011/65/EU Eurépskeho par-
lamentu a Rady zo dia 8. jina 2011 na
obmedzenie pouzitia uréitych nebezpednych
latok v elekirickych a elektronickych zariade-
niach.

Na G&ely posidenia zhody boli pouzité
nasledujice harmonizované normy:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.11.2021

v zast. Dr. Christian Weyler
- Oddelenie kvality -

® Informadcie o zaruke
a servise

Zaruka spoloénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zékaznigka, vazeny zdkaznik,

na toto zariadenie ziskavate zdruku 3 roky
od ddtumu kdpy. V pripade nedostatkov
tohto vyrobku méte voci predajcovi vyrobku
zdkonom stanovené prdva. Tieto zdkonné
préva nie sU nasimi niz3ie uvedenymi
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zéruénymi podmienkami nijakym spsobom
obmedzené.

® Zarucné podmienky

Z4ruéné lehota zacina plyndt diiom kipy.
Starostlivo si uschovaite origindlny doklad
o kipe. Budete ho potrebovat ako doklad
o zakdpeni vyrobku. Ak sa v priebehu

3 rokov od ddtumu kipy tohto zariadenia
vyskytne chyba materidlu alebo vyrobné
chyba, zariadenie vam bezplatne opravime
alebo vymenime - podla ndsho zvazenia.
Podmienkou poskytnutia tohto zdruéného
plnenia je, Ze v rdmci 3-roénej lehoty
predloZite chybné zariadenie a doklad

o kdpe (pokladniény listok) a pisomnou
formou struéne popisete, v éom pozostdva
nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je této chyba krytd nadou zarukou,
vrtime vdm opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezadina
plyndt nové zdruénd lehota.

® Zarucna doba a zakonny
narok na reklamaciv

Z4ruénd doba sa ndsledkom zdruéného
plnenia nepred|Zuje. To plati aj pre vyme-
nené a opravené diely. Poskodenia

a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz pri kipe,
sa musia nahldsit ihned po vybaleni. Opravy
po uplynuti zruénej doby si spoplatnené.

® Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla
prisnych kvalitativnych noriem a pred
distribiciou dékladne odskddané.

Z4ruéné plnenie sa vzfahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této zdruka sa nevzfa-
huje na Easti vyrobku, ktoré si vystavené
beznému opotrebovaniu, a preto sa mézu
povazovat za spotrebné diely, ani na
poskodenia citlivych dielov, napr. spinage,
akumuldtory alebo diely zo skla. Tato zaruka
zanikd, ak sa vyrobok pouziva nespravne
alebo v poskodenom stave, alebo ak bola
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nesprévne vykondvand Gdrzba.

Pre sprévne pouzivanie vyrobku je potrebné
presne dodrzZiavat vietky pokyny obsiahnuté
vyluéne v tomto preklade origindlneho
ndvodu na obsluhu. Je potrebné bezpodmie-
necne zabrdnif G&elom pouzitia a konaniam,
od ktorych preklad origindlneho ndvodu

na obsluhu odrddza alebo pred ktorymi
varuje.

Vyrobok je uréeny len na sikromné a nie
komeréné pouzitie. V pripade nesprdvnej
alebo neodbornej manipulécie, pouzitia
nésilia a v pripade zasahov, ktoré nevyko-
nala nada autorizovand servisnd pobocka,
zdruka zanika.

® Postup v pripade
poskodenia v zaruke

Aby sme va3u ziadost mohli o najrychlejsie
vybavif, postupuijte podla nasledujicich
pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si pripravte
pokladni¢ny blok a ¢islo vyrobku (napr.
IAN) ako doklad o kipe. Cislo vyrobku je
uvedené na typovom 3titku, gravire, titulnej
strane vésho ndvodu (vlavo dole) alebo na
ndlepke na zadnej alebo spodne; strane.

V pripade vyskytu funkénych chyb alebo
inych nedostatkov najskér telefonicky alebo
e-mailom kontaktujte nizsie uvedené servisné
oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, mézete potom spolu s dokladom

o kipe (pokladniénym blokom) a informé-
ciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa
vyskytol, bezplatne zaslat' na adresu servisu,
ktord vém bola ozndmend.

Poznamka:

m Na internetovej strdnke
www.lidl-service.com je k dispozicii
na stiahnutie tato prirucka a mnohé

dal3ie prirucky, produktové vided
a softvér.
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Prostrednictvom tohto QR kédu mézete
prejst priamo na internetovy strdnku servisu
spoloénosti Lidl (www.lidl-service.com) a po

zadani svojho &isla vyrobku (IAN) 385175
si mdzete otvorif prislu§ny ndvod na obsluhu.

[=] %% =]

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Servis
Tu sU nase kontakiné Gdaje:

SK
Ndézov: C. M. C. GmbH

Internetové adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001
Sidlo: Nemecko

IAN 385175 2107

Upozoriujeme, Ze nasledujica adresa nie je
adresou servisu. Najskér sa obrétte na hore
uvedeny servis.

Adresa:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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Legende der verwendeten Piktogramme

Vorsichtl
Betriebsanleitung lesen!

Netzeingang;
Anzahl der Phasen sowie

Wechselstromsymbol und
Bemessungswert der Fre-
quenz.

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht Gber den Hausmdll!

Verwenden Sie das Gerdt
nicht im Freien und nie bei
Regen!

Elektrischer Schlag von der
Schweiflelektrode kann
todlich sein!

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden.

Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen.

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren.

Achtung, mégliche Gefah-

ren!

grofter Bemessungswert
des Schweif3stroms

Bemessungwert des
Schweif3stroms.

Kontrolllampe Uberlast-
schutz
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A[ WARNUNG!

/N
o

Schwere bis tadliche
Verletzungen méglich!

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerét umweltgerecht!

Selbstschiitzendes
Filldrahtschweif3en.

Schutzart.

Hergestellt aus Recycling-
material.

Einphasiger statischer
FrequenzumformerTransfor-
mator-Gleichrichter.

|solationsklasse.

Genormte Arbeitsspannung.

GrofBter Bemessungswert
des Netzstroms.

Effektivwert des grofiten
Netzstroms.

Masseklemme.

Kontrolllampe Netzan-
schluss
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Grofiter SchweiBzeit-
Bemessungswert im infermit-
tierenden Modus ',

INVERTER-FULLDRAHT-
SCHWEIBGERAT
PIFDS 120 A1

® Einleitung
Herzlichen Gliickwunsch!
Sie haben sich fir ein

m hochwertiges Gerét aus

unserem Haus entschieden. Machen Sie sich
vor der ersten Inbetriebnahme mit dem
Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerk-
sam die nachfolgende Bedienungsanleitung
und die Sicherheitshinweise. Die Inbetrieb-
nahme dieses Werkzeuges darf nur durch
unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN
KOMMEN LASSEN!

® Bestimmungsgemafle
Verwendung

Das Gerdt ist zum selbstschitzenden Fill-
drahtschweien unter Verwendung des ent-
sprechenden Drahtes geeignet. Es wird kein
zusatzliches Gas bendtigt. Das Schutzgas
ist in pulverisierter Form im Draht enthalten,
wird somit direkt in den Lichtbogen geleitet
und macht das Gerdt bei Arbeiten im Freien
unempfindlich gegen Wind. Es dirfen nur
fir das Gerdt geeignete Drahtelekiroden
verwendet werden. Bestandteil der bestim-
mungsgemdfen Verwendung ist auch die
Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genavestens einzuhalten. Das Gerét
darf nicht verwendet werden:
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GroBter Schweifzeit-
Bemessungswert

im fortlaufenden Modus
>

t
ON (max]

— in nicht ausreichend beliifteten Rdumen,

- in explosionsgeféhrdeter Umgebung,

— zum Auftauen von Rohren,

— in der N&he von Menschen mit
Herzschrittmacher und

— in der Nahe von leicht entflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrie-

ben und fir die angegebenen Einsatzberei-

che. Bewahren Sie diese Anleitung gut auf.

Handigen Sie alle Unterlagen bei Weiterga-

be des Produkis an Dritte ebenfalls mit aus.

Jegliche Anwendung, die von der bestim-

mungsgemé&Ben Verwendung abweicht, ist

untersagt und potentiell gefahrlich. Schaden

durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung

werden nicht von der Garantie abgedeckt

und fallen nicht in den Haftungsbereich des

Herstellers.

Bei gewerblicher Nutzung erldscht die

Garantie.

® Lieferumfang

1 Inverter-Filldraht-Schweifgerat PIFDS 120 A1

1 Brennerdise (vormontiert)

4 Schweif3disen (1x 0,9 mm vormontiert;
1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 Schlackenhammer mit Drahtbirste

1 Filldraht & 0,9 mm / 450 g

1 Schweischutzschild

1 Tragegurt

1 Bedienungsanleitung

Restrisiko

Auch wenn Sie das Gerat vorschriftsmaBig

bedienen, bleiben immer Restrisiken beste-

hen. Folgende Gefahren kdnnen im Zusam-
menhang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Filldrahtschweif3gerdtes auftreten:

— Augenverletzungen durch Blendung,
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— Beriihren heiBBer Teile des Gerdtes oder des
Werkstiickes (Brandverletzungen),

— Bei unsachgemaBer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprithende Funken
oder Schlacketeilchen,

- Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauchen und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das

Gerdat sorgfaltig und vorschriftsmaBig benut-

zen und alle Anweisungen befolgen.

® Teilebeschreibung

m Abdeckung Drahtvorschubeinheit

2 Tragegurt
Netzstecker
Massekabel mit Masseklemme

[s] Hauptschalter EIN / AUS

(] Kontrolllampe Netzanschluss
Drehregler fir Einstellung der
Materialstarke
Kontrolllampe Uberlastschutz
Brennerdise
Brenner
Brennertaste

(2 Schlauchpaket

8 schweiBdise (0,6 mm)

M schweiBdiise (0,8 mm)

8 schweiBdiise (0,9 mm)

8 schweiBdiise (1,0 mm)

(7 Filldraht-Schweif3spule (Drahtrolle)
@0,9mm/450¢g

8 schlackenhammer mit Drahtbiirste
Vorschubrolle

) Schildkérper
Dunkles Schweif3glas

B2 Handgriff
Schweif3schutzschild nach Montage
Montageclip
Schutzglasverriegelung

B8 Montierter Handgriff
Justierschraube
Druckrolleneinheit

2 Rollenhalterung
Vorschubrollenhalter

B1 Drahtdurchfihrung
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B2 Drahtaufnahme
Brennerhals

® Technische Daten

Netzanschluss: 230V~ /
50/60 Hz
(Wechselstrom)
Schweifistrom 1,: 25-120 A
Leerlaufspannung U,: 46V
Grofiter Bemessungswert
des Netzstroms: Do 17 A
Effektivwert des grofiten
Bemessungsstroms: L 12 A
Schweif’drahttrommel max.: ca. 1000 g
Schweif3draht-
durchmesser max.: 1,0 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: ca. 4,5 kg
Empfohlene
Materialstarke: 0,8-3,0 mm

Technische und optische Verénderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankindigung vorgenommen werden. Alle
MafBe, Hinweise und Angaben dieser Be-
triebsanleitung sind deshalb ohne Gewdhr.
Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebs-
anleitung gestellt werden, kdnnen daher
nicht geltend gemacht werden.

u o Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchs-
anweisung sorgfaltig durch und
beachten Sie die beschriebe-
nen Hinweise. Machen Sie sich
anhand dieser Gebrauchsan-
weisung mit dem Gerat, dessen
richtigem Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.
Auf dem Typenschild stehen alle
technischen Daten von diesem
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Schweif3gerdt, bitte informieren
Sie sich Uber die technischen Ge-
gebenheiten dieses Gerates.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

B Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen.

® Das Gerdat sollte wahrend des
Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerate
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerdt an einem anderen Ort
aufstellen.

B Wenn das Gerdt nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter aus.
Legen Sie den Elekirodenhalter
auf einer isolierten Unterlage
ab und nehmen Sie erst nach
15 Minuten Abkihlung die
Elektroden aus dem Halter.
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® Achten Sie auf den Zustand
der Schweif3kabel, des Bren-
ners sowie der Masseklem-
men. Abnutzungen an der
Isolierung und an den strom-
fihrenden Teilen kdnnen Ge-
fahren hervorrufen und die
Qualitat der Schweif3arbeit
mindern.

m Lichtbogenschweif3en erzeugt
Funken, geschmolzene Metall-
teile und Rauch. Beachten Sie
daher: Alle brennbaren
Substanzen und/oder Mate-
rialien vom Arbeitsplatz und
dessen unmittelbarer Umge-
bung entfernen.

m Sorgen Sie fir eine Beliftung
des Arbeitsplatzes.

® Schweiflen Sie nicht auf Behal-
tern, Gefaf3en oder Rohren, die
brennbare Flussigkeiten oder
Gase enthalten oder enthalten
haben.

N Vermeiden
Sie jeden direkten Kontakt mit
dem SchweiBstromkreis. Die
Leerlaufspannung zwischen
Elektrodenzange und Masse-
klemme kann gefahrlich sein,
es besteht die Gefahr eines
elektrischen Schlages.

® Lagern Sie das Gerdt nicht in
feuchter oder in nasser Umge-
bung oder im Regen. Hier gilt
die Schutzbestimmung IP21S.
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® Schitzen Sie die Augen mit
dafir bestimmten Schutzgla-
sern (DIN Grad 9-10), die
Sie auf dem mitgelieferten
Schweifschirm befestigen.
Verwenden Sie Handschuhe
und trockene Schutzkleidung,
die frei von Ol und Fett ist, um
die Haut vor der ultravioletten
Strahlung des Lichtbogens zu
schitzen.

Verwenden

Sie die Schweif3stromquelle
nicht zum Auftauen von Roh-
ren.

Beachten Sie:

® Die Strahlung des Lichtbogens
kann die Augen schadigen
und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

® Das LichtbogenschweifBen
erzeugt Funken und Tropfen
von geschmolzenem Metall,
das geschweifdte Werkstiick
beginnt zu glihen und bleibt
relativ lange sehr heif3. Berih-
ren Sie das Werkstick deshalb
nicht mit bloBen Handen.

¥ Beim Lichtbogenschweif3en
werden gesundheitsschadliche
Déampfe freigesetzt. Achten Sie
darauf, diese maglichst nicht
einzuatmen.

® Schitzen Sie sich gegen die

M 90 | DE/AT/CH

gefahrlichen Effekte des Licht-
bogens und halten Sie nicht an
der Arbeit beteiligte Personen
mindestens 2 m vom Lichtbo-
gen entfernt.

A ACHTUNG!

® Wahrend des Betriebes des
Schweigerdtes kann es, ab-
hangig von den Netzbedin-
gungen am Anschlusspunkt, zu
Stérungen in der Spannungs-
versorgung fir andere Verbrau-
cher kommen. Wenden Sie
sich im Zweifelsfall an Ihr Ener-
gieversorgungsunternehmen.

B Wahrend des Betriebes des
Schweif3gerates kann es zu
Funktionsstérungen anderer
Gerate kommen, z. B. Hoérge-
rate, Herzschrittmacher usw.

® Gefahrenquellen beim
Lichtbogenschweif}en

Beim Lichtbogenschweif3en ergibt
sich eine Reihe von Gefahren-
quellen. Es ist daher fir den
SchweiBer besonders wichtig,
nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht

zu gefdhrden und Schaden for
Mensch und Gerét zu vermeiden.

B Lassen Sie Arbeiten auf der
Netzspannungsseite, z. B. an
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Kabeln, Steckern, Steckdosen

usw., nur von einer Elektrofach-

kraft nach nationalen und &rtli-
chen Vorschriften ausfGhren.
Trennen Sie bei Unfallen das
Schweif3gerat sofort von der
Netzspannung.

Wenn elektrische Berihrungs-
spannungen auftreten, schalten
Sie das Gerat sofort aus und
lassen Sie es von einer Elektro-
fachkraft Gberprifen.

Auf der Schweif3stromseite
immer auf gute elekirische
Kontakte achten.

Beim Schweif’en immer an
beiden Handen isolieren-

de Handschuhe tragen. Die-
se schitzen vor elektrischen
Schlagen (Leerlaufspannung
des Schweif3stromkreises), vor
schadlichen Strahlungen (War-
me- und UV-Strahlung) sowie
vor glihendem Metall und
Schlagspritzern.

Festes, isolierendes Schuhwerk
tragen. Die Schuhe sollen auch
bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet,

da herabfallende, glihende
Metalltropfen Verbrennungen
verursachen kdnnen.
Geeignete Schutzkleidung
tragen, keine synthetischen
Kleidungssticke.
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Nicht mit ungeschitzten Augen
in den Lichtbogen sehen, nur
Schweif3er-Schweif3schirm mit
vorschriftsmafBBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt aufer Licht-
und Warmestrahlen, die eine
Blendung bzw. Verbrennung
verursachen, auch UV-Strahlen
ab. Diese unsichtbare ultra-
violette Strahlung verursacht
bei ungenigendem Schutz
eine erst einige Stunden spater
bemerkbare, sehr schmerzhaf-
te Bindehautentzindung.
AuBerdem ruft UV-Strahlung
auf ungeschitzten Korperstel-
len Verbrennungen wie bei ei-
nem Sonnenbrand hervor.
Auch in der Nahe des Licht-
bogens befindliche Personen
oder Helfer missen auf die Ge-
fahren hingewiesen und mit den
ndtigen Schutzmitteln ausgerus-
tet werden. Wenn erforderlich,
Schutzwénde aufstellen.

Beim Schweif3en, besonders
in kleinen Réumen, ist fir aus-
reichende Frischluftzufuhr zu
sorgen, da Rauch und schad-
liche Gase entstehen.

An Behdltern, in denen Gase,
Treibstoffe, Mineraldle oder
dgl. gelagert werden, dirfen
— auch wenn sie schon vor
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langer Zeit entleert wurden —
keine SchweiBarbeiten vorge-
nommen werden, da durch
Rickstande Explosionsgefahr
besteht.

® |n feuer- und explosionsgefahr-
deten RGumen gelten besonde-
re Vorschriften.

m Schweifiverbindungen, die
grof3en Beanspruchungen aus-
gesetzt sind und bestimmte
Sicherheitsforderungen erfillen
missen, dirfen nur von beson-
ders ausgebildeten und ge-
priften Schweiflern ausgefihrt
werden. Beispiele sind Druck-
kessel, Laufschienen, Anhdn-
gerkupplungen usw.

AACHTUNG! Schlief3en Sie die
Masseklemme stets so nahe wie
moglich an die Schweif3stelle
an, so dass der Schweif3strom
den kirzestmoglichen Weg
von der Elektrode zur Mas-
seklemme nehmen kann. Ver-
binden Sie die Masseklemme
niemals mit dem Gehduse des
Schweifgerdtes! Schlieen Sie
die Masseklemme niemals an
geerdeten Teilen an, die weit
vom Werkstick entfernt liegen,
z. B. einem Wasserrohr in ei-
ner anderen Ecke des Raumes.
Andernfalls konnte es dazu
kommen, dass das Schutzleiter-
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system des Raumes, in dem Sie
schweif’en, beschadigt wird.

® Verwenden Sie das Schweif3-
gerdt nicht in feuchter Umge-
bung.

m Stellen Sie das SchweiBgerat
nur auf einen ebenen Platz.

® Verwenden Sie das Schweif3-
gerdt nicht im Regen.

® Der Ausgang ist bei einer
Umgebungstemperatur von
20 °C bemessen und die
Schweif3zeit kann bei héheren
Temperaturen verringert sein.

Gefdahrdung durch

elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer
Schweif3elekirode kann tadlich
sein. Nicht bei Regen oder
Schnee schweiflen. Trockene
Isolierhandschuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen. Keine nassen
oder beschadigten Handschuhe
tragen. Schitzen Sie sich vor
einem elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stuck. Das Gehause der Einrich-
tung nicht &ffnen.

Gefédhrdung durch
Schweif3rauch:

Das Einatmen von Schweirauch
kann die Gesundheit gefdhrden.
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Den Kopf nicht in den Rauch

halten. Einrichtungen in offenen Be-

reichen verwenden. Entliftung zum
Entfernen des Rauches verwenden.

Gefdhrdung durch
Schweif3funken:
Schweif3funken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen. Brennbare Stoffe
vom Schweif3en fernhalten. Nicht
neben brennbaren Stoffen schwei-
3en. Schweif3funken kdnnen
Brande verursachen. Einen Feuer-
|6scher in der Ndhe bereithalten
und einen Beobachter, der ihn
sofort benutzen kann. Nicht auf
Trommeln oder irgendwelchen ge-
schlossenen Behdltern schweif3en.

Gefdhrdung durch
Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen die
Augen schadigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheitsbril-
le tragen. Gehdrschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen tra-
gen. Schweif3schutzhelm tragen
und auf die passende Filterein-
stellung achten. Vollstandigen
Kérperschutz tragen.

Gefdhrdung durch
elektromagnetische Felder:
Schweifstrom erzeugt elekiro-
magnetische Felder. Nicht zusam-
men mit medizinischen Implan-
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taten verwenden. Niemals die
SchweiBleitungen um den Korper
wickeln. Schweif3leitungen zu-
sammenfihren.

® Schweif3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

® Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schweif3arbeiten von der
ordnungsgemafen Funktion
des Schweif3schirmes.

® Durch SchweiBspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

® Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten
unverziglich.

® Das Gerat darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

B Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Schweif3en vertraut. Beachten
Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres
Schweif3gerdtes.

® Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en auf.
Bei Nichtverwendung kénnen
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Sie sich schwere Netzhautver-
letzungen zuziehen.

® Tragen Sie wdhrend des
SchweiBens immer Schutzklei-
dung.

® Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische Ein-
heit beschadigt werden kann.
Gefahr von Augenschaden
besteht!

® Tauschen Sie fir gute Durch-
sicht und ermidungsfreies Ar-
beiten die Schutzscheibe recht-
zeitig.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefahrdung

Beim Schweiflen in Umgebungen
mit erhohter elekirischer Gefahr-
dung sind folgende Sicherheits-
hinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhohter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Schweif3er in Zwangshaltung
(z. B. kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahige
Teile beruhrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
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oder teilweise elektrisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefdahrdung
durch vermeidbares oder zu-
falliges BerGhren durch den
Schweif3er besteht;

B An nassen, feuchten oder
heiflen Arbeitsplatzen, an de-
nen Luftfeuchte oder Schweif3
den Widerstand der mensch-
lichen Haut und die Isolier-
eigenschaften oder Schutzaus-
ristung erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerust kénnen eine Umgebung
mit erhohter elekirischer Gefahr-
dung schaffen.

In derartiger Umgebung sind iso-
lierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stul-
penhandschuhe und
Kopfbedeckungen aus Leder oder
anderen isolierenden Stoffen zu
tragen, um den Kdrper gegen
Erde zu isolieren. Die Schweif3-
stromquelle muss sich auBBerhalb
des Arbeitsbereiches bzw. der
elektrisch leitfahigen Flachen und
auferhalb der Reichweite des
Schweiflers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen
Schlag durch Netzstrom im Fehler-
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fall kann durch Verwendung
eines Fehlerstrom-Schutzschalters
vorgesehen sein, der bei einem
Ableitstrom von nicht mehr als
30 mA betrieben wird und alle
netzbetriebenen Einrichtungen in
der Nahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fur alle
Stromarten geeignet sein.

Es miUssen Mittel zum schnellen
elektrischen Trennen der Schweif3-
stromquelle oder des Schweif3-
stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrich-
tung) leicht zu erreichen sein.

Bei der Verwendung von
Schweif3gerdten unter elekirisch
gefahrlichen Bedingungen, darf
die Ausgangsspannung des
Schweif3gerdtes im Leerlauf nicht
hoher als 113 V (Scheitelwert)
sein. Dieses Schweif3gerat darf
aufgrund der Ausgangsspannung
in diesen Fallen verwendet wer-
den.

® Schweif3en in
engen Rdumen

Beim Schweif’en in engen Rau-
men kann es zu einer Gefahr-
dung durch toxische Gase (Ersti-
ckungsgefahr) kommen.

In engen Raumen darf nur dann
geschweif3t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in un-
mittelbarer Nahe aufhalten, die
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noffalls eingreifen kénnen.

Hier ist vor Beginn des Schweif3-
prozesses eine Bewertung durch
einen Experten vorzunehmen, um
zu bestimmen, welche Schritte
notwendig sind, um die Sicher-
heit der Arbeit sicherzustellen
und welche Vorsichtsmafinah-
men wahrend des eigentlichen
Schweifvorganges getroffen
werden sollten.

® Summierung der
Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Schweif3-
stromquelle gleichzeitig in Betrieb
ist, kdnnen sich deren Leerlauf-
spannungen summieren und zu
einer erhohten elekirischen Ge-
fahrdung fuhren. Schweif3strom-
quellen missen so angeschlossen
werden, dass diese Gefdghrdung
minimiert wird. Die einzelnen
SchweiBstromquellen, mit ihren
separaten Steverungen und An-
schlissen, mussen deutlich ge-
kennzeichnet werden, um erken-
nen zu lassen, was zu welchem
SchweiBstromkreis gehort.
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® Verwendung von
Schulterschlingen

Es darf nicht geschweif3t werden,
wenn die Schweif3stromquelle
oder das Drahtvorschubgerat
getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlauche
gezogen werden

® Die erhohte Gefahrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Schweif3er mit Erde in Berihrung
kommt, wenn er eine Schweif3-
stromquelle der Klasse | verwen-
det, deren Gehduse durch ihren
Schutzleiter geerdet ist.

® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der
Schweifer an seinem ganzen
Kérper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbren-
nungen geschitzt sein. Fol-
gende Schritte sollen beachtet
werden:
— Vor der Schweif3arbeit die

Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.
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— Fenster offnen, um die Luft-
zufuhr zu garantieren.
— Schutzbrille tragen.
An beiden Handen sind Stulpen-
handschuhe aus einem geeigne-
ten Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwand-
freien Zustand befinden.
Zum Schutz der Kleidung ge-
gen Funkenflug und Verbren-
nungen sind geeignete Schir-
zen zu tragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschweifden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
ndtig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.

® Schutz gegen Strahlen

und Verbrennungen

An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefdhrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schweif3arbeiten fernzuhalten.
In unmittelbarer Ndhe ortsfester
Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glén-
zend sein. Fenster sind min-
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destens bis Kopfhdhe gegen
Durchlassen oder Zurickwerfen
von Strahlung zu sichern, z. B.
durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerdteklassifizierung

Gemaf} der Norm [EC 6097 4-
10 handelt es sich hier um ein
Schweif3gerat mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit

der Klasse A. Gerate der Klasse
A sind Gerdte, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
schlossen sind, das (auch) Wohn-
gebdude versorgt. Gerate der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten StorgréfBen kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elekiromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerét die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf3 Norm
einhdlt, kénnen entsprechende
Gerate dennoch zu elektromag-
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netischen Stérungen in em-
pfindlichen Anlagen und Geraten
fGhren. Fir Storungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete Schutzmaf3nah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders bericksich-
tigen:

— Netz-, Steuer-, Signal und Tele-
kommunikationsleitungen

— Computer und andere mikropro-
zessorgesteuerte Gerdte

— Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

— elektronische und elektrische
Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit Herzschrittma-
chern oder Horgeraten

— Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

— Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Nghe

— die Tageszeit, zu der die Arbei-
ten durchgefihrt werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu
verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem
Netzfilter auszuristen

— das Gerdt regelmaBig zu war-
ten und in einem guten Pflegezu-
stand zu halten

— SchweiBleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden
verlaufen
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— durch Stérstrahlung gefahrde-
te Gerate und Anlagen sollten
moglichst aus dem Arbeitsbereich
entfernt werden oder abgeschirmt
werden.

Hinweis!

Dieses Gerat entspricht der [EC
61000-3-12, vorausgesetzt,

die Kurzschlussleistung Ssc ist
grofer oder gleich 2932,5 kW
am Schnittstellenpunkt zwischen
der Versorgung des Benutzers
und dem &ffentlichen Netz. Es
liegt in der Verantwortung des
Installateurs oder Anwenders des
Gerdats, gegebenenfalls nach
Ricksprache mit dem Verteilungs-
netzbetreiber, sicherzustellen,
dass das Gerdt nur an eine
Versorgung mit einer Kurzschluss-

leistung Ssc groBer oder gleich
2932,5 kW angeschlossen wird.

Hinweis!

Das Gerat ist nur fir den Einsatz
in Rdumen mit einer Strombelast-
barkeit von mindestens 100 A
pro Phase vorgesehen.

® Vor der Inbetriebnahme

B Nehmen Sie alle Teile aus der Verpa-
ckung und kontrollieren Sie, ob das
FilldrahtschweiBgerdt oder die Einzeltei-
le Schéden aufweisen. Ist dies der Fall,
benutzen Sie das FilldrahtschweiBgerét
nicht. Wenden Sie sich an den Hersteller
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Uber die angegebene Serviceadresse.

B Entfernen Sie alle Schutzfolien und sonsti-
ge Transportverpackungen.

B Prifen Sie, ob die Lieferung vollstandig
ist.

® Montage

® Schweif3schutzschild
montieren

® legen Sie das dunkle SchweiBglas Bl mit
der Schrift nach oben in den Schild-
ksrper B ein (siche Abb. C). Die Be-
schriftung des dunklen Schweif3glases
muss nun von der Vorderseite des Schutz-
schildes sichtbar sein.

m  Schieben Sie den Handgriff B von innen in
die passende Aussparung des Schildkérpers
ein, bis dieser einrastet (siehe Abb. D).

® Fulldraht einsetzen

PN 2] Um die Gefahr eines
elekirischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschadigung zu vermeiden, ziehen
Sie vor jeder Wartung oder
arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.
Hinweis: Je nach Anwendung werden
unterschiedliche Schwei3dréhte benstigt.
Mit diesem Gerdt kdnnen Schweif3dréhte
mit einem Durchmesser von 0,6 — 1,0 mm
verwendet werden.

Vorschubrolle, Schweif3dise und Drahtquer-
schnitt missen immer zueinander passen.
Das Gerdt ist geeignet fir Drahtrollen bis zu

maximal 1000 g.

B Entriegeln und ffnen Sie die Abdeckung
fir die Drahtvorschubeinheit I, indem
Sie die Verriegelung hochdricken.

B Entriegeln Sie die Rolleneinheit, indem
Sie die Rollenhalterung 7] gegen den
Uhrzeigersinn drehen (siehe Abb. F).
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m Ziehen Sie die Rollenhalterung B von
der Welle ab (siehe Abb. F).

Hinweis: Bitte achten Sie darauf, dass sich

das Drahtende nicht st und sich die Rolle

dadurch selbsttétig abrollt. Das Drahtende darf
erst withrend der Montage geldst werden.

B Packen Sie die Filldraht-Schweif3spule
vollstandig aus, so dass diese ungehindert
abgerollt werden kann. Lésen Sie aber
noch nicht das Drahtende (siehe Abb. G).

B Setzen Sie die Drahtrolle auf die Welle.
Achten Sie darauf, dass die Rolle auf der
Seite der Drahtdurchfihrung B1 abgewi-
ckelt wird (siehe Abb. G).

B Setzen Sie die Rollenhalterung 2 wieder
auf und verriegeln diese durch Andri-
cken und Drehen im Uhrzeigersinn (siehe
Abb. G).

® Lssen Sie die Justierschraube 2 und
schwenken Sie sie nach unten (siehe
Abb. H).

® Drehen Sie die Druckrolleneinheit 28 zur
Seite weg (siche Abb. |).

W Lssen Sie den Vorschubrollenhalter B0
durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
und ziehen ihn nach vorne ab
(siehe Abb. J).

® Uberprifen Sie auf der oberen Seite der
Vorschubrolle B8, ob die entsprechende
Drahtstérke angegeben ist. Falls nétig
muss die Vorschubrolle umgedreht oder
ausgetauscht werden. Der mitgelieferte
SchweiBdraht (& 0,9 mm) muss in der
Vorschubrolle B2l mit der angegebenen
Drahtstarke von @ 0,9 mm verwendet
werden. Der Draht muss sich in der vor-
deren Nut befinden!

m Setzen Sie den Vorschubrollenhalter B8
wieder auf und schrauben Sie ihn im
Uhrzeigersinn fest.

® Enffernen Sie die Brennerdiise 2 durch
Drehen gegen den Uhrzeigersinn
(siehe Abb. K).

® Schrauben Sie die SchweiBdise [
heraus (siehe Abb. K).

B Fihren Sie das Sch|0uchquet.
moglichst gerade vom Schweif3gerdt
weg (auf den Boden legen).
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Nehmen Sie das Drahtende aus dem
Spulenrand (siehe Abb. L).

Kirzen Sie das Drahtende mit einer
Drahtschere oder einem Seitenschneider,
um das beschadigte verbogene Ende des
Drahts zu entfernen (siehe Abb. L).
Hinweis: Der Draht muss die ganze
Zeit auf Spannung gehalten werden, um
ein Lésen und Abrollen zu vermeiden!

Es empfiehlt sich hierbei, die Arbeiten
immer mit einer weiteren Person durchzu-
fihren.

Schieben Sie den Filldraht durch die
Drahtdurchfihrung Bl (siche Abb. M)
Fihren Sie den Draht entlang der Vorschu-
brolle 12 und schieben Sie ihn dann in
die Drahtaufnahme B2 (siehe Abb. N).
Schwenken Sie die Druckrolleineinheit 28
Richtung Vorschubrolle (9l (siehe Abb. O).

Héngen Sie die Justierschraube 2 ein
(siehe Abb. O).
Stellen Sie den Gegendruck mit der Jus-
tierschraube ein. Der SchweiBdraht muss
fest zwischen Druckrolle und Vorschubrolle
[® in der oberen Filhrung sitzen ohne ge-
quetscht zu werden (siehe Abb. O).
Schalten Sie das Schweiflgerat am Haupt-
schalter Bl ein.
Betétigen Sie die Brennertaste .
Nun schiebt das Drahtvorschubsystem den
Schweif3draht durch das Schlauchpaket
und den Brenner 10,
Sobald der Draht 1 — 2 cm aus dem Bren-
nerhals B3l herausragt, Brennertaste
wieder loslassen (siehe Abb. P).
Schalten Sie das Schweifigerdat wieder
aus.
Schrauben Sie die Schweifdise Bl
wieder ein. Achten Sie darauf, dass die
SchweiBdise 8l mit dem Durchmesser
des verwendeten Schweif3drahtes zusam-
menpasst (siche Abb. Q). Bei dem mitge-
lieferten Schwei3draht (& 0,9 mm) muss
die SchweiBdise Bl mit der Kennzeich-
nung 0,9 mm verwendet werden.
Schrauben Sie die Brennerdise [8 wieder

auf den Brennerhals B (sieche Abb. R).
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N ZXDIIT] Um die Gefahr eines
elektrischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschadigung zu vermeiden, ziehen Sie
vor jeder Wartung oder arbeitsvorbereiten-
den Tatigkeit den Netzstecker aus der
Steckdose.

® Inbetriebnahme
® Gerat ein- und ausschalten

B Schalten Sie das SchweiBgerdt am
Hauptschalter 31 ein und aus. Wenn Sie
das SchweiBgerdt langere Zeit nicht be-
nutzen, ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose. Nur dann ist das Geréat
véllig stromlos.

® Schweif3strom und Draht-
vorschub einstellen

Mit dem Drehregler [ auf der Vorderseite
des Schweif3gerdtes kann die zu schweifen-
de Materialstarke eingestellt werden. Strom
und Drahtvorschub werden automatisch
geregelt.

Empfohlener Schweidrahtdurchmesser bei
gegebener Materialstarke:

SchweiBidrahtdurch- Dicke des Werkstiicks
messer
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm
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Die folgende Tabelle zeigt den Schweif3-
strombereich abhéngig von der gewdhlten
Einstellung fir die Materialstérke:

0,8 mm 25-40 A
1,5 mm 4555 A
2 mm 7888 A

2,5 mm 100-110 A
3 mm 110-120 A

Uberlastschutz

Das Schweifgerdt ist gegen thermische
Uberlastung durch eine automatische Schutz-
einrichtung (Thermostat mit automatischer
Wiedereinschaltung) geschitzt. Die Schutz-
einrichtung unterbricht bei Uberlastung den
Stromkreis und die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz I8 leuchtet.

Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung las-
sen Sie das Gerat abkihlen (ca. 15 Mi-
nuten). Sobald die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz [ erlischt, ist das Gerat
wieder betriebsbereit.

Die Absicherung der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften
entsprechen (VDE 0100). Schutzkontakt-
steckdosen dirfen mit max.16 A abgesi-
chert werden (Sicherungen oder Leitungs-
schutzschalter) Hohere Absicherungen
kénnen Leitungsbrand bzw. Gebaude-
brandschaden zur Folge haben.

Schweif3schutzschild

N XDl GESUNDHEITSGEFAHR!
Wenn Sie das Schweifschutzschild nicht
nutzen, kdnnen vom Lichtbogen ausgehende,
gesundheitsschadliche UV-Strahlen und Hitze
lhre Augen verletzen.

Nutzen Sie immer das Schweifdschutzschild,
wenn Sie schweifen.
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® Schweifien

[A] WARNUNG!
VERBRENNUNGSGEFAHR!
Geschweifdte Werkstiicke sind sehr heif3,
sodass Sie sich daran verbrennen kénnen.
Benutzen Sie immer eine Zange, um ge-
schweifte, heile Werksticke zu bewegen.

Nachdem Sie das Schwei3gerat
elektrisch angeschlossen haben,
gehen Sie wie folgt vor:

B Verbinden Sie das Massekabel mit der
Masseklemme 4] mit dem zu schweif3en-
den Werkstiick. Achten Sie darauf, dass
ein guter elekirischer Kontakt besteht.

B An der zu schweifBenden Stelle soll das
Werkstiick von Rost und Farbe befreit
werden.

B Wahlen Sie die Materialstarke tber den
Drehregler =

B Schalten Sie das Gerdt ein.

® Halten Sie das SchweiBschutzschild 28]
vor das Gesicht und fihren Sie die Bren-
nerdise 2] an die Stelle des Werkstiicks,
an der geschweift werden soll.

B Betdtigen Sie die Brennertaste [ ,um
einen Lichtbogen zu erzeugen. Brennt
der Lichtbogen, férdert das Gerdt Draht
in das Schweif’bad.

B st die SchweiBlinse gro3 genug, wird
der Brenner 19 langsam an der ge-
winschten Kante entlang gefihrt. Der
Abstand zwischen Brennerdise und
Werkstick sollte moglichst kurz sein (kei-
nesfalls groBer als 10 mm).

B Gegebenenfalls leicht pendeln, um das
Schweiflbad etwas zu vergréBern.

® Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe der
SchweiBnaht im Material) sollte maglichst
tief sein, das SchweiBbad jedoch nicht
durch das Werkstiick hindurch fallen.

® Die Schlacke darf erst nach dem Abkih-
len von der Naht entfernt werden. Um
eine Schweiflung an einer unterbroche-
nen Naht fortzusetzen:

B Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der
Ansatzstelle.
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B In der Nahtfuge wird der Lichtbogen ge-
zindet, zur Anschlussstelle gefhrt, dort
richtig aufgeschmolzen und anschlieflend
die SchweiBnaht weitergefihrt.

/\ VORSICHT! Beachten Sie, dass der
Brenner nach dem Schwei3en immer auf
einer isolierten Ablage abgelegt werden
muss.

B Schalten Sie das Schweigerdt nach Be-
endigung der Schweif3arbeiten und bei
Pausen immer aus, und ziehen Sie stets
den Netzstecker aus der Steckdose.

® Schweifinaht erzeugen

Stechnaht oder stoflendes Schweiflen
Der Brenner wird nach vorne geschoben.
Ergebnis: Die Einbrandtiefe ist kleiner,
Nahtbreite gréBer, Nahtoberraupe (sichtbare
Oberflache der Schweifinaht) flacher

und die Bindefehlertoleranz (Fehler in der
Materialverschmelzung) gréfer.

Schleppnaht oder ziehendes
Schweiflen

Der Brenner wird von der Schweif3naht
weggezogen (Abb. S). Ergebnis:
Einbrandtiefe grofer, Nahtbreite
kleiner, Nahtoberraupe héher und die
Bindefehlertoleranz kleiner.

Schweif3verbindungen

Es gibt zwei grundlegende Verbindungsarten
in der Schweifdtechnik: Stumpfnaht-
(AuBenecke) und Kehlnahtverbindung
(Innenecke und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2 mm
Materialstérke werden die SchweiBkanten
vollstandig aneinander gebracht.

Fir gréBBere Starken sollte ein Abstand von
0,5 - 4 mm gewdhlt werden. Der ideale
Abstand hdngt von dem geschweifBten
Material (Aluminium bzw. Stahl), der
Materialzusammensetzung sowie der
gewdbhlten Schweif3art ab. Dieser Abstand
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sollte an einem Probewerkstiick ermittelt
werden.

Flache Stumpfnahtverbindungen
SchweifBungen sollten ohne Unterbrechung
und mit ausreichender Eindringtiefe aus-
gefihrt werden, daher ist eine gute Vorbe-
reitung GuBerst wichtig. Die Qualitat des
Schweiflergebnisses wird beeinflusst durch:
die Stromstdrke, den Abstand zwischen den
SchweiBkanten, die Neigung des Brenners
und den Durchmesser des Schweif3drah-
tes. Je steiler der Brenner gegeniber dem
Werkstiick gehalten wird, desto haher ist die
Eindringtiefe und umgekehrt.

Um Verformungen, die wéhrend der
Materialhértung eintrefen kénnen,
zuvorzukommen oder zu verringern, ist es
gut, die Werkstiicke mit einer Vorrichtung zu
fixieren. Es ist zu vermeiden, die verschweif}te
Struktur zu versteifen, damit Briiche in der
SchweifBung vermieden werden. Diese
Schwierigkeiten kdnnen verringert werden,
wenn die Méglichkeit besteht, das Werkstiick
so zu drehen, dass die Schweifung in zwei
entgegengesetzten Durchgdngen durchgefihrt
werden kann.

Schweif3verbindungen an der
AuBlenecke

Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr einfach
(Abb. T, U).
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Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es
besser, eine Verbindung wie untenstehend
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte

angeschragt wird (Abb. V).

\'/

45°

>/

Kehlnahtverbindungen

Eine KehInaht entsteht, wenn die Werkstiicke
senkrecht zueinanderstehen. Die Naht sollte
die Form eines Dreiecks mit gleichlangen
Seiten und einer leichten Kehle haben (Abb.
W, X).
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Schweiflverbindungen in der
Innenecke

Die Vorbereitung dieser Schweif3verbindung
ist sehr einfach und wird bis zu Stérken von
5 mm durchgefihrt. Das Maf3 ,d” muss auf
das Minimum reduziert werden und soll in

jedem Fall kleiner als 2 mm sein (Abb. W).

W

Bei stdrkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es
besser, eine Verbindung wie in Abbildung V
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte
angeschragt wird.

X

Uberlappungsschweiiverbindungen
Die gebréuchlichste Vorbereitung ist die mit
geraden SchweiBBkanten. Die SchweiBung l&sst
sich durch eine normale Winkelschweif3naht
[6sen. Die beiden Werkstiicke missen, wie

in Abbildung Y gezeigt, so nah wie maglich
aneinander gebracht werden.
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® Wartung

® Entfernen Sie Staub und
Verschmutzungen regelméafig von
dem Gerdt.

B Reinigen Sie das Gerat und das
Zubeﬂér mit einer feinen Birste oder
einem frockenen Tuch.

® Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

E Rohstoffrickgewinnung statt
‘— Miillentsorgung!

Gerdt, Zubehdr und Verpackung sollten
einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefihrt werden.
Werfen Sie das Schweif3gerét nicht in den
Hausmiill, ins Feuer oder ins Wasser. Wenn
méglich, sollten nicht mehr funktionstichtige
Gerdte recycelt werden. Fragen Sie lhren
lokalen Héndler um Hilfe.

Beachten Sie die Kennzeichnung auf
den verschiedenen Verpackungsmate-
= rialien und trennen Sie diese gegebe-

nenfalls gesondert. Die Verpackungs-
materialien sind gekennzeichnet mit Abkur-
zungen (a) und Ziffern (b) mit folgender
Bedeutung: 1-7: Kunststoffe, 20-22: Papier
und Pappe, 80-98: Verbundstoffe.
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® EU-Konformitdtserklédrung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt

Inverter-Filldraht-Schweif3geréit
Artikelnummer: 2392
Herstellungsjahr: 2022/18

IAN: 385175_2107

Modell: PIFDS 120 A1

den wesentlichen Schutzanforderungen ge-
nigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

EU-Richtlinie Elektromagnetische
Vertréglichkeit

2014/30/EU

RoHS Richtlinie
2011/65/EU+2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstellung
der Konformitétserklgrung traigt der Hersteller.
Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklérung erfillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrénkung der Verwendung bestimmter
gefdhrlicher Stoffe in Elekiro- und Elektronik-
gerdten.
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Fur die Konformitatsbewertung wurden folgen-
de harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.11.2021

[ elefax

i. A. Dr. Christian Weyler

- Qualitatssicherung -

® Hinweise zu Garantie
und Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerét 3 Jahre Ga-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méngeln
dieses Produkts stehen Ihnen gegen den
Verkéufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschréankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als

Nachweis fir den Kauf benétigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl - fiir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg
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(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder
Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und ge-
setzliche Mdngelanspriche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdahr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Mangel
missen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerét wurde nach strengen Qualitétsricht-
linien sorgféltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprilft.

Die Garantieleistung gilt fir Material- oder Fabrika-
tionsfehler. Diese Garantie erstreckt sich nicht auf
Produkiteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt
sind und daher als VerschleifBteile angesehen
werden kdnnen oder fiir Beschédigungen an
zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus oder
solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfallt, wenn das Produkt bescha-
digt, nicht sachgemaf benutzt oder gewartet wur-
de. Fiir eine sachgeméfie Benutzung des Produkts
sind alle in der Bedienungsanleitung aufgefihrten
Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungs-
zwecke und Handlungen, von denen in der
Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen
gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden.

Bei missbrauchlicher und unsachgemaf3er Behand-

lung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die
nicht von unserer autorisierten Service-Niederlas-
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sung vorgenommen wurden, erlischt die Garantfie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens
zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgen-
den Hinweisen:

Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassen-
bon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als
Nachweis fir den Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur, dem Titelblatt Ihrer
Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber
auf der Rick- oder Unterseite.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige Mén-

gel auftreten, kontaktieren Sie zundchst die
nachfolgend benannte Serviceabteilung
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt
erfasstes Produkt kénnen Sie dann unter Beifi-
gung des Kaufbelegs (Kassenbon) und der
Angabe, worin der Mangel besteht und wann
er aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die Ih-
nen mitgeteilte Service-Anschrift Gbersenden.

Hinweis:

m Auf www.lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herun-
terladen.

Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf
die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.com)
und kénnen mittels der Eingabe der Artikel-
nummer (IAN) 385175 lhre Bedienungsan-
leitung Sffnen.

[=]

10
o

PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(NormalTarif dt. Festnetz)

Sitz: Deutschland

IAN 385175 2107

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - Stanje informacij -
Posledni aktualizace informaci -

Poslednd aktualizécia informdcif -

Stand der Informationen: 11/2021
Ident..No.: PIFDS120A1112021-4

IAN 385175_2107
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