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Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieBend mit allen Funktionen des Gerdtes vertraut.

DI

Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.

Avant de lire le document, allez & la page avec les illustrations et étudiez toutes les fonctions
de I'appareil.
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Klap, voordat u begint te lezen, de pagina met afbeeldingen vit en maak u aansluitend
vertrouwd met alle functies van dit apparaat.

Przed przeczytaniem prosze roztozyé strone z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznaé
sie z wszystkimi funkcjami urzqdzenia.

G

Nez zadnete &ist tento ndvod k obsluze, rozlozte strénku s obrézky a seznamte se se viemi
funkcemi zafizeni.

GO

Prv nez zadnete &itaf tento névod, rozlozte si stranu s obrézkami a potom sa obozndmte
so vietkymi funkciami zariadenia.
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Legende der verwendeten Piktogramme

Vorsichtl
Betriebsanleitung lesen!

A[ WARNUNG!

Netzeingang;
Anzahl der Phasen sowie

Wechselstromsymbol und
Bemessungswert der Fre-
quenz.

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht Gber den Hausmdll!

Verwenden Sie das Gerdt
nicht im Freien und nie bei
Regen!

Elektrischer Schlag von der
Schweifelektrode kann
tédlich sein!

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden.

Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen.

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern storen.

Achtung, mégliche Gefah-

ren!

Einschaltdaver.

Bemessungwert des
Schweif3stroms.

Drahtvorschub.
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Schwere bis tédliche
Verletzungen méglich!

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

Wichtiger Hinweis!

/N
o

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerdt umweltgerecht!

Selbstschiitzendes
Filldrahtschweif3en.

Schutzart.

Geeignet zum Schweiflen
unter erhéhter elektrischer
Gefdhrdung.

Einphasentransformator.

[solationsklasse.

Genormte Arbeitsspannung.

GrofBter Bemessungswert
des Netzstroms.

Effektivwert des grofiten
Netzstroms.

Masseklemme.

Hergestellt aus Recycling-
material.
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FULLDRAHT-SCHWEISSGERAT
PFDS 120 A2

e Einleitung

Herzlichen Gliickwunsch!
m Sie haben sich fir ein
hochwertiges Gerdt aus

unserem Haus entschieden. Machen Sie sich
vor der ersten Inbetriebnahme mit dem
Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerk-
sam die nachfolgende Bedienungsanleitung
und die Sicherheitshinweise. Die Inbetrieb-
nahme dieses Werkzeuges darf nur durch
unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN
KOMMEN LASSEN!

® Bestimmungsgemafle
Verwendung

Das Gerdat ist zum selbstschitzenden Fill-

drahtschweiBen unter Verwendung des ent-

sprechenden Drahtes geeignet. Es wird kein

zusdtzliches Gas benétigt. Das Schutzgas

ist in pulverisierter Form im Draht enthalten,

wird somit direkt in den Lichtbogen geleitet

und macht das Gerdt bei Arbeiten im Freien

unempfindlich gegen Wind. Es dirfen nur

fir das Gerat geeignete Drahtelektroden

verwendet werden. Bestandteil der bestim-

mungsgeméfen Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der

Montageanleitung und der Betriebshinweise

in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften

sind genavestens einzuhalten. Das Gerét

darf nicht verwendet werden:

— in nicht ausreichend belifteten Rdumen,

— in explosionsgefdhrdeter Umgebung,

— zum Auftauen von Rohren,

— in der N&he von Menschen mit
Herzschrittmacher und

— in der Nahe von leicht entflammbaren
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Materialien. Benutzen Sie das Produkt nur
wie beschrieben und fir die angegebenen
Einsatzbereiche. Bewahren Sie diese An-
leitung gut auf. Handigen Sie alle Unterla-
gen bei Weitergabe des Produkts an Dritte
ebenfalls mit aus. Jegliche Anwendung,
die von der bestimmungsgemafen Verwen-
dung abweicht, ist untersagt und potentiell
gefahrlich. Schéden durch Nichtbeachtung
oder Fehlanwendung werden nicht von der
Garantie abgedeckt und fallen nicht in den
Haftungsbereich des Herstellers.

Restrisiko

Auch wenn Sie das Gerét vorschriftsmaBig

bedienen, bleiben immer Restrisiken beste-

hen. Folgende Gefahren kénnen im Zusam-
menhang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Filldrahtschweiflgerdtes auftreten:

— Augenverletzungen durch Blendung,

— Beriihren heifBer Teile des Gerdtes oder des
Werkstickes (Brandverletzungen),

— Bei unsachgeméafer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprilhende Funken
oder Schlacketeilchen,

- Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauchen und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das

Gerdat sorgfdltig und vorschriftsmaBig benut-

zen und alle Anweisungen befolgen.

® Lieferumfang

1 Filldraht-Schweiflgerat PFDS 120 A2

1 Brennerdiise (vormontiert)

4 Schweif3disen (1x 0,9 mm vormontiert;
1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 Schlackenhammer mit Drahtbiirste

1 Filldraht @ 0,9 mm / 450 g

1 Schweif3schutzschild

1 Tragegurt

1 Bedienungsanleitung
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® Teilebeschreibung

Bl Abdeckung Drahtvorschubeinheit
Tragegurt
Netzstecker
Massekabel mit Masseklemme
(5] Hauptschalter EIN / AUS
(inkl. Netzkontrolllampe)
[ Kontrolllampe Uberlastschutz
Drehschalter fir Schweif3stromeinstellung
[8] Einstellrad fir Drahtvorschub
Brennerdise
Brenner
Brennertaste
Schlauchpaket mit Direktanschluss
8 schweiBdise (0,6 mm)
[ schweiBdiise (0,8 mm)
8 schweiBdiise (0,9 mm)
8 schweiBdiise (1,0 mm)
(7 Filldraht-Schweif3spule (Drahtrolle)
@0,9mm/450¢g
8 schlackenhammer mit Drahtbiirste
Vorschubrolle
3| Schildkérper
B Dunkles SchweiBglas
B2 Handgriff
Schweif3schutzschild nach Montage
24 Montageclip
Schutzglasverriegelung
B8 Ablagefach fir SchweiBdiisen
Justierschraube
Druckrolleneinheit
Rollenhalterung
Vorschubrollenhalter
B1 Drahtdurchfihrung
Schlauchpaketaufnahme
Brennerhals

® Technische Daten

Netzanschluss:
(Wechselstrom)
25-120 A

10 % bei 120 A
Schweif3strom,
60 % bei 49 A

Schweifstrom |,:
Einschaltdauer X:
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Schweif3strom

Leerlaufspannung U,: 31V
Grofter Bemessungswert

des Netzstroms: oo 17.5A
Effektivwert des grofiten
Bemessungsstroms: L2 92A

Schweif3drahttrommel max.: ca. 1000 g
Schweif3draht-

durchmesser max.: 1,0 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: 13,5 kg

Technische und optische Verénderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankiindigung vorgenommen werden. Alle
Mafe, Hinweise und Angaben dieser Be-
triebsanleitung sind deshalb ohne Gewdhr.
Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebs-
anleitung gestellt werden, kénnen daher
nicht geltend gemacht werden

n Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchs-
anweisung sorgfaltig durch und
beachten Sie die beschriebe-
nen Hinweise. Machen Sie sich
anhand dieser Gebrauchsan-
weisung mit dem Gerat, dessen
richtigem Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.
Auf dem Typenschild stehen alle
technischen Daten von diesem
Schweigerdt, bitte informieren
Sie sich Uber die technischen Ge-

230V~/50Hz  gebenheiten dieses Gerdtes.

B Dieses Gerdat kann von Kindern
ab 16 Jahren und dariiber sowie
von Personen mit verringerten

/il PARKSIDE



physischen, sensorischen oder
mentalen Fahigkeiten oder Man-
gel an Erfahrung und Wissen
benutzt werden, wenn sie be-
aufsichtigt oder beziglich des
sicheren Gebrauchs des Gerdtes
unterwiesen wurden und die do-
raus resultierenden Gefahren ver-
stehen. Kinder dirfen nicht mit
dem Gerat spielen. Reinigung
und Benutzerwartung dirfen
nicht von Kindern ohne Beauf
sichtigung durchgefhrt werden.
Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen (PFDS 120
A2 HOTN2-D1x10 mm?).

Das Gerdt sollte wahrend des
Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerate
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Loftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
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Steckdose, bevor Sie das
Gerdt an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerat nicht im Be-

trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter aus.
Legen Sie den Elektrodenhalter
auf einer isolierten Unterlage
ab und nehmen Sie erst nach

15 Minuten Abkihlung die
Elektroden aus dem Halter.

® Achten Sie auf den Zu-

stand der Schweif3kabel, des
Elektrodenhalters sowie der
Masseklemmen. Abnutzungen
an der Isolierung und an den
stromfihrenden Teilen kdnnen
Gefahren hervorrufen und die
Qualitat der Schweif3arbeit
mindern.
Lichtbogenschweiflen erzeugt
Funken, geschmolzene Metall-
teile und Rauch. Beachten Sie
daher: Alle brennbaren
Substanzen und/oder Mate-
rialien vom Arbeitsplatz und
dessen unmittelbarer Umge-
bung entfernen.

Sorgen Sie fir eine Beliftung
des Arbeitsplatzes.
Schweif3en Sie nicht auf Behal-
tern, Gefaf3en oder Rohren, die
brennbare Flussigkeiten oder
Gase enthalten oder enthalten

haben.
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PN FZXI Y] Vermeiden
Sie jeden direkten Kontakt mit
dem Schweif3stromkreis. Die
Leerlaufspannung zwischen
Elektrodenzange und Masse-
klemme kann gefahrlich sein,
es besteht die Gefahr eines
elektrischen Schlages.

® Lagern Sie das Gerdt nicht in
feuchter oder in nasser Umge-
bung oder im Regen. Hier gilt
die Schutzbestimmung IP21S.

® Schitzen Sie die Augen mit
dafir bestimmten Schutzgla-
sern (DIN Grad 9-10), die
Sie auf dem mitgelieferten
SchweiBschirm befestigen.
Verwenden Sie Handschuhe
und trockene Schutzkleidung,
die frei von Ol und Fett ist, um
die Haut vor der ultravioletten
Strahlung des Lichtbogens zu
schitzen.

Verwenden
Sie die SchweiBstromquelle
nicht zum Auftauen von Roh-
ren.

Beachten Sie:

® Die Strahlung des Lichtbogens
kann die Augen schadigen
und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

® Das Lichtbogenschweif3en
erzeugt Funken und Tropfen
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von geschmolzenem Metall,
das geschweifdte Werkstiick
beginnt zu glihen und bleibt
relativ lange sehr heif3. Berih-
ren Sie das Werkstick deshalb
nicht mit bloBen Handen.

Beim Lichtbogenschweif3en
werden gesundheitsschadliche
Dampfe freigesetzt. Achten Sie
darauf, diese maglichst nicht
einzuatmen.

Schitzen Sie sich gegen die
gefahrlichen Effekte des Licht-
bogens und halten Sie nicht an
der Arbeit beteiligte Personen
mindestens 2 m vom Lichtbo-
gen enffernt.

A ACHTUNG!

Wahrend des Betriebes des
Schweif3gerdtes kann es, ab-
hangig von den Netzbedin-
gungen am Anschlusspunkt, zu
Stérungen in der Spannungs-
versorgung fir andere Verbrau-
cher kommen. Wenden Sie
sich im Zweifelsfall an Ihr Ener-
gieversorgungsunternehmen.
Wahrend des Betriebes des
Schweigerdtes kann es zu
Funktionsstorungen anderer
Gerdate kommen, z. B. Horge-
rate, Herzschrittmacher usw.

® Gefahrenquellen beim

Lichtbogenschweif3en
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Beim Lichtbogenschweiflen ergibt
sich eine Reihe von
Gefahrenquellen. Es ist daher

fir den Schweif3er besonders
wichtig, nachfolgende Regeln zu
beachten, um sich und andere
nicht zu gefahrden und Schaden
fir Mensch und Gerdt zu vermei-
den.

® Lassen Sie Arbeiten auf der
Netzspannungsseite, z. B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen

usw., nur von einer Elektrofach-

kraft nach nationalen und ortli-
chen Vorschriften ausfishren.

B Trennen Sie bei Unfallen das
Schweif3gerat sofort von der
Netzspannung.

® Wenn elektrische Berihrungs-
spannungen auftreten, schalten
Sie das Gerdat sofort aus und
lassen Sie es von einer Elektro-
fachkraft Gberprifen.

m Auf der Schweif3stromseite
immer auf gute elekirische
Kontakte achten.

B Beim Schweif3en immer an
beiden Handen isolieren-
de Handschuhe tragen. Die-
se schitzen vor elektrischen
Schlagen (Leerlaufspannung
des Schweif3stromkreises), vor

schadlichen Strahlungen (War-
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me- und UV-Strahlung) sowie
vor glihendem Metall und
Schlagspritzern.

Festes, isolierendes Schuhwerk
tragen. Die Schuhe sollen auch
bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet,

da herabfallende, glihende
Metalltropfen Verbrennungen
verursachen kdnnen.
Geeignete Schutzkleidung
tragen, keine synthetischen
Kleidungssticke.

Nicht mit ungeschitzten Augen
in den Lichtbogen sehen, nur
Schweifler-Schweif3schirm mit
vorschriftsmafBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt aufer Licht-
und Warmestrahlen, die eine
Blendung bzw. Verbrennung
verursachen, auch UV-Strahlen
ab. Diese unsichtbare ultra-
violette Strahlung verursacht
bei ungenigendem Schutz
eine erst einige Stunden spater
bemerkbare, sehr schmerzhaf-
te Bindehautentzindung.
AuBBerdem ruft UV-Strahlung
auf ungeschitzten Korperstel-
len Verbrennungen wie bei ei-
nem Sonnenbrand hervor.
Auch in der Né&he des Licht-
bogens befindliche Personen
oder Helfer missen auf die Ge-
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fahren hingewiesen und mit den
ndtigen Schutzmitteln ausgerus-
tet werden. Wenn erforderlich,
Schutzwéande aufstellen.

® Beim Schweif3en, besonders
in kleinen RGumen, ist fir aus-
reichende Frischluftzufuhr zu
sorgen, da Rauch und schad-
liche Gase entstehen.

B An Behdltern, in denen Gase,
Treibstoffe, Mineraldle oder
dgl. gelagert werden, dirfen
— auch wenn sie schon vor
langer Zeit entleert wurden —
keine SchweiBarbeiten vorge-
nommen werden, da durch
Rickstande Explosionsgefahr
besteht.

¥ In feuer- und explosionsgefahr-
deten RGumen gelten besonde-
re Vorschriften.

m Schweif3verbindungen, die
groBBen Beanspruchungen aus-
gesetzt sind und bestimmte
Sicherheitsforderungen erfillen
missen, dirfen nur von beson-
ders ausgebildeten und ge-
pruften SchweiBern ausgefihrt
werden. Beispiele sind Druck-
kessel, Laufschienen, Anhdn-
gerkupplungen usw.
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AACHTUNG! Schlieflen Sie die
Masseklemme stets so nahe wie
moglich an die Schweif3stelle
an, so dass der Schweif3strom
den kirzestmoglichen Weg
von der Elektrode zur Mas-
seklemme nehmen kann. Ver-
binden Sie die Masseklemme
niemals mit dem Gehduse des
Schweif3gerdtes! Schlielen Sie
die Masseklemme niemals an
geerdeten Teilen an, die weit
vom Werkstick entfernt liegen,
z. B. einem Wasserrohr in ei-
ner anderen Ecke des Raumes.
Andernfalls konnte es dazu
kommen, dass das Schutzleiter-
system des Raumes, in dem Sie
schweifen, beschadigt wird.

® Verwenden Sie das Schweif3-
gerdt nicht im Regen.

m Stellen Sie das Schweigerat
nur auf einen ebenen Platz.

® Der Ausgang ist bei einer Um-
gebungstemperatur von 20 °C
bemessen. Die Schweif3zeit
darf bei hdheren Temperaturen
reduziert werden.

/\ Cefdhrdung durch
elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer
Schweif3elektrode kann taédlich
sein. Nicht bei Regen oder
Schnee schweif’en. Trockene
Isolierhandschuhe tragen. Die
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Elektrode nicht mit bloBen Han-
den anfassen. Keine nassen oder
beschadigten Handschuhe tra-
gen. Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch Isolie-
rungen gegen das Werkstick.
Das Gehduse der Einrichtung
nicht &ffnen.

Gefdhrdung durch
Schweifirauch:

Das Einatmen von Schweif3rauch
kann die Gesundheit gefdhrden.
Den Kopf nicht in den Rauch
halten. Einrichtungen in offenen
Bereichen verwenden. Entliftung
zum Entfernen des Rauches ver-
wenden.

Gefdhrdung durch
Schweif3funken:
Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen. Brennbare Stof-

fe vom Schweif3en fernhalten.
Nicht neben brennbaren Stoffen
schweiBBen. Schweif3funken kén-
nen Brande verursachen. Einen
Feuerloscher in der Nahe bereit-
halten und einen Beobachter, der
ihn sofort benutzen kann. Nicht
auf Trommeln oder irgendwelchen
geschlossenen Behdltern schwei-

f3en.
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Gefdhrdung durch
Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen die
Augen schadigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheits-
brille tragen. Gehorschutz und
hoch geschlossenen Hemdkragen
tragen. Schweierschutzhelme
und einwandfreie FiltergroBen tra-
gen. Vollstandigen Kérperschutz
tragen.

Gefdahrdung durch
elektromagnetische Felder:
Schweif3strom erzeugt elekiro-
magnetische Felder. Nicht zusam-
men mit medizinischen Implan-
taten verwenden. Niemals die
SchweiB3leitungen um den Kérper
wickeln. Schweif3leitungen zu-
sammenfihren.

® Schweif3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

® Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schweif3arbeiten von der
ordnungsgemafien Funktion
des Schweif3schirmes.

® Durch SchweiBspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie besché-
digte oder zerkratzte Schutz-
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scheiben sofort aus.

Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten
unverziglich.

Das Gerat darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.
Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Schweif3en vertraut. Beachten
Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres
SchweiBgerdtes.

Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en auf.
Bei Nichtverwendung kénnen
Sie sich schwere Netzhautver-
letzungen zuziehen.

Tragen Sie wahrend des
Schweifdens immer Schutzklei-
dung.

Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische Ein-
heit beschadigt werden kann.
Gefahr von Augenschaden
besteht!

® Tauschen Sie fur gute Durch-
sicht und ermidungsfreies Ar-
beiten die Schutzscheibe recht-
zeitig.
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® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefahrdung

Beim Schweiflen in Umgebungen
mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung sind folgende Sicherheits-
hinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhchter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitspldatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
SchweifBer in Zwangshaltung
(z. B. kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahige
Teile beruhrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
oder teilweise elekirisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder zu-
falliges Berthren durch den
Schweif3er besteht;

B An nassen, feuchten oder
heilen Arbeitsplatzen, an de-
nen Luftfeuchte oder Schweif3
den Widerstand der mensch-
lichen Haut und die Isolier-
eigenschaften oder Schutzaus-
ristung erheblich herabsetzt.
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Auch eine Metallleiter oder ein
Gerist konnen eine Umgebung
mit erhchter elektrischer Gefdhr-
dung schaffen.

In derartiger Umgebung sind iso-
lierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stul-
penhandschuhe und
Kopfbedeckungen aus Leder oder
anderen isolierenden Stoffen zu
tragen, um den Korper gegen
Erde zu isolieren. Die Schweif3-
stromquelle muss sich auflerhalb
des Arbeitsbereiches bzw. der
elekirisch leitfahigen Flachen und
auBerhalb der Reichweite des
Schweifers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen
Schlag durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung
eines Fehlerstrom-Schutzschalters
vorgesehen sein, der bei einem
Ableitstrom von nicht mehr als
30 mA betrieben wird und alle
netzbetriebenen Einrichtungen in
der Ndhe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fir alle
Stromarten geeignet sein.

Es missen Mittel zum schnellen

elektrischen Trennen der Schweif3-

stromquelle oder des Schweif3-

stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrich-

tung) leicht zu erreichen sein.
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Bei der Verwendung von
Schweif3gerdten unter elektrisch
gefahrlichen Bedingungen, darf
die Ausgangsspannung des
Schweif3gerdtes im Leerlauf nicht
hoher als 48 V (Effektivwert) sein.
Dieses Schweif3gerat darf auf-
grund der Ausgangsspannung in
diesen Fallen verwendet werden.

® Schweif3en in engen
Rdumen

Beim Schweif3en in engen Raumen
kann es zu einer Gefahrdung
durch toxische Gase (Erstickungs-
gefahr) kommen.

In engen Raumen darf nur dann
geschweifBt werden, wenn sich
unterwiesene Personen in un-
mittelbarer Nahe aufhalten, die
notfalls eingreifen kénnen.

Hier ist vor Beginn des Schweif3-
prozesses eine Bewertung durch
einen Experten vorzunehmen, um
zu bestimmen, welche Schritte
notwendig sind, um die Sicher-
heit der Arbeit sicherzustellen und
welche Vorsichtsmafinahmen wah-
rend des eigentlichen Schweif3-
vorganges getroffen werden
sollten.
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gezogen werden
® Die erhohte Gefahrdung eines

® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Schweif3-
stromquelle gleichzeitig in
Betrieb ist, kdnnen sich deren
Leerlaufspannungen summie-
ren und zu einer erhdhten
elektrischen Gefahrdung
fGhren. SchweiBstromquellen

elektrischen Schlages, da der
Schweif3er mit Erde in Berihrung
kommt, wenn er eine Schweif3-
stromquelle der Klasse | verwen-
det, deren Gehduse durch ih-
ren Schutzleiter geerdet ist.

missen so angeschlossen wer- @ Schutzkleidung
den, dass diese Gefahrdung
minimiert wird. Die einzelnen B Wahrend der Arbeit muss der

SchweiBstromquellen, mit ihren
separaten Steuerungen und
Anschlissen, miissen deutlich
gekennzeichnet werden, um
erkennen zu lassen, was zu
welchem SchweiBstromkreis
gehort.

Verwendung von Schul-
terschlingen

Es darf nicht geschweif3t wer-
den, wenn die Schweif3strom-

quelle oder das Drahtvorschub-

gerdt getragen wird, z.B. mit
einer Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlauche
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SchweifBer an seinem ganzen

Korper durch entsprechende

Kleidung und Gesichtsschutz

gegen Strahlung und Verbren-

nungen geschitzt sein. Fol-

gende Schritte sollen beachtet

werden:

— Vor der Schweif3arbeit die
Schutzkleidung anziehen.

- Handschuhe anziehen.

— Fenster offnen, um die Luft-
zufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

An beiden Handen sind Stulpen-

handschuhe aus einem geeigne-

ten Stoff (Leder) zu tragen. Sie

missen sich in einem einwand-

freien Zustand befinden.

Zum Schutz der Kleidung ge-

gen Funkenflug und Verbren-

nungen sind geeignete Schir-

zen zu tragen. Wenn die Art
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der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschweiflen, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
notig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.

® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

® An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
SchweiBarbeiten fernzuhalten.

® |n unmittelbarer Nahe ortsfester
Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glén-
zend sein. Fenster sind min-
destens bis Kopfhdhe gegen
Durchlassen oder Zurickwerfen
von Strahlung zu sichern, z. B.
durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerdteklassifizierung

Gemaf3 der Norm IEC 6097 4-
10 handelt es sich hier um ein
SchweiB3gerat mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit
der Klasse A. Somit erfillt es die
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entsprechenden Anforderungen

im industriellen und im Wohnbe-

reich. Es darf in Wohngebieten

an das offentliche Niederspan-

nungs-Versorgungsnetz ange-

schlossen werden.

Auch wenn das Filldrahtschweif3-

gerdt die Emmisionsgrenzwerte

gemaf Norm einhalt, konnen Licht-

bogenschweigerate dennoch zu

elektromagnetischen Stérungen in

empfindlichen Anlagen und Gerg-

ten fGhren.

Fur Stérungen, die beim Schwei-

Ben durch den Lichtbogen ent-

stehen, ist der Anwender verant-

wortlich und der Anwender muss

geeignete SchutzmaBBnahmen

treffen. Hierbei muss der Anwen-

der besonders bericksichtigen:

— Netz-, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

— Computer und andere mikropro-
zessorgesteverte Gerdte

— Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

— elektronische und elektrische
Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit Herzschrittma-
chern oder Horgeraten

— Mess- und Kalibriereinrichtungen

— Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Néhe

— die Tageszeit, zu der die
SchweiBarbeiten durchgefihrt
werden.
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Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem
Netzfilter auszuristen

— das Filldrahtschweif3gerat
regelmaBig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten

— SchweiBleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und méglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

— durch Stérstrahlung gefahrdete
Gerdte und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schweif3-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

® Vor der Inbetriebnahme

B Nehmen Sie alle Teile aus der Verpa-
ckung und kontrollieren Sie, ob das
Filldrahtschweif3gerdt oder die Einzeltei-
le Schaden aufweisen. Ist dies der Fall,
benutzen Sie das FilldrahtschweiBgerdt
nicht. Wenden Sie sich an den Hersteller
Uber die angegebene Serviceadresse.

B Entfernen Sie alle Schutzfolien und sonsti-
ge Transportverpackungen.

B Prifen Sie, ob die Lieferung vollstandig
ist.

u Die Schwei3disen kénnen im Ablage-
fach fir SchweiBdisen B8 verstaut wer-
den.
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® Montage

® Schweif3schutzschild
montieren

® Legen Sie das dunkle SchweiBglas 21l mit
der Schrift nach oben in den Schildkér-
per B ein (siehe Abb. C). Die Beschrif-
tung des dunklen Schweiglases 2l muss
nun von der Vorderseite des Schutzschil-
des sichtbar sein.

®  Schieben Sie den Handgriff 22 von innen in
die passende Aussparung des Schildkérpers
ein, bis dieser einrastet (sieche Abb. D).

® Fulldraht einsetzen

PN ZXIIN] Um die Gefahr eines
elekirischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschadigung zu vermeiden, ziehen
Sie vor jeder Wartung oder
arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.
Hinweis: Je nach Anwendung werden
unterschiedliche Schweidrahte benétigt.
Mit diesem Gerdt kdnnen Schweif3drdhte
mit einem Durchmesser von 0,6 — 1,0 mm
verwendet werden.

Vorschubrolle, Schweif3dise und Drahtquer-
schnitt missen immer zueinander passen.
Das Gerét ist geeignet fir Drahtrollen bis zu
maximal 1000 g.

B Entriegeln und 6ffnen Sie die Abdeckung
fir die Drahtvorschubeinheit I, indem
Sie die Gewindestange entlang des
Langlochs hochziehen.

B Entriegeln Sie die Rolleneinheit, indem
Sie die Rollenhalterung 8 gegen den
Uhrzeigersinn drehen (siehe Abb. F).

B Ziehen Sie die Rollenhalterung 2 von
der Welle ab (siehe Abb. F).

Hinweis: Bitte achten Sie darauf, dass sich
das Drahtende nicht 16st und sich die Rolle
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dadurch selbsttdtig abrollt. Das Drahtende darf

erst wahrend der Montage geldst werden.

Packen Sie die Fillldraht-SchweiBspule [l
vollstdndig aus, so dass diese ungehindert
abgerollt werden kann. Lésen Sie aber
noch nicht das Drahtende (siehe Abb. G).
Setzen Sie die Drahtrolle auf die Welle.
Achten Sie darauf, dass die Rolle auf der
Seite der Drahtdurchfilhrung Bl abgewi-
ckelt wird (siehe Abb. G).

Setzen Sie die Rollenhalterung 2 wieder
auf und verriegeln diese durch Andri-
cken und Drehen im Uhrzeigersinn (siehe
Abb. G).

Lésen Sie die Justierschraube B und
schwenken Sie sie nach oben (siehe
Abb. H).

Drehen Sie die Druckrolleneinheit 28l zur
Seite weg (siehe Abb. ).

Lésen Sie den Vorschubrollenhalter B8]
durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
und ziehen ihn nach oben ab

(siehe Abb. J).

Uberprifen Sie auf der oberen Seite der
Vorschubrolle 12, ob die entsprechende
Drahtstirke angegeben ist. Falls nétig
muss die Vorschubrolle umgedreht oder
ausgetauscht werden. Der mitgelieferte
Schweif3draht (& 0,9 mm) muss in der
Vorschubrolle 12l mit der angegebenen
Drahtstarke von @ 0,9 mm verwendet
werden. Der Draht muss sich in der obe-
ren Nut befinden!

Setzen Sie den Vorschubrollenhalter B8
wieder auf und schrauben Sie ihn im
Uhrzeigersinn fest.

Entfernen Sie die Brennerdiise 2 durch
Ziehen und Drehen im Uhrzeigersinn
(sieche Abb. K).

Schrauben Sie die SchweiBdiise 18]
heraus (siehe Abb. K).

Fihren Sie das Schlouchpoket.
moglichst gerade vom Schweif3gerdt
weg (auf den Boden legen).

Nehmen Sie das Drahtende aus dem
Spulenrand (siehe Abb. ).
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B Kirzen Sie das Drahtende mit einer

Drahtschere oder einem Seitenschneider,
um das beschadigte verbogene Ende des
Drahts zu entfernen (siehe Abb. L).
Hinweis: Der Draht muss die ganze
Zeit auf Spannung gehalten werden, um
ein Losen und Abrollen zu vermeiden!
Es empfiehlt sich hierbei, die Arbeiten
immer mit einer weiteren Person durchzu-
fihren.
Schieben Sie den Filldraht durch die
Drahtdurchfihrung B1] (sieche Abb. M)
Fihren Sie den Draht entlang der Vor-
schubrolle 12| und schieben Sie ihn dann
in die Schlauchpaketaufnahme 82l (siehe
Abb. N).
Schwenken Sie die Druckrolleineinheit 28
Richtung Vorschubrolle ] (siehe Abb. O).
Hangen Sie die Justierschraube 124 ein
(sieche Abb. O).
Stellen Sie den Gegendruck mit der Jus-
tierschraube ein. Der Schweifldraht muss
fest zwischen Druckrolle und Vorschubrolle
in der oberen Fihrung sitzen ohne ge-
quetscht zu werden (siehe Abb. O).
Schalten Sie das Schweiflgerdt am
Hauptschalter 5] ein.
Betdtigen Sie die Brennertaste .
Nun schiebt das Drahtvorschubsystem
den Schweif3draht durch das Schlauch-
poket. und den Brenner 0] .
Sobald der Draht 1 — 2 cm aus dem
Brennerhals B8 herausragt, Brennertaste
wieder loslassen (siehe Abb. P).
Schalten Sie das Schweif3gerdt wieder
aus.
Schrauben Sie die Schweifdise 18]
wieder ein. Achten Sie darauf, dass die
SchweiBdiise B8 mit dem Durchmesser
des verwendeten SchweiBdrahtes zusam-
menpasst (siehe Abb. Q). Bei dem mitge-
lieferten Schweidraht (& 0,9 mm) muss
die SchweiBdise I8l mit der Kennzeich-
nung 0,9 mm verwendet werden.
Schieben Sie die Brennerdise [@ mit ei-
ner Rechtsdrehung wieder auf den Bren-

nerhals B (siehe Abb. R).
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N IZXDIINE] Um die Gefahr eines
elektrischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschddigung zu vermeiden, ziehen
Sie vor jeder Wartung oder arbeitsvorberei-
tenden Tatigkeit den Netzstecker aus der
Steckdose.

® Inbetriebnahme
® Gerdt ein- und ausschalten

m  Schalten Sie das Schweifgerat am
Hauptschalter B8 ein und aus. Wenn Sie
das SchweiBgerdt léngere Zeit nicht be-
nutzen, ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose. Nur dann ist das Gerat
véllig stromlos.

® Schweif3strom einstellen

Mit dem Drehschalter fir Schweif3stromein-
stellung [ auf der Vorderseite des Schweif-
gerdtes kdnnen die gewinschten Schweif3-
strome eingestellt werden.

Die entsprechenden Einstellungen kénnen Sie
folgender Tabelle entnehmen.

Spannung (V) | Drahtvorschub | 5o ™ #1250

A 2-4 2575

B 3-5 55-85

C 3-6 60 - 100
D 4-8 65-105
E 5-9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85 - 120

Der erforderliche Schweif3strom ist abhdngig
vom verwendeten Schweifldrahtdurchmesser,
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der Materialstarke und der gewiinschten
Einbrenntiefe.

® Drahtvorschub einstellen

Um einen konstanten Lichtbogen zu erzeu-
gen, kann mit dem Einstellrad fir Draht-
vorschub [8] eine Feineinstellung fir den
Drahtvorschub vorgenommen werden. Es
wird empfohlen, mit einer Einstellung in
Mittelstellung zu beginnen und gegebenen-
falls die Geschwindigkeit zu reduzieren oder
erhdhen.

Der erforderliche Schweif3strom ist abhéngig
vom verwendeten Schwei3drahtdurchmesser,
der Materialstarke und der gewiinschten Ein-
brenntiefe. Ebenfalls missen die zu Gberbri-
ckenden Absténde der zu verschweif3enden
Werkstiicke beachtet werden.
Uberlastschutz

Das Schweifigerdt ist gegen thermische
Uberlastung durch eine automatische Schutz-
einrichtung (Thermostat mit automatischer
Wiedereinschaltung) geschitzt. Die Schutz-
einrichtung unterbricht bei Uberlastung den
Stromkreis und die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz B8 leuchtet.

B Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung las-
sen Sie das Gerdt abkihlen (ca. 15 Mi-
nuten). Sobald die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz 8 erlischt, ist das Gerat
wieder befriebsbereit.

Schweif3schutzschild

YN (IS GESUNDHEITSGEFAHR!
Wenn Sie das Schwei3schutzschild nicht
nutzen, kdnnen vom Lichtbogen ausgehende,
gesundheitsschadliche UV-Strahlen und Hitze
lhre Augen verletzen.

Nutzen Sie immer das Schweifdschutzschild,
wenn Sie schweifen.
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® Schweif3en ermitteln Sie anhand von Tests auf einem
Probestick. Ein gut eingestellter Lichtbo-
[AJWARNUNG!| gen hat einen weichen, gleichméaBigen
VERBRENNUNGSGEFAHR! Summton.
Geschweifdte Werksticke sind sehr heif3, u Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe der
sodass Sie sich daran verbrennen kdnnen. Schweifnaht im Material) sollte méglichst
Benutzen Sie immer eine Zange, um ge- tief sein, das Schweif3bad jedoch nicht
schweifte, heile Werksticke zu bewegen. durch das Werkstiick hindurch fallen.

Nachdem Sie das Schweiflgerat
elektrisch angeschlossen haben,
gehen Sie wie folgt vor:

B Bei einem rauen oder harten Knattern ver-
ringern Sie die Drahtvorschubgeschwin-
digkeit oder schalten Sie in eine héhere
Leistungsstufe (Schweifstrom erhéhen).

B Verbinden Sie das Massekabel mit der m |Ist die Drahtvorschubgeschwindigkeit zu
Masseklemme B mit dem zu schweiBen- hoch und / oder der Schweif3strom zu
den Werkstick. Achten Sie darauf, dass niedrig, kann der Schweif3draht nicht
ein guter elekirischer Kontakt besteht. richtig abschmelzen. Infolgedessen

B An der zu schweifBenden Stelle soll das taucht der Schweif3draht immer wieder in
Werkstiick von Rost und Farbe befreit das SchweiBbad bis aufs Werkstick ein.
werden. B Ein ruhiger dumpfer Ton mit flackerndem

B Waéhlen Sie den gewiinschten Schweif3- Licht bogen weist auf zu wenig Drahtvor-
strom und den Drahtvorschub je nach schub hin.

SchweiBdrahtdurchmesser, Materialstarke  ®  Erhohen Sie die Drahtvorschubgeschwin-
und gewinschter Einbrenntiefe. digkeit oder schalten Sie auf den

B Schalten Sie das Gerdt ein. niedrigeren Schweif3strom. Durch einen

® Halten Sie das SchweiBschutzschild 28] zu hohen Schweistrom schmilzt der
vor das Gesicht und fishren Sie die Bren- Draht schon, bevor dieser iberhaupt
nerdise [2] an die Stelle des Werkstiicks, im Schweif3bad ist. Die Folge ist eine
an der geschweif3t werden soll. Tropfenbildung am SchweiBdraht sowie

B Betdtigen Sie die Brennertaste i, vm Spritzen und ein unruhiger Lichtbogen.
einen Lichtbogen zu erzeugen. Brennt B Die Schlacke darf erst nach dem Abkih-
der Lichtbogen, férdert das Geréat Draht len von der Naht entfernt werden. Um
in das Schweif3bad. eine SchweifBung an einer unterbroche-

® st die SchweiBlinse gro3 genug, wird nen Naht fortzusetzen:
der Brenner 9 langsam an der ge- B Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der
wiinschten Kante entlang gefihrt. Der Ansatzstelle.

Abstand zwischen Brennerdise und B In der Nahtfuge wird der Lichtbogen ge-
Werkstick sollte maglichst kurz sein (kei- zindet, zur Anschlussstelle gefihrt, dort
nesfalls groBer als 10 mm). richtig aufgeschmolzen und anschlieflend

B Gegebenenfalls leicht pendeln, um das die SchweiBnaht weitergefihrt.
Schweiflbad etwas zu vergréBBern. Fir /\ VORSICHT! Beachten Sie, dass der
die weniger Erfahrenen besteht die erste Brenner nach dem Schweiflen immer auf
Schwierigkeit in der Bildung eines ver- einer isolierten Ablage abgelegt werden
ninftigen Lichtbogens. Dafiir miissen der muss.

Schweif3strom und die Drahtvorschub- B Schalten Sie das SchweiBgerédt nach Be-

geschwindigkeit richtig eingestellt werden. endigung der SchweiBarbeiten und bei
® Die optimale Einstellung von Schweif3- Pausen immer aus, und ziehen Sie stets

strom und Drahtvorschubgeschwindigkeit den Netzstecker aus der Steckdose.
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® Schweif3naht erzeugen

Stechnaht oder stolendes Schweiflen
Der Brenner wird nach vorne geschoben.
Ergebnis: Die Einbrandtiefe ist kleiner,
Nahtbreite gréBer, Nahtoberraupe (sichtbare
Oberflache der Schweinaht) flacher und
die Bindefehlertoleranz (Fehler in der Materi-
alverschmelzung) grofer.

Schleppnaht oder ziehendes
Schweifien

Der Brenner wird von der Schweifinaht weg-
gezogen. Ergebnis: Einbrandtiefe grofer,
Nahtbreite kleiner, Nahtoberraupe héher
und die Bindefehlertoleranz kleiner.

Schweiiverbindungen

Es gibt zwei grundlegende Verbindungsarten
in der SchweiBtechnik: Stumpfnaht- (AuBen-
ecke) und Kehlnahtverbindung (Innenecke
und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2 mm
Starke werden die Schweiflkanten vollstén-
dig aneinandergebracht.

Fir gréBere Starken ist nach folgender
Tabelle zu verfahren:

S

S

fihrt werden, daher ist eine gute Vorberei-
tung GuBerst wichtig. Die Faktoren, welche
die Quadlitét des Schweiflergebnisses beein-
flussen, sind: die Stromstdrke, der Abstand
zwischen den Schwei3kanten, die Neigung
des Brenners und der entsprechende Durch-
messer des Schweif3drahtes.

Je steiler der Brenner gegeniiber dem
Werkstiick gehalten wird, desto hher ist die
Eindringtiefe und umgekehrt.

Um Verformungen, die wéhrend der Materi-
alhdrtung eintreten kdnnen, zuvorzukommen
oder zu verringern, ist es gut, die Werksti-
cke mit einer Vorrichtung zu fixieren. Es ist
zu vermeiden, die verschweifte Struktur zu
versteifen, damit Briiche in der Schweiflung
vermieden werden. Diese Schwierigkeiten
kénnen verringert werden, wenn die Mdg-
lichkeit besteht, das Werkstiick so zu drehen,
dass die Schweiflung in zwei entgegenge-
setzten Durchgdngen durchgefihrt werden
kann.

3- B B ]
b

S Ji3mm  (34mm|4-Smm
d=

Flache [05-1.5 mm [1.5-2,5 mm 23 mm
d=

Senkrechte 1-1.5mm |1,52.5mm [2-3mm
d= |
Stirnflache 1-2mm 2-3mm |3-4mm

Flache Stumpfnahtverbindungen

SchweifBungen sollten ohne Unterbrechung
und mit ausreichender Eindringtiefe ausge-

M 22 | DE/AT/CH

U

/il PARKSIDE



Schweiiverbindungen an der
Auflenecke

Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr einfach.

\

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es
besser, eine Verbindung wie untenstehend
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte
angeschragt wird.

W

45°
Y

e

Kehlnahtverbindungen

Eine KehInaht entsteht, wenn die Werkstiicke
senkrecht zueinanderstehen. Die Naht sollte
die Form eines Dreiecks mit gleichlangen
Seiten und einer leichten Kehle haben.

Schweilverbindungen in der
Innenecke

Die Vorbereitung dieser Schweif3verbindung
ist sehr einfach und wird bis zu Stérken von
5 mm durchgefihrt. Das Maf3 ,d” muss auf
das Minimum reduziert werden und soll in
jedem Fall kleiner als 2 mm sein.
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Bei stdrkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es
besser, eine Verbindung wie in Abbildung W
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte
angeschragt wird.

Y

Uberlappungsschweiiverbindungen
Die gebrduchlichste Vorbereitung ist die mit
geraden SchweiBkanten. Die SchweiBung lgsst
sich durch eine normale Winkelschweif3naht
|&sen. Die beiden Werkstiicke missen so nah
wie méglich aneinandergebracht werden.

y4

|

1

® Wartung und Reinigung

Hinweis: Das Schweif3gerdt muss fir ein
einwandfreies Funktionieren sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
regelméaBig gewartet und Gberholt werden.
UnsachgemdaBer und falscher Betrieb kénnen
zu Ausféllen und Schéden am Gerét fihren.
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Lassen Sie Reparaturen nur von qualifizierten

Elektro-Fachkréften durchfihren.

B Schalten Sie die Hauptstromversorgung
sowie den Hauptschalter des Gerdats aus,
bevor Sie Wartungsarbeiten an dem
SchweiBgerdt durchfihren.

B Sdubern Sie das Schweif3gerdt regelma-
BBig von innen und auBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub im Inneren mit Hilfe
von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

® |m Falle eines Defekts oder bei erforder-
lichem Austausch von Gerdteteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

® Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

Rohstoffriickgewinnung statt
Millentsorgung!

Gerat, Zubehdr und Verpackung
. sollten einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt
werden. Werfen Sie das Schweif3-
. gerdt nicht in den Hausmill, ins
Feuer oder ins Wasser.
Wenn méglich, sollten nicht mehr funktions-

tichtige Gerdte recycelt werden. Fragen Sie
lhren lokalen Héndler um Hilfe.

® EU-KonformitatserklGrung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt
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Filldraht-Schweiflgerat

Artikelnummer: 2247
Herstellungsjahr: 2020/ 17
IAN: 303284_1907
Modell: PFDS 120 A2

den wesentlichen Schutzanforderungen ge-
nigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Niederspannungsrichtlinie
2014 /35 /EU

EU-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

2014 /30 /EU

RoHS Richtlinie

2011 /65 /EU + 2015 /863 /EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstellung
der Konformitatserklarung tragt der Herstel-
ler.

Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrankung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-
gerdten.

Fir die Konformitatsbewertung wurden folgen-
de harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.10.2019
cMC ‘11‘:!

. atha a t~°1r
T:z)ﬁ gﬁ&?

efon: +49 6894 9980720
Telefax: +49 6894 9989729

i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -
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® Hinweise zu Garantie
und Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerdt 3 Jahre Ga-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Médngeln
dieses Produkts stehen lhnen gegen den
Verkaufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschrénkt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf benétigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl - fir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder
Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und ge-
setzliche Mangelanspriche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdahr-
leistung nicht verlangert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel
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mijssen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerdt wurde nach strengen Qualitdtsricht-
linien sorgfdltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fir Material- oder Fabrika-
tionsfehler. Diese Garantie erstreckt sich nicht auf
Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt
sind und daher als VerschleiBteile angesehen
werden kdnnen oder fir Beschadigungen an
zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus oder
solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt bescha-
digt, nicht sachgemdf3 benutzt oder gewartet wur-
de. Fiir eine sachgemafe Benutzung des Produkis
sind alle in der Bedienungsanleitung aufgefihrien
Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungs-
zwecke und Handlungen, von denen in der
Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen
gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir den privaten und nicht
fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei
missbrauchlicher und unsachgeméBBer Behand-
lung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die
nicht von unserer auforisierten ServiceNiederlas-
sung vorgenommen wurden, erlischt die Garantfie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens
zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgen-
den Hinweisen:

Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassen-
bon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als
Nachweis fir den Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur, dem Titelblatt Ihrer
Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber
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auf der Riick- oder Unterseite.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige Man-

gel auftreten, kontaktieren Sie zundchst die
nachfolgend benannte Serviceabteilung
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt
erfasstes Produkt kénnen Sie dann unter Beifi-
gung des Kaufbelegs (Kassenbon) und der
Angabe, worin der Mangel besteht und wann
er aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die |h-
nen mitgeteilte Service-Anschrift Gbersenden.

Hinweis:

m Auf www.lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herun-
terladen.

Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt
auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.
com) und kénnen mittels der Eingabe der
Artikelnummer (IAN) 303284_1907 lhre
Bedienungsanleitung ffnen.

O340

PDF ONLINE

www.lidl-service.com

IEl
Ful
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® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name: C. M. C. GmbH

Internetadresse:  www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(NormalTarif dt. Festnetz)

Sitz: Deutschland

IAN 303284 1907

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND
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Legend of the pictograms used

Caution!
Read operating instructions!

A WARNING!

Mains input;
Number of phases and

Alternating current symbol
and nominal value of the
frequency.

Serious to fatal injuries
possible!

Caution!
Danger of electric shock!

Do not dispose of electrical
devices in the household
waste!

Important note!

Do not use the device
outdoors and never use it
in rain!

Dispose of the packaging
and product in an environ-
mentally-friendly manner!

Electrical shock from the
welding electrode may be
fatall

Self-shielded flux-core
arc welding.

Inhaling welding fumes may
endanger your health.

Protection type.

Welding sparks may cause
explosion or fire.

Suitable for welding under
increased electrical hazard.

Arc welding may damage
the eyes and injure the skin.

Single-phase transformer.

Electromagnetic fields can
disrupt the function of
cardiac pacemakers.

Insulation class.

Attention, possible dangers!

Standardized operating
voltage.

Duty cycle.

Greatest rated value
of the mains current.

Rated value of the
welding current.

Effective value of the grea-
test mains current.

Wire feed drive.

Earth terminal.

GB/IE

Made of recycling material.
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FLUX CORED WIRE WELDER
PFDS 120 A2

® Introduction

Congratulations!
m You have purchased one of
our high-quality devices.

Familiarize yourself with the product before
using it for the first time. Please read the
following operating instructions and safety
instructions carefully. Only trained persons
may set up this tool.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHIL-
DREN!

® Intended use

The device is suitable for self-shielded
flux-core welding using an appropriate wire.
No additional gas is required. The protective
gas is contained in powder form in the wire
itself. Thus, it is fed directly into the arc. This
means the device is not susceptible to wind
and can be used outside. Only suitable wire
electrodes may be used for the device. Inten-
ded use also involves compliance with the
safety instructions and assembly instructions
and the operating notes in the operating
instructions.
The applicable accident prevention provi-
sions must be strictly observed. The device
must not be used:
— in rooms with insufficient ventilation,
— in explosive atmospheres,
— for the purpose of thawing pipes,
— in the vicinity of people with cardiac
pacemakers and
— in the vicinity of easily inflammable mate-
rials. Use the product only as described and
only for the specific applications as stated.
Keep these instructions in a safe place. En-
sure you hand over all documentation when
passing the product on to anyone else. Any
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use that differs to the intended use as stated
above is prohibited and potentially dange-
rous. Damage caused by disregarding these
instructions or by misuse is not covered by
the warranty or any liability on the part of
the manufacturer.

Residual risk

Even if you operate the device as intended,

there will be residual risks. The following ris-

ks can occur in the context of the design and
construction of this fluxcore welding device:

— eye injuries caused by glare

— touching hot parts of the device or the
workpiece (burn injuries),

— in the case of insufficient protection, risk of
accidents and burns due to flying sparks
or slag,

— harmful emissions of smoke and gases cau-
sed by lack of air or insufficient extraction
in closed rooms.

Reduce the residual risk by carefully using

the device as intended and observing all

instruction.

® Delivery contents

1 flux cored wire welder PFDS 120 A2

1 torch nozzle (pre-assembled)

4 welding nozzles (1x 0.9 mm pre-assem-
bled;
1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm; 1x 1.0 mm)

1 chipping hammer with wire brush

1 flux-core wire @ 0.9 mm / 450 g

1 welding mask

1 carrying strap

1 set of operating instructions

® Parts description

I Cover wire feed unit
Carrying strap
B Mains plug
M Earth cable with earth terminal
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B8] Main switch ON/OFF
(incl. power indicator lamp)
Overload protection control lamp
Rotary switch for welding current setting
Setting wheel for wire feed
Torch nozzle

18 Torch
Torch button
Hose package with direct connection

K] Welding nozzle (0.6 mm)
Welding nozzle (0.8 mm)

5| Welding nozzle (0.9 mm)

(g Welding nozzle (1.0 mm)
Fluxcore wire spool (wire reel)
@0.9mm/450¢g

8 Chipping hammer with wire brush
Feed roll

29 shield body
Dark welding lens

B2 Handle

B3 Welding mask after assembly
Mounting clip
Protective glass catch
Storage compartment for welding nozzles
Setting screw
Thrust roller unit

B9 Roller holder

BA Feed roll holder
Wire outlet
Hose package holder
Torch neck

® Technical specifications

Power supply: 230V~ /50 Hz
(alternating current)
Welding current |: 25-120 A

Duty cycle X: 10% at 120 A
Welding current,
60% at 49 A
Welding current

Open circuit voltage U: 31V

Greatest rated value

of the mains current: I 17.5 A

1 max.

Effective value of the greatest

rated current: LS 9A
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Welding wire reel max.:

approx. 1000 g

Welding wire

diameter max.: 1.0 mm
Fuse: 16 A
Weight: 13.5 kg

Technical and visual changes may be made
in further development without notifying

the customer. All dimensions, notices and
specifications in the operating instructions
are therefore subject to change. Thus, legal
claims made as a result of the operating
instructions cannot be claimed.

® Safety notes

Please read the usage
instructions with care and
observe the notes des-
cribed. Familiarize yourself with
the device, its proper use and
the safety notes based on these
operating instructions. The rating
plate contains all technical data
of this welding device; please
learn about the technical features
of this device.
® This device can be used by
children 16 years and older
and also by persons with re-
duced physical, sensory or
mental capacities or a lack
of experience and knowled-
ge if they are supervised or
they have been instructed with
regard to the safe use of the
device and they understand
the dangers it presents. Do not
allow children to play with the
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product. Cleaning and user
maintenance must not be per-
formed by children without su-
pervision.

¥ Have repairs and/or mainte-
nance work only conducted by
qualified electricians.

® Only use the welding co-
bles (PFDS 120 A2 HOTN2-
D1x10 mm?) included in the
scope of delivery.

® The device should not be pla-
ced directly against the wall
in operation; it should not be
covered or caught between
other devices, so that there will
always be enough air flowing
in through the ventilation slits.
Ensure that the device has

trode holder and the ground
terminals. Wear of the insula-
tion and the current-conducting
parts may cause danger and
reduce the welding quality.
Light-arc welding produces
sparks, melted metal parts and
smoke. Therefore, note: All
flammable substances and/

or materials must be removed
from the workplace and its di-
rect vicinity.

Ensure that the workplace is
ventilated.

Do not weld on containers,
vessels or tubes that contain

or have contained flammable
liquids or gases.

PN KTZXIYINE] Avoid any

direct contact with the welding
current circuit. The idle voltage
between the electrode pliers

and the ground terminal may be
dangerous; there is the danger of
electric shock.

® Do not store the device in a

been properly connected to
the mains voltage. Avoid any
tension on the mains line. Pull
the mains plug from the socket
before setting up the device in
a different location.

m Always switch the device off
by the ON/OFF switch when
it is not in operation. Put down
the electrode holder on an in-
sulated support and only take
the electrode from the holder
after 15 minutes time to cool
off.

® Take note of the condition of
the welding cables, the elec-

/il PARKSIDE

moist or wet environment or in
rain. The protection provisions
IP21S apply to this.

Protect your eyes with the in-
tended safety glasses (DIN
degree 9-10), which are to be
attached to the enclosed wel-
ding screen. Use gloves and
dry safety clothing that is free
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of oil and grease to protect
your skin from ultraviolet radia-
tion from the light arc.

PN IESIE Do ot use

the welding current source to
unfreeze pipes.

Note:

® The light arc radiation may
damage the eyes and burn the
skin.

® Light arc welding produces
sparks and drips of melted me-
tal; the welded workpiece will
start to glow and remain hot
for a relatively long time. The-
refore, do not touch the wor-
kpiece with your uncovered
hands.

® Light-arc welding releases va-
pors that are hazardous to
health. Make sure that you do
not inhale these if possible.

B Protect yourself from the harm-
ful effects of the light arc and
keep any persons not involved
in the work at a distance of at
least 2 m from the light arc.

A ATTENTION!

® During operation of the wel-
ding unit, the voltage supply
to other consumers may be
impaired, depending on the
mains conditions at the con-
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nection point. In doubt, contact
your power supply company.

® There may be function pro-
blems with other devices du-
ring operation of the welding
unit, e.g. hearing aids, car-
diac pacemakers, etc.

® Danger sources from
lightarc welding

There are a number of danger
sources from light-arc welding.
Therefore, it is particularly im-
portant that the welder observe
the following rules in order not to
endanger himself and others and
to avoid damage to persons and
the device.

® Have work on the mains-volta-
ge side, e.g. on cables, plugs,
efc. only performed by an
electrician according to the na-
tional and local provisions.

® Disconnect the welding unit
from the mains voltage at once
in case of accidents.

m |f there are any electrical con-
tact voltages, switch off the de-
vice at once and have it chec-
ked by an electrician.

m Always observe good electri-
cal contacts on the welding
current side.

® Always wear insulating glo-
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ves on both hands when wel-
ding. They protect from electric
shock (idle voltage of the wel-
ding current circuit), harmful
radiation (heat and UV radic-
tion) and from glowing metal
and splashes.

Wear firm, insulating shoes.
The shoes should be insulating
even when wet. Low-cut shoes
are not suitable, since falling,
glowing metal drops may cau-
se burns.

Wear suitable protective clo-
thing; do not wear any synthe-
tic clothes.

Never look into the light arc
with unprotected eyes; only
use a welders' welding screen
with the required protective
glass according to DIN. The li-
ght arc emits light and heat ra-
diation that will cause blinding
or burns, as well as UV-radia-
tion. This invisible ultraviolet
radiation will cause conjunc-
tivitis, which is very painful
but will only become apparent
after a few hours, if sufficient
protection is used.

UV radiation also causes burns
similar to sunburn on unprotec-

ted parts of the body.

B Persons and helpers near the

light arc must be informed of
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the dangers as well and pro-
tected as necessary. If neces-
sary, set up protective walls.
When welding, in particular in
small rooms, ensure sufficient
fresh air supply, since smoke
and harmful gases will deve-
lop.

No welding is permitted on
containers that are or have
been used to store gases,
fuels, mineral oils and similar

- even if they have been emp-
tied a long time ago -, since re-
sidues may cause explosion.
Special provisions apply in
fire-hazardous and potentially
explosive rooms.

Welds subject to high stress
and required to meet cer-

tain safety requirements must
only be produced by specio-
lly trained and tested welders.
Examples of these are pressure
tanks, running rails, trailer cou-
plings, efc.

AATTENTION! Always connect

the ground terminal as close as
possible to the welding point
so that the welding current

can take the shortest possible
path from the electrode to the
ground terminal. Never connect
the ground terminal to the hou-
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sing of the welding unit! Never
connect the ground terminal to
any earthed parts that are far
away from the workpiece, such
as a water pipe in a different
corner of the room. This may
cause damage tfo the protective
ground system of the room in
which you are welding.

® Do not use the welding unit in
rain.

® Only put down the welding
unit in a level location.

B The output is calculated for
an ambiance temperature of
20 °C. The welding time may
be reduced at higher tempera-
tures.

Danger from

electrical shock:
Electrical shock from a welding
electrode may be fatal. Never
weld in rain or snow. Wear dry
insulating gloves. Never touch
the electrode with your unprotec-
ted hand. Never wear any wet or
damaged gloves. Protect yourself
from electric shock by insulation
against the workpiece. Do not
open the device's housing.

Danger from welding
smoke:
Inhaling welding smoke may en-
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danger health. Do not hold your
head into the smoke. Use facili-

ties in open areas. Use the vent

to discharge the smoke.

Danger from welding sparks:
Welding sparks may cause ex-
plosion or fire. Keep flammable
substances away when welding.
Do not weld next to flammable
substances. Welding sparks may
cause fires. Keep a fire extingui-
sher at hand and an observer
who can use it at once nearby.
Do not weld on drums or any
closed containers.

Dangers from arc welding:
Arc welding may damage the
eyes and injure the skin. Wear
hat and goggles. Wear hearing
protection and a high shirt collar.
Wear welding protection helmet
and use the proper filter size.
Wear complete body protection.

Danger from electromagne-
tic fields:

Welding current produces electro-
magnetic fields. Never use toge-
ther with medical implants. Never
wind the welding lines around
your body. Combine welding
lines.
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® Welding-screen-specific
safety notes

Use a bright light source (e.g.
lighter) to convince yourself of
the proper function of the wel-
ding screen every time before
starting welding.

Welding splashes may dama-
ge the protective screen. Ex-
change damaged or scratched
protfective screens at once.
Replace damaged or badly
contaminated or splashed com-
ponents without delay.

The device must only be ope-
rated by persons who are at
least 16 years old.

Familiarize yourself with the
safety provisions for welding.
For this, also observe the safe-
ty notes of your welding unit.
Always put on the welding
screen when welding. Non-
use may cause severe injury to
your retina.

Always wear protective clo-
thing when welding.

Never use the welding screen
without the protective glass,
since the visual unit may
otherwise be damaged. The-
re is a risk of damage to the
eyes!

® Exchange the protective glass
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in time for a good view and
non-fatiguing work.

® Environments with in-
creased electrical risks

When using welding devices in
environments with increased elec-
trical risks, observe the following
safety notes.

Environments with increased elec-
trical risks include:

® Workplaces with confined
spaces, so that the welder is
working in a confined posture
(e.g. kneeling, sitting, lying)
and touches electrically con-
ductive parts;

® In workplaces that are who-
lly or partially surrounded by
electrically conductive mo-
terials, and where there is a
high risk from avoidable or ac-
cidental contact by the welder;

® In wet, moist or
hot workplaces, where humi-
dity or sweat will considerably
reduce the resistance of human
skin and the insulating pro-
perties of the protective equip-
ment.
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Metal ladders or scaffolding may
also create an environment with
an increased electrical risk.
When working such an environ-
ment, insulating supports and
interim layers must be used, as
well as long gloves and heat co-
verings made of leather or other
insulating materials, in order to
insulate your body against the
ground. The welding current
source must be located outside of
the work area or the electrically
conductive areas, and outside of
the welder's reach.

Additional protection from elec-
trical shock from the mains cu-
rrent in case of a fault may be
provided by the use of a residual
current circuit breaker operated
with a discharge current not ex-
ceeding 30 mA and supplying all
mains-operated devices nearby.
The residual current circuit
breaker must be suitable for any
current type.

Means for quick electrical dis-
connection of the welding current
source or the welding circuit (e.g.
emergency off device) must be
easily accessible.

When using welding units subject
to electrically hazardous condi-
tions, the output voltages of the
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welding device in no-load ope-
ration must not be higher than

48 Volts (effective value). This
welding unit may be used in such
cases based on its output voltage.

® Welding in confined spa-
ces

Welding in confined

spaces may lead to a danger
from toxic gases (danger of suffo-
cation).

Welding is only permitted in
narrow spaces when instructed
persons are in the direct vicini-
ty so that they can take steps if
necessary.

Before starting welding, an ex-
pert must conduct an assessment
to determine the steps necessary
to ensure safe work, and which
precautions should be taken whi-
le actually welding.

® Adding up of open-circuit
voltages

If more than one welding current
source is in operation at the same
time, their open-circuit voltages
may add up and case an increo-
sed electrical risk. Welding cu-
rrent sources must be connected
to minimize this risk. The indivi-
dual welding current sources with
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their separate controls and con-
nections must be clearly marked
to show what belongs to which

welding circuit.

® Use of shoulder slings

Welding is not permitted while
the welding current source or
wire feed unit are carried, e.g.
with a shoulder sling.

This is to prevent:

® The risk of losing one's balan-
ce when connected lines or ho-
ses are pulled

B The increased risk of electrical
shock since the welder tou-
ches the ground when using a
welding current source of ca-
tegory | with a housing that is
earthed through its protective
earth.

® Protective clothing

® The welder's entire body must
be protected from radiation
and burns with the correspon-
ding clothing and facial protec-
tion during work. The following
steps should be oserved:
— Put on protective clothing

before welding.
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- Wear gloves.
— Open windows fo ensure air
supply.
- Wear protective goggles.
Wear long gloves of a suita-
ble material (leather) on both
hands. They must be in an im-
peccable condition.
Wear suitable aprons to pro-
tect your clothes from sparks
and burns. If the type of work,
such as overhead welding,
requires, safety garments and,
if necessary, head protection
must be worn.

Protection from radiation
and burns

Put up a sign "Caution! Do not
look into the flames!" at the
workplace to draw attention

to the danger to the eyes. The
workplaces must be shielded
so that any persons nearby are
protected as far as possible.
Unauthorized persons must be
kept away from the welding
work.

The walls in direct proximi-

ty of stationary workplaces
should not be of a light color
or glossy. Windows must be
secured against letting through
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or reflecting radiation at least
up to head height, e.g. by a
suitable coating.

® EMC device classification

As per the standard IEC 6097 4-
10, this welding device is a
welding unit with class A electro-
magnetic compatibility. Thus, it
complies with the corresponding
requirements for industrial and
domestic use. In residential areas,
it can be connected to the public
low-voltage supply systems.
Even if the flux cored wire wel-
der complies with the emission
limit values of the standard, arc
welding devices can still result in
electromagnetic interferences in
sensitive systems and devices.
The user will be held responsible
for any interference caused by
the electric arc during welding
and must also take appropriate
safety measures. In doing so, the
user must observe the following:
— network, control, signal and
telecommunication lines
— computers and other micropro-
cessor-controlled devices
—TVs, radios and other playback
devices
— electronic and electrical safety
equipment
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— people with cardiac pace-
makers or hearing aids

— measurement and calibration
devices

— interference immunity of other
equipment nearby

— the time at which the welding
work is carried out.

The following is recommended

to reduced possible interference

radiation:

— equip the mains connection
with a
mains filter

— regularly maintain the flux
cored
wire welder and keep it in a
good condition

— welding cables should be
completely uncoiled and run as
close to parallel with the floor
as possible

— devices and systems that are
compromised by the interferen-
ce radiation must be removed
from the welding area or shiel-

ded.

® Before use

u Take all parts from the packaging and
check whether the flux cored wire welder
or parts show any damage. If this is the
case, do not use the flux-core wire wel-
ding device. Contact the manufacturer
via the indicated service address.

B Remove all protective films and other
transport packaging.
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B Check that the delivery is complete.

B The welding nozzles can be stowed
away in the storage compartment for
welding nozzles ﬁ

® Assembly

® Assembling the welding
mask

B Place the dark welding glass Bl into the
mask with the writing on the top 29 (see
Fig. C). The writing on the dark welding
glass 21l must now be visible from the
front of the welding mask.

B Push the handle 22 from the inside into
the corresponding notch of the mask, un-
il it snaps into place (see Fig. D).

® Inserting the flux-cored
wire

PN IZXYI Always unplug the mains
plug from the mains socket prior to each
maintenance task or preparatory work in
order to prevent the risk of an electric shock,
injury or damage.

Note: Different welding wires will be nee-
ded depending on the application. Welding
wires with a diameter of 0.6 — 1.0 mm can
be used with this device.

Feed roll, welding nozzle and wire cross
section must be compatible with one another.
The device is suitable for wire reels weighing
up to maximum 1000 g.

®  Unlock and open the cover of the wire
feed unit [l by raising the threaded rod
along the elongated hole.

B Unlock the roller unit by turning the roller
mount 22 anti-clockwise (see Fig. F).

m Pull the roller mount B8 off the shaft (see
Fig. F).

Note: Make sure that the end of the wire

does not come loose and cause the roll to
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roll out on its own. The end of the wire may

not be released until during assembly.

B Completely unpack the flux-cored wire
welding reel i, so that it can unrolled
without difficulty. Do not release the wire
end yet (see Fig. G).

B Place the wire reel on the shaft.

Make sure that the roll unwinds on the
side of the Bl wire feed guide (see Fig.
G).

m Place the roll mount B8 back on and lock
it by pressing and turning it clockwise
(see Fig. G).

® Undo the adjustment screw B2 and swing
it upwards (see Fig. H).

® Turn the thrust roller unit B8 to the side

(see Fig. I).

Loosen the feed roll holder B0 by turning

it anti-clockwise and pull it upwards and

off

(see Fig. J).

B On the top of the feed roll -, check
whether the appropriate wire thickness
is indicated. If necessary, the feed roll
has to be turned over or replaced. The
supplied welding wire (& 0.9 mm) must
be used in the feed roll B with the spe-
cified wire thickness of @ 0.9 mm. The
wire must be positioned in the upper
groovel

® Puton the feed roll holder B8 again and
screw clockwise direction.

® Remove the torch nozzle Bl by pulling it
and turning it clockwise (see Fig. K).

B Unscrew the welding nozzle i(see Fig.
K).

B Guide the hose package (2 away from
the welding device as straight as possi-
ble (place it on the floor).

B Take the wire end out of the edge of the
spool (see Fig L).

B Trim the wire end with wire scissors or a
diagonal cutter in order to remove the da-
maged, bent ends of the wire (see Fig. ).
Note: The wire must be kept under ten-
sion the entire time in order to avoid re-
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leasing and rolling out!
Therefore, it is recommended to carry out
the work with an additional person.

B Push the flux-cored wire through the wire
feed guide Bl (see Fig.. M)

® Guide the wire along the feed roll 18]
and push it into the hose package holder
B2 (see Fig. N).

® Swivel the thrust roller unit B8l towards
the feed roll [ (see Fig. O).

B Mount the adjustment screw B2 (see Fig.
O).

B Set the counter pressure with the adjust-
ment screw. The welding wire must be
firmly positioned between the thrust roller
and feed roll [ in the upper guide wi-
thout being crushed (see Fig. O).

B Switch on the welding device on the
main 3] switch.

W Press the torch button [,

B Now the wire feed system pushes the
welding wire through the cable assembly

and the torch 19,

B Assoon as 1 -2 cm of the wire protru-
des from the torch neck ., release the
torch button Ml again (see Fig. P).

B Switch off the welding device on the
main switch.

B Screw the welding nozzle 18 back on.
Make sure that the welding nozzle
matches the diameter of the welding
wire used (see Fig. Q). When using the
delivered welding wire (& 0.9 mm), the
welding nozzle ﬂ with the labeling 0.9
mm must be used.

®  Push the torch nozzle [ back on to the
torch neck with a turn to the right B3 (see
Fig. R).

PN XN Always unplug the mains
plug from the power socket prior to each
maintenance task or preparatory work in
order to prevent the risk of an electric shock,
injury or damage.
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® Commissioning

® Switching the device on and
off

B Switch on the welding device on and off
the main switch 31, If you do not infend
to use the welding device for an exten-
ded period, remove the plug from the
power socket. This is the only way to
completely de-energize the device.

® Setting the welding current
The rotary switch for the welding current set-
ting on the front of the welding device can

be used to set the desired welding currents.

The corresponding settings can be found in
the following table.

Voltage (V) | Wire feed cﬁfﬂ:’fﬂ)
A 24 25-75
B 3.5 55-85
c 3_6 60 - 100
b 4_8 65-105
: 5.9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85-120

The necessary welding current depends on
the welding wire diameter used, the material
thickness and the desired penetration depth.
® Setting the wire feed

In order to generate a constant arc, the set-
ting wheel for the wire feed 81 can be used
to fine-tune the wire feed. It is recommended
to use a setting in the middle range to start
with, and then reduce or increase the speed

/il PARKSIDE



as required.

The necessary welding current depends on
the welding wire diameter used, the material
thickness and the desired penetration depth.
Similarly, the gaps to be bridged between
the workpieces to be welded must be obser-
ved.

Overload protection

The welding device is protected against over-
heating by means of an automatic protection
device (thermostat with automatic restart).
The protective device interrupts the overload
of the current circuit and the yellow overload
protection control lamp [ illuminates.

u  Allow the device to cool down (approx.
15 minutes) after activation of the protec-
tion device. As soon as the yellow over-
load protection control lamp L&l goes out,
the device is ready for operation again.

Welding mask

N XNl HEALTH HAZARD!

If you do not use the welding mask, harmful
UV radiation and heat emitted by the electric
arc could damage your eyes.

Always use the welding mask for welding
work.

® Welding

[A] WARNING!!

RISK OF BURNS!

Welded workpieces are very hot and can
cause burns.

Always use pliers to remove welded, hot
workpieces.

Please proceed as follows once

you have electrically connected the

welding device:

m  Connect the earth cable to the workpie-
ce that is to be welded using the earth
terminal . Ensure that there is good
electrical contact.

B The area to be welded on the workpiece
must be free of rust and paint.
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Choose the desired welding current and
wire feed depending on the welding wire
diameter, material thickness and desired
penetration depth.

Switch the device on.

Hold the welding mask B8 in front of
your face and guide the torch nozzle

to the position on the workpiece that is to
be welded.

Press the torch button [, in order to ge-
nerate an arc. Once the electric arc is
burning, the device feeds wire into the
weld pool.

If the welding lens is big enough, the
torch 18] is slowly guided along the desi-
red edge. The distance between the torch
nozzle and workpiece should be as small
as possible (it must not be greater than
10 mm).

If necessary, oscillate a little to increase
the size of the weld pool. For inexperien-
ced welders, it is often difficult initially to
create a decent electric arc. To do so, the
welding current and wire feed rate must
be set correctly.

You can work out the ideal settings for
the welding current and the wire feed
rate by carrying out trial welds on a test
piece. A properly set electric arc has a
mild, uniform buzzing sound.

The penetration depth (corresponds to
the depth of the weld in the material)
should be as deep as possible without
allowing the welding pool to fall through
the workpiece.

Reduce the wire feed rate in case of a
rough or hard rattle or switch to a higher
power level (increase welding current).

If the wire feed rate is too high and/or
the welding current too low, the welding
wire will not melt properly. Consequently,
the welding wire repeatedly dips in the
welding pool as far as the workpiece.

A quiet, muffled sound with a flickering
electric arc indicates the wire feed is too
low.

Increase the wire feed rate or switch to
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a lower welding current. If the welding
current is foo high, the wire will melt
before it even reaches the weld pool.
This results in droplet formation on the
welding wire as well as splash and an
irregular electric arc.

B The slag must only be removed from the
weld after cooling off. To continue wel-
ding on an inferrupted weld:

B First remove the slag at the starting point.

B The electric arc is ignited in the weld
groove, guided to the continuation point,
melted properly and finally the weld is
continued.

/\ CAUTION! Note that the torch always
must be put down on an insulating
support after welding.

®  Always switch off the welding device af-
ter completing welding work and during
breaks and pull the plug from the mains
socket.

® Creating a weld

Forehand welding

Push the torch forwards.

Result: The penetration depth is lower,
broader weld width, flatter weld bead (visi-
ble surface of the weld) and greater fusion
error tolerance (defect in material fusion).

Backhand

welding

The torch is dragged from the weld. Result:
Greater penetration depth, narrower weld
width, higher weld bead and lower fusion
error tolerance.

Welded joints

There are two-basic types of joints in wel-
ding: Butt welds (outer edge) and fillet welds
(inner edge and overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm, the weld
edges are completely brought together.
For greater thicknesses, please proceed as

W42 | GB/IE

per the following table:

S

Lu- N B ]
b

s Ji-3mm  |Sd4ewn |4-5mm

d=

Flache |0.5-1,5 mm |1,5-2,5 mm 2-3 mm
hte 1-1.5mm [1,5-2.5mm |2-3mm

d=

Stirnflache 1-2mm 2-3mm |3-4mm

Flat butt welds

Welds should be made without interruption
and with a sufficient penetration depth. The-
refore, it is extremely important to prepare
them well. The factors that influence the qua-
lity of the weld result are: the amperage, the
distance between weld edges, the inclination
of the torch and the corresponding diameter
of the welding wire.

The steeper you hold the torch against the
workpiece, the higher the penetration depth
and vice versa.

T

To forestall or reduce deformations that can
happen during the material hardening pro-
cess, it is good fo fix the workpiece with a
device. Avoid stiffening the welded structure
to prevent cracks in the weld. These pro-
blems can be avoided if there is a possibility
of turning the workpiece so that the weld
can be carried out in two passes running in
opposite directions.
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Welds on the outer edge

The preparation for this is very simple.

\'

However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown below, in which the edge of

the plate is angled.

W

45°

Fillet weld connections

A fillet weld is created if the workpieces are
perpendicular to each other. The weld should
be shaped like a triangle with sides of equal

length and a slight fillet.
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Welds on an inner corner

The preparation for this weld joint is very
simply and is carried out for thicknesses of 5
mm. The dimension “d” needs to be reduced
to a minimum and should always be less
than 2 mm.

X

However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown in Figure W, in which the
edge of the plate is angled.

Overlap welds

The most common preparation is that with
the straight weld edges. The weld can be
released using a standard angle weld. Both
workpieces must be brought as close to each
other as possible.

y4
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® Maintenance and cleaning

Note: The welding device must be regularly
serviced and overhauled for proper function
and for compliance with the safety require-
ments. Improper and wrong operation may
cause failures and damage to the device.
Have repairs only conducted by qualified
electricians.

B Switch off the main power supply and
the main switch of the device off prior to
performing any maintenance or repair
work on the welding device.

m Clean the interior and exterior of the wel-

ding device regularly. Use compressed
air, cotton waste or a brush to remove
dirt and dust on the inside.

B In case of a defect or a necessary replo-
cement of equipment parts, please con-
tact the appropriate qualified personnel.

® Information about recycling
and disposal

L)

Don’t waste, recycle!

Always recycle the device, acces-
. sories and packaging in an
environmentally-friendly manner.
Do not dispose of the welding devi-
. ce in household waste, in fire or in
water. Devices which are no longer

functional should be recycled whenever
possible. Ask your local dealer for help.

o EU Declaration of
Conformity

We,

C. M. C. GmbH

Documentation officer:

Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

GERMANY

declare in our sole responsibility the product
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Flux cored wire welder

Article number: 2247

Year of manufacture: 2020/ 17
IAN: 303284_1907

Model: PFDS 120 A2

meets the basic safety requirements of Euro-
pean Directives

EC low-voltage directive

2014 /35 /EU

EU directive on electromagnetic com-
patibility

2014 /30 / EU

RoHS directive

2011 /65 /EU+2015 /863 /EU

and their amendments.

The manufacturer bears sole responsibility
for compiling the declaration of conformity.
The obiject of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and Council dated June 8th, 2011, restric-
ting the use of certain hazardous substances
in electrical appliances.

The conformity assessment is based on the
following harmonized standards:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, October 1st, 2019

c.MC "":i“!

; atha a&?t St 1
TG‘F

efon: +49 6894 9989 20
Telefax: +49 6894 998’9?29

by proxy (i. A.) Dr. Christian Weyler
- Quality assurance -
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® Warranty and service infor-
mation

Creative Marketing & Consulting
GmbH warranty

Dear customer, we offer 3 years of warranty
from the date of purchase for this device. In
the event of defects in this product, you have
legal rights against the seller of the product.
These legal rights are not limited by our
warranty described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins with the date
of purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as proof
of purchase.

Should this product have a material or
manufacturing error within three years of the
purchase date, the product will be repaired
or replaced — dependent on our choice — by
us at no cost to you. This warranty service
requires that you retain proof of purchase
(sales receipt) for the defective device for
the three-year period and that you briefly
explain in writing what the fault entails and
when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, you
will receive the repaired or a new product
back. A repair or exchange of the device
does not start a new warranty period.

® Warranty period and statu-
tory warranty claims

The warranty period is not extended by

the warranty. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damage or defects
already present at the time of purchase must
be reported immediately affer unpacking.
Repairs after the warranty period have
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expired are subject to a charge.

e Extent of warranty

The device has been manufactured accor-
ding to strict quality guidelines and meticu-
lously examined before delivery.

The warranty applies to material or manufac-
turing defects. This warranty does not extend
to product parts which are subject to normal
wear and tear and can thus be regarded as
consumable parts, or for damages to fragile
parts, e.g. switches, rechargeable batteries,
or parts made from glass.

This warranty is void if the product has been
damaged, improperly used or serviced. For
proper use of the product, all of the instruc-
tions given in the operating instructions must
be followed precisely. Uses and acts that
the operating instructions advise or warn
against are to be avoided without question.

The product is intended only for private and
not for commercial use. The warranty beco-
mes void in the event of misuse and impro-
per use, use of force, and any interference
not carried out by our authorized service
branch.

® Processing of warranty
claims

Please follow the instructions below to ensure
quick processing of your claim:

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g., IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or bottom.

If any malfunctions or other defects occur,
please first contact the service department
named below by telephone or e-mail. You
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can then forward a product recognized as
defective with a proof of purchase (sales
receipt) and a statement indicating what
the fault entails and when it occurred to the
service address, which will be given at no
cost to you for postage.

Note:

m You can download this handbook
and many more, as well as product
videos and software at www.lidl-ser-
vice.com.

This QR code takes you directly to the
Lidl service page (www.lidl-service.com)
and you can open your operating instruc-
tions by entering the article number (IAN)
303284_1907.

E3E
n
www.lidl-service.com

® Service

How to contact us:

GB / IE

Name: C. M. C. GmbH

Internet address: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.
de

Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 303284 1907
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Please note that the following address is not
a service address. First contact the service
center named above.

Address:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY
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I 48

Légende des pictogrammes utilisés

Attention |
Lire le mode d'emploi !

Entrée de réseau :
Nombre de phases et

Symbole du courant alternatif
et valeur de mesure de la
fréquence.

N'éliminez jamais les appareils
électroniques avec les ordures
ménageres.

Ne pas utiliser I'appareil & I'ex-
térieur et jamais sous la pluie |

Une décharge électrique de
I'électrode de soudage peut
étre mortelle !

Respirer la fumée de soudage
peut nuire a votre santé.

Des étincelles de soudage
peuvent provoquer une explo-
sion ou un incendie.

Le rayonnement de l'arc
électrique peut provoquer des
lésions au niveau des yeux et
de la peau.

Les champs électromagnétiques
peuvent perturber le fonc-
tionnement des stimulateurs
cardiaques.

Attention, danger !

Cycle de fonctionnement

Valeur de mesure de
courant de soudage.

Alimentation en fil

FR / BE

A\ AVERTISSEMENT !

/N
O

Risque de blessures
graves ou mortelles |

Attention !
Risque d'électrocution |

Remarque importante !

Mettez I'emballage et I'appa-
reil au rebut dans le respect de
I'environnement |

Soudage avec fil fourré
autoprotégé.

Type de protection.

Convient au soudage dans un
environnement présentant un
risque électrique élevé.

Transformateur monophasé.

Classe d'isolation.

Tension de travail standardisée

Valeur maximale du
courant électrique.

Valeur effective du courant
électrique maximal.

Borne de masse.

Fabriqué & partir de matériaux
recyclés.
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POSTE A SOUDER A FIL
FOURRE PFDS 120 A2

® Introduction

Félicitations |
m Vous avez opté pour un
appareil de grande qualité

proposé par notre entreprise. Familiari-
sez-vous avec le produit avant sa premiére
mise en service. Veuillez lire aftentivement le
mode d’emploi suivant ainsi que les
consignes de sécurité. La mise en service de
cet outil est réservée & des personnes ayant
été informées.

TENIR HORS DE PORTEE DES EN-
FANTS !

o Utilisation conforme

Le produit est congu pour effectuer un sou-
dage 4 fil fourré auto-protégé, en utilisant le
fil correspondant. Aucun gaz supplémentaire
n'est requis. Le gaz de protection se trouve
dans le film, sous forme pulvérisée ; il passe
ainsi directement dans |'arc électrique et
permet de rendre le produit insensible lors
d’un travail en plein air. Utiliser uniquement
des électrodes compatibles avec le produit.
Pour une utilisation conforme & I'emploi
prévu, respectez les consignes de sécurité
ainsi que les consignes de montage et les
instructions de fonctionnement du présent
mode d'emploi.

Respecter précisément les régles de préven-
tion des accidents. L'appareil ne doit pas
étre utilisé :

— dans des locaux n’étant pas suffisamment
ventilés,

— dans les environnements présentant un
risque d'explosion,

— pour dégeler les tuyaux,

— & proximité de personnes portant des
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stimulateurs cardiaques et

— & proximité de matériaux facilement
inflammables. Utilisez uniquement ce produit
en vous conformant aux instructions et

dans les domaines d’application spécifiés.
Vevillez conserver soigneusement ce mode
d’emploi. Si vous remettez le produit & un
tiers, veuillez également lui transmettre tous
les documents s'y rapportant. Toute applica-
tion divergeant de Iutilisation conforme &
I'usage prévu est interdite et potentiellement
dangereuse. Les dommages résultant du
non-respect des consignes, ou d'une utilisa-
tion incorrecte, ne sont pas couvertes par la
garantie et ne relévent pas de la responsabi-
lité du fabricant.

Risque résiduel

Méme lorsque le produit est utilisé conformé-

ment aux

instructions, il existe toujours des risques

résiduels Les dangers suivants peuvent appa-

raitre dans la structure et |'utilisation de ce
poste & souder & fil fourré :

— des blessures oculaires par éblouissement,

— contact avec des composants brolants du
produit ou de la piéce & usiner (brolures),

— lors d'une protection inappropriée, risque
d’accident et d'incendie & cause des
projections d'étincelles et de scories en
fragment.

— émissions nocives pour la santé de fumées
et de gaz, en cas de manque d'air ou
d'aspiration insuffisante dans les pigces
fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez

I'appareil avec précaution et conformément

a son emploi prévu et & toutes les instruc-

tions.

® Livraison

1 poste & souder & fil fourré PFDS 120 A2

1 nez de brileur (prémonté)

4 tubes de contact (1x 0,9 mm prémonté;
1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
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1 marteau & scories avec brosse métallique
1 fil fourré @ 0,9 mm / 450 g

1 masque de soudeur

1 sangle

1 mode d’emploi

® Descriptif des piéces

B Cache de l'unité d'alimentation en fil
Bl sangle
Prise secteur
Cable de masse avec borne de masse
(5] Interrupteur principal ON/OFF
(avec voyant de mise sous tension)
Voyant de protection contre les sur-
charges
Molette de réglage pour le courant de
soudage
Molette de réglage pour l'alimentation en
fil
B Nez de brleur
Brileur
Touche du brileur
Jeu de tuyaux avec raccordement direct
I8 Tube de contact (0,6 mm)
Tube de contact (0,8 mm)
Tube de contact (0,9 mm)
[ Tube de contact (1,0 mm)
[ Bobine de fil fourré (rouleau de fil)
@ 0,9 mm /450 ¢
Marteau & scories avec brosse métallique
[ Galet d'alimentation
Corps du masque
Verre de soudage foncé
Poignée
Masque de soudeur aprés montage
Clip de montage
kg Verrovillage du verre de protection
Compartiment pour buses de soudage
Vis de réglage
Unité de galet de pression
Fixation du galet
Support du galet d’alimentation
Passage de fil
Entrée du jeu de tuyaux
B8 Col de cygne du broleur
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® Données techniques

Branchement secteur 230V~ /50 Hz
(courant alternatif)
Courant de soudage I, : ~ 25-120 A

10 % lors d'un
courant de sou-
dage de 120 A,
60 % lors d'un
courant de soud-

Cycle de fonctionnement X :

age de 49 A
Tension & vide U, : 31V
Valeur de mesure
maximale du courant
secteur : e 17,5 A
Valeur effective du courant
nominal maximum : lLeS.9A
Bobine de fil de
soudage max. : env. 1000 g
Diametre du fil
de soudage max. : 1,0 mm
Protection : 16 A
Poids : 13,5 kg

Des modifications optiques et techniques
peuvent étre effectuées sans préavis dans le
cadre du développement continu. Pour cette
raison, toutes les dimensions, indications et
caractéristiques de ce mode d’emploi sont
indiquées sans garantie. Toute prétention
légale formulée sur la base de ce mode
d’emploi ne pourra donc faire valoir d’aucun
droit.

u Consignes de sécurité

Veuillez lire le mode d’emploi et
en observer les consignes avec
la plus grande attention. Utilisez
le présent mode d’emploi pour
vous familiariser avec |'appareil,
son utilisation conforme et les
consignes de sécurité. Les don-
nées techniques de cet appareil
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de soudage sont indiquées sur la

plaque signalétique. Veuillez vous

informer sur les caractéristiques
techniques de cet appareil.

m Cet appareil peut étre utilisé
par des enfants & partir de 16
ans et plus ainsi que par des
personnes avec des capaci-
tés physiques, sensorielles ou
mentales réduites ou manquant
d’expérience et de connais-
sances, s'ils sont surveillés ou
s'ils ont été instruits pour |"uti-
lisation stre de 'appareil et
qu'ils comprennent les risques
en résultant. Les enfants ne
doivent pas jouer avec |'appa-
reil. Le nettoyage et la main-
tenance utilisateur ne doivent
pas étre réalisés par des en-
fants sans surveillance.

W Faire effectuer les réparations
et / ou les travaux de main-
tenance uniquement par des
électriciens qualifiés.

m Utiliser uniquement les
cébles de soudage compris
dans la livraison (PFDS 120
A2 HOTN2-D1x10 mm?).

® Au cours du service, |'appareil
ne doit pas se trouver directe-
ment contre le mur, ne doit pas
étre recouvert ou coincé entre
d'autres appareils de maniére
& ce que suffisamment d'air
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puisse toujours étre aspiré par
les fentes d'aération. S'assurer
que l'appareil soit correcte-
ment connecté & la tension de
réseau. Eviter toute contrainte
de traction sur la conduite de
réseau. Débrancher le connec-
teur de réseau de la prise mu-
rale avant de déplacer I'appa-
reil & un autre endroit.

Si I'appareil n'est pas en
service, toujours |'éteindre

a I'aide de lu bouton
MARCHE / ARRET. Déposer
le porte-électrodes sur une
surface isolée et ne retirer les
électrodes du porte-électrodes
qu'aprés 'avoir laissé refroidit
pendant 15 minutes.

Vérifiez |'état du céble de sou-
dage, du porte-électrode et de
la borne de masse. Des dégro-
dations au niveau de lisolant
et des parties sous tension
peuvent causer un risque et
amoindrir la qualité des tra-
vaux de soudage.

Le soudage & l'arc provoque
des étincelles du métal fondu
et de la fumée Veuillez donc
tenir compte de ceci : éliminez
toutes les substances et maté-
riaux inflammables de votre
espace de travail et de ses
alentours immédiats.
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® Assurer une bonne aération
de 'espace de travail.

® Ne soudez pas sur des conte-
neurs, des récipients ou des
tuyaux qui contiennent ou ont
contenu des liquides ou des

az inflammables.

Eq Evitez tout

contact direct avec le circuit de

courant de soudage. La tension

a vide entre la pince porte-élec-

trode et la borne de masse peut

étre dangereuse. Il y a un risque

d’électrocution.

® Ne jamais utiliser 'appareil
dans un environnement humide
ou sous la pluie. La clause de
protection IP21S est de ri-
gueur.

® Protégez les yeux avec des
verres de protection (DIN
Classe 9-10) prévus & cet ef-
fet, que vous fixez sur I'écran
de soudeur compris dans la
livraison. Utilisez des gants et
des vétements de protection
exempts d’huile et de graisse
afin de protéger la peau des
radiations ultraviolettes de I'arc

électrique.
N N'utilisez

pas la source de courant de sou-
dage pour dégeler des tuyaux.

Veuillez noter :
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¥ La radiation de I'arc électrique
peut endommager les yeux et
provoquer des brilures de la
peau.

® Le soudage & l'arc provoque
des étincelles et des gouttes de
métal fondu. La piéce & sou-
der commence & entrer en in-
candescence et reste brilante
relativement longtemps; Ne
touchez jamais la piéce a usi-
ner & main nue.

® Pendant le soudage & l'arc
des vapeurs nocives se dé-
gagent. Veuillez éviter de les
inhaler.

W Protégez-vous contre les ef-
fets nuisibles de I'arc et veil-
lez & ce que les personnes ne
participant pas aux travaux
se tiennent éloignées de I'arc
d’au moins 2 m.

/A ATTENTION !

B Pendant le fonctionnement de
I'appareil de soudage, il peut
y avoir chez d’autres consom-
mateurs des perturbations élec-
triques de la tension du réseau
au niveau du point de rac-
cordement. En cas de doute,
veuillez vous adresser & votre
fournisseur d’énergie.

B Pendant la mise en service de
I‘appareil de soudage, il peut
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y avoir des perturbations au
niveau d’autres appareils, p.
ex. des aides auditives, stimu-
lateurs cardiaques, etc.

® Sources de danger pen-
dant le soudage a lI'arc

Pendant le soudage & l'arc, il y
a une série de sources de dan-
gers. |l est donc important que le
soudeur respecte les consignes
suivantes, pour ne pas se metire
en danger ou exposer les autres
et éviter de provoquer des dom-
mages corporels ou matériels.

W Faites effectuer les travaux au
niveau de la tension réseau,

p. ex. les travaux sur cdbles,
prises, fiches, etc. uniquement
par des spécialistes qualifiés,
conformément aux réglementa-
tions nationales et locales.

B En cas d’accident, débranchez
immédiatement I'appareil de
soudage de la tension réseau.

B En cas de tensions de contact,
déconnectez immédiatement
I'‘appareil et faites vérifier le
fonctionnement par un électri-
cien agréé.

B Veillez & de bons contacts
électriques au niveau du
courant de soudage.
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® Pendant le soudage, portez

toujours des gants isolants.
Ceuxci protégent contre les
chocs électriques (tension &
vide du circuit de courant de
soudage), contre les radiations
nocives (chaleur et rayons UV)
et contre les gouttes de métal
incandescents.

Porter des chaussures solides
et isolantes. Les chaussures
doivent également isoler contre
I'humidité. Les chaussures
basses ne sont pas adaptées,
étant donné que des gouttes
de métal brilantes peuvent
provoquer des brilures.

Porter des vétements

de protection adaptés et

non synthétiques.

Ne pas regarder dans |'arc
avec les yeux

non protégés, regarder uni-
quement & travers |'écran de
soudeur

équipé de verre de protection
correspondant aux normes
DIN. Larc électrique irradie,
en plus de la lumiére et de la
chaleur, des rayons UV qui
peuvent provoquer |'éblouisse-
ment ou des brilures. En cas
de protection insuffisante,

la radiation UV invisible pro-
voque seulement plusieurs
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heures aprés une conjonctivite
trés douloureuse.

De plus, la radiation UV pro-
voque sur les parties du corps
non protégées des brilures,
comparables aux coups de
soleil.

Les personnes ou aides se trou-
vant & proximité de |'arc élec-
trique doivent étre mises en
garde et porter |'équipement
de protection nécessaire. Ins-
taller des parois de protection,
si nécessaire.

Veillez lors du soudage & une
aération

suffisante dans des espaces
étroits, étant donné que des
fumées et des vapeurs nocives
peuvent s'échapper.

Ne pas effectuer de travaux
de soudage sur des conteneurs
ayant contenus des gaz, des
carburants, des huiles miné-
rales ou autres produits sem-
blables, méme s'ils ont été
vidés depuis longtemps, étant
donné que des résidus peuvent
provoquer une explosion.

Des consignes de sécurité spé-
ciales sont de rigueur dans les
locaux exposés aux risques
d‘incendie ou d’explosion

Les soudures soumises a des
sollicitations élevées et qui
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doivent correspondre a des
consignes de sécurité particu-
ligres, ne doivent étre effec-
tuées que par des soudeurs
spécialisés. Exemples : cuves
sous pression, rails de roule-
ment, accouplement de remor-
quage, etc.

AATTENTION ! Connectez

toujours la borne de masse
aussi prés que possible de
I'emplacement de la soudure,
de sorte que le courant de sou-
dage ait le trajet le plus court
de I'électrode vers la borne de
masse. Ne connectez jamais la
borne de masse avec le boitier
de l'appareil de soudage !

Ne connectez jamais la borne
de masse aux parties mises &
la terre se trouvant éloignées
de la piéce a usiner, p. ex.

un tuyau d’eau se trouvant &
un autre endroit. Dans le cas
contraire, vous risquez |'endom-
magement du systéme de mise
& la terre du local dans lequel
vous effectuez les travaux.

® Ne jamais utiliser I'appareil a

souder sous la pluie.

® Placez l'appareil & souder

uniquement sur une surface
plane.

B La mesure de la sortie est ef-

fectuée dans une température
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ambiante de 20 °C. Le temps
de soudage peut étre réduit en
cas de températures plus éle-
vées.

Danger di a

I'électrocution :
Une décharge électrique d'une
I'électrode de soudage peut étre
mortelle. Ne pas souder sous
la pluie ou la neige. Porter des
gants isolants secs. Ne pas tou-
cher |'électrode & mains nues. Ne
pas porter de gants mouillés ou
endommagés. Se protéger contre
les chocs électriques en isolant la
piéce. Ne pas ouvrir le boitier du
dispositif.

Danger di a la fumée de
soudage :

Respirer la fumée de soudage
peut nuire & la santé. Ne pas
mettre la téte dans la fumée.
Utiliser les dispositifs dans les
espaces ouverts. Utiliser la venti-
lation pour éliminer la fumée.

Danger di aux étincelles de
soudage :

Des étincelles de soudage
peuvent provoquer une explosion
ou un incendie. Tenir les maté-
riaux inflammables éloignés du
soudage. Ne pas souder & proxi-
mité de matériaux inflammables.
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Les étincelles de soudage peuvent
provoquer des incendies. Dispo-
ser d'un extincteur & proximité

et d'un observateur, qui pourra
I"utiliser immédiatement. Ne pas
souder sur des fits ou d'autres
récipients fermés.

Danger dU aux rayons
d'arc électrique :

Le rayonnement de l'arc élec-
trique peut provoquer des [é-
sions au niveau des yeux et de
la peau. Porter un chapeau et
des lunettes de sécurité. Porter
une protection auditive et un col
de chemise haut fermé. Porter
des casques de protection de
soudage et des tailles de filtre
parfaites. Porter une protection
corporelle compléte.

Danger dU a des champs
électromagnétiques :

Le courant de soudage génére
des champs électromagnétiques.
Ne pas utiliser avec des implants
médicaux. Ne jamais enrouler
les cables de soudage autour du
corps. Rassembler les cables de
soudage.
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® Consignes de sécurité
spécifiques a l’écran de
soudage

Toujours utiliser une source de
lumiére vive (p. ex. un briquet)
avant de commencer les tra-
vaux de soudure pour s‘assurer
que l'écran de soudage fonc-
tionne correctement.

L'écran de protection peut étre
endommagé par des éclabous-
sures de soudure. Remplacer
immédiatement les écrans de
protection endommagés ou
rayés.

Remplacer immédiatement les
composants endommagés, trés
sales ou éclaboussés.
L'appareil ne peut étre utilisé
que par des personnes &gées
de 16 ans ou plus.

Se familiariser avec

les instructions de sécurité en
rapport avec le soudage. Res-
pecter

également les consignes de
sécurité de votre appareil de
soudage.

® Toujours mettre I'écran de sou-

dage lors du soudage. Lors du
non-usage, il est possible de
subir de graves Iésions réti-
niennes.

® Toujours porter des vétements
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de protection au cours du sou-
dage.

® Ne jamais utiliser |'écran de
soudage sans |'écran de pro-
tection, sinon |'unité optique
risque d'étre endommagée.
Danger de lésions oculaires |

® Remplacer |'écran de protec-
tion & temps pour une bonne
visibilité et un travail sans fa-
tigue.

® Environnement a haut
risque électrique

Au cours du soudage dans des
environnements & haut risque
électrique, vous devez observer
les consignes de sécurité sui-
vantes.

Par exemple, on peut trouver des
environnements ouU les risques
électriques sont plus élevés :

W les postes de travail oU I'es-
pace de mouvement est limité
et ou le soudeur travaille en
position forcée (p. ex. & ge-
noux, assis, couché) et touche
des piéces électriquement
conductrices ;

¥ les postes de travail entiére-
ment ou partiellement conduc-
teurs de |'électricité et présen-
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tant un risque élevé de contact
évitable ou accidentel par le
soudeur ;

® les lieux de travail mouillés,
humides ou chauds ou 'humi-
dité ou la transpiration dimi-
nue considérablement la résis-
tance de la peau humaine et
les propriétés isolantes ou les
équipements de protection.

Méme une échelle en métal ou un
échafaudage peut créer un envi-
ronnement présentant un risque
électrique accru.

Dans ce type d’environnement,

il convient d'utiliser des surfaces
isolantes et des couches intermé-
diaires et de porter des gants &
manchettes et couvre-chefs en cuir
ou autres matériaux isolants pour
isoler le corps contre la terre. La
source d'énergie de soudage doit
étre a |'extérieur de la zone de
travail ou des surfaces électrique-
ment conductrices et hors de la
portée du soudeur.

Une protection supplémentaire
contre les chocs du réseau en cas
de défaut peut étre assurée par
|'utilisation d'un disjoncteur diffé-
rentiel fonctionnant & un courant
de fuite ne dépassant pas 30 mA
et alimentant tous les appareils
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alimentés par le réseau a proxi-
mité. Le disjoncteur différentiel
doit étre adapté & tous les types
de courant.

Il doit étre facilement acces-

sible pour un débranchement
électrique rapide de la source
d'alimentation de soudage ou du
circuit de soudage (p. ex. disposi-
tif d'arrét d'urgence).

Si I'appareil de soudage est
utilisé dans des conditions électri-
quement dangereuses, sa tension
de sortie en fonctionnement &
vide ne doit pas dépasser 48 V
(valeur effective). Cet appareil de
soudage peut étre utilisé dans ces
cas, en raison de la tension de
sortie.

® Soudage dans des es-
paces confinés

Lors du soudage dans des es-
paces confinés, il peut y avoir un
risque de gaz toxiques (risque de
suffocation).

Le soudage ne doit étre effectué
dans des espaces confinés que
s'il y a des personnes formées &
proximité immédiate qui peuvent
intervenir en cas de besoin.
Avant de commencer le processus
de soudage, une expertise doit
étre effectuée afin de détermi-
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ner les étapes nécessaires pour
assurer la sécurité du travail et les
précautions & prendre pendant

le processus de soudage propre-
ment dit.

® Sommation des tensions
a vide

Si plus d'une source de courant
de soudage est en service en
méme temps, leurs tensions &
vide peuvent s'additionner et
entrainer un risque électrique
accru. Les sources de courant

de soudage doivent étre bran-
chées de maniére & minimiser les
dangers. Les sources de courant
de soudage individuelles avec
leurs commandes et connexions
séparées, doivent étre clairement
marquées pour indiquer ce qui
appartient & quel circuit de sou-
dage.

® Utilisation d’un harnais
d'épaule

Ne pas souder lors du transport
de la source de courant de sou-
dage ou du dévidoir, p. ex. avec
un harnais d'épaule.

I s'agit d'éviter :

¥ le risque de perte d'équilibre
en cas d'arrachement des
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conduites ou flexibles raccor-
dés ;

le risque accru de choc élec-
trique, car le soudeur entre
en contact avec la terre lors
de I'utilisation d'une source
d'énergie de soudage de
classe | dont le boitier est mis
a la terre par son conducteur
de protection.

Vétement de protection

Au cours du travail, le soudeur

doit étre protégé des radio-

tions et des brilures sur tout

le corps par des vétements

appropriés et une protection

faciale. Les étapes suivantes

doivent étre respectées :

— Mettre des vétements de pro-
tection avant de souder.

— Mettre des gants.

— Ouvrir les fenétres pour assu-
rer I'alimentation en air.

— Porter des lunettes de protec-
tion.

Porter des gants gantelets, faits

d'un tissu approprié (cuir), sur

les deux mains. lls doivent étre

en parfait état.

Des tabliers appropriés

doivent étre portés pour pro-

téger les vétements contre les

étincelles volantes et les bro-
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lures. Si la nature du travail, p.
ex. le soudage au-dessus de

la téte, I'exige, une combinai-
son de protection et, si néces-
saire, une protection de la téte
doivent étre portées.

® Protection contre les ra-
diations et les brilures

® Sur le lieu de travail, indiquez
le risque pour les yeux avec
une affiche « Attention | Ne
pas regarder dans le faisceau
lumineux ! ». Les lieux de tra-
vail doivent étre protégés au-
tant que possible de maniére
a protéger les personnes se
frouvant a proximité. Les per-
sonnes non autorisées doivent
étre tenues éloignées des tra-
vaux de soudage.

® A proximité immédiate des
postes de travail fixes, les murs
ne doivent étre ni clairs ni bril-
lants. Les fenétres doivent étre
protégées au moins jusqu'd
la hauteur de la téte contre la
transmission ou la réflexion du
rayonnement, p. ex. par une
peinture appropriée.
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® Classification des appa-
reils CEM

Selon la norme IEC 60974-10, il
s'agit d'un poste a souder avec
compatibilité électromagnétique
de classe A. Il répond ainsi aux
exigences correspondantes dans
les zones industrielles et rési-
dentielles. Dans les zones rési-
dentielles, il peut étre raccordé
au réseau public d'alimentation
basse tension.

Méme si le poste & souder & fil

fourré respecte les limites d'émis-

sion conformément & la norme,
les produits de soudage & arc
électrique peuvent néanmoins
provoquer des dysfonctionne-
ments électromagnétiques dans
les installations et appareils
sensibles.

L'utilisateur est responsable de

toute interférence causée par

I'arc lors du soudage et doit

prendre les mesures de protection

appropriées. Pour cela, I'utili-
sateur doit porter une attention
particuliére :

— aux cables d'alimentation, de
commande, de signal et de télé-
communication

— aux ordinateurs et autres pro-
duits équipés d'un microproces-
seur

— aux télévisions, radios et autres
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périphériques de lecture

— aux dispositifs de sécurité élec-
troniques
et électriques

— aux personnes portant un stimu-
lateur cardiaque ou un appareil
auditif

— aux dispositifs de mesure et de
calibrage

— & la résistance aux interférences
provenant d'autres dispositifs &
proximité

— & I'heure a laquelle les travaux
de soudage sont effectués.

Pour réduire les éventuels rayon-

nements parasites, il est recom-

mandé :

— d'équiper |'alimentation élec-
trique avec un filtre réseau

— d'effectuer régulierement la
maintenance
du poste & souder & fil fourré,
et le maintenir en bon état

— les cables de soudage doivent
étre complétement déroulés et si
possible parallélement au sol

— les appareils et installation
mis(es) en danger par des
rayonnements parasites doivent
étre retirés ou blindés de la
zone de soudage dans la me-
sure du possible.

® Avant la mise en service
B Retirez toutes les pieces de |'emballage

et vérifiez que le poste & souder & fil
fourré et les différentes parties ne sont
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pas endommagés. Dans le cas contraire,
n'utilisez pas le poste & souder a& fil four-
ré. Contactez le service aprés-vente du
fabricant.

B Enlevez tous les films protecteurs et autres
emballages de transport.

B Vérifiez que la livraison est compléte.

B Vous pouvez ranger les buses de sou-
dage dans le compartiment B8 prévu &
cet effet.

® Montage

® Montage du masque de
soudeur

B Placez le verre de soudage foncé 21
avec son inscription orientée vers le haut,
dans le corps du masque B4 (voir ill. Q).
L'inscription du verre de soudage 21l doit
alors étre visible depuis la face avant du
masque de protection.

B De l'intérieur du masque, poussez la poi-
gnée 122 dans I'encoche correspondante
du corps du masque, jusqu'a I'emboiter

(voir ill. D).
® Mise en place du fil fourré

N Afin d'éviter toute dé-

charge électrique ou endommagement,
débranchez la fiche secteur de la prise avant
chaque entretien ou préparation d'un travail.
Remarque : selon |'utilisation, différents fils
de soudage seront requis. Avec ce produit,
des fils de soudage présentant un diamétre
de 0,6 - 1,0 mm peuvent étre utilisés.

Le galet d'alimentation, le tube contact et la
section de fil doivent toujours correspondre.
Le produit est compatible avec des rouleaux
de fil de 1 000 g maximum.

m Déverrouillez et ouvrez le cache de I'uni-
té d'alimentation en fil B, en relevant la
tige filetée le long du trou oblong.

m  Déverrouillez I'unité de rouleau, en fai-
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sant tourner la fixation du rouleau 22
dans le sens antihoraire (voir ill. F).
Otez la fixation du rouleau B8 du pivot
(voir ill. F).

Remarque : L'extrémité du fil ne doit pas
se détacher, sinon tout le rouleau se déroule
de lui-méme. L'extrémité du fil ne doit étre
détachée qu’au montage.

Déballez complétement la bobine de fil
fourré 4],

afin de pouvoir la laisser se dérouler
sans encombre. Toutefois, ne détachez
pas encore 'extrémité du fil (voir ill. G).
Placez le rouleau de fil sur le pivot.
Veillez & laisser le rouleau se dérouler sur
le coté du passage de fil Bl (voir ill. G).
Replacez la fixation du rouleau 29, et
verrouillez-la en appuyant dessus, et en
la faisant pivoter dans le sens horaire
(voirill. G).

Desserrez la vis de réglage B2 et I faire
pivoter vers le haut (voir ill. H).

Faire pivoter 'unité du galet de pression
en |'éloignant sur le c6té (voir ill. 1).
Desserrez le support du galet d'alimenta-
tion B9 en le faisant pivoter dans le sens

antihoraire, et I'dter vers le haut

(voirill. J).

Sur la partie supérieure du galet
d'alimentation i, vérifiez que |'épais-
seur de

fil correspondante est indiquée. Si né-
cessaire, le galet d'alimentation doit &tre
retourné ou remplacé. Le fil de soudage
fourni (@ 0,9 mm) doit étre utilisé dans
le galet d'alimentation 14 indiquant une
épaisseur de fil de @ 0,9 mm. Le fil doit

se trouver dans la rainure supérieure |

B Replacez le support du galet d'alimen-
tation B et vissez-le & fond dans le sens
horaire.

® Retirez le nez du broleur B en tirant et
tournez dans le sens horaire (voir ill. K).

® Dévissez le tube contact B8 (voir ill. K).

B Eloignez le plus possible le jeu de tuyaux

2 4, poste & souder (le placer sur le

sol).

Extraire I'extrémité du fil de la bobine

(voirill. L).

Raccourcissez |'extrémité du fil avec une

pince coupante, afin de refirer I'extrémité

du fil courbée endommagée (voir ill. L).

Remarque : le fil doit toujours rester

tendu, pour éviter qu'il se reldche et se

déroule !

A cet effet, il est recommandé de toujours

effectuer cette tache avec une autre per-

sonne

Poussez le fil fourré pour le guider dans

le passage de fil B (voir ill. M).

Guidez le fil tout le long du galet d'ali-

mentation 09 et le pousser ensuite dans

I'entrée du jeu de tuyaux B2 (voir ill. NJ.

Faire pivoter |'unité du galet de pression
en direction du galet d'alimentation

B (voir ill. O).

Accrochez la vis de réglage B (voir ill.

O).

Réglez la contre-pression a I'aide de la

vis de réglage. Le fil de soudage doit

étre placé fixement entre le galet de pres-

sion et le galet d'alimentation [ dans

le guidage supérieur, sans se retrouver

écrasé (voir ill. O).

Allumez le poste & souder avec l'interrup-

teur principal 51,

Actionnez la touche du brileur i,

A présent, le systéme d'alimentation du

fil pousse le fil de soudage & travers le

jeu de tuyaux 12 et le broleur 10,

Dés que le fil dépasse du col de cygne

du broleur B3 sur 1 — 2 cm, relacher la

touche du brdleur ] (voir ill. P).

Eteindre le poste & souder avec I'interrup-

teur principal.

Revissez le tube contact I8, Veillez &

faire correspondre le tube contact

avec le diamétre du fil de soudage utili-

sé (voir ill. Q). Si vous utilisez le fil de

soudage fourni (@ 0,9 mm), vous devez

utiliser le tube contact B8 portant la men-

tion 0,9 mm.
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B Replacez le nez du brileur Bl en le tour-
nant dans le sens horaire sur le col de

cygne du broleur B8 voir ill. R).
N m Afin d'éviter toute dé-
charge électrique, blessure ou endommage-
ment, débranchez la fiche secteur de la prise

avant chaque entretien ou préparation d'un
travail.

® Mise en service

® Mise en marche et arrét du
produit

B Allumez et éteignez le poste a souder
avec l'interrupteur principal 2. Si vous
n'utilisez pas le poste & souder durant
une période prolongée, débranchez
la fiche secteur de la prise de courant.
Cette mesure est la seule & garantir
complétement la mise hors fension du
produit.

® Régler de courant de sou-
dage

Avec la molette de réglage pour le courant
de soudage [ & I'avant du poste & souder,
vous pouvez paramétrer les courants de
soudage souhaités.

Les paramétres correspondants sont dispo-
nibles dans le tableau suivant.

Tension (V) enfil | Courant de soudage
A 2-4 25-75
B 3-5 55 -85
C 3-6 60-100
D 4-8 65-105
E 5-9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85-120
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Le courant de soudage requis dépend du
diamétre du fil de soudage utilisé, de I'épais-
seur du matériau, et de la profondeur de
pénétration souhaitée.

® Régler I'alimentation en fil

Pour obtenir un arc constant, la molette de
réglage pour I'alimentation en fil 181 permet
de régler avec précision |'alimentation en

fil. Il est recommandé de débuter avec un
réglage sur position médiane, puis le cas
échéant, de réduire ou d'augmenter la
vitesse.

Le courant de soudage requis dépend du
diamétre du fil de soudage utilisé, de I'épais-
seur du matériau, et de la profondeur de pé-
nétration souhaitée. Les distances & couvrir
entre les piéces & souder doivent également
étre prises en compte.

Protection conire les surcharges

Le poste & souder est équipé d'un dispositif
de protection contre les surcharges ther-
miques (thermostat avec réenclenchement
automatique). En cas de surcharge, le dispo-
sitif de protection coupe le circuit électrique,
et le voyant jaune de protection contre les
surcharges i s'allume.

B En cas d'activation du dispositif de pro-
tection, laissez I'‘appareil refroidir (env.
15 minutes). Dés que le voyant jaune
de protection contre les surcharges
s'éteint, 'appareil est de nouveau opéra-
tionnel.

Masque de soudeur

RISQUE POUR LA SANTE !
Si vous n'utilisez pas le masque de soudeur,
Vous exposez vos yeux & un risque de
blessure, en raison des rayons UV nocifs et
de la chaleur émanant de I'arc électrique.
Utilisez toujours le masque de soudeur
durant vos travaux de soudage.
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® Soudage

N RISQUE DE BRULURES !
Les piéces & usiner chaudes et soudées sont
extrémement brilantes, et sont susceptibles
de vous briler.

Utilisez toujours une pince pour déplacer les
piéces soudées et chaudes.

Aprés avoir raccordé électriquement
le poste a souder, procédez comme
suit :

B Connectez le cdble de masse de la
borne de masse 4] avec la piéce & sou-
der. Veillez & établir un contact électrique
correct.

B Sur la zone & souder, la piéce & usiner
doit étre exempte de rouille et de pein-
ture.

B Sélectionnez le courant de soudage
souhaité et I'alimentation en fil en fonc-
tion du diamétre du fil de soudage, de
I'épaisseur du matériau et de la profon-
deur de pénétration souhaitée.

u  Allumez I'appareil.

® Gardez le masque de soudeur B8 devant
votre visage, et guidez le nez du brileur

sur la zone de la piéce & souder.

®  Actionnez la touche du broleur Il afin
de produire un arc électrique. Lorsque
I'arc électrique est en combustion, le pro-
duit favorise le bain de fusion du fil.

B Sile noyau de soudure est suffisamment
grand, le broleur M@ doit atre guidé
doucement le long de I'aréte souhaitée.
La distance entre le nez du brileur et
la piéce & usiner doit &tre aussi réduite
que possible (en aucun cas supérieure &
10 mm).

B Le cas échéant, osciller légérement, afin
d'agrandir légérement le bain de fusion.
Pour les personnes moins expérimentées,
la premiére difficulté est de former un
arc électrique suffisant. Il faut pour cela
trouver le bon réglage du courant de
soudage et de la vitesse de I'alimentation
en fil.
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Vous obtiendrez un réglage optimal du
courant de soudage et de la vitesse de
I'alimentation en fil en effectuant des fests
sur une piéce servant d'échantillon. Un
arc électrique bien réglé émet un bour-
donnement doux et régulier.

La profondeur d'opération (correspond
& la profondeur du fil de soudure dans
le matériel) doit &tre aussi profonde que
possible. Le bain de fusion ne doit toute-
fois pas s'écouler au travers de la piéce
a usiner.

En cas de crépitement brusque ou ferme,
réduisez la vitesse d'alimentation en fil,
ou basculez sur un niveau de puissance
supérieur (augmenter le courant de sou-
dage).

Si la vitesse de I'alimentation en fil est
trop élevée et/ou le courant de soudage
trop faible, le fil de soudage est suscep-
tible de ne pas fondre correctement. Par
conséquent, le fil de soudage replonge
sans cesse dans le lit de fusion jusqu'a
toucher la piéce & usiner.

Un son faible et bourdonnant, accom-
pagné d'un arc électrique scintillant, in-
dique une alimentation en fil trop faible.
Augmentez la vitesse d'alimentation en
fil, ou basculez sur un courant de sou-
dage inférieur. Un courant de soudage
trop élevé fera fondre le fil, bien avant
d'arriver dans le lit de fusion. Vous ob-
tiendrez en conséquence la formation
d'une goutte sur le fil de soudage, ainsi
que des éclaboussures et un arc élec-
trique instable.

Les scories doivent uniquement étre enle-
vées aprés refroidissement du cordon de
soudure. Pour poursuivre la soudure d'un
cordon interrompu :

Eliminez tout d'abord les scories sur I'en-
tame.

L'arc électrique s'allume dans la gorge
du cordon, le guider ensuite jusqu'au
point de raccordement, puis effectuer une
bonne fusion, et poursuivre ensuite le cor-
don de soudure.
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/A ATTENTION ! Aprés le soudage, veillez
a toujours déposer le brileur sur une
surface isolée.

B Aprés avoir ferminé les travaux de sou-
dage ou lors de pauses, éteignez tou-
jours le poste & souder, et retirez toujours
la fiche de la prise électrique.

® Produire un cordon de sou-
dure

Cordon de soudure en piquée ou sou-
dure bord a bord

Le brileur est poussé en avant.

Résultat : La profondeur de pénétration est
plus petite, la largeur du cordon est plus
grande, le dessus est plus plat et la tolérance
des défauts de liaison est plus grande.

Soudage tiré

Soudage

Le brileur est tiré depuis le cordon de sou-
dure. Résultat : la profondeur de pénétration
est plus grande, la largeur du cordon est plus
petite, le dessus est plus élevé et la tolérance
de défauts de liaison est plus petite.

Liaisons soudées

Il existe deux types fondamentaux de liaison
dans la technique de soudure : la soudure
bout & bout (angle extérieur) et la soudure
d'angle (angle intérieur et recouvrement).

Liaisons soudées bout a bout

Pour les liaisons soudées bout & bout jusqu'a
une épaisseur de 2 mm, les arétes de soudure
sont entiérement rapprochées.

Pour les épaisseurs plus importantes, procé-
dez comme indiqué dans le tableau ci-des-
Sous :
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§S
=
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s _j1-3mm 34mm ___j4-6mm.
d=
Flache |0.5-1,5 mm |1,5-2,5 mm 2-3 mm
d=
Senkrechte 1-1.5Smm |1,52,5mm |2-3mm
d=
Stirnflache 1-2mm 2-3mm 3-4mm

Liaisons plates soudées bout a bout

Les soudures devront étre réalisées sans interrup-
tion et avec une profondeur de pénétration suffi-
sante, par conséquent il est extrémement important
d'avoir une bonne préparation. Les facteurs
déterminant la qualité du résultat de soudure sont
la force du courant, la distance entre les arétes &
souder, l'inclinaison du brileur et le diametre du fil
de soudage.

Plus le brileur est tenu en oblique par rapport & la
piece & usiner, plus la profondeur de pénétration
sera élevée et inversement.

T

Pour prévenir ou réduire les déformations pouvant
se produire pendant le durcissement du maté-
riau, il est bon de fixer la piéce & usiner avec un
dispositif. Il faut éviter de rigidifier la structure
soudée pour éviter des cassures dans la soudure.
Les difficultés peuvent étre réduites, si la piece
peut étre fournée pour que la soudure puisse étre
réalisée en deux opérations opposées.
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Liaisons soudées sur l'angle exté-
rieur

Une préparation de ce type est trés simple.

\

Pour les matériaux plus épais, cette étape n'est

plus utile. Dans ce cas, il est préférable de pré-

parer une liaison comme montrée ci-dessous, oU
aréte d'une plaque est biseautée.

I'aréte d'une plaq tb t

W 450

Liaison par soudure d’angle

ne soudure d’angle consiste a joindre deux
U dure d'angl f dre d
piéces perpendiculaires. La soudure doit former un
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triangle avec des cétés de méme longueur et une
légére gorge.

Liaisons soudées dans l'angle inté-
rieur

La préparation de cette liaison soudée est trés
simple et est réalisée avec des épaisseurs jusqu'a
5 mm. La cote « d » doit étre réduite au minimum
et ne doit en aucun cas étre inférieure & 2 mm.

Pour les matériaux plus épais, cette étape
n'est plus utile. Dans ce cas, il est préférable
de préparer une liaison comme sur 'illustra-
tion, ou I'aréte d'une plaque est biseautée.

Liaisons soudées par recouvrement

La préparation la plus courante est celle avec
des arétes soudées droites. La soudure est réali-
sée par un cordon de soudure d'angle normal.
Les deux piéces & usiner doivent étre placées
le plus proche possible I'une de I'autre.

y 4
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® Maintenance et nettoyage

Remarque : Vous devez effectuer régulierement
la maintenance et les réparations du poste & sou-
der afin d’en garantir le bon fonctionnement et de
garantir la conformité aux consignes de sécurité.
Toute utilisation non conforme risque d’endomma-
ger 'appareil.

Seule des électriciens qualifiés sont habilités &

effectuer les réparations.

m  Couper |'alimentation électrique principale
et I'interrupteur principal de I'appareil avant
d'effectuer tout travail de maintenance sur le
poste & souder.

B Nettoyez régulierement |'intérieur et |'extérieur
de I'appareil de soudure. Enlever la saleté et
la poussiére & |'intérieur avec de I'air, de la
laine de neftoyage ou une brosse.

B En cas de défaut ou d'échange nécessaire
de piéces composant |'appareil, veuillez vous
adresser au personnel spécialisé pertinent.

® Indications relatives a lI’en-
vironnement et a la mise au
rebut

Ne jetez pas |'appareil de soudure avec
les ordures ménagéres, au feu ni dans
I'eau. Si possible, les appareils n‘étant

plus fonctionnels doivent étre recyclés. Adres-
sez-vous & votre revendeur local.

Récupérer les matiéres premiéres
plutét que d’éliminer les déchets !

L'appareil, les accessoires et I'emballage
oivent étre recyclés afin de respecter

d t &t yclés afin de respect

|’environnement.

® Déclaration de conformité UE

Nous, la société

C. M. C. GmbH
responsable des documents :
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
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DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE

déclarons sous notre responsabilité exclusive
que le produit

Poste a souder a fil fourré

Numéro d’article : 2247

Année de fabrication : 2020 / 17
IAN : 303284_1907

Modeéle : PFDS 120 A2

satisfait aux exigences de protection essen-
tielles indiquées dans les normes euro-
péennes

Directive européenne basse tension
2014/ 35/ UE

Directive européenne compatibilité
électromagnétique

2014 /30 / UE

Directive RoHS

2011 /65 / UE + 2015 / 863 / UE

et leurs modifications.

La présente déclaration de conformité est
établie sous la seule responsabilité du
fabricant.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus
satisfait aux prescriptions de la directive
2011/65/UE du Parlement et du Conseil
Européen datées du 8 juin 2011 et relatives
& la limitation de I'utilisation de certaines
substances dangereuses dans les appareils
électriques et électroniques.

Pour I'évaluation de la conformité, les
normes harmonisées suivantes ont été prises
comme références :

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015
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St. Ingbert, le 01/10/2019

{‘-! -\J- w}r’l

-
. atha a -Sfr,. 15
 fetmalatg s

Te efon. +49 6894 9989 20
Telefax; +49 6894 9989729

p/o Dr Christian Weyler
- Assurance qualité -

® Remarques sur la garantie
et le service aprés-vente

Garantie de la société Creative Marketing
Consulting GmbH

Chere cliente, cher client, cet appareil bénéficie
d’une période de garantie de 3 ans & compter de
la date d'achat. En cas de défaillance, vous étes
en droit de retourner ce produit au vendeur. La
présente garantie ne constitue pas une restriction
de vos droits légaux.

® Conditions de garantie

Article L217-16 du Code de la consomma-
tion

Lorsque I'acheteur demande au vendeur, pendant le
cours de la garantie commerciale qui lui a été con-
sentie lors de |'acquisition ou de la réparation d’un
bien meuble, une remise en état couverte par la ga-
rantie, toute période d'immobilisation d'au moins
sept jours vient s'ajouter & la durée de la garantie
qui restait & courir. Cette période court & compter
de la demande d'intervention de |'acheteur ou de
la mise & disposition pour réparation du bien en
cause, si cette mise a disposition est postérieure &
la demande d'intervention.

Indépendamment de la garantie commerciale
souscrite, le vendeur reste tenu des défauts de con-
formité du bien et des vices rédhibitoires dans les
conditions prévues aux articles 1217-4 & 1217-13
du Code de la consommation et aux articles 1641
& 1648 et 2232 du Code Civil.
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Article L217-4 du Code de la consommation
Le vendeur livre un bien conforme au contrat et
répond des défauts de conformité existant lors de la
délivrance. Il répond également des défauts de con-
formité résultant de I'emballage, des instructions de
montage ou de l'installation lorsque celle<ci a été
mise & sa charge par le contrat ou a été réalisée
sous sa responsabilité.

Article L217-5 du Code de la consommation

Le bien est conforme au contrat :

1° S’il est propre & I'usage habituellement attendu
d’un bien semblable et, le cas échéant :

- s'il correspond & la description donnée par le
vendeur et posséder les qualités que celui-ci a
présentées & |'acheteur sous forme d‘échantil-
lon ou de modéle ;

- s'il présente les qualités qu’un acheteur peut
légitimement attendre eu égard aux déclara-
tions publiques faites par
le vendeur, par le producteur ou par son
représentant, notamment dans la publicité ou
I'étiquetage ;

2° Ou s'il présente les caractéristiques définies d'un
commun accord par les parties ou étre propre

4 fout usage spécial recherché par l'acheteur,

porté & la connaissance du vendeur et que ce

dernier a accepté.

Article L217-12 du Code de la consomma-
tion

L'action résultant du défaut de conformité se prescrit
par deux ans & compter de la délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil

Le vendeur est tenu de la garantie & raison des
défauts cachés de la chose vendue qui la rendent
impropre & |'usage auquel on la destine, ou qui
diminuent tellement cet usage que |'acheteur ne
I'aurait pas acquise, ou n‘en aurait donné qu’un
moindre prix, s'il les avait connus.

Article 1648 1er alinéa du Code civil
L'action résultant des vices rédhibitoires doit &tre
infentée par |'acquéreur dans un délai de deux ans
& compter de la découverte du vice.
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® Période de garantie et
revendications légales pour
vices

La durée de la garantie n’est pas rallongée par la
prestation de garantie. Ceci s‘applique aussi aux
pieces remplacées et réparées. Les dommages et
les vices que se trouvent déja éventuellement &
I'achat doivent étre signalés immédiatement aprés
le déballage. Les réparations dues apres la fin de
la période de garantie sont payantes.

e Etendue de la garantie

Lappareil a été fabriqué selon des critéres de
qualité stricts et contrdlé consciencieusement avant
sa livraison.

La garantie couvre les vices matériels et de fabrica-
tion. Cefte garantie ne s'étend pas aux piéces du
produit soumises & une usure normale et qui, par
conséquent, peuvent étre considérées comme des
piéces d'usure,

ni aux dommages sur des composants fragiles,
comme p. ex. des inferrupteurs, des batteries et des
éléments fabriqués en verre.

La garantie prend fin si le produit est endommagé
suite & une utilisation inappropriée ou & un entre-
tien défaillant. Toutes les indications fournies dans
le manuel d'utilisation doivent étre scrupuleusement
respectées pour garantir une utilisation conforme
du produit. Les utilisations ou manipulations
déconseillées dans le mode d’emploi ou sujettes

a un avertissement dans ce méme manuel doivent
impérativement étre évitées.

Le produit est exclusivement destiné & un usage
privé et non commercial. Les manipulations
incorrectes et inappropriées, 'usage de la force
ainsi que les interventions réalisées par toute autre
personne que notre centre de service aprés-vente
agréé annulent la garantie.
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® Faire valoir sa garantie

Pour garantir la rapidité d’exécution de la
procédure de garantie, veuillez respecter les indica-
tions suivantes :

Vevillez conserver le ticket de caisse et le numéro
de référence de I'article (par ex. IAN) au fitre de
preuves d’achat pour foute demande. Le numéro
de référence de I'article est indiqué sur la plaque
signalétique, sur une gravure, sur la couverture
de votre manuel (en bas & gauche) ou sur un
autocollant placé sur la face arriére ou inférieure

de l'appareil.

En cas de dysfonctionnement de I'appareil ou

de tout autre défaut, contactez en premier lieu le
service aprés-vente par téléphone ou par e-mail aux
coordonnées indiquées ci-dessous.

Tout produit considéré comme défectueux peut alors
étre envoyé sans frais de port supplémentaires au
service aprés-vente indiqué, accompagné de la
preuve d'achat et d'une description écrite du défaut
mentionnant également sa date d'apparition.

Remarque :
Le site www.lidl-service.com vous permet
de télécharger ce mode d'emploi, ainsi
que d’autres manuels, des vidéos sur les
produits et des logiciels.
Avec ce code QR, vous pouvez accéder directe-
ment & la page de service Lidl (www.lidl-service.
com) et ouvrir votre manuel d'utilisation en saisis-
sant le numéro d'article (IAN) 303284_1907.

E5AE
o
www.lidI-service.com
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® Service

Comment nous contacter :

FR / BE

Nom : Ecos Office Forbach
Site web : www.cmc-creative.de
E-mail : service.fr@cmc-creative.
de

Téléphone : +33 (0) 3878472 34
Siége : Allemagne

IAN 303284 1907

Vevillez noter que les coordonnées fournies
ci-aprés ne sont pas les coordonnées d'un
service aprés-vente. Contactez d'abord le
service aprés-vente mentionné ci-dessus.

Adresse :

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE
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Voorzichtig!
Lees de handleiding!

Voedingsingang:
Aantal fasen en

wissenstroomsymbool en
opgegeven waarden van
de frequentie.

Voer elektrische apparaten
niet af via het huisvuill

Gebruik het apparaat niet
buiten en nooit in de regen!

Elektrische schok van de
laselektrode kan dodelijk
zijn!

Lasroken inademen kan
schadelijk zijn voor de
gezondheid.

Lasvonken kunnen een
explosie of brand veroor-
zaken.

Lichtboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de
huid verwonden.

Elektromagnetische velden
kunnen de werking van
pacemakers verstoren.

Let op, mogelijke gevaren!

Inschakelduur

Opgegeven waarde
van de lasstroom

Draadaanvoer.

NL/BE

Legende van de gebruikte pictogrammen
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Ernstige tot dodelijke
verwondingen mogelijk!

Voorzichtig! Gevaar voor
elekirische schokken!

Belangrijke aanwijzing!

Voer de verpakking en het
apparaat op een milieu-
vriendelijke manier af!

Zelfbeschermend lassen met
gevulde draad

Beschermingsklasse

Geschikt voor lassen bij
verhoogd elektrisch risico.

Eenfasige transformator.

Islolatieklasse.

Gestandaardiseerde be-
drijfsspanning.

Grootste opgegeven

waarde van de netstroom.

Effectieve waarde van de
grootste netstroom

Massaklem.

Gemaakt van gerecycleerd
materiaal.
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VULDRAAD LASAPPARAAT
PFDS 120 A2

® Inleiding

m Hartelijk gefeliciteerd!
U hebt gekozen voor een

van onze hoogwaardige apparaten. Leer het
product voor de eerste ingebruikname
kennen. Lees hiertoe aandachtig de volgen-
de handleiding en de
veiligheidsvoorschriften. De ingebruikname
van dit gereedschap mag alleen door
geinstrueerde personen gebeuren.

BUITEN HET BEREIK VAN KINDEREN
HOUDEN!

® Voorgeschreven gebruik

Het apparaat is geschikt voor zelfbescher-
mend vuldraadlassen met behulp van de
juiste draad. Er is geen extra gas nodig.
Het beschermgas is in verpulverde vorm

in de draad vervat, waardoor het direct

in de lichtboog wordt geleid en het maakt
het apparaat bij werkzaamheden buiten
ongevoelig voor wind. Alleen draadelek-
troden die geschikt zijn voor het apparaat,
mogen worden gebruikt. Bestanddeel van
het beoogde gebruik is ook de inachtname
van de veiligheidsaanwijzingen en van de
montagehandleiding en van de gebruiksaan-
wijzingen in de handleiding.

De geldende ongevalpreventievoorschriften
moeten uiterst nauwgezet worden geres-
pecteerd. Het apparaat mag niet worden
gebruikt:

- in ruimtes die niet voldoende geventileerd
zijn,

- in een explosiegevaarlijke omgeving,

— om buizen te ontdooien,

— in de buurt van mensen met een pacemao-
ker en

— in de buurt van licht ontvlambare
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materialen. Gebruik het product alleen zoals
beschreven en voor de vermelde toepas-
singsgebieden. Bewaar deze handleiding
goed. Overhandig alle documenten bij
overgave van het product aan derden. Elk
gebruik dat afwijkt van het gebruik conform
de voorschriften, is verboden en mogelijk
gevaarlijk. Schade door nietinachtneming of
verkeerd gebruik, wordt niet door de garan-
tie gedekt en valt niet onder de aansprake-

lijkheid van de fabrikant.

Restrisico

Ook wanneer u het apparaat volgens de

voorschriften gebruikt, blijven er altijd restrisi-

co's bestaan. Volgende gevaren kunnen zich
voordoen met betrekking tot de constructie
en uitvoering van dit vuldraadlasapparaat:

— oogletsels door verblinding,

— aanraken van hete onderdelen van het ap-
paraat of van het werkstuk (brandwonden),

- bij ondeskundige beveiliging tegen on-
gevallen en brandgevaar door vliegende
vonken of slakdeelties,

- schadelijke emissies van roken en gassen,
bij gebrek aan lucht resp. onvoldoende
afzuiging in gesloten ruimtes.

Verminder het restrisico door het apparaat

zorgwvuldig en volgens de voorschriften te ge-

bruiken en alle aanwijzingen op te volgen.

® Leveringsomvang

1 vuldraad lasapparaat PFDS 120 A2

1 brandermondstuk (vooraf gemonteerd)

4 lasmondstukken (1x 0,9 mm vooraf
gemonteerd; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x
1,0 mm)

1 bikhamer met staalborstel

1 vuldraad @ 0,9 mm / 450 g

1 lasschild

1 draagriem

1 handleiding
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® Beschrijving van de onder-
delen

Il Afdekking draadaanvoereenheid
Draagriem
Stroomstekker
Massakabel met massaklem

B Hoofdschakelaar ON / OFF
(incl. stroomcontrolelampie)
Controlelampje overbelastingsbeveiliging
Draaiknop voor lasstroominstelling
Instelwiel voor draadaanvoer
Brandermondstuk
Brander
Branderknop
Slangpakket met directe aansluiting
Lasmondstuk (0,6 mm)
Lasmondstuk (0,8 mm)
Lasmondstuk (0,92 mm)
Lasmondstuk (1,0 mm)

(7 Vuldraad-lasspoel (draadrol)
@0,9mm/450¢g
Bikhamer met staalborstel
Aanvoerrol

29 Schild
Donker lasglas
Handgreep

B8l Lasschild na montage
Montageclip
Beschermglasvergrendeling
Opbergvak voor lasmondstukken

B2 stelschroef
Drukroleenheid
Rollenhouder
Aanvoerrolhouder
Draaddoorvoer
Slangpakketopname
Branderhals

® Technische gegevens

Netaansluiting: 230V~ / 50 Hz
(wisselstroom)

Lasstroom 1 25-120 A

Inschakelduur X: 10 % bij 120 A
lasstroom,
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60 % bij 49 A
lassroom
Open spanning U,: 31V
Grootste opgegeven
waarde van de netstroom. |, 17,5 A
Effectieve waarde van de
grootste opgegeven
stroom: LS9 A
Lasdraadtrommel max.: ca. 1000 g
Lasdraad-
diameter max.: 1,0 mm
Overstroombeveiliging: 16 A
Gewicht: 13,5 kg

Technische en optische wijzigingen kunnen
in het kader van de verdere ontwikkeling
zonder aankondiging worden uitgevoerd.
Alle maten, verwijzingen en gegevens van
deze handleiding zijn dan ook zonder
garantie. Juridische claims die op basis van
de handleiding worden ingediend, kunnen
daarom niet worden opgeéist.

u Veiligheidsaanwijzingen

Lees de handleiding zorgvuldig
door en neem de beschreven
aanwijzingen in acht. Maak u
met behulp van de handleiding
vertrouwd met het apparaat, het
correcte gebruik ervan en de
veiligheidsaanwijzingen. Op het
typeplaatje staan alle technische
gegevens van dit lasapparaat.
Neem kennis van de technische
specificaties van dit apparaat.
® Dit apparaat kan door kinde-
ren vanaf 16 jaar alsmede

/il PARKSIDE



door personen met vermin-
derde fysieke, sensorische of
mentale vaardigheden of een
gebrek aan ervaring en kennis
worden gebruikt, als zij onder
toezicht staan of geinstrueerd
werden met betrekking tot het
veilige gebruik van het ap-
paraat en ze de hieruit voort-
vloeiende gevaren begrijpen.
Kinderen mogen niet met het
apparaat spelen. Reiniging en
onderhoud mogen niet door
kinderen worden vitgevoerd
zonder dat er toezicht op hen
wordt gehouden.

Laat reparaties en/of onder-
houdswerkzaamheden alleen
door gekwalificeerde elektro-
technici uitvoeren.

Gebruik alleen de meegele-
verde laskabels (PFDS 120 A2
HOTN2-D1x10 mm?).

Het apparaat mag tijdens het
gebruik niet direct tegen de
wand staan, niet worden af-
gedekt of tussen andere ap-
paraten geklemd, zodat altijd
voldoende lucht door de luchts-
leuven kan worden opgeno-
men. Controleer of het appa-
raat juist op de netspanning is
aangesloten. Vermijd trekspan-
ning van de netwerkkabels.
Trek de stroomstekker uit het
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stopcontact, voordat u het ap-
paraat op een andere plaats
opstelt.

Wanneer het apparaat niet
wordt gebruikt, schakelt u het
altijd met de AAN- / UlT-scho-
kelaar vit. Leg de elektroden-
houder op een geisoleerde
ondergrond en neem de elek-
troden pas na 15 minuten af-
koeling uit de houder.

Let op de staat van de laska-
bels, de elekirodenhouder en
de massaklemmen. Slijtage
aan de isolering en aan de
stroomvoerende delen kan ge-
vaarlijk zijn en de kwaliteit van
de laswerkzaamheden vermin-
deren.

Booglassen produceert von-
ken, gesmolten metalen deel-
ties en rook. Let daarom op:
Verwijder alle brandbare sub-
stanties en/of materialen uit
de werkplek en vit de onmid-
dellike omgeving.

Zorg voor ventilatie van de
werkplek.

Las niet op containers, vaten of
buizen die brandbare vloei-
stoffen of gassen bevatten of

bevat hebben.

PN [MIHEI  Vermiid elk

direct contact met het elektrische
lascircuit. De open spanning tus-
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sen elekirodentang en massaklem ™ Bij booglassen komen dampen

kan gevaarlijk zijn, er bestaat het vrij die schadelijk zijn voor de
gevaar van een elekirische schok.  gezondheid. Zorg ervoor dat
® Berg het apparaat niet op of u deze indien mogelijk niet in-
gebruik het niet in een voch- ademt.
tige of natte omgeving of in ® Bescherm u tegen de gevaar-
regen. Hier geldt de bescher- like gevolgen van booglassen
mingsklasse IP218S. en houd personen die niet bij
® Bescherm de ogen met de het werk betrokken zijn, op
daarvoor bedoelde bescher- een afstand van minstens 2 m
mende glazen (DIN graad van de lichtboog verwijderd.

9-10), die u op het meege-
leverde lasscherm bevestigt. A LET OP!

Draag handschoenen en dro- B Tijdens het gebruik van het lo-
ge beschermende kledij, die sapparaat kan het, athankelijk
vrij is van olie en vet, om de van de netspanning aan het
huid te beschermen tegen de aansluitpunt, tot storingen in
ultraviolette stralen van de de stroomvoorziening voor an-
lichtboog. dere verbruikers komen. Neem
N Gebruik de in geval van twijfel contact op
lasstroombron niet om leidingen met uw energieleverancier.
te ontdooien. ® Tijdens het gebruik van het
lasapparaat kan het tot func-
Let op: tiestoornissen van andere ap-
® De straling van de lichtboog paraten komen, bijv. hoorap-
kan de ogen beschadigen en paraten, pacemakers enz.
verbranding van de huid ver- .
oorzaken. ® Gevarenbronnen bij

® Booglassen produceert vonken booglassen

en druppels gesmolten metaal,
het gelaste werkstuk begint te
gloeien en blijft relatief lang
zeer heet. Raak het werkstuk
daarom niet met blote handen
aan.

Bij booglassen zijn er een reeks
gevarenbronnen. Daarom is het
voor de lasser bijzonder belang-
rijk om de volgende regels in
acht te nemen, om zichzelf en
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anderen niet in gevaar te bren-

gen en schadelijke gevolgen voor

mens en apparaat te vermijden.

¥ Laat de werkzaamheden aan
de netspanning, bijv. aan ko-
bels, stekkers, contactdozen
enz., alleen door een elekiro-
technicus uitvoeren volgens na-
tionale en lokale voorschriften.

m Koppel bij ongevallen het la-
sapparaat onmiddellijk los van
de stroomvoorziening.

® Wanneer elektrische contact-
spanningen optreden, schakel
het apparaat dan onmiddellijk
vit en laat het nakijken door
een elektricien.

W Let aan de lasstroomzijde altijd
op goede elektrische contac-
ten.

® Draag tijdens het lassen altijd
aan beide handen isolerende
handschoenen. Die bescher-
men tegen elektrische schok-
ken (open spanning van het
elektrische lascircuit), tegen
schadelijke stralingen (warmte
en uv-stralen) en tegen gloei-
end metaal en spetters.

® Draag stevige, isolerende
schoenen. De schoenen moe-
ten ook isoleren als het nat is.
Halve schoenen zijn niet ge-
schikt, omdat vallende, gloei-
ende metalen druppels brand-
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wonden kunnen veroorzaken.
Draag geschikte beschermen-
de kledij, geen synthetische
kledingstukken

Kijk niet met onbeschermde
ogen in de lichtboog, gebruik
alleen lassers-lasscherm met
goedgekeurd beschermglas
volgens DIN. De lichtboog
geeft behalve licht- en warm-
testralen, die verblinding resp.
verbranding veroorzaken, ook
uv-stralen af. Deze onzichtbare
ultraviolette stralen veroorza-
ken bij onvoldoende bescher-
ming zeer pijnlijke bindvlies-
ontsteking die pas enkele uren
later wordt opgemerkt. Daar-
naast veroorzaken uv-stralen
op onbeschermde lichaams-
delen verbrandingen zoals bij
zonnebrand.

Ook personen of helpers die
zich in de buurt van de licht-
boog bevinden moeten op de
gevaren worden gewezen en
met de nodige beschermende
middelen zijn vitgerust. Stel,
indien nodig, schermen op.
Tijdens lassen, vooral in kleine
ruimtes, dient voor voldoende
toevoer van frisse lucht te wor-
den gezorgd, omdat rook en
schadelijke gassen ontstaan.

® Aan contfainers waarin gas-
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sen, brandstoffen, minerale oli-
en of dergelijke worden opge-
slagen, mogen — ook wanneer
ze reeds lang geleden werden
leeggemaakt — geen laswerk-
zaamheden worden uitge-
voerd, omdat door restanten
explosiegevaar bestaat.

¥ |n brand- en explosiegevaar-
lijke ruimtes gelden speciale
voorschriften.

W Lasverbindingen die aan grote
belastingen worden blootge-
steld en aan bepaalde veilig-
heidseisen moeten voldoen,
mogen alleen door speciaal
daartoe opgeleide en beproef-
de lassers worden uitgevoerd.
Voorbeelden zijn drukketels,
geleiderails, aanhangwagen-
koppelingen enz.

ALET OP! Sluit de massaklem
altijd zo dicht als mogelijk bij
de lasnaad aan, zodat de
lasstroom de kortst mogelijke
weg van de elekirode naar de
massaklem kan nemen. Verbind
de massaklem nooit met de
behuizing van het lasapparaat!
Sluit de massaklem nooit aan
op geaarde delen, die ver van
het werkstuk verwijderd liggen,
bijv. een waterleiding in een
andere hoek van de ruimte.
Anders zou het kunnen dat het
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aardingssysteem van de ruim-
te waarin u last, beschadigd
wordt.

® Gebruik het lasapparaat niet
in de regen.

® Plaats het lasapparaat alleen
op een vlakke plek.

® De uitgang is bij een omge-
vingstemperatuur van 20 °C
bemeten. De lastijd mag bij
hogere temperaturen worden
verminderd.

Gevaar door elektri-

sche schok:
Elektrische schok van een lase-
lektrode kan dodelijk zijn. Las
niet bij regen of sneeuw. Draag
droge isoleerhandschoenen.
Neem de elekirode niet met blote
handen vast. Draag geen natte
of beschadigde handschoenen.
Bescherm uzelf tegen elekirische
schok door isoleringen tegen het
werkstuk. Open de behuizing van
de inrichting niet.

Gevaar door lasrook:

Het inademen van lasrook kan
schadelijk zijn voor de gezond-
heid. Houd het hoofd niet in de
rook. Gebruik inrichtingen in
open gebieden. Gebruik ontluch-
ting om de rook te verwijderen.

/il PARKSIDE



Gevaar door lasvonken:
Lasvonken kunnen een explosie
of brand veroorzaken. Houd
brandbare stoffen uit de buurt
van lassen. Las niet naast brand-
bare stoffen. Lasvonken kunnen
brand veroorzaken. Houd een
brandblusser in de buurt klaar en
iemand die toekijkt en de blusser
onmiddellijk kan gebruiken. Las
niet op vaten of andere gesloten
containers.

Gevaar door lichtboogstra-
len:

Lichtboogstralen kunnen de ogen
beschadigen en de huid verwon-

den. Draag hoofdbedekking en vei-

ligheidsbril. Draag gehoorbescher-

ming en hoog gesloten hemdkraag.

Draag beschermende lashelm en
perfecte filtersterkte. Draag volledi-
ge lichaamsbescherming.
Gevaar door elektromag-
netische velden:

Lasstroom produceert elektromag-

netische velden. Gebruik niet

samen met medische implantaten.

Wikkel de laskabels nooit rond
het lichaam. Breng laskabels
samen.
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® Specifieke veiligheids-
aanwijzingen voor las-
scherm

m Controleer met behulp van een
lichte lichtbron (bijv. aansteker)
altijd voor aanvang van de
laswerkzaamheden of het las-
scherm correct werk.

® Door lasspetters kan het be-
schermglas beschadigd gera-
ken. Vervang beschadigd of
gekrast beschermglas onmid-
dellijk.

® Vervang beschadigde of sterk
vervuilde resp. gekraste com-
ponenten onmiddellijk

® Het apparaat mag alleen door
personen worden gebruikt, die
16 jaar of ouder zijn.

B Maak u vertrouwd met de
veiligheidsvoorschriften voor
lassen. Neem hierbij ook de
veiligheidsaanwijzingen van
uw lasapparaat in acht.

m Zet het lasscherm altijd op
wanneer u last. Indien u het
niet gebruikt, kunt u ernstige
netvliesletsels oplopen.

® Draag altijd beschermende kle-
dij tijdens het lassen.

® Gebruik het lasscherm niet
zonder beschermglas, omdat
anders de optische eenheid
kan worden beschadigd. Er
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bestaat gevaar op oogletsel!

® Vervang het beschermglas tij-
dig voor een goed zicht en on-
vermoeibaar werken.

® Omgeving met verhoogd
elektrisch gevaar

Bij laswerkzaamheden in omge-
vingen met een verhoogd elek-
trisch gevaar moeten de volgen-
de veiligheidsvoorschriften in
acht worden genomen.

Omgevingen met verhoogd elek-
trisch gevaar vindt men bijvoor-

beeld:

® Op werkplaatsen, waar de
bewegingsruimte beperkt is
zodat de lasser in een gefor-
ceerde positie (b.v. knielend,
zittend, liggend) werkt en in
contact komt met elektrisch ge-
leidende onderdelen;

® Op werkplaatsen die helemaal
of gedeeltelijk elektrisch gelei-
dende begrensd zijn en waar
een sterk gevaar bestaat voor
vermijdbaar of toevallig con-
tact door de lasser.

= Op natte, vochtige of hete
werkplaatsen, waar de lucht-
vochtigheid of zweet de weer-
stand van de menselijke huid
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en de isoleereigenschappen of
beschermuitrusting aanzienlijk
vermindert.
Ook een metalen ladder of
stelling kunnen een omgeving
met verhoogd elektrisch gevaar
scheppen.

In een dergelijke omgeving
moeten geisoleerde onderlagen
en tussenlagen worden gebruikt,
verder kaphandschoenen en
hoofddeksels uit leder of andere
isolerende stoffen om het lichaam
van de grond te isoleren. De
lasstroombron moet zich buiten
het werkbereik of de elekirisch
geleidende oppervlakken en
buiten het bereik van de lasser
bevinden.

Een bijkomende bescherming te-
gen slag door netstroom in geval
van fout kan voorzien zijn door
het gebruik van een aardlekbe-
veiliging die bij een lekstroom
van niet meer dan 30 mA wordt
gebruikt en alle netaangedreven
inrichtingen in de buurt voedt. De
aardlekbeveiliging moet voor alle
stroomtypes geschikt zijn.

Er moeten makkelijk middelen te
bereiken zijn voor het snel elek-
trisch ontkoppelen van de las-
stroombron of het lasstroomcircuit
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(b.v. noodstopinrichtingen).

Bij gebruik van lasapparaten
onder elektrisch gevaarlijke
voorwaarden, mag de vitgangs-
spanning van het lasapparaat bij
stationair draaien niet hoger zijn
dan 48V (effectieve waarde). Dit
lasapparaat mag omwille van de
vitgangsspanning in deze geval-
len worden gebruikt.

® Lassen in kleine ruimtes

Bij werkzaamheden in smalle
ruimtes kan het tot een gevaar
door giftige gassen (verstikkings-
gevaar) leiden.

In smalle ruimtes mag alleen
worden gelast wanneer er zich
deskundig personeel in de onmid-
dellike omgeving bevindt dat,
indien nodig, kan ingrijpen.

Hier moet voor het begin van het
lasproces een analyse door een
expert worden uitgevoerd om te
bepalen, welke stappen nodig
zijn om de veiligheid van het
werk te kunnen garanderen en
welke voorzichtigheidsmaatrege-
len tijdens het eigenlijke lassen
moeten worden getroffen.
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® Ophoping van de leeg-
loopspanningen
Wanneer meer dan een las-
stroombron tegelijk in bedrijf is,
kunnen hun leegloopspanningen
accumuleren en tot een ver-
hoogd elektrisch gevaar leiden.
Lasstroombronnen moeten zo
worden aangesloten dat dit ge-
vaar wordt geminimaliseerd. De
afzonderlijke lasstroombronnen,
met hun afzonderlijke besturingen
en aansluitingen, moeten duide-
lijk worden gemarkeerd om te
kunnen herkennen wat bij welk
lasstroomcircuit hoort.

® Gebruik van schouderrie-
men

Er mag niet worden gelast wan-

neer de lasstroombron of het

draadaanvoerapparaat wordt

gedragen, b.v. met een schouder-

riem.

Zo moet het volgende worden
verhinderd:

B Het risico om het evenwicht te
verliezen wanneer er aan aan-
gesloten leidingen of slangen
wordt getrokken.

® Het verhoogd gevaar voor
een elektrische schok aange-
zien de lasser met aarding in
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contact komt wanneer hij een
lasstroombron van klasse | ge-
bruikt, waarvan de behuizing
door een beschermleiding is
geaard.

® Beschermende kledij

® Tijdens de werkzaamheden

moet de lasser over heel zijn
lichaam beschermd zijn tegen
straling en verbranding door
de juiste kledij en gezichtsbe-
scherming. Volgende stappen
dienen in acht te worden ge-
nomen:

— Trek de beschermende kledij

aan voor de laswerkzaamhe-

den.
® - Trek handschoenen aan.
® — Open vensters, om de lucht-
aanvoer te garanderen.
® - Draag een veiligheidsbril.
B Aan beide handen moeten
kaphandschoenen van ge-
schikt materiaal (leer) worden
gedragen. Zij dienen in een
perfecte staat te zijn.
® Om de kledij te beschermen
tegen vonken en verbranding,
dienen geschikte schorten te
worden gedragen. Wanneer
de aard van de werkzaam-
heden, bijv. lassen boven het
hoofd, dat eist, moet een be-
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schermend pak worden ge-
dragen en, indien nodig, een
hoofdbescherming.

® Bescherming tegen stralen
en verbrandingen

® Wijs op de werkplek met een
affiche "Voorzichtig! Niet in
de vlammen staan!" op het ge-
vaar voor de ogen. De werk-
plekken dienen mogelijk zo te
worden afgeschermd dat per-
sonen in de buurt beschermd
zijn. Onbevoegden moeten uit
de buurt van laswerkzaamhe-
den blijven.

® |n de onmiddellijke omgeving
van vaste werkplekken mo-
gen de wanden noch licht van
kleur zijn, noch glanzend. Ven-
sters moeten minstens tot op
hoofdhoogte worden beveiligd
tegen doorlaten of weerkaat-
sing van stralen, bijv. door ge-
schikte verf.

® EMC-apparaatclassificatie

Conform de norm IEC 60974-10
gaat het hier om een lasapparaat
met de elekiromagnetische com-
patibiliteit van klasse A.Daardoor
voldoet het aan de bijbehorende
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eisen in de industrie en in de

woning. In woonwijken mag het

worden aangesloten op het open-

bare laagspanningsnet.

Ook wanneer het vuldraadlasap-

paraat voldoet aan de emissie-

grenswaarden conform de norm,

kunnen booglasapparaten toch

tot elektromagnetische storingen

in gevoelige installaties en appa-

rate leiden.

De gebruiker is verantwoordelijk

voor storingen die bij het lassen

door de lichtboog ontstaan en de

gebruiker moet gepaste bescher-

mingsmaatregelen nemen. Hierbij

dient de gebruiker vooral te letten

op:

— net, bedienings-, signaal en
telecommunicatiekabels

— computer en andere micropro-
cessorgestuurde apparaten

— televisie-, radio- en andere
weergaveapparatuur

— elektronische en elekirische
veiligheidsvoorzieningen

— personen met pacemakers of
hoorapparaten

— meet- en kalibreerinrichtingen

— immuniteit tegen storingen van
andere inrichtingen in de buurt

— het tijdstip waarop de laswerk-
zaamheden worden uitgevoerd.

Om mogelijke storende stralingen

te verminderen, wordt aanbevo-
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len:

— de netaansluiting van een neffil-
ter te voorzien

— het vuldraadlasapparaat regel-
matig te onderhouden en er-
voor te zorgen dat het in goede
staat blijft

— laskabels moeten volledig
worden afgewikkeld en indien
mogelijk parall over de grond
lopen

— apparaten en installaties die
gevaar lopen door storende
straling, moeten indien mogelijk
vit het lasgebied worden verwij-
derd of worden afgeschermd

® Voor de inbedrijfname

B Neem alle onderdelen uit de verpakking
en controleer of het vuldraadlasapparaat
of de afzonderlijke onderdelen bescha-
digd zijn. Als dit zo is, gebruik dan het-
vuldraadlasapparaat niet. Neem contact
op met de fabrikant via het vermelde
serviceadres.

B Verwijder alle beschermende folies en
overige transportverpakkingen.

B Controleer of de levering compleet is.

B De lasmondstukken kunnen in het op-
bergvak voor lasmondstukken 28 wor-
den opgeborgen

® Montage

® Lasschild monteren

B Plaats het donkere lasglas Bl met het
opschrift naar boven in het schild B zie
afb. C). Het opschrift van het donkere
lasglas 2l moet nu aan de voorzijde van
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het beschermschild zichtbaar zijn.

B Schuif de handgreep k2 langs binnen in
de passende uitsparing van het schild,
tot deze vastklikt (zie afb. D).

B Vuldraad aanbrengen

N Om het gevaar van een
elektrische schok, een letsel of een beschadi-
ging fe vermijden, trekt u voor elk onderhoud
of werkvoorbereidende activiteit de stroom-
stekker vit het stopcontact.

Let op: Naargelang de toepassing worden
verschillende lasdraden gebruikt. Met dit ap-
paraat kunnen lasdraden met een diameter
van 0,6 — 1,0 mm worden gebruikt.

Aanvoerrol, lasmondstuk en draaddiameter
moeten altijd bij elkaar passen.

Het apparaat is geschikt voor draadrollen tot
maximaal 1000 g.

®  Ontgrendel en open de afdekking voor
de draadaanvoereenheid 1, door de
schroefdraadstang langs het lange gat
omhoog te trekken.

®  Ontgrendel de roleenheid door de rol-
houder B linksom te draaien (zie afb.
F).

® Trek de rolhouder B van de as of (zie
afb. F).

Let op: let erop dat het viteinde van de

draad niet loskomt waardoor de rol op eigen
kracht afrolt. Het viteinde van de draad mag
pas tijdens de montage worden losgemaak.

® Pak de vuldraad-asspoel B volledig uit,
zodat deze ongehinderd kan worden af-
gerold. Maak het viteinde van de draad
echter nog niet los (zie afb. G).

B Plaats de draadrol op de as. Let erop dat
de rol op de zijde van de draaddoorvoer

wordt afgewikkeld (zie afb. G).

B Plaats de rolhouder er 29 weer op en
vergrendel deze door aan te drukken en
rechtsom te draaien (zie afb. G).
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Draai de stelschroef los B2 en zwenk ze
naar boven (zie afb. H).

Draai de drukroleenheid B8l naar de zij-
kant weg (zie afb. I).

Maak de aanvoerrolhouder los B8 door
linksom te draaien en trek hem er naar
boven toe af (zie afb. J).

Controleer op de bovenzijde van de
aanvoerrol 19, of de juiste draaddikte is
aangegeven. Indien nodig moet de aan-
voerrol worden omgedraaid of vervan-
gen. De meegeleverde lasdraad (& 0,9
mm) moet in de aanvoerrol 19 met de
aangegeven draaddikte van & 0,9 mm
worden gebruikt. De draad moet zich in
de bovenste moer bevinden!

Plaats de aanvoerrolhouder BA er terug
op en schroef hem rechtsom vast.
Verwijder het gasmondstuk Bl door
rechtsom te draaien (zie afb. K).

Schroef het lasmondstuk B8 ervit (zie afb.
K).
Leid het slangpakket 1 2o recht mogelijk
van het lasapparaat weg (leg het op de
grond).

Neem het uiteinde van de draad vit de
spoelrand (zie afb. L).

Maak het viteinde van de draad korter
met een draadschaar of een zijkniptang,
om het beschadigde gebogen uiteinde
van de draad te verwijderen (zie afb. L).
Let op: De draad moet heel de tijd ge-
spannen worden gehouden, om te vermij-
den dat hij loskomt en afrolt!

Het is aan te raden om de werkzaamhe-
den altijd met een andere persoon uit te
voeren.

Schuif de vuldraad door de draaddoor-
voer Bl (zie afb. M).

Leid de draad langs de aanvoerrol [l en
schuif hem daarna in de slangpakketop-
name B2 (zie afb. N).

Zwenk de drukroleenheid 28]

richting aanvoerrol (9 (zie afb. O).
Hang de stelschroef B erin (zie ofb. O).
Stel de tegendruk in met de stelschroef.
De lasdraad moet vast tussen drukrol en
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aanvoerrol 8 in de bovenste geleiding kunnen de gewenste lasstromen worden
zitten zonder te worden verpletterd (zie ingesteld.
afb. O).
B Schakel het lasapparaat met de hoofd- De bijbehorende instellingen zijn te vinden in
schakelaar (8] in. de volgende tabel.
® Duw de branderknop in [
®  Nu schuift het draadaanvoersysteem de Spanning (V) | Draadaanvoer | Lasstroom (A)
lasdraad door het slangpakket 2 en de
brander 18 . A 2-4 25-75
B Zodra de draad 1 - 2 cm uit de brander-
hals B3 steekt, lasstartknop ] opnieuw B 3-5 55-85
loslaten (zie afb. P).
m  Schakel het lasapparaat weer uit. C 3-6 60 -100
m Schroef het lasmondstuk I8 er weer in. D 4-8 65— 105
Let erop dat het lasmondstuk [l bij de
diameter van de gebruikte lasdraad past E 5_9 75-110
(zie afb. Q). Bij de meegeleverde las-
draad (& 0,9 mm) moet het lasmondstuk F 5-10 80-115
met de markering 0,9 mm worden
gebruikt. G 5-10 85-120
m  Schuif het gasmondstuk [ met een draai
naar rechts weer op de branderhals B8 De nodige lasstroom is afhankelijk van de
(zie afb. R). gebruikte lasdraaddiameter, van de materi-
N Om het gevaar van een aaldikte en van de gewenste branddiepte.

elektrische schok, een letsel of een beschadi-
ging fe vermijden, trekt u voor elk onderhoud
of werkvoorbereidende activiteit de stroom- ~ ® Draadaanvoer instellen
stekker vit het stopcontact.
Om een constante lichtboog te produceren,
kan met de draaiknop voor het instellen
® Inbedrijfname
van de draadaanvoer B een nauwkeurige

® Apparaat in- en uvitschake- instelling voor de draadaanvoer tot stand
len worden gebracht. Aanbevolen wordt om met
een instelling in de middenpositie te begin-
m  Schakel het lasapparaat met de hoofd- nen en de snelheid eventueel te verlagen of
schakelaar 31 in en uit. Wanneer u het verhogen.
lasapparaat langere tijd niet gebruikt, De nodige lasstroom is afhankelijk van de
trekt u de stroomstekker uit het stopcon- gebruikte lasdraaddiameter, van de materi-
tact. Alleen dan is het apparaat volledig  aaldikte en van de gewenste branddiepte.
stroomloos. Ook moeten de te overbruggen afstanden
van de te lassen werkstukken in acht worden
genomen.
® Lasstroom instellen Overbelastingsbeveiliging

Het lasapparaat is beveiligd tegen thermi-
Met de draaischakelaar voor lasstroominstel-  sche overbelasting door een automatische
ling [ op de voorzijde van het lasapparaat  veiligheidsinrichting (thermostaat met
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automatische herinschakeling). De veilig-
heidsinrichting onderbreekt het stroomcircuit
bij overbelasting en het gele controlelampie
overbelastingsbeveiliging L&l brandt

B Bij activering van de veiligheidsinrichting
laat u het apparaat afkoelen (ongeveer
15 minuten). Zodra het gele controle-
lampije overbelastingsbeveiliging
dooft, is het apparaat weer bedrijfsklaar

Lasschild

A RISICO VOOR DE
GEZONDHEID!

Wanneer u het lasschild niet gebruikt, kan
de lichtboog uv-stralen en hitte verspreiden
die schadelijk zijn voor de gezondheid en
uw ogen verwonden.

Gebruik het lasschild altijd wanneer u last.

® Lassen

A
VERBRANDINGSGEVAAR!

Gelaste werkstukken zijn zeer heet, waar-
door u zich eraan kunt verbranden.
Gebruik altijd een tang om gelaste, hete
werkstukken fe verplaatsen.

Nadat u het lasapparaat elektrisch
hebt aangesloten, gaat u als volgt
tewerk:

B Verbind de massakabel met de massak-
lem B met het te lassen werkstuk. Let
erop dat er een goed elekirisch contact
is.

B Op de te lassen plaats moeten roest en
verf van het werkstuk worden verwijderd.

B Kies de gewenste lasstroom en de draad-
aanvoer naargelang de lasdraaddiame-
ter, materiaaldikte en gewenste brand-
diepte.

m  Schakel het apparaat in.

® Houd het lasschild B8 voor het gezicht
en leid het brandermondstuk E2 naar de
plaats van het werkstuk dat moet worden
gelast.
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Druk de lasstartknop in [, om een licht-
boog te verkrijgen. Wanneer de licht-
boog brandt, voert het apparaat draad
in het smeltbad.

Wanneer de lasspleet groot genoeg is,
wordt de brander 18l langzaam langs de
gewenste zijde geleid. De afstand tussen
het brandermondstuk en werkstuk moet
zo kort mogelijk zijn (in geen geval gro-
ter dan 10 mm).

Pendel eventueel lichties om het smeltbad
een beetje te vergroten. Voor degenen
met minder ervaring bestaat de eerste
moeilijkheid uit het vormen van een pas-
sende lichtboog. Daarvoor moeten de
lasstroom en de draadaanvoersnelheid
juist worden ingesteld.

De optimale instelling van lasstroom en
draadaanvoersnelheid bepaalt u met
behulp van festen op een proefstuk. Een
goed ingestelde lichtboog heeft een
zachte, gelijkmatige zoemtoon.

De branddiepte (komt overeen met de
diepte van de lasnaad in het materiaal)
moet zo diep mogelijk zijn, het smeltbad
mag echter niet door het werkstuk door-
vallen.

Bij een scherp of hard geknetter, verlaagt
u de draadaanvoersnelheid of schakelt
u naar een hoger prestatieniveau (las-
stroom verhogen).

Als de draadaanvoersnelheid te hoog
en/of de lasstroom te laag is, kan de
lasdraad niet correct smelten. Daardoor
duikt de lasdraad steeds opnieuw in het
smeltbad tot tegen het werkstuk.

Een rustige, doffe toon met flikkerende
lichtboog wijst op te weinig draadaan-
voer.

Verhoog de draadaanvoersnelheid of
schakel naar de lagere lasstroom. Door
een te hoge lasstroom smelt de draad
nog voor deze in het lasbed is. Het ge-
volg is druppelvorming op de lasdraad,
spetters en een onrustige lichtboog.

De slak mag pas na het afkoelen van

de naad worden verwijderd. Om een
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lashandeling aan een onderbroken naad
verder fe zetten:

B Verwijder eerst de slak op het bevesti-
gingspunt.

B In de naadvoeg wordt de lichtboog ont-
stoken, naar de aansluitplaats geleid,
daar juist gesmolten en aansluitend
wordt de lasnaad verdergeleid.

/\ VOORZICHTIG! Let erop dat de bran-
der na het lassen altijd op een geisoleer-
de plaats moet worden weggelegd.

B Schakel het lasapparaat na voltooiing
van de laswerkzaamheden en bij pauze
altijd uit en trek de stroomstekker altijd vit
het stopcontact

® Lasnaad maken

Steeknaad of duwend lassen

De brander wordt naar voor geschoven.
Resultaat: de branddiepte is kleiner, naad-
breedte groter, bovenrups van de naad
(zichtbaar oppervlak van de lasnaad)
vlakker en de bindfouttolerantie (fout in de
materiaalversmelting) groter.

Sleepnaad of trekken lassen
Lassen

De brander wordt van de lasnaad weg-
getrokken. Resultaat: branddiepte groter,
naadbreedte kleiner, bovenrups van naad
hoger en de bindfouttolerantie kleiner.

Lasverbindingen

Er zijn twee basisverbindingen in de lastech-
niek: stompnaad- en hoeknaadverbinding
(buitenhoek, binnenhoek en overlapping).

Stompnaadverbindingen

Bij stompnaadverbindingen tot een dikte van
2 mm worden de lasranden volledig tegen
elkaar aangebracht.

Voor grotere diktes dient volgens de volgen-
de tabel te worden gehandeld:
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PS H B 3
i

Sn. Ji-3mm  |34mm__|4-5mm_
d=

Flache |9,5-1,5 mm 1,5-2,5 mm |2-3 mm
d=

Senkrechte 1-1,5mm [1,5-2,5mm |2-3mm
d= |
Stirnflache 1-2mm 2-3mm |3-4dmm

Vlakke stompnaadverbindingen

Lassen moeten zonder onderbreking en met
voldoende indringdiepte worden uitgevoerd,
daarom is een goede voorbereiding uiter-
mate belangrijk. De factoren die de kwaliteit
van het lasresultaat beinvloeden, zijn: de
stroomsterkte, de afstand tussen de lasran-
den, de helling van de brander en de juiste
diameter van de lasdraad.

Hoe steiler de brander tegenover het werk-
stuk wordt gehouden, hoe hoger de indring-
diepte is en omgekeerd.

T

Om vervormingen die tijldens de materiaal-
behandeling kunnen optreden, te voorkomen
of te beperken, is het goed om de werkstuk-
ken met een voorziening vast te zeften. Het
dient te worden vermeden om de gelaste
structuur te verstijven, zodat breuken in de
las worden vermeden. Deze moeilijkhe-
den kunnen worden beperkt, wanneer de
mogelijkheid bestaat om het werkstuk zo te
draaien dat de las in twee tegenovergestel-
de doorvoeren kan worden geleid.
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Lasverbindingen in de binnenhoek

De voorbereiding van deze lasverbinding is zeer
eenvoudig en wordt gebruikt voor diktes fot 5 mm.
De maat "d" moet tot het minimum worden be-
perkt en moet in ieder geval kleiner dan 2 mm zijn

Lasverbindingen aan de buitenhoek
Dit type voorbereiding is zeer eenvoudig.

X

\'

Bij sterkere materialen is dit echter niet meer
geschikt. In dit geval is het beter om een
verbinding zoals hieronder voor te berei-
den, waarbij de rand van een plaat wordt
afgeschuind.

W

Hoeklasverbindingen

Een hoeklas ontstaat wanneer de werkstukken
loodrecht fen opzichte van elkaar staan. De las
moet de vorm hebben van een gelijkzijdige
driehoek en een kleine keelhoogte
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Bij sterkere materialen is dit echter niet meer
geschikt. In dit geval is het beter om een
verbinding zoals in afbeelding W voor te
bereiden, waarbij de rand van een plaat
wordt afgeschuind.

Y

Overlappende lasverbindingen

De meest gebruikelijke voorbereiding is die
met rechte lasranden. De las kan door een
normale hoeklasnaad worden losgemaakt.
De beide werkstukken moeten zo dicht als
mogelijk tegen elkaar worden aangebracht.

y4

|

1

® Onderhoud en reiniging

Let op: het lasapparaat moet om perfect
te functioneren en voor de naleving van de
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veiligheidseisen regelmatig worden onder-

houden en geinspecteerd. Ondeskundig en

foutief gebruik kunnen tot uitvallen en schade
aan het apparaat leiden.

Laat herstellingen alleen door gekwalificeer-

de elektrotechnici vitvoeren.

B Schakel de hoofdvoedingsbron en de
hoofdschakelaar van het apparaat uit,
voordat u onderhoudswerkzaamheden of
reparaties aan het lasapparaat vitvoert

B Mack de binnen- en buitenkant van het
lasapparaat regelmatig schoon. Verwij-
der vuil en stof aan de binnenkant met
behulp van lucht, poetskatoen of een
borstel.

B Bij defecte apparaatonderdelen of indien
onderdelen moeten worden vervangen,
richt u zich tot het betreffende vakperso-
neel.

® Milieu- en verwijderingsin-
formatie

Recycling van grondstoffen in
plaats van afvalverwijdering!

Apparaat, accessoires en verpak-

. king dienen op een milieuvriendelij-
ke manier te worden gerecycled.

. Voer het lasapparaat niet af via het

huisvuil, gooi het niet in vuur of in
water. Wanneer mogelijk, dienen

apparaten die niet meer goed functioneren,

te worden gerecycled. Vraag uw lokale
leverancier om hulp.

® EU-conformiteitsverklaring

Wi
C. M. C. GmbH
Documentverantwoordelijke:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND
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verklaart u onder exclusieve verantwoorde-

lijkheid dat het product
Vuldraad lasapparaat

Artikelnummer: 2247
Productiejaar:: 2020/17
IAN: 303284_1907
Model: PFDS 120 A2

de fundamentele beschermvereisten die in de
Europese richtlijnen aanwezig is, volstaan
EU-laagspanningsrichtlijn

2014 / 35/ EU

EG-richtlijn Elekiromagnetische com-
patibiliteit

2014 /30 /EU

RoHS-richtlijn

2011 /65 /EU + 2015/ 863 /EU

en in de wijzigingen hiervan zijn vastge-
legd.

De fabrikant is alleen verantwoordelijk voor
het opstellen van de conformiteitsverklaring
Het bovengenoemde object van de Verkla-

ring voldoet aan de voorschriften van de

Richtlijn 2011/65/EU van het Europese
Parlement en de Raad d.d. 8 juni 2011 ter
beperking van het gebruik van bepaalde
gevaarlijke stoffen in elekirische en elektroni-
sche apparaten.

Voor de conformiteitsbeoordeling werd
gebruik gemaakt van de volgende geharmo-
niseerde normen:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01/10/2019
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C.M.C. GmbH

. RKathagnatLeth-Sfr, 15

1 .)ﬁﬁsﬁa SR el
Telefon: +49 6894 9989720
Telefax: +49 6894 9989729

i.o. Dr. Christian Weyler
- kwaliteitsveredeling

® Aanwijzingen over garan-
tie en afhandelen van de
service

Garantie van Creative Marketing &
Consulting GmbH

Geachte klant, U krijgt op dit apparaat 3
jaar garantie vanaf de aankoopdatum. In
geval van schade aan dit product kunt u een
rechtmatig beroep doen op de verkoper van
het product. Deze wettelijke rechten worden
door onze hierna vermelde garantie niet

beperkt.
® Garantievoorwaarden

De garantietermijn gaat in op de aankoop-
datum. Bewaar de originele kassabon
zorgvuldig. Dit document geldt als aankoop-
bewijs.

Wanneer binnen drie jaar na de aankoop-
datum van dit product een materiaal- of
productiefout

optreedt, dan wordt het product door ons
- naar onze keuze — gratis voor u gerepa-
reerd of vervangen. De garantie vereist dat
defecte apparaten binnen drie jaar vanaf
uw aankoop (kassabon) worden ingediend
en schriftelijk wordt beschreven waar de
schade is aangetroffen en wanneer die is
opgetreden.

Wanneer het defect onder onze garantie
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valt, ontvangt u het gerepareerde product of
een nieuw product terug. Door de reparatie
of de vervanging van het product begint
geen nieuwe garantietermijn.

® Garantieperiode en wette-
lijke garantieclaims

De garantieperiode wordt door de prestatie
niet verlengd. Dit geldt ook voor vervangen
en herstelde onderdelen. Eventueel bij de
aankoop reeds aanwezige schade en ge-
breken moeten onmiddellijk na het vitpakken
worden gemeld. Na verloop van de garan-
tieperiode gebeurt een nodige herstelling
tegen betaling.

® Omvang van de garantie

Het apparaat wordt volgens strenge kwali-
teitsrichtliinen zorgvuldig geproduceerd en
voor levering grondig getest.

De garantie geldt voor materiaal- of produc-
tiefouten. De garantie is niet van toepassing
op productonderdelen die onderhevig zijn
aan normale slijfage en die hierdoor als slij-
tageonderdelen kunnen worden beschouwd
of voor beschadigingen aan breekbare on-
derdelen, bijv. schakelaar, accu's of dergelij-
ke onderdelen, die gemaakt zijn van glas.

Deze garantie wordt ongeldig, wanneer het
product werd beschadigd, niet correct werd
gebruikt of werd onderhouden. Voor een
deskundig gebruik van het product dienen
alle in de bedieningshandleiding genoemde
instructies nauwkeurig in acht te worden
genomen. Toepassingsdoeleinden en han-
delingen waar in de bedieningshandleiding
van wordt afgeraden of waarvoor gewaar-
schuwd wordt, moeten absoluut worden
vermeden.

Het product is uitsluitend bestemd voor pri-
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végebruik en niet voor commerciéle doelein-
den. Bij verkeerd gebruik en ondeskundige
behandeling, bij gebruik van geweld en

bij reparaties die niet door een door ons
geautoriseerd servicefiliaal zijn vitgevoerd,
vervalt de garantie.

o Afwikkeling in geval van
garantie

Om een snelle afhandeling van uw reclo-
matie te waarborgen, dient u de volgende
aanwijzingen in acht te nemen:

Houd bij alle vragen de kassabon en het
artikelnummer (bijv. IAN 12345) als bewijs
voor aankoop binnen handbereik.

Het artikelnummer vindt u op het typeplaatie,
een gravure, het titelblad van uw gebruik-
saanwijzing (beneden links) of de sticker op
de achter- of onderzijde.

Wanneer er storingen in de werking of
andere gebreken optreden, dient u eerst te-
lefonisch of per e-mail contact met de hierna
genoemde serviceafdeling op te nemen. Een
als defect geregistreerd product kunt u dan
samen met uw aankoopbewijs (kassabon)
en de vermelding over wat het gebrek is en
wanneer het is opgetreden, voor u franco
verzenden aan het u meegedeelde servi-
ceadres.

Let op:

m Op www.lidl-service.com kunt u
deze en nog vele andere gebruik-
saanwijzingen, productvideotypen
en software downloaden.

Met deze QR-code komt u onmiddellijk op
de Lidl servicepagina (www.lidl-service.com)
en kunt in duur middel van de invoer van
een artikelnummer (IAN) 303284_1907 uw
bedieningshandleiding openen.
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PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Service

Zo kunt u met ons contact opnemen:

NL, BE

Naam: ITSw bv

Internetadres: ~ www.cmc-creative.de
E-mail: itsw@planet.nl
Telefoon: +31 (0) 900-8724357
Kantoor: Duitsland

IAN 303284 1907

Let erop dat het volgende geen serviceadres
is. Neem eerst contact op met de hierboven
vermelde servicelijst.

Adres:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND
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Objasnienie uzytych piktograméw

Ostrozniel
Przeczytaé instrukcje eksploataciil

Weiscie sieciowe;
liczba faz oraz

symbol prqdu przemiennego i zna-
mionowa warto$é czestotliwosci

Nie utylizowaé urzqdzen elekirycz-
nych razem z odpadami z gospo-
darstw domowych.

Nie uzywaé urzqdzenia na wolnym
powietrzu, ani w czasie deszczu.

Porazenie prqgdem elektrody spawal-
niczej moze by¢ $miertelne.

Wdychanie dymu spawalniczego
moze grozi¢ zdrowiu.

Iskry spawalnicze mogq spowodo-
waé wybuch lub pozar.

Promieniowanie tuku elekirycznego
moze spowodowaé uszkodzenia
oczu i obrazenia skéry.

Pola elekiromagnetyczne mogq
zaktécaé dziatanie rozrusznikéw
serca.

Uwaga, mozliwe zagrozenia

Czas wigczania

Znamionowa warto$é prgdu
spawania

Posuw drutu

PL
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Mozliwe obrazenia od cigzkich po
$miertelne

Ostroznie! Niebezpieczeristwo
porazenia prqdem elekirycznym

Wazna wskazéwka

Opakowanie i urzgdzenie utylizo-
waé zgodnie z przepisami o ochro-
nie $rodowiska naturalnego.

Spawanie samoostonowym drutem
rdzeniowym

Stopien ochrony

Nadaie sie do spawania przy
zwiekszonym zagrozeniu elekirycz-
nym.

Transformator jednofazowy

Klasa izolacji

Znormalizowane napiecie robocze

Najwigksza warto$¢ znamionowa
pradu sieciowego

Skuteczna warto$é najwigkszego
pradu sieciowego

Zacisk masy

Wykonano z materiatu recyklingo-
wego
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URZADZENIE SPAWALNICZE
PFDS 120 A2

® Wprowadzenie

Gratulujemy.
m Zdecydowali sie Parstwo na
zakup wysokiej jakosci

urzqdzenia naszej firmy. Przed pierwszym
uruchomieniem nalezy zapoznaé sie

z produktem. W tym celu nalezy uwaznie
przeczytaé niniejszq instrukcje obstugi oraz
wskazdwki dotyczqce bezpieczeristwa.
Urzqdzenie moze byé uruchamiane wytqgcz-
nie przez przeszkolone osoby.

CHRONIC PRZED DZIECMI!

® Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Urzqdzenie przeznaczone jest do spawa-
nia drutem rdzeniowym samoostonowym
przy uzyciu odpowiedniego drutu. Nie jest
potrzebny dodatkowy gaz. Gaz ostonowy
zawarly jest w drucie w postaci sproszkowa-
nej, dzieki czemu prowadzony jest bezpo-
$rednio do tuku elekirycznego i sprawia,

ze podczas pracy na wolnym powietrzu
urzqdzenie jest niewrazliwe na podmuchy
wiatru. Wolno uzywaé tylko drutéw elekiro-
dowych odpowiednich dla tego urzqdzenia.
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
obejmuje réwniez przestrzeganie wskazé-
wek dotyczqeych bezpieczeristwa i instrukgii
montazu oraz wskazéwek dotyczgcych
eksploatacji zawartych w instrukeji obstugi.
Nalezy jak najdoktadniej przestrzega¢ obo-
wiqzujqcych przepiséw BHP. Urzqdzenia nie
wolno uzywaé:

- w pomieszczeniach o niewystarczajqcej
wentylacji

- w ofoczeniu, w ktérym wystepuje zagroze-
nie wybuchem

- do rozmrazania rur
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— w poblizu 0séb z rozrusznikami serca

- w poblizu tatwopalnych materiatéw. Pro-
duktu uzywaé wytgcznie zgodnie z opisem
i w podanych obszarach zastosowan. Za-
chowaé niniejszq instrukcje. W przypadku
przekazania produktu innej osobie dotgczyd
do niego réwniez catq jego dokumentacie.
Jakiekolwiek zastosowanie rézne od uzyt-
kowania zgodnego z przeznaczeniem jest
zabronione i potencijalnie niebezpieczne.
Zagrozenie: Szkody spowodowanie nie-
przestrzeganiem zalecen lub niewtasciwym
zastosowaniem nie sq objete gwarancjq

i nie nalezq do zakresu odpowiedzialnoici
producenta.

Ryzyko resztkowe
Nawet w przypadku przepisowej obstugi
urzgdzenia wystepujq ryzyka resztkowe.
W zwiqzku z konstrukcjq i wykonaniem tej
spawarki na drut rdzeniowy mogqg wystqpic
nastepujgce zagrozenia:
— obrazenia oczu spowodowane olepie-
niem
— dotkniecie gorgcych elementéw urzqdze-
nia lub elementu obrabianego (oparzenia)
- niebezpieczeristwo wypadku i pozaru
spowodowanego przez rozpryskujqce
sie iskry lub czgstki zuzlu w przypadku
niewtasciwego zabezpieczenia
— szkodliwe dla zdrowia emisje dyméw
i gazéw w przypadku braku powietrza lub
niewystarczajgcego odsysania w zamknie-
tych pomieszczeniach.
Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowad,
uzywajqc urzqdzenia starannie i zgodnie
z przepisami oraz stosujqc sie do wszystkich
instrukcii.

® Zakres dostawy

1 urzgdzenie spawalnicze PFDS 120 A2

1 dysza palnika (wstepnie zamontowana)

4 dysze spawalnicze ((1x 0,9 mm wstepnie
zamontowana; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm;
1x 1,0 mm)
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1 mtotek do zuzlu ze szczotkq druciang
1 drut rdzeniowy & 0,9 mm / 450 g

1 ostona spawalnicza

1 pas do przenoszenia

1 instrukcja obstugi

® Opis elementow

[l Ostona zespotu podainika drutu
Pas do przenoszenia
Wiyczka sieciowa
Kabel masowy z zaciskiem masowym
(5] Whytgceznik gtéwny ZAt/ WYt
(z lampkg kontrolng sieci)
Lampka kontrolna zabezpieczenia przed
przecigzeniem
[ Przetqcznik obrotowy do nastawiania
pradu spawania
Pokretto nastawcze posuwu drutu
2] Dysza palnika
[ Palnik
Przycisk palnika
Pakiet wezy z przytgczem bezpo$rednim
Dysza spawalnicza (0,6 mm)
Dysza spawalnicza (0,8 mm)
Dysza spawalnicza (0,9 mm)
Dysza spawalnicza (1,0 mm)

Szpula ze spawalniczym drutem rdzenio-

wym (rolka drutu) @ 0,9 mm / 450 g
Mtotek do zuzlu ze szczotkg druciang
Rolka posuwu
Korpus ostony
Ciemne szkto spawalnicze
Uchwyt reczny
Ostona spawalnicza po montazu
Klips montazowy
Blokada szkta ochronnego
Schowek na dysze spawalnicze
Sruba regulacyjna
Zespot rolek dociskowych

29 Uchwyt rolki

Bd Uchwyt rolki posuwu
Przepust drutu

B2 Uchwyt pakietu wezy

B3 szyjka palnika
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® Dane techniczne

Przytqcze sieciowe: 230V~ /50 Hz
(prad przemienny)
Prgd spawania |,;: 25-120 A

10% przy prqdzie
spawania 120 A,
60% przy prqdzie
spawania 49 A

Czas wigczenia X:

Napiecie biegu
jatowego U,:
Najwigksza wartoéé
znamionowa prgdu

31V

sieciowego: L ek 17,5 A
Skuteczna wartosé

najwigkszego znamionowego

pradu sieciowego: 5.9 A
Beben drutu spawalniczego

maks.: ok. 1000 g
Srednica drutu spawalniczego

maks.: 1,0 mm
Zabezpieczenie: 16 A

Masa: 13,5 kg

Producent moze bez uprzedzenia dokony-
waé zmian technicznych i optycznych w ra-
mach prac rozwojowych nad produktem.
Wszystkie wymiary, wskazéwki i informacje
zawarte w niniejszej instrukciji eksploatacii
podawane sg w zwiqgzku z tym bez gwaran-
cji. W zwiqgzku z tym nie mozna dochodzié
roszczen zwiqzanych z informacjami zawar-
tymi w instrukcji eksploatacii.

Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa

Prosze starannie przeczytaé instruk-
cje uzytkowania i stosowad sie do
opisanych wskazéwek. Na podsta-
wie niniejszej instrukcji uzytkowania
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nalezy zapoznaé sie z urzqdze-

niem, jego prawidtowym uzytkowa-

niem oraz wskazéwkami dotyczg-
cymi bezpieczeristwa. Na tabliczce
znamionowej podane sq wszystkie
dane techniczne tej spawarki.

Prosze zapoznad sie z informacjami

dotyczqcymi parametréw technicz-

nych tego urzqdzenia.

B Dzieci w wieku powyzej 16 lat
oraz osoby o ograniczonych
mozliwosciach fizycznych, umy-
stfowych lub zmystowych lub
nieposiadajgce odpowiedniego
doswiadczenia i wiedzy mogq
korzystaé z tego urzqdzenia,

o ile bedq one nadzorowane lub
zostaty przeszkolone w zakresie

bezpiecznego korzystania z urzg-

dzenia i rozumiejq wynikajgce
z tego zagrozenia. Dzieciom nie
wolno sie bawié urzgdzeniem.
Czynnosci zwigzane z czyszcze-
niem i konserwacjq nie mogq
by¢ wykonywane przez dzieci
bez nadzoru.

® Wykonanie napraw i/lub czyn-
nosci konserwacyjnych nalezy
powierzaé wytgcznie wykwalifi-

kowanym fachowcom elektrykom.

B Uzywaé wylgcznie przewodéw
spawalniczych nalezgcych do
zakresu dostawy (PFDS 120 A2
HOTN2-D1x10 mm?).

B W czasie pracy urzqdzenie nie
powinno staé¢ bezposrednio przy
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$cianie, nie powinno byé osto-
niete lub zakleszczone miedzy
innymi urzqdzeniami, aby przez
szczeling wentylacyjng zawsze
mogta by¢ pobierana wystarcza-
jaca iloéé powietrza. Upewnié
sig, ze urzqdzenie jest prawidto-
wo podtgczone do zasilania sie-
ciowego. Unikaé jakiegokolwiek
naprezenia rozciggajgcego prze-
wéd sieciowy. Przed przestawie-
niem urzqdzenia w inna miejsca
wyciqgnagé wiyczke z gniazdka
sieciowego.

m Jezeli urzqdzenie nie pracuje,
nalezy zawsze wylqczyé je prze-
tacznikiem ZAt/WYt. Utozy¢
uchwyt elektrod na izolowane;
podktadce i dopiero po 15 minu-
tach schtadzania wyjq¢ elekirody
z uchwytu.

m Zwrécié uwage na stan prze-
wodu spawalniczego, uchwytu
elektrody oraz zaciskéw maso-
wych. Zuzycie izolacji i elemen-
téw przewodzqcych prgd moze
wywotaé zagrozenia i obnizy¢
poziom jakoéci spawania.

® Spawanie fukowe generuje
iskry, stopione elementy metalo-
we i dym. Z tego wzgledu nale-
zy przestrzegad nastepujqcych
zasad: Usungé wszystkie palne
substancje i/lub materiaty z miej-
sca pracy i jego bezposredniego
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otfoczenia.

B Zadba¢ o wentylacje miejsca
pracy.

® Nie wykonywaé spawania na
zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajq lub za-
wieraty substancje tatwopalne.

PN ERGFEATE Unikad jakie-

gokolwiek bezposredniego kontaktu

z obwodem prgdu spawania Napie-

cie biegu jatowego miedzy szczyp-

cami elektrody a zaciskiem masy
moze by¢ bardziej niebezpieczne,
wystepuje niebezpieczenstwo pora-
zenia prgdem elektrycznym.

B Nie przechowywaé urzgdzenia
w otoczeniu mokrym lub wilgot-
nym, ani w deszczu. Obowiqzuje
przy tym instrukcja bezpieczen-
stwa IP218S.

® Chronié oczy przy uzyciu prze-
znaczonych do tego szkiet
ochronnych (DIN stopier 9-10),
ktére mocuje sie w dostarczonej
masce spawalniczej. Uzywaé
rekawic i suchej odziezy ochron-
nej, ktéra jest wolna od oleju
i smaru, aby chronié skére przed
promieniowaniem ultrafioletowym
tuku elektrycznego.

A Nie uzywac

zrédta pradu spawalniczego do

rozmrazania rur.
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Nalezy pamieta¢ o naste-

pujacych elementach:

® Promieniowanie elekirycznego
tuku moze uszkodzié oczy i wy-
wotaé oparzenia na skérze.

® Spawanie fukowe generuje iskry
i krople stopionego metalu, spa-
wany element obrabiany zaczy-
na sie zarzyé i stosunkowo diugo
pozostaje bardzo gorqey. Z tego
wzgledu nie nalezy dotykad ele-
mentu obrabianego gotymi reka-
mi.

B Podczas spawania tukowego
uwalniane sq szkodliwe dla zdro-
wia opary. Nalezy zwréci¢ uwa-
ge na to, aby w miare mozliwo-
$ci ich nie wdychad.

® Nalezy zabezpieczyé sie przed
niebezpiecznymi oddziatywa-
niami fuku elekirycznego i nie
dopuszczaé oséb nieuczestni-
czgcych w pracach na odlegtosé
mniejszq niz 2 m od tuku spawal-
niczego.

A UWAGA!

B W zaleznosci od warunkéw sie-
ciowych w punkcie przytgczenia
w czasie pracy spawarki mogq
wystgpi¢ zaktécenia w zasilaniu
energiq elekiryczng innych od-
biornikéw. W razie watpliwosci
nalezy skontaktowad sie z wtasci-
wym zaktadem energetycznym.
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B W czasie pracy spawarki mogq
wystqpi¢ zaktécenia w dziataniu
innych urzqdzen, np. aparatéw
stuchowych, rozrusznikéw serca

itd.

® Zrédta zagrozenia pod-
czas spawania tukiem
elektrycznym

Podczas spawania tukiem elek-
trycznym wystepuje szereg zrédet
zagrozenia. Z tego wzgledu szcze-
gdlnie wazne dla spawacza jest
przestrzeganie ponizszych regut,
aby unikngé zagrozer: dla siebie

i innych oséb oraz obrazer ciata

i uszkodzen urzgdzenia.

B Wykonanie prac zwigzanych
Z napieciem sieciowym, np. przy
kablach, wtyczkach, gniazdkach
itd., nalezy zlecaé wytgcznie
fachowcom elekirykom, zgodnie
z przepisami krajowymi i lokal-
nymi.

B W razie wypadku natychmiast
odtqczy¢ spawarke od napiecia
sieciowego.

m Jesli wystqpiq elektryczne napie-
cia dotykowe, nalezy natychmiast
wytgczyé urzqdzenie i zlecié
sprawdzenie go przez fachowca
elekiryka.

B Po stronie prqgdu spawalniczego
nalezy zawsze zwracaé uwage
na dobre styki elektryczne.
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B Podczas spawania zawsze nosié
rekawice izolujgce na obu re-
kach. Chroniq one przed pora-
zeniami prgdem elekirycznym
(napiecie biegu jatowego w ob-
wodzie prgdu spawania), przed
szkodliwym promieniowaniem
(ciepto i promieniowanie UV), jak
réwniez przed zarzgcym sie me-
talem i odpryskami.

® Nosié mocne, izolujgce obuwie.
Obuwie powinno izolowaé réw-
niez w przypadku wilgoci. Pétbu-
ty nie sq odpowiednie, poniewaz
spadajqce zarzqce sie krople
metalu mogqg spowodowaé opa-
rzenia.

® Nalezy nosi¢ odpowiedniq
odziez ochronng, nie moze to
byé odziez syntetyczna.

B Nie wpatrywaé sie nieostonie-
tymi oczami w tuk elektryczny,
uzywaé wytgcznie maski spa-
walniczej ze szktem ochronnym
zgodnym z przepisami okre-
$lonymi przez norme DIN. tuk
elektryczny poza promienio-
waniem $wietinym i cieplnym ,
ktére powodujq oélepienie bgdz
oparzenie, emituje réwniez pro-
mieniowanie UV. W przypadku
niewystarczajqgcej ochrony to nie-
widoczne promieniowanie ultra-
fioletowe powoduje bardzo bo-
lesne zapalenie spojéwki, ktére
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jest odczuwalne dopiero po kilku
godzinach.

Ponadto na nieostonietych cze-
$ciach ciata promieniowanie UV
powoduje takie same oparzenia
jak oparzenie stoneczne.
Réwniez osobom lub pomocni-
kom znajdujgcym sie w poblizu
tuku elekirycznego nalezy zwré-
ci¢ uwage na wystepujqce za-
grozenia i wyposazy¢ te osoby
w niezbedne $rodki ochronne.
W razie potrzeby nalezy ustawié
$cianki ochronne.

Podczas spawania, zwlaszcza
w matych pomieszczeniach, na-
lezy zadbad o wystarczajqcy
doptyw $wiezego powietrza, po-
niewaz tworzy sie dym i szkodli-
we gazy.

Nie wolno wykonywaé prac spa-
walniczych przy pojemnikach,
w ktérych przechowywane sq
gazy, paliwo, oleje mineralne
itp., nawet jesli zostaty juz daw-
no opréznione, poniewaz pozo-
statoéci stwarzajq niebezpieczen-
stwo wybuchu.

W pomieszczeniach, w ktérych
wystepuje niebezpieczeristwo
pozaru i wybuchu, obowigzujg
przepisy specjalne.

Potqczenia spawane, ktére na-
razone sq na duze obcigzenia

i muszq spetniaé okreslone wy-
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magania w zakresie bezpieczer-
stwa, mogq by¢ wykonywane
wylgcznie przez specjalnie wy-
kwalifikowanych i sprawdzonych
spawaczy. Przyktadem mogq by¢
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezd-
ne, sprzegta przyczep itd.

AUWAGA! Zacisk masy nalezy

podfqczad zawsze tak blisko miej-
sca spawania, jak to tylko moz-
liwe, aby prad spawania mégt
wybrad najkrétszg droge z elek-
trody do zacisku masy. Nigdy nie
taczyé zacisku masy z obudowq
spawarki! Nigdy nie podtqgczad
zacisku masy do uziemionych ele-
mentéw znajdujgcych sie w duzej
odlegtosci od elementu obrabia-
nego, np. rury kanalizacyjnej

w drugim korficu pomieszczenia.
W przeciwnym razie moze doj$é
do tego, ze system przewoddéw
ochronnych pomieszczenia, w kié-
rym wykonywane jest spawanie,
zostanie uszkodzony.

Nie uzywad spawarki w desz-
czu.

Spawarke ustawiaé wytgcznie na
réwnym miejscu.

Wyiscie zwymiarowane jest przy
temperaturze otoczenia wynoszg-
cej 20°C. W przypadku wyz-
szych temperatur mozna skrécié
czas spawania.
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Niebezpieczenstwo poraze-
nia prgdem elektrycznym

Porazenie prgdem elektrody

AN spawalniczej moze by¢

smiertelne. Nie spawaé podczas
opadéw deszczu lub $niegu. Nosié
suche rekawice izolacyjne. Nie doty-
kaé elektrody gotymi dforimi. Nie
nosi¢ mokrych lub uszkodzonych
rekawic. Chroni¢ sie przed poraze-
niem prgdem elekirycznym przez
izolowanie od elementu obrabiane-
go. Nie otwieraé obudowy urzqdze-
nia.

Zagrozenie ze strony dymu
spawalniczego

Wdychanie dymu spawalnicze-

go moze zagrazad zdrowiu. Nie
trzymaé gtowy w dymie. Urzqgdzen
vzywaé w obszarach otwartych.
Uzywad odpowietrzania do usuwa-
nia dymu.

Zagrozenie ze strony iskier
spawalniczych

Iskry spawalnicze mogqg spowo-
dowaé wybuch lub pozar. Palne
materiaty trzymaé z dala od miejsca
spawania. Nie spawaé obok pal-
nych materiatéw. Iskry spawalnicze
mogq spowodowaé pozar. Przygo-
towaé w poblizu gasnice i zapewnié
obserwatora, ktéry bedzie mégt jej
natychmiast uzyé. Nie wykonywaé
prac spawalniczych na bebnach lub
jakichkolwiek zbiornikach zamknie-

tych.
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Zagrozenie ze strony pro-
mieniowania tuku elek-
trycznego

Promieniowanie tuku elekirycznego
moze spowodowaé uszkodzenia
oczu i obrazenia skéry. Nosié
nakrycie gtowy i okulary ochron-
ne. Nosié¢ $rodki ochrony stuchu

i koszule z wysoko zapietym kotnie-
rzykiem. Nosi¢ maski spawalnicze
i nienaganne rozmiary filtréw. Nosié
odziez zapewniajgcg petng ochro-
ne ciata.

Zagrozenie ze strony pol
elektromagnetycznych

Prqd spawania wytwarza pola elek-
tromagnetyczne. Nie uzywaé urzg-
dzenia razem z implantami medycz-
nymi. Nigdy nie owijaé przewodéw
spawalniczych wokét ciata. tgczyé
przewody spawalnicze.

® Specyficzne wskazéwki
dotyczagce bezpieczen-
stwa dla masek spawal-
niczych

W Przed rozpoczeciem prac spa-
walniczych nalezy zawsze przy
uzyciu jasnego zrédta $wiatta
(np. zapalniczki) upewnié sie, ze
maska spawalnicza dziata prawi-
dtowo.

B Szybka ochronna moze zostaé
uszkodzona przez odpryski spa-
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walnicze. Uszkodzone lub pory-
sowane szybki ochronne nalezy
natychmiast wymienié.

Nalezy niezwtocznie wymienié
uszkodzone lub silnie zabrudzo-
ne lub opryskane komponenty.
Urzqdzenie moze byé eksploato-
wane tylko przez osoby, ktére
ukoriczyty 16. rok zycia.

Nalezy zapoznaé sie z przepisa-
mi bezpieczenstwa dotyczgcymi
spawania. Stosowac sie réwniez
do wskazéwek dotyczqgeych bez-
pieczeristwa danej spawarki.
Na czas spawania zawsze za-
ktada¢ maske spawalniczg. Nie-
korzystanie z niej moze dopro-
wadzié¢ do powaznych obrazen
siatkéwki.

Podczas spawania zawsze nosié
odziez ochronng.

Nigdy nie uzywaé maski spa-
walniczej bez szybki ochronne;j,
poniewaz moze doj$é do uszko-
dzenia jednostki optycznej. Wy-
stepuje niebezpieczeristwo obra-
zen oczu.

Dla zapewnienia dobrej widocz-
nosci i niemeczqcej pracy nale-
zy zawczasu wymieniaé szybke
ochronng.
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® Otoczenie ze zwiekszo-
nym zagrozeniem elek-
trycznym

Podczas spawania w ofoczeniu ze
zwigkszonym zagrozeniem elek-
trycznym nalezy stosowaé sie do
nastepujgcych wskazéwek dotyczg-
cych bezpieczeristwa.

Otoczenie ze zwigkszonym zagro-
zeniem elekirycznym mozna spotkad
na przyktad:

B na stanowiskach roboczych, na
ktérych swoboda ruchéw jest
ograniczona, w wyniku czego
spawacz pracuje W pozycji wy-
muszonej (np. kleczqc, siedzqc,
lezqc) i dotyka elementéw prze-
wodzqcych elektrycznie

¥ na stanowiskach roboczych,
ktére w catodci lub czedciowo
ograniczone sq przewodzgco
elektrycznie i na ktérych wystepu-
je zwiekszone zagrozenie niewy-
muszonego lub przypadkowego
dotkniecia przez spawacza

B na mokrych, wilgotnych lub gorg-
cych stanowiskach roboczych, na
ktérych wilgotno$é powietrza lub
pot znacznie obnizajq rezystan-
cie ludzkiej skéry i wtasciwosci
izolacyjne wyposazenia ochron-
nego.
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Réwniez drabina metalowa lub
rusztowanie mogq stwarzac¢ otocze-
nie ze zwigkszonym zagrozeniem
elektrycznym.

W tego rodzaju otoczeniu nalezy
uzywad izolowanych podktadek

i przektadek, a ponadto dhugich
rekawic i nakry¢ gtowy wykonanych
ze skéry lub innych materiatéw
izolacyjnych, aby izolowaé ciato od
ziemi. Zrédto prgdu spawalniczego
musi znajdowad sie poza obszarem
roboczym bgdZ powierzchniami
przewodzqgcymi elekirycznie i poza
zasiggiem spawacza.

Mozna przewidzieé¢ dodatkowq
ochrone przed porazeniem siecio-
wym prgdem elekirycznym w przy-
padku usterki, stosujgc wytgcznik
ochronny réznicowy, ktéry eksplo-
atowany jest przy prqdzie uptywo-
wym nieprzekraczajgcym 30 mA

i zasila wszystkie zasilane sieciowo
urzgdzenia znajdujqce sie w pobli-
zu. Wyltqcznik ochronny réznicowy
musi byé odpowiedni do wszystkich
rodzajéw pradu.

Srodki do szybkiego elekirycznego
odtqczenia zrédta prgdu spawalni-
czego lub obwodu prgdu spawal-
niczego (np. przycisk wytqcznika
awaryjnego) muszq by¢ tatwo
dostepne.

W przypadku uzycia spawarek

w warunkach niebezpiecznych pod
wzgledem elekirycznym, napie-
cie wyjsciowe spawarki na biegu
jofowym nie moze przekraczaé 48
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V (warto$é skuteczna). Ze wzgledu
na napiecie wyjsciowe tej spawarki
wolno uzywaé w takich przypad-
kach.

® Spawanie w ciasnych
pomieszczeniach

Podczas spawania w ciasnych
pomieszczeniach moze wystqpié
zagrozenie ze strony toksycznych
gazéw (niebezpieczenstwo udusze-
nia).

W ciasnych pomieszczeniach wolno
spawaé tylko wéwcezas, gdy w bez-
posrednim sqgsiedztwie znajdujq sie
przeszkolone osoby, ktére mogq
zaingerowaé w nagtym wypadku.
W tym przypadku przed rozpocze-
ciem procesu spawania ekspert po-
winien dokona¢ oceny, aby okresli¢,
jakie kroki sq konieczne, aby za-
gwarantowad bezpieczeristwo prac
i jakie $rodki ostroznoéci nalezy
przedsiewzigé w czasie zasadnicze-
go procesu spawania.

® Sumowanie napiec¢ biegu
jatowego

Jezeli jednoczesnie pracuje wigcej
niz jedno zrédto pradu spawalni-
czego, ich napigcia biegu jafowego
mogq sie sumowad i prowadzié do
zwiekszenie zagrozenia elektrycz-
nego. Zrédto prqdu spawalniczego
muszqg by¢ tak podtgczone, aby
zminimalizowaé to zagrozenie.
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Poszczegdlne zrédta prgdu spawal-
niczego, z ich odrebnymi urzqdze-
niami sterowniczymi i przytgczami,
muszq by¢ wyraznie oznaczone,
aby mozna byto rozpoznaé, co
nalezy do ktérego obwodu prqgdu
spawalniczego.

® Uzycie temblaka barko-
wego

Spawanie jest niedozwolone, jesli
zrédto pradu spawalniczego lub
przyrzqd posuwu drutu sq noszone,
np. przy uzyciu temblaka barkowe-

go.

Ma to zapobiec:

B ryzyku utraty réwnowagi w przy-
padku pociggniecia podtgczo-
nych przewodéw lub wezy

B zwiekszonemu niebezpieczer-

stwu porazenia prgdem elektrycz-
nym, poniewaz spawacz ma kon-

takt z ziemiq, jesli uzywa Zrédta
pradu spawalniczego klasy |,
ktérego obudowa uziemiona jest
przez przewdd ochronny.

® Odziez ochronna

B W czasie pracy spawacz musi
chronié cate ciato przed promie-
niowaniem i oparzeniami noszqc
odpowiedniq odziez i ostone
twarzy. Nalezy uwzglednié no-
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stepujqce kroki:

— Przed rozpoczeciem prac spa-
walniczych zatozyé odziez
ochronng.

— Zatozyé rekawice.

— Otworzy¢ okno, aby zagwao-
rantfowad doprowadzenie
powietrza.

— Nosi¢ okulary ochronne.

Na obu rekach nalezy nosié

rekawice z ochrong nadgarst-

kéw wykonane z odpowiednie-
go materiatu (skéra). Muszqg one
znajdowaé sie w nienagannym
stanie.

W celu ochrony odziezy przed

wyrzucaniem iskier i oparzeniami

nalezy nosié¢ odpowiednie fartu-
chy. Jesli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawa-
nie nad gtowq, nalezy nosi¢ kom-
binezon ochronny i, w razie po-
trzeby, réwniez kask ochronny.

Ochrona przed promie-
niowaniem i oparzeniami

W miejscu pracy zwrdci¢ uwao-
ge na zagrozenie dla oczu, za-
wieszajqgc tablice ,Uwagal Nie
patrze¢ w ptomienie!”. Miejsca
pracy nalezy ostonié tak, aby
chronione byly osoby znajduja-
ce sie w poblizu. Nalezy chroni¢
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miejsce wykonywania prac spa-

walniczych przed dostepem oséb

nieupowaznionych.

m Sciany w bezposrednim sgsiedz-
twie miejsc pracy nie powinny
byé pomalowane jasnq farbg,
ani btyszczqce. Okna nalezy
zabezpieczyé co najmniej do

Uzytkownik musi przy tym uwzgled-

ni¢ w szczegdlnosci:

— przewody sieciowe, sterownicze,
sygnalizacyjne i telekomunikacyj-
ne

— komputer i inne urzqdzenia stero-
wane mikroprocesorowo

— urzqdzenia TV, radiowe i inne
odtwarzacze

wysokosci glowy przed przepusz- - elektroniczne i elekiryczne urzg-

czaniem lub odbijaniem promie-
niowania, np. przez odpowied-
nie pomalowanie.

® Klasyfikacja EMC urzg-
dzen

Zgodnie z normgq IEC 60974-10
spawarka ta jest urzqdzeniem

o kompatybilnoéci elekiromagnetycz-

nej klasy A. Tym samym spetnia ona
odpowiednie wymagania w obsza-
rze przemystowym i mieszkalnym.
Wolno podtgczaé je na obszarze
mieszkaniowym do publicznej sieci
zasilania niskiego napiecia.

Nawet, jedli spawarka na drut rdze-
niowy spetnia wymagania normy
dotyczqce granicznych wartosci
emisji, spawarki do spawania
tukiem elektrycznym mogq wywoty-
waé zaktécenia elektiromagnetyczne
we wrazliwych instalacjach i urzg-
dzeniach.

Za zaktécenia wystepujgce pod-
czas spawania fukiem elekirycznym
odpowiada uzytkownik i to on musi
przedsiewzigé $rodki ochronne.
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dzenia zabezpieczajgce

— osoby z rozrusznikami serca lub
aparatami stuchowymi

— przyrzqdy pomiarowe i kalibracyj-
ne

— odporno$é na zaktécenia innych
urzqdzen w poblizu

— pora dnia, w ktérej wykonywane
sq prace spawalnicze.

Aby ograniczyé mozliwe promienio-

wanie zaktécajgcee, zaleca sie:

— wyposazenie przylgcza sieciowe-
go w filtr sieciowy

— regularng konserwacije spawarki
na drut rdzeniowy i utrzymywanie
iej w nalezytym stanie

— catkowite rozwiniecie przewo-
déw spawalniczych i utozenie ich
na podfozu w miare mozliwosci
réwnolegle

— urzqdzenia i instalacje narazone
na oddziatywanie promieniowa-
nia zaktécajgcego nalezy w miare
mozliwosci usungé obszaru spa-
wania lub ekranowaé je.
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® Przed uruchomieniem

B Wyijqé wszystkie elementy z opakowania
i skontrolowaé, czy spawarka na drut
rdzeniowy lub jej poszczegélne czeici
nie wykazujq uszkodzen. Jesli tak jest,
nie nalezy uzywaé spawarki na drut
rdzeniowy. Zwréci¢ sig do producenta
pod podanym adresem serwisu.

B Usungé wszystkie folie ochronne i inne
opakowania transportowe.

B Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

B Dysze spawalnicze mozna przechowy-
waé w schowku na dysze spawalnicze

® Montaz

® Montaz ostony spawalni-
czej

B Wiozyé ciemne szklo spawalnicze 2l
w korpus ostony 20l napisem skierowa-
nym do géry (patrz rys. C). Opis ciem-
nego szkta spawalniczego &l musi by¢
widoczny od przedniej strony ostony
spawalnicze;.

B Wsungé uchwyt reczny 2 o4 wewngirz
w dopasowane wyciecie korpusu ostony,
az do jego zatrzadniecia (patrz rys. D).

® Wktadanie drutu rdzenio-
wego

N Aby unikngé niebezpieczen-
stwa porazenia prgdem elekirycznym, ob-
razen ciata lub uszkodzenia, nalezy przed
kazdqg konserwacjq lub przygotowaniami
do pracy wyciqgngé wiyczke z gniazdka
sieciowego.

Wskazéwka: W zaleznosci od zastoso-
wania potrzebne sq rézne druty spawal-
nicze. Z tym urzqdzeniem mozna uzywad
drutéw spawalniczych o $rednicy wynoszg-
cej 0,6 - 1,0 mm.

Rolka posuwu, dysza spawalnicza i przekréj
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drutu muszq byé wzajemnie dopasowane.
Urzqdzenie nadaje sie do rolek drutu do
o masie maksymalnie 1000 g.

B Odryglowad i otworzyé pokrywe zespo-
tu posuwu drutu B, podnoszqgc drgzek
gwintowany wzdtuz otworu wzdluznego.

B Odryglowad zespét rolkowy, obracajgc
uchwyt rolki 22 w kierunku przeciwnym
do kierunku ruchu wskazéwek zegara
(patrz rys. F).

B Sciggngé uchwyt rolki B 2 watu (patrz
rys. F).

Wskazéwka: Nalezy zwrécié¢ uwage na
to, aby koniec drutu nie oderwat sie i rolka
nie spadta samoczynnie. Koniec drutu wolno
oddzieli¢ dopiero podczas montazu.

B Rozpakowaé catkowicie szpule z rdze-
niowym drutem spawalniczym U4 tak,
aby mozna byto jq bez problemy roz-
wingé. Ale nie oddzielaé jeszcze koAca
drutu (patrz rys. G).

B Zatozyé rolke drutu na wat.

Zwréci¢ uwage na to, aby rolka byta
rozwijana po stronie przepustu drutu
(patrz rys. G).

B Ponownie osadzié¢ uchwyt rolki B 2o
ryglowa¢ go przez dociéniecie i obrét
w kierunku ruchu wskazéwek zegara
(patrz rys. G).

m Poluzowaé $rube regulacying B2 i odchy-
li¢ jq do géry (patrz rys. H).

m Obréci¢ zespét rolek dociskowych 28 na
bok (patrz rys. ).

B Odfgczyé uchwyt rolki posuwu Bd, obra-
cajgc go w kierunku przeciwnym do kie-
runku ruchu wskazéwek zegara i $cigga-
igc do géry (patrz rys. J).

B Sprawdzi¢ na gérne;j stronie rolki posu-
wu 19, czy podana jest odpowiednia
gruboéé drutu. W razie potrzeby nale-
zy odwrécié lub wymienié rolke posu-
wu. Dostarczony drut spawalniczy (&
0,9 mm) musi by¢ uzyty w rolce posuwu
09, podang grubosciq drutu wynoszg-
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cq @ 0,9 mm. Drut musi znajdowaé sie
w gérnym rowku.

B Ponownie natozyé uchwyt rolki posu-
wu BY i przykrecié go w kierunku ruchu
wskazdéwek zegara.

B Zdjgé dysze palnika E, pociqgaijqc jq
i przekrecajgc w kierunku ruchu wskazé-
wek zegara (patrz rys. K).

® Wykreci¢ dysze spawalniczq B8l (patrz
rys. K).

B Odprowadzié pakiet wezy 2 mozliwie
w linii prostej od spawarki (utozy¢ je na
podtozu).

B Wyjqé koniec drutu z krawedzi szpuli
(patrz rys. L).

B Skrécié¢ koAcdwke drutu nozycami lub
obcinakiem do drutu, aby usungé¢ uszko-
dzony, zgiety drut (patrz rys. L).
Wskazéwka: Caty czas nalezy utrzy-
mywad naprezenie drutu, aby unikngé
poluzowania sig go i rozwiniecia.
Zaleca sig przy tym wykonywanie prac
zawsze z pomocq drugiej osoby.

B Wsungé drut rdzeniowy przez przepust
druty ﬁ (patrz rys. M)

= P.oprowcdzié drut wzdtuz rolki posuwu

, a nastepnie wsungé go do uchwytu
pakietu wezy B2 (patrz rys. N).

B Odchyli¢ zespét rolek dociskowych [28]
kierunku rolki posuwu I (patrz rys. O).

B Zawiesié érube regulacyjng 24 (patrz
rys. O).

B Przy uzyciu $ruby regulacyjnej nasta-
wié przeciwciénienie. Drut spawalniczy
musi by¢ trwale osadzony miedzy rolkg
dociskowq a rolkg posuwu [12 w gérnej
prowadnicy, nie bedgc przy tym zgnie-
cionym (patrz rys. O).

] Wiqca/é spawarke wytgcznikiem gtow-
nym L3,

®  Noacisngé przycisk palnika [ .

B System posuwu drutu przesuwa teraz
drut spawalniczy przez pakiet wezy
i palnik 19/ .

B Kiedy drut zacznie wystawaé 1 -2 cm
z szyjki palnika B8, zwolni¢ przycisk pal-
nika i (patrz rys. P).
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B Wylqgczyé spawarke.

B Przykreci¢ dysze spawalniczg 8. zwrs
ci¢ uwage na to, aby dysza spawalni-
cza I8 byta dopasowana do $rednicy
uzywanego drutu spawalniczego (patrz
rys. Q). W przypadku dostarczonego
drutu spawalniczego (& 0,9 mm) nalezy
uzy¢ dyszy spawalniczej 18] z oznacze-
niem 0,2 mm.

®  Nasungé dysze palnika Bl na szyjke
palnika B8, obracajge jg w prawo (patrz
rys. R).

A Aby unikngé niebezpie-

czenstwa porazenia prqdem elekirycznym,

zranienia lub uszkodzenia, przed kazdq
konserwacjq lub przygotowaniami do pracy
nalezy wyciggnqé wiyczke z gniazdka
sieciowego.

® Uruchomienie

® Wigczanie i wytgczanie
urzgdzenia

B Spawarke wigcza sie i wytgcza wytqcz-
nikiem gtéwnym B, Jesli spawarka nie
jest uzywana przez dtuzszy czas, nalezy
wyciagnqé wtyczke z gniazdka siecio-
wego. Tylko wéwczas zasilanie urzqdze-
nia energiq elekiryczng jest catkowicie
odtgczone.

® Nastawianie pradu spawa-
nia

Przy uzyciu przetgcznika obrotowego do na-
stawiania prgdu spawania IZ] na przedniej
$cianie spawarki mozna nastawié¢ zgdane
prady spawania.
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Odpowiednie nastawy mozna zaczerpngé
z tabeli ponize;j.

Napiecie (V) | Posuwdrutu [ (i “P2o"®
A 2-4 25-75
B 3-5 5585
C 3-6 60 - 100
D 4-8 65-105
E 5-9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85-120

Wymagany prad spawania zalezy od
$rednicy uzywanego drutu spawalniczego,
grubosci materiatu i zgdanej gtebokosci

wypalania.

® Nastawianie posuwu drutu

Aby uzyskaé staty tuk elektryczny, mozna
przy uzyciu pokretta nastawczego posuwu
drutu i

wu drutu. Zaleca sie rozpoczecie od nasta-
wy w pozycii érodkowej i w razie potrzeby
zmniejszenie lub zwigkszenie predkosci.
Wymagany prqd spawania zalezy od
$rednicy uzywanego drutu spawalniczego,
grubosci materiatu i zqdanej gtebokosci
wypalania. Nalezy uwzglednié réwniez
wymagajqce zmostkowania odstepy spawa-
nych elementéw obrabianych.

Zabezpieczenie przed przecigzeniem
Spawarka chroniona jest przed przecig-
zeniem termicznym przez automatyczne
urzqdzenie zabezpieczajqce (termostat

z automatycznym ponownym wigczeniem).
W razie przecigzenia urzqdzenie zabez-
pieczajqce przerywa obwdd pradu i $wieci
sie zétta lampka kontrolna zabezpieczenia
przecigzeniowego L&.

B W przypadku aktywacji urzqdzenia
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dokonaé precyzyjnej nastawy posu-

ochronnego nalezy pozostawi¢ urzqdze-
nie do schtodzenia (ok. 15 minut). Gdy
tylko zgasénie zétta lampka kontrolna zo-
bezpieczenia przecigzeniowego L8, urzg-
dzenie jest ponownie gotowe do pracy.

Ostona spawalnicza

n ZAGROZENIE DLA
ZDROWIA

W przypadku nieuzywania ostony spawalni-
czej, szkodliwe dla zdrowia promieniowanie
UV i wysoka temperatura, kiérych zrédtem jest
tuk elekiryczny, mogqg spowodowaé obrazenia
oczu.

Podczas spawania zawsze nalezy uzywad
ostony spawalnicze;.

® Spawanie

n

NIEBEZPIECZENSTWO OPARZENIA
Zespawane elementy obrabiane sq bardzo
gorqce, co stwarza niebezpieczerstwo
oparzenia.

Do przemieszczania zespawanych, gorg-
cych elementéw obrabianych nalezy zawsze

uzywac szczypiec.

Po elekirycznym podtgczeniu spa-

warki nalezy postgpié¢ nastepujaco:

B Potqczyé kabel masowy z zaciskiem
masowym 4] ze spawanym elementem
obrabianym. Zwréci¢ uwage na to, aby
wystepowat dobry kontakt elektryczny.

B W miejscu przeznaczonym do spawania
element obrabiany powinien by¢ wolny
od rdzy i farby.

B Wybra¢ zqgdany prgd spawania i posuw
drutu w zaleznosci od $rednicy drutu
spawalniczego, grubosci materiatu i zg-
danej gtebokosci wypalania.

B Wiqczyé urzqdzenie.

B Trzymajqc ostone spawalniczg k3 przed
twarzq, poprowadzi¢ dysze palnika
na miejsce elementu obrabianego, w kté-
rym ma byé wykonane spawanie.

B Nacisngé przycisk palnika I, aby wy-
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generowad tuk elektryczny. Jesli tuk elek-
tryczny sie pali, urzqdzenie transportuje
drut do jeziorka spawalniczego.

B Jedli jgdro zgrzeiny jest wystarczajgco
duze, palnik 89 prowadzony jest powoli
wzduz zqgdanej krawedzi. Odlegtosé
miedzy dyszq palnika a elementem ob-
rabianym powinna by¢ mozliwie mata
(w zadnym wypadku nie wieksza niz
10 mm).

B W razie potrzeby wykona¢ lekki ruch
wahadtowy, aby nieco powiekszyé je-
ziorko spawalnicze. W przypadku mniej
dos$wiadczonych oséb pierwszq trud-
nosciq jest utworzenie rozsqdnego tuku
elektrycznego. W tym celu konieczne jest
prawidtowe nastawienia prqdu spawa-
nia i predkosci posuwu drutu.

B Optymalng nastawe prgdu spawania
i predkosci posuwu drutu okresla sie na
podstawie testéw wykonywanych na
prébce. Dobrze nastawiony tuk elekirycz-
ny emituje migkki, réwnomierny brzeczg-
cy dzwiek.

B Gteboko$¢ wypalania (odpowiadajgca
gtebokosci spoiny w materiale) powinna
byé mozliwie duza, ale nie moze po-
wodowaé przetopienia przez spawany
element.

B W przypadku chropowatego lub twarde-
go trzaskania nalezy zmniejszyé pred-
ko$é posuwu drutu lub wigczy¢ wyzszy
stopier mocy (zwiekszy¢ prqd spawa-
nia).

H Jedli predko$é posuwu drutu jest za wy-
soka i/lub prad spawania jest za niski,
drut spawalniczy nie moze topié sie pra-
widtowo. Na skutek tego drut spawalni-
czy ciqgle zanurza sie w jeziorku spa-
walniczym az do ograbianego elementu.

B Spokojny, tepy dzwiek z migajgcym tu-
kiem elektrycznym wskazuje, ze posuw
drutu jest za maty.

B Nalezy zwigkszy¢ predkoéé posuwu dru-
tu lub przetqczy¢ na nizszy prqd spawa-
nia. W przypadku zbyt wysokiego prqdu

spawania drut topi sig, zanim w ogdle
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znajdzie sie w jeziorku spawalniczym.
Nastepstwem tego jest tworzenie sie kro-
pli na drucie spawalniczym oraz rozpry-
ski i niespokojny tuk elekiryczny.

B Zuzel wolno usungé dopiero po schfo-
dzeniu spoiny. Aby kontynuowaé spawa-
nie przy przerwanej spoinie, nalezy:

B Najpierw usungé zuzel w miejscu przy-
tozenia.

B tuk elektryczny zapalany jest w rowku
spawalniczym, doprowadzany do punk-
tu fgczeniowego, tam nastepuje prawi-
dtowe roztopienie, a nastepnie spoina
prowadzona jest dalej.

/\ OSTROZNIE! Nalezy pamietac o tym,
aby palnik po spawaniu musi by¢ za-
wsze odfozony na izolowanq pétke

B Po zakorczeniu prac spawalniczych i na
czas przerw nalezy zawsze wytqczydé
spawarke i wyciqgnaé wtyczke z gniazd-
ka sieciowego.

® Tworzenie spoiny spawal-
niczej

Spoina punktowa lub spawanie
punktowe

Palnik przesuwany jest do przodu.

Rezultat: Gteboko$¢ wypalania jest mniej-
sza, szeroko$é spoiny wieksza, gérna czeéé
spoiny (jej widoczna powierzchnia) bardziej
ptaska, a tolerancja btedu spoiny (btedu

w stopieniu materiatu) wigksza.

Spoina ciggta lub spawanie ciggte
Spawanie

Palnik jest odciggany od spoiny. Rezul-

tat: Gteboko$¢ wypalania jest wigksza,
szeroko$é spoiny mniejsza, gérna czesé
spoiny wyzsza, a tolerancja btedéw spoiny
mniejsza.

Potaczenia spawane

W technice spawania wystepujq dwa pod-
stawowe rodzaje potgczenia: spoina czoto-
wa (naroznik zewnetrzny) i spoina pachwi-
nowa (naroznik wewnetrzny i zaktadka).
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Potqczenia spoing czotowq obrabianego elementu, aby mozliwe byto

W przypadku potgczen spoing czotowq wykonanie spawania w dwéch przeciwle-
o gruboéci do 2 mm krawedzie spawu sq gtych przejsciach.
catkowicie dosuwane do siebie.

W przypadku wiekszych grubosci nalezy U
postepowad zgodnie z ponizszq tabelq:

S||§S
C

] = ]
S |13mm 1Mmm
d= I |

Flache 0.5-1.5 mrnTJ, ,5-2,5 mm }2-! mm
d=

Senkrechte 1-1,5 mm_ 1 5-2,5mm (2 -3mm_
Bei -~ I f Potgczenia spawane na narozniku
Stirnflache 1-2mm |2 3mm |3-4mm zewngl'rznym
Plaskie potgczenia spoing czotowq Przygotowanie tego rodzaju jest bardzo
Spawy powinny by¢ wykonywane bez proste.
przerwy i z dostateczng gtebokoscig wnika-
nia, dlatego szczegdlnie wazne jest dobre \Y/
przygotowanie. Czynniki, ktére majg wptyw

na jakosé rezultatu spawania to: natezenie
prqdu, odlegto$é miedzy krawedziami
spawu, nachylenie palnika i odpowiednia
érednica drutu spawalniczego.

Im bardziej pionowo trzymany jest palnik
wzgledem obrabianego elementu, tym wigk-
sza jest gteboko$¢ wnikania i odwrotnie.

Jednak w przypadku grubszych materiatéw
nie jest juz ono celowe. W takim przypadku
lepiej jest przygotowad potqczenie w spo-
séb opisany ponizej, przy ktérym krawedz
plyty jest Scieta.

W 450
Aby zapobiec odksztatceniom, jakie mogq *‘/

wystgpi¢ podczas utwardzania materiatu, A=
lub zmniejszy¢ je, dobrze jest zamocowaé -
obrabiane elementy przy uzyciv odpowied-
niego przyrzqdu. Nalezy unikaé usztywnia-
nia spawanej struktury, aby unikngé pekania
spawu. Trudnoéci te mozna zmniejszy¢,

jesli istnieje mozliwo$é takiego obrécenia
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Polqczenia spoing pachwinowq

Spoina pachwinowa powstaje, kiedy ele-
menty obrabiane ustawione sq wzajemnie
prostopadle. Spoina powinna mieé ksztatt
tréjkgta z bokami o réwnej dtugosci i z lek-
kim przewezeniem.

Polqgczenia spawane w narozniku
wewnetrznym

Przygotowanie tego potqczenia spawanego
jest bardzo proste i wykonywane do grubo-
$ci 5 mm. Wymiar ,d” nalezy zredukowaé
do minimum, a w kazdym razie powinien on
byé mniejszy niz 2 mm.

X

Jednak w przypadku grubszych materiatéw
nie jest juz ono celowe. W takim przypadku
lepiej jest przygotowad potgczenie przed-
stawione na rysunku W, w ktérym krawedz
plyty jest ukosna.

Y

Potgczenia spawane zaktadkowe
Najpowszechniejsze przygotowanie to to

z prostymi krawedziami spawanymi. Spaw
mozna wykonaé przy uzyciu normalnej spo-
iny kgtowej. Oba spawane elementy muszg
zostaé dosuniete do siebie tak blisko, jak to
mozliwe.
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® Konserwacja i czyszczenie

Wskazéwka: Dla zapewnienia nienagan-
nego dziatania oraz w celu przestrzegania
wymagan w zakresie bezpieczeristwa
nalezy regularnie konserwowadé i naprawiaé
spawarke. Nieprawidtowa i niewtaéciwa
eksploatacja mogq doprowadzi¢ do awarii
i uszkodzer urzgdzenia.

Wykonanie napraw nalezy powierzaé

wyltqcznie wykwalifikowanym fachowcom

elektrykom.

B Przed rozpoczeciem wykonywania czyn-
nosci konserwacyjnych przy spawarce
nalezy wylqczyé gtéwne zasilanie ener-
giq elekiryczng oraz wytqcznik gtéwny
urzgdzenia.

B Regularnie czysci¢ spawarke od we-
wngtrz i z zewngtrz. Brud i kurz we-
wnatrz nalezy usuwaé przy uzyciu po-
wietrza, wyciora lub szczotki.

B W przypadku uszkodzenia lub koniecz-
noéci wymiany czeéci urzqdzenia nalezy
skontaktowad sie z odpowiednim perso-
nelem fachowym.

® Wskazéwki dotyczace
ochrony srodowiska i infor-
macje na temat utylizacji

i<l | Odzyskiwanie surowcow
zamiast utylizacji odpadéw

Urzqdzenie, akcesoria i opakowa-
nie nalezy przekaza¢ do ponowne-
go przetworzenia zgodnie z przepi-
sami o ochronie $rodowiska
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naturalnego.
Nie wrzucaé spawarki do odpadéw z go-
spodarstwa domowego, do ognia, ani do
wody. Jesli to mozliwe, niesprawne juz urzg-
dzenia nalezy podda¢ recyklingowi. Pomocy
udzieli Pafstwu lokalny sprzedawca.

® Deklaracja zgodnosci UE

My, firma

C. M. C. GmbH

Osoba odpowiedzialna za dokumentacie:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NIEMCY

o$wiadczamy na wtasng odpowiedzialno$é,
ze produkt

Urzgdzenie spawalnicze

Numer artykutu: 2247
Rok produkeiji: 2020/ 17
IAN: 303284_1907
Model: PFDS 120 A2

spetnia zasadnicze wymagania bezpieczer-
stwa zawarte w dyrektywach europejskich

dyrektywie niskonapieciowej UE
2014/35/UE

dyrektywie UE w sprawie kompaty-
bilnosci elekiromagnetycznej
2014/30/UE

dyrektywie w sprawie ograniczenia
stosowania niektérych niebezpiecz-
nych substancji w sprzecie elektrycz-
nym i elektronicznym (RoHS)
2011/65/UE + 2015 / 863 / UE

oraz ich zmianach.
Whytqgczng odpowiedzialno$é za sporzgdze-
nie deklaracji zgodnosci ponosi producent.

Wyzej opisany przedmiot deklaracji spetnia
wymagania okre$lone przepisami dyrektywy

W2 PL

2011/65/UE Parlamentu Europejskiego

i Rady z dnia 8 czerwca 2011 roku w spra-
wie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substanciji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym.

W celu dokonania oceny zgodnosci postu-
zono sie nastepujgcymi normami zharmoni-
zowanymi:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.10.2019

‘v'\
; qth%a&?t ~'~“ir
Tegfon +49 6894 9980720
Telefax: +49 6894 9989729

z up. Dr. Christian Weyler
- Zapewnienie jakosci -

® Wskazowki dotyczace
gwarancji i serwisu

Gwarancja firmy Creative Marketing
Consulting GmbH

Szanowni Klienci, na urzqdzenie to udzie-
lamy gwarancji na okres 3 lat od daty
zakupu. W przypadku wad tego produktu
przystugujq Paistwu uprawnienia ustawowe
w stosunku do jego sprzedawcy. Nasza
gwarancja przedstawiona w dalszej czesci
tekstu nie ogranicza tych uprawnien ustawo-

wych.

® Warunki gwarancji
Okres gwarancji biegnie od daty zakupu.
Prosze zachowaé oryginalny paragon.

Stanowi on dowéd zakupu.

Jezeli w ciqgu trzech lat od daty zakupu
tego produktu wystgpi wada materiatu lub
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produkcyjna, wéwezas - wedtug naszego
wyboru - nieodptatnie naprawimy lub wy-
mienimy produkt. Warunkiem $wiadczenia
gwarancyjnego jest przedtozenie w okre-
sie trzyletnim niesprawnego urzqdzenia

i dowodu zakupu (paragonu) wraz z krétkim
opisem, na czym polega wada bgdz usterka
i kiedy ona wystgpita.

Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang
wade, ofrzymajq Paistwo naprawiony lub
nowy produkt. Naprawa lub wymiana pro-
duktu nie rozpoczyna biegu nowego okresu
gwarancyjnego.

® Okres gwaranciji i okreslo-
ne przez prawo roszczenia
gwarancyjne

Swiadczenie gwarancyjne nie przedtuza
okresu gwaranciji. Dotyczy to réwniez czeici
wymienionych lub naprawionych. Szkody,
wady i usterki wystepujqce juz w momen-
cie zakupu nalezy zgtosi¢ natychmiast po
rozpakowaniu urzqdzenia. Po uptywie
okresu gwarancji niezbedne naprawy wyko-
nywane sq odptatnie.

® Zakres gwarangji

Urzqdzenie zostato starannie wyprodukowa-
ne zgodnie z surowymi wytycznymi jako-
$ciowymi i skrupulatnie sprawdzone przed
dostawg.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub
produkcyjne. Niniejsza gwarancja nie
obejmuje elementéw produktu, kiére ulegaijq
normalnemu zuzyciu i ktére w zwigzku

z tym mozna uznaé za czesci zuzywajgce
sie, ani uszkodzer delikatnych elementéw,
np. whacznika, akumulatoréw lub czesci
wykonanych ze szkta.

Niniejsza gwarancja wygasa, jedli produkt
zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidtowo

/il PARKSIDE

uzytkowany lub konserwowany. Prawidtowe
uzytkowanie produktu oznacza stosowa-

nie sie do wszystkich zalecers zawartych

w instrukeji obstugi. Nalezy bezwzglednie
unikaé zastosowan i dziatan, ktére sq odra-
dzane w instrukeji obstugi lub przed ktérymi
ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wytqcznie do
uzytku prywatnego, niekomercyjnego.

W przypadku niewtasciwego i nieprawi-
dtowego obchodzenia sie z urzqgdzeniem,
stosowania sity oraz w przypadku ingerencii
dokonanych nie przez nasz autoryzowany
serwis gwarancja wygasa.

® Przebieg zgtoszenia gwa-
rancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego opracowania
zgtoszenia gwarancyjnego prosimy o zasto-
sowanie sie do nastepujgcych wskazéwek:

Prosimy mie¢ pod rekq paragon i numer
artykutu (np. IAN) jako dowdd zakupu.
Numer artykutu podany jest na tabliczce
znamionowej, jest wygrawerowany, znajdu-
je sie na stronie tytutowej instrukeji (w lewym
dolnym rogu) lub na naklejce na tylnej
$cianie lub na spodzie urzqdzenia.

Gdyby wystqpity btedy w dziataniu lub

inne wady bqdz usterki, prosze najpierw
skontaktowad sie telefonicznie lub pocztq
elekironiczng z nizej wymienionym dziatem
serwisu. Produkt zarejestrowany jako uszko-
dzony mozna nastepnie przestaé na nasz
koszt pod podany adres serwisu, dotgczajqgce
dowdd zakupu (paragon) oraz podajgc, na
czym polega wada bgdz usterka i kiedy ona

wystgpita.

Wskazoéwka:

Na stronie www.lidl-service.com
mozna pobraé te i wiele innych
instrukeji, filméw o produktach oraz
oprogramowanie.
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Przy uzyciu tego kodu QR przechodzi sie
bezposrednio na strone serwisu firmy Lidl
(www.lidl-service.com), gdzie po podaniu
numeru artykutu (IAN) 303284_1907
mozna otworzyé wiasciwg instrukcje
obstugi.

[m] %4 [
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Serwis

Jestesmy do Panstwa dyspozycji:

PL

Nazwa: C. M. C. GmbH

Adres internefowy: www.cmc-creative.de
Adres e-Mail:  service.pl@cmc-creative.de
Numer telefonu: +48 222 922 194
Siedziba: Niemcy

IAN 303284 1907

Prosze pamigtaé, ze ponizszy adres nie jest
adresem serwisu. Najpierw nalezy skontak-
towad sie z punktem serwisowym wymienio-

nym powyzej.

Adres:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NIEMCY

W14 PL
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Vysvétleni pouzZivanych piktogramu

Pozor!
Prectéte si ndvod k pouziti!

Sitovy vstup;
Polet fézi a

Symbol stfidavého proudu a
jmenovitd hodnota frekvence

Nehdzeijte elektrické pfistroje
do domovniho odpadu!

Zafizeni nikdy nepouzivejte
venku a nikdy pfi destil

Uraz elekirickym proudem,
ktery produkuje svarovaci elek-
troda, mize byt smrtelny.

Vdechovdni koute ze svafovani
mize poskodit vade zdravi.

Jiskry pfi svafovani mohou
zpUsobit vybuch nebo pozar.

Zdfeni elektrického oblouku
mize poskodit o&i nebo poranit
pokozku.

Elekiromagnetickd pole mohou
rudit funkci kardiostimuldtord.

Pozor, moznd nebezpegil

Doba zapnuti.

Jmenovitd hodnota svafovaciho
proudu.

Posuv drdtu.

W6l Cz

A VYSTRAHA

o

Muize dojit k z&vaznému &i
dokonce smrtelnému zranénil

Pozor!
Nebezpedi zasazeni elekiric-
kym proudem!

Dolezité upozornénil

Spotfebi¢ a jeho obal zlikviduj-
te ekologickym zpUsobem!

Samozabezpecovaci svafovdni
plnicim dratem.

Druh ochrany.

Vhodné pro svafovani se zvyse-
nym elektrickym nebezpe&im.

Jednofdzovy transformétor

Trida izolace.

Normované pracovni napéti

Nejvétsi jmenovitd hodnota
sifového proudu.

Efektivni hodnota nejvysiiho
sifového proudu.

Zemnici svorka.

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu.
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SVARECKA NA PLNENOU DRA-
TOVOU ELEKTRODU
PFDS 120 A2

e Uvod

Srdecné blahopfejeme!
m Rozhodli jste se pro koupi
vysoce kvalitniho spottebice

nasi spolednosti. Pred prvnim pouzitim se

s nim seznamte. Z toho divodu si peclivé
prectéte tento ndvod k obsluze a bezpeé&nost-
ni pokyny. Toto zafizeni sméji uvést do
provozu pouze poucené osoby.

CHRANTE PRED DETMI!

® Pouziti zarizeni v souladu
s Uéelem, k némuz je urce-
no

Zafizeni je vhodné k samozabezpecova-
cimu svafovani plnicim dratem pfi pouziti
prislusného drdtu. Neni zapotiebi dal3i plyn.
Inertni plyn je v drétu obsazeny v préskové
formé&, nepfivadi se tak pfimo do elekirické-
ho oblouku, takze je zaFizeni odolné proti
vétru pfi prdci venku. Smi se pouzivat jen
drdatové elekirody vhodné pro toto zafizeni.
Pouziti v souladu s uréenim zahrnuje také do-
drzovani bezpe&nostnich pokynd, montazni-
ho ndvodu a provoznich pokyni uvedenych
v ndvodu k obsluze.

Musi byt peclivé dodrzovény platné pred-
pisy Urazové prevence. Pristroj se nesmi
pouzivat:

- v nedostate¢né vétranych prostordch,

- ve vybu3ném prostredi,

- k odmrazovéni trubek,

— v blizkosti osob s kardiostimulétory

- v blizkosti snadno hoflavych materidli.
Vyrobek pouzivejte pouze podle popisu a

k uvedenému Gcelu. Tento névod si peclivé
uschoveijte. Pfi preddvani tohoto produktu
tretim osobdm jim vzdy vydeite i veskeré
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podklady. Jakékoliv pouziti, které je v roz-
poru s uréenim, je zakdzané a potencidlné
nebezpe&né. Na 3kody vzniklé v disledku
nedodrzeni pokynd nebo chybného pouziti
se nevztahuje zdruka, a vyrobce za né
neruci.

Zbytkova rizika

| kdyz budete zafizeni obsluhovat podle

predpist, stéle zde zUstévaiji nékterd rizika.

V souvislosti s konstrukei a provedenim této

samozabezpecovaci svéreky se mohou

vyskytnout ndsledujici rizika:

— poskozeni oci v dusledku osInéni,

— dotyk horkych dili zafizeni nebo obrobku
(popdleniny),

— pfi neodborném zaijidténi nebezpedi trazu
&i pozaru odletujicimi jiskrami nebo &ésti-
cemi strusky,

— zdravi skodlivé emise koufe a plynd pfi
nedostatku vzduchu, resp. nedostatedném
odsdvani v uzavienych prostorach.

Tato rizika snizite, kdyZz budete zafizeni

pouzivat peclivé a podle predpist a budete

dodrzovat veskeré pokyny.

® Rozsah dodavky

1 svéfecka na plnénou drétovou elekirodu
PFDS 120 A2

1 hofdkova tryska (namontovand)

4 svafovaci trysky (1x 0,9 mm namontova-
né; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 kladivko na strusku s draténym kartd&em

1 plnici drat & 0,9 mm / 450 g

1 svafeéskd kukla

1 popruh pro pfendseni

1 névod k obsluze

® Popis dilu
o Kryt jednotky posuvu drétu
Popruh pro piendseni

Sitové zéstréka
Zemnici kabel se zemnici svorkou
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B Hiavni spina¢ ZAP/VYP
(V€. sitové kontrolky)

[ Kontrolka - ochrana profi pretizent
Nastavovaci koleko pro nastaveni
svafovaciho proudu
Nastavovaci kolegko pro posuv drétu
Hotdkové tryska

09 Horak

[ Tlacitko hodku
Hadice pro pfimé pripojeni
Svafovaci tryska (0,6 mm)

Svafovaci tryska (0,8 mm)

Svafovaci tryska (0,9 mm)

Svafovaci tryska (1,0 mm)

Civka plniciho svafovaciho drétu (civka
dratu) @ 0,9 mm / 450 g

Kladivko na strusku s dréténym kartaéem
Vdleéek pojezdu

2A 210 kukly
Tmavé svafovaci sklo

B2 Rukojef
Smontovand svéreéskd kukla
Montazni klip
Za&mek ochranného skla

4 Odkladac prihradka pro svafovaci trysky
Regulani roub
Jednotka pritlagného valecku

B8 Drzak civky
Drz&k vélegku pojezdu
Prochodka dratu
Upevnéni hadicového svazku

B3 krk hordku

® Technické data

Napoijeni na sif: 230V~ / 50 Hz
(stfidavy proud)
Svafovaci proud |,: 25-120 A

Doba zapnuti X: 10 % pfi svafo
vacim proudu
120 A,

60 % pri svafo
vacim proudu
49 A

Napéti pfi chodu
naprézdno U 31V

M 18| Cz

Nejvétsi jmenovitd hodnota

sitového proudu: Lo 17,5 A
Efektivni hodnota nejvysiiho

sitového proudu: g3 9A
Buben svafovaciho

drétu max.: cca 1000 g
Promér svafovaciho

drétu max.: 1,0 mm
Jigténi: 16 A
Hmotnost: 13,5 kg

Z divodi dal3iho technického vyvoje mohou
byt na zafizeni provedeny technické zmény,
popf. zmény vzhledu bez piedchoziho
upozornéni. Veskeré rozméry, upozornéni a
Udaje v tomto provoznim ndvodu jsou tedy
uvedeny bez zdruky. Z toho divodu nelze
na ndvodu k obsluze zakladat prévni néroky

u Bezpecnostni pokyny

Peclivé si, prosim, prostudujte né-
vod k pouziti, a dodrZujte popsa-
né pokyny. Na zdkladé tohoto
ndvodu k pouZiti se seznamte se
zafizenim, jeho sprédvnym pouZi-
vénim a bezpeénostnimi pokyny.
Na typovém Stitku naleznete
viechny technické Udaje tohoto
zafizeni, informuijte se, prosim,
o technickych specifikdch tohoto
zarfizeni.
® Toto zafizeni sméji pouzivat
déti od 16 let a déle osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslo-
vé pozorovacimi a mentdlnimi
schopnostmi nebo nedostateé-
nymi zkudenostmi a znalost-
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mi pouze pod dozorem nebo
v piipadé, Ze byly obezné-
meny s bezpecnym pouZivé-
nim zafizeni a uvédomuji si
souvisejici rizika. Déti si ne-
smé&ji s timto spoffebi¢em hrat.
Cisténi a uzivatelskou Gdrzbuy
nesmé&iji provadét déti bez do-
zoru.

Opravy nebo Gdrzbu necheijte
provadét pouze kvalifikované
elektrikare.

Pouzivejte jen svafovaci ha-
dice, které jsou soucdsti do-
ddvky (PFDS 120 A2 HOTN-
2-D1x10 mm?).

B&hem provozu nesmi pfistroj
stat primo u stény, nesmi byt
zakryty ani upevnény mezi
jinymi pfistroji, aby bylo za-
jisténo dostateéné proudéni
vzduchu vétracimi otvory. Ujis-
téte se, Ze je zafizeni sprdvné
pripojeno k sifovému napéti.
Vyvaruijte se jakéhokoli zatiZe-
ni sifového vodiée tahem. Nez
zarizeni presunete na jiné mis-
to, vytdhnéte sitovou zdstréku
ze z4suvky.

Pokud zafizeni neni v provozu,
vypnéte je vZdy pomoci spina-
ce ZAP/VYP. Drzdky elektrod
odklddeijte na izolovanou pod-
lozku a elektrody z drzdku vy-
iimeijte teprve po 15 minutéch
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ochlazovéni.

® Dbejte na stav svafovacich ka-
beld, elektrodového drzdaku a
zemnicich svorek Opotfebeni
izolace a dilt vedoucich proud
mdZe zpUsobovat ohroZeni a
snizovat kvalitu svafovaci pré-
ce.

® Pfi svarovdni elekirickym ob-
loukem vznikaiji jiskry, roztave-
né kovové &dstice a kouf. Proto
dodrzujte ndsleduijici pokyny:
Z pracoviité a jeho bezpro-
sttedniho okoli odstrarite viech-
ny hoflavé substance nebo
materidly.

W Zajistéte vétrdni pracoviste.

® Nesvafuje na zdsobnicich, né-
dobdéch nebo trubkach, které
obsahuji nebo mohou obsa-
hovat hoflavé kapaliny nebo
plyn.

m Zamezte

jakémukoliv pfimému kontaktu

s obvodem svafovaciho proudu.

Napéti pfi chodu naprdzdno

mezi klestémi elekirod a zemnici

svorkou miZe byt nebezpeéné,

hrozi nebezpedi Grazu elektric-

kym proudem.

® Zafizeni neskladujete ve vlh-
kém nebo mokrém prostre-
di nebo mistech, kam proni-
ka dést. Zde plati ustanoveni

ochrany IP218S.
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® Své odi chraiite k fomu urée-
nymi ochrannymi skly (DIN
stupefi 9-10), kterd se upev-
Auji na svafovaci kukle, jez je
souldsti dodévky. PouZivej-
te rukavice a suchy ochranny
odéy, ktery je bez oleje a bez
mastnoty, abyste chrénili svoji
pokozku pred ultrafialovym z4-
fenim elektrického oblouku

N Zdroj sva-

fovaciho proudu nepouZivejte

k odmrazovdni trubek.

Nezapomeiite:

W Zdareni elektrického oblouku
moZe poskodit oéi a zpUsobit
popdleni kize

W PFi svafovdni elektrickym ob-
loukem vznikaiji jiskry a kapky
roztaveného kovu, svafovany
kus je zhavy a relativné dlouho
z0stévé velmi horky. Obrob-
ku se proto nikdy nedotykejte
holyma rukama.

® PFi svafovdni elektrickym ob-
loukem se uvolfuji zdravi
$kodlivé vypary. Dbejte na to,
abyste je vdechovali co nejmé-
ne.

® Chrarte se pfed nebezpeény-
mi efekty elektrického oblouku
a osoby, které se na &innos-
tech nepodileji, vykazte do
vzdélenosti minimdlné 2 m od
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elekirického oblouku.

A POZOR!

W Pouziti svafecky mizZe v zdavis-
losti na podminkéch sité v mis-
t& pfipojeni zplsobovat poru-
chy pfivodu elekirické energie
pro jiné spoffebice. Pokud
méte pochybnosti, obratte se
na svého dodavatele elektrické
energie.

B B&hem provozu svdfeky mize
dojit k funkénim poruchdm
jinych pfistroj0, napf. naslou-
chétek, kardiostimulétord atd.

® Zdroje nebezpedi pri
svarovani elektrickym
obloukem

P¥i svafovéni elekirickym oblou-
kem existuje celd fada zdroj0
nebezpedi. Proto je pro svdfede
zvl&st dolezité, aby dodrzoval
nésledujici pravidla a aby ne-
ohroZoval sebe ani ostatni a
nedoslo k poskozeni zdravi nebo
zafizeni.

® Préce na privodu sitového na-
péti, napf. na kabelech, zdstré-
kdch, zdsuvkéch atd., necheijte
provédét jen kvalifikovaného
elektrikdre podle ndrodnich a
mistnich predpis0.

® V piipadé nehody svérecku
okamzité odpoijte od privodu
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sifového napéti.

Pokud se vyskytne kontaktni
napéti, zafizeni ihned vypnéte
a necheite je zkontrolovat kva-
lifikovanym elektrikafem.

Na strané svafovaciho proudu
dbejte vzdy na dobré elekiric-
ké kontakty.

Pfi svafovdni noste vzdy na
obou rukou izolujici rukavice.
Ochréni vas pred Grazem elek-
trickym proudem (napéti na-
prdzdno svafovaciho proudo-
vého obvodu), pred $kodlivym
zdfenim (tepelné a UV zdfeni)
a pfed Zhavym kovem a odle-
tujicimi kapkami.

Noste pevnou izolujici obuv.
Obuv musi mit izolaéni vlast-
nosti i v mokru. Nejsou vhod-

né polobotky, protoZe padaijici

zhavé kapky kovi mohou zpo-
sobit popdleniny.

Noste vhodny ochranny odéy,
nenoste synteticky odév.

Bez ochrany zraku se nedi-
vejte do elektrického oblouku,
pouzivejte jen svafovaci kuklu
s predepsanym ochrannym
sklem podle DIN. Vedle své-
telného a tepelného zdfent,
které zpUsobuje oslnéni, resp.
popdleniny, vyzafuje elekiric-
ky oblouk také UV zdfeni. Toto
neviditelné ultrafialové zdfeni
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zpUsobuje pfi nedostatecné
ochrané velmi bolestivé zanéty
spojivek, které se projevuiji az
nékolik hodin poté.

UV zéfeni navic zpUsobuje na
nechranénych &dstech téla po-
pdéleniny, jako je tomu pfi spé-
leni sluneénim zd&fenim.

Na nebezpedi musi byt upo-
zornény a vybaveny nezbytny-
mi ochrannymi prostiedky také
osoby nebo pomocnici v bliz-
kosti elektrického oblouku. Po-
kud je to nezbytné, nainstalujte
ochranné zdéstény.

PFi svafovéni, zvlsté v malych
prostordch, je nutné zajistit
dostatecny pfisun éerstvého
vzduchu, protoZe vzniké kouf
a skodlivé vypary.

Na nddobéch, ve kterych se
skladuji nebo byly skladové-
ny pohonné hmoty, minerdlni
oleje nebo podobné létky, se
nesmi provédét zadné svaro-
vaci prace, ani pokud byly
vyprézdnény pred dlouhou do-
bou, protoZe existuje nebezpe-
&i vybuchu jejich zbytkd.

Pro prostory ohroZené po-
zd&rem nebo vybuchem plati
zvl&stni predpisy.

Svafované spoje, které jsou
vystaveny velkému zatiZeni a
musi spliovat uréité bezped-
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nostni pozadavky, smi prové-
dét pouze specidlné vyskoleni
a prezkoueni svéreci. Prikla-
dem jsou tlakové nédoby, ko-
lejnice, tazné zafizeni atd.

APOZOR! Zemnici svorku vzdy
pripojujte co nejblize k svaro-
vanému mistu tak, aby mél sva-
fovaci proud co nejkrat$i drdhu
od elektrody k zemnici svorce.
Zemnici svorku nikdy nepfipo-
jujte na plést svarecky! Zemnici
svorku nikdy nepfipojujte na
uzemnéné dily, které jsou ve
velké vzddlenosti od obrob-
ku, napt. vodovodni potrubi
v druhém rohu prostoru. Jinak
moze doijit k poskozeni systému
ochrannych vodiéd v prostoru,
ve kterém svafujete.

W Svdérecku nepouzivejte za de¥-
te.

W Svérecku poklédeite jen na
rovnou plochu.

® Vystup je dimenzovdn na tep-
lotu 20 °C. PFi vysSich tep-
lotdch se mize doba svafové-
ni zkrdtit.

Ohrozeni elektrickym
: proudem:
Uraz elekirickym proudem mize
mit smrtelné nésledky. Nesvarujte
za desté nebo snéhu. Pouzivejte
suché izolaéni rukavice. Elektrody
se nedotykejte holyma rukama.
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Nepouzivejte mokré nebo po-
Skozené rukavice. Pred Grazem
elektrickym proudem se chraite
izolaci viéi obrobku. Neotevirejte
plast zafizend.

Ohrozeni kourem ze svaro-
vani:

Vdechovéni koufe ze svafovéni
mUZe ohroZovat zdravi. Hlavu ne-
drzte v koufi. Zafizeni pouZivejte
v otevieném prostoru. K odstrané-
ni koufe pouziveijte vétrdani.

Ohrozeni jiskrami ze svaro-
vani:

Jiskry pfi svafovani mohou zpiso-
bit vybuch nebo pozar. Hoflavé
l&tky udrzujte mimo oblast svaro-
vani. Nesvaiuijte vedle hoflavych
latek. Jiskry ze svarovéni mohou
zpUsobit pozdr. V blizkosti méijte
pripraveny hasici pfistroj a dohli-
Zejici osobu, kterd jej mioZe ihned
pouzit. Nesvafujte na bubnech
nebo jinych uzavienych nddo-
bach.

Ohrozeni zarenim elektric-
kého oblouku:

Z4reni elektrického oblouku mize
poskodit oéi nebo poranit pokoz-
ku. Pouziveijte klobouk a bezped¢-
nostni bryle. PouZivejte ochranu
sluchu a limce zapineijte az ke
krku. Pouzivejte svérecéskou helmu
a filtry v bezvadném stavu. PouZi-
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vejte kompletni ochranu téla.
Ohrozeni elektromagnetic-
kym polem:

Svafovaci proud vytvéri elektro-
magnetickd pole. NepouZiveijte
spole¢né se zdravotnickymi im-
plantaty. Svafovaci hadice nikdy
neomotévejte kolem téla. Svaro-
vaci hadice udrZujte pohromadé.

® Bezpecnostni pokyny ty-
kaijici se svareéské kukly

B Pomoci jasného zdroje svét-
la (napf. zapalovad) se pred
zahdjenim svéredskych pra-
ci vzdy presvédéte o sprévné
funkei svafovaci kukly.

® Kapky ze svafovani mohou
poskodit ochranné sklo. Posko-
zené bezpednostni sklo vzdy
okamzité vymérite.

B Poskozené nebo silné znedis-
téné, resp. zastitkané souddsti
okamzité vyméite.

B Zafizeni smi provozovat jen
osoby, které dovriily 16. rok
zivota.

B Seznamte se s bezpecnostnimi
predpisy pro svafovdni. Re-
spektujte bezpeénostni pokyny
pro vasi svérecku.

® PYi svafovdni si vZdy nasadte
svafovaci kuklu. Pokud i nepo-
uZijete, mozete si privodit z4-
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vaznd poranéni sitnice.

® B&hem svafovdni noste vzdy
ochranny odév.

m Svafovaci kuklu nikdy nepou-
Zivejte bez ochranného skla,
iinak moZe dojit k poskozeni
optické jednotky. Existuje ne-
bezpeéi poskozeni zraku!

m Kvili dobrému prohledu a pré-
ci bez Gnavy véas vyméite
ochranné sklo.

® Prostredi se zvysenym ri-
zikem Urazu elektrickym
proudem

Pfi svafovdni v prostiedi se zvy-
$enym rizikem Urazu elektrickym
proudem je tieba dodrZovat
nésledujici bezpecnostni pokyny.

O prostredi se zvySenym rizikem
Urazu elekirickym proudem se
jednd napriklad:

® Na pracovistich s omezenym
pohybem, kdy svéfed pracuje
v nefyziologické poloze (napt.
vklece, vsedg, vleZe) a dotykd
se elektricky vodivych &dsti.

® Na pracovistich, u kterych je
zcela nebo Edsteéné ohranide-
na elektrick& vodivost, a kde
vznikd silné riziko ndhodného
dotyku ze strany svdrece.

® Na horkych, vlhkych nebo
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horkych pracovistich, kde vlh-
kost vzduchu nebo pot vyrazné
snizuji odpor lidské

pokoZzky a izolaéni vlastnosti
ochranné vybavy.

Prostredi se zvySenym rizikem
Urazu elekirickym proudem
mohou predstavovat také kovové
zebriky nebo leseni.

V takovém prostiedi se musi
pouzivat izolované podlozky a
mezivrstvy, ddle vysoké rukavice
a pokryvky hlavy z koze &i jinych
izolujicich materiélt tak, aby
byla hlava izolovéna viéi zemi.
Zdroj svafovaciho proudu se musi
nachézet mimo pracovni oblast
resp. elekiricky vodivé plochy a
mimo dosah svdfece.

Jako dopliikové ochrana proti
Urazu elekirickym proudem moze
v pripadé

poruchy slouZit pouZiti proudo-
vého chréniée, ktery je pohdnén
svodovym proudem o hodnoté
méné nez 30 mA a napdiji ves-
kerd sitové zafizeni v blizkosti.
Proudovy chrdni¢ musi byt vhod-
ny pro viechny druhy ochrany.

Prostiedky k rychlému odpojeni
zdroje svafovaciho proudu nebo
obvodu svafovaciho proudu od
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elekifiny (napf. nouzové vypnuti)
musi byt snadno dosazitelné.

Pfi pouziti svarecek za elekiricky
nebezpeénych podminek nesmi
byt vystupni napéti svérecky

v chodu naprdzdno vyssi nez
48V (efektivni hodnota). Z do-
vodu vystupniho napéti se tato
svafecka smi v téchto pfipadech
pouzivat.

® Svarovani ve stisnénych
prostorach

Pfi svafovdni ve stisnénych pro-
stordch miZe dochézet k ohro-
Zeni toxickymi plyny (nebezpedi
udueni).

V GOzkych prostoréch se miZe sva-
fovdni provadét pouze tehdy, po-
kud se v bezprostfedni blizkosti
pohybuiji zaskolené osoby, které
v pripadé potfeby zaséhnou.
Pred zahdjenim svafovani musi
odbornik vyhodnotit, jaké kroky
jsou nutné pro zajisténi bezpeé-
nosti prace a jaké bezpednostni
opatfeni je tieba provést béhem
samotného procesu svafovéni.

® Soucet napéti pri chodu
naprazdno

Pokud je v provozu nékolik zdro-
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{0 svafovaciho proudu zdroven,
moZe se jejich napéti pfi chodu
naprdzdno séitat a zpUsobit
zvy$ené elekirické riziko. Zdro-

je svafovaciho proudu se musi
zapojovat tak, aby se toto riziko
minimalizovalo. Jednotlivé zdro-
je svafovaciho proudu se svymi
oddélenymi regulacemi a pfipoj-
kami musi byt jednoznaéné oznao-
éeny tak, aby bylo bylo mozné
rozpoznat, co ke kterému obvodu
svafovaciho proudu patfi.

® Pouzivani ramennich po-
pruhd

Pfi prendseni zdroje svafovaciho
proudu nebo podavade dratu

napf. pomoci ramenniho popruhu
nesmi probihat proces svafovdni.

Zabrani se tak

W riziku ztrdty rovnovdhy, pokud
se zatdhne za pfipojend vede-
ni nebo hadice

B zvySenému riziku drazu elek-
trickym proudem, protoze
svared se dostévd do styku se
zemi, pokud pouzivé zdroj
svafovaciho proudu ffidy |, je-
hoZ pldst je uzemnén uzemiio-
vacim vodicem.
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® Ochranny odév

® Béhem prdce musi svéied chré-
nit celé t&lo odpovidajicim
odévem proti zéfeni a popé-
lenindm. DodrZujte ndsleduijici
kroky:
— Pred svafovdnim si oblecte

ochranny odév.
- Obleéte si rukavice.
— Otevrete okno, abyste zaru-
Cili privod vzduchu.

— Noste ochranné bryle.
Obé ruce si chrarite rukavice-
mi s manzetami z vhodného
materidlu (koZe). Musi byt
v bezvadném stavu.

® K ochrané odévu proti odletu-
jicim jiskrém a popdlenindm
se chrarite vhodnou zéstérou.
Pokud to vyzaduje charakter
svarovdni, napf. svarovani
nad hlavou, musi se pouzivat
ochranny odév a, pokud je to
freba, i ochrana hlavy.

® Ochrana pred zarenim a
popdaleninami

B Misto préce oznadte vyvéskou
,Pozor! Nedivejte se do plo-
mene!”, kterd upozorfiuje na
ohroZeni o&i. Pracovisté se
musi co nejlépe odstinit tak,
aby byly chrdnény osoby na-
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chdzeijici se v okoli. Nepovola-
né osoby udrZujte v dostateé-
né vzddlenosti od svareéskych
praci.

® V bezprostfedni blizkosti pev-
nych pracovnich mist nesmi byt
stény svétlé nebo se lesknout.
Proti prochodu nebo odrazu
zéfeni je nutné okna zajistit
nejméné do vysky hlavy, napf.
vhodnym nétérem.

® EMC klasifikace zarizeni

Podle normy IEC 60974-10 se
jednd o svdrecku s elekiromagne-
tickou kompatibilitou tfidy A. Tim
splivje pfislusné pozadavky pro
promyslové a obytné prostory.

V obytnych oblastech se nesmi
pripojovat na vefejnou nizkona-
péfovou rozvodnou sit.

| presto, ze svdrecka na plnici
drdt spliuje emisni limity podle
normy, mohou svarecky pro sva-
fovani elektrickym obloukem zp0-
sobovat elekiromagnetickd rueni
citlivych zafizenich a pfistroju.
Za rueni, kterd vznikaii pfi sva-
fovani v dusledku elekirického ob-
louku, nese odpovédnost uzivatel
a uzivatel musi pfijmout vhodnd
ochrannd opatieni. PFitom musi
vZivatel zvl&§t zohlednit:

— sitové, Fidici, signdlni a teleko-
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munikaéni rozvody

- pocitade a jiné mikroproceso-
rem fizené pristroje

— televizni, rédiové a jiné piehré-
vaci pristroje

— elektronické a elektrickd bez-
pecnostni zafizeni

— osoby s kardiostimulétory nebo
naslouchdtky

— méfici a kalibraéni zafizeni

— odolnost proti rueni ostatnich
zafizeni v okoli

— denni dobu, ve které se svaro-
vaci préce provadi.

Pro redukci moznych rudivych

zéfeni se doporuduje:

— vybavit sitovou pfipojku sitovym
filtrem

— svafecku na svafovdni plnicim
drdtem pravidelné udrzovat a
Cistit

— svafovaci kabely musi byt
kompletni rozmotdny a lezet na
podlaze co nejvice paralelné

— pfistroje a zafizeni ohrozené
rudivym zdfenim se musi od-
stranit z oblasti svafovéni nebo
odstinit.

® Pied uvedenim do provozu

Vyjméte viechny dily z obalu a zkontro-
lujte, zda svérecka na svafovani plnicim
dratem nebo jednotlivé dily nevykazuji
néjakd poskozeni. Pokud tomu tak je,
svarecku na svafovéni plnicim drétem
nepouzivejte. Obratte se na vyrobce na
uvedené servisni adrese.
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m  Odstrafte viechny ochranné félie a ostat-
ni transportni obaly.

B Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

B Svafovaci trysky Ize uloZit do odkladaci
prihradky na svarovaci trysky 8.

® Montaz
® Montaz svarecské kukly

m Tmavé svérecské sklo Bl vioste popisem
nahoru do #lesa kukly kd (viz obr. C).
Popis tmavého svéredského skla Bl musi
byt viditelny na predni strané.

B Rukojef 22 zasuite zevniti do vhodného
vyfezu v télese kukly, dokud nezaskogi
(viz obr. D).

® Vsazeni plniciho dratu

N Aby se zamezilo nebezpeci
razu elektrickym proudem, poranéni nebo
poskozeni, vytdhnéte pfed Gdrzbou nebo
pripravou prdce sifovou zdéstreku ze zdsuvky.
Upozorneéni: Podle druhu aplikace se
pouzivaii rizné svarovaci dréty. S timto
zafizenim mizete pouZivat svafovaci drdty s
promérem 0,6 — 1,0 mm.

Civka posuvu, svafovaci tryska a prifez
dratu musi vzdjemné souhlasit.

Zafizeni je vhodné pro civky dratu maximdl-
né do 1000 g.

u  Odblokujte a oteviete kryt jednotky po-
suvu drétu B tak, Ze vytdhnete nahoru
zdvitovou ty¢ podél ovdlného otvoru.

B Jednotku civky odblokuite tak, Zze budete
oté&et drzdkem civky i proti sméru cho-
du hodinovych ruci¢ek (viz obr. F).

B Drzdk civky 22 stahnéte z hidele (viz
obr. F).
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Upozornéni: Dbejte prosim na to, aby se
konec dratd neuvolnil a civka se nezadala
samovoln& odvijet. Konec drétd se smi uvol-
nit az b&hem montdze.

m Civku se svafovacim plnicim drétem 12
kompletné vybalte, aby se mohla plynule
odvijet. Je§té viak neuvolfujte konec dré-
tu (viz obr. G).

m Civku s drétem nasadte na hfidel.
Dbeite na to aby se civka odvijela na
strané prochodu dratu Bl (viz obr. G).

B Drzdk civky 22 znovu nasadte, zablo-
kujte jej pfitladenim a oto&enim ve sméru
chodu hodinovych rugigek (viz obr. G).

B Uvolnéte nastavovaci 3roub 4 a vytocte
iej smé&rem nahoru (viz obr. H).

m Pitlagnou jednotku drétu B8 vytocte do
strany (viz obr. |).

B Uvolnéte drzdk posuvu civky Bd otacenim
proti sméru chodu hodinovych ruicek a
tahnéte jej smé&rem nahoru (viz obr. J).

B Na hornf strané& posuvu civky I&zkontro-
lujte, jestli je uvedena prislund tloustka
drdtu. Pokud je to tieba, musi se civka
posuvu otoCit nebo vyménit. Svarovaci
drat (& 0,9 mm), ktery je soudasti doddv-
ky, se musi v civce posuvu 9 pouzivat s
uvedenou tloustkou dratu o @ 0,9 mm.
Drét se musi nachdzet v horni drézce!

B Drzdk posuvu civky B9 znovu nasadte a
pevné nasroubujte ve sméru chodu hodi-
novych rugicek.

® Odstraiite trysku hotaku B ota&enim ve
sméru chodu hodinovych rugicek (viz
obr. K).

B Vysroubujte svafovaci trysku 8 (viz obr.
K).

® Hadice B vedte co nejrovnéji od svérec-

ky (polozené na podlaze).

Z okraje civky vyjméte konec drétu (viz

obr. 1).

B Konec drétu zkratte ndzkami na drét
nebo Stipacimi klestémi, abyste odstra-
nili podkozeny, ohnuty konec drétu (viz
obr. 1).
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B Upozornéni: Drat musi byt celou dobu
napnuty, aby se zamezilo jeho uvolnéni
a odvinutil
Pritom se doporuuje provdadét tyto prace
s pomoci druhé osoby.

®  Plnici drdt prostréte priichodkou dratu Bl
(viz obr. M.

B Drdt vedte podél civky posuvu- a pak
jej zasufte do upinky hadicového svazku
H (viz obr. NJ.

m  Pritlagnou jednotku civky vytocte 28]
smérem k civce posuvu 19 (viz obr. O).

B Zavéste nastavovaci $roub 24 (viz obr.
O).

B Pomoci nastavovaciho $roubu nastavte
protitlak. Svafovaci drét musi byt pevné
upnuty mezi pritla¢nou civkou a civkou
posuvu 8 v hornim vedeni bez primaek-
nuti (viz obr. O).

B Svdéfecku zapnéte hlavnim vypinaéem (5]

W Stisknéte tlagitko hotaku [,

B Systém posuvu drdtu nyni posouvd sva-
fovaci drdt hadicovym svazkem 12| o
hofdkem [0,

B Jakmile drét o 1-2 cm presahuje krk ho-
taku B8, tlagitko hotaku Il opét pustte
(viz obr. P).

B Svdfecku znovu vypnéte.

B Znovu nadroubujte svafovaci trysku s,
Dbeijte na to, aby svafovaci tryska 18l od-
povidala proméru pouzitého svafovaciho
drétu (viz obr. Q). U svafovaciho dratu
(& 0,9 mm), ktery je sou&asti doddv-
ky, se musi pouzit svafovaci tryska 19 s
oznacenim 0,9 mm.

m Trysku hotéku B znovu otécivym pohy-
bem doprava nasufite na krk hoféku ‘
(viz obr. R).

N Aby se zamezilo nebezpeci

razu elektrickym proudem, poranéni nebo

poskozeni, vytdhnéte pfed Gdrzbou nebo
pripravou prdce sifovou zdéstreku ze zdsuvky.
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® Uvedeni do provozu
® Zapnuti a vypnuti zafizeni

B Svdérecku hlavnim vypinagem B zapné-
te a vypnéte. Pokud svarecku del3i dobu
nebudete pouzivat, vytdhnéte sitovou z4-
strcku ze zdsuvky. AZ potom je zafizeni
zcela bez proudu.

® Nastaveni svarovaciho
proudu

Spinacem [ na predni stran& svafecky mo-
Zete nastavit pozadovany svafovaci proud.

Prislusnd nastaveni naleznete v nésledujici
tabulce.

Napéti (V) | Posuv drétu :\r':j:v&i
A 2-4 25-75
B 3-5 55-85
C 3-6 60 - 100
D 4-8 65-105
- 5-9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85 - 120

Nezbytny svafovaci proud zdvisi na pou-
Zitém proméru svarovaciho drétu, tloudtce
materidlu a pozadované hloubce provafeni.

® Nastaveni posuvu dratu

Abyste vytvorili konstantni elektricky oblouk,
|ze pomoci nastavovaciho koleka pro posuv
dratu 181 provést jemné nastaveni posuvu
drdtu. Doporuéuje se zacit se strednim na-
stavenim a pFipadné& snizovat nebo zvy3ovat
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rychlost.

Nezbytny svafovaci proud zdvisi na pou-
Zitém proméru svarovaciho drétu, tloustce
materidlu a pozadované hloubce provateni.
Stejné tak se musi zohlednit pfemostujici
vzddlenosti mezi svafovanymi obrobky.
Ochrana proti pretizeni

Svdfecka je chrdnéna proti teplotnimu pre-
tizeni automatickym bezpeénostnim zafize-
nim (fermostat s automatickym opé&tovnym
zapindnim). Bezpecnostni zafizeni prerusi
pii pretizeni proudovy obvod a rozsviti se
zlutd kontrolka pretizeni 6.

B Pfi aktivaci bezpecnostniho zafizeni ne-
chejte zafizeni vychladnout (cca 15 mi-
nut). Jakmile Zlutd kontrolka ochrany pro-
ti pretizeni L8l zhasne, je zafizeni opét
pripraveno k provozu.

Svarecska kukla

/A IALTY OHROZENI ZDRAVi!
Pokud nepouzivdte svafeéskou kuklu, moze
dojit k poranéni vasich oci v dusledku zdravi
Skodlivého UV zéfeni a horka vychdzejictho
z elektrického oblouku.

Kdyz svatujete, pouzivejte vzdy svéredskou

kuklu.
® Svarovani

A

NEBEZPECi POPALEN!

Svafované obrobky jsou velmi horké a
mozZete se o n& popdlit.

Pro manipulaci se svafovanymi horkymi
obrobky vzdy pouziveijte klesté.

Po elektrickém zapojeni svarecky

postupujte nasledovné:

B Pfipojte zemnici kabel pomoci zemni-
cich svorek 4 ke svafovanému obrobku.
Dbejte na to, abyste vytvorili dobry elekt-
ricky kontakt.

B Ve svafovaném misté musi byt obrobek
oCi3tén od rzi a barvy.

B Zvolte pozadovany svareci proud a po-
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suv drdtu podle proméru svafovaciho
drdtu, tloustky materidlt a pozadované
hloubky provareni.

Spotiebi¢ zapnéte.

Svaiedskou kuklu 28 drite pred obli-
&ejem a hofdkovou trysku ﬁ priblizte

k mistu na obrobku, na kterém se md
svarovat.

Stisknéte tlacitko horaku M, &imz vytvori-
te elektricky oblouk. Jakmile je elektricky
oblouk zapdleny, posouvd zafizeni drat
do svarové lazné.

Jakmile je svafovaci éocka dostateéné
velkd, hotak I8 se pomalu vede podél
pozadované hrany. Vzddlenost mezi ho-
fakovou tryskou a obrobkem udrzujte co
nejmensi (nikdy vétsi nez 10 mm).
Pripadné ji mirné kyvejte, abyste zvéfili
svarovou ldzef. Méné zkusené osoby
mohou mit po&dteéni potize s vytvofenim
spravného elekirického oblouku. K tomu
se musi spravné nastavit svafovaci proud
a rychlost posuvu drétu.

Optimdlni nastaveni svafovaciho proudu
a rychlosti posuvu drétu zjistite pomoci
testu na zkusebnim kusu. Dobfe nastave-
ny elekiricky oblouk vydavé mékky, rov-
nomérny bzudivy ton.

Hloubka provatfeni (odpovidé hloubce
svaru v materidlu), by méla byt co nej-
hlubsi, svarova lazen viak nesmi propa-
dat obrobkem.

U drsnych nebo tvrdych hran snizte
rychlost posuvu drétu nebo prepnéte na
vy3§i vykonovy stupefi (zvyste svafovaci
proud).

Pokud je rychlost posuvu drétu pfilis vyso-
k& anebo je svafovaci proud pfilid maly,
nelze svafovaci drét spravné roztavit.

V disledku toho se svafovaci drét pono-
fuje do svarové 14zné az na obrobek.
Klidny tupy t6n s mihotavym elektrickym
obloukem znamend maly posuv drdtu.
Zvy3te rychlost posuvu drétu nebo prep-
néte na niz3i stuperi svafovaciho proudu.
V disledku pfilis vysokého svafovaciho
proudu se drdt tavi je$té predtim, nez se
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vibec dostane do svaru. Disledkem je
tvorba kapek na svafovacim drétu, roz-
stfik a nerovnomérny elekiricky oblouk.

B Struska se smi ze svaru odstrafiovat az
po vychladnuti. Pro pokragovdni svaru
na preruseném misté:

B Nejdfive odstrafite strusku z mista pokra-
covdni.

B Ve spdre svaru se elekiricky oblouk zapd-
li, privede k mistu pokragovani, zde se
sprévné roztavi a ndsledné se ve svaru
pokraduje.

/A POZOR! Dbeite na to, Ze se po
svafovdni musi hofdk vzdy odkladat na
izolovanou odklédaci plochu.

B Po ukoné&eni svafovacich praci a pfi pre-
stévkéch svarecku vzdy vypnéte a vzdy
vytdhnéte sifovou zéstréku ze zdsuvky.

® Vytvoreni svaru

Ryci svar nebo svarovani rdzem
Hofdk se posune dopredu.

Vysledek: Hloubka provareni je mendi,
housenka svaru (viditeln& plocha svaru) je
plochd a tolerance vaznosti véfsi (chyba pfi
taveni materidlu).

Tazeny svar nebo svarovani tazenim
Svarovani

Hofdk se odtahuje od svaru. Vysledek:
Hloubka provafeni je vétsi, $itka svaru je

mens$i, housenka vys3i a tolerance vaznosti
mensi.

Svarované spoje

Ve svafovaci technice existuji dva zékladni
typy spojovdni: Tupy svar (vn&$i roh) a kou-
tovy svar (vnitini roh a presazeni).

Tupé svary

U tupych svard do tloustky 2 mm jsou svafo-
vané hrany t&sné u sebe.

U vétSich tloudték se postupuje podle nésle-
dujici tabulky:
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i _j1-3mm 34mm___ [4-Smm
d=
Flache [05-15 mm|1.5-2.5 mm |23 mm
d=
Senkrechte 1-1,5Smm |1,5-2,5mm |2-3mm
d=
Stirnflache 1-2mm 2-3mm 3-4mm

Ploché tupé svary

Svafovdni se musi provadét bez preruseni a
s dostatecnou hloubkou provareni, proto je
velmi dolezitd dikladnd pfiprava. Faktory,
které ovliviiuji kvalitu vysledku svarovani,
jsou: sila proudu, vzddlenost mezi svafova-
nymi hranami, sklon hoféku a odpovidaijici
promér svafovaciho drétu.

Cim kolméjsi je horak vigi obrobku, tim vési
ie hloubka provafeni a opagné.

K zamezeni nebo redukei deformaci vzniko-
jicich béhem tvrdnuti materidlu je dobré ob-
robky pfed svafovanim upevnit do pfipravku.
Musi se zamezit vyztuZeni svafované struktu-
ry, aby nedochdzelo k prasknuti svaru. Tyto
obtize Ize redukovat, pokud existuje moznost
obrobek otogit tak, aby bylo mozno svafo-
vdéni provést ve dvou krocich protichddnym
smérem.
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Svary na vnitinim rohu

Priprava tohoto druhu je velmi jednoduché
a provadi se do tlousték 5 mm. Rozmér ,d”
se musi redukovat na minimum a v kazdém
pripadé musi byt mensi nez 2 mm.

Svary na vnéjsim rohu

Priprava tohoto zpUsobu je velmi jednodu-
cha.

l'! :
R

\

U siln&jsich materidld viak jiz nemd vyznam.

V tomto ptipadé je lepsi svar pripravit tak,
jak je popsdno nize, kdy je hrana jedné
z desek zkosend.

W

45°

=
Ly

Koutové svary
Koutovy svar vznikd, kdyz jsou obrobky na-

vzdjem kolmé. Svar by mé&l mit tvar rovnora-

menného trojihelniku s mirnym Zldbkem.
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U silngjsich materidld viak jiz neméd vyznam.
V tomto pfipadé je lepsi svar pFipravit fak,
jak je zndzornéno na obrdazku W, kdy je
hrana jedné z desek zkosend.

Svary prekryvaijicich se desek
Nejb&zné&j3i je pfiprava rovnych svafova-
nych hran. Svar Ize provést normdlnim Gh-
lovym svarem. Oba obrobky se musi k sobé
prirazit co nejblize.

y 4

® Udriba a &isténi
Upozornéni: Aby mohla svaiecka bez-

chybné fungovat a aby byly dodrzeny bez-
pecnostni pozadavky, je freba u ni pravidel-

Cz [131 &



né provadét idrzbu a opravy. Neodborny

a chybny provoz mize zpUsobit vypadek &i

poskozeni zafizeni. Opravy mohou provédét

pouze kvalifikovani elektrikafi.

B Nez zaénete provadét ddrzbu svérecky,
odpoijte hlavni privod elekirické energie
a vypnéte hlavni spinac zafizeni.

B Svérecku pravidelné Cistéte zevnitt i
zvenku. Odstrarite necistoty a prach po-
moci vzduchu, &istici viny nebo karté&e.

BV pfipadé zdvady nebo nezbytné vymé-
ny &asti zafizeni se prosim obratte na
prisludny kvalifikovany persondl.

® Pokyny k ochrané zivotniho
prostiedi a likvidaci

Recyklace misto vyhozeni na
skladku!

Spotiebi¢, pisludenstvi a obalovy
materidl je treba odevzdat k
ekologické recyklaci.

Svarecku nelikviduijte spolu s do-
movnim odpadem, nevhazujte ji do
ohné ani do vody. Podle moznosti
by mél byt nefunkéni spotfebi¢ preddn k
recyklaci. Informujte se u mistniho prodejce.

® Prohléseni o shodé EU

My, spole&nost

C. M. C. GmbH

Osoba odpovédnd za dokumentaci:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMECKO

Prohlasujeme na vlastni odpovédnost, ze
vyrobek

Svérecka na plnénou dratovou
elektrodu

W32z

Cislo vyrobku: 2247
Rok vyroby: 2020/17
IAN: 303284_1907
Model: PFDS 120 A2

splfivje zdkladni bezpe&nostni pozadavky,
které jsou uvedeny v evropskych smérnicich

EU smérnice o nizkonapéfovych
zarizenich

2014 /35 / EU

EU smérnice o elektromagnetické
kompatibilité

2014 /30 / EU

Smérnice RoHS (o omezeni pouzi-
vani nékterych nebezpeénych la-
tek v elektrickych a elektronickych
zaftizenich)

2011 /65 /EU + 2015/ 863 /EU

a jejich zmé&néch.

Vyhradni odpovédnost za vystaveni tohoto
prohlddeni o shod& nese vyrobce.

Vyse popisovany predmét prohldseni splfiuje
predpisy smérnice 2011/65/EU Evropské-
ho parlamentu a Rady z 8. ¢ervna 2011

o omezeni pouzivani nékterych nebezpec-
nych léatek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.

Posouzeni shody bylo provedeno na zékladé
nésledujicich harmonizovanych norem:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert 1.10.2019
cMC ‘11‘:!

. atha a t~°1r
T:z)ﬁ gﬁ&?

efon: +49 6894 9980720
Telefax: +49 6894 9989729

z povéfeni Dr. Christian Weyler
- Rizeni kvality -
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® Informace o zaruce a
servisnich opravach

Zaruka spoleénosti Creative Marke-
ting & Consulting GmbH

Vazend zdkaznice, vézeny zdkazniku,

na tento vyrobek dostavéte zdruku 3 roky
ode dne zakoupeni. V pfipadg, Ze se na
tomto vyrobku projevi zdvady, mizete vici
prodejci uplatnit sva prava podle zdkona.
Tato zdkonnd préva nejsou omezena nadimi
zéruénimi podminkami, které jsou uvedeny
ddle.

® Zarucni podminky

Za&ruéni Ihita zacind datem koupé. Laskavé
si peélivé ulozte origindl Gctenky. Budete ji
potiebovat jako doklad potvrzujici koupi.
Pokud se v probéhu fii let od data koupé
tohoto vyrobku projevi materidlové nebo
vyrobni vada, mizeme ho podle naseho
uvdzeni zdarma opravit nebo vyménit. Podle
této zaruky je freba v pribéhu ffileté Ihioty
vadny spotfebi¢ a doklad o koupi (0&tenku)
predlozit k reklamaci spolu se struénym
pisemnym popisem vady a uvedenim, kdy se
vada vyskytla.

V pfipadé, Ze se na vadu vztahuje nase
zéruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy
vyrobek. Od opravy nebo vymény nezacne
bé&Zet novd zdruéni lhita.

® Zaruéni lhita a zakonné
naroky z vad

Zaruénim plnénim se zdruéni doba nepro-
dluzuije. To plati i pro vymé&néné a opravené
soucdsti. Poskozeni nebo vady vyskytujici

se pripadné jiz pfi ndkupu se musi ozndmit
ihned po vybaleni. Po uplynuti zé&ruéni doby
podléhaiji veskeré opravy zpoplatnéni.

/il PARKSIDE

® Rozsah zaruky

Spotiebié byl peclivé vyroben v souladu

s prisnymi pozadavky na kvalitu a pred
expedici byl svédomité odzkousen.

Zéruka se vztahuje na materidlové a vyrobni
vady. Tato zdruka se nevztahuje na &ésti
vyrobku, které jsou vystaveny béznému opo-
trebeni a které |ze proto chdpat jako rychle
opotiebitelné souldsti, nevztahuje se na
poskozeni rozbitnych &ésti, napf. spinadd,
baterii nebo &asti, které jsou zhotoveny ze
skla. Zaruka pozbyva platnosti, jestlize je
vyrobek poskozeny, neni pfiméfenym zpo-
sobem pouzivdn nebo udrzovén. Priméfené
pouzivéni vyrobku predpoklédd, ze budou
presné dodrzovdny viechny pokyny uvede-
né v ndvodu k obsluze. Je bezpodminecné
nutné se vyhnout takovym zpUsobim pouzZiti
a jedndni, od nichz navod k obsluze odrazu-
je nebo pred nimiz varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukromé-
mu pouZiti a nikoli ke komerénim Géelim.
Zneuziti nebo neodborné pouZivani zafize-
ni, pouziti ndsili anebo zdasahy, které nebyly
provedeny nasim autorizovanym servisnim
strediskem, predstavuiji poruseni zaruky.

® Postup pri zarucni
reklamaci

V pipadé reklamace laskavé postupuijte
podle ndsledujicich pokynd, aby va3e z&dost
mohla byt co nejdfive zpracovdna:

Pro pfipad dal3ich dotazd si laskavé pfipra-
vte Gétenku a Cislo vyrobku (napf. IAN) jako
doklad o koupi spotfebice.

Cislo vyrobku naleznete na typovém 3titku,
ryting, na fitulnim strénce ndvodu (vlevo
dole) nebo na ndlepce na zadni nebo spod-
ni strané.

Jestlize se vyskyte funkéni chyba &i jiné
vady, laskavé nejprve kontaktujte telefo-
nicky nebo e-mailem ddle uvedené servisni
oddéleni. Vadny vyrobek mizete zaslat
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zdarma na adresu, jiz vém sdélime, spolu
s dokladem o koupi (G&tenkou), popisem
chyby a tdajem, kdy se chyba vyskytla.

Upozornéni:

m Na www.lidl-service.com si mizete
stéhnout tento a ostatni manudly,
videa vyrobku a software.

Pomoci tohoto QR kédu se dostanete pfimo
na servisni strénku spoleénosti Lidl (www.
lidl-service.com) a zaddnim ¢&isla zboZi (IAN)
303284_1907 si zde mizete ofevfit svij
névod k obsluze.

[=] %4, [m]
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

W34l Cz

® Servis

Zde nas najdete:

cz
Ndzev: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ
Webové strénky: www.cme-creative.de
E-mail:
Telefon:

Sidlo:

info@bohemian-dragomans.com
+420 608 600485
Némecko

IAN 303284 1907

Dovolujeme si upozornit, ze nésledujici adre-
sa neni adresa servisni opravny. Kontaktuijte
nejprve vy3e uvedené servisni stfedisko.

Adresa:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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Legenda pouzitych piktogramov

Opatrnost! Riziko véznych
Pre¢itajte si ndvod na obsluhu!  |FENKLLNENNZ Y o2 smrtelnych zraneni!

Vstup siete; Opatrnost!
Pocet faz a tiez A Nebezpecenstvo zdsahu elek-

trickym pridom!

symbol striedavého produ Déle3ité upozorneniel
a menovitd hodnota frekvencie. ’

Elektrické pristroje nelikvidujte v
domovom odpade!

Obal a pristroj zlikvidujte
ekologicky!

Nepouzivaijte pristroj na vol-
nom priestranstve a pocas
dazdal

Zvdranie samoochrannym
plnym drétom.

Zé&sah elektrickym pridom
zvaracej elekirédy méze byt
smrtelny!

Druh krytia.

Vhodné na zvéranie
so zvydenym nebezpedenstvom
drazu elektrickym prodom.

Nadychanie sa splodin zva-
racieho procesu méze ohrozif
vase zdravie.

Iskry vzniknuté pri zvérani
mézu spdsobit vybuch alebo
poziar.

Jednofdzovy transformétor.

Ziarenie svetelného obltka
mdze poskodif oéi a zranif
kozu.

Izolaénd trieda.

Elekiromagnetické polia mézu
ruit funkciu
kardiostimulatorov.

Normalizované pracovné
napdtie.

Najvaé&sia menovitd hodnota

Pozor, mozné nebezpecenstvd! S ,
siefového pridu.

Efektivna hodnota najvécsieho

Dovoleny zatazovatel. L .
siefového produ.

Menovitd hodnota

. , UzemRovacia svorka.
zvaracieho pridu.

Vyrobené z recyklovanych

Posuv drétu. .
materidlov .
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ZVARACKA PFDS 120 A2

e Uvod

Srdeéne vdm gratulujemel!
Sie haben sich fir ein
hochwertiges Gerat aus

unserem Haus entschieden. Pred prvym
uvedenim do prevadzky sa obozndmte s
vyrobkom. K tomu si pozorne preditaijte
nasledovny ndvod na obsluhu a bezpeénost-
né pokyny. Toto ndradie smie uviest do
prevddzky iba pouéend osoba.

NEDOVOLTE, ABY SA DOSTALO DO
RUK DETI!

® Pouzitie v sulade so stano-
venym Ucelom

Pristroj je vhodny na zvéranie samoochran-
nym plnym drétom pri pouZiti odpovedajice-
ho drétu. Nie je potrebny Ziadny dodatoény
plyn. Ochranny plyn je v dréte obsiahnuty
v préskovej forme, vedie sa tak priamo
do svetelného oblika a robi pristroj pri préci
na volnom priestranstve necitlivym vo&i vetru.
Pre pristroj sa sm0 pouzivat iba vhodné dré-
tové elekirédy. Sicastou pouzitia v silade
so stanovenym Gcelom je tiez dodrziavanie
bezpecnostnych pokynov a tiez ndvodu na
montdz a prevadzkovych pokynov v ndvode
na obsluhu.
Je potrebné &o najpresnejsie dodrziavat
platné bezpecnostné predpisy. Pristroj sa
nesmie pouzivat:
- v nedostatoéne vetranych priestoroch,
- v potenciondlne vybusnom prostredi,
- na rozmrazovanie potruby,
— v blizkosti ludi s kardiostimulatorom

a
- v blizkosti lahko zdpalnych materidlov.
Pouzivaijte vyrobok iba tak ako je popisané
a pre uvedené oblasti pouzitia. Tento ndvod
dobre uschovaite. Pri postipeni vyrobku
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trete| osobe poskytnite s nim takisto vietky
podklady. Akdkolvek aplikdcia, ktord sa lidi
od povuzitia v silade so stanovenym G&elom,
{e zakdzand a potencidlne nebezpecnd.
Skody kvéli nedodrzaniu alebo chybnému
pouzitiu nie so kryté zarukou a nespadaijd
do rozsahu ruéenia vyrobcu.

Zvyskové riziko

Aj v pripade, ak pristroj obsluhujete podla

predpisov, pretrvévaji vzdy zvyskové rizikd.

V sivislosti s typom konstrukcie a vyhotove-

nim tohto zvdracieho pristroja na zvdranie

plnym drétom sa mézu vyskytnif nasledovné
nebezpecenstva:

— poranenia v désledku oslnenia,

— dotknutie sa horicich dielov pristroja
alebo obrobku (popdleniny),

- v pripade neodborného zaistenia nebez-
pedenstvo explézie a poziaru v désledku
odletujicich iskier alebo ciastociek trosky,

— zdraviu 3kodlivé emisie dymovych splo-
din a plynov, pri nedostatku ¢erstvého
vzduchu, pripadne nevhodnom odsdavani
v uzatvorenych priestoroch.

Zabrafite zvyskovému riziku tak, Ze pristroj

pouzivate starostlivo a podla predpisov a

dodrziavate vietky instrukcie.

® Obsah balenia

1 zvaracka PFDS 120 A2

1 tryska hordka (predbezne zmontovand)

4 zvéracie trysky (1x 0,9 mm predbezne
zmontované; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x
1,0 mm)

1 kladivo na trosku s drétenou kefou

1 plny drét @ 0,9 mm / 450 g

1 ochranny zvéraésky it

1 nosny popruh

1 ndvod na obsluhu
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® Popis casti

B Kryt jednotky posuvu drétu
Nosny popruh
Siefovd zéstreka
Uzemfovaci kdbel s uzemfiovacou
svorkou

B Hiavny vypinag ZAP./ VYP.

(vratane sietove] kontrolky)

I8 Kontrolka ochrany proti prefazeniu
Otoény spinaé pre nastavenie zvéracieho
produ
Nastavitelné koliesko pre posuv drétu

2] Tryska hordka
Hordak

[ Tlacidlo hordka
Balik hadic s priamou pripojkou
Zvéracia tryska (0,6 mm)

Zvéracia tryska (0,8 mm)

Zvéracia tryska (0,9 mm)

Zvéracia tryska (1,0 mm)

Zvéracia cievka s plnym drétom (zvitok
drétu) @ 0,9 mm / 450 g

Kladivo na trosku s drétenou kefou
Posivaci valéek

Telesa 3titku

Tmavé zvaraéské sklo

Rukovat

Ochranny zvdra&sky §tit po montdzi
Montézna spojka

Blokovanie ochranného skla

B4 odkladacia priehradka pre zvdracie
trysky
Justovacia skrutka
Pritladn& jednotka cievky
Drziak cievky
Drziak posuvu cievky
Vedenie drétu

B2 Uchytenie balika hadic

B3 Hrdlo hordka

® Technické udaje

Siefové pripojka: 230V~ / 50 Hz
(striedavy prod)
Zvaraci prid 1,: 25-120 A

M 138 SK

Dovoleny zafaZovatel X:

Napétie pri chode
naprédzdno U,:
Najvacsia menovitd
hodnota

siefového pridu:
Efektivna hodnota
najvaésieho
menovitého pridu:
Cievka so zvdracim
drétom max.:
Priemer zvdracieho
drétu max.:
Poistenie poistkami:
Hmotnost:

10 % pri 120 A
zvdracieho
produ,

60 % pri 49 A
zvdracieho
pridu

31V

| 17,5 A

1 max.

lL«59A

Teff

cca 1000 g

1,0 mm
16 A
13,5 kg

V zdujme dal3ieho vyvoja méze ddjst k
technickym a optickym zmendm bez pred-
chddzajiceho ozndmenia. Preto si vietky
rozmery, upozornenia a Udaje v tomto
ndvode na obsluhu bez zaruky. Z tohto dé-
vodu nemozno uplatiovaf na zaklade tohto
névodu Ziadne prévne néroky.

u Bezpecnostné pokyny

Starostlivo si preéitajte ndvod na
pouzZitie a dodrZiavaijte, prosim,
popisané informécie. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauch-
sanweisung mit dem Gerat,
dessen richtigem Gebrauch sowie
den Sicherheitshinweisen ver-
traut. Na typovom $titku sd uve-
dené vietky technické ddaje tohto
zvdracieho pristroja, informuijte

/il PARKSIDE



sa, prosim, o technickych danos-
tiach tohto pristroja.
® Tento pristroj smd pouZivaf deti

siefového vedenia na fah.
Skér ako postavite pristroj
na iné miesto, vytiahnite siefo-

od 16 rokov, ako aj osoby s
obmedzenymi fyzickymi, sen-
zorickymi alebo dusevnymi
schopnostami alebo s nedo-
statkom skdsenosti a vedomos-
ti, ak s0 pod dozorom alebo
ak boli pouceni o bezpe¢nom
pouzivani pristroja a ak poro-
zumeli nebezpedenstvédm spo-
jenym s jeho pouzivanim. Deti
sa nesmy hrat's pristrojom.
Cistenie a uzivatelskd Gdrzbu
nesmy vykondvat deti bez do-
zoru.

Opravy a/alebo ddrzbo-

vé préce nechajte vykondvaf
iba kvalifikovanym elektrika-
rom.

Pouzivaite iba

zvdracie kdble, ktoré si obsa-
hom balenia (PFDS 120 A2
HOTN2-D1x10 mm?).

Pristroj by poéas prevadzky
nemal stéf priamo pri stene,
nemal by byt zakryty alebo
byt zovrety medzi inymi pri-
strojmi, aby mohol vzdy prijaf
dostatok vzduchu cez vetra-
cie $trbiny. Presvedcte sa, Ze

vU zdstréku zo zdsuvky.

Ak nie je pristroj v prevédzke,
vypnite ho vzdy vypina¢om
ZAP/VYP. Odlozte drziak elek-
tréd na izolovand podlozku a
elektrédy vyberte z drziaka az
po 15 mindtach ochladenia
elektréd.

Dbajte na bezchybny stav zvé-
racich kdblov, drziaka elektréd
a tiez uzemriovacich svoriek.
Opotrebovanie izolacie a Zi-
vych &astiach méze byt nebez-
pedné a mdze znizif kvalitu
zvdracich prdc.

Zvéranie elektrickym oblikom
vytvdra iskry, roztavené kovo-
vé Casti a dymové splodiny.
Preto dodrZiavaite: Z praco-
viska a jeho bezprostredného
okolia. odstrdrite vietky horla-
vé substancie a/alebo materi-
aly.

Postaraijte sa o vetranie
pracoviska.

Nezvdraijte na nddrziach, né-
dobdch alebo potrubiach, kto-
ré obsahuji alebo obsahovali
horlavé kvapaliny alebo plyny.

PN ZXIZYYE Vyvarujte

sa akéhokolvek priameho kontak-
tu s okruhom zvéracieho pridu.

pristroj je spravne pripojeny
na siefové napdtie. Vyvarujte
sa akémukolvek namdhaniu
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Napadtie pri chode naprézdno

medzi kliestami na elekirédy

a uzemiovacou svorkou mdze

byt nebezpeéné, existuje nebez-

pedenstvo zdsahu elekirickym
prodom.

® Neskladujte pristroj vo vlhkom
&i mokrom prostredi, ani na
dazdi. Plati tu ochranné usto-
novenie IP21S.

m Chrérte si o¢i ochrannymi
sklami (ochranny stuper DIN
9-10) uréenymi na tento Gcel,
ktoré upevnite na dodanom
zvdaradskom tite . PouZivay-
te rukavice a suchy ochranny
odev, ktoré si zbavené oleja a
mastnoty, aby ste chrénili kozu
pred ultrafialovym Ziarenim
svetelného oblika.

PN IZLYYYE Nepouzivaijte

zdroj zvéracieho pridu na roz-
mrazovanie potrubi.

Dodrziavaijte:

® Ziarenie svetelného oblika
mdze poskodit odi a na kozi
vyvolaf popdleniny.

W Zvdranie elekirickym obldkom
vytvéra iskry a kvapky roztave-
ného kovu, zvérany obrobok
sa rozzeravi a zostane relativ-
ne dlho velmi horici. Nedoty-
kaijte sa preto obrobku holymi
rukami.

W 1401 SK

® Pri zvdrani elektrickym obld-
kom
sa uvoliuji zdraviu skodlivé
pary. Dbajte na to, aby ste sa
tychto pokial' mozno
nenadychali.

m Chrérte sa proti nebezpecny-
mi O&inkami svetelného oblika
a zabezpedéte, aby sa osoby,
ktoré sa nepodielaji na préci,
zdrziavali najmenej 2 metre
od svetelného oblika.

A POZOR!

B Pocas prevadzky zvéracieho
pristroja méze, v zdvislosti od
podmienok siete na pripojo-
vacom bode, djst k ruseniam
napdjania napdtim inych spot-
rebicov. V pripade pochybnos-
ti sa obrétte na svojho doddva-
tela elektrickej energie.

B Polas prevadzky zvéracieho
pristroja méze dochadzaf
k funkénym poruchdm inych
pristrojov, napriklad slicha-
diel, kardiostimulatorov atd.

® Zdroje nebezpecenstva
pri zvarani elektrickym
oblukom

Pri zvérani elektrickym oblikom
existuje rad zdrojov nebezpe-
Censtva. Pre zvdranie je preto
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obzvlast délezité dodrziavaf
nasledovné pravidld, aby ste ne-
ohrozili seba a ostatnych a vyva-
rovali sa poskodeniam ludského
zdravia a pristroja.

M Préce na strane siefového na-
patia, napriklad na kébloch,
zéstrékach, zdsuvkach atd,
nechajte vykondvat iba kvali-
fikovanym elektrikdrom podla
ndrodnych a miestnych pred-
pisov.

¥ V pripade nehody ihned od-
pojte zvéraci pristroj od siefo-
vého napdatia.

m Ak sa vyskytnG elektrické do-
tykové napatia, ihned' vypnite
pristroj
a nechaijte ho skontrolovat kva-
lifikovanému elektrikdrovi.

® Na strane zvéracieho pridu
dbaite vzdy na dobré elektric-
ké
kontakty.

B Pri zvdrani noste vzdy
na oboch rukdch izolujice ru-
kavice. Tieto chrdnia pre zdsa-
hom elektrického priodu (napa-
tie okruhu zvéracieho pridu
pri chode naprdzdno), pred
Skodlivymi Ziareniami (tepel-
né ziarenie a UV Ziarenie) a
tiez pred rozzeravenym kovom
a striekancami.
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® Noste pevnd, izolujicu

obuv. Obuv musi izolovat aj v
pripade mokra. Poltopdnky nie
s0 vhodné, pretoZe padaijice,
zeravé kvapky kovu mézu spé-
sobit popéleniny .

Noste vhodny ochranny odey,
nenoste syntetické Casti odevu.
Do svetelného oblika sa ne-
pozerajte nechrdnenymi oéa-
mi, pouZivaijte iba zvéradsky
§tit na zvdranie s predpisanym
ochrannym sklom podla normy
DIN. Svetelny obliok generuje
okrem svetelného a tepelného
Ziarenia, ktoré spdsobuji osle-
penie, pripadne popdleniny,
tiez UV Ziarenie. Neviditelné
ultra-fialové Ziarenie spdsobuije
pri nedostatoénej ochrane vel-
mi bolestivy zépal oénych spo-
joviek, ktory sa prejavuje az o
niekolko hodin neskér.

Okrem toho vyvolé UV Ziare-
nie na nechrdnenych Eastiach
tela popdleniny ako pri Upale.
Upozornit na nebezpecen-
stvd a vybavit nevyhnutnymi
ochrannymi prostriedkami mu-
site tiez osoby alebo pomoc-
nikov, ktori sa nachddzajd v
blizkosti svetelného oblika.

Ak sa to pozaduije, instalujte
ochranné steny.

M Pri zvérani, najmé v tesnych
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priestoroch, je potrebné sa
postaraf o dostatoény privod
Cerstvého vzduchu, pretoze
vznikaji dymové splodiny

a kodlivé plyny.

® Na nddrziach, v ktorych sa
skladuju plyny, pohonné hmo-
ty, minerdlne oleje alebo po-
dobné, sa nesmy — i ked boli
vyprdzdnené pred dlhiim &a-
som — vykondvat Ziadne zvdrao-
cie prdce, pretoze kvéli zvy-
$kom existuje nebezpedenstvo
vybuchu.

W V priestoroch ohrozenych
ohfiom a vybuchom platia 3pe-
cidlne predpisy.

W Zvarové spoje, ktoré si vysta-
vené najvacsim namdhaniam a
musia spliat urcité bezpecnost-
né poziadavky, smd zhotovovat
iba 3pecidlne vyskoleni a kva-
lifikovani zvéraci. Ako priklad
mozno uviesf tlakové kotly, ko-
lajnice, tazné zariadenia atd.

APOZOR! Uzemiovaciu svorku
pripdjajte vzdy pokial' mozno
o najblizsie na miesto zvdrania
tak, aby zvdraci prid presiel
pokial' mozno ¢o najkrafiu
dréhu od elekirédy k uzemiio-
vacej svorke. Nikdy nespdijaijte
uzemiovaciu svorku s telesom
zvéracieho pristrojal Nikdy
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nespdjajte uzemnovaciu svorku
s uzemnenymi ¢astami, ktoré su
vzdialené od obrobku, napriklad
na vodovodn{ riru v inom rohu
miestnosti. V opaénom pripade
by mohlo déjst k tomu, Ze sa po-
skodi systém ochranného vodic¢a
miestnosti, v ktorej zvdrate.

B Zvdraci pristroj nepouzivajte
na dazdi.

B Postavte zvdraci pristroj
iba na rovhom mieste.

® Vystup je dimenzovany pri tep-
lote okolia 20 °C. Doba zvéro-
nia sa smie pri vy33ich teplo-
tach zniZif.

Ohrozenie kvéli zasa-
hu elektrickym pro-
dom:

Zé&sah elektrickym prodom né-
sledkom zvéracej elekirédy méze
byt smrtelny. Nezvdraijte v dazdi
ani pri snezeni. Noste suché
izolaéné rukavice. Nechytaijte
elekirédy holymi rukami. Nenoste
mokré ani poskodené rukavi-

ce . Chrérite sa pred zésahom
elektrickym prodom izoldciami
proti obrobku. Neotvdrajte teleso
zariadenia.

Ohrozenie kvoli dymovym
splodinam zvaracieho pro-
cesu:

Nadychanie sa dymovych splo-
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din zvdracieho procesu méze
ohrozit zdravie. Nedrzte hlavu

v dymovych splodinéch. Zaria-
denia pouzivaijte v otvorenych
priestoroch. Na odstrdnenie dy-
movych splodin pouzite vetranie.

Ohrozenie iskrami vzniknu-
tymi pri zvarani:

Iskry vzniknuté pri zvérani mézu
spdsobit vybuch alebo poziar.
Horlavé latky drzte v bezpeénej
vzdialenosti od zvdrania. Nezva-
rajte v blizkosti horlavych létok.
Iskry vzniknuté pri zvérani mézu
spdsobit poZiar. Zabezpeéte, aby
bol v blizkosti pripraveny hasiaci
pristroj a pozorovatel, ktory ho
méze ihned pouZif. Nezvdraijte
na bubnoch alebo na akychkol-
vek uzatvorenych nédrZiach.

Ohrozenie kvéli ziareniu
svetelného oblika:

Ziarenie svetelného oblika méze
poskodit oéi a zranit koZu. Noste
ochranu hlavy a ochranné okulio-
re. Noste ochranu sluchu a vy-
soko vyhrnuty koselovy golier.
Noste zvdraéské ochranné kukly
a bezchybné velkosti filtrov. Nos-
te OpIné ochranné oblecenie.

Ohrozenie elekiromagnetic-
kymi poliami:

Zvdraci prid vytvéra elektromag-
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netické polia. NepouZivaite spolu
s lekdrskymi implantdtmi. Nikdy
nenavijajte zvdracie kdble okolo
tela. Zvéracie kdble vedte spo-
locne.

® Bezpecnostné pokyny
specifické pre zvaracsky
stit

® Pomocou jasného svetelného
zdroja (napriklad vozidlo) sa
vzdy pred zaciatkom zvéra-
cich préc presvedcte o riadne;
funkcii zvéracieho titu.

m Striekancami vzniknutymi
pri zvarani sa méze poskodit
ochranné sklo. Poskodené ale-
bo poskriabané ochranné skl
ihned vymerite.

® Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned vymeiite.

W Pristroj sm0 prevdadzkovat iba
osoby, ktoré dovisili 16. rok
Zivota.

B Zozndmte sa s bezpednostny-
mi predpismi platnymi pre zvé-
ranie. Pritom dodrziavaite tiez
bezpeénostné pokyny pre vés
zvdraci pristroj.

W Pri zvérani si vzdy nasadte
zvéradsky stit. V pripade jeho
nepouzitia si mdZete privodif
vdzne poranenia sietnice.
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B Pocas zvdrania noste vzdy
ochranny odev.

® Nikdy nepouzivaijte zvdarac-
sky stit bez ochranného skla,
prefoZe v opa¢nom pripade sa
méze poskodit optickd jednot-
ka. Hrozi nebezpeéenstvo po-
$kodenia okal

® V zdujme dobrej priehladnosti
a neunavujicich prac ochran-
né sklo véas vymeiite.

® Okolité prostredie
so zvysenym elektrickym
ohrozenim

Pri zvdrani v okolitom prostredi
so zvySenym elektrickym ohroze-
nim je potrebné dodrZiavat nasle-
dovné bezpednostné pokyny.

Okolité prostredie so zvysenym
elekirickym ohrozenim je mozné
napriklad ngjst:

® Na pracoviskdch, na kto-
rych je obmedzeny operaény
priestor, takZe zvéraé pracuje
v ndtenom drzani tela (napri-
klad klagiac, sediac, leziac) a
dotyka sa elekiricky vodivych
dielov;

® Na pracoviskdch, na ktorych
je Uplne alebo &iastoéne ob-
medzend elekirickd vodivost
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a na kforych existuje vysoké
ohrozenie ndhodnym dotykom
alebo dotykom zvéraéa, ktoré-
mu je mozné sa vyhnuf;

® Na mokrych, vlhkych alebo
hordcich pracoviskdch, na kto-
rych vlhkost vzduchu alebo pot
znaéte znizuji odpor
fudskej koZe a izolaéné
vlastnosti ochrannych pro-
striedkov.

Tiez kovovy rebrik alebo le3enie
mézu vytvdraf okolité prostredie
so zvysenym elekirickym ohroze-
nim.

V takomto okolitom prostredi je
potrebné pouZivaf izolované
podloZky a medzivrstvy, dalej je
potrebné nosit rukavice s man-
Zetou a pokryvku hlavy z koze
alebo inych izolujicich latok, aby
bolo telo izolované proti zemi.
Zdroj zvdracieho pridu sa musi
nach&dzaf mimo pracovného
priestoru, pripadne elekiricky
vodivych pléch a mimo dosahu
zvdraca.

Okrem toho méze byt napro-
jektovand ochrana proti zdsahu
elektrickym prddom v pripade
chyby pouzitim pridového chré-
nica, ktory sa prevadzkuje pri
zvodovom pride nie vy$§om ako

/il PARKSIDE



30 mA a napdja vietky zariade-
nia napdjané zo siete v blizkosti.
Pridovy chrénié musi byt vhodny
pre vietky druhy pridu.

Je nevyhnutné. aby bolo lahké
dosiahnut prostriedky na rych-
le elektrické odpojenie zdroja
zvdracieho pridu alebo okruhu
zvdracieho pridu (napriklad zao-
riadenie nddzového vypnutia).
Pri pouziti zvdracich pristrojov
pri elekiricky nebezpecnych
podmienkach nesmie byt vystup-
né napdtie zvdracieho pristroja
v chode naprdzdno vysiie ako
48V (efektivna hodnota). Tento
zvdraci pristroj sa smie v takychto
pripadoch pouzif kvdli vystupné-
mu napatiu.

® Zvaranie v tesnych
priestoroch

Pri zvdrani v tesnych priestoroch
méze dojst k ohrozeniu toxickymi
plynmi (nebezpecenstvo zaduse-
nia).

V tesnych priestoroch sa smie
zvdrat iba vtedy, ak sa v bez-
prostrednej blizkosti zdrZiavaiji
poucené osoby, ktoré mézu v
pripade nidze zasiahnuf.

Tu je pred zaciatkom zvdracieho
procesu potrebné nechaf vykonat
zhodnotenie expertom, aby sa
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zistilo, ktoré kroky s nevyhnutné,
aby sa zabezpedila bezpeénost
prdc a ktoré preventivne bezpeé-
nostné opatrenie by sa mali vyko-
naf podas vlastného zvdracieho
procesu.

® Scitanie napadti pri chode
naprazdno

Ak je siCasne v prevddzke viac
ako jeden zdroj zvéracieho
pridu, mézu sa jeho napdtia pri
chode naprdzdno séitat' a viest
k zvySenému elekirickému ohro-
zeniu. Zdroje zvdracieho pridu
sa musia pripojif tak, aby sa toto
ohrozenie minimalizovalo. Jed-
notlivé zdroje zvéracieho pridu
s ich samostatnymi riadeniami

a pripojkami, musia byt zretel-
ne oznacené, aby bolo mozné
rozpoznat, éo patri ku ktorému
okruhu zvdracieho pridu.

® Pouzitie ramennych
popruhov

Nesmie sa zvdrat, ak nesiete
zdroj zvdracieho pridu alebo
zariadenie na posuv drétu,
napriklad pomocou ramenného
popruhu.
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Takto by sa malo zabrdnif:

® Riziko, Ze stratite rovnovdhu,
ak fahéte pripojené vedenia
alebo hadice

W Zvy$ené ohrozenie zdsahom
elektrickym pridom, pretoze
zvéraé sa dostane do kon-
taktu s zemou, ak sa pouzije

zdroj zvéracieho pridu triedy

|, ktorého teleso je uzemnené
ochrannym vodicom.

® Ochranny odev

W Pocas préc musi byt zvdrac na

svojom celom
tele chrdneny odpovedajicim

odevom a ochranou tvére pro-

ti Ziareniu a popdlenindm. Je

potrebné dodrZiavat nasledov-

né kroky:
— Pred zvdracimi précami si
oblecte ochranny odev.

® — Natiahnite si ochranné ruka-

vice.

® - Otvorte okno, aby ste zabez-

pedili privod vzduchu.
B - Noste ochranné okuliare.
® Na oboch rukdach je potreb-
né nosif rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koza).
Tieto sa musia naché&dzat
v bezchybnom stave.
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® Na ochranu odevu proti odleto-

vaniu iskier a popdlenindm je
potrebné nosit vhodné zdste-
ry. Ak sa pozaduje druh préc,
napriklad pri zvérani nad hla-
vou, je potrebné nosit ochranng
kombinézu a, ak je to nevyhnut-
né, tiez prikryvku na hlavu.
Ochrana proti Zziareniu

a popaleninam

Na pracovisku vyveskou
,Opatrnost! Nepozeraijte sa
do plamenial” poukdzte na
ohrozenie oéi. Pracoviskd je
potrebné pokial mozno zatie-
nif, aby boli chrdnené osoby,
ktoré sa nachddzaji v blizkos-
ti. Je potrebné zabezpedit, aby
sa nepovolané osoby zdrZio-
vali v dostatoénej vzdialenosti
od zvéracich prdc.

V bezprostrednej blizkosti sta-
ciondrnych pracovisk sa ne-
smU nachddzat steny ani svet-
lej farby, ani lesklé. Okné je
potrebné zabezpedit najmene;j
po vysku hlavy proti prepdsta-
niu alebo odrdzaniuv Ziarenia,
napriklad vhodnym néterom.
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® Klasifikacia pristrojov
s elektromagnetickou
kompatibilitou

Podla normy IEC 60974-10 ide o
zvdraci pristroj s elekiro-
magnetickou kompatibilitou triedy
A. Takto spliia odpovedajice
poziadavky v priemyselnych a
obytnych zénach. V obytnych
Uzemiach sa smie pripojif na
verejn( nizkonapatovy elekirickd
sief.

Hoci zvdraci pristroj na zvdranie
plnym drétom splfia hraniéné
hodnoty emisie podla normy,
mdzu napriek tomu oblikové
zvéracky spdsobovaf elektromag-
netické rusenia v citlivych zario-
deniach a pristrojoch.

Za rudenia, ktoré vzniknd pri
zvérani kvéli svetelnému obliku,

je zodpovedny uzivatel a vZivatel

musi vykonat vhodné ochranné

opatrenia. Pritom musi uZivatel

venovat osobitni pozornosf:

— sietfové, riadiace signdlne
a telekomunikaéné vedenia

- poditace a iné mikroproceso-
rom riadené pristroje

— televizory, rozhlasové prijimace
a iné prehrdvacie zariadenia

— elektronické a iné elekirické
bezpeénostné zariadenia

— osoby s kardiostimulatormi ale-
bo naslichacimi pristrojmi
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— meracie a kalibrovacie zario-
denia

— odolnost proti ruseniu inych
zariadeni v blizkosti

— denny cas, poéas ktorého sa
vykondvaiji zvdracie préce.

Aby ste zniZili mozné rusivé vy-

Zarovania, odporié¢ame:

— siefov( pripojku vybavif
siefovym filtrom

— pre zvdraci pristroj na zvdaranie
plnym drétom
je potrebné vykondvat pravi-
delni Gdrzbu a je potrebné ho
udrziavaf' v dobre o$etrovanom
stave

— zvéracie kdble by mali byt
Oplne rozvinuté a pokial' mozno
paralelne uloZené na podlahe

— pristroje a zariadenia ohroze-
né rusivym vyzarovanim by sa
mali pokial' moZno odstranif z
priestoru zvdrania alebo by sa
mali zatienit.

® Pred uvedenim do prevadz-

B Vyberte vietky diely z obalu a skontroluj-
te, &i zvdraci pristroj na zvéranie plnym
drétom alebo jednotlivé diely nevykazujd
poskodenia. V takomto pripade zvdraci
pristroj na zvéranie plnym drétom nepou-
Zivajte. Na vyrobcu sa obrdtte na uvede-
nej adrese servisu.

B Odstranite vietky ochranné félie a iné
prepravné obaly.

m  Skontrolujte, &i je zdsielka Gplnd.
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B Zvdracie trysky mézu byt uloZené v od-
kladacej priehradke pre zvdracie trysky

® Montaz

® Montaz
gghranneho zvaracského
stitu

m Viozte tmavé zvéradské sklo Bl otoené
ndpisom smerom hore do telesa 3titu
(pozri obrazok C). Popisok tmavého zvé-
ragského skla Bl musi byf teraz viditelny
z prednej strany ochranného 3fitu.

® Nasuiite rukovf B2 zvnitra do vhodného
vybrania telesa stitu, az pokial tato neza-
skoci (pozri obrazok D).

® Nasadenie plného drotu

N Aby ste zabrdnili nebezpe-
&enstvu zdsahu elektrickym pridom,
poraneniu alebo poskodeniu, pred kazdou
ddrzbou alebo pripravnou &innostou na
précu vytiahnite siefovi zdstréku zo siefovej
zdsuvky.

Upozornenie: Podla pouZitia si potrebné
rézne zvdracie dréty. S tymto pristrojom sa
mdzu pouzival zvaracie drdty s priemerom

0,6 -1,0 mm.

Posdvaci valéek, zvaracia tryska a prierez
drétu sa musia vzdy navzdjom k sebe hodif.
Pristroj je vhodny pre zvitok drétu az

do maximélne 1000 g.

B Odblokujte a otvorte kryt pre jednotku
posuvu drétu tak I, Ze vytiahnete nahor
z4vitovl ty¢ pozd|z pozdlzneho otvoru.

m  Odblokujte jednotku cievky tak, ze otdéa-
te drziak cievky 29 proti smeru hodino-
vych ruéiciek (pozri obrazok F).

® Vytiahnite drziak cievky B8 z hriadela
(pozri obrazok F).

o148 SK

Upozornenie: Dbaijte, prosim, na to, aby
sa neuvolnil koniec drétu a aby sa tak cievka
samodinne neodvinula. Koniec drétu sa smie
uvolnit az poas montaze.

m  Celkom vybalte zvdraciu cievku s plnym
drétom 4] tak, aby sa tato mohla volne
odvijat. Preto neuvolfiujte edte koniec dré-
tu (pozri obrdzok G).

B Nasadte cievku drétu na hriadel.

Dbaijte na to, aby sa odvijala cievka
na strane vedenia drétu Bl (pozri obré-
zok G).

B Opdt nasadte drziak cievky B9 ¢ zablo-
kujte tento pritlaenim a otodenim v sme-
re hodinovych ru¢iciek (pozri obrazok
G).

B Uvolhite justovaciu skrutku B2 o natocte
tto smerom nahor (pozri obrazok H).

u Otoéte pritlaénd jednotku cievky 28 sme-
rom pre do strany (pozri obrazok I).

B Uvolnite drziak posuvu cievky B9 otoce-
nim proti smeru hodinovych ruciciek a
vytiahnite ho smerom nahor
(pozri obrazok J).

B Skontrolujte na hornej strane posivacie-
ho valéeka 19, &i je uvedend odpoveda-
jica hribka drétu. Ak je to nevyhnutné,
musi sa posivaci valéek otogit alebo
vymenit. Musi sa pouzif dodany zvdraci
drét (& 0,9 mm) v postvacom val&eku

s uvedenou hribkou drétu @ 0,9 mm.
Drét sa musi nachddzat v hornej drazke!

B Opdf nasadte drziak posuvu cievky
a priskrutkujte ho v smere hodinovych
ruéiciek.

B Odstrdrite trysku hordka Bl tahanim a
otd&anim v smere hodinovych ruéiciek
(pozri obrazok K).

m Vyskrutkujte zvaraciu trysku 8 (pozri
obrézok K).

® Vedte balik hadic 12 pokial' mozno ¢o
najpriameisie pre¢ zo zvdracieho pristro-
ja (polozte ho na podlahu).

B Vyberte koniec drétu z okraja cievky (po-
zri obrdzok L).

B Skrdtte koniec drétu noznicami na drét
alebo odstrihovadom, aby ste odstréni-
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li poskodeny ohnuty koniec drétu (pozri
obrazok L).

Upozornenie: Drot musi byt neustdle
napnuty, aby sa zabrdnilo uvolneniu a
odvijaniu! Odporica sa vzdy vykondvaf
prdcu spolu s daldou osobou.

B Posuiite plny drét cez vedenie drétu Bl
(pozri obrazok M)

m Vedte drét pozdlz posivacieho valéeka

a posurite ho potom do uchytenia ba-
lika hadic B2 (pozri obrézok N).

B Natocte jednotku pritlaéného valeeka (28]
v smere posuvacieho valéeka 12 (pozri
obrazok O).

W Zaveste justovaciu skrutku 22
(pozri obrazok O).

B Justovacou skrutkou nastavte protitlak.
Zvéraci drét musi pevne sediet medzi pri-
tlaénym valéekom a postvacim valéekom

v hornom vedeni bez toho, aby sa
zlisoval (pozri obrézok O).

# Hlavnym vypinacom zapnite zvéraci pri-
stroj i

® Stlacte Hacidlo horaka M.

B Teraz systém posuvu drétu posiva zvdra-
i drét cez balik hadic 2 o horak 1@ .

B |hned ako drét precnieva 1 -2 cm
z hrdla hordka i, opdaf pustite Ha¢idlo
horéka Bl (pozri obr&zok P).

m  Opdt vypnite zvdraci pristroj.

B Opdf naskrutkujte zvéraciu trysku 03,
Dbaite na to, aby bola zvdracia tryska

vhodnd k priemeru pouzitého zvéra-
cieho drétu (pozri obrdzok Q). Pri doda-
nom zvdracom dréte (& 0,9 mm) sa musi
pouzif zvdracia tryska 18] s oznagenim
0,9 mm.

B Otdéanim smerom doprava nasufite
trysku hordka B opét na hrdlo hordka

(pozri obrazok R).

N Aby ste zabrdnili nebezpe-

&enstvu zdsahu elektrickym pridom,

poraneniu alebo poskodeniu, pred kazdou

ddrzbou alebo pripravnou &innostou na
précu vytiahnite siefovi zdstréku zo zdsuvky.
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® Uvedenie do prevadzky

® Zapnutie a vypnutie pri-
stroja

B Zvéraci pristroj (5] zapinaijte a vypinaijte
hlavnym vypinagom. Ak zvdraci pristroj
nepouzivate dlhdi &as, vytiahnite siefovi
zdstreku zo zésuvky. Iba potom je pri-
stroj celkom odpojeny od napétia.

® Nastavenie zvaracieho
prudu

Otocnym ﬁl’noéom pre nastavenie zvdracie-
ho pridu [Z] na prednej strane zvdracieho
pristroja mdzete nastavit Zelané zvaracie

prudy.

Odpovedajice nastavenia si mézete vyhla-
dat' v nasledovnej tabulke.

Napétie (V) | Posuv drétu (z“\’)"”“i prod
A 2-4 25-75
B 3-5 55-85
C 3-6 60 - 100
D 4-8 65 -105
E 5-9 75-110
F 5-10 80-115
G 5-10 85-120

PoZadovany zvdraci prid zdvisi od pou-
Zitého priemeru zvdracieho drétu, hribky
materidlu a Zelanej hlbky prepélenia.

® Nastavenie posuvu drétu
Aby sa vytvoril konstantny svetelny oblik, je

mozné nastavitelnym kolieskom pre posuv
drétu 81 vykonat jemné nastavenie pre
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posuv drétu. Odporica sa zadat nastavenim
do strednej polohy a v pripade potreby
znizovat alebo zvySovat rychlost.
Pozadovany zvdraci prod zdvisi od pou-
Zitého priemeru zvaracieho drétu, hribky
materidlu a Zelanej hibky prepdlenia. Takisto
je nevyhnutné dodrziavat premostované
vzdialenosti medzi zvéranymi obrobkami.
Ochrana proti prefazeniu

Zvéraci pristroj je chraneny proti tepelnému
pretaZeniu automatickym ochrannym zaria-
denim (termostat s automatickym op&tovnym
zapnutim). Ochranné zariadenie prerusi pri
prefazeni pridovy obvod a rozsvieti sa ZItd
kontrolka ochrany proti prefazeniu

®  Pri aktivacii ochranného zariadenia ne-
chaite pristroj ochladit (cca 15 mindt).
lhned ako zhasne zlta kontrolka ochrany
proti prefazeniu [, je pristroj opdt pri-
praveny na prevadzku.

Ochranny zvéradsky tit

/N XE7YE NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZDRAVIA!

Ak nepouzivate ochranny zvéraésky stit,
mdzu zo svetelného oblika vychddzajice,
zdraviu 3kodlivé UV Ziarenia a hord&avy
poskodif vade odi.

Ak zvdrate, pouzivaijte vzdy ochranny zvé-
racsky stit.

® Zvdaranie

A

NEBEZPECENSTVO POPALENIA!
Zvérané obrobky st velmi horice, takze sa
na nich mézete popdlif .

Na manipuldciu so zvdranymi, hordcimi
obrobkami pouzivajte vzdy klieste.

Po elektrickom pripojeni

zvaracieho pristroja postupuijte na-

sledovne:

B Spojte uzemnovaci kdbel uzemfovacou
svorkou 4] na zvérany obroblok. Dbaijte
na to, aby vznikol dobry elektricky kon-
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takt.

Na zvdranom mieste sa mé obrobok
zbavit hrdze a farby.

Podla priemeru zvdracieho drétu, hrib-
ky materidlu a zelone| hlbky prepdle-

nia zvolte zelany zvdraci prid a posuv
drétu.

Zapnite pristroj.

Ochranny zvéaragsky stit B8 drzte pred
tvdrou a vedte trysku hordka 21 na
miesto obrobku, na ktorom sa md zvarat.
Stlagte tlagidlo horéka I, aby ste vy-
tvorili svetelny oblik. Ak hori svetelny
obldk, zavédza pristroj drét do zvarové-
ho kopela.

Ak je zvarovd o3ovka dostatoéne velkd,
horak 18 sa pomaly vedie pozdlz Ze-
lanej hrany. Vzdialenost medzi tryskou
hordka a obrobkom by mala byt pokial
mozno &o najkratiia (v Ziadnom pripade
nie vacsia ako 10 mm).

V pripade potreby zlahka pohybuijte sem
a tam, aby ste zvarovy kipel o nieo
zva&sili. Pre menej skdsenych je prvym
problémom vytvorenie primeraného sve-
telného obltka. Pritom sa musi sprévne
nastavif zvéraci prid a rychlost posuvu
drétu.

Optimdlne nastavenie zvdracieho pridu
a rychlosti posuvu drétu zistite podla tes-
tu na skddobnej vzorke. Dobre nastaveny
svetelny oblok mé makky, rovnomerny
bzucivy tén.

Hibka prepdlenia (odpovedd hlbke zvaru
v materidli) by mala byt & najhlbsia, ale
zvarovy kdpel by nemal padat cez ob-
robok.

Na hrubych alebo tvrdych okrajoch zniz-
te rychlost posuvu drétu alebo prepnite
na vy33i vykonnostny stupefi (zvyste zva-
raci prod).

Ak je rychlost posuvu drétu prili§ vysokd
a/alebo je zvdraci prid prilis nizky,
potom sa nembze zvdraci drét spravne
odtavit. Vysledkom je, ze zvdraci drét sa
opakovane pondra do zvarového kipela
az na obrobok.
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B Pokojny tlmeny t6n s mihotavym svetel-
nym oblikom poukazuje na prilis maly
posuv drétu.

B Zvyste rychlost posuvu drétu alebo prep-
nite na nizsi zvdraci prid. Prilis vysokym
zvaracim pridom sa roztavi drét vz pred-
tym, ako sa tento dostane do zvarového
kipela. Désledkom je vytvaranie kvapiek
na zvéracom dréte a tiez striekanie a ne-
pokojny svetelny oblok.

B Troska sa smie zo zvaru odstrdnit az po
ochladeni. Aby bolo mozné pokragovaf
vo zvdrani na prerusenom zvare:

B Najskér odstrarite trosku na mieste pre-
rusenia.

BV zvarovej drdzke sa zapdli svetelny
oblik, vedie k miestu spojenia, tam sa
dékladne roztavi a ndsledne sa zvar ve-
die dalej.

/A POZOR! Dbaite na to, ze sa hordk po
zvarani musi odlozif vzdy na izolovanej
odkladacej ploche.

B Po ukon&eni zvdracich préc a podas
prestavok vypnite zvdraci pristroj a vzdy
vytiahnite siefovi zdastréku zo zdsuvky.

® Vytvorenie zvaru

Bodovy zvar alebo bodové zvaranie
Hordk sa posiva smerom dopredu.
Vysledok: Hlbka prepélenia je mensia, Sirka

.....

lov).

fahany zvar alebo fahané zvéranie
Hordk sa fahd pre¢ od zvaru. Vysledok:
Hibka prepélenia je vadsia, irka zvaru je
mensia, hornd hisenica je vyssia a toleran-
cia chyb spojenia mensia.

Zvarové spoje

Vo zvéracej technike existujo dva zdkladné
druhy spojov: Spoj tupym zvarom (vonkaisi
roh) a spoj kdtovym zvarom (vnitorny roh a
prekrytie).
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Spoje tupymi zvarmi

Pri spojoch tupym zvarom do hribky 2 mm
s zvdrané hrany prirazené Gplne k sebe.
Pre vacsie hribky je potrebné postupovaf
podla

nasledovnej tabulky:

S
5
LG H | i

b =yl

= Ji-3mm 34mm |a-5mm:
d=

Flache |9,5-1,5 mm |1,5-2,5 mm |2-3 mm
d=

Senkrechte 1-1,5mm [1,5-2,5mm |2-3mm
d= |
Stirnflache 1-2mm 2-3mm |3-4mm

Ploché tupé zvarané spoje

Zvary by sa mali vyhotovit bez prerusenia
a s dostatoénou hlbkou prepdlenia, preto je
obzvla3r déleZitd dobrd priprava. Faktory,
ktoré ovplyviujo kvalitu vysledku zvaru, si:
infenzita produ, vzdialenost medzi zvdrany-
mi hranami, sklon hordka a odpovedaijici
priemer zvdracieho drétu.

Cim sa strmsie drzi hordk voci obrobku, tym
vy3sia je hlbka prepdlenia a opaéne.

Aby sa predislo deforméciam alebo aby

sa zmensili deformdcie, ku ktorym méze
ddjst pocas vytvrdzovania materidlu, je
dobré upevnit obrobky pripravkom. Je
potrebné zabranit pnutiu zvdranej 3truktiry,
aby sa predislo praskaniu zvarov. Rozsah
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tychto problémov mézete znizif, ak existuje Spoje kutovym zvarom
moznost otéania obrobku tak, Ze zvdranie  Kdtovy zvar vznikne, ak si obrobky umiestnené
sa mdze uskutoénif v dvoch protichodnych voli sebe v kolmej polohe. Zvar by mal maf tvar

smeroch. rovnostranného trojuholnika s lahkym Zliabkom.

U

Zvarové spoje na vnitornom rohu
Priprava tohto zvarového spoja je velmi jedno-
duchd a vykondva sa az do hribky materidlu

5 mm. Rozmer ,d” sa musi znizit na minimum a
v kazdom pripade md byt mensi ako 2 mm.

X

Zvarové spoje na vonkajsom rohu

¥
Priprava tohto druhu je velmi jednoduché. l* =

\Y/ Pri hrubsich materidloch vz viak nie je
0&elnd. V takomto pripade je lepsie pripra-

vif spoj tak ako je uvedené na obrazku W,
pri¢om je jedna hrana dosky skosend.

Pri hrubsich materidloch uz viak nie je
Gcelnd. V takomto pripade je lepsie pripravif

spoj tak ako je uvedené nizdie, pricom je Prekryté zvarové spoje
jedna hrana dosky skosend. Najbeznejsia priprava je s rovnymi zva-
ranymi hranami. Zvdranie je mozné riesif
W < normdlnym rohovym zvarom. Oba obrobky
45 musia byt umiestnené pokial' mozno &o
N/ najbliziie k sebe.

z

S——

W 152 SK



e Udriba a {istenie

Upozornenie: Kvéli bezchybnej funkcii a
tiez kvéli dodrziavaniu poziadaviek bezpeé-
nosti sa musi pre zvdraci pristroj pravidelne
vykondvat Gdrzba a oprava. Neodborné a
nesprévna prevédzka mézu viest k vypad-
kom pristroja a k jeho poskodeniam.
Opravy nechaijte vykonévat iba kvalifikova-
nym elekirikérom.

B Skér ako vykondte ddrzbové prace na
zvdaracom pristroji, vypnite hlavny zdroj
pridu a tiez hlavny vypina¢ pristroja.

B Zvdraci pristroj istite pravidelne zvnitra
a zvonka. Pomocou vzduchu, &istiacej
viny alebo kefy pravidelne odstrafujte vo
vnitri nedistoty a prach.

BV pripade chyby alebo pri pozadovanej
vymene dielov pristroja sa obréfte, pro-
sim, na odpovedajici odborny persondl.

® Informacie o ochrane Zivot-
ného prostredia a likvidacii
doméceho odpadu, ohfia ani vody.
Nefunké&né pristroje by sa mali pod-

la moznosti recyklovat. PoZiadaijte o pomoc
miestneho predaijcu.

Recykléacia surovin namiesto
likvidécie odpadu!

L)

Pristroj, prislusenstvo a obal by ste
mali odovzdat do zberne na
ekologicky recykldciu.

Zvéraci pristroj nehddzte do

® ES vyhlasenie o zhode

My,

C. M. C. GmbH

Zodpovedny za dokumentdciu:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

vyhlasujeme na vlastnG zodpovednost, ze
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vyrobok
Zvaracka

Cislo vyrobku: 2247
Rok vyroby: 2020/17
IAN: 303284_1907
Model: PFDS 120 A2

splfia zékladné poziadavky na ochranu,
ktoré si stanovené v eurépskych smerniciach

Smernica EU o nizkom napéti
2014 /35/EU

EU smernica o elektromagnetickej
kompatibilite

2014 /30 /EU

Smernica RoHS

2011 /65 /EU + 2015 /863 /EU

a ich dpravach.

Vieobecnl zodpovednost za pripravu vyhlé-
senia o zhode nesie vyrobca.

Vy33ie popisany predmet vyhlasenia spliia
predpisy smernice Eurépskeho porlomentu a
Rady 201 1/65/EU zo diia 8. jbna 2011 o
obmedzeni pouzivania urcitych nebezpeé-
nych léatok v elektrickych a elektronickych
zariadeniach.

Pri posudzovani zhody sa pouzili nasledov-
né harmonizované normy:

EN 60974-1:2012
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 01.10.2019
cMC ‘11‘:!

. atha a t~°1r
T:z)ﬁ gﬁ&?

efon: +49 6894 9980720
Telefax: +49 6894 9989729

v z. Dr. Christian Weyler
- zabezpecenie kvality -
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® Informacie tykajice sa za-
ruky a servisu

Zaruka spoloénosti Creative Marke-
ting & Consulting GmbH

Vazend zdkaznigka, vézeny zdkaznik,

na tento pristroj dostanete zdruku tri roky

od ddtumu kipy. V pripade nedostatkov
tohto vyrobku méte voci predajcovi vyrobku
z&konné prava. Tieto zdkonné prava nie st
obmedzené nasou niZiie uvedenou zdrukou.

® Zarucné podmienky

Z4ruénd lehota zagina plyndt ddtumom
kipy. Starostlivo si uschovaite, prosim, origi-
ndlny pokladniény listok. Budete ho potrebo-
vaf ako doklad o kipe.

Ak sa do troch rokov od diia kipy tohto
vyrobku vyskytne materidlové alebo vyrobnd
chyba, vyrobok vém - podla ndsho zvaze-
nia — bezplatne opravime alebo vymenime.
Toto zdruéné plnenie predpokladd, ze v
rdmci tejto trojroénej lehoty predlozite chyb-
ny pristroj a doklad o kipe (pokladniény
blok) a pisomne v krdtkosti uvediete, o aky
nedostatok ide a kedy sa vyskytol.

Pokial je tdto chyba krytd nadou zarukou,
vrétime vdm opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezaéina
plyndt nové zaruénd lehota.

® Zaruéna doba a zakonné
reklamaécie

Zaruénd doba sa zérukou nepredzi. Toto
plati tieZ pre ndhradné a opravované diely.
Pripadne vz pri kipe pritomné 3kody a
nedostatky sa musia ihned po vybaleni ohlé-
sif. Opravy vyplyvajice ihned po uplynuti
zaruénej doby s spoplatnené.
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® Rozsah zaruky

Pristroj bol starostlivo vyrobeny podla pris-
nych kvalitativnych noriem a pred distribo-
ciou svedomite odskigany.

Zé&ruéné plnenie sa vztahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této zdruka sa nevzfa-
huje na &asti vyrobku, ktoré si vystavené
normdlnemu opotrebovaniu, a preto ich je
mozné povazovaf za opotrebovatelné diely,
ani na poskodenia na rozbitnych dieloch,
napr. spinagoch, akumuldtorovych batéridch
alebo astiach, ktoré st zhotovené zo skla.

Tato zdruka zanikd, ak sa vyrobok pouZziva
nesprdvne, alebo v poskodenom stave, ale-
bo ak bola nesprévne vykondvané ddrzba.
V zdujme sprévneho pouZivania vyrobku je
potrebné presne dodrziavat vietky instrukcie
uvedené v ndvode na obsluhu. Je potrebné
bezpodmienecne sa vyhnit takym Gcelom
pouzitia a konaniam, ktoré sa v tomto né-
vode na obsluhu neodporicaji alebo pred
ktorymi vds varujeme.

Vyrobok je uréeny len na stkromné a nie
komer&né pouzitie. V pripade nespravnej
alebo neodbornej manipulécie, pouzitia
nésilia a v pripade zasahov, ktoré nevyko-
nala nasa autorizovand servisnd pobocka,
zanikd zdruka.

® Postup v pripade poskode-
nia v zaruke

Aby sme vedeli zabezpecit rychle spracova-
nie vasho pripadu, postupuijte, prosim, podla
nasledovnych pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si pripravte
pokladniény blok a ¢islo vyrobku (napr. IAN)
ako doklad o kipe.

Cislo vyrobku si vyhladaite, prosim, na
typovom §titku, na rytine, na titulnej strane
vésho ndvodu (dole vlavo) alebo na ndlepke
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na zadnej alebo dolnej strane.

Pokial by sa vyskytli funk&né chyby alebo
iné nedostatky, najprv sa telefonicky alebo
prostrednictvom e-mailu obrdtte na nizsie
uvedené servisné oddelenie. Vyrobok, ktory
bol zaregistrovany ako defektny, mézete
potom spolu s prilozenym dokladom o kipe
(pokladniénym blokom) a uvedenim, o aky
druh nedostatku ide a kedy sa vyskytol,
bezplatne zaslat na adresu servisu, ktord
vém bola ozndmené.

Upozornenie:

m Na www.lidl-service.com si mézete
stiahnut tito a mnohé dal3ie
priruky, produktové vided a softvér.

Pomocou tohto QR kédu sa dostanete
priamo na strénku servisu Lidl (www.lidl-ser-
vice.com) a zadanim &isla vyrobku (IAN)
303284_1907 mézete otvorit vds ndvod na
obsluhu.

[=]

10

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Servis

Tu sU nase kontaktné Udaje:

SK

Ndazov: C. M. C. GmbH
Internetovd

adresa: www.cme-creative.de
E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001

Sidlo: Nemecko

IAN 303284 1907

Nezabidaijte, prosim, Ze nasledujica adre-
sa nie je adresa servisu. Najprv sa obréfte
na vyssie uvedeny servis.

Adresse:

C. M. C. GmbH

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMECKO
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY
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