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TAP & DIE SET @ Description of parts
Die

@ Introduction Die stock M25

We congratulate you on the purchase of Tap

your new product. You have chosen a high Tap wrench (adjustable)
quality product. Familiarise yourself with the Screw pitch gauge

product before using it for the first time. In

addition, please carefully refer to the operating @ Technical data
instructions and the safety advice below. Only

. Material: Steel, plastic
use the product as instructed and only for . .
Lo ' - Dimensions steel case:  24.8 x 15.1 x 2.2 cm
the indicated field of application. Keep these (Lx W x H)
instructions in a safe place. If you pass the Overall weight: 99)2) g X

product on to anyone else, please ensure that

you also pass on all the documentation with it. ® Included items

® Intended use 9 Dies (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

This product is intended for cutting internal

and external threads. It can cut imperial and ; _lr)ie STI\?\E%\IZ\Z/MS/M(‘)/M7/M8/M1O/
metric threads. Do not use the product or part '\:'T; & 1/8")

of the product as an attachment to electrical

devices! The product is intended to be used as ! Tap wrench {adjustable)

1 Instructions f
a hand tool only. Other types of use or product nsiructions foruse

modifications are not regarded as intended
and may lead fo risks such as injuries and
damages. The manufacturer is not liable for
any damages caused by any use other than its
intended purpose. The product is not intended
for commercial use.
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A Safety instructions

KEEP ALL THE SAFETY ADVICE AND
INSTRUCTIONS IN A SAFE PLACE FOR
FUTURE REFERENCE!

m VN DZXIIYT] DANGER

OF LOSS OF LIFE OR
ACCIDENT TO INFANTS
AND CHILDREN!
Never leave children unsupervised with the
packaging materials. Packaging materials
present a suffocation hazard. Children often
underestimate danger. Always keep the
product out of reach of children.

B This device is not a toy. It does not belong
in the hands of children. Children do not
appreciate the dangers associated with the
device.

B Check that the product is in perfect
condition before each use. Damaged or
loose components may lead to injury.

® Use

/\ ATTENTION! RISK OF INJURY
AND/OR DAMAGE TO
PROPERTY! Do not use the product
or part of the product as an attachment to
electrical devices! The product is intended
to be used as a hand tool only.

@ Cutting internal threads
(Figure A)

Note: Use cutting oil to reduce the friction

between the workpiece and the tap [3]

B Determine the required thread.

®  Drill a core hole. This must be smaller
in diameter than the required thread
(see table below).

u  Slightly widen the hole at the surface
using a countersink bit (max. 10 % of the
thread diameter at all sides). This will ease
the work of the tap | 3 |in turning the first
threads.

B Mount the selected tap | 3 |in the tap
wrench [4]

B Place the mounted tap | 3 | on the core
hole. Ensure that the tap | 3 | is absolutely
perpendicular.

B Turn the tap wrench | 4 | slowly clockwise
using even pressure.

B |f necessary turn it backwards slightly to
break up the accumulated metal shavings.



o Thread | Thread pitch | o Core hole| “ Mount the selected die | 1 |in the die stock
M3 0.5 25 ®  Place the die [1] on the bolt to be cut.
-~ mm -~ mm Ensure that the arms of the die stock | 2 | are
M4 0.7 mm 3.3 mm at right angles to the bolt to be cut.
M5 0.8 mm 4.2 mm B Turn the die stock | 2 | slowly clockwise
using even pressure.
Mo 1.0 mm 5.0 mm B If necessary turn it backwards slightly to
M7 1.0 mm 6.0 mm break up the accumulated metal shavings.
M8 1.25 mm 6.8 mm
o Thread | Thread pitch o Bolt
M10 1.5 mm 8.5 mm
M3 0.5 mm 2.9 mm
M12 1.75 mm 10.2 mm
M4 0.7 mm 3.9 mm
o Thread Thread o Core hole
per inch M5 0.8 mm 4.9 mm
]/8" 27 8.8 mm Mé 1.0 mm 5.9 mm
M7 1.0 mm 6.9 mm
. 1.2 .
@ Cutting external threads M8 > mm 7:9 mm
(Figure B) M10 1.5 mm 9.8 mm
Note: Use cutting oil to reduce the friction M12 1.75 mm 11.8 mm
between the workpiece and the die o Thread Thread o Bolt
B Determine the required thread. per inch
B Select the thread to match the bolt 1/8" 27 9.62 mm

diameter. This should be slightly smaller
than the nominal diameter of the thread
(see table below).

u  Slightly chamfer the leading edge of the
bolt. This will ease the work of cutting the
first threads.
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@ Cleaning and care Service
Service Great Britain

Tel.: 08000569216
E-Mail: owim@lidl.co.uk

B Remove metal shavings using a soft brush
or safety gloves.

B Rub the dies | 1| and taps | 3 | with an oily
rag if they are to remain unused for a long
period of time.

o Disgosal ID 7502

www.vpa-zert.de
The packaging is made entirely of recyclable
materials, which you may dispose of at local
recycling facilities.

Contact your local refuse disposal authority for
more details of how to dispose of your worn-out
product.



MENETVAGO KESZLET

® Bevezetd

Gratuldlunk 0 termékének vésarlasa
alkalmdbdl. Ezzel egy magas mindségi
termék mellett dontott. Az elsé izembevétel
elétt ismerkedjen meg a készilékkel. Ehhez
figyelmesen olvassa el a kévetkezd Haszndlati
utasitdst és a biztonsagi tudnivalékat. A
terméket csak a leirtak szerint és a megadott
felhaszndlési teriileteken alkalmazza.

Orizze meg ezt az Gtmutatdt egy biztos
helyen. A termék harmadik félnek térténd
tovdbbadésa esetén mellékelie a termék a teljes
dokumentdcidjdt is.

@® Rendeltetésszeru hasznalat

Ez a termék belss- és kiilsé menetek készitésére
szolgdl. Ugy metrikus mint colos meneteket

is lehet vele vagni. Ne haszndlja a terméket
vagy a termék részeit feltétnek elektromos
készilékeken! A terméket csak kézzel végzends
munkdkhoz szabad haszndlni. A leirtaktél
eltérd haszndlat, vagy a termék dtalakitésa
nem megengedett és sérilésekhez és /vagy

a termék kdrosoddsdhoz vezethet. A nem
rendeltetésszer( haszndlatbél fakadé kérokért
a gyarté nem véllal felel8sséget. A termék nem
ipari felhasznaldsra készilt.

® A részek megnevezése

|I| Menetmetsz8
Menetmetsz-hajtékar M25
Menetfird

Haitskar (dllithatd)
Menetvégdsablon

® Miszaki adatok

Anyagok:
A fémdoboz méretei:

fém, mGanyag
24,8 x 15,1 x2,2cm
(sz x mé x ma)

Osszsily: 990 g

® A szdllitmany tartalma

9 Menetmetsz8 (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8")

1 Menetmetsz8-hajtékar M25

9 Menetfiré (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8")

1 Hajtékar (dllithatd)

1 Haszndlati utasitas

HU 9



A Biztonsagi tudnivalék

GRIZZEN MEG MINDEN BIZTONSAGI
TUDNIVALOT ES UTASITAST A
KESOBBIEKRE!

. A
ELET- ES BALESETVESZELY
KISGYEREKEK ES

GYEREKEK SZAMARA! Sohase
hagyija a gyerekeket feliigyelet nélkil a
csomagoléanyagokkal. A csomagolé
anyagok dltal fulladdsveszély dll fenn. A

gyerekek gyakran lebecsiilik a veszélyeket.

Tartsa a gyerekeket a termékté| mindig
tévol.

B Ez a készilék nem jatékszer és nem valé
gyerekkézbe. A gyerekek nem képesek
felismerni a készilékkel valé jards
alkalméval fellépd veszélyeket.

B Minden haszndlat eldtt biztositsa, hogy
a termék kifogdstalan dllapotban legyen.
Sérilt, vagy laza részek sérilésekhez
vezethetnek.

® Haszndélat

A\ FIGYELEM! SERULESVESZELY ES/
VAGY TARGYI KAROSODASOK
VESZELYE! Ne haszndlja a terméket
vagy a termék részeit feltétnek elektromos
készilékeken! A terméket csak kézzel
végzendd munkdkhoz szabad haszndlni.
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@® Belsé menet metszése
(A ébra)
Utaldas: A munkadarab és a menetfiré

kézotti sorlédds csdkkentésére haszndljon
vagdolajat.

®  Allapitsa meg a szitkséges menetet.

B Firjon el8 egy lyukat. A lyuk dtmérgjének
valamivel kisebbnek kell lenni a szikséges
menet belsd atmérsjénél (lasd a kévetkezd
téblézatot).

B Tagitsa ki enyhén a feliileten a lyukat
egy sillyesztd segitségével ( mindegyik
oldalon a menetdtméré max. 10% -dval).
igy megkénnyiti az elsé csavarmenetek
kiforésandl a menetfiréval | 3 | végzendd
munkdt.

B Fogja be a taldlé menetforét |3 | a
haijtékarba

B Helyezze a befogott meneffirét |3 | a
lyukra. Ugyelien arra, hogy a menetfirs
pontosan merélegesen dlljon a lyukon.

B Csavarja lassan, egyenletes nyomdssal a
haijtékart [4 | az éramutaté jdrésdnak az
irénydba.

B Esefenként csavarja azt réviden visszafelé,
hogy ezdltal a keletkezett forgécsokat
széttorje.



o Menet | Menetemelkedés | o Lyuk
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm

M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm
o Menet | Csavarmenet o Lyuk
hivelyenként
1/8" 27 8,8 mm

B Fogja be a kivdlasztott menetmetszét [ 1 | a

menetmetsz8-hajtékarba
B Helyezze a menetmetszét[1] a
megmunkdlandé csapra. Ugy
hogy a menetmetsz8-hajtékar

elien arra,

dgai a

megmunkdlandé csaphoz megdlegesen

élljanak.

B Csavarja a menetmetsz8-hajtokart
lassan, egyenletes nyomdssal az éramutatd
jardsanak az irdnydba.

B Esetenként csavarja azt réviden visszafelg,
hogy ezdltal a keletkezett forgdcsakat

@® Kilsé menetek metszése
(B dbra)

Utaléds: A munkadarab és a menetmetszd
kozatt sorlédds csokkentésére hasznélion
vagdolajat.

= Allapitsa meg a szikséges menetet.

B Vdlassza ki a menethez taldlé csap-
atmérdt. Annak valamivel kisebbnek kell
lenni a szikséges kiilsé menet névleges
atméréiénél (ldsd a kdvetkezd tablazatot).

B Soridzza le egy keveset a csap szélét. Az
megkdnnyiti az elsd csavarmeneteknél a
menet metszését.

széttorje.

o Menet | Menetemelkedés o Csap
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7,9 mm

M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm
o Menet | Csavarmenet o Csap
hivelyenként
1/8" 27 9,62 mm
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@ Tisztitas és dpolas Szerviz

(HD Szerviz Magyarorszag
Tel.: 0680021536
E-mail: owim@lidl.hu

B Tavolitsa el a fémforgdcsokat egy puha
kefével vagy a munkakesztyGvel.

B Dérzsdlie be a menetfirékatt| 3| és a
menetmetszéket [ 1] egy olajos ronggyal,
ha azokat hosszabb ideig nem haszndlja.

@® Mentesités ID 7502

www.vpa-zert.de
A csomagolds kérnyezetbardt anyagokbdl

készilt, amelyeket a helyi jrahasznosité

helyeken adhat le értalmatlanitas céliabdl.

A kiszolgdlt termék megsemmisitési
lehetdségeird| lakéhelye illetékes
3nkormdnyzatdndl téjékozédhat.

12 HU



KOMPLET NAVOJNIH SVEDROV
IN REZALNIKOV NAVOJEV

® Uvod

Iskrene &estitke ob nakupu vadega novega
izdelka. Odlocili ste se za kakovosten izdelek.
Pred prvo uporabo se seznanite z izdelkom.

V ta namen pozorno preberite naslednja
navodila za uporabo in varnostne napotke.
Izdelek uporabljajte samo tako, kot je opisano
in samo za navedena podroéja uporabe. To
navodilo hranite na varnem mestu. V primeru
izrocitve izdelka tretjim, jim predaijte tudi vso
dokumentacijo.

® Uporaba v skladu z doloéili

Ta izdelek je namenijen za izdelovanije notranijih
in zunanijih navojev. Reze se lahko tako
metriéne kot tudi colske navoje. Izdelka ali
delov izdelka ne uporabljajte kot nastavek za
elektri¢ne naprave. Izdelek se sme uporabljati
samo ro&no. Drugaéna uporaba od opisane

ali sprememba izdelka ni dovoljena in lahko
privede do poskodb in/ ali poskodb izdelka. Za
poskodbe, nastale zaradi nenamenske uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Ta
izdelek ni predviden za profesionalno uporabo.

® Opis delov

|I| Rezalnik navojev

Drzalo za rezalnik navojev M25
Navojni sveder

Ro&ica za navojni sveder (nastavljiva)
Merilnik koraka navoja

® Tehnicni podatki

Material: kovina, plastika

Dimenzije

kovinske kasete: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(SxGxV)

Skupna teza: 990 g

® Obseg dobave

9 Rezalnikov navojev (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Drzalo za rezalnik navojev M25

9 Navojnih svedrov (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Rogica za navojni sveder (nastavljiva)

1 Navodilo za uporabo
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A Varnostna navodila

SHRANITE VSA VARNOSTNA NAVODILA
IN NAPOTKE ZA KASNEJSO RABO!

- A
ﬁ% ZIVLJENJSKA
NEVARNOST IN
NEVARNOST NEZGOD
ZA MAJHNE OTROKE IN OTROKE!

Otroke nikoli ne pu3&ajte brez nadzora

skupaj z embalaznim materialom. Obstaja

nevarnost zadusitve z embalaznim
materialom. Otroci pogosto podcenijujejo
nevarnost. Otroci naj ne bodo v bliZini
izdelka.

B Ta naprava ni igrada in ne sodi v otroske
roke. Ofroci nevarnosti, ki nastanejo pri

rokovanju z napravo, ne morejo prepoznati.

B Pred vsako uporabo se prepri¢ajte, da
se izdelek nahaja v brezhibnem staniju.

Poskodovani ali razrahljani deli imajo lahko

za posledico povzrogitev poskodb.

® Uporaba
A POZOR! NEVARNOST POSKODB

IN/ALI NEVARNOST POVZROCITVE

MATERIALNE SKODE! Izdelka ali

delov izdelka ne uporabljajte kot nastavek

za elektriéne naprave. Izdelek se sme
uporabljati samo roéno.
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® Rezanje notranjih
navojev (slika A)

Opozorilo: Uporabljajte rezalno olje,
da zmanjgate trenje med obdelovancem in

navojnim svedrom [3].

Dolocite potrebni navoj.

Navrtajte jedro vrtino. Ta mora biti po

premeru nekoliko manj3a od potrebnega

navoja (glejte naslednijo preglednico).

B Vrtino na povriini s pomogjo globilnika
nekoliko razsirite (najve¢ 10 % premera
navoja na vsaki strani). Tako olajiate delo
z navojnim svedrom |3 | na prvih stopnjah
navoja.

B Ustrezen navojni sveder | 3 | vstavite v rocico
za navojni sveder

B Vpet navojni sveder nastavite na jedrno
vrtino. Pazite na to, da navojni sveder
stoji popolnoma navpiéno.

B Rogico za navojni sveder |4 | poéasi vrtite
z enakomernim pritiskom v smeri urnega
kazalca.

B Po potrebi jo na kratko zavrtite vzvratno, da

prelomite nastali odrezek.



Navoje | Korak navoja | Jedrna vrtina o
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

Navoj o $t. navojev | Jedrna vrtina o

po palcu
1/8" 27 8,8 mm

Izbran rezalnik navojev ] vpnite v drzalo za
rezalnik navojev

Rezalnik navojev | 1 | nastavite na sornik,

ki ga Zelite obdelovati. Pazite na to, da

rodice drzala za rezalnik navojev | 2 | stojijo
pravokotno na sornik, ki ga Zelite obdelovati.
Drzalo za rezalnik navojev [ 2] pocasi vrtite
z enakomernim pritiskom v smeri urnega
kazalca.

Po potrebi ga na kratko zavrtite vzvratno,
da prelomite nastali odrezek.

® Rezanje zunanjih
navojev (slika B)

Opozorilo: Uporabljajte rezalno olje,
da zmanjsate trenje med obdelovancem in

rezalnikom navojev 1]

B Dologite potrebni navoj.
B Za navoj izberite ustrezen premer sornika.
Ta mora biti nekoliko manjsi od nazivnega

premera navoja (glejte naslednjo

preglednico).
B Sornik na sprednjem robu posevno postavite.
To olaj3a rezanje navoja na prvih stopnjah

navoja.

Navoj o Korak navoja Jedrna
vrtina o

M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7,9 mm
M10 1,5 mm 9.8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm
Navoj o $t. navojev po Jedrna
palcu vrtina o
1/8" 27 9,62 mm
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@ Ciscenje in nega Servis

(D Servis Slovenija

B Kovinske ostruzke odstranite s pomogjo

mehke 3&etke ali delovnih rokavic. Tel. ) 00?86 (O) .80 7060
B Navojni sveder | 3 | in rezalnik navojev E-Mail: owim@lidl.si

natrite z naoljeno krpo, &e ju dlje ¢asa ne

uporabljate.
@® Odstranjevanje ID 7502

www.vpa-zert.de

EmbalaZa je narejena iz okolju primernih
materialoy, ki jih lahko oddate za recikliranje na
lokalnih zbiraliseih odpadkov.

O moznostih odstranjevanja odsluzenega
izdelka se lahko pozanimate pri svoji ob&inski
ali mestni upravi.

16 Sl



SUPRAVA ZAVITOVYCH

VRTAKOV / ZAVITOVYCH
REZACOV
® Uvod

BlahoZeldme Vam ku kipe Vésho nového
vyrobku. Kdpou ste sa rozhodli pre vysoko
kvalitny produkt. Pred prvym uvedenim do
prevédzky sa oboznamte s vyrobkom. Za
tymto G&elom si pozorne preditajte nasledujici
ndvod na obsluhu a bezpe&nostné pokyny.
Vyrobok pouzivaite iba v silade s popisom a v
uvedenych oblastiach pouZivania. Tento névod
uschovaijte na bezpeénom mieste. Ak vyrobok
odovzddte daldej osobe, prilozte k nemu qj
vietky podklady.

@ Pouzitie podla uréenia

Tento vyrobok slZi na vytvorenie vnitornych a
vonkajsich zavitov. Daji sa nim rezaf

metrické, ako aj palcové zavity. Vyrobok alebo
Casti vyrobku nepouzivajte ako nadstavec

na elektrickych pristrojoch! Vyrobok sa smie
pouzivaf len manudlne. Iné vyuzitie ako je
uvedené alebo zmena produktu si nepripustné
a mdzu viest k zraneniu a/ alebo poskodeniu
vyrobku. Vyrobca nezodpovedd za $kody
vzniknuté pouzitim vyrobku, ktoré je v rozpore
s jeho G&elom. Vyrobok nie je uréeny na
podnikatelské oéely.

® Opis dielov

(1] Zavitové zeliezko

Drziak zdvitového Zeliezka M25
Zévitnik

Vratidlo (nastavitelng)

Zavitové meradlo

® Technické udaje

Material: kov, plast

Rozmery kovovej kazety: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(3xhxv)

Celkova hmotnost: 990 g

® Obsah zasielky

9 Zd4vitové zeliezko (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Drziak zdvitového zeliezka M25

9 Zavitnik (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Vratidlo (nastavitelné)

1 Ndvod na obsluhu
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A Bezpecnostné pokyny

VSETKY BEZPECNOSTNE POKYNY A
INSTRUKCIE SI DOKLADNE USCHOVAJTE
PRE BUDUCE POUZITIE!

m A
j}ﬁ NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZIVOTA A
URAZU PRE MALE DETI A DETI!
Nenechdvaite nikdy deti mimo dohladu
s obalovym materidlom. Hrozi
nebezpedenstvo udusenia obalovym
materidlom. Deti &asto podcefivjo
nebezpelenstvo. Drzte vyrobok mimo
dosahu deti.
B Tento vyrobok nie je hragka, preto
nepatri do rik defom. Deti nevedia
rozoznat nebezpecenstvd, ktoré hrozia pri
manipuldcii s vyrobkom.
B Pred kazdym pouzitim sa ubezpedte, Ze je
vyrobok v bezchybnom stave. Poskodené
&asti mdzu spdsobif poranenia.

® Pouzivanie

/\ POZOR! NEBEZPECENSTVO
PORANENIA A/ALEBO
NEBEZPECENSTVO VECNEHO
POSKODENIA! Vyrobok alebo asti
vyrobku nepouZivajte ako nadstavec na
elektrickych pristrojoch! Vyrobok sa smie

pouzivat len manudlne.
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@® Rezanie vnitorného zavitu

(obréazok A)

Upozornenie: PouZite rezny olej na
zniZenie trenia medzi obrdbanym predmetom a

zdvitnikom .

Stanovte potrebny zdvit.

Predvftajte otvor pre zdvit. Priemer fohto
otvoru musi byt o nie¢o mensi, ako je
potrebny zdvit (pozri nasledujicu tabulku).
Vyvitany otvor na povrchu jemne zvé&site
pomocou zdhlbnika (max. 10 % priemeru
z&vitu na kazdej strane). Ulahéite tak pracu
so zdvitnikom | 3 | pri prvych otdckach
zAvitu.

Vhodny zdvitnik | 3 | upnite do vratidla
Upnuty zavitnik | 3 | nasad'te na otvor pre
zavit. Dévaijte pozor na o,

aby zdvitnik stdl [ 3 | presne kolmo.

Vratidlo [ 4] pomaly otéaijte rovnomernym
tlakom v smere hodinovych ruéigiek.

V pripade potreby ho mierne otoéte spéf,
aby sa odlomila vznikajica trieska.



o zavitu | Stipanie zavitov | o otvoru pre zavit B Zvolené zdvitové Zeliezko | 1| upnite do

drZiaka zdvitového Zeliezka
2 .
M3 0,5 mm > mm B Z4vitové zeliezko | 1 | nasadte na obrdbany

M4 0,7 mm 3,3 mm svornik. Davaijte pozor na to, aby ramend
M5 0,8 mm 4,2 mm drZiaka zdvitového Zeliezka | 2 | zvierali pravy
Mé 1.0 mm 5,0 mm uh?.l s ob,ré.bcn')'/m fvc?rnikom.
B Drziak zdvitového Zeliezka [ 2 | pomaly
M7 1,0 mm 6,0 mm of&&ajte rovnomernym flakom v smere
M8 1,25 mm 6,8 mm hodinovych ruciciek.
M10 15 mm 8,5 mm BV pripade potreby ho mierne otoéte spét, aby
sa odlomila vznikajica trieska.
M12 1,75 mm 10,2 mm
o zavitu | Zavitov na palec | otvoru pre zavit o zavitu | Stipanie zavitov | o svornika
1/8" 27 8,8 mm M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
® Rezanie vonkajsieho zavitu M5 0,8 mm 4,9 mm
(obréazok B) Mé 1,0 mm 5,9 mm
Upozornenie: Pouzite rezny olej na M7 1,0 mm 6,9 mm
zr’nz.enl? 'rrevmc.1 medzi obrabanym predmetom a M8 1,25 mm 79 mm
zdvitovym Zeliezkom 0l
B Stanovte potrebny zdvit. M10 1,5 mm 98 mm
B Vyberte vhodny priemer svornika na zavit. M12 1,75 mm 11,8 mm
Mal by byt o nie¢o mensi, ako je menovity o zdvitu | Zavitovnapalec | o svornika
priemer zavitu (pozri nasledujicu tabulku). 1/8" 27 962 mm

B Mierne zrazte prednd hranu svornika. Ulahgi
to rezanie zdvitu pri prvych otdckach.
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® Cistenie a udriba Servis

B Kovové triesky odstrarite jemnou kefkou &© ST'_'V'S Slovensko
alebo pracovnymi rukavicami. Tel.: } .0890 ?2"8 ]k58

B Zavitniky | 3 | a zdvitové Zeliezka | 1 | natrite E-posta: owim@lidl.s
naolejovanou handrou, ak ich dlhsi cas

nepouzivate.

® Likvidacia ID 7502

www.vpa-zert.de
Obal pozostdva z ekologickych materidloy,
ktoré mézete odovzdat na miestnych
recyklaénych zbernych miestach.

O moznostiach likvidécie opotrebovaného
vyrobku sa méZete informovat na Vadej obecnej
alebo mestskej sprave.
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GEWINDEBOHRER-/
SCHNEIDEISEN-SET

® Einleitung

Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf Ihres
neuen Produkts. Sie haben sich damit fir ein
hochwertiges Produkt entschieden. Machen
Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem
Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerksam
die nachfolgende Bedienungsanleitung und die
Sicherheitshinweise. Benutzen Sie das Produkt
nur wie beschrieben und fir die angegebenen
Einsatzbereiche. Bewahren Sie diese Anleitung
an einem sicheren Ort auf. Haéndigen Sie alle
Unterlagen bei Weitergabe des Produktes an
Dritte mit aus.

® BestimmungsgemadbBe
Verwendung

Dieses Produkt dient zum Herstellen von

Innen- und AuBBengewinden. Es kénnen sowohl
metrische als auch Zollgewinde geschnitten
werden. Verwenden Sie das Produkt oder Teile
des Produktes nicht als Aufsatz auf elektrischen
Gerdten! Das Produkt darf nur von Hand
verwendet werden. Andere Verwendungen
oder Verdnderungen des Produkts gelten als
nicht bestimmungsgemaf und kénnen zu Risiken
wie Verletzungen und Beschadigungen fiihren.
Fir aus bestimmungswidriger Verwendung
entstandene Schéden Gbernimmt der Hersteller
keine Haftung. Das Produkt ist nicht fir den
gewerblichen Einsatz bestimmt.

® Teilebeschreibung
[1] Schneideisen
Schneideisenhalter M25
Gewindebohrer
Windeisen (verstellbar)
Gewindeschablone

® Technische Daten

Material:
MafBe
Metallkassette:

Metall, Kunststoff

24,8 x15,1x2,2cm
(BxTxH)
Gewicht gesamt: 990 g

@ Lieferumfang

9 Schneideisen (M3/M4/M5/M6/M7/

M8/M10/M12 & 1/8")

Schneideisenhalter M25

9  Gewindebohrer (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Windeisen (verstellbar)

1 Bedienungsanleitung

j—
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A Sicherheitshinweise

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT
AUF!

g [A]WARNUNG! [T

Tﬂ% UND UNFALLGEFAHR FUR

KLEINKINDER UND

KINDER! Lassen Sie Kinder
niemals unbeaufsichtigt mit dem
Verpackungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr durch
Verpackungsmaterial. Kinder unterschétzen
haufig die Gefahren. Halten Sie Kinder stets
vom Produkt fern.

B Dieses Gerdt ist kein Spielzeug, es gehort
nicht in Kinderhénde. Kinder kénnen die
Gefahren, die im Umgang mit dem Geréit
entstehen, nicht erkennen.

H  Stellen Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass
sich das Produkt in einem einwandfreien
Zustand befindet. Besch&digte oder lockere
Teile kénnen Verletzungen zur Folge haben.

® Gebrauch

/\ ACHUNG!
VERLETZUNGSGEFAHR
UND/ODER QEFAHR DER
SACHBESCHADIGUNG!
Verwenden Sie das Produkt oder Teile des
Produktes nicht als Aufsatz auf elektrischen
Gerdten! Das Produkt darf nur von Hand
verwendet werden.
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® Innengewinde schneiden
(Abbildung A)

Hinweis: Verwenden Sie ein Schneiddl,
um die Reibung zwischen Werkstiick und
Gewindebohrer | 3 | zu verringern.

B Ermitteln Sie das bendtigte Gewinde.

B Bohren Sie ein Kernloch vor. Dieses muss
etwas kleiner im Durchmesser sein als das
benstigte Gewinde (siehe nachfolgende
Tabelle).

B Weiten Sie die Bohrung an der Oberfléiche
mit einem Senker leicht auf (max. 10 %
des Gewindedurchmessers an jeder
Seite). So erleichtern Sie die Arbeit mit
dem Gewindebohrer [3]in den ersten
Gewindegdngen.

B Spannen Sie den passenden
Gewindebohrer | 3 | in das Windeisen
ein.

B Setzen Sie den eingespannten
Gewindebohrer | 3 | auf das Kernloch
auf. Achten Sie darauf, dass der
Gewindebohrer | 3 | genau senkrecht steht.

B Drehen Sie das Windeisen | 4 | langsam mit
gleichmaBigem Druck im Uhrzeigersinn.

B Drehen Sie gegebenenfalls kurz rickwérts,
um den entstehenden Span zu brechen.



B Spannen Sie das gewdhlte Schneid-

eisen [ 1]in den Schneideisenhalter [2] ein.

o Gewinde | Gewindesteigung | o Kernloch

M3 0,5 mm 2,5 mm B Setzen Sie das Schneideisen | 1| auf den zu
M4 0,7 mm 3,3 mm bearbeitenden Bolzen auf. Achten Sie darauf,
M5 0.8 mm 42 mm dass die Arme des Schneideisenhalters

im rechten Winkel zum zu bearbeitenden

M6 1,0 mm 5,0 mm Bolzen stehen.

M7 1,0 mm 6,0 mm B Drehen Sie den Schneideisenhalter

M8 1,25 mm 6,8 mm langsam mit gleichmaBigem Druck im
Uhrzeigersinn.

Mi0 1,5 mm 8,5 mm B Drehen Sie gegebenenfalls kurz riickwarts,

M12 1,75 mm 10,2 mm um den entstehenden Span zu brechen.

Gewind Gewindegd Kernloch
@ bewinde ev»::\o ;z;nge @ Rernioc o Gewinde | Gewindesteigung | o Bolzen
1/8" 27 8.8 mm M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
. . M5 0,8 mm 4,9 mm
® AuBengewinde schneiden e o so
(Abbildung B) - mm 7. mm
Hinweis: Verwenden Sie ein Schneiddl, M7 1,0 mm 6,9 mm
um die Reibung zwischen Werkstiick und M8 1,25 mm 7,9 mm
Schneideisen [ 1] zu verringern. M10 1,5 mm 9.8 mm
] \Ii\r/m:;eln Sieddos benéﬁgte Gewinde. M12 1,75 mm 11,8 mm
u Ghlen Sie den passenden 5 X "
Bolzendurchmesser zum Gewinde aus. @ Gewinde Gewmd;g;nge @ Bolzen
Dieser sollte etwas kleiner sein als der pro £o
Nenndurchmesser des Gewindes (siehe 1/8" 27 9,62 mm

nachfolgende Tabelle).

B Fasen Sie die Bolzen an der Vorderkante
etwas an. Dies erleichtert das
Schneiden des Gewindes an den ersten
Gewindegdngen.
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® Reinigung und Pflege

B Enffernen Sie Metallspéne mit einer
weichen Biirste oder Arbeitshandschuhen.

B Reiben Sie die Gewindebohrer |3 | und die
Schneideisen [ 1] mit einem 8ligen Lappen
ein, wenn Sie sie |éingere Zeit nicht benutzen.

@ Entsorgung

Die Verpackung besteht aus umweltfreundlichen
Materialien, die Sie Gber die rtlichen
Recyclingstellen entsorgen k&nnen.

Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Produkts erfahren Sie bei lhrer Gemeinde- oder
Stadtverwaltung.
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Service

Service Deutschland
Tel.: 08005435111
E-Mail: owim@lidl.de

Service Osterreich
Tel.: 0800 292726
E-Mail: owim@lidl.at

@ Service Schweiz
Tel.: 0800562153
E-Mail: owim@lidl.ch

VA

T,
ID 7502

www.vpa-zert.de
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