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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.
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Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieBend mit allen Funktionen des Gerétes vertraut.

EROEOED

Avant de lire le document, allez & la page avec les illustrations et étudiez toutes les fonctions
de I'appareil.

(BICH)

Klap, voordat u begint te lezen, de pagina met afbeeldingen uit en maak u aansluitend
vertrouwd met alle functies van dit apparaat.

@

Nez za&nete &ist tento ndvod k obsluze, rozlozte strdnku s obrazky a seznamte se se viemi
funkcemi zafizeni.

Przed przeczytaniem prosze roztozy¢ strone z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznaé sie
z wszystkimi funkcjami urzqdzenia.

GO

Prv nez zaénete &itaf tento ndvod, rozlozte si stranu s obrdzkami a potom sa obozndmte so
vietkymi funkciami zariadenia.

@&

Antes de leer, abra la pégina con las ilustraciones y familiaricese con todas las funciones
del dispositivo.

Fer du laeser, vend siden med billeder frem og bliv bekendt med alle apparatets funktioner.
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e Table of pictograms used
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operating instructions!

Cautionl
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Warning: Potential hazards!
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Do not dispose of
any electrical devices
in domestic waste!
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Dispose of the device and
packaging in an environ-
mentally friendly manner!

Made from recycled
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Never use the device in the
open or when it's raining!
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Inhalation of welding fumes
can endanger your health!
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Welding sparks can cause
an explosion or fire!
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Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin!
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Electromagnetic fields
can disrupt the function of
cardiac pacemakers!
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D= Mains input; number of Single-phase static
phases and alternating -COHBI="| frequency converter-
current symbol and rated transformer-commutator

1 ~50Hz
value of the frequency
U No-load voltage rated value U Rated value of the mains
0 ! voltage
U Standardised operating
2 voltage

Plasma cutter PPS 40 B3

¢ Introduction

Am Congratulations! You have

purchased one of our high-quality products.
Please familiarise yourself with the product
before using it for the first time. Please also
read the safety instructions carefully. This
product must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

Keep out of the reach of children!

» The use of the term ‘product’ or ‘device’
in the following text refers fo the
plasma cutter named in these operating
instructions.

¢ Intended use

The device is intended for compressed-air
plasma cutting of all electrically conductive
metals. Observing the safety instructions
and assembly instructions and operating
information in the instructions for use is also
a component of the intended use.
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It is imperative to adhere to the applicable
accident prevention regulations. The device
must not be used:

B in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac
pacemakers and

in close proximity to easily flammable
materials.

Use the product only as described and only
for the specific applications as stated. Keep
these instructions in a safe place. Ensure you
hand over all documentation when passing
the product on to anyone else. Any use that
differs to the intended use as stated above

is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or dis-
regarding the above warning is not covered
by the warranty or any liability on the part of
the manufacturer. The device is not intended
for commercial use. Commercial use will
void the guarantee.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as intended,
there will be residual risks.
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The following hazards may occur in conjunc-
tion with the construction and design of this
plasma cutter:

B Eye injuries due fo glare,

B Touching hot parts of the device or
workpiece (burn injury),

B In case of improper protection, risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

B Harmful emissions from smoke and gases
if there is a lack of air or if closed rooms
are insufficiently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using
the device as infended and observing all
instruction.

* Package contents

1 plasma cutter

1 earthing cable with clamp

1 cutting cable incl. cutting burner

1 compressed air hose with Quick-Connect
3 electrodes (1 pre-mounted)

1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-mounted)

e Parts description

» After unpacking the product, please
check that all of the package contents
are present and that the device is in
perfect condition. Do not use the device
if it is defective.

B Plasma cutter
Bl Handle

Bl Mains plug
[4] Earthing clamp
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Earthing clamp plug

Earthing clamp device plug
Earthing clamp connecting plug
Plasma burner control plug
Plasma burner plug

Plasma burner

Plasma burner button

Nozzle clamping sleeve

Burner sleeve

Electrode

Spacer

B Interlock switch

Bl overheat protection indicator lamp
@ Plasma burner control socket

[l Earthing clamp connection socket
[ Plasma burner connection socket

B8 Current controller
Mains indicator lamp
8 Quick connector compressed air hose
(g Compressed air hose
07 On/off - switch
| switched on
O switched off
Condensation water tank
@ Manometer
kd Compressed air connection
2l Rotary knob to regulate the pressure

* Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz
Weight: approx. 5.0 kg
Dimensions: 341 x 116 x 237 mm
Insulation class:  H

Cutting

performance: Copper:1-4 mm

Stainless steel: -8 mm
Aluminium:1-8 mm
Iron: T-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure:4-4.5 bar (4 bar preset)
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Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
developments without notice. Accordingly,
no warranty is offered for the physical
dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

e Safety instructions

A WARNING!

» Please read through the
operating instructions care-
fully before use. Familiarise
yourself with the device, its
proper use and the safety
instructions based on these
operating instructions. These
form part of the product
and must be available at all
times.

A WARNING!

» RISK OF SERIOUS
INJURY OR DEATH
FOR INFANTS AND
CHILDREN! Never leave
children unsupervised near
packaging material. There is
a risk of suffocation.

® This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with

//l PARKSIDE

reduced physical, sensory or
mental capacities, or a lack of
experience and knowledge,

if they are supervised or have
been instructed in how to use
the device safely and under-
stand the dangers that may
arise when using it. Do not
allow children to play with the
device. Cleaning and day-to-
day maintenance must not be
performed by children without
supervision.

Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

® Only use the cutting cable pro-

vided in the scope of delivery.
During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of

the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

If the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only

GB/IE/NI/CY/MT | 9 @



remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

Hot metal and sparks are blown
off from the cutting arch. The
flying sparks, hot metal as well as
hot objects and hot device equip-
ment can cause fires or burns.
Check the working environment
and make sure the workplace is
suitable prior to using the device.
® Remove all flammable material
within 10 m of the plasma
cutter. If this is not possible,
cover the objects meticulously
using suitable covers.

® Do not make cuts in places
where flying sparks could
come into contact with flamma-
ble material.

W Protect yourself and others
from flying sparks and hot
metal.

B Please be careful because
sparks and hot materials can
easily fall through small gaps
and openings while cutting
and land on adjacent areas.

® Please be aware that cut-
ting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on
the opposite side that is not
visible.

m Connect the power cable using
the shortest route with a socket
situated close to the workplace
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to prevent the power cable
from being spread across the
whole room and located on a
surface which could cause an
electric shock, sparks or fire
outbreak.

® Do not use the plasma cutter to
defrost frozen tubes.

Risk of electric shock:

A WARNING!

» Electric shock from the cutting
electrode can be fatal.

® Do not use the plasma cutter
when it is raining or snowing.

® Wear dry insulating gloves.

® Do not touch the electrodes
with bare hands.

® Do not wear wet or damaged
gloves.

W Protect yourself from electric
shock with insulation against
the workpiece.

® Do not open the device housing.

m Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be pro-
vided by using a faultcircuit
interrupter, which is operated
with a leakage current of no
more than 30 mA and covers
all mains-powered devices in
close proximity. The fault-circuit
interrupter must be suitable for
all types of current.
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® There must be means of rapid
electrical isolation of the
cutting power source or the
cutting circuit (e.g. emergency
stop device) which are easily
accessible.

Danger from smoke emis-

sion when plasma cutting:

® Inhalation of fumes which
result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the
fumes.

® Use the device in open areas.

® Only use the device in
well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks

when plasma cutting:

m Cutting sparks can cause an
explosion or fire.

® Keep flammable substances

away from the cutting location.

® Do not use the plasma cutter
near flammable substances.

m Cutting sparks can cause
fires.

m Keep a fire extinguisher close
by and an observer should
be present to be able to use it
immediately.

® Do not carry out plasma
cutting on drums or any other
closed containers.
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Danger from arc beams:

® Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

® Wear a hat and safety
goggles

® Wear hearing protection and
high, closed shirt collars.

B Use a welding safety helmet
and make sure that the filter
sefting is correct.

= Wear complete body
protection.

Danger from electro-

magnetic fields:

m Cutting current generates
electromagnetic fields.

® Do not use if you have a
medical implant.

= Never wrap the cutting cable
around your body.

® Guide cutting cables together.

® Welding mask-specific
safety instructions

m With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any cutting work.

m Cut spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.
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® Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

® The device must only be
operated by people over the
age of 16.

® Please familiarise yourself with
the cutting safety instructions.
To that end, you must also
observe the safety instructions
of your plasma cutter.

m Always wear a welding helmet
while welding and plasma
cutting. If it is not used, you
could sustain severe lesions to
the retina.

m Always wear protective
clothing during welding and
plasma cutting operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

m Regularly replace the
protective screen to ensure
good visibility and fatigue-
proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

Environments with increased
electrical hazard may be encoun-
tered, for example:

B 12 | GB/IE/NI/CY/MT

® In workplaces where the space
for movement is restricted,
such that the operator is work-
ing in a forced posture (e.g.:
kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive
parts;

® In workplaces which are
restricted completely or in part
in terms of electrical conductivity
and where there is a high risk
through avoidable or accidental
touching by the operator;

® In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties
or effect of protective equip-
ment.

Even a metal conductor or
scaffolding can create an
environment with increased
electrical hazard.

When using plasma cutters under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma
cutter must be greater than

48 volt when idling (effective
value). The plasma cutter may not
be used in these cases due to the
output voltage.

/il PARKSIDE



® Plasma cutting in tight
spaces

When welding and plasma
cutting in tight spaces this may
pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation). In tight
spaces the device may only be
operated if there are trained indi-
viduals in the immediate vicinity
who can intervene if necessary.
In this case, before starting to
use the plasma cutter, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps
are necessary, in order to guar-
antee safety at work and which
precautionary measures should
be taken during the actual cutting
procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one plasma
power source is operated at the
same time, their no-load voltages
may add up and lead to an
increased electrical hazard.

The plasma power sources must
be clearly marked with their
individual control units and
connections, in order to be able
to identify which device belongs
to which circuit.

//l PARKSIDE

® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be
used if the device is being
carried e.g. with a shoulder strap.
This is intended to prevent:

® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled.

B The increased risk of an
electric shock as the operator
comes into contact with the
earth if he/she is using a
Class | plasma cutter, the
housing of which is earthed
through its conductor.

® Protective clothing

m At work, the operator must
protect his/her whole body by
using appropriate clothing and
face protection against radia-
tions and burns. The following
steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior fo cutting work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee
air supply.

— Wear protective goggles.

® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.
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® A suitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns. When
specific work, e.g. overhead
cutting, is required, a protective
suit must be worn and, if neces-
sary, even head protection.

® Protection against rays
and burns

B Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised
persons must be kept away
from cutting work.

® The walls in the immediate vicin-
ity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or
shiny. Windows up to head
height must be protected to
prevent rays being transmitted
or reflecting through them,
e.g. by using suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard
IEC 60974-10, this is a plasma

cutter in electromagnetic compat-
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ibility Class A. Class A devices
are devices that are suitable for
use in all other areas except
residential areas and areas that
are directly connected to a low-
voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments.

Even if the device complies

with the emission limit values in
accordance with the standard,
such devices can still cause
electromagnetic interference in
sensitive systems and devices.
The user is responsible for faults
caused by the arc while working,
and the user must take suitable
protective measures. In doing so,
the operator must consider the
following:

® Power cables, control, signal
and telecommunication lines

® Computer and other micro-
processor controlled devices.

m Television, radio and other
playback devices
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® Electronic and electrical safety
equipment

® Persons with cardiac
pacemakers or hearing aids

® Measurement and calibration
devices

® Noise immunity of other
devices in the vicinity

¥ The time of day at which the
cutting work is performed.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

® the plasma cutter must be
regularly maintained and kept
in good condition

m Cutting cables should be com-
pletely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

® Devices and systems at risk of
interference radiation must be
removed from the cutting area
if possible, or shielded.

e General plasma
explanations

Plasma cutters are operated by
pushing pressurised gas, e.g.

air, through a small pipe. In the
centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that
is directly above the nozzle. The
vortex ring causes the plasma to
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rotate quickly. If you supply the
negative electrode with current
and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection
creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between
the electrode and the metal.
While the gas flows into the
pipe, the spark heats up the gas
until it has reached the plasma
condition. This reaction causes

a current from the controlled
plasma with a temperature of
16,649 °C or more that moves at
speed of 6.096 m/sec and the
metal transforms into steam and
molten discharge. The plasma
itself conducts electrical current.
The working circuit that allows
the arc to occur remains as long
as current is supplied to the
electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be
processed.

The cutting nozzle has a range
of further channels. These chan-
nels generate a constant flow of
shielding gas around the cutting
area. The pressure of the gas
flow controls the radius of the
plasma jet.

» This machine is only designed to use
compressed air as “gas”.
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e Before use
¢ Installation environment

Make sure that the working area is suf-
ficiently ventilated. If the device is used
without sufficient cooling, the power-on time
reduces and it can result in overheating.

Additional protection can be required for this
purpose:

B The device must be free-standing with a
gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or
covered.

B The device must not be used as a storage
place and tools or other items must not
be placed on the device.

B |t must be operated in a dry and
well-ventilated working environment.

e Connecting compressed air

» This device is designed for operating
pressure (output pressure at the com-
pressor) of up to 6.3 bar. Please bear in
mind that the pressure can lower while
setting the air pressure. Thus, in a hose
length measuring 10 m and an internal
diameter of 9 mm it drops by approx.
0.6 bar.

The compressed air source must have a filter
and regulator.

B Connect the compressed air hose 9 on
the back of the plasma cutter Bl to the
compressed air connection B3. 7o do so,
insert the side of the compressed air hose

without quick connector into the
compressed air connection B9 of the
plasma cutter B (see Fig. I).
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B The pressure can be set via the knob 2l
on the condensate separator (see
Fig. I-). Select a pressure of 4-4.5 bar.

B In order fo release the compressed air
hose [, you must press the locking
mechanism of the compressed air
connection B8 and pull out the com-
pressed air hose .pct the same time

(see Fig. I).

e Connecting the cutting
burner

B Insert the plasma burner plug H into the
plasma burner connection socket 2
and tighten the union nut hand-ight
(see Fig. A+B).

B Insert the plasma burner control plug (6]
into the plasma burner control socket (d
and tighten the union nut hand-ight
(see Fig. A+B).

e Connecting the earthing
cable

Connect the earthing clamp device plug g
with the earthing clamp connecting socket
[. Then connect the earthing clamp plug [B]
with the earthing clamp connecting plug [BB.
Make sure that the connecting shaft is first
connected and then turned. The connecting
shaft of the earthing clamp device plug

B8 must point upwards when plugging in.
After plugging in, the connecting shaft must
be rotated in a clockwise direction until it
reaches the stop, in order to lock it in place
(see Fig. A+B). This does not require force!
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¢ Using the device
e Operation

1. Set the plasma cutter [l up in a dry and
well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the
workpiece.

3. Press the on/off switch (7.

4. Clamp the earthing clamp H onto the
workpiece to be cut and make sure that
there is a good electrical contact.

5. Set the cutting current on the current
controller B8, If the arc beam is inter-
rupted the cutting current must be set
higher if necessary. If the electrode burns
through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma burner B on the
workpiece such that the spacer is in full
contact. Push the interlocking switch
forwards to lock the plasma burner
button Bd in place. Press the plasma
burner button Bd. The cutting arc is
ignited.

7. Start cutting slowly and then increase the
speed in order to achieve the desired
cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a
good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push
the interlocking switch B backwards
again.

To cut in manual cutting mode, pull
@ the overlying spacer across the

workpiece while maintaining a
constant speed. To achieve the perfect cut,
it is important for the material thickness to
comply with the correct cutting speed. If the
cutting speed is too low, the cutting edge will
be blunt due to the severe heat input. The
optimal cutting speed is achieved once the
cutting jet is slightly inclined towards the rear
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while cutting. If the plasma burner button [Ed
is released, the plasma jet goes out and the
power source switches off. The gas continues
to flow for approx. 5 seconds in order to
cool the burner. During the gas post-flow
time, the plasma cutter Bl must not be
switched off to avoid damaging the plasma
burner BB as a result of overheating.

Explanation of pilot ignition

A pilot arc is ignited by pressing the plasma
torch button 8. This creates a plasma beam
on the tip of the torch sleeve [8€. This enables
contactless cutting of the workpiece. Mesh
and gratings can also be cut in this way.

» The device must be left on for approx.
2-3 minutes once the cutting work has
been completed. The cooler cools the
electronics.

e Troubleshooting

» When the trigger of the burner is
pressed, the voltage required for cutting
will build up inside the plasma cutter.

If the power circuit is then closed, then
the voltage which has built up will be
discharged through the integrated spark
gap. The electrical discharge which re-
sults from this within the device does not
indicate a malfunction. Check that the
device is installed correctly as described
in “Using the device”.
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Faults

Cause of fault

Troubleshooting

Indicator lamp
does not light up?

B No electrical connection.

m  ON/OFF switch set to off.

Check whether the device is
connected to the socket.

Set switch to ON.

activated.

Ventilator does B Power line interrupted. Check whether the device is
not work? B Ventilator power line faulty. connected to the socket.
®  Ventilator faulty.
Warning lamp B Overheating protection u  Allow device to cool down.
switches on? switched on. B Input voltage according to
B Input voltage too high. type plate.
No output B Machine faulty. B Machine must be repaired.
current? m  Overvoltage protection B Allow device to cool down.

completely drilled
through?

Output current B [nput voltage too low. H  Observe input voltage
does not ®  Connection cable cross-section according to type plate.
decrease? too small.
Air flow cannot ®  Compressed air hose B New connection of the line.
be regulated? damaged or faulty.

Valve/manometer fails.
HF-arc is not B The burner switch is faulty. B Replace electrode.
created? m  Soldering point on the burner

switch or plug loosened.

Valve/manometer fails.
Bad Burner wear parts damaged | ®  Change wear parts.
ignition? or worn.
Plasma burner [B] | ® Current switch is switched off. | ®  Switch the current switch to
is not ready for B Air transmission is restricted. “on”.
operation? B Workpiece is not connected to | B Another indication of this is

the earthing clamp. a green flame. Check the air

supply.
Check the connections.
Sparks fly B Burner sleeve [Bd does not B Increase the current.
upwards, instead penetrate the material. B Reduce the gaibetween the
of down through [ w  Byrner sleeve B is too far burner sleeve 84 and material.
the material? away from the material. B Check the connection for
®  Material was probably not correct earthing.

earthed properly. B Reduce the speed.

Lifting speed is too quick.
Initial cut but not Potential connection problem. | ® Check all connections.

M8 |
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Slag formation on
interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma burner component
parts €8], 18€], are worn.

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/or
reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.

Check and replace worn
parts.

Arc stops during
cutting?

Cutting speed too low.
Plasma burner B is held too
high and too far away from
the material.

Plasma burner component
parts €8], [©€], are worn.
Workpiece no longer
connected to the earthing
cable.

Increase the cutting speed until
the problem no longer exists.
Lower the plasma burner [8 to
the recommended height.
Check and replace worn
parts.

Check the connections.

Insufficient
penetration?

Cutting speed too fast.
Metal is too thick.

Plasma burner component
parts 28], [©€], are worn.

Slow down the working
speed.

Several cycles necessary.
Check and replace worn
parts.

Consumables
wear quickly?

Performance was over-
stretched.

Arc control time exceeded.
Incorrect plasma burner
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.

Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds.

Check the air filter, increase
the air pressure.

Check the performance of the
air compressor and make sure

the inlet pressure is at least
100 PSI (6.8 bar).

* Maintenance and care
* Maintaining the burner

B The consumables displayed in Figure F
are the electrode B8 and the burner
sleeve [Bd. They can be replaced once
the nozzle clamping sleeve BB has been

unscrewed.

//l PARKSIDE

m The electrode Bd must be replaced

if there is a crater of approximately

1.5 mm depth in the centre.

» To unscrew the electrode, do not apply
irregular pressure, gradually increase
pressure until the electrode comes out.

Then screw in the new electrode into the

holder.
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The burner sleeve B8 must be replaced if the
central bore is damaged or if it has
expanded in comparison to the bore of a
new nozzle. If the electrode B or the burner
sleeve B are replaced too late, this can
result in the parts overheating.

Once replaced, make sure the nozzle
clamping sleeve B8 is tightened
sufficiently.

» The nozzle clamp sleeve BB must only
be screwed on to the burner [8] once it
has been fitted with the electrode B and
burner sleeve [8d.

» If these parts are missing, the de-
vice may malfunction and it may
create a hazard for the operating
personnel.

¢ Maintenance

» The plasma cutter must be regularly
maintained for perfect function and to
comply with the safety requirements. Im-
proper and wrong operation may cause
failures and damage to the device. Have
repairs only conducted by qualified
specialists.

» It is not necessary to empty the conden-
sation water container i If water
collects here then fine droplets will form
under the container. The condensation
water is then dissipated through
evaporation.
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Switch off the main power supply and the
main switch of the device prior to carrying
out maintenance or repair work on the
plasma cutter.

B Regularly clean the outside of the
plasma cutter and its accessories. Use
compressed air, cotfon waste or a brush
to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary
replacement of equipment parts, please
contact the appropriate qualified
personnel.

¢ Storage
If you will not be using the device for a

while, protect it from dust by storing it in a
clean and dry place.

¢ Information about recycling
and disposal

E Don't throw away - recycle
|

i

Please return this device, accessories
and packaging to your local recy-

2 cling depot.
s

Please note the marking on the
packaging materials and separate
them as necessary. The packaging
materials are marked with abbreviations (a)
and digits (b) with the following definitions:
1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard,
80-98: Composite materials.

&

According to European Directive
2012/19/EU, used electrical devices must
be collected separately for environmentally
compatible recycling or recovery.

Please return this device to an approved
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waste management company or use your

municipal waste collection service. Please
ensure you comply with local regulations.

If you have any questions, please contact

your local authority or waste management
company.

¢ EU Declaration of
Conformity

We,

C.M.C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

Plasma cutter PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Year of manufacture: 03/22

Art. no.: 2394

Model: PPS 40 B3

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014 /30 / EU

RoHS Directive

2011 /65 /EU

EC low-voltage directive

2014 / 35/ EU

and the amendments to these Directives.
The manufacturer will be solely responsi-

ble for the creation of the declaration of
conformity.
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The object of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20.07.2021

pp Dr. Christian Weyler

- Quality Assurance —

e Warranty and service
information

Warranty from Creative Marketing &
Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.
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e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace
it — at our discretion — free of charge.

This warranty service requires that you retain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

e Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects
detected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.

Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and
manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
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subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made

from glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is
not intended for commercial or trade use. The
warranty becomes void in the event of misuse
and improper use, use of force, and any
work on the device that has not been carried
out by our authorised service branch.

* Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects,
please first contact our service department
below by phone or email. If your product

is found to be defective, you can then send
your product with proof of purchase {till
receipt) and a statement describing what the
fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.
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Note: Ordering spare parts

On www.lidlservice.com you can www.ersatzteile.cme-creative.de
download this and several other

manuals, product videos and

software.

With this QR code you can gain imme-
diate access to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and you can open
your operating instructions by entering the
article number (IAN) 373212.

=] %%, 4: =]
n

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

How to contact us:

GB, IE, NI, CY, MT

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 373212 2104

Please note that the following address is not
a service address. Please first contact the
service point given above.

C.M.C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY
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* Tabelle der verwendeten Piktogramme

A

Vorsicht!
Bedienungsanleitung lesen!

A

Vorsicht! Gefghrdung durch
elektrischen Schlag!

Achtung, magliche
Gefahren!

®

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Elektrogeréte
nicht Gber den Hausmdll!

Entsorgen Sie Verpackung
und Geré&t umweltgerecht!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial

¢

Verwenden Sie das Gerdét
nicht im Freien und nie bei
Regen!

o B

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann
tédlich sein!

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden

il

Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen!

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen!

[:.g.

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren!

Grofter Bemessungswert
des Netzstroms

Schneiden mit dem

H Isolationsklasse & Plusmaschneider
.
= Kontrollleuchte - Kontrollleuchte -

Thermowdchter Netzanschluss

P21S Schutzart » Effektivwert des groBten

E Netzstroms

Grofiter Schweif3zeit- GroBter SchweiBzeit-

oo e Bemessungswert im intermit- aE—— Bemessungswert im fortlau-
tierenden Modus X' fenden Modus X', o
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Plasmaschneider PPS 40 B3

e Einleitung

Am Herzlichen Gliickwunsch! Sie

haben sich fir ein hochwertiges Produkt
entschieden. Machen Sie sich vor der ersten
Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.

Lesen Sie hierzu aufmerksam die Sicherheits-

hinweise. Die Inbetriebnahme dieses
Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

» Der im folgenden Text verwendete
Begriff ,Produkt”, oder ,Gerdt” bezieht
sich auf den in dieser Bedienungsanlei-
tung genannten Plasmaschneider.

e Bestimmungsgemadfle
Verwendung

Das Gerdt ist zum Plasmaschneiden mit
Druckluft von allen elekirisch leitfahigen
Metallen geeignet. Bestandteil der bestim-
mungsgemdfen Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der

//l PARKSIDE

Netzeingang;
D= Anzahl der Phasen sowie Einphasiger statischer
Wechselstromsymbol HCOHB="| FrequenzumformerTransfor-
1 ~ 50 Hz | und Bemessungswert der mator-Gleichrichter

Frequenz

U Leerlaufspannungs- U Bemessungswert der Netz-

0 Bemessungswert ! spannung
U, Genormte Arbeitsspannung

Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerdt
darf nicht verwendet werden:

in nicht ausreichend beliifteten Rédumen,
in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,
zum Auftauen von Rohren,

in der Nahe von Menschen mit Herz-
schrittmachern und

in der Ndhe von leicht entflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben
und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Be-
wahren Sie diese Anleitung gut auf. Héndi-
gen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des
Produkts an Dritte ebenfalls mit aus. Jegliche
Anwendung, die von der bestimmungsgemé-
Ben Verwendung abweicht, ist untersagt und
potentiell gefdhrlich. Schaden durch Nicht-
beachtung oder Fehlanwendung werden
nicht von der Garantie abgedeckt und fallen
nicht in den Haftungsbereich des Herstellers.
Das Gerét ist nicht fir gewerblichen Einsatz
bestimmt. Bei gewerblichem Einsatz erlischt
die Garantie.
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RESTRISIKO
Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsmafig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kénnen im Zusammen-
hang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Plasmaschneiders auftreten:

B Augenverletzungen durch Blendung,

B Berihren heiBer Teile des Gerdtes oder
des Werkstickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgemdaBer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprijhende
Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das
Gerdat sorgfaltig und vorschriftsmaBig benut-
zen und alle Anweisungen befolgen.

e Lieferumfang

1 Plasmaschneider

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner

1 Druckluftschlauch mit Quick-Connect
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhiillen (1 vormontiert)
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e Teilebeschreibung

» Uberprifen Sie unmittelbar nach dem
Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstandigkeit sowie den einwandfreien
Zustand des Gerdtes. Benutzen Sie das
Gerdt nicht, wenn dieses defekt ist.

B Plasmaschneider

B Tragegriff

Bl Netzstecker

Bl Masseklemme
Masseklemme-Stecker

B8 Masseklemme-Gerdtestecker

BB Masseklemme-Anschlussstecker
Plasmabrenner-Kontrollstecker

& Plasmabrenner-Stecker

B Plasmabrenner
Plasmabrennertaste

el Disenspannhilse

BE Brennerhille

Bd Elekirode

B8 Abstandshalter

[f] Verriegelungsschalter
Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte

B8 Plasmabrenner-Kontrollbuchse

B Masseklemme-Anschlussbuchse
Plasmabrenner- Anschlussbuchse

[E| Stromregler

(4 Netzkontrolllampe

B8 Schnellanschluss Druckluftschlauch

B8 Druckluftschlauch

07 Ein / Aus-Schalter
| bedeutet eingeschaltet
O bedeutet ausgeschaltet

B8 Kondenswasserbehdlter
Manometer

B8 Druckluftanschluss

2l Drehknopf zum Regeln des Drucks
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¢ Technische Daten

Leistung: 15-40 A
Eingang: 230V~ 50 Hz
Gewicht: ca. 5,0 kg

Abmessungen: 341 x 116 x 237 mm

Isolationsklasse: H

Schnittleistung:  Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm

Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-4,5 bar
(4 bar voreingestellt)

Technische und optische Verénderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankindigung vorgenommen werden. Alle
MafBe, Hinweise und Angaben dieser
Betriebsanleitung sind deshalb ohne Ge-
wadhr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der
Betriebsanleitung gestellt werden, kdnnen
daher nicht geltend gemacht werden.

¢ Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

» Bitte lesen Sie vor dem Ge-
brauch die Bedienungsanlei-
tung sorgfaltig durch. Ma-
chen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit
dem Gerdt, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie
ist Bestandteil des Gerates
und muss jederzeit verfigbar
sein!
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A WARNUNG!

» LEBENS- UND UNFALL-

GEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER!
Lassen Sie Kinder niemals
unbeaufsichtigt mit dem Ver-
packungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr.

m Dieses Gerat kann von Kin-

dern ab 16 Jahren und do-
riber sowie von Personen

mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerdates unter-
wiesen wurden und die dar-
aus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder dirfen nicht
mit dem Gerat spielen. Reini-
gung und Benutzerwartung
durfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfthren.

Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

®m Das Gerat sollte wahrend des

DE/AT/CH | 29 M



Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerdte
eingeklemmt werden, damit
immer gentgend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerdt an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerat nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter
aus. Legen Sie den Elektro-
denhalter auf einer isolierten
Unterlage ab und nehmen Sie
erst nach 15 Minuten Abkuh-
lung die Elekiroden aus dem
Halter.

Heif’es Metall und Funken werden
vom Schneidebogen weggebla-
sen. Dieser Funkenflug, heif3es
Metall, sowie der heif3e Arbeits-
gegenstand und heif3e Gerdate-
ausstattung kénnen Feuer oder
Verbrennungen verursachen. Uber-
prifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der
Anwendung des Gerdtes, dass
diese als Arbeitsplatz geeignet ist.
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B Entfernen Sie alles brennbare
Material innerhalb von 10 m
im Umkreis des Plasmaschnei-
ders. Wenn dies nicht maglich
ist, decken Sie die Gegenstén-
de penibel, mit geeigneten
Abdeckungen, ab.

® Schneiden Sie nicht an Orten,
wo Flugfunken brennbares
Material treffen kdnnten.

® Schitzen Sie sich selbst und
andere vor Flugfunken und
heilem Metall.

® Seien Sie aufmerksam, da
Funken und hei3e Materialien
beim Schneiden leicht durch
kleine Spalten und Offnungen
auf anliegende Bereiche gelan-
gen kénnen.

® Seien Sie sich bewusst, dass
das Schneiden an einer De-
cke, am Boden oder einem
Teilbereich ein Feuer auf der
gegeniberliegenden, nicht
sichtbaren Seite, verursachen
kann.

® Verbinden Sie das Stromkabel,
auf kirzestem Wege, mit einer
in der Nahe des Arbeitsplat-
zes liegenden Steckdose, um
zu vermeiden, dass das Strom-
kabel im ganzen Raum ausge-
breitet ist und sich auf einem
Untergrund befinden kénnte,
der einen elekirischen Schock,
Funken und Feuerausbruch
verursachen kann.
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® Benutzen Sie den Plasma-
schneider nicht, um gefrorene
Rohre aufzutauen.

Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:

4 WARNUNG!

» Elektrischer Schlag von einer
Schneidelektrode kann t6d-
lich sein.

® Nicht bei Regen oder Schnee
plasmaschneiden.

® Trockene Isolierhandschuhe
tragen.

® Die Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen.

m Keine nassen oder beschadig-
ten Handschuhe tragen.

® Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stuck.

® Das Gehause des Gerats nicht
offnen.

W Zusatzlicher Schutz gegen
einen Schlag durch Netzstrom
im Fehlerfall kann durch Ver-
wendung eines Fehlerstrom-
Schutzschalters vorgesehen

sein, der bei einem Ableitstrom

von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netz-
betriebenen Einrichtungen in
der Nahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fir
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alle Stromarten geeignet sein.

® Es missen Mittel zum schnel-
len elektrischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des
Schneidstromkreises (z.B.
Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefdhrdung durch Rauch-

entwicklung beim Plasma-

schneiden:

® Das Einatmen des beim Plas-
maschneiden entstehenden
Rauchs kann die Gesundheit
gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch
halten.

® Gerdt in offenen Bereichen
verwenden.

m Gerdat nur in gut belifteten
Raumlichkeiten verwenden.

Gefdhrdung durch
Funkenflug beim Plasma-
schneiden:

m Schneidfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

B Brennbare Stoffe vom Schnei-
den fernhalten.

® Nicht neben brennbaren Stof-
fen plasmaschneiden.

m Schneidfunken kénnen Bréande
verursachen.

B Einen Feuerloscher in der
Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort

DE/AT/CH | 31 M



benutzen kann.

® Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdltern plasmaschneiden.

Gefdhrdung durch

Lichtbogenstrahlen:

® Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und die
Haut verletzen.

® Hut und Sicherheitsbrille tragen

® Gehorschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen
tragen.

m SchweifBerschutzhelm ver-
wenden und auf die korrekte
Filtereinstellung achten.

m Vollstandigen Korperschutz
tragen.

Gefdhrdung durch

elektromagnetische Felder:

® Schneidstrom erzeugt elektro-
magnetische Felder.

® Nicht zusammen mit medizini-
schen Implantaten verwenden.

® Niemals die Schneidleitungen
um den Korper wickeln.

® Schneidleitungen zusammen-
fGhren.

® Schweif3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
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Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schneidarbeiten von der
ordnungsgemafen Funktion
des Schweif3schirmes.

Durch Schneidspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unver-
ziglich.

Das Gerat darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.
Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Plasmaschneiden vertraut.
Beachten Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres Plas-
maschneiders.

Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en und
Plasmaschneiden auf. Bei
Nichtverwendung kénnen Sie
sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

Tragen Sie wahrend des
Schweif3ens und Plasmaschnei-
dens immer Schutzkleidung.
Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische
Einheit beschadigt werden
kann. Gefahr von Augenscha-
den besteht!
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® Tauschen Sie fur gute Durch-
sicht und ermidungsfreies
Arbeiten die Schutzscheibe
rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefdhrdung

Umgebungen mit erhohter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Bediener in Zwangshaltung
(z.B.: kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahi-
ge Teile beruhrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
oder teilweise elekirisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder
zufalliges Berihren durch den
Bediener besteht;

B An nassen, feuchten oder hei-
Ben Arbeitsplatzen, an denen
Luftfeuchte oder Schweif3 den
Widerstand der menschlichen
Haut und die Isoliereigenschaf-
ten oder Schutzausristung
erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerust kénnen eine Umgebung
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mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasma-
schneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des Plasma-
schneiders im Leerlauf nicht hoher
als 48V (Effektivwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund
der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.

® Plasmaschneiden
in engen Raumen

Beim Schweif’en und Plasma-
schneiden in engen Raumen kann
es zu einer Gefahrdung durch
toxische Gase (Erstickungsge-
fahr) kommen. In engen Rdumen
darf das Gerat nur dann bedient
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Nahe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn der
Benutzung des Plasmaschneiders
eine Bewertung durch einen Ex-
perten vorzunehmen, um zu be-
stimmen, welche Schritte notwen-
dig sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche
VorsichtsmaBBnahmen wahrend
des eigentlichen Schneidvor-
gangs getroffen werden sollten.
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® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastrom-
quelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspan-
nungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefahrdung
fGhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen
und Anschlissen missen deut-
lich gekennzeichnet werden,

um erkennen zu lassen, was zu
welchem Stromkreis gehort.

® Verwendung von
Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht
benutzt werden, wenn das Ge-
rat getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlduche
gezogen werden.

® Die erhohte Gefdhrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in Berthrung
kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwen-
det, dessen Gehduse durch
seinen Schutzleiter geerdet ist.
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® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der
Bediener an seinem ganzen
Kérper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbren-
nungen geschitzt sein. Fol-
gende Schritte sollen beachtet
werden:

— Vor der Schneidarbeit die
Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster offnen, um die Luftzu-
fuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

® An beiden Handen sind Stul-
penhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie mussen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

B Zum Schutz der Kleidung
gegen Funkenflug und Verbren-
nungen sind geeignete Schir-
zen zu fragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschneiden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
notig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.
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® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

B An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

B |n unmittelbarer Nahe orts-
fester Arbeitsstellen sollen
die Wande weder hellfarbig
noch glanzend sein. Fenster
sind mindestens bis Kopfho-
he gegen Transmission oder
Reflexion von Strahlung zu
sichern, z.B. durch geeigneten

Anstrich.

® EMV-Gerdteklassifizierung

Gemdf3 der Norm IEC 60974-
10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit
der Klasse A. Gerdate der Klasse
A sind Gerdte, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
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schlossen sind, das (auch) Wohn-
gebdude versorgt. Gerate der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten StorgrofBen kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elekiromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerat die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf3 Norm
einhdlt, kénnen entsprechende
Gerate dennoch zu elektromag-
netischen Stérungen in em-
pfindlichen Anlagen und Geraten
fGhren. Fir Stérungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmafBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders bericksich-
tigen:

® Netz, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

® Computer und andere mikro-
prozessorgesteuerte Gerdte

® Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

m elektronische und elektrische
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Sicherheitseinrichtungen

® Personen mit Herzschrittma-
chern oder Horgerdten

B Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

m Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Nghe

® die Tageszeit, zu der die
Schneidarbeiten durchgefihrt
werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

® den Plasmaschneider
regelmafig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten.

® Schneidleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und mdglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

® durch Stérstrahlung gefahrdete
Gerdte und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schneid-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

e Allgemeine Plasma-
Erlauterungen

Plasmaschneider funktionieren,
indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine
kleine Réhre pressen. In der Mitte
dieser Rohre befindet sich eine
negativ aufgeladene Elektrode

direkt oberhalb der Dise. Der
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Wirbelring bringt das Plasma
dazu, sich schnell zu drehen.
Wenn Sie die negative Elektro-
de mit Strom versorgen und die
Spitze der Dise mit dem Metall
in Berthrung bringen, erzeugt
diese Verbindung einen geschlos-
senen, elektrischen Kreislauf. Ein
kraftvoller Ziindfunke entsteht nun
zwischen der Elektrode und dem
Metall. Wahrend das einstromen-
de Gas durch die Réhre flief3t,
erhitzt der Ziindfunke das Gas,
bis dieses den Plasma-Zustand
erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem
Plasma, mit einer Temperatur

von 16.649 °C, oder mehr, der
sich mit 6,096 m/sek fortbe-
wegt und Metall zu Dampf und
geschmolzenen Absonderungen
verwandelt. Das Plasma selbst
leitet elektrischen Strom. Der
Arbeitskreislauf, der den Bogen
entstehen lasst, bleibt so lange
bestehen, wie der Strom zur Eleki-
rode gefihrt wird und das Plasma
mit dem zu bearbeitenden Metall
in Kontakt bleibt.

Die Schneiddiise hat eine Reihe
weiterer Kandle. Diese Kandle
erzeugen einen konstanten Fluss
an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses
Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.
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» Diese Maschine ist nur dazu konzipiert,
Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

¢ Vor der Inbetriebnahme
e Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich
ausreichend beliiftet ist. Wenn das Gerat
ohne ausreichende Kihlung bedient wird,
verringert sich die Einschaltdauer und es

kann zu Uberhitzungen kommen.

Hierzu konnen zusatzliche Schutzvorkehrun-
gen erforderlich werden:

B Das Gerdt muss frei aufgestellt werden,
mit einem Abstand rundum von mind.
0,5 m.

B Liftungsschlitze dirfen nicht zugestellt
oder abgedeckt werden.

B Das Gerdt darf nicht als Ablage genutzt
werden, bzw. darf auf das Gerdt kein
Werkzeug oder sonstiges abgelegt
werden.

B Der Befrieb muss in trockenen und gut
belifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

e Anschluss der Druckluft

» Das Gerdt ist fir einen Betriebsdruck
(Ausgangsdruck an Kompressor) von
bis zu 6,3 bar bestimmt. Bedenken Sie
bitte, dass der Druck beim Einstellen des
Luftdrucks absinken kann. So sinkt er
bei einer Schlauchlange von 10 m und
einem Innendurchmesser von 9 mm um

ca. 0,6 bar ab.
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Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte

Druckluft.

®  SchlieBen Sie den Druckluftschlauch 18

auf der Riickseite des Plasmaschneiders
an den Druckluftanschluss B8 an.

Stecken Sie dazu die Seite des Druckluft-
schlauchs 8 ohne Schnellanschluss in
den Druckluftanschluss B8 des Plasma-
schneiders [ (siche Abb. l).

®  Uber den Drehknopf Bl om Kondensat-
abscheider kénnen Sie den Druck
einstellen (siehe Abb. I-1). Es ist ein
Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

®  Um den Druckluftschlauch 8 wieder zu
|6sen, missen Sie die Arretierung des
Druckluftanschlusses B8l driicken und
gleichzeitig den Druckluftschlauch (g
herausziehen (siehe Abb. |).

e Anschluss des
Schneidbrenners

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker
& in die Plasmabrenner-Anschlussbuch-
se B und ziehen Sie die Uberwurfmutter
handfest an (siehe Abb. A+B).

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Kontroll-
stecker B8 in die Plasmabrenner-Kontroll-
buchse M und ziehen Sie die Uberwurf-
mutter handfest an (siehe Abb. A+B).

e Massekabel anschlief3en

Verbinden Sie den Masseklemme-Gerateste-
cker [Bg mit der Masseklemme - Anschluss-
buchse [ili]. Verbinden Sie dann den Masse-
klemme-Stecker [B] mit dem Masseklemme -
Anschlussstecker [BB. Achten Sie darauf, dass
der Anschlussdorn zuerst gesteckt und dann
gedreht werden muss. Der Anschlussdorn
des Masseklemme-Gerdtesteckers [5g muss
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beim Einstecken nach oben zeigen. Nach
dem Einstecken muss der Anschlussdorn im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht
werden, um zu verriegeln (sieche Abb A+B).
Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

Inbetriebnahme

e Bedienung

1. Stellen Sie den Plasmaschneider [l an
einem trockenen und gut beliifeten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe
des Werkstiicks.

3. Driicken Sie den Ein/ Aus-Schalter (7.

4. Klemmen Sie die Masseklemme B an
das zu schneidende Werkstiick und
stellen Sie sicher, dass ein guter elekiri-
scher Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 8 den
Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen
unterbrochen wird, muss der Schneid-
strom ggf. hdher eingestellt werden.
Verbrennt die Elekirode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt
werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner [ so am
Werkstiick an, dass der Abstandshalter
vollstandig aufliegt. Schieben Sie den
Verriegelungsschalter [ nach vorne um
die Plasmabrennertaste B8 zu entrie-

geln. Dricken Sie die Plasmabrennertas-

te [Bd. Der Schneidbogen wird gezin-
det.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und
erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit,
um die gewiinschte Schneidqualitat zu
erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren,
dass eine gute Schneidleistung erzielt
wird.

9. Schieben Sie nach Abschluss der
Schneidarbeiten den Verriegelungs-
schalter B wieder nach hinten.
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Zum Schneiden im Handschneidbe-
@ trieb leicht aufliegenden Abstands-

halter mit konstanter Geschwindig-
keit Uber das Werkstick ziehen. Um einen
optimalen Schnitt zu bekommen, ist es
wichtig, dass man der Materialdicke
entsprechend die richtige Schnittigeschwin-
digkeit einhalt. Bei einer zu kleinen Schnitt-
geschwindigkeit wird die Schnittkante
infolge zu starker Warmeeinbringung
unscharf. Die optimale Schnittgeschwindig-
keit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich
wdhrend des Schneidens leicht nach hinten
neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertas-
ters B erlischt der Plasmastrahl und die
Stromquelle schaltet ab. Das Gas strémt ca.
5 Sekunden nach, um den Brenner zu
kishlen. Der Plasmaschneider [l darf
wdhrend der Gasnachstromzeit nicht
ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8]
zu vermeiden.

Erlauterung Pilotziindung

Bei Betatigung der Plasmabrennertaste Bd
wird ein Pilotlichtbogen gezindet. Dabei
entsteht ein Plasmastrahl an der Spitze der
Brennerhiille 4. Dies ermdglicht einen
berihrungslosen Anschnitt des Werksticks.
Auch Gitter und Roste kénnen somit geschnit-
ten werden.

» Nach der Schneidarbeit das Gerdt noch
ca 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kihlt die Elektronik.

/il PARKSIDE



¢ Fehlerbehebung

» Wenn der Abzug des Brenners gedrickt
wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden beno-
tigte Spannung aufgebaut. Wenn der
Stromkreis nun nicht geschlossen wird,
so wird die aufgebaute Spannung iber
die eingebaute Funkenstrecke abgefihrt.
Die dabei entstehenden elekirischen
Entladungen innerhalb des Geréts stellen
keine Fehlfunktion dar. Uberprifen Sie
die ordnungsgemafBe Installation des
Gerdts wie unter ,Inbetriebnahme”

beschrieben.

Fehler

Fehlerursache

Fehlerbehebung

tet nicht?

Kontrolllampe leuch-

Kein Stromanschluss.

AN/AUS Schalter steht auf Aus.

® Uberprifen Sie, ob das
Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.

®  Schalter auf ON/AN

stellen.

Ventilator lGuft
nicht?

Stromleitung unterbrochen.
Stromleitung Ventilator defekt.
Ventilator defekt.

m Uberprifen Sie, ob das
Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.

Warnlampe leuch-
tete

Uberhitzungsschutz eingeschal-
tet.
Eingangsspannung zu hoch.

m  Gerdt abkihlen lassen.
® Eingangsspannung laut
Typenschild.

Kein Ausgangs-

Maschine defekt.

B Maschine reparieren

strom? ®  Uberspannungschutz aktiviert. lassen.

Gerdt abkihlen lassen.
Ausgangsstrom B Eingangsspannung zu niedrig. Eingangsspannung laut
veringert sich? B AnschluBkabel Querschnitt zu Typenschild beachten.

gering.

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt oder
defekt.

m  Ventil/ Manometer fallt aus.

B NeuanschluB der Leitung.

HF- Bogen wird
nicht erzeugte

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Létstelle am Brennerschalter
oder Stecker gelst.
Ventil/Manometer fallt aus.

m  Elektrode erneuern.

//l PARKSIDE
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Schlechte
Zindung?

Brenner VerschleiBteile bescha-
digt bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

Plasmabrenner B
ist nicht
betriebsbereite

Stromschalter ist ausgeschaltet.

Luftibertragung ist beeintréch-

tigt.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbunden.

Schalten Sie den Strom-
schalter auf die Position
,on”.

Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher grine Flam-
me. Uberpriifen Sie die
Luftversorgung.
Uberprifen Sie die Verbin-

dungen.

Funken schief3en
nach oben, anstatt
nach unten durch
das Material®

Brennerhille B8 durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhille B8 zu weit entfernt
vom Material.

Material wurde vermutlich nicht
korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhohen Sie die Strom-
starke.

Verringern Sie den
Abstand von der Brenner-
hille Bd zum Material.
Uberprifen Sie die
Verbindungen hinsichtlich
korrekter Erdung.
Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfénglicher
Schnitt, aber nicht
komplett durch-
bohrte

Mégliches Verbindungsproblem.

Uberpriifen Sie alle Verbin-
dungen.

Schlackebildung an
Schnittstellen2

Werkzeug/Material baut Hitze
auf.

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstarke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile ., -, d.

Lassen Sie das Material
abkiihlen und fahren Sie
dann mit dem Schneiden
fort.

Vergréfern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
starke, bis die Schlacke
auf ein Minimum herabge-
mindert wird.

Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
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Bogen stoppt wéih-
rend des Schnei-
dens?

Schneidegeschwindigkeit ist zu
gering.

Plasmabrenner B wird zu
hoch, und zu weit vom Material
entfernt, gehalten.

Abgenutzte Plasmabrennerein-
zelteile -, -,

Arbeitsstick ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Erhohen Sie die Schnei-
degeschwindigkeit bis
das Problem nicht mehr
vorhanden ist.

Senken Sie den Plasmab-
renner B8 bis zur empfohle-
nen Hohe.

Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Uberprifen Sie die Verbin-
dungen.

Unzureichende

Schneidegeschwindigkeit ist zu

Verlangsamen Sie die

nutzen schnell ab?

Durchdringung? schnell. Arbeitsgeschwindigkeit.
Metall ist zu dick. Mehrere Durchléufe sind
Abgenutzte Plasmabrennerein- notwendig.
zelteile [88, B9 [Ed. Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Verbrauchsstiicke Leistungsfahigkeit wurde iber- Zu dickes Material, vergré-

strapaziert.

Uberschreitung der Bogensteue-
rungszeit.

Inkorrekter Plasmabrennerzu-
sammenbau.

Unzureichende Luftversorgung,
Druck zu gering.

Defekter Luftkompressor.

f3ern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zuriick gebla-
sen wird.

Steuern Sie den Bogen nicht
lénger als 5 Sekunden.
Uberprifen Sie den Lufffilter,
vergroBern Sie den Luft
druck.

Uberprifen Sie die Leistung
des Luftkompressors und
stellen Sie sicher, dass der

Eingangsluftdruck mindes-
tens 100 PS, (6,8 Bar)
betragt.

e Wartung und Pflege

e Wartung des Brenners

» Zum Herausschrauben der Elektrode
die Kraft nicht ruckweise aufwenden,

® Die in Abbildung F gezeigten Ver-
brauchsteile sind die Elektrode B8l und
die Brennerhiille 2. Sie kinnen ersetzt
werden, nachdem die Disenspannhiilse
et abgeschraubt wurde.

® Die Elektrode B9 ist auszutauschen, wenn
sie in der Mitte einen Krater von rund
1,5 mm Tiefe aufweist.
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sondern allmdhlich erhohen, bis sich die
Elektrode |6st. Die neue Elektrode wird
nun in ihre Aufnahme geschraubt.

Die Brennerhille B8 ist auszutauschen,
wenn die Mittelbohrung beschadigt ist
oder sich im Vergleich zur Bohrung einer
neuen Dise erweitert hat. Werden die

Elekirode B8 oder die Brennerhille B8 zu
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spat ausgetauscht, fihrt dies zu einer
Uberhitzung der Teile.

Nach dem Austausch ist sicherzu-
stellen, dass die Diisenspannhiilse 8

ausreichend aniezoien ist.

» Die Dissenspannhiilse BBl darf erst auf
den Brenner [B] geschraubt werden
nachdem dieser mit der Elektrode -
und der Brennerhille Bd bestiickt wurde.

» Wenn diese Teile fehlen, kann es
zu Fehlfunktionen des Geréts und
insbesondere zu einer Gefdhr-
dung des Bedienungspersonals
kommen.

° qutung

» Der Plasmaschneider muss fir eine
einwandfreie Funktion sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
regelmaBig gewartet werden. Unsach-
gemdBer und falscher Betrieb kénnen zu
Ausféllen und Schaden am Gerdt fihren.
Lassen Sie Reparaturen nur von qualifi-
zierten Fachkréften durchfihren.

» Ein Entleeren des Kondenswasserbehal-
ters 8] ist nicht erforderlich. Falls sich
hier Wasser ansammelt so entsteht unten
am Behdlter ein feiner Tropfen. Das
Kondenswasser wird anschlieBend durch
Verdunstung abgefihrt.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung
sowie den Hauptschalter des Gerats aus,
bevor Sie Wartungsarbeiten oder Reparatu-
ren an dem Plasmaschneider durchfihren.
B Saubern Sie den Plasmaschneider und
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(X

dessen Zubehér regelméafBig von auflen.
Entfernen Sie Schmutz und Staub mit Hil-
fe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B Im Falle eines Defektes oder erforderli-
chem Austauschs von Gerdteteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

* Lagerung
Wenn das Gerdat nicht genutzt wird, sollten

Sie es vor Staub geschitzt an einem saube-
ren und trockenen Ort lagern.

e Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

3

Rohstoffrickgewinnung
statt Millentsorgung

Gerdt, Zubehdr und Verpackung
sollten einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.
Beachten Sie die Kennzeichnung auf
den Verpackungsmaterialien und
& trennen Sie diese gegebenfalls

" gesondert. Die Verpackungsmateriali-
en sind gekennzeichnet mit Abkirzungen (a)
und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7:
Kunsstoffe, 20-22: Papier und Pappe, 80-98:
Verbundstoffe.

GemaB Europdischer Richtlinie 2012/19/EU
missen verbrauchte Elekirogerate getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.
Entsorgen Sie das Gerdt Uber einen zu-
gelassenen Entsorgungsbetrieb oder Uber
lhre kommunale Entsorgungseinrichtung.
Beachten Sie die aktuell geltenden Vorschrif-
ten. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit Ihrer
Entsorgungseinrichtung in Verbindung.
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e EU-KonformitatserklGrung

Wir, die

C.M.C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Deutschland

erklgren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt
Plasmaschneider PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Herstellungsjahr: 03/22

Art-Nr.: 2394

Modell: PPS 40 B3

den wesentlichen Schutzanforderungen
genugt, die in den Europaischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elekiromagnetische
Vertréaglichkeit

2014 /30 / EU

RoHS-Richtlinie

2011 /65 /EU
EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstel-
lung der Konformitatserklarung tréigt der
Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrénkung der Verwendung bestimmter
gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-
geraten.

Fir die Konformitétsbewertung wurden folgen-

de harmonisierte Normen herangezogen:
EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 20.07.2021

i. A. Dr. Christian Weyler

- Qualitatssicherung -

¢ Hinweise zu Garantie und
Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerét 3 Jahre Go-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méngeln
dieses Produkts stehen Ihnen gegen den
Verkaufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschréankt.

e Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kauf-
datum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl — fiir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerdat und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie

gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder
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Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche
Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Mangel
missen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

e Garantieumfang

Das Gerdt wurde nach strengen Qualitétsricht-
linien sorgféiltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fur Material- oder
Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung

ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile an-

gesehen werden kénnen oder Beschadigungen
an zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus
oder solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt be-
schadigt, nicht sachgemaB benutzt oder gewar-
tet wurde. Fir eine sachgemdf3e Benutzung des
Produkts sind alle in der Bedienungsanleitung
aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten.
Verwendungszwecke und Handlungen, von
denen in der Bedienungsanleitung abgeraten
oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt
zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir den privaten und
nicht fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt.
Bei missbrduchlicher und unsachgemafer
Behandlung, Gewaltanwendung und bei
Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten
Service-Niederlassung vorgenommen wurden,
erlischt die Garantie.
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e Abwicklung im
Garantiefa

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anli-
gens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen: Bitte halten Sie fir alle
Anfragen den Kassenbon und die Artikel-
nummer (z.B. IAN) als Nachweis fir den
Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur oder dem Titelblaft
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Auf-
kleber auf der Rick- oder Unferseite. Sollten
Funktionsfehler oder sonstige Mdngel auftre-
ten, kontaktieren Sie zundchst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch
oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes
Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung
des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Anga-
be, worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die lhnen
mitgeteilte Serviceanschrift Gbersenden.

Hinweis:

Auf www.lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunter-
laden.

Mit diesem QR-Code gelangen sie direkt
auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.
com) und kdnnen mittels der Eingabe der

Artikelnummer (IAN) 373212 Ihre
Bedienungsanleitung 5ffnen.

[=] %4 =]
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com
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So erreichen Sie uns:

DE/AT/CH

Name: C.M.C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt.
Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 373212 2104

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren

Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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* Tableau des pictogrammes utilisés

A

Attention |
Lire le mode d’emploi !

A

Attention |
Risque de choc électrique |

Attention,
dangers potentiels |

Remarque importante |

Les appareils électroniques
ne doivent pas étre
éliminés avec les ordures
ménageéres |

EhE

Lemballage et I'appareil
doivent étre éliminés dans le
respect de |'environnement |

Fabriqué & partir de
matériaux recyclés

‘
e
‘I‘c P

N'utilisez pas I'appareil &
I'extérieur et jamais sous la
pluie |

Une décharge électrique de
I'électrode de soudage peut
étre mortelle |

- 4

Respirer la fumée
de soudage peut nuire
a votre santé |

Les étincelles de soudage
peuvent provoquer une
explosion ou un incendie |

i

4

s

Le rayonnement de I'arc
électrique peut provoquer
des lésions oculaires et
cutanées |

Les champs électromagné-
tiques peuvent perturber
le fonctionnement des
stimulateurs cardiaques !

1 max

Valeur maximale de mesure
du courant secteur

Classe d’isolation

Découper avec le
découpeur plasma

Témoin de contréle —
Capteur thermique

Témoin de contréle —
Alimentation secteur

Valeur efficace du courant

dans le mode intermittent
)

t
ON (max)

P21S Indice de protection I .
e secteur maximal
Valeur de mesure maximale Valeur de mesure maximale
de la durée de soudage de la durée de soudage
PR, 9 o 9

dans le mode continu
»

t
ON (max)
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D= Entrée secteur ; nombre de c ) de fré
phases, symbole du courant RO onver}t:sse,ur e frequence
. Ll -
1 ~50H alternatif et valeur de monon ase Smh%ue
~ z mesure de la fréquence franstormateur-redresseur
U Valeur de mesure de la U Valeur de mesure de la
0 tension & vide 1 tension secteur
U Tension de travail
2 normalisée

Découpeur plasma
PPS 40 B3

¢ Introduction

Am Félicitations | Vous avez

opté pour un produit de grande qualité.
Familiarisez-vous avec le produit avant sa
premiére mise en service. Veuillez lire
attentivement les consignes de sécurité.

La mise en service de ce produit est réservée
a des personnes initiées.

Tenir hors de portée des enfants !

REMARQUE !

» Le terme « produit » ou « appareil »
employé dans le texte ci-aprés se
rapporte au découpeur plasma cité
dans le présent mode d’emploi.

e Utilisation conforme

Lappareil est adapté a la découpe au
plasma avec de l'air comprimé de tous les
métaux conducteurs. Pour une utilisation
conforme & I'usage prévu, respectez les
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consignes de sécurité ainsi que les consignes
de montage et les instructions de fonctionne-
ment du présent mode d’emploi.

Respectez a la lettre les régles de prévention
des accidents. L'appareil ne doit pas étre
utilisé :

® dans des locaux insuffisamment ventilés,

B dans un environnement humide ou
mouillé,

B dans une atmosphére explosible,

B pour dégeler des tuyaux,

B & proximité de personnes porteuses
d’un stimulateur cardiaque et

B & proximité de matériaux facilement
inflammables.

Utilisez le produit uniquement tel que

décrit et pour les domaines d'utilisation
indiqués. Conservez soigneusement ce mode
d’emploi. Remettez tous les documents en
cas de transmission du produit & un tiers.
Toute utilisation autre que celle conforme &
I'usage prévu est interdite et potentiellement
dangereuse. Les dommages découlant du
non-respect des consignes ou d’une utilisa-
tion inappropriée ne sont pas couverts par
la garantie et n’entrent pas dans le domaine
de responsabilité du fabricant. Cet appareil

FR/BE/CH | 49 M



n'est pas congu pour une utilisation commer-
ciale. La garantie s‘annule en cas d'utiliso-
tion commerciale.

RISQUE RESIDUEL

Méme si vous utilisez |'appareil confor-
mément aux instructions, il est impossible
d’exclure tout risque.

Les dangers suivants peuvent se présenter en
fonction de la construction et du modéle de
ce découpeur plasma :

B blessure oculaire par éblouissement,

B contact avec des parties chaudes
de I'appareil ou de la piéce traitée
(brtlures),

B en cas de protfection inadéquate, danger
d’accident et d'incendie par projection
d'étincelles ou de particules de laitier,

B émissions nocives pour la santé dues aux
fumées et aux gaz, en cas de manque
d’air ou d'aspiration insuffisante dans les
piéces fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez
I'appareil avec précaution et conformément &
son emploi prévu et & toutes les instructions.

¢ Eléments fournis

1 découpeur plasma

1 céble de masse avec borne

1 céble de découpe, y compris chalumeau
de découpe

1 tuyau flexible d'air comprimé
avec raccord rapide

3 électrodes (1 prémontée)

1 mode d’emploi

3 tuyéres (1 prémontée)
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e Description des piéces

» Contrélez toujours immédiatement
apres le déballage que le contenu de
la livraison est complet et que I'appareil
se trouve en parfait état. N'utilisez pas
I'appareil dés lors qu'il présente des
défauts.

Découpeur plasma

Poignée de transport

Fiche secteur

Borne de masse

Connecteur de la borne de masse
Socle de connecteur de la borne

de masse

Fiche de raccordement de la borne
de masse

Connecteur de contréle du chalumeau
plasma

Connecteur du chalumeau plasma
Chalumeau plasma

Bouton du chalumeau plasma
Doville de serrage de buse

Tuyeére

Electrode

Entretoise

Commutateur de sécurité

Témoin de contréle de protection
contre la surchauffe

Prise de contréle du chalumeau plasma
Prise de raccordement de la borne de
masse

Prise de raccordement du chalumeau
plasma

Régulateur de courant

Témoin de contrdle du réseau
Raccord rapide du tuyau flexible
d’air comprimé

Tuyau flexible d'air comprimé

07 Interrupteur marche/arrét

| signifie marche

O signifie arrét
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IE| Récipient d'eau de condensation
Manométre

B9 Raccord d'air comprimé

Bl Bouton rotatif pour la régulation
de la pression

e Caractéristiques techniques

Puissance : 15-40 A

Entrée : 230V~ 50 Hz

Poids : env. 5,0 kg
Dimensions : 341 x 116 x 237 mm

Classe d'isolation :  H

Capacité de coupe : Cuivre :1-4 mm
Acier
inoxydable : 1-8 mm
Aluminium : 1-8 mm
Fer : 1-10 mm
Acier : 1-12 mm

Pression de service : 4-4,5 bar
(préréglée sur 4 bar)

Des modifications techniques et visuelles
peuvent étre apportées sans préavis dans le
cadre du développement continu. Pour cette
raison, toutes les dimensions, remarques et
indications de ce mode d’emploi sont four-
nies sans garantie. Toute prétention légale
formulée sur la base de ce mode d’emploi
ne pourra donc faire valoir d‘aucun droit.
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e Consignes de sécurité

A AVERTISSEMENT !

» Veuillez lire attentivement le
mode d’emploi avant duti-
liser le produit. Utilisez le
présent mode d’emploi pour
vous familiariser avec |'appa-
reil, son utilisation conforme
et les consignes de sécurité.
Il fait partie intégrante de
I'appareil et doit étre dispo-
nible & tout moment |

A AVERTISSEMENT !

» DANGER DE MORT ET
RISQUE D’ACCIDENT
POUR LES ENFANTS ET
ENFANTS EN BAS AGE !
Ne laissez jamais les enfants
sans surveillance avec du
matériel d’emballage. Risque
d’étouffement.

m Cet appareil peut étre utilisé
par des enfants & partir de
16 ans ainsi que par des
personnes avec des capacités
physiques, sensorielles ou
mentales réduites ou manquant
d’expérience et de connais-
sances, s'ils sont surveillés
ou s'ils ont été formés & une
utilisation sire de |'appareil et
qu'ils comprennent les risques
qui en découlent. Les enfants
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ne doivent pas jouer avec
I'appareil. Le nettoyage et la
maintenance utilisateur ne
doivent pas étre réalisés par
des enfants sans surveillance.

® Les réparations et/ou les tra-
vaux de maintenance doivent
étre effectués uniquement par
des électriciens qualifiés.

m Utilisez uniquement les cébles
de soudage fournis.

B En cours d'utilisation, l'appareil
ne doit pas étre posé directe-
ment contre un mur ni recouvert
ou entouré d'autres appareils,
de maniére & garantir une
aération toujours suffisante
par les fentes d'aération.
Assurez-vous que |'appareil
est correctement raccordé a
la tension secteur. Evitez toute
traction sur le cable d'alimen-
tation. Débranchez la fiche
secteur de la prise murale
avant de déplacer l'appareil.

® Lorsque l'appareil nest pas
utilisé, éteignez-le toujours
a l'aide de I'interrupteur
Marche/Arrét. Déposez
le porte-électrodes sur une
surface isolée et attendez
15 minutes avant de retirer
les électrodes.

Le métal chaud et les étincelles
sont soufflés loin de 'arc de
découpe. Ces étincelles volantes,
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le métal chaud, ainsi que I'objet
de travail chaud et I'équipement
de l'appareil chaud peuvent cau-
ser un incendie ou des brilures.
Vérifiez I'environnement de travail
et assurez-vous, avant d’utiliser
I'appareil, qu’il convient en tant
que poste de travail.

B Enlevez tous les matériaux

inflammables situés & moins de
10 m du découpeur plasma. Si
cela nest pas possible, recou-
vrez méticuleusement les objets
avec des housses appropriées.
Ne coupez pas dans des
endroits oU des étincelles
volantes pourraient toucher un
matériau inflammable.
Protégez-vous et protégez les
autres des étincelles volantes et
du métal chaud.

Soyez prudent car les étin-
celles et les matériaux chauds
peuvent facilement passer

& travers de petites fentes

et des ouvertures des zones
adjacentes lors de la découpe.
Soyez conscient que la
découpe d'un plafond, d'un
sol ou d’une partie d'une
piéce peut provoquer un
incendie sur le cété opposé,
invisible.

Raccordez le cable électrique,
dans la mesure du possible,

a une prise murale & proximité
du poste de travail afin d'éviter
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que le cable électrique ne se
répande dans toute la piéce
et ne se trouve sur une surface
qui pourrait provoquer un choc
électrique, des étincelles et un
incendie.

= N'utilisez pas le découpeur
plasma pour décongeler des
tuyaux gelés.

Risque de choc électrique :

A AVERTISSEMENT !

» Le choc électrique d’une
électrode de découpe peut
étre mortel.

= N'utilisez pas le découpeur
plasma sous la pluie ou la
neige.

® Portez des gants isolants secs.

® Ne touchez pas |'électrode &
mains nues.

® Ne portez pas des gants
mouillés ou endommagés.

® Protégez-vous contre les chocs
électriques en vous isolant de
la piéce traitée.

® N'ouvrez pas le boitier de
I'appareil.

B Pour mieux vous protéger
contre les décharges dues
au courant du secteur en cas
de dysfonctionnement, vous
pouvez utiliser un disjoncteur
différentiel ; ce dernier fonc-
tionne avec un courant de fuite
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maximal de 30 mA et alimente
tous les dispositifs environnants
sur secteur. Le disjoncteur
différentiel doit étre adapté &
tous les types de courant.

W Les dispositifs permettant de
couper rapidement la source
du courant de découpe ou le
circuit électrique de découpe
(par ex. dispositif d'arrét
d’urgence) doivent étre acces-
sibles facilement.

Danger do a la forma-
tion de fumée pendant la
découpe au plasma:

W Respirer la fumée produite
pendant la découpe au
plasma peut nuire & la santé.

® Ne restez pas la téte dans la
fumée.

m Utilisez I'appareil dans des
espaces ouverts.

m Utilisez 'appareil uniquement
dans des piéces bien aérées.

Danger di a la formation

d’étincelles pendant la

découpe au plasma:

® Les étincelles de découpe
peuvent provoquer une
explosion ou un incendie.

® Tenez les matériaux inflam-
mables & distance.

= N'utilisez pas le découpeur
plasma & proximité de maté-
riaux inflammables.
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m Les étincelles de découpe
peuvent provoquer des
incendies.

® Conservez un extincteur a
proximité et demandez & un
observateur de rester & proxi-
mité, afin qu’il puisse I'utiliser
immédiatement si nécessaire.

® N'effectuez pas de travaux
de découpe au plasma sur
des fits ou autres récipients
fermés.

Danger dU au rayonnement

de l'arc électrique :

® Le rayonnement de l'arc
électrique peut provoquer des
lésions oculaires et cutanées.

® Portez une cagoule et des
lunettes de sécurité.

W Portez une protection auditive
et une chemise a col haut et
fermé.

® Portez un casque de soudeur
et vérifiez que vous utilisez un
filtre de bonne taille.

® Portez une protection corpo-
relle compléte.

Danger dU aux champs

électromagnétiques :

® Le courant de découpe
génére des champs électro-
magnétiques.

® N'utilisez pas I'appareil si
vous portez des implants
médicaux.
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N'enroulez jamais les cables de
découpe autour de votre corps.
Regroupez les cables de
découpe.

Consignes de sécurité
propres au masque de
soudeur

Utilisez toujours une source de
lumiére vive (par ex. un bri-
quet) pour vous assurer du bon
fonctionnement du masque de
soudeur avant de commencer
les travaux de découpe.
L'écran de protection peut étre
endommagé par des éclats.
Remplacez immédiatement les
écrans de protection endom-
magés ou rayés.

Remplacez immédiatement les
composants endommagés ou
trés sales.

L'appareil ne peut étre utilisé
que par des personnes dgées
de 16 ans ou plus.
Familiarisez-vous avec les
consignes de sécurité concer-
nant la découpe au plasma.
Respectez également les
consignes de sécurité de votre
découpeur plasma.

Portez toujours un masque de
soudeur lors de travaux de
soudage et de découpe au
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plasma. Dans le cas contraire,
vous risquez de graves lésions
de la rétine.

® Portez toujours des vétements
de protection lors de travaux
de soudage et de découpe au
plasma.

= N'utilisez jamais le masque de
soudeur sans |'écran de pro-
tection, sous peine de lésions
oculaires. Danger de Iésions
oculaires |

® Remplacez |'écran de protec-
tion en temps utile pour une
bonne visibilité et un travail
sans fatigue.

® Environnement
présentant un danger
électrique accru

Les environnements présentant
un danger électrique accru sont
nofamment :

B les postes de travail confinés,
imposant & |'opérateur une
position contraignante (par
ex. & genou, assis, allongé) et
I'amenant & toucher des piéces
conductrices ;

B les postes de travail entiére-
ment ou partiellement conduc-
teurs et présentant un risque
accru de contact accidentel
entre |'opérateur et ces piéces ;
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® les postes de travail en milieu
mouillé, humide ou chaud,
I’lhumidité de |'air ou la sueur
étant susceptibles de réduire
considérablement la résistance
de la peau et les propriétés
isolantes de I'équipement de
protection.

Une échelle en métal ou un
échafaudage peuvent également
étre considérés comme un envi-
ronnement présentant un danger
électrique accru.

Lorsque vous utilisez le décou-
peur plasma dans un environ-
nement présentant un danger
électrique accru, la tension de
sortie du découpeur plasma ne
doit pas dépasser 48 V (valeur
efficace) en marche & vide. Ce
découpeur plasma ne doit pas
étre utilisé dans ces cas de figure,
en raison de la tension de sortie.

® Découpe au plasma dans
des endroits exigus

Lors de travaux de soudage ou
de découpe au plasma dans des
endroits exigus, vous risquez
d’étre exposé & des gaz toxiques
(risque d'asphyxie). N'utilisez
I'appareil dans des endroits
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exigus que lorsque vous étes
entouré de personnes instruites

pouvant intervenir en cas de dan-
ger. Avant d'utiliser le découpeur

plasma, vous devez demander
a un expert d'évaluer les étapes
nécessaires pour garantir la
sécurité du travail et les mesures
de sécurité requises pendant le
processus de découpe.

® Cumul des tensions
a vide

Si vous utilisez plusieurs sources
de courant plasma simulta-
nément, leurs tensions & vide
peuvent se cumuler et présenter
un risque électrique accru. Vous
devez identifier clairement les
sources de courant plasma avec
leurs commandes et branche-
ments respectifs afin de pouvoir
déterminer & quel circuit élec-
trique elles correspondent.

@ Utilisation de la
bandouliere

N'utilisez pas le découpeur

plasma si vous portez I'appareil,

par ex. avec une bandouliére,
afin de prévenir les risques sui-
vants :
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® risque de perte d'équilibre si

vous tirez sur des cébles ou
tuyaux branchés ;

risque accru de choc élec-
trique, puisque l'opérateur
touche le sol lorsqu’il utilise un
découpeur plasma de classe |,
dont le boitier dispose d’un
conducteur de protection (mise
a la terre).

Vétements de protection

Pour travailler, l'opérateur doit
étre protégé des rayonnements
et des brilures sur tout le corps
par des vétements appropriés
et une protection faciale. Les
étapes suivantes doivent étre
respectées :

— Mettez des vétements de
protection avant de procéder
a la découpe.

— Mettez des gants.

— Ouvrez les fenétres pour
assurer une alimentation en
air suffisante.

— Portez des lunettes de
protection.

Portez des gantelets faits d’un

tissu approprié (cuir) sur les

deux mains. Ils doivent étre en
parfait état.

Un tablier approprié doit

étre porté pour protéger les

vétements contre les étincelles
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volantes et les brilures. Si la
nature du travail, par ex. une
découpe en hauteur, I'exige,
une combinaison de protec-
tion et, si nécessaire, une
protection de la téte doivent
étre portées.

® Protection contre les
rayonnements et les
brilures

B Sur le poste de travail, appo-
sez une pancarte « Attention |
Ne pas regarder les flammes
directement | » pour indiquer
le risque pour les yeux. Les
postes de travail doivent étre
protégés autant que possible
de maniére & protéger les
personnes a proximité. Les per-
sonnes non autorisées doivent
rester & distance des travaux
de découpe.

B A proximité immédiate des
postes de travail fixes, les murs
ne doivent étre ni clairs ni bril-
lants. Les fenétres doivent étre
protégées au moins jusqu‘d
hauteur de la téte contre la
transmission ou la réflexion du
rayonnement, par ex. par une
peinture appropriée.

//l PARKSIDE

® Classification des
appareils CEM

Conformément & la norme

IEC 60974-10, il s'agit ici d'un
découpeur plasma avec une
compatibilité électromagnétique
de classe A. Les appareils de
classe A sont des appareils
congus pour étre utilisés dans
tous les environnements hormis
les habitations et les environne-
ments directement reliés & un
réseau d'alimentation & basse
tension alimentant (également)
une habitation. Les appareils de
classe A doivent respecter les
valeurs seuils de la classe A.

AVERTISSEMENT : les appareils
de classe A sont prévus pour étre
utilisés dans un environnement
industriel. Les grandeurs pertur-
batrices irradiées mais aussi dues
& la performance peuvent rendre
difficile le respect de la confor-
mité électromagnétique dans
d’autres environnements.

Méme si l'appareil respecte les
limites d'émission conformément
a la norme, les appareils cor-
respondants peuvent néanmoins
provoquer des interférences
électromagnétiques dans les ins-
tallations et appareils sensibles.
L'utilisateur est responsable de
toute interférence causée par I'arc
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pendant le travail et doit prendre

les mesures de protection appro-

priées. Pour cela, |'utilisateur doit
porter une attention particuliére :

B aux cdbles secteur, de com-
mande, de signalisation et de
télécommunication ;

B aux ordinateurs et autres
appareils commandés par
microprocesseur ;

® aux appareils de télévision,
radios et autres appareils
de reproduction sonore ou
visuelle ;

B aux dispositifs de sécurité
électroniques et électriques ;

B aux personnes portant un
stimulateur cardiaque ou un
appareil auditif ;

B aux dispositifs de mesure et
d’étalonnage ;

¥ & la résistance aux interfé-
rences provenant d’autres
dispositifs & proximité ;

® & I'heure & laquelle les travaux
de découpe sont effectués.

Pour réduire les éventuels rayon-
nements parasites, il est recom-
mandé :

m d'effectuer réguliérement la
maintenance du découpeur
plasma et de le garder en bon
état d’entretien ;

® de dérouler complétement
les cables de découpe et, si
possible, parallélement au sol ;
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® de retirer les appareils et
installations mis en danger par
des rayonnements parasites
de la zone de découpe ou de
les protéger dans la mesure du
possible.

e Explications générales sur
le plasma

Les découpeurs plasma fonc-
tionnent en forcant du gaz sous
pression, tel que I'air, & travers
un petit tube. Au milieu de ce
tube se trouve une électrode
chargée négativement direc-
tement au-dessus de la buse.
L'anneau vortex fait tourner le
plasma rapidement. Lorsque vous
alimentez |'électrode négative
en courant et que vous mettez

la pointe de la buse en contact
avec le métal, cette connexion
crée un circuit électrique fermé.
Une puissante étincelle d'allu-
mage est alors générée entre
I'électrode et le métal. Lorsque le
gaz entrant circule dans le tube,
I'étincelle d'allumage chauffe

le gaz jusqu’a ce qu'il atteigne
I'état plasma. Cette réaction
provoque un courant de plasma
dirigé, d’une température de

16 649 °C ou plus, se déplacant
a 6,096 m/s, transformant le
métal en vapeur et en sécrétions
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fondues. Le plasma lui-méme
conduit le courant électrique. Le
circuit de travail, qui crée l'arc,
reste en place tant que le courant
est envoyé & |'électrode et que le
plasma reste en contact avec le
métal & traiter.

La buse de découpe dispose
d’une autre série de canaux.
Ces canaux créent un flux
constant de gaz inerte autour de
la zone de découpe. La pression
de ce flux gazeux contréle le
rayon du jet de plasma.

REMARQUE !

» Cette machine est uniquement concue
pour tiliser de |'air comprimé comme
« gaz ».

e Avant la mise en service
e Environnement de montage

Veillez & ce que la zone de travail soit
suffisamment ventilée. Si I'appareil est utilisé
sans refroidissement suffisant, la durée
d’allumage est réduite et une surchauffe peut
se produire.

Cela peut nécessiter des mesures de protec-
tion supplémentaires :

B l'appareil doit étre installé librement,
avec une distance d’au moins 0,5 m tout
autour.

B Les fentes d’aération ne doivent pas étre
obstruées ou couvertes.

//l PARKSIDE

B Ll'appareil ne doit pas étre utilisé comme
dispositif de stockage ou aucun outil
ou autre objet ne doit étre déposé sur
I'appareil.

B Le service doit se dérouler dans un envi-
ronnement de travail sec et bien ventilé.

¢ Raccordement de l'air
comprimé

» L'appareil est congu pour une pression
de service (pression de sortie au niveau
du compresseur) allant jusqu’a 6,3 bar.
N’oubliez pas que la pression peut bais-
ser lors du réglage de la pression dair.
Avec une longueur de tuyau flexible de
10 m et un diameétre intérieur de 9 mm,
elle baisse d’environ 0,6 bar.

Utilisez exclusivement un air comprimé filtré
et régulé.

B Raccordez le tuyau flexible d'air com-
primé [ situe & Iarriere du découpeur
plasma B au raccord d'air comprimé 20,
Pour ce faire, insérez le cété du tuyau
flexible d'air comprimé 8 sans le
raccord rapide dans le raccord d'air
comprimé i du découpeur plasma al
(cf. fig. ).

B Vous pouvez régler la pression &

'aide du bouton rotatif Bl situé sur le
séparateur de condensat (cf. fig. I-L).
Choisissez une pression de 4 & 4,5 bar.

B Pour desserrer & nouveau le tuyau flexible
d‘air comprimé 1, appuyez sur le
dispositif de verrouillage du raccord d'air
comprimé B9 tout en retirant le tuyau

flexible d'air comprimé I8l (cf. fig. I).
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* Raccordement du
chalumeau de découpe

B Insérez le connecteur du chalumeau
plasma & dans la prise de raccorde-
ment du chalumeau plasma 2 et serrez
& la main I"écrou-raccord (cf. fig. A+B).

B Insérez le connecteur de contréle du
chalumeau plasma &l dans la prise de
contréle du chalumeau plasma
et serrez & la main |'écrou-raccord

(cf. fig. A+B).

¢ Raccordement du cable de
masse

Connectez le socle de connecteur de la
borne de masse [Bg & la prise de raccorde-
ment de la borne de masse [{li]. Connectez
le connecteur de la borne de masse [B] a
la fiche de raccordement de la borne de
masse [BB. Veillez & ce que le mandrin de
connexion soit d’abord inséré, puis tourné.
Le mandrin de connexion du socle de
connecteur de la borne de masse [5g doit

étre dirigé vers le haut lors du branchement.

Une fois le mandrin de connexion branché,
tournez-le dans le sens horaire jusqu’a la
butée pour le verrouiller (cf. fig. A+B). Pour
ce faire, n'usez pas de force excessive |

* Mise en service
e Utilisation

1. Installez le découpeur plasma [l dans
un endroit sec et bien ventilé.

2. Placez la machine & proximité de la
piéce.

3. Ai>puyez sur l'interrupteur marche/arrét
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4. Serrez la borne de masse B sur la piéce
a découper et assurez-vous qu’il y a un
bon contact électrique.

5. Réglez le courant de découpe sur le
régulateur de courant B8, si 'arc est
interrompu, augmentez le courant de
découpe, le cas échéant. Si I'électrode
brile souvent, baissez le courant de
découpe.

6. Placez le chalumeau plasma B sur la
piéce de sorte que |'entretoise soit
complétement en place. Poussez le
commutateur de sécurité B vers I'avant
pour déverrouiller le bouton du chalu-
meau plasma B8. Appuyez sur le bouton
du chalumeau plasma 4. L'arc de
découpe est allumé.

7. Commencez & couper lentement, puis
augmentez la vitesse pour obtenir la
qualité de découpe souhaitée.

8. La vitesse doit étre réglée de maniére &
obtenir une bonne capacité de coupe.

9. Une fois la découpe terminée, repoussez
le commutateur de sécurité Bl vers
I'arriére.

Pour découper en mode de découpe

manuelle, tirez légérement |'entre-

toise sur la piéce a vitesse
constante. Afin d’obtenir une découpe
optimale, il est important de maintenir la
vitesse de découpe correcte en fonction de
I'épaisseur du matériau. Si la vitesse de
découpe est trop faible, le bord de découpe
devient imprécis en raison d'un apport de
chaleur excessif. La vitesse de découpe
optimale est atteinte lorsque le jet de
découpe s'incline légérement vers l'arriére
pendant la découpe. Lorsque le bouton du
chalumeau plasma B est relaché, le jet de
plasma s'éteint et la source électrique
s'éteint. Le gaz s'écoule pendant env.
5 secondes pour refroidir le chalumeau.
Le découpeur plasma [l ne doit pas &tre
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éteint au cours de la période de post-écoule-
ment du gaz afin d’éviter fout dommage di
& une surchauffe du chalumeau plasma [Bl.

Explication de lI'allumage pilote

Lorsque le bouton du chalumeau plasma d
est actionné, un arc pilote est allumé. Cela
crée un jet de plasma & I'extrémité de la
buse Bd. Cela permet de couper la piéce
sans contact. Les grilles et les caillebotis
peuvent également étre coupés.

» Aprés le travail de découpe, laissez
I'appareil allumé pendant environ

e Résolution des pannes

REMARQUE !

» Lorsque vous appuyez sur la gachette du
chalumeau, le découpeur plasma régle
la tension nécessaire a la découpe.

Si le circuit électrique n'est pas fermé,
la tension est évacuée par le trajet
d'étincelles. Les décharges électriques
produites dans |'‘appareil ne corres-
pondent pas a un cj;sfonctionnement.
Vérifiez |'installation correcte de I'appa-
reil comme décrit dans la section « Mise
en service ».

2 a 3 minutes | Le ventilateur refroidit

I'électronique.

Panne Cause des pannes Résolution des pannes
Le témoin de B Pas de branchement B Vérifiez que I'appareil est bien
contréle ne électrique. A branché au secteur.
s'allume pas. B Linterrupteur MARCHE/ARRET | B Mettez |'interrupteur sur
est réglé sur Arrét. ON/MARCHE.
Le ventilateur ne | @ Cable électrique interrompu. | ®  Vérifiez que I'appareil est bien
fonctionne pas. B Cable électrique du ventilateur branché au secteur.
défectueux.
Ventilateur défectueux.
Témoin Protection contre la surchauffe | @ Laissez refroidir I'appareil.
d’avertissement allumée. B Respectez la tension d'entrée
allumé. B Tension d'entrée trop élevée. indiquée sur la plaque
signalétique.
Aucun courant de | B Machine défectueuse. B Faites réparer la machine.
sortie. B Protection contre les B Laissez refroidir 'appareil.
surtensions activée.
Le courant de B Tension d’entrée trop basse. B Respectez la tension d’entrée
sortie diminue. B Section du céble de indiquée sur la plaque
connexion trop petite. signalétique.
Le courant d'air m  Conduite d'air comprimé B Rebranchez la conduite.
ne peut pas étre endommagée ou défectueuse.
régulé. B Vanne/Manométre
défaillant(e).

//l PARKSIDE
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L'arc HF n’est pas
généré.

Linterrupteur du chalumeau
est défectueux.

Point de soudure sur
I"interrupteur du chalumeau
ou sur le connecteur enlevé.
Vanne/Manométre
défaillant(e).

B Remplacez 'électrode.

Mauvais
allumage.

Piéces d’usure du chalumeau
endommagées ou usées.

Remplacez les piéces d'usure.

Le chalumeau
plasma B n'est
pas prét a étre
utilisé.

Linterrupteur de courant est
éteint.

La transmission de |'air est
altérée.

Lobjet de travail n'est pas relié
d la borne de masse.

Mettez 'interrupteur

de courant en position

« marche ».

Un autre indice est une
flamme plutét verte.

Vérifiez |'alimentation en air.
Vérifiez les connexions.

Les étincelles
jaillissent vers
le haut, plutdt
que vers le bas
a travers le

La tuyere B ne perfore pas le
matériau.

La tuyére Bd st trop éloignée
du matériau.

Le matériau n‘a probablement

Augmentez |'intensité du
courant.

Réduisez la distance entre la
tuyére Bd et le matériau.
Vérifiez les connexions pour

matériau. pas été mis & la terre une mise & la terre correcte.
correctement. Réduisez la vitesse.
La vitesse de levage est trop
rapide.

Découpe Probléme de connexion Vérifiez toutes les connexions.

initiale, mais pas
complétement
perforée.

possible.

Formation
de laitier aux
interfaces.

L'outil/Le matériau accumule
de la chaleur.

Vitesse de découpe trop faible
ou intensité du courant trop
élevée.

Composants usés du

chalumeau plasma ., -, [ed.

Laissez refroidir le matériau,
puis poursuivez la découpe.
Augmentez la vitesse et/ou
réduisez |'intensité du courant
jusqu'a ce que le laitier soit
réduit au minimum.

Vérifiez et remplacez les
piéces usées.
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L'arc s’arréte
pendant la
découpe.

Vitesse de découpe trop
faible.

Le chalumeau plasma [ est
tenu trop haut et trop éloigné
du matériau.

Composants usés du

chalumeau plasma -, -, [ed.

La piéce de travail n'est plus
reliée au cable de mise & la
terre.

Augmentez la vitesse de
découpe jusqu’a ce que le
probléme soit résolu.
Abaissez le chalumeau
plasma 81 & la hauteur
recommandée.

Vérifiez et remplacez les
piéces usées.

Vérifiez les connexions.

Pénétration
insuffisante

Vitesse de découpe trop
rapide.

Le métal est trop épais.
Composants usés du

chalumeau plasma ., ., [8d.

Réduisez la vitesse de travail.
Plusieurs passages sont
nécessaires.

Vérifiez et remplacez les
piéces usées.

Les pieces La capacité a été surexploitée. Si le matériau est trop épais,
d’usure s'usent Dépassement du temps de augmentez |'angle pour éviter
rapidement. commande de 'arc. que le matériau ne soit soufflé
H  Montage incorrect du chalu- & nouveau dans la pointe.
meau plasma. B Ne commandez pas l'arc
B Alimentation en air pendant plus de 5 secondes.
insuffisante, pression trop m Vérifiez le filtre & air,
basse. augmentez la pression d'air.

®  Compresseur d'air défectueux. | @ Vérifiez la capacité

du compresseur d'air et
assurez-vous que la pression
d’air entrant est d’au moins

100 PSI (6,8 boar).

» Pour dévisser |'électrode, n‘appliquez
pas la force par a-coups, mais
augmentezla progressivement jusqu’a ce
que l'électrode se détache. La nouvelle

Maintenance et entretien
¢ Maintenance du chalumeau

B les piéces d'usure illustrées dans la

figure F sont I'électrode Bd et o tuyére led.
Elles peuvent étre remplacées aprés avoir
dévissé la douille de serrage de buse B,

électrode est maintenant vissée dans son
logement.

m Llectrode B doit atre remplacée si elle La tuyére Bd doit atre remplacée si
présente un cratére d'environ 1,5 mm de I'alésage central est endommagé ou s'est
profondeur au milieu. élargi par rapport & |'alésage d'une buse

neuve. Si 'électrode B ou la tuyére l8d
est remplacée trop tard, les piéces
surchaufferont.

FR/BE/CH | 63 M



Aprés le remplacement, assurez-
vous i.le la douille de serrage de
buse b est suffisamment serrée.

» La douille de serrage de buse [BBl ne doit
atre vissée sur le chalumeau B qu'apres
le montage de I'électrode Bd et de la
tuyere i

» L'absence de ces piéces peut
entrainer un dysfonctionnement
de I'appareil et, en particulier,
metire en danger le personnel de
commande.

¢ Maintenance

REMARQUE !

» La maintenance du découpeur plasma
doit étre effectuée réguliérement afin de
garantir son bon fonctionnement et le
respect des exigences de sécurité. Toute
utilisation non conforme peut entrainer
la défaillance ou I'endommagement de
I'appareil. Seul un spécialiste qualifié est
habilité a effectuer les réparations.

REMARQUE !

» || n’est pas nécessaire de vider le
récipient d’eau de condensation 8],
Si de l'eau s'accumule, le récipient
collecte une toute petite goutte. L'eau
de condensation est évacuée par
évaporation.

Coupez |'alimentation électrique principale

et I'interrupteur principal de l'appareil avant

d'effectuer tout travail de maintenance ou

toute réparation sur le découpeur plasma.

B Nettoyez réguliérement le découpeur
plasma et les accessoires de |'extérieur.
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Eliminez la saleté et la poussiére avec
de I'air, de la laine de nettoyage ou une
brosse.

B En cas de composants défectueux ou
devant étre changés, adressez-vous au
personnel spécialisé compétent.

e Stockage

Lorsque vous n'utilisez pas I'appareil,
stockez-le & I'abri de la poussiére dans un
endroit propre et sec.

¢ Indications relatives a
I’environnement et a la
mise au rebut

E Récupération des matiéres premiéres
mmm  plutSt qu'élimination des déchets

L il, | i I'embal
% appareil, les accessoires et I'embal-
lage doivent étre recyclés dans le

o
2. respect de I'environnement.
NV

Respectez le marquage sur les
»\ emballages et séparez-les si néces-
= saire. Les emballages sont identifiés
par des abréviations (a) et des
chiffres (b) ayant la signification suivante :
1-7 : plastiques, 20-22 : papier et carton,
80-98 : composites.

Conformément & la directive européenne
2012/19/EU, les appareils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et
recyclés dans le respect de I'environnement.
Eliminez I'appareil auprés d'une entreprise
de recyclage agréée ou du centre de
traitement des déchets de votre commune.
Respectez les directives en vigueur. En cas
de doute, contactez votre centre de traite-
ment des déchets.
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¢ Déclaration de
conformité UE

Nous, la société

C.M.C. GmbH
Responsable des documents :
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Allemagne

déclarons sous notre responsabilité
exclusive que le produit

Découpeur plasma PPS 40 B3

IAN : 373212_2104

Année de fabrication : 03/22

Réf : 2394

Modéle : PPS 40 B3

satisfait aux exigences de protection
essentielles indiquées dans les directives
européennes

Directive UE compatibilité
électromagnétique
2014/30/EU

Directive RoHS
2011/65/EU

Directive UE basse tension
2014/35/EU

et leurs modifications.

La présente déclaration de conformité est
établie sous la seule responsabilité du
fabricant.

Lobjet de la déclaration décrit ci-dessus
satisfait aux prescriptions de la directive
2011/65/EU du Parlement et du Conseil
Européen datées du 8 juin 2011 et relatives
& la limitation de I'utilisation de certaines
substances dangereuses dans les appareils
électriques et électroniques.
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Pour 'évaluation de la conformité, les
normes harmonisées suivantes ont été prises
comme références :

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, le 20/07/2021

p. o. Dr. Christian Weyler

- Assurance qualité -

e Remarques sur la garantie
et le service aprés-vente

Garantie de la Creative Marketing
Consulting GmbH

Chére cliente, cher client, cet appareil
bénéficie d'une période de garantie de

3 ans a compter de la date d'achat. En

cas de défaillance, vous étes en droit de
retourner ce produit au vendeur. La présente
garantie ne constitue pas une restriction de
vos droits légaux.

e Conditions de garantie

Article L217-16 du Code de la
consommation

Lorsque I'acheteur demande au vendeur,
pendant le cours de la garantie commerciale
qui lui a été consentie lors de I‘acquisition ou
de la réparation d'un bien meuble, une remise
en état couverte par la garantie, toute période
d'immobilisation d‘au moins sept jours vient
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s'ajouter & la durée de la garantie qui restait
a courir. Cette période court & compter de la
demande d’intervention de I'acheteur ou de la
mise & disposition pour réparation du bien en
cause, si cette mise & disposition est posté-
rieure & la demande d'intervention.

Indépendamment de la garantie commer-
ciale souscrite, le vendeur reste tenu des
défauts de conformité du bien et des vices
rédhibitoires dans les conditions prévues aux
articles 1217-4 & 1217-13 du Code de la
consommation et aux articles 1641 & 1648
et 2232 du Code Civil.

Article L217-4 du Code de la
consommation

Le vendeur livre un bien conforme au contrat
et répond des défauts de conformité existant
lors de la délivrance.

Il répond également des défauts de confor-
mité résultant de 'emballage, des instruc-
tions de montage ou de l'installation lorsque
celleci a été mise & sa charge par le contrat
ou a été réalisée sous sa responsabilité.

Article L217-5 du Code de la

consommation

Le bien est conforme au contrat :

1° S’il est propre & |'usage habituellement
attendu d’un bien semblable et, le cas
échéant :

- §'il correspond & la description donnée
par le vendeur et posséder les qualités
que celuici a présentées & |'acheteur
sous forme d’échantillon ou de modéle ;

- §'il présente les qualités qu‘un acheteur
peut légitimement attendre eu égard
aux déclarations publiques faites par le
vendeur, par le producteur ou par son
représentant, notamment dans la publici-
té ou |'étiquetage ;

2° Ou s'il présente les caractéristiques
définies d'un commun accord par les
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parties ou étre propre a tout usage
spécial recherché par |'‘acheteur, porté
a la connaissance du vendeur et que ce
dernier a accepté.

Article L217-12 du Code de la
consommation

L'action résultant du défaut de conformité
se prescrit par deux ans & compter de la
délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil

Le vendeur est tenu de la garantie a raison
des défauts cachés de la chose vendue qui
la rendent impropre & |'usage auquel on la
destine, ou qui diminuent tellement cet usage
que l‘acheteur ne |'aurait pas acquise, ou
n‘en aurait donné qu’un moindre prix, s'il les
avait connus.

Article 1648 1er alinéa du Code civil
L'action résultant des vices rédhibitoires doit
étre intentée par I‘acquéreur dans un délai
de deux ans & compter de la découverte

du vice.

e Période de garantie et
revendications légales pour
vices

La durée de la garantie n’est pas rallon-

gée par la prestation de garantie. Ceci
s'applique aussi aux piéces remplacées et
réparées. Les dommages et les vices que

se trouvent déja éventuellement & I'achat
doivent étre signalés immédiatement aprés le
déballage. Les réparations dues aprés la fin
de la période de garantie sont payantes.

* Etendue de la garantie
Lappareil a été fabriqué selon des critéres

de qualité stricts et contrdlé consciencieuse-
ment avant sa livraison.
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La garantie couvre les vices matériels et de
fabrication. Cette garantie ne s'étend pas
aux piéces du produit soumises & une usure
normale et qui, par conséquent, peuvent étre
considérées comme des piéces d'usure, ni
aux dommages sur des composants fragiles,
comme p. ex. des inferrupteurs, des batteries
et des éléments fabriqués en verre.

La garantie prend fin si le produit est endom-
magé suite & une utilisation inappropriée ou
& un entretien défaillant. Toutes les indica-
tions fournies dans le manuel d'utilisation
doivent étre scrupuleusement respectées pour
garantir une utilisation conforme du produit.
Les utilisations ou manipulations déconseil-
lées dans le mode d’emploi ou sujettes & un
avertissement dans ce méme manuel doivent
impérativement étre évitées.

Le produit est exclusivement destiné & un
usage privé et non commercial. Les ma-
nipulations incorrectes et inappropriées,
I'usage de la force ainsi que les interventions
réalisées par toute autre personne que notre
centre de service aprés-vente agréé annulent
la garantie.

* Faire valoir sa garantie

Pour garantir la rapidité d’exécution de la
procédure de garantie, veuillez respecter les
indications suivantes :

Veuillez conserver le ticket de caisse et le
numéro de référence de |'article (par ex.
IAN) au titre de preuves d’achat pour toute
demande. Le numéro de référence de I'ar-
ticle est indiqué sur la plaque signalétique,
sur une gravure, sur la couverture de votre
manvel (en bas & gauche) ou sur un autocol-
lant placé sur la face arriére ou inférieure de
I'appareil.
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En cas de dysfonctionnement de I'appareil
ou de tout autre défaut, contactez en premier
lieu le service aprés-vente par téléphone

ou par e-mail aux coordonnées indiquées
ci-dessous.

Tout produit considéré comme défectueux
peut alors étre envoyé sans frais de port sup-
plémentaires au service aprés-vente indiqué,
accompagné de la preuve d’achat et d’une
description écrite du défaut mentionnant
également sa date d'apparition.

Remarque :

Le site www.lidl-service.com vous
permet de télécharger le présent
mode d‘emploi, ainsi que d‘autres
manuels, des vidéos sur les produits
et des logiciels.

Ce code QR vous permet d'accéder direc-
tement & la page du service aprés-vente
de Lidl (www.lidl-service.com). Saisissez la
référence de I'article (IAN) 373212 pour
ouvrir le mode d’emploi correspondant.

EFAE
5
[=]
www.lidl-service.com
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Comment nous contacter :

FR, BE, CH

Nom : Ecos Office Forbach

Site web : www.cmc-creative.de
E-mail : service.fr@cmc-creative.de
Téléphone : 0033 (0) 387 8472 34
Siége : Allemagne

IAN 373212 2104

Veuillez noter que les coordonnées fournies
ci-aprés ne sont pas les coordonnées du
service aprés-vente. Contactez d'abord le
service aprés-vente mentionné ci-dessus.

C.M.C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE

Commande de piéces de rechange
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabel van de gebruikte pictogrammen

A

Voorzichtig! Lees de
bedieningshandleiding!

A

Voorzichtig! Gevaar door
elektrische schok!

Let op, mogelijke gevaren!

®

Belangrijke aanwijzing!

Voer elektrische apparaten
niet af via het huisvuil!l

A&

Voer de verpakking en
het apparaat op een
milieuvriendelijke wijze af!

Gemaakt van gerecycled
materiaal

=

Gebruik het apparaat niet
buiten en nooit in de regen!

o B

Elekirische schok van de
laselektrode kan dodelijk
zijn!

"

[J

Het inademen van lasrook
kan schadelijk zijn voor de
gezondheid!

il

Lasvonken kunnen
een explosie of brand
veroorzaken!

N
N
Yy

Vlamboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de
huid verwonden!

[:.g.

Elektromagnetische velden
kunnen de werking van
pacemakers verstoren!

1 max

Grootste nominale waarde
van de netstroom

H Isolatieklasse & Snijden met de plasmasnijder
| |
= Controlelampije — Controlelampije -
thermozekering netaansluiting
IP21S Beschermingsgraad & Effectieve waarde van de
e grootste netstroom
Grootste nomina- Grootste nominale
oo le lastijdwaarde met L lastijidwaarde in de lopende
intermitterende modus X' modus X' e
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Voedingsingang;
D= Aantal fasen alsmede _ Eenfasige statische
wisselstroomsymbool en OO frequentieomvormer-
1 ~ 50 Hz | nominale waarde van de transformator-gelijkrichter
frequentie
U Nullastspanning-nominale U Nominale waarde van de
0 waarde ! netspanning
U Gestandaardiseerde
2 bedrijfsspanning

Plasmasnijder PPS 40 B3
¢ Inleiding

Am Hartelijk gefeliciteerd! U hebt

gekozen voor een hoogwaardig product.
Leer het product voor de eerste ingebruik-
name kennen. Lees hiertoe aandachtig de
veiligheidsinstructies. De ingebruikname van
dit product mag alleen door geinstrueerde
personen gebeuren.

Buiten het bereik van kinderen
houden!

» Het in de volgende tekst gebruikte
begrip “product” of “apparaat” heeft
betrekking op de plasmasnijder die in
deze handleiding wordt vermeld.

e Beoogd gebruik

Het apparaat is geschikt voor plasmasnijden
met perslucht van alle elekirisch geleidende
metalen. Bestanddeel van het beoogde
gebruik is ook de inachtneming van de
veiligheidsaanwijzingen en van de monta-
gehandleiding en van de gebruiksaanwijzin-
gen in de handleiding.
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De geldende ongevallenpreventievoorschriften
moeten uiterst nauwgezet worden gerespec-
teerd. Het apparaat mag niet worden gebruikt:

B in ruimtes die niet voldoende zijn
geventileerd;

in een vochtige of natte omgeving;

in een explosiegevaarlijke omgeving;

om buizen te ontdooien;

in de buurt van mensen met een pacemao-
ker; en

in de buurt van licht ontvlambare
materialen.

Gebruik het product alleen zoals beschreven
en voor de vermelde toepassingsgebieden.
Bewaar deze handleiding goed. Overhandig
ook alle documenten bij overdracht van het
product aan derden. Elk gebruik dat afwiikt
van het gebruik conform de voorschriften, is
verboden en is mogelijk gevaarlifk. Schade
door nietinachtneming of verkeerd gebruik,
wordt niet door de garantie gedekt en valt niet
onder de aansprakelijkheid van de producent.
Het apparaat is niet bestemd voor commercieel
gebruik. Bij commercieel gebruik vervalt de
garantie.

RESTRISICO

Ook wanneer u het apparaat volgens
de voorschriften gebruikt, blijven er altijd
restrisico's bestaan.
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De volgende gevaren kunnen zich voordoen
met betrekking tot de constructie en uitvoe-
ring van deze plasmasnijder:

B oogletsels door verblinding;

B aanraken van hete onderdelen van
het apparaat of van het werkstuk
(brandwonden);

B bij ondeskundige beveiliging tegen onge-
vallen en brandgevaar door vliegende
vonken of slakdeeltjes;

B schadelijke emissies van rook en gassen,
bij gebrek aan lucht resp. onvoldoende
afzuiging in gesloten ruimtes.

Verminder het restrisico door het apparaat
zorgvuldig en volgens de voorschriften

te gebruiken en alle aanwijzingen op te
volgen.

* Leveringsomvang

1 plasmasnijder

1 aardingskabel met klem

1 snijkabel incl. snijbrander

1 persluchtslang met Quick-Connect
3 elektroden (1 vooraf gemonteerd)
1 handleiding

3 branderhulzen (1 vooraf gemonteerd)
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e Beschrijving van de
onderdelen

» Controleer altijd onmiddellijk na het uit-
pakken of de leveringsomvang compleet
is en of het apparaat in perfecte staat is.
Gebruik het apparaat niet als dit defect is.

Plasmasnijder

Draaggreep

Stroomstekker

Aardingsklem
Aardingsklem-connector
Aardingsklem-apparaatconnector
Aardingsklem-aansluitconnector
Plasmabrander-controleconnector
Plasmabrander-connector
Plasmabrander
Plasmabranderknop

Spanhuls straalkop

Branderhuls

Elektrode

Afstandshouder
Vergrendelingsschakelaar
Controlelampije beveiliging tegen
oververhitting
Plasmabrander-controlebus
Aardingsklem-aansluitbus
Plasmabrander-aansluitbus
Stroomregelaar
Netcontrolelampije
Snelaansluiting persluchtslang
Persluchtslang
Aan/uvit-schakelaar

| betekent ingeschakeld

O betekent vitgeschakeld
Condenswaterreservoir
Manometer

Persluchtaansluiting

Draaiknop om de druk te regelen
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e Technische gegevens

Vermogen: 15-40 A

Ingang: 230V~ 50 Hz
Gewicht: ca. 5,0 kg
Afmetingen: 341 x 116 x 237 mm
Isolatieklasse: H

Snijvermogen: Koper:1 =4 mm

Roestvrij staal: 1 — 8 mm
Aluminium:1T - 8 mm
zer: T =10 mm

Staal: 1 =12 mm

Werkdruk: 4- 4,5 bar

(4 bar vooraf ingesteld)

Technische en visuele wijzigingen kunnen in
het kader van de doorontwikkeling zonder
aankondiging worden doorgevoerd. Alle
maten, aanwijzingen en gegevens van deze
handleiding zijn dan ook zonder garantie.
Juridische claims die op basis van de hand-
leiding worden ingediend, kunnen daarom
niet worden opgegist.

* Veiligheidsinstructies

A WAARSCHUWING!

> Lees vd6r het gebruik de be-
dieningshandleiding zorgvul-
dig door. Maak u met behulp
van deze gebruiksaanwijzing
vertrouwd met het apparaat,
het correcte gebruik ervan
en de veiligheidsinstructies.
Het is een onderdeel van
het apparaat en moet op elk
moment beschikbaar zijn!

//l PARKSIDE

A WAARSCHUWING!

» LEVENS- EN ONGEVAL-
GEVAAR VOOR KLEINE
KINDEREN EN KINDEREN!
Laat kinderen nooit zonder
toezicht bij het verpakkings-
materiaal. Er bestaat verstik-
kingsgevaar.

® Dit apparaat kan door kinde-
ren vanaf 16 jaar alsmede
door personen met vermin-
derde fysieke, sensorische of
mentale vaardigheden of een
gebrek aan ervaring en kennis
worden gebruikt, als zij onder
toezicht staan of geinstrueerd
werden met betrekking tot het
veilige gebruik van het appa-
raat en ze de hieruit voort-
vloeiende gevaren begrijpen.
Kinderen mogen niet met het
apparaat spelen. Reiniging en
gebruikersonderhoud mogen
niet door kinderen worden uit-
gevoerd zonder dat er toezicht
op hen wordt gehouden.

¥ Laat reparaties en/of onder-
houdswerkzaamheden alleen
door gekwalificeerde elektri-
ciens uitvoeren.

B Gebruik alleen de meegele-
verde snijkabels.

B Het apparaat mag tijdens
het gebruik niet direct tegen
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de wand staan, niet worden
afgedekt of tussen andere
apparaten geklemd, zodat
altijd voldoende lucht door
de luchtsleuven kan worden
opgenomen. Controleer of het
apparaat juist op de netspan-
ning is aangesloten. Vermijd
iedere trekbelasting van de
voedingskabel. Trek de stroom-
stekker vit het stopcontact,
voordat u het apparaat op een
andere plaats opstelt.

= Wanneer het apparaat niet
wordt gebruikt, schakelt
u het altijd met de AAN/
UlT-schakelaar vit. Leg de
elekirodehouder op een geiso-
leerde ondergrond en haal de
elektroden pas na 15 minuten
afkoeling uit de houder.

Heet metaal en vonken worden
door de snijboog weggeblazen.
Deze opspattende vonken, het
hete metaal, het hete werkstuk
en de hete apparaatuitrusting
kunnen brand of verbrandingen
veroorzaken. Controleer de wer-
komgeving en vergewis u ervan,
voordat u het apparaat gebruikt,

dat deze geschikt is als werkplek.

® Verwijder alle brandbare
materialen in een omtrek van
10 m rond de plasmasnijder.
Wanneer dit niet mogelijk is,
dekt u de voorwerpen heel
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nauwkeurig af met geschikte
afdekkingen.

Snijd niet op plaatsen waar
rondvliegende vonken brand-
baar materiaal kunnen raken.
Bescherm uzelf en anderen
tegen rondvliegende vonken
en heet metaal.

Wees alert, omdat vonken en
hete materialen bij het snijden
gemakkelijk door kleine sple-
ten en openingen in ruimtes
ernaast terecht kunnen komen.
Wees u ervan bewust dat het
snijden tegen een plafond, op
de grond of een deelbereik,
brand kan veroorzaken aan
de tegenoverliggende, niet
zichtbare zijde.

Verbind de stroomkabel via
de kortste weg met een stop-
contact in de buurt van de
werkplek om te vermijden dat
de stroomkabel in de volledige
ruimte verspreid ligt en zich op
een ondergrond kan bevinden,
die een elekirische schok,
vonken en brand kan veroor-
zaken.

Gebruik de plasmasnijder
niet om bevroren buizen te
ontdooien.
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Gevaar door elektrische
schok:

A WAARSCHUWING!

» Elektrische schok van een
snij-elektrode kan dodelijk
zijn.

® Niet bij regen of sneeuw
plasmasnijden.

® Draag droge isolatiehand-
schoenen.

® Pak de elekirode niet met blote
handen vast.

® Draag geen natte of bescha-
digde handschoenen.

B Bescherm uzelf tegen een
elektrische schok door isolaties
tegen het werkstuk.

® Open de behuizing van het
apparaat niet.

® Aanvullend bescherming tegen
een schok door netspanning
bij een storing kan door het
gebruik van een aardlekscha-
kelaar zijn voorzien, die bij
een lekstroom van niet meer
dan 30 mA wordt gebruikt
en alle inrichtingen voor het
netspanningsbedrijf in de buurt
voedt. De aardlekschakelaar
moet voor alle stroomtypen
zijn geschikt.

B Middelen voor het snel elektrisch
ontkoppelen van de snijstroom-
bron of het snijstroomcircuit
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(bijv. noodstopinrichting)
moeten gemakkelijk zijn te
bereiken.

Gevaarlijke situatie door

rookontwikkeling bij het

plasmasnijden:

® Het inademen van de rook die
bij het plasmasnijden ontstaat,
kan de gezondheid in gevaar
brengen.

® Houd het hoofd niet in de
rook.

® Gebruik het apparaat in open
gebieden.

® Gebruik het apparaat alleen in
goed geventileerde ruimten.

Gevaarlijke situatie door

rondvliegende vonken bij

het plasmasnijden:

® Snijvonken kunnen een explo-
sie of brand veroorzaken.

® Houd brandbare stoffen uit de
buurt van het snijden.

® Niet naast brandbare stoffen
plasmasnijden.

® Snijvonken kunnen brand
veroorzaken.

® Houd een brandblusser in de
buurt klaar en iemand die toe-
kijkt en de blusser onmiddellijk
kan gebruiken.

® Plasmasnijden mag niet wor-
den uitgevoerd op vaten of
andere gesloten containers.
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Gevaar door

vlamboogstralen:

® Vlamboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de huid
verwonden.

® Draag hoofdbedekking en een
veiligheidsbril.

® Draag gehoorbescherming en
een hoog gesloten overhemd-
kraag.

m Gebruik een lashelm en let op
de correcte filterinstelling.

® Draag volledige lichaamsbe-
scherming.

Gevaar door

elektromagnetische velden:

® Snijstroom produceert elektro-
magnetische velden.

m Gebruik deze niet samen met
medische implantaten.

m Wikkel de snijkabels nooit
rond het lichaam.

® Leid snijkabels samen.

® Specifieke
veiligheidsinstructies
voor lasscherm

m Controleer met behulp van een
felle lichtbron (bijv. aansteker)
altijd, véér aanvang van de
snijwerkzaamheden of het
lasscherm correct werkt.
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® Door snijspatten kan het
beschermglas worden bescha-
digd. Vervang het beschadigd
of bekrast beschermglas
onmiddellijk.

® Vervang beschadigde of sterk
vervuilde resp. bekraste com-
ponenten onmiddellijk.

® Het apparaat mag alleen door
personen worden gebruikt, die
16 jaar of ouder zijn.

® Leer de veiligheidsvoor-
schriften voor plasmasnijden
kennen. Neem hierbij ook de
veiligheidsaanwijzingen van
uw plasmasnijder in acht.

m Zet het lasscherm altijd op,
wanneer u last en plas-
masnijdt. Indien u het niet
gebruikt, kunt u ernstig net-
vliesletsel oplopen.

® Draag altijd beschermende
kleding tijdens het lassen en
plasmasnijden.

m Gebruik het lasscherm niet
zonder beschermglas, omdat
anders de optische eenheid
kan worden beschadigd. Er
bestaat gevaar voor oogletsell

® Vervang het beschermglas
tijdig voor een goed zicht en
onvermoeibaar werken.

/il PARKSIDE



® Omgeving met verhoogd
gevaar voor een
elektrische schok

Omgevingen met verhoogd
gevaar voor een elekirische
schok treft u bijvoorbeeld aan:

® op werkplekken waar de
bewegingsruimte is beperkt,
zodat de operator in een
geforceerde houding (bijv.
knielend, zittend, liggend)
werkt en elekirisch geleidende
delen aanraakt;

m op werkplekken die geheel of
gedeeltelijk elektrisch gelei-
dend zijn begrensd en waar
een groot gevaar bestaat door
vermijdbaar of toevallig aanra-
ken door de operator;

B op natte, vochtige of warme
werkplekken, waar de lucht-
vochtigheid of transpiratie de
weerstand van de menselijke
huid en de isolerende eigen-
schappen van de bescher-
mende vitrusting aanzienlijk
verlaagt.

Ook een metalen ladder of een
steiger kunnen een omgeving
met verhoogd gevaar voor een
elektrische schok scheppen.

Bij gebruik van plasmasnijders
onder elektrisch gevaarlijke
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omstandigheden mag de uitgangs-
spanning van de plasmasnijder
die stationair draait, niet hoger
zijn dan 48 V (effectieve waarde).
Deze plasmasnijder mag vanwege
de uvitgangsspanning in deze
gevallen niet worden gebruikt.

® Plasmasnijden in kleine
ruimten

Bij het lassen en plasmasnijden in
kleine ruimten kan er een gevaar-
like situatie ontstaan door toxische
gassen (verstikkingsgevaar). In
kleine ruimten mag het apparaat
alleen worden bediend, wanneer
er geinstrueerde personen in de
onmiddellijke nabijheid aanwezig
zijn, die in geval van nood kunnen
ingrijpen. Hier dient voor aanvang
van het gebruik van de plasmasnij-
der een analyse door een deskun-
dige te worden uitgevoerd om te
bepalen welke stappen noodza-
kelijk zijn om de veiligheid van

het werk te waarborgen en welke
voorzorgsmaatregelen er dienen te
worden genomen gedurende het
eigenlijke snijproces.

® Optellen van
nullastspanningen

Wanneer er meer dan één

plasmastroombron tegelijkertijd
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in gebruik is, kunnen de nul-
lastspanningen zich optellen en
tot een verhoogd gevaar voor
een elekirische schok leiden. De
plasmastroombronnen met hun
aparte besturingen en aanslui-
tingen moeten duidelijk worden

gemarkeerd, zodat herkenbaar is

wat bij welk stroomcircuit hoort.

® Gebruik van
schouderbanden

De plasmasnijder mag niet
worden gebruikt, wanneer het
apparaat wordt gedragen, bijv.
met een schouderband.
Daardoor dient het volgende te
worden voorkomen:

B Het risico om het evenwicht
te verliezen, wanneer er aan
aangesloten leidingen of
slangen wordt getrokken.

® Het verhoogde gevaar voor
een elektrische schok, omdat
de operator met de aarde in
contact komt, wanneer deze
een plasmasnijder van klasse

| gebruikt, waarvan de behui-
zing door zijn randaarde aan

de aarde is gelegd.

® Beschermende kleding

® Tijdens de werkzaamheden
moet de operator over zijn
hele lichaam zijn beschermd
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tegen straling en verbranding
door de juiste kleding en
gezichtsbescherming.
De volgende stappen dienen
in acht te worden genomen:
— Trek de beschermende kle-
ding aan voor de snijwerk-
zaamheden.
— Trek handschoenen aan.
— Open vensters om de lucht-
aanvoer te garanderen.
— Draag een veiligheidsbril.
Aan beide handen moeten
kaphandschoenen van
geschikt materiaal (leer) wor-
den gedragen. Deze moeten
in een perfecte staat zijn.
Om de kleding te beschermen
tegen rondvliegende vonken
en verbranding dienen
geschikte schorten te worden
gedragen. Wanneer de aard
van de werkzaamheden, bijv.
snijden boven het hoofd, dat
eist, moet een beschermend
pak worden gedragen en,
indien nodig, een hoofdbe-
scherming.

Bescherming tegen stralen
en verbrandingen

Wijs op de werkplek met een
affiche “Voorzichtig! Niet in

de vlammen kijken!” op het
risico voor de ogen.



De werkplekken dienen moge-
lik zo te worden afgeschermd
dat personen in de buurt zijn
beschermd. Onbevoegden
moeten uit te buurt van de
snijwerkzaamheden blijven.

® In de onmiddellijke omgeving
van vaste werkplekken mogen
de wanden noch licht van
kleur zijn, noch glanzend.
Vensters moeten minstens
tot op hoofdhoogte worden
beveiligd tegen transmissie of
reflectie van stralen, bijv. door
geschikte verf.

® EMC-apparaatclassificatie

Conform de norm |IEC 60974-10
gaat het hier om een plasmasnij-
der met de elektromagnetische
compatibiliteit van klasse A.
Apparaten van klasse A zijn
apparaten die zijn geschikt

voor het gebruik in alle andere
gebieden dan het woongedeelte
en die gebieden die direct op
een laagspannings-stroomnet zijn
aangesloten dat (ook) woningen
voorziet. Apparaten van klasse
A moeten voldoen aan de grens-
waarden van klasse A.

WAARSCHUWING: Apparaten
van klasse A zijn voorzien voor
het gebruik in een industriéle
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omgeving. Vanwege de storende
invloeden die zich vermogens-
gerelateerd en ook gestraald
voordoen, kunnen er mogelijker-
wijs problemen optreden om de
elekiromagnetische compatibiliteit
in andere omgevingen te waar-
borgen.

Ook wanneer het apparaat vol-
doet aan de emissiegrenswaar-
den volgens de norm, kunnen
betreffende apparaten toch tot
elekiromagnetische storingen in
gevoelige installaties en appa-
raten leiden. De gebruiker is
verantwoordelijk voor storingen
die door de vlamboog ontstaan
en de gebruiker moet geschikte
beschermingsmaatregelen
nemen. Hierbij dient de gebruiker
vooral te letten op:

¥ net, bedienings-, signaal en
telecommunicatiekabels;

M computers en andere micropro-
cessorgestuurde apparaten;

B televisie-, radio- en andere
weergaveapparatuur;

m elektronische en elektrische
veiligheidsinstallaties;

W personen met een pacemaker
of hoorapparaat;

® meet- en kalibratie-inrichtingen.

B immuniteit tegen storingen
van andere inrichtingen in de
buurt;

NL/BE | 79 W



® het tijdstip waarop de las-
werkzaamheden worden
vitgevoerd.

Om mogelijke storende stralingen

te verminderen, wordt aanbevolen:

® De plasmasnijder regelmatig
te onderhouden en ervoor te
zorgen dat deze in goede
staat blijft.

® Snijkabels moeten volledig
worden afgewikkeld en zo
parallel mogelijk op de grond
worden gelegd.

® Apparaten en installaties die
gevaar lopen door storende
straling, moeten, indien
mogelijk, vit het snijgebied
worden verwijderd of worden
afgeschermd.

e Algemene
plasma-verklaringen

Plasmasnijders functioneren
doordat ze onder druk gezet
gas, bijvoorbeeld lucht, door een
kleine buis persen. In het midden
van deze buis bevindt zich een
negatief geladen elektrode direct
boven de straalkop. De wervelring
zorgt ervoor dat het plasma snel
draait. Wanneer u de negatieve
elekirode onder stroom zet en

de punt van de straalkop met het
metaal in contact brengt, creéert
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deze verbinding een gesloten,
elektrisch circuit. Nu ontstaat een
krachtige ontstekingsvonk tussen
de elektrode en het metaal.
Terwijl het binnenstromende gas
door de buizen stroomt, verhit de
ontstekingsvonk het gas, tot dit
de plasma-toestand heeft bereikt.
Deze reactie veroorzaakt een
stroom van gestuurd plasma, met
een temperatuur van 16.649 °C,
of meer dat zich met 6,096 m/sec
voortbeweegt en metaal omzet

in damp en gesmolten afschei-
dingen. Het plasma zelf geleidt
elektrische stroom. Het werkcircuit
dat de boog veroorzaakt, blijft zo
lang bestaan als de stroom naar
de elekirode wordt geleid en

het plasma met het te bewerken
metaal in contact blijft.

De snijkop heeft een reeks andere
kanalen. Deze kanalen produ-
ceren een constante stroom van
beschermgas rondom het snijbe-
reik. De druk van deze gasstroom
controleert de radius van de
plasmastraal.

» Deze machine is alleen ontworpen om
perslucht als “gas” te gebruiken.
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e Voor de ingebruikname
e Opstellingsomgeving

Zorg ervoor dat de werkplek voldoende
geventileerd is. Wanneer het apparaat zon-
der voldoende koeling wordt gebruikt, wordt
de inschakelduur korter en kan oververhitting
ontstaan.

Hiervoor kunnen aanvullende beschermings-
maatregelen nodig zijn.

B Het apparaat moet vrij worden opge-
steld, met rondom een afstand van ten
minste 0,5 m.

B Ventilatiesleuven mogen niet worden
gesloten of afgedekt.

B Het apparaat mag niet worden gebruikt
als opbergruimte en op het apparaat
mag geen gereedschap of iets anders
worden gelegd.

B Het moet worden gebruikt in droge en
goed geventileerde werkomgevingen.

e Aansluiting van de perslucht

» Het apparaat is alleen bestemd voor een
bedrijfsdruk (vitgangsdruk aan compres-
sor) van max. 6,3 bar. Houd er rekening
mee dat de druk kan dalen tijdens het
instellen van de luchtdruk. Zo daalt deze
bij een slanglengte van 10 m en een
binnendiameter van 9 mm met ongeveer

0,6 bar.

Gebruik alleen gefilterde en gereguleerde
perslucht.

B Sluit de persluchtslang aan (g op de
achterzijde van de plasmasnijder i} op
de persluchtaansluiting kd.
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Steek daarvoor de zijde van de pers-
luchtslang 8 zonder snelaansluiting in
de persluchtaansluiting 28 van de
plasmasnijder Bl (zie afb. I).

B Met de draaiknop 2l op de condensaat-
afscheider kunt u de druk instellen (zie
afb. I - 1). Kies een druk van 4 — 4,5 bar.

B Om de persluchtslang d weer los te
maken, moet u de vergrendeling van de
persluchtaansluiting i indrukken en de

persluchtslang 8 eruit trekken (zie
afb. 1).

e Aansluiting van de
snijbrander

m  Steek de plasmabrander-connector & in
de plasmabrander-aansluitbus 12 en trek
de wartelmoer stevig met de hand aan
(zie afb. A+B).

m  Steek de plasmabrander-controleconnec-
tor [ in de plasmabrander-controlebus

en trek de wartelmoer stevig met de

hand aan (zie afb. A+B).

e Aardingskabel aansluiten

Verbind de aardingsklem-apparaatconnector
[Bg met de aardingsklem-aansluitbus [{l.
Verbind dan de aardingsklem-connector [Bl
met de aardingsklem-aansluitconnector [5H.
Denk eraan dat de aansluitdoorn eerst moet
worden ingestoken en daarna gedraaid.

De aansluitdoorn van de aardingsklem-ap-
paraatconnector [Bg moet bij het insteken
omhoog wijzen. Na het insteken moet de
aansluitdoorn met de wijzers van de klok
mee fot aan de aanslag worden gedraaid
om te vergrendelen (zie afb. A+B). Hiervoor
is geen brute kracht nodig!
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¢ Inbedrijfstelling
e Bediening

1. Stel de plasmasnijder Bl op een droge
en goed geventileerde plaats op.

2. Plaats de machine in de buurt van het
werkstuk.

3. Druk de Aan/uit-schakelaar i in.

4. Klem de aardingsklem & qan het
werkstuk dat moet worden gesneden, en
controleer of er een goed elektrisch
contact is.

5. Stel met de stroomregelaar 8 de
snijstroom in. Wanneer de vlamboog
wordt onderbroken, moet de snijstroom
evt. hoger worden ingesteld. Als de
elektrode vaak verbrandt, moet de
snijstroom lager worden ingesteld.

6. Plaats de plasmabrander i zo tegen het
werkstuk aan dat de afstandhouder
volledig aansluit. Schuif de vergrende-
lingsschakelaar 8 naar voren om ode
plasmabranderknop B te ontgrendelen.
Druk de plasmabranderknop i in. De
snijboog wordt ontstoken.

7. Begin langzaam te snijden en verhoog
dan de snelheid om de gewenst snijkwa-
liteit te bereiken.

8. De snelheid moet zo worden geregeld
dat een goed snijvermogen wordt
bereikt.

9. Schuif na afronding van de snijwerk-
zaamheden de vergrendelingsschakelaar
[ weer naar achteren.

@ trekt u de afstandhouder met

constante snelheid over het werk-
stuk. Om een optimale snede te verkrijgen, is
het belangrijk dat u de juiste snijsnelheid
volgens de materiaaldikte aanhoudt. Bij een
te lage snijsnelheid wordt de snijrand
onscherp door te krachtige warmtetoevoer.
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Om in de handsnijmodus te snijden,
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De optimale snijsnelheid wordt bereikt,
wanneer de snijstraal tijdens het snijden
lichtjes achterwaarts neigt. Bij het loslaten
van de plasmabranderknop Bd dooft de
plasmastraal en schakelt de stroombron uit.
Het gas blijft nog ongeveer 5 seconden
stromen om de brander af te koelen. De
plasmasnijder Bl mag tijdens de nastroom-
tijld van het gas niet worden uitgeschakeld
om beschadigingen door oververhitting van
de plasmabrander B te vermijden.

Toelichting pilot-ontsteking

Bij het bedienen van de plasmabranderknop
i wordt een pilot-vlamboog ontstoken.
Daarbij ontstaat een plasmastraal aan de
punt van de branderhuls Bd. Daardoor is het
mogelijk om het werkstuk contactloos aan te
snijden. Daardoor kunnen ook roosters en
rasters worden gesneden.

» Laat het apparaat na de snijwerkzaam-
heden nog ongeveer 2 — 3 minuten
ingeschakeld! De ventilator koelt de
elektronica af.

¢ Probleemoplossing

» Wanneer er op de trekker van de
brander wordt gedrukt, wordt in de
plasmasnijder de spanning opgebouwd,
die nodig is voor het snijden. Wanneer
het stroomcircuit nu niet wordt gesloten,
dan wordt de opgebouwde spanning
via de ingebouwde vonkbrug afge-
voerd. De elekirische ontladingen die
daarbij in het apparaat ontstaan, zijn
geen storingen. Controleer de reglemen-
taire installatie van het apparaat, zoals
onder “Inbedrijfstelling” is beschreven.
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Fout

Oorzaak van de fout

Probleemoplossing

Controlelampije
brandt niete

B Geen stroomaansluiting.
B AAN/UITschakelaar staat
op Uit.

B Controleer of het apparaat
op het stopcontact is
aangesloten.

B Zet de schakelaar op
ON/AAN.

Ventilator draait B Stroomkabel onderbroken. m  Controleer of het apparaat
niet? B Stroomkabel ventilator defect. op het stopcontact is

B Ventilator defect. aangesloten.
Waarschuwings- B Beveiliging tegen oververhitting | ® Laat het apparaat
lampje brandt? is ingeschakeld. afkoelen.

B Ingangsspanning is fe hoog. B Ingangsspanning volgens

typeplaatie.

Geen
vitgangsstroom?

B Machine is defect.
m  Overspanningsbeveiliging is
geactiveerd.

B laat de machine
repareren.

B laat het apparaat
afkoelen.

Uitgangsstroom
wordt kleiner2

B Ingangsspanning is te laag.
B Aansluitkabeldoorsnede is te
gering.

B Neem de ingangsspanning
volgens het typeplaatie in
acht.

Luchtstroom kan niet
worden geregeld?

B Persluchtleiding is beschadigd
of defect.
Ventiel/manometer valt uit.

B Nieuwe aansluiting van

de leiding.

HF-boog wordt niet
geproduceerd?

De schakelaar van de brander
is defect.

B laspunt op branderschakelaar
of connector is losgekomen.
Ventiel/manometer valt uit.

®  Vernieuw de elektrode.

Slechte ontsteking?

Slijtageonderdelen brander zijn
beschadigd of versleten.

B Vervang de
slijtageonderdelen.

Plasmabrander Bl
is niet bedrijfsklaar

m  Stroomschakelaar is
vitgeschakeld.

B Luchtoverdracht wordt
beinvloed.

B Werkstuk is niet met de
aardingsklem verbonden.

m  Schakel de
stroomschakelaar naar de
stand “on”.

B Een andere indicatie
daarvan is een eerder
groene vlam. Controleer
de luchtaanvoer.

B Controleer de verbindingen.
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Vonken schieten

Branderhuls B8l doorboort het

Verhoog de stroomsterkte.

|
omhoog in plaats materiaal niet. Verklein de afstand van de
van omlaag door ® Branderhuls B te ver verwijderd branderhuls [ ten
het materiaal? van het materiaal. opzichte van het materiaal.
B Materiaal werd vermoedelijk Controleer de verbindingen
niet correct geaard. op correcte aarding.
Hefsnelheid is te snel. Verminder de snelheid.
Begonnen snede, Mogelijk verbindingsprobleem. Controleer alle
maar niet volledig verbindingen.
doorboord?
Slakvorming aan B Gereedschap/materiaal bouwt Laat het materiaal
sneden? warmte op. afkoelen en ga dan verder
B Snijsnelheid is te gering of met snijden.
stroomsterkte is te hoog. Verhoog de snelheid
®  Versleten individuele en/of verminder de
plasmabranderdelen ., -, Bd. stroomsterkte, tot de slak
tot een minimum wordt
gereduceerd.
Controleer en vervang
versleten delen.
Boog stopt tijdens | @ Snijsnelheid is te laag. Verhoog de snijsnelheid tot
het snijden? ® Plasmabrander B wordt te het probleem is opgelost.
hoog en te ver van het Laat de plasmabrander [8
materiaal gehouden. zakken tot de aanbevolen
B Versleten individuele hoogte.
plasmabranderdelen [et], [8d, [8d. Controleer en vervang
B Werkstuk is niet meer met versleten delen.
aardingskabel verbonden. Controleer de verbindingen.
Onvoldoende B Snijsnelheid is te snel. Vertraag de werksnelheid.
doordringing? B Metaal is te dik. Meerdere
B Versleten individuele vitvoeringsprocessen zijn

plasmabranderdelen B8, B8, [Bd.

nodig.
Controleer en vervang
versleten delen.
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Verbruiksstukken
slijten snel?

Prestatievermogen werd
overmatig gebruikt.
Overschrijding van de
boogregeltijd.

Verkeerde montage van de
plasmabrander.
Onvoldoende luchtaanvoer,
druk te laag.

Defecte luchtcompressor.

Te dik materiaal, vergroot
de hoek om te voorkomen
dat het materiaal wordt
teruggeblazen in de punt.
Regel de boog niet langer
dan 5 seconden.
Controleer de luchffilter,
verhoog de luchtdruk.
Controleer het vermogen

van de luchtcompressor
en zorg ervoor dat de
ingangsluchtdruk mini-
maal 100 PSI (6,8 bar)
bedraagt.

e Onderhoud en verzorging

¢ Onderhoud van de brander

De op afbeelding F getoonde verbruiks-
delen zijn de elektrode [8d en de
branderhuls B8. Deze kunnen worden
vervangen, nadat de spanhuls van de
straalkop - is afgeschroefd.

De elektrode Bl moet worden vervangen,
wanneer deze in het midden een krater
van ongeveer 1,5 mm diepte vertoont.

» Gebruik geen brute kracht om de

elektrode eruit te schroeven, maar voer
de kracht geleidelijk op tot de elekirode
losgaat. Nu wordt de nieuwe elekirode
in zijn houder geschroefd.

De branderhuls B8l moet worden
vervangen, wanneer de middenboring is
beschadigd of zich in vergelijking met de
boring een nieuwe straalkop heeft
vitgebreid. Wanneer de elekirode Bd of
de branderhuls B te laat worden
vervangen, leidt dit tot oververhitting van

de delen.
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Na de vervanging dient te worden
gecontroleerd of de spanhuls van
de straalkop B8 voldoende is
aangetrokken.

» De spanhuls van de straalkop el mag
pas op de brander [8] worden ge-
schroefd, nadat de elektrode ien de
branderhuls B zijn aangebracht.

» Wanneer deze onderdelen ont-
breken, kunnen defecten aan het
apparaat ontstaan, die vooral
gevaarlijk zijn voor het bedie-
nend personeel.

e Onderhoud

» Om perfect te functioneren en voor de
naleving van de veiligheidseisen moet
de plasmasnijder regelmatig worden
onderhouden. Ondeskundig en foutief
gebruik kunnen leiden tot uitvallen van
en schade aan het apparaat. Laat de
reparaties alleen uitvoeren door gekwali-
ficeerde vaklieden.
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» Het is niet vereist om het condenswater-
reservoir 18 leeg te maken. Als er zich
hier water verzamelt, dan ontstaat onder
aan het reservoir een druppeltje. Het
condenswater wordt vervolgens
afgevoerd door verdamping.

Schakel de hoofdvoedingsbron en de
hoofdschakelaar van het apparaat uit,
voordat u onderhoudswerkzaamheden of
reparaties aan de plasmasnijder uitvoert.

B Reinig de buitenkant van de plasmasnij-
der en het toebehoren regelmatig.
Verwijder vuil en stof met behulp van
lucht, poetskatoen of een borstel.

B Bij defecte apparaatonderdelen of indien
onderdelen moeten worden vervangen,
neemt u contact op met het betreffende
vakpersoneel.

e Opslag

Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt,
dient u het op een schone en droge plaats op
te bergen, waar het is beschermd tegen stof.

* Milieu-informatie en
afvalverwijderingsgegevens

Ef Recycling van grondstoffen in plaats

= Vvan afvalverwijdering
°
%Tﬁ Apparaat, accessoires en verpakking

dienen op een milieuvriendelijke

e manier te worden gerecycled.
&
Let op de markering van de verpak-

kingsmaterialen en houd deze, indien
nodig, apart. De verpakkingsmateria-
> len zijn gemarkeerd met afkortingen
(a) en cijfers (b) met de volgende betekenis:
1-7: kunststoffen, 20-22: papier en karton,
80-98: composieten.
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Conform de Europese richtlijn 2012/19/EU
moet verbruikte elektrische apparatuur
gescheiden worden afgevoerd en naar een
inzamelpunt voor milieuvriendelijke recycling
worden gebracht.

Voer het apparaat af via een erkend afvalbe-
handelingscentrum of via uw gemeentelijke
afvalbehandelingsdienst. Neem de actueel
geldende voorschriften in acht. Neem in
geval van twijfel contact op met uw afvalver-
werkingsdienst.

e EU-conformiteitsverklaring

Wi,
C.M.C. GmbH
Documentverantwoordelijke:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
D-66386 St. Ingbert
Duitsland

verklaren alleen verantwoordelijk te zijn voor
het feit dat het product
Plasmasnijder PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Bouwjaar: 03/22

Art.nr.: 2394

Model: PPS 40 B3

voldoet aan de essentiéle veiligheidsvereis-
ten die in de Europese Richtlijnen

EU-richtlijn Elektromagnetische
compatibiliteit

2014/30/EU

RoHS-richtlijn

2011/65/EU
EU-laagspanningsrichtlijn
2014/35/EU

en in de wijzigingen hiervan zijn vastgelegd.

De fabrikant is de enige verantwoordelijke
voor het opstellen van de conformiteitsver-
klaring.

Het bovengenoemde obiject van de Verkla-
ring voldoet aan de voorschriften van de
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Richtliin 2011/65/EU van het Europese
Parlement en de Raad d.d. 8 juni 2011 ter
beperking van het gebruik van bepaalde

gevaarlijke stoffen in elektrische en elektroni-

sche apparaten.
Voor de conformiteitsbeoordeling werd

gebruik gemaakt van de volgende geharmo-

niseerde normen:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20-7-2021
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i. 0. Dr. Christian Weyler

- Kwaliteitswaarborging -

e Aanwijzingen over garantie
en afhandelen van de service

Garantie van Creative Marketing &
Consulting GmbH

Geachte klant,

U ontvangt 3 jaar garantie op dit apparaat
vanaf de aankoopdatum. In geval van
schade aan dit product kunt u een rechtmatig

beroep doen op de verkoper van het product.

Deze wettelijke rechten worden door onze
hierna vermelde garantie niet beperkt.

¢ Garantievoorwaarden
De garantietermijn gaat in op de aankoopda-

tum. Bewaar het originele kassabon zorgvul-
dig. Dit document geldt als aankoopbewijs.
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Wanneer binnen 3 jaar na aankoopdatum
van dit product een materiaal- of produc-
tiefout optreedt, dan zullen wij het product
- naar ons oordeel — gratis repareren of
vervangen. Deze garantie vereist dat het
defecte apparaat binnen 3 jaar vanaf uw
aankoop (kassabon) wordt ingediend en

er schriftelijk kort wordt beschreven wat het
gebrek is en wanneer het is opgetreden.
Wanneer het defect onder onze garantie
valt, ontvangt u het gerepareerde product of
een nieuw product terug. Door de reparatie
of de vervanging van het product begint
geen nieuwe garantietermijn.

e Garantieperiode en
wettelijke garantieclaims

De garantieperiode wordt door de
waarborg niet verlengd. Dit geldt ook voor
vervangen en gerepareerde onderdelen.
Schade en defecten die eventueel al bij de
aankoop aanwezig zijn, moeten onmid-
dellijk na het vitpakken worden gemeld.
Reparaties na afloop van de garantieperi-
ode dienen te worden betaald.

e Omvang van de garantie

Het apparaat wordt volgens strenge
kwaliteitsrichtlijnen zorgvuldig geproduceerd
en voor levering grondig gefest.

De garantie geldt voor materiaal- of produc-
tiefouten. De garantie is niet van toepassing
op productonderdelen, die onderhevig zijn
aan normale slijtage en hierdoor als aan
slijtage onderhevige onderdelen gelden,

of op breekbare onderdelen, zodls bijv.
schakelaars, accu’s of dergelijke onderdelen,
die gemaakt zijn van glas. Deze garantie
wordt ongeldig, wanneer het product werd
beschadigd, niet correct werd gebruikt of
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werd onderhouden. Voor een deskundig
gebruik van het product dienen alleen de in
de originele gebruiksaanwijzing genoemde
aanwijzingen strikt in acht te worden
genomen. Vermijd absoluut toepassings-
doelen en handelingen die in de originele
gebruiksaanwijzing worden afgeraden of
waartegen wordt gewaarschuwd.

Het product is uitsluitend bestemd voor
privégebruik en niet voor commerciéle
doeleinden. Bij verkeerd gebruik en
ondeskundige behandeling, bij gebruik van
geweld en bij reparaties die niet door een
door ons geautoriseerd servicefiliaal zijn
vitgevoerd, vervalt de garantie.

e Afwikkeling in geval van
garantie

Om een snelle afthandeling van uw reclo-
matie te waarborgen, dient u de volgende
aanwijzingen in acht te nemen:

Houd a.u.b. bij alle vragen de kassabon en
het artikelnummer (bijv. IAN) als bewijs voor
aankoop binnen handbereik. Het artikelnum-
mer vindt u op het typeplaatie, een gravure,
het titelblad van uw gebruiksaanwijzing
(beneden links) of de sticker op de achter-
of onderzijde. Wanneer er storingen in de
werking of andere gebreken optreden,

dient u eerst telefonisch of per e-mail contact
met de hierna genoemde serviceafdeling op
te nemen.

Een als defect geregistreerd product kunt u
dan samen met uw aankoopbewijs (kassa-
bon) en de vermelding over wat het gebrek
is en wanneer het is opgetreden, voor u
franco verzenden aan het u meegedeelde
serviceadres.
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Aanwijzing:

Op www.lidl-service.com kunt u deze
en nog vele andere gebruiksaanwij-
zingen, productvideo’s en software
downloaden.

Met deze QR-code komt u direct op de
Lidl Service-pagina (www.lidl-service.com)
terecht en kunt u uw gebruiksaanwijzing

openen door het artikelnummer (IAN)
373212 in te voeren.

[=] %%, =]
o

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Zo kunt v ons bereiken:

NL, BE
Naam: ITSw bv
Internetadres: www.cmc-creative.de

E-mail: ltsw.cmc@kpnmail.nl
Telefoon: 0031 (0) 900-8724357
Kantoor: Duitsland

IAN 373212 2104

Let erop dat het volgende adres geen
serviceadres is. Neem eerst contact op met
het hierboven vermelde servicepunt.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND

Bestelling van vervangingsonderdelen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabulka pouzitych piktogrami

A

Pozor! Prectéte si ndvod
k obsluze!

Pozor! Ohrozeni elekirickym
proudem!

Pozor, moznd nebezpeéil

A\
®

Dolezité upozornéni!

Elektricka zafizeni
nelikvidujte s domovnim
odpadem!

e

Obal a zafizeni zlikviduijte
ekologickym zpUsobem!

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu

T

Zafizeni nepouziveijte venku
a nikdy za desté!

Zasazeni proudem ze
svafovaci elekirody mize
byt smrtelné!

&

"

Vdechovani svafovacich
vypard mize ohrozit vade
zdravil

Svafovaci jiskry mohou
zpUsobit vybuch nebo
pozdrl

%

kiAol

4

o

Paprsky svételného oblouku
mohou poskodit odi a poranit
pokozku!

Elektromagneticka pole
mohou narusit funkci
kardiostimul&tor(!

1 max

Nejvétsi jmenovitd hodnota
sifového proudu

Trida izolace

Rezdni plazmovou fezagkou

Kontrolka — tepelnd pojistka

Kontrolka — sitové pFipojenf

Efektivni hodnota nejvysiiho

P21S Druh ochrany I sitového proudu
MaximélIni jmenovita MaximélIni jmenovita
oo hodnota doby svafovani o hodnota doby svafovani
v prerudovaném rezimu X' v nepfefrzitém rezimu X'
ifovy vstup; . , C L s ex
D= S:)g;/tyfgiiugl mbol sffidavého _| Jednofdzovy staticky ménic
P duat ymbol hod OO frekvence-transformator-
1 ~50H proudu a jmenovitd hodnota USMEIHovad
Z | frekvence
WMo | cz /I PARKSIDE




U Jmenovitd hodnota napéti U Jmenovitd hodnota sitového
0 chodu naprézdno ! napéti
U, Normované pracovni napéti

Plazmova rezacka PPS 40 B3
e Uvod

A H]:D]] Srdeéné blahopiejeme!

Rozhodli jste se pro vysoce kvalitni vyrobek.
Pfed prvnim uvedenim do chodu se

s vyrobkem seznamte. Peélivé si prectéte
bezpecnostni pokyny. Tento vyrobek smi
zprovoziovat pouze pouéené osoby.

Chraiite pred détmi!
~
UPOZORNENI!
» Vyrazy ,vyrobek” nebo ,zafizeni” pou-
zivané v ndsledujicim textu se vztahuii

k plazmové fezadce, kterd je popisovd-
na v tomto ndvodu k pouZiti.

e Pouziti v souladu s uréenym
Ucelem

Zafizeni je vhodné pro plazmové fezani
stlacenym vzduchem vech elekiricky
vodivych kovd. Sou&dsti pouzivani v souladu
s uréenym Gcelem je rovnéz dodrZzovdni
bezpe&nostnich pokynl, ndvodu k montdzi
a provoznich pokyn0, které jsou obsazeny
v ndvodu k pouziti.

Musi byt prisné dodrzovény platné predpisy
pro pfedchdzeni Graz0im. Zafizeni se nesmi

pouzivat:

B v nedostateéné vétranych prostordch,
B ve vlhkém nebo mokrém prostred:i,
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v prostfedi s nebezpecim vybuchu,

k rozmrazovdni potrubi,

v blizkosti osob s kardiostimuldtorem a
v blizkosti lehce vznétlivych materidli.

Vyrobek pouzivejte pouze podle popisu

a pro uvedené oblasti pouziti. Tento névod
peclivé uschoveijte. PFi preddvdni vyrobku
tretim osobdm jim vzdy vydeijte i veskerou
dokumentaci. Jakékoliv pouziti zafizent,
které je v rozporu s uréenym Géelem, je
zakdzdno a potencidlné nebezpeéné. Na
$kody vzniklé v disledku nedodrzeni pokynd
nebo chybného pouZiti se nevztahuje zéruka
a vyrobce za né nerudi. Pfistroj neni uréen
ke komerénimu pouziti. V pfipadé takového
zpUsobu pouziti pozbyvé zdruka platnosti.

ZBYTKOVE RIZIKO
| kdyz budete zafizeni obsluhovat podle
predpisy, stdle existuji zbytkovd rizika.

V souvislosti s konstrukei a provedenim této
plazmové fezacky se mohou vyskytnout
nésledujici rizika:

B poranéni odi v disledku oslnéni,

B pfi kontaktu s horkymi ¢dstmi zafizenf
nebo obrobku (popdleniny),

B v pfipadé nesprdvného zajisténi existuje
nebezpedi Grazu a pozdru v disledku
odletujicich jisker nebo &astecek strusky,

B zdravi skodlivé emise koufe a plynd
v pfipadé nedostatku vzduchu, resp.
nedostatecného odsdvdni v uzavienych
prostordch.
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Zbytkové riziko snizite tim, kdyz budete
zafizeni pouzivat svédomité a v souladu
s predpisy a dodrzite veskeré pokyny.

* Rozsah dodavky

1 plazmovd fezacka

1 zemnici kabel se svorkou

1 fezaci kabel s fezacim hofdkem

1 hadice na stlaéeny vzduch s rychlospojkou
3 elektrody (1 pfedmontovand)

1 ndvod k pouZiti

3 pouzdra hofdku (1 predmontované)

* Popis dilu

» Bezprostiedn& po vybaleni zafizeni
vzdy zkontrolujte, zda je obsah doddvky
Oplny a zda je zafizeni v bezvadném
stavu. Nepouziveijte spotiebi¢, jestlize je
vadny.

B Plazmovd fezagka

B prsadlo

Bl sifova zastreka

Zemnici svorka

Konektor zemnici svorky

Pristrojovy konektor zemnici svorky
Pripojovaci konektor zemnici svorky
Kontrolni konektor plazmového hofdku
Konektor plazmového hordku
Plazmovy hofdk

Tlagitko plazmového hordku

Upinaci pouzdro trysky

Pouzdro hordku

Elektroda

Distanéni drzdak

Blokovaci spinaé

Kontrolka ochrany proti prehféti
Kontrolni zdsuvka plazmového hofdku
Pripojovaci zditka zemnici svorky

0
N
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2 Pripojovaci zditka plazmového hordku
Reguldtor proudu
Kontrolka napdjeni

| Rychlospoijka hadice na stlaéeny vzduch
Hadice na stladeny vzduch

(7 Vypinaé Zap/Vyp
| znamend zapnuto
O znamend vypnuto

8 Nadoba na kondenzét

¥ Manometr

kd Pripojka stlaceného vzduchu

2l Otoény knoflik pro regulaci tlaku

e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz

Hmotnost: cca 5,0 kg

Rozméry: 341 x 116 x 237 mm

Izolaéni tfida: H

Rezny vykon: Méd:1-4 mm
Uslechtild ocel: 1-8 mm
Hlinik:1-8 mm
Zelezo: 1-10 mm
Ocel: 1-12 mm

Pracovni tlak: 4-4,5 baru

(pfednastaveny 4 bary)

V rémci daliiho vyvoje mize dojit bez
ohld3eni k technickym a optickym zméndm
vyrobku. Viechny rozméry, upozornéni

a Udaje uvedené v tomto ndvodu k pouZiti
jsou proto bez zdruky. Z toho divodu nelze
na zdkladé ndvodu k obsluze uplatiovat
pravni ndroky.
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e Bezpecnostni pokyny

A VYSTRAHA!

» Pfed pouzZitim si pozorné
preététe ndvod k pouZiti.

Na zdkladé tohoto ndvodu

k pouziti se seznamte se
zafizenim, jeho sprédvnym
pouZivanim a bezpeénostnimi
pokyny. Ten je soucdsti spo-
frebice a musi byt neustdle

k dispozicil

A VYSTRAHA!

> NEBEZPECi PORANE-

NI NEBO SMRTI PRO
DETI A BATOLATA! Nikdy
nenechte déti bez dozoru

s obalovym materidlem. Hro-
zi nebezpedi ududeni.

m Toto zafizeni mohou pouZivat

déti od 16 let a déle osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslové
pozorovacimi a mentdlnimi
schopnostmi nebo nedostateé-
nymi zkuSenostmi a znalostmi
pouze pod dozorem nebo

v piipadé, Ze byly obezné-
meny s bezpecnym pouzivd-
nim zafizeni a uvédomuiji si
souvisejici rizika. Déti si s timto
zafizenim nesmi hrat. Cisténi
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a uzivatelskou 0drzbu nesmi
provadét déti bez dozoru.

® Opravy a/nebo Gdrzbové
prdce nechte provadét pouze
kvalifikovanymi elektrikdfi.

® Pouzivejte pouze fezaci
kabely, které jsou souddsti
doddvky.

B Zafizeni by b&hem provozu
nemélo stdt t&sné u stény,
nesmi byt zakryté nebo t&sné
zasunuté mezi jinymi zarize-
nimi, aby mohlo ventilaénimi
§térbinami proudit dostateéné
mnozZstvi vzduchu. Zkontro-
lujte, zda je zafizeni sprévné
pripojeno k sifovému napéti.
Zamezte namdhéni napéije-
ciho vedeni tahem. Dfive nez
zarizeni postavite na jiné
misto, vytdhnéte sitovou zdstr-
cku ze zdsuvky.

® Pokud zafizeni neni v provozu,
vypnéte jej vzdy pomoci
spinade ZAP/VYP. Drzdk
elektrody odklédejte na izolo-
vanou podlozku a elekirody
vynddvejte z drzdku az po
15 minutdch ochlazovdni.

Horky kov a jiskry jsou odfukovdny
fezacim obloukem. Tyto odletujici
jiskry, horky kov, stejné jako horky
predmét préce a horké vybaveni
zarizeni mohou zpdsobit pozar
nebo popdleniny. Pfed pouZitim
zafizeni zkontrolujte pracovni
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prostredi a ujistéte se, Ze je jako

pracovi§té vhodné.

® Odstrafte viechny hoflavé
materidly v okruhu 10 m od
plazmového fezacky. Pokud
to neni mozné, velmi peclivé
zakryijte pfedméty vhodnymi
kryty.

m Nefezte na mistech, kde
mohou odletujici jiskry zasdh-
nout hoflavy materidl.

® Chraiite sebe a ostatni pfed
odletujicimi jiskrami a horkym
kovem.

® Uvédomte si, ze jiskry a horké
materidly se mohou pfi fezdni
snadno dostat malymi $kvirami
a otvory do prilehlych oblasti.

m Uvédomte si, Ze fezdni na
strop&, na podlaze nebo
na diléi ¢ésti miZe zpUsobit
pozdr na protilehlé strang,
kam neni vidét.

® Pokud je to mozné, zapojte
elektricky kabel nejkrafsi
moznou cestou do elekirické
zdsuvky pobliZz pracovni sta-
nice, abyste zabrdnili vedeni
napdijeciho kabelu po celé
mistnosti a aby se nenachdzel
na podkladu, ktery by mohl
zpusobit Uraz elektrickym prou-
dem, jiskfeni a vznik poZdru.

® Nepouzivejte plazmovou feza-
¢ku k rozmrazovani zamrzlych

trubek.
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Ohrozeni elektrickym
proudem:

A VYSTRAHA!

» Uraz elekirickym proudem
z fezaci elektrody mozZe byt
smrtelny.

® Neprovédéjte fezani plazma-
tem v desti nebo snéhu.

® Pouzivejte suché izolaéni
rukavice.

® Nedotykejte se elekirody
holyma rukama.

® NepouzZivejte mokré nebo
poskozené rukavice.

W Pred Orazem elekirickym
proudem se chraite izolaci
viéi obrobku.

® Neotvirejte kryt zafizeni.

® Dodateénou ochranu proti
razu sitovym proudem
v pripadé poruchy lze zajistit
pouzitim proudového chrénice,
ktery se aktivuje pfi vybojovém
proudu do 30 mA a zabezpe-
¢uje viechna napdjend zafi-
zeni v okoli. Proudovy chrénié
musi byt vhodny pro viechny
typy proudd.

® Prostredky pro rychlé elektrické
odpojeni zdroje fezaciho
proudu nebo okruhu fezaciho
proudu (napf. zafizeni pro
nouzové vypnuti) musi byt
snadno pfistupné.
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Ohrozeni tvorenim koure
pFi plazmovém fezani:
® Vdechovani kourte, ktery
se uvoliuje pfi plazmovém
fezdni, mize ohrozit zdravi.
= Neméijte hlavu v koufi.
B Zarizeni pouzivejte v otevre-
nych prostoréch.
B Zarizeni pouzivejte pouze
v dobfe vétranych prostordch.

Ohrozeni odletujicimi
jiskrami p¥i plazmovém
rezani:

m Jiskry odletujici pfi fezdni
mohou zpUsobit vybuch nebo
pozdr.

® Hoflavé materidly chrarite
pred fezdnim.

® Neprovddéjte fezéni plazma-

tem vedle hoflavych materiéli.

m Jiskry odletujici pfi fezdni
mohou zpUsobit poZdry.

® Méijte v blizkosti pfipraveny
hasici pfistroj a pozorovatele,
ktery jej miZe ihned pouzit.

® Neprovddéjte plazmové
fezdni sudi nebo jakychkoliv
uzavienych nédob.

Ohrozeni zarenim

elektrického oblouku:

B Paprsky svételného oblouku
mohou poskodit o¢i a poranit
pokozku.

m Pouzivejte klobouk a bezped-
nostni bryle
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W Pouzivejte ochranu sluchu
a limec méjte zapnuty az ke
krku.

B PouZivejte svafedskou helmu
a dbejte na sprévné nastaveni
filtru.

® Pouzivejte ochranu celého téla.

Ohrozeni

elektromagnetickymi poli:

B Rezaci proud vytvaii elekiro-
magnetickd pole.

® Nepouzivejte spole¢né se
zdravotnickymi implantdty.

® Nikdy si neobtdéejte fezaci
vedeni kolem téla.

® Rezaci vedeni vedte spolecné.

® Specifické bezpecnostni
pokyny pro svarecsky stit

B Pred zahdjenim fezdni se vzdy
presvédcte pomoci jasného
zdroje svétla (napf. zapalo-
vade) o spravném fungovdni
svareéského stitu.

B Rozstfik pfi fezdni mize
poskodit ochranné sklo.
Poskozené nebo poskrédbané
ochranné sklo ihned vyméte.

B Poskozené nebo silné znedis-
t&né, piip. postitkané souddsti
ihned vyménte.

W Zafizeni mohou provozovat
pouze osoby, které dovrsily
16 let Zivota.
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B Seznamte se s bezpeénostnimi
predpisy pro plazmové fezani.
Dodrzujte rovnéz bezpecnostni

pokyny pro plazmovou fezacku.

® Pfi svafovdni a plazmovém
fezdni vzdy pouziveijte svareé-
sky §tit. Pokud jej nepouzijete,
moZete si zpUsobit t&zkd
poranéni sitnice.

® Pfi svafovdni a plazmovém
fezdni vzdy pouZiveijte
ochranny odév.

® Nikdy nepouZiveijte svaredsky
§tit bez ochranného skla, jinak
by mohlo dojit k poskozeni
optické jednotky. Hrozi nebez-
pedi poskozeni zraku!

® Pro dobrou viditelnost a préci
bez Gnavy véas vyméite
ochranné sklo.

® Prostredi se zvysenym
ohrozenim elektrickym
proudem

Prostiedi se zvy$enym ohroZenim
elektrickym proudem se vyskytuje
napiiklad:

B na pracovistich s omezenym
prostorem pro pohyb, kdy
obsluha pracuje v nucené
poloze (napt. vklece, vsedg,
vleZe) a dotykd se elekiricky
vodivych dilg;
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B na pracovistich s dplnym nebo
Eastecnym elekiricky vodivym
ohraniéenim a na pracovistich
s velkym nebezpeéim odvra-
titelného nebo ndhodného
dotyku obsluhy;

® na mokrych, vlhkych nebo
horkych pracovistich, kde
vlhkost vzduchu nebo pot
vyznamné snizuje odpor lidské
koZe a izolaéni vlastnosti
nebo znaéné snizuje funkenost
ochranného vybaveni.

Prostiedi se zvy$enym elektrickym
ohroZenim mizZe vytvaret
i kovovy Zebiik nebo leseni.

Pfi pouziti plazmovych fezadek
v prostiedi s elekirickym ohro-
zenim nesmi vystupni napéti
plazmové fezacky naprdzdno
presdhnout 48 V (efektivni hod-
nota). Tato plazmovd fezaéka se
v t&chto pripadech nesmi pouzit
z divodu vystupniho napéti.

® Plazmové rezani ve
stisnénych prostorach

Pfi svafovéni a plazmovém
fezdni ve stisnénych prostordch
mize dochdzet k ohroZeni toxic-
kymi plyny (nebezpeci uduseni).
Ve stisnénych prostordch se

smi zafizeni pouzivat pouze
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tehdy, pokud se v bezprostredni
blizkosti zdrzuji pouéené osoby,
které mohou v pfipadé nouze
zaséhnout. V takovém pripadé
musi pfed zahdjenim pouZivéni
plazmové fezacky provést odbor-
nik posouzeni a stanovit, které
kroky jsou nezbytné pro zajisténi
bezpednosti prdce a jaké bez-
pecnostni opatfeni je potieba
prijmout pfi vlastnim procesu
fezdni.

® Sumarizace napéti
naprazdno

Pokud je souéasné v provozu
vice nez jeden zdroj plazmového
proudu, mohou se jejich napéti
naprézdno séitat a zpisobovat
zvy$ené ohrozeni elektrickym
proudem. Plazmové proudové
zdroje se samostatnymi fidicimi
jednotkami a pfipojkami musi
byt zfetelné oznaceny, aby bylo
mozné identifikovat, co patii ke
kterému proudovému okruhu.

® Pouzivani ramennich
ZAvesu

Plazmovd fezacka se nesmi
pouzivat béhem prendseni zafi-
zeni, napf. s pouzitim ramenniho
z4vésu.

//l PARKSIDE

Tim se eliminuje:

W riziko ziréty rovnovéhy pfi
zatazeni za pfipojené vodice
nebo hadice.

W zvy3ené nebezpedi Urazu elek-
trickym proudem, nebof obsluha
se dostdvd do kontaktu se zemi,
pouzivéi plazmovou fezacku
ffidy 1, jejiz kryt je uzemnén
pfislusnym ochrannym vodicem.

® Ochranny odév

® B&hem prdce musi byt pracov-
nik obsluhy po celém téle chra-
nén proti z&feni a popdleni
vhodnym odévem a ochranou
obli¢eje. Je nutné dodrzovat
nésledujici kroky:
— Pred fezdnim si obledte
ochranny odév.
— Natdhnéte si rukavice.
— Otevrete okno pro zajisténi
privodu vzduchu.
— Nasadte si ochranné bryle.
® Na obou rukdch je nutné mit
rukavice s manzetami z vhod-
ného materidlu (kize).
Musi byt v bezvadném stavu.
® Na ochranu odévu proti odletuji-
cim jiskrém a popdlenindm pou-
Zivejte vhodné zdstéry. Pokud to
charakter préce vyzaduje, napt.
fezani nad hlavou, pouzZiveijte
ochranny oblek a v pfipadé
potfeby i ochranu hlavy.
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® Ochrana proti zareni
a popaleninam

B Misto préce oznacte vyvéskou
,Pozor! Nedivejte se do
plamend!”, kterd upozorfiuje
na ohroZeni o&i. Pracovidté je
nutno podle moZnosti odstinit
tak, aby byly chrdnény osoby
nachdzejici se v blizkosti.
Nepovolané osoby je nutno
drzet mimo oblast fezdni.

B V bezprostfedni blizkosti
staciondrnich pracovidf by
stény nemély byt svétlé ani
lesklé. Okna musi byt nejméné
do vysky hlavy zabezpeéena
proti propousténi nebo odrazu

zéfeni, napf. vhodnym nétérem.

o Klasifikace zarizeni
z hlediska EMC

Dle normy IEC 60974-10 se
jednd o svérecku s elektromag-
netickou kompatibilitou tiidy A.
Pristroje ffidy A jsou pfistroje,
které jsou vhodné pro pouZiti ve
viech oblastech s vyjimkou obyt
nych zén a oblasti pfimo pfipo-
ienych na napdjeci sif nizkého
napéti, kterd napdji (také) obytné
budovy. PFistroje ffidy A musi

dodrzovat mezni hodnoty ffidy A.
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VYSTRAZNE UPOZORNEN::
Pfistroje ffidy A jsou navrZeny pro
provoz v primyslovém prostredi.
Z divodu vyskytujicich se vykono-
vych i vyzafovanych poruchovych
veli¢in mohou eventudlné vznikat
potize se zajisténim elektromag-
netické kompatibility v ostatnich
prostiedich.

| kdyZ zafizeni dodrZzuje mezni
emisni hodnoty podle normy,
presto mohou pfislu§né pfistroje
zpUsobovat elekiromagnetické
rudeni citlivych zafizeni a pfi-
stroj0. Za rudeni, které pfi prdci
vznikd ndsledkem elektrického
oblouku, odpovida uzivatel, ktery
musi prijmout vhodnd opatfent.
UZivatel musi vénovat pozornost
predeviim nésledujicim oblastem:

W sifovq, fidici, signalizaéni
a telekomunikaéni vedeni

B pocitace a ostatni pristroje
fizené mikroprocesorem

m televizory, rozhlasové pfi-
iimade a jind prehravaci
zarizeni

m elektronickd a elekirickd
bezpeénostni zafizeni

B osoby s kardiostimuldtory
nebo naslouchadly

W méfici a kalibraéni zafizeni

® odolnost proti ruseni ostatnich
blizkych zaFizeni

® denni doba, kdy se fezdni
provddi.
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Pro sniZeni mozného ruivého

vyzarovdani doporuéujeme:

B provdadét pravidelnou ddrzbu
plazmové fezacky a udrzovat
ii v dobrém stavu.

® fezaci vedeni by méla byt
kompletné odvinutd a lezet na
zemi pokud mozno paralelné

m pristroje a zafizeni ohrozené
ruSenim by mély byt pokud
mozno z oblasti fezdni odstra-
nény nebo odstinény.

* Vseobecné vysvétlivky
k plazmatu

Plazmové fezacky funguiji tak,

Ze stlaceny plyn, napf. vzduch,
se tla&i malou trubickou. Upro-
stfed této trubicky se nachdzi
primo nad tryskou zdporné
nabitd elektroda. Virovy prstenec
zpUsobuje, Ze se plazma rychle
otééi. Jestlize napdijite zapornou
elektrodu proudem a uvedete hrot
trysky do styku s kovem, vytvori
toto spojeni uzavieny elektricky
obvod. Mezi elektrodou a kovem
nyni vznikne silnd zdpalné
jiskra. Zatimco vstupujici plyn
protékd trubickou, zépalnd jiskra
plyn zahfivé, dokud nedosdhne
plazmového skupenstvi. Tato
reakce zpUsobuje proud fizené
plazmy s teplotou 16 649 °C
nebo vys3i, kterd se pohybuije
rychlosti 6,096 m/s a preménuje

//l PARKSIDE

kov na pdru a roztavené vedlejsi
produkty. Plazma samotnd vede
elektricky proud. Pracovni cyklus,
ktery vytvaii oblouk, trvé tak
dlouho, dokud je k elektrodé pri-
védén proud a plazma zistévé
ve styku se zpracovdvanym
kovem.

Rezaci tryska je opatfena fadou
dalsich kandlkd. Tyto kandlky
vytvdreji konstantni tok inertniho
plynu kolem oblasti fezéni. Tlak
tohoto proudu plynu reguluje
polomér plazmového paprsku.

» Tento stroj je uréen pouze pro pouziti
stlaéeného vzduchu jako ,plynu”.

¢ Pfed uvedenim do provozu
* Prostredi instalace

Ujistéte se, Ze je pracoviité dostateéné
vétrané. Pokud je zafizeni provozovéno bez
dostateéného chlazeni, provozni cyklus se
zkracuje a moZze dojit k prehidti.

Mohou byt nutné dalii ochranné opatfeni:

B Zafizeni musi byt nainstalovdno tak, aby
byl kolem volny prostor nejméné 0,5 m.

B Ventila&ni $térbiny nesmi byt zastavéné
nebo zakryté.

B Zafizeni se nesmi pouZivat jako
odklédaci plocha, napf. pro odklddani
ndstrojb apod.

B Provoz musi probihat v suchém a dobfe
vétraném pracovnim prostredi.
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Pripojeni stlaceného

vzduchu

UPOZORNENI!

» Zafizeni je navrzeno pro provozni

tlak (vystupni tlak na kompresoru) do
6,3 baru. Méjte na paméti, ze pri nasta-

* Pripojeni zemniciho kabelu

Propoijte pfistrojovy konektor zemnici svorky
B8 s pripojovaci zditkou zemnici svorky .
Propojte konektor zemnici svorky [B] s pfipojo-
vaci zditkou zemnici svorky [BB. Dbejte na
to, Ze se nejprve musi zasunut spojovaci

veni tlaku vzduchu mdZe dojit k poklesu
tlaku. Napfiklad pfi délce hadice 10 m
a vnitinim proméru 9 mm klesne o zhru-
ba 0,6 baru.

Pouzivejte pouze filtrovany a regulovany
stlaceny vzduch.

B Pripojte hadici na stlageny vzduch (g
na zadni strané plazmové fezacky
k pripojce stlaéeného vzduchu kd.
Zasurite konec hadice na stlageny

vzduch [ bez rychlg)oiky do pfipojky

stlac¢eného vzduchu 28 plazmové
fezacky Bl (viz obr.ﬁ

B Oto¢nym knoflikem 1l na odlugovadi
kondenzdtu mozZete nastavit tlak
(viz obr. I-L). Je potieba zvolit tlak
4-4,5 baru.

B Pokud chcete hadici na stlaéeny vzduch
(g opét odpoijit, musite stisknout aretaci
pripojky stlaéeného vzduchu
na stlaéeny vzduch [ zroven
vytdhnout (viz obr. I).

* Pripojeni rezaciho horaku

B Zapojte konektor plazmového hofdku =

do pfipojovaci zditky plazmového
hofdku i a prevle&nou matici ruéné
utdhnéte (viz obr. A+B).
B Kontrolni konektor plazmového hordku
zastréte do elektrické zasuvky

plazmového hotdku [  rukou utahnate

prevlecnou matici (viz obr. A+B).
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a hadici

kolik a poté oto&it. Spojovaci kolik pFistrojo-
vého konektoru zemnici svorky [Bg musi pfi
zastréeni sméfovat nahoru.

Po zasunuti se musi spojovaci kolik otoéit ve
sméru hodinovych ruéiéek az na doraz, aby
doglo k zajisténi (viz obr. A+B). Neni nutné
pouzit ndsilil

Uvedeni do provozu

Obsluha

Postavte plazmovou fezacku [l na suché
a dobfe vétrané misto.

Umistéte stroj do blizkosti obrobku.
Stisknéte vypinaé Zap/V (7.
Pripojte zemnici svorku ‘pna fezany
obrobek a ujistéte se, Ze je dobry
elektricky kontakt.

Na regulétoru proudu 8 nastavte fezaci
proud. Pokud dojde k pferuseni svétel-
ného oblouku, musi se pfip. nastavit vy3si
fezaci proud. Pokud se elektroda Easto
spali, je poffeba nastavit niz3i fezaci
proud.

Nasadte plazmovy hordk I8 na obrobek
tak, aby distanéni drzdk zcela dosed|.
Pro odblokovdni tlacitka plazmového
hotdku (B posufite blokovaci spinac [Bd
dopfedu. Stisknéte tlagitko plazmového
hotaku Bd. Rezaci oblouk se zapdli.
Zagnéte Fezat pomalu a poté zvysujte
rychlost, abyste doséhli pozadované
kvality Fezani.

Rychlost je nutno regulovat tak, aby bylo
dosazeno dobrého fezného vykonu.
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9. Po ukonéeni Fezdani posufite blokovaci
spinaé (e opét dozadu.

Za Gcéelem fezdni v rezimu ruéniho
fezdni tdhnéte lehce pfiléhaijici

distanéni drzdk po obrobku
konstantni rychlosti. Pro dosazeni optimdl-
niho fezu je dileZité dodrzeni spravné fezné
rychlosti, kterd odpovidé tloustce materidlu.
PFi pfilis nizké rychlosti fezani bude feznd
hrana v disledku nadmérného piivodu tepla
neostrd. Optimdlni rychlosti fezani je
dosaZzeno, pokud se fezny paprsek pfi
fezdni nakléni mirné dozadu. Pri uvolnéni
flagitka plazmového hoféku B8 plazmovy
paprsek zhasne a zdroj proudu se vypne.
Plyn proudi je3té asi 5 sekund, aby se hofdk
ochladil. Plazmovou fezacku [l nesmite
béhem zdavéreéného pritoku plynu vypnout,
aby nedodlo k poskozeni plazmového

horaku BBl v dosledku prehrati.

Vysvétleni pilotniho zapalovani

Aktivaci tlacitka plazmového hordku Bd <e
zapdli pilotni oblouk. Na 3pic¢ce pouzdra
hofdku pFitom vznikne plazmovy paprsek led.
To umozZiiuje bezdotykovy fez obrobku.
Timto zpUsobem |ze fezat také mriZze a rodty.

POZOR!

» Po fezdni nechte zafizeni jesté cca
2-3 minuty zapnuté! Ventilator chladi
elektroniku.

¢ Odstranovani zavad

UPOZORNEN:I!

» Po stisknuti odtahu hofdku se v plaz-
mové fezadce vytvori napéti potrebné
pro fezdni. Pokud nedojde k uzavfeni
proudového okruhu, je vytvotené napéti
odvédéno pres zabudované jiskFisté.
Elektrické vyboje uvniti pfistroje, které
pritom vznikaiji, nepfedstavuji poruchu.
Zkontrolujte spravnou instalaci zafize-
ni podle popisu v &asti ,Uvedeni do
provozu”.

Zavada P¥i¢ina zavady

Odstranovani zéavad

Nesviti kontrolka? [ |

Vyp.

Neni pfipojeno napdijeni.
E Vypina¢ ZAP/VYP je v poloze

B Zkontrolujte, zda je
zafizeni zapojeno do
zdsuvky.

B Nastavte prepina¢ do
polohy ON/ZAP.

Nebézi ventildtore | m

vadné.

Napdijeci vedeni je pferuseno. | =
B Napdijeci vedeni ventilatoru je

Ventilétor je vadny.

Zkontrolujte, zda je
zafizeni zapojeno do
zdsuvky.

Sviti vystrazné Doslo k zapnuti ochrany proti | @ Nechte zafizeni
svétlo? prehféti. vychladnout.
B Vstupni napéti je prilis vysoké. | @ Vstupni napéti podle
typového $titku.
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Zadny vystupni B Stroj je poskozeny. B Nechte stroj opravit.
proud? B Byla aktivovdna ochrana proti | ®  Nechte zafizeni
prepéti. vychladnout.
Vystupni proud B Vstupni napéti je prilis nizké. B Dodrzujte vstupni napéti
klesge B Prifez pfipojovaciho kabelu je podle typového stitku.
prilis maly.
Nelze regulovat B Vedeni stlaceného vzduchu je | ® Nové pfipojeni vedeni.
proud vzduchu? poskozené nebo vadné.
Selhdni ventilu/manometru.
Netvori se B Spinag hofdku je vadny. B Vyméite elekirodu.
vysokofrekvenéni B Pdjeny spoj na spinaci hordku
oblouk? nebo zéstréka uvolnéna.
Selh&ni ventilu/manometru.
Spatné zapalovani? Opotiebitelné souédsti B Vyméiite opotiebitelné
hofdku jsou poskozeny nebo souddsti.
opotfebeny.
Plazmovy horék [B | = Proudovy spinag je vypnuty. B Uvedte proudovy spinac
neni pfipraven B Prenos vzduchu je naruden. do polohy ,zap”.
k provozu? B Pfedmét prdce neni pFipojen B Dalsim pfiznakem je
k zemnici svorce. nazelenaly plamen.
Zkontrolujte z&sobovdni
vzduchem.
Zkontrolujte spoje.
Jiskry vyletuji nahoru | m Pouzdro hotéku B8 neprovrtava | ™ Zvyte intenzitu proudu.
misto dol0 skrz materidl. B Zmen3ete vzddlenost
matericl2 ® Pouzdro hotéku B je od POUZd"‘J'hOFékU Ed
materidlu pfilis daleko. k motenqlu. o
B Materidl ziejmé nebyl spravng | ™ Zkontrolujte spojeni
uzemnén. z hlediska sprévného
B Rychlost zveddani je pili3 velkd. uzemnéni.
Snizte rychlost.
Pocdtedni fez, B Mozny problém se spojenim. Zkontrolujte viechna
ale neni Gpln& spojeni.
provrtany?
Tvorba strusky B Nastroj/materidl se zahfiva. B Nechte materidl
v mistech fezu? B Rychlost fezani je pfilis nizkéd vychladnout a poté
nebo intenzita proudu pfili3 pokradujte v fezdni.
vysokd. B Zvyste rychlost a/nebo
B Opoffebené jednotlivé d# snizte intenzitu proudu,
plazmového horéku B8, B, [Ed. dokud se struska nesnizi
na minimum.
B Zkontrolujte a vyméite

opoffebované dily.
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Oblouk pfi fezani | m
zastavuje? [

Rychlost fezani je pfili3 nizkd.
Plazmovy hotdk i)dril'te prilis
vysoko a pfili§ daleko od
materidlu.

Zvy3uijte rychlost fezdni,
a to az do odstranéni
problému.

Sklopte plazmovy hotdk

vzduchem, pfili§ nizky tlak.
Vadny vzduchovy kompresor.

B Opofrebené jednotlivé dil na doporuéenou vysku.
plazmového hoiéku B, i, B Zkontrolujte a vyméiite
B Obrobek jiz neni pfipojen opotiebované dily.
k zemnicimu kabelu. Zkontrolujte spoje.
Nedostateény B Rychlost Fezani je pfilis vysokd. | @ Snizte pracovni rychlost.
prostup? B Kov je prili§ silny. B Je nutno provést nékolik
B Opotiebené jednotlivé dil cykli.
plazmového hotaku B8, ‘, B Zkontrolujte a vyméiite
opoffebované dily.
Spotiebni B Vykonnost byla pretizena. m Prilis silny materidl,
dily se rychle B Prekrogeni doby Fizeni oblouku. zvétiete Ghel, aby nedoslo
opotiebovdvaii? B Nesprdvné sestaveni k foukdni materialu zpét
plazmového hotdku. do 3picky.
B Nedostateéné zdsobovdni B Nefidte oblouk déle nez

5 sekund.

Zkontrolujte vzduchovy
filtr, zvy3te tlak vzduchu.
Zkontrolujte vykon
vzduchového kompresoru
a ujistéte se, ze vstupni
tlak vzduchu je minimdlné

100 PSI (6,8 baru).

Udriba a péée

Udriba horéaku

B K opottebitelnym dilim zobrazenym na
obrdazku F patfi elektroda

m Pouzdro hotéku B je nutné vyménit,
pokud je prostfedni otvor poskozen nebo
se v porovndni s otvorem nové frysk
roz3ifil. Jestlize vyménite elektrodu ‘

a pouzdro

horaku B8, Mozete je vyménit po odsrou-

bovani upinaciho pouzdra trysky )

®  Elektrodu B je nutné vyménit, pokud ma

uprostted krater hluboky priblizné

1,5 mm.

POZOR!

» K vy3roubovéni elektrody nepouZiveite
trhavou silu, ale postupné ji zvysujte, az
se elektroda uvolni. Nyni nasroubuijte do
uchyceni novou elekirodu.

//l PARKSIDE

nebo pouzdro hoféku
dojde k prehfivani dilg.

prili§ pozdg,

Po vyméné se ujistéte, Ze je upinaci
pouzdro trysky

» Upinaci pouzdro trysky BEl mozete
nasroubovat na hofdk
elektrody Bd o pouzdra hordku led.

» Pokud tyto souéasti chybi, moze
dojit k chybné funkci zafizeni
a zejména k ohrozeni personalu
obsluhy.

dostateéné utazeno.

az po osazeni
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e Udriba
UPOZORNENI!

» Aby plazmovd fezacka bezchybné
fungovala a aby byly dodrzeny bezpeé-
nostni pozadavky, je treba pravidelng
provadét ddrzbu a opravy. Neodbor-
ny a chybny provoz mize zpisobit
vypadek &i poskozeni néfadi. Opravy
nechte provadét pouze kvalifikovanymi
odborniky.

’

UPOZORNENI!

» Nédobku na kondenzat 18 neni nutné
vyprazdiovat. Jestlize se voda nahroma-
di, vytvori se dole na nddobce jemné
kapka. Kondenzdt se nésledné vypafi.

Pred provddénim jakékoli 4drzby nebo
oprav na plazmové fezaéce vypnéte hlavni
napdijeni a hlavni vypinad zafizeni.

B Pravidelné Cistéte vnéj3i povrch plazmové
fezacky a jejiho pfisludenstvi. Odstrafite
nelistoty a prach pomoci vzduchu, &istici
viny nebo kartéée.

BV pfipadé zdvady nebo nezbytné
vymény &ésti zafizeni se obratte na
prislusny kvalifikovany persondl.

e Skladovani

Kdyz se spotiebi¢ nepouzivd, je potfeba jej
ulozit na Cisté a suché misto chrdnéné pred
prachem.

e Pokyny k ochrané zivotniho
prostredi a likvidaci

Ef Recyklace misto vyhozeni na skladku

7

%’i Zafizeni, prisluenstvi a obalovy

@ mokT(rliél.]e treba predat k ekologické
o recyklaci.
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Dbeijte na oznaéeni na obalovych
»\ materidlech a v pfipadé potieby je
= oddélte samostatné. Obalové
materidly jsou oznadeny zkratkami
(a) a ¢&islicemi (b), které maiji ndsledujici
vyznam: 1-7: Plasty, 20-22: Papir a karton,
80-98: Kompozitni latky.

Podle evropské smérnice 2012/19/EU

se musi pouzité elektrospotiebice fidit

a ekologicky recyklovat.

Spotfebi¢ zlikvidujte v autorizovaném pod-
niku na likvidaci odpadd nebo ve sbé&rném
dvore ve vasi blizkosti. Dodrzujte aktudlné
platné predpisy. V pfipadé pochybnosti se
spojte s pfislusnym podnikem pro likvidaci
odpady.

e EU prohléaseni o shodé

My, firma

C.M.C. GmbH

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Némecko

prohladujeme na vlastni odpovédnost,
Ze vyrobek
Plazmova fezacka PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Rok vyroby: 03/22

C. vyrobku: 2394

Model: PPS 40 B3

splfivje zdkladni pozadavky na ochranu,
které jsou uvedeny v evropskych smérnicich

Smérnice EU o elektromagnetické
kompatibilité

2014/30/EU

Smérnice RoHS

2011/65/EU

Smérnice EU o nizkém napéti
2014/35/EU

a jejich zménéch.
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Vyhradni odpovédnost za vyhotoveni tohoto
prohld3eni o shod& nese vyrobce.

Vyse popisovany predmét prohldseni spliiuje
predpisy smérnice 2011/65/EU Evropského
parlamentu a Rady z 8. &ervna 2011

o omezeni pouzivani nékterych nebezpec-
nych latek v elekirickych a elektronickych
zafizenich.

Pro posuzovdni shody byly pouzity nésledu-
jici harmonizované normy:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20.7.2021

(._. -
!!G b

: _1 ma {J_” T.I_ n;'
IU_ iu.. +40 .,’)C..' 9989750
Telefax: +49 6894 99889720

v z. Dr. Christian Weyler

— zajisténi jakosti —

¢ Informace o zaruce
a servisnich opravach

Zaruka spoleénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznice, vézeny zdkazniku,

na tento vyrobek dostavéte zdruku 3 roky
ode dne zakoupeni. V piipadé, Ze se na
tomto vyrobku projevi zdvady, miZete vici
prodeijci uplatnit sva préva podle zdkona.
Tato zdkonnd préva nejsou omezena
nasimi zaruénimi podminkami, které jsou
uvedeny ddle.

//l PARKSIDE

e Zarucni podminky

Z4ruéni Ihita zacindg datem koupé.
Uschoveite si dobfe origindl dokladu o koupi.
Budete jej potfebovat jako doklad potvrzujici
koupi. Pokud se do 3 let od data zakoupeni
tohoto vyrobku vyskytne vada materidlu nebo
vyrobni vada, vyrobek vém - podle naseho
rozhodnuti — bezplatné opravime nebo vymé-
nime. Predpokladem pro poskytnuti zéruky
bé&hem 3leté zaruéni |hity je predlozeni
vadného vyrobku a dokladu o koupi (pokladni
stvrzenka) a pisemny popis zdvady s informaci
o tom, kdy se vyskytla.

V piipadé, Ze se na vadu vztahuje nase
zdruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy
vyrobek. Od opravy nebo vymény nezadne
bézet novd zéruéni lhita.

e Zaruéni lhota a zakonné
naroky na odstranéni vad

Z4ruénim plnénim se zdaruéni lhita nepro-
dluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené
dily. Eventudini poskozeni a vady existujici
jiz v okamziku zakoupeni je nutné nahldsit
okamzité po vybaleni. Opravy, jejichz potie-
ba vznikne po uplynuti zaruéni doby,

se hradi.

* Rozsah zaruky

Pristroj byl peélivé vyroben v souladu

s prisnymi pozadavky na kvalitu a pfed
expedici byl svédomité odzkougen.

Z4ruka se vztahuje na materidlové a vyrobni
vady. Tato zéruka neplati pro dily vyrobku,
které podléhaiji béznému opottebenti,

a tedy mohou byt povaZovény za spotiebni
dily. Déle se nevztahuje ani na poskozeni
kiehkych dily, jako napf. spina&d, akumulé-
tord a dild ze skla. Zaruka pozbyva plat-
nosti, jestlize je poskozeny vyrobek naddle
pouzivdn nebo je pouZivan nebo udrzovdan
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nepfiméfenym zpUsobem. K odbornému
pouzivéni vyrobku je zapotfebi presné
dodrzovat pokyny uvedené v origindinim
ndvodu k provozu. Je bezpodmineéné nutné
vyhnout se (&eldm pouzZiti a jedndnim, kterd
se v ndvodu k obsluze nedoporuéuji, nebo
pred kterymi ndvod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukromé-
mu pouziti, nikoliv ke komerénim

0&elom. Zdaruka zanikd v pripadé zneuziti
a neodborné manipulace, pouziti nésili
nebo v pfipadé zdsahd neprovddénych
nasim autorizovanym servisem.

e Postup pri zarucni reklamaci

Pro zaijisténi rychlého zpracovdni vaseho
pripadu se Fidte ndsledujicimi pokyny:

Pro pfipad dal3ich dotazd si laskavé pfipravte
doklad o koupi a &islo vyrobku (napft. IAN)
jako doklad o zakoupeni spotfebice. Cislo
vyrobku naleznete na typovém stitku, ryting,
na titulnim strénce ndvodu (vlevo dole) nebo
na ndlepce na zadni nebo spodni strané.

V piipadé vyskytu funkénich nebo jinych
vad kontaktujte nejdfive telefonicky nebo
e-mailem niZe uvedené servisni oddéleni.
Vadny vyrobek pak mizZete bezplatné zaslat
spolu s dokladem o koupi (pokladni stvrzen-
kou), popisem zavady a informaci o tom,
kdy se vada vyskytla, na adresu servisu,
kterou vém sdéli servisni oddéleni.

Upozornéni:

Na strdnce www.lidl-service.com si
mbzete stdhnout tento ndvod i mnoho
dalsich priruéek, produktovych videi
a software.

M 106 Ccz

Pomoci tohoto QR kédu se dosta-

nefe pfimo na stranku Lidl-Service
(www.lidl-service.com) a po zaddni &isla
vyrobku (IAN) 373212 mizete otev¥it ndvod
k pouziti.

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Nase kontakini Gdaje:

Ccz
Ndzev: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ

Internetové adresa:  www.cmc-creative.de

E-mail: info@bohemian-dragomans.com
Telefon: 00420 608 600485
Sidlo: Némecko

IAN 373212 2104

Dovolujeme si upozornit, ze ndsledujici
adresa neni adresou servisni opravny.
Nejprve kontaktujte vyse uvedené servisni
stfedisko.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednavéani nahradnich dilé
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabela uzytych piktogramoéw

Przestrogal Nalezy
zapoznad sie z instrukejq
obstugil

Przestrogal Zagrozenie
porazeniem prqdem!

Uwaga: mozliwe
zagrozenial

Wazna wskazéwkal

Nie utylizowaé urzgdzeri
elektrycznych razem

z odpadami z gospodarstw
domowych!

Opakowanie i urzqdzenie
utylizowaé zgodnie

z przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnego!

Wykonano z materiatu
pochodzqcego z recyklingu

Nie nalezy eksploatowaé

urzqdzenia na zewngtrz,

a przede wszystkim nigdy
podczas deszczu!

Porazenie prqdem
elektrycznym przez
elektrody spawalnicze
moze by¢ $miertelne!

Wdychanie oparéw
spawalniczych moze
zagrazaé zdrowiu!

Iskry spawalnicze mogq
spowodowad wybuch lub
pozarl!

Promienie tuku $wietlnego
mogq uszkodzié wzrok lub
zranié skérel

Pola elektromagnetyczne
mogq zaktécad dziatanie
stymulatoréw pracy sercal

1 max

Najwyzsza wartosé
znamionowa prgdu
sieciowego

Klasa izolacji

Ciecie przecinarkg
plazmowqg

Lampka kontrolna -
czujnik termiczny

Lampka kontrolna —
zasilanie sieciowe

Warto$é skuteczna

spawania w trybie
przerywanym X'

P21S Rodzaj ochrony & najwyzszego pradu
sieciowego
Najwyzsza wartosé Najwyzsza wartosé
Znamionowa czasu zZnamionowa czasu
oo e L ]

spawania w trybie
ciqgtym 3

ON (max)

M 108
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D= t/i\éill;igl?qszles:2¥§; mbol _ Jednofazowa statyczna
. v . |TBEHCOA="| przetwornica czestotliwosci-
pradu zmiennego i warto$é .
1 ~50Hz . . , . transformotor—prostowmk
pomiarowa czestotliwosci
U Wartosé pomiarowa U Warto$é znamionowa
0 napiecia jatowego ! napiecia sieciowego
U Standardowe napiecie
2 b
robocze

Przecinarka plazmowa
PPS 40 B3

e Wprowadzenie

Am Gratulujemy! Zdecydowali sie

Paristwo na zakup produktu wysokiej
jakosci. Przed pierwszym uruchomieniem
nalezy zapoznad sie z produktem. W tym
celu prosze uwaznie przeczytaé wskazéwki
dotyczqce bezpieczenstwa. Uruchomienie
produktu mogq przeprowadzaé wytqcznie
odpowiednio przeszkolone osoby.

Chroni¢é Erzed dzieémi!

» Pojecia ,produkt” lub ,urzqdzenie” sto-
sowane w dalszej czesci tekstu dotyczq
przecinarki plazmowej wymienionej
w niniejszej instrukcji obstugi.

e Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Urzqdzenie jest przeznaczone do cigcia
plazmg za pomocq sprezonego powietrza
wszystkich elekirycznie przewodzqcych
metali. Uzytkowanie zgodne z przeznacze-
niem to réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczqcych bezpieczerstwa oraz instrukg;ji

//l PARKSIDE

montazu i wskazéwek eksploatacyjnych
zamieszczonych w instrukcji obstugi.

Nalezy doktadnie przestrzega¢ obowiqzujg-
cych przepiséw zapobiegania wypadkom.
Urzgdzenia nie wolno stosowaé:

B w niedostatecznie przewietrzonych
pomieszczeniach;

w wilgotnym lub mokrym $rodowisku;
w $rodowisku zagrozonym wybuchem;
do odmrazania rur;

w poblizu oséb posiadajgcych rozrusz-
niki serca oraz

B w poblizu tatwopalnych materiatéw.

Produktu nalezy uzywaé wytgcznie w opisany
sposéb i w podanych obszarach zastosowan.
Zachowaé niniejszq instrukcje w bezpiecz-
nym miejscu. W przypadku przekazania
produktu osobom trzecim nalezy przekazad
réwniez wszystkie dokumenty. Wszelkie
uzycie niezgodne z przeznaczeniem jest
zabronione i potencijalnie niebezpieczne.
Szkody spowodowane nieprzestrzeganiem
instrukcji lub uzyciem niezgodnym z przezno-
czeniem nie sq objete gwaranciq i nie nalezq
do zakresu odpowiedzialnoéci producenta.
Urzqdzenie nie jest przeznaczone do uzytku
komercyjnego. W przypadku uzytku komer-
cyjnego gwarancja wygasa.
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RYZYKO RESZTKOWE

Nawet w przypadku obstugiwania urzgdze-
nia zgodnie z przepisami wystepuje ryzyko
resztkowe.

Nastepujgce zagrozenia mogg wystepowad
w zwiqzku z konstrukejq i wykonaniem fej
przecinarki plazmowe;:

B obrazenia oczu na skutek oélepienia;

m  dotknigcie gorgcych czeéci urzqdzenia
lub obrabianego przedmiotu (oparzenial;

B w razie nieprawidtowego zabezpiecze-
nia niebezpieczenstwo wypadku lub
pozaru na skutek odskakujgcych iskier
lub czgsteczek szlaki;

B szkodliwe dla zdrowia emisje dymu
i gazdéw, w przypadku braku powietrza
lub niewystarczajgcego odsysania
w zamknietych pomieszczeniach.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowad,
uzywajqc urzqdzenia starannie i zgodnie

z przepisami oraz stosujqc sie do wszystkich
instrukeii.

e Zakres dostawy

1 przecinarka plazmowa

1 kabel masy z zaciskiem

1 kabel ciecia z palnikiem ciecia

1 waqz sprezonego powietrza ze zlgczem
Quick-Connect

3 elektrody (1 zamontowana wstepnie)

1 instrukcja obstugi

3 ostony palnika (1 zamontowana wstepnie)

B 110l PL

e Opis elementéw

» Bezposrednio po otwarciu opakowania
nalezy zawsze sprawdzié¢, czy dostawa
jest kompletna i czy urzqdzenie jest
w nienagannym stanie. Nie uzywaé
urzqdzenia, jesli jest ono uszkodzone.

B Przecinarka plazmowa

2 Uchwyt do przenoszenia

Wiyczka zasilania

Zacisk masowy

Wiyczka zacisku masy

Wiyczka do urzqdzenia zacisku masy

Przytqcze zacisku masy

Wityczka kontrolna palnika plazmowego

Wityczka palnika plazmowego

Palnik plazmowy

Przycisk palnika plazmowego

Tuleja mocowania dyszy

Ostona palnika

Elektroda

Element dystansowy

Przetqcznik blokady

Lampka kontrolna przegrzania

Gniazdo kontrolne palnika plazmowego

[l Gniazdo potqczeniowe zacisku masy

@ Gniazdo potqczeniowe palnika
plazmowego

E| Regulator prgdu

4 Lampka kontrolka zasilania

E| Szybkoztgczka weza sprezonego
powietrza
Waz sprezonego powietrza
Wihaqceznik/wytqeznik
wl oznacza wigezony
O oznacza wytqgczony

B8 Zbiornik kondensatu

¥ Manometr

kd Przytgcze sprezonego powietrza
Pokretto regulacii cisnienia

/il PARKSIDE



¢ Dane techniczne

Moc: 15-40 A

Weijscie: 230V ~ 50 Hz
Masa: ok. 5,0 kg

Wymiary 341 x 116 x 237 mm
Klasa izolacji: H

Moc ciecia: Miedz: 1-4 mm

Stal nierdzewna: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Zelazo: 1-10 mm

Stal: 1-12 mm

Ciénienie robocze: 4-4,5 bara (nastawa
wstepna: 4 bary)

Producent moze dokonywaé zmian technicz-
nych i optycznych w ramach prac rozwo-
jowych nad produktem bez uprzedzenia.
Wszelkie wymiary, wskazéwki oraz informa-
cje zawarte w niniejszej instrukeji podane sq
bez gwarancji. W zwigzku z tym nie mozna
dochodzi¢ roszczeh zwigzanych z informa-
cjami zawartymi w instrukciji obstugi.

* Wskazéwki dotyczqgce
bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!

» Przed uzyciem nalezy staran-
nie przeczytaé instrukcje obstu-
gi. Na podstawie niniejszej
instrukcji uzytkowania nalezy
zapoznaé sie z urzqdzeniem,
jego wlasciwym uzytkowaniem
oraz wskazéwkami dotyczqcy-
mi bezpieczeristwa. Jest ona
czesdciq sktadowq urzgdzenia
i musi byé dostepna w kazdej
chwilil

//l PARKSIDE

A OSTRZEZENIE!

> ZAGROZENIE ZYCIA
| ZDROWIA NIEMOWLAT
I DZIECI! Nigdy nie pozo-
stawiaé dzieci bez nadzoru
z materiatami opakowanio-
wymi. Niebezpieczerstwo
uduszenia.

® Dzieci w wieku powyzej 16 lat

oraz osoby o ograniczonych
mozliwosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych
lub niemajgce odpowiedniego
do$wiadczenia i wiedzy mogq
korzystaé z tego urzqdzenia,
o ile bedg nadzorowane lub
zostaty przeszkolone w zakre-
sie bezpiecznego korzystania
z urzqdzenia i rozumiejg wyni-
kajace z tego zagrozenia.
Dzieciom nie wolno bawié sie
urzqdzeniem. Czyszczenie
i konserwacja przeprowao-
dzane przez uzytkownika nie
mogq byé wykonywane przez
dzieci bez nadzoru.

® Wykonywanie napraw i/lub
prac konserwacyjnych nalezy
zlecaé wylgcznie wykwalifiko-
wanym elektrykom.

® Nalezy uzywaé wylgcznie
przewoddéw do ciecia dostar-
czonych z urzqgdzeniem.

® W trakcie eksploatacji urzg-
dzenie nie powinno stad
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bezposrednio przy $cianie, by¢
przykryte lub ustawione miedzy
innymi urzgdzeniami, aby
przez caly czas przez szcze-
liny wentylacyjne mogta by¢é
pobierana wystarczajgca ilo$é
powietrza. Nalezy sie upewnié,
ze urzgdzenie jest poprawnie
podtgczone do napiecia siecio-
wego. Nalezy unikaé napreze-
nia rozciggajqcego przewodu
sieciowego. Przed ustawieniem
urzqdzenia w innym miejscu
najpierw nalezy wyjaé wtyczke
z gniazda sieciowego.

m Jezeli urzadzenie nie jest
uzywane, zawsze nalezy je
wytqczaé za pomocq prze-
tgcznika WL. /WYL, Uchwyt
elektrody nalezy odtozyé na
izolowane podtoze i wyjgé
elektrody z uchwytu dopiero po
15 minutach wychtadzania.

Gorqcy metal i iskry sqg zdmuchi-

wane przez tuk tngcy. Odskaku-

jace iskry, gorgcy metal i gorgey
obrabiany przedmiot oraz gorgce

wyposazenie urzqdzenia mogq
spowodowaé pozar lub oparze-

nia. Nalezy sprawdzi¢ otoczenie
stanowiska pracy i przed uzyciem

urzqdzenia upewnié sie, ze sqg

one odpowiednie.

® Usungé wszystkie materiaty
palne w promieniu 10 m od
przecinarki plazmowe;.

M2 PL

Jesli jest to niemozliwe, nalezy
starannie przykryé przedmioty
za pomocqg odpowiednich
pokryw.

Nie wykonywaé ciecia w miej-
scach, w ktérych iskry mogq
padaé na materiat palny.
Nalezy zabezpieczy¢ siebie
oraz inne osoby przed odska-
kujgcymi iskrami i gorgcym
metalem.

Nalezy zachowaé ostrozno$é,
poniewaz iskry i gorqgce mate-
riaty podczas ciecia mogq

z tatwosciq przedostaé sie
przez mate szczeliny i otwory
do przylegajgcych obszaréw.
Nalezy pamigtad, ze ciecie na
suficie, na podtodze lub

w obszarze czeéci moze pro-
wadzié¢ do powstania ognia
po przeciwnej, niewidoczne;j
stronie.

Potqgczyé kabel elektryczny na
najkrétszym odcinku

z gniazdem znajdujgcym

sie w poblizu miejsca pracy,
aby unikngé sytuacji, w ktérej
kabel elektryczny zostanie
roztozony w catym pomiesz-
czeniu i moze sie znalezé na
podtozu, co mogtoby spowo-
dowaé porazenie elekiryczne,
powstanie iskier i pozaru.
Przecinarki plazmowej nie
wolno stosowaé do rozmrazo-
nia zamarznietych rur.
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Zagrozenie porazeniem
pradem:

4 OSTRZEZENIE!

» Porazenie prgdem elektrycz-
nym przez elekirode do
ciecia moze by¢ $miertelne.

® Nie nalezy wykonywaé ciecia
plazmowego podczas opa-
déw deszczu lub $niegu.

® Nalezy nosié suche izolowane
rekawice.

® Nie dotyka¢ elektrody gotymi
rekoma.

® Nie nalezy nosié¢ mokrych lub
uszkodzonych rekawic.

® Nalezy chroni¢ sie przed
porazeniem prgdem elek-
trycznym, izolujgc obrabiany
przedmiot.

® Nie nalezy otwieraé obudowy
urzqdzenia.

® Dodatkowa ochrona przed
porazeniem przez prqd sie-
ciowy w razie btedu moze
zosta¢ zapewniona przez
zastosowanie wytqgcznika
réznicowoprgdowego, ktéry
jest uzytkowany przy prqdzie
uptywu nie wigkszym niz 30 mA
i zasila wszystkie urzqdzenia
zasilane sieciowo w poblizu.
Whytgcznik réznicowoprgdowy
musi byé przystosowany do
wszystkich rodzajéw pradu.

//l PARKSIDE

= Srodki do szybkiego odtgcze-
nia elekirycznego Zrédta pradu
ciecia lub obwodu prgdu cigcia
(np. wytacznik awaryjny)
muszq byé tatwo dostepne.

Zagrozenie przez
zadymienie podczas ciecia
plazmowego:
® Wdychanie dymu powstajg-
cego podczas cigcia plazmo-
wego moze zagrozié zdrowiu.
® Nie trzymaé glowy w dymie.
® Urzqdzenie nalezy eksploato-
waé w otwartych obszarach.
® Urzqdzenie stosowad tylko
w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

Zagrozenie przez wirujgce
iskry podczas ciecia
plazmowego:

® Iskry z ciecia mogq spowodo-
waé wybuch lub pozar.

¥ Palne materialy nalezy trzy-
maé z dala od miejsca ciecia.

® Nie wykonywaé ciecia plazmo-
wego obok palnych materiatéw.

® Iskry z cigcia mogg powodo-
wac pozary.

B W poblizu powinien znaj-
dowad sie obserwator, ktéry
moze natychmiast uzyé przy-
gotowanej gasnicy.

® Nie nalezy cigé plazmowo na
bebnach lub innych zamknie-
tych pojemnikach.
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Zagrozenie spowodowane
promieniami tuku
elektrycznego:

Promienie tuku $wietlnego
mogq uszkodzi¢ wzrok lub
zranié skére.

Nalezy nosié czapke i okulary
ochronne.

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu

i wysoko zapinany kotnierz.
Stosowaé ochronny kask spa-
walniczy i zwracaé uwage na
prawidtowe ustawienie filtra.
Nalezy stosowaé catkowitq
ochrone ciata.

Zagrozenie
spowodowane polem
elektromagnetycznym:

Prgd ciecia wytwarza pola
elekiromagnetyczne.

Nie nalezy stosowaé

z medycznymi implantami.
Nigdy nie nalezy owijaé prze-
wodéw do ciecia wokét ciata.
Przewody do ciecia nalezy
potqczyd.

Wskazowki dotyczqgce
bezpieczenstwa
stosowania maski
spawalniczej

Przed rozpoczeciem ciecia
nalezy zawsze sprawdzié
za pomocgq jasnego zrédta
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$wiatta (np. zapalniczki), czy
maska spawalnicza prawi-
dtowo funkcjonuije.

Odpryski z ciecia mogq uszko-
dzi¢ szybke ochronng. Uszko-
dzone lub porysowane szybki
ochronne nalezy natychmiast
wymienic.

Bezzwtocznie nalezy wymie-
ni¢ uszkodzone, bardzo
zabrudzone lub wyszczer-
bione komponenty.
Urzqdzenie moze by¢ obstugi-
wane wytqczne przez osoby,
ktére ukoiczyty 16 lat.
Nalezy zapoznaé sie

z przepisami dotyczgcymi
bezpieczenstwa ciecia pla-
zmowego. Nalezy uwzglednié
réwniez wskazéwki dotyczqgce
bezpieczeristwa przecinarki
plazmowe;j.

Podczas spawania i ciecia
plazmowego zawsze nalezy
zaktadaé maske spawalniczq.
Brak maski spawalniczej moze
skutkowaé ciezkimi obraze-
niami siatkéwki.

Podczas spawania i ciecia
plazmowego zawsze nalezy
zaktadaé odziez ochronng.
Maski spawalniczej nigdy nie
nalezy stosowaé bez szybki
ochronnej, poniewaz moze
doj$¢ do uszkodzenia gatki
ocznej. Istnieje ryzyko uszko-
dzenia wzrokul!
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® W pore nalezy wymienié
szybke ochronng, aby mieé
dobrg widoczno$é i pracowad
bez zmeczenia.

® Srodowisko
o zwiekszonym
zagrozeniu elektrycznym

Srodowiska o zwiekszonym
zagrozeniu elekirycznym wyste-
pujg na przyktad:

B w miejscach pracy, w ktérych
przestrzen ruchu jest ogra-
niczona, w zwiqzku z czym
operator pracuje w pozycji
wymuszonej (np. kleczqcej,
siedzqgcej lub lezqcej) i dotyka
elementéw przewodzgcych
elekirycznie;

B w miejscach pracy, ktére sq
catkowicie lub czesciowo
ograniczone pod kgtem
przewodzenia elekirycznego
i w ktérych wystepuje duze
zagrozenie z powodu mozli-
wego do unikniecia lub przy-
padkowego dotkniecia przez
operatora;

® w mokrych, wilgotnych lub gorg-
cych miejscach pracy, w kiérych
wilgotno$é powietrza lub pot
znacznie obnizajq opdr ludzkiej
skéry i wiasciwosci izolacyjne
wyposazenia ochronnego.

//l PARKSIDE

Metalowa drabina lub rusztowa-
nie mogq réwniez tworzy¢ $rodo-
wisko o zwiekszonym zagrozeniu
elektrycznym.

Podczas stosowania przecinarek
plazmowych w niebezpiecz-
nych warunkach elektrycznych
napiecie wyj$ciowe przecinarki
plazmowej na biegu jatowym
nie moze byé wyzsze niz 48 V
(warto$¢ rzeczywista).

Ze wzgledu na napiecie wyijsciowe
ta przecinarka plazmowa nie
moze by¢ uzytkowana w takich
okolicznosciach.

® Ciecie plazmowe
w waskich przestrzeniach

Podczas spawania i ciecia pla-
zmowego w waskich przestrze-
niach moze doj$é do zagrozenia
z powodu trujgeych gazéw
(niebezpieczeristwo uduszenia).
W waskich przestrzeniach
urzqdzenie mozna obstugiwaé
tylko wtedy, gdy bezposrednio
w poblizu przebywajq poinstru-
owane osoby, kiére mogq inter-
weniowaé w sytuacji krytycznej.
Przed rozpoczeciem korzystania
z przecinarki plazmowej ekspert
musi dokonaé oceny i okresli¢,
jakie kroki sq konieczne do
zapewnienia bezpieczenstwa
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pracy oraz jakie $rodki ostroz-
no$ci powinny zostaé podjete
podczas wlasciwego procesu
ciecia.

® Sumowanie napiec biegu
jatowego

Jesli jednoczesnie uzytkowane
jest wiecej niz jedno Zrédto
pradu plazmy, ich napiecia
biegu jatowego moggq sie zsu-
mowac i spowodowaé wieksze
zagrozenie elektryczne. Zrédta
pradu plazmy z oddzielnymi
uktadami sterowania i przytg-
czami muszq byé jednoznacznie
oznaczone, aby umozliwié
okreslenie, ktére elementy nalezg
do poszczegdlnych obwoddw
elektrycznych.

® Stosowanie pasow
naramiennych

Przecinarki plazmowej nie
wolno uzywaé, jeéli urzqdzenie
jest noszone, np. na pasie
naramiennym.

W ten sposéb unika sie:

B ryzyka utraty réwnowagi
w razie pociggniecia za pod-
tgczone przewody lub weze;
m zwiekszonego zagrozenia
porazeniem elektrycznym,
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poniewaz operator styka sie

z ziemiq, jesli korzysta

z przecinarki plazmowej klasy
|, ktérej obudowa jest uzie-
miona przewodem ochronnym.

Odziez ochronna

Podczas pracy operator musi
byé chroniony na catym ciele
odpowiednig odziezq i ostong
twarzy przed promieniowa-
niem i oparzeniami. Nalezy
wzigé pod uwage nastepujqce
kroki:

— Przed pracami zwigzanymi
z cieciem nalezy zatozy¢
odziez ochronng.

— Zatozyé rekawice ochronne.

— Otworzy¢ okno, aby zapew-
ni¢ doptyw powietrza.

— Nosi¢ okulary ochronne.

Na obu dtoniach nalezy

nosié rekawice z mankietami

z odpowiedniego materiatu

(skéra). Muszq one byé

W nienagannym stanie.

W celu ochrony odziezy

przed iskrami i przypaleniem

nalezy zaktadaé odpowiednie
fartuchy. Jesli rodzaj pracy
tego wymaga, np. ciecie nad
gtowq, nalezy zatozyé kom-
binezon ochronny i, jesli jest
to konieczne, réwniez ostone

gtowy.



® Ochrona przeciw
promieniowaniu
i oparzeniom

® Nalezy wywiesié w miejscu
pracy szyld ,Uwagal Nie
patrzeé w ptomien!”, aby
wskazad zagrozenie uszko-
dzenia wzroku. Miejsca pracy
nalezy w miare mozliwosci
ostoni¢ w taki sposdb, aby
znajdujgce sie w poblizu
osoby byly zabezpieczone.
Osoby nieupowaznione nie
mogq zblizaé sie do obszaru
prac zwiqzanych z cieciem.

B Sciany znajdujqgce sie w bez-
posrednim sgsiedztwie statych
miejsc pracy nie powinny
by¢ jasne ani btyszczqce.
Okna nalezy zabezpieczyé
co najmniej do wysokosci
gtowy przeciw przesytaniu lub
odbijaniu promieniowania,
np. przez odpowiednie poma-
lowanie.

® Klasyfikacja
urzgdzenia KEM

Zgodnie z normq [EC 60974-10
jest to przecinarka plazmowa
o klasie kompatybilnoéci elek-
tromagnetycznej A. Urzgdzenia
klasy A nadajq sie do uzytku
we wszystkich innych obszarach
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z wyjatkiem obszaréw mieszkal-
nych i obszaréw bezposrednio
podtgczonych do sieci niskona-
pieciowej, ktéra (réwniez) zasila
budynki mieszkalne. Urzqdzenia
klasy A muszq spetniaé wartosci
graniczne klasy A.

OSTRZEZENIE: urzqdzenia
klasy A sq przeznaczone do
uzytku w $rodowisku przemysto-
wym. Ze wzgledu na zmienne
zaktécajgce zwigzane z mocq

i promieniowaniem mogq wystqg-
pi¢ trudnosci w zapewnieniu
kompatybilnosci elektromagne-
tycznej w innych $rodowiskach.
Nawet jesli urzgdzenie spetnia
wartodci graniczne emisji zgodnie
z normgq, takie urzqdzenia mogg
nadal prowadzié¢ do zaktécers
elektromagnetycznych we wrazli-
wych systemach i urzqdzeniach.
Za zaktécenia spowodowane
dziataniem tuku podczas pracy
odpowiada uzytkownik i musi on
zastosowaé odpowiednie $rodki
ochrony. Uzytkownik musi przy
tym w szczegdlnosci uwzglednié:

® przewody zasilania, sterujqce,
sygnatowe i telekomunikacyijne;

® komputer i inne urzqdzenia
sterowane mikroprocesorowo;

¥ urzgdzenia radiowe, tele-
wizyjne i inne urzqdzenia
odtwarzajqce;
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® elektroniczne i elekiryczne
urzqdzenia zabezpieczajqgce;
® osoby z rozrusznikami serca
lub aparatami stuchowymi;
B urzqdzenia pomiarowe
i kalibracyjne;
® odporno$é na zaktécenia
innych urzgdzeri w poblizy;
® pore dnia, w ktérej prowa-
dzone sq prace zwigzane
Z cigciem.

Aby zmniejszyé mozliwg emisje

zaktécen, zaleca sie:

® Regularne konserwowanie
przecinarki plazmowej i utrzy-
mywanie jej w dobrym stanie.

® Przewody do ciecia powinny
by¢ catkowicie rozwinigte
i muszg przebiegaé po podto-
dze mozliwie réwnolegle.

® Urzqdzenia narazone na
zaktécenia nalezy w miare
mozliwosci usungé z obszaru
ciecia lub ekranowaé.

¢ Ogolne objasnienia
dotyczqce plazmy

Dziatanie przecinarki plazmowej
polega na przettaczaniu gazy,
np. powietrza, pod ci$nieniem
przez matq rurke. We wnetrzu
rurki, bezposérednio nad dyszq,
znajduje sie elektroda natado-
wana ujemnie. Pierscier wirowy
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nadaje plazmie szybki ruch
obrotowy. Po zasileniu elektrody
ujemnej pradem i po zetknieciu
koricéwki dyszy z metalem pota-
czenie fo wytwarza zamkniety
obieg elekiryczny. Powstaje
wéwczas silna iskra zaptonowa
miedzy elekirodq a metalem.
Podczas gdy wptywajacy gaz
przeptywa przez rurke, iskra
zaptonowa podgrzewa gaz

do momentu uzyskania przez
niego stanu plazmy. Ta reakcja
powoduje powstanie strumienia
kierowanej plazmy o temperaturze
16,649°C lub wiecej, poruszajg-
cego sie z predkoscig 6,096 m/s,
ktéry przeksztatca metal w pare

i w stopione odpady. Sama pla-
zma przewodzi prad elekiryczny.
Obieg roboczy, ktéry pozwala
utworzy¢ tuk, pozostaje aktywny
tak dtugo, jak prad jest dopro-
wadzany do elekirody, a plazma
pozostaje w kontakcie z obrabia-
nym metalem.

W dyszy thgcej znajduje sie
wiele innych kanatéw. Kanaty
te wytwarzaijq staty przeptyw
gazu ochronnego wokét obszaru
ciecia. Ciénienie tego przeptywu
gazu kontroluje promien strumie-
nia plazmy.
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» Ta maszyna zostata zaprojektowana do
wykorzystywania sprezonego powietrza
jako ,gazu”.

¢ Przed uruchomieniem
e Otoczenie ustawienia

Nalezy sie upewni¢, ze obszar roboczy jest
wystarczajgco wentylowany. Gdy urzqdzenie
jest eksploatowane bez wystarczajgcego
chtodzenia, skraca sie czas wigczania i moze
dojé¢ do przegrzania.

W tym celu mogq byé wymagane dodat-

kowe dziatania ochronne:

B Urzgdzenie musi byé ustawione jako
wolno stojqce, z wolnq przestrzeniq 0,5 m
dookota.

B Szczeliny wentylacyjne nie mogq byé
zastawiane ani przykrywane.

B Nie wolno uzywad urzqdzenia jako
pétki ani odktadaé na nie zadnych
narzedzi i innych przedmiotéw.

B Eksploatacja musi odbywad sie w suchym
i dobrze wentylowanym otoczeniu
roboczym.

Podlqgczanie sprezonego
powietrza

» Urzqdzenie zostato zaprojektowane
na ciénienie robocze (ci$nienie wyj-
$ciowe do kompresora) do 6,3 bara.
Nalezy pamietaé, ze ciénienie podczas
ustawiania sprezonego powietrza moze
spadaé. Spada ono przy diugosci weza
10 m oraz érednicy wewnetrznej 9 mm
o mniej wiecej 0,6 bara.
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Stosowaé wytqeznie filtrowane i regulowane
sprezone powietrze.

B Podiqgczy¢ waz sprezonego powietrza
z tytu przecinarki plazmowej il do

przytqcza sprezonego powietrza 20,
W tym celu nalezy poditqczyé strone
weza sprezonego powietrza 0 be
szybkoztqczki do przylgcza sprezonego
powietrza kd przecinarki plazmowej i
(patrz rys. ).

B Za pomocgq pokretta Bl na separatorze
kondensatu mozna ustawié ciénienie
(patrz rys. I-l). Nalezy wybraé ciénienie
4-4,5 bara.

B Aby ponownie odigczy¢ waz sprezo-
nego powietrza 1, nalezy nacisngé
blokade przytqcza sprezonego powie-
frza B9 i jednoczednie wyjaé waz
sprezonego powietrza 08l (patrz rys. |).

Podtgczanie palnika tngcego

B Podtgczy¢ whyczke palnika plazmowego
do gniazda przytgczeniowego
palnika plazmowego 12 i mocno
dokreci¢ rekg nakretke kotpakowq
(patrz rys. A+B).

B Podiqczy¢ wtyczke kontrolng palnika
plazmowego B do gniazda kontrolnego
palnika plazmowego @i mocno
dokreci¢ rekg nakretke kotpakowq
(patrz rys. A+B).

e Podlqgczanie kabla masy

Potqczyé wiyczke do urzqdzenia zacisku
masy [Bg z gniazdem potgczeniowym zaci-
sku masy [lll. Nastepnie potgczyé whyczke
zacisku masy [B] z przytgczem zacisku masy
BB. Nalezy pamietaé, ze trzpien potqcze-
niowy trzeba najpierw wtozy¢, a dopiero
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potem obrécié. Trzpieri potgczeniowy
wtyczka do urzqgdzenia zacisku masy [5d
musi by¢ skierowany do géry podczas wkta-
dania. Po wtozeniu trzpied potqgczeniowy
nalezy obréci¢ do oporu zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, aby go zablokowad
(patrz rys. A+B). Nie trzeba w tym celu

uzywad sity!

Uruchamianie

Obstuga

1. Ustawi¢ przecinarke plazmowq [l
w suchym i dobrze wentylowanym
miejscu.

2. Umiesci¢ maszyne w poblizu obrabia-
nego przedmiotu.

3. Nacisngé wigcznik/wytgeznik 7

4. Podtqczyé zacisk masy 4 do obcina-
nego elementu i upewnié sie, ze
wystepuje dobry kontakt elektryczny.

5. Ustawié prad ciecia na regulatorze
pradu B3l. Jesli tuk elekiryczny zostanie
przerwany, nalezy w razie potrzeby
ustawi¢ wiekszy prad ciecia. Jedli
elektroda czesto sie przepala, nalezy
ustawi¢ nizszy prad ciecia.

6. Umiesci¢ palnik plazmowy na obrabianym
przedmiocie &, tak aby element dystan-
sowy w catoéci przylegat. Przesungé
przetqgcznik blokuiqcy% do przodu, aby
odblokowaé przycisk palnika plazmowego
Bd. Nacisngé przycisk palnika plazmy i
Zapala sie tuk thqey.

7. Rozpoczqgé powolne cigcie, a nastepnie
zwigkszyé predko$é, aby uzyskad
zqdang jako$é ciecia.

8. Predkosé nalezy wyregulowaé w taki
sposdb, aby uzyskaé dobrg wydajnosc
ciecia.

9. Po zakonczeniu cigcia przesungé przetqcz-

nik blokujgcy [&f] ponownie do tytu.
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W celu wykonania ciecia w trybie
@ ciecia recznego lekko przylegajgcy

element dystansowy przeciggnad ze
statq predkosciq przez obrabiany element.
Aby uzyskaé optymalne cigcie, wazne jest
zachowanie predkosci cigcia odpowiadajg-
cej grubosci materiatu. W przypadku zbyt
matej predkosci ciecia krawedz ciecia staje
sie nieostra na skutek zbyt duzego wprowa-
dzania ciepta. Optymalng predkosé ciecia
uzyskuje sie woéwczas, gdy promien ciecia
odchyla sie lekko do tytu podczas ciecia.
Po zwolnieniu przycisku palnika plazmowego
[8d] nastepuje zgasniecie strumienia plazmy
i wytgczenie zrédta pradu. Gaz przeptywa
jeszcze przez mniej wigcej 5 sekund w celu
ochtodzenia palnika. Przecinarka plazmowa

nie moze zosta¢ wylqczona w czasie

dodatkowego przeptywu gazu. Pozwala to
unikngé uszkodzeri na skutek przegrzania
palnika plazmowego [Bl.

Informacje na temat zaptonu
pilotowego

Po naciénieciu przycisku palnika plazmo-
wego 4 nastepuje zapton tuku pilotowego.
Dzigki temu na koricéwcee ostony palnika
pojawia sie strumien plazmy €. Umozliwia
to bezdotykowe cigcie przedmiotu obrabia-
nego. W ten sposéb mozna réwniez cigé

kratki i ruszty.

» Po cieciu nalezy pozostawié urzqdzenie
wlgczone jeszcze przez mniej wiecej
2-3 minuty! Wentylator chtodzi elektro-
nike.
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e Usuwanie usterek

» Po nacisnieciu aktywatora palnika
w przecinarce plazmowej wytworzo-
ne zostanie napiecie potrzebne do
ciecia. Jezeli obwéd pradu nie zostanie
zamkniety, to wytworzone napiecie
zostanie odprowadzone przez wbu-
dowany iskiernik. Powstajqgce przy tym
wytadowania elekiryczne w urzgdzeniu
nie stanowiq nieprawidtowego dziata-
nia. Sprawdzié, czy urzqdzenie zostato
poprawnie zainstalowane zgodnie
z rozdziatem ,Uruchamianie”.

Usterka Przyczyna usterki

Usuwanie usterek

Lampka kontrolna
nie $wieci?

B Brok przytgcza pradu.
B Wigceznik/wytgeznik ustawiony

na wytqgczony.

B Sprawdzié, czy
urzqdzenie jest podtgczone
do gniazdka.

B Przetqcznik ustawié na
ON/WHt.

Wentylator sie nie
wigcza?

Przerwany przewdd prgdowy.
Uszkodzony przewdd prgdowy
wentylatora.

Uszkodzony wentylator.

B Sprawdzié, czy
urzqdzenie jest podtgczone
do gniazdka.

wyjsciowego?

Lampka Wiqgczona ochrona przed B Schiodzi¢ urzgdzenie.

ostrzegawcza przegrzaniem. B Napiecie wejsciowe

$wieci@ Napiecie wejiciowe zbyt zgodne z tabliczkg
wysokie. znamionowq.

Brak pradu Maszyna uszkodzona. B Zleci¢ naprawe maszyny.

Ochrona przed przepigciem

aktywowana.

®m  Schiodzi¢ urzgdzenie.

Prad wyjsciowy sie

Napiecie wejiciowe za niskie.

B Napiecie wejsciowe musi

zmniejsza? Przekréj kabla potgczeniowego byé zgodne z tabliczkg
zbyt maty. znamionowgq.
Nie mozna Przewdd sprezonego powietrza | @ Ponowne podigczenie
wyregulowad uszkodzony lub wadliwy. przewodu.
strumienia Zawér/manometr uszkodzony.
powietrza?¢
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tuk HF nie jest

Przetqcznik palnika jest

Wymieni¢ elektrode.

wytwarzany? uszkodzony.

Miejsce lutowania na wigczniku

palnika lub wtyczce poluzowane.

Zawér/manometr uszkodzony.
Nieprawidfowy Czesci ulegajgee zuzyciu Wymieni¢ czeéci ulegajqce
zapton? palnika uszkodzone lub zuzyte. zuzyciu.

Palnik plazmowy 8
nie jest gotowy do
pracy?

Wiqgcznik prgdu jest wytgczony.

Uszkodzony system transportu
powietrza.

Obrabiany przedmiot nie

jest potgczony z zaciskiem
uziemienia.

Ustawié wigcznik prgdu
w pofozenie ,on".
Kolejng oznakq jest
zielony ptomien.
Sprawdzié zasilanie
powietrzem.

Sprawdzié potgczenia.

Iskry wystrzeliwujq
w gére zamiast

w dét przez
materiat?

Ostona palnika B nie
przewierca materiatu.
Ostona palnika Bd za daleko
odsunieta od materiatu.
Przypuszczalnie materiat nie
zostat prawidlowo uziemiony.
Predko$¢ podnoszenia zbyt
duza.

Zwiekszyé natezenie
prqdu.

Zmniejszy¢ odlegtosé od
ostony palnika 8¢ do
materiatu.

Sprawdzié potgczenia pod
wzgledem wtasciwego
uziemienia.

Zmniejszy¢ predkosé.

Poczgtkowe ciecie,
ale bez catkowitego
przewiercenia?

Mozliwe problemy
z polgczeniem.

Sprawdzié wszystkie
potgczenia.

Tworzenie sie zuzlu
na pofqczeniach?

Narzedzie/materiat generuje
ciepto.
Predkosé ciecia jest zbyt mata

lub natezenie prqdu za wysokie.

Zuzyte pojedyncze elementu
palnika plazmowego 188, (8¢,

Ochtodzi¢ materiat

i kontynuowaé ciecie.
Zwigkszy¢ predkosé i/

lub zmniejszyé natezenie
pradu az do zredukowania
zuzlu do minimum.
Sprawdzié i wymienié
zuzyte czesci.

tuk zatrzymuije sie
podczas cigcia?

Za mata predko$c ciecia.
Palnik plazmowy BB jest
trzymany za wysoko i za
daleko od materiatu.

Zuzyte pojedyncze elementy
palnika plazmowego 88, 18¢,
Obrabiany przedmiot nie
jest juz potgczony z kablem
uziemienia.

Zwiekszy¢ predkosé
ciecia do momentu
wyeliminowania problemu.
Obnizyé palnik plazmowy
do zalecanej wysokosci.
Sprawdzi¢ i wymienié
zuzyte czesci.
Sprawdzié potgczenia.
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Niewystarczajgce
przenikanie?

Za duza predko$é ciecia.
Metal jest za gruby.

Zuzyte pojedyncze elementy
palnika plazmowego 188, 18¢],

Zmniejszy¢ predkosé
roboczq.

Wymaganych jest wiele
przebiegéw.

Sprawdzi¢ i wymienié
zuzyte czesci.

Elementy ulegajqce
zuzyciu za szybko
sie zuzywajq?

Przekroczono wydajnosé.
Przekroczenie czasu sterowania
tukiem.

Nieprawidtowo zmontowany
palnik plazmowy.
Niewystarczajqce zasilanie
powietrzem, za mate ci$nienie.
Uszkodzona sprezarka

Za gruby materiat,
zwigkszyé kat, aby
zapobiec ponownemu
wdmuchiwaniu materiatu
do koAcéwki.

Nie sterowaé tukiem dhuzej
niz 5 sekund.

Sprawdzié filtr powietrza,

powietrza.

zwigkszyé ci$nienie
powietrza.
B Sprawdzi¢ wydajnosé

sprezarki powietrza

i upewnic¢ sie, ze
wejsciowe cisnienie
powietrza wynosi

co najmniej 100 PS|
(6,8 bara).

* Konserwacja i pielegnacja
¢ Konserwacja palnika

B Czeici ulegajgce zuzyciu pokazane na
ilustracii F to elektroda Bd i ostona
palnika Bd. Mozna je wymienié po
odkreceniu tulei mocujqce| dyszy B,

m Elektrode Bd nalezy wymieni¢, gdy na
$rodku ma ona krater o gtebokosci okoto
1,5 mm.

» Podczas wykrecania elektrody nie
stosowad sity w sposéb skokowy, lecz
zwiekszad jq stopniowo az do odtgcze-
nia elekirody. Nowa elekiroda zostanie
wkrecona w uchwyt.

//l PARKSIDE

m Ostone palnika B8 nalezy wymieni¢,
gdy $rodkowy otwér jest uszkodzony lub
rozszerzyt sie w poréwnaniu z otworem
nowej dyszy. W przypadku gdy
elektroda i lub ostona palnika B8
zostang wymienione zbyt pézno, moze
dojé¢ do przegrzania czesci.

Po dokonaniu wymiany nalezy zadba¢
o to, aby tuleja mocowania dyszy

bfia odEowiednio dokricona.

» Tuleja mocujgca dyszy BB moze zostac
przykrecona do palnika [l dopiero
woéwczas, gdy zostanie wyposazona
w elektrode i i ostone palnika led

» Jesli nie bedzie tych czesci, moze
dojs¢ do nieprawidtowego dziata-
nia urzgdzenia, a w szczegélnosci
do zagrozenia dla uzytkownikéw.

pPL [123 &



° KonserwacEa

» Przecinarka plazmowa musi by¢ regu-
larnie konserwowana, by zapewnié
iej prawidtowe dziatanie oraz spetni¢
wymagania dotyczqce bezpieczeristwa.
Nieprawidtowa i niewfasciwa eksplo-
atacja mogqg doprowadzi¢ do awarii
i uszkodzer urzqdzenia. Przeprowadze-
nie napraw powierzad tylko wykwalifi-
kowanym specjalistom.

e Wskazéwki dotyczagce
ochrony srodowiska
i informacje na temat
utylizacji

E Odzysk surowcéw wiérnych zamiast

mmm Usuwania odpadéw

C?h Urzqdzenie, akcesoria i opakowanie
% nalezy przekazaé do ponownego

- przetworzenia zgodnie z przepisami
@ o ochronie $rodowiska naturalnego.

Zwréci¢ uwage na oznaczenia na
WEZY LTI /2 matrilach opakowariowych i w razi

» Opréznianie zbiornika skroplin 8 nie
jest konieczne. Jezeli w tym miejscu
zgromadzi sie woda, to na spodzie
pojemnika wytworzgq sie drobne krople.
Skropliny zostang nastepnie odprowa-
dzone pod wptywem odparowania.

Whytqczy¢ zasilanie gtéwne oraz wytqcznik

gtéwny urzqdzenia przed przeprowadze-

niem prac zwigzanych z konserwaciq lub
naprawq na przecinarce plazmowej.

B Nalezy regularnie czysci¢ przecinarke
plazmowq i jej akcesoria z zewnatrz.
Zabrudzenia i pyt nalezy usuwaé za
pomocq powietrza, pakut do czyszcze-
nia lub szczotki.

B W przypadku uszkodzenia lub koniecz-
nosci wymiany elementéw urzgdzenia
nalezy zwrécié sie do odpowiedniego
fachowca.

* Przechowywanie
Gdy urzgdzenie nie jest uzywane, nalezy je

przechowywaé zabezpieczone przed pytem
w czystym i suchym miejscu.
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= potrzeby segregowad je. Materiaty
opakowaniowe oznaczone sq
skrétami (a) i numerami (b) o nastepujgcym
znaczeniu: 1-7: tworzywa sztuczne,
20-22: papier i tektura, 80-98: materiaty
kompozytowe.

Zgodnie z dyrektywq europeijskg
2012/19/UE zuzyty sprzet elekiryczny
nalezy zebra¢ oddzielnie i poddaé recy-
klingowi zgodnie z przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnego.

Urzqdzenie nalezy poddaé utylizacji
poprzez dopuszczony zaktad utylizaciji
lub poprzez komunalny system utylizacji.
Przestrzegad aktualnie obowigzujgeych
przepiséw prawa. W razie watpliwosci
nalezy skontaktowaé sie z lokalng instytucjq
zajmujqcq sie utylizacjq odpadéw.
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* Deklaracja zgodnosci UE

My,

C.M.C. GmbH

Osoba odpowiedzialna za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

Niemcy

o$wiadczamy na wiasng odpowiedzialnoéé,

ze produkt
Przecinarka plazmowa PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Rok produkeji: 03/22

Nr art.: 2394

Model: PPS 40 B3

spetnia zasadnicze wymagania bezpie-
czenstwa zawarte w dyrektywach Unii
Europejskiej

Dyrektywa UE dotyczgca kompaty-
bilnosci elekiromagnetycznej
2014/30/UE

Dyrektywa RoHS

2011/65/UE

Dyrektywa niskonapieciowa UE
2014/35/UE

wraz z pézniejszymi zmianami.

Wytqezng odpowiedzialno$é za wystawie-
nie deklaracji zgodnosci ponosi producent.
Opisany powyzej przedmiot deklarac;ji
spetnia wymagania przepiséw dyrektywy
2011/65/UE Parlamentu Europejskiego

i Rady z dnia 8 czerwca 2011 dot. ograni-
czenia stosowania okre$lonych substancii
w urzqdzeniach elekirycznych

i elektronicznych.

W celu dokonania oceny zgodnoéci
postuzono sie nastepujgcymi normami
zharmonizowanymi:

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

//l PARKSIDE

St. Ingbert, 20.07.2021

z up. Dr. Christian Weyler

— Dziat zapewniania jakosci —

* Wskazéwki dotyczqgce
gwarancji i serwisu

Gwarancja firmy Creative Marketing &
Consulting GmbH

Szanowni Klienci,

na urzqdzenie to udzielamy gwarancji na
okres 3 lat od daty zakupu. W przypadku
wad tego produktu przystugujq Paristwu
uprawnienia ustawowe w stosunku do jego
sprzedawcy. Nasza gwarancja przedsta-
wiona w dalszej czesci tekstu nie ogranicza
tych uprawnieri ustawowych.

e Warunki gwarancji

Okres gwarancji biegnie od daty zakupu.
Prosze zachowa¢ oryginalny paragon.
Stanowi on dowéd zakupu.

Jezeli w ciggu trzech lat od daty zakupu
tego produktu wystgpi wada materiatu lub
produkeyjna, wéwczas — wedtug naszego
uznania — nieodptatnie naprawimy lub wy-
mienimy produkt. Warunkiem $wiadczenia
gwarancyjnego jest przedtozenie w okre-
sie trzyletnim niesprawnego urzgdzenia

i dowodu zakupu (paragonu) wraz z krétkim
opisem, na czym polega wada bgdz usterka
i kiedy ona wystgpita.
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Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang
wade, otrzymaijq Paristwo naprawiony lub
nowy produkt. Naprawa lub wymiana pro-
duktu nie rozpoczyna biegu nowego okresu
gwarancyjnego.

e Okres gwarancji
i ustawowe roszczenia
z tytutu brakow

Okres gwarancyijny nie jest przedtuzany
przez rekojmie. Dotyczy to réwniez czeéci
zamiennych i naprawianych. Ewentualnie
juz przy zakupie nalezy natychmiast zgtosié
po rozpakowaniu istniejqce uszkodzenia

i braki. Po uptywie okresu gwarancji
wystepujqce przypadki naprawy objete sq
kosztami.

e Zakres gwarangiji

Urzqdzenie zostato starannie wyprodukowa-
ne zgodnie z surowymi wytycznymi jako-
$ciowymi i skrupulatnie sprawdzone przed
dostawq.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub
produkcyjne. Niniejsza gwarancja nie obej-
muje elementéw produktéw, kitére ulegajq
normalnemu zuzyciu i ktére mozna uznaé za
czeséci zuzywalne ani uszkodzen delikatnych
czesei, np. wigcznika, akumulatora lub
czesci szklanych.

Niniejsza gwarancja wygasa, jeéli produkt
zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidtowo
uzytkowany lub konserwowany. Prawidtowe
uzytkowanie produktu oznacza stosowa-

nie sie do wszystkich zalecen zawartych

w instrukeji obstugi. Nalezy bezwzglednie
unikaé zastosowan i dziatan, ktére sq odra-
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dzane w instrukcji obstugi lub przed ktérymi
ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wytqcznie do
uzytku prywatnego, niekomercyjnego.

W przypadku niewtasciwego i nieprawi-
dtowego obchodzenia sie z urzqdzeniem,
stosowania sity oraz w przypadku ingerenc;ji
dokonanych nie przez nasz autoryzowany
serwis gwarancja wygasa.

* Przebieg zgtoszenia
gwarancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego przetworzenia
zgloszenia gwarancyjnego prosimy o zasto-
sowanie sie do nastepujgcych wskazéwek:

Prosimy mie¢ pod rekq paragon i numer
artykutu (np. IAN) jako dowéd zakupu.
Numer artykutu podany jest na tabliczce
znamionowej, jest wygrawerowany, znajdu-
je sie na stronie tytutowej instrukcji (w lewym
dolnym rogu) lub na naklejce na tylnej
$cianie lub na spodzie urzgdzenia.

Gdyby wystapity btedy w dziataniu lub

inne wady badz usterki, prosze najpierw
skontaktowaé sie telefonicznie lub pocztq
elektroniczng z nizej wymienionym dziatem
serwisu. Produkt zarejestrowany jako uszko-
dzony mozna nastepnie przestaé na nasz
koszt na podany adres serwisu, dotgczajgc
dowdd zakupu (paragon) oraz podajqc, na
czym polega wada bgdz usterka i kiedy ona

wystgpita.

Wskazéwka:

na stronie www.lidl-service.com
mozna pobraé niniejszq instrukcje

i wiele innych podrecznikéw oraz filmy
dotyczqce produktéw i programéw.
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Za pomocq tego kodu QR mozna przej$é
bezposérednio do strony Lidl Service
(www.lidl-service.com) i otworzy¢ instrukcje
obstugi, wpisujgc numer artykutu (IAN)
373212.

EEAE
n
www.lidI-service.com

Jestesmy do Panstwa dyspozycji:

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www: www.gtxservice.pl
Adres e-Mail: bok@gtxservice.com
Numer telefonu: 0048 22 364 53 5

IAN 373212 2104

Nalezy pamietaé, ze ponizszy adres nie
jest adresem serwisu. Najpierw nalezy
skontaktowad sie z punktem serwisowym

wymienionym powyzej.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NIEMCY

Zamawianie czesci zamiennych
www.ersatzteile.cmc-creative.de

//l PARKSIDE PL
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e Tabul'ka pouzitych piktogramov

A

Opatrne! Pregitajte si ndvod
na pouzivanie!

Opatrne!l Nebezpe&enstvo
zdsahu elektrickym prodom!

Pozor, mozné
nebezpedenstval

A\
®

Délezité upozornenie!

Elektrospotrebice nelikvidujte
spoloéne s komundlnym
odpadom!

Obal a pristroj zlikvidujte
ekologicky!

Vyrobené z recyklovanych
materidlov

Pristroj nepouzivaite na
volhom priestranstve
a nikdy v pripade dazdal

Zéasah elekirickym pradom
zvaracej elekirédy méze byt
smrtelny!

[

Vdychovanie dymu
vznikajiceho pri zvarani
méze ohrozit vase zdravie.

Iskry vzniknuté pocas
zvdrania mézu spdsobif
vybuch alebo poziar!

N
N
Yy

Loce elekirického oblika
mdzu poskodit o&i a poranit
kozu!

Elektromagnetické
polia mézu rusit funkciu
kardiostimul&torov!

1 max

Maximélna menovitd
hodnota sietového pridu

Izolaénd trieda

Rezanie plazmovou
rezackou

Kontrolka — tepelny snimaé

Kontrolka — sietové pripojka

Efektivna hodnota

IP21S Druh krytia & maximdlneho sietového
produ
Maximdélna menovitd Maximdlna menovitd
oo hodnota doby zvérania o hodnota doby zvérania
v prerusovanom rezime X'y v priebeznom rezime 2N (ma]
iefovy vstup; , . C . .y
D= gclbeéeotv?;\z/s Lsjpr;nlool striedavého _ | Jednofézovy staticky menié
od 1 SYMbO hod OB frekvencie-transformator-
1 ~50H prudu a menovitad hodnota Usmerfiovad
Z | frekvencie
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U Napatie pri volnobehu - U Menovitd hodnota siefového
0 menovitd hodnota ! napdtia

U Normalizované pracovné
2 napdtie

Plazmova rezacka PPS 40 B3
e Uvod

Am Srdecne blahoZeldme! Rozhodli

ste sa pre prvotriedny vyrobok. Pred prvym
uvedenim do prevédzky sa obozndmte

s vyrobkom. Pozorne si k tomu precitajte
bezpe&nostné pokyny. Tento vyrobok smi do
prevadzky uviest iba pougené osoby.

Nedovolte, aby sa vyrobok dostal
do ruk defom!

UPOZORNENIE!

» Vyrazy ,vyrobok” alebo ,pristroj”
pouzité v nasledovnom texte sa vztahujo
na plazmovi rezacku popisand v tomto
ndvode na obsluhu.

* Pouzitie v sulade
so stanovenym Ucelom

Pristroj je vhodny na plazmové rezanie
vietkych elektricky vodivych materidlov
pomocou stlageného vzduchu. Stcasfou
pouzitia v silade so stanovenym G&elom je
tiez dodrziavanie bezpe&nostnych poky-
nov, ndvodu na montdz a prevédzkovych
upozorneni v ndvode na obsluhu.
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Je potrebné &o najpresnejsie dodrziavat
platné bezpecnostné predpisy. Pristroj sa
nesmie pouzivat:

B v nedostatoéne vetranych priestoroch,

B vo vlhkom alebo v mokrom okolitom
prostredi,

B v pofenciondlne vybusnom okolitom
prostredi,

B na rozmrazovanie potrubi,

B v blizkosti ludi s kardiostimulatormi a

B v blizkosti lahko zdpalnych materidlov.

Pouzivaite vyrobok iba tak, ako je popisané
a len pre dané oblasti pouzitia. Tento ndvod
dobre uschovaite. Pri postipeni vyrobku tretej
osobe s nim odovzdaijte aj vietky podklady.
Akékolvek pouzitie, ktoré sa li3i od pouzitia

v stlade so stanovenym G&elom, je zakdzané
a potencidlne nebezpeéné. Skody spésobené
nedodrzanim pokynov alebo nespravnym
pouzitim nie s0 kryté zérukou a nespadaji do
rozsahu ruéenia vyrobcu. Pristroj nie je uréeny
na komeréné pouzitie. V pripade komeréného
pouzitia stréca zdruka platnost.

ZVY3KOVE RIZIKO
Aj v pripade, ak pristroj obsluhujete podla
predpisov, pretrvévajo vzdy zvyskové rizikd.

V sivislosti s typom konstrukcie a vyhoto-
venim fejto plazmovej rezacky sa mdzu
vyskytndt nasledovné nebezpedenstvé:

B poranenia oka spdsobené osvietenim,
B kontakt s horicimi dielmi pristroja alebo
obrobku (popdleniny),
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B nebezpedenstvo Grazu a poziaru kvéli
odletujicim iskrém alebo Eiastockdm
Skvary (v pripade neodborného zabez-
pecenia),

B 3kodlivé emisie dymov, pér a plynov
v pripade nedostatku vzduchu, resp.
nedostatoéného odsdvania v uzavretych
priestoroch.

Znizte zvyskové riziko tym, Ze pristroj budete
pouzivaf opatrne a podla predpisov a Ze
budete dodrziavat vietky pokyny.

e Obsah balenia

1 plazmovd rezagka

1 uzemfovaci kdbel so svorkou

1 rezaci kdbel vrétane rezacieho hordka

1 pneumatickd hadica s pripojovacim
systémom Quick-Connect

3 elektrédy (1 uz namontovand)

1 ndvod na obsluhu

3 puzdrd hordka (1 uz namontované)

* Popis suciastok

UPOZORNENIE!

» Bezprostredne po vybaleni skontrolujte
vzdy Gplnost obsahu balenia a tiez
bezchybny stav pristroja. NepouzZivajte
pristroj, ak je chybny.

B Plazmové rezagka
Rukovat na nosenie
Bl siefova zéstreka
E Uzemiovacia svorka
Bl Uzemfiovacia svorka — konektor
Bd Uzemitovacia svorka — konektor pristroja
B Uzemiiovacia svorka - pripojovaci
konektor
(] Plazmovy hordk — kontrolny konektor
= Plazmovy hordk—konektor
|
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(e] Plazmovy hordk

Bd Tiacidlo plazmového hordka

Upinacie puzdro trysky

Puzdro hordka

Elektréda

Distanény prvok

Spinaé blokovania

Kontrolka ochrany proti prehriatiu

Plazmovy hordk — kontrolng zdierka

Uzemfiovacia svorka-pripojovacia

zdierka

Plazmovy hordk - pripojovacia zdierka

Reguldtor pridu

Kontrolka siete

Rychlopripojka pneumatickej hadice

Pneumatickd hadica

Zapinaé&/vypinad

| znamend zapnuté

O znamend vypnuté

8 Nadobka na kondenzovang vodu
Tlakomer

kd Pripojka stlaceného vzduchu

Bl otoené tlacidlo na reguléciu tlaku

e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz

Hmotnost: cca 5,0 kg

Rozmery: 341 x 116 x 237 mm

Izolaéné trieda:  H

Rezny vykon: Med: 1 -4 mm
Uslachtild ocel: 1 - 8 mm
Hlinik: 1 - 8 mm
Zelezo: 1= 10 mm
Ocel* 1 -12 mm

4 — 4,5 baru (predvolend
hodnota 4 bary)

Pracovny tlak:

V priebehu daliieho vyvoja mézu byt
vykonané technické a optické zmeny bez
predchddzajiceho upozornenia.
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Vsetky rozmery, upozornenia a Gdaje v tomto
ndvode na pouzivanie st preto bez zdruky.
Z tohto dévodu nemozno uplatiovat na
zéklade tohto ndvodu na pouzivanie Ziadne
pravne ndroky.

e Bezpecnositné upozornenia

A VAROVANIE!

» Pred pouZzitim si starostlivo
precitajte ndvod na obsluhu.
S pristrojom, jeho sprévnym
pouzivanim a bezpeénost-
nymi pokynmi sa zozndmte
podla ndvodu na obsluhu.
Je scastou pristroja a musi
byt neustdle k dispoziciil

A VAROVANIE!

> NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZIVOTA
A URAZU PRE BATOLATA
A DETI! Nikdy nenechdvaite
deti s obalovym materidlom
bez dozoru. Hrozi nebezpe-
enstvo udusenia.

B Tento pristroj smU pouZivat deti
od 16 rokov a osoby so znize-
nymi fyzickymi, senzorickymi
alebo mentdlnymi schopnostami,
pripadne osoby s nedostatkom
skisenosti a vedomosti, ak
sU pod dozorom alebo boli
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pouéené o bezpednom pouZzi-
vani pristroja a nebezpeden-
stvach vyplyvajicich z jeho
pouzitia. Deti sa s pristrojom
nesmU hrat. Cistenie a pouZi-
vatelskd 6drzbu nesmd vykoné-
vaf deti bez dozoru.

® Opravy alebo/a 4drzbové
prdce nechaijte vykonévat iba
kvalifikovaného elektrikdra.

B Pouzivaijte iba dodané zvéra-
cie vedenia.

® Pristroj by podas prevadzky
nemal stéf priamo pri stene
a nemal by byt zakryty alebo
zovrety medzi ostatnymi pri-
strojmi, aby bol cez vetracie
$trbiny mozZny dostatoény
privod vzduchu. Presvedéte sa,
Ze je pristroj sprdvne pripo-
jeny do sietového napdtia.
Vyvaruijte sa akémukolvek
namdhaniu siefového vedenia
fahom. Pred instaléciou pri-
stroja na iné miesto vytiahnite
sietovy zéstréku zo zdsuvky.

m Ak nie je pristroj v prevédzke,
vypnite ho vzdy pomocou zapi-
naéa/vypinaca. Drziak elekirdd
polozte na izolovany podlozku,
elekirédy vyberte z drziaka naj-
skér po 15 mindtach chladenia.

Hordci kov a iskry sa odfukuju
rezacim obltkom. Tento prid
iskier, horGci kov, ako aj hordci
obrobok a horica pristrojova
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vybava méZu spdsobit poziar

alebo popdleniny. Skontrolujte

pracovné prostredie a pred
pouzitim pristroja sa ubezpedte,

Ze je vhodné ako pracovisko.

® Do vzdialenosti 10 m okolo
plazmovej rezacky odstrante
vietky horlavé materidly.

Ak to nie je mozné, velmi
starostlivo zakryte predmety
vhodnymi krytmi.

= Nerezte tam, kde by mohli
odletujice iskry zasiahnuf
horlavy materidl.

® Chrdnte seba a ostatnych pred
odletujicimi iskrami a horicim
kovom.

® Budte pozorni, pretoZe iskry
a hortce materidly sa pri
rezani mézu lahko dostaf
cez malé strbiny a otvory
do susednych priestorov.

® Uvedomte si, ze rezanie
na strope, na podlahe alebo
v Ciastkovom priestore méze
spdsobit poZiar na protilahle;,
neviditelnej strane.

B Pracovny kdbel zapojte naj-
krat$im moznym spdsobom do
zésuvky, ktord sa nachddza
v blizkosti pracoviska, aby ste
zabrdnili tomu, Ze elekiricky
kédbel bude rozloZeny po celej
miestnosti a mohol by sa nachd-
dzat na nezndmom podklade,
ktory mdze spdsobit elekiricky
sok, iskry a vypuknutie pozZiaru.
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® Nepouzivajte plazmov(
rezacku na rozmrazovanie
zamrznutych potrubi.

Nebezpecenstvo zasahu
elektrickym prodom:

A VAROVANIE!

» Zasah elektrickym prodom
rezacej elekirédy méze byf
smrtelny.

® Nevykondvaijte plazmové reza-
nie podas dazda a sneZenia.

® Noste suché izolaéné rukavice.

® Nechytajte elektrédu holymi
rukami.

® Nenoste mokré alebo posko-
dené rukavice.

m Chrdite sa pred zdsahom
elektrickym prddom odizolova-
nim obrobku.

® Neotvdraite kryt pristroja.

® Dodatoén( ochranu pred zdsa-
hom siefovym pridom v pri-
pade vyskytu chyby je mozné
zabezpedit pouzitim pridového
chrdniéa, ktory sa prevadzkuje
so zvodovym pridom nepresa-
hujocim 30 mA, a ktory napéja
vietky zariadenia v blizkosti,
ktoré si napdjané zo siete.
Prdovy chrdni¢ pre pripad
vyskytu chyby musi byt vhodny
pre véetky druhy pridov.

® Musia byt lahko dostupné
prostriedky na rychle elekirické
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odpojenie zdroja rezacieho
prudu alebo obvodu rezacieho
pridu (napr. zariadenie
nudzového vypnutia).

Ohrozenie vznikajucim

dymom pocas plazmového

rezania:

® Vdychovanie dymu vznika-
jUceho pocas plazmového
rezania mdze ohrozif zdravie.

® Nedrzte hlavu v zadymene;
oblasti.

® Pristroj pouZivaijte v otvorenych
priestoroch.

m Pristroj pouzZivaijte len v priesto-
roch s dobrym vetranim.

Ohrozenie prodom iskier

poéas plazmového rezania:

® [skry vzniknuté podas rezania
mdZzu spdsobit vybuch alebo
poziar.

® Horlavé materidly udrziavaijte
v dostatoénej vzdialenosti od
miesta rezania.

® Nevykondvaijte plazmové
rezanie vedla horlavych mate-
ridlov.

® Iskry z rezania mdzu spdsobif
poziare.

¥ Maite v blizkosti pripraveny
hasiaci pristroj a pozorovatela,
ktory ho méze ihned' pouzit.

® Nerezte na bubnoch ani
v Ziadnych uzatvorenych
nGdobdch.
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Ohrozenie 16¢mi elektrického

obluka:

m Lice elektrického oblika mézu
poskodit oéi a poranif koZu.

® Noste vhodni pokryvku hlavy
a ochranné okuliare

® Noste ochranu sluchu a vysoko
si vyhriite golier.

® PouzZite ochranny zvdraéskd
kuklu a dbajte na spravne
nastavenie filtra.

® Noste kompletné telové
chrénice.

Ohrozenie

elektromagnetickymi

poliami:

W Rezaci prid vytvara elektro-
magnetické polia.

® Nepouzivaijte spolu so zdravot-
nickymi implantétmi.

® Zvéracie kéble si nikdy neovi-
jajte okolo tela.

® Zvéracie kdble vedte spolocne.

® Bezpecnostné upozornenia
specifické pre zvaraéské

Stity

B Pomocou svetlého svetelného
zdroja (napriklad zapalovag)
sa vzdy pred zaciatkom reza-
cich préc presvedcte o sprév-
nej funkcii zvdaradského $titu.
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m Striekajice &asti z rezania
mézu poskodit ochranné sklo.
Poskodené alebo poskriabané
ochranné sklé ihned vymerite.

B Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned vymeiite.

M Pristroj sm0 prevadzkovat iba
osoby, ktoré dovisili vek
16 rokov.

B Zozndmte sa s bezpecnost
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvdrania. DodrZiavaijte pritom
bezpecnostné pokyny vasej
plazmovej rezaéky.

M Pri zvérani a rezani si vzdy
nasadte zvdraésky stit. Ak ho
nepouZzijete, mdzete si privodif
vdzne poranenie sietnice.

B Pocas zvérania a plazmového
rezania noste vzdy ochranny
odev.

® Nikdy nepouzivaijte zvaradsky
§tit bez ochranného skla,
pretoZe v opaénom pripade sa
mdze poskodit optickd jed-
notka. Existuje nebezpedenstvo
poskodenia o&il

m Kvéli dobrej viditelnosti
a prdci bez Gnavy vymeiite
véas ochranné sklo.
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® Prostredie so zvysenym
elektrickym ohrozenim

Prostredia so zvy$enym elek-
trickym ohrozenim sa vyskytujd
napr.:

® Na pracoviskdch s obmedze-
nym priestorom pre pohyb,
ked' operdtor pracuje v nitene;
polohe (napr. kolenacky, v sede,
v [ahu) a dotyka sa elektricky
vodivych dielov;

® Na pracoviskéch, ktoré sg
Uplne alebo Eiastoéne elektricky
vodivo ohrani¢ené a na ktorych
vznikd velké ohrozenie néhod-
nym dotykom zo strany obsluhy;

® Na mokrych, vlhkych alebo
hordcich pracoviskdch, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizuji odpor fud-
skej koZe a izolaéné vlastnosti
ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo lesenie mézu
taktieZ vytvorit prostredie so
zvy$enym elektrickym ohrozenim.

Pri pouziti zvdraciek v podmien-
kach s elektrickym ohrozenim
nesmie volnobeZné vystupné
napdtie zvdracky prekroéit 48 V
(efektivna hodnota). Této plaz-
movd rezacka sa na zdklade
vystupného napdtia v tychto
pripadoch nesmie pouZivat.

/il PARKSIDE



® Plazmové rezanie
v stiesnenych priestoroch

Pri plazmovom zvérani a rezani
v stiesnenych priestoroch méze
dojst k ohrozeniu toxickymi
plynmi (nebezpecenstvo uduse-
nia). V stiesnenych priestoroch
sa smie pristroj prevddzkovat iba
vtedy, ak sa v bezprostrednej
blizkosti nachddzaji poucené
osoby, ktoré mézu v pripade
nidze zasiahnut. V tomto
pripade musi pred pouzitim
plazmového rezania situdciu
postdit odbornik, ktory uréi
kroky potrebné na zabezpedenie
bezpecnosti prdce a tiez ktoré
bezpecnostné opatrenia sa musia
prijat poéas samotného procesu
zvdrania.

® Scitanie volhobeznych
napati

Ak je v prevédzke viac zdrojov
zvdracieho priodu, méze dojst k
séitaniu ich volnobeZnych napati,
¢o mdze viest k zvysenému elek-
trickému ohrozeniu. Zdroje zvé-
racieho pridu s ich samostatnymi
riadeniami a pripojkami musia byf
jasne oznaéené, aby bolo mozné
rozpoznaf, éo patri k prislugnému
elektrickému obvodu.

//l PARKSIDE

® Pouzitie ramenného
popruhu

Plazmovd rezacka sa nesmie
pouzivaf, pokial je pristroj pre-
nésany, napriklad na ramennom
popruhu.

Tym sa predchédza:

W riziku straty rovnovéhy pri
fahani pripojenych kéblov
alebo hadic,

m zvyenému riziku zdsahu
elektrickym prodom, kedZe sa
obsluha dostava do kontaktu
so zemou, ak pouziva zdroj
zvdracieho pridu triedy |,
ktorého teleso je uzemnené
jeho ochrannym vodic¢om.

® Ochranny odev

M Polas préce musi byt obsluha
na celom tele chrdnend prislus-
nym odevom a ochranou tvdre
proti Ziareniu a popdlenindm.
Je potrebné dodrZiavat nasle-
dovné kroky:

— Pred rezacimi précami si
obleéte ochranny odev.

— Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pedili privod vzduchu.

— Nasadte si ochranné okuliare.
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® Na oboch rukdch je potrebné
nosit rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koZa).
Tie musia byf'v bezchybnom
stave.

® Na ochranu odevu proti odle-
tovaniu iskier a popdlenindm
je potrebné nosit vhodné
zdstery. Ak si to vyzaduje druh
prdce, napriklad zvéranie
nad hlavou, je potrebné nosif
ochranny odev a tieZ ochranu
hlavy, ak je to nevyhnutné.

® Ochrana proti Ziareniu
a popdaleninam

B Pracovisko oznaéte vyveskou
.Opatrne! Nepozerajte sa do
plamefial”, ktord bude upo-
zorfioval na nebezpedenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd
je potrebné zatienit tak, aby
boli chrédnené osoby, ktoré sa
nachddzajo v blizkosti.

Je potrebné zabezpedit, aby
sa nepovolané osoby zdrZio-
vali v dostatoénej vzdialenosti
od zvéracich prdc.

® V bezprostrednej blizkosti
stabilnych pracovisk sa nesmg
nachddzat steny so svetlou
farbou, ani ligotavé steny.
Oknd je potrebné chrénit proti
Ziareniu alebo odrazu Ziarenia
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aspon do vysky hlavy, napri-
klad vhodnym néterom.

o Klasifikacia pristroja
z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10 ide

o plazmovi rezacku s elektromag-
netickou kompatibilitou triedy A.
Pristroje triedy A s pristroje,

ktoré si vhodné na pouzivanie vo
vietkych zariadeniach okrem obyt-
nych zén, a tych, ktoré sd priamo
pripojené k verejnej nizkonapato-
vej sieti, ktord napdja (aj) obytné
budovy. Pristroje triedy A musia
dodrzZiavat hraniéné hodnoty

triedy A.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE:
Pristroje triedy A s uréené

na pouzitie v priemyselnom
prostredi. Kvéli vyskytujicim sa
vykonovym, ako aj vyZarovanym
premennym ruseniam mozu
nastat fazkosti so zabezpedenim
elektromagnetickej kompatibility
v inych prostrediach.

Hoci pristroj splia emisné limity
$pecifikované v norme, mézu
prislusné pristroje aj napriek tomu
spdsobovat elektromagnetické
rusenie v citlivych zariadeniach

a pristrojoch. Za rudenia, ktoré
vznikny pri vykone préc elektric-
kym obltkom, je zodpovedny
pouzivatel a musi vykonat
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vhodné ochranné opatrenia.
Pritom musi pouZivatel zohladnit
najma:

m Siefové, riadiace, signdlne
a telekomunikaéné vedenia

B Poéitacde a iné pristroje riadené
mikroprocesorom

m Televizne, radiové a iné repro-
dukéné pristroje

m Elektronické a elektrické bez-
pecnostné zariadenia

® Osoby s kardiostimulatormi
alebo nac¢dvacimi pristrojmi

B Meracie a kalibraéné
zariadenia

® Odolnost proti ruseniu inych
zariadeni v blizkosti

® Denn0 dobu, podas ktorej
sa vykondvaijl rezacie préce.

Aby sa zniZilo mozné rusivé
vyzarovanie, odpori¢ame
nasledovné:

B Pravidelne vykondvaite 0drzbu
plazmovej reza¢ky a udrzia-
vajte ju v dobrom stave.

W Zvdracie kdble by mali byf
Uplne odvinuté a ¢o mozno
najviac paralelne vedené na
zemi

W Pristroje a systémy ohrozené
rudivym vyzarovanim by sa
mali presundf ¢o najdalej od
oblasti rezania alebo mali by
byt tienené.
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* Vseobecné vysvetlivky
k plazme

Plazmové rezacky fungujo tak,
ze tlaku vystaveny plyn, ako
napriklad vzduch, pretldéaji cez
malG rirku. V strede tejto rirky
sa nachddza zéporne nabitd
elekiréda priamo nad tryskou.
Ucinkom virivého prstenca sa
plazma zaéne rychlo otd&at.

Ak na zéporni elektrédu
privediete prid a hrot trysky

sa dostane do styku s kovom,
vytvori toto spojenie uzatvoreny,
elektricky okruh. Vtedy medzi
elektrédou a kovom vznikne
silnd zapalovacia iskra. Zatial
o prudiaci plyn pridi cez rirku,
zohreje zapalovacia iskra plyn,
az kym nedosiahne stav plazmy.
Této reakcia spdsobi prid
usmernenej plazmy s teplotou
16 649 °C alebo viac, ktord sa
pohybuje rychlostou 6,096 m/sek
a zmeni kov na paru a roztavené
vedlajsie produkty. Samotné
plazma vedie elekiricky prid.
Pracovny okruh, ktory je priéi-
nou vzniku obliku, je pritomny
dovtedy, kym sa prid vedie na
elektrédu a plazma zostéva

v kontakte s kovom, ktory sa md
spracovat.

Rezacia tryska ma rad dalsich
kandlov. Tieto kandly vytvérajo
kondtantny tok ochranného plynu
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okolo oblasti rezania. Tlak tohto
toku plynu kontroluje polomer
plazmového zvazku.

UPOZORNENIE!

» Stroj je koncipovany iba na to, aby sa
stlaceny vzduch pouzival ako ,plyn”.

¢ Pred uvedenim do
prevadzky

e Okolité prostredie instalacie

Zabezpeéte, aby bol pracovny priestor
dostatoéne vetrany. Ak sa pristroj obsluhuje
bez dostatoéného chladenia, znizuje

sa doba zapnutia a méze dochddzaf

k prehriatiam.

Pritom mézu byt potrebné dodato&né
ochranné opatrenia:

B Pristroj musi byt instalovany volne tak,
aby volny priestor okolo neho bol
najmenej 0,5 m.

B Vetracie Strbiny sa nesmd prestavit ani
zakryt.

B Nepouzivaijte pristroj ako odkladaci
priestor. Na pristroj sa nesmie odkladaf
Ziadne ndradie ani iné predmety.

B Prevddzka musi prebiehat v suchom
a dobre vetranom pracovnom prostredi.
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* Pripojenie stlaceného vzduchu

» Pristroj je navrhnuty na prevddzkovy tlak

az do hodnoty 6,3 baru. Pri nastavovani
tlaku vzduchu dbajte na to, ze méze
dbjst k poklesu tlaku. Takto pri dizke ha-
dice 10 m a vnitornom priemere 9 mm
klesne o cca 0,6 baru.

Pouzivaite iba filtrovany a regulovany
stladeny vzduch.

Pripojte pneumatickd hadicu i nq

zadn( stranu plazmovej rezack il na

pripojku stla¢eného vzduchu 9. Nasurite

pritom stranu pneumatickej hadice

bez rychlospojky do pripojky stlaceného

vzduchy 20 plazmovej rezacky

(pozri obr. 1).

Otoénym tlagidlom Bl na odlucovaci

kondenzdtu méZete nastavif Hak

(pozri obr. I-L). Je mozné nastavif tiak

4 - 4,5 baru.

Aby ste opat uvolhili pneumatickd hadicu
, musite sGéasne stlacit aretdciu

pneumatickej pripoik‘- a vytiahnut

pneumatickd hadicu 1€l (pozri obr. ).

Pripojenie rezacieho horaka

Nasuiite konektor plazmového hordka =
do pripojovacej zdierky plazmového
hordka i a rukou pevne utiahnite
prevledn maticu (pozri obr. A+B).
Nasuiite kontrolny konektor plazmového
hordka 8 do kontrolnej zdierky plazmo-
vého horéka 8 a rukou pevne utiahnite
prevlednd maticu (pozri obr. A+B).
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* Pripojenie uzemnovacieho

kabla

Spoijte konektor pristroja uzemAovacej svorky
B8 s pripojovacou zdierkou uzemfovacej
svorky [lll. Spojte konektor uzemiovace;j
svorky [Bl s pripojovacim konektorom
uzemnovacej svorky[BB. Dévajte pozor na
to, aby sa pripojovaci tffi najprv zasunul

a az potom otoéil. Pripojovaci tffi konektora
pristroja uzemnfiovacej spojky [Bd musf pri
zasunuti smerovat nahor. Po zasunuti musite
pripojovaci tffi otd&at' v smere hodinovych
ru¢i¢iek az na doraz, aby ste ho zaistili
(pozri obr. A+B). Pritom nie je potrebné
pouzivaf Ziadnu silu!

Uvedenie do prevadzky
Obsluha

1. Nainstalujte plazmovi rezacku [l
na suchom a dobre vetranom mieste.

2. Umiestnite stroj v blizkosti obrobku.

3. Stlacte zapinaé/vypinaé (7.

4. Upevnite uzemriovaciu svorku H na
rezany obrobok a zabezpecte, aby
vznikol dobry elektricky kontakt.

5. Reguldtor priodu nastavte 8 na rezaci
prid. Ak sa prerusi svetelny obluk, musite
podla potreby nastavit vys3i rezaci prid.
Ak elektréda Easto zhori, treba nastavit
nizsi rezaci prod.

6. Plazmovo rezaku B umiestnite na
obrobok tak, aby distanény prvok dplne
priliehal. Na odblokovanie tlaéidla
plazmového horéka [Bd posufite spinag
blokovania [B dopredu. Stlacte tlagidlo
plazmového hordka Bd. Rezaci oblok sa
zapdli.

7. Zaénite pomaly rezaf a potom zvy3ujte
rychlost, aby ste dosiahli Zelan0 kvalitu
rezu.
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8. Rychlost je potrebné regulovat tak, aby
sa dosiahol dobry rezny vykon.
9. Po ukonéeni rezania posute spinad

blokovania B znovu dozadu.
Pri rezani v ruénej rezacej pre-
védzke fahaite volne priliehajici

@ distanény prvok okolo obrobku

zlahka a konstantnou rychlosfou.

Na dosiahnutie optimdlneho rezu je
délezité, aby ste dodrziavali sprévnu
rychlost rezu zodpovedajicu hribke
materidlu. Pri prili¥ malej rychlosti rezu je
reznd hrana neostrd v désledku prili3 silného
privédzania tepla. Optimélna rychlost rezu
sa dosiahne, ak je rezaci 16& pocas rezania
nakloneny zlahka smerom dozadu.

Pri uvolneni tlacidla plazmového hordka B8
zhasne plazmovy zvdzok a vypne sa zdroj
pridu. Plyn pridi este cca 5 sekind, aby sa
ochladil horék. Plazmovy horak Bl sa
nesmie poéas doby pridenia zvyskového
pridu plynu vypnt, aby sa zabrénilo
poskodeniam v désledku prehriatia plazmo-

vého horaka [Bl.

Vysvetlenie zapalovania s pilotnym
Startom

Stlaéenim tlaéidla plazmového hordka Bd sa
zapdli pilotny elektricky oblik. Pritom vzniké
na hrote puzdra hordka l8d plazmovy
zvazok. To umoziiuje bezkontakiny nérez
obrobku. Tymto spésobom je mozné rezaf qj
mriezky a rosty.

POZOR!

» Po ukonéeni rezacej prdce nechajte
pristroj zapnuty este cca 2 — 3 mindty!
Ventildtor chladi elektroniku.

SK [141 &



e Odstranovanie poruch

UPOZORNENIE!

» Ak je stlacené odsdvanie hordka, pocas
plazmového rezania sa vytvori napdtie
potrebné na rezanie. Preto ak nie je
uzavrety elektricky okruh, odvadza sa
vytvorené napdtie cez prid iskier. Elek-
trické vyboje, ktoré tym vznikajd vnotri
pristroja, nepredstavuji chybu pristroja.
Skontrolujte sprédvnu montdz pristroja
podla krokov opisanych v Easti ,Uvede-

nie do prevadzky”.

Porucha

Pri¢ina poruchy

Odstranovanie poruch

Nesvieti kontrolka2

B Ziadne elekirické pripojenie.
B Hlavny zapinaé/vypinaé je
nastaveny na VYP.

B Overte, Ci je pristroj
pripojeny do zdsuvky.

B Nastavte spina¢ do polohy
ON/ZAP.

Nebezi ventilatore

B Prerusené elekirické vedenie.
B Chybné elekirické vedenie
ventilatora.
Chybny ventildtor.

u  Overte, Ci je pristroj
pripojeny do zdsuvky.

Svieti svetelnd
signalizacia?

B Zapnutd ochrana proti prehriatiu.

= Prili§ vysoké vstupné napdtie.

B Nechaijte pristroj
vychladnof.

B Vstupné napdtie podla
typového 3titka.

Ziadny vystupny
prod?

B Chybny stroj.
B Aktivovand ochrana protfi
prehriatiu.

B Nechaijte stroj opravif.
B Nechaite pristroj
vychladnut.

Znizuje sa vystupny
prode

B Prili§ nizke vstupné napdtie.
= Prili§ maly priemer
pripojovacieho kdbla.

B Dodrziavajte vstupné
napdtie podla typového
Stitka.

Nedd sa regulovat
privod vzduchu?

B Pneumatické vedenie je
poskodené alebo chybné.
B Vypaddva ventil/tlakomer.

B Nové pripojenie vedenia.
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Nevytvori sa B Spinag hordka je chybny. B Vymente elekirodu.
vysokofrekvenény B Uvolnené spdjkované miesto
obloke na spinaci horéka alebo na
konektore.
Vypadéva ventil/tlakomer.
Zlé zapalovanie? Poskodené alebo opotrebované | ®  Vymerfite opotrebované
diely hordka. diely.
Plazmovy horék B | ™ Vypnuty pridovy spinag. B Prepnite pridovy spina¢
nie je pripraveny B Obmedzeny prenos vzduchu. do polohy ,on”.
na prevadzku? B Obrobok nie je spojeny B Dalsou indiciou toho
s uzemfiovacou svorkou. je zelenkasty plamen.
Skontrolujte zdsobovanie
vzduchom.
Skontrolujte spojenia.
Iskry vyletujd B Puzdro hordka B4 neprevfta B Zvyste intenzitu pridu.
smerom nahor, materidl B Znizte vzdialenost puzdra
namiesto nadol cez | w  Ppyzdro hordka B8 je vzdialené hordku €€ od materidlu.
materiGl? od materidlu prili§ daleko. m  Skontrolujte spojenia
B Materidl nebol pravdepodobne tykajoce sa sprdvneho
sprdvne uzemneny. uzemnenia.
Je prilis vysokd rychlost zdvihu. | ™ ZniZte rychlost.
Poéiatoény rez, Mozny problém so spojenim. B Skontrolujte vietky
ale materidl nie je spojenia.
Oplne prevftany?
Vytvéranie 3kvary | @ Ndradie/materidl vytvéra B Nechajte materidl ochladif
na rozhraniach? hordéavu. a potom pokracuijte
m  Prilis mald rychlost rezu alebo s rezanim.
prili§ vysokd intenzita pridu. B Zvyste rychlost a/alebo
B Opotrebované jednotlivé diel znizte intenzitu pridu,
plazmového hordka B, (8] ‘ kym sa mnozstvo Zkvary
nezniZi na minimum.
B Skontrolujte a vymerite
opotrebované diely.
Pocas rezania sa m  Prili¥ mald rychlost rezu. B Zvyujte rychlost rezu,
oblik zastavi? ® Plazmovy hordk B drzite od kym neodstrdnite problém.
materidlu vzdialeny prili B Spustite plazmovy hordk
vysoko a prili§ daleko. i az na odpordéand
B Opotrebované jednotlivé diel vysku.
plazmového horéka 8], [BF, ‘ B Skontrolujte a vymeiite
B Obrobok uz nie je spojeny opotrebované diely.
s uzemfovacim kdblom. H  Skontrolujte spojenia.
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Nedostatoény m  Prili$ vysokd rychlost rezu. Spomalte pracovny
prienike = Kov je prilis hruby. rychlosf.
B Opotrebované jednotlivé diel SU nevyhnutné viaceré
plazmového hordka lee], [&d, ‘ priebehy.
Skontrolujte a vymerite
opotrebované diely.
Spotrebné B Kapacita bola prefazend. Prilis hruby materidl,
diely sa rychlo B Prekro&enie doby riadenia zvadsite uhol, aby ste
opotrebovdvajo. obldka. zabrdnili spatnému
B Nesprdvne poskladany fokaniu materidlu spaf do
plazmovy hordk. hrotu.
B Nedostatoéné zdsobovanie Neovlddaijte oblik dlh3ie
vzduchom, tlak je prili§ nizky. ako 5 sekdnd.
B Chybny vzduchovy kompresor. Skontrolujte vzduchovy

filter, zva&site tlak vzduchu.
Skontrolujte vykon
vzduchového kompresora
a zabezpedte, aby bol
vstupny tlak vzduchu
najmenej 100 PSI

(6,8 baru).

Udrzba horéka

B Diely zobrazené na obrdzku F, ktoré
ﬁdliehoiﬂ opotrebovaniu, so elektréda

a puzdro hordku

Udriba a starostlivost

® Puzdro horéka B je potrebné vymenit,

ak je poskodeny stredny otvor alebo sa
roz3iril v porovnani s otvorom novej
trysky. Ak sa elektréda B alebo puzdro

. Tie je mozné

vymenit po odskrutkovani upinacieho

puzdra trysky [E8l.

= Elekirodu B je potrebné vymenit, ak

hordka

vymenia prili§ neskoro, vedie
to k prehrievaniu dielov.

Po vymene je potrebné zabezpecit,
aby sa upinacie puzdro trysky B8

vykazuije v strede kréter hlboky priblizne

1,5 mm.

POZOR!

» Na vyskrutkovanie elekirédy nepou-
Zivaijte prudkd silu, ale pozvolne ju
zvy3ujte, az kym sa elekiréda neuvolni.
Novu elekirédu naskrutkujte do uloZenia

elekirédy.
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dostatoéne pritiahlo.

» Upinacie puzdro trysky BB sa smie
naskrutkovaf na plazmovy horék [ az
vtedy, ked'je vloZend elekiréda kd
a puzdro hordka 8¢l

» Ak tieto diely chybaju, méze
to viest k chybnym funkciam

pristroja a predovsetkym
k ohrozeniu persondalu obsluhy.
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e Udriba
UPOZORNENIE!

» Plazmovd rezacka sa musi pravidel-
ne udrziavat, aby sa zabezpedila jej
bezchybnd funkcia a dodrZiavanie
bezpeénostnych poziadaviek. Neodbor-
nd a nesprdvna prevadzka méze viest
k vypadkom pristroja a k jeho poskode-
niam. Opravy nechaite vykondvat iba
kvalifikovanych odbornikov.

» Vyprézdnenie nddoby kondenzovane;j
vody 18l nie je potrebné. Ak sa tu
nazbiera voda, dole na nddobe vznikne
jemnd kvapka. Kondenzované voda sa
ndsledne odpari.

Skér, ako zadnete vykondvat Gdrzbové prace
alebo opravy na plazmovej rezacke, vypnite
hlavné zasobovanie elektrickym pridom a tiez
hlavny vypinaé pristroja.

B Pravidelne Cistite vonkajsok plazmovej
rezagky a jej prisluienstvo. Pomocou
vzduchu, ¢istiacej baviny alebo kefy
odstrdfte necistotu a prach.

BV pripade poruchy alebo potrebnej
vymeny dielov pristroja sa obréfte na
prislusny kvalifikovany persondl.

¢ Skladovanie

Ak sa pristroj nepouziva, mali by ste ho
skladovat chraneny pred prachom na &istom
a suchom mieste.

o [r)formécie o ochrape
zivotného prostredla
a likvidacii

Recyklécia surovin namiesto likvidécie

odpadu

//l PARKSIDE
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%j i Pristroj, prisluenstvo a obal by ste
< mali odovzdat do zberne na ekolo-
@ gicky recykléciu.

Dbaijte na oznaéenie na obalovych
materidloch a v pripade potreby ich
= separujte samostatne. Obalové materi-
dly s6 oznacené skratkami (a)
a Cislicami (b) s nasledovnym vyznamom:
1 —7: Plasty, 20 - 22: Papier a lepenka,
80 - 98: Kompozitné materidly.

Podla Eurépskej smernice 2012/1 9/EU

sa musia opotrebované elekirospotrebice
zbierat separovane a odovzdat do zberne
na ekologicky recyklaciu.

Pristroj zlikvidujte v schvdlenej prevadzke
uréenej na likvidaciv odpadu alebo vo
vasom komundlnom zariadeni na likviddciu
odpadu. Dodrziavaijte aktudlne platné
predpisy. V pripade pochybnosti sa spojte
s vadim zariadenim na likviddciv odpadov.

e EU vyhlasenie o zhode

My,

C.M.C. GmbH
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Nemecko

vyhlasujeme na vlastnd zodpovednosf,
Ze vyrobok
Plazmova rezacka PPS 40 B3

IAN: 373212 2104

Rok vyroby: 03/22

Cislo vyrobku: 2394

Model: PPS 40 B3

splfia z&kladné poziadavky na ochranu,
ktoré si stanovené v eurépskych smerniciach

EU smernica o elektromagnetickej
kompatibilite
2014/30/EU
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Smernica RoHS

2011/65/EU

EU smernica o nizkom napditi
2014/35/EU

a v ich neskorSom zneni.

Vyhradni zodpovednost za pripravu
vyhldsenia o zhode nesie vyrobca.

Vyssie popisany predmet vyhlésenia

spliia smernicu 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady zo dia 8. jina 2011
na obmedzenie pouZitia urcitych nebezpeé-
nych latok v elektrickych a elektronickych
pristrojoch.

Na Géely posidenia zhody boli pouzité
nasledujice harmonizované normy:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20.07.2021

(-- z,‘ e

¥, SIMDI
Me QIJ s | P
,l\\ b%é s% (el
IE.l ifon: +49 6894 9989750
rt|,.—3 ' +4 JF::{.-)]- Q088729

z poverenia Dr. Christian Weyler
- Zabezpeéenie kvality -

¢ Informdcie o zaruke a servise

Zaruka spoloénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznicka, vazeny zdkaznik,

na toto zariadenie ziskavate zéruku 3 roky od
ddtumu kipy. V pripade nedostatkov tohto vy-
robku mdte vodi predajcovi vyrobku zdkonom
stanovené prdva. Tieto zdkonné prdva nie sé
nadimi nizsie uvedenymi z&ruénymi podmien-
kami nijakym spdsobom obmedzené.
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e Zarucné podmienky

Z4ruénd lehota zacina plyndt diiom kdpy.
Starostlivo si uschovaite origindlny doklad
o kipe. Budete ho potrebovat ako doklad
o zakipeni vyrobku. Ak sa v priebehu

3 rokov od ddtumu kipy tohto zariadenia
vyskytne chyba materidlu alebo vyrobné
chyba, zariadenie vam bezplatne opravime
alebo vymenime — podla ndsho zvazenia.
Podmienkou poskytnutia tohto zéruéného
plnenia je, Ze v rdmci 3-rocnej lehoty
predloZite chybné zariadenie a doklad

o kipe (pokladniény listok) a pisomnou
formou struéne popisete, v com pozostéva
nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tato chyba krytd nasou zérukou,
vrétime vam opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezagina
plyndt nové zdruénd lehota.

e Zarucna doba a zakonny
narok na reklamaciu

ZAaruénd doba sa nésledkom zéruéného
plnenia nepred|Zuje. To plati aj pre vymene-
né a opravené diely. Poskodenia

a nedostatky, ktoré sa vyskytli uZ pri kipe,
sa musia nahldsit ihned' po vybaleni. Opravy
po uplynuti zdruénej doby si spoplatnené.

* Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla
prisnych kvalitativnych noriem a pred distri-
biciou dékladne odskdsané.

Zaruéné plnenie sa vzfahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této zéruka sa nevztahu-
je na &asti vyrobku, ktoré si vystavené bezné-
mu opotrebovaniu, a preto sa mdzu povazovat
za spotrebné diely, ani na poskodenia citlivych
dielov, napr. spinace, akumuldtory alebo diely
2o skla. Tato zaruka zanikd, ak sa vyrobok
pouziva nespravne alebo v poskodenom stave,
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alebo ak bola nespravne vykondvand Gdrzba.
Pre spravne pouzivanie vyrobku je potrebné
presne dodrziavat vietky pokyny obsiahnuté
vyluéne v tomto preklade origindlneho névodu
na obsluhu. Je potrebné bezpodmienecne
zabrdnit G&elom pouzitia a konaniam, od kto-
rych preklad origindineho ndvodu na obsluhu
odrédza alebo pred ktorymi varuje.

Vyrobok je uréeny len na stkromné a nie
komeréné pouzitie. V pripade nesprdvnej
alebo neodbornej manipulécie, pouzitia né-
silia a v pripade zasahov, ktoré nevykonala
nasa autorizovand servisnd pobocka, zdru-
ka zanika.

e Postup v pripade poskodenia
v zaruke

Aby sme vadu Ziadost mohli &o najrychlej-
3ie vybavif, postupujte podla nasledujicich
pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si pripravte
pokladniény blok a ¢islo vyrobku (napr.
IAN) ako doklad o kipe. Cislo vyrobku je
uvedené na typovom Stitku, gravire, titulnej
strane vdsho névodu (vlavo dole) alebo na
ndlepke na zadnej alebo spodnej strane.

V pripade vyskytu funkénych chyb alebo
inych nedostatkov najskér telefonicky alebo
e-mailom kontaktujte nizsie uvedené servisné
oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, méZete potom spolu s dokladom

o kipe (pokladni¢nym blokom) a informé-
ciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa
vyskytol, bezplatne zaslaf na adresu servisu,
ktord vam bola ozndmend.

Upozornenie:

Na strdnke www.lidl-service.com si
mdzete stiahnut tito a mnohé iné
prirucky, vided o vyrobku a softvér.
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Prostrednictvom QR kédu mézete prejst
priamo na internetovd strdnku servisu
spoloénosti Lidl (www.lidl-service.com) a po
zadani svojho &isla vyrobku (IAN) 373212
si mdzete otvorit prisluiny ndvod na obsluhu.

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Tu sU nase kontaktné Udaje:

SK
Ndézov: C. M. C. GmbH

Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001
Sidlo: Nemecko

IAN 373212 2104

Upozorfivjeme, Ze nasledujica adresa nie je
adresou servisu. Najskér sa obrétte na hore
uvedeny servis.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednavanie nahradnych dielov
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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* Tabla de los pictogramas utilizados

A

iCuidado! jleer las
instrucciones de usol!

iCuidado! jPeligro derivado
de descargas eléctricas!

jAtencién, posibles
peligros!

A\
®

iNota importante!

iNo elimine los dispositivos
eléctricos en la basura
doméstical

e

iElimine el embalaje y el
aparato de forma respetuosa
con el medio ambiente!

Fabricado a partir de
material reciclado

T

iNo emplee el aparato al
aire libre y bajo ningin
concepto bajo la lluvial

o B

ilas descargas eléctricas de
los electrodos de soldadura
pueden ser mortales!

&

"

ilnhalar el humo de la
soldadura puede ser nocivo
para su salud!

)
il

iLas chispas de soldadura
pueden provocar una
explosién o un incendiol

%

kiAol

o

iLas radiaciones del arco
eléctrico pueden provocar
lesiones oculares y cutdneas!

g

N

jLos campos
electromagnéticos
pueden afectar el
correcto funcionamiento
de los marcapasos!

1 max

Valor de medicién mdximo
de la corriente de red

Clase de aislamiento

Corte con cortador de
plasma

-

Piloto de control —
controlador térmico

Piloto de control —
conexién a la red

Valor real de la corriente de

modo intermitente X'

P21S Tipo de proteccion I red méxima
Valor de medicién méximo Valor de medicién méximo
oo del tiempo de soldadura en o del tiempo de soldadura en

1 t
modo continuo X' i)
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Entrada de red;
D= nimero de fases asi como Rectificador-transformador-
simbolo de corriente alterna |=RHOOHBH"| convertidor de frecuencia
1 ~50Hz |y valor de medicién de la estdtico monofdsico

frecuencia

U Valor de medicién de la U Valor de medicién de la

0 tensién en vacio ! tensién de red

Tensién de trabajo

U, normalizada

Cortador de plasma PPS 40 B3

¢ Introduccién

Am iEnhorabuenal Ha optado por

un producto de alta calidad. Familiaricese
con el producto antes de la primera puesta
en funcionamiento. Para ello lea atentamente
las indicaciones de seguridad. Solamente
personas instruidas pueden poner en
funcionamiento el producto.

iMantener fuera del alcance de los
ninos!

» El término «producto» o «aparato» em-
pleado en el texto siguiente se refiere al
cortador de plasma mencionado en este
manual de instrucciones.

¢ Uso adecuado

El aparato es apto para cortar por plasma
con aire comprimido cualquier metal conduc-
tor de electricidad. Parte del uso previsto es
también la observancia de las indicaciones
de seguridad, las instrucciones de montaje y
las instrucciones de funcionamiento recogi-
das en el manual de instrucciones.
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Las normas de prevencién de accidentes
aplicables deben cumplirse al pie de la
letra. El aparato no debe emplearse:

B en lugares que carezcan de una
ventilacién suficiente,

en entornos himedos o sitios mojados,
en entornos explosivos,

para descongelar tubos,

cerca de personas con marcapasos y
cerca de materiales facilmente inflamables.

Emplee el producto Gnicamente de la forma
descrita y para las aplicaciones indicadas.
Guarde bien este manual. Adjunte toda la
documentacién en el caso de entregar el
producto a terceros. Estd prohibido cualquier
uso diferente a los descritos en el apartado
Uso adecuado y puede resultar peligroso.
Los dafios derivados del incumplimiento de
lo descrito o la aplicacién errénea no estan
cubiertos por la garantia y estén excluidos
de la responsabilidad del fabricante. Este
aparato no estd disefiado para el uso
comercial. Este anula la garantia.

RIESGO RESIDUAL
Incluso si opera el aparato correctamente,
existen siempre riesgos residuales.
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Los siguientes peligros pueden ocurrir en
relacién con la construccién y el disefio de
este cortador de plasma:

B lesiones oculares por deslumbramiento,
B contacto con partes calientes del aparato
o la pieza (lesiones por quemaduras),

B en caso de proteccién incorrecta, peligro
de accidentes e incendios por chispas o
trozos de escoria proyectados,

B emisiones nocivas para la salud de
humo y gases, en el caso de falta de
aire o aspiracién insuficiente en lugares
cerrados.

Use el aparato con cuidado y de manera
adecuada para reducir el riesgo residual y
siga todas las instrucciones.

* Volumen de entrega

1 cortador de plasma

1 cable de puesta a tierra con pinza

1 cable de corte incl. quemador de corte

1 manguera de aire comprimido con
conexién rdpida

3 electrodos (1 premontado)

1 manual de instrucciones

3 fundas de quemador (1 premontada)

e Descripcion de las piezas

» Compruebe siempre que el volumen de
entrega estd completo y que el aparato
se encuentra en perfecto estado inme-
diatamente después de desembalarlo.
No use el aparato si presenta desper-
fectos.
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Cortador de plasma

Asa

Enchufe

Pinza de puesta a tierra

Enchufe de pinza de puesta a tierra
Enchufe de dispositivo de pinza de
puesta a tierra

Enchufe de conexién de pinza de puesta
a tierra

Enchufe de control de quemador de
plasma

Enchufe de quemador de plasma
Quemador de plasma

Tecla de quemador de plasma
Manguito de sujecién de boquilla
Funda de quemador

Electrodo

Soporte distanciador

Interruptor de bloqueo

Piloto de control frente al
sobrecalentamiento

Conector hembra de control del
quemador de plasma

Toma de red de pinza de puesta a tierra
Toma de red de quemador de plasma
Regulador de corriente

Piloto de control de la red

Conexién rdpida de manguera de aire
comprimido

Manguera de aire comprimido
Interruptor de encendido y apagado

| significa encendido

O significa apagado

Depésito de agua condensada
Manémetro

Conexién de aire comprimido

Botén giratorio de regulacién de presién
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e Datos técnicos

Potencia: 15-40 A

Entrada: 230V~ 50 Hz

Peso: aprox. 5,0 kg
Dimensiones: 341 x 116 x 237 mm

Clase de aislamiento: H

Potencia de corte:  cobre:1-4 mm
acero
inoxidable: 1-8 mm
aluminio: 1-8 mm
hierro: 1-10 mm
acero: 1-12 mm

Presién de trabajo:  4-4,5 bar
(4 bar preajustada)

El desarrollo posterior puede hacer que se
realicen modificaciones técnicas y épticas
sin previo aviso. Por este motivo, todas

las medidas, indicaciones y datos de este
manual de funcionamiento se ofrecen sin
garantias. Esto hace que no puedan hacerse
valer derechos legales derivados del manual
de funcionamiento.

* Indicaciones de seguridad

A ;ADVERTENCIA!

» Lea el manual de instrucciones
atentamente antes de usar
el aparato. Use este manual
para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las
indicaciones de seguridad.
iEste forma parte del mismo y
debe encontrarse disponible
en todo momentol!
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A ;ADVERTENCIA!

>

iPELIGRO DE MUERTE

Y ACCIDENTES PARA
NINOS Y BEBES!

No deje a los nifios en nin-
gun momento sin vigilancia
con el material de embalaje.
Existe peligro de asfixia.

Este aparato puede ser utili-
zado por nifios de 16 afios y
mayores y por personas con
capacidades fisicas, sensoria-
les o mentales reducidas, o sin
experiencia y conocimientos,
si son supervisados o instrui-
dos en relacién con el uso
seguro del aparato y entien-
den los riesgos resultantes.

No permita que los nifios
jueguen con el aparato.

La limpieza y el mantenimiento
de usuario no podrén ser
llevados a cabo por nifios sin
la supervisidn de un adulto.
Encargue las reparaciones y/
o los trabajos de mantenimiento
Unicamente a electricistas
cualificados.

Emplee Gnicamente los cables
de corte incluidos en el volu-
men de entrega.

Durante el funcionamiento, el
aparato no debe apoyarse
directamente en la pared,
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cubrirse ni quedar atrapado
entre ofros aparatos para que
pueda introducirse suficiente
aire por las rejillas de venti-
lacién. Asegirese de que el
aparato esté correctamente
conectado a la tensién de
red. Evite que la linea de
alimentacién se vea sometida
a esfuerzos de traccién. Saque
el enchufe de la toma de
corriente antes de cambiar el
aparato de lugar.

= Apague el aparato empleando
el interruptor de encendido/
apagado si no se esté utili-
zando. Coloque el soporte
para electrodos sobre una
superficie aislada y no saque
los electrodos del soporte
hasta que hayan estado
15 minutos enfriéndose.

El arco de corte retira el metal
caliente y las chispas sopldndo-
los. Las chispas volantes, el metal
caliente asi como el objeto de
trabajo y el equipamiento del
aparato calientes pueden pro-
vocar incendios y quemaduras.
Compruebe el entorno de trabajo
y asegUrese antes de usar el
aparato que este es adecuado
como lugar de trabajo.
® Retire todo el material inflama-

ble dentro de un radio de

10 m alrededor del cortador
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de plasma. Si no es posible,
cubra los objetos cuidadosa-
mente con cubiertas adecuadas.
No corte en lugares donde las
chispas volantes puedan alcan-
zar materiales inflamables.
Protéjase usted mismo y a los
demds de las chispas volantes
y el metal caliente.

Tenga cuidado ya que las chis-
pas y los materiales calientes
podrian introducirse facilmente
a través de pequefias ranuras
y aberturas de las éreas
contiguas.

Sea consciente de que cortar
en un techo, un suelo o un
segmento, podria provocar un
incendio en el lado opuesto
que no resultaria visible.
Conecte el cable de corriente
de la forma mds corta posible
en una toma de corriente
cercana al lugar de trabajo
para impedir que el cable de
corriente se extienda por toda
la habitacién y se pudiera
encontrar sobre una base

que pudiera provocar una
descarga eléctrica, chispas e
incendios.

No use el cortador de plasma
para descongelar tubos
congelados.
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Peligro derivado de
descargas eléctricas:

A ;ADVERTENCIA!

» La descarga eléctrica de un
electrodo de corte puede ser
mortal.

® No utilice el cortador de
plasma bajo la lluvia o la
nieve.

® Use guantes aislantes secos.

= No toque el electrodo con las
manos desprotegidas.

® No use guantes himedos ni
rotos.

® Protéjase de las descargas
eléctricas aisldandose frente
a la pieza de trabajo.

® No abra la carcasa del
aparato.

® El uso de un interruptor
automdtico diferencial que
funcione con una corriente de
fuga que no supere los 30 mA
y alimente todos los dispositi-
vos cercanos alimentados por
red puede ofrecer proteccién
adicional frente a una des-
carga de corriente de red en
caso de averia. El interruptor
automdtico diferencial debe
ser apto para todos los tipos
de corriente.

¥ Los medios para desconectar
la fuente de corriente de corte
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o el circuito de la corriente

de corte (p. ej., equipo de
parada de emergencia) deben
ser facilmente accesibles.

Peligro derivado de la

formacion de humo al

cortar por plasma:

® Inhalar el humo que se des-
prende al cortar por plasma
puede ser nocivo para la salud.

® Mantenga la cabeza alejada
del humo.

® Use el aparato en lugares
abiertos.

® Use el aparato Gnicamente en
estancias bien ventiladas.

Peligro derivado de la

proyeccion de chispas al

cortar por plasma:

® Las chispas de corte pueden
provocar una explosién o un
incendio.

® Mantenga los materiales com-
bustibles alejados del corte.

® No realice trabajos de corte
por plasma junto a materiales
combustibles.

¥ Las chispas de corte pueden
provocar incendios.

® Tenga preparado un extintor
cerca y trabaje junto a alguien
que pueda utilizarlo de
inmediato.

® No realice trabajos de corte
por plasma sobre el tambor
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o cualquier otro tipo de reci-
piente cerrado.

Peligro derivado de las
radiaciones del arco
eléctrico:

Las radiaciones del arco eléc-
trico pueden provocar lesiones
oculares y cutdneas.

Use sombrero y gafas
protectoras

Use proteccién auditiva y
camisas con cuello de cierre
alto.

Use una méscara de pro-
teccién y tenga cuidado de
ajustar el filtro correctamente.
Use proteccién corporal
completa.

Peligro derivado de campos
electromagnéticos:

La corriente de corte genera
campos electromagnéticos.
No usar junto con implantes
médicos.

No enrolle los cables de corte
alrededor del cuerpo bajo
ningUn concepto.

Redna los cables de corte.

Indicaciones de
seguridad especificas de
la pantalla de soldadura

Compruebe el correcto funcio-
namiento de la pantalla de
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soldadura siempre antes de
empezar los trabajos de corte
con una fuente luminosa clara
(p. ej., mechero).

Las salpicaduras de corte
pueden provocar dafios en el
cristal de proteccién. Cambie
los cristales de proteccién
dafados o arafiados de
inmediato.

Sustituya los componentes
dafiados, muy sucios o con
salpicaduras de inmediato.

El aparato Gnicamente debe
ser manejado por personas
mayores de 16 afos.
Familiaricese con las normas
de seguridad para el corte por
plasma. Observe en este sen-
tido también las indicaciones
de seguridad de su cortador
de plasma.

Utilice la pantalla de solda-
dura siempre que realice tro-
bajos de soldadura y corte por
plasma. Incumplir esto puede
provocar lesiones graves en la
retina.

Utilice siempre ropa de protec-
cién durante los trabajos de
soldadura y corte por plasma.
No use la pantalla de sol-
dadura nunca sin cristal de
proteccién ya que de lo con-
trario la unidad éptica podria
resultar dafada. jExiste el
peligro de lesiones oculares!
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® Cambie el cristal de proteccién
con tiempo para garantizar
una buena visibilidad y reducir
el cansancio al trabajar.

® Entorno con peligro
eléctrico elevado

Los entornos con peligro eléctrico
elevado se encuentran, por
ejemplo:

® En lugares de trabajo con un
espacio de movimiento redu-
cido que obligue al usuario a
adoptar una postura forzada
(p. €j., ponerse de rodillas,
sentarse, tumbarse)
al trabajar y entrar en con-
tacto con piezas conductoras
de electricidad.

B En lugares de trabajo con
conduccién de electricidad
completa o parcial y en los
que existe un fuerte peligro
debido al roce accidental o
evitable por parte del usuario.

® En lugares de trabajo mojo-
dos, himedos o calientes en
los que la humedad del aire
o el sudor reduzcan conside-
rablemente la resistencia de
la piel y las propiedades del
aislamiento o el equipamiento
de proteccién.
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También una escalera metdlica
o un andamio pueden crear un
entorno con peligro eléctrico
elevado.

Si se utilizan cortadores de
plasma en condiciones de peli-
gro eléctrico, la tensién de salida
del cortador de plasma en mar-
cha al vacio no puede superar
los 48 V (valor real). El cortador
de plasma no puede usarse en
estos casos debido a su corriente
de salida.

® Corte por plasma en
espacios reducidos

De soldar o cortar por plasma

en espacios reducidos puede
derivarse un peligro debido a los
gases téxicos (peligro de asfixia).
En espacios reducidos, el apa-
rato solo puede emplearse, si se
encuentran personas instruidas
cerca que puedan infervenir en
caso de emergencia.

En este caso, antes de empezar

a emplear el cortador de plasma
se debe encargar un examen a
un experto para determinar qué
pasos son necesarios para garan-
tizar la seguridad del trabajo y
qué medidas de proteccién debe-
rian adoptarse durante el proceso
de corte propiamente dicho.
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® Acumulacion de las
tensiones en vacio

Si se estd empleando mds de una

fuente de corriente de plasma
simultdéneamente, sus tensiones
en marcha al vacio pueden

acumularse y aumentar el peligro

eléctrico. Las fuentes de corriente
de plasma con mandos y cone-
xiones separados deben estar
claramente sefializadas para
poder determinar a qué circuito
eléctrico pertenece cada una.

® Uso de cabestrillo

No estd permitido usar el
cortador de plasma porténdolo,
p. ej., con un cabestrillo.

De este modo busca evitarse:

® El riesgo de perder el equi-
librio si se tira de cables o
mangueras conectados.

® Un aumento del riesgo de
descarga eléctrica ya que
el usuario puede entrar en
contacto con tierra si se usa
un cortador de plasma de
la clase | cuya carcasa esté
conectada a tierra mediante
un conductor protector.
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® Ropa protectora

® Durante el trabajo el usuario
debe usar en todo su cuerpo
ropa y proteccién para la
cara contra la radiacién y
las quemaduras adecuadas.
Se deben seguir los pasos
siguientes:

— Ponerse la ropa protectora
antes de iniciar los trabajos
de corte.

— Ponerse guantes.

— Abrir las ventanas para
garantizar la entrada de
aire.

— Usar gafas protectoras.

® Se deberdn usar guantes lar-
gos de un material adecuado
(cuero) en ambas manos.
Estos deben estar en perfecto
estado.

W Para proteger la ropa contra
las chispas en vuelo y las
quemaduras es necesario usar
un mandil adecuado. Si el
tipo de trabajo, p. €j., cortes
por encima de la cabeza,
lo requiere, usar un traje de
proteccion vy, si es necesario,
también proteccién para la
cabeza.
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® Proteccion contra
radiaciones y quemaduras

m Sefializar el lugar de trabajo
con un letrero que indique
«jCuidado! {No observar la
llama!» para indicar la exis-
tencia de riesgo para los ojos.
Los lugares de trabajo deben
protegerse de forma que las
personas que se encuentren
cerca estén protegidas. Las
personas no autorizadas deben
mantenerse alejadas del lugar
de corte.

® En las proximidades de
lugares de trabajo perma-
nentes, las paredes no deben
estar pintadas de colores
claros ni con brillos. Las ven-
tanas deben protegerse como
minimo hasta la altura de la
cabeza frente a dejar pasar
o reflejar la radiacién, p. ej.,
con una pintura adecuada.

® Clasificacion CEM del
aparato

Conforme a la norma

IEC 60974-10 se trata de un
cortador de plasma con compa-
tibilidad electromagnética de la
clase A. Los aparatos de la clase
A son dispositivos aptos para su
uso en cualquier zona excepto
las residenciales y aquellas zonas
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directamente conectadas a una
red de suministro de baja tensién
que suministre (fambién) energia a
edificios de viviendas. Los apara-
tos de la clase A deben cumplir
los valores limite de la clase A.

ADVERTENCIA: Los aparatos
de la clase A han sido disefiados
para su uso en entornos industria-
les. Debido a las magnitudes per-
turbadoras que aparecen tanto
derivadas de la potencia como
radiadas, es posible que existan
dificultades para garantizar la
compatibilidad electromagnética
en ofros entornos.

Aunque el aparato cumple los
valores limite de emisién indica-
dos en la norma, los correspon-
dientes aparatos pueden producir
interferencias electromagnéticas
con instalaciones y aparatos
sensibles a las mismas. De las
anomalias resultantes del trabajo
con arco eléctrico es responsable
el usuario que deberd adoptar
medidas de proteccién adecua-
das. En este sentido el usuario
debe tener especial cuidado con:

B Cables de red, control,
sefal y telecomunicaciones

® Ordenadores y otros
aparatos controlados por
microprocesador
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® Televisores, radios y otros
reproductores

® Dispositivos de seguridad
electrénicos y eléctricos

B Personas con marcapasos y
audifonos

® Dispositivos de medicién y
calibracién

® Resistencia a las interferencias
de ofros dispositivos cercanos

® La hora en la que van a real-
zarse los trabajos de corte.

Para reducir las posibles

radiaciones perturbadoras,

recomendamos:

m someter el cortador de plasma
regularmente a mantenimiento
y mantenerlo en buen estado
de conservacién.

B Los cables de corte deben
desenrollarse por completo
y tenderse de la forma mds
paralela al suelo posible

¥ Los aparatos y las instala-
ciones en peligro debido a
radiaciones perturbadoras
deberdn retirarse en la medida
de lo posible del drea de corte
o blindarse.

 Explicaciones generales
relativas al plasma

Los cortadores de plasma fun-
cionan presionando un gas a
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presién, como p. €j., aire, por un
tubo pequefio. En el centro de este
tubo se encuentra un electrodo

de carga negativa directamente
encima de la boquilla. El vértice
anular hace que el plasma gire
répidamente. Cuando el elec-
trodo negativo se alimenta con
corriente y la punta de la boquilla
entra en contacto con el metal,
esta conexién genera un circuito
eléctrico cerrado. Ahora se

forma una potente chispa entre el
electrodo y el metal. Mientras el
gas entrante fluye por el tubo, la
chispa calienta el gas hasta que
este alcanza el estado de plasma.
Esta reaccién genera una corriente
de plasma controlado con una
temperatura de 16.649 °C,

o superior que se desplaza a
6,096 m/s y convierte el metal en
vapor y residuos derretidos.

El plasma propiamente dicho con-
duce corriente eléctrica. El circuito
de trabajo que hace que se cree
el arco se mantiene mientras la
corriente se guie al electrodo y el
plasma permanezca en contacto
con el metal en procesamiento.

La boquilla de corte tiene una
serie de canales. Estos canales
generan un flujo constante de gas
de proteccién alrededor del drea
de corte. La presién de este flujo
de gas controla el radio del rayo
de plasma.
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» La maquina ha sido disefiada para
emplear aire comprimido a modo de
«gC!S».

e Antes de la puesta en
funcionamiento

¢ Lugar de colocacion

Asegurese de que el drea de trabajo
disponga de una ventilacién suficiente. Si el
dispositivo se maneja sin suficiente refrigera-
cién, el tiempo de funcionamiento se reduce
y puede provocar sobrecalentamientos.

En este caso puede ser necesario adoptar
medidas de proteccién adicionales:

B El aparato debe estar colocado aislado
con una distancia min. de alrededor
de 0,5 m.

B Las rejillas de ventilacién no deben
cerrarse o cubrirse.

B El aparato no debe usarse como soporte
y sobre el aparato no deben depositarse
herramientas u objetos similares.

B El funcionamiento debe realizarse en
condiciones de trabajo secas y con una
buena ventilacién.

//l PARKSIDE

e Conexion del aire
comprimido

» El aparato estd realizado para una
presién de funcionamiento (presién de
salida en compresor) méxima de
6,3 bar. Tenga en cuenta que la presién
puede disminuir al ajustar el aire com-
primido. Con una longitud de manguera
de 10 m y un didmetro interior de 9 mm
desciende aprox. 0,6 bar.

Emplee Gnicamente aire comprimido filtrado
y regulado.

B Conecte la manguera de aire compri-
mido [l a la parte trasera del cortador
de plasma .pen la conexién de aire
comprimido B9, Para ello inserte el lado
de la manguera de aire comprimido
sin conexién rdpida en la conexién de
aire comprimido B del cortador de
plasma i (ver figﬂ.

B El botén giratorio 21l del separador de
condensado permite ajustar la presién
(ver fig. I-l). Se puede elegir una presién
de 4-4,5 bar.

B Para volver a soltar la manguera de aire
comprimido €, deberd presionar el
bloqueo de la conexién de aire compri-
mido 28 y extraer al mismo tiempo la
manguera de aire comprimido i
(ver fig. I).

e Conexion del quemador de
corte

B Introduzca el enchufe del quemador de
plasma H en la toma de red del
quemador de plasma 2 y apriete la
tuerca racor con las manos

(ver fig. A+B).
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B Infroduzca el enchufe de control del
quemador de plasma & en el conector
hembra de control del quemador de
plasma (d y apriete la tuerca racor con
las manos (ver fig. A+B).

e Conexion del cable de
puesta a tierra

Conecte el enchufe de dispositivo de pinza
de puesta a tierra Bg con la toma de red

de pinza de puesta a tierra [lll]. Conecte el
enchufe de pinza de puesta a tierra [B] con
el enchufe de conexién de pinza de puesta
a tierra BB. Tenga en cuenta que primero

se debe insertar el mandril de conexiény a
continuacién girarse. El mandril de conexién
del enchufe de dispositivo de pinza de
puesta a tierra [Bg debe sefialar hacia arriba
al insertarlo. Una vez introducido el mandril
de conexién debe girarse en sentido horario
hasta el tope para bloquearlo (ver fig. A+B).
Para ello no es necesario ejercer violencia.

Puesta en funcionamiento

e Manejo

1. Coloque el cortador de plasma [l en un
lugar seco y bien ventilado.

2. Ponga la mdquina cerca de la pieza de
trabajo.

3. Presione el interruptor de encendido y
apagado (7.

4. Conecte la pinza de puesta a tierra [4]
a la pieza a cortar y asegirese de que
disponen de un buen contacto eléctrico.

5. Ajuste la corriente de corte en el
regulador de corriente 8. si el arco
eléctrico se interrumpe, la corriente de
corte deberd aumentarse, si es necesa-
rio. Si el electrodo se quema con
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frecuencia, la corriente de corte deberd
disminuirse.

6. Coloque el quemador de plasma & en
la pieza de forma que el soporte
distanciador descanse completamente.
Deslice el interruptor de bloqueo
hacia delante para desbloquear la tecla
del quemador de plasma [84l. Presione la
tecla del quemador de plasma Bd.

El arco de corte se enciende.

7. Empiece a cortar lentamente y aumente
la velocidad a continuacién para conse-
guir la calidad de corte deseada.

8. La velocidad debe regularse de forma
que se consiga un buen rendimiento de
corte.

9. Deslice el interruptor de bloqueo B de
nuevo hacia atrds una vez finalizados
los trabajos de corte.

Para cortar manualmente pasar el
@ soporte distanciador poséndolo

ligeramente con una velocidad
constante por la pieza. Para conseguir un
corte perfecto, es importante respetar el
espesor del material conforme a la veloci-
dad de corte correcta. Si la velocidad de
corte es insuficiente, el borde de corte se
vuelve romo debido a una aplicacién
excesiva de calor. La velocidad de corte
ideal se alcanza cuando el rayo de corte se
inclina ligeramente hacia atrds durante el
corte. El rayo de plasma se apaga 'y la
fuente de corriente se desconecta cuando la
tecla del quemador de plasma B8 se suelta.
El gas sigue fluyendo aprox. 5 segundos
para enfriar el quemador. El cortador de
plasma [l no debe desconectarse durante el
tiempo de estela de gas para prevenir dafios
derivados del sobrecalentamiento del
quemador de plasma [,
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Explicaciéon sobre el encendido piloto

Al accionar la tecla del quemador de
plasma Bd sc encenderd un arco eléctrico
piloto. Al hacerlo se crea un rayo de plasma
en la punta de la funda del quemador led.
Esto permite cortar la pieza sin contacto. De
este modo también pueden cortarse rejillas y

parrillas.

» Deje el aparato encendido durante
aprox. 2-3 minutos una vez concluido

* Solucion de problemas

» Si se presiona el gatillo del quemador,
se creard la tensién necesaria para
cortar dentro del cortador de plasma.
Si el circuito eléctrico no estd cerrado,
la tensién generada sale a través de

la escalera de Jacob. Las descargas
eléctricas que se produzcan dentro del
aparato no suponen ningtn fallo de fun-

el trabajo de corte. El ventilador enfria
el sistema electrénico.

cionamiento. Compruebe que el aparato
se ha instalado correctamente conforme
a lo descrito en el apartado «Puesta en
funcionamientos.

Errores Causa de los errores Solucién de problemas
sEl piloto de control | @ Ausencia de toma de corriente. [ B Compruebe si el aparato
no se ilumina® B El interruptor de encendido y estd conectado con el

apagado estd en apagado. enchufe.

B Conmutar el interruptor a
encendido.
sEl ventilador no B Conduccién de corriente B Compruebe si el aparato
funciona? inferrumpida. estd conectado con el
B Lo conduccién de corriente del enchufe.

ventilador estd defectuosa.

Ventilador defectuoso.
2Se ha iluminado Proteccién frente al B Dejar enfriar el aparato.
la ldmpara de sobrecalentamiento conectada. | @ Tensién de entrada segin
advertencia? B Tensién de entrada demasiado la placa de caracteristicas.

alta.
sAusencia de B Mdquina defectuosa. B Encargar la reparacién de
corriente de salida? | @  Proteccién frente a la la méquina.

sobretensién activada. Dejar enfriar el aparato.
sla corriente de B Tensién de entrada demasiado Tener en cuenta la tensién
salida disminuye? baja. de entrada segin la placa

B Seccién transversal insuficiente de caracteristicas.

del cable de conexion.
sNo se puede B Manguera de aire comprimido | B Nueva conexién del
regular la corriente dafada o defectuosa. cable.
de aire? ®  Vdlvula/manémetro averiado.
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2No se genera el
arco AF¢

El interruptor del quemador estd
defectuoso.

Punto de soldadura del
interruptor del quemador o
enchufe suelto.
Vélvula/manémetro averiado.

Cambiar el electrodo.

sEncendido
incorrecto?

Piezas fungibles del quemador
dafadas o desgastadas.

Cambiar las piezas
fungibles.

2El quemador de
plasma 8] no estd
listo para el
funcionamiento?

El interruptor de alimentacién
estd desconectado.

La transmisién de aire estd
afectada.

El objeto de trabajo no estd
conectado con el borne de
tierra.

Conmute el interruptor de
alimentacién a la posicién
«on».

Otro indicio de ello es una
llama de color més bien
verdoso. Compruebe la
alimentacién de aire.
Compruebe las conexiones.

5El material dispara
las chispas hacia
arriba, en lugar de
hacia abajo?

La funda del quemador B8 no
taladra el material.

la funda del quemador B esta
demasiado alejada del
material.

Es posible que el material no se
haya conectado correctamente
a tierra.

La velocidad de elevacién es
demasiado alta.

Aumente la potencia de la
corriente.

Disminuya la distancia
entre la funda del
quemador l8d y el
material.

Compruebe si las
conexiones estdn
correctamente conectadas
a tierra.

Reduzca la velocidad.

2Corte inicial, pero
no se consigue un
taladrado completo?

Posible problema de conexién.

Compruebe todas las
conexiones.

sFormacién de
escoria en los
puntos de corte?

La herramienta/el material
genera calor.

La velocidad de corte es
demasiado baja o la potencia
de la corriente demasiado alta.
Componentes del quemador de
plasma desgastados ., ., Bd.

Deje enfriar el material y
prosiga después con el
corte.

Aumente la velocidad y/o
reduzca la potencia de

la corriente hasta que la
escoria se reduzca hasta
el minimo.

Compruebe y sustituya las
piezas desgastadas.
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2Se detiene el arco
durante el corte?

La velocidad de corte es
demasiado baja.

El quemador de plasma B se
mantiene demasiado alto y
demasiado alejado del
material.

Componentes del quemador de
plasma desgastados [E8], (B, [Ed
La pieza de trabajo ya no estd
conectada con el cable de
puesta a tierra.

Aumente la velocidad de
corte hasta que se haya
subsanado el problema.
Descienda el quemador
de plasma B hasta
alcanzar la altura
recomendada.
Compruebe y sustituya las
piezas desgastadas.
Compruebe las conexiones.

sPenetracion
insuficiente?

La velocidad de corte es
demasiado alta.

El material es demasiado
grueso.

Componentes del quemador de
plasma desgastados €8], B2, [6d

Ralentice la velocidad de
trabajo.

Es necesario realizar
varias pasadas.
Compruebe y sustituya las
piezas desgastadas.

slos consumibles
se desgastan
demasiado pronto?

El rendimiento se ha
sobrepasado.

Superacién del tiempo de
control del arco.

Montaje incorrecto del quemador
de plasma.

Alimentacién de aire insuficiente,
presién insuficiente.

Comepresor de aire defectuoso.

Material demasiado
grueso, aumente el dngulo
para impedir que el
material se sople de nuevo
dentro de la punta.
Maneie el arco 5 segundos
como mdximo.
Compruebe el filtro de
aire, aumente la presién
de aire.

Compruebe la potencia
del compresor de aire

y asegurese de que la
presién de aire de entrada
es de al menos 100 PSI
(6,8 bar).

e Mantenimiento y cuidados

¢ Mantenimiento del

quemador

B las piezas fungibles que se muestran en
la ilustracién F son el electrodo -y la
funda del quemador B, Estas pueden
sustituirse una vez desatornillado el
manguito de sujecién de boquilla BE.
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® El electrodo B8 debe cambiarse si en el

centro presenta un hendidura de aprox.

1,5 mm de profundidad.

{ATENCION!

» Para desenroscar el electrodo no aplicar
la fuerza de forma discontinua, sino
aumentarla paulatinamente hasta que el
electrodo se afloje. El nuevo electrodo

se enroscard ahora en su alojamiento.
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La funda del quemador Bd debe
cambiarse si el taladro central estd
dafado o se ha ensanchado comparado
con el taladro de una boquilla nueva.
Cambiar el electrodo Bd o la funda del
quemador 184 demasiado tarde hace que
se sobrecalienten las piezas.

Después de cambiarlos hay que
asegurarse que el manguito de
sujecién de boquilla BE se ha
apretado suficientemente.

» El manguito de sujecién de boquilla )
no se puede atornillar en el quemador
hasta que se haya completado con el
electrodo Bd y la funda del quemador [Bd.

» Si faltan estas piezas, pueden
producirse fallos del aparato y,
sobre todo, puede ponerse en
peligro al personal de manejo.

e Mantenimiento

» El mantenimiento del cortador de plas-
ma debe llevarse a cabo regularmente
para asegurar un funcionamiento ade-
cuado y el cumplimiento de los requisi-
tos de seguridad. El funcionamiento in-
correcto y erréneo puede provocar fallas
y dafios en el aparato. Las reparaciones
deben ser realizadas exclusivamente
por profesionales capacitados.

» No es necesario vaciar el depésito de
agua condensada 8. Si se acumulara
agua aqui, se formard una gota fina en
la parte inferior del depésito. El agua
condensada se elimina a continuacién
mediante evaporacién.
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Desconecte la alimentacién de corriente

principal y el interruptor principal del

aparato antes de realizar trabajos de
mantenimiento o reparacién en el cortador
de plasma.

B Limpie el exterior del cortador de plasma
y sus accesorios con regularidad. Elimine
la suciedad y el polvo con la ayuda de
aire, lana para limpiar o un cepillo.

B En caso de un defecto o si es necesario
cambiar piezas del aparato, le rogamos
que se ponga en contacto con el perso-
nal especializado correspondiente.

¢ Almacenamiento

Si el aparato no se va a utilizar, debe
protegerse del polvo y guardarse en un
lugar limpio y seco.

¢ Indicaciones
medioambientales y de
desecho de residuos

Recuperacién de materias primas en
= lugar de eliminacién de residuos
< B El aparato, los accesorios y el
Y
% embalaje deberian someterse a un

> reciclaje respetuoso con el medio
@‘ ambiente.

Tenga en cuenta el marcado de los
»\ materiales de embalaje y sepdrelos si
= es necesario. Los materiales de
embalaje estdn marcados con
abreviaturas (a) y digitos (b) con el siguiente
significado: 1-7: pldsticos, 20-22: papel y
cartén, 80-98: materiales compuestos.

Segun la Directiva europea 2012/19/UE,
los dispositivos eléctricos usados deben
recogerse por separado y someterse a un
reciclaje respetuoso con el medio ambiente.
Elimine el aparato mediante una empresa
eliminadora de basuras autorizada o en las
instalaciones de eliminacién municipales.
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Tenga en cuenta las disposiciones vigentes
en la actualidad. Péngase en contacto con
su instalacién de eliminacién de residuos en
caso de duda.

¢ Declaracion de
conformidad UE

Nosotros, la empresa
C.M.C. GmbH
Responsable del documento:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str., 15
66386 St. Ingbert
Alemania

declaramos bajo responsabilidad exclusiva
que el producto
Cortador de plasma PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Afio de fabricacién: 03/22

Art.n.’: 2394

Modelo: PPS 40 B3

cumple con los requisitos de seguridad
expuestos en las directivas europeas

Directiva de compatibilidad
electromagnética UE

2014 / 30 / UE

Directiva RoHS

2011 /65 / UE

Directiva de baja tensién UE
2014/35/UE

y sus modificaciones.

La expedicién de la declaracién de con-
formidad es responsabilidad exclusiva del
fabricante.

El objeto anteriormente descrito en la
declaracién cumple con los requisitos de

la Directiva 2011/65/UE del Parlamento
Europeo y del Consejo del 8 de junio de
2011 para la restriccién del uso de determi-
nados materiales peligrosos en dispositivos
eléctricos y electrénicos.
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Para la evaluacién de la conformidad
se han consultado las siguientes normas
armonizadas:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20/07/2021

P.o. Dr. Christian Weyler
- Gestién de calidad -

* Informacién sobre la
garantia y el servicio
posventa

Garantia de Creative Marketing &
Consulting GmbH

Estimado cliente,

este aparato dispone de una garantia de
3 afios a partir de la fecha de compra.
En caso de defecto del producto, tiene
derechos legales frente al vendedor del
mismo. Esta garantia no limita en forma
alguna sus derechos legales.

e Condiciones de la garantia

El periodo de garantia comienza en la fecha
de compra del producto. Conserve el justifi-
cante de compra original. Este documento
se requiere como prueba de la compra.

Si dentro del plazo de 3 afios a partir de

la fecha de compra de este aparato surge
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un defecto de material o de fabricacién,
repararemos o sustituiremos (segin nuestra
eleccién) el aparato de forma gratuita.

Este servicio de garantia presupone la
presentacién dentro del plazo de 3 afios
del aparato defectuoso y del justificante de
compra (ticket de compra), junto con una
breve descripcién del fallo y el momento en
el que se produjo.

Si nuestra garantia cubre el defecto, recibird
de nuevo el aparato reparado o uno nuevo.
La reparacién o sustitucién del aparato no
implica la ampliacién del plazo de garantia.

* Periodo de garantia y
reclamaciones por defectos
estipuladas por ley

El periodo de garantia no se amplia debido
a la garantia. Esto aplica tanto para piezas
reparadas como sustituidas. Los posibles
defectos y vicios ya existentes en el momento
de la compra deberdn comunicarse inmedio-
tamente después de desembalar. Una vez
concluido el periodo de garantia todas las
reparaciones estardn sujetas a pago.

e Cobertura de la garantia

El aparato ha sido fabricado cuidado-
samente siguiendo exigentes normas de
calidad y ha sido probado antes de su
entrega.

La garantia cubre defectos de materiales

o de fabricacién. Esta garantia no cubre
aquellos componentes del producto someti-
dos a un desgaste normal y que, por ello,
puedan considerarse piezas de desgaste.
Tampoco cubre dafios de componentes
fragiles como, por ejemplo, los interruptores,
baterias y piezas de cristal. La garantia
quedard anulada si el producto resulta
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dafado o es utilizado o mantenido de forma
inadecuada. Para realizar un uso adecuado
del producto deberd seguir exclusivamente
las indicaciones del manual de instrucciones
original. Se deberd evitar necesariamente
cualquier uso y manejo desaconsejado en el
manual de instrucciones original o del cual
se haya advertido.

El producto sélo estd destinado para el
empleo privado y en ningdn caso para el
uso comercial. En caso de manejo incorrecto
o abusivo, aplicacién de violencia y
manipulacién no autorizada por nuestro
servicio técnico local autorizado, se anularé
la garantia.

* Proceso en caso de garantia

Para garantizar una répida tramitacién de
su consulta, tenga en cuenta las siguientes
indicaciones:

Tenga a mano el justificante de compra para
todas las consultas y el nimero de articulo
(p- €j- IAN) como prueba de compra.

El nimero de articulo figura en la placa

de caracteristicas, en un grabado, en la
portada de su manual (abajo a la izquierda)
o en el adhesivo de la parte posterior o
inferior.

Si se producen fallos de funcionamiento

o si se verificasen deficiencias, péngase
primero en contacto telefénico o por correo
electrénico con el departamento de atencién
al cliente indicado mds abajo.

Puede enviar el producto defectuoso
adjuntando el justificante de compra (ticket
de caja) e indicando el tipo de defecto y el
momento de su aparicién, de forma gratuita,
a la direccién del servicio técnico indicada.
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Nota: Pedido de piezas de recambio

En www.lidl-service.com podré
descargarse este y muchos otros
manuales, videos de nuestros
productos y programas.

El c6digo QR le permite acceder direc-
tamente a la pégina de servicio de Lid|
(www.lidl-service.com) donde podrd acceder

al manual de instrucciones indicando el
nimero de articulo (IAN) 373212.

[=] %% 4: =]
o

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Datos de contacto:

ES

Nombre: C. M.C. GmbH

Direccién de Internet:  www.cmc-creative.de

Correo electrénico: service.es@cmc-creative.de

Teléfono: +49 (0) 6894 9989750
(tarifa normal desde la red
alemana de telefonia fija)

Sede de la empresa: Alemania

IAN 373212 2104

Tenga en cuenta que la siguiente direccién
no obedece a la del servicio técnico. En
primer lugar, péngase en contacto con el
centro del servicio técnico arriba indicado.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
ALEMANIA
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www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Symbolforklaring

A

Pas pd!
Lees betfjeningsvejledningen!

Pas pa!
Fare for elektrisk sted!

Pas pd, mulige farer!

Vigtig oplysning!

Bortskaf ikke elektriske
apparater sammen med
husholdningsaffaldet!

Bortskaf emballagen og
apparatet miljgvenligt!

Fremstillet of
genbrugsmateriale

Benyt ikke apparatet ude
i det fri og aldrig i regnvejr!

o B

Elektrisk sted fra
svejseelektroden kan
medfare deden!

Indénding af svejsereg kan

true dit helbred!

il

Svejsegnister kan udlese en
eksplosion eller en brand!

Lysbuestraler kan skade
gjnene og sdre huden!

[:.g.

Elektromagnetiske felter
kan forstyrre pacemakeres
funktion!

1 max

Sterste dimensioneringsvaerdi
for el-nettets strgm

H Isoleringsklasse. & Skaere med plasmaskaereren
[ |
@_ Kontrollampe — termoalarm é Kontrollampe — nettilslutning
P21S Beskyfielsesgrad » Effekfivvaerdi af el-nettets
1e starste strgm
Sterste svejsetid- Starste svejsetid-
oo e dimensioneringsvaerdi e dimensioneringsvaerdi
i intermitterende modus ='_ i kontinuerlig modus =i,
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Stremtilslutning;
D= Antallet of faser samt _ Enfaset statisk
vekselstramsymbol OO frekvensomformer-
1 ~50Hz | og frekvensens transformator-ensretter

dimensioneringsvaerdi.

U Dimensioneringsvaerdi for U Dimensioneringsvaerdi for

0 tomgangsspaendingen ! el-nettets spaending
U, Normeret arbejdsspaending

Plasmaskaerer PPS 40 B3
¢ Indledning

Am Hierteligt tillykke! Du har valgt

et produkt af hgj kvalitet. Leer apparatet at
kende inden farste ibrugtagning. Lees hertil
sikkerhedsanvisningerne opmaerksomt
igennem. Kun tilsvarende instruerede
personer md tage dette produkt i brug.

Opbevares utilgeengeligt for barn!

BEMARK!

» Det i den efterfalgende tekst benyttede
begreb ,produkt” oder ,apparat”
refererer til den i denne brugsvejledning
naevnte plasmaskaerer.

¢ Formalsbestemt anvendelse

Apparatet er egnet til plasmaskaering med
trykluft of alle elekirisk ledende metaller. Til
den formalsbestemte anvendelse harer ogsd,
at alle sikkerhedshenvisninger, montagevej-
ledningen og driftshenvisningerne i betje-
ningsvejledningen overholdes.

De gaeldende forskrifter vedrgrende forebyg-

gelse af uheld skal felges neje. Apparatet
mé& ikke bruges:
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i lokaler med utilstraekkelig ventilation,

i fugtige eller vade omgivelser,

i eksplosionstruede omgivelser,

til optening af rer,

i neerheden af personer med pacemaker og
i naerheden af let anteendelige materialer.

Anvend produktet udelukkende som beskre-
vet og til de oplyste anvendelsesomréder.
Opbevar denne vejledning omhyggeligt.
Giv venligst ogsé alle disse papirer videre,
hvis produktet gives videre. Enhver brug, der
afviger fra den forméalsbestemte anvendelse,
er ikke tilladt og potentielt farlig. Farer pa
grund af manglende hensyntagen hertil eller
p& grund of forkert brug daekkes ikke af
garantien og ligger uden for fabrikantens
ansvarsomrade. Apparatet er ikke beregnet
til erhvervsmaessig anvendelse. Ved erhvervs-
maessig brug bortfalder garantien.

RESTRISIKO
Ogsé, nér apparatet betjenes forskriftsmaes-
sigt, findes der altid restrisici.

Felgende farer kan opst& i sammenhaeng
med denne plasmaskaerers konstruktion og

type:

B Jjenskader pa grund aof bleending,
B Bergring af meget varme dele pé
apparatet eller p& emnet (brandsar),
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B Ved forkert sikring er der fare for uheld
og brand pé grund af gnistsprait eller
slaggedele,

B Helbredsskadelige emissioner af rag
og gasser i tilfeelde af luftmangel hhv.
utilstraekkelig afsugning i lukkede lokaler.

Mindsk restrisikoen ved at bruge apparatet
pé& omhyggelig og forskriftsmaessig made og
ved at felge alle instruktionerne.

* Leveringsomfang

1 plasmaskaerer

1 massekabel med klemme

1 skaerekabel inkl. skaerebraender

1 trykluftslange med Quick-Connect
3 elektroder (1 formonteret),

1 betjeningsveijledning

3 breenderhylstre (1 formonteret),

e Beskrivelse af de enkelte dele

BEMARK!

» Kontroller umiddelbart efter at apparatet
er blevet pakket ud, at alle dele, der
harer til leveringen, er fulgt med, og kon-
troller samtidigt apparatets updklagelige
tilstand. Hvis apparatet er i stykker, mé
det ikke bruges.

B Plasmaskaerer

2 Beerehandtag

Bl stromstik

E Masseklemme

Bl Masseklemme-stik
Masseklemme-apparatstik

(5l Masseklemme-tilslutningsstik

B Plasmabreenderkontrolstik
Plasmabraender-stik

B Plasmabreender

B8 Plasmabreendertast
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el Dysespaendebasning

l8d Braenderhylster

Bd Elektrode

Bd Afstandsholder
Laseknap

= Kontrollampe for sikring mod
overopvarmning

(d Plasmabreaender-kontrolbasning
Masseklemme-tilslutningsbasning

2 Plasmabreenderilslutningsbasning

[E| Stremregulator
Stramkontrollampe

| Lynkobling trykluftslange

B8 Trykivftslange

@ Tsend/sluk-aforyder
| betyder taendt
O betyder slukket
Kondensvandbeholder

¥ Manometer

B3 Trykiufitilslutning:

2l Drejeknap til regulering af trykket

¢ Tekniske data

Effekt: 15-40 A

Indgang: 230V~ 50 Hz

Vaegt: ca. 5,0 kg

Mail: 341 x 116 x 237 mm

Isoleringsklasse: ~ H

Skaereeffekt: Kobber :1-4 mm
Rustfrit stal: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Jern: 1-10 mm
Stal: 1-12 mm

Arbejdstryk: 4-4,5 bar (4 bar

indstillet p& forhand)

Tekniske og optiske @endringer kan

i forbindelse med videreudviklinger foretages
uden forudgdende meddelelse. Alle mal,
bemaerkninger og oplysninger i denne
brugsveijledning er derfor ikke garanterede.
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Retskrav, som fremsaettes p& grundlag af
brugsvejledningen, kan derfor ikke geres
galdende.

e Sikkerhedsregler

A ADVARSEL! =

> Lees venligst betjeningsve;j-
ledningen grundigt igennem
fer brug. Leer ved hjzlp of

denne brugsvejledning appa-

ratet og dets rigtige brug at

kende og lees alle sikkerheds-

anvisningerne. Den hgrer til
apparatet og skal altid vaere
tilgeengelig!

A ADVARSEL!

> LIVSFARE OG FARE FOR
UHELD FOR SMA BOQRN

OG BORN! Lad aldrig bern

lege med emballagematerio-

let uden tilsyn. Der er fare for

kvaelning.

m Dette apparat kan benyttes
af barn fra 16-ars alderen og
opefter samt af personer med
forringede fysiske, sensoriske
eller mentale evner eller med
mangel pé erfaring og viden,
ndr de er under opsyn eller
mht. sikker brug af apparatet

er blevet vejledt og har forstéet

//l PARKSIDE

de deraf resulterende farer.
Barn ma ikke lege med appa-
ratet. Rengering og vedlige-
holdelse fra brugerens side ma
ikke gennemfares af bern uden
at vaere under opsyn.
Reparationer og / eller ved-
ligeholdelsesarbejde mé& kun
blive gennemfart af kvalifice-
rede el-fagfolk.

® Brug kun de skaereledninger,

der felger med leveringen.
Mens apparatet er i drift, ma
det ikke sté direkte op imod
en vaeg, og det mé& heller

ikke veere tildackket eller vaere
indeklemt mellem andre appo-
rater, s& der altid kan stremme
tilstrekkelig meget luft gennem
ventilationsdbningerne. Kon-
troller ogsd, at apparatet er
tilsluttet korrekt il netspaendin-
gen. Undgé enhver traekbelast-
ning pa stremledningen. Traek
stromstikket ud af stikkontak-
ten, fer du stiller apparatet op
pd et andet sted.

® Nér apparatet ikke er i drift,

skal det altid slukkes med
TAND- / SLUK-afbryderen.
Leeg elektrodeholderen pé

et isoleret underlag, og tag
farst elektroderne ud af hol-
deren, efter at de er kolet af i
15 minutter.

Meget varmt metal og gnister
blaeses bort af skeerebuen. Denne
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gnistregn, meget varmt metal, det
meget varme arbejdsemne og
apparatets meget varme udstyr

kan bevirke brand og forbraendin-

ger. Kontrollér dine arbejdsom-

givelser, og kontrollér fer brug af

apparatet, at de er egnede som
arbejdsplads.

® Fjern alt breendbart materiale
inden for en omkreds p& 10 m
fra plasmaskaereren. Hvis dette
ikke er muligt, skal alt daekkes
omhyggeligt til med egnede
afdaekninger.

m Skeer ikke pd steder, hvor
flyvende gnister kan ramme
braendbart materiale.

® Beskyt dig selv og andre imod
flyvende gnister og varmt
metal.

® Veaer meget agtpdgivende,
fordi gnister og meget varme
materialer let kan komme
igennem smé& spraekker og
dbninger og nd tilgraensende
omréder.

® Vaer opmaerksom pd, at skaere-
arbejde pd et loft, et gulv eller
et delomréde kan udlgse en
ildebrand p& den modsatte,
ikke synlige side.

® Tilslut stremkablet pad den
kortest mulige vej med en stik-
kontakt, der ligger i naerheden
af arbejdspladsen, for saledes
at undgd, at stremkablet ligger
spredt i hele rummet og kunne
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befinde sig p& en undergrund,
der kan bevirke et elektrisk
sted, gnister og brand.

W Brug ikke plasmaskaereren til
at te frosne rer op.

Fare for elektrisk sted:

A ADVARSEL!

» Et elektrisk sted fra en skaere-
elektrode kan vaere dedelig.

W Svejs ikke i regn- eller sneveir.

B Bzer torre, isolerende handsker.

W Rer ikke ved elekiroden med
de bare haender.

® Beer ingen vade eller beskadi-
gede handsker.

B Beskyt dig mod elektrisk sted
ved brug af isolering mod
emnet.

® Apparatets kabinet m& ikke
&bnes.

B En ekstra beskyttelse imod et
elektrisk sted fra netstrammen
i tilfeelde af fejl kan vaere givet
ved brug aof en fejlstram-sik-
kerhedsafbryder, der arbejder
med en bortledningsstrem pa
ikke mere end 30 mA og som
forsyner alle netdrevne instal-
lationer i naerheden. Fejlstram-
sikkerhedsafbryderen skal
vaere egnet til alle stremtyper.

® Midler til hurtig afbrydelse
af skaerestramkilden eller
skaerestremkredsen (f.eks.

/il PARKSIDE



ned-stop-indretning) skal vaere
nemme at nd.

Fare pa grund aof
regdannelse ved
plasmaskaering:
® Indénding af den rag, der
opstar ved plasmaskaering,
kan true helbredet.
® Hold ikke hovedet ind i regen.
® Brug apparatet i dbne omrader.
® Apparat ma kun anvendes
i godt ventilerede lokaler.

Fare pa grund af gnistregn

ved plasmaskzering:

m Skaeregnister kan udlgse en
eksplosion eller en brand.

® Hold braendbare stoffer pé
afstand fra skaeringen.

m Skeer ikke i neerheden af
breendbare stoffer.

m Skeaeregnister kan bevirke
ildebrande.

® Hold en brandslukker parat
i neerheden, og lad en hjeelper
vaere klar til at bruge den med
det samme.

B Gennemfer ikke svejseskaering
pa tromler eller nogen som

helst lukkede beholdere.

Farer pa grund aof

lysbuestraler:

® Lysbuestrdler kan skade @jnene
og sare huden.

® Beer hat og sikkerhedsbriller.
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W Beer hgreveern og hgj, lukket
skjortekrave.

® Beer en svejsebeskyttelses-
hjelm, og vaer opmaerksom pa
den rigtige filterindstilling.

W Beer fuldsteendig kropsbeskyt-
telse.

Farer pa grund aof

elektromagnetiske felter:

m Skeerestrem danner elektro-
magnetiske felter.

B M3 ikke anvendes i
forbindelse med medicinske
implantater.

m Skaereledningerne md aldrig
vikles rundt om kroppen.

m Skaereledningerne skal fares
sammen.

® Svejseskaermspecifikke
sikkerhedshenvisninger

m Kontroller altid fer skaerear-
bejdets begyndelse svejse-
skaermens fejlfrie funktion ved
hjzelp af en kraftig lyskilde
(f. eks. en lighter).

m Sikkerhedsglasset kan beska-
diges af skaerestaenk. Udskift
beskadigede eller ridsede
sikkerhedsglas omgéende.

m Udskift komponenter, der er
beskadigede, meget snavsede
eller som har svejsestaenk,
med det samme.
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® Apparatet mé kun benyttes af
personer, som er fyldt 16 ér.

® Gor dig bekendt med sik-
kerhedsforskrifterne for plas-
maskaering. Overhold ogsé
sikkerhedshenvisningerne for
din plasmaskaerer.

® Beer altid svejseskaermen, ndr
du arbejder med svejsning
eller plasmaskaering. Néar
der ikke baeres nogen svejse-
skaerm, kan der ske alvorlige
skader pd nethinden.

B Beer altid beskyttelsestaj,
ndr der svejses eller plasma-
skaeres.

® Brug aldrig svejseskaermen
uden sikkerhedsglas, fordi den
optiske enhed ellers kan blive
beskadiget. Der er fare for
gienskader!

m Udskift sikkerhedsglasset i god
tid, s& du altid kan se klart
og tydeligt og uden at gjnene
bliver traette.

® Omgivelser med oget
elektrisk fare

Omgivelser med gget elektrisk
fare findes f.eks.:
® P& arbejdspladser, hvor bevae-

gelsesmuligheden er indskraen-

ket, s& operateren arbejder
i en tvungen kropsholdning
(f.eks. pa knee, siddende,
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liggende) og rerer ved dele
med elekirisk ledeevne.

W P4 arbejdspladser, der har en
begraensning, som helt eller del-
vist har elektrisk ledeevne, og
hvor der bestér en alvorlig fare
for operateren gennem undgée-
lig eller tilfeeldig berering.

® P& vade, fugtige eller meget
varme arbejdspladser, hvor
luftfugtigheden eller sved ned-
saetter den menneskelige huds
modstand og beskyttelsesudsty-
rets isoleringsegenskaber
i vaesentligt omfang.

Ogsé en metalleder eller et stativ
kan skabe omgivelser med gget
elektrisk fare.

Ved brug af plasmaskaerere
under elekirisk farlige betingelser
md plasmaskaererens udgangs-
spaending i tomgang ikke vaere
hajere end 48 V (effektiv vaerdi).

| disse tilfaelde er det p& grund af
udgangsspaendingen ikke tilladt
at benytte denne plasmaskaerer.

® Plasmaskaering
I snaevre rum

Ved svejsning og plasmaskaering
i snaevre rum kan der opsté en
fare p& grund af toksiske gasser
(kveelningsfare). | snaevre rum mé
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apparatet kun betjenes, nar der

i umiddelbar naerhed opholder
sig instruerede personer, der kan
gribe ind i ngdstilfeelde. For man
begynder pd at bruge plasmaskae-
reren, skal en ekspert foretage en
evaluering for at bedemme, hvilke
skridt der er ngdvendige for at
garantere arbejdets sikkerhed, og
hvilke sikkerhedsforanstaltninger
der skal treeffes under det egent-
lige skaerearbejde.

® Opsummering af
tomgangsspaendingerne

Nar mere end en plasmastregm-
kilde er i drift pa samme tid,

kan disses tomgangsspaendinger
opsummere sig og fere il en aget
elektrisk fare. Plasmastremkilderne
med deres saerskilte styringer og
filslutninger skal vaere meerkede pé
tydelig made for at indikere, hvad
der herer til hvilken strgmkreds.

® Brug af skulderseler

Plasmaskaereren mé ikke benyt-
tes, mens apparatet baeres,

f.eks. med en skuldersele.
Dermed skal felgende forhindres:

m Risikoen for at miste ligevaeg-
ten, nar der traekkes i tilsluttede
ledninger eller slanger.
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® Den ggede risiko for et elek-
trisk sted, fordi operataren
kommer i kontakt med jord,
nér han bruger en plasmaskae-
rer i klasse |, hvor kabinettet
har jordforbindelse via dets
beskyttelsesleder.

® Beskyttelsestoj

B Mens arbejdet laves, skal
operatgren vaere beskyttet
imod straling og forbraendin-
ger pé hele kroppen ved hjalp
af tilsvarende pdklaedning
og ansigtsbeskyttelse. Der
skal tages hensyn til falgende
skridt:

— Tag beskyttelsestaj p&, inden
skaerearbejdet pabegyndes.

— Tag handsker pa.

— Abn vinduet for at sikre
lufttilfarslen.

— Baer beskyttelsesbriller.

® P& begge heaender skal der
baeres handsker med opslag af
et egnet materiale (leder).

De skal altid veere i upaklage-
lig stand.

m Til beskyttelse of tjet imod
flyvende gnister og imod
forbreendinger skal der beeres
egnede forklaeder. Nar arbejds-
forholdene kraever det, f. eks. at
skaere pd eller over hovedet, skal
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der baeres en beskyttelsesdragt
og om ngdvendigt ogsé en
hovedbeskyttelse.

® Beskyttelse imod straler
og forbraendinger

® P& arbejdsstedet skal der ved
hjzelp of et skilt ,Pas pa! Se
ikke direkte ind i flammerne!”
geres opmaerksom pa faren
for @jnene. Arbejdspladserne
skal helst afskeermes pa en
sédan made, at personer, som
opholder sig i naerheden, er
beskyttede. Uvedkommende
skal holdes borte fra alt skaere-
arbejde.

® | umiddelbar nzerhed aof fast
indrettede arbejdssteder skal
vaeggene hverken have lyse
eller stralende farver. Vinduer
skal mindst op til hovedhgjde
sikres imod transmission eller
refleksion af stréling, f. eks.
med egnet maling.

® EMK-apparatklassificering

| henhold til direktivet

IEC 60974-10 er der her tale
om en plasmaskaerer med en
elektromagnetisk kompatibilitet
i klasse A. Apparaterne i klasse
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A er apparater, der egner sig

til brug i alle andre omréder
undtagen boligrum og i sédanne
omrdder, der er direkte tilsluttet
til et lavspaendings-forsyningsnet,
som (ogsd) forsyner boligbyg-
ninger. Apparaterne i klasse A

skal overholde greensevaerdierne
for klasse A.

ADVARSEL: Apparater i klasse
A er beregnet til drift i industri-
elle omgivelser. P& grund af de
optreedende effekirelaterede og
ogsé udstrélede forstyrrelser kan
der muligvis veere vanskeligheder
med at sikre den elektromag-
netiske kompatibilitet i andre
omgivelser.

Selvom apparatet overholder
emissionsgraensevaerdierne

i henhold til normen, kan tilsva-
rende apparater alligevel bevirke
elektromagnetiske forstyrrelser

i falsomme anleeg og apparater.
Brugeren er ansvarlig for for-
styrrelser, der opstér pé grund
af lysbuen, mens der arbejdes,
og brugeren skal treeffe egnede
beskyttelsesforanstaltninger.
Herved skal brugeren tage
szerligt hensyn til:

W strom-, styre-, signal- og tele-
kommunikationsledninger

B computere og andre mikro-
processorstyrede apparater
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B tv-, radio- og andre apparater
med afspillerfunktion

m elekironiske og elekiriske
sikkerhedsindretninger

® personer med pacemakere
eller hgreapparater

B mdle- og kalibreringsindretninger

B stgjimmuniteten af andre
indretninger i naerheden

® tidspunktet p& dagen, hvor
skaerearbejdet gennemfares.

For at reducere forstyrrende

stréling anbefales felgende:

® at plasmaskaereren vedligehol-
des regelmaessigt og holdes
i god stand

B at skeereledninger er afviklet
fuldsteendigt og helst er lagt ud
parallelt p& gulvet

B apparater og anlaeg, som er
truet af forstyrrende stréling,
skal helst fiernes fra skaereom-
rédet eller blive afskaermet

e Generelle forklaringer om
plasma

Plasmaskaerere fungerer ved, at
de presser en gas som f.eks. luft,
der stér under tryk, gennem et
lille rer. | rerets midte er der en
negativt ladet elekirode direkte
ovenover dysen. Hvirvelringen fér
plasmaet til at dreje sig hurtigt.
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Nar du forsyner den negative
elektrode med stram og bringer
dysens spids i kontakt med metal-
let, danner denne forbindelse et
lukket, elekirisk kredslab.

Der opstdr en kraftig teendgnist
mellem elektroden og metallet.
Mens den indstrammende gas
strgmmer gennem raret, opvar-
mer taendgnisten gassen, indtil
den har ndet plasmatilstanden.
Denne reaktion bevirker en

strom af styret plasma med en
temperatur pd 16.649 °C eller
mere, som bevaeger sig frem med
6,096 m/sek og forvandler metal
til damp og smeltede afsondrin-
ger. Selve plasmaet leder elektrisk
strom. Arbejdskredslabet, der

far buen til at dannes, bestér sa
lenge, som der fares strgm il
elektroden, og plasmaet forbliver
i kontakt med det metal, der skal
bearbejdes.

Skaeredysen har en rackke yder-
ligere kanaler. Disse kanaler
danner en konstant strem af
sikkerhedsgas rundt omkring
skaereomrédet. Gasstrammens
tryk kontrollerer plasmastrélens
radius.

BEMARK!

» Dette apparat er kun beregnet til at
anvende trykluft som ,Gas”.
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* For ibrugtagningen
e Opstillingsomgivelser

Serg for, at arbejdsomrédet er ventileret

i filstraekkeligt omfang. Hvis apparatet
betjenes uden tilstreekkelig keling, reduceres
teendtvarigheden, og der kan ske en
overopvarmning.

Dette kan kraeve ekstra sikkerhedsforanstalt-
ninger:

B Apparatet skal stilles op helt frit med en
afstand rundt omkring p& mindst 0,5 m.

B Ventilationsébninger mé ikke blokeres
eller daekkes til.

B Apparatet mé& ikke bruges som hylde, der
mé f.eks. ikke leegges veerktgj eller andre
ting p& apparatet.

B Drift of apparatet m& kun ske i terre og
godt ventilerede arbejdsomgivelser.

e Tilslutning af trykluften

BEMARK!

» Apparatet er egnet itl et driftstryk (ud-
gangstryk ved kompressoren) pd op il
6,3 bar. Bemaerk venligst, at trykket kan
falde, nér lufttrykket indstilles. Séledes
falder det ved en slangeleengde p&

10 m og en inderdiameter p& 9 mm
med ca. 0,6 bar.

Brug kun filtreret og reguleret trykluft.

m Tilslut trykluftslangen 8l pa bagsiden af
E]smqskaereren i til tryklufthlslutnli
Seet hertil trykluftslangens ende
uden lynkobling i tryklufttilslutningen kd
pé plasmaskaereren B (se ofb. 1).

| 182 DK

B Med drejeknappen 71l pd kondensatud-
skilleren kan trykket indstilles (se afb. I-L).
Der skal vaelges et tryk p& 4-4,5 bar.

B For at lesne trykluftslangen i ; igen, skal
du trykke pé trykluftslangens l&semeka-

nisme 20 og samtidigt traekke trykluftslan-
gen @ ud (se afb. ).

Tilslutning af
skaerebraenderen

B Seet plasmabraender-stikket & i plasma-
braender-tilslutningsbasningen iog traek
overlgbermgtrikken fast med handen
(se afb. A+B).

B Szt plasmabraender-kontrolstikket [¢]

i plasmabraender-kontrolbgsningen (d og
traek overlgbermetrikken fast med hénden

(se afb. A+B).

e Tilslutning af massekablet

Forbind masseklemme-apparatstikket [5g
med masseklemme-tilslutningsbasningen [ill.
Forbind masseklemme-stikket [B] med massek-
lemme-tilslutingsstikket [BB. Vaer opmaerksom
pd&, at tilslutningsdornen farst skal saettes i,
hvorefter der skal drejes. Masseklemme-
apparatstikkets tilslutningsdorn B8 skal vise
opad, nér stikket saettes i. Efter isaetning skal
tilslutningsdornen drejes til anslaget i urets
retning for at l&se (se afb. A+B). Dette skal
ikke gares med vold!

¢ Ibrugtagning
* Betjening
1. Opstil plasmaskeereren [l pa et tort og

godt ventileret sted.
2. Placér maskinen i naerheden af emnet.
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3. Tryk pé teend/sluk-kontakten (7.

4. Klem masseklemmen B fast til det emne,
som skal skaeres, og kontrollér, at der er
god elekirisk kontakt.

5. Indstil skeerestrammen pa stremregulato-
ren 8. Hvis lysbuen afbrydes, skal
skaerestremmen i givet fald eges.
Forbraender elektroden ofte, s& skal
skaerestremmen nedjusteres.

6. Placer plasmabraenderen [ saledes pé
emnet, at afstandsholderen med hele sin
flade har kontakt til det. Skub laseknap-
pen [ frem for at losne plasmabraender-
tastens spaerre d. Tryk p&
plasmabraendertasten [8d. Skaerebuen
teendes.

7. Begynd langsomt med at skaere, og og
s& hastigheden for at opn& den enskede
skaerekvalitet.

8. Hastigheden skal reguleres sédan, at der
opnds en god skaereeffekt.

9. Skub l&seknappen [ef tilbage igen efter

afsluttet skaerearbejde.

Til skaering i manuel skaeredrift
@ traekkes afstandsholderen, der ligger

let p& emnet, langsomt hen over
emnet. For at opn& en optimal skaering er det
vigtigt, at man overholder den rigtige
skaerehastighed i forhold til materialetykkel-
sen. Ved en for lav skaerehastighed bliver
skaerekanten uskarp pé& grund af for hej
varmepavirkning. Den optimale skaerehastig-
hed er ndet, ndr skaerestralen haelder en lille
smule bagud, mens der skaeres. Nar man
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slipper plasmabraenderens tast B, slukkes
plasmastralen og stramkilden afbryder.
Gassen stremmer fortsat ud i ca. 5 sekunder
for at kele braenderen. Plasmaskaereren [l m&
ikke slukkes, mens gassen endnu stremmer ud.
Det skal forhindre beskadigelser pé plasma-
breenderen [B] p& grund af overopvarmning.

Forklaring pilottaending

Ved betjening af plasmabraenderknappen Bd
teendes en pilotlysbue. Herved opstar der en
plasmastréle ved breenderhylsterets spids led.
Dette geor det muligt at skeere i emnet uden
berering. Ogsé gitre og riste kan séledes
blive skéret.

PAS PA!

» Lad apparatet std teendt endnu i
ca. 2-3 minutter efter skaerearbejdet!
Ventilatoren keler de elektroniske kom-
ponenter.

¢ Fejlafhjeelpning
BEMARK!

> Nar braenderens aftraekker bliver trykket,
opbygges i plasmaskaereren den til
skeering nedvendige speending. Hvis
stremkredsen ikke lukkes nu, bortledes
den opbyggede spaending over det
indbyggede gnistgab. De herved opsté-
ende elekiriske afladninger i apparatet
udger ikke nogen fejlfunktion. Kontroller
apparatets korrekte installation som
beskrevet under ,ibrugrtagning”.
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Fejl

Fejlarsag

Fejlafhjzelpning

Kontrollampen lyser

ikke?

Ikke tilsluttet til strom.
TAND/SLUK-kontakten er sat
til sluk.

= Kontrollér, om apparatet er
tilsluttet til en stikkontakt.

B Szt kontakten il
ON/TAND.

Ventilatoren kerer

ikke?

Streamledningen er afbrudt.
Ventilatorens stramledning er

defekt.

®  Ventilatoren er defekt.

= Kontrollér, om apparatet er
tilsluttet til en stikkontakt.

Advarselslampen
lyser2

Sikringen mod overopvarmning
er aktiveret.

Indgangsspaendingen er for hg;j.

B Lad apparatet kele af.
B Indgangsspaending
i henhold til typeskiltet.

for lille.

Ingen B Maskinen er defekt. B F& maskinen repareret.

udgangsstrem? B Overspeendingsbeskyttelse er B Lad apparatet kale af.
aktiveret.

Reduceres B Indgangsspaendingen er for lav. | @ Overhold

udgangsstrammen? | B Tilslutningskablets tvaersnit er indgangsspaendingen

i henhold til typeskiltet.

Luftstremmen kan
ikke reguleres?

Trykluftledning beskadiget eller
defekt.

B Ventil / manometer svigter.

B Ny tilslutning of ledningen.

HF-bue dannes
ikke?

Braenderens kontakt er defekt.
Loddested p& braenderkontakt
eller stik lzsnet.

B Ventil / manometer svigter.

m  Udskift elektroden.

Darlig teending?

Braender-sliddele er beskadigede
hhv. udslidte.

m  Udskift sliddele.

Plasmabraender Bl
er ikke driftsklar?

Stremafbryder er sl&et fra.
Luftoverfarsel er indskraenket.
Arbejdsemnet er ikke forbundet
med jordklemmen.

B Szt stremkontakten il
positionen ,on”.

B Etyderligere tegn herpd er
en snarere gren flamme.
Kontrollér luftforsyningen.
Kontrollér forbindelserne.

Ghister skyder opad
i stedet for nedad
gennem materialet.

Braenderhylsteret led
gennemborer ikke materialet.
Braenderhylsteret Bd er for langt
vaek fra materialet.

Materialet blev formodentligt
ikke jordet korrekt.
Leftehastigheden er for hg;j.

@9 stromstyrken.

B Reducér afstanden fra
braenderhylsteret B +il
materialet.

B Kontroller forbindelser
med hensyn til korrekt
jordforbindelse.

B Reducér hastigheden.
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Pabegyndt snit, men
ikke fuldsteendigt
gennemboret?

Muligt forbindelsesproblem.

Kontrollér alle forbindelser.

Slaggedannelse p&
snitfladerne?

Vaerktej / materiale opbygger
varme.

Skeerehastigheden er for lav
eller stramstyrken for hgj.

Slidte plasmabraenderenkeltdele

., .,.

Lad materialet kgle af, og
fortszet s& med at skeere.
&g hastigheden og/eller
reducér stramstyrken, indtil
slaggen reduceres til et
minimum.

Kontrollér og udskift
udslidte dele.

Buen stopper under
skaeringen?

Skaerehastigheden er for lav.
Plasmabraenderen B holdes for
hait og for langt vaek fra
materialet.
S|idte.plcsmcbraenderenkeltdele
Arbejdsemnet er ikke leengere
forbundet med jordkablet.

g skeerehastigheden,
indtil problemet ikke
laengere foreligger.
Saenk plasmabraenderen
[8] til den anbefalede
hajde.

Kontrollér og udskift
udslidte dele.

Kontrollér forbindelserne.

Utilstraekkelig
gennemiraengning?

Skeerehastigheden er for hg;.
Metallet er for tykt.
Slidte plasmabraenderenkeltdele

., , -.

Reducér
arbejdshastigheden.
Flere gennemgange er
pakraevede.

Kontrollér og udskift
udslidte dele.

Forbrugsstykkerne
nedslides hurtigte

Ydeevnen er blevet overbelastet.

Overskridelse af buestyringstiden.
Forkert samling of
plasmabraenderen.
Utilstraekkelig luftforsyning.

Tryk for lavt.

Defekt luftkompressor.

For tykt materiale, forster
vinklen for at forhindre, at
materialet bleeses tilbage
ind i spidsen.

Styr buen i ikke mere end
5 sekunder.

Kontrollér luffiltret, ag sé
lufttrykket.

Kontrollér
luftkompressorens

effekt, og serg for, at
indgangsluftirykket er pé
mindst 100 PSL (6,8 bar.).

//l PARKSIDE
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* Vedligeholdelse og pleje

e Vedligeholdelse af
breenderen

B De i afbildning F viste forbrugsdele er
elekiroden [Ed og braenderhylsteret led.

De kan udskiftes, eter at dysespaendehyl-

steret [B8] er blevet skruet of.

® Elekiroden B4 skal udskiftes, ndr den har

et krater med en dybde pé ca. 1,5 mm
i midten.

PAS PA!

» For at skrue elekiroden ud skal kraften
ikke udeves rykvist, men eges gradbvist,
indtil elekiroden lasner sig. Den nye
elekirode skrues nu ind i sin fatning.

® Braenderhylsteret B skal udskiftes, nar
midterboringen er beskadiget eller har
udvidet sig i sammenligning med en ny
dyse. Hvis elektroden i eller braender-

hylsteret B8l udskiftes for sent, ferer dette

til en overopvarmning af delene.

Efter udskiftningen skal man

kontrollere, at dysespaendehylsteret

BB er speendt tilstraekkeligt fast.

PAS PA!

» Dysespaendehylsteret BBl ma forst skrues
pd braenderen [8], efter at denne er
blevet udstyret med elektroden Bd og
breenderhylsteret [Bd.

» Hvis disse dele mangler, kan der
optrzede fejlfunktioner pa appa-
ratet, og der kan iszer opsta en
fare for betjeningspersonalet.
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¢ Vedligehold
BEMARK!

» For at sikre en feilfri funktion og for at

overholde sikkerhedskravene skal plas-
maskaereren vedligeholdes og ses efter
med jaevne mellemrum. Ikke formdlsbe-
stemt og forkert drift af apparatet kan
fore til, at det svigter og at der opstdr
skader p& apparatet. Lad reparationer
kun blive gennemfert af kvalificerede
fagfolk.

BEMARK!

» Det er ikke pdkraevet at temme konden-

svandbeholderen 8. Hvis der samler sig
noget vand her, s& dannes der en fin
drébe nede pda beholderen. Konden-
svandet bortledes efterfalgende ved
fordampning.

Sluk for hovedstramforsyningen og slé&
apparatets hovedafbryder fra, fer du
begynder pa noget vedligeholdelsesarbejde
eller reparationer p& plasmaskaereren.

Rens regelmaessigt plasmaskaererens og
tilbeharets ydre. Fiern snavs og stev ved
hjzelp af luft, tvist eller en barste.

| tilfaelde af en fejl eller nér det er
nadvendigt at udskifte dele af apparatet
kontakt venligst de p&gaeldende fagfolk.

e Opbevaring

Nér apparatet ikke bruges, ber du opbevare
det pd et rent og tert sted, hvor det er
beskyttet mod stev.
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* Miljghenvisninger og
oplysninger vedrgrende
bortskafning

Genvinding af rastoffer i stedet for
mmm bortskaffelse af affald!

®
C?h Apparat, tilbeher og emballage skal
% afleveres til miljavenlig genbrug.
~2

Tag hensyn til meerkningen pa

indpakningens materialer, og bortskaf

dem i givet fald hver for sig. Indpak-

ningens materialer er maerkede med
forkortelser (a) og cifre (b) med falgende
betydning: 1-7: Kunststoffer, 20-22: Papir
pap, 80-98: Kompositmaterialer.

| henhold til det europaeiske direktiv
2012/19/EU skal brugte elekiriske appa-
rater indsamles szerskilt og materialerne
udnyttes til genbrug.

Bortskaf apparatet via en godkendt gen-
brugsvirksomhed eller din kommunes gen-
brugsstation. Overhold de aktuelt gaeldende
bestemmelser. Henvend dig i tvivistilfeelde il
din genbrugsstation.

e EU-konformitetserklzering

Vi, virksomhede
C.M.C. GmbH
Dokumentansvarlig:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Tyskland

erklaerer som eneansvarlig, at produktet

Plasmaskaerer PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Produktionsér: 03/22

Artnr.: 2394

Model: PPS 40 B3

opfylder de vaesentlige sikkerhedskrav,
som er fastlagte i de europaeiske direktiver

//l PARKSIDE

EF-direktivet om elektromagnetisk
kompatibilitet

2014 /30 /EU

RoHS-direktiv

2011 /65 /EU
EU-lavspaendingsdirektivet
2014/35/EU

og i disses sendringer.

Eneansvaret for oprettelsen af konformitetser-
klzeringen ligger hos producenten.
Erklaeringens foroven beskrevne genstand
opfylder Europa-Parlamentet og Det Euro-
paeiske R&ds forskrifter iht. direktiverne
2011/65/EU fra den 8. juni 2011 om
begraensning af anvendelsen af visse farlige
stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

Til evaluering af konformiteten blev falgende
harmoniserede normer anvendt:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20-07-2021

e. b. Dr. Christian Weyler
- Kvalitetsstyring -

e Oplysninger om garanti og
serviceafvikling

Garanti fra Creative Marketing &
Consulting GmbH

Kaere kunde,
p& dette apparat har du tre ars garanti fra
kebsdatoen. | tilfeelde of mangler ved dette
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produkt har du lovmaessige rettigheder
over for saelgeren af dette produkt. Disse
lovmaessige rettigheder begraenses ikke af
vores forneden beskrevne garanti.

e Garantibetingelser

Garantiperioden begynder fra kebsdatoen

af. Opbevar venligst den originale salgsnota.

Denne kvittering kraeves som dokumentation
for kabet. Hvis der inden for 3 &r fra dette
produkts kebsdato opstér materiale- eller
fabrikationsfeil, s& repareres eller erstattes —
efter vores valg — produktet af os uden
omkostninger for dig. Denne garantiydelse
forudsaetter, at det defekte apparat og
dokumentation pé kab (kassebon) fremleeg-
ges inden for 3-8rs garantiperioden sammen
med en kort, skriftlig beskrivelse af fejlen og
hvornér den er opstéet.

Hvis fejlen er omfattet af vores garanti,

far du derefter det reparerede eller et nyt
apparat. Ved reparation eller udskifning af
apparatet begynder der ikke en ny garanti-
periode.

e Garantiperiode og
lovmaessige krav i tilfselde
af mangler

Garantiperioden forleenges ikke p& grund
af en garantiydelse. Dette gaelder ogsé for
udskiftede og reparerede dele. Skader og
mangler, som eventuelt allerede foreld pd

kebstidspunktet, skal meddeles omg&ende,

nér produktet er blevet pakket ud. Reparatio-

ner, der gennemfgres efter garantiperiodens
udlgb, gennemfares mod betaling.

e Garantiens omfang
Apparatet er produceret i henhold til strenge

kvalitetskrav, og fer levering er det blevet
afprevet grundigt.

[ 188] DK

Garantien geelder for materiale- eller fabrika-
tionsfejl. Denne garanti omfatter ikke pro-
duktdele, der er udsat for normal slitage og
dermed kan betragtes som sliddele. Garantien
daekker heller ikke beskadigelser pé felsomme
komponenter som f.eks. omskiftere, akkuer
eller dele, der er lavet af glas. Denne garanti
bortfalder, né&r produktet er blevet beskadiget
eller nar det er blevet brugt eller vedligeholdt
pé& ikke formalsbestemt eller forkert méde.

Til formélsbestemt brug af produktet skal man
udelukkende og ngje felge de instruktioner,
som stér i den originale brugsvejledning.
Anvendelsesformél og handlinger, som
frarédes eller som der advares imod i betje-
ningsvejledningen, skal ubetinget undgas.

Produktet er kun beregnet til privat og ikke
til erhvervsmaessig brug. Ved misbrug og
uhensigtsmaessig behandling, anvendelse af
vold og ved indgreb, som ikke er foretaget
af vores autoriserede service-afdeling,
ophgrer garantien.

e Afvikling af garantisager

For at kunne garantere en hurtig sagsbehan-
dling aof dit anliggende bedes du felge disse
anvisninger:

Opbevar salgsnotaen som dokumentation
pa keb og hav ligeledes artikelnummeret
(f.eks. IAN) ved handen. Artikelnummeret er
angivet pd typeskiltet, ved en indgravering,
pé forsiden af vejledningen (nederst fil
venstre) eller p& en maerkat pd bag- eller
undersiden. Hvis der forekommer funk-
tionsfeil eller andre mangler, skal du forst
kontakte den forneden naevnte serviceafde-
ling telefonisk eller via e-mail.

Et produkt, der er registreret som defekt, kan
du derefter sende portofrit til den meddelte
service-adresse sammen med dokumentation
for keb (kassebon, faktura) og oplysning om,
hvori manglen bestar, og hvornér den er
opstdet.
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Bemezerk:

P& www.lidl-service.com kan du
downloade denne og mange andre
handbeger, produkivideoer og
software.

Med denne QR-kode kommer du direkte

til Lidls service-side (www.lidl-service.com)
og ved at indtaste artikelnummeret (IAN)
373212 kan du &bne din brugsvejledning.

[=] %% 4: =]
o

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Kontaktinformationer:

DK

Navn: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.dk@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(normal takst tysk fastnet)

Seede: Tyskland

IAN 373212 2104

Bemaerk venligst, at den falgende adresse
ikke er en serviceadresse. Kontakt farst
ovenstdende serviceafdeling.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

Bestilling af reservedele
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY
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