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Read the instruction manual
of this product attentively and
with care before use.

Dispose of the device and packaging
in an environmentally friendly manner!

Dispose of the device and packaging
in an environmentally friendly manner!

Important note!

Circle Cutter PPKS 35 B2

® Introduction

Congratulations! You have purchased one
of our high-quality products. The operating

instructions form part of this product.
They contain important information on safety,
usage and disposal. Please familiarise yourself
with all operating and safety instructions before
using the product. Use the product only as
described and only for the specific applications
as stated. Please retain the operating instructions
properly and ensure that you hand over all
documentation when passing the product onto
someone else.
This product must be set up or used only by people
who have been trained to do so.
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Any use that differs to the intended use as stated
above is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or disregard-
ing the above warning is beyond the liability of
the manufacturer. The device is not intended for
commercial use.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHILDREN!

@ Intended use

The PPKS 35 B2 circle cutter is designed for use
with the PPS 40 A1 and B2 and PPSK 40 plasma
cutters from Parkside. You can use the circle cutter
to make circular cuts, the diameter of these cuts
can be continuously adjusted over a range of
approx. 15 c¢m to 60 cm. Centring can be carried
out either using a magnet or metal pin (during
preparation for each centre punch). Please refer
to the operating instructions of the plasma cutter
you are using for information about material
thicknesses which can be cut.

® Package contents

1 circle cutter PPKS 35 B2

1 magnetic holder

1 metal pin

1 fixing screw

1 set of operating instructions

GB/IE/NI/CY/MT 7



® Parts description

» After unpacking the product, please
check that all of the package contents
are present and that the accessory
is in perfect condition. Do not use the
accessory if it is defective.

B Circle cutter

2 Fixing screw

Bl Magnetic holder

B Metal pin

B Torch holder with Bakelite inner ring

® Technical specifications

Length: 35.3 cm
Width: 4.2 cm
Height: 5.4 cm
Weight: approx. 310 g

Cut diameter: approx. 15-60 cm

® Safety instructions

Never attach the magnets to the
plasma cutter itself or its housing.
Before using, please read the

[ 8 GB/IE/NI/CY/MT



operating instructions for the circle
cutter PPKS 35 B2 and the operating
instructions for the plasma cutter you
are using in full. Do not put body
parts (e.g. fingers) between the
magnets and the magnetic surfaces.
Risk of crushing!

It is essential that you observe the
safety instructions of your plasma
cutter! Check the circle cutter before
fitting it to the plasma cutter. Dam-
aged components must not be used.

® Fitting the circle cutter

Screw the rod of the circle cutter Bl to the torch
holder with Bakelite inner ring (5] (FIED). Now fit
the magnetic holder B or metal pin 41, as shown

in Figure A.

NOTE! Bakelite is a durable, heatresistant plastic.

® Handling the circle cutter

Attach the circle cutter Bl using the magnetic
holder B or metal pin B (during preparation for

GB/IE/NI/CY/MT 9



each centre punch) on to the metal surface to be
processed. The plasma torch can now be inserted
into the torch holder with Bakelite inner rin ., as
shown in Figure B. Using the fixing screw ﬁ on
the magnetic holder Bl / metal pin [4] you can
continuously adjust the diameter of the circle cutter
. When setting a small diameter make sure that
when the plasma torch is being used, it will not
collide with the fixing screw -q (Fig. E). Never
attach the magnetic foot Bl to the plasma cutter
itself or other electrical devices. Make sure that

you do not touch the hot plasma torch by accident.
RISK OF BURNS!

® Cleaning

Clean the product with a soft moistened cloth.
Do not use any aggressive or abrasive detergents.

® Storage
Keep the device in a dry location and out of the
reach of children.
® Information about recycling and
disposal
Please return this device, accessories

@j @ and packaging to your local recycling

depot.
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Please note the marking on the packag-
ing materials and separate them as
necessary. The packaging materials are
marked with abbreviations (a) and digits (b) with
the following definitions: 1-7: Plastics, 20-22:
Paper and cardboard, 80-98: Composite

materials.

® Service

Note:
You can download this handbook and
many more, as well as product videos

and software at www.lidl-service.com.

With this QR code you can gain immediate access
to the Lidl Service page (www.lidl-service.com)

and you can open your operating instructions by
entering the article number (IAN) 373208.

=] %4 [m]
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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How to contact us:

GB, IE, NI, CY, MT

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 373208_2104

Please note that the following address is not a
service address. Please first contact the service
point given above.

Address:

C. M. C. GmbH

Katharina-loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

Ordering spare parts:
www.ersatzteile.cmc-creative.de

B 12 GB/IE/NI/CY/MT
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Lesen Sie vor dem Gebrauch die
Bedienungsanleitung dieses Produktes
aufmerksam und vollsténdig durch.

Entsorgen Sie Verpackung und
Gerat umweltgerecht!

Entsorgen Sie Verpackung und
Gerdt umweltgerecht!

Wichtiger Hinweis!

Kreisschneider PPKS 35 B2

® Einleitung

Herzlichen Glickwunsch! Sie haben sich
fir ein hochwertiges Produkt

entschieden. Die Betriebsanleitung ist
Bestandteil dieses Produkts. Sie enthalt wichtige
Hinweise fir Sicherheit, Gebrauch und Entsor-
gung. Machen Sie sich vor der Benutzung des
Produkts mit allen Bedien- und Sicherheitshinwei-
sen vertraut. Benutzen Sie das Produkt nur wie
beschrieben und fiir die angegebenen Einsatzbe-
reiche. Bewahren Sie die Betriebsanleitung gut auf
und héndigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe
des Produkts an Dritte mit aus.
Die Inbetriebnahme dieses Produktes darf nur
durch unterwiesene Personen erfolgen.

M o4 DE/AT/CH



Jegliche Anwendung, die von der bestimmungs-
gemdBen Verwendung abweicht, ist untersagt und
potenziell gefdhrlich. Schaden durch Nichtbeach-
tung oder Fehlanwendung fallen nicht in den
Haftungsbereich des Herstellers. Das Gerdt ist
nicht fir gewerblichen Einsatz bestimmt.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN
KOMMEN LASSEN!

® Bestimmungsgemafe Verwendung

Der Kreisschneider PPKS 35 B2 ist fir die Verwen-
dung mit den Plasmaschneidern PPS 40 Alund B2
und PPSK 40 von Parkside vorgesehen. Mit Hilfe
des Kreisschneiders kdnnen kreisfdrmige Schnitte
ausgefihrt werden, der Durchmesser ist stufenlos in
einem Bereich von ca. 15 cm bis 60 cm einstellbar.
Die Mittenzentrierung kann wahlweise mittels Ma-
gnet oder Metall-Pin (bei Vorbereitung per Kérner)
erfolgen. Bitte beachten Sie beziiglich schneidba-
rer Materialstarken die Bedienungsanleitung des
verwendeten Plasmaschneiders.

DE/AT/CH 15 |



® Lieferumfang

1 Kreisschneider PPKS 35 B2
1 Magnethalter

1 Metall-Pin

1 Fixierschraube

1 Bedienungsanleitung

® Teilebeschreibung

» Uberprifen Sie unmittelbar nach dem
Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstandigkeit sowie den einwandfreien
Zustand des Zubehérs. Benutzen Sie das
Zubehor nicht, wenn dieses defekt ist.

B Kreisschneider
B Fixierschraube
(3] Magnethalter
E Metall-Pin

B Brennerhalter mit Bakelitinnenring

M e DE/AT/CH



® Technische Daten

Lange: 35,3 cm
Breite: 4,2 cm
Hahe: 5,4cm
Gewicht: ca.310¢g
Schnittdurchmesser: ca. 1560 cm

® Sicherheitshinweise

Den Magneten niemals am Plasma-
schneider selbst oder an dessen Ge-
hause befestigen. Lesen Sie vor dem
Gebrauch die Bedienungsanleitung
des Kreisschneiders PPKS 35 B2 und
die Bedienungsanleitung des verwen-
deten Plasmaschneiders vollstandig
durch. Korperteile (z.B. Finger) dirfen
nicht zwischen Magneten und magne-
tische Oberflachen gelangen.
Quetschgefahr!

Beachten Sie unbedingt die Sicher-
heitshinweise |Ihres Plasmaschneiders!
Prifen Sie den Kreisschneider vor der
Montage an den Plasmaschneider.
Beschadigte Komponenten dirfen
nicht verwendet werden.

DE/AT/CH 17 W



® Montage des Kreisschneiders

Schrauben Sie die Stange des Kreisschneiders [l
an den Brennerhalter mit Bakelit-Innenring 5
(Abb. D). Montieren Sie nun Magnethalter Bl oder
Metall-Pin ., wie in Abbildung A zu sehen.

HINWEIS! Bakelit ist ein widerstandsfahiger,
hitzebestdndiger Kunststoff.

® Handhabung des Kreisschneiders

Befestigen Sie den Kreisschneider Bl mittels
Magnethalter Bl oder Metall-Pin H (bei Vorberei-
tung mit dem K&rner) auf der zu bearbeitenden
Metalloberflache. Der Plasmabrenner kann nun,
wie in der Abbildung B gezeigt, in den Brenner-
halter mit BakelitInnenring [ eingefihrt werden.
Uber die Fixierschraube i am Magnethalter B /
Metall-Pin B kénnen Sie stufenlos den Schnitt-
Durchmesser des Kreisschneiders [l einstellen.
Achten Sie bei der Einstellung eines kleinen
Durchmessers darauf, dass der Plasmabrenner in
seinem Arbeitsablauf nicht mit der Fixierschraube
B kollidiert (Abb. E). Befestigen Sie den Magnet-
fufs B niemals am Plasmaschneider selbst oder an
anderen Elektrogerdten. Achten Sie darauf, dass
Sie den heif3en Plasmabrenner nicht berihren.
VERBRENNUNGSGEFAHR!
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® Reinigung

Reinigen Sie das Produkt mit einem weichen, an-
gefeuchteten Tuch. Benutzen Sie keine aggressiven
oder scheuernden Reinigungsmittel.

® Lagerung

Bewahren Sie das Gerdt an einem trockenen Ort
und auflerhalb der Reichweite von Kindern auf.

® Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

—~, Cerdt, Zubehér und Verpackung sollten
g‘h @einer umweltgerechten Wiederverwer-

tung zugefihrt werden.

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den
Verpackungsmaterialien und trennen Sie
diese gegebenfalls gesondert. Die
Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit
Abkirzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender
Bedeutung: 1-7: Kunsstoffe, 20-22: Papier und
Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

DE/AT/CH 19 |



® Service

Hinweis:

m Auf www lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunter-
laden.

Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf
die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.com) und
kénnen mittels der Eingabe der Artikel-

nummer (IAN) 373208 lhre Bedienungs-
anleitung &ffnen.

[=] %%, 4: =]
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

M 20 DE/AT/CH



So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH
Name: C. M. C. GmbH
Internetadresse: www.cmc-creative.de
E-Maiil: service.de@cmc<reative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc<reative.de
Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
(NormalTarif dt. Festnetz)
Fax: +49 (0) 6894/ 9989729
Sitz: Deutschland

IAN 373208_2104

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift kei-
ne Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zundchst
die oben benannte Servicestelle.

Adresse:

C. M. C. GmbH

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Veuillez lire le mode d'emploi
attentivement et entiérement avant
d'utiliser ce produit.

L'emballage et I'appareil doivent
&tre éliminés dans le respect de
I'environnement !

L'emballage et I'appareil doivent
&tre éliminés dans le respect de
I'environnement |

Remarque importante |

Compas pour découpeur
plasma PPKS 35 B2

@ Introduction

Félicitations | Vous avez opté pour un
produit de grande qualité. Le mode

d’emploi fait partie intégrante du produit.
Il contient des consignes importantes pour la sécu-
rité, |'utilisation et |'élimination. Lisez les consignes
d'utilisation et de sécurité avant Iutilisation du pro-
duit. Utilisez le produit uniquement tel que décrit et
pour les domaines d'utilisation indiqués. Conservez
le mode d’emploi et remettez ces documents en cas
de transmission du produit & un tiers.
La mise en service de ce produit est réservée a des
personnes initiées.

M 24 FR/BE/CH



Toute utilisation autre que celle conforme & I'usage
prévu est interdite et potentiellement dangereuse.
Les dommages découlant du non-respect des
consignes ou d’une utilisation inappropriée
n’entrent pas dans le domaine de responsabilité
du fabricant. Cet appareil n'est pas congu pour
une utilisation commerciale.

TENIR HORS DE PORTEE DES ENFANTS !

o Utilisation conforme

Le compas pour découpeur plasma PPKS 35 B2
est prévu pour une utilisation avec les découpeurs
plasma PPS 40 A1 et B2 et PPSK 40 de Parkside.
Le compas pour découpeur plasma vous permet
de réaliser des découpes circulaires. Le diamétre
est réglable en continu dans une plage allant
d’env. 15 cm & 60 cm. Vous pouvez caler le centre
au moyen d’un aimant ou d'une pointe métallique
(pour travailler au pointeau). Veuillez respecter les
épaisseurs de matériaux & découper indiquées
dans le mode d'emploi du découpeur plasma
utilisé.

/il PARKSIDE FR/BE/CH 25 .



® Eléments fournis

1 compas pour découpeur plasma PPKS 35 B2
1 support magnétique

1 pointe métallique

1 vis de fixation

1 mode d'emploi

® Description des piéces

REMARQUE !

» Contrélez toujours immédiatement aprés le
déballage que le contenu de la livraison est
complet et que les accessoires se trouvent en
parfait état. N'utilisez pas les accessoires dés
lors qu'ils présentent des défauts.

B Compas pour découpeur plasma

B vis de fixation

(3] Support magnétique
Pointe métallique

B Support pour forche avec bague centrale
en bakélite

M 26 FR/BE/CH



® Caractéristiques techniques

Longueur : 35,3 cm
Largeur : 4,2 cm
Hauteur : 5,4 cm

Poids : env. 310 g
Diamétre de coupe : env. 15-60 cm

® Consignes de sécurité

Ne jamais fixer les aimants sur le
découpeur plasma ou sur son boitier.
Avant utilisation, veuillez lire attentive-
ment et entiérement le mode d’emploi
du compas pour découpeur plasma
PPKS 35 B2 et du découpeur plasma
utilisé. Aucune partie du corps (par ex.
les doigts) ne doit se trouver entre les
aimants et les surfaces magnétiques.
Risque d’écrasement !

Respectez impérativement les
consignes de sécurité de votre
découpeur plasma | Vérifiez |'état

du compas pour découpeur plasma
avant de le monter sur le découpeur
plasma. Les composants endommagés
ne doivent pas étre utilisés.

FR/BE/CH 27 |



® Montage du compas pour
découpeur plasma

Vissez la tige du compas pour découpeur plasma
[ sur le support pour torche avec bague centrale
en bakélite (2] (fig. D). Montez le support magné-
tique B ou la pointe métallique B comme sur la

figure A.

REMARQUE ! Lo bakélite est un plastique robuste
et thermorésistant.

® Manipulation du compas pour
découpeur plasma

Fixez le compas pour découpeur plasma [

au moyen du support magnétique Bl ou de la
pointe métallique B (pour travailler au pointeau)
sur la surface métallique & usiner. Vous pouvez
ensuite insérer la torche plasma dans le support
pour torche avec bague centrale en bakélite Bl
(voir figure B). La vis de fixation 2l du support
magnétique 21 / de la pointe métallique

vous permet de régler en continu le diamétre de
coupe du compas pour découpeur plasma .
Lorsque vous réglez un petit diamétre, veillez

a ce que la torche plasma ne touche pas la vis
de fixation 2 lors de la découpeﬁfig. E).
Ne fixez jamais le pied aimanté 81 sur le
découpeur plasma ou sur d'autres appareils

M 2s FR/BE/CH {ll PARKSIDE



électriques. Veillez & ne pas toucher la torche

plasma brolante.
RISQUE DE BRULURES !

® Nettoyage

Nettoyez le produit & 'aide d'un chiffon doux
humide. N'utilisez pas de produits nettoyants
agressifs ou abrasifs.

® Stockage

Rangez toujours |'appareil dans un endroit sec et
hors de portée des enfants.

® Indications relatives a I’environne-
ment et a la mise au rebut

Lappareil, les accessoires et 'emballage
2N (2 doivent & lés dans | d
@ o oivent étre recycles dans le respect de

I'environnement.

Respectez le marquage sur les embal-
lages et séparez-les si nécessaire.

Les emballages sont identifiés par
des abréviations (a) et des chiffres (b) ayant

la signification suivante : 1-7 : plastiques,
20-22 : papier et carton, 80-98 : composites.

/il PARKSIDE FR/BE/CH 20 .



® Service

Remarque :
Le site www.lidl-service.com vous permet

de télécharger le présent mode d’emploi,
ainsi que d'autres manuels, des vidéos
sur les produits et des logiciels.

Ce code QR vous permet d'accéder directement
a la page du service aprés-vente de Lidl
(www.lidl-service.com). Saisissez la référence
de I'article (IAN) 373208 pour ouvrir le mode

d’emploi correspondant.

E3AE
n
www.lidl-service.com
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Comment nous contacter :

FR, BE, CH

Nom : Ecos Office Forbach

Site web : www.cmc-creative.de
E-mail : service.fr@cmc-creative.de
Téléphone : 0033 (0) 387847234
Siege : Allemagne

IAN 373208_2104

Veuillez noter que les coordonnées fournies
ci-aprés ne sont pas les coordonnées du service
aprés-vente. Contactez d’abord le service aprés-
vente mentionné ci-dessus.

Adresse :

C. M. C. GmbH

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

ALLEMAGNE

Commande de piéces de rechange :
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Lees voor het gebruik de
gebruiksaanwijzing van dit product
aandachtig en volledig door.

Verwijder verpakking en apparaat
milieuvriendelijk!

Verwijder verpakking en apparaat
milieuvriendelijk!

Belangrijke aanwijzing!

Cirkelsnijder PPKS 35 B2

® Inleiding

Hartelijk gefeliciteerd! U hebt gekozen
voor een hoogwaardig product. De

gebruikershandleiding is een bestanddeel

van dit product.
Deze omvat belangrijke aanwijzingen over de vei-
ligheid, het gebruik en de afvalverwijdering. Leer
voor het gebruik van het product alle gebruiks- en
veiligheidsinstructies kennen. Gebruik het product
alleen zoals is beschreven en voor de vermelde
toepassingsgebieden. Bewaar de gebruikershand-
leiding goed en overhandig ook alle documentatie
bij doorgave van het product aan derden.
De ingebruikname van dit product mag alleen
door geinstrueerde personen gebeuren.
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Elk gebruik dat afwijkt van het gebruik conform de
voorschriften, is verboden en mogelijk gevaarlijk.
Schade door nietinachtneming of verkeerd
gebruik valt niet onder de aansprakelijkheid van
de producent. Het apparaat is niet bestemd voor
commercieel gebruik.

BUITEN HET BEREIK VAN KINDEREN
HOUDEN!

® Beoogd gebruik

De cirkelsnijder PPKS 35 B2 is bedoeld voor het
gebruik met de plasmasnijders PPS 40 A1 en B2
en PPSK 40 van Parkside. Met behulp van de
cirkelsnijder kunnen cirkelvormige sneden uitge-
voerd worden, de diameter kan traploos in een
bereik van ca. 15 cm tot 60 cm worden ingesteld.
De middencentrering kan naar keuze door middel
van magneet of metalen pin (bij voorbereiding
door middel van centerpons) plaatsvinden. Neem
met betrekking tot snijdbare materiaaldiktes de
gebruiksaanwijzing van de gebruikte plasma-
snijder in acht.
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® Leveringsomvang

1 cirkelsnijder PPKS 35 B2
1 magneethouder

1 metalen pin

1 fixeerschroef

1 bedieningshandleiding

® Beschrijving van de onderdelen

» Controleer onmiddellijk na het vitpakken of
de leveringsomvang compleet is en of de
toebehoren in perfecte staat zijn. Gebruik de
toebehoren niet, als deze defect zijn.

o Cirkelsnijder
Fixeerschroef
Bl Magneethouder
E Metalen pin
B Branderhouder met bakelieten binnenring

® Technische gegevens

Lengte: 35,3 cm
Breedte: 4,2 cm
Hoogte: 5,4 cm
Gewicht: ca.310¢g
Snijdiameter: ca. 15-60 cm
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® Veiligheidsinstructies

De magneet nooit aan de plas-
masnijder zelf of aan de behuizing
ervan bevestigen. Lees vdér het
gebruik de gebruiksaanwijzing van
de cirkelsnijder PPKS 35 B2 en de
gebruiksaanwijzing van de gebruikte
plasmasnijder volledig door.
Lichaamsdelen (bijv. vingers) mogen
niet tussen magneten en magnetische
oppervlakken terechtkomen.
Pletgevaar!

Neem absoluut de veiligheidsinstruc-
ties van uw plasmasnijder in acht!
Controleer de cirkelsnijder véér de
montage aan de plasmasnijder.
Beschadigde componenten mogen
niet gebruikt worden.

® Montage van de cirkelsnijder

Schroef de stang van de cirkelsnijder Bl aan de
branderhouder met bakelieten binnenring

(afb. D). Monteer nu magneethouder Bl of
metalen pin B, zoals in afbeelding A fe zien is.
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OPMERKING! Bakeliet is een sterke, hittebesten-
dige kunststof.

® Gebruik van de cirkelsnijder

Bevestig de cirkelsnijder Bl door middel van
magneethouder B of metalen pin = (bij voorbe-
reiding met de centerpons) op het te bewerken
metalen oppervlak. De plasmabrander kan nu,
zoals weergegeven in afbeelding B, in de
branderhouder met bakelieten binnenring 51
ingebracht worden. Via de fixeerschroef% aan
de magneethouder Bl / metalen pin H kunt u
traploos de snijdiameter van de cirkelsnijder Bl
instellen. Let er bij de instelling van een kleine
diameter op dat de plasmabrander in zijn
arbeidsproces niet met de fixeerschroef h in
aanraking komt (afb. E). Bevestig de magneetvoet
nooit aan de plasmasnijder zelf of aan andere
elekirische apparaten. Let erop dat u de hete
plasmabranders niet aanraakt.
VERBRANDINGSGEVAAR!

® Reiniging
Reinig heet product met een zachte, bevochtigde

doek. Gebruik geen agressieve of schurende
reinigingsmiddelen.
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® Opslag

Bewaar het apparaat op een droge plaats en
buiten het bereik van kinderen.

® Milieu-informatie en
afvalverwijderingsgegevens

Apparaat, toebehoren en verpakking

g‘h @ dienen op een milieuvriendelijke manier

te worden gerecycled.

Let op de markering van de verpakkings-
materialen en houd deze indien nodig
apart. De verpakkingsmaterialen zijn
gemarkeerd met afkortingen (a) en cijfers (b)
met de volgende betekenis: 1-7: kunststoffen,
20-22: papier en karton, 80-98: composieten.

® Service

Opmerking:
Op www.lidl-service.com kunt u deze en

nog veel andere gebruiksaanwijzingen,
productvideo’s en software downloaden.
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Met deze QR-code komt u direct op de Lidl-
Service-pagina (www.lidl-service.com) terecht en

kunt u uw gebruiksaanwijzing openen door het
artikelnummer (IAN) 373208 in te voeren.

E3AE
n
www.lidl-service.com

Zo kunt v ons bereiken:

NL, BE

Naam: ITSw bv

Internetadres: ~ www.cmc-creative.de
E-mail: ltsw.cmc@kpnmail.nl
Telefoon: 0031 (0) 900-8724357
Kantoor: Duitsland

IAN 373208_2104

Let erop dat het volgende adres geen serviceadres
is. Neem eerst contact op met het hierboven
vermelde servicepunt.
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Adres:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND

Bestelling van reserveonderdelen:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Pred pouzitim tohoto vyrobku si pozorné
prectéte cely ndvod k obsluze.

Zafizeni a obal zlikvidujte ekologickym
zpUsobem!

Zafizeni a obal zlikvidujte ekologickym
zpUsobem!

Dolezité upozornéni!

Kruhovy vyrezavaé
PPKS 35 B2

e Uvod

Srdecné blahoptejeme! Rozhodli jste se
pro vysoce kvalitni vyrobek. Ndavod

k obsluze je sou&dsti tohoto vyrobku.
Obsahuje dilezité pokyny pro bezpeénost, pouziti
a likvidaci. Pred pouzitim vyrobku se seznamte se
viemi provoznimi a bezpeénostnimi pokyny. Vyro-
bek pouzivejte pouze podle popisu a pro uvedené
oblasti pouziti. Névod k obsluze dobfe uschovejte
a v piipadé prodeje vyrobku predejte veskerou
dokumentaci tretim strandm.
Tento vyrobek smi zprovoziovat pouze pouéené
osoby.




Jakékoliv pouziti zafizeni, které je v rozporu se
zamy3lenym uréenim, je zakdzdano a je potenci-
4lné nebezpecné. Pokozeni v pfipadé nedodrzeni
pozadavkd nebo chybného pouziti nespadaiji do
oblasti odpovédnosti vyrobce. PFistroj neni uréen
ke komerénimu pouziti.

CHRANTE PRED DETMI!

® Pouziti v souladu se stanovenym
Uéelem

Kruhovy vyfezaval PPKS 35 B2 je uréen pro
pouziti s plazmovymi feza¢kami Parkside

PPS 40 A1 a B2 a PPSK 40. Pomoci kruhového
vyfezavade lze provédét kruhové fezy, polomér
ie plynule nastavitelny v rozsahu cca 15 c¢m

az 60 cm. Centrovdni Ize provdadét volitelné
prosfrednictvim magnetu nebo kovového hrotu
(pfi pFipravé pomoci dol&iku). Dodrzujte povolené
tloustky fezaného materidlu uvedené v ndvodu

k obsluze plazmové fezacky.

® Rozsah dodavky

1 kruhovy vyfezdvaé PPKS 35 B2
1 magnetické drzdaky

1 kovovy hrot

1 upeviiovaci drouby

1 névod k obsluze
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® Popis dilu

» Bezprosttedné po vybaleni zafizeni
vzdy zkontrolujte, zda je obsah dodavky
Oplny a zda je prisludenstvi v bezvad-
ném stavu. Nepouzivejte pfisluienstvi,
pokud je vadné.

o Kruhovy vyfezavad
Upeviiovaci droub
Bl Magneticky drzak
E Kovovy hrot
B Drz¢k hotéku s bakelitovym vnitinim krouzkem

® Technické udaje

Délka: 35,3 cm
Sitka: 4,2 cm

Vyska: 5,4 cm
Hmotnost: cca310g
Promér fezu: cca 15-60 cm

® Bezpecnostni upozornéni

Nikdy neupeviiujte magnet pfimo
na plazmovou fezacku ani na jeji
pouzdro. Pred pouzitim si peclivé



prectéte ndvod k obsluze kruhového
vyfezévace PPKS 35 B2 a névod

k pouZiti pfislusné plazmové fezacky.
Mezi magnety a magnetické plochy
se nesmi dostat &4sti t&la (napf. prsty).
Nebezpedi pohmozdéni!
Bezpodmineéné dodrzujte bezpeé-
nostni pokyny pro plazmovou fezacku!
Pfed montézi na plazmovou fezacku
zkontrolujte kruhovy vyfezévaé. Posko-
zené soucdsti se nesmi pouzivat.

® Montaz kruhového vyrezavace

Tyeku kruhového vyfezévace Bl nazroubujte na
drzék hotéku s bakelitovym vnittnim krouzkem (51
(obr. D). Nyni namontujte magneticky drzék Bl
nebo kovovy hrot B, jak je vidét na obrézku A.

UPOZORNEN:I! Bakelit je odolny, ohnivzdorny
plast.

® Manipulace s kruhovym
vyrezavaéem

Kruhovy vyfezdvad m upevnéte pomoci magnetic-
kého drzaku B nebo kovového hrotu [ (pFi

pripravé pomoci diléiku) na opracovévany kovovy
povrch. Nyni |ze plazmovy hofék zasunout, jak je
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zndzornéno na obrdzku B, do drzdku hordku

s bakelitovym vnitfnim krouzkem BB, Upeviovacim
$roubem 21 na magnetickém drzdku 21 / kovo-
vém hrotu B mozete plynule nastavit promér fezu
kruhového vyfezdvace . Pfi nastavovdni malého
proméru dbejte na to, aby plazmovy hordk pfi
svém pracovnim procesu nekolidoval s upeviiova-
cim sroubem B (obr. E). Nikdy neupeviiujte
magneticky podstavec I8 pfimo na plazmovou
fezacku nebo na jiné elekirické pfistroje. Daveite
pozor, abyste se nedotkli horkého plazmového
hoféku.

NEBEZPECi POPALEN!!

e Cisteni

Vyrobek gistéte mékkym, navlhéenym had¥ikem.
Nepouzivejte agresivni ani abrazivni &istici
prostredky.

o Skladovani

Zatizeni uchovdvejte na suchém misté a mimo
dosah déti.

® Ekologické pokyny a informace
k likvidaci odpadu

0"» @ Zafizeni, prisluSenstvi a obalovy materidl
] je freba predat k ekologické recyklaci.
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Dodrzujte oznaceni na obalovém
materidlu a pfipadné provedte tfidéni
odpadu. Obalové materidly jsou
oznadeny zkratkami (a) a &islicemi (b) s ndsleduii-
cim vyznamem: 1-7: plasty, 20-22: papir

a lepenka, 80-98: vrstvené materidly.

® Servis

Upozornéni:
Na strance www.lidl-service.com si

mizZete stéhnout tuto a mnohé dalsi
prirucky, produktovd videa a software.

Pomoci tohoto QR kédu se dostanete pfimo na
stranku Lidl-Service (www.lidl-service.com) a po
zaddni &isla vyrobku (IAN) 373208 mizete otevfit
névod k pouziti.

E3AE
n
www.lidl-service.com
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Nase kontaktni Gdaje:

Ccz

Ndzev: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ

Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: info@bohemian-dragomans.com
Telefon: 00420 608 600485
Sidlo: Némecko

IAN 373208_2104

Dovolujeme si upozornit, Ze ndsledujici adresa
neni adresou servisni opravny. Nejprve kontaktujte
vy3e uvedené servisni stfedisko.

Adresa:

C. M. C. GmbH

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMECKO

Objednani ndhradnich dila:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Przed uzyciem nalezy uwaznie
przeczytaé calq instrukcje obstugi
tego produktu.

Opakowanie i urzqdzenie nalezy
utylizowaé zgodnie z przepisami
o ochronie $rodowiska naturalnego!

Opakowanie i urzgdzenie nalezy
utylizowaé zgodnie z przepisami
o ochronie $rodowiska naturalnego!

Wazna wskazéwkal

Przyrzad do wycinania
okregéw PPKS 35 B2

® Wprowadzenie

Gratulujemy! Zdecydowali sie Paristwo
@ na zakup produktu wysokiej jakosci.
Ta instrukcja obstugi stanowi cze$é tego

produktu.

Zawiera ona wazne informacje na femat bezpie-
czenstwa, obstugi i utylizacji urzqdzenia. Przed
uzyciem produktu nalezy sie zapoznad ze wszyst-
kimi informacjami dotyczqcymi obstugi i bezpie-
czefstwa. Produktu nalezy uzywad wytqeznie

w opisany sposéb i w podanych dziedzinach
zastosowania. Instrukcje obstugi nalezy przecho-
wywaé w bezpiecznym miejscu, a w przypadku
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przekazania produktu osobom trzecim nalezy
przekazaé réwniez catq dokumentacje.
Uruchomienie produktu mogq przeprowadzaé
wyltgeznie odpowiednio przeszkolone osoby.
Kazde zastosowanie inne niz uzycie zgodne

z przeznaczeniem jest zabronione i potencjalnie
niebezpieczne. Producent nie ponosi odpo-
wiedzialnoéci za szkody powstate w wyniku
nieprzestrzegania podanych tu wymagan lub nie-
prawidtowego uzytkowania produktu. Urzqdzenie
nie jest przeznaczone do uzytku komercyjnego.

TRZYMAC Z DALA OD DZIECI!

® Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Przyrzqd do wycinania okregéw PPKS 35 B2 jest
przeznaczony do stosowania z przecinarkami
plazmowymi PPS 40 A1 i B2 oraz PPSK 40 firmy
Parkside. Za pomocq urzgdzenia mozna wycinaé
kota o ptynnie regulowanej $rednicy w zakresie
od ok.15 cm do 60 cm. Centrowanie mozna
wykonaé magnesem lub metalowym trzpieniem
(w przypadku przygotowania do punktaka).
Nalezy przestrzegad instrukcji obstugi stosowane;j
przecinarki plazmowej, w szczegdlnosci grubosci
materiatu mozliwego do ciecia.



® Zakres dostawy

przyrzad do wycinania okregéw PPKS 35 B2
uchwyt magnetyczny

metalowy trzpien

$ruba mocujgca

instrukcja obstugi

N

® Opis elementow

» Bezposrednio po otwarciu opakowania
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy dostawa
jest kompletna i czy wyposazenie nie
jest uszkodzone. Nie uzywa¢ uszkodzo-
nego wyposazenia.

B Przyrzqd do wycinania okregéw

Bl $ruba mocujgca

Bl uchwyt magnetyczny

B Metalowy trzpier

B Uchwyt palnika z bakelitowym pierscieniem
wewnegtrznym



® Dane techniczne

Dhtugosé: 35,3 cm
Szeroko$¢é: 4,2 cm
Wysokosé: 5,4 cm

Masa: ok.310¢g
Srednica ciecia: ok. 15-60 cm

® Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa

Nie wolno mocowaé magnesu do
samej przecinarki plazmowej ani

do jej obudowy. Przed uzyciem
nalezy sie zapoznaé z calq instrukcjq
obstugi przyrzadu do wycinania okre-
géw PPKS 35 B2 oraz stosowanej
przecinarki plazmowej. Chronié cze-
$ci ciata (np. palce) przed dostaniem
sie miedzy magnesy a powierzchnie
magnetyczne.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!
Nalezy przestrzegaé wskazéwek
bezpieczeristwa dotyczqcych prze-
cinarki plazmowej! Sprawdzié przy-
rzqd do wycinania okregéw przed
zamontowaniem go w przecinarce



plazmowej. Nie wolno stosowaé
uszkodzonych elementéw.

® Montaz przyrzqdu do wycinania
okregow

Przykrecié¢ dzwignie urzqdzenia B do uchwytu
ﬁlnika z bakelitowym pierscieniem wewnetrznym

(rys. D). Nastepnie zamontowaé uchwyt
magnetyczny Bl b metalowy frzpien 1 spo-
séb pokazany na rysunku A.

WSKAZOWKAL! Bakelit jest twardym tworzywem
sztucznym odpornym na wysokq temperature.

® Postugiwanie sie przyrzgqdem do
wycinania okregow

Przymocowaé przyrzqd do wycmanlo okregow [
za pomocq uchwytu magnetycznego B lub
metalowego trzpienia i (w przypadku przygoto-
wania z punktakiem) do obrabianej powierzchni
metalowej. Palnik plazmowy mozna teraz wlozy¢
do uchwytu z bakelitowym piericieniem wewnetrz-
nym, jak pokozano na rysunku B. Za pomocq
éruby mocujacej na B uchwycie magnetycznym
Bl / metalowym trzpieniu B mozna ptynnie
regulowad $rednice wycinanego kota
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Przy ustawianiu matej $rednicy nalezy zwrécié
uwage, aby palnik plazmowy podczas cyklu pracy
nie kolidowat ze $rubg mocujgeq [ (rys. E).
Nigdy nie mocowaé podstawy magnetycznej

do samej przecinarki plazmowej ani do innych
urzqdzen elektrycznych. Nalezy uwazaé, aby nie
dotkngé¢ gorgcego palnika plazmowego.
RYZYKO POPARZENIA!

® Czyszczenie

Do czyszczenia produktu nalezy uzywaé migkkiej,
lekko zwilzonej $ciereczki. Nie uzywaé zrgcych
ani $ciernych $rodkéw czyszczqcych.

® Przechowywanie

Urzqdzenie nalezy przechowywaé w suchym
miejscu niedostepnym dla dzieci.

® Wskazéwki dotyczgce ochrony
srodowiska i informacje na temat
utylizacji

Urzqdzenie, akcesoria i opakowanie

8 /2 nalezy przekazaé do recyklingu
i &

zgodnie z przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnego.
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Zwréci¢ uwage na oznaczenia umiesz-
czone na materiatach opakowaniowych
i w razie potrzeby przeprowadzié ich
segregacije. Materiaty opakowaniowe oznaczone
sq skrétami (a) i numerami (b) majgcymi nastepu-
jgce znaczenie: 1-7: Tworzywa sztuczne,
20-22: Papier i tektura, 80-98: Kompozyty.

® Serwis

Wskazéwka:

Na stronie www.lidlservice.com mozna
pobra¢ niniejszq i wiele innych instrukeji
obstugi i podrecznikéw uzytkownika,
filméw o produktach i oprogramowanie.

Ten kod QR prowadzi bezposrednio do strony
serwisu Lidl (www.lidl-service.com), gdzie mozna
otworzy¢ instrukcje obstugi, wprowadzajgc numer
artykutu (IAN) 373208.

=] %4 [m]

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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Jestesmy do Panstwa dyspozycji:

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www: www.gtxservice.pl

Adres e-Mail:  bok@gtxservice.com

Numer telefonu: 00 48 22 364 53 50

IAN 373208_2104

Nalezy pamietaé, ze ponizszy adres nie jest adre-
sem serwisu. Najpierw nalezy sie skontaktowad

z punktem serwisowym wymienionym powyzej.
Adres:

C. M. C. GmbH

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NIEMCY

Zamawianie czesci zamiennych:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Pred pouzitim tohto vyrobku si pozorne
precitajte cely ndvod na obsluhu.

Obal a vyrobok zneskodnite ekologicky!

Obal a vyrobok zneskodnite ekologicky!

Délezité upozornenie!

Kruhovy vyrezavac PPKS 35 B2

e Uvod

Srdecne vam gratulujeme! Rozhodli ste
sa pre vysokokvalitny vyrobok. Névod

na obsluhu je st&astou tohto vyrobku.
Obsahuje délezité upozornenia k bezpeénosti,
pouZitiu a zneskodneniu. Pred pouZitim vyrobku
sa obozndmte so vietkymi pokynmi tykajicimi sa
obsluhy a bezpecnosti. PouZivaite vyrobok iba tak,
ako je popisané a len pre dané oblasti pouzitia.
Ndvod na obsluhu dobre uschovaite a pri
postipeni vyrobku tretej osobe s nim odovzdaijte
takisto vietky podklady.
Tento vyrobok smu do prevédzky uvédzaf iba
poucené osoby.
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Akékolvek pouzitie, ktoré sa lisi od pouzitia

v stlade so stanovenym G&elom, je zakdzané

a potencidlne nebezpecné. Skody spdsobené
nedodrzanim pokynov alebo nesprédvnym pouzitim
nespadaji do rozsahu ruéenia vyrobcu. Zariade-
nie nie je uréené na komeréné pouZzitie.

NEDOVOLTE, ABY SA VYROBOK DOSTAL
DO RUK DETOM!

® Pouzitie podla stanoveného Géelu

Kruhovy vyrezava& PPKS 35 B2 je uréeny na
pouzitie s plazmovymi rezac¢kami PPS 40 A1 a B2
a PPSK 40 znaky Parkside. Pomocou kruhového
vyrezdvaéa je mozné vykondvat kruhové rezy,
pri¢om polomer kruhu je plynulo nastavitelny v roz-
sahu priblizne od 15 cm do 60 cm. Centrovanie
je mozné prostrednictvom magnetu alebo kovo-
vého kolika (pri priprave pomocou dierovaca). Pri
rezani dodrziavajte maximdlne hribky materidlov
uvedené v ndvode na obsluhu plazmovej rezagky.

® Obsah balenia

1 kruhovy vyrezdvaé PPKS 35 B2
1 magneticky drziak

1 kovovy kolik

1 upeviovacia skrutka

1 névod na obsluhu
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® Popis dielov

UPOZORNENIE!

» Bezprostredne po vybaleni skontrolujte
vzdy Uplnost obsahu balenia a tiez bez-
chybny stav prislusenstva. NepouzZivajte
prislusenstvo, ak je chybné.

B Krohovy vyrezava&
Upeviiovacia skrutka

Bl Magneticky drziak

E Kovovy kolik

B Drsiak hordka s bakelitovym vnitornym
krozkom

® Technické udaje

Dizka: 35,3 cm
Sirka: 4,2 cm

Vyska: 5,4 cm
Hmotnost: cca310g
Priemer rezu: cca 15-60 cm

® Bezpecnostné upozornenia

Magnet nikdy neupevrivjte priamo
na plazmovd rezaéku alebo jej kryt.
Pred pouzitim si preéitajte cely ndvod



na obsluhu kruhového vyrezavaéa
PPKS 35 B2 a ndvod na obsluhu
pouzite| plazmovej rezacky. Casti
tela (napr. prsty) sa nesmd dostaf
medzi magnet a magnetické povrchy.
Nebezpecenstvo pomliazdenia!
Bezpodmienecne dodrZiavaijte bez-
pecnostné pokyny plazmovej rezacky!
Pred montdZou na plazmovi rezacku
skontrolujte, &i kruhovy vyrezdvaé
nevykazuje poskodenia. Poskodené
komponenty sa nesmd pouzivat.

® Montaz kruhového vyrezavaéa

Naskrutkuite ty& kruhového vyrezavaga Bl na
drziak hordka s bakelitovym vnitornym krizkom
B8 (obr. D). Nésledne namontujte magneticky
driak B alebo kovovy kolik i, ako je vyobra-
zené na obrdzku A.

UPOZORNENIE! Bakelit je plast odolny vodi
teplu a namdhaniu.
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® Manipulacia s kruhovym
vyrezavacom

Kruhovy vyrezavad m upevnite pomocou magne-
tického drziaka B alebo kovového kolika [

(pri priprave pomocou dierkovaéa) na kovovy
povrch, ktory sa mé spracovaf. Plazmovi rezagku
je nésledne mozné vlozit do drziaka hordka

s bakelitovym vnitornym krizkom [, ako je
zndzornené na obrézku B. Pomocou upeviiovacej
skrutky 2] na magnetickom drziaku B / kovovom
koliku Bl mézete plynulo nastavit priemer rezu
kruhového vyrezavaga Bl Pri nastavovani malého
priemeru dbaijte na to, aby plazmové rezacka
nenardzala poéas prace do upeviiovace] skrutky
B (obr. E). Magneticky podstavec B nikdy
neupeviiujte na samotni plazmovi rezagku alebo
iné elekirické pristroje. Dbaijte na to, aby ste sa
nedotkli hordceho plazmového hordka.
NEBEZPECENSTVO POPALENIA!

® Cistenie
Zariadenie &istite jemnou navlhéenou handri¢kou.

Nepouzivaijte Ziadne agresivne alebo abrazivne
&istiace prostriedky.
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o Skladovanie

Zariadenie uchovdvajte na suchom mieste mimo
dosahu deti.

® Informacie o ochrane zivotného
prostredia a zneskodneni

Vyrobok, prislusenstvo a obal odo-

g‘h @.vzdaite do zberne na ekologicki

recykldciu.

Vsimnite si oznacenie na obalovych
materidloch a v pripade potreby ich
separujte samostatne. Obalové materidly
s oznacené skratkami (a) a &islicami (b) s nasle-
dujicim vyznamom: 1-7: plasty, 20-22: papier
a lepenka, 80-98: kompozitné materidly.

® Servis

Upozornenie:
Na internetovej stranke
www.lidl-service.com si mézete stiahnut

tito priru¢ku a mnohé dal3ie priruky,
produktové vided a softvér.

Prostrednictvom tohto QR kédu mézete prejst
priamo na internetov strdnku servisu spoloénosti
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Lidl (www.lidl-service.com) a po zadani svojho
&isla vyrobku (IAN) 373208 si mézete otvorif
prislusny névod na obsluhu.

E3AE
n
www.lidl-service.com

Tu sU nase kontakiné Udaje:

SK

Nézov: C. M. C. GmbH
Internetovd adresa: www.cmc-creative.de
E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001

Sidlo: Nemecko

IAN 373208_2104

Upozorfiujeme, Ze nasledujica adresa nie je
adresou servisu. Najskér sa obréfte na hore
uvedeny servis.

| s SK



Adresa:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednavanie nahradnych dielov:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Lea el manual de instrucciones de este
producto atentamente y en su totalidad
antes de usarlo.

iElimine el embalaje y el aparato
de forma respetuosa con el medio
ambiente!

iElimine el embalaje y el aparato
de forma respetuosa con el medio
ambiente!

iNota importante!

Cortadora de circulos
PPKS 35 B2

® Introduccién

iEnhorabuenal Ha optado por un pro-
@ ducto de alta calidad. El manual de

usuario forma parte de este producto.
Este contiene informacién importante para la
seguridad, el uso y la eliminacién. Familiaricese
con todas las instrucciones de manejo y seguridad
antes de usar el producto. Emplee el producto
Unicamente de la forma descrita y para las aplica-
ciones indicadas. Guarde el manual de usuario en
un lugar seguro y entregue todos los documentos
si entrega el producto a terceros.



Solamente personas instruidas pueden poner en
funcionamiento el producto.

Cualquier aplicacién que se desvie del uso
previsto estd prohibida y es potencialmente
peligrosa. El fabricante no asume ningin tipo
de responsabilidad por los dafios que puedan
resultar del incumplimiento de las instrucciones
o el uso incorrecto del producto. Este aparato
no estd disefiado para uso industrial.

iMANTENER FUERA DEL ALCANCE DE LOS
NINOS!

® Uso adecuado

La cortadora de circulos PPKS 35 B2 ha sido
disefiada para su uso con los cortadores de
plasma PPS 40 A1y B2 y PPSK 40 de Parkside.
Con la cortadora de circulos pueden realizarse
cortes en forma de circulo, cuyo didmetro puede
ajustarse de forma continua en un rango entre
aprox. 15y 60 cm. El centrado del punto medio
puede realizarse con imdn o clavija de metal
(en caso de preparacién con buril). Tenga en
cuenta los grosores de los materiales a cortar
recogidos en el manual de instrucciones del
cortador de plasma empleado.

/il PARKSIDE
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® Volumen de entrega

cortadora de circulos PPKS 35 B2
imdn

clavija de metal

tornillo de fijacién

manual de instrucciones

N

® Descripcion de las piezas

» Compruebe siempre que el volumen de
entrega estd completo y que el accesorio se
encuentra en perfecto estado inmediatamente
después de desembalarlo. No use el acceso-
rio si presenta desperfectos.

B Cortadora de circulos

B Tornillo de fijacién
Imdn

HE Clovija de metal

B soporte para el soplete con anillo interior
de baquelita



® Datos técnicos

Longitud: 35,3 cm

Ancho: 4,2 cm

Alto: 5,4 cm

Peso: aprox. 310 g
Didmetro de corte: aprox. 15-60 cm

® Instrucciones de seguridad

No fije los imanes bajo ningin
concepto al cortador de plasma o su
carcasa. Lea el manual de instruc-
ciones completo de la cortadora de
circulos PPKS 35 B2 y del cortador
de plasma empleado antes del uso.
No introduzca ninguna parte del
cuerpo (por ej. los dedos) entre
imanes o superficies magnéticas.
iPeligro de aplastamiento!
iObserve en todo momento también
las indicaciones de seguridad de

su cortador de plasmal Compruebe
la cortadora de circulos antes de
montarla en el cortador de plasma.
Los componentes dafiados no deben
emplearse.
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® Montaje de la cortadora de circulos

Atornille la barra de la cortadora de circulos Ml
al soporte para el soplete con anillo interior de
baquelita ﬁ (ilust. D). Monte el imén Bl o la
clavija de metal B, tal y como se muestra en la
ilustracién A.

iNOTA! La baquelita es un pldstico fuerte y
resistente al calor.

® Manejo de la cortadora de circulos

Fije la cortadora de circulos Bl con iman Bl o
clavija de metal B (en caso de preparacién con
buril) a la superficie de metal a procesar. El corta-
dor de plasma puede introducirse ahora, como se
muestra en la figura B, en el soplete con anillo
interior de baquelita B8l Mediante el tornillo de
fijacion = del iman B / clavija de metal =
puede ajustar gradualmente el didmetro de corte
de la cortadora de circulos . Durante el ajuste
de un didmetro pequefio tenga cuidado de que el
cortador de plasma no choque con el tornillo de
fijacién 1 durante el proceso de trabaio (fig. E).
No fije el pie magnético 21 bajo ningin concepto
al cortador de plasma o a otro dispositivo
eléctrico. Tenga cuidado de no tocar el cortador

de plasma caliente.
iPELIGRO DE QUEMADURAS!
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® Limpieza

Limpie el producto con un pafio suave hume-
decido. No emplee detergentes agresivos o
abrasivos.

® Almacenamiento

Guarde el aparato en un lugar seco y fuera del
alcance de los nifios.

® Indicaciones medioambientales
y de desecho de residuos

—~ El aparato, los accesorios y el embalaje
g‘h édeberfun someterse a un reciclaje

respetuoso con el medio ambiente.

Fijese en la etiqueta del embalaje y

separe los materiales de forma ade-

cuada. Los embalajes estdn marcados
con abreviaturas (a) y ndmeros (b) con el siguiente
significado: 1-7: Plastico, 20-22: Papel y cartén,
80-98: Materiales compuestos.
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® Servicio

Nota:
En www.lidl-service.com puede descar-
gar este y muchos otros manuales, videos

de nuestros productos y programas.

El cédigo QR le permite acceder directamente a la
pdgina de servicio de Lidl (www.lidl-service.com)
donde podré acceder al manual de funciono-
miento indicando el nimero de articulo (IAN)
373208.

E3AE
n
www.lidl-service.com
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Datos de contacto:

ES

Nombre: C. M.C. GmbH

Direccién de Internet: www.cmc-creative.de

Correo electrénico:  service.es@cmc-creative.de

Teléfono: +49 (0) 6894 9989750
(tarifa normal desde la red
alemana de telefonia fija)

Sede de la empresa:  Alemania

IAN 373208_2104

Tenga en cuenta que la siguiente direccién no
obedece a la del servicio t#cnico. En primer lugar,
péngase en contacto con el centro del servicio
técnico arriba indicado.

Direccion:

C. M. C. GmbH

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

ALEMANIA

Pedido de piezas de recambio:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Lees betjeningsveijledningen
opmaerksomt og helt igennem
for brug af dette produkt.

Bortskaf emballagen
og apparatet miljgvenligt!

Bortskaf emballagen
og apparatet miljgvenligt!

Vigtig oplysning!

Cirkelskaerer PPKS 35 B2
® Indledning

Hijerteligt tillykke! Du har valgt et produkt
af hgj kvalitet. Betjeningsvejledningen er
en del of dette produkt.
Den indeholder vigtige oplysninger vedrerende
sikkerhed, brug og bortskafning. Ger dig
for produktets anvendelse fortrolig med alle
betjenings- og sikkerhedsinstruktioner. Anvend
produktet udelukkende som beskrevet og til de
oplyste anvendelsesomrader. Opbevar betjenings-
vejledningen omhyggeligt og udlever alle papirer
sammen med produktet, nér det gives videre til
tredje part.
Kun tilsvarende instruerede personer mé tage dette
produkt i brug.
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Enhver brug, der afviger fra den forméalsbestemte
anvendelse, er ikke tilladt og potentielt farlig.
Skader pd grund of manglende overholdelse af
vejledningen eller forkert anvendelse ligger ikke
inden for producentens ansvarsomréde. Apparatet
er ikke beregnet til erhvervsmaessig anvendelse.

OPBEVARES UTILGANGELIGT FOR BORN!

® Formalsbestemt anvendelse

Cirkelskaereren PPKS 35 B2 er beregnet til brug
med plasmaskaererne PPS 40 A1 og B2 og

PPSK 40 fra Parkside. Med cirkelskaereren kan der
laves cirkelformede snit, Diameteren kan indstilles
trinlest i et omréde fra ca. 15 cm til 60 cm.
Midtercentreringen kan efter eget valg foretages
med en magnet eller metal-pin (ved forberedelse
med kerner. Vedrarende de materialetykkelser, der
kan skaeres, se venligst i betjeningsvejledningen af
den benyttede plasmaskaerer.

® Leveringsomfang

1 cirkelskaerer PPKS 35 B2
1 magnetholdere

1 metal-pin

1 fiksereskruer

1 betjeningsvejledning
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® Beskrivelse af de enkelte dele

BEMARK!

» Kontroller umiddelbart efter at apparatet er
blevet pakket ud, at alle dele, der herer il le-
veringen, er fulgt med, og kontroller samtidigt
tilbehgrets upaklagelige tilstand. Hvis tilbehe-
ret er i stykker, mé& det ikke bruges.

B Cirkelskeerer

B Fikseringsskrue

Bl Magnetholder

E Metal-pin

B Braenderholder med bakelitinderring

o Tekniske data

Leengde: 35,3 cm
Bredde: 4,2 cm
Haide: 5,4 cm

Veegt: ca.310g
Snitdiameter: ca. 15-60 cm

® Sikkerhedsregler

Fastger aldrig magneten til selve plas-
maskaereren eller til dens kabinet. Laes
fer brugen betjeningsvejledningen af



cirkelskaereren PPKS 35 B2 og den
anvendte plasmaskaerers betjenings-
vejledning helt igennem. Legemsdele
(f.eks. fingre) ma ikke komme ind
mellem magneter og magnetiske
overflader.

Fare for at komme i klemme!
Overhold altid sikkerhedshenvisnin-
gerne for din plasmaskaerer! Kon-
trollér cirkelskaereren fer montagen
pd plasmaskaereren. Beskadigede
komponenter ma ikke anvendes.

® Montering af cirkelskzereren

Skru cirkelskaererens stang Bl fast til braenderhol-
deren med bakelitinderring B (afb. D). Monter nu
magnetholder B eller metal-pin B, som vist i
afbildning A.

BEMARK! Bakelit er et modstandsdygtigt,
varmebestandigt kunststof.

® Handtering af cirkelskaereren

Fastger cirkelskaereren Bl ved hjzelp of magnethol-
der i eller metal-pin B (ved forberedelse med
kerneren) pa den metaloverflade, som skal
bearbejdes. Plasmabraenderen kan nu som vist i
afbildning B feres ind i braenderholderen med
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bakelitinderring . Med fikseringsskruen B p&
magnetholderen B/ metall-pin 4 kan du
indstillecirkelskaererens skeerediameter Bl trinlost.
Veer ved indstilling af en lille diameter opmaerksom
p&, at plasmabraenderen i sit arbejdsforlgb ikke
stoder sammen med fikseringsskruen B (afb. E).
Fastger aldrig mcgnetfoden% pé selve plas-
maskaereren eller til andre elekiriske apparater.
Pas pé&, at du ikke rerer ved den meget varme

plasmabraender.
FARE FOR FORBRANDING!

® Rensning

Rens produktet med en bled, fugtet klud. Brug ikke
aggressive eller skurende rengeringsmidler.

® Opbevaring

Opbevar apparatet pé& et tert sted og uden for
barns rekkevidde.

® Miljghenvisninger og oplysninger
vedrgrende bortskafning

5% /2 Apparat, tilbehar og emballage skal
i &

afleveres til miljgvenlig genbrug.

Tag hensyn til maerkningen pé indpaknin-
gens materialer, og bortskaf dem i givet
fald hver for sig. Indpakningens materia-
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ler er maerkede med forkortelser (a) og cifre (b)
med falgende betydning: 1-7: Kunststoffer,
20-22: Papir pap, 80-98: Kompositmaterialer.

® Service

Bemazerk:
P& www.lidl-service.com kan du down-

loade denne og mange andre h&ndbe-
ger, produktvideoer og software.

Med denne QR-kode kommer du direkte til Lidls
service-side (www.lidl-service.com) og ved at
indtaste artikelnummeret (IAN) 373208 kan du
&bne din brugsvejledning.

E3AE
n
www.lidl-service.com
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Kontaktinformationer:

DK

Navn: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.dk@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(normal takst tysk fastnet)

Seede: Tyskland

IAN 373208_2104

Bemaerk venligst, at den felgende adresse ikke
er en serviceadresse. Kontakt farst ovenstdende
serviceafdeling.

Adresse:

C. M. C. GmbH

Katharina-loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

TYSKLAND

Bestilling af reservedele:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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ECBOTDND @OMD
CIRCLE CUTTER

Supplement for operating
instructions for circle cutfer

PPKS 35 B2
YY)
COMPAS POUR
DECOUPEUR PLASMA

Complément au mode d’emploi
b compas pour découpeur
plasma PPKS 35 B2

@
KRUHOVY VYREZAVAC
Dodatek k navodu k pouziti

ruhového vyfezdvace PPKS
35B2

GO L
KRUHOVY VYREZAVAC

Dodatok k ndvodu na obsluhu
§r5e é(&uhovy vyrezavaé PPKS

CIRKELSK/RER

@OGADE@D
KREISSCHNEIDER

Ergdnzung zur Bedienungsanleitung
Kreisschneider PPKS 35 EZ

CS/CTY)
CIRKELSNIJDER
Aanvulling bij de
bedieningshandleidin
cirkelsni]ger PPKS 35B2

PRZYRZAD DO WYCI-
NANIA OKREGOW
Uzupetnienie do instrukeji

obstugi przyrzqdu do wycinania
okreg%va K5q35 B2 4

&>

CORTADORA DE
CIRCULOS

Complemento al manual de
instrucciones de la cortadora de
circulos PPKS 35 B2

Supplement til betieningsvejledningen
P | 5& | g

cirkelskaerer PPKS'3
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® Parts description

Allen key

Screw

Locking ring

Bakelite inner ring with smaller
internal diameter

Bakelite inner ring with larger
internal diameter

[ol[=IN][e]

® Introduction

The pre-fitted Bakelite inner ring with smaller
internal diameter [9] of the torch stand with Bakelite
inner ring L2 is compatible with the plasma burners
of the PPS 40 A1 and PPS 40 B2 plasma cutters.

By replacing the prefitted Bakelite inner ring with
smaller internal diameter [2] with the separate
Bakelite inner ring with larger internal diameter
supplied [19] the circle cutter [1] can be converted
for use with the pilot plasma burner of the PPS 40
B3 plasma cutter as well as with the PSPP 5 A1 pilot
ignition conversion set.

Instructions for conversion:

First undo the screw LZ] with the Allen key (6] Then

remove the locking ring (8]. To do this use a flat
screwdriver if necessary.

Attention! Keep your fingers
away from the notch of the
locking ring [8]. Danger of injury!



The Bakelite inner ring with smaller internal diame-
ter [2] can be easily removed after the locking ring
has been removed by lifting it up out of the torch
stand [5]. Now insert the Bakelite inner ring with
larger internal diameter 19 into the torch stand
from the top as well. When doing this, the thicker
edge of the Bakelite inner ring must point upwards,
the notch must point downwards. Put the screw
back in and tighten it with the Allen key [6]. Now fix
the Bakelite inner ring with larger internal diameter
by fitting the locking ring . If necessary, use a
flat screwdriver and make sure that the locking ring
has clicked properly into place in the notch of
the Bakelite inner ring with larger internal diameter

To convert back to the Bakelite inner ring with
smaller diameter [2] follow the instructions in reverse
order.

Now follow the instructions in the section “Fitting
the circle cutter” in the operating instructions for the
circle cutter.

Before you can insert the plasma burner of your PPS
40 B3 plasma cutter into the torch stand with
Bakelite inner ring [5], you must first remove the
spacer of the plasma burner, by pushing it down
away from the ceramic part as shown in Fig. H.

Otherwise follow the instructions in the section
“Handling the circle cutter” in the operating instruc-
tions for the circle cutter.

You can view the detailed video
showing the correct way to
replace the Bakelite inner ring
using the QR code below.




This video can also be found using this link https://
cmc-creative.de/training/.

@ @D @

® Teilebeschreibung

(6] Innensechskantschlissel
Schraube
Arretierungsring
Bakelit Innenring mit
kleinerem Innendurchmesser
Bakelit Innenring mit

grofBerem Innendurchmesser

® Einleitung

Der vormontierte BakelitInnenring mit kleinerem
Innendurchmesser [2] des Brennerhalters mit Bakelit-
Innenring L2] ist kompatibel mit den Plasmabrennern
der Plasmaschneider PPS 40 A1 und PPS 40 B2.
Durch Austausch des vormontierten Bakelit Innenrings
mit kleinerem Innendurchmesser [2] gegen den lose
beiliegenden Bakelit-Innenring mit gréfBerem
Innendurchmesser 19 kann der Kreisschneider [1] zur
Verwendung mit dem Pilotplasmabrenner des
Plasmaschneiders PPS 40 B3 sowie mit dem
Schlauchpaket mit Pilotzindung PSPP 5 A1
umgeristet werden.

Anleitung zur Umriistung:

Lésen Sie zundichst die Schraube 7] mit dem
Innensechskantschlissel [6]. Entfernen Sie dann den
Arretierungsring [8]. Verwenden Sie hierzu falls
nétig einen flachen Schraubendreher.



Achtung! lhre Finger dirfen
nicht in die Aussparung des
Arretierungsrings (8] gelangen.
Verletzungsgefahr!

Der BakelitInnenring mit kleinerem Innendurchmesser
(9] kann nach Entfernung des Arretierungsrings 8]
mihelos nach oben heraus aus dem Brennerhalter
entnommen werden. Stecken Sie nun den Bakelit-In-
nenring mit gréfBerem Innendurchmesser 19 ebenfalls
von oben in den Brennerhalter [5] ein. Der dickere
Rand des Bakelit-lnnenrings muss dabei nach oben,
die Kerbe nach unten zeigen. Setzen Sie die Schraube
wieder ein und ziehen Sie diese mit dem Innen-
sechskantschliissel [6] fest. Fixieren Sie nun den
BakelitInnenring mit gréBerem Innendurchmesser
durch Aufstecken des Arretierungsrings (8], Verwenden
Sie falls nétig einen flachen Schraubendreher und
stellen Sie sicher, dass der Arretierungsring (8] korrekt
in die Kerbe des BakelitInnenrings mit gréBerem
Innendurchmesser [19 einrastet.

Eine erneute RGckrUstun%lcuf den BakelitInnenring mit
kleinerem Durchmesser L] erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Folgen Sie nun den Anweisungen aus dem Kapitel
.Montage des Kreisschneides” in der Bedienungsanlei-
tung des Kreisschneiders.

Bevor Sie den Plasmabrenner lhres Plasmaschneiders
PPS 40 B3 in den Brennerhalter mit BakelitInnenring
einfihren kénnen, miissen Sie zuerst den Abstandshalter
des Plasmabrenners entfernen, indem Sie diesen wie in
Abb. H zu sehen von der Keramik herunterdriicken.



Folgen Sie ansonsten den Anweisungen aus dem
Kapitel ,Handhabung des Kreisschneiders” in der
Bedienungsanleitung des Kreisschneiders.

Die korrekte Vorgehensweise beim
Austausch des BakelitInnenrings
wird in dem Video, welches unter
dem untenstehenden QR-Code zu
finden ist, noch einmal im Detail
gezeigt.

Dieses Video finden Sie ebenfalls unter https://
cmc-creative.de/training/.

@& @O @

® Description des piéces

Clé Allen

Vis

Bague d’arrét

Photo anneau intérieur en bakélite de
plus petit diamétre

Photo anneau intérieur en bakélite de
plus grand diamétre

[l =N [o]

® Introduction

U'anneau intérieur en bakélite prémonté avec un
plus petit diamétre intérieur 2] du support pour
torche avec anneau intérieur en bakélite

estcompatible avec les chalumeaux plasma des

découpeurs plasma PPS 40 A1 et PPS 40 B2.

En changeant I'anneau intérieur en bakélite
prémonté de plus petit diamétre intérieur (9] contre
I'anneau intérieur en bakélite ci-joint de plus grand



diamtre intérieur 19 le compas pour découpeur
plasma L1 peut étre transformé pour une utilisation
avec le chalumeau plasma pilote du découpeur
plasma PPS 40 B3 et avec le paquet de tuyaux &
allumage pilote PSPP 5 A1.

Instructions pour la transformation :

Défaire la vis [Z] & I'aide de la clé Allen [6]. Enlever
la bague d’arrét (8] Si nécessaire, utiliser un
tournevis plat.

Attention ! Ne pas mettre les doi
dans le trou de la bague d’arrét (8],
Risque de blessure !

Une fois que vous aurez enlevé la bague darrét [8],
vous pourrez sortir I'anneau intérieur en bakélite de
plus petit diamétre intérieur [2] facilement vers le
haut du support pour torche [5]. Insérer I'anneau
intérieur en bakélite de plus grand diametre [2] par
le haut dans le support pour torche [5]. Le bord plus
épais de I'anneau intérieur en bakélite doit se
trouver sur le dessus et I'encoche vers le bas.
Replacer la vis LZ] et la serrer & I'aide de la clé Allen
[¢]. Fixer 'anneau intérieur en bakélite de plus
grand diamétre 19 en plagant la bague d’arrét [8],
Si nécessaire, utiliser un tournevis plat et vérifier que
la bague d’arrét L8] est correctement s’enfiche dans
I’encoche de I'anneau intérieur en bakélite de plus
grand diametre [10]

Pour repasser & I'anneau intérieur en bakélite de
plus petit diamétre [2], procéder dans I'ordre
inverse.



Suivre les instructions du chapitre « Montage du
compas pour découpeur plasma » dans le mode
d’emploi du compas pour découpeur plasma.

Avant de pouvoir insérer le chalumeau plasma de
votre découpeur plasma PPS 40 B3 dans le support
pour torche avec anneau intérieur en bakélite ,
vous devez enlever |'espaceur du chalumeau
plasma, en poussant ce dernier vers le bas de la
céramique, comme sur la figure H.

Autrement, suivre les instructions du chapitre «
Utilisation du compas » dans le mode d’emploi du
compas pour découpeur plasma.

Vous pourrez revoir la procédure
correcte d’échange de |'anneau
intérieur en bakélite dans la vidéo.
Pour y accéder, utilisez le code QR
ci-dessous.

Vous trouverez cette vidéo également sur https://
cmc-creative.de/training/.
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® Beschrijving van de onderdelen

Inbussleutel

Schroef

Borgring

Foto bakelieten binnenring met
kleinere binnendiameter

Foto bakelieten binnenring met
grotere binnendiameter

[l =N [o]



® Inleiding

De voorgemonteerde bakelieten binnenring met
kleinere binnendiameter [2] van de branderhouder
met bakelieten binnenring L3 is compatibel met de
plasmabranders van de plasmasnijders PPS 40 A1
en PPS 40 B2.

Door vervanging van de voorgemonteerde bakeliet-
en binnenring met kleinere binnendiameter [2] door
de losse bijgevoegde bakelieten binnenring met
grotere binnendiameter [[kan de cirkelsnijder [1]
voor het gebruik met de piloot-plasmabrander van
de plasmasnijder PPS 40 B3 alsmede met het
slangenpakket met pilootontsteking PSPP 5 A1
omgebouwd worden.

Handleiding voor het ombouwen:

Draai eerst de schroef [7] los met de inbussleutel [6],
Verwijder daarna de borgring [8]. Gebruik hiervoor

indien nodig een platte schroevendraaier.

Let op! Uw vingers mogen niet in de
uitsparing van de borgring
terechtkomen. Letselgevaar!

De bakelieten binnenring met kleinere binnendiame-
ter [2] kan na verwijdering van de borgring
zonder moeite naar boven toe uit de branderhouder
verwijderd worden. Steek nu de bakelieten
binnenring met grotere binnendiameter 10 eveneens
van bovenaf in de branderhouder [5]. De dikkere

rand van de bakelieten binnenring moet daarbij



naar boven, de inkeping naar beneden wijzen.
Breng de schroef [Z] weer aan en draai deze met de
inbussleutel [6 vast. Fixeer nu de bakelieten binnen-
ring met grotere binnendiameter 19 door het
opsteken van de borgring [8]. Gebruik indien nodig
een platte schroevendraaier en zorg ervoor dat de
borgring L8] correct in de inkeping van de bakelieten
binnenring met grotere binnendiameter 19 vergren-

delt.

Het weer ombouwen naar de bakelieten binnenring
met kleinere diameter [2] vindt in omgekeerde
volgorde plaats.

Volg nu de instructies uit het hoofdstuk ,Montage
van de cirkelsnijder” in de bedieningshandleiding
van de cirkelsnijder.

Voordat u de plasmabrander van uw plasmasnijder
PPS 40 B3 in de branderhouder met bakelieten
binnenring 2] kunt inbrengen, moet u eerst de
afstandhouder van de plasmabrander verwijderen,
door deze zoals in afb. H zichtbaar is, van de
keramiek naar beneden te drukken.

Volg verder de instructies uit het hoofdstuk ,Gebruik
van de cirkelsnijder” in de bedieningshandleiding
van de cirkelsnijder.

De correcte werkwijze bij de
vervanging van de bakelieten
binnenring wordt in de video, die u
kunt vinden onder de onderstaande
QR-code, nog een keer tot in detail
getoond.




Deze video kunt u ook vinden op https://cmc-creati-
ve.de/training/.

®

® Popis dilu

Imbusovy kli¢

Sroub

Pojistny krouzek

Foto bakelitovy vnitfni kruh s mensim
vnitinim promérem

Foto bakelitovy vnitfni kruh s vétsim
vniffnim promérem

e Uvod

[l[=IN][e]

Predmontovany bakelitovy vnitini kruh s mensim
vnittnim promérem [2] dréku hotéku s bakelitovym
vnitinim kruhem L2 je kompatibilni s plazmovymi
hotdky plazmovych fezagek PPS 40 A1 a PPS 40
B2.

Vyménou predmontovaného bakelitového vnitiniho
kruhu s mensim vnitinim promérem [2] za volng
prilozeny bakelitovy vnitini kruh s vét§im vnitinim
promérem 10 |ze kruhovy vyfezéva [1] upravit pro
pouziti s pilotnim plazmovym hofékem plazmové
fezacky PPS 40 B3 i s hadicovym balikem s pilotnim
zapalovdnim PSPP 5 Al.

Navod k prestavbé:
Neijprve povolte $roub 7] pomoci imbusového klice

. Poté sejméte poijistny krouzek (8] v pripadé
potieby pouzijte plochy droubovdk.



Q Pozor! Prsty se nesmi dostat do
prohlubné pojistného krouzku (el,
Nebezpedi zranéni!

Bakelitovy vnitfni kruh s men3im vnitinim primérem
(9] Ize po sejmuti poijistného krouzku [8] snadno
vyjmout z drzdku hofdku 2] smé&rem nahoru. Nynf
vlozte bakelitovy vnitfni kruh s v&tsim vnitinim
promérem 19 do drzdku hofdku , rovnéz shora.
Siln&j3i okraj bakelitového vnitiniho kruhu musi
sméfovat nahoru, zérez dold. Vrafte sroub 7] a
utéhnéte jej imbusovym klicem [6]. Nyni upevnéte
bakelitovy vnitfni kruh s v&§im vnitrnim promérem
nasazenim pojistného krouzku [8]. V pripads
potieby pouzijte plochy 3roubovék a ujistéte se, ze
pojistny krouzek 81 sprévné zapadl do zdrezu
bakelitového vnitfniho kruhu s véiim vnitinim
promérem (i

Opétovnd prestavba na bakelitovy vnitni kruh s
mensim promérem [2] se provadi v opaéném potadi.

Nyni postupuijte podle pokynd v kapitole ,Montéz
kruhového vyfezavage” v ndvodu k pouziti kruho-
vého vyfezdvace.

Nez budete moci vlozit plazmovy hotdk plazmové
fezacky PPS 40 B3 do drzdku hotdku s bakelitovym
vnittnim kruhem [5], musite nejprve odstranit
distanéni podlozku plazmového hofdku tak, Ze ji
zatlacite dold z keramiky, jak je zndzornéno na
obrdzku H.

Jinak postupujte podle pokynt v kapitole ,Manipu-
lace s kruhovym vyfezdvadem” v ndvodu k pouziti
kruhového vyfezdvace.



Spravny postup vymény bakelito-
vého vnitiniho kruhu je jesté
jednou podrobné& ukdzdan ve
videu, které najdete pod nize
uvedenym QR kédem.

Toto video rovnéz najdete na strance https://
cmc-creative.de/training/.

® Opis elementéow

(]

Klucz szesciokgtny do $rub z

gniazdem wewnetrznym

Sruba

Pierécieri ustalajgcy

Zdjecie - Bakelitowy pierécieri wewnetrzny o
mniejszej $rednicy wewnetrznej

Zdjecie - Bakelitowy pieréciert wewnetrzny o
wiekszej $rednicy wewnetrznej

[elle] ]

&

® Wprowadzenie

Wstepnie zmontowany bakelitowy pierscieri
wewnetrzny o mniejszej $rednicy wewnetrznej
uchwytu palnika z bakelitowym pierécieniem
wewnetrznym L5 jest kompatybilny z palnikami
plazmowymi przecinarek plazmowych PPS 40 A1 i
PPS 40 B2.

Poprzez wymiane wstepnie zmontowanego
bakelitowego piericienia wewnetrznego o mniejszej
érednicy wewnetrznej [2] na luzny bakelitowy
piericieri wewnetrzny o wiekszej $rednicy
wewnetrznej 19, przyrzqd do wycinania okregéw



moze zostaé przezbrojony do zastosowania

z pilotujgcym palnikiem plazmowym przecinarki
plazmowej PPS 40 B3, jak réwniez z pakietem wezy
z zaptonem pilotujgcym PSPP 5 AT.

Instrukcja przezbrojenia:

Najpierw odkrecié¢ $rube 7] kluczem do $rub z tbem
walcowym o gniezdzie szesciokgtnym [6]. Nastep-
nie zdjqé pierscien ustalajgey [8]. W razie potrzeby
uzy¢ do tego ptaskiego $rubokreta.

Uwaga! Palce nie mogq dostacé sie
do gtebienia pierscienia ustalajgcego
8. Ryzyko odniesienia obrazen!

Bakelitowy pierécieri wewnetrzny o mniejszej $rednicy
wewnetrznej 2] mozna fatwo wyjqé do géry z
uchwytu palnika L2 po usunieciu pierécienia ustala-
jacego 8. Teraz nalezy wlozyé bakelitowy pierscier
wewnetrzny o wigkszej $rednicy wewnetrznej

takze od géry do uchwytu palnika [5]. Grubsza
krawedz bakelitowego piericienia wewnetrznego
musi wskazywad do géry, a naciecie ku dotowi.
Ponownie zatozy¢ $rube 7] i dokrecié jq za pomocg
klucza do $rub z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokgtnym e]. Nastepnie nalezy zamocowad
bakelitowy pierécien wewnetrzny o wigkszej $rednicy
wewnetrznej 19 poprzez nasadzenie pierscienia
ustalajgcego [8]. W razie potrzeby nalezy uzy¢
ptaskiego $rubokreta i upewnié sie, ze pierécien
ustalajgey L8 prawidtowo wpada w wyciecie
bakelitowego pierscienia wewnetrznego o wigkszej
$rednicy wewnetrznej 10,

Ponowny powrét do bokelitowegTﬁierécienia we-
wnetrznego o mniejszej $rednicy L] odbywa sie w



odwrotnej kolejnosci.

Nastepnie nalezy postepowaé zgodnie z instruke-
jami podanymi w rozdziale ,Montaz przyrzqdu do
wycinania okregéw” w instrukciji obstugi przyrzqdu do
wycinania okregéw.

Zanim palnik plazmowy przecinarki plazmowej PPS 40
B3 zostanie wlozony do uchwytu palnika z bakeli-
towym pierscieniem wewnetrznym , trzeba najpierw
usungé element dystansowy palnika plazmowego,
weiskajge go w dét z ceramiki, jak pokazano na rys.

W przeciwnym razie nalezy postepowaé zgodnie z in-
strukcjami podanymi w rozdziale ,Obstuga przyrzqdu
do wycinania okregdw” w instrukcii obstugi przyrzqdu
do wycinania okregdw.

Prawidtowa procedura wymiany
bakelitowego pierécienia wewnetrz-
nego zostanie raz jeszcze szc-
zegdtowo przedstawiona w filmie,
ktéry mozna znalez¢ pod ponizszym

kodem QR.

Film ten mozna réwniez znalez¢ na stronie https://
cmc-creative.de/training/.

®

Popis dielov

KI¢ s vnidtornym Zesthranom

Skrutka

Aretacny krozok

Fotografia bakelitového vnitorného krizku s
mensim vnitornym priemerom

Fotografia bakelitového vnitorného krizku s
vacsim vnltornym priemerom

[Cll=IN[] @
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e Uvod

Predmontovany bakelitovy vnitorny kriZzok s mensim
vnitornym priemerom [2] drziaka hordka s
bakelitovym vnitornym krozkom L] je kompatibilny
s plazmovymi horékmi plazmovych rezaéiek PPS 40

A1 a PPS 40 B2.

Vymenou predmontovaného bakelitového
vnitorného krozku [2] za volne prilozeny bakelitovy
vnitorny krizok s va&sim vndtornym priemerom
sa dd kruhovy vyrezavaé L1 upravif na pouzitie s
pilotovym plazmovym hordkom plazmovej rezacky
PPS 40 B3, ako aj s hadicovym balikom s pilotovym
zapalovanim PSPP 5 AT.

Navod na vykonanie Upravy:

Naijprv pomocou kliéa s vnitornym 3esthranom [¢]
uvolnite skrutku [Z]. Potom odstrarite aretaény krizok
(8] V pripade potreby pouzite plochy skrutkovag.

Q Pozor! Prsty sa vam nesmu dostat do
vyrezu aretaéného krozku (8.
Nebezpeéenstvo poranenia!

Bakelitovy vnitorny krizok s mensim priemerom [2]
sa dé po odstrdneni aretaéného krizku (8] bez
ndmahy vytiahnut smerom nahor z drziaka hordka
(5], Teraz zasurite, taktiez zhora, bakelitovy vnitorny
krdzok s vacsim priemerom 19 do drziaka horéka
. Hrub3i okraj bakelitového vnitorného krizku musi
oritom smerovat nahor, zdrez smerom nadol. Skrutku
znowu vloZte a pevne ju utichnite pomocou kloc¢a s
vnitornym Sesthranom E' Teraz bakelitovy vnitorny



krdzok s vacsim priemerom 19 zafixujte nasunutim
aretaéného krozku [8]. Ak je fo potrebné, pouzite
plochy skrutkovag a uistite sa, &i areta&ny krizok
sprévne zapadd do zdrezu bakelitového vnitorného

‘‘‘‘‘

Opatovny prechod na bakelitovy vnitorny krizok s
men3im priemerom (2] sa vykondva v opa&nom
poradi.

Teraz postupuijte podla pokynov z kapitoly ,Montaz
kruhového vyrezdvaca” v ndvode na obsluhu pre
kruhovy vyrezévag.

Skér ako by ste mohli zaviest plazmovy horék vasei
plazmovej rezacky PPS 40 B3 do drziaka hordka s
bakelitovym vnitornym krizkom [5], musite najprv
odstranif distanény drziak plazmového hordka tak,
ze ho stlagite nadol z keramickej &asti, ako je to
zobrazené na obr. H.

Teraz postupuijte podla pokynov z kapitoly ,Ma-
nipuldcia s kruhovym vyrezédvadom” v névode na
obsluhu pre kruhovy vyrezdvaé.

Spravny postup pri vymene
bakelitového vnitorného krizku
bude zobrazeny este raz podrob-
ne vo videu, ktoré néjdete pod
dole uvedenym QR kédom.

Toto video ndjdete taktiez na adrese https://
cmc-creative.de/training/.
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® Descripcion de las piezas

[¢] Lave Allen

Tornillo

Anillo de bloqueo
Foto del anillo interior de baquelita con
didmetro interior menor

Foto del anillo interior de baquelita con
diédmetro interior mayor

® Introduccién

El anillo interior de baquelita premontado con
diametro interior menor [2] del soporte para el
soplete con anillo inferior de baquelita L3 es
compatible con los quemadores de plasma de los
cortadores de plasma PPS 40 A1y PPS 40 B2.

Al sustituir el anillo interior de baquelita premontado
con didmetro interior menor [2] por el anillo interior
de baquelita suelto adjunto con didmetro interior
mqyo, la cortadora de circulos L1/ puede
reequiparse para su uso con el quemador de
plasma piloto del cortador de plasma PPS 40 B3 y
con el paquete de mangueras con encendido piloto

PSPP 5 Al.
Instrucciones de reequipamiento:

Afloje primero el tornillo LZ] con la llave Allen 6. A
continuacién, retire el anillo de bloqueo (e]. Emplee
para ello un destornillador plano si es necesario.



Q jAtencién! Tenga cuidado de no
introducir los dedos en la entalladura
del anillo de bloqueo [&].
iPeligro de lesiones!

El anillo interior de baquelita con didmetro interior
menor [?] puede quitarse fécilmente hacia arriba del
soporte para el soplete L2] una vez retirado el anillo
de bloqueo [8]. Infroduzca el anillo interior de
baquelita con didmetro interior mayor 19 también
desde arriba en el soporte para el soplete [5]. El
borde mds grueso del anillo interior de baquelita
debe sefalar hacia arriba y la muesca hacia abajo.
Vuelva a colocar el tornillo L7y apriételo firmemente
con la llave Allen [¢]. Fije el anillo interior de
baquelita con didmetro interior mayor 19 introduci-
endo el anillo de blogueo [8]. En caso necesario,
use un destornillador plano y asegirese de que el
anillo de bloqueo L8] se haya encajado correcta-
mente en la muesca del anillo interior de baquelita
con didmetro interior mayor [d.

La recolocacién del anillo interior de baquelita con
digmetro menor [2] se realiza en el orden inverso.

Siga las instrucciones del capitulo «Montaje de la
cortadora de circulos» del manual de instrucciones
de la cortadora de circulos.

Antes de poder introducir el quemador de plasma
de su cortador de plasma PPS 40 B3 en el soporte
para el soplete con anillo interior de baquelita (5],
deberd retirar el soporte distanciador del quemador
de plasma apretdndolo hacia abajo de la cerdmica
como se muestra en la fig. H.



Por lo demds, siga las instrucciones del capitulo
«Manejo de la cortadora de circulos» del manual de
instrucciones de la cortadora de circulos.

El procedimiento correcto para
cambiar el anillo interior de baque-
lita se puede ver detalladamente
en el video al que se puede
acceder con el cédigo QR que
aparece abajo.

Este video se encuentra también en https://cmc-cre-
ative.de/training/.

® Beskrivelse af de enkelte dele

[8] Indersekskantnagle

Skrue
Speerrering

[9] Foto bakelitinderring med mindre inderdiameter
Foto bakelitinderring med sterre inderdiameter

® Indledning

Den formonterede bakelit-inderring med mindre
inderdiameter [2] af breenderholderen med bakelit-

inderring L5] er kompatibel med plasmabraenderne
af plasmaskaererne PPS 40 A1 og PPS 40 B2.

Ved at udskifte den formonterede bakelitinderringmed
mindre inderdiameter [2] mod den last vedlagte
bakelit-inderring med sterre inderdiameter 19 kan
cirkelskaereren L1 ombygges il brug med pilotplas-
mabreenderen af plasmaskeereren PPS 40 B3 og fil
brug med slangepakken med pilottaending PSPP 5 A1.



Vejledning til ombygning:

Losn ferst skruen [7] med indersekskantnaglen [6].

Fiern s& laseringen (g]. Benyt hertil om ngdvendigt
en flad skruetraekker.

Q Pas pa! Dine fingre ma ikke komme
ind i udsparingen af laseringen [8],
Fare for tilskadekomst!

Efter at l&seringen L8] er fiernet, kan bakelitinderrin-
gen med mindre inderdiameter [2] nemt laftes op og
tages ud af breenderholderen [5]. Seet nu ligeledes
bakelitinderringen med sterre inderdiameter 19 ind i
breenderholderen L2 oppefra. Bakelitinderringens
tykkere kant skal herved vende opad, og kaerven
skal vende nedad. Sset skruen ind igen, og
spaend den med indersekskantnaglen L&, Fastger nu
bakelitinderringen med starre inderdiameter 19 ved
at seette |&seringen L8] p&. Benyt om ngdvendigt en
flad skruetraekker, og kontroller, at l&seringen (8] gér
korrekt i indgreb i keerven pé bakelit-inderringen
med starre inderdiameter .

En fornyet ombygning til bakelitinderringen med
mindre diameter L2 sker i omvendt raekkefolge.

Felg nu instruktionerne i kapitlet ,Montage aof cir-
kelskaereren” i cirkelskaererens betjeningsvejledning.

Inden du kan fere plasmabraenderen af din plas-
maskaerer PPS 40 B3 ind i braenderholderen med
bakelitinderring [5], skal du farst fierne plasmabraen-
derens afstandsholder ved at trykke den ned fra
keramikken som vist p& afb. H.



Felg i evrigt instruktionerne i kapitlet ,Brug af cir-
kelskaereren” i cirkelskaererens betjeningsvejledning.

Den korrekte fremgangsmade til
udskiftning af bakelitinderringen
vises endnu en gang i detaljer i
den video, der kan findes med den
nedenstdende QR-kode.

Denne video finder du ligeledes pé https://cmc-cre-
ative.de/training/.
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