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GEWINDEBOHRER-/
SCHNEIDEISEN-SET

® Einleitung

Wir begliickwiinschen Sie zum Kauf lhres
neuen Produkts. Sie haben sich damit fir ein
hochwertiges Produkt entschieden. Machen
Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem
Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerksam
die nachfolgende Bedienungsanleitung und die
Sicherheitshinweise. Benutzen Sie das Produkt
nur wie beschrieben und firr die angegebenen
Einsatzbereiche. Bewahren Sie diese Anleitung
an einem sicheren Ort auf. Handigen Sie alle
Unterlagen bei Weitergabe des Produktes an
Dritte mit aus.

® BestimmungsgemadbBe
Verwendung

Dieses Produkt dient zum Herstellen von

Innen- und AuBBengewinden. Es k&nnen sowohl
metrische als auch Zollgewinde geschnitten
werden. Verwenden Sie das Produkt oder Teile
des Produktes nicht als Aufsatz auf elekirischen
Gerdten! Das Produkt darf nur von Hand
verwendet werden. Andere Verwendungen
oder Verdnderungen des Produkts gelten als
nicht bestimmungsgemdf3 und kénnen zu Risiken
wie Verletzungen und Beschadigungen fishren.
Fir aus bestimmungswidriger Verwendung
entstandene Schéden ibernimmt der Hersteller
keine Haftung. Das Produkt ist nicht fiir den
gewerblichen Einsatz bestimmt.

® Teilebeschreibung
Schneideisen
Schneideisenhalter M25
Gewindebohrer
Windeisen (verstellbar)
Gewindeschablone

@® Technische Daten

Material: Metall, Kunststoff
MaBe
Metallkassette: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(BxTxH)

Gewicht gesamt: 990 g

® Lieferumfang

9  Schneideisen (M3/M4/M5/M6/M7/

M8/M10/M12 & 1/8")

Schneideisenhalter M25

9  Gewindebohrer (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Windeisen (verstellbar)

1 Bedienungsanleitung

—_

A Sicherheitshinweise

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT

AUF!
PN ZYDTT] LEBENS-

]
\ﬁi% UND UNFALLGEFAHR FUR

KLEINKINDER UND

KINDER! Lassen Sie Kinder
niemals unbeaufsichtigt mit dem
Verpackungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr durch
Verpackungsmaterial. Kinder unterschétzen
héaufig die Gefahren. Halten Sie Kinder stets
vom Produkt fern.

B Dieses Gerdit ist kein Spielzeug, es gehort
nicht in Kinderhénde. Kinder kénnen die
Gefahren, die im Umgang mit dem Gerét
entstehen, nicht erkennen.

B Stellen Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass
sich das Produkt in einem einwandfreien

Zustand befindet. Beschadigte oder lockere
Teile kénnen Verletzungen zur Folge haben.

® Gebrauch

A ACHUNG! VERLETZUNGSGEFAHR
UND/ODER GEFAHR DER
SACHBESCHADIGUNG! Verwenden
Sie das Produkt oder Teile des Produktes
nicht als Aufsatz auf elektrischen Gerdtenl
Das Produkt darf nur von Hand verwendet
werden.

® Innengewinde schneiden
(Abbildung A)

Hinweis: Verwenden Sie ein Schneiddl,
um die Reibung zwischen Werkstiick und
Gewindebohrer | 3 | zu verringern.

B Ermitteln Sie das bendtigte Gewinde.
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Bohren Sie ein Kernloch vor. Dieses muss
etwas kleiner im Durchmesser sein als das
bendtigte Gewinde (siehe nachfolgende
Tabelle).

Weiten Sie die Bohrung an der Oberfléiche
mit einem Senker leicht auf (max. 10 %
des Gewindedurchmessers an jeder
Seite). So erleichtern Sie die Arbeit mit
dem Gewindebohrer 3 |in den ersten
Gewindegdngen.

Spannen Sie den passenden
Gewindebohrer | 3 |in das Windeisen
ein.

Setzen Sie den eingespannten
Gewindebohrer | 3 | auf das Kernloch

auf. Achten Sie darauf, dass der
Gewindebohrer | 3 | genau senkrecht steht.
Drehen Sie das Windeisen 4 | langsam mit
gleichméBigem Druck im Uhrzeigersinn.
Drehen Sie gegebenenfalls kurz rickwéirts,
um den entstehenden Span zu brechen.

o Gewinde | Gewindesteigung | o Kernloch
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o Gewinde | Gewindegénge | o Kernloch

pro Zoll
1/8" 27 8,8 mm

AuBengewinde schneiden
(Abbildung B)

Hinweis: Verwenden Sie ein Schneiddl,
um die Reibung zwischen Werkstiick und
Schneideisen [1] zu verringern.

6

Ermitteln Sie das bendtigte Gewinde.
Wahlen Sie den passenden
Bolzendurchmesser zum Gewinde aus.
Dieser sollte etwas kleiner sein als der
Nenndurchmesser des Gewindes (siehe
nachfolgende Tabelle).

DE/AT/CH

B Fasen Sie die Bolzen an der Vorderkante
etwas an. Dies erleichtert das
Schneiden des Gewindes an den ersten
Gewindegdngen.

B Spannen Sie das gewdhlte Schneid-
eisen [1]in den Schneideisenhalter [2] ein.

W Sefzen Sie das Schneideisen [1] auf den zu
bearbeitenden Bolzen auf. Achten Sie darauf,
dass die Arme des Schneideisenhalters
im rechten Winkel zum zu bearbeitenden
Bolzen stehen.

B Drehen Sie den Schneideisenhalter
langsam mit gleichméBigem Druck im
Uhrzeigersinn.

B Drehen Sie gegebenenfalls kurz risckwarts,
um den entstehenden Span zu brechen.

o Gewinde | Gewindesteigung | o Bolzen
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7.9 mm
M10 1,5 mm 9.8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm

o Gewinde | Gewindegdnge o Bolzen

pro Zoll
1/8" 27 9,62 mm

@ Reinigung und Pflege

B Enffernen Sie Metallspéne mit einer
weichen Birste oder Arbeitshandschuhen.

B Reiben Sie die Gewindebohrer |3 | und die
Schneideisen [ 1] mit einem 8ligen Lappen
ein, wenn Sie sie ldngere Zeit nicht benutzen.

@ Entsorgung

Die Verpackung besteht aus umwelifreundlichen
Materialien, die Sie iber die 6rtlichen
Recyclingstellen entsorgen kénnen.

Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Produkts erfahren Sie bei lhrer Gemeinde- oder
Stadtverwaltung.



Service

Service Deutschland

Tel.: 0800 5435 111
(kostenfrei aus dem dt.
Festnetz / Mobilfunknetz)

E-Mail: owim@lidl.de

Service Osterreich

Tel.: 40820 201 222
(0,15 EUR/Min.)

E-Mail: owim@lidl.at

Service Schweiz

Tel.: 0842 665566
(0,08 CHF/Min.,
Mobilfunk max. 0,40 CHF/
Min.)

E-Mail: owim@lidl.ch

DE/AT/CH
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TAP & DIE SET

@® Introduction

We congratulate you on the purchase of

your new product. You have chosen a high
quality product. Familiarise yourself with the
product before using it for the first time. In
addition, please carefully refer to the operating
instructions and the safety advice below. Only
use the product as instructed and only for

the indicated field of application. Keep these
instructions in a safe place. If you pass the
product on to anyone else, please ensure that
you also pass on all the documentation with it.

® Intended use

This product is intended for cutting internal
and external threads. It can cut imperial and
metric threads. Do not use the product or part
of the product as an attachment to electrical
devices! The product is intended to be used as
a hand tool only. Other types of use or product
modifications are not regarded as intended
and may lead to risks such as injuries and
damages. The manufacturer is not liable for
any damages caused by any use other than its
intended purpose. The product is not intended
for commercial use.

@ Description of parts
III Die
Die stock M25

Tap
Tap wrench (adjustable)

Screw pitch gauge
® Technical data

Material: Steel, plastic

Dimensions steel case:  24.8 x 15.1 x 2.2 cm
(Lx W x H)

Overall weight: 990 ¢

8 GB/IE

@ Included items

9 Dies (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/

M12 & 1/8")

Die stock M25

9 Taps (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Tap wrench (adjustable)

1 Instructions for use

—_

A Safety instructions

KEEP ALL THE SAFETY ADVICE AND
INSTRUCTIONS IN A SAFE PLACE FOR
FUTURE REFERENCE!

. A]WARNING! XL

OF LOSS OF LIFE OR
ACCIDENT TO INFANTS
AND CHILDREN!
Never leave children unsupervised with the
packaging materials. Packaging materials
present a suffocation hazard. Children often
underestimate danger. Always keep the
product out of reach of children.

B This device is not a toy. It does not belong
in the hands of children. Children do not
appreciate the dangers associated with the
device.

B Check that the product is in perfect
condition before each use. Damaged or
loose components may lead to injury.

Use

ATTENTION! RISK OF INJURY
AND/OR DAMAGE TO PROPERTY!
Do not use the product or part of the
product as an attachment to electrical
devices! The product is intended to be used
as a hand tool only.

> @

@ Cutting internal threads
(Figure A)

Note: Use cutting oil to reduce the friction

between the workpiece and the tap [3]

B Determine the required thread.



Drill a core hole. This must be smaller

in diameter than the required thread

(see table below).

u  Slightly widen the hole at the surface
using a countersink bit (max. 10 % of the
thread diameter at all sides). This will ease
the work of the tap | 3 | in turning the first
threads.

B Mount the selected tap | 3 |in the tap
wrench [4]

B Place the mounted tap | 3 | on the core

hole. Ensure that the tap | 3 |is absolutely

u Slightly chamfer the leading edge of the
bolt. This will ease the work of cutting the
first threads.

B Mount the selected die | 1 |in the die stock

B Place the die | 1| on the bolt to be cut.
Ensure that the arms of the die stock [1] are
at right angles to the bolt to be cut.

= Turn the die stock | 2 | slowly clockwise
using even pressure.

®  |f necessary turn it backwards slightly to
break up the accumulated metal shavings.

perpendicular. o Thread | Thread pitch o Bolt
L] Turn the tap wrench |4 | slowly clockwise M3 0.5 mm 29 mm
using even pressure.
B |f necessary turn it backwards slightly to M4 0.7 mm 3.9 mm
break up the accumulated metal shavings. M5 0.8 mm 4.9 mm
Mé 1.0 mm 5.9 mm
o Thread | Thread pitch | o Core hole
M7 1.0 mm 6.9 mm
M3 0.5 mm 2.5 mm
M8 1.25 mm 7.9 mm
M4 0.7 mm 3.3 mm
M10 1.5 mm 9.8 mm
M5 0.8 mm 4.2 mm
M12 1.75 mm 11.8 mm
Mé 1.0 mm 5.0 mm
o Thread Thread o Bolt
M7 1.0 mm 6.0 mm per inch
M8 1.25 mm 6.8 mm 1/8" 27 962 mm
M10 1.5 mm 8.5 mm
M12 1.75 mm 10.2 mm @ Cleaning and care
o Thread Thread o Core hole| m Remove metal shavings using a soft brush
per inch or safety gloves.
1/8" 27 8.8 mm B Rub the dies [ 1] and taps [3] with an oily

@ Cutting external threads
(Figure B)

Note: Use cutting oil to reduce the friction

between the workpiece and the die [1]

B Determine the required thread.

B Select the thread to match the bolt
diameter. This should be slightly smaller
than the nominal diameter of the thread
(see table below).

rag if they are to remain unused for a long
period of time.

@ Disposal

The packaging is made entirely of recyclable
materials, which you may dispose of at local
recycling facilities.

Contact your local refuse disposal authority for
more details of how to dispose of your worn-out
product.
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Service
Service Great Britain
Tel.: 0800 404 7657
E-Mail:  owim@lidl.co.uk
(e>  Service Ireland
Tel.: 1890 930 034
(0,08 EUR/Min., (peak))
(0,06 EUR/Min., (off peak))
E-Mail: owim@lidl.ie
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SET DE FILETAGE ET TARAUDAGE

® Introduction

Nous vous félicitons pour 'achat de votre
nouveau produit. Vous avez opté pour un
produit de grande qualité. Avant la premiére
mise en service, vous devez vous familiariser
avec toutes les fonctions du produit. Veuillez
lire attentivement le mode d’emploi ci-dessous
et les consignes de sécurité. N'utilisez le
produit que pour |'usage décrit et les domaines
d’application cités. Conserver ces instructions
dans un lieu sor. Si vous donnez le produit &
des tiers, remettezleur également la totalité des
documents.

@ Utilisation conventionnelle

Ce produit sert & la réalisation de filetages
intérieurs et extérieurs. Peuvent étre réalisés
aussi bien des filetages métriques que des
filetages en pouces. Ne pas utiliser le produit
ou ses composants en tant qu’embout pour
un appareil électrique | L'usage de ce produit
est strictement manuel. Une autre utilisation
que celle décrite ci-dessus ou une modification
du produit nest pas permise et peut mener &
des blessures et/ ou & un endommagement
du produit. Le fabricant n‘assume aucune
responsabilité pour les dommages causés
suite & une utilisation contraire & celle décrite.
Le produit n’est pas destiné a I utilisation
professionnelle.

@ Description des piéces et
éléments

Filiere

Porte-filiere M25

Taraud

Tourne & gauche (réglable)
Vissez l'inclinométre

@ Données techniques

Matériau : métal, plastique

Dimensions

coffret métallique : 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(larg. x prof. x haut.)

Poids total : 990 g

@ Fournitures

9 Filieres (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Porte-filiére M25

9 Tarauds (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Tourne & gauche (réglable)

1 Mode d’emploi

A Indications de sécurité

VEUILLEZ CONSERVER TOUTES LES
INDICATIONS DE SECURITE ET CONSIGNES
POUR DE FUTURES UTILISATIONS !

. N
DANGER DE MORT ET
RISQUE DE BLESSURE
POUR LES ENFANTS ET LES
ENFANTS EN BAS AGE !
Ne jamais laisser les enfants manipuler
sans surveillance le matériel d’emballage.
Risque d'étouffement par le matériel
d’emballage. Les enfants sous-estiment
souvent les dangers. Toujours tenir les
enfants & I'écart du produit.

B Cet appareil n‘est pas un jouet et ne doit
pas étre manipulé par des enfants. Les
enfants ne sont pas conscients des risques
inhérents & la manipulation de cet appareil.

u  Contréler avant chaque usage que
le produit est en parfait état de
fonctionnement. Toute piéce endommagée
ou desserrée peut causer des blessures.

@ Utilisation

/\ ATTENTION ! RISQUE DE
BLESSURES ET/OU DE DEGATS
MATERIELS ! Ne pas utiliser le produit ou
ses composants en tant qu’embout pour un
appareil électrique | L'usage de ce produit
est strictement manuel.

@ Coupe de filetages intérieurs
(illustration A)

Avis : Utilisez une huile de coupe pour réduire
la friction entre la piéce et le taraud .

B Déterminez le filetage nécessaire.

FR/BE 11



" Préparez un frou de base en ébauche. B Placez le portefiliere | 1| sur la tige devant
Celuici doit étre de diamétre un peu plus

petit que le filetage nécessité (voir le
tableau suivant).

B Elargissez légérement le trou & la surface a4
I'aide d'un aléseur (max. 10% du diamétre

étre usinée. Veillez & ce que les bras de la
filiére [ 2 | soient & angle droit par rapport &
la tige devant étre usinée.

Tournez la filiere | 2 | lentement dans le sens
des aiguilles d'une montre en exercant une
pression réguliére.

Tournez le cas échéant briévement en sens

de filetage de chaque cété). Ceci facilitera
le travail avec le taraud | 3 | dans les -
premiers tours.

inverse pour casser le copeau formé.
B Serrez dans le tourne & gauche |4 | le

taraud convenable |3
filet P filet ti
B Placez sur le trou de base le taraud @ietage gxidsifile e fge
serré. Veillez & ce que le taraud [ 3 | soit M3 0,5 mm 2,9 mm
exactement a la verticale. M4 0,7 mm 3,9 mm
B Tournez le tourne & gauche |4 | lentement M5 0.8 mm 49 mm
dans le sens des aiguilles d'une montre en : d
exercant une pression réguliére. Mé 1,0 mm 5,9 mm
B Tournez le cas échéant brievement en sens M7 1,0 mm 6,9 mm
inverse pour casser le copeau formé. M8 1,25 mm 79 mm
o filetage | Pas de filet | o trou de base MI10 1,5 mm 2,8 mm
M3 0.5 mm 25 mm M12 1,75 mm 11,8 mm
M4 0.7 mm 33 mm o filetage | Pas de filet o tige
! : par pouce
M5 0,8 mm 4,2 mm .
Mé 1,0 mm 5,0 mm /8 | 27 2,62 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm .
M8 s o8 ® Nettoyage et entretien
,25 mm ,8 mm
B Eliminez les copeaux de métal & I'aide
M10 1,5 mm 8,5 mm d’une brosse douce ou de gants de travail.
M12 1,75 mm 10,2 mm B Frottez a I'aide d'un chiffon huileux le
o filetage | Pas de filet | @ trou de base taraud [3] et la filiére 1] si vous ne
par pouce les utilisez pas pendant une période
rolongée.
/8 | 27 | 88mm profong

@® Mise au rebut

@ Coupe de filetages L'emballage se compose de matiéres

extérieurs (illustration B) recycllables Rouvont &tre mises au rebut dans
les déchetteries locales.

Avis : Utilisez une huile de coupe Err réduire

la friction entre la piéce et la filiere Votre mairie ou votre municipalité vous

renseigneront sur les possibilités de mise au
rebut des produits usagés.

B Déterminez le filetage nécessaire.

B Choisissez le diamétre de tige adapté pour
le filetage. Celuici devrait étre légérement
inférieur au diamétre nominal du filetage
(voir le tableau suivant).

B Serrez dans le portefiliére | 2 | la filiere
choisie

B Serrez dans le portefiliere | 2 | la filiere
choisie

12 FR/BE



Service aprés-vente

Service apreés-vente France
Tél.: 0800 919270
E-Mail: owim@lidl.fr
Service aprés-vente Belgique
Tél.: 070270 171

(0,15 EUR/Min.)
E-Mail: owim@lidl.be

FR/BE
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DRAADTAP- EN SNIJSET

® Inleiding

Hartelijk gefeliciteerd met de aankoop

van uw nieuwe product. U hebt voor een
hoogwaardig product gekozen. Maak u
voor de eerste ingebruikname vertrouwd
met het product. Lees hiervoor aandachtig
de volgende gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsvoorschriften. Gebruik het
product alleen zoals beschreven en voor de
aangegeven toepassingsgebieden. Bewaar
deze gebruiksaanwijzing op een veilige plek.
Geef, wanneer u het product doorgeeft aan
derden, ook alle documenten mee.

® Doelmatig gebruik

Dit product is bedoeld voor het snijden van in-
en uitwendige schroefdraden. U kunt hiermee
zowel metrische schroefdraden snijden als
schroefdraden in duim (inch). Gebruik het

product of onderdelen van het product niet als

hulpstuk op elektrische apparaten! Het product

mag alleen handmatig worden gebruikt. Een
ander gebruik als eerder beschreven of een
verandering van het product is niet toegestaan
en kan tot letsel en / of beschadiging van het
product voeren. Voor uit onbedoeld gebruik
voortvloeiende schade is de fabrikant niet

aansprakelijk. Het product is niet voor zakelijke

doeleinden geschikt.

® Onderdelenbeschrijving
Snij-jzer

Houder snij-ijzer M25
Schroefdraadtap

Wringijzer (verstelbaar)
Schroefdraadsjabloon

® Technische gegevens

Materiaal: metaal, kunststof

Afmetingen

metalen cassette: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(BxD xH)

Gewicht totaal: 990 g

14 NL/BE

® Leveringsomvang

9 Snijiizers (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8")

1 Houder snij-jzer M25

9 Schroefdraadtappen (M3/M4/M5/Mé/
M7/M8/M10/M12 & 1/8")

1 Wringiijzer (verstelbaar)

1 Gebruiksaanwijzing

A Veiligheidsinstructies

ALLE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES EN
AANWIJZINGEN VOOR DE TOEKOMST

BEWAREN!
u A
m LEVENSGEVAAR EN
GEVAAR VOOR
ONGEVALLEN
VOOR KLEINE KINDEREN
EN JONGEREN!
Laat kinderen nooit zonder toezicht
hanteren met het verpakkingsmateriaal.
Er bestaat gevaar voor verstikking
door verpakkingsmateriaal. Kinderen
onderschatten de gevaren vaak. Houd
kinderen steeds verwijderd van het product.
® Dit apparaat is geen speelgoed en hoort
niet thuis in kinderhanden. Kinderen zijn
zich niet bewust van de gevaren die tijdens
het gebruik van het apparaat kunnen
vitgaan.

B Waarborg véér ieder gebruik dat het
product in optimale staat verkeert!
Beschadigde of losgeraakte onderdelen
kunnen tot letsel leiden.

® Gebruik

/\ OPGELET! GEVAAR VOOR LETSEL
EN / OF GEVAAR VOOR MATERIELE
SCHADE! Gebruik het product of
onderdelen van het product niet als
hulpstuk op elektrische apparaten! Het
product mag alleen handmatig worden
gebruikt.

® Inwendige schroefdraad
snijden (afbeelding A)
Opmerking: gebruik een snijolie om

de wrijving tussen het werkstuk en de
schroefdraadtap | 3 | te verminderen.



B Bepaal de vereiste schroefdraad.

B Boor eerst een kerngat. Dit moet een iets
kleinere diameter hebben dan de vereiste
schroefdraad (zie onderstaande tabel).

B Verwijd de boring aan het oppervlak
iets met een verzinkboor (max. 10% van
de schroefdraaddiameter aan iedere
zijde). Zo vereenvoudigt u het werk met
de schroefdraadtap | 3 | in de eerste
schroefdraadgangen.

B Span de passende schroefdraadtap | 3 |in
het wringijzer

B Plaats de ingespannen schroefdraadtap
op het kerngat. Let op dat de
schroefdraadtap | 3 | exact verticaal staat.

™ Draai het wringiizer [4] langzaam met
gelijkmatige druk naar rechts.

¥ Draai eventueel even terug om de ontstane
spaan te breken.

o schroefdraad | Shroefdraadgraad | o kerngat
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o schroefdraad | Schroefdraad per | o kerngat

duim

1/8" 27 8,8 mm

® Uitwendige schroefdraad
snijden (afbeelding B)

Opmerking: gebruik een snijolie om de
wrijving tussen het werkstuk en het snijijzer [1]
te verminderen.

B Bepaal de vereiste schroefdraad.

B Kies de passende boutdiameter voor
de schroefdraad. Deze moet iets kleiner
zijn dan de nominale diameter van de
schroefdraad (zie onderstaande tabel).

Kant de bouten aan de voorzijde

iets af. Dit vereenvoudigt het snijden

van de schroefdraad in de eerste

schroefdraadgangen.

B Span het gewenste snijijzer [1]in de
houder

= Plaats het sni]—iizerlI’ op de te bewerken
bout. Let op dat de armen van de houder[2]
haaks ten opzichte van de te bewerken bout
staan.

¥ Draai de houder van het snij-ijzer
langzaam met gelijkmatige druk naar
rechts.

B Draai eventueel even terug om de ontstane

spaan te breken.

o schroefdraad | Shroefdraadgraad | o bout
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7,9 mm
M10 1,5 mm 9.8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm

o schroefdraad Schroefdraad o bout

per duim

1/8" 27 9,62 mm

@ Reiniging en onderhoud

B Verwijder de metalen spaanders met een
zachte borstel of met werkhandschoenen.

= Wrijf de schroefdraadtap [ 3 | en de
snij-ijzers |1 | in met een geoliede doek als u
ze gedurende een langere tijd niet gebruikt.

® Afvoer

De verpakking bestaat it milieuvriendelijke
grondstoffen die u via de plaatselijke
recyclingcontainers kunt afvoeren.

Informatie over de mogelijkheden om het
vitgediende product na gebruik te verwijderen,
verstrekt uw gemeentelijke overheid.
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Service
(ND  Service Nederland
Tel.: 0900 0400 223
(0,10 EUR/Min.)
E-Mail: owim@lidl.nl
Service Belgié
Tel.: 070270171
(0,15 EUR/Min.)
E-Mail: owim@lidl.be
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KOMPLET GWINTOWNIKOW
INARZYNEK

® Wstep

Gratulujemy Pafstwu zakupu nowego produktu.
Zdecydowali sie Pafistwo na zakup produktu
najwyzszej jakosci. Przed uruchomieniem

urzqdzenia po raz pierwszy zapoznaj sig z

nim. W tym celu przeczytaj uwaznie ponizszq
instrukcje obstugi oraz wskazéwki dotyczqgce
bezpieczenstwa. Produkt nalezy uzytkowad

w sposéb tu opisany i zgodnie z okredlonym
zakresem zastosowania. Nalezy przechowywaé
te instrukcje w bezpiecznym miejscu.
Przekazujqc produkt innej osobie, nalezy
réwniez przekazad wszystkie dokumenty.

® Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Niniejszy produkt stuzy do gwintowania
wewnetrznego oraz zewnetrznego. Istnieje
mozliwo$¢ gwintowania metrycznego oraz
calowego. Nie nalezy stosowa¢ produktu lub
jego czesci jako nadstawke na urzgdzenia
elekiryczne! Niniejszy produkt nalezy
stosowaé jedynie recznie. Uzycie inne niz
wyzej opisane lub dokonywanie zmian
produktu nie jest dozwolone i moze prowadzié
do jego uszkodzenia. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate
wskutek uzycia produktu niezgodnego z jego
przeznaczeniem. Produkt nie jest przeznaczony
do uzytku komercyjnego.

® Opis czesci

Narzynki

Oprawka do narzynek M25
Gwintownik

Pokretto (regulowane)
Wzorzec zarysu gwintu

Dane techniczne

Materiat:
Wymiary
kasety metalowej: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm

(szer. x gteb. x wys.)
Ciezar catkowity: 990 g

metal, tworzywo sztuczne

® Zakres dostawy

9 Narzynek (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8")

1 Oprawka do narzynek M25

9 Gwintownikéw (M3/M4/M5/Mé/M7/M8/
M10/M12 &1/8")

1 Pokretto (regulowane)

1 Instrukcja obstugi

A

PRZECHOWAC NA PRZYSZtOSC
WSZYSTKIE WSKAZOWKI
BEZPIECZENISTWA | INSTRUKCJE!

u LAJOSTRZEZENIE!]
ﬁﬁ% ZAGROZENIE ZYCIA ORAZ
NIEBEZPIECZENSTWO

WYPADKU W PRZYPADKU W
MALYCH DZIECI!
Nigdy nie nalezy pozostawiaé
bez nadzoru dzieci z materiatem
opakowaniowym. Zachodzi
niebezpieczenstwo uduszenia sie
materiatem opakowaniowym. Dzieci czgsto

Wskazéwki
bezpieczenstwa

nie doceniajqg zagrozenia. Nalezy trzymaé
dzieci z dala od produktu.

B Niniejsze urzgdzenie nie jest zabawkg
i nalezy trzymaé je z dala od dzieci.
Dzieci nie rozpoznajq niebezpieczeristwa
zwigzanego z uzytkowaniem tego
urzqdzenia.

B Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy
produkt znajduje sie w nalezytym stanie.
Uszkodzone lub poluzowane czeéci mogq
byé przyczynq powstania obrazen.

@® Zastosowanie

/\ UWAGA! ZAGROZENIE OBRAZE-
NIEM ORAZ/LUB USZKODZENIA
MIENIA! Nie nalezy stosowaé produktu
lub jego czesci jako nadstawke na urzqdze-
nia elektryczne! Niniejszy produkt nalezy

stosowaé jedynie recznie.
® Wyrzynanie gwintu
wewnetrznego (Rysunek A)

Wskazoéwka: Nalezy zastosowad olej
chtodzgco-smarujqcy, aby zmniejszy¢ tarcie
pomiedzy przedmiotem obrabianym oraz
gwintownikiem [.3

B Prosze wyznaczy¢ potrzebny gwint.
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Prosze wywiercié otwor pod gwint. Musi
on by¢ nieco mniejszy, anizeli przekroj
wymaganego gwintu (zobacz ponizej
podang tabele).

B Prosze powigkszy¢ lekko odwiert na
powierzchni za pomocq pogtebiacza
(maks. 10% przekroju gwintu po kazdej
stronie). W ten sposob utatwia sie prace z
gwintownikiem | 3 | w trakcie gwintowania
pierwszych zwojow.

B Prosze zamocowaé odpowiedni

gwintownik | 3 |do pokretta

B Prosze natozyé umocowany gwintownik
na otwér pod gwint. Nalezy zwracaé
uwage, aby gwintownik usyruowany byt
pionowo.

B Prosze obracaé pokrettem |4 | pomatu oraz

z réwnomiernym naciskiem w kierunku
zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara.

B W razie potrzeby nalezy krétko obracaé
w kierunku przeciwnym, aby ztamaé
powstate widry.

B Prosze lekko trzymad za trzpieri na
przedniej krawedzi. Utatwia to wyrzynanie
gwintu w trakcie gwintowania pierwszych
ZWOjOW.

B Prosze zamocowaé odpowiedniq
narzynke | 1 |do oprawki na narzynki

B Prosze natozy¢ narzynke | 1 |na
przeznaczony do obrébki trzpien. Prosze
zwracad uwage, aby ramiona oprawki do
narzynek | 2 | ustawione byty w stosunku do
trzpienia pod kgtem prostym.

B Prosze obracaé oprawkg do narzynek[2]
pomatu oraz z rbwnomiernym naciskiem
w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu
wskazoéwek zegara.

B W razie potrzeby nalezy krétko obraca¢ w
kierunku przeciwnym, aby zlama¢ powstate

wiory.

o Gwint Skok gwintu o Trzpien
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7.9 mm
M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm

o Gwint Zwojéw na cal o Trzpien
1/8" 27 9,62 mm

® Czyszczenie oraz pielegnacja

o Gwint | Skok gwintu | & Otwér pod gwint
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o Gwint | Zwojéw nacal | & Otwér pod gwint
1/8" 27 8,8 mm

® Wyrzynanie gwintu
zewnetrznego (Rysunek B)
Wskazéwka: Nalezy zastosowaé olej
chtodzqco-smarujqcy, aby zmniejszy¢ tarcie
pomiedzy przedmiotem obrabianym oraz

narzynkg [1],

B Prosze wyznaczy¢ potrzebny gwint.

B Prosze wybra¢ odpowiedni przekroj frzpienia
do gwintu. Powinnien on byé nieco mniejszy,
anizeli $rednica znamionowa gwintu (zobacz

ponizej podanq tabele).
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B Wibry metalowe nalezy usunqé za pomocq
migkkiej szczotki lub rekawic roboczych.

B W przypadku niestosowania
gwintownika[ 3] oraz narzynek[1] przez
okres dtuzszego czasu, nalezy je natrze¢ z
naoliwiong scierkq.

@ Utylizacja

Opakowanie wykonane jest z materiatéw
przyjaznych dla rodowiska, ktére mozna
przekazaé do utylizacji w lokalnym punkcie
przetwarzania surowcédw witérnych.

Informaciji na temat mozliwosci utylizacji
wyeksploatowanego produktu udziela urzqd
gminy lub miasta.



Serwis

Serwis Polska
Tel.: 22 397 4996
E-Mail: owim@lidl.pl

PL
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SADA ZAVITNIKU A
ZAVITOVYCH CELISTI

® Uvod

Blahoptejeme Véam ke koupi nového vyrobku.
Rozhodli jste se pro kvalitni vyrobek. Pred
prvnim uvedenim do provozu se seznamte

s vyrobkem. K tomu si pozorné prectéte
ndsledujici ndvod k obsluze a bezpecnostni
pokyny. PouZivejte vyrobek jen popsanym
zpUsobem a pouze pro uvedené oblasti pouZiti.
Uschoveite si tento ndvod na bezpedném misté.
Vsechny podklady vydeite pfi predéni vyrobku
i tiefi osobé.

® Pouziti ke stanovenému
ucelu

Tento vyrobek slouZi k vytvofeni vnitnich a

vnésich zavitl. Lze fezat jak metrické, tak i

palcové zdvity. Nepouzivejte vyrobek nebo dily

vyrobku jako ndstavec na elekirické spotfebice!

Vyrobek se smi pouzivat jen ruéné. Jiné nez

zde popsané pouziti & zména vyrobku nenf

pfipustné a mize vést ke zranénim a / nebo k

poskozeni vyrobku. Vyrobce neruéi za skody

vzniklé zpisobené jinym pouzitim nez pouzitim

k popsanému G&elu. Vyrobek neni uréen pro

pouziti k podnikatelskym G&elim.

® Popis dilo

Zdvitové zelizko

Drzdk zdvitového Zelizka M25

Zavitnik

Vratidlo (pfestavitelné)

5| Zavitova mérka

® Technické udaje

Materidl: kov, umélé hmota

Rozméry kovové kazety: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(SxVxH)

Celkové hmotnost: 990 g
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® Rozsah dodavky

9 Zavitové zelizko (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Drzék zdvitového Zelizka M25

9 Zavitnik (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Vratidlo (prestavitelné)

1 Névod k obsluze

A Bezpecnostni pokyny

USCHOVEJTE SI DO BUDOUCNA
VSECHNY BEZPECNOSTNI POKYNY A
UPOZORNENI!
8 A
ﬁﬁ NEBEZPECi OHROZENI
ZIVOTA A URAZU PRO
MALE DETI A DETI!
Nikdy nenecheijte déti bez dozoru
s obalovym materidlem. Existuje nebezpedi
uduseni obalovym materidlem. Déti Easto
podceni nebezpedi. Chrafite vyrobek pied
détmi.
B Toto zafizeni neni hrackou, nepatfi do rukou

déti. Déti nemohou rozpoznat nebezpedi
vychdzeijici ze zachdzeni se zafizenim.

B Pfed pouzitim se ujistéte, Ze se vyrobek
nachdzi v bezvadném stavu. Podkozené
nebo volné dily mohou zpUsobit poranéni.

® Pouziti

/\ POZOR! NEBEZPECi PORANENI
A/NEBO NEBEZPECi POSKOZENI
VECI! Nepouzivejte vyrobek nebo dily
vyrobku jako néstavec na elektrické
spotiebige! Vyrobek se smi pouzivat jen
ruéné.

@ Rezani vnitinich zavito
(viz obr. A)

Upozornéni: PouZijte chladici a mazaci
olej, abyste zmeniili tfeni mezi obrobkem a

z4vitnikem .

B Vy3effete potfebny zdvit.



B Predvrtejte otvor pro fezdni zavitu. Musi byt
trochu mensi nez promér potfebného zavitu
(viz nésledujici tabulku).

B Rozsifte mirn& vyvrt na povrchu
z&hlubnikem (max. 10 % proméru zavitu
na kazdé strané). Tak usnadnite préci se
z&vitnikem [ 3 | v prvnich otdckach zavitu.

B Upnéte vhodny zavitnik | 3 | do vratidla
B Nyni nasadte upnuty zdvitnik | 3 | na otvor
profezdni zavitu. Dbeijte na to, aby byl

z&vitnik | 3 | presné kolmo..

u  Ototte vratidlem |4 | pomalu
s rovnomérnym tlakem ve sméru pohybu
hodinovych rucicek.

B Otocte pripadné kratce obréceng, aby se
vznikl§ tfiska zlomila.

o zavitu Rozteé zavitu | o otvor pro
Fezdni zavitu

M3 0,5 mm 2,5 mm

M4 0,7 mm 3,3 mm

M5 0,8 mm 4,2 mm

Mé 1,0 mm 5,0 mm

M7 1,0 mm 6,0 mm

M8 1,25 mm 6,8 mm

M10 1,5 mm 8,5 mm

M12 1,75 mm 10,2 mm

o zavitu Poéet zaviti o otvor pro
na palec fezani zavitu

1/8" 27 8,8 mm

vewvs

@® Rezani vnéjsiho zavitu
(obr. B)

Upozornéni: Pouzijte chladici a mazaci

olej, abyste zmeniili tfeni mezi obrobkem a

Zz8vitovym Felizkem [1].

B Vyseffete potfebny zdvit.

B Zvolte vhodny promér cepu k zdvitu. Musi byt
trochu mensi nez jmenovity primér zdvitu (viz
ndsleduijici tabulku).

m  Cep na predni hrané frochu zkoste. To
usnadni fezdni zavitu na prvnich otd&kach
zdvitu.

B Upnéte zvolené zdvitové Zelizko |1 |do
drzdku zdvitového Zelizka

B Nasadte zdvitové Zelizko| 1 |na
zpracovavany Eep. Dbejte na to, aby byla

ramena drzéku zdvitového Zelizka

v pravém Ohlu ke zpracovévanému u.

Otocte drzdkem zdvitového Zelizka
pomalu s rovnomérnym tlakem ve sméru
pohybu hodinovych rugicek.

B Otocte piipadné kratce obracené, aby se
vznikld ffiska zlomila.

o zavitu | Roztec zavitu o cepu
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7.9 mm

M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm

o zavitu | Poéet zaviti na palec | o éepu

1/8" 27 9,62 mm

® Cisténi a osetrovani

B Odstrafite kovové tfisky mékkym kartédcem
nebo pracovnimi rukavicemi.

B Offete zdvitnik [ 3 | a zdvitové Zelizko
olejovitym hadfikem, nepouzivdte-li jej po

delsi dobu.
® Zlikvidovani

Obual se sklada z ekologickych materidld, které

mézete zlikvidovat prostfednictvim mistnich
sbéren recyklovatelnych materidld.

O moznostech likvidace vyslouZilych zafizeni
se informujte u spravy vasi obce nebo mésta.

Servis
(@ Servis Ceska republika
Tel.: 800 143 873

E-Mail:  owim@lidl.cz
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SUPRAVA ZAVITOVYCH

VRTAKOV / ZAVITOVYCH
REZACOV
® Uvod

Blahozeldme Véam ku kipe Vasho nového
vyrobku. Képou ste sa rozhodli pre vysoko
kvalitny produkt. Pred prvym uvedenim do
prevédzky sa obozndmte s vyrobkom. Za
tymto G&elom si pozorne precitajte nasledujici
ndvod na obsluhu a bezpe&nostné pokyny.
Vyrobok pouZivaite iba v silade s popisom a v
uvedenych oblastiach pouZivania. Tento névod
uschovaijte na bezpe¢nom mieste. Ak vyrobok
odovzddte daliej osobe, priloZte k nemu qj

vietky podklady.

@ Pouzitie podla urcenia

Tento vyrobok sléZi na vytvorenie vnitornych a
vonkajsich zavitov. Daju sa nim rezaf

metrické, ako aj palcové zavity. Vyrobok alebo
Casti vyrobku nepouzivajte ako nadstavec

na elektrickych pristrojoch! Vyrobok sa smie
pouzivaf len manudlne. Iné vyuzitie ako je
uvedené alebo zmena produktu s nepripustné
a mdzu viest k zraneniu a/ alebo poskodeniu
vyrobku. Vyrobca nezodpovedd za skody
vzniknuté pouzitim vyrobku, ktoré je v rozpore
s jeho G&elom. Vyrobok nie je uréeny na
podnikatelské dely.

® Opis dielov

Zavitové zeliezko

Drziak zavitového Zeliezka M25
Zavitnik

Vratidlo (nastavitelné)

Zavitové meradlo

® Technické udaje

Materidl: kov, plast

Rozmery kovovej kazety: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(8xhxv)

Celkovd hmotnost: 990 g
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® Obsah zasielky

9 Zavitové zeliezko (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Drziak z&vitového Zeliezka M25

9 Zavitnik (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Vratidlo (nastavitelné)

1 Névod na obsluhu

A Bezpecnostné pokyny
VSETKY BEZPECNOSTNE POKYNY A
INSTRUKCIE S| DOKLADNE USCHOVAJTE
PRE BUDUCE POUZITIE!

g A

ﬁﬁ% NEBEZPECENSTVO

OHROZENIA ZIVOTA A
URAZU PRE MALE DETI A
DETI!

Nenechdvaite nikdy deti mimo dohladu

s obalovym materidlom. Hrozi

nebezpelenstvo udusenia obalovym

materidlom. Deti Easto podcefiujo

nebezpecenstvo. Drzte vyrobok mimo

dosahu deti.

B Tento vyrobok nie je hragka, preto

nepatri do rok defom. Deti nevedia
rozoznat nebezpedenstvd, ktoré hrozia pri
manipuldcii s vyrobkom.

B Pred kazdym pouzitim sa ubezpecte, Ze je
vyrobok v bezchybnom stave. Poskodené
Easti mdzu spdsobif poranenia.

® Pouzivanie

/\ POZOR! NEBEZPECENSTVO
PORANENIA A/ALEBO
NEBEZPECENSTVO VECNEHO
POSKODENIA! Vyrobok alebo &asti
vyrobku nepouzivajte ako nadstavec na
elektrickych pristrojoch! Vyrobok sa smie
pouzivat len manudlne.

@® Rezanie vnutorného zavitu
(obrazok A)

Upozornenie: PouzZite rezny olej na
zniZenie trenia medzi obrdbanym predmetom a

zdvitnikom .

B Stanovte potrebny zdvit.



B Predvftajte otvor pre zdvit. Priemer tohto
otvoru musi byt o nie¢o mendi, ako je
potrebny zdvit (pozri nasledujicu tabulku).

pomocou zdhlbnika (max. 10 % priemeru
zavitu na kazdej strane). Ulah&ite tak pracu
so zavitnikom | 3 | pri prvych ot&ckach
zAvitu.

B Vhodny zévitnik [ 3 | upnite do vratidla

B Upnuty zdvitnik | 3 | nasadte na otvor pre
zavit. Davaite pozor na to,
aby zavitnik stal | 3 | presne kolmo.

B Vratidlo [ 4 | pomaly otd&ajte rovnomernym
tlakom v smere hodinovych ruéiciek.

BV pripade potreby ho mierne otocte spéf,
aby sa odlomila vznikajica trieska.

o zdvitu | Stupanie zavitov | o otvoru pre zavit
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 6,0 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o zdvitu | Zavitov na palec | o otvoru pre zavit
1/8" 27 8,8 mm

® Rezanie vonkajsieho zavitu
(obrazok B)

Upozornenie: PouZite rezny olej na

zniZenie trenia medzi obrdbanym predmetom a

zévitovym Feliezkom [1].

B Stanovte potrebny zdvit.

B Vyberte vhodny priemer svornika na zdvit.
Mal by byt o nie¢o mensi, ako je menovity
priemer zdvitu (pozri nasledujicu tabulku).

B Mierne zrazte predn0 hranu svornika. Ulahgi
to rezanie zdvitu pri prvych otéekach.

B Zvolené zdvitové Zeliezko| 1 | upnite do
drziaka zavitového Zeliezka

B Zdvitové zeliezko | 1 | nasadte na obrébany
svornik. Davajte pozor na to, aby ramend
drziaka zdvitového Zeliezka | 2 | zvierali pravy
uhol s obrdbanym svornikom.

B Drziak zdvitového Zeliezka [ 2 | pomaly
ofé&ajte rovnomernym tlakom v smere
hodinovych ruciciek.

BV pripade potreby ho mierne ofocte spét, aby
sa odlomila vznikajica trieska.

o zavitu | Stipanie zavitov | o svornika
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7.9 mm
M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm

o zavitu | Zavitov na palec o svornika
1/8" 27 9,62 mm

® Cistenie a udrzba

B Kovové triesky odstréfite jemnou kefkou

alebo pracovnymi rukavicami.

B Zdvitniky | 3 | a zdvitové Zeliezka | 1 | natrite
naolejovanou handrou, ak ich dlh3i ¢as
nepouzivate.

@ Likvidacia
Obal pozostéva z ekologickych materidlov,

ktoré mézete odovzdat na miestnych
recyklaénych zbernych miestach.

O moznostiach likviddcie opotrebovaného
vyrobku sa mézete informovaf na Vasej obecnej
alebo mestskej sprave.

Servis

GO

Servis Slovensko
Tel.: 0850 232001
E-podta: owim@lidl.sk
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