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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.
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e Table of pictograms used

A

Caution! Read the
operating instructions!

Cautionl
Risk of electric shock!

Warning: Potential hazards!

Important note!

Do not dispose of
any electrical devices
in domestic waste!

Dispose of the device and
packaging in an environ-
mentally friendly manner!

Made from recycled
material

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from the
welding electrode can be
fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health!

Welding sparks can cause
an explosion or fire!

Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin!

Electromagnetic fields
can disrupt the function of
cardiac pacemakers!

1 max

Greatest rated value of the
mains power

Insulation class

Cutting with the plasma
cutter

Indicator lamp -
thermal sensor

Indicator lamp -
mains connection

Effective value of the

IP21S Protection type I greatest mains power
Greatest rated value of the Greatest rated value of the
oo e welding time in intermittent e welding time in continuous
mode ', mode ' o)
mos | GB Il PARKSIDE




D= NLGmS mplét; r;tumberr of Single-phase static
p ose? an bo lemj 'n? q =[HOOHB="| frequency converter-
1 ~50Hz current symool and rate transformer-commutator
value of the frequency
U No-load voltage rated value U Rated value of the mains
° ! voltage
U Standardised operating
2 voltage

Plasma cutter PPS 40 B3

¢ Introduction

Am Congratulations! You have

purchased one of our high-quality products.
Please familiarise yourself with the product
before using it for the first time. Please also
read the safety instructions carefully. This
product must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

Keep out of the reach of children!

» The use of the term ‘product’ or ‘device’
in the following text refers fo the
plasma cutter named in these operating
instructions.

¢ Intended use

The device is intended for compressed-air
plasma cutting of all electrically conductive
metals. Observing the safety instructions
and assembly instructions and operating
information in the instructions for use is also
a component of the intended use.

//l PARKSIDE

It is imperative to adhere to the applicable
accident prevention regulations. The device
must not be used:

B in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac
pacemakers and

in close proximity to easily flammable
materials.

Use the product only as described and only
for the specific applications as stated. Keep
these instructions in a safe place. Ensure you
hand over all documentation when passing
the product on to anyone else. Any use that
differs to the intended use as stated above

is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or dis-
regarding the above warning is not covered
by the warranty or any liability on the part of
the manufacturer. The device is not intended
for commercial use. Commercial use will
void the guarantee.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as infended,
there will be residual risks.
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The following hazards may occur in conjunc-
tion with the construction and design of this
plasma cutter:

B Eye injuries due fo glare,

B Touching hot parts of the device or
workpiece (burn injury),

B In case of improper protection, risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

B Harmful emissions from smoke and gases
if there is a lack of air or if closed rooms
are insufficiently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using
the device as infended and observing all
instruction.

* Package contents

1 plasma cutter

1 earthing cable with clamp

1 cutting cable incl. cutting burner

1 compressed air hose with Quick-Connect
3 electrodes (1 pre-mounted)

1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-mounted)

e Parts description

» After unpacking the product, please
check that all of the package contents
are present and that the device is in
perfect condition. Do not use the device
if it is defective.

B Plasma cutter
Bl Handle

Bl Mains plug
[4] Earthing clamp
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Earthing clamp plug

Earthing clamp device plug
Earthing clamp connecting plug
Plasma burner control plug
Plasma burner plug

Plasma burner

Plasma burner button

Nozzle clamping sleeve

Burner sleeve

Electrode

Spacer

B Interlock switch

Bl overheat protection indicator lamp
@ Plasma burner control socket

[l Earthing clamp connection socket
[ Plasma burner connection socket

B8 Current controller
Mains indicator lamp
8 Quick connector compressed air hose
(g Compressed air hose
07 On/off - switch
| switched on
O switched off
Condensation water tank
@ Manometer
kd Compressed air connection
2l Rotary knob to regulate the pressure

* Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz
Weight: approx. 5.0 kg
Dimensions: 341 x 116 x 237 mm
Insulation class:  H

Cutting

performance: Copper:1-4 mm

Stainless steel: -8 mm
Aluminium:1-8 mm
Iron: T-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure:4-4.5 bar (4 bar preset)
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Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
developments without notice. Accordingly,
no warranty is offered for the physical
dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

e Safety instructions

A WARNING!

» Please read through the
operating instructions care-
fully before use. Familiarise
yourself with the device, its
proper use and the safety
instructions based on these
operating instructions. These
form part of the product
and must be available at all
times.

A WARNING!

» RISK OF SERIOUS
INJURY OR DEATH
FOR INFANTS AND
CHILDREN! Never leave
children unsupervised near
packaging material. There is
a risk of suffocation.

® This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with
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reduced physical, sensory or
mental capacities, or a lack of
experience and knowledge,

if they are supervised or have
been instructed in how to use
the device safely and under-
stand the dangers that may
arise when using it. Do not
allow children to play with the
device. Cleaning and day-to-
day maintenance must not be
performed by children without
supervision.

Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

® Only use the cutting cable pro-

vided in the scope of delivery.
During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of

the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

If the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
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remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

Hot metal and sparks are blown
off from the cutting arch. The
flying sparks, hot metal as well as
hot objects and hot device equip-
ment can cause fires or burns.
Check the working environment
and make sure the workplace is
suitable prior to using the device.
® Remove all flammable material
within 10 m of the plasma
cutter. If this is not possible,
cover the objects meticulously
using suitable covers.

® Do not make cuts in places
where flying sparks could
come into contact with flamma-
ble material.

W Protect yourself and others
from flying sparks and hot
metal.

B Please be careful because
sparks and hot materials can
easily fall through small gaps
and openings while cutting
and land on adjacent areas.

® Please be aware that cut-
ting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on
the opposite side that is not
visible.

® Connect the power cable using
the shortest route with a socket
situated close to the workplace
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to prevent the power cable
from being spread across the
whole room and located on a
surface which could cause an
electric shock, sparks or fire
outbreak.

® Do not use the plasma cutter to
defrost frozen tubes.

Risk of electric shock:

A WARNING!

» Electric shock from the cutting
electrode can be fatal.

® Do not use the plasma cutter
when it is raining or snowing.

® Wear dry insulating gloves.

® Do not touch the electrodes
with bare hands.

® Do not wear wet or damaged
gloves.

m Protect yourself from electric
shock with insulation against
the workpiece.

® Do not open the device housing.

m Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be pro-
vided by using a faultcircuit
interrupter, which is operated
with a leakage current of no
more than 30 mA and covers
all mains-powered devices in
close proximity. The fault-circuit
interrupter must be suitable for
all types of current.
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® There must be means of rapid
electrical isolation of the
cutting power source or the
cutting circuit (e.g. emergency
stop device) which are easily
accessible.

Danger from smoke emis-

sion when plasma cutting:

® Inhalation of fumes which
result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the
fumes.

® Use the device in open areas.

® Only use the device in
well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks

when plasma cutting:

m Cutting sparks can cause an
explosion or fire.

® Keep flammable substances

away from the cutting location.

® Do not use the plasma cutter
near flammable substances.

m Cutting sparks can cause
fires.

m Keep a fire extinguisher close
by and an observer should
be present to be able to use it
immediately.

® Do not carry out plasma
cutting on drums or any other
closed containers.
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Danger from arc beams:

® Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

® Wear a hat and safety
goggles

® Wear hearing protection and
high, closed shirt collars.

B Use a welding safety helmet
and make sure that the filter
sefting is correct.

® Wear complete body
protection.

Danger from electro-

magnetic fields:

m Cutting current generates
electromagnetic fields.

® Do not use if you have a
medical implant.

® Never wrap the cutting cable
around your body.

® Guide cutting cables together.

® Welding mask-specific
safety instructions

m With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any cutting work.

m Cut spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.
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® Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

® The device must only be
operated by people over the
age of 16.

® Please familiarise yourself with
the cutting safety instructions.
To that end, you must also
observe the safety instructions
of your plasma cutter.

m Always wear a welding helmet
while welding and plasma
cutting. If it is not used, you
could sustain severe lesions to
the retina.

m Always wear protective
clothing during welding and
plasma cutting operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

m Regularly replace the
protective screen to ensure
good visibility and fatigue-
proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

Environments with increased
electrical hazard may be encoun-
tered, for example:
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® In workplaces where the space
for movement is restricted,
such that the operator is work-
ing in a forced posture (e.g.:
kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive
parts;

® In workplaces which are
restricted completely or in part
in terms of electrical conductivity
and where there is a high risk
through avoidable or accidental
touching by the operator;

® In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties
or effect of protective equip-
ment.

Even a metal conductor or
scaffolding can create an
environment with increased
electrical hazard.

When using plasma cutters under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma
cutter must be greater than

48 volt when idling (effective
value). The plasma cutter may not
be used in these cases due to the
output voltage.
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® Plasma cutting in tight
spaces

When welding and plasma
cutting in tight spaces this may
pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation). In tight
spaces the device may only be
operated if there are trained indi-
viduals in the immediate vicinity
who can intervene if necessary.
In this case, before starting to
use the plasma cutter, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps
are necessary, in order to guar-
antee safety at work and which
precautionary measures should
be taken during the actual cutting
procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one plasma
power source is operated at the
same time, their no-load voltages
may add up and lead to an
increased electrical hazard.

The plasma power sources must
be clearly marked with their
individual control units and
connections, in order to be able
to identify which device belongs
to which circuit.
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® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be
used if the device is being
carried e.g. with a shoulder strap.
This is intended to prevent:

® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled.

W The increased risk of an
electric shock as the operator
comes into contact with the
earth if he/she is using a
Class | plasma cutter, the
housing of which is earthed
through its conductor.

® Protective clothing

m At work, the operator must
protect his/her whole body by
using appropriate clothing and
face protection against radia-
tions and burns. The following
steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior fo cutting work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee
air supply.

— Wear protective goggles.

® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.
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® A suitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns. When
specific work, e.g. overhead
cutting, is required, a protective
suit must be worn and, if neces-
sary, even head protection.

® Protection against rays
and burns

B Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised
persons must be kept away
from cutting work.

® The walls in the immediate vicin-
ity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or
shiny. Windows up to head
height must be protected to
prevent rays being transmitted
or reflecting through them,
e.g. by using suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard
IEC 60974-10, this is a plasma

cutter in electromagnetic compat-
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ibility Class A. Class A devices
are devices that are suitable for
use in all other areas except
residential areas and areas that
are directly connected to a low-
voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments.

Even if the device complies

with the emission limit values in
accordance with the standard,
such devices can still cause
electromagnetic interference in
sensitive systems and devices.
The user is responsible for faults
caused by the arc while working,
and the user must take suitable
protective measures. In doing so,
the operator must consider the
following:

® Power cables, control, signal
and telecommunication lines

m Computer and other micro-
processor controlled devices.

m Television, radio and other
playback devices
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® Electronic and electrical safety
equipment

® Persons with cardiac
pacemakers or hearing aids

® Measurement and calibration
devices

® Noise immunity of other
devices in the vicinity

¥ The time of day at which the
cutting work is performed.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

® the plasma cutter must be
regularly maintained and kept
in good condition

m Cutting cables should be com-
pletely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

® Devices and systems at risk of
interference radiation must be
removed from the cutting area
if possible, or shielded.

e General plasma
explanations

Plasma cutters are operated by
pushing pressurised gas, e.g.

air, through a small pipe. In the
centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that
is directly above the nozzle. The
vortex ring causes the plasma to
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rotate quickly. If you supply the
negative electrode with current
and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection
creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between
the electrode and the metal.
While the gas flows into the
pipe, the spark heats up the gas
until it has reached the plasma
condition. This reaction causes

a current from the controlled
plasma with a temperature of
16,649 °C or more that moves at
speed of 6.096 m/sec and the
metal transforms into steam and
molten discharge. The plasma
itself conducts electrical current.
The working circuit that allows
the arc to occur remains as long
as current is supplied to the
electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be
processed.

The cutting nozzle has a range
of further channels. These chan-
nels generate a constant flow of
shielding gas around the cutting
area. The pressure of the gas
flow controls the radius of the
plasma jet.

» This machine is only designed to use
compressed air as “gas”.
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e Before use
¢ Installation environment

Make sure that the working area is suf-
ficiently ventilated. If the device is used
without sufficient cooling, the power-on time
reduces and it can result in overheating.

Additional protection can be required for this
purpose:

B The device must be free-standing with a
gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or
covered.

B The device must not be used as a storage
place and tools or other items must not
be placed on the device.

B |t must be operated in a dry and
well-ventilated working environment.

e Connecting compressed air

» This device is designed for operating
pressure (output pressure at the com-
pressor) of up to 6.3 bar. Please bear in
mind that the pressure can lower while
setting the air pressure. Thus, in a hose
length measuring 10 m and an internal
diameter of 9 mm it drops by approx.
0.6 bar.

The compressed air source must have a filter
and regulator.

B Connect the compressed air hose 9 on
the back of the plasma cutter Bl to the
compressed air connection B3. 7o do so,
insert the side of the compressed air hose

without quick connector into the
compressed air connection B3 of the
plasma cutter B (see Fig. I).
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B The pressure can be set via the knob 2l
on the condensate separator (see
Fig. I-L). Select a pressure of 4-4.5 bar.

B In order fo release the compressed air
hose [, you must press the locking
mechanism of the compressed air
connection B8 and pull out the com-
pressed air hose .pct the same time

(see Fig. I).

e Connecting the cutting
burner

B Insert the plasma burner plug H into the
plasma burner connection socket 2
and tighten the union nut hand-ight
(see Fig. A+B).

B Insert the plasma burner control plug (6]
into the plasma burner control socket (d
and tighten the union nut hand-ight
(see Fig. A+B).

e Connecting the earthing
cable

Connect the earthing clamp device plug g
with the earthing clamp connecting socket
[. Then connect the earthing clamp plug [B]
with the earthing clamp connecting plug [BB.
Make sure that the connecting shaft is first
connected and then turned. The connecting
shaft of the earthing clamp device plug

[Bg must point upwards when plugging in.
After plugging in, the connecting shaft must
be rotated in a clockwise direction until it
reaches the stop, in order to lock it in place
(see Fig. A+B). This does not require force!
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¢ Using the device
e Operation

1. Set the plasma cutter [l up in a dry and
well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the
workpiece.

3. Press the on/off switch (7.

4. Clamp the earthing clamp H onto the
workpiece to be cut and make sure that
there is a good electrical contact.

5. Set the cutting current on the current
controller B8, If the arc beam is inter-
rupted the cutting current must be set
higher if necessary. If the electrode burns
through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma burner B on the
workpiece such that the spacer is in full
contact. Push the interlocking switch
forwards to lock the plasma burner
button BE in place. Press the plasma
burner button Bd. The cutting arc is
ignited.

7. Start cutting slowly and then increase the
speed in order to achieve the desired
cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a
good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push
the interlocking switch B backwards
again.

To cut in manual cutting mode, pull
@ the overlying spacer across the

workpiece while maintaining a
constant speed. To achieve the perfect cut,
it is important for the material thickness to
comply with the correct cutting speed. If the
cutting speed is too low, the cutting edge will
be blunt due to the severe heat input. The
optimal cutting speed is achieved once the
cutting jet is slightly inclined towards the rear
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while cutting. If the plasma burner button [Ed
is released, the plasma jet goes out and the
power source switches off. The gas continues
to flow for approx. 5 seconds in order to
cool the burner. During the gas post-flow
time, the plasma cutter Bl must not be
switched off to avoid damaging the plasma
burner BB as a result of overheating.

Explanation of pilot ignition

A pilot arc is ignited by pressing the plasma
torch button 184, This creates a plasma beam
on the tip of the torch sleeve [8€. This enables
contactless cutting of the workpiece. Mesh
and gratings can also be cut in this way.

» The device must be left on for approx.
2-3 minutes once the cutting work has
been completed. The cooler cools the
electronics.

e Troubleshooting

» When the trigger of the burner is
pressed, the voltage required for cutting
will build up inside the plasma cutter.

If the power circuit is then closed, then
the voltage which has built up will be
discharged through the integrated spark
gap. The electrical discharge which re-
sults from this within the device does not
indicate a malfunction. Check that the
device is installed correctly as described
in “Using the device”.
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Faults

Cause of fault

Troubleshooting

Indicator lamp
does not light up?

B No electrical connection.

m  ON/OFF switch set to off.

Check whether the device is
connected to the socket.

Set switch to ON.

completely drilled
through?

Ventilator does B Power line interrupted. Check whether the device is
not work? B Ventilator power line faulty. connected to the socket.
H  Ventilator faulty.
Warning lamp B Overheating protection u  Allow device to cool down.
switches on? switched on. B Input voltage according to
B Input voltage too high. type plate.
No output B Machine faulty. B Machine must be repaired.
current? m  Overvoltage protection B Allow device to cool down.
activated.
Output current B Input voltage too low. H  Observe input voltage
does not m  Connection cable cross-section according to type plate.
decrease? too small.
Air flow cannot ® Compressed air hose B New connection of the line.
be regulated? damaged or faulty.
Valve/manometer fails.
HF-arc is not B The burner switch is faulty. B Replace electrode.
created? m  Soldering point on the burner
switch or plug loosened.
Valve/manometer fails.
Bad Burner wear parts damaged | ®  Change wear parts.
ignition? or worn.
Plasma burner [B] | ® Current switch is switched off. [ B Switch the current switch to
is not ready for B Air transmission is restricted. “on”.
operation? B Workpiece is not connected to | B Another indication of this is
the earthing clamp. a green flame. Check the air
supply.
Check the connections.
Sparks fly B Burner sleeve [Bd does not B Increase the current.
upwards, instead penetrate the material. B Reduce the gaibetween the
of down through [ m Byrner sleeve B is too far burner sleeve 84 and material.
the material? away from the material. B Check the connection for
®  Material was probably not correct earthing.
earthed properly. ™ Reduce the speed.
Lifting speed is too quick.
Initial cut but not Potential connection problem. | ® Check all connections.

W | GB
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Slag formation on
interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma burner component
parts €8], 8¢, are worn.

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/or
reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.

Check and replace worn
parts.

Arc stops during
cutting?

Cutting speed too low.
Plasma burner B is held too
high and too far away from
the material.

Plasma burner component
parts €8], [©€], are worn.
Workpiece no longer
connected to the earthing
cable.

Increase the cutting speed until
the problem no longer exists.
Lower the plasma burner [8 to
the recommended height.
Check and replace worn
parts.

Check the connections.

Insufficient
penetration?

Cutting speed too fast.
Metal is too thick.

Plasma burner component
parts 28], [©€], are worn.

Slow down the working
speed.

Several cycles necessary.
Check and replace worn
parts.

Consumables
wear quickly?

Performance was over-
stretched.

Arc control time exceeded.
Incorrect plasma burner
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.

Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds.

Check the air filter, increase
the air pressure.

Check the performance of the
air compressor and make sure

the inlet pressure is at least
100 PSI (6.8 bar).

* Maintenance and care
* Maintaining the burner

B The consumables displayed in Figure F
are the electrode B8 and the burner
sleeve [B9. They can be replaced once
the nozzle clamping sleeve BB has been

unscrewed.
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m The electrode Bd must be replaced

if there is a crater of approximately

1.5 mm depth in the centre.

» To unscrew the electrode, do not apply
irregular pressure, gradually increase
pressure until the electrode comes out.

Then screw in the new electrode into the

holder.
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The burner sleeve B8 must be replaced if the
central bore is damaged or if it has
expanded in comparison to the bore of a
new nozzle. If the electrode B or the burner
sleeve B are replaced too late, this can
result in the parts overheating.

Once replaced, make sure the nozzle
clamping sleeve B8 is tightened
sufficiently.

» The nozzle clamp sleeve BB must only
be screwed on to the burner [8] once it
has been fitted with the electrode B4 and
burner sleeve [8d.

» If these parts are missing, the de-
vice may malfunction and it may
create a hazard for the operating
personnel.

¢ Maintenance

» The plasma cutter must be regularly
maintained for perfect function and to
comply with the safety requirements. Im-
proper and wrong operation may cause
failures and damage to the device. Have
repairs only conducted by qualified
specialists.

» It is not necessary to empty the conden-
sation water container i If water
collects here then fine droplets will form
under the container. The condensation
water is then dissipated through
evaporation.

Switch off the main power supply and the
main switch of the device prior to carrying
out maintenance or repair work on the
plasma cutter.

B Regularly clean the outside of the
plasma cutter and its accessories. Use
compressed air, cotfon waste or a brush
to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary
replacement of equipment parts, please
contact the appropriate qualified
personnel.

e Storage
If you will not be using the device for a

while, protect it from dust by storing it in a
clean and dry place.

¢ Information about recycling
and disposal

E Don't throw away - recycle
|

Please return this device, accessories
and packaging to your local recy-
cling depot.

2

Please note the marking on the
=\ packaging materials and separate
*  them as necessary. The packaging
materials are marked with abbreviations (a)
and digits (b) with the following definitions:
1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard,
80-98: Composite materials.

According to European Directive
2012/19/EU, used electrical devices must
be collected separately for environmentally
compatible recycling or recovery.

Please return this device to an approved
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waste management company or use your

municipal waste collection service. Please
ensure you comply with local regulations.

If you have any questions, please contact

your local authority or waste management
company.

¢ EU Declaration of
Conformity

We,

C.M.C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

Plasma cutter PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Year of manufacture: 03/22

Art. no.: 2394

Model: PPS 40 B3

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014 /30 / EU

RoHS Directive

2011 /65 /EU

EC low-voltage directive

2014 /35 /EU

and the amendments to these Directives.
The manufacturer will be solely responsi-

ble for the creation of the declaration of
conformity.
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The object of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20.07.2021

pp Dr. Christian Weyler

- Quality Assurance —

e Warranty and service
information

Warranty from Creative Marketing &
Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.

GB | 21 @



e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace
it — at our discretion — free of charge.

This warranty service requires that you retain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

e Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects
detected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.

Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and

manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
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subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made

from glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against cerfain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is
not intended for commercial or trade use. The
warranty becomes void in the event of misuse
and improper use, use of force, and any
work on the device that has not been carried
out by our authorised service branch.

* Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects,
please first contact our service department
below by phone or email. If your product

is found to be defective, you can then send
your product with proof of purchase {till
receipt) and a statement describing what the
fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.
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Note: Ordering spare parts

On www.lidl-service.com you can
download this and several other
manuals, product videos and
software.

With this QR code you can gain imme-
diate access to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and you can open
your operating instructions by entering the
article number (IAN) 373212.

=] %%, 4: =]
n

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

How to contact us:

GB

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 373212 2104

Please note that the following address is not
a service address. Please first contact the
service point given above.

C.M.C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

//l PARKSIDE GB

www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e A hasznalt piktogramok tablazata

A

Vigyézat! Olvassa el
a haszndlati dtmutatét!

Vigyazat!
Aramiités okozta veszély!

Figyelem,
lehetséges veszélyek!

Fontos Utmutatds!

Ne dobja az elektromos
készillékeket a haztartdsi
szemét kdzé!

Kérnyezetbardt médon
artalmatlanitsa

a csomagoldst és

a késziléket!

Ujrahasznosithaté
anyagokbdl készilt

Ne haszndlja a késziléket
szabadban és esében!

A hegesztéelekiréda dltali
dramités haldlos lehet!

A hegeszési fust
belélegzése veszélyeztetheti
az egészséget.

A hegesztési szikrdk
robbandst vagy tizet
okozhatnak!

Az ivfénysugarak
kdrosithatidk a szemet,
és bérsérilést okozhatnak!

Az elekiromdgneses
mezdk megzavarhatjdk
a szivritmus-szabdlyozdk
mikodését!

1 max

A hélézati dram
legnagyobb névleges
értéke

Szigetelési osztdly

Vagds a plazmavégéval

Hémérsékletfigyeld
ellenérzéldmpdia

Halézati csatlakozds
ellenérzélémpdia

A legnagyobb halézati

IP21S Védettségi osztaly I aram effektiv éricke
A hegesztési idS legna- A hegesztési idS legna-
gyobb méretezési értéke — gyobb méretezési értéke
oo az idészakos Uzemmédban a folyamatos izemmédban
2tON 2'ON (max)
| 26 | HU Il PARKSIDE




Hal6zati bemenet; Egyfdzisu statikus
D= Fazisok szdma valamint 9y o o
a valtakozd dram OO frekvenciadtalakito-
" 5 . transzformdtor-
1 ~ 50 Hz | szimbdluma és a frekvencia cavenirdnyitd
névleges értéke. 9y Y
U Uresjérati fesziltség U Halézati fesziltség
0 névleges értéke ! névleges értéke
U Szabvényositott
2 munkafesziltség

Plazmavagoé PPS 40 B3

e Bevezetés

A[ﬂ]ﬂ Gratuldlunk! Kivélé minéségi

termék mellett dontott. A termékkel még
az elsé zembe helyezés eldtt ismerkedjen
meg. Figyelmesen olvassa el a biztonsdgi
utasitdsokat. A termék Gzembe helyezését
csak oktatdsban részesitett személy végez-
heti.

A BERENDEZES NE KERULJON
GYERMEKEK KEZEBE!

» Az alébbi szévegben a ,termék” vagy
Jkésziilék” kifejezés a jelen kezelési
Otmutatéban leirt plazmavagéra vonat-

kozik.

¢ Rendeltetésszery hasznalat

A készilék minden elektromosan vezetéké-
pes fém siritett levegds plazmavdagdsara
alkalmas. A rendeltetésszer(i haszndlat
részét képezi a biztonsdgi tudnivaldk,
valamint a szerelési Otmutatd és a kezelési
Utmutatéban taldlhaté zemeltetési tudniva-
I8k figyelembevétele is.
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A legszigoribban be kell tartani az érvényes
baleset-megel6zési eldirdsokat. Nem szabad
haszndlni a késziléket:

B nem elegendéen szelldztetett
helyiségekben,

vizes vagy nedves kdrnyezetben,
robbandsveszélyes kdrnyezetben,
csovek kiolvasztdsdra,
szivritmus-szabdlyozét viselé emberek
kdzelében és

B konnyen lobbané anyagok kézelében.

Csak a leirtak szerint, a rendeltetésszer(
haszndlatnak megfeleléen hasznélja a ter-
méket. Orizze meg gondosan ezt az Gtmuto-
t6t. Ha tovébbadja o terméket egy harmadik
fél szdmara, mellékelje hozzd az 6sszes
dokumentumot. Minden, a rendeltetésszer(
hasznalattdl eltéré alkalmazés tilos, és adott
esetben veszélyes lehet. A garancia nem
vonatkozik az Gtmutaté be nem tartdsabdl
vagy a nem rendeltetésszerd hasznélatbdl
eredd kdrokra, és a gydrté céget sem terheli
felelésség ilyen esetben. A készilék ipari
haszndlatra nem alkalmas. Ipari hasznélat
esetén a garancia érvényét veszti.

FENNMARADO KOCKAZAT
Fennmaradé kockézatok mindig vannak,
még akkor is, ha a késziléket az el&irdsok-
nak megfelelden kezeli.
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A kévetkezd veszélyek léphetnek fel a jelen
plazmavagé felépitésével és kivitelével
dsszefiggésben:

B szem sérilése vakitas miatt,

B a készilék vagy a munkadarab forré
részeinek megérintése (égési sérilések),

B szakszer(tlen biztositds esetén baleset- és
tizveszély a szétrepilé szikrdk vagy
salakdarabok miatt,

m  fist és gdzok egészségre kdros kibo-
csatdsa levegdhidny, ill. zért terekben
a nem elegendé elszivds miatt.

Csokkentse a fennmaradé kockézatokat
azzal, hogy a késziléket gondosan, és
az eldirdsoknak megfeleléen haszndlja,
valamint minden utasitdst betart.

e A csomag tartalma

1 plazmavégd

1 testkdbel kapoccsal

1 végodkdbel vagdégdvel

1 sritett levegé toml8 gyorscsatlakozéval
3 elekirdda (1 eldszerelt)

1 kezelési Gtmutatd

3 égdtakaré (1 elbszerelt)

e Az alkatrészek leirasa

» A kicsomagoldst kdvetéen azonnal
ellendrizze, hogy nem hidnyzik semmi a
csomagbdl, valamint a készilék kifogds-
talan dllapoti-e. Ha a készilék hibds,
ne haszndlja.

i} Plazmavagd

Bl Hordozéfogantys

Bl Halozati dugasz

[4] Testkapocs

[s] Testkapocs dugasza

5d Testkapocs készilékdugasz
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Testkapocs csatlakozédugasz
Plazmaégé vezérlédugasz
Plazmaégé dugasza
Plazmaégé

Plazmaégé gombja
Fovékaszorité hively
Egdtakard

Elektréda

Tavtarté

Reteszelékapesold
Télmelegedés elleni védelem
ellenérzélampdija

Plazmaégé ellenérzéaljzat
Testkapocs csatlakozéaljzata
Plazmaégé csatlakozéaljzata
Aramszabélyozé

Halézat ellendrzdldmpdja
Siritett levegé tomldjének
gyorscsatlakozdja

Siritett levegd t6mlSje

Be/ki kapcsold

| jelentése: bekapcsolva

O jelentése: kikapcsolva
Kondenzviz tartdlya
Nyomdsméré

Siritett levegé csatlakozd
Nyomdsszabdlyozé forgatégomb

o MuUszaki adatok

Teljesitmény: 15-40 A

Bemenet: 230V~ 50 Hz

Saly: kb. 5,0 kg

Méretek: 341 x 116 x 237 mm

Szigetelési osztdly: H

Vagési teljesitmény: Vordsréz: 1-4 mm
Nemesacél: 1-8 mm
Aluminium: 1-8 mm
Vas: 1-10 mm
Acél: 1-12 mm

4-4,5 bar
(4 bar elére bedllitva)

Munkanyomds:
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A termék miszaki jellemzé&i és megjelenése
a tovdbbfejlesztés keretén belil bejelentés
nélkil médosulhat. Ennél fogva a jelen
haszndlati dtmutatéban megadott méretek,
tudnivaldk és adatok nem garantéltak.

A haszndlati Otmutaté alapjdn tdmasztott
jogi kdveteléseknek ezért nincs helyuk.

* Biztonsagi tudnivalék

A FIGYELMEZTETES!

» Kérjuk, hogy a haszndlat
elétt alaposan olvassa el
gondosan a kezelési Gtmu-
tatdt. A kezelési Gtmutatd
segitségével ismerje meg
a késziléket, annak megfe-
lelé haszndlatat, valamint
a biztonsdgi utasitésokat.
Az Otmutatd a készulék
része, és mindig kéznél kell
lennie!

A FIGYELMEZTETES!

> KISGYERMEKEK ES
GYERMEKEKRE LESEL-
KEDO ELET- ES BALESET-
VESZELY! Soha ne hagyja
feligyelet nélkil a gyermeke-
ket a csomagoléanyaggal.
Fenndll a fulladés veszélye.

W Ezt a késziléket 16 évnél idé-
sebb gyermek, valamint csok-
kent fizikai, érzékszervi vagy
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mentdlis képességekkel bird
vagy tapasztalat vagy tudds
hidnydban szenved6 szemé-
lyek csak akkor haszndlhatjdk,
ha feligyelet alatt linak, vagy
a készilék biztonsdgos hasz-
nélatdrdl kioktatdst kaptak,

és a készulék hasznélatabdl
adédé veszélyeket megértet-
ték. Gyermekek nem jétszhat-
nak a készilékkel. A tisztitdst
és a felhaszndléi karbantartdst
gyermekek felugyelet nélkil
nem végezhetik.

Bizza a javitdsi és/vagy kar-
bantartdsi munkdk elvégzését
mindsitett elekiromos szakem-
berekre.

Csak a csomagban megto-
l&4lhatéd hegesztévezetékeket
haszndlja.

Uzemelés kozben lehetéség
szerint ne dlljon a készilék
kozvetlenil a fal mellett, ne
legyen letakarva, és ne legyen
beszoritva mds készilékek
kdzé, hogy mindig elegendé
levegd jusson be a szell6z6-
réseken keresztil. Gy6zédjon
meg arrdl, hogy a készilék
helyesen csatlakozik a halézati
fesziltségre. Kerilje a hélézati
vezeték megfeszilését. Hizza
ki a készilék villdsdugdjat az
aljzatbdl, mielétt méshovd
telepitené Gt a késziléket.
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® Mindig kapcsolja ki a készi-
léket a be-/kikapcsoléval, ha
nem hasznélja azt. Tegye szi-
getelt alététre az elekirédatar-
tt, és csak 15 percnyi leh(lés
utdn hizza ki az elekiréddkat
a tartéjukbdl.

Forrd fémet és szikrékat fojhat el

a vagoiv. Ezek a sz4llé szikrdk,

a forré fém, valamint a forré

munkadarabok és a készilék

forrd részei tizet vagy égési séri-

léseket okozhatnak. Ellenérizze

a munkakérnyezetet, és gondos-

kodjon alkalmas munkahelyrél

a készilék haszndlata elétt.

® Tavolitson el minden égheté
anyagot a plazmavégd 10 m
sugarl kérnyezetébdl. Ha ez
nem lehetséges, akkor takarja
le ezeket a térgyakat alkalmas
takaréval.

= Ne vdgjon olyan helyen, ahol
a szétrepilé szikrdk éghetd
anyagra eshetnek.

= Védje sajdt magét és mdsokat
a szétrepUlé szikrakkal és
a forré fémmel szemben.

® Legyen évatos, mert a szikrdk
és a forré anyagok vagdaskor
a réseken és nyildsokon
keresztil kénnyen eljuthatnak
a szomszédos teriletekre.

® Legyen tudatdban annak,
hogy a mennyezeten, a talo-
jon vagy a kdztes terileten
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végzett vagés tizet okozhat
a szemben fekvd, nem lathatd
oldalon.

® Csatlakoztassa az elektromos
kdbelt a munkavégzés helyé-
hez a lehetd legkozelebb esé
dugaszoléaljzathoz, igy az
nem nyulik &t a teljes hely-
ségen, és nem halad olyan
padlén, ahol elektromos dra-
mitést, szikrdzdst vagy tizet
okozhat.

® Ne haszndlja a plazmavégét
megfagyott vezetékek kiolvasz-
tésdra.

Veszély elektromos
aramiités miatt:

A FIGYELMEZTETES!

> A vagéelekiréda dltali
elektromos dramiités haldlos
lehet.

Ha haszndlja a plazmavdgét

héban vagy esében.

® Hordjon széraz, szigetelt
keszty(t.

® Ne fogja meg puszta kézzel

az elektrédat.

Na hordjon nedves vagy

kdrosodott keszty(it.

Védje magdt dramités ellen

a munkadarab elszigetelésével.

® Ne nyissa fel a készilék

hézat.
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B A hélézati dram dltal meghibd-
sodds esetén okozott Gramités
ellen tovébbi védelmet jelenthet
egy Fl-relé (hibadram-védékap-
csold, Fl relé) kozbeiktatdsa,
amely legfeliebb 30 mA szivar-
gbdram esetén mikodésbe 1ép,
és amin keresztil a kdzelben
[évé Ssszes, haldzatrdl ize-
melé berendezés megtdpldldsa
torténik. Az Fl-relének vala-
mennyi dramtipushoz alkalmas-
nak kell lennie.

® A végddramforrés vagy
a végddramkér gyors elekiro-
mos levdlasztdséhoz kdnnyen
elérhetd eszkozoknek kell
rendelkezésre dllniuk (pl. vész-
kikapcsolé berendezés).

FUstképzodés altali veszé-

lyeztetés plazmavagaskor:

B A plazmavégés sordn kelet-
kezé fust belélegzése veszé-
lyes lehet az egészségre.

® Ne tartsa a fejét a fustbe.

m A készUléket nyitott terileteken
haszndlja.

m A késziléket csak jél szell6z6
helyiségekben haszndlja.

Szikraképzodés altali

veszélyeztetés plazmava-

gaskor:

® A vdgds sordn keletkezd
szikrék robbandst vagy tizet
okozhatnak.
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® Tartsa tévol az égheté
anyagokat a végés helyétél.

® Na haszndlja a plazmavégét
éghetd anyagok végésdra,

® A végés sordn keletkez
szikrdk tizet okozhatnak.

® Tartson készenlétben egy
tizolté készuléket, és legyen
a helyszinen egy megfigyeld,
aki azonnal segiteni tud.

® Ne végezzen plazmavagdst
hordékon vagy barmilyen zart
tartdlyon.

ivfénysugarak miatti

veszély:

® Az ivfénysugarak kdrosithatjak
a szemet, és bdrsérilést okoz-
hatnak.

® Hordjon kalapot és védészem-
uveget

® Hordjon halldsvédé eszkozt
és magas nyaky inget.

® Hordjon hegesztésisakot és
Ugyelien a megfelels szirébe-
4llitésra.

® Hordjon teljes testet védd
oltozéket.

Elektromagneses mezok

miatti veszély:

® A végddram elekiromdégneses
mezét hoz létre.

® Ne haszndlja egyitt orvosi
implantdtumokkal.

m A végdvezetékeket tilos a teste
koré tekerni.
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® Vezesse egymdssal pérhuza-
mosan a vagdvezetékeket.

® Hegesztopajzzsal
kapcsolatos biztonsagi
tudnivalok

m A vagdsi munkdk megkezdése
elétt gyézédjon meg egy vilé-
gos fényforras (pl. ongyijtd)
segitségével a hegesztépaijzs
megfelelé mikddésérdl.

B A vagdskor kifréccsend
anyagok kdrosithatjak
a védéiveget. Azonnal
cserélje ki a kdrosodott vagy
megkarcolédott védbivegeket.

B Haladéktalanul cserélje ki
a kérosodott vagy erésen
elszennyezédott, ill. dssze-
frocskolt alkatrészeket.

m A késziléket csak a 16. éle-
téviket betoltott személyek
Uzemeltethetik.

® |smerkedjen meg a plazmavé-
gdssal kapcsolatos biztonsdgi
eldirdsokkal. Vegye figyelembe
ehhez a plazmavdgdja bizton-
sdgi tudnivaldit is.

B Plazmavégdskor mindig
vegye fel a hegesztésisakot.
Ha nem haszndlja, akkor
annak silyos retinasérilések
lehetnek a kévetkezményei.

B Hegesztéskor és plazmavdgds-
kor mindig hordjon védéalts-
zéket.
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® Soha ne haszndlja véddiveg
nélkil a hegesztésisakot, mert
megsérilhet az optikai egy-
ség. Fenndll a szem kdrosodd-
sénak veszélye!

B A6 GHdathatéség és a férad-
ségmentes munkavégzés
érdekében idében cserélje
ki a véddiveget.

® Megnovekedett
elektromos veszéllyel
biré kornyezet

Megnévekedett elektromos
veszéllyel izemel6 kdrnyezetet
példdul a kévetkezd helyeken
talélhat:

® olyan munkahelyeken, ahol
a mozgdstér korlatozott,
vagyis a kezeld erdltetett test-
tartésban (pl.: térdelve, Ulve,
fekve) dolgozik, és elektromos
&ramot vezeté alkatrészeket
érint;

® olyan munkahelyeken,
amelyek elektromos vezetdké-
pesség tekintetében teljesen
vagy részben korlatozottak,
és ahol fenndll az elektromos
vezetd alkatrészek elkerilhetd
vagy véletlen megérintésének
veszélye;

W vizes, nedves vagy forré
munkahelyeken, ahol a levegd
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pdratartalma vagy az izzad-

ség jelentdsen lecsokkenti az
emberi bér ellendlldsét vagy

a véddfelszerelés szigetelSké-
pességét.

Fémlétra vagy é&llvany is létrehoz-
hat fokozott elektromos veszélyt
hordozé kdrnyezetet.

Ha elekiromos szempontbdl
veszélyes koriimények kozott
hasznélja a plazmavégé készilé-
ket, a készilék kimeneti fesziltsége
uresjdratban nem lehet magasabb,
mint 48V (effektiv érték). Ez a plaz-
mavdagé készilék a kimend feszilt-
ség alapjdn ezekben az esetekben
nem haszndlhaté.

® Plazmavagas szuk
terekben

SzUk terekben végzett plazmava-
gds sordn mérgezd gdzok miatti
veszélyhelyzet johet létre (fullo-
ddsveszély). Szik terekben csak
akkor kezelheté a készilék, ha
olyan szakképzett személy van

a készilék kozvetlen kozelében,
aki vészhelyzetben be tud avat-
kozni. llyenkor a plazmavégé
készilék haszndlaténak megkez-
dése eltt szakértdi értékelést kell
készittetni annak meghatdroza-
séra, hogy melyik [épésekre van
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szikség a munkavégzés biztonsé-
génak garantélésdra, és a tényle-
ges vagdsi mivelet sordn melyik
bvintézkedéseket kell megtenni.

o Uresjarati feszilltségek
osszeadodasa

Ha egyidejileg egynél tobb plaz-
mavdgdsi dramforrdst mikodtet,
akkor azok uresjdrati fesziltségei
dsszeadddhatnak, és fokozoft
elektromos veszélyt okozhatnak.
A plazmavdgé dramforrdsokat
azok kilondllé vezérléseivel és
csatlakozéival egyértelmien meg
kell jeldIni, hogy felismerhetd
legyen, melyik alkatrész melyik
dramkérhoz tartozik.

® Vallhevederek
hasznalata

A plazmavagd dramforrds,

pl. véllheveder segitségével
torténd, hordozdsa kdzben nem
szabad plazmavégdst végezni.
Ez az aldbbiak megakaddlyozé-
sét szolgdlja:

B Az egyensUlyvesztés kockd-
zata, mikdzben a csatlakozto-
tott vezetékeket vagy témléket
hiozza.

B Az elektromos dramités
fokozott veszélye, hiszen
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a kezelé az ,I” osztélyba
tartozé plazmavagd dramfor-
rds haszndlatakor érintkezik
a foldpotencidllal, mivel az
ilyen készilékek hazét a sajét
védbvezetsjik foldeli.

® Védooltozek

B Munka kézben a kezeld sze-
mély teljes testét védeni kell
megfeleld dltozékkel, tovabbé
védeni kell az arcdt sugérzds
és égési sérilések ellen.
Vegye figyelembe a kévetkez6
lépéseket:

— A végdsi munkdk meg-
kezdése el6tt hizza fel
a védéoltozéket.
— Hizzon kesztyit.
— Nyissa ki az ablakokat,
hogy legyen légdaramlds.
— Vegyen fel védészemiveget.
® Hordjon mindkét kezén alkal-
mas anyagbdl (bérbél) készilt
hossz0 kesztyGt. Ennek kifogds-
talan dllapotban kell lennie.

® Hordjon a célra alkalmas
kotényt, hogy védje az dlto-
zékét a szétrepilo szikrdk és
a megégés ellen. Ha a munka
iellege, pl. fej feletti végés
megkoveteli, akkor hordjon
védéoltozéket és szikség
esetén fejvédét.
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® Védelem sugarak és
megégés ellen

® A munkahelyen egy ,Vigyé-
zat! Ne nézzen a langbal”
feliratd tébla kifiggesztésével
utalni kell a szemsérilés veszé-
lyére. Lehetéség szerint gy
kell elkeriteni a munkahelyeket,
hogy védve legyenek a kdzel-
ben tartézkodé személyek.
Az illetékteleneket tavol kell
tartani a vagdsi munkdktdl.

® Helyhez kotott munkahelyek
kdzvetlen kdzelében ne legye-
nek vildgosak vagy tukré-
z8ek a falak. Az ablakokat
legalébb fejmagasségig pl.
megfeleld festéssel védeni kell
a sugdrzds Gtengedése vagy
visszaverédése ellen.

® A készulék EMC szerinti
besorolasa

Az IEC 60974-10 irdnyelv
értelmében itt egy ‘A’ elektromag-
neses dsszeférhetéségi osztdlyba
sorolt plazmavagé készilékrdl
van sz6. Az ‘A’ osztélyba sorolt
készilékek olyan készilékek,
amelyek a lakéterileteken kivil
és az olyan terileteken kivil,
amelyek kézvetlentl csatlakoznak
lakéépuleteket (is) ellaté kisfe-
szUltségl hdalézathoz, minden
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terileten alkalmazhaték. Az 'A'
osztélyba tartozé készilékeknek
meg kell felelnitk az 'A' osztdlyra
jellemzé hatdrértéknek.

FIGYELMEZTETES: Az 'A’
osztdlyba sorolt készilékek csak
ipari kdrnyezetben t6rténd Gze-
meltetésre alkalmasak. A fellépd
hélézati valamint kisugdrzott
interferencidk miatt eléfordulhat-
nak olyan problémdk, amelyek
egyéb terileteken megnehezitik
az elekiromdgneses dsszeférheté-
ség biztositdsdt.

A készilékek annak ellenére
elekiromdgneses interferencidkat
okozhatnak az erre érzékeny
berendezésekben és készilékek-
ben, hogy a megfelel az irdnyelv
kibocsétési hatarértékeinek.

Az olyan interferencidkért,
amelyek az elekiromos ivvel valé
munkavégzés sordn torténnek,

a felhaszndlé felel és a felhasz-
ndlénak kell a megfelelé védelmi
intézkedéseket meghoznia.
Ennek sordn a felhaszndlénak
kilondsen figyelembe kell vennie
a kovetkezéket:

W hélézati, vezérld, jel- és
tavkozlési vezetékek

® sz&dmitdégéppel és mds,
mikroprocesszorral vezérelt
készilékek
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B televizids, rddids és mds
lejatszé készilékek

m elektronikus és elekiromos
biztonsdgi berendezések

W szivritmus-szabdlyozét vagy
hallékésziléket viselé emberek

B mérd és kalibrdlé berende-
zések

m egyéb, kdzelben 1évé berende-
zések zavardlléséga

¥ az a napszak, amikor vagdsi
munkdkat végeznek.

A lehetséges kisugdrzott inter-

ferencidk elkerilése érdekében

a kdvetkezéket javasoljuk:

W tartsa rendszeresen karban
és megfeleld dllapotban
a plazmavdgét.

m tekerje le teljesen a végdveze-
tékeket, és lehetéleg pérhuza-
mosan vezesse Sket a talajjal

® lehetéség szerint tavolitsa el
a sugdrzads dltal veszélyeztetett
készilékeket és berendezése-
ket a vagds kornyékérdl, vagy
&rnyékolja le Sket.

¢ Plazmaval kapcsolatos
altalanos magyarazatok

A plazmavdgdk mikadési elve
lényegében véve az, hogy egy
nyomds alatti gdzt, pl. levegdt
tpréselnek egy kis csévon.

A csovecske kdzepében egy
negativ t6ltésy elekiréda van
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kdzvetlenil a fovoka felett. Az
érvénygyiri gyors forgdsra kész-
teti a plazmét. Ha On a negativ
t6ltési elekiréddn dramot vezet
at, és a fovéka csicsdt a fémhez
érinti, akkor ezzel a kapcsolattal
létrejon egy zért elekiromos
&ramkér. Ekkor egy erds szikra
képzddik az elekirdda és a fém
kozott. Ez a szikra annyira felhe-
viti a csévecskén tdramlé gdzt,
hogy az eléri a plazma halmaz-
éllapotot. Ez a reakcié dramlésra
készteti a 16 649 °C vagy ennél
magasabb hémérsékleti plazmdt,
amely 6,096 m/s sebességgel
halad, és g6zzé és olvasztott
részecskékké alakitja &t a fémet.
Maga a plazma vezeti az elekt-
romos dramot. Az ivet létrehozé
&ramkér mindaddig fennmarad,
amig aram folyik &t az elekiréd-
ddn, és a plazma érintkezik

a megmunkélandé fémmel.

A vagéfivéka tobb tovébbi csa-
torndval rendelkezik. Ezek a cso-
torndk folyamatosan dramoltatjak
a védégdzt a végési terilet koril.
A gdzéram nyomdsa szabd-
lyozza a plazmasugér sugardt.

» A gépet csak arra tervezték, hogy
,gazként” siriteft levegét haszndljon.
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e Uzembe helyezés elétt

* Felallitasi kornyezet

Gybz8didn meg arrdl, hogy kellsképpen

szellézik a munkaterilet. Ha elegendd hiités
nélkil izemelteti a késziiléket, akkor csdkken
a bekapcsoldsi ideje, és tilhevilés kévetkez-

het be.

Ekkor tovabbi védsintézkedésekre lehet
szikség:

B A késziléket szabadon kell feldllitani,
kérben legaldbb 0,5 m tavolségra
mindentdl.

B A szell6zényildsok nem lehetnek lezdrva
vagy letakarva.

B A késziléket nem szabad lerakéhelyként
haszndlni, és nem szabad a készilékre
szerszdmot vagy egyéb targyat helyezni.

B A késziléket szdraz és {4l szellSztetett
korilmények kozstt kell Gzemeltetni.

* A suritett levego
csatlakoztatasa

> A készilékben akar 6,3 bar iizemi nyo-
mds (kompresszor kimeneti nyomdsa)
elédllitésara alkalmas. Gondoljon arra,
hogy ez a nyomds a levegényomds be-
éllitésakor csdkkenhet. gy példaul 10 m
hosszi és 9 mm belsé &tméréji tomlé
esetén kb. 0,6 bar értékkel csokken
a nyomds.

Csak sz(rt és szabdlyozott siritett levegdt
haszndljon.

B Csatlakoztassa a siritett leveg tomléjét
i o plazmavégé hatoldaldn Bl 1evs

csatlakozéhoz 29, lllessze be a siritett
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levegd tomlSjének (g gyorscsatlakozé
nélkili oldaldt a plazmavagd B9 siritett
levegé csatlakozéjdba B (l¢sd az

| dbrdn).

B A nyomdst a kondenzdtum-levdlasztén
lévé forgatégombbal 71l tudja bedllitani
(lasd az I-L dbran). Allitson be 4-4,5 bar
nyomdst.

B A slritett levegé tomlSjének [ levetels-
hez egyszerre meg kell nyomnia a siritett
levegé csatlakozéjdnak 29 reteszelését,
és ki kell hdznia a siritett levegd tomléjét

g (lasd az | dbrdn).

* A vagoégo csatlakoztatasa

B lllessze be a plazmaégé dugoszét-
a plazmaégd csatlakozdaljzatdba (2,
és hizza meg kézzel a hollandi anyét
(l&sd az A+B dbrdkon).

B lllessze be a plazmaégé vezérléduga-
szat 18 a plazmaégé vezérldalizatdba

, és hizza meg kézzel a hollandi

anydt (ldsd az A+B dbrdkon).

A testkdabel csatlakoztatdasa

Csatlakoztassa a testkapocs készilékduga-
sz4t [Bg a testkapocs csatliakozéaljzatdhoz
. Csatlakoztassa a testkapocs dugaszét
[B] o testkapocs csatlakozédugaszéhoz

BB. Ugyelien arra, hogy elészor be kell
illeszteni a csatlakozétiskét, majd uténa el
kell forgatni. A beillesztéskor a testkapocs
késziilékdugaszdnak csatlakozétiiskéje [5g
felfelé kell hogy mutasson. A beillesztés utdn
a csatlakozétiskét a rogzitéshez Gtkozésig el
kell forgatni 6ramutaté jérésdval megegyezé
irdnyba (l&4sd az A+B d&brdkon). Ehhez
semmilyen erdkifejtésre sincs szikség!
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¢ Uzembe helyezés
o Kezelés

1. Allitsa fel széraz és j6l szellSztetett
helyen a plazmavagst Bl

2. Helyezze a gépet a munkadarab
kozelébe.

3. Nyomja meg a Be/Ki kapcsolét 07,

4. Csiptesse rd a festkapcsot . végandd
anyagra, és gy6z4dién meg a j6
elektromos érintkezésrdl.

5. Allitsa be az dramszabdlyozén IE|
a vdgdsi dramot. Ha az iv megszakad,
a vdgdsi dramot szikség esetén maga-
sabbra kell éllitani. Ha az elekiréda
gyakran beég akkor alacsonyabbra kell
dllitani a végési dramot.

6. Ugy helyezze ré a plczmoégét-

a munkadarabra, hogy a tévtarté
teljesen felfekidjon. A plazmaégéd
gombianak BE kioldésahoz tolja elére
a reteszel8kapcsolét [ef] Nyomja meg
a plazmaégd gombjat B Begyullad
a vagoiv.

7. Kezdjen el lassan vagni, és ndvelje
a sebességet a kivant vagdsi minéség
eléréséhez.

8. Ugy szabdlyozza a sebességet, hogy j6
vdgdsteljesitményt érjen el.

9. A vdgési munkdk befejezésekor ismét
tolja hétra a reteszelékapesoldt (&,

®

a késziiléket, kissé hozzdérintve a téviartot.
Optimdlis vagat eléréséhez fontos, hogy az
anyag vastagsédgdnak megfeleléen tartsa

a helyes vagési sebességet. Ha 10l kicsi

a végdsi sebesség, akkor a végat széle

a t6l nagy hébevitel miatt életlen lesz. Akkor
éri el az optimdlis vagdsi sebességet, ha

a vagdsugdr vagds kdzben kissé hatrahailik.

Kézi vagdsi médban torténd
végaskor dllandé sebességgel
hizza el a munkadarab felett
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A plazmaégd gombijanak B felengedésekor
kialszik a plazmasugér, és lekapcsol az
dramforrés. A gdz még kb. 5 mésodpercig
még tovabb dramlik, hogy hitse az égét.

A plazmavégst Bl a gz utdnéramlési ideje
alatt nem szabad kikapcsolni, hogy elkeril-
hetd legyen a plazmaégé [ tilheviilése.

Vezérlégyujtas magyarazata

A plazmaégé gomb d megnyomdsdval
begyullad egy vezérl iv. Ennek sordn az
égdtakaré [Bd hegyén létrejon egy plazmasu-
gér. Ez lehetévé teszi a munkadarab
érintésmentes vagdsat. igy récsok és
rostélyok végdsa is lehetséges.

FIGYELEM!

> A vagési munka befejezése utan
hagyja még kb. 2-3 percig bekapcsol-
va a késziléket! A ventildtor hiti az
elektronikdt.

¢ Hibaelharitas

UTMUTATAS!

» Ha megnyomija a pisztoly kioldégomb-
jat, a plazmavégéban felépil a vagés-
hoz szikséges fesziltség. Ha most az
dramkor nem zdarédik, akkor a kialakult
fesziltség a beépitett szikrakdzon
keresztil keril elvezetésre. A berendezé-
sen belil keletkezé elektromos kisulések
nem jelentenek hibds mikadést. Az
.Uzembe helyezés” szakaszban leirtak
szerint ellendrizze a késziilék megfeleld
telepitését.

dramvezetéke.

Hiba Hibakeresés Hibaelharitas
Nem vildgit az B Nincs dramcsatlakozds. B Ellenérizze hogy a készi-
ellendrzélampa? B A BE/KI kapcsolé ki dllasban lék csatlakoztatva van-e az
van. aljzathoz.
m  Allitsa ON/BE &llasba

a kapcsolét.
Nem forog B Megszakadt az dramvezeték. | ® Ellenérizze hogy a készi-
a ventilator? B Meghibdsodott a ventilator lék csatlakoztatva van-e az

Meghibdsodott a ventilator.

aljzathoz.

védelem.

Eg a figyelmeztets Bekapcsolt a tilhevilés elleni B Hagyija kihdlni a készi-
lémpa? védelem. léket.
B A bemeneti fesziltség tdl B Bemeneti fesziltség
magas. a adattdbla szerint.
Nincs kimeneti B Meghibdsodott a gép. B Javittassa meg a gépet.
dram?@ B Bekapcsolt a tilfesziiltség elleni | @ Hagyja kihiIni a készi-

|éket.
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Csokken a kimend
dram?

Tol alacsony a bemeneti
fesziltség.

Tl kicsi a csatlakozdkdbel
keresztmetszete.

Ugyelien az adattébla
szerinti bemeneti
fesziltségre.

Nem szabdlyozhaté
a légdram?

Megsérilt vagy meghibésodott
a siritett levegé vezetéke.
Meghibdsodott a szelep/
nyomdsmérd.

Csatlakoztassa Gjra
a vezetéket.

Nem jon létre
a nagyfrekvencids
ive

Meghibdsodott az égé
kapcsoléja.

Levdlt a forrasztdsi hely az égé
kapcsoléjdn vagy a dugaszén.
Meghibdsodott a szelep/
nyomdsmérd.

Cserélie ki az elektrédat.

Rossz a gyujtdse

Megsériltek, ill. elkoptak az
ég6 kopdalkatrészei.

Cserélje ki
a kopéalkatrészeket.

Nem izemkész
a plazmaégs Bl

Ki van kapcsolva az
dramkapcsolé.
Akaddlyozva van

a levegddtvitel.

Nincs sszekotve

a munkadarab a fsldelé
kapoccsal

Allitsa ,,on” dllasba az
dramkapcsolét.

Ennek tovébbi jele a z&l-
desebb lang. Ellenérizze
a levegdellatast.
Ellendrizze az dsszekotte-
téseket.

Felfelé repiilnek

a szikrak, és nem
lefelé, az anyagon
keresztil2

Nem firja Gt az égdtakars B2
az anyagot.

Tol tavol van az égdtakars B
az anyagtdl.

Feltehetéen nem volt helyesen
foldelve az anyag.

Tol nagy az emelési sebesség.

Névelie az dramerdsséget.
Csokkentse az égétakard
és az anyag kozoth
tavolségot.
Ellendrizze az
dsszekottetéseket helyes
foldelésre nézve.
Csokkentse a sebességet.

Kezdeti vagds,
de nincs teljesen
atforva?

Lehetséges Osszekottetési
probléma.

Ellendrizze az 6sszes
Osszekottetést.

Salakképzddés
a vdgdshelyeken?

Hét termel a szerszam/anyag.
Tal kicsi végdsi sebesség,
vagy t0l nagy az dramerésség.
Elhaszndlédott plazmaégd

alkatrészek ., -, [ed.

Hagyija lehdlni az
anyagot, majd folytassa
a vagast.

Névelje a sebességet
és/vagy csokkentse az
dramerdsséget annyira,
hogy minimdlisra csdkken-
jen a salakképzddés.
Ellendrizze és cserélie
ki az elhaszndlédott
alkatrészeket.
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Vagds kdzben ledll | ® Tal kicsi a vagdsi sebesség. Noévelie addig a vagasi
az ive B Tol magasan vagy til téavol van sebességet, mig nem
a plazmaégd 181 az anyagtdl. sz(inik meg a probléma.
m  Elhaszndélédott plazmaégd Engedie le a javasolt
alkatrészek BH, B9, magassdgra a plazma-
®  Nincs 6sszekdtve a munkadarab égét L8l
a foldels kabellel. Ellendrizze és cserélje
ki az elhasznélédott
alkatrészeket.
Ellen&rizze az
dsszekottetéseket.
Nem elegendé az [ ® Tdl nagy a vdgdsi sebesség. Csokkentse
athatolds? B Tol vastag a fém. a munkasebességet.
B Elhaszndlédott plazmaégé Tébb munkamenetre van
alkatrészek B8, (B8, B4, szikség.
Ellendrizze és cserélie
ki az elhasznélédott
alkatrészeket.
Gyorsan B Teljesitéképesség tillépése. Tol vastag az anyag,
elhasznalédnak B Ivvezérlési idé tollépése. ndvelie a széget, hogy
a kopéalkatrészek? | ® Helytelen plazmaégé megakaddlyozza az
dsszeszerelés. anyag visszafréccsenését
B Nem megfelelé levegdellatds, a hegybe.
16l kicsi a nyomds. Ne vezérelie 5 mésod-
B Meghibdsodott percnél hosszabban az

a levegékompresszor.

ivet.

Ellendrizze a levegdszirét,
névelie a levegd
nyomdsat.

Ellenérizze a légsirité tel-
jesitményét, és gy6z8djon
meg arrél, hogy a bemend
levegd nyomésa legaldbb
100 PS! (6,8 Bar).

B Az F 4bran lathaté kopéalkatrészek az
elekiroda Bd ¢s az égdtakaréd
kicserélhetdk, miutdn lecsavarozta
a fovékaszorité hivelyt BB,

m Akkor kell kicserélni az elektrédat -, ha
a kdzepén egy kb. 1,5 mm mély krater

van.
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Az égo karbantartasa

Karbantartas és apolas

B8 Fzek

FIGYELEM!

» Az elekiréda kitekeréséhez ne alkalmaz-
zon |6késszer( erdkifejtést, hanem az
erét fokozatosan névelje egészen addig,
amig az elekiréda kilazul. Ekkor tekerje
be az ij elekirédat a foglalatéba.

B Az égétakarst B8 akkor kell kicserélni,
ha megsérilt a kézépsé furata, vagy ha

egy Uj fovéka furatdhoz Iépest kitdgult.
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Ha 1ol késén cseréli ki az elektrodat Bd
vagy az égétakarét 8¢, akkor ez az
alkatrészek tilheviilését okozhatja.

Csere utan bizonyosodjon meg arrél,
hogy elegendé mértékben meivan
hozva a fovékaszorité hively €b.

FIGYELEM!

> A fivékaszorits hivelyt BBl csak akkor
szabad felcsavarozni az égére &1,
miutén mdr dssze van szerelve az
elekirédaval Bd &s az égétakarsval B,

» Ha hianyoznak ezek az alkatré-
szek, akkor hibasan mikédhet
a készilék, és veszélyeztetheti
a kezeloszemélyzetet.

o Karbantartas

» A plazmavégét rendszeresen karban
kell tartani, hogy kifogéstalanul miksd-
ion, és betartsa a biztonsagi kovetel-
ményeket. A szakszer(tlen és helytelen
Uzemeltetés a készilék meghibdsoddss-
hoz és megrongdléddséhoz vezethet.

A javitdsokat csak képzett szakemberek-
kel végeztesse el.

» A kondenzviz 18 tartalydnak kitritése
nem szikséges. Ha a tartdlyban viz
gyilik dssze, a tartdly aljén finom csepp
keletkezik. A kondenzdlt viz ezutdn
elpdrolog.

Kapcsolja ki a fé aramellatést és a készilék
fékapcsolojat, mieldtt karbantartési vagy
javitasi munkdkat végezne a plazmavégén.
B Tisztitsa meg rendszeresen a plazmao-
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vago készilék valamint tartozékainak
kilsé részét. Tavolitsa ez a szennyezddé-
seket és a port levegé, tisztitékendé vagy
kefe segitségével.

B Hiba vagy a készilék valamely részének
cserére szoruldsa esetén forduljon
a megfelelé szakemberhez.

e Tarolas

Ha nem haszndlja a késziléket, akkor
tarolja portdl védett, tiszta és szdraz helyen.

e Kérnyezetvédelemmel
és artalmatlanitassal
kapcsolatos tudnivalok

Nyersanyagok visszanyerése

hulladékok kidobdsa helyett

&k
Tartsa be a csomagoléanyagokon

»\ faldlhaté cimkéket, és szikség esetén
= kolén gylijtse ezeket. A csomagolé-
anyagokat az aldbbi jelentés
roviditésekkel (a) és szamokkal (b) jeldlték:
1-7: MGanyagok, 20-22: Papir és karton-

papir, 80-98: Kompozit anyagok.

A berendezést, a tartozékait és
csomagoldsdt kdrnyezetbardt
Ojrahasznositasi helye kell eljuttatni.

A 2012/19/EU eurdpai irdnyelv értelmében
az elekiromos berendezéseket kiilén kell
dsszegyditeni, és kdrnyezetbardt médon kell
Gjrahasznositani.

Artalmatlanitsa a késziléket egy engedéllyel
rendelkezd hulladékkezeld cég vagy a helyi
hulladékgazddlkodési szolgdltatd bevondsa-
val. Tartsa be az érvényben lévé vonatkozé
eléirdsokat. Ha kétségei vannak, 1épjen
kapcsolatba a helyi hulladékgazdalkodési
szolgdltatéval.
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e EU-megfeleloségi
nyilatkozat

Mi, a

C. M. C. Kft.
Iratfelelés:

Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Németorszdg

felelésségiink tudataban kijelentjik,
hogy a kévetkezé termék
Plazmavagé PPS 40 B3

IAN: 373212 2104

Gydrtds éve: 03/22

Cikksz.: 2394

Modell: PPS 40 B3

megfelel azoknak a lényegi védelmi kéve-
telményeknek, amelyeket az aldbbi eurépai
irdnyelvekben

Elektroméagneses 6sszeférhetéségre
vonatkozé EU-iranyelv

2014/30/EU

RoHS iranyelv

2011/65/EU

Alacsony fesziiltségre vonatkozé
eurdpai unids iranyelv

2014/35/EU

és azok médositésaiban meghataroztak.

A megfeleléségi nyilatkozat elkészitéséért
kizarélagosan a gydrté cég felel.

A fenti nyilatkozatban leirt targy teljesiti az
Eurépai Parlament és Tandcs 2011/65/
EU (2011. jOnius 8) szdm0, az elektromos
és elekironikus készilékekben alkalmazott
bizonyos veszélyes anyagok hasznélatéra
vonatkozé irdnyelvének el&irdsait.

A megfelel6ség értékelésére a kovetkezd
harmonizdlt szabvényokat hasznéltuk fel:

EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 2021.07.20.

megb. Dr. Christian Weyler

- mindségbiztositds -

e Garanciaval és
szervizeléssel kapcsolatos
tudnivalék

A Creative Marketing & Consulting
GmbH garancigja

Tisztelt Vasarld!

Erre a készilékre 3 év garancidt vdllalunk

a vésdrlds datumatdl szamitva. Amennyiben
a megvdsdrolt termék hibéds, a termék érté-
kesitéjével szemben torvényes jogai vannak.
Ezeket a t6rvényi jogokat a kévetkezékben
lefrt garancia sem korldtozza.

e Garancidlis feltételek

A garanciaidé a megvésdrlds ddtumdval kez-
dédik. Ezért kérjuk, gondosan &rizze meg az
eredeti pénztdri blokkot. Ez a dokumentum
szikséges a vasdrlds igazoldsdhoz.

Amennyiben hdrom évvel a vdsdrlds datuma-
16l sz&mitva anyag vagy gydrtasi hiba 1ép
fel, a terméket — sajat déntésiink alapjan

— dijmentesen megjavitjuk vagy kicseréljik.
Ez a garancidlis szolgdltatds akkor vehetd
igénybe, ha a meghibdsodott terméket és

a vésdrldst igazold bizonylatot (nyugtat)
hdrom éven belil bemutatja, és roviden
leirja, mi a termék hibdja, és mikor jelentke-
zett a hiba.
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Amennyiben a hibdra kiterjed a garancia,
visszakapja a megjavitott terméket vagy
kildink dnnek egy 0j terméket. A termék
javitasaval vagy cseréjével nem kezdddik
Gjra a garanciaidé.

* Jotallasi ido és torvényben
eloirt kellékszavatossagi
igények

A garancia nem hosszabbitja meg a |6tdl-
l&si idét. Ez a cserélt és javitott alkatrészekre
is érvényes. Az esetlegesen mdér a vdsdr-
l&skor fenndllé karokat és hidnyossagokat

a kicsomagolds utén azonnal jelenteni kell.
A jétallasi idé lejartaval felmerild javitdsok
téritéskotelesek.

e A garancia terjedelme

A terméket szigord minéségugyi irdnyelvek
alapjdn gondosan gydrtottuk és a kiszdllitds
elétt alaposan ellenériztik.

A garancia anyag- és gydrtdsi hibdkra
vonatkozik. Ez a garancia nem terjed ki

a termék olyan részeire, melyek normdl
elhaszndlédasnak vannak kitéve, és ezdltal
kopé alkatrésznek szamitanak vagy olyan
torékeny alkatrészek kdrosoddsdra, mint
pl. kapcsoldk, akkumuldtorok vagy tvegbdl
készilt alkatrészek.

Ez a garancia nem érvényes, ha a termék
megsérilt, nem szakszerlGen haszndltdk vagy
javitotték. A termék szakszer( haszndlata
érdekében minden haszndlati Gtmutatéban fel-
sorolt utasitdst pontosan be kell tartani. Feltétle-
nil kerillendék az olyan felhasznélési célok és
intézkedések, amelyek a haszndlati Gtmuta-
téban foglaltaktdl eltérnek, illetve amelyekkel
kapcsolatban figyelmeztetés hangzik el.

A terméket csak magéncéld és nem ipari
felhaszndldsra terveztik. Rendeltetésellenes
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vagy szakszer(tlen kezelés, erészak alkal-
mazdsa vagy nem az dltalunk feljogositott
szerviz-képviselet dltal végzett beavatkozds
esetén a garancia megszinik.

e Garancidlis eset kezelése

A gyors Ugyintézés érdekében kérjuk, tartsa
be a kévetkezdket:

Minden kéréshez készitse elé a pénztéri
nyugtdt és a cikkszamot (pl. IAN), ezzel
igazolva a vésdrldst.

A cikkszdmot a tipustdblan, a termékbe
gravirozva, illetve a haszndlati Gtmutatd
boritéjén (balra lent) vagy a termék hétuljan
vagy aljdn lévé matricdn taldlja.
Amennyiben mikddési hiba vagy egyéb
hiba épett fl, elészor 1épjen kapcsolatba
telefonon vagy e-mailben a kévetkezdkben
megnevezett szerviz oszidllyal. A hibdsként
regiszirdlt terméket ezt kdvetéen a vasdrldst
igazolé dokumentummal (pénztdri nyugta),
valamint annak megaddsaval egyitt, hogy
mi a hiba és mikor Iépett fel, dijmentesen
postdzhatja a kapott szervizcimre.

Utmutatés:

A www.lidl-service.com webhelyrd|
toltheti el ezt és sok mas kézikdnyvet,
termékbemutatd videdt és szoftvereket.
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A QR-kéd beolvasdsaval auto-

matikusan a Lidl szerviz oldaldra
(www.lidl-service.com) lép és itt az (IAN)
373212 cikkszdm megaddsdval megnyit-
hatja a kezelési Gtmutatéjét.

=] %%, 4: =]

f:
PDF ONLINE
www.lidI-service.com

igy léphet kapcsolatba veliink:

HU

Név: C.M.C. Kft.

Internetcim: www.cmc-creative.de
E-Mail: service.hu@cmc-creative.de
Telefon: +49 (0) 6894 99897-50
Székhely: Németorszdg

IAN 373212 2104

Kérijik, vegye figyelembe, hogy a kévetkez
cim nem a szerviz cime. Kérjik, el&szér

a fent megnevezett szervizzel lépjen
kapcsolatba.

C. M. C. Kft.
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMETORSZAG

Cserealkatrészek rendelése
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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HU JOTALLASI TAJEKOZTATO

A termék megnevezése:
Plazmavago

Gyartasi szam:

IAN 373212_2104

Atermék tipusa:
PPS 40 B3

A gyartd cégneve, cime, e-mail cime:
C. M. C. Kft.

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszag

Szerviz neve, cime, telefonszama:
C. M. C. Kft.

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszag
service.hu@cmc-creative.de
Telefon: +49 (0) 6894 99897-50

Az importald/ forgalmazé neve és cime:

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt., H-1037 Budapest, Radl arok 6.

1. Ajotallasi id6 a Magyarorszag teriletén,

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt. izle-tében
tortént vasarlas napjatol szamitott 1 év, amely
jogvesztd. A jotallasi id6 a fogyaszté részére
torténd atadassal, vagy ha az lizembe helyezést
a forgalmazo, vagy annak megbizottja végzi,

az Uzembe helyezés napjaval kezdddik.

2. Ajotallasi igény a jotallasi jeggyel és/vagy a vasar-
last igazold blokkal érvényesithetd. A jotallasi jegy
szabalytalan kiallitasa, vagy atadasanak elmara-
dasa nem érinti a jotallasi kotelezettség-vallalas
érvényességét. Kérjiuk, hogy a vasarlas tényének
és idépontjanak bizonyitasara érizze meg a pénz-
tari fizetésnél kapott jotallasi jegyetés a vasarlast
igazolé blokkot.

3. Avasarlastol szamitott harom munkanapon belll
érvényesitett csereigény esetén a forgalmazé kételes
a terméket kicserélni, feltéve ha a hiba a rendelte-
tésszerl hasz-nalatot akadalyozza. A jotallasi jogokat
a termék tulajdonosakeént a fogyasztd érvé-nyesitheti
az aruhazakban, valamint a jotallasi tajékoztatoban
feltlintetett szervizekben.(A magyar Polgari Torvény-
kényv alapjan fogyaszténak mindsil a szakmaja,
onallo foglalkozasa vagy Uzleti tevékenysége korén
kivil eljaré természetes személy.)

A jotéllas ideje alatt a fogyasztd hibas teljesités
esetén kérheti a termék kijavitasat, kicserélését,
vagy ha a termék nem javithaté vagy cserélhetd,
vagy az a forgalma-zénak aranytalan tobblet-
koltséggel jarna, illetve a fogyaszté kijavitashoz,
kicseré-léshez fliz6d6 érdeke alapos ok miatt meg-
szlint,arleszallitast kérhet, vagy elallhat a szerz6-
déstdl és visszakérheti a vételarat. A kijavitas soran
a termékbe csak Uj alkatrész kerlilhet beépitésre.

4. Afogyaszté a hiba felfedezésé utan a leheté
legrévidebb idén bellil kdteles a hibat bejelenteni és
a terméket a jotallasi jogok érvényesitése céljabdl
atadni. A hiba fel-fedezésétél szamitott két honapon
bellil bejelentett jotallasi igényt idében kézoltnek
kell tekinteni. A k6zlés elmaradasabol ered6 karért
a fogyaszto felel6s. A jotallasi igény érvényesithe-
téségének hatarideje a termék, vagy fédarabjanak
kicserélése esetén a csere napjan Gjraindul.

5. Arogzitett bekotésd, illetve a 10 kg-nal sulyosabb,
vagy tdmegkodzlekedési eszkdzén nem szallithatod
terméket az lzemeltetés helyén kell megjavitani.
Abban az esetben, ha a javitas a helyszinen nem
végezhetd el, a termék ki- és visszaszerelésérdl,
valamint szallitasarol a forgalmazoénak kell gondos-
kodnia.

6. Ajotallas nem all fenn, ha a hiba a nem rendel-
tetésszer(i hasznalatbol, atalakitas-bdl, helytelen
tarolasbol, vagy a hasznalati utasitastol eltéré keze-
lésbdl, vagy barmely a vasarlast kdvet6é behatasbol
fakad, vagy elemi kar okozta, és azt a for-galmazo,
vagy a szerviz bizonyitja. A j6tallas nem vonatkozik
a mozg6 kopo alkat-részek (vilagitdtestek, gumiab-
roncsok stb.) rendeltetésszer( elhasznalédasara.

A szerviz és a forgalmazo6 a kijavitas soran nem
felel a terméken a fogyasztd vagy harmadik szemé-
lyek altal tarolt adatokért vagy beallitasokért.

7. Fogyasztdi jogvita esetén a fogyasztd a megyei
(févarosi) kereskedelmi és iparkamarak mellett
miikodoé békeéltetd testilet eljarasat is kezdemé-
nyezheti.

Ajotallas a fogyaszté torvénybdl eredd szavatos-
sagi jogait és azok érvényesithetéségét nem érinti.

Kijavitast ellen6rz6 szelvény:

A jotallasi igény bejelentésének idépontja:

A hiba oka:

Javitasra atvétel idépontja:

A hiba javitasanak médja:

A fogyaszté részére torténd visszaadas idépontja:

A szerviz bélyegzdje, kelt és alairas:

Kicserélést ellenérz6 szelvény:

Ajotallasi igény bejelentésének idépontja:

Kicserélés idépontja:

A cseréld bolt bélyegzéje, kelt és alairas:
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e Tabela uporabljenih piktogramov

A

Previdno! Preberite navodila
za uporabol!

Previdno! Nevarnost zaradi
elektriénega udaral

Pozor, morebitne
nevarnostil

Pomemben napotek!

Elektriéne naprave ne

zavrzite med gospodinjske
odpadke!

Embalazo in napravo
odstranite na okolju
prijazen nadin!

Izdelano iz recikliranega
materiala

Naprave ne uporabljajte na
prostem in nikoli ob dezju!

Elektri¢ni udar varilne
elektrode je smrtno
nevaren!

Vdihovanije varilnih dimov
lahko ogrozi vase zdravie!

Varilne iskre lahko
povzrodijo eksplozijo
ali pozarl

Zarki obloka lahko 3kodijo
ocem in poskodujejo kozo!

Elektromagnetna polja
lahko motijo delovanije
srénih spodbujevalnikov!

1 max

Najvecja nazivna vrednost
omreznega toka

Izolacijski razred

Rezanje s plazemskim
rezalnikom

Kontrolna luéka —
toplotni omejevalnik

Kontrolna luéka —
omrezni priklju¢ek

Efektivna vrednost

IP21S Vrsta zascite I i .
e najvisjega omreznega toka
Naijveé&ja nazivna vrednost Naijveé&ja nazivna vrednost
oo &asa varjenja v prekinitve- -—— ¢asa varjenja v neprekinje-
vy L
nem nacinu X'g nem nacinu X' (.
Omrezni vhod s
D= Stevilo faz in simbol za Enofazni stafiéni
; L : EHIOBH"| usmernik transformatorja
1 - 50H izmeniéni tok ter nazivna frekvenéneaa orefvornika
- Z | vrednost frekvence gap
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Plazemski rezalnik PPS 40 B3
e Uvod

Am Cestitamo! Odlogili ste se za

kakovosten izdelek. Pred prvo uporabo se
seznanite z izdelkom. Skrbno preberite
varnostna navodila. Zagon tega izdelka
sme izvesti samo usposobljena oseba.

Izdelek ne sme iriii v roke otrokom!

» Pojem »izdelek« ali »naprava« se nana-
3a na plazemski rezalnik, naveden v teh
navodilih za uporabo.

* Namenska uporaba

Naprava je primerna za pnevmatsko
plazemsko rezanje vseh elekiriéno prevodnih
kovin. Namenska uporaba vkljuéuje tudi
upostevanije varnostnih navodil in navodil
za montaZo ter delovnih navodil v navodilih
za uporabo.

Veljavne predpise o prepreéevanju nesre¢
morate skrbno upostevati. Naprave se ne
sme uporabljati:

B v prostorih, ki niso zadosti prezrageni,

B v vlaznem ali mokrem okolju,

B v okolju, kjer obstaja nevarnost
eksplozije,

B za odtaljevanje cevi,

B v blizini oseb s srénim spodbujevalnikom in

B v blizini lahko vnetljivih snovi.
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U Nazivna vrednost napetosti U Nazivna vrednost omrezne
0 v prostem teku ! napetosti
U, Nazivna delovna napetost

Izdelek uporabljajte samo, kot je opisano,

in za navedena podroéja uporabe. Dobro
shranite ta navodila za uporabo. Pri predaiji
tretji osebi izdelku prilozite tudi celotno
dokumentacijo. Vsaka uporaba, ki odstopa
od namenske uporabe, je prepovedana

in potencialno nevarna. Skode, ki nastopi
kot posledica neupostevanja navodil ali
zlorabe, garancija ne krije, proizvajalec pa
zanjo ni odgovoren. Naprava ni namenjena
komercialni uporabi. Pri komercialni uporabi
garancija ne velja.

PREOSTALO TVEGANJE
Tudi e pravilno upravljate napravo, ostajajo
ostala tveganja.

V zvezi z zasnovo in konstrukcijo tega
plazemskega rezalnika se lahko pojavijo
naslednje nevarnosti:

B poskodba oéi zaradi ble$éania,

m dotikanje vrocih delov naprave ali
obdelovanca (poskodbe zaradi opeklin),

B ob nestrokovni za3¢iti nevarnost nesreé
in pozara zaradi letecih isker ali delcev
Zlindre,

B zdravju nevarne emisije dima in plinov,
ob pomanikanju zraka oz. nezadostnem
odsesavaniju v zaprtih prostorih.

Zmani3aijte preostalo tveganije s skrbno in

pravilno uporabo naprave ter upostevanjem
vseh navodil.

Sl | 49 @




* Vsebina paketa

1 plazemski rezalnik

1 kabel za maso s sponko

1 rezalni kabel vkljuéno z rezalnim
gorilnikom

1 pnevmatska cev s hitrim spajanjem

3 elekirode (1 Ze nameséena)

1 navodila za uporabo

3 ovoji gorilnika (1 Ze nameséen)

e Opis delov

» Takoj po razpakiranju preverite obseg
dobave glede celovitosti ter brezhibnega
stanja naprave. Naprave ne uporabljaj-
te, &e je okvarjena.

B Plazemski rezalnik
Nosilni rocaj
Bl Omrezni vtig
Sponka za maso
B viic sponke za maso
Bd Vtic sponke za maso za napravo
Prikljuéni vti¢ sponke za maso
B Kontrolni vii¢ plazemskega gorilnika
& Plazemski gorilnik — vti¢
Plazemski gorilnik
Tipka plazemskega gorilnika
Napenijalni tulec 3obe
Ovoj gorilnika
Elektroda
Distanénik
Blokirno stikalo
Kontrolna lu¢ka zadcite pred pregretiem
Plazemski gorilnik — kontrolna vtiénica
Prikljuéna vtiénica sponke za maso
Plazemski gorilnik —prikljuéna vtiénica
Regulator toka
Kontrolna lu¢ka za omrezje
Hitri prikljuéek pnevmatske cevi
Cev za stisnjen zrak

O
o

S

@ stikalo za vklop/izklop
| pomeni vklopljeno
O pomeni izklopljeno
8 Posoda za kondenzat
¥ Manometer
Pnevmatski prikljucek
21l Vriljivi gumb za nastavitev tlaka

e Tehnicni podatki

Moc: 15-40 A

Vhod: 230V~ 50 Hz

Teza: pribl. 5,0 kg

Mere: 341 x 116 x 237 mm

Izolacijski razred: H

Mo¢ rezanja: Baker:1-4 mm
Nerjavno jeklo: 1-8 mm
Aluminij:1-8 mm
Zelezo: 1-10 mm
Jeklo: 1-12 mm

4-4,5 bar
(prednastavljeno
na 4 bar)

Delovni tlak:

Pri nadaljnjem razvoju lahko pride do nenc-
povedanih tehninih sprememb in sprememb
videza. Vse mere, opombe in informacije

v teh navodilih so zato brez garancije. Zato
na podlagi navodil za uporabo ni mogode
uveljavljati pravnih zahtevkov.
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¢ Varnostna navodila

A OPOZORILO!

» Pred uporabo skrbno prebe-
rite navodila za uporabo.
S pomoéjo teh navodil za
uporabo se seznanite z na-
pravo, njeno pravilno upora-
bo ter varnostnimi opozorili.

® Popravila ali/in vzdrzevalna
dela smejo izvajati le kvalifici-
rani elektricarii.

® Uporabljajte samo rezalne
vode, ki so prilozeni.

® Naprava med obratovanjem
ne sme stati neposredno ob
steni, ne sme biti pokrita ali
stisnjena med ostale naprave,

Ta so sestavni del naprave in tako da lahko skozi prezra-

morajo biti vedno na voljo! ¢evalne reZe vedno vstopa
dovolj zraka. Prepriéaijte se,

da je naprava pravilno priklju-
I
A OPOZORILO! cena na omrezno napetost.

> ZIVLJENJSKA NEVAR- Preprecite vsakrino vle¢no
NOST IN NEVARNOST obremenitev napajalnega
NESRECE ZA MALCKE voda. Preden napravo posta-
IN OTROKE! Otrok nikoli vite na drugo mesto, izvlecite
ne pustite nenadzorovanih vhi€ iz vtiénice.
z embalaznim materialom. ® Ko naprava ne obratuje, jo
Obstaja nevarnost zadusitve. vedno izklopite s stikalom

za vklop/izklop. Drzalo za
elektrode odlozZite na izolirano
podlogo in elektrode vzemite
iz drzala 3ele po 15 minutah,
ko se ohladijo.

m Otroci, stari 16 let ali ve¢, in
osebe z zmanjdanimi fiziénimi,
zaznavnimi ali umskimi spo-
sobnostmi oz. s pomanjkanjem
izkugenj ter znanja smejo
to napravo uporabljati le,

e so pod nadzorom ali pa
poduéeni o varnem ravnaniju
z napravo in z njo povezanih
tveganjih. Ofroci se z napravo
ne smejo igrati. Otroci
naprave ne smejo Cistiti ali
opravljati vzdrZevalnih opra-
vil, &e niso pod nadzorom.

Rezalni oblok razpiha vroco
kovino in iskre. Letece iskre,
vroc¢a kovina ter vroé obdelova-
nec in vroéa oprema naprave
lahko zanetijo ogenj ali pov-
zrodijo opekline. Pred uporabo
naprave preverite delovno okolje
in se prepri¢ajte, da je delovno
mesto varno.

Sl I 51 W



Nevarnost zaradi
elektriénega udara:

4 OPOZORILO!

= V obmocju 10 m okoli plo-
zemskega rezalnika odstranite
ves gorljivi material. Ce to
ni mozno, predmete skrbno

pokrijte s primerno zascito.
Ne rezite na mestih, kjer

bi lahko letece iskre zadele
gorljiv material.

Zaicitite sebe in druge pred
letecimi iskrami in vroco
kovino.

Upostevaite, da lahko iskre

in vro¢i materiali pri rezanju
z lahkoto pronicajo skozi
majhne reZe in odprtine.
Zavedaite se, da lahko
rezanje na odeji, na tleh ali
delnem obmoéju povzrodi
ogen| na nasprotni strani,

ki ni vidna.

Delovne kable &im bolj prak-
ti¢no priklopite v vtiénico, ki
se nahaja v blizini delovnega
mesta, da preprecite, da bi bil
elektriéni kabel polozen skozi
celoten prostor in bi se nahajal
na neznani podlagi,

ki bi lahko povzrodila elek-
tricni udar, iskre in zanetila
pozar.

Plazemskega rezalnika ne
uporabljajte za odtaljevanje
zamrznjenih cevi.
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» Elektricni udar rezalne
elektrode je lahko smrten.

® Plazemskega rezanja ne

izvajajte ob deZju ali snegu.

® Nosite suhe izolirne rokavice.
m Elektrode se ne dotikajte

z golimi rokami.

® Ne nosite mokrih ali poskodo-

vanih rokavic.

W Zaicitite se pred elekiriénim

udarom z izolacijo obdelo-
vanca.

® Ohisja naprave ne odpiraite.
® Dodatno zaicito pred omrez-

nim elektri¢nim udarom v pri-
meru okvare lahko zagotovite
z uporabo varovalnega odklo-
pnika, ki deluje pri obtoénem
toku, ki ne presega 30 mA,
napaja pa vse naprave

v blizini omrezja. Varovalni
odklopnik mora biti primeren
za vse vrste toka.

® Sredstva za hitro elektriéno

odklapljanije varilnega vira ali
varilnega kroga (npr. naprave
za zaustavitev v sili) morajo
biti na dosegu rok.
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Nevarnost zaradi nastanka

dima pri plazemskem

rezanju:

® Vdihavanije dima, ki nastane
pri plazemskem rezaniju,
lahko ogrozi vase zdravie.

® Svoje glave ne potiskaijte
v dim.

® Napravo uporabljajte na
odprtih obmodjih.

® Napravo uporabljajte samo
v dobro prezraéevanih
prostorih.

Nevarnost zaradi letecih

isker pri plazemskem

rezanju:

® Rezalne iskre lahko povzrodijo
eksplozijo ali pozar.

® Pri rezanju ne pribliZujte
gorljivih snovi.

® Plazemskega rezanja ne izvo-
jajte zraven gorljivih snovi.

® Rezalne iskre lahko povzroéijo
pozar.

® V bliZini naj bo gasilnik in
oseba, ki spremlja dogajanie,
da ga lahko takoj uporabi.

B Plazemskega rezanja ne izvo-
jajte na bobnih ali kakrinihkoli
zaprtih posodah.

Nevarnost zaradi zarenja

obloka:
® Zarki obloka lahko 3kodijo
oéem in poskodujejo koZo.
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® Nosite klobuk in varnostna
ocala.

® Nosite zascito za sluh in visok,
zaprt ovratnik srajce.

® Uporabljajte varnostno éelado
za varjenje in bodite pozorni
na pravilno nastavitev filtra.

® Nosite zas¢ito za celotno telo.

Nevarnost zaradi

elektromagnetnih pol;:

® Rezalni tok povzroéa
elektromagnetna polja.

® Ne uporabljajte skupaj
z medicinskimi vsadki.

® Rezalnih vodov nikdar ne
ovijajte okoli telesa.

B Rezalne vode speljite skupai.

® Varnostna navodila za
varilno masko

B S pomogjo vira svetlobe
(npr. vZigalnika) se vedno
pred zacetkom rezalnih del
prepricajte, da varilna maska
brezhibno deluje.

B Zaradi brizganja pri rezanju
se lahko zai¢itno steklo
poskoduje. Poskodovano ali
spraskano zaicitno steklo takoj
zamenjajte.

B Poskodovane ali zelo umazane
oz. pobrizgane komponente
takoj zamenjaite.
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® Napravo smejo uporabljati
samo osebe, ki so dopolnile
16 let.

B Seznanite se z varnostnimi
predpisi za plazemsko reza-
nje. V zvezi s tem upostevaite
tudi varnostna navodila,
ki veljajo za va§ plazemski
rezalnik.

® Pri varjenju in plazemskem
rezaniju si vedno nataknite
varilno masko. Ce je ne
uporabite, si lahko povzrocite
hude poskodbe mreznice.

® Med varjenjem in plazem-
skim rezanjem vedno nosite
zaséitno obleko.

® Varilne maske nikoli ne
uporabljajte brez za3éitnega
stekla, ker se lahko sicer posko-
duje optiéna enota. Obstaja
nevarnost poskodbe ol

® Za dobro vidljivost in neut-
rudljivo delo za3éitno steklo
pravocasno zamenjaijte.

® Obmocdje povecanega
elektricnega tveganja

Obmogja povedanega elekirié-
nega tveganja najdete na primer:

B na delovnih mestih, kjer je
obseg gibanja omejen, tako
da upravljavec deluje v prisilni
drzi (npr. klece, sede, leze) in
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se dotika elekiriéno prevodnih
delov;

B na delovnih mestih, ki so
v celoti ali delno elektriéno
prevodna in kjer obstaja velika
nevarnost stika upravljavca,
ki se mu ta lahko izogne
ali ne;

® na mokrih, vlaznih ali vrocih
delovnih mestih, kjer vlaga ali
znojenje bistveno zmanjsata
odpornost ¢loveske kozZe ali
zascitne opreme in njenih
izolacijskih lastnosti.

Tudi kovinska lestev ali odri lahko
ustvarijo okolje s povedanim
elektriénim tveganjem.

Pri uporabi plazemskih rezalni-
kov v okoli$¢inah povedanega
elektri¢nega tveganja izhodna
napetost plazemskega rezalnika
v prostem teku ne sme presegati
48V (efektivna vrednost). Tega
plazemskega rezalnika se zaradi
izhodne napetosti v teh primerih
ne sme uporabljati.

® Plazemsko rezanje
v tesnih prostorih

Pri varjeniju in plazemskem
rezanju v zaprtih prostorih lahko
nastopi nevarnost strupenih pli-
nov (tveganje zadusitve). V tesnih
prostorih se sme aparat upravljati
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le tedaj, ko so v neposredni
bliZini pouéene osebe, ki lahko
po potrebi posredujejo. Pred
zadetkom uporabe plazemskega
rezalnika je za ugotavljanje kora-
kov, potrebnih za zagotavljanje
varnosti pri delu, in varnostnih
ukrepov, ki jih je treba sprejeti
med potekom rezanja, potrebna
strokovna ocena.

® Vsota napetosti
v prostem teku

Ce hkrati deluje veé virov ener-
gije za plazemsko rezanje, se
lahko njihove napetosti v prostem
sestejejo, s tem pa se povecajo
z elektriko povezana tveganja.
Viri mo¢i plazemskega rezanja

z njihovimi loéenimi krmilnimi
elementi in priklju¢ki morajo biti
do te mere jasno oznadeni, da je
brez teZav razvidno, kaj spada
v kateri elektriéni krog.

® Uporaba ramenskih zank

Ko napravo nosite, npr.

s pomocjo ramenske zanke, ne
smete uporabljati plazemskega
rezalnika.

S tem preprecite:

B tveganje izgube ravnoteZja
pri prikljucitvi kablov ali cevi;
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B povecano tveganie elektrié-
nega udara, ko bi upravljavec
ob uporabi plazemskega
rezalnika razreda |, katerega
ohije je ozemljeno z zas&it-
nim vodnikom, prisel v stik
z zemljo.

® Zascitna obleka

® Med delom mora biti uprav-
liavec po celotnem telesu
zaiciten z ustrezno obleko in
zaicito obraza pred sevanjem
in opeklinami. Upostevaijte
naslednje korake:

— Pred rezanjem oblecite
zaiCitno obleko.

— Nataknite rokavice.

— Odprte okna, da zagotovite
dotok zraka.

— Nosite zadcitna odala.

® Na obeh rokah nosite rokavice
z manseto iz primernega
materiala (usnja). Te morajo
biti v brezhibnem stanju.

B Za zaicito obleke pred lete-
Cimi iskrami in opeklinami
nosite primerne predpasnike.
Ce vrsta del, npr. rezanje nad
glavo, to zahteva, morate
nositi zas&itni kombinezon in,
e je to potrebno, tudi zaicito
za glavo.
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® Zascita pred zarki in
opeklinami

® Na delovnem mestu z oznako
»Pozor! Ne glejte v plamenl«
opozorite na nevarnost za oci.
Delovna mesta po moznosti
zavarujte tako, da so osebe,
ki se nahajajo v blizini, zaéi-
tene. Nepooblad¢enim osebam
je treba onemogociti zadrzeva-
nje v bliZini rezalnih del.

B V neposredni bliZini opre-
deljenih delovnih mest naj
stene ne bodo svetlih barv ali
prebarvane s svetleco barvo.
Okna je treba vsaj do visine
glave zavarovati proti odseva-
nju Zarkov, npr. s primernim
premazom.

o Klasifikacija naprave
po EMC

Po standardu IEC 60974-10 gre
za plazemski rezalnik elektroma-
gnetne zdruzZljivosti razreda A.
Naprave razreda A so tiste, ki so
primerne za uporabo povsod,
razen v bivalnih okoljih in obmo-
&jih, ki so neposredno priklju¢ena
na nizkonapetostno elekiriéno
omreZje, ki oskrbuje (tudi) sta-
novanjske zgradbe. Naprave
razreda A morajo upostevati
mejne vrednosti razreda A.
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VARNOSTNI NAPOTEK:
Naprave razreda A so predvi-
dene za uporabo v industrijskem
okolju. Zaradi pri tem pojavljo-
joéih se motenj v napeljavah,
pa tudi sevalnih motenj, lahko
pride do tezav pri zagotavljanju
elekiromagnetne zdruzZljivosti

v drugih okoljih.

Tudi e ne presegajo mejnih
vrednosti po standardu, lahko
take naprave vseeno povzrodijo
elekiromagnetne motnje v obdu-
tjivih sistemih in napravah.

Za motnje, ki nastanejo pri delu
z oblokom, je odgovoren upo-
rabnik, ki mora izvesti ustrezne
ukrepe. Pri tem mora uporabnik
posebej upostevati:

® omrezne, krmilne, signalne in
telekomunikacijske napeljave,

® racunalnike in druge mikropro-
cesorsko krmiljene naprave,

m televizijske, radijske in druge
sprejemnike,

® elektronske in elektriéne
varnostne naprave,

® osebe s srénimi spodbujeval-
niki ali slu§nimi napravami,

® merilne naprave in naprave
Za umerjanje,

® odpornost drugih naprav
v bliZini na motnje,

® v katerem ¢asu dneva se
rezalna dela izvajajo.
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Za preprecitev morebitnega
motecega sevanja priporocamo,
da:

® plazemski rezalnik redno
vzdrZujete in ga ohranjate
v dobro negovanem staniju,

® rezalne vode popolnoma
odvijete in jih po moZnosti
vzporedno poloZite na tla,

B naprave in stroje, ki jih lahko
sevanje moti, po moznosti
odstranite iz obmoéja rezanja
ali zas¢itite.

e Splosna pojasnila o plazmi

Plazemski rezalniki delujejo
tako, da plin pod tlakom, npr.

zrak, potisnejo skozi majhno cev.

V sredini te cevi se neposredno
nad $obo nahaja negativno
nabita elektroda. Centrifugalni
obro¢ spodbudi vrtenje plazme
z visoko hitrostjo. Ce negativni
elektrodi dovedete tok in vzpo-
stavite stik konice $obe s kovino,
ta spoj ustvari zaprt elekiriéni
krogotok. Med elektrodo in
kovino zdaj nastane moéna
iskra. Medtem ko vstopajodi plin
tece skozi cev, vZigalna iskra
segreva plin, dokler ne doseze
stanja plazme. Ta reakcija
povzrodi tok usmerjene plazme
s temperaturo 16.649 °C ali veg,
ki se giblje s hitrostjo 6,096 m/s
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in kovino spreminja v plin in
staljene izlocke. Sama plazma
prevaja elekiriéni tok. Delovni
krogotok, ki zagotavlja oblok,
se ohrani tako dolgo, dokler se
do elektrode dovaja elekirika

in je vzpostavljen stik plazme

z obdelovano kovino.

Rezalna 3oba ima 3e veliko dru-
gih kanalov. Ti kanali ustvarjajo
konstanten tok za3éitnega plina
okoli rezalnega podroéja. Tlak
tega plinskega toka nadzoruje
radij plazemskega snopa.

NAPOTEK!

» Ta stroj je zasnovan samo za to, da
stisnjen zrak uporablja kot »plin«.

* Pred zagonom
e Okolica mesta postavitve

Zagotovite, da je delovno podrogje zadosti
prezrageno. Ce se naprava uporablja brez
zadostnega hlajenja, se zmanj$a vklopni &as
in lahko pride do pregretja.

Zato so lahko potrebni dodatni zadcitni
ukrepi:

B Napravo je treba postaviti tako, da je
okoli nje vsaj 0,5 m prostega prostora.

B Prezracevalne reZe ne smejo biti bloki-
rane ali pokrite.

B Naprave se ne sme uporabljati za
odlaganje oz. na napravo se ne sme
odlagati orodja ali drugih predmetov.
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m  Uporabljati jo je treba v suhem in dobro
prezracenem delovnem okolju.

e Pnevmatski irikl'luEek

» Naprava je zasnovana za delovni
tlak (izhodni tlak na kompresorju) do
6,3 bara. Upostevaite, da lahko tlak ob
nastavitvi tlaka zraka upade. Pri dolZini
cevi 10 m in notranjem premeru 9 mm
upade za pribl. 0,6 bara.

Uporabljajte samo filtriran in reguliran
stisnjeni zrak.

® Pnevmatsko cev 18 priklju¢ite na hrbtni
strani plazemskega rezalnika Bl na
pnevmatski prikljuéek B9, 1o storite tako,
da stran pnevmatske cevi 18], ki nima
hitrega priklju¢ka, vstavite v pnevmatski
rikljucek i na plazemskem rezalniku
E (glejte sl. 1)

B Z vriljivim gumbom B na lovilniku
kondenzata lahko nastavite tlak (glejte
sl. I-L). Izbrati je treba tlak med
4-4,5 bara.

® Pnevmatsko cev 18 ponovno sprostite
tako, da pritisnete na blokado pnevmat-
skega priklju¢ka g in pnevmatsko cev
9 izviecete (glejte sl. 1)

¢ Prikljuéek rezalnega
gorilnika

B Vti¢ plazemskega gorilnika H viaknite
v prikljuéno vti¢nico plazemskega
gorilnika 2 in privijte prekrivno matico
(glejte sl. A+B).

B Kontrolni vti¢ plazemskega gorilnika [e]
vtaknite v kontrolno vti¢nico plazemskega
gorilnika g in privijte prekrivno matico

(glejte sl. A+B).
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e Prikljuéitev kabla za maso

Vtaknite vti¢ sponke za maso za napravo [5g
v prikljuéno vtiénico sponke za maso .
Nato povezite vti¢ sponke za maso [B]

s priklju¢im vticem sponke za maso [5B.
Bodite pozorni na to, da je treba prikljuéni
zati¢ najprej vtakniti in nato zasukati.
Prikljuéni zati€ vti¢a sponke za maso za
napravo [Bg mora biti ob prikljuitvi obrnjen
navzgor. Po prikljuéitvi je treba prikljuéni
zati¢ obrniti v smeri urnega kazalca do
konca, da se zatakne (glejte sl. A+B). Za to
ni potrebna silal

Uporaba

Upravljanje

1. Plazemski rezalnik Bl postavite na suho
in dobro prezrageno mesto.

2. Stroj namestite v blizino obdelovanca.

3. Pritisnite stikalo za vklop/izklop (7.

4. Pripnite sponko za maso & na obdelo-
vanec, ki ga Zelite rezati, in zagotovite
dober elektricni stik.

5. Z regulatorjem toka 8 nastavite
rezalni tok. Ce se oblok prekine, je treba
rezalni tok poveéati. Ce elektroda
pogosto pregoreva, je treba rezalni
tok znizati.

6. Plazemski gorilnik (e] postavite na
obdelovanec tako, da distancnik
popolnoma nalega na njem. Blokirno
stikalo [l potisnite naprej, da odbloki-
rate tipko plazemskega gorilnika 4.
Pritisnite tipko plazemskega gorilnika Bd.
Rezalni oblok se prizge.

7. Zacnite pocasi rezati, nato pa zvisujte
hitrost, da doseZete Zeleno kakovost
rezanja.

8. Hitrost uravnavaijte tako, da z rezanjem
dosezete dober rezultat.
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9. Po koncu rezanja premaknite blokirno
stikalo [l spet nazaj.

Pri rezanju z ro¢nim nacdinom
@ rezanja rahlo prislonjen distanénik

s konstanto hitrostjo pomikaite
po obdelovancu. Za optimalen rez je
pomembno, da hitrost rezanja ustreza
debelini materiala. Ce je hitrost rezanja
prenizka, zaradi previsoke toplote rezilni rob
ne bo oster. Optimalna hitrost rezanja je
dosezena, ko se rezalni snop med rezanjem
rahlo nagne nazaj. Ko tipko plazemskega
gorilnika [B8 spustite, plazemski snop ugasne
in vir elekiriénega toka se izklopi. Plin doteka
3e pribl. 5 sekund, da hladi gorilnik. Plazem-
skega rezalnika [l med naknadnim dovaja-
niem plina ne smete izklopiti, da preprecite
pregretie plazemskega gorilnika [8l.

Pojasnila o pilotskem vzigu
Ob pritisku na tipko plazemskega gorilnika

se prizge pilotski oblok. Pri tem na konici
ovoja gorilnika Bd nastane plazemski snop.

To omogoéa rezanje obdelovanca brez
dotika. Na ta nadin se lahko reze tudi
resetke in mreze.

POZOR!

» Po rezanju pustite napravo vkloplieno
$e pribl. 2 do 3 minute! Ventilator hladi
elektroniko.

¢ Odpravljanje napak

» Ko pritisnete sprozilec gorilnika, se po-
veca napetost, potrebna za rezanje
znotraj plazemskega rezalnika. Ce elek-
tricni krog zdaj ni prikljugen, se nastala
napetost odveée prek vgrajenega
iskrila. Razelektritve, ki pri tem nasta-
nejo znofraj naprave, ne predstavljajo
nepravilnega delovanja. Preverite, ali
je naprava ustrezno namescena, kot je
opisano v poglavju »Uporabac.

Napaka Vzrok napake

Odpravljanje napak

Kontrolna luéka ne | m

sveti¢ napajanije.

Naprava ni prikljuéena na

B Stikalo za VKLOP/IZKLOP je L
nastavljeno na 1IZKLOP.

B Preverite, ali je naprava
priklju&ena v vti¢nico.
Stikalo nastavite na
ON/VKLOP.

Ventilator ne dela? | m
prekinjeno.

ja je okvarjeno.

Elektriéno napajanie je |
B Elekiricno napajanje ventilator-

Ventilator je okvarjen.

Preverite, ali je naprava
priklju¢ena v vtiénico.

Opozorilna luéka Vklopila se je za3¢ita pred B Polakajte, da se naprava
sveti? pregrefiem. ohladi.
B Vhodna napetost je previsoka. | ® Vhodna napetost skladno
s tipsko oznako.
/1 PARKSIDE Sl | 50 W



Ni izhodnega toka2 | B Stroj je okvarijen. B Poskrbite za popravilo
B Prenapetostna zaicita je stroja.
vklopliena. B Pocakajte, da se naprava
ohladi.
Izhodni tok se B Vhodna napetost je prenizka. | @ Upostevaijte vhodno
zmanj3uje? B Prerez prikljuénega kabla je napetost skladno s tipsko
premaijhen. oznako.
Pretoka zraka ni B Pnevmatska napeljava je B Napeljavo na novo
mogoce uravnavati? poskodovana ali v okvari. prikljugite.
Izpad ventila/manometra
Visokofrekvenéni m  Stikalo gorilnika je v okvari. B Zamenijajte elekirodo.
oblok se ne ustvari2 | ® Spajkano mesto na stikalu
gorilnika ali vti€u je razrahljano.
Izpad ventila/manometra
Slab vzig? Obrabni deli gorilnika so B Zamenjajte obrabne dele.
poskodovani oz. obrabljeni.
Plazemski gorilnik [ ® Stikalo za elektriko je m  Stikalo za elektriko
ni pripravljen na izklopljeno. nastavite v poloZaj »on«.
uporabo? B Slab prenos zraka B Dodaten znak tega je bolj
u  Obdelovani predmet ni spojen zelen plamen. Preverite
z ozemljitveno sponko. dovod zraka.
Preverite povezave.
Gredo iskre ®  Ovoj gorilnika B ne prevrta B Povelaite jakost toka.
navzgor namesto materiala. B Zmanj$ajte razdaljo od
novzc!ol;kozn ®  Ovoj gorilnika B je predalec ovo]o.gorilniko do
material? oddaljen od materiala. mctenglc. _
= Material verjetno ni bil pravilno | ® Preverite, ali so povezave
ozemljen. pravilno ozemljene.
Hitrost dvigovania je previsoka. | ™ Zmanjiaite hitrost.
Zacetni rez, vendar Mozna tezava pri povezavi. B Preverite vse povezave.
ne do konca
prevrtan?
Tvorba Zlindre na B Orodje/material se greje. m Pustite, da se material
vmesnikih? B Hitrost rezanja je premajhna ali ohladi, in nato nadaljujte
previsok tok. Z rezanjem.
B Obrabljeni posamezni deli B Povedaite hitrost in/
lazemskega gorilnika B8, [, ali zmanj3aijte jakost
E, toka, dokler Zlindre ne
zmanjSate na minimum.
B Preverite in zamenjaite

obrabljene dele.
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Oblok se med B Hitrost rezanja je premajhna. Povecuite hitrost rezanja,
rezanjem ustavi@ ® Plazemski gorilnik B drzite dokler tezava ni
previsoko in predale¢ stran od odpravljena.
materiala. Plazemski gorilnik [
= Obrabljeni posamezni deli spustite do priporoéene
lazemskega gorilnika e, &, vidine.
E. Preverite in zamenijajte

B Obdelovanec ni ve¢ povezan obrabliene dele.

z ozemljitvenim kablom. Preverite povezave.
Nezadostno B Hitrost rezanja je prevelika. Upocasnite delovno
prodiranje? B Kovina je predebela. hitrost.

= Obrabljeni posamezni deli Potrebnih je ve¢ delovnih

lazemskega gorilnika B8, [Bd, postopkov.
E. Preverite in zamenijajte
obrabljene dele.
Se obrabni kosi B Prekomerna uporaba glede Predebel material;
hitro obrabijo? na zmogljivost povelajte kot, da

B Prekoraditev krmilnega &asa preprecite pihanje

obloka materiala nazaj v konico.

B Nepravilna sestava Obloka ne krmilite dlje

plazemskega gorilnika kot 5 sekund.

B Nezadostna oskrba z zrakom, Preverite zraéni filter,

premaijhen tlak povecaite zraéni tak.

m  Okvarjen zraéni kompresor Preverite zmogljivost
zraénega kompresorja in
zagotovite, da znasa tlak
vhodnega zraka najmanj
100 PSI (6,8 bara).

Popravila in vzdrzevanje

Vzdrzevanije gorilnika

B Obrabna dela, prikazana na sliki F, sta
elekiroda Bd in ovoj gorilnika Bd. Lahko
ju zamenjate, potem ko odvijete nape-
njalni tulec 3obe 1881,

® Elekirodo Ed je freba zamenjati, & ima

v sredini krater globine priblizno
1,5 mm.

//l PARKSIDE

» Ce zelite odviti elekirodo, ne uporabljaj-

te sunkov, temve¢ silo postopno zvisujte,
dokler se elekiroda ne loi. Zdaj lahko
novo elektrodo privijete v njen nosilec.

Ovoj gorilnika B je treba zamenijati,

Ze je sredinska izvrtina poskodovana ali
v primerjavi z izvrtino nove $obe
razsirjena. Ce elektrodo Bd i ovoj
gorilnika B prepozno zameniate, to
povzrodi pregretje delov.
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Po zamenjavi zagotovite, da je
napenjalni tulec $obe B dovolj
zategnjen.

» Napenjalni tulec $obe B Iahko na
gorilnik B8 privijete sele, ko je opremlien
z elekirodo Bd in ovojem gorilnika B4

»Ce ti deli manjkaijo, lahko pride
do napaénega delovanja na-
prave in zlasti do nevarnosti za
upravljalno osebje.

o Vzd rievan'le

» Plazemski rezalnik je treba redno vzdr-
Zevati za namene pravilnega delovanija
ter skladnosti z varnostnimi zahtevami.
Nepravilno in napaéno delovanije lahko
povzrodi okvare in poskodbe naprave.
Popravila naj izvajajo samo usposoblje-
ni strokovnijaki.

» Posode za kondenzat 08 ni treba
prazniti. Ce se pri¢ne nabirati voda,
bodo na dnu posode priéele nastajati
drobne kapljice. Kondenzat se nato
odstrani z izparevanjem.

Izklopite napajanje in glavno stikalo
naprave, preden zaénete izvajati vzdrze-
valna dela ali popravila na plazemskem
rezalniku.

B Plazemski rezalnik in njegove dodatke
redno odistite od zunaj. S pomodjo
zraka, &istilne volne ali krtace odstranite
umazanijo in prah.

BV primeru okvare ali potrebne zame-
njave delov naprave se obrnite na
ustrezno strokovno osebije.
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e Shranjevanje

Ko naprave ne uporabljate, jo, zaiditeno
pred prahom, skladiicite na &stem in suhem
mestu.

* Navodila za varovanje
okolja in odstranjevanije
med odpadke

Predelava surovin namesto odstranie-

vanja odpadkov
|

&h
Upostevaijte oznako na embalaZi

& in jo po potrebi odlozZite loéeno.
= EmbalazZa je oznadena s kraticami
(a) in Stevilkami (b), ki imajo nasledniji
pomen: 1-7: umetne snovi, 20-22: papir in
karton, 80-98: kompozitni materiali.

Napravo, pribor in embalazo
odlagaite okolju prijazno ter vkljuite
v recikliranje.

Po evropski direktivi 2012/19/EU je treba
rabljene elekiriéne naprave zbirati loéeno

in reciklirati na okolju prijazen nadin.
Napravo oddaijte pri pooblai¢enem podietju
za odstranjevanje odpadkov ali svojem
obcinskem odlagalis¢u. Upostevaite trenutno
veljavne predpise. Ce ste v dvomih, se obr-
nite na center za odstranjevanije.

¢ Izjava o skladnosti EU

Mi,

C.M.C. GmbH

Odgovoren za dokument:

Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

Nemdija

na lastno odgovornost izjavljamo,

da izdelek
Plazemski rezalnik PPS 40 B3
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IAN: 373212_2104

Lefo izdelave: 03/22

St. art.: 2394

Model: PPS 40 B3

izpolnjuje bistvene varnostne zahteve,
ki so navedene v evropskih direktivah

Direktiva EU o elektromagnetni
zdruzljivosti

2014/30/EU

Direktiva RoHS

2011/65/EU

Direktiva EU o nizki napetosti
2014/35/EU

in njihovih spremembah.

Za izdajo te izjave o skladnosti je v celoti
odgovoren proizvajalec.

Zgoraj opisani predmet izjave izpolnjuje
predpise Direktive 2011/65/EU Evropskega
parlamenta in Sveta z dne 8. junija 2011

o omejevanju uporabe nekaterih nevarnih
snovi v elektriéni in elektronski opremi.
Ocena skladnosti je bila opravljena na
podlagi spodaj nastetih harmoniziranih
standardov:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20. 7. 2021
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Po nalogu Dr. Christian Weyler
- Zagotavljanje kakovosti -
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* Napotki za garancijo in
servisiranje

Garancija podjetja Creative
Marketing & Consulting GmbH

Spostovana stranka,

za to napravo vam je na voljo 3-letna garan-
cija s pri¢etkom veljavnosti na dan nakupa.
V primeru pomanikljivosti tega izdelka za
vas veljajo zakonske pravice napram proda-
jalcu. Nasa, spodaj predstavljena garancija
ne omejuje teh zakonskih pravic.

e Garancijski pogoji

Garancijski rok zaéne teéi od datuma
nakupa. Shranite originalni racun. Ta doku-
ment je potreben kot dokazilo o nakupu.

Ce v 3 letih od datuma nakupa tega izdelka
pride do napake na materialu ali v izdelavi,
bomo izdelek — po nasi izbiri — brezplaéno
popravili ali ga zamenijali. Pogoj te garan-
cijske storitve je, da v treh letih predlozite
okvarjeno napravo in raéun (dokazilo

o nakupu) ter pisno na kratko razloZite,

v &em je tezava in kdaj je nastopila.

Ce nasa garancija krije napako, boste pre-
ieli popravljen ali nov izdelek. S popravilom
ali zamenjavo izdelka ne zaéne tedi nova
garancijska doba.

e Garancijska doba in
zakonski odskodninski
zahtevki

Garancijska doba se zaradi garancije
ne podaljia. To velja tudi za zamenjane
in popravljene dele. Morebitno $kodo in
pomanikljivosti je treba sporoditi Ze ob
nakupu, takoj po odstranitvi embalaze.
Po preteku garancijskega roka je treba
popravila plaéati.
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¢ Obseg garancije

Naprava je bila skrbno izdelana v skladu

s strogimi smernicami kakovosti in odgo-
vorno preverjena pred dobavo.

Garancijska storitev velja za napake na
materialu ali v izdelavi. Ta garancija ne
velja za dele izdelka, ki so izpostavljeni
obicajni obrabi in jih je zato mogode obrav-
navati kot obrabne dele, ali za poskodbe
lomljivih delov, npr. stikal, baterij ali delov
iz stekla.

Ta garancija zapade, e je izdelek posko-
dovan in ni pravilno uporabljen ali vzdrZe-
van. Za pravilno uporabo izdelka je treba
natanéno upostevati le navedbe v originalnih
navodilih za uporabo. Namenom uporabe
in ravnanjem, ki jih v navodilih za uporabo
odsvetujemo ali pred njimi svarimo, se je
treba obvezno izogibati.

Izdelek je namenjen zgolj za zasebno in ne
za poslovno uporabo. V primeru zlorabe
ali nepravilnega ravnanja, uporabe sile in
posegov, ki jih ne opravil na3 poobla3&eni
servis, garancija preneha.

e Ravnanje v garancijskem
primeru

Da lahko zagotovimo hitro obravnavo vase
zadeve, prosimo, da upostevate napotke

v nadaljevanju:

Za vse poizvedbe imejte za dokazilo

o nakupu pripravljen racun in stevilko izdel-
ka (npr. IAN). Stevilka izdelka je navedena
na tipski tablici, gravuri, naslovnici navodil
(spodaij levo) ali na nalepki na hrbtni ali
spodnii strani. Ce pride do nepravilnega
delovanija ali drugih poskodb, po telefonu
ali e-posti najpre| stopite v stik s spodaj
navedenim servisom.

Izdelek, za katerega je ugotovljeno, da

je okvarjen, lahko brezplaéno posljete na
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naslov servisa, pri &emer dodaijte racun
(dokazilo o nakupu) ter navedite pomaniklii-
vost in kdaj je nastopila.

@ Napotek:

Na www.lidl-service.com si lahko pre-
nesete te in 3tevilne druge prirocnike,
videoposnetke izdelkov in programsko
opremo.

Koda QR vam omogoé&a neposredni dostop
do strani Storitve Lidl (www.lidl-service.com),
z vnosom Stevilke (IAN) 373212 pa si lahko
ogledate navodila za uporabo.

[=] %4 [
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Stik z nami:

Sl
Ime:

C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH

Spletna stran:  www.cmc-creative.de

E-posta: service.si@cmc-creative.de
Telefon: 00386 (0) 80 28 60
Sedez: Nemcija

IAN 373212 2104
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Upostevaijte, da spodniji naslov ni naslov
servisa. Najprej stopite v stik z zgoraj
navedenim servisom.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMCIJA

Naroéanje rezervnih delov
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Garancijski list

Plazemski rezalnik PPS 40 B3 IAN 373212_21 04
C. M. C. GmbH Pooblasceni serviser:
Katharina-Loth-Str. 15, 66386 St. Ingbert, Servisna telefonska stevilka:
Nemcdija 00386 (0) 80 28 60

1. S tem garancijskim listom »C. M. C. GmbH, Katharina-Loth-Str. 15,
66386 St. Ingbert, Neméija« jamcimo, da bo izdelek v garancijskem roku ob
normalni in pravilni uporabi brezhibno deloval in se zavezujemo, da bomo ob
izpolnjenih spodaj navedenih pogojih odpravili morebitne pomanjkljivosti in okvare
zaradi napak v materialu ali izdelavi oziroma po svoji presoji izdelek zamenijali ali
vrnili kupnino.

2. Garancija je veljavna na ozemlju Republike Slovenije.

3. Garancijski rok za proizvod je 3 leta od dneva izro€itve blaga. Datum izro€itve blaga
je razviden iz racuna.

4. Kupec je dolzan okvaro javiti pooblas¢enemu servisu oziroma se informirati
o nadaljnjih postopkih na zgoraj navedeni telefonski $tevilki. Svetujemo vam,
da pred tem natan¢no preberete navodila o sestavi in uporabi izdelka.

5. Kupec je dolzan pooblaséenemu servisu predloziti garancijski list in racun,
kot potrdilo in dokazilo o nakupu ter dnevu izrocitve blaga.

6. V primeru, da proizvod popravlja nepooblad€eni servis ali oseba, kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije.

7. Vzroki za okvaro oziroma nedelovanje izdelka morajo biti lastnosti stvari same in
ne vzroki, ki so zunaj proizvajal€eve oziroma prodajalceve sfere. Kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije, ¢e se ni drzal prilozenih navodil za sestavo in
uporabo izdelka ali Ce je izdelek kakorkoli spremenjen ali nepravilno vzdrzevan.

8. Jamcimo servisiranje in rezervne dele za minimalno dobo, ki je zahtevana s strani
zakonodaje.

9. Obrabni deli oz. potroSni material so izvzeti iz garancije.

10. Vsi potrebni podatki za uveljavljanje garancije se nahajajo na dveh lo¢enih doku-
mentih (garancijski list, racun).

11. Ta garancija proizvajalca ne izklju€uje pravic potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti
prodajalca za napake na blagu.

Prodajalec:
Lidl Slovenija d.o.o. k.d., Pod lipami 1, SI-1218 Komenda
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e Tabulka pouzitych piktogrami

A

Pozor! Prectéte si ndvod
k obsluzel!

Pozor! Ohrozeni elekirickym
proudem!

Pozor, moznd nebezpedil

Dolezité upozornéni!

Elektricka zafizeni
nelikvidujte s domovnim
odpadem!

Obal a zafizeni zlikviduijte
ekologickym zpUsobem!

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu

Zafizeni nepouzivejte venku
a nikdy za desté!

Zasazeni proudem ze
svafovaci elekirody mize
byt smrtelné!

Vdechovdani svafovacich
vypard mize ohrozit vae
zdravil

Svafovaci jiskry mohou
zpUsobit vybuch nebo
pozdrl

Paprsky svételného oblouku
mohou poskodit odi a poranit
pokozku!

Elektromagneticka pole
mohou narusit funkci
kardiostimul&tor(!

1 max

Nejvétsi jmenovitd hodnota
sifového proudu

Trida izolace

Rezdni plazmovou fezagkou

Kontrolka — tepelnd pojistka

Kontrolka — sitové pFipojenf

Efektivni hodnota nejvysiiho

P21 Druh och | o
S ruh ochrany 1 ef sifového proudu
Maximdlni jmenovité Maximdlni jmenovité
oo hodnota doby svafovani o hodnota doby svafovani
v prerudovaném rezimu X' v neprefrZitém rezimu X'
itovy vstup; . , e .y
DO (SR it | | Iz sy o
P d ; SYmbol hod HOB| frekvence-transformator-
1~50H proudu a jmenovitd hodnota USMEIHovad
Z | frekvence
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U Jmenovitd hodnota napéti U Jmenovitd hodnota sitového
0 chodu naprézdno ! napéti
U, Normované pracovni napéti

Plazmova rezacka PPS 40 B3
e Uvod

A H]:D]] Srdeé&né blahopiejeme!

Rozhodli jste se pro vysoce kvalitni vyrobek.
Pfed prvnim uvedenim do chodu se

s vyrobkem seznamte. Peélivé si prectéte
bezpecnostni pokyny. Tento vyrobek smi
zprovoziovat pouze pouéené osoby.

Chraiite pred détmi!
~
UPOZORNENI!
» Vyrazy ,vyrobek” nebo ,zafizeni” pou-
zivané v ndsledujicim textu se vztahuii

k plazmové fezadce, kterd je popisovd-
na v tomto ndvodu k pouZiti.

e Pouziti v souladu s uréenym
Ucelem

Zafizeni je vhodné pro plazmové fezani
stlac¢enym vzduchem viech elekiricky
vodivych kovd. Souédsti pouzivani v souladu
s uréenym Gcelem je rovnéz dodrZzovdni
bezpe&nostnich pokynl, ndvodu k montdzi
a provoznich pokyn0, které jsou obsazeny
v ndvodu k pouziti.

Musi byt prisné dodrzovény platné predpisy
pro pfedchdzeni Graz0m. Zafizeni se nesmi

pouzivat:

B v nedostateéné vétranych prostordch,
B ve vlhkém nebo mokrém prostred:i,
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v prostfedi s nebezpedim vybuchu,

k rozmrazovdni potrubi,

v blizkosti osob s kardiostimuldtorem a
v blizkosti lehce vznétlivych materidld.

Vyrobek pouzivejte pouze podle popisu

a pro uvedené oblasti pouziti. Tento névod
peclivé uschoveijte. PFi preddvdni vyrobku
tretim osobdm jim vzdy vydeijte i veskerou
dokumentaci. Jakékoliv pouziti zafizent,
které je v rozporu s uréenym Géelem, je
zakdzdno a potencidlné nebezpeéné. Na
$kody vzniklé v disledku nedodrzeni pokynd
nebo chybného pouZiti se nevztahuje zéruka
a vyrobce za né nerudi. Pfistroj neni uréen
ke komerénimu pouziti. V pfipadé takového
zpUsobu pouziti pozbyvd zdruka platnosti.

ZBYTKOVE RIZIKO
| kdyz budete zafizeni obsluhovat podle
predpisy, stdle existuji zbytkové rizika.

V souvislosti s konstrukei a provedenim této
plazmové fezacky se mohou vyskytnout
nésledujici rizika:

B poranéni odi v disledku oslnéni,

B pfi kontaktu s horkymi ¢dstmi zafizenf
nebo obrobku (popdleniny),

B v pfipadé nesprdvného zajisténi existuje
nebezpedi Grazu a pozdru v disledku
odletujicich jisker nebo &astecek strusky,

B zdravi skodlivé emise koute a plynd
v pfipadé nedostatku vzduchu, resp.
nedostatecného odsdvdni v uzavienych
prostordch.

cz | 69 W



Zbytkové riziko sniZite tim, kdyz budete
zafizeni pouzivat svédomité a v souladu
s predpisy a dodrzite veskeré pokyny.

* Rozsah dodavky

1 plazmovd fezacka

1 zemnici kabel se svorkou

1 fezaci kabel s fezacim hofdkem

1 hadice na stlaéeny vzduch s rychlospojkou
3 elektrody (1 pfedmontovand)

1 ndvod k pouZiti

3 pouzdra hofdku (1 predmontované)

* Popis dilu

» Bezprostiedn& po vybaleni zafizeni
vzdy zkontrolujte, zda je obsah doddvky
Oplny a zda je zafizeni v bezvadném
stavu. Nepouzivejte spotiebi¢, jestlize je
vadny.

B Plazmova fezagka

B przadlo

Bl sifova zastreka

Zemnici svorka

Konektor zemnici svorky

Pristrojovy konektor zemnici svorky
Pripojovaci konektor zemnici svorky
Kontrolni konektor plazmového hofdku
Konektor plazmového hordku
Plazmovy hofdk

Tlagitko plazmového hordku

Upinaci pouzdro trysky

Pouzdro hotdku

Elektroda

Distanéni drzdak

Blokovaci spinaé

Kontrolka ochrany proti prehféti
Kontrolni zdsuvka plazmového hofdku
Pripojovaci zditka zemnici svorky

N
o
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2 Pfipojovaci zditka plazmového hordku
Reguldtor proudu
Kontrolka napdjeni

| Rychlospojka hadice na stlaéeny vzduch
Hadice na stladeny vzduch

(7 Vypinaé Zap/Vyp
| znamend zapnuto
O znamend vypnuto

8 Nadoba na kondenzét

¥ Manometr

kd Pripojka stlaceného vzduchu

2l Otoény knoflik pro regulaci tlaku

e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz

Hmotnost: cca 5,0 kg

Rozméry: 341 x 116 x 237 mm

Izolaéni tfida: H

Rezny vykon: Méd:1-4 mm
Uslechtild ocel: 1-8 mm
Hlinik:1-8 mm
Zelezo: 1-10 mm
Ocel: 1-12 mm

Pracovni tlak: 4-4,5 baru

(pfednastaveny 4 bary)

V rémci daliiho vyvoje mize dojit bez
ohld3eni k technickym a optickym zméndm
vyrobku. Viechny rozméry, upozornéni

a Udaje uvedené v tomto ndvodu k pouziti
jsou proto bez zdruky. Z toho divodu nelze
na zdkladé ndvodu k obsluze uplatiovat
pravni ndroky.
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e Bezpecnostni pokyny

A VYSTRAHA!

» Pfed pouZitim si pozorné
preététe ndvod k pouZiti.

Na zdkladé tohoto ndvodu

k pouziti se seznamte se
zafizenim, jeho sprévnym
pouZivanim a bezpeénostnimi
pokyny. Ten je soucdsti spo-
frebice a musi byt neustdle

k dispozicil

A VYSTRAHA!

> NEBEZPECi PORANE-

NI NEBO SMRTI PRO
DETI A BATOLATA! Nikdy
nenechte déti bez dozoru

s obalovym materidlem. Hro-
zi nebezpedi ududeni.

m Toto zafizeni mohou pouZivat

déti od 16 let a déle osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslové
pozorovacimi a mentdlnimi
schopnostmi nebo nedostateé-
nymi zkuSenostmi a znalostmi
pouze pod dozorem nebo

v piipadé, Ze byly obezné-
meny s bezpecnym pouzivd-
nim zafizeni a uvédomuiji si
souvisejici rizika. Déti si s timto
zafizenim nesmi hrat. Cisténi

//l PARKSIDE

a uzivatelskou 0drzbu nesmi
provadét déti bez dozoru.

® Opravy a/nebo Gdrzbové
prdce nechte provadét pouze
kvalifikovanymi elektrikdfi.

® Pouzivejte pouze fezaci
kabely, které jsou souddsti
doddvky.

B Zafizeni by b&hem provozu
nemélo stdt t&sné u stény,
nesmi byt zakryté nebo t&sné
zasunuté mezi jinymi zarize-
nimi, aby mohlo ventilaénimi
§térbinami proudit dostatedné
mnozstvi vzduchu. Zkontro-
lujte, zda je zafizeni sprévné
pripojeno k sifovému napéti.
Zamezte namdhéni napéje-
ciho vedeni tahem. Dfive nez
zarizeni postavite na jiné
misto, vytdhnéte sitovou zdstr-
cku ze zdsuvky.

® Pokud zafizeni neni v provozu,
vypnéte jej vzdy pomoci
spinade ZAP/VYP. Drzdk
elektrody odklédejte na izolo-
vanou podlozku a elekirody
vynddveijte z drzdku az po
15 minutdch ochlazovdni.

Horky kov a jiskry jsou odfukovany
fezacim obloukem. Tyto odletujici
jiskry, horky kov, stejné jako horky
predmét préce a horké vybaveni
zafizeni mohou zpdsobit pozar
nebo popdleniny. Pfed pouZitim
zafizeni zkontrolujte pracovni
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prostredi a ujistéte se, Ze je jako

pracovi§té vhodné.

® Odstrante viechny hoflavé
materidly v okruhu 10 m od
plazmového fezacky. Pokud
to neni mozné, velmi peclivé
zakryijte predméty vhodnymi
kryty.

m Nefezte na mistech, kde
mohou odletujici jiskry zasdh-
nout hoflavy materidl.

® Chraiite sebe a ostatni pfed
odletujicimi jiskrami a horkym
kovem.

® Uvédomte si, Ze jiskry a horké
materidly se mohou pfi fezdni
snadno dostat malymi $kvirami
a otvory do prilehlych oblasti.

m Uvédomte si, Ze fezdni na
stropé, na podlaze nebo
na diléi ¢ésti miZe zpUsobit
pozdr na protilehlé strang,
kam neni vidét.

® Pokud je to mozné, zapojte
elektricky kabel nejkrafsi
moznou cestou do elekirické
zdsuvky pobliZz pracovni sta-
nice, abyste zabrdnili vedeni
napéjeciho kabelu po celé
mistnosti a aby se nenachdzel
na podkladu, ktery by mohl
zpusobit Uraz elektrickym prou-
dem, jiskfeni a vznik poZdru.

® Nepouzivejte plazmovou feza-
¢ku k rozmrazovani zamrzlych

trubek.
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Ohrozeni elektrickym
proudem:

A VYSTRAHA!

» Uraz elekirickym proudem
z fezaci elektrody moZe byt
smrtelny.

® Neprovédéjte fezani plazma-
tem v desti nebo snéhu.

® Pouziveijte suché izolaéni
rukavice.

® Nedotykejte se elekirody
holyma rukama.

® NepouzZivejte mokré nebo
poskozené rukavice.

W Pred Orazem elekirickym
proudem se chraite izolaci
viéi obrobku.

® Neotvirejte kryt zafizeni.

® Dodateénou ochranu proti
razu sitovym proudem
v pripadé poruchy lze zajistit
pouzitim proudového chrénice,
ktery se aktivuje pfi vybojovém
proudu do 30 mA a zabezpe-
¢uje viechna napdjend zafi-
zeni v okoli. Proudovy chrénié
musi byt vhodny pro viechny
typy proudd.

® Prostredky pro rychlé elektrické
odpojeni zdroje fezaciho
proudu nebo okruhu fezaciho
proudu (napf. zafizeni pro
nouzové vypnuti) musi byt
snadno pfistupné.
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Ohrozeni tvorenim koure
pFi plazmovém fezani:
® Vdechovani kourte, ktery
se uvoliuje pfi plazmovém
fezdni, mize ohrozit zdravi.
= Neméijte hlavu v koufi.
B Zarizeni pouzivejte v otevre-
nych prostoréch.
B Zarizeni pouzivejte pouze
v dobfe vétranych prostordch.

Ohrozeni odletujicimi
jiskrami p¥i plazmovém
rezani:

m Jiskry odletujici pfi fezdni
mohou zpUsobit vybuch nebo
pozdr.

® Hoflavé materidly chrarite
pred fezdnim.

® Neprovddéjte fezéni plazma-

tem vedle hoflavych materidlo.

m Jiskry odletujici pfi fezdni
mohou zpUsobit poZdry.

® Méjte v blizkosti pfipraveny
hasici pfistroj a pozorovatele,
ktery jej miZe ihned pouzit.

® Neprovddéjte plazmové
fezdni sudl nebo jakychkoliv
uzavienych nédob.

Ohrozeni zarenim

elektrického oblouku:

W Paprsky svételného oblouku
mohou poskodit o¢i a poranit
pokozku.

® Pouzivejte klobouk a bezped-
nostni bryle
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W Pouzivejte ochranu sluchu
a limec méjte zapnuty az ke
krku.

B PouZivejte svafedskou helmu
a dbejte na sprévné nastaveni
filtru.

® Pouzivejte ochranu celého téla.

Ohrozeni

elektromagnetickymi poli:

® Rezaci proud vytvaii elekiro-
magnetickd pole.

® Nepouzivejte spole¢né se
zdravotnickymi implantdty.

® Nikdy si neobtdéejte fezaci
vedeni kolem téla.

B Rezaci vedeni vedte spolecné.

® Specifické bezpecnostni
pokyny pro svarecsky stit

B Pred zahdjenim fezdni se vzdy
presvédcte pomoci jasného
zdroje svétla (napf. zapalo-
vade) o spravném fungovdni
svareéského stitu.

B Rozstik pfi fezdni mize
poskodit ochranné sklo.
Poskozené nebo poskrédbané
ochranné sklo ihned vyméte.

B Poskozené nebo silné znedis-
t&né, piip. postitkané souddsti
ihned vyménte.

W Zafizeni mohou provozovat
pouze osoby, které dovrsily
16 let Zivota.
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B Seznamte se s bezpeénostnimi
predpisy pro plazmové fezani.
Dodrzujte rovnéz bezpecnostni

pokyny pro plazmovou fezacku.

® Pfi svafovdni a plazmovém
fezdni vzdy pouziveijte svareé-
sky §tit. Pokud jej nepouzijete,
moZete si zpUsobit t&zkd
poranéni sitnice.

® Pfi svafovdni a plazmovém
fezdni vzdy pouZiveijte
ochranny odév.

® Nikdy nepouziveijte svafedsky
§tit bez ochranného skla, jinak
by mohlo dojit k poskozeni
optické jednotky. Hrozi nebez-
pedi poskozeni zraku!

® Pro dobrou viditelnost a préci
bez Gnavy véas vyméite
ochranné sklo.

® Prostredi se zvysenym
ohrozenim elektrickym
proudem

Prostiedi se zvy$enym ohroZenim
elektrickym proudem se vyskytuje
napiiklad:

B na pracovistich s omezenym
prostorem pro pohyb, kdy
obsluha pracuje v nucené
poloze (napt. vklece, vsedg,
vleZe) a dotykd se elekiricky
vodivych dilg;
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B na pracovistich s dplnym nebo
Eastecnym elektricky vodivym
ohraniéenim a na pracovistich
s velkym nebezpeéim odvra-
titelného nebo ndhodného
dotyku obsluhy;

® na mokrych, vlhkych nebo
horkych pracovistich, kde
vlhkost vzduchu nebo pot
vyznamné snizuje odpor lidské
koZe a izolaéni vlastnosti
nebo znaéné snizuje funkenost
ochranného vybaveni.

Prostiedi se zvy$enym elektrickym
ohroZenim miZe vytvaret
i kovovy Zebiik nebo leseni.

Pfi pouziti plazmovych fezadek
v prostiedi s elekirickym ohro-
zenim nesmi vystupni napéti
plazmové fezacky naprdzdno
presdhnout 48 V (efektivni hod-
nota). Tato plazmovd fezaéka se
v t&chto pripadech nesmi pouzit
z divodu vystupniho napéti.

® Plazmové rezani ve
stisnénych prostorach

Pfi svafovéni a plazmovém
fezdni ve stisnénych prostordch
mdze dochdzet k ohroZeni toxic-
kymi plyny (nebezpeci uduseni).
Ve stisnénych prostordch se

smi zafizeni pouzivat pouze
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tehdy, pokud se v bezprostredni
blizkosti zdrzuji pouéené osoby,
které mohou v pfipadé nouze
zaséhnout. V takovém pripadé
musi pfed zahdjenim pouZivéni
plazmové fezacky provést odbor-
nik posouzeni a stanovit, které
kroky jsou nezbytné pro zajisténi
bezpednosti préce a jaké bez-
pecnostni opatfeni je potieba
prijmout pfi vlastnim procesu
fezdni.

® Sumarizace napéti
naprazdno

Pokud je souéasné v provozu
vice nez jeden zdroj plazmového
proudu, mohou se jejich napéti
naprézdno séitat a zpisobovat
zvy$ené ohrozeni elektrickym
proudem. Plazmové proudové
zdroje se samostatnymi fidicimi
jednotkami a pfipojkami musi
byt zfetelné oznaceny, aby bylo
mozné identifikovat, co patii ke
kterému proudovému okruhu.

® Pouzivani ramennich
ZAvesu

Plazmovd fezacka se nesmi
pouzivat béhem prendseni zafi-
zeni, napf. s pouzitim ramenniho
z4vésu.
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Tim se eliminuje:

W riziko ziréty rovnovéhy pri
zatazeni za pfipojené vodice
nebo hadice.

W zvy3ené nebezpedi Urazu elek-
trickym proudem, nebof obsluha
se dostdavd do kontaktu se zemi,
pouzivéi plazmovou fezacku
fridy 1, jejiz kryt je uzemnén
pfislusnym ochrannym vodicem.

® Ochranny odév

® B&hem prdce musi byt pracov-
nik obsluhy po celém téle chra-
nén proti z&feni a popdleni
vhodnym odévem a ochranou
obli¢eje. Je nutné dodrzovat
nésledujici kroky:
— Pred fezdnim si obledte
ochranny odév.
— Natdhnéte si rukavice.
— Otevrete okno pro zajisténi
privodu vzduchu.
— Nasadte si ochranné bryle.
® Na obou rukdch je nutné mit
rukavice s manzetami z vhod-
ného materidlu (kize).
Musi byt v bezvadném stavu.
® Na ochranu odévu proti odletuji-
cim jiskrém a popdlenindm pou-
Zivejte vhodné zdstéry. Pokud to
charakter préce vyzaduje, napt.
fezani nad hlavou, pouZiveijte
ochranny oblek a v pfipadé
potfeby i ochranu hlavy.

cz | 75 @



® Ochrana proti zareni
a popaleninam

B Misto préce oznacte vyvéskou
,Pozor! Nedivejte se do
plamend!”, kterd upozorfiuje
na ohroZeni oéi. Pracovidté je
nutno podle moZnosti odstinit
tak, aby byly chrdnény osoby
nachdzejici se v blizkosti.
Nepovolané osoby je nutno
drzet mimo oblast fezdni.

BV bezprostfedni blizkosti
staciondrnich pracovidf by
stény nemély byt svétlé ani
lesklé. Okna musi byt nejméné
do vysky hlavy zabezpeéena
proti propousténi nebo odrazu

zéfeni, napf. vhodnym nétérem.

o Klasifikace zarizeni
z hlediska EMC

Dle normy IEC 60974-10 se
jednd o svérecku s elektromag-
netickou kompatibilitou tiidy A.
Pristroje ffidy A jsou pfistroje,
které jsou vhodné pro pouZiti ve
viech oblastech s vyjimkou obyt-
nych zén a oblasti pfimo pfipo-
ienych na napdjeci sif nizkého
napéti, kterd napdji (také) obytné
budovy. Pfistroje ffidy A musi

dodrzovat mezni hodnoty tfidy A.
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VYSTRAZNE UPOZORNEN::
Pristroje ffidy A jsou navrZeny pro
provoz v primyslovém prostredi.
Z dovodu vyskytujicich se vykono-
vych i vyzafovanych poruchovych
veli¢in mohou eventudlné vznikat
potiZe se zajiténim elektromag-
netické kompatibility v ostatnich
prostiedich.

| kdyZ zafizeni dodrzuje mezni
emisni hodnoty podle normy,
presto mohou pfislu§né pfistroje
zpUsobovat elektromagnetické
ruseni citlivych zafizeni a pfi-
stroj0. Za rudeni, které pfi prdci
vznikd ndsledkem elektrického
oblouku, odpovidd uzivatel, ktery
musi prijmout vhodnd opatfent.
UZivatel musi vénovat pozornost
predeviim nésledujicim oblastem:

m sifovq, fidici, signalizaéni
a telekomunikaéni vedeni

B pocitace a ostatni pristroje
fizené mikroprocesorem

m televizory, rozhlasové pfi-
iimade a jind prehravaci
zarizeni

m elektronickd a elekirickd
bezpeénostni zafizeni

B osoby s kardiostimuldtory
nebo naslouchadly

W méfici a kalibraéni zafizeni

® odolnost proti ruseni ostatnich
blizkych zaFizeni

® denni doba, kdy se fezdni
provdadi.
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Pro sniZeni mozného ruivého

vyzarovdani doporuéujeme:

B provdadét pravidelnou ddrzbu
plazmové fezacky a udrzovat
ii v dobrém stavu.

® fezaci vedeni by méla byt
kompletné odvinutd a lezet na
zemi pokud mozno paralelné

W pristroje a zafizeni ohrozené
ruSenim by mély byt pokud
mozno z oblasti fezdni odstra-
nény nebo odstinény.

* Vseobecné vysvétlivky
k plazmatu

Plazmové fezacky funguiji tak,

Ze stlaceny plyn, napf. vzduch,
se tla&i malou trubickou. Upro-
stfed této trubicky se nachdzi
primo nad tryskou zdporné
nabitd elektroda. Virovy prstenec
zpUsobuje, Ze se plazma rychle
otééi. Jestlize napdjite zapornou
elektrodu proudem a uvedete hrot
trysky do styku s kovem, vytvori
toto spojeni uzavieny elektricky
obvod. Mezi elektrodou a kovem
nyni vznikne silnd zdpalné
jiskra. Zatimco vstupujici plyn
protékad trubickou, zépalnd jiskra
plyn zahfivé, dokud nedosdhne
plazmového skupenstvi. Tato
reakce zpUsobuje proud fizené
plazmy s teplotou 16 649 °C
nebo vyssi, kterd se pohybuije
rychlosti 6,096 m/s a preménuje

//l PARKSIDE

kov na pdru a roztavené vedlejsi
produkty. Plazma samotnd vede
elektricky proud. Pracovni cyklus,
ktery vytvaii oblouk, trvé tak
dlouho, dokud je k elektrodé pri-
védén proud a plazma zistévé
ve styku se zpracovévanym
kovem.

Rezaci tryska je opatfena fadou
dalsich kandlkd. Tyto kandlky
vytvdreji konstantni tok inertniho
plynu kolem oblasti fezéni. Tlak
tohoto proudu plynu reguluje
polomér plazmového paprsku.

» Tento stroj je uréen pouze pro pouziti
stlaéeného vzduchu jako ,plynu”.

¢ Pfed uvedenim do provozu
* Prostredi instalace

Ujistéte se, Ze je pracoviité dostateéné
vétrané. Pokud je zafizeni provozovéno bez
dostateéného chlazeni, provozni cyklus se
zkracuje a moZze dojit k prehidti.

Mohou byt nutné dalii ochranné opatfeni:

B Zafizeni musi byt nainstalovdno tak, aby
byl kolem volny prostor nejméné 0,5 m.

B Ventila&ni $térbiny nesmi byt zastavéné
nebo zakryté.

B Zafizeni se nesmi pouZivat jako
odklédaci plocha, napf. pro odklddani
ndstrojb apod.

B Provoz musi probihat v suchém a dobfe
vétraném pracovnim prostredi.
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Pripojeni stlaceného

vzduchu

UPOZORNENI!

» Zafizeni je navrzeno pro provozni

tlak (vystupni tlak na kompresoru) do
6,3 baru. Méjte na paméti, ze pri nasta-
veni tlaku vzduchu mdZze dojit k poklesu
tlaku. Napfiklad pfi délce hadice 10 m
a vnitinim proméru 9 mm klesne o zhru-
ba 0,6 baru.

Pouzivejte pouze filtrovany a regulovany
stlaceny vzduch.

78 |

Pripojte hadici na stlaceny vzduch (g
na zadnf strané plazmové fezacky

k pripojce stlaéeného vzduchu kd.
Zasurite konec hadice na stlageny
vzduch [ bez rychlospojky do pfipojky
stladeného vzduchu .pplozmové
fezacky Bl (viz obr.ﬁ

Oto&nym knoflikem &1l na odluéovadi
kondenzdtu mozete nastavit tlak

(viz obr. I-L). Je potieba zvolit tlak
4-4,5 baru.

Pokud chcete hadici na stlageny vzduch
[ opét odpoijit, musite stisknout aretaci
pripojky stlaeného vzduchu 28 a hadici
na stlaéeny vzduch [ zroven
vytdhnout (viz obr. I).

Pripojeni rezaciho horaku

Zapoijte konektor plazmového hotdku =
do pfipojovaci zditky plazmového
hofdku i a prevle&nou matici ruéné
utdhnéte (viz obr. A+B).
Kontrolni konektor plazmového hotdku
zastréte do elektrické zasuvky
plazmového hotdku [  rukou utghnate
prevlecnou matici (viz obr. A+B).

CzZ

* Pripojeni zemniciho kabelu

Propoijte pfistrojovy konektor zemnici svorky
B8 s pripojovaci zditkou zemnici svorky .
Propojte konektor zemnici svorky [B] s pFipojo-
vaci zditkou zemnici svorky [BB. Dbejte na
to, Ze se nejprve musi zasunut spojovaci

kolik a poté oto&it. Spojovaci kolik pFistrojo-
vého konektoru zemnici svorky [Bg musi pFi
zastréeni sméfovat nahoru.

Po zasunuti se musi spojovaci kolik otoéit ve
sméru hodinovych ruéiéek az na doraz, aby
doglo k zajisténi (viz obr. A+B). Neni nutné
pouzit ndsilil

Uvedeni do provozu

Obsluha

Postavte plazmovou fezacku [l na suché
a dobfe vétrané misto.

Umistéte stroj do blizkosti obrobku.
Stisknéte vypinaé Zap/V (7.
Pripojte zemnici svorku ‘pna fezany
obrobek a ujistéte se, Ze je dobry
elektricky kontakt.

Na regulétoru proudu 8 nastavte fezaci
proud. Pokud dojde k pieruseni svétel-
ného oblouku, musi se pfip. nastavit vy3si
fezaci proud. Pokud se elektroda Easto
spali, je poffeba nastavit niz3i fezaci
proud.

Nasadte plazmovy hordk [8 na obrobek
tak, aby distanéni drzdk zcela dosed|I.
Pro odblokovdni tlacitka plazmového
hotaku [B posufite blokovaci spinac B4
dopfedu. Stisknéte tlagitko plazmového
hotaku Bd. Rezaci oblouk se zapdli.
Zagnéte fezat pomalu a poté zvysujte
rychlost, abyste doséhli pozadované
kvality Fezani.

Rychlost je nutno regulovat tak, aby bylo
dosazeno dobrého fezného vykonu.
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9. Po ukonéeni Fezdani posufite blokovaci
spinaé (e opét dozadu.

Za Gcéelem fezdni v rezimu ruéniho
fezdni tdhnéte lehce pfiléhajici

distanéni drzdk po obrobku
konstantni rychlosti. Pro dosazeni optimdl-
niho fezu je dileZité dodrzeni spravné fezné
rychlosti, kterd odpovidd tloustce materidlu.
PFi pfilis nizké rychlosti fezani bude feznd
hrana v disledku nadmérného piivodu tepla
neostrd. Optimdlni rychlosti fezani je
dosazeno, pokud se fezny paprsek pfi
fezdni nakléni miré dozadu. Pri uvolnéni
flagitka plazmového hoféku B8 plazmovy
paprsek zhasne a zdroj proudu se vypne.
Plyn proudi jedté asi 5 sekund, aby se hofdk
ochladil. Plazmovou fezacku [l nesmite
béhem zdavéreéného pritoku plynu vypnout,
aby nedoslo k poskozeni plazmového

horaku BBl v dosledku prehrati.

Vysvétleni pilotniho zapalovani

Aktivaci tlagitka plazmového hordku Bd <e
zapdli pilotni oblouk. Na 3pi¢ce pouzdra
hofdku pfitom vznikne plazmovy paprsek led.
To umozZiiuje bezdotykovy fez obrobku.
Timto zpUsobem |ze fezat také mriZze a rodty.

POZOR!

» Po fezdni nechte zafizeni jesté cca
2-3 minuty zapnuté! Ventilator chladi
elektroniku.

¢ Odstranovani zavad

UPOZORNEN:I!

» Po stisknuti odtahu hofdku se v plaz-
mové fezadce vytvori napéti potrebné
pro fezdni. Pokud nedojde k uzavfeni
proudového okruhu, je vytvorené napéti
odvédéno pres zabudované jiskFiste.
Elekirické vyboje uvniti pfistroje, které
pritom vznikaiji, nepfedstavuji poruchu.
Zkontrolujte spravnou instalaci zafize-
ni podle popisu v &asti ,Uvedeni do
provozu”.

Zavada P¥i¢ina zavady

Odstranovani zéavad

Nesviti kontrolka? [ |

Vyp.

Neni pfipojeno napdijeni.
E Vypinaé ZAP/VYP je v poloze

B Zkontrolujte, zda je
zafizeni zapojeno do
zdsuvky.

B Nastavte prepina¢ do
polohy ON/ZAP.

Nebézi ventiladtore | m

vadné.

Napdijeci vedeni je pferuseno. | =
B Napdijeci vedeni ventilatoru je

Ventilator je vadny.

Zkontrolujte, zda je
zafizeni zapojeno do
zdsuvky.

Sviti vystrazné Doslo k zapnuti ochrany proti | @ Nechte zafizeni
svétlo? prehféti. vychladnout.
B Vstupni napéti je prilis vysoké. | @ Vstupni napéti podle
typového $titku.
/I PARKSIDE cz | 79MW



Zadny vystupni B Stroj je poskozeny. B Nechte stroj opravit.
proud? B Byla aktivovdna ochrana proti | ®  Nechte zafizeni
prepéti. vychladnout.
Vystupni proud B Vstupni napéti je prilis nizké. B Dodrzujte vstupni napéti
klesge B Prifez pfipojovaciho kabelu je podle typového stitku.
prilis maly.
Nelze regulovat B Vedeni stlaceného vzduchu je | ® Nové pfipojeni vedeni.
proud vzduchu? poskozené nebo vadné.
Selhdni ventilu/manometru.
Netvori se B Spinag hofdku je vadny. B Vymérte elekirodu.
vysokofrekvenéni B Pdjeny spoj na spinaci hordku
oblouk? nebo zéstréka uvolnéna.
Selh&ni ventilu/manometru.
Spatné zapalovani? Opotiebitelné souédsti B Vyméiite opoffebitelné
hofdku jsou poskozeny nebo sou&dsti.
opotfebeny.
Plazmovy horék [B | = Proudovy spinag je vypnuty. B Uvedte proudovy spinac
neni pfipraven B Prenos vzduchu je naruden. do polohy ,zap”.
k provozu? B Pfedmét préce neni pFipojen B Dalsim pfiznakem je
k zemnici svorce. nazelenaly plamen.
Zkontrolujte z&sobovdni
vzduchem.
Zkontrolujte spoje.
Jiskry vyletuji nahoru | m Pouzdro hotéku B8 neprovrtava | ™ Zvy3te intenzitu proudu.
misto dol0 skrz materidl. B Zmen3ete vzddlenost
matericl2 ® Pouzdro hotéku B je od POUZd"‘J'hOFékU Ed
materidlu pfilis daleko. k motenqlu. o
B Materidl ziejmé nebyl spravng | ™ Zkontrolujte spojeni
uzemnén. z hlediska spravného
B Rychlost zveddni je pili3 velkd. uzemnéni.
Snizte rychlost.
Pocdtedni fez, B Mozny problém se spojenim. Zkontrolujte viechna
ale neni Gplné spojeni.
provrtany?
Tvorba strusky B Nastroj/materidl se zahfiva. B Nechte materidl
v mistech fezu? B Rychlost fezani je pfilis nizkéd vychladnout a poté
nebo intenzita proudu pfili3 pokradujte v fezdni.
vysokd. B Zvyste rychlost a/nebo
B Opoffebené jednotlivé d# snizte intenzitu proudu,
plazmového horéku B8, B, [Ed. dokud se struska nesnizi
na minimum.
B Zkontrolujte a vyméite

opoffebované dily.

M 80 | CzZ
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Oblouk pfi fezéni | m
zastavuje? [

Rychlost fezani je pfili3 nizkd.
Plazmovy hotdk i)dril'te prilis
vysoko a pfili§ daleko od
materidlu.

Zvy3uijte rychlost fezdni,
a to az do odstranéni
problému.

Sklopte plazmovy hotdk

vzduchem, pfili§ nizky tlak.
Vadny vzduchovy kompresor.

B Opofrebené jednotlivé dil na doporuéenou vysku.
plazmového hoiéku B8, i, B Zkontrolujte a vyméiite
B Obrobek jiz neni pfipojen opotiebované dily.
k zemnicimu kabelu. Zkontrolujte spoje.
Nedostateény B Rychlost Fezani je pfilis vysokd. | @ Snizte pracovni rychlost.
prostup? E Kov je prili§ silny. B Je nutno provést nékolik
B Opotiebené jednotlivé dil cykli.
plazmového hotaku [, ‘, B Zkontrolujte a vyméiite
opoffebované dily.
Spotiebni B Vykonnost byla pretizena. m PFilis silny materidl,
dily se rychle B Prekrogeni doby Fizeni oblouku. zvétiete Ghel, aby nedoslo
opotiebovdvaii? B Nesprdvné sestaveni k foukdni materialu zpét
plazmového hotdku. do 3picky.
B Nedostateéné zdsobovdni B Nefidte oblouk déle nez

5 sekund.

Zkontrolujte vzduchovy
filtr, zvy3te tlak vzduchu.
Zkontrolujte vykon
vzduchového kompresoru
a ujistéte se, ze vstupni
tlak vzduchu je minimdlné

100 PSI (6,8 baru).

Udriba a péée

Udriba horéaku

B K opotfebitelnym dilim zobrazenym na
obrdazku F patfi elektroda Bd a pouzdro
horaku B8, Mozete je vyménit po odsrou-
bovani upinaciho pouzdra trysky )

®  Elektrodu B je nutné vyménit, pokud ma
uprostfed krater hluboky priblizné
1,5 mm.

POZOR!

» K vy3roubovéni elektrody nepouZiveite
trhavou silu, ale postupné ji zvydujte, az
se elektroda uvolni. Nyni nasroubuijte do
uchyceni novou elekirodu.

//l PARKSIDE

m Pouzdro hotéku B je nutné vyménit,
pokud je prostfedni otvor poskozen nebo
se v porovndni s otvorem nové trysk
roz3ifil. Jestlize vyménite elektrodu ‘
nebo pouzdro hoféku
dojde k prehfivani dilg.

prili§ pozdg,

Po vyméné se ujistéte, Ze je upinaci
pouzdro trysky 8 dostateéné utazeno.

» Upinaci pouzdro trysky BBl mozete
nasroubovat na hordk 81 aZ po osazeni
elektrody Bd o pouzdra hordku led.

» Pokud tyto souéasti chybi, moze
dojit k chybné funkci zafizeni
a zejména k ohrozeni personalu
obsluhy.
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e Udriba
UPOZORNENI!

» Aby plazmovd fezacka bezchybné
fungovala a aby byly dodrzeny bezpeé-
nostni pozadavky, je treba pravidelng
provadét ddrzbu a opravy. Neodbor-
ny a chybny provoz mize zpisobit
vypadek &i poskozeni néradi. Opravy
nechte provadét pouze kvalifikovanymi
odborniky.

’

UPOZORNENI!

» Nédobku na kondenzat 18l neni nutné
vyprazdiovat. Jestlize se voda nahroma-
di, vytvofi se dole na nddobce jemné
kapka. Kondenzdt se nésledné vypafi.

Pred provddénim jakékoli 4drzby nebo
oprav na plazmové fezaéce vypnéte hlavni
napdijeni a hlavni vypinad zafizeni.

B Pravidelné Cistéte vnéj3i povrch plazmové
fezacky a jejiho pfisludenstvi. Odstrafite
nelistoty a prach pomoci vzduchu, &istici
viny nebo kartéée.

BV pfipadé zdvady nebo nezbytné
vymény &ésti zafizeni se obratte na
prislusny kvalifikovany persondl.

e Skladovani
Kdyz se spotiebi¢ nepouzivd, je potfeba jej

ulozit na &isté a suché misto chrdnéné pred
prachem.

e Pokyny k ochrané zivotniho
prostredi a likvidaci

ﬁ Recyklace misto vyhozeni na skladku

—
= Zqﬁ'zgr'ﬁ,’ pFis|u§enszwi a obalovy o
% materidl je freba pfedat k ekologické

recyklaci.
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Dbeijte na oznaéeni na obalovych
»\ materidlech a v pfipadé potieby je
= oddélte samostatné. Obalové
materidly jsou oznadeny zkratkami
(a) a &islicemi (b), které maiji ndsledujici
vyznam: 1-7: Plasty, 20-22: Papir a karton,
80-98: Kompozitni latky.

Podle evropské smérnice 2012/19/EU

se musi pouzité elektrospotiebice fidit

a ekologicky recyklovat.

Spotfebi¢ zlikvidujte v autorizovaném pod-
niku na likvidaci odpadd nebo ve sb&rném
dvore ve vasi blizkosti. Dodrzujte aktudlné
platné predpisy. V pfipadé pochybnosti se
spojte s pfislusnym podnikem pro likvidaci
odpady.

 EU prohléaseni o shodé

My, firma

C.M.C. GmbH

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Némecko

prohladujeme na vlastni odpovédnost,
Ze vyrobek
Plazmova fezacka PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Rok vyroby: 03/22

C. vyrobku: 2394

Model: PPS 40 B3

splfivje zdkladni pozadavky na ochranu,
které jsou uvedeny v evropskych smérnicich

Smérnice EU o elektromagnetické
kompatibilité

2014/30/EU

Smérnice RoHS

2011/65/EU

Smérnice EU o nizkém napéti
2014/35/EU

a jejich zménéch.
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Vyhradni odpovédnost za vyhotoveni tohoto
prohld3eni o shod& nese vyrobce.

Vyse popisovany pfedmét prohldseni spliiuje
predpisy smérnice 2011/65/EU Evropského
parlamentu a Rady z 8. &ervna 2011

o omezeni pouzivani nékterych nebezpec-
nych latek v elekirickych a elektronickych
zafizenich.

Pro posuzovdni shody byly pouzity nésledu-
jici harmonizované normy:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20.7.2021

(._. -
!!G b

: _1 ma {J_” T.I_ n;'
IU_ iu.. +40 .,’)C..' 9989750
Telefax: +49 6894 99889720

v z. Dr. Christian Weyler

— zajisténi jakosti —

¢ Informace o zaruce
a servisnich opravach

Zaruka spoleénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznice, vézeny zdkazniku,

na tento vyrobek dostavéte zdruku 3 roky
ode dne zakoupeni. V piipadé, Ze se na
tomto vyrobku projevi zdvady, miZete vici
prodeijci uplatnit sva préva podle zdkona.
Tato zdkonnd préva nejsou omezena
nasimi zaruénimi podminkami, které jsou
uvedeny ddle.

//l PARKSIDE

e Zarucni podminky

Z4ruéni Ihita zacing datem koupé.
Uschoveite si dobfe origindl dokladu o koupi.
Budete jej potfebovat jako doklad potvrzujici
koupi. Pokud se do 3 let od data zakoupeni
tohoto vyrobku vyskytne vada materidlu nebo
vyrobni vada, vyrobek vém - podle naseho
rozhodnuti — bezplatné opravime nebo vymé-
nime. Predpokladem pro poskytnuti zéruky
b&hem 3leté zaruéni lhity je predlozeni
vadného vyrobku a dokladu o koupi (pokladni
stvrzenka) a pisemny popis zdvady s informaci
o tom, kdy se vyskytla.

V piipadé, Ze se na vadu vztahuje nasge
zdruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy
vyrobek. Od opravy nebo vymény nezadne
bézet novd zéruéni lhita.

e Zaruéni lhota a zakonné
naroky na odstranéni vad

Zaruénim plnénim se zdaruéni lhita nepro-
dluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené
dily. Eventudlini poskozeni a vady existujici
jiz v okamziku zakoupeni je nutné nahldsit
okamzité po vybaleni. Opravy, jejichz potie-
ba vznikne po uplynuti zaruéni doby,

se hradi.

* Rozsah zaruky

Pristroj byl peélivé vyroben v souladu

s prisnymi pozadavky na kvalitu a pfed
expedici byl svédomité odzkougen.

Z4ruka se vztahuje na materidlové a vyrobni
vady. Tato zdruka neplati pro dily vyrobku,
které podléhaiji béznému opottebenti,

a tedy mohou byt povaZovény za spotiebni
dily. Ddle se nevztahuje ani na poskozeni
kiehkych dily, jako napf. spinadd, akumulé-
tord a dild ze skla. Zaruka pozbyva plat-
nosti, jestlize je poskozeny vyrobek naddle
pouzivdn nebo je pouZivan nebo udrzovdan
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nepfiméfenym zpUsobem. K odbornému
pouzivéni vyrobku je zapotfebi presné
dodrzovat pokyny uvedené v origindlnim
ndvodu k provozu. Je bezpodmineéné nutné
vyhnout se (&eldm pouziti a jedndnim, kterd
se v ndvodu k obsluze nedoporuéuji, nebo
pred kterymi ndvod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukromé-
mu pouziti, nikoliv ke komerénim

0&elom. Zaruka zanikd v pripadé zneuziti
a neodborné manipulace, pouziti nésili
nebo v pfipadé zdsahd neprovddénych
nasim autorizovanym servisem.

e Postup pri zarucni reklamaci

Pro zaijisténi rychlého zpracovdni vaseho
pripadu se Fidte ndsledujicimi pokyny:

Pro pfipad dal3ich dotazd si laskavé pfipravte
doklad o koupi a &islo vyrobku (napt. IAN)
jako doklad o zakoupeni spotfebice. Cislo
vyrobku naleznete na typovém stitku, ryting,
na titulnim strénce ndvodu (vlevo dole) nebo
na ndlepce na zadni nebo spodni strané.

V piipadé vyskytu funkénich nebo jinych
vad kontaktujte nejdfive telefonicky nebo
e-mailem niZze uvedené servisni oddéleni.
Vadny vyrobek pak mizZete bezplatné zaslat
spolu s dokladem o koupi (pokladni stvrzen-
kou), popisem zavady a informaci o tom,
kdy se vada vyskytla, na adresu servisu,
kterou vém sdéli servisni oddéleni.

Upozornéni:

Na strdnce www.lidl-service.com si
mbzZete stdhnout tento ndvod i mnoho
dalsich priruéek, produktovych videi
a software.
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Pomoci tohoto QR kédu se dosta-

nefe pfimo na stranku Lidl-Service
(www.lidl-service.com) a po zaddni &isla
vyrobku (IAN) 373212 mizete otev¥it ndvod
k pouziti.

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Nase kontakini Gdaje:

Ccz
Ndzev: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ

Internetové adresa: ~ www.cmc-creative.de

E-mail: info@bohemian-dragomans.com
Telefon: 00420 608 600485
Sidlo: Némecko

IAN 373212 2104

Dovolujeme si upozornit, ze ndsledujici
adresa neni adresou servisni opravny.
Nejprve kontaktujte vyse uvedené servisni
stredisko.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednavéani nahradnich dilé
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabul'ka pouzitych piktogramov

A

Opatrne! Preéitajte si ndvod
na pouzivanie!

Opatrne!l Nebezpe&enstvo
zdsahu elektrickym prodom!

Pozor, mozné
nebezpedenstval

Délezité upozornenie!

Elektrospotrebiée nelikvidujte
spoloéne s komundlnym
odpadom!

Obal a pristroj zlikvidujte
ekologicky!

Vyrobené z recyklovanych
materidlov

Pristroj nepouzivaite na
volhom priestranstve
a nikdy v pripade dazdal

Zéasah elekirickym pradom
zvaracej elekirédy méze byt
smrtelny!

Vdychovanie dymu
vznikajiceho pri zvarani
méze ohrozit vase zdravie.

Iskry vzniknuté pocas
zvarania mézu spdsobif
vybuch alebo poziar!

Loce elekirického oblika
mdzu poskodit o&i a poranit
kozu!

Elektromagnetické
polia mézu rusit funkciu
kardiostimul&torov!

1 max

Maximélna menovitd
hodnota sietového pridu

Izolaénd trieda

Rezanie plazmovou
rezackou

Kontrolka — tepelny snimaé

Kontrolka — sietové pripojka

Efektivna hodnota

IP21S Druh krytia o maximdlneho siefového
produ
Maximdalna menovitd Maximdlna menovitd
oo hodnota doby zvérania o hodnota doby zvérania
v prerusovanom rezime X'y v priebeznom rezime 2N (ma]
iefovy vstup; , . C . .y
D= gclbeéeotv?;\z/s Lsjpr;nbol striedavého _ | Jednofézovy staticky menié
od 1 SYmbO hod OB frekvencie-transformator-
1~50H prudu a menovitad hodnota Usmerfiovad
Z | frekvencie
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U Napatie pri volnobehu - U Menovitd hodnota siefového
0 menovitd hodnota ! napdtia

U Normalizované pracovné
2 napdtie

Plazmova rezacka PPS 40 B3
e Uvod

Am Srdecne blahoZeldme! Rozhodli

ste sa pre prvotriedny vyrobok. Pred prvym
uvedenim do prevédzky sa obozndmte

s vyrobkom. Pozorne si k tomu precitajte
bezpe&nostné pokyny. Tento vyrobok smi do
prevadzky uviest iba pougené osoby.

Nedovolte, aby sa vyrobok dostal
do ruk defom!

UPOZORNENIE!

» Vyrazy ,vyrobok” alebo ,pristroj”
pouzité v nasledovnom texte sa vztahujo
na plazmovi rezacku popisand v tomto
ndvode na obsluhu.

* Pouzitie v sulade
so stanovenym Ucelom

Pristroj je vhodny na plazmové rezanie
vietkych elekiricky vodivych materidlov
pomocou stlageného vzduchu. Stcasfou
pouzitia v silade so stanovenym G&elom je
tiez dodrziavanie bezpe&nostnych poky-
nov, ndvodu na montdz a prevédzkovych
upozorneni v ndvode na obsluhu.

//l PARKSIDE

Je potrebné &o najpresnejsie dodrziavat
platné bezpecnostné predpisy. Pristroj sa
nesmie pouzivat:

B v nedostatoéne vetranych priestoroch,

H  vo vlhkom alebo v mokrom okolitom
prostredi,

B v pofenciondlne vybusnom okolitom
prostredi,

B na rozmrazovanie potrubi,

B v blizkosti ludi s kardiostimulatormi a

B v blizkosti lahko zdpalnych materidlov.

Pouzivaite vyrobok iba tak, ako je popisané
a len pre dané oblasti pouzitia. Tento névod
dobre uschovaite. Pri postipeni vyrobku tretej
osobe s nim odovzdaijte aj vietky podklady.
Akékolvek pouzitie, ktoré sa li3i od pouzitia

v stlade so stanovenym G&elom, je zakdzané
a potencidlne nebezpeéné. Skody spésobené
nedodrzanim pokynov alebo nespravnym
pouzitim nie s0 kryté zérukou a nespadaji do
rozsahu ruéenia vyrobcu. Pristroj nie je uréeny
na komeréné pouzitie. V pripade komeréného
pouzitia stréca zdruka platnost.

ZVY3KOVE RIZIKO
Aj v pripade, ak pristroj obsluhujete podla
predpisov, pretrvévajo vzdy zvyskové rizikd.

V sivislosti s typom konstrukcie a vyhoto-
venim fejto plazmovej rezacky sa mdzu
vyskytndt nasledovné nebezpedenstvé:

B poranenia oka spdsobené osvietenim,
B kontakt s horicimi dielmi pristroja alebo
obrobku (popdleniny),
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B nebezpedenstvo Grazu a poziaru kvéli
odletujdcim iskrdm alebo Eiastockdm
Skvary (v pripade neodborného zabez-
pecenia),

B 3kodlivé emisie dymov, pér a plynov
v pripade nedostatku vzduchu, resp.
nedostatoéného odsdvania v uzavretych
priestoroch.

Znizte zvyskové riziko tym, Ze pristroj budete
pouzivaf opatrne a podla predpisov a Ze
budete dodrziavat vietky pokyny.

e Obsah balenia

1 plazmovd rezagka

1 uzemfovaci kdbel so svorkou

1 rezaci kdbel vrétane rezacieho hordka

1 pneumatickd hadica s pripojovacim
systémom Quick-Connect

3 elekirédy (1 uz namontovand)

1 ndvod na obsluhu

3 puzdrd hordka (1 uz namontované)

* Popis suciastok

UPOZORNENIE!

» Bezprostredne po vybaleni skontrolujte
vzdy Gplnost obsahu balenia a tiez
bezchybny stav pristroja. NepouzZivajte
pristroj, ak je chybny.

B Plazmové rezagka
Rukovat na nosenie
Bl siefova zéstreka
B Uzemiovacia svorka
Uzemfovacia svorka — konektor
Bd Uzemitovacia svorka — konektor pristroja
B Uzemiiovacia svorka - pripojovaci
konektor
(] Plazmovy hordk — kontrolny konektor
= Plazmovy hordk—konektor
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(e] Plazmovy hordk

Bd Tiacidlo plazmového hordka

Upinacie puzdro trysky

Puzdro hordka

Elektréda

Distanény prvok

Spina¢ blokovania

Kontrolka ochrany proti prehriatiu

Plazmovy hordk — kontrolné zdierka

Uzemfiovacia svorka-pripojovacia

zdierka

Plazmovy hordk - pripojovacia zdierka

Reguldtor pridu

Kontrolka siete

Rychlopripojka pneumatickej hadice

Pneumatickd hadica

Zapinaé&/vypinad

| znamend zapnuté

O znamend vypnuté

8 Nadobka na kondenzovang vodu
Tlakomer

kd Pripojka stlaceného vzduchu

Bl otoené tlacidlo na reguléciu tlaku

e Technické udaje

Vykon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz

Hmotnost: cca 5,0 kg

Rozmery: 341 x 116 x 237 mm

Izolaéné trieda:  H

Rezny vykon: Med: 1 -4 mm
Uslachtild ocel: 1 - 8 mm
Hlinik: 1 - 8 mm
Zelezo: 1= 10 mm
Ocel* 1 =12 mm

4 — 4,5 baru (predvolend
hodnota 4 bary)

Pracovny tlak:

V priebehu daliieho vyvoja mézu byt
vykonané technické a optické zmeny bez
predchddzajiceho upozornenia.
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Vsetky rozmery, upozornenia a Gdaje v fomto
ndvode na pouzivanie st preto bez zdruky.
Z tohto dévodu nemozno uplatiovat na
zéklade tohto ndvodu na pouzivanie Ziadne
pravne ndroky.

e Bezpecnositné upozornenia

A VAROVANIE!

» Pred pouzitim si starostlivo
precitajte ndvod na obsluhu.
S pristrojom, jeho sprévnym
pouzivanim a bezpeénost-
nymi pokynmi sa zozndmte
podla ndvodu na obsluhu.
Je scastou pristroja a musi
byt neustdle k dispoziciil

A VAROVANIE!

> NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZIVOTA
A URAZU PRE BATOLATA
A DETI! Nikdy nenechdvaite
deti s obalovym materidlom
bez dozoru. Hrozi nebezpe-
enstvo udusenia.

B Tento pristroj smU pouZivat deti
od 16 rokov a osoby so znize-
nymi fyzickymi, senzorickymi
alebo mentdlnymi schopnostami,
pripadne osoby s nedostatkom
skisenosti a vedomosti, ak
sU pod dozorom alebo boli

//l PARKSIDE

poudené o bezpeénom pouZzi-
vani pristroja a nebezpeden-
stvach vyplyvajicich z jeho
pouzitia. Deti sa s pristrojom
nesmU hrat. Cistenie a pouZi-
vatelski 6drzbu nesmd vykoné-
vaf deti bez dozoru.

® Opravy alebo/a 4drzbové
prdce nechaijte vykonévat iba
kvalifikovaného elektrikdra.

B Pouzivaijte iba dodané zvéra-
cie vedenia.

® Pristroj by podas prevadzky
nemal stéf priamo pri stene
a nemal by byt zakryty alebo
zovrety medzi ostatnymi pri-
strojmi, aby bol cez vetracie
$trbiny mozZny dostatoény
privod vzduchu. Presvedéte sa,
Ze je pristroj sprdvne pripo-
jeny do sietového napdtia.
Vyvaruijte sa akémukolvek
namdhaniu siefového vedenia
fahom. Pred instaléciou pri-
stroja na iné miesto vytiahnite
sietovy zéstréku zo zdsuvky.

m Ak nie je pristroj v prevédzke,
vypnite ho vzZdy pomocou zapi-
naéa/vypinaca. Drziak elekirdd
polozte na izolovany podlozku,
elekirédy vyberte z drziaka naj-
skér po 15 mindtach chladenia.

Hordci kov a iskry sa odfukuju
rezacim obldkom. Tento prid
iskier, horGci kov, ako aj hordci
obrobok a horica pristrojova

SK | 89 W



vybava méZu spdsobit poziar

alebo popdleniny. Skontrolujte

pracovné prostredie a pred
pouzitim pristroja sa ubezpedte,

Ze je vhodné ako pracovisko.

® Do vzdialenosti 10 m okolo
plazmovej rezacky odstrante
vietky horlavé materidly.

Ak to nie je mozné, velmi
starostlivo zakryte predmety
vhodnymi krytmi.

= Nerezte tam, kde by mohli
odletujice iskry zasiahnuf
horlavy materidl.

® Chrdnte seba a ostatnych pred
odletujicimi iskrami a horicim
kovom.

® Budte pozorni, pretoZe iskry
a hortce materidly sa pri
rezani mézu lahko dostaf
cez malé strbiny a otvory
do susednych priestorov.

® Uvedomte si, ze rezanie
na strope, na podlahe alebo
v Ciastkovom priestore méze
spdsobit poZiar na protilahle;,
neviditelnej strane.

B Pracovny kdbel zapojte naj-
krat$im moznym spdsobom do
zésuvky, ktord sa nachddza
v blizkosti pracoviska, aby ste
zabrdnili tomu, Ze elekiricky
kédbel bude rozloZeny po celej
miestnosti a mohol by sa nachd-
dzat na nezndmom podklade,
ktory mdze spdsobit elekiricky
Sok, iskry a vypuknutie pozZiaru.
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® Nepouzivajte plazmov(
rezacku na rozmrazovanie
zamrznutych potrubi.

Nebezpecenstvo zasahu
elektrickym prodom:

A VAROVANIE!

» Zasah elektrickym prodom
rezacej elektrédy méze byf
smrtelny.

® Nevykondvaijte plazmové reza-
nie podas dazda a sneZenia.

® Noste suché izolaéné rukavice.

® Nechytajte elektrédu holymi
rukami.

® Nenoste mokré alebo posko-
dené rukavice.

m Chrdite sa pred zédsahom
elektrickym prddom odizolova-
nim obrobku.

® Neotvdraite kryt pristroja.

® Dodatoén( ochranu pred zdsa-
hom siefovym pridom v pri-
pade vyskytu chyby je mozné
zabezpedit pouzitim pridového
chrdniéa, ktory sa prevadzkuje
so zvodovym pridom nepreso-
hujocim 30 mA, a ktory napéja
vietky zariadenia v blizkosti,
ktoré si napdjané zo siete.
Prddovy chrdni¢ pre pripad
vyskytu chyby musi byt vhodny
pre véetky druhy pridov.

® Musia byt lahko dostupné
prostriedky na rychle elekirické
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odpojenie zdroja rezacieho
priudu alebo obvodu rezacieho
produ (napr. zariadenie
nudzového vypnutia).

Ohrozenie vznikajucim

dymom pocas plazmového

rezania:

® Vdychovanie dymu vznika-
jUceho pocas plazmového
rezania mdze ohrozif zdravie.

® Nedrzte hlavu v zadymene;
oblasti.

® Pristroj pouZivaijte v otvorenych
priestoroch.

m Pristroj pouzZivaijte len v priesto-
roch s dobrym vetranim.

Ohrozenie prodom iskier

poéas plazmového rezania:

® [skry vzniknuté podas rezania
mdZzu spdsobit vybuch alebo
poziar.

® Horlavé materidly udrziavaijte
v dostatoénej vzdialenosti od
miesta rezania.

® Nevykondvaijte plazmové
rezanie vedla horlavych mate-
ridlov.

® Iskry z rezania mdzu spdsobif
poziare.

B Maite v blizkosti pripraveny
hasiaci pristroj a pozorovatela,
ktory ho méze ihned pouzit.

® Nerezte na bubnoch ani
v Ziadnych uzatvorenych
nddobdch.

//l PARKSIDE

Ohrozenie 16¢mi elektrického

obluka:

m Lice elektrického oblika mézu
poskodit oéi a poranif koZu.

® Noste vhodn( pokryvku hlavy
a ochranné okuliare

® Noste ochranu sluchu a vysoko
si vyhriite golier.

® PouzZite ochranny zvdraéskd
kuklu a dbajte na spravne
nastavenie filtra.

® Noste kompletné telové
chrénice.

Ohrozenie

elektromagnetickymi

poliami:

W Rezaci prid vytvara elektro-
magnetické polia.

® Nepouzivaijte spolu so zdravot-
nickymi implantétmi.

® Zvéracie kéble si nikdy neovi-
jajte okolo tela.

® Zvéracie kdble vedte spolocne.

® Bezpecnostné upozornenia
specifické pre zvaraéské

Stity

B Pomocou svetlého svetelného
zdroja (napriklad zapalovag)
sa vzdy pred zaciatkom reza-
cich préc presvedcte o sprév-
nej funkcii zvdaradského $titu.
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m Striekajice &asti z rezania
mézu poskodit ochranné sklo.
Poskodené alebo poskriabané
ochranné sklé ihned vymerite.

B Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned vymeifite.

M Pristroj sm0 prevadzkovat iba
osoby, ktoré dovsili vek
16 rokov.

B Zozndmte sa s bezpecnost
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvdrania. DodrZiavaijte pritom
bezpecnostné pokyny vasej
plazmovej rezaéky.

M Pri zvérani a rezani si vzdy
nasadte zvdraésky stit. Ak ho
nepouZzijete, mbzete si privodif
vdzne poranenie sietnice.

B Pocas zvérania a plazmového
rezania noste vzdy ochranny
odev.

® Nikdy nepouzivaijte zvaradsky
§tit bez ochranného skla,
pretoZe v opaénom pripade sa
mdze poskodit optickd jed-
notka. Existuje nebezpedenstvo
poskodenia o&il

m Kvéli dobrej viditelnosti
a prdci bez Gnavy vymeiite
véas ochranné sklo.
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® Prostredie so zvysenym
elektrickym ohrozenim

Prostredia so zvy$enym elek-
trickym ohrozenim sa vyskytujd
napr.:

® Na pracoviskdch s obmedze-
nym priestorom pre pohyb,
ked' operdtor pracuje v nitene;
polohe (napr. kolenacky, v sede,
v [ahu) a dotyka sa elektricky
vodivych dielov;

® Na pracoviskéch, ktoré sg
Uplne alebo Eiastoéne elektricky
vodivo ohrani¢ené a na ktorych
vznikd velké ohrozenie néhod-
nym dotykom zo strany obsluhy;

® Na mokrych, vlhkych alebo
hordcich pracoviskdch, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizuji odpor fud-
skej koZe a izolaéné vlastnosti
ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo lesenie mézu
taktieZ vytvorit prostredie so
zvy$enym elekirickym ohrozenim.

Pri pouziti zvdraciek v podmien-
kach s elektrickym ohrozenim
nesmie volnobeZné vystupné
napdtie zvdracky prekroéit 48 V
(efektivna hodnota). Této plaz-
movd rezacka sa na zdklade
vystupného napdtia v tychto
pripadoch nesmie pouZivat.
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® Plazmové rezanie
v stiesnenych priestoroch

Pri plazmovom zvérani a rezani
v stiesnenych priestoroch méze
dojst k ohrozeniu toxickymi
plynmi (nebezpedenstvo uduse-
nia). V stiesnenych priestoroch
sa smie pristroj prevddzkovat iba
vtedy, ak sa v bezprostrednej
blizkosti nachddzaji poucené
osoby, ktoré mézu v pripade
nidze zasiahnut. V tomto
pripade musi pred pouzitim
plazmového rezania situdciu
postdit odbornik, ktory uréi
kroky potrebné na zabezpedenie
bezpecnosti prdce a tiez ktoré
bezpecnostné opatrenia sa musia
prijat poéas samotného procesu
zvdrania.

® Scitanie volhobeznych
napati

Ak je v prevédzke viac zdrojov
zvdracieho priodu, méze dojst k
séitaniu ich volnobeZnych napati,
o mdze viest k zvysenému elek-
trickému ohrozeniu. Zdroje zvé-
racieho pridu s ich samostatnymi
riadeniami a pripojkami musia byf
jasne oznaéené, aby bolo mozné
rozpoznat, éo patri k prisluinému
elektrickému obvodu.
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® Pouzitie ramenného
popruhu

Plazmovd rezacka sa nesmie
pouzivaf, pokial je pristroj pre-
nésany, napriklad na ramennom
popruhu.

Tym sa predchédza:

W riziku straty rovnovéhy pri
fahani pripojenych kéblov
alebo hadic,

m zvyenému riziku zdsahu
elektrickym pridom, kedZe sa
obsluha dostava do kontaktu
so zemou, ak pouziva zdroj
zvdracieho pridu triedy |,
ktorého teleso je uzemnené
ieho ochrannym vodi¢om.

® Ochranny odev

M Polas prace musi byt obsluha
na celom tele chrdnend prislus-
nym odevom a ochranou tvdre
proti Ziareniu a popdlenindm.
Je potrebné dodrZiavat nasle-
dovné kroky:

— Pred rezacimi précami si
obleéte ochranny odev.

— Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pedili privod vzduchu.

— Nasadte si ochranné okuliare.
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® Na oboch rukdch je potrebné
nosit rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koza).
Tie musia byf'v bezchybnom
stave.

® Na ochranu odevu proti odle-
tovaniu iskier a popdlenindm
je potrebné nosit vhodné
zdstery. Ak si to vyzaduje druh
prdce, napriklad zvéranie
nad hlavou, je potrebné nosif
ochranny odev a tieZ ochranu
hlavy, ak je to nevyhnutné.

® Ochrana proti Ziareniu
a popdaleninam

B Pracovisko oznaéte vyveskou
,Opatrne! Nepozerajte sa do
plamenial”, ktord bude upo-
zorfioval na nebezpedenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd
je potrebné zatienit tak, aby
boli chrédnené osoby, ktoré sa
nachddzajo v blizkosti.

Je potrebné zabezpedit, aby
sa nepovolané osoby zdrZio-
vali v dostatoénej vzdialenosti
od zvéracich prdc.

m V bezprostrednej blizkosti
stabilnych pracovisk sa nesmg
nachddzat steny so svetlou
farbou, ani ligotavé steny.
Oknd je potrebné chrénit proti
Ziareniu alebo odrazu Ziarenia
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aspon do vysky hlavy, napri-
klad vhodnym néterom.

o Klasifikacia pristroja
z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10 ide

o plazmovi rezacku s elektromag-
netickou kompatibilitou triedy A.
Pristroje triedy A s pristroje,

ktoré si vhodné na pouzivanie vo
vietkych zariadeniach okrem obyt-
nych zén, a tych, ktoré sd priamo
pripojené k verejnej nizkonapato-
vej sieti, ktord napdja (aj) obytné
budovy. Pristroje triedy A musia
dodrzZiavat hraniéné hodnoty

triedy A.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE:
Pristroje triedy A sG uréené

na pouzitie v priemyselnom
prostredi. Kvéli vyskytujicim sa
vykonovym, ako aj vyZarovanym
premennym ruseniam mozu
nastat fazkosti so zabezpedenim
elektromagnetickej kompatibility
v inych prostrediach.

Hoci pristroj splia emisné limity
$pecifikované v norme, mézu
prislusné pristroje aj napriek tomu
spdsobovat elektromagnetické
rusenie v citlivych zariadeniach

a pristrojoch. Za rudenia, ktoré
vznikny pri vykone préc elektric-
kym obltkom, je zodpovedny
pouzivatel a musi vykonat
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vhodné ochranné opatrenia.
Pritom musi pouZivatel zohladnit
najma:

m Siefové, riadiace, signdlne
a telekomunikaéné vedenia

B Poéitade a iné pristroje riadené
mikroprocesorom

m Televizne, radiové a iné repro-
dukéné pristroje

m Elektronické a elektrické bez-
pecnostné zariadenia

® Osoby s kardiostimulatormi
alebo nac¢dvacimi pristrojmi

B Meracie a kalibraéné
zariadenia

® Odolnost proti ruseniu inych
zariadeni v blizkosti

® Denn0 dobu, podas ktorej
sa vykondvaijl rezacie préce.

Aby sa zniZilo mozné rusivé
vyzarovanie, odpori¢ame
nasledovné:

B Pravidelne vykondvaite 0drzbu
plazmovej reza¢ky a udrzia-
vajte ju v dobrom stave.

® Zvdracie kdble by mali byf
Uplne odvinuté a ¢o mozZno
najviac paralelne vedené na
zemi

W Pristroje a systémy ohrozené
rudivym vyZarovanim by sa
mali presundf o najdalej od
oblasti rezania alebo mali by
byt tienené.

//l PARKSIDE

* Vseobecné vysvetlivky
k plazme

Plazmové rezacky fungujo tak,
ze tlaku vystaveny plyn, ako
napriklad vzduch, pretldéaji cez
malG rirku. V strede tejto rirky
sa nachddza zéporne nabitd
elekiréda priamo nad tryskou.
Ucinkom virivého prstenca sa
plazma zaéne rychlo otd&at.

Ak na zéporni elekirédu
privediete prid a hrot trysky

sa dostane do styku s kovom,
vytvori toto spojenie uzatvoreny,
elekiricky okruh. Vtedy medzi
elektrédou a kovom vznikne
silnd zapalovacia iskra. Zatial
o prudiaci plyn pridi cez rirku,
zohreje zapalovacia iskra plyn,
az kym nedosiahne stav plazmy.
Této reakcia spdsobi prid
usmernenej plazmy s teplotou
16 649 °C alebo viac, ktord sa
pohybuje rychlostou 6,096 m/sek
a zmeni kov na paru a roztavené
vedlajsie produkty. Samotné
plazma vedie elekiricky prid.
Pracovny okruh, ktory je priéi-
nou vzniku obliku, je pritomny
dovtedy, kym sa prid vedie na
elektrédu a plazma zostéva

v kontakte s kovom, ktory sa md
spracovat.

Rezacia tryska ma rad dalsich
kandlov. Tieto kandly vytvérajd
kondtantny tok ochranného plynu
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okolo oblasti rezania. Tlak tohto
toku plynu kontroluje polomer
plazmového zvazku.

UPOZORNENIE!

» Stroj je koncipovany iba na to, aby sa
stlaceny vzduch pouzival ako ,plyn”.

¢ Pred uvedenim do
prevadzky

e Okolité prostredie instalacie

Zabezpeéte, aby bol pracovny priestor
dostatoéne vetrany. Ak sa pristroj obsluhuje
bez dostatoéného chladenia, znizuje

sa doba zapnutia a méze dochddzaf

k prehriatiam.

Pritom mézu byt potrebné dodatoéné
ochranné opatrenia:

B Pristroj musi byt instalovany volne tak,
aby volny priestor okolo neho bol
najmenej 0,5 m.

B Vetracie Strbiny sa nesmd prestavit ani
zakryt.

B Nepouzivaijte pristroj ako odkladaci
priestor. Na pristroj sa nesmie odkladaf
Ziadne ndradie ani iné predmety.

B Prevddzka musi prebiehat v suchom
a dobre vetranom pracovnom prostredi.

WMo | sK

* Pripojenie stlaceného vzduchu

» Pristroj je navrhnuty na prevddzkovy tlak

az do hodnoty 6,3 baru. Pri nastavovani
tlaku vzduchu dbajte na to, ze méze
dbjst k poklesu tlaku. Takto pri dizke ha-
dice 10 m a vnitornom priemere 9 mm
klesne o cca 0,6 baru.

Pouzivaite iba filtrovany a regulovany
stladeny vzduch.

Pripojte pneumatickd hadicu i nq

zadn( stranu plazmovej rezack il na

pripojku stla¢eného vzduchu 9. Nasurite

pritom stranu pneumatickej hadice

bez rychlospojky do pripojky stlaceného

vzduchu 20 plazmovej rezacky

(pozri obr. 1).

Otoénym tlagidlom Bl na odlucovaci

kondenzdtu méZete nastavif Hak

(pozri obr. I-L). Je mozné nastavif tiak

4 — 4,5 baru.

Aby ste opat uvolhili pneumatickd hadicu
, musite sGéasne stlacit aretdciu

pneumatickej pripoik‘- a vytiahnut

pneumatickd hadicu 1€l (pozri obr. ).

Pripojenie rezacieho horaka

Nasuiite konektor plazmového hordka =
do pripojovacej zdierky plazmového
hordka i a rukou pevne utiahnite
prevledn maticu (pozri obr. A+B).
Nasuiite kontrolny konektor plazmového
hordka 8 do kontrolnej zdierky plazmo-
vého horéka 8 a rukou pevne utiahnite
prevlednd maticu (pozri obr. A+B).
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* Pripojenie uzemnovacieho

kabla

Spoijte konektor pristroja uzemAovacej svorky
B8 s pripojovacou zdierkou uzemfovacej
svorky [lll. Spojte konektor uzemiovace;j
svorky [Bl s pripojovacim konektorom
uzemiovacej svorky[BB. Dévajte pozor na
to, aby sa pripojovaci tffi najprv zasunul

a az potom otoéil. Pripojovaci tffi konektora
pristroja uzemnfiovacej spojky [Bd musi pri
zasunuti smerovat nahor. Po zasunuti musite
pripojovaci tffi otd&at' v smere hodinovych
ru¢iéiek az na doraz, aby ste ho zaistili
(pozri obr. A+B). Pritom nie je potrebné
pouzivaf Ziadnu silu!

Uvedenie do prevadzky
Obsluha

1. Nainstalujte plazmovi rezacku [l
na suchom a dobre vetranom mieste.

2. Umiestnite stroj v blizkosti obrobku.

3. Stlacte zapinaé/vypinaé (7.

4. Upevnite uzemriovaciu svorku H na
rezany obrobok a zabezpecte, aby
vznikol dobry elektricky kontakt.

5. Reguldtor priodu nastavte 8 na rezaci
prid. Ak sa prerusi svetelny obluk, musite
podla potreby nastavit vys3i rezaci prid.
Ak elektréda &asto zhori, treba nastavit
nizsi rezaci prod.

6. Plazmovo rezacku B umiestnite na
obrobok tak, aby distanény prvok dplne
priliehal. Na odblokovanie tlaéidla
plazmového horéka [Bd posufite spinag
blokovania [B dopredu. Stlacte tlagidlo
plazmového hordka Bd. Rezaci oblok sa
zapdli.

7. Zaénite pomaly rezaf a potom zvy3ujte
rychlost, aby ste dosiahli Zelan? kvalitu
rezu.
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8. Rychlost je potrebné regulovat tak, aby
sa dosiahol dobry rezny vykon.
9. Po ukonéeni rezania posufte spinad

blokovania B znovu dozadu.
Pri rezani v ruénej rezacej pre-
védzke fahaite volne priliehajici

@ distanény prvok okolo obrobku

zlahka a konstantnou rychlosfou.

Na dosiahnutie optimdlneho rezu je
délezité, aby ste dodrziavali sprévnu
rychlost rezu zodpovedajicu hribke
materidlu. Pri prili§ malej rychlosti rezu je
reznd hrana neostrd v désledku prili3 silného
privédzania tepla. Optimélna rychlost rezu
sa dosiahne, ak je rezaci 16& pocas rezania
nakloneny zlahka smerom dozadu.

Pri uvolneni tlacidla plazmového hordka B8
zhasne plazmovy zvazok a vypne sa zdroj
pridu. Plyn pridi este cca 5 sekind, aby sa
ochladil horék. Plazmovy horak Bl sa
nesmie po&as doby pridenia zvyskového
pridu plynu vypnit, aby sa zabrénilo
poskodeniam v désledku prehriatia plazmo-

vého horaka [Bl.

Vysvetlenie zapalovania s pilotnym
Startom

Stlaéenim tlaéidla plazmového hordka Bd sa
zapdli pilotny elektricky oblik. Pritom vzniké
na hrote puzdra hordka l8d plazmovy
zvazok. To umoziiuje bezkontakiny nérez
obrobku. Tymto spésobom je mozné rezat qj
mriezky a rosty.

POZOR!

» Po ukonéeni rezacej prdce nechajte
pristroj zapnuty este cca 2 — 3 mindty!
Ventildtor chladi elektroniku.
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e Odstranovanie poruch

UPOZORNENIE!

» Ak je stlacené odsdvanie hordka, pocas
plazmového rezania sa vytvori napdtie
potrebné na rezanie. Preto ak nie je
uzavrety elektricky okruh, odvadza sa
vytvorené napdtie cez prid iskier. Elek-
trické vyboje, ktoré tym vznikajd vnotri
pristroja, nepredstavuji chybu pristroja.
Skontrolujte sprédvnu montdz pristroja
podla krokov opisanych v Easti ,Uvede-

nie do prevadzky”.

Porucha

Pri¢ina poruchy

Odstranovanie poruch

Nesvieti kontrolka2

B Ziadne elekirické pripojenie.
B Hlavny zapinaé/vypinaé je
nastaveny na VYP.

B Overte, Ci je pristroj
pripojeny do zdsuvky.

B Nastavte spina¢ do polohy
ON/ZAP.

Nebezi ventildtore

B Prerusené elekirické vedenie.
B Chybné elekirické vedenie
ventilatora.
Chybny ventildtor.

u  Overte, Ci je pristroj
pripojeny do zdsuvky.

Svieti svetelnd
signalizacia?

B Zapnutd ochrana proti prehriatiu.

= Prili§ vysoké vstupné napdtie.

B Nechaijte pristroj
vychladnuf.

B Vstupné napdtie podla
typového 3titka.

Ziadny vystupny
prod?

B Chybny stroj.
B Aktivovand ochrana protfi
prehriatiu.

B Nechaijte stroj opravif.
B Nechaijte pristroj
vychladnut.

Znizuje sa vystupny
pride

B Prili§ nizke vstupné napdtie.
= Prili§ maly priemer
pripojovacieho kdbla.

B Dodrziavajte vstupné
napdtie podla typového
Stitka.

Nedd sa regulovat
privod vzduchu?

B Pneumatické vedenie je
poskodené alebo chybné.
B Vypaddva ventil/tlakomer.

B Nové pripojenie vedenia.
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Nevytvori sa B Spinag hordka je chybny. B Vymerte elekirodu.
vysokofrekvenény B Uvolnené spdjkované miesto
obloke na spinaci horéka alebo na
konektore.
Vypadéva ventil/tlakomer.
Zlé zapalovanie? Poskodené alebo opotrebované | ®  Vymerite opotrebované
diely hordka. diely.
Plazmovy horék Bl | ™ Vypnuty pridovy spinac. B Prepnite pridovy spina¢
nie je pripraveny B Obmedzeny prenos vzduchu. do polohy ,on”.
na prevadzku? B Obrobok nie je spojeny B Dalsou indiciou toho
s uzemfiovacou svorkou. je zelenkasty plamen.
Skontrolujte zdsobovanie
vzduchom.
Skontrolujte spojenia.
Iskry vyletujd B Puzdro hordka B4 neprevfta B Zvyste intenzitu pridu.
smerom nahor, materidl B Znizte vzdialenost puzdra
namiesto nadol cez | w  Ppyzdro hordka B8 je vzdialené hordku €€ od materidlu.
materiGl? od materidlu prili§ daleko. m  Skontrolujte spojenia
B Materidl nebol pravdepodobne tykajoce sa sprdvneho
sprdvne uzemneny. uzemnenia.
Je prilis vysokd rychlost zdvihu. | ™ ZniZte rychlost.
Poéiatoény rez, Mozny problém so spojenim. B Skontrolujte vietky
ale materidl nie je spojenia.
Oplne prevftany?
Vytvéranie 3kvary | @ Ndradie/materidl vytvéra B Nechajte materidl ochladif
na rozhraniach? hordéavu. a potom pokracuijte
B Prilis mald rychlost rezu alebo s rezanim.
prili§ vysokd intenzita pridu. B Zvy3te rychlost a/alebo
B Opotrebované jednotlivé diel znizte intenzitu pridu,
plazmového hordka B, (8] ‘ kym sa mnozstvo dkvary
nezniZi na minimum.
B Skontrolujte a vymerite
opotrebované diely.
Pocas rezania sa ®  Prili¥ mald rychlost rezu. B Zvyiujte rychlost rezu,
oblik zastavi? ® Plazmovy hordk B drzite od kym neodstrdnite problém.
materidlu vzdialeny prili B Spustite plazmovy hordk
vysoko a prili§ daleko. i az na odpordéand
B Opotrebované jednotlivé diel vysku.
plazmového horéka 8], [BF, ‘ B Skontrolujte a vymeiite
B Obrobok vz nie je spojeny opotrebované diely.
s uzemfovacim kablom. H  Skontrolujte spojenia.
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Nedostatoény m  Prili¥ vysokd rychlost rezu. Spomalte pracovnd
prienike = Kov je prilis hruby. rychlosf.
B Opotrebované jednotlivé diel SU nevyhnutné viaceré
plazmového hordka let], [&d, ‘ priebehy.
Skontrolujte a vymerite
opotrebované diely.
Spotrebné B Kapacita bola prefazend. Prilis hruby materidl,
diely sa rychlo B Prekro&enie doby riadenia zvadsite uhol, aby ste
opotrebovdvajo. obldka. zabrdnili spatnému
B Nesprdvne poskladany fokaniu materidlu spaf do
plazmovy hordk. hrotu.
B Nedostatoéné zdsobovanie Neovlddaijte oblik dlh3ie
vzduchom, tlak je prili§ nizky. ako 5 sekdnd.
B Chybny vzduchovy kompresor. Skontrolujte vzduchovy

filter, zva&site tlak vzduchu.
Skontrolujte vykon
vzduchového kompresora
a zabezpedte, aby bol
vstupny tlak vzduchu
najmenej 100 PSI

(6,8 baru).

Udrzba horéka

B Diely zobrazené na obrézku F, ktoré
ﬁdliehoiﬂ opotrebovaniu, so elektréda

a puzdro hordku

Udriba a starostlivost

® Puzdro horéka B je potrebné vymenit,

ak je poskodeny stredny otvor alebo sa
roz3iril v porovnani s otvorom novej
trysky. Ak sa elektréda B alebo puzdro

. Tie je mozné

vymenit po odskrutkovani upinacieho

puzdra trysky [E8l.

= Elekirodu B je potrebné vymenit, ak

hordka

vymenia prili§ neskoro, vedie
to k prehrievaniu dielov.

Po vymene je potrebné zabezpecit,
aby sa upinacie puzdro trysky B8

vykazuije v strede kréter hlboky priblizne

1,5 mm.

POZOR!

» Na vyskrutkovanie elekirédy nepou-
Zivaijte prudkd silu, ale pozvolne ju
zvy3ujte, az kym sa elekiréda neuvolni.
Novu elekirédu naskrutkujte do uloZenia

elekirédy.
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dostatoéne pritiahlo.

» Upinacie puzdro trysky BB sa smie
naskrutkovaf na plazmovy horék [ az
vtedy, ked'je vloZend elekiréda kd
a puzdro hordka 8¢l

» Ak tieto diely chybaju, méze
to viest k chybnym funkciam

pristroja a predovsetkym
k ohrozeniu persondalu obsluhy.
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e Udriba
UPOZORNENIE!

» Plazmovd rezacka sa musi pravidel-
ne udrziavat, aby sa zabezpedila jej
bezchybnd funkcia a dodrZiavanie
bezpeénostnych poziadaviek. Neodbor-
nd a nesprdvna prevadzka méze viest
k vypadkom pristroja a k jeho poskode-
niam. Opravy nechaite vykondvat iba
kvalifikovanych odbornikov.

» Vyprézdnenie nddoby kondenzovane;j
vody 18l nie je potrebné. Ak sa tu
nazbiera voda, dole na nddobe vznikne
jemnd kvapka. Kondenzované voda sa
ndsledne odpari.

Skér, ako zadnete vykondvaft Gdrzbové prace
alebo opravy na plazmovej rezacke, vypnite
hlavné zasobovanie elektrickym pridom a tiez
hlavny vypinaé pristroja.

B Pravidelne Cistite vonkajsok plazmovej
rezagky a jej prisluienstvo. Pomocou
vzduchu, ¢istiacej baviny alebo kefy
odstrdfte necistotu a prach.

V pripade poruchy alebo potrebnej
vymeny dielov pristroja sa obréfte na
prislusny kvalifikovany persondl.

¢ Skladovanie

Ak sa pristroj nepouziva, mali by ste ho
skladovat chraneny pred prachom na &istom
a suchom mieste.

o [r)formécie o ochrape
zivotného prostredla
a likvidacii

Recyklécia surovin namiesto likvidécie

odpadu
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Pristroj, prislusenstvo a obal by ste
mali odovzdat do zberne na ekolo-
gicky recykléciu.

0,
Dbaijte na oznaéenie na obalovych
materidloch a v pripade potreby ich

= separujte samostatne. Obalové materi-

dly s6 oznacené skratkami (a)

a Cislicami (b) s nasledovnym vyznamom:

1 —7: Plasty, 20 - 22: Papier a lepenka,

80 - 98: Kompozitné materidly.

Podla Eurépskej smernice 2012/1 9/EU

sa musia opotrebované elekirospotrebice
zbierat separovane a odovzdat do zberne
na ekologicky recyklaciu.

Pristroj zlikvidujte v schvélenej prevadzke
uréenej na likvidaciv odpadu alebo vo
vasom komundlnom zariadeni na likvidaciu
odpadu. Dodrziavaijte aktudlne platné
predpisy. V pripade pochybnosti sa spojte
s vadim zariadenim na likvidéciv odpadov.

e EU vyhléasenie o zhode

My,

C.M.C. GmbH
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Nemecko

vyhlasujeme na vlastnd zodpovednost,
Ze vyrobok
Plazmova rezacka PPS 40 B3

IAN: 373212 2104

Rok vyroby: 03/22

Cislo vyrobku: 2394

Model: PPS 40 B3

splfia zékladné poziadavky na ochranu,
ktoré si stanovené v eurépskych smerniciach

EU smernica o elektromagnetickej

kompatibilite
2014/30/EU
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Smernica RoHS

2011/65/EU

EU smernica o nizkom napditi
2014/35/EU

a v ich neskorSom zneni.

Vyhradni zodpovednost za pripravu
vyhldsenia o zhode nesie vyrobca.

Vyssie popisany predmet vyhldsenia

spliia smernicu 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady zo dia 8. jina 2011
na obmedzenie pouzitia urcitych nebezpeé-
nych latok v elektrickych a elektronickych
pristrojoch.

Na Géely posidenia zhody boli pouzité
nasledujice harmonizované normy:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20.07.2021
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z poverenia Dr. Christian Weyler
- Zabezpeéenie kvality -

¢ Informdcie o zaruke a servise

Zaruka spoloénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznicka, vazeny zdkaznik,

na toto zariadenie ziskavate zéruku 3 roky od
ddtumu kipy. V pripade nedostatkov tohto vy-
robku mdte vodi predajcovi vyrobku zdkonom
stanovené prdva. Tieto zdkonné prdva nie si
nadimi nizsie uvedenymi z&ruénymi podmien-
kami nijakym spdsobom obmedzené.
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e Zarucné podmienky

Z4ruénd lehota zacina plyndt diiom kdpy.
Starostlivo si uschovaite origindlny doklad
o kipe. Budete ho potrebovat ako doklad
o zakipeni vyrobku. Ak sa v priebehu

3 rokov od ddtumu kipy tohto zariadenia
vyskytne chyba materidlu alebo vyrobné
chyba, zariadenie vam bezplatne opravime
alebo vymenime — podla ndsho zvazenia.
Podmienkou poskytnutia tohto zéruéného
plnenia je, Ze v rdmci 3-rocnej lehoty
predloZite chybné zariadenie a doklad

o kipe (pokladniény listok) a pisomnou
formou struéne popisete, v com pozostéva
nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tato chyba krytd nasou zérukou,
vrétime vam opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezagina
plyndt nové zdruénd lehota.

e Zarucna doba a zakonny
narok na reklamaciu

Z4aruénd doba sa nésledkom zéruéného
plnenia nepred|Zuje. To plati aj pre vymene-
né a opravené diely. Poskodenia

a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz pri kipe,
sa musia nahldsit ihned po vybaleni. Opravy
po uplynuti zruénej doby si spoplatnené.

* Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla
prisnych kvalitativnych noriem a pred distri-
biciou dékladne odskdsané.

Zaruéné plnenie sa vzfahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této zaruka sa nevztahu-
je na &asti vyrobku, ktoré si vystavené bezné-
mu opotrebovaniu, a preto sa mdzu povazovat
za spotrebné diely, ani na poskodenia citlivych
dielov, napr. spinace, akumuldtory alebo diely
2o skla. Tato zaruka zanikd, ak sa vyrobok
pouziva nespravne alebo v poskodenom stave,
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alebo ak bola nespravne vykondvané tdrzba.
Pre spravne pouzivanie vyrobku je potrebné
presne dodrziavat vietky pokyny obsiahnuté
vyluéne v tomto preklade origindlneho névodu
na obsluhu. Je potrebné bezpodmienecne
zabrdnit G&elom pouzitia a konaniam, od kto-
rych preklad origindineho ndvodu na obsluhu
odrédza alebo pred ktorymi varuje.

Vyrobok je uréeny len na stkromné a nie
komeréné pouzitie. V pripade nesprdvnej
alebo neodbornej manipulécie, pouzitia né-
silia a v pripade zasahov, ktoré nevykonala
nasa autorizovand servisnd pobocka, zdru-
ka zanika.

e Postup v pripade poskodenia
v zaruke

Aby sme vadu Ziadost mohli &o najrychlej-
3ie vybavif, postupujte podla nasledujicich
pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si pripravte
pokladniény blok a ¢&islo vyrobku (napr.
IAN) ako doklad o kipe. Cislo vyrobku je
uvedené na typovom Stitku, gravire, titulnej
strane vasho névodu (vlavo dole) alebo na
ndlepke na zadnej alebo spodnej strane.

V pripade vyskytu funkénych chyb alebo
inych nedostatkov najskér telefonicky alebo
e-mailom kontaktujte nizsie uvedené servisné
oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, mézete potom spolu s dokladom

o kipe (pokladni¢nym blokom) a informé-
ciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa
vyskytol, bezplatne zaslaf na adresu servisu,
ktord vam bola ozndmend.

Upozornenie:

Na strdnke www.lidl-service.com si
mdzete stiahnut tito a mnohé iné
prirucky, vided o vyrobku a softvér.
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Prostrednictvom QR kédu mézete prejst
priamo na internetovd strénku servisu
spoloénosti Lidl (www.lidl-service.com) a po
zadani svojho &isla vyrobku (IAN) 373212
si mdzete otvorit prisluiny ndvod na obsluhu.

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

Tu sU nase kontakiné Udaje:

SK
Ndézov: C. M. C. GmbH

Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001
Sidlo: Nemecko

IAN 373212 2104

Upozorfiujeme, Ze nasledujica adresa nie je
adresou servisu. Najskér sa obrétte na hore
uvedeny servis.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

Objednavanie nahradnych dielov
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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* Tabelle der verwendeten Piktogramme

A

Vorsicht!
Bedienungsanleitung lesen!

A

Vorsicht! Gefghrdung durch
elektrischen Schlag!

Achtung, magliche
Gefahren!

®

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht Gber den Hausmdll!

A

Entsorgen Sie Verpackung
und Geré&t umweltgerecht!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial

e,

Verwenden Sie das Gerét
nicht im Freien und nie bei
Regen!

o B

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann
tédlich sein!

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden

il

Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen!

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen!

[:.g.

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren!

1 max

GrofBter Bemessungswert
des Netzstroms

Schneiden mit dem

H Isolationsklasse & Plusmaschneider
.
= Kontrollleuchte - Kontrollleuchte -
Thermowdchter Netzanschluss
P21S Schutzart | Effektivwert des gréBten
1eff Netzstroms
Grofiter Schweif3zeit- GroBter SchweiBzeit-
oo e Bemessungswert im intermit- a—— Bemessungswert im fortlau-
tierenden Modus X' fenden Modus X' o
M 106 DE/AT/CH




Plasmaschneider PPS 40 B3

e Einleitung

Am Herzlichen Gliickwunsch! Sie

haben sich fir ein hochwertiges Produkt
entschieden. Machen Sie sich vor der ersten
Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.

Lesen Sie hierzu aufmerksam die Sicherheits-

hinweise. Die Inbetriebnahme dieses
Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

» Der im folgenden Text verwendete
Begriff ,Produkt”’, oder ,Gerdt” bezieht
sich auf den in dieser Bedienungsanlei-
tung genannten Plasmaschneider.

e Bestimmungsgemadafe
Verwendung

Das Gerdt ist zum Plasmaschneiden mit
Druckluft von allen elektrisch leitfahigen
Metallen geeignet. Bestandteil der bestim-
mungsgemdfen Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
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Netzeingang;
D= Anzahl der Phasen sowie Einphasiger statischer
Wechselstromsymbol HCOHB="| FrequenzumformerTransfor-
1 ~ 50 Hz | und Bemessungswert der mator-Gleichrichter

Frequenz

U Leerlaufspannungs- U Bemessungswert der Netz-

0 Bemessungswert ! spannung
U, Genormte Arbeitsspannung

Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerat
darf nicht verwendet werden:

in nicht ausreichend beliifteten Rédumen,
in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,
zum Auftauen von Rohren,

in der Nahe von Menschen mit Herz-
schrittmachern und

in der Ndhe von leicht entflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben
und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Be-
wahren Sie diese Anleitung gut auf. Handi-
gen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des
Produkts an Dritte ebenfalls mit aus. Jegliche
Anwendung, die von der bestimmungsgemé-
Ben Verwendung abweicht, ist untersagt und
potentiell gefdhrlich. Schaden durch Nicht-
beachtung oder Fehlanwendung werden
nicht von der Garantie abgedeckt und fallen
nicht in den Haftungsbereich des Herstellers.
Das Gerdt ist nicht fir gewerblichen Einsatz
bestimmt. Bei gewerblichem Einsatz erlischt
die Garantie.
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RESTRISIKO
Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsmafig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kdnnen im Zusammen-
hang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Plasmaschneiders auftreten:

B Augenverletzungen durch Blendung,

B Berihren heiBer Teile des Gerdtes oder
des Werkstiickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgemaBer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprihende
Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das
Gerdat sorgfaltig und vorschriftsmaBig benut-
zen und alle Anweisungen befolgen.

e Lieferumfang

1 Plasmaschneider

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner

1 Druckluftschlauch mit Quick-Connect
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhiillen (1 vormontiert)
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e Teilebeschreibung

» Uberprifen Sie unmittelbar nach dem
Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstandigkeit sowie den einwandfreien
Zustand des Gerdtes. Benutzen Sie das
Gerdt nicht, wenn dieses defekt ist.

B Plasmaschneider

B Tragegriff

Bl Netzstecker

Bl Masseklemme
Masseklemme-Stecker

B8 Masseklemme-Gerdtestecker

BB Masseklemme-Anschlussstecker
Plasmabrenner-Kontrollstecker

& Plasmabrenner-Stecker

B Plasmabrenner
Plasmabrennertaste

el Disenspannhilse

Bd Brennerhille

Bd Elekirode

BE Abstandshalter

[f] Verriegelungsschalter
Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte

B8 Plasmabrenner-Kontrollbuchse

B Masseklemme-Anschlussbuchse
Plasmabrenner- Anschlussbuchse

E| Stromregler

(4 Netzkontrolllampe

B8 Schnellanschluss Druckluftschlauch

B8 Druckluftschlauch

07 Ein / Aus-Schalter
| bedeutet eingeschaltet
O bedeutet ausgeschaltet

B8 Kondenswasserbehdlter
Manometer

B8 Druckluftanschluss

2l Drehknopf zum Regeln des Drucks
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¢ Technische Daten

Leistung: 15-40 A
Eingang: 230V~ 50 Hz
Gewicht: ca. 5,0 kg

Abmessungen: 341 x 116 x 237 mm

Isolationsklasse:  H

Schnittleistung:  Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm

Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-4,5 bar
(4 bar voreingestellt)

Technische und optische Verénderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankindigung vorgenommen werden. Alle
MafBe, Hinweise und Angaben dieser
Betriebsanleitung sind deshalb ohne Ge-
wadhr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der
Betriebsanleitung gestellt werden, kdnnen
daher nicht geltend gemacht werden.

¢ Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

» Bitte lesen Sie vor dem Ge-
brauch die Bedienungsanlei-
tung sorgfaltig durch. Ma-
chen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit
dem Gerdt, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie
ist Bestandteil des Gerates
und muss jederzeit verfigbar
sein!
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A WARNUNG!

» LEBENS- UND UNFALL-

GEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER!
Lassen Sie Kinder niemals
unbeaufsichtigt mit dem Ver-
packungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr.

m Dieses Gerat kann von Kin-

dern ab 16 Jahren und do-
riber sowie von Personen

mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerdates unter-
wiesen wurden und die dar-
aus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder dirfen nicht
mit dem Gerat spielen. Reini-
gung und Benutzerwartung
durfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfthren.

Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

®m Das Gerat sollte wahrend des
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Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerdate
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerdt an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerat nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter
aus. Legen Sie den Elektro-
denhalter auf einer isolierten
Unterlage ab und nehmen Sie
erst nach 15 Minuten Abkuh-
lung die Elekiroden aus dem
Halter.

Heifles Metall und Funken werden
vom Schneidebogen weggebla-
sen. Dieser Funkenflug, heifles
Metall, sowie der heif3e Arbeits-
gegenstand und heif3e Gerdate-
ausstattung kénnen Feuer oder
Verbrennungen verursachen. Uber-
prifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der
Anwendung des Gerdtes, dass
diese als Arbeitsplatz geeignet ist.
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B Entfernen Sie alles brennbare
Material innerhalb von 10 m
im Umkreis des Plasmaschnei-
ders. Wenn dies nicht maglich
ist, decken Sie die Gegenstén-
de penibel, mit geeigneten
Abdeckungen, ab.

® Schneiden Sie nicht an Orten,
wo Flugfunken brennbares
Material treffen kdnnten.

® Schitzen Sie sich selbst und
andere vor Flugfunken und
heilem Metall.

® Seien Sie aufmerksam, da
Funken und hei3e Materialien
beim Schneiden leicht durch
kleine Spalten und Offnungen
auf anliegende Bereiche gelan-
gen kénnen.

® Seien Sie sich bewusst, dass
das Schneiden an einer De-
cke, am Boden oder einem
Teilbereich ein Feuer auf der
gegeniberliegenden, nicht
sichtbaren Seite, verursachen
kann.

® Verbinden Sie das Stromkabel,
auf kirzestem Wege, mit einer
in der Nahe des Arbeitsplat-
zes liegenden Steckdose, um
zu vermeiden, dass das Strom-
kabel im ganzen Raum ausge-
breitet ist und sich auf einem
Untergrund befinden kénnte,
der einen elekirischen Schock,
Funken und Feuerausbruch
verursachen kann.
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® Benutzen Sie den Plasma-
schneider nicht, um gefrorene
Rohre aufzutauen.

Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:

4 WARNUNG!

» Elekirischer Schlag von einer
Schneidelektrode kann t6d-
lich sein.

® Nicht bei Regen oder Schnee
plasmaschneiden.

® Trockene Isolierhandschuhe
tragen.

® Die Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen.

m Keine nassen oder beschadig-
ten Handschuhe tragen.

® Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stuck.

® Das Gehause des Gerats nicht
offnen.

W Zusatzlicher Schutz gegen
einen Schlag durch Netzstrom
im Fehlerfall kann durch Ver-
wendung eines Fehlerstrom-
Schutzschalters vorgesehen

sein, der bei einem Ableitstrom

von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netz-
betriebenen Einrichtungen in
der Nahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fir
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alle Stromarten geeignet sein.

® Es missen Mittel zum schnel-
len elektrischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des
Schneidstromkreises (z.B.
Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefdhrdung durch Rauch-

entwicklung beim Plasma-

schneiden:

® Das Einatmen des beim Plas-
maschneiden entstehenden
Rauchs kann die Gesundheit
gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch
halten.

® Gerdt in offenen Bereichen
verwenden.

m Gerdat nur in gut belifteten
Raumlichkeiten verwenden.

Gefdhrdung durch
Funkenflug beim Plasma-
schneiden:

m Schneidfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

B Brennbare Stoffe vom Schnei-
den fernhalten.

® Nicht neben brennbaren Stof-
fen plasmaschneiden.

m Schneidfunken kénnen Brénde
verursachen.

B Einen Feuerloscher in der
Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort
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benutzen kann.

® Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdaltern plasmaschneiden.

Gefdhrdung durch

Lichtbogenstrahlen:

® Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und die
Haut verletzen.

® Hut und Sicherheitsbrille tragen

® Gehorschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen
tragen.

m SchweifBerschutzhelm ver-
wenden und auf die korrekte
Filtereinstellung achten.

m Vollstandigen Korperschutz
tragen.

Gefdhrdung durch

elektromagnetische Felder:

® Schneidstrom erzeugt elektro-
magnetische Felder.

® Nicht zusammen mit medizini-
schen Implantaten verwenden.

® Niemals die Schneidleitungen
um den Korper wickeln.

® Schneidleitungen zusammen-
fGhren.

® Schweif3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

® Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
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Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schneidarbeiten von der
ordnungsgemafen Funktion
des Schweif3schirmes.

Durch Schneidspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unver-
ziglich.

Das Gerat darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.
Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Plasmaschneiden vertraut.
Beachten Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres Plas-
maschneiders.

Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en und
Plasmaschneiden auf. Bei
Nichtverwendung kénnen Sie
sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

Tragen Sie wahrend des
Schweif3ens und Plasmaschnei-
dens immer Schutzkleidung.
Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische
Einheit beschadigt werden
kann. Gefahr von Augenscha-
den besteht!
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® Tauschen Sie fir gute Durch-
sicht und ermidungsfreies
Arbeiten die Schutzscheibe
rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefdhrdung

Umgebungen mit erhdhter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Bediener in Zwangshaltung
(z.B.: kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahi-
ge Teile berihrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
oder teilweise elektrisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder
zufalliges Berihren durch den
Bediener besteht;

B An nassen, feuchten oder hei-
Ben Arbeitsplatzen, an denen
Luftfeuchte oder Schweif3 den
Widerstand der menschlichen
Haut und die Isoliereigenschaf-
ten oder Schutzausristung
erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerust kénnen eine Umgebung
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mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasma-
schneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des Plasma-
schneiders im Leerlauf nicht hoher
als 48V (Effektivwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund
der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.

® Plasmaschneiden
in engen Raumen

Beim Schweif’en und Plasma-
schneiden in engen Raumen kann
es zu einer Gefahrdung durch
toxische Gase (Erstickungsge-
fahr) kommen. In engen Rdumen
darf das Gerat nur dann bedient
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Nahe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn der
Benutzung des Plasmaschneiders
eine Bewertung durch einen Ex-
perten vorzunehmen, um zu be-
stimmen, welche Schritte notwen-
dig sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche
VorsichtsmaBBnahmen wahrend
des eigentlichen Schneidvor-
gangs getroffen werden sollten.
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® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastrom-
quelle gleichzeitig in Betrieb ist,
konnen sich deren Leerlaufspan-
nungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefahrdung
fGhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen
und Anschlissen missen deut-
lich gekennzeichnet werden,

um erkennen zu lassen, was zu
welchem Stromkreis gehort.

® Verwendung von
Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht
benutzt werden, wenn das Ge-
rat getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlduche
gezogen werden.

® Die erhohte Gefdhrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in Berthrung
kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwen-
det, dessen Gehduse durch
seinen Schutzleiter geerdet ist.
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® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der
Bediener an seinem ganzen
Kérper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbren-
nungen geschitzt sein. Fol-
gende Schritte sollen beachtet
werden:

— Vor der Schneidarbeit die
Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster offnen, um die Luftzu-
fuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

® An beiden Handen sind Stul-
penhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie mussen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

B Zum Schutz der Kleidung
gegen Funkenflug und Verbren-
nungen sind geeignete Schir-
zen zu fragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschneiden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
notig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.
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® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

B An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

B |n unmittelbarer Nahe orts-
fester Arbeitsstellen sollen
die Wande weder hellfarbig
noch glanzend sein. Fenster
sind mindestens bis Kopfho-
he gegen Transmission oder
Reflexion von Strahlung zu
sichern, z.B. durch geeigneten

Anstrich.

® EMV-Gerdteklassifizierung

Gemaf3 der Norm IEC 6097 4-
10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit
der Klasse A. Gerdate der Klasse
A sind Gerdte, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
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schlossen sind, das (auch) Wohn-
gebdude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten StorgrofBen kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elekiromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerat die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf3 Norm
einhalt, kénnen entsprechende
Gerate dennoch zu elektromag-
netischen Stérungen in em-
pfindlichen Anlagen und Geraten
fGhren. Fir Stérungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmafBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders bericksich-
tigen:

® Netz, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

® Computer und andere mikro-
prozessorgesteuerte Gerdte

B Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

® elektronische und elektrische
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Sicherheitseinrichtungen

® Personen mit Herzschrittma-
chern oder Horgerdten

B Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

m Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Nghe

® die Tageszeit, zu der die
Schneidarbeiten durchgefihrt
werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

® den Plasmaschneider
regelmafig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten.

® Schneidleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und mdglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

® durch Stérstrahlung gefahrdete
Gerdte und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schneid-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

e Allgemeine Plasma-
Erlauterungen

Plasmaschneider funktionieren,
indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine
kleine Réhre pressen. In der Mitte
dieser Rohre befindet sich eine
negativ aufgeladene Elektrode

direkt oberhalb der Dise. Der
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Wirbelring bringt das Plasma
dazu, sich schnell zu drehen.
Wenn Sie die negative Elektro-
de mit Strom versorgen und die
Spitze der Dise mit dem Metall
in Berthrung bringen, erzeugt
diese Verbindung einen geschlos-
senen, elektrischen Kreislauf. Ein
kraftvoller Ziindfunke entsteht nun
zwischen der Elektrode und dem
Metall. Wahrend das einstromen-
de Gas durch die Réhre flief3t,
erhitzt der Ziindfunke das Gas,
bis dieses den Plasma-Zustand
erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem
Plasma, mit einer Temperatur

von 16.649 °C, oder mehr, der
sich mit 6,096 m/sek fortbe-
wegt und Metall zu Dampf und
geschmolzenen Absonderungen
verwandelt. Das Plasma selbst
leitet elektrischen Strom. Der
Arbeitskreislauf, der den Bogen
entstehen lasst, bleibt so lange
bestehen, wie der Strom zur Eleki-
rode gefihrt wird und das Plasma
mit dem zu bearbeitenden Metall
in Kontakt bleibt.

Die Schneiddiise hat eine Reihe
weiterer Kandle. Diese Kandle
erzeugen einen konstanten Fluss
an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses
Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.
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» Diese Maschine ist nur dazu konzipiert,
Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

¢ Vor der Inbetriebnahme
e Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich
ausreichend beliftet ist. Wenn das Gerat
ohne ausreichende Kihlung bedient wird,
verringert sich die Einschaltdauer und es

kann zu Uberhitzungen kommen.

Hierzu konnen zusatzliche Schutzvorkehrun-
gen erforderlich werden:

B Das Gerdt muss frei aufgestellt werden,
mit einem Abstand rundum von mind.
0,5 m.

B Liftungsschlitze dirfen nicht zugestellt
oder abgedeckt werden.

B Das Gerdt darf nicht als Ablage genutzt
werden, bzw. darf auf das Gerdt kein
Werkzeug oder sonstiges abgelegt
werden.

B Der Befrieb muss in trockenen und gut
belifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

e Anschluss der Druckluft

» Das Gerdt ist fir einen Betriebsdruck
(Ausgangsdruck an Kompressor) von
bis zu 6,3 bar bestimmt. Bedenken Sie
bitte, dass der Druck beim Einstellen des
Luftdrucks absinken kann. So sinkt er
bei einer Schlauchlange von 10 m und
einem Innendurchmesser von 9 mm um

ca. 0,6 bar ab.
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Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte

Druckluft.

®  SchlieBen Sie den Druckluftschlauch 18

auf der Riickseite des Plasmaschneiders
an den Druckluftanschluss B8 an.

Stecken Sie dazu die Seite des Druckluft-
schlauchs M8 ohne Schnellanschluss in
den Druckluftanschluss B8 des Plasma-
schneiders [l (siche Abb. l).

® Uber den Drehknopf Bl om Kondensat-
abscheider kénnen Sie den Druck
einstellen (siehe Abb. I-1). Es ist ein
Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

® Um den Druckluftschlauch 8 wieder zu
|6sen, missen Sie die Arretierung des
Druckluftanschlusses B8l driicken und
gleichzeitig den Druckluftschlauch (g
herausziehen (siehe Abb. |).

e Anschluss des
Schneidbrenners

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker
& in die Plasmabrenner-Anschlussbuch-
se B und ziehen Sie die Uberwurfmutter
handfest an (siehe Abb. A+B).

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Kontroll-
stecker B8 in die Plasmabrenner-Kontroll-
buchse M8 und ziehen Sie die Uberwurf-
mutter handfest an (siehe Abb. A+B).

e Massekabel anschlief3en

Verbinden Sie den Masseklemme-Gerateste-
cker [Bg mit der Masseklemme - Anschluss-
buchse [ili]. Verbinden Sie dann den Masse-
klemme-Stecker [B] mit dem Masseklemme -
Anschlussstecker [BB. Achten Sie darauf, dass
der Anschlussdorn zuerst gesteckt und dann
gedreht werden muss. Der Anschlussdorn
des Masseklemme-Gerdtesteckers [5g muss
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beim Einstecken nach oben zeigen. Nach
dem Einstecken muss der Anschlussdorn im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht
werden, um zu verriegeln (sieche Abb A+B).
Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

Inbetriebnahme

e Bedienung

1. Stellen Sie den Plasmaschneider [l an
einem trockenen und gut beliifeten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe
des Werkstiicks.

3. Driicken Sie den Ein/ Aus-Schalter (7.

4. Klemmen Sie die Masseklemme B an
das zu schneidende Werkstiick und
stellen Sie sicher, dass ein guter elekiri-
scher Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 8 den
Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen
unterbrochen wird, muss der Schneid-
strom ggf. hdher eingestellt werden.
Verbrennt die Elekirode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt
werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner [ so am
Werkstiick an, dass der Abstandshalter
vollstandig aufliegt. Schieben Sie den
Verriegelungsschalter [ nach vorne um
die Plasmabrennertaste B8 zu entrie-

geln. Dricken Sie die Plasmabrennertas-

te [Bd. Der Schneidbogen wird gezin-
det.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und
erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit,
um die gewiinschte Schneidqualitat zu
erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren,
dass eine gute Schneidleistung erzielt
wird.

9. Schieben Sie nach Abschluss der
Schneidarbeiten den Verriegelungs-
schalter B wieder nach hinten.
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Zum Schneiden im Handschneidbe-
@ trieb leicht aufliegenden Abstands-

halter mit konstanter Geschwindig-
keit Uber das Werkstick ziehen. Um einen
optimalen Schnitt zu bekommen, ist es
wichtig, dass man der Materialdicke
entsprechend die richtige Schnittgeschwin-
digkeit einhalt. Bei einer zu kleinen Schnitt-
geschwindigkeit wird die Schnittkante
infolge zu starker Warmeeinbringung
unscharf. Die optimale Schnittgeschwindig-
keit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich
wdhrend des Schneidens leicht nach hinten
neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertas-
ters B8 erlischt der Plasmastrahl und die
Stromquelle schaltet ab. Das Gas strémt ca.
5 Sekunden nach, um den Brenner zu
kishlen. Der Plasmaschneider [l darf
wdhrend der Gasnachstromzeit nicht
ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8]
zu vermeiden.

Erlauterung Pilotziindung

Bei Betatigung der Plasmabrennertaste Bd
wird ein Pilotlichtbogen gezindet. Dabei
entsteht ein Plasmastrahl an der Spitze der
Brennerhiille Bd. Dies ermdglicht einen
berihrungslosen Anschnitt des Werksticks.
Auch Gitter und Roste kénnen somit geschnit-
ten werden.

» Nach der Schneidarbeit das Gerdt noch
ca 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kihlt die Elektronik.
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¢ Fehlerbehebung

» Wenn der Abzug des Brenners gedrickt
wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden beno-
tigte Spannung aufgebaut. Wenn der
Stromkreis nun nicht geschlossen wird,
so wird die aufgebaute Spannung iber
die eingebaute Funkenstrecke abgefihrt.
Die dabei entstehenden elekirischen
Entladungen innerhalb des Gerdts stellen
keine Fehlfunktion dar. Uberpriifen Sie
die ordnungsgemafBe Installation des
Gerdts wie unter ,Inbetriebnahme”

beschrieben.

Fehler

Fehlerursache

Fehlerbehebung

tet nicht?e

Kontrolllampe leuch-

Kein Stromanschluss.

AN/AUS Schalter steht auf Aus.

® Uberprifen Sie, ob das
Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.

®  Schalter auf ON/AN

stellen.

Ventilator lGuft
nicht?

Stromleitung unterbrochen.
Stromleitung Ventilator defekt.
Ventilator defekt.

® Uberprifen Sie, ob das
Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.

Warnlampe leuch-
tete

Uberhitzungsschutz eingeschal-
tet.
Eingangsspannung zu hoch.

m  Gerdt abkihlen lassen.
m Eingangsspannung laut
Typenschild.

Kein Ausgangs-

Maschine defekt.

B Maschine reparieren

strom? ®  Uberspannungschutz aktiviert. lassen.

Gerdt abkihlen lassen.
Ausgangsstrom B Eingangsspannung zu niedrig. Eingangsspannung laut
veringert sich? B AnschluBkabel Querschnitt zu Typenschild beachten.

gering.

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt oder
defekt.

®  Ventil/ Manometer fallt aus.

B NevanschluB der Leitung.

HF- Bogen wird
nicht erzeugte

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Lotstelle am Brennerschalter
oder Stecker gel&st.
Ventil/Manometer fallt aus.

m  Elektrode erneuern.
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Schlechte
Zindung?

Brenner VerschleiBteile bescha-
digt bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

Plasmabrenner B
ist nicht
betriebsbereite

Stromschalter ist ausgeschaltet.

Luftibertragung ist beeintréch-

tigt.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbunden.

Schalten Sie den Strom-
schalter auf die Position
,on”.

Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher grine Flam-
me. Uberpriifen Sie die
Luftversorgung.
Uberprifen Sie die Verbin-

dungen.

Funken schief3en
nach oben, anstatt
nach unten durch
das Material®

Brennerhille B8 durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhille B8l zu weit entfernt
vom Material.

Material wurde vermutlich nicht
korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhohen Sie die Strom-
starke.

Verringern Sie den
Abstand von der Brenner-
hille Bd zum Material.
Uberprifen Sie die
Verbindungen hinsichtlich
korrekter Erdung.
Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfénglicher
Schnitt, aber nicht
komplett durch-
bohrte

Mégliches Verbindungsproblem.

Uberpriifen Sie alle Verbin-
dungen.

Schlackebildung an
Schnittstellen?

Werkzeug/Material baut Hitze
auf.

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstdrke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile ., -, d.

Lassen Sie das Material
abkiihlen und fahren Sie
dann mit dem Schneiden
fort.

Vergréfern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
starke, bis die Schlacke
auf ein Minimum herabge-
mindert wird.

Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
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Bogen stoppt wéih-
rend des Schnei-
dens?

Schneidegeschwindigkeit ist zu
gering.

Plasmabrenner B wird zu
hoch, und zu weit vom Material
entfernt, gehalten.

Abgenutzte Plasmabrennerein-
zelteile -, -,

Arbeitsstick ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Erhohen Sie die Schnei-
degeschwindigkeit bis
das Problem nicht mehr
vorhanden ist.

Senken Sie den Plasmab-
renner BB bis zur empfohle-
nen Hohe.

Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Uberprifen Sie die Verbin-
dungen.

Unzureichende

Schneidegeschwindigkeit ist zu

Verlangsamen Sie die

nutzen schnell ab?

Durchdringung? schnell. Arbeitsgeschwindigkeit.
Metall ist zu dick. Mehrere Durchléufe sind
Abgenutzte Plasmabrennerein- notwendig.
zelteile [88, B9 [Ed. Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Verbrauchssticke Leistungsfahigkeit wurde iber- Zu dickes Material, vergré-

strapaziert.

Uberschreitung der Bogensteue-
rungszeit.

Inkorrekter Plasmabrennerzu-
sammenbau.

Unzureichende Luftversorgung,
Druck zu gering.

Defekter Luftkompressor.

f3ern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zuriick gebla-
sen wird.

Steuern Sie den Bogen nicht
lénger als 5 Sekunden.
Uberprifen Sie den Lufffilter,
vergrofern Sie den Luft
druck.

Uberprifen Sie die Leistung
des Luftkompressors und
stellen Sie sicher, dass der

Eingangsluftdruck mindes-
tens 100 PS, (6,8 Bar)
betragt.

e Wartung und Pflege

e Wartung des Brenners

» Zum Herausschrauben der Elektrode
die Kraft nicht ruckweise aufwenden,

® Die in Abbildung F gezeigten Ver-
brauchsteile sind die Elektrode B8l und
die Brennerhiille 2. Sie kinnen ersetzt
werden, nachdem die Disenspannhiilse
et abgeschraubt wurde.

® Die Elektrode B9 ist auszutauschen, wenn
sie in der Mitte einen Krater von rund
1,5 mm Tiefe aufweist.
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sondern allmdhlich erhohen, bis sich die
Elektrode |6st. Die neue Elektrode wird
nun in ihre Aufnahme geschraubt.

Die Brennerhille B8 ist auszutauschen,
wenn die Mittelbohrung beschadigt ist
oder sich im Vergleich zur Bohrung einer
neuen Dise erweitert hat. Werden die

Elekirode B8 oder die Brennerhille B8 zu
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spat ausgetauscht, fihrt dies zu einer
Uberhitzung der Teile.

Nach dem Austausch ist sicherzu-
stellen, dass die Diisenspannhiilse [E8

ausreichend aniezoien ist.

» Die Diisenspannhiilse BBl darf erst auf
den Brenner [B] geschraubt werden
nachdem dieser mit der Elektrode -
und der Brennerhille Bd bestiickt wurde.

» Wenn diese Teile fehlen, kann es
zu Fehlfunktionen des Geréts und
insbesondere zu einer Gefdhr-
dung des Bedienungspersonals
kommen.

° qutung

» Der Plasmaschneider muss fir eine
einwandfreie Funktion sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
regelmaBig gewartet werden. Unsach-
gemdBer und falscher Betrieb kénnen zu
Ausféllen und Schdaden am Gerdt fihren.
Lassen Sie Reparaturen nur von qualifi-
zierten Fachkréften durchfihren.

» Ein Entleeren des Kondenswasserbehal-
ters 8] ist nicht erforderlich. Falls sich
hier Wasser ansammelt so entsteht unten
am Behdlter ein feiner Tropfen. Das
Kondenswasser wird anschlieBend durch
Verdunstung abgefihrt.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung
sowie den Hauptschalter des Gerats aus,
bevor Sie Wartungsarbeiten oder Reparatu-
ren an dem Plasmaschneider durchfihren.
B Saubern Sie den Plasmaschneider und
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dessen Zubehér regelméaBig von auflen.
Entfernen Sie Schmutz und Staub mit Hil-
fe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B Im Falle eines Defektes oder erforderli-
chem Austauschs von Gerdteteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

* Lagerung

Wenn das Gerdat nicht genutzt wird, sollten
Sie es vor Staub geschitzt an einem saube-
ren und trockenen Ort lagern.

e Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

Rohstoffrickgewinnung
statt Millentsorgung

—

S\ Gerdt, Zubehor und Verpackung

% sollten einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefhrt werden.
Beachten Sie die Kennzeichnung auf
den Verpackungsmaterialien und

= trennen Sie diese gegebenfalls

gesondert. Die Verpackungsmateriali-

en sind gekennzeichnet mit Abkirzungen (a)

und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7:

Kunsstoffe, 20-22: Papier und Pappe, 80-98:

Verbundstoffe.

GemaB Europdischer Richtlinie 2012/19/EU
missen verbrauchte Elekirogerate getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.
Entsorgen Sie das Gerdt ber einen zu-
gelassenen Entsorgungsbetrieb oder Gber
lhre kommunale Entsorgungseinrichtung.
Beachten Sie die aktuell geltenden Vorschrif-
ten. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit Ihrer
Entsorgungseinrichtung in Verbindung.
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e EU-KonformitatserklGrung

Wir, die

C.M.C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Deutschland

erklgren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt
Plasmaschneider PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Herstellungsjahr: 03/22

Art-Nr.: 2394

Modell: PPS 40 B3

den wesentlichen Schutzanforderungen
genugt, die in den Europaischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elekiromagnetische
Vertréaglichkeit

2014 /30 / EU

RoHS-Richtlinie

2011 /65 /EU
EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstel-
lung der Konformitatserklarung tréigt der
Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parlo-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrénkung der Verwendung bestimmter
gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-
geraten.

Fir die Konformitétsbewertung wurden folgen-

de harmonisierte Normen herangezogen:
EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019
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St. Ingbert, 20.07.2021

i. A. Dr. Christian Weyler

- Qualitatssicherung -

¢ Hinweise zu Garantie und
Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerét 3 Jahre Go-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méngeln
dieses Produkts stehen Ihnen gegen den
Verkaufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschrénkt.

e Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kauf-
datum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl - fiir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerdat und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie

gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder
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Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche
Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Mangel
missen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

e Garantieumfang

Das Gerdt wurde nach strengen Qualitétsricht-
linien sorgféiltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fur Material- oder
Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung

ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile an-

gesehen werden kénnen oder Beschadigungen
an zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus
oder solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt be-
schadigt, nicht sachgemaB benutzt oder gewar-
tet wurde. Fir eine sachgemdf3e Benutzung des
Produkts sind alle in der Bedienungsanleitung
aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten.
Verwendungszwecke und Handlungen, von
denen in der Bedienungsanleitung abgeraten
oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt
zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir den privaten und
nicht fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt.
Bei missbrduchlicher und unsachgemafer
Behandlung, Gewaltanwendung und bei
Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten
Service-Niederlassung vorgenommen wurden,
erlischt die Garantie.
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e Abwicklung im
Garantiefa

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anli-
gens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen: Bitte halten Sie fir alle
Anfragen den Kassenbon und die Artikel-
nummer (z.B. IAN) als Nachweis fir den
Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur oder dem Titelblaft
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Auf-
kleber auf der Rick- oder Unferseite. Sollten
Funktionsfehler oder sonstige Mdngel auftre-
ten, kontaktieren Sie zundchst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch
oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes
Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung
des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Anga-
be, worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die lhnen
mitgeteilte Serviceanschrift Gbersenden.

Hinweis:

Auf www.lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunter-
laden.

Mit diesem QR-Code gelangen sie direkt
auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.
com) und kdnnen mittels der Eingabe der

Artikelnummer (IAN) 373212 Ihre
Bedienungsanleitung 5ffnen.

[=] %4 =]
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com
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So erreichen Sie uns:

DE/AT/CH

Name: C.M.C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt.
Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 373212 2104

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren

Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cmc-creative.de

//l PARKSIDE
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - Informdcidk stétusza -
Stanje informacij - Posledni aktualizace informaci -

Poslednd aktualizécia informécif -
Stand der Informationen: 07,/2021 <9
Ident-No.: PPS40B3072021-4
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