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Klappen Sie vor dem Lesen die Seite mit den Abbildungen aus und

machen Sie sich anschlieBend mit allen Funktionen des Gerétes vertraut.

@ Before reading, please unfold the page with the illustrations and familiarise
yourself with all the functions of the device.

(FR) (BE) Avant de lire, mettez en évidence la page avec les illustrations et familiarisez-

vous avec |'ensemble des fonctions de I'appareil.

@Vouw voor u gaat lezen eerst de pagina met afbeeldingen open en lees

vervolgens over alle functies van het apparaat.

Przed lekturg instrukeji nalezy roz’roiré strone zawierajqceq ilustracie, a nastepnie
doktadnie zapoznaé sie ze wszystkimi tunkcjami urzqdzenia.

Nez se pustite do &teni, vyklopte stranku s obrézky a seznamte se se viemi funkcemi
pristroje.

@ Pred preéitanim tohto ndvodu si otvorte stranu s obrazkami a pozrite si vietky funkcie
zariadenia.

Klap siden med illustrationer ud inden du gér i gang med laesningen. Ger dig herefter
fortrolig med alle apparatets funktioner.

Olvasés elétt hajtogassa ki az dbrékat tartalmazé lapot, és segitségével ismerkedjen
meg a késziilék valamennyi funkciéjaval.

Prima di cominciare a leggere, aprire la pagina con le figure e successivamente
prendere confidenza con tutte le funzioni del dispositivo.

@ Pred branjem razprite stran s slikami in se nato seznanite z vsemi funkcijami naprave.

Antes de leer, abra la pdgina con las ilustraciones y familiaricese con todas las
funciones del dispositivo.
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DIGITALE LOTSTATION
PLSD 48 B2

Diese Kurzanleitung ist fester Bestandteil der Bedienungsanleitung. Sie dient
dazu, dieses Produkt sofort in Betrieb nehmen zu kénnen. Sie kénnen die
vollsténdige Bedienungsanleitung von der folgenden Website herunterladen:
http://www.lidl-service.com. Bewahren Sie diese Kurzanleitung an einem
sicheren Ort auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts
an Dritte mit aus. Lesen Sie vor der Verwendung die Bedienungsanleitung und
beachten Sie insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitshinweise.

Bestimmungsgemé&Ber Gebrauch

Das Gerdt ist fur Elektroniklétungen im Freizeit- und Heimwerkerbereich vor-
gesehen. Es ist dabei fir Anwendungen wie Létarbeiten, Schweif3kleben von
Kunststoffen und das Aufbringen von Verzierungen bestimmt. Benutzen Sie das
Gerdt nur wie beschrieben und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Das
Gerdt ist nicht fir den gewerblichen Einsatz bestimmt. Jede andere Verwendung
oder Verdnderung des Gerdtes gilt als nicht bestimmungsgemaf3 und birgt
erhebliche Unfallgefahren. Fir aus bestimmungswidriger Verwendung entstan-
dene Schaden Gbernimmt der Hersteller keine Haftung.

Ausstattung

® EIN- / AUS-Schalter

@ Halterung fir den Feinlétkolben

® Feinltkolben

@ Latspitze

® Latschwamm

® LC-Display

@ Anzeige der Temperatureinheit

POWER Anzeige (Wé&rmeabgabe an den Feinlétkolben)
® + Taste (Arbeitstemperatur)

- Taste (Arbeitstemperatur)

@ Temperaturvorwahl (400°C)

@ Temperaturvorwahl (300°C)

@ Temperaturvorwahl (200°C)

Anzeige der Voreingestellten Temperatur
® Ist/Soll-Temperatur / Aufheiztemperatur
Aufbewahrungsfach fir die Létspitze

@ Latzinn
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Lieferumfang

1 Digitale Létstation PLSD 48 B2 inkl. 3 Standard-Létspitzen (1 x vormontiert)
1 Lotzinn, 2 1,0 mm, 10 g

1 Lotzinn, 2 1,5 mm, 10 g

1 Lotschwamm

1 Bedienungsanleitung

Technische Daten

Bemessungsspannung: 230V ™ (Wechselstrom)
Bemessungsfrequenz: 50 Hz

Bemessungsaufnahme: 48 W

Temperaturbereich: ca. 200-450 °C

Netzkabel: 1,5 m vom Netzstecker bis zur Station;
1,2 m vom Feinlétkolben bis zur Station
LU Gebrauchsanleitung lesen

Sicherheit

Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

Wichtiger Hinweis: Lesen Sie diese Gebrauchsanleitung auf-
merksam durch, um sich mit dem Gerat vertraut zu machen.
Bewahren Sie die Anweisung auf, um sie von neuem lesen zu
kdnnen. Zusammenbau und Einstellungen, die vom Hersteller
vorgenommen wurden, sind nicht zu veréndern. Es kann gefdhr-
lich sein, elgenmochhg am Gerdt bauliche Anderungen vorzu-
nehmen Teile zu entfernen oder andere Teile zu verwenden,
die fir das Gerdt nicht vom Hersteller zugelassen sind (bei ei-
genmdchtig am Gerdt vorgenommenen baulichen Anderungen
besteht z.B. Verbrennungsgefahr).

Die digitale Létstation ist ausschlieBlich fir den privaten,
nicht gewerblichen Betrieb im trockenen Innenbereich
vorgesehen.

* Dieses Gerdt kann von Kindern ab 8 Jahren und
dariber sowie von Personen mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt werden,
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wenn sie beaufsichtigt oder beziglich des

sicheren Gebrauchs des Gerdtes unterwiesen wurden und
die daraus resultierenden Gefahren verstehen. Kinder dirfen
nicht mit dem Gerat spielen. Reinigung und Benutzerwartung
durfen nicht von Kindern ohne Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerdtes beschadigt
wird, muss sie durch den Hersteller oder seinen Kundendienst
oder eine ahnlich qualifizierte Person ersetzt werden, um
Gefahrdungen zu vermeiden.

ACHTUNG GEFAHR VON ELEKTRISCHEM
SCHLAG! Die digitale Lotstation nicht
verwenden, wenn der Griff, die
Netzleitung oder der Stecker beschadigt
sind. Das Gerat niemals 6ffnen!

VERBRENNUNGSGEFAHR! Prisfen Sie vor der Benutzung
ob die Werkzeugspitze ordnungsgemdf am Gerat
angebracht ist. Berihren Sie nie die erhitzte Lotspitze oder
das geschmolzene Lot. Es besteht Verbrennungsgefahr.
Lassen Sie das Gerdt unbedingt abkihlen, bevor Sie
Geratekomponenten wechseln, reinigen oder Uberprifen.
Die heile Werkzeugspitze und deren Aufnahme darf nicht
mit Haut, Haaren etc. in Verbindung gebracht werden.
Verbrennungsgefahr.
Lassen Sie den Feinlétkolben nach der Arbeit nur an der Luft
abkihlen. Auf keinen Fall mit Wasser abschrecken!
VORSICHT! BRANDGEFAHR! Verwenden Sie ausschlieBlich
die Halterung fiir den Feinlotkolben (2) zum Ablegen des
heiBen Feinlétkolbens.
Bei Arbeitspausen muss der Feinlétkolben in der Halterung
fir den Feinlétkolben (2) abgelegt und das Gerét von der
Spannungsquelle getrennt werden.
Halten Sie das Gerdt von brennbarem Material fern.
Waéhrend der Verwendung keinen grof3en Druck auf die
4 DE
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Spitzen ausiben. Bei Druck kdnnen die diinnen Spitzen
verbiegen.

Ein Brand kann entstehen wenn mit dem Gerdt nicht sorgsam
umgegangen wird.

Lassen Sie das eingeschaltete Gerdat nie unbeaufsichtigt.

e VORSICHT! VERLETZUNGSGEFAHR! Halten Sie Ihre Hande

vom erhitzten Werkstick fern. Die Hitze kann durch das
Werkstick hindurch abgegeben werden.

* Vermeiden Sie den Kontakt der hei3en Lotspitze mit den

Kunststoffteilen der Halterung fir den Feinlotkolben
(2). Andernfalls kann es zu Beschadigungen am
Gerat kommen.

e Ziehen Sie bei Gefahr sofort den Netzstecker aus der

Steckdose.

e VORSICHT! VERGIFTUNGSGEFAHR! Atmen Sie keine

Déampfe ein.

Sorgen Sie bei ldngeren Arbeiten, bei denen
gesundheitsgeféhrdende Dampfe entstehen kénnen,

immer fur eine ausreichende Beliftung der

Arbeitsstatte. Es wird empfohlen Schutzkleidung wie
Schutzhandschuhe, Mundschutz sowie eine Arbeitsschiirze
zu tragen.

* Vermeiden Sie es, in RGumen, in denen gelétet wird, zu

essen, zu trinken und zu rauchen. Andernfalls kénnten an
den Handen haftende Bleispuren iber Lebensmittel oder
Zigaretten in den menschlichen Organismus gelangen.
Entfernen Sie vor der Benutzung brennbare Gegenstande,
Flussigkeiten und Gase aus dem Arbeitsbereich des Gerates.
Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber um Unfdllen
vorzubeugen.

* Waschen Sie sich nach dem Léten immer grindlich die Hande.

Werfen Sie Lotabfdlle nie in den Hausmill. Lotabfélle gehdren
zum Sondermiill. Nationale und internationale Sicherheits-,
Gesundheits-, und Arbeitsschutzvorschriften sind zu beachten.
Nach Gebrauch das Gerét in der Halterung fir den
Feinldtkolben (2) abkihlen lassen, bevor es weggepackt wird.
DE S
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* Wenn das Gerdt nicht benutzt wird, bewahren Sie es an einem
sicheren Ort und vor Staub und Feuchtigkeit geschitzt auf.

Vor der Inbetriebnahme

Létspitze einsetzen / wechseln

/\ VORSICHT! VERBRENNUNGSGEFAHR!

Heizen Sie den Feinlétkolben (3) nie ohne Létspitze (4) auf.

* Das Entfernen der Létspitze (4) darf nur bei ausgeschaltetem Gerét und bei
abgekihlter Lotspitze erfolgen.

* Die Lotspitze (4) verfiigt Uber ein Schraubgewinde und Idsst sich somit
schnell und einfach am Feinlétkolben (3) auswechseln.

* Drehen Sie die Lotspitze (4) gegen den Uhrzeigersinn heraus.

* Drehen Sie die Lotspitze (4) im Uhrzeigersinn fest.

HINWEIS

* Vor dem Gebrauch die Schutzkappe von der Létspitze (4) entfernen.

* Vor der ersten Inbetriebnahme der digitalen Létstation und auch bei
Verwendung jeder neuen Létspitze (4) muss die Létspitze (4) zundchst
verzinnt werden.

Inbetriebnahme

Ein- / ausschalten

Einschalten:

* Stecken Sie den Netzstecker in eine passende Steckdose und driicken Sie den
EIN- / AUS-Schalter (1) in die Position ,1”.

* Im LC-Display (6) wird die Temperatur (200°C) fir 3 Sekunden angezeigt.
Danach zeigt das LC-Display (6) die aktuelle Ist-Temperatur (15) an.
Die POWER Anzeige signalisiert den Heizbetrieb des Gerdtes.

HINWEIS

* Vor dem Gebrauch die Schutzkappe von der Létspitze (4) entfernen.

* Vor der ersten Inbetriebnahme der digitalen Létstation und auch bei
Verwendung jeder neuen Létspitze (4) muss die Létspitze (4) zunéchst
verzinnt werden.

Temperatur einstellen

HINWEIS

* Voraussetzung fir einwandfreie Létungen ist die Verwendung eines
geeigneten Lotzinns. Zudem kénnen perfekte Lotstellen nur dann erreicht
werden, wenn die richtige Léttemperatur erreicht wird. Bei zu niedriger

6 DE
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Léttemperatur flieft das Létzinn nicht geniigend und verursacht unsaubere
Lotstellen (sog. kalte Létstellen). Durch zu hohe Léttemperaturen

verbrennt das Létmittel und das Létzinn flieBt nicht. Dariiber

hinaus kénnen die zu bearbeitenden Materialien zerstért werden.

Nachstehend Temperatureinstellungen fir die géngigsten Anwendungen. Je
nach Latzinn / Hersteller sind Unterschiede méglich.

* ca. 200 °C Schmelzpunkt der héufigst verwendeten Weichlote.

* ca. 300 °C Normalbetrieb, z.B. bei der Verwendung von bleifreiem Létzinn.
* ca. 400 °C hohe Léttemperatur, z.B. zum Entléten kleiner Ltstellen.

* ca. 450 °C - maximale Léttemperatur, z.B. zum Entléten grofer Lotstellen.

Arbeitstemperatur einstellen

* Driicken Sie die + / - Tasten (9) / (10) um die Arbeitstemperatur in 10°C
Schritten einzustellen. Die aktuelle Soll-Temperatur (15) wird im LC-Display
(6) angezeigt.

HINWEIS

* Halten Sie die + / - Tasten (9) / (10) gedriickt, um die Arbeitstemperatur
kontinuierlich in 10°C Schritten zu éndern. Lassen Sie die + / - Tasten
(?) / (10) los, wenn die gewiinschte Temperatur erreicht ist.

* Ohne weitere Betatigung der + / - Tasten () / (10) wird nach 3 Sekunden
die Aufheiztemperatur (15) im LC-Display (6) angezeigt.

Programmierte Temperatur einstellen

Neben der Temperatureinstellung mit den + / - Tasten (?) / (10) gibt es 3 vor-

programmierte Temperaturen: 200°C / 300°C / 400°C.

* Driicken Sie die Temperaturvorwahl (11), (12) oder (13) um die gewiinschte
vorprogrammierte Temperatur einzustellen.
Die voreingestellte Temperatur wird in der Anzeige (14) mit einem Pfeil
dargestellt.

Standby Modus

Wird der Feinldtkolben 30 Minuten lang nicht benutzt, geht die digitale Lotstati-

on in den Standby-Modus.

* Im Standby-Modus wird im LC-Display die Temperatur von 200°C angezeigt.
Gleichzeitig blinkt das ganze LC-Display

* Driicken Sie eine beliebige Taste, um den Standby-Modus zu beenden und
stellen Sie dann die gewiinschte Temperatur wie unter Punkt , Arbeitstempera-
tur einstellen” beschrieben ein.

DE 7
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Ausschalten

HINWEIS

* Stellen Sie den Feinldtkolben (3) nach Gebrauch immer wieder zuriick in die
Halterung fir den Feinlstkolben (2).

* Driicken Sie den EIN- / AUS-Schalter (1) in die Position ,0". Ziehen Sie bei
Nichtgebrauch den Netzstecker aus der Steckdose.

Létschwamm

/A ACHTUNG

* Die heif3e Lotspitze (4) darf niemals mit einem trockenen Létschwamm (5) in
Berhrung kommen. Andernfalls kann der Létschwamm (5)
beschadigt werden.

HINWEIS

* Der Létschwamm (5) dient zum Reinigen der Létspitze (4).

* Feuchten Sie den Létschwamm (5) nur leicht an, bevor Sie ihn benutzen. Uber-
schissige Flussigkeit ist vor Verwendung abseits vom Gerdt auszudriicken.

Loten

@ Dampfe kénnen beim Einatmen u.a. zu Kopfschmerzen und Ermiidungs-

erscheinungen fihren.

* Der Feinlétkolben ist mit einer Nennleistung von 48 Watt ideal fir
Elektroniklétungen.

* Durch seine Bauform ist er besonders fir schwer zugéngliche und feine
Létarbeiten geeignet.

* Reinigen Sie die Lotspitze (4) am feuchten Létschwamm (5).

* Nach dem Reinigen muss die Létspitze (4) verzinnt werden. Verzinnen Sie
die heif3e Lotspitze (4) hierzu durch das Abschmelzen von Létzinn (17).

* Fihren Sie die Létspitze (4) an die Latstelle heran und erhitzen Sie diese.

* Bringen Sie das Létzinn (17) (mit Flussmittel) zwischen Lotstelle und Ltspitze
(4) zum Schmelzen.

* Fihren Sie weiteren Létzinn hinzu, bis die gesamte Létstelle benetzt ist.

* Entfernen Sie anschlieBend sofort die Létspitze, um das geschmolzene Lot
nicht zu Uberhitzen.

* Lassen Sie das Lot erstarren und vermeiden Sie Erschitterungen.

HINWEIS

Das Flussmittel ist entweder im Lot enthalten oder es wird separat angewendet.
Informieren Sie sich beim Kauf Gber die Art der Anwendung und das geeignete
Lotmittel.
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Wartung und Reinigung

/\ WARNUNG! VERLETZUNGSGEFAHR! Ziehen Sie immer den Netz-

stecker aus der Steckdose und lassen Sie das Gerdt abkihlen, bevor

Sie Arbeiten am Gerét durchfihren.

* Reinigen Sie das Gerdt nach Abschluss der Arbeit.

* Verwenden Sie zur Reinigung des Gehduses ein Tuch und ggf. ein mildes
Reinigungsmittel.

* Verwenden Sie keinesfalls scharfe Gegensténde, Benzin, Lésungsmittel oder
Reiniger, die Kunststoff angreifen.

* Vermeiden Sie, dass Flissigkeiten in das Innere des Gerdtes gelangen.

HINWEIS
Ersatzteile (wie z. B. Létspitzen) kénnen Sie Gber unsere Service Hotline bestellen.

Entsorgung

Lotabfdlle

Werfen Sie Létabfélle nie in den Hausmill. Létabfélle gehdren zum Sondermiill.
Nationale und internationale Sicherheits-, Gesundheits-, und Arbeitsschutzvor-
schriften sind zu beachten.

Gerdt entsorgen
@%\79 Die Verpackung besteht aus umweltfreundlichen Materialien, die Sie

Uber die 6rtlichen Recyclingstellen entsorgen kénnen.
E Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmilll

Gemaf Europdischer Richtlinie 2012/19/EU missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer

umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden. Méglichkeiten
zur Entsorgung des ausgedienten Gerdtes erfahren Sie bei lhrer
Gemeinde- oder Stadtverwaltung.

Entsorgen Sie die Verpackung umweltgerecht. Beachten Sie die
Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und
& trennen Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die
* Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit Abkirzungen (a) und
Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe, 20-22: Papier
und Pappe, 80-98: Verbundstoffe

°
W Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten Produkis erfahren Sie
%ﬂ bei Ihrer Gemeinde- oder Stadtverwaltung.

DE 9
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Tel.: +49 (0) 7136 / 95 940
Fax.: +49 (0) 7136 / 95 94-44
Internet: www.CFH-GmbH.de
E-Mail: info@CFH-GmbH.de

Technische und optische Anderungen vorbehalten.
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DIGITAL SOLDERING STATION
PLSD 48 B2

This quick guide is an integral part of the operating manual. It will enable you
to put this product into operation immediately. You can download the complete
operating manual from the following website: http://www.lidl-service.com. This
quick guide must always be kept in a safe place. All of the documents must also
be handed over if you transfer this product to a third party. Read through the
instruction manual before you use this product and pay special attention to the
safety instructions contained in it.

Intended use

The device is intended for electronic soldering in the hobby and DIY sectors. It
is intended for applications such as soldering, the welding of plastics and the
application of ornaments. Only use the device as described and only for the
indicated field of application. The device is not intended for commercial use.
Any other use or modification of the device is considered to be unauthorised
use and entails considerable risk of accidents. The manufacturer assumes no
liability for damages resulting from unauthorised use.

Features

® ON / OFF switch

® Soldering iron holder

® Soldering iron

@ Soldering tip

® Soldering sponge

® LC display

@ Temperature display

POWER display (soldering tip being heated))
® “+" button (working temperature)

“" button (working temperature)

@ Temperature selector (400°C)

@ Temperature selector (300°C)

@ Temperature selector (200°C)

Temperature setting display

@® Actual / set temperature / Heating-up temperature
Soldering tip storage compartment

@ Solder

12 GB
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ltems supplied
1 Digital soldering station PLSD 48 B2
incl. 3 standard soldering tips (1 x pre-fitted)
1 Solder, 2 1.0 mm, 10 g
1 Solder, 1.5 mm, 10 g
1 Solder sponge
1 Operating manual

Technical data

Rated voltage: 230V 7 (AC)

Rated frequency: 50 Hz

Rated power consumption: 48 W

Temperature range: Approx. 200°-450°C

Mains cable: 1.5 m from the mains plug to the station;
I!,I_I 1.2 m from the soldering iron to the station
L—I Read this manual

Safety

Safety instructions

A WARNING!

Important notice: Read this manual carefully to familiarise your-
self with the device. Please keep the instructions to be able

to read them again. Assembly and adjustments made by the
manufacturer must not be altered. It may be dangerous to carry
out unauthorised structural modifications on the unit, to remove
parts or to use other parts which are not approved by the ma-
nufacturer for the device (with unauthorised structural changes,
there is a risk of burning for example).

The digital soldering station is intended exclusively for
private, non-commercial operation in a dry indoor area.

* This device may be used by children over 8 years of age, as
well as persons with reduced physical, sensory or mental
capacities or lack of experience and knowledge, when
they are supervised or have been instructed regarding
the safe use of the device and understand the hazards
resulting from its use. Children must never play with the
device. Cleaning and user maintenance must never be

GB 13



PARKSIDE'

carried out by children without supervision.

* If the mains supply cable of this device gets damaged, it must
be replaced by the manufacturer or its customer service or by
a similarly qualified person in order to avoid hazards.

ATTENTION! DANGER OF ELECTRIC
SHOCK! Do not use the digital soldering
station if the handle, power cable

or plug is damaged. Never open

the device!

* RISK OF BURNS! Before using, check that the tool tip is
properly attached to the device. Never touch the
heated soldering tip or the molten solder. There is a risk
of burns. The device must be allowed to cool down before
changing, cleaning or checking any components. The hot tool
tip and its mounting must not come into contact with skin,
hair, etc. Risk of burns.

* After working, allow the soldering iron to cool down only in
the air. Under no circumstances quench with water!

* BEWARE! DANGER OF FIRE! Only use the holder (2) for
putting down the hot soldering iron.

* During work breaks, the soldering iron must be placed in the
holder (2) and the device must be disconnected from
the power source.

* Keep the device away from inflammable material.

* Do not apply excessive pressure to the tips during use. When
pressure is applied, the thin tips may bend.

* A fire can be started if the device is not carefully handled.

* Never leave the device unattended when switched on.

* BEWARE! RISK OF INJURY! Keep your hands away from the
heated workpiece. Heat can be released through the
workpiece.

* DO not let the hot soldering tip touch the plastic parts of the
holder (2). Otherwise this may result in damage to the device.
* In case of danger, immediately remove the plug from the mains socket.
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e CAUTIONI! RISK OF POISONING! Do not breathe fumes.

*In the case of working for prolonged periods, in which
hazardous fumes may arise, always ensure adequate
ventilation of the workplace. It is recommended to wear
protective clothing such as protective gloves, mouth protection
and a working apron.

* Avoid eating, drinking and smoking in rooms where soldering
is taking place. Otherwise, traces of lead adhering to
the hands could get into the human organism through food or
cigarettes.

* Remove inflammable objects, liquids and gases from the
working area of the device before use. Keep your work area
clean to prevent accidents.

* Always thoroughly wash your hands after soldering.

* Never throw soldering waste into household waste. Soldering
waste is hazardous waste. National and international safety,
health and work safety regulations must be observed.

* After use, put the device in the holder (2) and allow it to cool
off before packing it away.

* When the device is not being used, keep it in a safe place
and protected from dust and moisture.

Preparing for first use

Inserting / replacing the soldering tip

/\ BEWARE! RISK OF BURNS!

Never heat the soldering iron (3) without fitting a soldering tip (4).

* The soldering tip (4) is only to be removed after the device has been switched
off and it has cooled down.

* The soldering tip (4) has a screw thread and can therefore be replaced
quickly and easily in the soldering iron (3).

* To remove, turn the soldering tip (4) anti-clockwise.

* To secure, turn the soldering tip (4) clockwise.

NOTE

* Before use, remove the protective cap from the soldering tip (4).
* Before using the digital soldering station for the first time and also when using
a new soldering tip (4), the soldering tip (4) must be tinned first.
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First use

Switching on / off

Switching on

* Connect the plug into a suitable mains socket and move the ON / OFF
switch (1) into position “I”.

* The temperature (200°C) is displayed on the LC display (6) for 3 seconds.
The the actual temperature (15) is displayed on the LC display (6)
afterwards. The POWER display indicates when the device is in heating mode.

NOTE

* Before use, remove the protective cap from the soldering tip (4).

* Before using the digital soldering station for the first time and also when using
a new soldering tip (4), the soldering tip (4) must be tinned first.

Setting the temperature

NOTE

* The prerequisite for perfect soldering is the use of suitable solder. In addition,
perfect soldering can only be achieved when the correct soldering
temperature is achieved. If the soldering temperature is too low, the solder
does not flow sufficiently and causes dirty soldering joints (so-called cold
soldering joints). Due to soldering temperatures which are too
high, the solder burns and the solder does not flow. In addition, the materials
to be processed can be destroyed.

The following temperature settings are for the most common applications.

Differences are possible depending on the solder / manufacturer.

* Approx. 200°C Melting point of the most commonly used soft solder.

* Approx. 300°C Normal operation, e.g. when using lead-free solder.

* Approx. 400°C high soldering temperature, e.g. for removing solder from
small soldered joints.

* Approx. 450°C maximum soldering temperature, e.g. for removing solder
from larger soldered joints.

Setting the working temperature

* Press the + / - button (?) / (10) to change the working temperature in 10°
increments.

* The current temperature setting (15) will be displayed on the LC display (6).

Note
*Hold the + / - button (?) / (10) down to continually change the working
temperature in 10° increments. Release the + / - button (?) / (10) when you
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have reached the required temperature.

* The heating-up temperature (15) will be displayed in the LC display (6) after
3 seconds without you having to press the + / - button (9) / (10) again.

Setting up a programmed temperature

There are 3 programmed temperatures: 200°C / 300°C / 400°C available

as well as the press the + / - button () / (10) option.

* Press the selected temperature (11), (12) or (13) to set up the required selecti-
on.The selected temperature will be displayed on the screen (14) with an arrow.

Standby mode

The digital soldering station will switch over to standby mode if the soldering

iron has not been used for the last 30 minutes.

* The 200° C temperature will be displayed in standby mode and the entire LC
display will flash simultaneously.

* Press any button to end standby mode and then set up the temperature that
you want to use as described under , Setting the working temperature”.

Switching off

NOTE

* Always put the soldering iron (3) back in its holder (2) after use.

* Move the ON / OFF switch (1) into position “O”. When not in use,
disconnect the plug from the mains socket.

Solder sponge

/\ CAUTION

* The hot soldering tip (4) must never come into contact with a dry solder
sponge (5). Otherwise, the solder sponge (5) might be damaged.

NOTE

* The soldering sponge (5) is used to clean the soldering tip (4).

* Moisten the solder sponge (5) slightly before you use it. Any excess liquid
must be removed from the vicinity of the device before it is used.

Soldering

@ Inhaling the vapours may lead to headaches and fatigue symptoms.

* The soldering iron with a rated power of 48 watts is ideal for electronic
soldering.

*Due to its design, it is particularly suitable for difficult to access and fine
soldering work.
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* Clean the soldering tip (4) on a moist solder sponge (5).

* After cleaning, the soldering tip (4) must be tinned. Tin the hot soldering tip
(4) by melting solder on it (17).

* Move the soldering tip (4) to the soldering point and heat it.

* Place the solder (17) (with flux) inbetween the soldering point and the
soldering tip (4).

* Apply additional solder until the entire joint is covered in solder.

* Immediately remove the soldering tip to avoid overheating the molten solder.

* Let the solder solidify and avoid vibrations.

NOTE
The flux is either contained in the solder or it is applied separately. When purcha-
sing, please find out about the type of application and the appropriate solder.

Cleaning and maintenance

/A WARNING! RISK OF INJURY! Always unplug the device from the
mains socket and allow it to cool down before performing any work
on the device.

* Clean the device after completing the work.

* Use a cloth and a mild detergent if required to clean the housing.

* Never use sharp objects, petrol, solvents or cleaners that can damage plastic.
* Do not allow liquids to enter the inside of the device.

NOTE

Spare parts (such as soldering tips) can be ordered from our service hotline.

Disposal

Soldering waste

Never throw soldering waste into your household waste. Soldering waste is hazardous
waste. Always abide by the national and international health and safety regulations.

Device disposal
The packaging is made of environmentally friendly materials, which you

.
%{9 can dispose of at local recycling points.
E Do not throw power tools into your household waste!
According to the European Directive 2012/19/EU, used power tools must be
collected separately and recycled in an environmentally friendly manner. You

can find out the disposal options for the used device at your local or municipal
authority.
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Dispose of the packaging in an environmentally friendly manner. Take
note of the labelling on the various

packaging materials and collect them separately if necessary. The
packaging materials are marked with abbreviations (a) and numbers
(b) with the following meanings: 1-7: plastics, 20-22:

paper and cardboard, 80-98: composites.

£

°
W Contact your local or municipal authority for information about the
%ﬂ disposal options for end-of-life products.
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STATION DE SOUDAGE NUMERIQUE
PLSD 48 B2

Ce guide rapide fait partie intégrante du manuel d'utilisation. Il vous permettra
de mettre ce produit en service immédiatement. Vous pouvez télécharger le ma-
nuel d'utilisation complet sur le site Web suivant : http://www.lidl-service.com.
Ce guide rapide doit toujours étre conservé dans un endroit sir. L'ensemble des
documents doivent également étre remis si vous transférez ce produit a un tiers.
Lisez le manuel d'instructions avant d’utiliser ce produit et portez une attention
toute particuliére aux instructions de sécurité qu’il contient.

Utilisation conforme

L'appareil est prévu pour le soudage d'éléments électroniques, pour un usage
de loisir ou de bricolage. Il est adapté & des utilisations comme les travaux de
soudure, |'assemblage par soudure du plastique et I'application d’ornements.
N'utilisez I'appareil que de la maniére décrite et dans les domaines d'utilisation
indiqués. L'appareil n’est pas adapté a un usage industriel. Toute autre utilisati-
on ou toute modification de |'appareil est considérée comme non conforme et
comporte des risques importants d'accidents. Le fabricant décline toute respons-
abilité en cas de dommages survenant d’une utilisation non conforme.

Equipement .

® Commutateur MARCHE / ARRET

® Support du fer a souder

® Fer & souder

@ Panne a souder

® Eponge

® Affichage LC

@ Affichage de température

Affichage ALIMENTATION (panne en train d’étre chauffée)
® Bouton « + » (température de fonctionnement)

Bouton « - » (température de fonctionnement)

(D Sélecteur de température (400°C)

@ Sélecteur de température (300°C)

@ Sélecteur de température (200°C)

Affichage du réglage de température

® Température réelle/température réglée/Température chauffage
Compartiment de rangement de la panne

@ Bobine fil d’étain
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Contenu de la livraison

1 station de soudage numérique PLSD 48 B2 incl. 3 pannes standard
(dont 1 pré-montée)

1 bobine fil d’étain, 1,0 mm, 10 g

1 bobine fil d’étain, 1,5 mm, 10 g

1 éponge

1 mode d'emploi

Caractéristiques techniques

Tension nominale : 230V 7 (CA)
Fréquence nominale : 50 Hz
Puissance d'échauffement: 48 W

Plage de température : env.  200-450°C

Cordon d’alimentation : 1,5 m prise murale jusqu’a la station ;
I!!I 1,2 m entre le fer & souder et la station
L—I Lisez le mode d’emploi

Sécurité

Consignes de sécurité
A AVERTISSEMENT !

Remarque importante : Lisez attentivement le mode d’emploi et
familiarisez-vous avec I'appareil. Conservez précieusement les
instructions afin de pouvoir les consulter ultérieurement si néces-
saire. L'assemblage et le réglage effectués par le fabricant ne
doivent pas étre modifiés. Il peut étre dangereux d’entreprendre
soi-méme des modifications structurelles sur |'appareil, de retirer
des éléments ou d'utiliser d’autres éléments non agréés par le
fabricant (les modifications structurelles entreprises de maniére
individuelle sur 'appareil peuvent causer par ex. des risques de

brolures).

La station de soudage numérique est concue exclusi-

vement pour un usage privé et non industriel, réalisé a

l'intérieur et dans un endroit sec.

* Cet appareil peut étre utilisé par des enfants & partir de 8
ans et par des personnes dont les capacités physiques,
sensorielles ou mentales sont réduites ou qui manquent
d’expérience et de connaissances si elles sont sous
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surveillance ou si elles ont été informées concernant
utilisation sécurisée de |'appareil et si elles comprennent
les dangers en résultant. Les enfants ne doivent pas
jouer avec |'appareil. Le nettoyage et |'entretien
de la part de I'utilisateur ne doivent pas étre effectués
par des enfants sans surveillance.

* Sile cordon d’alimentation de cet appareil est endommaggé,
il doit étre remplacé par le fabricant ou son service client ou
toute autre personne qualifiée afin d'éviter tout danger.

ATTENTION ! RISQUE DE DECHARGE
ELECTRIQUE ! N'utilisez pas la station de
soudage numérique si la poignée, le
cordon d’alimentation ou la prise

est endommagé. N’ouvrez jamais
I’'appareil !

* RISQUE DE BRULURES | Avant I'utilisation, vérifiez que
la pointe de I'outil est en bon état. Ne touchez jamais la
panne échauffée ou la soudure fondue. Il y a risque de
brolures. Laissez absolument refroidir I'appareil avant
de remplacer, nettoyer ou vérifier des éléments sur |'appareil.
La pointe de l'outil et son support ne doivent pas étre mises
en contact avec la peau, les cheveux, efc. Risque de
brolures.

* Laissez simplement refroidir le fer & souder & |'air aprés
utilisation. Ne jamais refroidir a I'eau |

* FAITES ATTENTION ! RISQUE D'INCENDIE ! Utilisez
exclusivement le support pour déposer le fer & souder chaud.

* Pendant les temps de pause, le fer & souder doit rester posé
sur le support (2) et I'appareil doit étre séparé de la source
d’alimentation.

e Tenez |'appareil & distance des matériaux inflammables.

* Pendant |'utilisation, n'exercez pas de forte pression sur la
panne. La pointe fine pourrait se tordre sous la pression.

* Il y a risque d'incendie si I'appareil n'est pas manipulé avec
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précaution.

* Ne laissez jamais |'appareil en marche sans surveillance.

 FAITES ATTENTION | RISQUE DE BLESSURES | Gardez vos
mains éloignées des éléments échauffés. La chaleur peut étre
transmise par les éléments de |'appareil.

* Ne laissez pas la panne chaude toucher les parties en
plastique du support. Cela pourrait endommager |'appareil.

* En cas de danger, débranchez immédiatement la fiche de la
prise murale.

e ATTENTION ! RISQUE D'INTOXICATION I Ne respirez pas
les vapeurs.

* Lors des longues utilisations pendant lesquelles des vapeurs
potentiellement nocives peuvent survenir, veillez &
utiliser I'appareil dans un endroit suffisamment aéré. Il est
recommandé de porter des vétements de protection
comme des gants de protection, un masque ainsi
qu’un tablier de travail.

* Evitez de manger, boire ou fumer dans les espaces oU vous
réalisez vos soudures. Les traces de métal laissées sur vos
mains pourraient passer dans la nourriture ou sur les
cigarettes et parvenir dans des organismes humains.

* Avant I'utilisation, éloignez les obijets, fluides et gaz
inflammables du poste de travail ob vous souhaitez utiliser
I'appareil. Gardez votre poste de travail propre pour
éviter les accidents.

* Lavez-vous toujours bien les mains aprés avoir soudé.

* Ne jetez jamais les résidus de soudure avec vos ordures
domestiques. Les résidus de soudure sont traités comme des
déchets spéciaux. Respectez bien les régles de travail, de
santé et de sécurité nationales et internationales.

* Aprés |'utilisation, placez |'appareil sur le support et
laissezle refroidir avant de le ranger.

* lorsque l'appareil n'est pas utilisé, conservezle en lieu sir a
I'abri de la poussiére et de I'humidité.
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Avant la mise en service

Monter / Remplacer la panne .

/\ FAITES ATTENTION ! RISQUE DE BRULURES !

Ne chauffez jamais le fer a souder (3) sans monter de panne (4).

* La panne (4) peut seulement étre retirée une fois que I'appareil est éteint
et froid.

* La panne (4) dispose d’un pas de vis et peut ainsi étre changée rapidement
et facilement dans le fer & souder (3).

* Tournez la panne (4) dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour
la retirer.

* Tournez la panne (4) dans le sens des aiguilles d'une montre pour la fixer.

REMARQUE

* Avant |'utilisation, retirez le bouchon de protection de la panne & souder (4).

* Avant la premiére mise en service de la station de soudage numérique et
avant toute autre utilisation, commencez par étamer la panne (4).

Mise en service

Allumer / Eteindre

Allumer:

* Branchez la fiche dans une prise adaptée et mettez le commutateur
MARCHE / ARRET (1) en position « | ».

* La température (200° C) est affichée sur I'écran LCD (6) pendant 3
secondes. La température réelle (15) est ensuite affichée sur I'écran LCD (6).
L'affichage POWER s'allume pour indiquer que |'appareil fonctionne en mode chauffage.

REMARQUE

* Avant ['utilisation, retirez le bouchon de protection de la panne a souder (4).

* Avant la premiére mise en service de la station de soudage numérique et
avant toute autre utilisation, commencez par étamer la panne (4).

Réglage de la température

REMARQUE

* La condition préalable pour obtenir des soudures irréprochables est dutiliser
un fil d'étain adapté. De plus, il n’est possible d'effectuer des soudures
parfaites qu’en réglant I'appareil & la bonne température de brasage.
Avec une température de brasage trop faible, I'étain ne coule pas
suffisamment et provoque des points de soudure sales (soudures froides).
Si la température est trop élevée, |'étain & souder brile et I'étamage ne
coule pas. De plus, les matériaux travaillés peuvent également étre
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endommagés ou détruits.

Voici les réglages de température pour les utilisations les plus courantes. Des

différences sont possibles selon le fil & souder ou le fabricant.

* Env. 200°C, point de fusion des soudures les plus courantes.

* Env. 300°C, fonctionnement normal, par ex. utilisation d’un fil d'étain sans
plomb.

* Env. 400°C, haute température de soudure, par ex. pour dessouder les
petites soudures.

* Env. 450°C - température de soudure maximale, par ex. pour dessouder
les grosses soudures.

Réglage de la température de fonctionnement

* Appuyez sur le bouton +/- (?)/(10) pour changer la température de
fonctionnement par incréments de 10°.
Le réglage de la température actuelle (15) s'affiche sur I'affichage LC (6).

Remarque

* Maintenez le bouton +/- (9)/(10) enfoncé pour continuer de changer la
température de fonctionnement par incréments de 10°. Relacher le
bouton +/- (?)/(10) lorsque vous avez atteint la température requise.

* La température de chauffe (15) s'affiche sur I'affichage LC (6) 3 secondes
aprés avoir appuyé sur le bouton +/- (?)/(10) de nouveau.

Réglage d’une température programmée
Il'y a 3 températures programmées : 200°C / 300°C / 400°C et vous avez
aussi I'option d’appuyer sur le bouton +/- (9)/(10).
* Appuyez sur la température sélectionnée (11), (12) ou (13) pour configurer
la sélection requise.
La température sélectionnée s'affiche sur I'écran (14) avec une fléche.

Mode veille

La station de soudage numérique passe en mode veille si le fer & souder n'a

pas été utilisé pendant les 30 derniéres minutes.

* La température de 200°C s'affiche en mode veille et tout I'affichage LC (6)
clignote simultanément.

* Appuyez sur n‘importe quel bouton pour mettre fin au mode veille, puis
réglez la température que vous souhaitez utiliser comme décrit dans la secti-
on «Réglage de la température de fonctionnements.
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Eteindre

REMARQUE

Apres utilisation, replacez toujours le fer a souder (3) dans son support (2).

* Mettez le commutateur MARCHE / ARRET (1) en position « O ». Lorsque
vous n’utilisez plus I'appareil, débranchezle de la prise murale.

Eponge
/A ATTENTION

* La panne chaude (4) ne doit jamais étre mise en contact avec une éponge
séche (5). Cela pourrait endommager I'éponge (5).

REMARQUE

* 'éponge (5) sert & nettoyer la panne (4).

* Humidifiez légérement I'éponge de soudure (5) avant de I'utiliser. Tout liqui-
de en excés autour de I'appareil doit étre éliminé avant son utilisation.

Souder

@ Si inhalées, les vapeurs peuvent causer entre autres des maux de téte et

des signes de fatigue.

* e fer & souder avec une puissance nominale de 48W est idéal pour les
soudures électroniques.

* Gréce a sa forme, il est particuliérement adapté aux soudures difficilement
accessibles et précises.

* Nettoyez la panne (4) sur I'éponge humide (5).

* Aprés |'avoir nettoyée, étamez la panne (4). Etamez la panne chaude (4)
en faisant fondre du fil d'étain (17).

* Placez la panne (4) sur le point de soudure et chauffezle.

* Apportez du fil d’étain (17) (avec flux de soudure) entre le point de soudure
et la panne (4) pour le faire fondre.

* Continuez & apporter de I'étain jusqu’d ce que le point de soudure soit
correctement relié.

* Ensuite, retirez la panne afin de ne pas surchauffer la soudure fondue.

* Laissez la soudure se figer et évitez les secousses.

REMARQUE
Le flux de soudure est soit contenu dans la soudure, soit utilisé séparément. Lors
de I'achat, informezvous sur le type d'utilisation et le fil adapté.
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Entretien et nettoyage

/\ AVERTISSEMENT! RISQUE DE BLESSURES ! Avant d’effectuer des manipulations

sur l'appareil, retirez toujours la fiche de la prise murale et laissez I'appareil refroidir.

* Nettoyez |'appareil une fois le travail terminé.

* Utilisez un chiffon et un produit nettoyant doux si nécessaire pour nettoyerle boitier.

* N'utilisez jamais d’objets coupants, d'essence, de solvant ou de produit
nettoyant qui pourraient attaquer le plastique.

* Evitez que des fluides ne pénétrent & l'intérieur de I'appareil.

REMARQUE
Vous pouvez commander des piéces de rechange (par ex. des pannes) auprés
de notre service téléphonique.

Elimination

Déchets de soudage

Ne jetez jamais les déchets de soudage dans vos ordures ménageéres. Les déchets de
soudage sont des déchets dangereux. Respectez toujours les réglementations nationa-
les et internationales en matiére de santé et de sécurité.

Mettre I'appareil au rebut
(M Lemballage est composé de matériaux respectueux de |'environnement
%{9 que vous pouvez facilement éliminer dans les points de recyclage
locaux.

Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures domestiques |

Selon la réglementation européenne 2012/19/EU, les outils électriques utilisés
doivent étre collectés séparément et acheminés vers une filiére de recyclage de
maniére respectueuse pour |'environnement.

Vous pouvez vous renseigner sur les options d'élimination de votre appareil
auprés des autorités locales ou municipales.

Eliminez les emballages de maniére respectueuse pour I'environnement.
Tenez compte des mentions d'étiquetage sur les divers matériaux
d’emballage et collectezles séparément si nécessaire. Les matériaux

2 d'emballage portent les abréviations (a) et les chiffres (b) ayant
les significations suivantes : 1-7 : plastiques, 20-22 : papier et
carton, 80-98 : composites.

. . 7 . . . .
A Contactez les autorités locales ou municipales pour des informations
sur les options d'élimination des produits en fin de vie.
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Digitaal SOLDEERSTATION
PLSD 48 B2

Deze beknopte handleiding is een integraal onderdeel van de gebruiksaan-
wijzing. Hiermee kunt u dit product onmiddellijk in gebruik nemen. U kunt de
volledige handleiding downloaden van de volgende website: http://www.
lidl-service.com. Deze beknopte handleiding moet altijd op een veilige plaats
worden bewaard. Alle documenten moeten ook worden overgedragen als u dit
product naar een derde overdraagt. Lees de instructiehandleiding voordat u dit
product gebruikt en let vooral op de veiligheidsinstructies die erin staan.

Gebruik volgens de voorschriften

Het apparaat is bedoeld voor hobbyisten en doe-het-zelvers om elektronische
onderdelen te solderen. Het is bestemd voor solderen, lijmlassen van kunst-
stoffen en het aanbrengen van versieringen. Gebruik het apparaat alleen
zoals beschreven en in de aangegeven situaties. Het apparaat is niet bestemd
voor commercieel gebruik. leder ander gebruik of iedere verandering aan het
apparaat is niet conform de voorschriften en vormt een aanzienlijk risico op
ongelukken. De fabrikant is niet aansprakelijk voor schade die is ontstaan door
onreglementair gebruik.

Namen en functies

® AAN- / UlT-schakelaar

® Soldeerijzerhouder

® Soldeerijzer

® Soldeerpunt

® Soldeerspons

® LC-display

@ Temperatuurdisplay

VERMOGEN-display (soldeerpunt wordt opgewarmd)
® “+"-toets (werktemperatuur)

" toets (werktemperatuur)

( Temperatuurkeuzeschakelaar (400 °C)

@ Temperatuurkeuzeschakelaar (300 °C)

@ Temperatuurkeuzeschakelaar (200 °C)
Temperatuurinstellingsdisplay

® Werkelijke / ingestelde temperatuur / opwarmtemperatuur
Opbergvak voor soldeerpunt

@ Soldeertin
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Levering
1 Digitaal soldeerstation PLSD 48 B2
incl. 3 standaard soldeerpunten (waarvan 1 gemonteerd)
1 soldeertin, 1,0 mm, 10 g
1 soldeertin, 1,5 mm, 10 g
1 soldeerspons
1 gebruiksaanwijzing

Technische gegevens

Nominale spanning: 230V ™ (wisselstroom)
Nominale frequentie: 50 Hz

Nominaal opgenomen vermogen: 48 W

Temperatuurbereik: ca. 200-450 °C

Snoer: 1,5 m van stekker tot station;

I!L!I.I 1,2 m van soldeerbout tot station

Lees deze gebruiksaanwijzing
Veiligheid
Veiligheidsinstructies
A\ ATTENTIE!
Belangrijk: lees deze gebruiksaanwijzing aandachtig door.
Bewaar de handleiding, zodat u haar altijd opnieuw kunt le-
zen. Verander niets aan de montage en instellingen van de
fabrikant. Het kan gevaarlijk zijn om zelf veranderingen aan
het apparaat aan te brengen of onderdelen te verwijderen of
te verwisselen voor onderdelen die niet door de fabrikant zijn
goedgekeurd voor het apparaat (er bestaat bijv. gevaar voor
verbranding wanneer u zelf veranderingen aanbrengt aan het
apparaat).

Het digitale soldeerstation is vitsluitend bestemd voor
niet-commercieel privégebruik in een droge ruimte.

* Dit apparaat kan worden gebruikt door kinderen vanaf 8
jaar en door personen met verminderde fysieke, sensorische
of mentale vaardigheden of een gebrek aan ervaring
en kennis als ze onder toezicht werken of geinstrueerd
worden met betrekking tot het veilige gebruik van het
apparaat en de daaruit voortkomende gevaren begrijpen.
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Kinderen mogen niet spelen met het apparaat.

Het schoonmaken en onderhouden van het apparaat
mag niet gedaan worden door kinderen zonder dat er
toezicht op wordt gehouden.

* Wanneer het snoer van dit apparaat beschadigd is, moet het
uit veiligheidsoverwegingen worden vervangen door de
fabrikant of zijn serviceafdeling of een gelikwaardig
gekwalificeerd persoon.

ATTENTIE! GEVAAR VOOR ELEKTRISCHE
SCHOK! Het digitale soldeerstation niet
gebruiken als het handvat, het snoer of
de stekker beschadigd is. Het
apparaat nooit openmaken!

* VERBRANDINGSGEVAAR! Controleer voor gebruik of de
punt van de soldeerbout vastzit zoals voorgeschreven. Raak
de hete soldeerpunt of het gesmolten tin nooit aan. U kunt
zich hieraan verbranden. Laat het apparaat altijd afkoelen
voor u componenten ervan wisselt, schoonmaakt
of controleert. De hete soldeerpunt en de schacht mogen niet
in aanraking komen met huid, haren enz. Verbrandingsgevaar.

* Laat de soldeerbout na gebruik alleen aan de lucht afkoelen.
Nooit met water koelen!

* OPGEPAST! BRANDGEVAAR! Gebruik vitsluitend de houder
om de hete soldeerbout weg te leggen.

* Wanneer u pauze houdt, moet de soldeerbout in de houder
(2) worden geplaatst en de stekker van het apparaat uit het
stopcontact worden gehaald.

* Houd het apparaat weg van brandbare materialen.

* Oefen geen grote druk op de punt uit tijdens het solderen.
Wanneer u te hard drukt, kunnen de dunne punten verbuigen.

* Er kan brand ontstaan als er niet zorgvuldig met het apparaat
wordt omgegaan.

* Laat het ingeschakelde apparaat nooit zonder toezicht achter.

* OPGEPAST! RISICO OP VERWONDINGEN! Houd uw han-
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den weg van het hete werkstuk. Het werkstuk kan de hitte
geleiden.

* Laat de hete soldeerpunt NIET in contact komenmet de
kunststofdelen van dehouder. Anders zou dit kunnen leiden
tot beschadigingen aan het apparaat.

* Trek onmiddellijk de stekker uit het stopcontact bij een
gevaarlijke situatie.

* VOORZICHTIG! VERGIFTIGINGSGEVAAR! Adem geen
dampen in.

* Zorg altijd voor voldoende ventilatie van de werkplek bij
langdurige werkzaamheden, waarbij ongezonde dampen
kunnen ontstaan. Het dragen van beschermende kleding,
zoals beschermende handschoenen, een mondkapje en een
werkschort wordt aanbevolen.

* Eet, drink of rook niet in ruimtes waarin gesoldeerd wordt.
Loodsporen die aan de handen zitten, zouden via
levensmiddelen of sigaretten in het lichaam kunnen komen.

* Verwijder voor gebruik brandbare voorwerpen, vloeistoffen
en gassen uit de omgeving waar met het apparaat wordt
gewerkt. Houd uw werkplaats schoon om ongelukken te
voorkomen.

* Was altijd grondig uw handen na het solderen.

* Gooi nooit soldeerafval bij het huisvuil. Soldeerafval moet
gescheiden ingezameld worden. Nationale en internationale
veiligheids- en gezondheidsvoorschriften en regelgeving
betreffende de bescherming van werknemers moeten worden
nageleefd.

* Na gebruik het apparaat op de houder plaatsen en laten
afkoelen voor het wordt opgeruimd.

* Ruim het apparaat op een veilige, stofvrije en droge plaats op
als het niet wordt gebruikt.
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Voor de ingebruikname

Soldeerpunt bevestigen / wisselen

/\ OPGEPAST! VERBRANDINGSGEVAAR!

Verwarm de soldeerbout (3) nooit zonder dat de soldeerpunt (4) erop zit.

* De soldeerpunt (4) mag alleen worden verwijderd als het apparaat is
vitgeschakeld en is afgekoeld.

* De soldeerpunt (4) heeft schroefdraad en kan zodoende snel en eenvoudig
worden gewisseld.

* Draai de soldeerpunt (4) tegen de wijzers van de klok in los.

* Draai de soldeerpunt (4) met de wijzers van de klok mee vast.

TIP

* Verwijder voor gebruik de beschermdop van de soldeerpunt (4).

* Voor de eerste ingebruikname van het digitale soldeerstation en bij het
gebruik van een nieuwe soldeerpunt (4) moet de soldeerpunt (4)
eerst vertind worden.

Ingebruikname

In- / vitschakelen

Inschakelen

* Steek de stekker in een geschikt stopcontact en zet de aan- / uitschakelaar
(1) in positie ,I".

* De temperatuur (200 °C) wordt weergegeven op het LCD-scherm (6)
gedurende 3 seconden. De werkelijke temperatuur (15) wordt daarna op
het LCD-scherm (6) weergegeven. Het scherm POWER geeft aan wanneer
het apparaat in verwarmingsmodus staat.

TIP

* Verwijder voor gebruik de beschermdop van de soldeerpunt (4).

*Voor de eerste ingebruikname van het digitale soldeerstation en bij het
gebruik van een nieuwe soldeerpunt (4) moet de soldeerpunt (4) eerst vertind
worden.

Temperatuur instellen

TIP

* Voorwaarde om perfect te solderen is het gebruik van geschikt soldeertin.
Bovendien kan er alleen perfect worden gesoldeerd als de juiste
soldeertemperatuur is bereikt. Wanneer de soldeertemperatuur te laag s,
vloeit het soldeertin niet goed wat leidt tot doffe soldeerverbindingen (zgn. koude
soldeerverbindingen). Door te hoge soldeertemperaturen verbrandt het soldeermiddel
en vloeit het soldeertin niet. Daarnaast kunnen de te verwerken materialen kapot gaan.
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Hieronder staan de temperatuurinstellingen voor de meest voorkomende toepas-

singen. Afhankelijk van het soldeertin / de fabrikant zijn verschillen mogelijk.

*ca. 200 °C smeltpunt van de meestgebruikte zachte soldeer.

*ca. 300 °C normaal gebruik, bijv. bij het gebruik van loodvrij soldeertin.

*ca. 400 °C hoge soldeertemperatuur, bijv. voor het verwijderen van een
kleine hoeveelheid soldeertin.

*ca. 450 °C - maximale soldeertemperatuur, bijv. voor het verwijderen van
een grote hoeveelheid soldeertin.

De werktemperatuur instellen

* Druk op de toets + /- (9) / (10) om de werktemperatuur met stappen van
10° te wijzigen.
De huidige temperatuurinstelling (15) zal op het LC-display (6) worden
weergegeven.

Tip

*Houd de toets + /- (?) / (10) ingedrukt om de temperatuur continu met
stappen van 10° te wijzigen.
Laat de toets + /- (?) / (10) los wanneer u de benodigde temperatuur heeft
bereikt.

* De opwarmtemperatuur (15) zal na 3 seconden zonder dat u de toets + / -
(?) / (10) opnieuw hoeft in te drukken worden weergegeven op het
LC-display (6).

Temperatuur programmeren
Er zijn 3 geprogrammeerde temperaturen 200 °C / 300 °C / 400 °C be-
schikbaar alsmede de optie om de toets + /- (?) / (10) opnieuw in te drukken.
* Druk op de geselecteerde temperatuur (11), (12) of (13) om de vereiste
selectie in te stellen.
De geselecteerde temperatuur zal met een pijl op het scherm (14) worden
weergegeven.

Stand-bymodus

Het digitale soldeerstation zal automatisch naar de stand-bymodus schakelen

wanneer het soldeerijzer de laatste 30 minuten niet is gebruikt.

* De temperatuur 200 °C zal in de stand-bymodus worden weergegeven en
het gehele LC-display zal tegelijkertijd knipperen.

* Druk op een willekeurige knop om de stand-bymodus te beéindigen en stel
vervolgens de temperatuur in die u wilt gebruiken zoals beschreven in ,De
werktemperatuur instellen”.
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Uitschakelen

TIP

* Plaats de soldeerbout (3) na gebruik altijd weer terug in de houder (2).

* Zet de aan- / vitschakelaar (1) in de positie ,0”. Trek de stekker uit het stop-
contact wanneer u het apparaat niet gebruikt.

Soldeerspons

/\ ATTENTIE

* De hete soldeerpunt (4) mag nooit in contact komen met een droge soldeer-
spons (5). Dit zou de soldeerspons (5) kunnen beschadigen.

TIP

* De soldeerspons (5) is bedoeld om de soldeerpunt (4) schoon te maken.

* Bevochtig de soldeerspons (5) altijd iets voordat u deze gebruikt. Eventuele
overtollige vloeistof moet uit de buurt van het apparaat worden verwijderd
voordat het wordt gebruikt.

Solderen

@ Het inademen van dampen kunnen o.a. hoofdpijn en vermoeidheidsver-

schijnselen veroorzaken.

* De soldeerbout is met een nominaal vermogen van 48 Watt ideaal voor het
solderen van elektronische onderdelen.

* Het ontwerp maakt hem zeer geschikt voor het maken van fijne
soldeerverbindingen en voor het solderen op moeilijk toegankelijke plaatsen.

* Maak de soldeerpunt (4) schoon aan de vochtige soldeerspons (5).

* Na het schoonmaken moet de soldeerpunt (4) vertind worden. Vertin de hete
soldeerpunt (4) door er soldeertin (17) op te smelten.

* Raak met de soldeerpunt (4) de te solderen plaats aan en verhit deze.

* Laat het soldeertin (17) (met vloeimiddel) tussen de te solderen plaats en de
soldeerpunt (4) smelten.

* Voeg extra soldeertin toe tot de gehele te solderen plaats bedekt is met
soldeersel.

* Haal de soldeerpunt daarna meteen weg, zodat het gesmolten tin niet te
heet wordt.

* Laat het tin stollen en voorkom dat de gesoldeerde delen bewegen.

TIP
Het vloeimiddel zit bij het tin of moet er los bij worden gebruikt. Informeer bij
aankoop naar het juiste gebruik en het geschikte soldeermiddel.
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Onderhoud en schoonmaken

/\ ATTENTIE! RISICO OP VERWONDINGEN! Trek altijd eerst de stek-

ker uit het stopcontact en laat het apparaat afkoelen voor u het gaat

onderhouden.

* Maak het apparaat schoon nadat u het gebruikt heeft.

* Gebruik een doek en evt. een mild schoonmaakmiddel om de behuizing
schoon te maken.

* Gebruik nooit scherpe voorwerpen, benzine, oplosmiddelen of
schoonmaakmiddelen die kunststof aantasten.

*Voorkom dat vloeistoffen in het apparaat komen.

TIP
Vervangende onderdelen (zoals bijv. soldeerpunten) kunt u bestellen via onze
service hotline.

Afvoer en verwerking

Soldeerafval

Gooi nooit soldeerafval weg met het huisvuil. Soldeerafval is gevaarlijk afval.
Houd u altijd aan de nationale en internationale wetgeving op het gebied van
gezondheid en veiligheid.

Apparaat weggooien

(M2 De verpakking is gemaakt van milieuvriendelijke materialen die u via
8 de plaatselijke afvalverwerking kunt weggooien.

E Gooi elektrische apparaten nooit bij het huisvuill

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU moet afgedankte elektrische appa-
ratuur gescheiden worden ingezameld en worden voorbereid voor hergebruik.
Informatie over inzamelingspunten voor afgedankte apparaten kunt u opvragen
bij uw gemeente- of stadhuis.

Gooi het verpakkingsmateriaal op een milieuvriendelijke manier weg.

Neem kennis van de labels op de verschillende verpakkingsmaterialen
& en verzamel ze apart indien nodig. De verpakkingsmaterialen

zijn gemarkeerd met afkortingen (a) en nummers (b) met de volgende
betekenissen: 1-7: plastic, 20-22: papier en karton, 80-
98: composieten.

® Contacteer uw gemeente- of stadhuis om informatie op te vragen over
%ﬂ het weggooien van producten die het einde van hun levensduur
hebben bereikt.
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PDF ONLINE
.com

www.lidl-service.

Service & importeur

CFH Lét- und Gasgeréte GmbH
BahnhofstraBe 50

D-74254 Offenau

Duitsland

Tel.: +49 7136 / 95 940
Fax.: +49 7136 / 95 94-44
Internet: www.CFH-GmbH.de
E-mail: info@CFH-GmbH.de

Technische en visuele wijzigingen voorbehouden.
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CYFROWA STACJA LUTOWNICZA
PLSD 48 B2

Niniejsza skrécona instrukcja obstugi stanowi integralng cze$é instrukeji obstugi.
Instrukcja pozwoli na niezwtoczne rozpoczecie korzystania z tego produktu.
Petng instrukcje obstugi mozna pobraé z nastepujqcej strony internetowe:
http://www.lidl-service.com. Te skrécong instrukcje nalezy zawsze prze-
chowywaé w bezpiecznym miejscu. Wszystkie dokumenty nalezy przekazaé
wraz z produktem w przypadku przekazania tego produktu osobie trzeciej.
Przed uzyciem tego produktu przeczytaé catq instrukcje obstugi i zwréci¢ szc-
zegdblng uwage na zawarte w niej instrukcje dotyczqce bezpieczenstwa.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzqdzenie stuzy do lutowania uktadéw elektronicznych. Urzgdzenie przeznaczo-
ne jest do uzytku domowego i hobbystycznego. Przeznaczone jest do wykonywa-
nia prac lutowniczych, spawania tworzyw sztucznych oraz nanoszenia elementéw
dekoracyjnych. Produkt nalezy uzytkowaé wytgcznie zgodnie z zawartym w
instrukciji opisem i do opisanych w niej celéw. Urzqdzenie nie jest przeznaczone
do uzytku komercyjnego. Kazde zastosowanie wykraczajgce poza opisane w
niniejszej instrukcji jest zastosowaniem niezgodnym z przeznaczeniem i niesie ze
sobq duze ryzyko wypadku. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
powstate w wyniku niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania urzqdzenia.

Wyposazenie

® Wiqgcznik

@ Uchwyt na kolbe lutowniczq

® Kolba lutownicza

@ Grot lutowniczy

® Ggbka do czyszczenia

® Ekran LCD

@ Wskaznik temperatury

Wskaznik mocy (POWER)

® Przycisk ,+” (temperatury roboczej)

Przycisk ,-" (temperatury roboczej)

® Wybierak temperatury (400°C)

® Wybierak temperatury (300°C)

® Wybierak temperatury (200°C)

Ekran ustawiania temperatury

® Rzeczywista/ustawiona temperatura/Temperatura rozgrzewania
Schowek do przechowywania grota lutowniczego
@ Lut cynowy
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Zawartos¢ zestawu

Cyfrowa stacja lutownicza PLSD 48 B2

w komplecie 3 standardowe groty lutownicze (1 zamontowany)
1 lut cynowy, @ 1,0 mm, 10 g

1 lut cynowy, @ 1,5 mm, 10 g

1 ggbka do czyszczenia

1 instrukcja obstugi

Dane techniczne

Napiecie znamionowe: 230V 7 (prad przemienny)

Czestotliwo$é znamionowa: 50 Hz

Znamionowy pobdr pradu: 48 W

Zakres temperatur: ok. 200-450°C

Kabel sieciowy: 1,5 m od wtyczki do stacjj;
l!!l 1,2 m od kolby lutowniczej do stacij
L—I Przeczytaé niniejszq instrukcje

Bezpieczenstwo

Informacje dotyczqce bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!

Wazna informacja: Nalezy uwaznie przeczytaé niniejszq
instrukcje obstugi w celu doktadnego zapoznania sie z zasa-
dami dziatania urzqdzenia. Nalezy zachowad instrukcje, aby
w razie konieczno$ci méc skorzystad z niej w przysztosci. Nie
nalezy zmieniaé konstrukeji urzgdzenia i ustawiern dokonanych
przez producenta. Dokonywanie samodzielnych zmian w kon-
strukeji urzqdzenia, usuwanie jego elementéw lub stosowanie
innych czesci, ktére nie zostaty dopuszczone przez producenta
dla tego urzqdzenia moze by¢ niebezpieczne (w przypadku
samodzielnego dokonania zmian w konstrukciji urzqdzenia
istnieje np. ryzyko oparzenial).

Cyfrowa stacja lutownicza przeznaczona jest wytgcznie
do uzytku domowego w pomieszczeniach zamknietych
i suchych, nie jest przeznaczona do uzytku komercyjne-

go.

* Urzgdzenie moze by¢ uzywane przez dzieci powyzej 8 roku
zycia oraz przez osoby o zmniejszonych zdolno$ciach
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fizycznych, czuciowych lub mentalnych, albo z brakiem
doswiadczenia i wiedzy, jezeli sq nadzorowane lub zostaty
poinstruowane w zakresie bezpiecznego uzywania
urzqdzenia i rozumiejq wynikajqgce z tego zagrozenia. Dzieci
nie mogq bawic sie urzqdzeniem. Dzieci nie mogq czyscié
ani przeprowadzaé konserwacji urzqdzenia bez nadzoru.

* W przypadku uszkodzenia kabla lub innych czeici
urzqdzenia producent, serwis lub osoba o podobnych
kwalifikacjach musi wymienié kabel lub uszkodzone czeéci w
celu unikniecia zagrozen.

UWAGA! ZAGROZENIE PORAZENIEM
PRADEM ELEKTRYCZNYM! Nie nalezy
uzywac¢ cyfrowej stacji lutowniczej, jesli
uchwyt, kabel sieciowy lub wtyczka sq
uszkodzone. Pod zadnym pozorem nie
otwierac urzadzenia!

* NIEBEZPIECZENSTWO POWSTANIA OPARZEN! Przed rozpoczeciem
uzytkowania nalezy sprawdzié, czy grot zostat odpowiednio zamocowany
na urzqdzeniu. Pod zadnym pozorem nie wolno dotykaé rozgrzanego grotu
ani stopionego lutu cynowego. Niebezpieczenstwo powstania oparzen.
Przed zmiang, czyszczeniem lub kontrolg komponentéw urzgdzenia nalezy
bezwzglednie pozostawié urzgdzenie do ostygniecia. Gorgcy grot
urzqdzenia oraz mocowanie grotu nie mogq stykad sie ze skérg, wtosami itd.
Niebezpieczenstwo powstania oparzen.

* Kolbe lutownicy nalezy pozostawi¢ do ostygniecia po skoriczonej pracy w
temperaturze pokojowej. Pod zadnym pozorem nie wolno schtadzad jej wodg!

« UWAGAI NIEBEZPIECZENISTWO POWSTANIA OPARZEN! Gorqcg kolbe
lutownicy nalezy odktadaé wytgcznie do uchwytu.

* Podczas przerw w pracy nalezy odtozy¢ kolbe lutownicy do uchwytu (2) i
odfqczy¢ urzqgdzenie od zasilania.

* Urzqdzenie nalezy trzymaé z dala od materiatéw palnych.

* Podczas uzytkowania nie nalezy wywieraé mocnego nacisku na grot. W
przypadku zbyt duzego nacisku groty mogq sie wygiad.

* Nieostrozne obchodzenie sie z urzqdzeniem moze byé przyczynq pozaru.

* Nie wolno pozostawia¢ wiqczonego urzqdzenia bez nadzoru.

* UWAGAI! RYZYKO POWSTANIA OBRAZEN! Dtonie nalezy trzyma¢ z dala

od rozgrzanych elementéw. Wysoka temperatura moze zostaé przekazana
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réwniez do elementu obrabianego za pomocq urzgdzenia.

* NIE zezwalaé na kontakt nagrzanego grotu lutownicy z elementami uchwytu
wykonanymi z tworzywa sztucznego. W przeciwnym razie moze dojé¢ do
uszkodzenia urzqgdzenia.

* W razie zagrozenia nalezy bezzwlocznie wyjqé wtyczke z gniazda.

« UWAGAI ZAGROZENIE ZATRUCIEM! Nie nalezy wdychac opardw.

* W przypadku dtugotrwatej pracy z urzadzeniem, podczas ktérej powstajg
opary zagrazajqgce zdrowiu, nalezy zadbaé o dostateczng
wentylacje miejsca pracy. Zaleca sie stosowanie odziezy ochronnej takiej
jak rekawice ochronne, maska ochronna oraz fartuch ochronny.

* Nalezy unika¢ spozywania positkéw i picia napojéw oraz palenia tytoniu
w pomieszczeniu, w ktérym wykonywane jest lutowanie. W przeciwnym
razie ewentualne pozostatosci ofowiu znajdujgce sie na dtoniach mogq
dostaé sie do organizmu wraz z artykutami spozywczymi lub za
posrednictwem papieroséw.

* Przed uzytkowaniem urzqdzenia nalezy usunqgé z obszaru stosowania
urzqdzenia palne przedmioty, ciecze i gazy. Miejsce pracy nalezy
utrzymywaé w czystoéci w celu zapobiegania wypadkom.

* Po skoficzonym lutowaniu nalezy zawsze doktadnie umyé rece.

* Pod zadnym pozorem nie wolno wyrzucaé odpadéw z lutowania do
odpadéw komunalnych. Odpady z lutowania sqg odpadami specjalnymi.
Nalezy przestrzegaé krajowych i miedzynarodowych przepiséw
bezpieczenstwa, ochrony zdrowia i BHP.

* Po skoriczonym uzytkowaniu urzgdzenia nalezy wlozyé je w uchwyt i
pozostawié do ostygniecia. Dopiero po ostygnieciu urzqdzenie mozna
schowaé.

* Nieuzywane urzqdzenie nalezy przechowywaé w bezpiecznym miejscu i
chronié¢ przed dziataniem kurzu i wilgoci.

Przed uruchomieniem

Zaktadanie / wymiana grotu lutujgcego )

/A UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO POWSTANIA OPARZEN!

Nigdy nie nalezy nagrzewaé kolby lutowniczej (3), gdy nie jest zatoz-

ony grot lutujgcy (4).

* Wyjmowanie grotu lutujgcego (4) moze odbywaé sie tylko wtedy, gdy
urzqdzenie jest wytgczone, a grot ostygt.

* Grot lutujgey (4) posiada gwint, dzieki czemu mozna go tatwo i szybko
wymienié.

* W celu wyijecia grotu (4) nalezy przekrecié go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.

44 PL



//l|PARKSIDE

* W celu wtozenia grotu (4) nalezy przekreci¢ go zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

UWAGA

* Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy usungé ostonke grotu (4).

* Przed pierwszym uruchomieniem cyfrowej stacji lutowniczej oraz po
wymianie grotu lutujgcego (4) nalezy najpierw ocynowaé grot (4) .

Uruchomienie

Wigczanie i wytgczanie

Wiqgczanie

* Wtyczke nalezy wlozy¢ do gniazda i nacisngé wigceznik (1) tak, aby
znalazt sie w pozycji ,I”.

* Temperatura (200° C) jest wyswietlany na ekranie LC (6) przez 3 sekundy.
W rzeczywistej temperaturze (15) pojawi sie na wyswietlaczu LCD (6).
Wskaznik zasilania (POWER) informuje, kiedy urzgdzenie pracuje w trybie
nagrzewania.

UWAGA

* Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy usungé ostonke grotu (4).

* Przed pierwszym uruchomieniem cyfrowej stacji lutowniczej oraz po wymia
nie grotu lutujgcego (4) nalezy najpierw ocynowaé grot (4).

Ustawianie temperatury

UWAGA

* Warunkiem wykonania poprawnego lutowania jest stosowanie
odpowiedniego lutu cynowego. Ponadto wykonanie idealnych potqczen
lutowanych mozliwe jest tylko po uzyskaniv odpowiedniej temperatury. W
przypadku zbyt niskiej temperatury lut cynowy nie jest wystarczajgco ptynny
i powstajq nieczyste potgczenia lutownicze (tzw. zimne luty). W wyniku
stosowania zbyt wysokiej temperatury lut ulega spaleniu i nie
jest ptynny. Ponadto mozna uszkodzié¢ materiaty poddawane obrébce.

Ponizej znajduje sie zestawienie ustawier temperatury dla najpopularniejszych

zastosowan. Wartosci te moggq sie rézni¢ w zaleznosci od lutu cynowego /

producenta.

* Ok. 200 °C punkt topnienia najczesciej stosowanych lutéw miekkich.

* Ok. 300 °C eksploatacja normalna, np. w przypadku stosowania cyny
bezotowiowe;.

* Ok. 400 °C wysoka temperatura lutowania, np. do usuwania matych lutéw.

* Ok. 450 °C maksymalna temperatura lutowania, np. do usuwania duzych
lutdw.
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Ustawianie temperatury roboczej
* Naciskaé przycisk +/- (9)/(10), aby zmieniaé temperature roboczqg co 10°.
* Aktualnie ustawiona temperatura (15) zostanie wy$wietlona na ekranie LCD (6).

Uwaga

* Przytrzymaé przycisk +/- (9)/(10), aby zmieniaé temperature roboczq co
10° w sposéb ciggly. Zwolnié przycisk +/- (?)/(10) po uzyskaniu zgdanej
temperatury.

* Temperatura nagrzewania (15) zostanie wyswietlona na ekranie LCD (6) po
3 sekundach bez potrzeby ponownego wciskania przyciskéw +/- (2)/(10).

Ustawianie zaprogramowanej temperatury

Dostepne sg 3 ustawienia zaprogramowanej temperatury:
200°C/300°C/400°C. Poza tym mozna regulowad temperature przyciskami
+/-(9)/(10).

Weisngé wskazanie wybranej temperatury (11), (12) lub (13), aby zatwierdzié
wybrang warto$é.

Wybrana temperatura zostanie wyswietlona na ekranie (14) i oznaczona
strzatkg.

Tryb gotowosci

Cyfrowa stacja lutownicza przetqczy sie w tryb gotowosci, jesli kolba lu-

townicza nie byta uzywana przez ostatnie 30 minut.

* Temperatura 200°C zostanie wyswietlona w trybie gotowosci, a wskazniki
na catym ekranie LCD bedq migaé jednoczesnie.

* Nacisng¢ dowolny przycisk, aby wytqgczyé tryb czuwania, a nastepnie ustawié
zqdang temperature, jak opisano ponizej w ,Ustawianie temperatury roboczej”.

Wytagczanie

UWAGA

Za kazdym razem po zakonczeniu lutowania nalezy odtozy¢ kolbe lutowniczqg

(3) z powrotem do uchwytu (2).

* Przestawi¢ wigcznik w potozenie ,0”. Gdy urzqdzenie nie jest uzywane,
nalezy wyjqé wtyczke z gniazda.

Gagbka do czyszczenia

/\ UWAGA

* Pod Zadnym pozorem nie wolno dopusci¢ do kontaktu gorgcego grotu
lutownicy (4) z suchq gagbkq (5) . W przeciwnym razie ggbka (5) moze
ulec uszkodzeniu.
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UWAGA

* Ggbka (5) stuzy do czyszczenia grotu lutownicy (4).

* Nalezy zawsze lekko zwilzyé ggbke lutowniczq (5) przed uzyciem. Przed
uzyciem urzgdzenia nalezy usungé nadmiar ptynu z jego okolic.

Lutowanie

@ Wdychanie oparéw moze skutkowaé miedzy innymi bélami gtowy i

uczuciem zmeczenia.

* Kolba lutownicza dysponujgca mocq znamionowq o wartosci 48 W idealnie
nadaije sie do lutowania uktadéw elektronicznych.

* Dzieki swojej konstrukeji szczegdlnie dobrze sprawdza sie podczas
lutowania drobnych elementéw oraz w przypadku koniecznoéci lutowania
w trudno dostepnych miejscach.

* Grot lutownicy (4) nalezy oczyszczaé za pomocg wilgotnej ggbki (5) .

* Po oczyszczeniu grota (4) nalezy go ocynowaé. Cynowanie grota (4)
nalezy wykonaé poprzez roztopienie lutu cynowego (17) na grocie.

* Grot nalezy przesung¢ na lutowane miejsce i podgrzaé go.

* Lut cynowy (17) (z topnikiem) nalezy umiescié miedzy lutowanym miejscem
a czubkiem grota (4).

* Nastepnie nalezy dodawaé lut cynowy do momentu pokrycia catego
potgczenia lutem.

* Teraz nalezy od razu odsunqgé grot od lutowanego miejsca, aby zapobiec
przegrzaniu lutu.

* Lut nalezy pozostawié do zastygniecia, przy czym nalezy unikaé wstrzgséw.

UWAGA

Topik jest albo zawarty w lucie albo dostepny oddzielnie. Informacji doty-
czqcych rodzaju i zastosowania

odpowiedniego topiku nalezy zasiegnqé u sprzedawcy.

Konserwacja i czyszczenie o

/\ OSTRZEZENIE! RYZYKO POWSTANIA OBRAZEN! Przed wyko-

nywaniem jakichkolwiek prac na urzgdzeniu nalezy zawsze wyjqé

wtyczke z gniazda i pozostawié urzadzenie do ostygniecia.

* Urzqdzenie nalezy czysci¢ po zakohczeniu pracy.

* Do czyszczenia obudowy nalezy uzywaé $ciereczki i ew. tagodnego
detergentu.

* Niedopuszczalne jest stosowanie do czyszczenia ostrych przedmiotéw,
benzyny, rozpuszczalnikéw i srodkéw agresywnych dla wyrobéw
wykonanych z tworzyw sztucznych.

* Nie wolno dopuséci¢, aby do $rodka urzqgdzenia dostaty sie ptyny.
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UWAGA
Czesci zamienne (np. groty) mozna zaméwié za posrednictwem naszego ser-
wisu telefonicznego.

Utylizacja

Odpady lutownicze

Nigdy nie wyrzuca¢ odpadéw z lutowania do odpadéw z gospodarstwa domo-
wego. Odpady z lutowania sq odpadami niebezpiecznymi. Zawsze przestrzegad
krajowych i miedzynarodowych przepiséw BHP.

Utylizacja urzqgdzenia
(. Opakowanie wytworzone zostato z materiatéw przyjaznych dla
%@ srodowiska, ktére podlegaijqg recyklingowi.

Urzqdzen elekirycznych nie wolno wyrzucaé do odpadéw
komunalnych.

Zgodnie z Dyrektywqg Rady Europy 2012/19/UE zuzyte urzqdzenia elektrycz-
ne nalezy gromadzi¢ selektywnie i utylizowaé w sposéb przyjazny dla $§rodo-
wiska. Informacje o mozliwosciach utylizacji zuzytych urzqdzen elektrycznych
znajdq Panstwo w swoim urzedzie gminy lub miasta.

Przeprowadzié utylizacje opakowania w sposéb przyjazny dla
$rodowiska. Zwracaé uwage na oznaczenie réznych
materiatéw opakowaniowych i poddad je zbidree selektywnej w razie
& potrzeby. Materiaty opakowaniowe sq oznaczone skrétami
2 (a) i numerami (b) o nastepujgcym znaczeniu: 1-7: tworzywa sztuczne,
20-22: papier i karton, 80-98: opakowania wielomateriatowe.

& Skontaktowad sie z lokalnymi witadzami (gminy lub miasta), aby

%ﬂ uzyska¢ informacje na temat mozliwosci utylizacji produktéw
po zakonczeniu ich uzytkowania.
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PDF ONLINE
.com

www.lidI-service.

Serwis i importer

CFH Lét- und Gasgeréte GmbH
Bahnhofstraf3e 50

D-74254 Offenau

Niemcy

Tel.: +49 7136 / 95 940
Faks: +49 7136 / 95 94-44
Internet: www.CFH-GmbH.de
E-mail: inffo@CFH-GmbH.de

Zastrzegamy sobie mozliwo$é dokonywania zmian technicznych i wizualnych.
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PAJECi STANICE
PLSD 48 B2

Tato struénd pfiru¢ka je nedilnou souédsti ndvodu k obsluze. Diky ni budete
schopni uvést tento vyrobek okamzité do provozu. Kompletni ndvod k obsluze

si mizete stéhnout na nésledujici webové strance: http://www.lidl-service.com.
Tato struéné pfiruéka musi byt vzdy uloZena na bezpeéném misté. V pfipadé,
Ze tento vyrobek pfeddvdte tfetim strandm, spolu s nim musi byt pfeddny rovnéz
vedkeré dokumenty k nému pfislusejici. Pfed pouzitim tohoto vyrobku si preététe
ieho ndvod k obsluze a vénujte zvySenou pozornost bezpeénostnim pokyndm v
ném uvedenym.

Ugel pousziti

Pfistroj je uréen pro pdjeni elektroniky v rdmci volno&asovych aktivit a v oblasti
kutilstvi. Tim jsou my3leny pfedeviim aplikace jako pdjeni, svafovani plastd a
nanddeni ozdob. Pfistroj pouzivejte vyhradné zpisobem popsanym v tomto
ndvodu a pro uvedené oblasti pouZiti. Pfistroj neni uréen pro komeréni vyuZiti.
Jakékoliv jiné pouZiti nebo modifikace pfistroje jsou povazovdny za nesprévné
a predstavuji znaéné riziko nehod. Vyrobce neruéi za $kody vzniklé v disledku
nespravného pouZiti.

Soucasti pristroje

® Spina¢ ZAP/VYP

® Drzdk pdjecky

® Pdjecka

@ Pdjeci hrot

® Pdjeci houba

® LC disple;

@ Zobrazeni teploty

Zobrazeni ENERGIE (zahféti péjeciho hrotu)
® Tlagitko ,+" (ovladéni teploty)

Tlacitko - (ovléddani teploty)

@ Voli¢ teploty (400 °C)

@ Voli¢ teploty (300 °C)

@ Voli¢ teploty (200 °C)

Displej nastaveni teploty

® Skutednd / nastavend teplota / zahfivaci teplota
Pfihradka k uskladnéni pdjecich hrotd

@ Péjka
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Rozsah dodavky
1 digitdlni pdjeci stanice PLSD 48 B2
véetné 3 standardnich pdjecich hrotd (1 pfedmontovany)
1 cinovd pdjka, 2 1,0 mm, 10 g
1 cinovd pdijka, @ 1,5 mm, 10 g
1 péjeci houba
1 ndvod k obsluze

Technické udaje

Jmenovité napéti: 230V 7 (stfidavy proud)

Jmenovity kmitodet: 50 Hz

Jmenovity piikon: 48 W

Teplotni rozsah: cca 200°-450 °C

Sitovy kabel: 1,5 m od zd4suvky aZ do stanice;
I!!I 1,2 m od péjecky az do stanice
L.I Prectéte tento ndvod k pouZiti

Bezpecnost

Bezpecnostni pokyny

/A VAROVANI!

Dulezité upozornéni: Pro sezndmeni s pfistrojem si pozorné
prectéte tento ndvod k pouziti. Ndvod si uschovejte, abyste se k
nému mohli vrdtit. MontéZ a nastaveni, které na pfistroji proved|
vyrobce, nesmi byt zménény. MiZe byt nebezpedné na pfistroji
svévolné provédét konstrukéni zmény, odstrariovat z néj dily
nebo pouzivat dily, které nebyly pro dané zafizeni schvdleny
vyrobcem (pfi svévolnych konstrukénich zméndch hrozi napr.
nebezpedi popdleni).

Tato digitdlni pédjeci stanice je uréena vyhradné pro souk-
romé, nikoliv komeréni vyuziti v suchém vnitinim prostiedi.

* Tento pfistroj mohou pouzivat déti starsi 8 let a osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslovymi & mentéInimi schopnostmi
nebo osoby s nedostatkem zkusenosti & znalosti, pokud
jsou pod dozorem nebo byly poudeny o bezpeéném
pouZivéni pfistroje a rozumi nebezpecim s nim spojenym.
Déti si s pfistrojem nesmi hrat. Cisténi a uZivatelskou Gdrzbu
nesmi provadét déti bez dozoru.
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* Pokud dojde k poskozeni napéjeciho kabelu pfistroje, musi
byt kabel vyménén vyrobcem, jeho servisem nebo podobné
kvalifikovanou osobou, aby se pfedeslo ohroZeni.

POZOR! NEBEZPECi URAZU ELEKT-
RICKYM PROUDEM! Digitalni pajeci
stanici nepouzivejte, pokud jsou
poskozeny rukojet, elektrické

vedeni nebo zastrcka. Pristroj nikdy
neotevirejte!

« NEBEZPECI POPALEN!! Pred pouzitim se ujistéte, Ze je fadné
nasazen hrot néstroje. Nikdy se nedotykejte zahfétého
pdjeciho hrotu nebo roztavené pdijky. Hrozi nebezpedi
popdleni. Pfed vyménou, &i§ténim nebo kontrolou
jednotlivych souédsti nechte pfistroj vzdy vychladnout.

Horky hrot ndstroje a jeho upinaci ¢ést nesmi prijit
do kontaktu s kﬁil’, vlasy atp. Nebezpedi popdleni.

* Po skonéeni préce nechte pdjecku vychladnout na vzduchu.
Nikdy se nepokousejte pdjecku zchladit vodou!

. POZORI NEBEZPECI POZARU! Horkou péjecku odklddeite
vyhradné do drzdku.

* Béhem prestdvek musi byt pdjecka umisténa do drzdku (2) a
pfistroj musi byt odpojen od zdroje napéti.

* UdrZujte pfistroj v bezpecné vzddlenosti od hoflavého materidlu.

* Pfi pouzivéni nevyvijejte na hrot pfilis velky tlak. V opaéném
pfipadé miZe dojit k deformaci ’renchh hrot0.

* Neopatrné zachdzeni s pfistrojem miZe mit za ndsledek vznik poZéru.

* Zapnuty pfistroj nikdy nenechdveijte bez dozoru.

e POZOR! NEBEZPECI ZRANENI! UerU|’re ruce v bezpeéné vz-
ddlenosti od obrobku. Obrobek miZe prendset a vyzafovat teplo.

* Nenechte hork)'/ pdijeci hrot dotknout se plastovych dild
drzdku. V opaéném pFipadé mizZe dojit k poskozeni pfistroje.

*V piipadé nebezpedi ihned vytdhnéte zdstréku ze zdsuvky.

« POZOR! NEBEZPECI OTRAVY! Nedycheijte vypary.

* Pfi déle trvaijicich pracich, pfi nichz hrozi vznik zdravi
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Skodlivych vypari, vzdy zajistéte dostateéné odvétravani
pracovi$té. Doporucuje se pouziti ochranného odévu, jako
napfiklad ochrannych rukavic, Ustenky a pracovni zdstéry.

* V mistnostech, ve kterych probihé pdjeni, nejezte, nepijte a
nekufte. V opaéném pfipadé mohou prostrednictvim
potravin nebo cigaret do lidského organismu proniknout
stopy olova usazené na rukou.

* Pfed pouZitim odstrafite z pracovniho prostoru pfistroje
hotlavé pfedméty, kapaliny a plyny. UdrZujte svij pracovni
prostor v Cistoté, abyste pfedesli nehoddm.

* Po péjeni si vidy dtkladné umyite ruce.

* Zbytky po pdjeni nikdy nevyhazujte do komundliniho odpadu.
Tyto zbytky patii do nebezpeného odpadu. Ridte se
ndrodnimi a mezindrodnimi bezpednostnimi a zdravotnimi
predplsy, jakoz i predpisy o bezpelnosti a ochrané zdravi
pfi prdci.

* Po pouZiti odlozte pfistroj do drzdku a nechte vychladnout.
Teprve poté jej ulozte do krabice.

* Pokud pfistroj nepouzivdte, uloZte jej na bezpecném misté
chrdnéném pfed prachem a vlhkosti.

Pfed uvedenim do provozu

Nasazeni a vyména pdjeciho hrotu

/\ POZOR! NEBEZPECI POPALEN!I!

Pdjeécku (3) nikdy nenahfivejte bez nasazeného pdjeciho hrotu (4).

* Pdjeci hrot (4) odstrariujte jen tehdy, je-li pfistroj vypnuty a stihl vychladnout.

* Pdjeci hrot (4) je vybaven $roubovym zdvitem a Ize jej tudiZ snadno odebrat
a pfipevnit k pdjeéce (3).

* Pdjeci hrot (4) od$roubujete otd&enim proti sméru hodinovych ruéicek.

* Péjeci hrot (4) nasroubujete otd&enim ve sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI

* Pfed pouzitim sejméte z pdjeciho hrotu (4) ochranny uzavér.

* Pfed prvnim uvedenim digitéIni pdjeci stanice do provozu a pfi pouZiti
nového pdjeciho hrotu (4) musi byt pdjeci hrot (4) nejprve pocinovan.
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Uvedeni do provozu

Zapnuti/vypnuti

Zapnuti:

* Zastréte zéstreku do vhodné zdsuvky a prepnéte spinaé ZAP/VYP (1) do
polohy ,I”.

* Teplota (200 °C) se na LCD displeji (6) zobrazuje po dobu 3 sekund. Poté
se na LCD displeji (6) zobrazi skute¢nd teplota (15).
Displej POWER indikuje, kdy je zafizeni v reZimu ohfevu.

UPOZORNENI

* Pfed pouzitim sejméte z pédjeciho hrotu (4) ochranny uzavér.

* Pfed prvnim uvedenim digitéIni péjeci stanice do provozu a pfi pouZiti
nového pdjeciho hrotu (4) musi byt pdjeci hrot (4) nejprve pocinovan.

NASTAVENI TEPLOTY

UPOZORNENI

* Predpokladem pro bezproblémové pdjeni je pouZiti vhodné cinové pdiky.
Dokonalych pdjenych spojd Ize navic doséhnout jen pfi pouZiti
sprévné teploty pdijeni. Je-li teplota pfili§ nizkd, neni cinovd pdika
dostateéné tekutd a vysledkem jsou nedisté pdjené spoje (tzv. studené
spoje). P¥i prili§ vysokych teplotdch dochézi ke spdleni tavidla
a $patnému prilnuti cinové pdjky. Kromé toho mize dojit
ke zni€eni pdjenych materidlo.

Ndsleduje vycet teplotnich nastaveni pro nejbéznéjsi aplikace. V zavislosti na
cinové pdijce &i vyrobci se mohou vyskytnout rozdily nizkou teplotou tani.

*Cca 200 °C - bod téni nejéastéji pouzivanych mékkych pajek.

*Cca 300 °C - bézny provoz, napf. pfi pouziti bezolovnaté cinové pdiky.
*Cca 400 °C - vysokad teplota pdjeni, napt. k odpdjeni mensich péjenych spojo.
*Cca 450 °C - nejvysii teplota pdjeni, napf. k odpdjeni vétsich pdjenych spojb.

Nastaveni pracovni teploty
* Stisknutim tlagitek +/- (?)/(10) zménite pracovni teplotu v krocich po 10 °C.
*Na LC displeji (6) se zobrazi aktudlini nastaveni teploty (15).

Poznémka

* Potrzenim tlagitek +/- (?)/(10) ve stisknuté poloze budete pracovni teplotu
plynule ménit v krocich po 10 °C.

KdyZ dosdhnete pozadované teploty, tlacitka +/- (9)/(10) pustte.

* Po uplynuti 3 sekund se na LC displeji (6) zobrazi zahFivaci teplota (15), aniz
byste tlacitka +/- (?)/(10) museli znovu stisknout.
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Nastaveni predprogramované teploty

Kromé stisknuti tlagitek +/- (?)/(10) mate k dispozici ffi pfedprogramované

teploty: 200 °C / 300 °C / 400 °C.

* Stisknutim tlagitka navolené teploty (11), (12) nebo (13) nastavte
pozadovanou teplotu.

* Navolend teplota se na displeji (14) zobrazi se Sipkou.

Pohotovostni rezim
Pokud pdjecku nepouzijete po dobu 30 minut, digitdIni pdjeci stanice se prepne
do pohotovostniho rezimu.
*V pohotovostnim reZimu se bude zobrazovat teplota 200 °C a cely LC
displej se nardz rozblika.
* Stisknutim libovolného tlagitka ukonéete pohotovostni reZim a poté nastavte te-
plotu, kterou chcete pouZit, jok je popséno v &ésti ,Nastaveni pracovni teploty”.

Vypnuti

UPOZORNENI

* Péjecku (3) vZdy po pouZiti vratte zpét do jejiho drzdku (2).

* Pfepnéte spinaé¢ ZAP/VYP (1) do polohy ,0”. Pokud pfistroj nepouzivdte,
odpoijte zastréku ze zdsuvky.

Pdjeci houba
/A POZOR

* Horky pdjeci hrot (4) nesmi nikdy pfijit do kontaktu se suchou péjeci houbou
(5). V opaéném piipadé by se mohla pdjeci houba (5) poskodit.

UPOZORNENI

* Péjeci houba (5) se pouziva k &isténi pdjeciho hrotu (4).

* Pfed pouzitim vzdy pdjeci houbicku (5) mirné navlh&ete. Veskerd prebytednd
kapalina se musi pfed pouZitim z blizkosti pfistroje seffit.

Pajeni

@ Vypary mohou pfi vdechovani zpsobit mimo jiné bolesti hlavy a dnavu.

* Se jmenovitym vykonem 48 wattl je pdjecka idedlni pro péjeni elektroniky.

* Diky svému tvaru je obzvl&3té vhodnd pro jemné pdjeni na $patné
pristupnych mistech.

* K &isténi pdjeciho hrotu (4) pouzijte pdjeci houbu (5).

* Po o&i§téni se musi pdjeci hrot (4) pocinovat. Horky pdjeci hrot (4) pocinuijte
roztavenim cinové pdiky (17) na jeho povrchu.

* Pfesuiite pdijeci hrot (4) na misto pdjeni a zahfejte jej.
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* Umistéte cinovou pdiku (17) (s tavidlem) mezi misto pdjeni a pdjecim hrot (4).
* Nandsejte cinovou pdjku, dokud nebude celé misto pdjeni smoéeno.

* Vzépéti ihned odtdhnéte pdjeci hrot, aby nedoslo k prehidti roztavené péiky.
* Nechte péjku ztvrdnout a zabraite otfesim.

UPOZORNENI
Tavidlo je bud obsaZeno v pdjce, nebo se pouZivd zvldst. O zpisobu pouZiti a
vhodném tavidle se informuijte pfi ndkupu.

Udrzba a &isténi . .

/\ VAROVANI! NEBEZPECI ZRANENI! Pfed provadénim praci na pistroji

vzdy nejprve vytdhnéte zastréku ze zésuvky a nechte pfistroj vychladnout.

* Po prdci pfistroj ocistéte.

* K &idténi vnéjsi strany piistroje pouzijte utérku a pfipadné jemny Eistici prostfedek.

* Za z4dnych okolnosti nepouZiveijte ostré pfedméty, benzin, rozpoustédla
nebo distici prostfedky, které jsou agresivni vi&i plastim.

* Zabraiite vniknuti kapalin do pfistroje.

UPOZORNENI
Ndhradni dily (napf. péjeci hroty) miZete objednat prostfednictvim nasi servisni linky.
Likvidace

Odpad pdjeni
Odpad pdijeni nikdy nevyhazujte do domovniho odpadu. Odpad pdieni je klasifikovan jako
nebezpeény odpad. Vzdy dodrZujte ndrodni a mezindrodni predpisy tykdiici se zdravi.

Likvidace pfistroje
(A2 Obal je vyroben z materidlo setrnych k Zivotnimu prostiedi a moze byt
%{9 zlikvidovén v mistnich recyklaénich centrech.

E Elektrickd zafizeni nevyhazujte do komundlniho odpadul!

Podle smémice Evropského parlamentu a Rady 2012/19/EU museji byt
pouzitd elektronickd zafizeni sbiréna oddélené a recyklovéna Setrné k Zivotni-
mu prostfedi.

O moznostech likvidace va3eho vyslouZilého pfistroje se informuijte u své mistni
&i obecni samosprévy.

Obal zlikvidujte zpisobem 3etrnym k Zivotnimu prostiedi. Viimnéte si
znalek na jednotlivych obalovych materidlech a materidly v

& piipadé potieby rozifidte zvlést. Obalové materidly
jsou oznaceny zkratkami (a) a &isly (b) s ndsledujicim vyznamem: 1-7:
plasty, 20-22: papir a lepenka, 80-98: slozené materidly.
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O moznostech likvidace vaseho vyslouzZilého pFistroje se informujte u

[
o
%ﬂ své mistni &i obecni samosprdvy.

OO0

PDF ONLINE
.com

www.lidI-service.
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CFH Lét- und Gasgerdte GmbH
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D-74254 Offenau

Némecko

Tel.: +49 7136 / 95 940
Fax: +49 7136 / 95 94-44
Web: www.CFH-GmbH.de
E-mail: info@CFH-GmbH.de

Technické a vzhledové zmény vyhrazeny.
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DIGITALNA SPAJKOVACIA STANICA
PLSD 48 B2

Tdto struénd priru¢ka je neoddelitelnou sicastou ndvodu na obsluhu. Umozni
vam okamzité uvedenie tohto produktu do prevédzky. Cely ndvod na obsluhu si
mézete stiahnut na nasledovnej webovej stranke: http://www.lidl-service.com.
Tito struénd priru¢ku musite mat vZdy uloZend na bezpeénom mieste. Ak odovz-
ddvate tento produkt tretej strane, musite s nim odovzdat aj vietku dokumenté-
ciu. Pred pouzitim tohto produktu si preéitajte ndvod na obsluhu a osobitni
pozornost venujte bezpeénostnym pokynom, ktoré si v fiom uvedené.

Pouzivanie zariadenia podla predpisov

Zariadenie je uréené na elektronické spdjkovanie predmetov v domdcnosti vo
volnom &ase. Zariadenie sa pouziva na spdjkovanie, spdjanie plastov a na
dekordciu povrchov. Zariadenie pouzivajte len na uréené G&ely v silade s né-
vodom. Zariadenie nie je uréené na komeréné G&ely. Akékolvek pouZitie alebo
vymena &asti zariadenia sa povazuje za porusenie predpisov a mdze spdsobif
vazne nebezpedenstvo Grazu. Vyrobca nerudi za $kody spésobené v désledku
nespravneho pouzivania zariadenia.

Casti zariadenia:

@ Vypinad

® Drziak spdjkovacieho cinu

® Spdjkovaci cin

@ Spdjkovaci hrot

® Spongia na &istenie

® LC displej

@ Zobrazenie teploty

Zobrazenie napdjania (zahrievanie spdjkovacieho hrotu)(
® Tlagidlo ,+” (pracovné teplota)

Tlagidlo - (pracovné teplotal)

@® Voli¢ teploty (400°C)

@ Voli¢ teploty (300°C)

@ Voli¢ teploty (200°C)

Zobrazenie nastavenej teploty

@® Aktudlna/nastavend teplota/teplota zahrievania
Odkladaci stojan na spéjkovaci hrot

@ Spéijka
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Balenie obsahuje:

1 digitdlnu spdjkovaciu stanicu PLSD 48 B2,
vrétane 3 $tandardnych spdjkovacich hrotov (z toho 1 uZ namontovany na
spajkovacke),

1 cievku spdjkovacieho cinu, 2 1,0 mm, 10 g,

1 cievku spdjkovacieho cinu, g 1,5 mm, 10 g,

1 Spongiu na distenie,

1 ndvod na pouZitie.

Technické udaje:
Menovité napdtie: 230V 7 (striedavy prdd)
Menovitd frekvencia: 50 Hz

Menovity vykon: 48 W

Teplotny rozsah: cca 200-400 °C

Siefovy kdbel: Dlzka kébla od zdsuvky po zariadenie je 1,5 m a
[!!I 1,2 m od spdjkovacky po stanicu
L_I Preditajte manudl

Bezpecnost

Bezpecnostné pokyny

/A VAROVANIE!

Délezité pokyny: Pred pouZivanim zariadenia si dékladne
precitajte manudl a obozndmte sa so zariadenim. Ndvod
dékladne uschovaijte, aby ste si ho mohli preditat aj neskér.
Jednotlivé Easti zariadenia a nastavenia vyrobcu sa nesmg vy-
mieﬁa’r’/menit’ Pri svojvolnej vymene, odoberani alebo monto-
vani |ednot||vych Casti zariadenia, ktoré nie so povolené vyrob-
com, méze vznikndt nebezpecens’rvo Urazu, napr. pri svojvolne;j
vymene Easti zariadenia vznikd nebezpecens’rvo popdlenia.

Digitélna spéjkovacia stanica je uréend vyhradne na
pouzivanie v domdcnosti, v interiéri a v suchom prostre-
di, nie na komeréné Géely.

* Zariadenie nesm0 pouzivat deti mladsie ako 8 rokov a
osoby s obmedzenymi fyzickymi, senzorickymi alebo
psychickymi schopnostami alebo osoby s
nedostatoénymi skisenostami a vedomostami o pouzivani
zariadenia. Tieto osoby méZu pouZivat zariadenia, ak
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na nich dohliada kompetentnd osoba alebo boli obo-
zndmené so sprdvnym pouZivanim zariadenia a sU si
vedomé, aké nebezpedenstvd mézu vznikndf v désledku
nesprdvneho pouZzivania. Deti sa so zariadenim nesm{
hraf. Deti nesmi bez dozoru zariadenie &istit alebo
vykondvaf Gdrzbu.

* Aby sa zabrdénilo vzniku nebezpe&enstva, musi v pripade
poskodenia siefového kdbla vyrobca, zdkaznicky servis
vyrobcu alebo iné kvalifikovand osoba kébel vymenit.

POZOR! NEBEZPECENSTVO .
ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM!
Ak je rukovat spajkovacky, siefovy
kabel alebo zastrcka poskodenag,
digitalnu spajkovaciu stanicu
nepouzivajte. Zariadenie

nikdy neotvaraijte!

« NEBEZPECENSTVO POPALENIAI Pred pouzitim zariadenia
skontrolujte, i je hrot na spéjkovacke riadne upevneny.
Nedotykajte sa zohriateho hrotu alebo roztavenej spajky.
Pri dotyku vzniké nebezpecenstvo popdlenia. Zariadenie
nechajte pred vymenou, istenim alebo kontrolou jednotlivych
komponentov vychladndf. Zohriaty hrot a upinac hrotu sa
nesmie dostat do styku s koZou, vlasmi a pod.
Nebezpedenstvo popdlenial

* Spdijkovaéku nechajte po pouZiti vychladnit na vzduchu.
Spdijkovacku nikdy neochladzujte vodou!

« POZOR! NEBEZPECENSTVO POZIARU! Zohriatu
spdjkovacku odkladajte vyhradne do stojana.

* Poc¢as neéinnosti zariadenia musi byt spdjkovacka odloZené
(vsunutd) vstojane (2) a zariadenie musi byt odpojené od
elektrickej siete.

* Zariadenie sa nesmie nachddzaf v blizkosti horlavého
materidlu.

* Pocas spdjkovania hrot nepritldéajte pfhli§ silno na
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spdjkovany predmet, pretoZe pésobenim silného tlaku by sa
tenky hrot mohol ohndf.

*V pripade nesprévnej manipuldcie so zariadenim méZze
vznikn0f poZiar.

* Zapnuté zariadenie nikdy nenechdvaite bez dozoru.

« POZOR! NEBEZPECENSTVO PORANENIA! Nedotykaijte
sa zohriateho spdjkovaného materidlu, hrozi nebezpedenstvo
popélenia.

e Zohriaty hrot sa NEsmie dotykat plastovych Casti stojana,
pretoZe by sa zariadenie mohlo poskodit.

oV prl'pode nebezpedenstva okamzite vytiahnite siefovid
pripojku zo zdsuvky.

« POZOR! NEBEZPECENSTVO OTRAVENIAI Nenadychajte
sa vyparov zo spdjkovania.

* Ak pracujete so spédjkovacou stanicou dlhsiv dobu, vznikaju
pri spéjkovani zdraviu $kodlivé vypary. VZdy sa vistite, Ze
miestnost, v ktorej stanicu pouZzivate, je dostatoé-
ne vetrand. Pri préci sa odporiéa pouzival ochranny
odeyv, t.j. ochranné rukavice, risko na Usta a pracovni
zdsteru.

*V priestoroch, v ktorych sa stanica pouZiva, sa nesmie jesf,
pif ani fajcif, pretoze stopy po olove, ktoré sa nachddzaji na
rukdch, by mohli prostrednictvom potravy alebo cigarety
preniknit do organizmu.

* Pri pouZivani zariadenia sa v miestnosti nesmd nachédzaf
Ziadne horlavé predmety, kvapaliny alebo plyny. V miestnosti
udrzujte &istotu, aby ste predisli nehoddm.

* Po dokonéeni spdjkovania si dékladne umyte ruky.

* Odpad zo spdjkovania nikdy nevyhadzujte do ko3a na
domovy odpad. Odpad zo spdjkovania sa povaZuje za
nebezpecny odpad. Pri likvidacii sa musia
dodrZiavaf vnitrodtdtine a medzindrodné prévne
predpisy tykajice sa bezpeénosti a ochrany zdravia pri prdci.

* Po pouziti polozte zariadenie do drZiaka a pred odloZenim
nechajte vychladnut.

®Ak sa zariadenie nepouZiva, uskladnite ho na bezpeénom
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mieste a zabezpedte dostatoénd ochranu proti pdsobeniu
prachu a vlhkosti.

Pred uvedenim do prevadzky

Nasadzovanie/vymienanie spajkovacieho hrotu

/\ POZOR! NEBEZPECENSTVO POPALENIA!

Spéijkovacku (3) nikdy nenahrievaijte bez nasadenia hrotu (4).

* Spdijkovaci hrot (4) sa méze zo spdjkovacky vybraf, len ak je zariadenie
vypnuté a hrot vychladnuty.

* Hrot (4) je naskrutkovany na spdjkovacke (3) pomocou zdvity, a preto sa
rychlo a jednoducho vymieda.

* Hrot (4) je mozné zo spéjkovacky vykritif proti smeru hodinovych ruéigiek.

* Hrot (4) je moZné na spdjkovacku znova naskrutkovat v smere hodinovych
ruéiciek.

Upozornenie

* Pred pouzitim odoberte zo spdjkovacieho hrotu (4) ochranny kryt.

* Pred prvym uvedenim digitdlnej spdjkovacky do prevadzky alebo ak ste
nasadili novy spdjkovaci hrot (4), vistite sa, &i je hrot (4) pocinovany.

Uvedenie do prevadzky

Zapnutie/vypnutie

Zapinanie

* Zastréte siefovi pripojku do vhodnej zdsuvky a posufite vypinaé (1) do
polohy ,I”.

*Na LCD displeji (6) sa na 3 sekundy zobrazi teplota (200 °C). Ndsledne sa
na LCD displeji (6) zobrazi aktudina teplota (15). Na displeji napdjania
POWER sa objavi zobrazenie, ked' je zariadenie v reZime vykurovania.

Upozornenie

* Pred pouzitim odoberte zo spdjkovacieho hrotu (4) ochranny kryt.

* Pred prvym uvedenim digitdlnej spdjkovacky do prevédzky alebo ak ste
nasadili novy spdjkovaci hrot (4), uistite sa, &i je hrot (4) pocinovany.
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Nastavenie teploty

UPOZORNENIE 5

* Predpokladom kvalitného spéjkovania je vhodné cinovéd spdika. Dal$im pre-
dpokladom kvalitného spédjkovania je sprévne nastavend teplota spdjkovania.
Ak je teplota prili§ nizka, spdjkovaci cin dostatoéne nezatekd a spoje nie s0
Cisté (tzv. studené spoje). Ak je teplota prili§ vysokd, cinové spéika sa spaluje a
dostatoéne nezatekd. Okrem toho méZe nesprévna teplota aj zniéif spracovd-
vany materidl.

NiZ3ie si uvedené nastavenia teploty pre najbezneijsie spdsoby spéjkovania.

Teploty sa mézu li§it v zavislosti od spdjkovacieho cinu alebo vyrobcu.

*cca 300 °C - beznd prevédzkova teplota zariadenia, napr. pri pouZiti
bezolovnatého spdjkovacieho cinu

* cca 400 °C - vysoké teplota spdjkovania, napr. pri spéjkovani malych spojov

* cca 400 °C - maximdlna teplota spdjkovania, napr. pri spéjkovani velkych spojov

Nastavenie pracovnej teploty
* Stlaéte tlagidlo +/- (9)/(10) pre zmenu pracovnej teploty v 10° krokoch.
*Na LC displeji (6) sa zobrazi aktudlne nastavenie teploty (15)

UPOZORNENIE

* Pre zmenu pracovnej teploty v 10° krokoch tlaéte nepretrzite tlagidlo +/-
(?/10). Po dosiahnuti pozadovane;j teploty pustite tlaéidlo +/- (9)/(10).

* Teplota zahrievania (15) sa zobrazi na LC displeji (6) po 3 sekundéch bez
opdtovného stlagenia tlacidla +/-(9)/(10).

Nastavenie naprogramovanej teploty

K dispozicii s0 3 naprogramované teploty: 200 °C/300 °C/400 °C, ako qj
moznost tlacidla +/- (2)/(10).

Stlagenim zvolenej teploty (11), (12) alebo (13) nastavite pozadovany vyber.
Zvolend teplota sa zobrazi na obrazovke (14) sipkou.

Pohotovostny rezim

Ak sa spdjkovagka nepouzivala poslednych 30 mindt, digitdlna spdjkovacia sta-

nica sa prepne do pohotovostného rezimu.

* Teplota 200 °C sa zobrazi v pohotovostnom rezime a cely LC displej bude
blikat stéasne.

* Stlacenim lubovolného tlaéidla ukonéite pohotovostny reZim a potom nasta-
vite teplotu, ktord chcete pouzivat tak, ako je to popisané pod ,Nastavenie
pracovnej teploty”.
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Vypinanie

UPOZORNENIE

* Po pouziti vzdy vlozte spdjkovacku (3) spaf do drziaku (2).

* Dajte vypinaé (1) do polohy ,0”. Ak sa zariadenie nepouZiva, odpojte
siefovd pripojku zo zdsuvky.

Spongia na éistenie
/\ POZOR!

* Zohriaty spdjkovaci hrot (4) sa nikdy nesmie dostaf do styku so suchou
$pongiou (5). V opaénom pripade by sa mohla $pongia (5) poskodit.

UPOZORNENIE

* Spongia (5) sa pouZiva na &istenie spdjkovacieho hrotu (4).

* Vzdy navlhéite spdjkovaciu $pongiu (5) jemne pred pouzitim. Pred pouZitim
musite z blizkosti zariadenia odstrénit prebytoénd tekutinu.

Spdijkovanie

@ Vzniknuté vypary mézu okrem iného spésobif bolesti hlavy a pocit Gnavy.

* Spdijkovacka s nomindlnym vykonom 48 W je idedlna na elekironické spdjkovanie.

* Tvar spdjkovagky umoziuje jemné spdjkovanie aj fazko dostupnych miest.

* Spdijkovaci hrot (4) vycistite vihkou $pongiou (5).

* Po vycisteni sa musi hrot (4) znova pocinovat. Zohriaty hrot (4) sa pocinuje
tak, Ze sa na Aom roztavi spdjkovaci cin (17).

* Prejdite spdjkovacim hrotom (4) po spoji a nahrejte ho.

* Spéijkovaci cin (17) sa prostrednictvom taviva roztavi medzi spojom a
spéjkovacim hrotom(4).

* Pridajte viac cinu, aby bol cely spoj pokryty vrstvou cinu.

* Potom rychlo zo spoja vyberte spdjkovaci hrot, aby sa roztavenéd spdjka
neprehriala.

* Spdijku nechaijte zaschnit a zabezpedte, aby bola v pokoji.

UPOZORNENIE
Spdijka méze obsahovaf tavivo alebo sa tavivo musi naniest osobitne. Viac in-
formdcii o spéjkovacom prostriedku a spdsobe pouzitia védm poskytne obsluha.

Udrzba a &istenie .

/\ VAROVANIE! NEBEZPECENSTVO PORANENIA! Pred &istenim
zariadenia vZdy vytiahnite siefovy kdbel zo zdsuvky a nechaijte zaria-
denie vychladndt.

* Po dokonéeni spdjkovania zariadenie vydistite.

* Na vydistenie krytu spdjkovace] stanice pouzite handricku, prip. jemny istiaci prostriedok.
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* Na ¢istenie nikdy nepouZivajte ostré predmety, benzin, rozpdifadlo alebo
Cistiaci prostriedok, ktory méze poskodit plast.
* Do zariadenia sa nesmie dostaf Ziadna kvapalina.

Upozornenie
Ndhradné diely k zariadeniu (napr. spdjkovacie hroty) si méZete objednat na
nasej servisnej infolinke.

Likvidacia

Odpad zo spdjkovania

Nikdy nevhadzujte odpad zo spdjkovania do vésho domdaceho odpadu. Od-
pad zo spdjkovania je nebezpeény odpad. Vzdy dodrZiavaijte §tatne a med-
zindrodné predpisy tykajice sa ochrany zdravia a bezpeénosti pri praci.

Likvidécia zariadenia
(A7 Obal je vyrobeny z ekologickych materidlov. Odpad z tychto
%{9 materidlov je mozné zlikvidovat v miestnych recyklaénych centrach.

E Elektrické ndstroje sa nesmi vyhadzovat do domového odpadul

Podla eurépskej smernice 2012/19/EU sa musia elektrické néstroje zbieraf
separdtne a musia sa odoslaf na environmentdlne 3etrni recykldciu.
Informdcie o moznostiach likvidacie pouZitych zariadeni vém poskytne obecny
alebo mestsky Urad.

Obal zlikvidujte ekologickym sp&sobom. Poznaéte si oznaéenie na
& réznych obalovych materidloch a v pripade potreby ich

zbierajte oddelene. Obalové materidly si oznacené
skratkami (a) a &islami (b) v nasledujécom vyzname: 1-7: plasty, 20-22:
papier a lepenka, 80-98: kompozity.

Informdcie o moznostiach likvidacie vyrobkov s ukonéenou Zivotnosfou

°
on \
%ﬂ vdm poskytne miestny alebo obecny drad.
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Technické a vizudlne zmeny vyhradené.
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DIGITAL LODDESTATION
PLSD 48 B2

Denne hurtigstartvejledning er en integreret del af brugsanvisningen. Den er
beregnet il at gare det muligt for dig at begynde at bruge produktet med det
samme. Du kan downloade den komplette brugsanvisning fra falgende webs-
ted: http://www.lidl-service.com. Opbevar denne vejledning til hurtig referen-
ce et sikkert sted. Udlevere alle dokumenter, nar du overdrager produktet fil
tredjemand. Lees brugsanvisningen far brug, og veer saerlig opmaerksom pé de
sikkerhedsanvisninger, der er indeholdt i den.

Formalsbestemt anvendelse

Apparatet er beregnet til elektroniklodning inden for fritids- og hobbyomradet.
Apparatet er tiltaenkt arbejdsopgaver som lodning, svejselimning af kunstoffer
samt anbringelse af pynteelementer. Brug kun apparatet som beskrevet og in-
den for de angivne anvendelsesomr&der. Apparatet er ikke tiltaenkt professionel
erhvervsbrug. Enhver anden anvendelse eller aendring af apparatet gaelder som
formalsstridig og medfarer alvorlig risiko for ulykker. Skader opstéet pa bag-
grund af formdlsstridig anvendelse daekkes ikke af producentens forsikring.

Apparatets udformning

® ON-/OFF-kontakt

® Loddekolbeholder

® Loddekolbe

@ Loddespids

® Loddesvamp

® LC-display

@ Temperaturvisning

STRGM-display (loddespids varmes op)
® Knappen "+" (arbejdstemperatur)
Knappen " (arbejdstemperatur)

® Temperaturvaelger (400 °C)

@ Temperaturvaelger (300 °C)

@ Temperaturveelger (200 °C)
Temperaturindstillingsvisning

@ Faktisk/indstillet temperatur/opvarmningstemperatur
Opbevaringsrum til loddespids

@ Loddemetal
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Leveringsomfang
1 digital loddestation PLSD 48 B2
inkl. 3 standard-loddespidser (1 x forhédndsmonteret)
1 loddetin, 2 1-0 mm, 10 g
1 loddetin, @ 1-5mm, 10 g
1 loddesvamp
1 brugerveijledning

Tekniske data
Maerkespaending: 230V ™ (AC)

Maerkefrekvens: 50 Hz

Maerkestram 48 W

Temperaturomréde ca. 200-450 °C

Stremlabel: 1,5 m fra stikkontakten til loddestationen;

M 1,2 m fra loddekolben til stationen

Laese denne brugsanvisning

Sikkerhed

Sikkerhedshenvisninger

/A ADVARSEL!
Vigtig henvisning: Ger dig fortrolig med apparatet ved at
laese denne brugsanvisning grundigt igennem. Gem
brugsanvisningen til senere brug. Montage og indstillinger
foretaget fra producentens side mé ikke aendres.
Det kan vaere farligt selv at foretage sendringer pd apparatet,
fierne dele eller anvende fremmede
komponenter, der ikke er godkendt af producenten
(individuelle aendringer pé& apparatet medfarer
f.eks. forbraendingsfare).

Den digitale loddestation er udelukkende beregnet til pri-
vat, ikke-kommercielt brug i terre, indendars omgivelser.

* Dette apparat kan anvendes af barn fra 8 &r og derover samt
af personer med nedsat fysisk, sensorisk eller mental
funktionsevne eller mangel pé erfaring og viden, hvis de er
under opsyn, eller er blevet undervist i sikker brug af
apparatet og forstar de dermed forbundne farer. Barn ma ikke
lege med apparatet. Rengering og vedligeholdelse ma ikke
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udfares af bern uden voksenopsyn.

* Hvis nettilslutningskablet eller andre dele af dette apparat er
beskadiget, skal disse dele erstattes af enten producenten,
dennes kundeservice eller en person med lignende
kvalifikationer for at undgé farer.

PAS PA! FARE FOR STROMSLAG! Den
A digitale loddestationma ikke anvendes,

hvis grebet, elledningen eller stikket er

beskadiget. Apparatet ma aldrig abnes!

* FORBRANDINGSFARE! Tjek altid inden brug, om
loddespidsen er korrekt anbragt i apparatet. Rar aldrig
ved den opvarmede loddespids eller det
smeltede loddemetal. Risiko for
forbraendinger. Lad altid apparatet kale af, inden du
udskifter, renser eller kontrollerer apparatets
komponenter. Den varme loddespids og dennes holder
mé& ikke komme i beraring med hud,
hér osv. Forbraendingsfare.

* Efter endt Grbe|de skal loddekolben have tid til at kele ned of
sig sely. Den mé aldrig afkeles med vand!

* PAS PAI BRANDFARE! Anvend altid kun holderen til at leegge
den varme loddekolbe pé.

* Ved pauser i arbejdet skal loddekolben lzegges i holderen
(2), og apparatet skal frakobles stramforsyningen.

* Hold apparatet vaek fra brandbare materialer.

* Undlad at leegge for meget tryk pé spidsen under arbejdet.
Ved tryk kan den tynde spids blive bgijet.

* Hvis du ikke udviser tilstraekkelig forsigtighed i omgangen
med apparatet kan der opstd brand.

* Lad aldrig apparatet sté teendt uden opsyn.

* PAS PAI RISIKO FOR PERSONSKADE! Rar ikke ved det
varme arbejdsstykke. Varmen kan ledes gennem
arbejdsstykket og videre til dig.

* Lad ikke den varme loddespids rere ved holderens
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plastikdele. Dette kan medfare skader p& apparatet.

* Traek straks stikket ud af stikkontakten ved fare.

* FORSIGTIG! FORGIFTNINGSFARE! Undlad at indénde dampe.

* Ved laengere tids arbejde kan opstd sundhedsskadelige
dampe, og der skal derfor altid sarges for tilstrackkelig
udluftning omkring arbejdsomré&det. Det anbefales at baere
beskyttelsestaj sdsom beskyttelseshandsker, mundbeskyttelse
samt arbejdsforklaede.

* Der md hverken spises, drikkes eller ryges i rum hvor der
loddes. Overholdes dette pabud ikke, kan blyrester ende i den
menneskelige organisme via levnedsmidler eller cigaretter.

* Fiern alle brandbare genstande, vaesker og gasser fra
arbejdsomrédet inden du anvender apparatet. Hold
arbejdsomrédet rent og ryddeligt for at forebygge ulykker.

*Vask altid heenderne grundigt efter endt lodning.

* Smid aldrig loddeaffald ud med husholdningsaffaldet.
Loddeaffald skal bortskaffes via din lokale miljgstation.
Nationale og internationale sikkerheds-, sundheds- og
arbejdsforskrifter skal overholdes.

o Efter brug skal apparatet saettes i holderen til afkgling. Pak
forst apparatet vaek, nar det er kalet helt of.

* N&r apparatet ikke er i brug, skal det opbevares et sikkert
sted og beskyttes mod stev og fugtighed.

Inden ibrugtagning

Anbringelse/udskiftning of loddespidsen

/\ PAS PA! FORBRANDINGSFARE!

Loddekolben méa aldrig opvarmes (3) uden at montere en loddespids (4).

* Loddespidsen (4) mé& kun fiernes efter slukning af enheden, og nar den er
kolet of.

* Loddespidsen (4) er udstyret med et skruegevind, hvilket ger det hurtigt og
nemt at udskifte loddekolben (3).

* Drej loddespidsen (4) mod urets retning for at lasne den.

* Drej loddespidsen (4) med urets retning for at fastgare den.

DK 73



///{|PARKSIDE

BEMARK

* Fiern beskyttelseshaetten pd loddespidsen (4) inden brug.

*Inden den loddestation tages i brug ferste gang samt efter ved anvendelse af
en ny loddespids (4) , skal loddespidsen (4) ferst fortinnes.

Apparatet tages i brug

Taend- / slukfunktion

Teending :

* Kom stikket i en passende stikd&se og flyt ON- / OFF-kontakten (1) hen p&
positionen ,1”.

* Temperaturen (200 °C) vises p& LC-skaermen (6) i 3 sekunder. Den aktuelle
temperatur (15) vises derefter p& LC-skaermen (6).
POWER-displayet indikerer, nar enheden er i opvarmningstilstand.

BEMARK

* Fiern beskyttelseshaetten p& loddespidsen (4) inden brug.

*Inden den digitale loddestation tages i brug ferste gang samt efter ved
anvendelse af en ny loddespids (4) , skal loddespidsen (4) ferst fortinnes.

Indstilling of temperatur

BEMARK

* Anvendelsen af egnet loddetin er en forudsaetning for at opné&
tilfredsstillende lodderesultater. Herudover er det kun muligt at opné perfekte
loddesteder, hvis du anvender den korrekte temperatur.
Er loddetemperaturen for lav, flyder loddetinnet ikke ordentligt og skaber
derved urene loddesteder (s&kaldte kolde loddesteder). For
haje loddetemperaturer far omvendt loddemidlet til at breende, hvorved
loddetinnet ikke kan flyde. Herudover kan det anvendte materiale blive gdelagt.

Nedenstdende temperaturer passer til de hyppigste anvendelsesomré&der. Der
kan vaere forskelle alt efter anvendt loddetin / producent.

*ca. 200 °C smeltepunkt pd de hyppigst anvendte typer snellod.

*ca. 300 °C normal drift, f.eks. ved anvendelse af blyfrit loddetin.

* ca. 400 °C hgj loddetemperatur, f.eks. til aflodning af mindre loddede samlinger.

*ca. 450°C maksimal loddetemperatur, f.eks. til aflodning af sterre loddede
samlinger.

Indstilling of arbejdstemperaturen

* Tryk pé knappen +/- (9)/(10) for at aendre arbejdstemperaturen i trin p& hver 10 °.
* Den aktuelle temperaturindstilling (15) vises pé& LC-displayet (6).
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BEMARK

* Hold knappen +/- (?)/(10) nede for kontinuerligt at zendre
arbejdstemperaturen i trin pa 10 °.
Slip knappen +/-(9)/(10), nér du har ndet den enskede temperatur.

* Opvarmningstemperaturen (15) vises p& LC-displayet (6) efter 3 sekunder
uden, at du behgver at trykke pa knappen +/- (?)/(10) igen.

Opsaetning af en programmeret temperatur
Der er 3 programmerede temperaturer: 200 °C/300 °C/400 °C tilgaengeli-
ge, ligesom indstillingen Tryk pa knappen +/- (?)/(10) ogsé er til radighed.
* Tryk p& den valgte temperatur (11), (12) eller (13) for at saette det
gnskede valg op.
Den valgte temperature vises pd skaermen med en pil.

Standby-tilstand

Den digitale loddestation skifter over til standby-tilstand, hvis loddekolben ikke

er blevet anvendt de seneste 30 minutter.

* Temperaturen p& 200 °C vises i standby-tilstand, og hele LC-displayet blinker
samtidigt.

* Tryk pé en vilkarlig knap for at afslutte standby-ilstand, og szet derefter den temperatur,
du ensker at anvende, op som beskrevet under “Indsfilling of arbejdstemperaturen”.

Slukning

BEMARK

* Seet altid loddekolben (3) tilbage i dens holder (2) efter brug.

* Flyt ON-/OFF-kontakten (1) ind i p& position “0”. Tag stikket ud af
stikkontakten nar apparatet ikke anvendes.

Loddesvamp

/\ BEMARK

* Den varme loddespids (4) mé aldrig komme i kontakt med en ter
loddesvamp(5). Ellers kan loddesvampen (5) méske blive beskadiget .

BEMARK

* Loddesvampen (5) anvendes til at rengere loddespidsen (4) med.

* Fugt altid loddesvampen (5) lidt, inden du anvender den. Eventuel overskyden-
de vaeske skal fiernes fra omrédet omkring enheden, for enheden anvendes.

Lodning

@ Indénding af dampe fra lodningen kan bl.a. medfere hovedpine og

traethedssymptomer.
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* Loddekolben har en nominel ydelse p& 48 watt, hvilket ger den optimal il
lodning af elektronik.

* Takket vaere udformningen er apparatet saerligt velegnet til prascisionslodning
pd svaerttilgaengelige steder.

* Renger loddespidsen (4) ved hjzelp af den fugtige loddesvamp (5).

* Efter endt rengering skal loddespidsen (4) fortinnes. Loddespidsen (4)
fortinnes gennem afsmeltning af lodningen pé& den (17).

* Flyt loddespidsen (4) hen til loddestedet, og varm stedet op.

* Anbring loddetinnet (17) (med flusmiddel) ind imellem loddestedet og loddespidsen (4).

* Tilfgj yderligere loddetin, indtil hele loddestedet er daekket af loddetin.

* Fiern herefter omgdende loddespidsen for at undgé overophedning af det
smeltede loddemateriale.

* Lad loddemetallet sterkne, og undgé rystelser.

BEMARK
Flusmidlet er enten en del af loddemetallet eller anvendes separat. Forher dig
om anvendelsesomréde og egnet loddemiddel i forbindelse med kabet.

Rengering og vedligeholdelse

/\ ADVARSEL! RISIKO FOR PERSONSKADE! Traek altid stikket ud of stikkon-

takten, og lad altid apparatet kale helt of inden du renger eller tilser apparatet.

* Renger apparatet efter endt arbejde.

*Til rengeringen af selve kabinettet m& du kun bruge en klud og et mildt
rengeringsmiddel.

* Du md aldrig bruge skarpe genstande, benzin, oplesningsmiddel eller
rensemiddel, da disse substanser kan gdelaegge kunststoffet.

* Der mé ikke traenge vaeske ind i apparatets indre.

BEMARK

Reservedele (som f.eks. loddespidser) kan bestilles via vores servicehotline.

Bortskaffelse

Loddeaffald

Smid aldrig loddeaffald i dit husholdningsaffald. Lodningsaffald er farligt affald.
Overhold altid de nationale og internationale sundheds- og sikkerhedsforskrifter.

Bortskaffelse af apparatet
Emballagen bestér af miljgvenlige materialer, som kan bortskaffes via

.
%(9 den lokale genbrugsstation.
E Elektrisk udstyr mé ikke bortskaffes via husholdningsaffaldet!
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| henhold til EU-direktivet 2012/19/EU skal udtjent elektrisk udstyr indsamles
separat og tilfares genanvendelseskredslgbet pé miljgvenlig vis.

Kontakt din lokale eller kommunale myndighed for mulighederne for bortskaffel-
se af det udtjente apparat.

Bortskaf emballage pé miljgvenlig vis. Vaer opmaerksom pé
& maerkningen p& de forskellige emballeringsmaterialer, og indsaml dem
om nedvendigt separat. Emballeringsmaterialerne er maerket
med forkortelser (a) og tal (b), der betyder falgende: 1-7: Plastikarter,
20-22: Papir og pap, 80-98: Kompositmaterialer.

Kontakt din lokale eller kommunale myndighed for oplysninger om
mulighederne for bortskaffelse af produkter med endt levetid.

G
-
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PDF ONLINE
.com

www.lidI-service.

Service & importor

CFH Lét- und Gasgeréte GmbH
Bahnhofstra3e 50

D-74254 Offenau

Tyskland

TIf.: +49 7136 / 95 94-0

Fax.: +49 7136 / 95 94-44
Internet: www.CFH-GmbH.de
E-mail: info@CFH-GmbH.de

Med forbehold for tekniske og visuelle aendringer.
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DIGITALIS FORRASZTOALLOMAS
PLSD 48 B2

Ez a gyorsinditési Gtmutaté a kezelési dtmutatd szerves részét képezi. Célia, hogy
On azonnal elkezdhesse haszndlni a terméket. A telies haszndlati utasitds le-
t5lthetd a kdvetkezd weboldalrdl: http://www.lidl-service.com. Tartsa ezt a gyors
Utmutatét biztonségos helyen. Adjon ki minden dokumentumot, amikor a terméket
harmadik félnek adja &t. Haszndlat elétt olvassa el a haszndlati utasitdst, és fordit-
son kiilénds figyelmet az abban foglalt biztonsdgi utasitdsokra.

Rendeltetésszeri hasznélat

A késziilék hobbi- és kézmives tevékenység sordn végzendd elektronika-for-
rasztdsokhoz készilt. Rendeltetése szerint forrasztdsokra, manyagok heges-
ztésére és diszitmények felhorddsdra alkalmas. A késziléket kizarélag az
ismertetett médon és a megadott célra haszndlja. A készilék nem alkalmas
ipari hasznélatra. Minden, a fentiektél eltérd haszndlat, valamint a készilék
barmilyen médositdsa szakszeritlennek minésil, és jelentds balesetveszéllyel
jér. A nem rendeltetésszerd haszndlatbdl eredd kdrokért a gyarté semmilyen
felelésséget nem vallal.

Felszereltség

® BE/KI kapcsolé

@ Forrasztépdka tartd

® Forrasztépdka

@ Pdkahegy

® Pékatisztité szivacs

® LC kijelzé

@ Hémérséklet-kijelz8

Bekapcsolds-kijelz8 (pdkahegy hevitése)
® ,+" gomb (munkah&mérséklet)

" gomb (munkah8mérséklet)

@ H8mérséklet-valaszté (400 °C)

@ Hémérséklet-valaszté (300 °C)

® Hémérséklet-valaszté (200 °C)
H8mérséklet-allitd kijelz8

@® Tényleges / bedllitott hdmérséklet / hevitési hémérséklet
Pékahegy téroldrekesze

@ Forrasztéén
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Az egységcsomag tartalma
1 PLSD 48 B2 digitdlis forrasztédllomés
3 szabvényos pdkaheggyel egyitt (1 x el&szerelt)
1 forrasztéén, 1,0 mm, 10 g
1 forrasztéén, @ 1,5 mm, 10 g
1 pdkatisztitd szivacs
1 kezelési Otmutatd

MGszaki adatok

Névleges fesziltség: 230V ™ (véltédaram)

Névleges frekvencia 50 Hz

Névleges teljesitményfelvétel: 48 W

H8mérsékleti tartomdany:kb. ~ 200-450 °C

Halézati kdbel: 1,5 m a hélézati csatlakozétél a készilékig;

II ‘ . ],Z,m a forrasztépdkatél a készilékig

Figyelmesen jelen hasznélati
Biztonség
Biztonsagi utasitasok
A FIGYELMEZTETES!
Fontos Gtmutatds: Olvassa el figyelmesen jelen haszndlati Gt-
mutatdt, hogy megismerje a késziléket. Az Gtmutatdt Erizze
meg, késdébbi Gjraolvasdsra. Ne véltoztasson az dsszeszerelé-
sen, és ne médositsa a gydrtédi bedllitdsokat. Veszélyes lehet,
ha a készulék szerkezetét Gnkényesen megvdltoztatia, leszerel
egyes alkatrészeket vagy olyan alkatrészeket haszndl, amelye-
ket a gydrtd nem hagyott j6vd a készilékhez (a késziléken
végzett dnkényes szerkezeti mddositdsok pl. tGzveszélyt okoz

hatnak).

A dlgltqlls forrasztédllomas kizérélag magan|e||egu,
szdraz beltéri haszndlatra készilt, nem pedig ipari ize-
meltetésre.

* A késziléket 8 éves vagy id8sebb gyermekek, valamint
csdkkent pszichikai, érzékelési vagy szellemi
képességekkel rendelkez8 személyek, ill.
tapasztalat- és ismerethidnyos személyek
csak feligyelet mellett kezelhetik, ha a készilék biztonsdgos
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hasznélatdt megtanultdk és a kapcsolédéd veszélyeket
megértették. Gyermekeknek nem szabad jatszaniuk a
készilékkel. A készulék tisztitdsét és felhasznaléi
karbantartdsat nem végezhetik feligyelet nélkil hagyott
gyermekek.

* Ha a készilék hdloézati tapkébele sérilt, akkor azt a gyarté
vagy annak tgyfélszolgdlata, ill. egy erre kiképzett személy
cserélheti ki, elkerilendd8 a veszélyeztetést.

FIGYELEM! ARAMUTES VESZELYE! Ne
hasznalja a digitalis forrasztéallomast,
ha a fogantyu, a halézati vezeték vagy
a dugé sérilt. Soha ne nyissa ki a
késziléket!

* EGESVESZELY! Haszndlat elétt ellendrizze, hogy a pdkahegy
szabdlyszeren van felhelyezve a készilékre. Soha ne érintse
meg a forré pdkahegyet vagy a megolvadt ént. Egésveszély
éll fenn. Feltétlentl hagyja kihGIni a késziléket, mielStt
komponenseket cserélne raijta, tisztitand vagy ellendrizné. A
forré pdkahegy és annak befogészerkezete nem érintkezhet
bérrel, hajjal, stb. Egésveszély.

* A munka végeztével a forrasztépdkdt hagyja a levegdn
leh{Ini. Semmi esetre sem szabad vizzel sokkolva hitenil

* VIGYAZAT! TUZVESZELY! A forré pdka lehelyezéséhez
kizarélag a multifunkciondlis tartét haszndlja.

* A munka szineteiben a pdkét a tartéba (2) kell helyezni, és
a késziléket le kell kapcsolni az dramforrdsrél.

* A késziléket tartsa tavol az éghetd anyagoktél.

* A haszndlat sorén ne gyakoroljon nagy nyomdst a csicsokra.
Nyomds hatdsdra a vékony csicsok elgdrbilhetnek.

* Ha nem banik kell8 gondossdggal a kész Glékkel, akkor iz
keletkezhet.

* Soha ne hagyja feligyelet nélkil a bekapcsolt késziléket.

* VIGYAZAT! SERULESVESZELY! A kezét mindig tartsa
biztonsdgos tdvolsdgban a felforrésitott munkadarabtdl.
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A hé leaddsa térténhet a munkadarabon keresztil.

* Ne hagyija, hogy a forré pdkahegy hozzdérien a tarté
mdanyag részeihez. Kildnben a készilék megsérilhet.

* Veszély esetén azonnal hizza ki a hdlézati csatlakozédugét
a csatlakozdaljbél.

* VIGYAZATI MERGEZES VESZELYE! Ne lélegezze be a gézoket.

* Hosszabb ideig tartd, az egészséget veszélyeztetd gézok
felszabaduldsaval jaré munkdk esetében gondoskodjék a
munkahely megfeleld szell6zésérdl. Ajdnlatos a védéruhdzat
viselése: védSkesztyl, szdjmaszk és munkakstény.

* A forrasztés helyszinéil szolgdlé helyiségben tilos enni, inni
és dohdanyozni. Kilénben a kézre tapadt dlom bejuthat a
szervezetbe az élelmiszer vagy cigaretta révén.

* Haszndlat elétt a készilék munkateriletérd| tavolitson el
minden éghetd targyat, folyadékot és gdzt. A munkateriletet
mindig tartsa tisztdn, a balesetek megel8zése érdekében.

* Forrasztds utdn mindig alaposan mosson kezet.

o A forrasztds sordn keletkezett hulladékot soha ne tegye a
héztartési hulladékba. A forrasztdsi hulladékok a veszélyes
hulladékok kategéridjdba tartoznak. Be kell tartani a
nemzeti és nemzetkdzi biztonsdgi, egészség- és
munkavédelmi el&irdsokat.

* Haszndlat utdn helyezze a késziléket a tartéra, és hagyja
teljesen kihdlni, miel&tt elpakolné.

* Haszndlaton kivil a késziléket biztonsdgos, portdl és
nedvességtdl védett helyen kell térolni.

Uzembe helyezés elétt

Pakahegy behelyezése / cseréje

/\ VIGYAZAT! EGESVESZELY!

Soha ne hevitse fel a forrasztépakat (3) pdkahegy (4) felhelyezése nélkil.

* A pékahegyet (4) csak a készilék kikapcsoldsdt és lehGlését kdvetden
szabad cserélni.

* A pdkahegy (4) csavarmentes, igy gyorsan és egyszerien cserélhetd.

* Az eltdvolitdshoz csavarja ki érairdnnyal ellentétesen a pdkahegyet (4).

* A régzitéshez csavarja be érairdnnyal egyez8en a pdkahegyet.
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MEGJEGYZES

* Haszndlat elétt a pdkahegy (4) véddkupakjat vegye le.
* A digitélis forrasztédlloméselsd izembe helyezés elétt, valamint minden Gj
pdkahegy (4) haszndlata elétt a pdkahegyet (4) be kell dnozni.

Uzembe helyezés

Be- / kikapcsolds

Bekapcsolés

* A hdlézati csatlakozédugédt csatlakoztassa egy megfeleld csatlakozéaljzatba,
és kapcsolja a (1) BE / Kl kapcsolét 1" poziciéba.

* A hémérséklet (200 °C) 3 mdsodpercig megijelenik az LCD-kijelz8n (6). A
tényleges hdmérséklet (15) ezt kdvetden jelenik meg az LCD-kijelzén (6).
A POWER kijelz8 jelzi, ha a készilék fités médban van.

MEGJEGYZES

* Haszndlat elétt a pdkahegy (4) véddkupakjat vegye le.
* A digitdlis forrasztédlloméselsd izembe helyezés elétt, valamint minden Gj
pdkahegy (4) haszndlata elétt a pdkahegyet (4) be kell dnozni.

A hémérsék!et bedllitasa
MEGJEGYZES

* A kifogdstalan forrasztds eldfeltétele a megfeleld forrasztén haszndlata.
Tovdbbé akkor lehet tokéletes forrasztdsokat létrehozni, ha azok a megfelels
h&mérsékleten mennek végbe. Ha til alacsony a forrasztési hémérséklet,
akkor a forrasztéén nem folyik meg eléggé, és a forrasztds kécos lesz
(0n. hideg forrasztds) Ha a forrasztdsi hémérséklet tol magas, akkor
a forraszanyag elég, és a forrasztéén nem folyik. Tovébbé a
megmunkdélandé anyagok is ténkre mehetnek.

Az aldbbiakban lathaték a gyakoribb alkalmazdsokhoz valé hémérséklet-
bedllitdsok. A forrasztééntdl / gydrtétdl figgd eltérések lehetségesek.

*kb. 200 °C a leggyakrabban haszndlt lagyforraszok olvaddspontja

*kb. 300 °C normdl izemméd, pl. az dlommentes forrasztéén haszndlata esetén.
*kb. 400 °C magas forrasztasi hémérséklet, pl. kisebb forrasztdsok megszintetéséhez.

*kb. 450 °C maximum forrasztasi h8mérséklet, pl. nagyobb forrasztdsok
megszintetéséhez.

A munkahémérséklet bedllitdsa

* Nyomja meg a + / - gombot (?) / (10) a munkah8mérséklet 10 °C-os
lépésekben torténd médositdsdhoz.

* Az aktudlis hdmérséklet-bedllitas (15) megjelenik az LC kijelz8n (6).
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MEGJEGYZES

* Tartsa lenyomva a + / - gombot (2)/(10) a munkah8mérséklet 10 °C-ként
térténd médositdsdhoz.
A kivant h8mérséklet elérésekor engedie fel a + / - gombot (9) / (10).

* A hevitési hémérséklet (15) jelenik meg az LC kijelz8n (6) 3 mésodperc
elteltével anélkil, hogy ismét meg kellene nyomnia a + / - gombot (?) / (10).

Programozott hémérséklet bedllitasa

3 programozott h8mérséklet &ll rendelkezésre: 200 °C / 300 °C / 400 °C

ugyanuigy elérhetd, mint a + /- gomb (?) / (10) megnyomdsa opcid.

* Nyomja meg a kivélasztott hdmérséklethez tartozé gombot (11), (12) vagy
(13) a kivant kivalasztés bedllitédsdhoz.

* A kivélasztott h8mérséklet megjelenik a kijelz8n (14) egy nyillal.

Készenléti izemméd

A digitdlis forrasztédllomds készenléti izemmédba kapcesol, ha a forrasztépakét

az elmdlt 30 percben nem haszndlta.

* Készenléti izemmddban a 200 °C-os hémérséklet keril megjelenitésre, és
ezzel egy idében az egész LC kijelz8 villog.

* A készenléti izemmédbél valé kilépéshez nyomja meg barmelyik gombot,
majd éllitsa be a haszndlni kivant hémérsékletet az ,Uzemi hdmérséklet
bedllitdsa” részben leirtak szerint.

Kikapcsolés

Megijegyzés

A forrasztépdkat (3) haszndlat utdn mindig

helyezze vissza a tartéjéba (2).

* Kapcsolja a Kl / BE kapcsolét (1) ,0” pozicidba. Ha nem haszndlja a
késziléket, hizza ki a hélézati csatlakozddugdt a csatlakozéaljzatbdl.

Pdkatisztité szivacs

/\ FIGYELEM

* A forré pékahegynek (4) soha nem szabad szdraz pdkatisztitd szivacshoz (5)
érnie. Ellenkezd esetben a pdkatisztité szivacs (5) karosodhat.

MEGJEGYZES

* A pdkatisztitd szivacs (5) a pdkahegy (4) tisztitdsara haszndlhaté.

* Mindig enyhén nedvesitse meg haszndlat elétt a forrasztészivacsot (5). A
felesleges folyadékot hasznélat elétt el kell tavolitani a készilék kérnyékérdl.
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Forrasztds

@ A g8z8k belélegzése fejfdjdst és faradtsdgérzetet okoz.

* A forrasztépdka a 48 wattos névleges teljesitményével idedlis az elektronikai
forrasztasokhoz.

* Kialakitdsa révén f8ként a nehezen hozzéférhetd helyeken végzendd és a
finom forrasztasokra alkalmas.

* A pékahegyet (4) a nedves pdkatisztité szivacson (5) tisztitsa.

* Tisztitds utén a pdkahegyet (4) énozni kell. A forré pdkahegyet (4)
forrasztéén (17) rdolvasztdsdval énozza.

* A pdkahegyet (4) helyezze a forrasztds helye f5lé, és hevitse fel.

* A forrasztéént (17) (a folyasztészerrel egyiitt) helyezze a forrasztés helye és
a pdkahegy (4) kozé.

* Tovabbi forrasztédnt juttasson a forrasztés helyére, mindaddig, mig a
forrasztani valé helyet teljesen belepi az 6n.

* Ekkor azonnal vegye el a pdkahegyet, hogy a megolvadt forrasztéén
nehogy tdlheviljon.

* Hagyja kikeményedni a forrasztéént, kerilje a rdzdst.

MEGJEGYZES
A folyasztészert tartalmazhatja a forrasztéén, vagy kilén kell adagolni. Vasér-
laskor tdjékozédigk a megfeleld forrasztéanyagok jellegérdl és haszndlatardl.

Karbantartds és tisztitas )

/\ FIGYELMEZTETES! SERULESVESZELY! Mielétt a késziléken bérmily-

en munkdba kezdene, hizza ki a hélézati csatlakozét a csatlakozdal-

ibél, és hagyja kihilni a késziléket.

* A munka végeztével tisztitsa meg a késziléket.

* A héz tisztitdséhoz haszndljon t6rl8t és szikség esetén enyhe mosogatdszert.

* Semmi esetre sem szabad éles tdrgyakat, benzint, oldészereket vagy
mGanyagokat felmaré tisztitészereket haszndlni.

* Ugyelien arra, hogy a késziilék belsejébe ne keriljon folyadék.

MEGJEGYZES
Pétalkatrészek (pl. pdkahegyek) tgyfélszolgdlati forrédrétunkon rendelheték.
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Artalmatlanitas

Forrasztasi hulladék

Soha ne helyezze a forrasztés hulladékait a hdztartdsi szemétgy(ijtébe. A for-
rasztasi hulladék veszélyes hulladék. Mindig tartsa be a nemzeti és nemzetkdzi
egészségigyi és biztonsagi el8irdsokat.

A készilék artalmatlanitasa
(A7 A gongydleg kdrnyezetbardt anyagokbdl készilt, a helyi szelektiv
%{9 hulladékgy(jtékbe helyezhetd.

E Az elekiromos eszkézdket ne dobja a hdztartdsi hulladékbal

A 2012/19/EU eurdpai irdnyelv értelmében az elhaszndlt elektromos eszkéz6-
ket szelektiven kell gyditeni, és kérnyezetkiméld médon kell Gjrahasznositani.

Az elhaszndlt készilékek lehetséges drtalmatlanitasi médjardl a helyi vagy
telepilési dnkormdnyzat adhat felvildgositést.

A csomagoléanyag kérnyezetkiméld médon torténd drtalmatlanitésa.
& Vegye figyelembe az egyes csomagoléanyagokon taldlhaté cimkézést,

és szikség esetén gyljtse azokat szelektiven. A csomagoléanyagokat
roviditésekkel (a) és szamokkal (b) jelslik, melyek jelentése a kévetkezd:
1-7: mGanyag, 20-22: papir és karton, 80-98: vegyes.

A Vegye fel a kapcsolatot a helyi vagy telepiilési dnkormdanyzattal a
%ﬂ lejért élettartamy termékek drtalmatlanitds lehetéségeit illetéen.

[=]%%.3: [u]
A
Szerviz és importor T
CFH L&t- und Gasgerdte GmbH wwiservicecom
BahnhofstraBe 50
D-74254 Offenau
Németorszdg

Tel.: +49 (0) 7136 / 95 94-0
Fax.: +49 (0) 7136 / 95 94-44
Internet: www.CFH-GmbH.de
E-mail: info@CFH-GmbH.de

Md{szaki és vizudlis médositésok joga fenntartva.
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STAZIONE DI SALDATURA DIGITALE
PLSD 48 B2

Questa guida rapida & parte integrante delle istruzioni per |'uso. Ha lo scopo
di permettervi di iniziare ad usare questo prodotto immediatamente. Potete
scaricare le istruzioni d'uso complete dal seguente sito web: http://www.
lidl-service.com. Conservare questa guida di riferimento rapido in un luogo sicu-
ro. Consegnare tutti i documenti quando si passa il prodotto a terzi. Leggere le
istruzioni per |'uso prima dell’'uso e prestare particolare attenzione alle istruzio-
ni di sicurezza in esse contenute.

Destinazione d'uso

Questo dispositivo & stato progettato per realizzare saldature elettriche nel
campo hobbistico e fai da te. Esso & destinato a utilizzi quali

lavori di saldatura, incollaggio a caldo di materie plastiche e I'applicazione

di motivi ornamentali. Utilizza il dispositivo solamente cosi come descritto e per
gli scopi indicati. L'apparecchio non & destinato all’utilizzo in ambito commerci-
ale. Ogni altro utilizzo oppure modifica dell’apparecchio non & corrispondente
all'uso corretto e comporta gravi pericoli d'incidenti. Il produttore declina ogni
responsabilita per eventuali danni derivanti da un utilizzo non conforme alla
modalitd d'uso.

Dotazione

@ Interruttore ON/OFF

® Supporto ferro per saldare

® Ferro per saldare

@ Punta di saldatura

® Spugna per saldatura

® Display LC

@ Display temperatura

Display POWER (la punta di saldatura viene riscaldata)
® Pulsante “+” (temperatura di funzionamento)

Pulsante “-" (temperatura di funzionamento)

(@ Selettore temperatura (400 °C)

@ Selettore temperatura (300 °C)

@ Selettore temperatura (200 °C)

Display impostazione temperatura

@® Temperatura effettiva/impostata / Temperatura riscaldamento
Vano conservazione punte di saldatura

@ Stagno per saldatura
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Fornitura

1 stazione di saldatura digitale PLSD 48 B2 comprese 3 punte di saldatura
standard (1 x premontata)

1 stagno per saldare, 1,0 mm, 10 g

1 stagno per saldare, 2 1,5 mm, 10 g

1 spugna per saldatura

1 istruzioni per |'uso

Dati tecnici

Tensione nominale: 230V ™ (CA)

Frequenza nominale: 50 Hz

Potenza assorbita nominale: 48 W

Gamma di temperatura: ca. 200 - 450 °C

Cavo di alimentazione: 1,5 m dalla spina alla stazione;

|!L!-JI 1,2 m dalla saldatrice alla stazione

Leggere queste istruzioni per |'uso
Sicurezza
Indicazioni di sicurezza
/A AVVERTENZA!
Indicazione importante: Leggere queste istruzioni per I'uso con
attenzione per acquisire familiarita con il dispositivo. Conserva-
re queste istruzioni per poterle rileggere. L'assemblaggio e le
impostazioni, cosi come preparati dal produttore, non devono
essere modificati. Pud essere pericoloso apportare delle modi-
fiche tecniche di propria iniziativa sul dispositivo, rimuovere dei
pezzi o utilizzare dei pezzi non autorizzati dal produttore per il
dispositivo (in caso di modifiche strutturali apportate di propria
iniziativa sul dispositivo, c’é per esempio il pericolo di ustioni).

La stazione di saldatura digitale é stata realizzata sola-
mente per |'utilizzo privato in ambienti chiusi asciutti e
non per quello commerciale.

¢ || presente apparecchio pud essere utilizzato da bambini
dagli 8 anni in su, da persone con abilita fisiche, sensoriali o
mentali ridotte o con mancanza di esperienza e cono-
scenze, se vigilate o se sono state istruite in merito al
corretto utilizzo dell’apparecchio e in merito ai pericoli
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che ne possono derivare. | bambini non devono poter
giocare con |'apparecchio. La pulizia e la manutenzione
dell’'utente non deve essere eseguita da bambini senza la
supervisione di un adulto.

* Se il cavo di alimentazione & danneggiato, deve essere
sostituito da parte del produttore o dal suo rappresentante
o da una persona qualificata, al fine di evitare il pericolo.

ATTENZIONE! RISCHIO DI SCOSSE
ELETTRICHE! Non utilizzare la stazione

di saldatura digitale quando
I'impugnaturaq, il cavo di alimentazione o
la spina sono danneggiati. Non aprire
mai il dispositivo!

 PERICOLO DI USTIONI! Prima di utilizzare il dispositivo,
controllare che la punta sia applicata correttamente
sullo stesso. Non toccare mai la punta di saldatura calda o
la saldatura fusa. C'¢ il pericolo di ustioni. Fare raffreddare il
dispositivo prima di sostituire, pulire o controllare i
componenti dello stesso. La punta di saldatura calda e il suo
supporto non devono entrare in contatto con la pelle, i
capelli, ecc. Pericolo di ustioni.

* Dopo averla utilizzata, fare raffreddare la saldatrice di
precisione solamente con l'aria. In nessun caso deve essere
raffreddata con acqual

* FARE ATTENZIONE! RISCHIO D'INCENDIO! Utilizzare
esclusivamente il supporto per posare la saldatrice di
precisione.

* Durante le pause di lavoro la saldatrice di precisione deve
essere posata nel supporto (2)e staccata dall’alimentazione.

* Tenere il dispositivo lontano dal materiale infiammabile.

* Durante I'utilizzo non premere con forza sulle punte. Facendo
troppa pressione, le fini punte possono piegarsi.

* Si pud avere un incendio in caso non si utilizzi correttamente
il dispositivo.
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* Non lasciare mai incustodito il dispositivo acceso.

* FARE ATTENZIONE! PERICOLO DI LESIONI! Tenere le mani
lontane dal pezzi in lavorazione riscaldato. Il calore pud
trasmettersi tramite il pezzo in lavorazione.

* Non lasciare che la punta di saldatura tocchi i componenti di
plastica del supporto. Ne possono derivare dei
danneggiamenti sul dispositivo.

*In caso di pericolo, rimuovere immediatamente la spia dalla
presa.

e ATTENZIONE! PERICOLO DI INTOSSICAZIONE! Non
respirare i vapori.

* Durante i lavori lunghi e dove possono risultare dei vapori
pericolosi per la salute, fare in modo che ci sia sufficiente
ventilazione. Si consiglia di indossare indumenti
protettivi come guanti protettivi, maschera protettiva e un
grembiule da lavoro.

* Evitare di mangiare, fumare e fumare negli ambienti in cui
viene saldato. In caso contrario possono giungere dei residui
di piombo all'interno dell’'organismo umano provenienti dagli
alimenti o dalle sigarette.

* Prima di utilizzare il dispositivo, rimuovere dall’ambiente di
lavoro gli oggetti infiammabili, i liquidi e i gas. Tenere pulito
I'ambiente di lavoro per prevenire gli incidenti.

* Lavare sempre a fondo le mani dopo aver saldato.

* Non gettare mai i residui di saldatura nei rifiuti domestici. |
residui di saldatura devono essere smaltiti nei rifiuti tossici.
Bisogna osservare disposizioni di sicurezza, di salute e di
lavoro nazionali ed internazionali.

* || dispositivo va messo sul supporto e fatto raffreddare prima
di riporlo.

* Se il dispositivo non viene utilizzato, conservarlo in un luogo
sicuro e protetto dalla polvere e dall’'umidita.
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Prima della messa in servizio

Inserimento / sostituzione della punta di saldatura

/\ FARE ATTENZIONE! PERICOLO DI USTIONI!

Non riscaldare mai la saldatrice (3) senza inserire una punta di salda-

tura (4).

* La punta di saldatura (4) pud essere rimossa solamente quando il dispositivo
& stato spento e si & raffreddato.

* La punta di saldatura (4) & dotata di una filettatura e quindi pud essere
sostituita facilmente e velocemente sulla saldatrice (3).

* Rimuovere la punta di saldatura (4) in senso antiorario.

* Bloccare la punta di saldatura (4) in senso orario.

INDICAZIONE

* Rimuovere prima dell’'uso la calotta protettiva dalla punta di saldatura (4).

* Prima della messa in servizio della stazione di saldatura digitale e anche
quando si usa una nuova punta di saldatura (4), quest’ultima deve essere
prima stagnata.

Messa in servizio

Accensione / spegnimento

Accensione

* Inserire la spina in una presa adatta e spostare l'interruttore ON / OFF (1)
in posizione «|».

* La temperatura (200 °C) viene visualizzata sul display LC (6) per 3 secondi. La fem-
peratura effeftiva (15) viene visualizzata sul display LC (6) successivamente. Il display
POWER indica quando il dispositivo & in modalita di riscaldamento.

INDICAZIONE

* Rimuovere prima dell'uso la calotta protettiva dalla punta di saldatura (4).

* Prima della messa in servizio della stazione di saldatura digitale e anche
quando si usa una nuova punta di saldatura (4), quest’ultima deve essere
prima stagnata.

Impostazione della temperatura

INDICAZIONE

* |l presupposto per delle saldature corrette & dato dall’utilizzo di uno
stagno per saldare adeguato. Inolire si possono avere delle perfette
saldature solamente quando si raggiunge la corretta temperatura di
saldatura. Con una temperatura troppo bassa di saldatura, lo
stagno non cola a sufficiente e quindi si hanno dei punti di saldatura non
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puliti (i cosiddetti punti di saldatura freddi). Con delle temperature troppo
alte di saldatura, lo stagno si brucia e quindi non cola. Inoltre
si possono danneggiare i materiali che devono essere lavorati.

Qui vengono indicate le temperature adatte per gli utilizzi pit comuni. In base

allo stagno di saldatura o al produttore & possibile che ci siano delle differenze.

*Ca. 200 °C punto di fusione della maggior parte di stagni morbidi utilizzati.

* Ca. 300 °C funzionamento normale, per es. utilizzando stagno di saldatura
senza piombo.

* Ca. 400 °C alta temperatura di saldatura, per es. per dissaldare piccole
saldature.

*Ca. 450 °C - Massima temperatura di saldatura, per es. per dissaldare
grandi saldature.

Impostazione della temperatura di funzionamento

* Premere il pulsante + /- (?) / (10) per cambiare la temperatura di
funzionamento in incrementi di 10°.

* l'impostazione attuale della temperatura (15) sara visualizzata sul display LC (6).

INDICAZIONE

* Tenere premuto il pulsante + /- (?) / (10) per cambiare continuamente la
temperatura di funzionamento in incrementi di 10°.
Rilasciare il pulsante + /- (?) / (10) quando la temperatura richiesta & stata
raggiunta.

* La temperatura di riscaldamento (15) verra visualizzata nel display LC (6)
dopo 3 secondi senza dover premere nuovamente il pulsante + /- (9) / (10).

Configurazione di una temperatura programmata

Sono disponibili 3 temperature programmate: 200 °C / 300 °C / 400 °C

nonché |'opzione di pressione del pulsante + /- (9) / (10).

* Premere la temperatura selezionata (11), (12) o (13) per impostare la
selezione richiesta.

* La temperatura selezionata verrd visualizzata sulla schermata (14) con una
freccia.

Modalita standby

La stazione di saldatura digitale passa alla modalita standby se il ferro di sal-

datura non & stato usato per gli ultimi 30 minuti.

* La temperatura di 200 °C verrd visualizzata in modalita standby e I'intero
display LC lampeggerd simultaneamente.

* Premere qualsiasi tasto per terminare la modalita standby, quindi impostare la
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temperatura che si desidera utilizzare come descritto di seguito in “Impostazi-
one della temperatura di funzionamento”.

Spegnimento

INDICAZIONE

Dopo ['utilizzo, rimettere sempre il ferro per saldatura (3) nel suo supporto (2)

nella.

* Spostare l'interruttore ON / OFF (1) in posizione «O». In caso di non utilizzo,
scollegare immediatamente la spina dalla presa.

Spugna per saldatura
/\ ATTENZIONE

* La punta di saldatura calda (4) non deve entrare mai in contatto con una
spugna per saldatura asciutta (5). In caso contrario la spugna per saldatura
(5) potrebbe danneggiarsi.

INDICAZIONE

* La spugna per saldatura (5) & utilizzata per pulire la punta di saldatura (4).

* Inumidire sempre leggermente la spugna di saldatura (5) prima di utilizzarla.
L'eventuale liquido in eccesso deve essere rimosso dall’area in prossimita del
dispositivo prima che venga utilizzato.

Stagno per saldatura

@ In caso di ispirazione, i vapori possono tra gli altri provocare emicranie

e affaticamenti.

* La saldatrice, grazie alla sua potenza nominale di 48 watt, & ideale per
saldature elettroniche.

* Grazie alla sua forma, & particolarmente adatta per lavori di saldatura
delicati e in punti di difficile accesso.

* Pulire la punta di saldatura (4) sulla spugna per saldatura inumidita (5).

* Dopo la pulizia, la punta di saldatura (4) deve essere stagnata. Stagnare la
punta di saldatura calda fondendo lo stagno su di essa (17).

* Spostare la punta di saldatura (4) sul punto da saldare e riscaldarla.

* Mettere lo stagno per saldare (17) (con fondente) tra il punto da saldare e
la punta di saldatura (4).

* Aggiungere altro stagno per saldare fino a quando l'intero punto da saldare
non & coperto dallo stagno.

* Rimuovere successivamente la punta di saldatura per non sovrariscaldare lo
stagno fuso.

* Lasciare solidificare lo stagno ed evitare le vibrazioni.
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INDICAZIONE

Il fondente o si trova nel materiale d'apporto o viene utilizzato separatamente.
Durante |'acquisto, informarsi sul tipo d'utilizzo e la lega adatta.

Manutenzione e pulizia

/\ AVVERTENZA! PERICOLO DI LESIONI! Rimuovere sempre la spina

dalla presa e fare raffreddare il dispositivo prima di effettuare lavori

sullo stesso.

* Pulire il dispositivo al termine dei lavori.

* Utilizzare un panno ed eventualmente un detergente delicato per pulire I'al-
loggiamento.

* Non utilizzare mai degli oggetti appuntiti, benzina, detergenti o detersivi
che possono aggredire la plastica.

* Evitare che i liquidi possano entrare all'interno del dispositivo.

INDICAZIONE
| pezzi di ricambio (come per es. punte di saldatura) possono essere ordinati
tramite il nostro servizio assistenza.

Smaltimento

Rifiuti di saldatura

Non smaltire mai i rifiuti di saldatura con i rifiuti domestici. | rifiuti di saldatura sono
rifiuti pericolosi. Osservare sempre le normative nazionali e internazionali in materia
di salute e sicurezza.

Smaltimento del dispositivo
(Mo L'imballaggio & realizzato con materiali ecologici che pud essere
%{9 smaltito presso un centro di riciclaggio locale.

E Non smaltire gli apparecchi elettrici nei rifiuti domesticil

In conformita alla Direttiva Europea 2012/19 / UE, gli utensili elettrici devono
essere raccolti separatamente ed essere riciclati in modo da proteggere |'ambi-
ente. Le opzioni per lo smaltimento del dispositivo non pit utilizzabile possono
essere oftenute dall’'amministrazione comunale o locale.

Smaltire il materiale di imballaggio in modo da proteggere I'ambiente.
Fare attenzione alle etichette sui vari materiali e raccoglierli
& separatamente se necessario. | materiali di imballaggio
a  riportano marchi con abbreviazioni (a) e numeri (b)
con i seguenti significati: 1-7: plastica, 20-22: carta e cartone,
80-98: materiali compositi.
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°
O Coniatiare le autoritd locdli o municipali per informazioni sulle opzioni
%ﬂ di smaltimento per i prodotti al termine del ciclo di vita.

OO0

Assistenza e importatore
CFH Lét- und Gasgerdate GmbH
Bahnhofstraf3e 50

D-74254 Offenau

Germania

Tel.: +49 7136 / 95 940
Fax.: +49 7136 / 95 94-44
Internet: www.CFH-GmbH.de
E-Mail: info@CFH-GmbH.de

Con riserva di modifiche tecniche e visive.
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DIGITALNA SPAJKALNA POSTAJA
PLSD 48 B2

Ta priroénik za hiter zagon je sestavni del navodil za uporabo. Namenijen je
temu, da lahko izdelek zaénete uporabljati takoj. Celotna navodila za uporabo
lahko prenesete z naslednjega spletnega mesta: http://www.lidl-service.com.
Ta priroénik hranite na varnem mestu. Ob predaiji izdelka tretjim osebam izroéi-
te vse dokumente. Pred uporabo preberite navodila za uporabo in bodite $e
posebej pozorni na varnostna navodila, ki so v njih navedena.

Pravilna uporaba

Naprava je predvidena za elektronsko spajkanje za uporabo v prostem &asu in
za domade mojstre. Pri tem je namenjena za dela kot so spajkanie, varilno lepl-
ienje plastike in nanos okrasov. lzdelek uporabljajte samo tako, kot je opisano
in za navedena podroéja uporabe. Naprava ni namenjena industrijski uporabi.
Vsaka druga uporaba ali sprememba naprave velja kot nepravilna uporaba in
s seboj prinada velika tveganja za nesreée. Za $kodo, ki nastane zaradi napad-
ne uporabe, proizvajalec ne prevzema nikakrine odgovornosti.

Oprema

@ Stikalo VKLOP/IZKLOP

@ Drzalo spajkalnika

® Fini spajkalnik

@ Spajkalne konica

® Spajkalna gobica

® Zaslon LC

@ Zaslon za temperaturo

Zaslon za NAPAJANJE (ogrevanje spajkalne konice)Spajkalna konica
® Gumb »+« (delovna temperatura)

Gumb »-« (delovna temperatura)

@ Izbirnik temperature (400 °C)

® |zbirnik temperature (300 °C)

@ Izbirnik temperature (200 °C)

Zaslon nastavitve temperature

@® Dejanska / nastavitvena /ogrevalna temperature
Predaléek za shranjevanje spajkalne konice

® Spajka
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Obseg dobave
1 Digitalna spajkalna postaja PLSD 48 B2
vklj. z 3 standardnima spajkalnima konicama (1 x predmontirano)
1 Kositrova spajka, 2 1,0 mm, 10 g
1 Kositrova spajka, @ 1,5 mm, 10 g
1 Spajkalna gobica
1 Navodila za uporabo

Tehniéni podatki

Nazivna napetost: 230V ™ (AC)

Nazivna frekvenca: 50 Hz

Nazivna poraba: 48 W

Temperaturno obmogje: pribl. 200 °C -450 °C
Napajalni kabel: 1,5 m od vti¢a do postaje;

I!L!I_I 1,2 m od finega spajkalnika do postaje

Preberite navodila za uporabo
Varnost
Varnostni napotki
A OPOZORILO!
Pomemben napotek: Skrbno preberite navodila za uporabo, da
se seznanite z napravo. Navodila shranite, da jih lahko pono-
vno preberete. Sestave in nastavitev proizvajalca ni dovoljeno
spreminjati. Lastnoroéne spremembe naprave, odstranjevanije
delov ali uporaba drugih delov, katerih proizvajalec ni odobril
za napravo so lahko nevarni (pri lastnoroénih spremembah
naprave obstaja npr. nevarnost opeklin).

Digitalna spajkalna postaja je predvidena izkljuéno za
zasebno uporabo v notranjih prostorih in ne za industri-
jsko uporabo.

* Napravo lahko uporabljajo ofroci starejsi od 8 let in osebe z
zmanij$animi fiziénimi, senzornimi ali mentalnimi sposobnostmi
ali pomanijkanjem izku$enj in znanja, kadar so pod nadzorom
ali pa so bili poduéeni o varni uporabi naprave in tveganiih,
ki izhajajo iz tega. Otroci se ne smejo igrati z napravo.
Cis&enja in uporabniskega vzdrZevanije otroci ne smejo
izvajati brez nadzora.
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* Ce poskodujete napajalni kabel te naprave, ga mora
nadomestiti proizvajalec ali njegova sluzba za stranke ali
podobno usposobliena oseba, da preprecimo ogroZanja.

POZOR! NEVARNOST ELEKTRICNEGA
UDARA! Digitalne spajkalne postaje ne
uporabljajte, kadar je rocaj,

napaijalni kabel ali vti¢

poskodovan. Naprave nikoli
ne odpirajte!

* TVEGANJE ZA OPEKLINE! Pred uporabo preverite ali je
konica orodja pravilno nameséena. Nikoli se ne dotaknite
segrete spajkalne konice ali stoplienega lota.

Obstaja nevarnost opeklin. Napravo obvezno pustite da se
ohladi, preden komponente naprave zamenijujete, Eistite ali
jih preverjate. Vroca konica orodja ne sme priti v stik s
koZo, lasmi itd. Nevarnost opeklin.

* Fini spajkalnik pustite, da se po delu posusi samo na zraku.
V nobenem primeru na ohlgjajte z vodo!

« POZOR! NEVARNOST POZARA! Za odlaganje vrogega
finega spajkalnika uporabljajte izkljuéno drzalo.

* Pri odmorih med delom je treba fini spajkalnik odloZiti na
drzalo in napravo lo¢iti od vira napajania.

* Napravo drzite stran od gorljivega materiala.

* Med uporabo ne izvajajte moénega pritiska na konice. Ob
pritisku se lahko tanke konice upognejo.

* Ce z napravo ne ravnate skrbno lahko pride do pozara.

* Vklopliene naprave ne uporabljate brez nadzora.

* POZOR! NEVARNOST POSKODB! Vase roke drzite stran
od segretega obdelovanca. Vrocina lahko prehaja skozi
obdelovanec.

* Prepredite dotikanje vroée konice spajkalnika s plastiénimi
deli drzala. Drugaée lahko pride do poskodb naprave.

* Ob nevarnosti izvlecite vti¢ iz vtiénice.

* PREVIDNO! NEVARNOST ZASTRUPITVE! Ne vdihavaite par.
100 | Sl



//l|PARKSIDE

* Pri daljsih delih, kjer lahko nastajajo zdravju skodljive pare,
vedno zagotovite dovolj zraéenja delovnega prostora.
Priporoéamo uporabo za$éitnih obladil, kot so zaicite
rokavice, zascita ust in delovni predpasnik.

*V prostorih, kjer spajkate, ne uZivajte hrane, ne pijte in ne
kadite. Drugade lahko ostanki svinca pridejo preko Zivil ali
cigaret v Elovedki organizem.

* Pred uporabo odstranite gorljive predmete, tekocine in pline
iz delovnega obmodja naprave. Zagotovite, da je vase
delovno obmogje &isto, da prepredite nesrece.

* Po spajkaniju si temeljito umije roke.

* Ostankov spajkanija nikoli ne odlagaijte med gospodinijske
odpadke. Ostanki spajkanja sodijo med posebne odpadke.
Upostevati je treba nacionalne in mednarodne predpise s
podroéja varnosti zdravja in varstva pri delu.

* Po uporabi odloZite napravo v drzalo in pustite, da se ohladi
preden jo pospravite.

* Kadar naprave ne uporabljate, jo hranite na varnem mestu in
zaiCitite pred prahom in vlago.

Pred prvim zagonom

Vstavljanje/menjavanje spajkalne konice

/\ POZOR! TVEGANJE ZA OPEKLINE!

Spajkalnika (3) nikoli ne segrevajte brez namestitve spajkalne konice (4).

* Odstranjevanije spajkalne konice (4) se lahko izvaja samo, po tem, ko je
naprava izklopliena in kadar je spajkalna konica ohlajena.

* Spaijkalna konica (4) ima vijaéni navoj, kar omogoéa hitro in preprosto
menjavo.

* Spajkalno konico (4) odvijte v nasprotni smeri urinega kazalca.

* Spajkalno konico (4) privijte v smeri urinega kazalca.

NAPOTEK

* Pred uporabo odstranite zas&itni pokrovéek s konice spajkalnika (4) .

* Pred prvim zagonom spajkalne postaje in ob uporabi nove spajkalne konice
ie treba spajkalno konico (4) najprej pocinati.
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Prvi zagon

Vklop in izklop

Vklop:

* Omrezni vti¢ vstavite v ustrezno vtiénico in stikalo za VKLOP in IZKLOP (1)
preklopite na polozaj »l«.

* Temperatura (200 °C) se prikaZe na zaslonu LC (6) za 3 sekunde. Dejanska
temperatura (15) se prikaZze na zaslonu LC (6) za tem.
Zaslon POWER prikazuie, ko je naprava v naéinu ogrevania.

NAPOTEK

* Pred uporabo odstranite zas&itni pokrovéek s konice spajkalnika (4) .

* Pred prvim zagonom digitalne spajkalne postaje in ob uporabi nove
spajkalne konice je treba spajkalno konico (4) najprej pocinati.

Nastavljanje temperature

NAPOTEK

* Pogoj za brezhibno spajkanie je uporaba ustreznega kositra za spajkanie.
Poleg tega lahko popolna mesta spajkanja zagotovite samo, kadar dosegate
pravilno temperaturo spajkanja. Kadar je temperatura
spajkanja prenizka ni zadostnega pretoka kositra za spajkanije
in nastanejo lahko neéista spajkalna mesta (tako imenovana hladna
spajkalna mesta). Zaradi previsokih temperatur spajkanja sredstvo za
spajkanje izgoreva in kositer za spajkanje nima pretoka. Poleg tega se
lahko uniéijo materiali, ki jih obdelujemo.

V nadaljevaniju najdete navedbe temperatur za obi¢ajne namene uporabe.

Glede na kositer za spajkanije/proizvajalca lahko prihaja do odstopani.

* Pribl. 200 °C tali§¢a in mehki spoji, ki se pogosto uporabljajo.

* Pribl. 300 °C obicajno obratovanije, npr. pri uporabi neosvinéenega kositra
za spajkanie.

* Pribl. 400 °C visoka temperatura spajkania, npr. za razspajkanje majhnih
spajkanih mest.

* Pribl. 450 °C najvisja temperatura spajkanija, npr. za razspajkanie vegjih
spajkanih mest.

Nastavljanje delovne temperature
* Pritisnite gumb +/- (?)/(10) za zamenjavo delovne temperature po 10° korakih.
* Trenutno nastavljena temperatura (15) bo prikazana na zaslonu LC.

Napotek
* DrzZite pritisnjen gumb +/- (9)/(10) za neprestano menjavo delovne temperature
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po 10° korakih. Spustite gumb +/- (9)/(10), ko ste dosegli Zeljeno temperaturo.
* Ogrevalna temperatura (15) se bo prikazala na zaslonu LC (6) po 3
sekundah, ne da bi vam bilo potrebno ponovno pritisniti gumb +/- (9)/(10).

Nastavitev programirane temperature

Na voljo so 3 programirane temperature: 200 °C / 300 °C / 400 °C kot tudi

opcija pritiska gumba +/- (9)/(10).

* Pritisnite izbrano temperaturo (11), (12) ali (13), da nastavite zaZeljeno izbiro.
|zbrana temperatura bo prikazana na zaslonu (14) s puséico.

Stanje pripravljenosti

Digitalna spajkalna postaja bo preklopila na stanje pripravljenosti, ce se spaj-

kalnik ni uporabil v zadnjih 30 minutah.

* Temperatura 200 °C bo prikazana v stanju pripravljenosti in celoten zaslon
LC bo istoasno svetil.

* Pritisnite kateri koli gumb, da kon&ate stanje pripravljenosti in nato nastavite tempe-
raturo, ki jo Zelite uporabiti, kot je opisano v »Nastavljanje delovne temperaturex.

Izklop

NAPOTEK

* Po uporabi spajkalnik (3) vedno vstavite nazaj v njegovo drzalo (2).

* Preklopite stikalo za VKLOP in IZKLOP (1) v poloZaj ,0”. Kadar naprave ne
uporabljate izklopite vti€ iz vtiénice.

Spajkalna gobica
/\ POZOR

* Vroda spajkalna konica (4) ne sme nikoli priti v stik s suho spajkalno gobico
(5). V nasprotnem primeru se lahko spajkalna gobica (5) poskoduije.

NAPOTEK

* Spajkalna gobica (5) je namenjena ¢id¢enju spajkalne konice(4).

*Vedno rahlo navlazite spajkalno gobico (5), preden jo uporabite. Pred
uporabo naprave odstranite kakr$nokoli odveéno tekogino iz blizine naprave.

Spajkanje

@ Pri vdihavaniju lahko pare povzroéijo med drugim glavobole in pojave

zaspanosti.

* Spajkalnik je z nazivno zmogljivostjo 48 vatov idealen za elektronska
spajkanija.

* S svojim naéinom izdelave je posebej primeren za teZko dostopna mesta in
fina spajkanija.
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* Konico spajkalnika (4) &istite ob vlazno spajkalno gobico (5).

* Po ¢iséeniju je treba na konico spajkalnika (4) nanesti kositer za spajkanie.
Vroco konico spajkalnika (4) pocinite tako, da pustite, da se kositer
na njej stopi (17).

* Konico spajkalnika (4) prestavite na mesto spajkanja in ga segrejte.

* Kositrovo spajko (17) (s teko&im sredstvom) stopite med mestom spajkanja in
konico spajkalnika (4).

* Se naprej dodaijate kositrovo spajko, dokler ne obdelate celotnega mesta spajkania.

* Nato takoj odstranite spajkalno konico, da se stopliena spajka ne pregreje.

* Pustite, da se spajka strdi in preprecite tresljaje.

NAPOTEK
Tekoée sredstvo se nahaja v spajkaniju ali pa se loéeno dodaja. Ob nakupu se
pozanimaijte o nadinu uporabe in ustreznem sredstvu za spajkanie.

VzdrZevanije in iéenje .

/\ OPOZORILO! NEVARNOST POSKODB! Pred izvajanjem del na

napravi vedno izvlecite viti¢ iz napajanja in pustite, da se naprava ohladi.

* Po konéanem delu napravo odistite.

* Za ¢is&enje ohidja uporabite krpo in po potrebi blago distilno sredstvo.

*V nobenem primeru ne uporabljajte ostrih predmetov, bencing, topila ali
&istil ki napadajo plastiko.

* Prepredite vdor tekocih v napravo.

NAPOTEK

Nadomestne dele (kot npr. spajkalne konice) lahko naroéite preko nase servis-
ne telefonske linije.

Odlaganije

Odpadki spajke

Odpadkoyv, nastalih pri spajkaniu, nikoli ne odlagajte med gospodinjske od-
padke. Odpadki, nastali pri spajkanju, so nevarni odpadki. Vedno upostevaijte
nacionalne in mednarodne zdravstvene in varnostne predpise.

Odlaganije naprave

(A2 Embalaza je sestavljena iz okolju prijaznih materialov, ki jih lahko
%{9 odlozite preko lokalnih mest za recikliranje.

E Elektriénih orodij ne odlagaijte med gospodinjske odpadkel!

V skladu z evropsko direktivo 2012/19/EU je treba rabliena elektri¢na orodja
zbirati lo¢eno in jih odloZiti v sisteme za okolju prijazno recikliranije.
Moznosti za odlaganije odsluZzene naprave najdete pri vasi obéini ali mestni upravi.
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Odstranite embalaZo na okolju prijazen nadin. Sledite oznakam na
& razliénih materialih embalazZe in jih zberite loceno, e je to potrebno.
4=  Oznake embalaZe so oznadene s kraticami (a) in Stevilkami (b)
z naslednijimi pomeni: 1-7: plastika, 20-22: papir in karton,
80-98: kompoziti.

®
S\ Stopite v stik z va$o obgino ali mestno upravo za informacije o

%ﬂ moznostih odlaganja odsluZenih izdelkov.

OO0
5

[=]

PDF ONLINE
.com

www.lidl-service.

Servis in uvoznik

CFH Lét- und Gasgeréte GmbH
Bahnhofstraf3e 50

74254 Offenau, Neméija
Germany

Tel.: +49 7136 / 95 940
Faks.: +49 7136 / 95 94-44
Internet: www.CFH-GmbH.de
E-posta: inffo@CFH-GmbH.de

PridrZzana pravica do tehniénih in vizualnih sprememb.
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ESTACION DIGITAL DE SOLDADURA
PLSD 48 B2

Esta guia de inicio rapido forma parte del manual de instrucciones. Su objetivo
es que pueda empezar a utilizar este producto inmediatamente. Puede descar-
gar el manual de instrucciones completo en la siguiente pdgina web: http://
www.lidl-service.com. Guarde esta guia de referencia rdpida en un lugar segu-
ro. Entregar todos los documentos cuando se entregue el producto a terceros.
Lea el manual de instrucciones antes de utilizarlo y preste especial atencién a
las indicaciones de seguridad que contiene.

Uso previsto

El dispositivo ha sido disefiado para la soldadura electrénica en los sectores
de recreacién y bricolaje. Estd disefiado para usos tales como la soldadura de
pldsticos y la fijacién de decoraciones. El dispositivo solo debe utilizarse tal y
como se ha descrito y Gnicamente para las &reas de aplicacién especificadas.
El dispositivo no ha sido disefiado para usos comerciales. Cualquier otro uso
o modificacién que se realice en el dispositivo se considerard un uso inade-
cuado, y supondrd un riesgo considerable de accidentes. El fabricante no se
responsabilizard de los dafos derivados de un uso inadecuado.

Equipo

@ Interruptor de encendido/apagado

® Soporte del cautin de precisién

® Cautin de precisién

@ Punta de soldadura

® Esponja de soldadura

® Pantalla LC

@ Pantalla de temperatura

Pantalla POTENCIA (calentamiento del cautin de precisién)
® Botdn “+” (temperatura de funcionamiento)

Botén “-” (temperatura de funcionamiento)

@ Selector de temperatura (400 °C)

@ Selector de temperatura (300 °C)

@ Selector de temperatura (200 °C)

Visualizacién del ajuste de temperatura

@ Temperatura actual/establecida/de calentamiento
Compartimento de almacenamiento de la punta de soldadura

@ Soldador
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Entrega

1 x Estacién digital de soldadura PLSD 48 B2, incluye 3 puntas de soldadura
estdndar (1 x preinstalada)

1 x soldador, @ 1,0 mm, 10 g

1 x soldador, @ 1,5 mm, 10 g

1 x esponja de soldadura

1 x manual del usuario

Especificaciones técnicas

Capacidad de voltaije: 230V ™ (CA)

Indice de frecuencia: 50 Hz

Consumo: 48 W

Intervalo de temperaturas: Aprox. 200-450 °C

Cable de alimentacién: 1,5 m desde el enchufe de red hasta la estacién;

IIlI 1,2 m entre el cautin de precisién y la estacién

Lea manual de instrucciones
Seguridad
Instrucciones de seguridad
/A {ADVERTENCIA!
Aviso importante: lea atentamente este manual de instrucciones
para familiarizarse con el dispositivo. Guarde las instrucciones
en un lugar seguro para futuras consultas. El montaje y la confi-
guracién del fabricante no deben modificarse. Puede ser pelig-
roso realizar modificaciones en la construccién del dispositivo,
quitar piezas o usar otras piezas que no estén aprobadas por
el fabricante para su uso con el dispositivo (por ejemplo, la
modificacién del dispositivo sin permiso puede causar riesgo
de quemaduras).

La estacién digital de soldadura ha sido disefiada exclu-
sivamente para uso privado y no comercial en interiores
secos.

* Este dispositivo puede ser utilizado por nifios de 8 afios o
mayores, asi como por personas con capacidades fisicas,
sensoriales o mentales reducidas, o que carezcan de la ex-
periencia y los conocimientos necesarios, siempre y cuando
estén supervisados o hayan sido instruidos en el uso seguro
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del dispositivo y comprendan los peligros que puedan ocurr-
ir. Los niflos nunca deben jugar con el dispositivo. La limpie-
za y mantenimiento no deben ser realizados por nifios sin la
supervisién de un adulto.

* Si el cable de alimentacién del dispositivo estd dafado, de-
berd ser sustituido por el fabricante o su agente de servicio o
una persona cualificada para evitar peligros.

{ATENCION! ;RIESGO DE DESCARGA ELEC-
TRICA! No utilice la estaciéon de soldadu-
ra si el mango, el cable de alimentacion
o el enchufe estan dainados. jNunca abra
el dispositivo!

* {PELIGRO DE QUEMADURAS! Compruebe siempre que la
punta de la herramienta esté colocada correctamente en el dis-
positivo antes de utilizarlo. Nunca toque la punta de soldadura
caliente o la soldadura fundida. Existe riesgo de quemaduras.
Deje siempre que el dispositivo se enfrie antes de cambiar,
impiar o comprobar los componentes del dispositivo. La punta
de la herramienta caliente y su montura nunca deben entrar en
contacto con la piel, el pelo, etc. jPeligro de quemaduras!

* Permita que el cautin de precisién se enfrie al aire después
del uso. {Nunca lo sumerja en agua!

* {CUIDADO! jPELIGRO DE INCENDIO! Unicamente use el
soporte del cautin de precisién (2) para apoyar el cautin de
precisién caliente.

* Desconecte el cautin de precisién de la fuente de alimento-
cién y coléquelo en el soporte del cautin de precisién (2)
durante los descansos.

* Mantenga el dispositivo alejado de materiales combustibles.

* No aplique alta presién sobre las puntas durante el uso.
Cuando se presionan, las puntas delgadas pueden doblarse.

* Si el dispositivo no se maneja con cuidado podria producirse
un incendio.
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* Nunca deje el dispositivo encendido desatendido.
 jCUIDADO! jRIESGO DE LESIONES! Mantenga las manos
alejadas de la pieza de trabajo calentada. El calor puede

liberarse a través de la pieza de trabaijo.

* Nunca deje que la punta de soldadura caliente entre en
contacto con las partes de pléstico del soporte del cautin de
precisién (2). De lo contrario, podria dafar la unidad.

* Desenchufe inmediatamente el enchufe de la toma si se pro-
duce una situacién peligrosa. )

» iCUIDADO! {PELIGRO POR GASES TOXICOS! No inhale el
humo.

* Asegurese siempre de que el lugar de trabajo esté debidamente
ventilado cuando trabaje durante largos periodos de tiempo,
ya que podrian generarse vapores dafinos. Le recomendamos
que lleve siempre ropa de proteccién personal como guantes de
proteccién, mascarilla respiratoria y delantal.

e Evite comer, beber o fumar en habitaciones en las que se
esté soldando. De lo contrario, los restos de plomo de sus
manos podrian penetrar en sus érganos a través de los ci-
garrillos o alimentos.

* Antes del uso, retire todos los objetos inflamables, liquidos y
gases de la zona de trabajo alrededor del dispositivo. Man-
tenga limpia la zona de trabajo para evitar accidentes.

* Lavese siempre las manos minuciosamente después de soldar.

* No arroje nunca los residuos de soldadura junto con los re-
siduos domésticos. Los residuos de soldadura son residuos
peligrosos. Respete siempre las normativas nacionales e inter-
nacionales sobre seguridad, salud y prevencién de accidentes.

* Coloque el dispositivo en el soporte del cautin de precisién
(2) después del uso y deje que se enfrie antes de guardarlo.

 Cuando el dispositivo no esté en uso, debe guardarse en un
lugar seguro alejado del polvo y la humedad.
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Antes de la puesta en marcha

Insercién/sustituciéon de la punta de soldadura

/\ iCUIDADO! jPELIGRO DE QUEMADURAS!

Nunca caliente el cautin de precisién (3) sin una punta de soldadura (4)

instalada.

* Extraiga la punta de soldadura (4) Gnicamente después de apagar el disposi-
tivo y una vez que la punta se haya enfriado.

* La punta de soldadura (4) tiene una rosca que garantiza su reemplazo répi-
da y fécilmente en el cautin de precisién (3).

* Gire la punta de soldadura (4) hacia la izquierda para extraerla.

* Gire la punta de soldadura (4) hacia la derecha para fijarla en posicién.

iTOME NOTA!

* Extraiga siempre la tapa protectora de la punta de soldadura (4) antes de utilizarla.

* La punta de soldadura (4) debe estafiarse antes de comenzar a usar la
estacién digital de soldadura por primera vez o si estd utilizando una nueva
punta de soldadura (4).

Inicio

Encendido/Apagado

Encendido:

* Enchufe el enchufe a una toma de corriente adecuada y, a continuacién,
pulse el interruptor de encendido/pagado (1) en la posicién “I”.

* La temperatura (200 °C) se muestra en la pantalla LC (6) durante 3 segundos.
La temperatura real (15) se muestra en la pantalla LC (6) después. La pantalla
POTENCIA indica cuando el dispositivo estd en el modo de calefaccién.

iTOME NOTA!

* Exiraiga siempre la tapa protectora de la punta de soldadura (4) antes de utilizarla.

* La punta de soldadura (4) debe estafiarse antes de comenzar a usar la
estacién digital de soldadura por primera vez o si estd utilizando una nueva
punta de soldadura (4).

Ajuste de la temperatura

NOTA

* El requisito para soldar a la perfeccién es usar una soldadura adecuada. Asi-
mismo, solo se pueden lograr uniones de soldadura perfectas si se alcanza la
temperatura de soldadura correcta. Si la temperatura de soldadura es demasia-
do baja, la soldadura no fluird adecuadamente y causard uniones de soldadura
deficientes (uniones frias o secas). Las temperaturas de soldadura demasiado
altas pueden provocar quemaduras en el agente de soldadura y la soldadura
no fluird. Los materiales que se estdn procesando también pueden dafarse.
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Los ajustes de temperatura para los usos mds comunes se muestran a continua-

cién. Puede haber diferencias dependiendo de la soldadura/fabricante.

* Aprox. 200 °C es el punto de fusién para la soldadura suave mds usada.

* Aprox. 300 °C para las operaciones normales, por ejemplo, al utilizar sol-
dadura sin plomo.

* Aprox. 400 °C de temperatura de soldadura alta, por ejemplo, para elimi-
nar soldaduras de pequefas uniones soldadas.

* Aprox. 450 °C de temperatura de soldadura mdaxima, por ejemplo, para
eliminar soldaduras de grandes uniones soldadas.

Ajuste de la temperatura de trabajo

* Pulse los botones “+”/“-" (9)/(10) para ajustar la temperatura de trabajo en
incrementos de 10 °C.

* La temperatura de ajuste actual (15) se muestra en la pantalla LC (6).

NOTA

* Mantenga pulsados los botones “+” (?)/(10) para cambiar continua-
mente la temperatura de trabajo en incrementos de 10 °C. Suelte los boto-
nes “+"/"-" (9)/(10) cuando se alcance la temperatura deseada.

* La temperatura de calentamiento (15) se visualizard en la pantalla LC (6) des-
pués de 3 segundos sin tener que volver a pulsar los botones +/- (9)/(10).

" n

Ajuste de una temperatura programada

Ademds de configurar la temperatura pulsando los botones “+”/“-" (9)/(10),

existen también 3 temperaturas programadas: 200 °C/300 °C/400 °C.

* Pulse la temperatura seleccionada (11), (12) o (13) para configurar la tem-
peratura programada deseada. La temperatura preestablecida se mostrard
en la pantalla (14) con una flecha.

Modo de espera

La estacién digital de soldadura entrard en el modo de espera si no usa el

cautin de precisién durante 30 minutos.

* La temperatura de 200 °C se mostrard en la pantalla LC en el modo de
espera. La pantalla LC parpadeard simultdneamente

* Pulse cualquier botén para finalizar el modo de espera 'y, a continuacién,
configure la temperatura que desea utilizar como se describe en “Ajuste de
la temperatura de trabajo”.
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Apagado

iTOME NOTA!

* Vuelva a colocar siempre el cautin de precisién (3) en el soporte del cautin de
precision (2) después de su uso.

* Presione el interruptor de encendido/apagado (1) en la posicién “0”. Cuando no
esté en uso, desenchufe el cable de alimentacién de la toma de corriente.

Esponija de soldadura
/\ JATENCION!

* La punta de soldadura caliente (4) nunca debe entrar en contacto con una
esponja de soldadura seca (5). De lo contrario, la esponja de soldadura (5)
podria dafarse.

iTOME NOTA!

* La esponja de soldadura (5) se utiliza para limpiar la punta de soldadura (4).

* Humedezca siempre ligeramente la esponja de soldadura (5) antes de usarla. Cual
quier exceso de liquido eliminarse de la cercania del dispositivo antes de su uso.

Soldar

@ La inhalacién de los vapores puede causar dolores de cabeza y sinto-

mas de fatiga.

* El cautin de precisién tiene una potencia nominal de 48 vatios, siendo ideal
para la soldadura electrénica.

* Su disefio le permitird trabajar en lugares de dificil acceso y que requieran
precision.

* Limpie la punta de soldadura (4) en la esponja de soldadura himeda (5).

* La punta de soldadura (4) debe volver a estafiarse después de la limpieza.
Apriete la punta de soldadura caliente (4) derritiendo soldadura en ella (17).

* Coloque la punta de soldadura (4) en la unién de soldadura y caliéntela.

* Coloque la soldadura (17) (con fundente) entre la unién de soldadura y la
punta de soldadura (4).

* Mantenga la soldadura ahi hasta que se funda y cubra toda la unién de
soldadura.

* Levante la punta de soldadura inmediatamente después para no sobrecalen-
tar la soldadura fundida.

* Deje que el material de soldadura se solidifique y evite las vibraciones.

iTOME NOTA!
El fundente se integra en la soldadura o se aplica por separado. Cuando lo
compre, debe consultar el tipo de aplicacién y la soldadura apropiada.
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Mantenimiento y limpieza

/\ iADVERTENCIA! jRIESGO DE LESIONES! Desconecte el cable de

alimentacién de la toma de corriente y espere a que el dispositivo se

enfrie antes de intentar trabajar en él.

* Limpie el dispositivo después de terminar su trabajo.

* Utilice un pafio y detergente suave (si es necesario) para limpiar la carcasa.

* Nunca utilice objetos cortantes, gasoling, disolventes ni productos de limpie-
za que puedan dadar el pléstico.

* No permita que penetren liquidos en el dispositivo.

iTOME NOTA!
Puede solicitar piezas de repuesto (es decir, las puntas de soldadura) a nuestra
linea de servicio.

Desecho

Residuos de soldadura

No arroje nunca los residuos de soldadura junto con los residuos domésticos.
Los residuos de soldadura son residuos peligrosos. Respete siempre las normas
nacionales e internacionales de salud y seguridad.

Desecho del dispositivo
(M. El embalaje estd hecho con materiales respetuosos con el medio ambi-
(9 ente que puede desechar en los centros de reciclaje locales.

E iNo arroje nunca herramientas eléctricas junto con los residuos domé-
sticos!

Segun la Directiva Europea 2012/19/UE, las herramientas eléctricas usadas
deben desecharse por separado y reciclarse de forma respetuosa con el medio
ambiente. Consulte cémo desechar los dispositivos viejos con su autoridad
local o ayuntamiento.

Deseche el embalaje de manera respetuosa con el medio ambiente.
& Preste atencién al etiquetado en los distintos materiales de embalaje

y eliminelos por separado si es necesario. Los materiales de embalaje

estén marcados con abreviaturas (a) y nimeros (b) y tienen el siguiente

significado: 1-7: plésticos, 20-22: papel y cartén, 80-98: compuestos

®
W Consulte con sus autoridades locales o ayuntamiento cémo desechar
correctamente el producto usado local o municipal.
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PDF ONLINE

www.lidI-service. .com

Direcciones de servicio e importadores
CFH Lét- und Gasgerate GmbH

BahnhofstraBe 50

D-74254 Offenau,

Alemania

Tel.: +49 (0) 7136/95 94-0

Fax: +49 (0) 7136/95 94-44

Internet: www.CFH-GmbH.de

Correo electrénico: info@CFH-GmbH.de

Derecho reservado de realizacién de cambios técnicos y visuales.
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