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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.

Przed przeczytaniem prosze roztozyé strone z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznaé
sie z wszystkimi funkcjami urzqdzenia.

GO
Innan du laser, fall ut sidan med illustrationerna och bekanta dig med alla funktioner pé
enhefen.

a
Prie§ skaitydami iSlankstykite lapg su paveiksléliais ir susipazZinkite su visomis prietaiso
funkcijomis.
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Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieBend mit allen Funktionen des Gerdtes vertraut.
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Inverter Welder PTMI 180 A1

® Introduction

Congratulations! You have purchased one of our high-quality products. Please familiarise

A yourself with the product before using it for the first time. Please also read the safety
instructions carefully. This product must be set up or used only by people who have been
trained to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF CHILDREN!
® Intended use

This welder is ideal for electrode welding (MMA) and tungsten inert gas welding (TIG) for welding metals
such as carbon steel, steel alloy, stainless steel and other premium steel. If it is not handled properly the
product can be dangerous for individuals, animals and property. Use the product only as described and
only for the specific applications as stated. Keep these instructions in a safe place.

Ensure you hand over all documentation when passing the product on to anyone else. Any use that
differs to the intended use as stated above is prohibited and potentially dangerous. Damage or injury
caused by misuse or disregarding the above warning is not covered by the warranty or any liability on
the part of the manufacturer. Commercial use will void the guarantee.

® Scope of delivery

1 inverter welder 1 carry strap

1 electrode holder (MMA) 2 MMA welding electrodes (2 x 2.5 mm)
1 TIG torch 1 TIG electrode 1.6 mm

1 earthing clamp 1 set of operating instructions
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® Parts description

[1] | Carrying strap (6] TIG torch
2 MMA welding electrodes (2 x 2.5 mm)
[2] | Control bution 1 TIG electrode 1.6 mm
[3] | Control wheel Mains cable
[4] | Earthing clamp [9] | ON/OFF switch
[5] | Electrode holder
® Technical Specifications
Mains connection: 230V ~ 50 Hz (alternating current)

Max. welding current and the appropriate standardised | 20 A/18.8 V- 180 A/25.2V
operating voltage:

Rated value of the mains voltage: U,:230V
Greatest rated value of the mains power: [ 32.8 A
Maximum effective input current: I 13.4 A
Rated value of the no-load voltage: U, 70V
Protection class: IP21S
Weight: approx. 3 kg
Material thicknesses which can be welded: max. 3.0 mm

® Safety instructions

I Please read the o erating instructions with care and observe the
notes described. Famiﬁorise yourself with the device, its proper use
and the safety instructions using these operating instructions.

The rating plate contains all technical data of this welder; please
learn about the technical features of this device.

SN A] WARNING! Keep the packaging material away from small

children. There is a risk of suffocation!

= Repairs or/and maintenance work must only be carried out by

valified electricians.

= g)n|y use the welding cables provided in the scope of delivery.

= During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, should not be covered or jammed between other
devices so that sufficient air can always be absorbed through the
ventilation slats. Make sure that the device is correctly connected
to the mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
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cable. Disconnect the plug from the socket prior to setting up the
device in another location.

= If the device is not in operation, always switch it off by pressin
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insuloteg
surface and only remove the electrodes from the holder after allowing
it to cool down for 15 minutes.

= Pay attention to the condition of the welding cable, electrode
holder and the earth terminal. Wear and tear of the insulation and
the live parts can lead to hazards and reduce the quality of the
welding work.

= Arc we?ding creates sparks, molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that: All flammable substances and/or materials
are removed from the workplace and its immediate surrounding.

= Ensure the workplace is ventilated.

= Do not weld on containers, vessels or tubes that contain or contained
flammable liquids or gases.

. E m Avoid any form of direct contact with the

welding current circuit. The no-load voltage between the electrode
holder and earth terminal can be dangerous, there is a risk of
electric shock.

= Do not store or use the device in a damp or wet environment or in
the rain. Protection rating IP21S is applicable in this case.

= Protect your eyes using the appropriate protective glasses
(DIN level 9-10), which are tastened to the supplied welding mask.
Wear gloves and dry protective clothing that are free of oil and
%reose to protect the skin from exposure to ultraviolet radiation of
the arc.

« PN XTI Do not use the welding power source to defrost

pipes.

Please note:

= The light radiation emitted by the arc can damage eyes and cause
burns to the skin.

= Arc welding creates sparks and drops of melted metal. The welded
workpiece starts to glow and remains hot for a relatively long period
of time. Therefore, do not touch the workpiece with bare hands.

= Arc welding can cause vapours to be released that may be hazardous
to health. Be careful not to inhale these vapours.

= Protect yourself from the harmful effects of the arc and keep people
that are not involved in the work away from the arc, maintaining a
distance of at least 2 m.
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/\ ATTENTION!

During the operation of the welder, other consumers may experience
problems with the voltage supply depending on the network condi-
tions at the connection point. In case of doubt, please contact your
energy supply company.

During the operation o?lthe welder, other devices may malfunction,
e.g. hearing aids, cardiac pacemakers, efc.

® Potential hazards during electric arc welding

There are a series of potential hazards that can occur durinlg(]jI electric

arc welding. It is therefore particularly important for the we

er fo

observe the following rules to avoid endangering him/herself and
others and to prevent damage to people and the device.

Work on the mains voltage side, e.g. on cables, plugs, sockets
etc., may only be carried out by qualified electricians according to
national and local regulations.

In the event of accidents, disconnect the welder from the mains
voltage immediately.

If electrical contact voltages occur, switch off the device immediately
and have it checked by a qualified electrician.

Always ensure good e?(lac’rricol contacts on the welding current side.
Always wear insulating gloves on both hands during welding
work. These provide protection from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current circuit), harmful radiations (heat and
UV radiation) and incandescent metal and splashes of slag.

Wear sturdy, insulating shoes. The shoes should also insulate when
exposed to moisture. Loafers are not suitable as falling incandescent
metal droplets can cause burns.

Wear suitable protective clothing, no synthetic garments.

Do not look into the arc without eye protection; only use a welding
mask with the prescribed protective glass as per DIKI. In addition
to light and heat radiation, which can dazzle or cause burns, the
arc also emits UV radiation. Without suitable protection the invisible
ultraviolet radiation can cause very painful conjunctivitis which is
not apparent until several hours later. Furthermore, UV radiation
can cause burns with sunburn-like effects on unprotected parts of
the body.

Any persons in the vicinity of the electric arc or helpers must also
be informed of the dangers and be equipped with the necessary
protective equipment. Ifgnecessory, set up protective walls.

Ensure an adequate supply of fresh air whilst welding, particularly
in small spaces, as welding produces smoke and harmful gases.
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= No welding work may be carried out on containers that have
been used for storing gases, fuels, mineral oils or similar — even if
they have been empty for a long time — as possible residues may
present a risk of explosion.

= Special regulations apply in rooms where there is a risk of fire or
explosion.

= Welded joints that are subject to heavy stress loads and are
required to comply with certain safety requirements may only be
carried out by specially trained and certi?ied welders. Examples of
this are pressure vesse?;, running rails, tow bars, efc.

= /\ ATTENTION! Always connect the earth terminal as close as
ossible to the point of weld to provide the shortest possible path

E)r the welding current from the electrode to the earth terminal.

Never connect the earth terminal to the housing of the welder!

Never connect the earth terminal to earthed parts far away from

the workpiece, e.g. a water pipe in another corner of the room.

This could otherwise damage the protective bonding system of the

room you are welding.

Do not use the welder in the rain.

Do not use the welder in a moist environment.

Only place the welder on a level surface.

The output is rated at an ambient temperature of 20 °C.

The weféling time can be reduced at higher temperatures.

/N RISK OF ELECTRIC SHOCK:

= Electric shock from a welding electrode can be fatal. Do not weld
in rain or snow. Wear dry insulating gloves. Do not touch the
electrodes with bare hands. Do not wear wet or damaged gloves.
Protect yourself from electric shock with insulation against the
workpiece. Do not open the device housing.

DANGER FROM WELDING FUMES:

= Inhalation of welding fumes can endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the equipment in open areas.
Use extractors to remove the fumes.

DANGER FROM WELDING SPARKS:

= Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep flammable
substances away from the welding location. Do not weld near
flammable substances. Welding sparks can cause fires.
Keep a fire extinguisher close by and an observer should be
present fo be able to use it immediately. Do not weld on drums or
any other closed containers.

B 10 GB



DANGER FROM ARC BEAMS:

= Arc beams can damage your eyes and injure your skin. Wear a
hat and safety goggles. Wear hearing protection and high, closed
shirt collars. Wear welding safety helmets and make sure you use
the appropriate filter settings. Wear complete body protection.

DANGER FROM ELECTROMAGNETIC FIELDS:

= Welding current generates electromagnetic fields. Do not use if you
have a medical implant. Never wrap the welding cable around
your body. Guide welding cables together.

® Welding mask-specific safety instructions

= With the help of a bright light source (e.g. lighter) always check
the proper functioning of the welding mask prior to starting with
any welding work.

= Weld spatters can damage the protective screen.
Immediately replace damaged or scratched protective screens.

= Immediately replace damaged or highly contaminated or splattered
components.

= The device must only be operated by people aged 16 or over.

= Please familiarise yourself with the welding safety instructions.
Also refer to the safety instructions of your welder.

= Always wear a welding mask while welding. If you do not do this,
you could sustain severe lesions to the retina.

= Always wear protective clothing during welding operations.

= Never use the welding mask without the protective screen.

= Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with increased electrical hazard

When welding in environments with increased electrical hazard, the

following safety instructions must be observed.

Environments with increased electrical hazard may be encountered,

for example:

= In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the welder is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

= In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;
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= In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insulating
properties or effect of protective equipment.

= Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

In this type of environment, insulated mats and pads must be used.

Furthermore gauntlet gloves and head protection made of leather or

other insulating materials must be worn to insulate the body against

Earth. The welding power source must be located outside the working

area or electrically conductive surfaces and out of the welder’s reach.

Additional protection against a shock from the mains power in the
event of a fault can be provided by using a faultcircuit interrupter,
which is operated with a leakage current of no more than 30 mA and
covers all mains-powered devices in close proximity. The fault-circuit
interrupter must be suitable for all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of the welding
power source or the welding circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.

When using welders under electrically dangerous conditions, the
output voltage of the welder must not be greater than 113 volt when
idling (peak volue(J. Based on the output voltage this welder may be
used in these conditions.

® Welding in tight spaces

= When welding in tight spaces this may pose a hazard through
toxic gases (risk of suffocation).

= In tight spaces you may only weld if there are trained individuals
in the immediate vicinity who can intervene if necessary.
In this case, before starting the welding procedure, an expert
must carry out an assessment in order to determine what steps
are necessary, in order fo guarantee sofec?/ at work and which
precautionary measures should be taken during the actual welding
procedure.

® Total of no-load voltages

= When more than one welding power source is operated at the
same time, their no-load voltages may add up and lead to an
increased electrical hazard. Welding power sources must be
connected in such a way that the danger is minimised.
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The individual welding power sources, with their individual control
units and connections, must be clearly marked, in order to be able
to identify which device belongs to which welding power circuit.

® Using shoulder straps

Welding must not take place if the welding power source is being

carried e.g. with a shoulder strap.

This is intended to prevent:

= The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled

= The increased risk of an electric shock as the welder comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | welding power
source, the housing of which is earthed through its conductor.

® Protective clothing

= At work, the welder must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and rface protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:
- Wear protective clothing prior to welding work
- Wear gloves.
- Open windows or use fans to guarantee air supply.
- Wear safety goggles and face mask.

= Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be worn
on both hands. They must be in perfect condition.

= A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead welding,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary, even
head protection.

PROTECTION AGAINST RAYS AND BURNS

= Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!” in the work area.
The workplaces must be shielded so that the persons in the vicinity
are protected. Unauthorised persons must be kept away from
welding work.

= The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays from penetrating or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.
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® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a welder in elec-
tromagnetic compatibility Class A. Class A devices are devices that
are suitable for use in all other areas except living areas and areas
that are directly connected to a low-voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings. Class A devices must adhere to the
Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in accord-
ance with the standard, such devices can still cause electromagnetic
inferference in sensitive systems and devices. The user is responsible
for faults caused by the arc while working, and the user must take
suitable protective measures. In doing so, the user must consider the
following:

- power cables, control, signal and telecommunication lines

- computer and other microprocessor controlled devices

- television, radio and other playback devices

- electronic and electrical so{;’ry equipment

- persons with cardiac pacemakers or hearing aids

- measurement and calibration devices

- noise immunity of other devices in the vicinity

- the time of day at which the work is being done.
The following is recommended to reduce possigle interference
radiation:

- fit a mains filter to the mains connection

- service the device regularly and keep it in good condition

- welding cables should be completely unwound and installed

parallel on the floor, if possible
- if possible, devices and systems at risk from interference radiation
should be removed from the work area or shielded.

Note!

This device complies with IEC 61000-3-12, provided that the Ssc
short circuit power is larger or equal to 6106.5 kW at the interface
point between the operator’s supply and the public supply. It is the
responsibility of the installer or user of the device, after consultation
with the distribution system operator if necessary, to make sure that
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the device is only connected to a supply with an Ssc short circuit
power which is larger or equal to 6106.5 W.

Note!

The device is only designed for use with a power supply where the
[)ermissible mains Zmax impedance is equal to or below 0.225 Q.

f you are in any doubt, then please contact an electrical professional.

® Before using the device

Take the device and accessories out of the packaging and check them for damage (e.g. transport damage).
B Connect the electrode holder [5] for MMA welding or the TIG torch for TIG welding to the welder.

B Then connect the earth terminal [4] o the workpiece.

B For MMA welding, place an electrode in the clamps of the electrode holder.

® Using the device
°

MMA welding

Use electrode holder clamps without protruding bracket screws, which meet the current safety

standards.

B Make sure that the ON/OFF switch [9] is set to position “O” (“OFF”) or that the mains cable [8] is
not connected to the socket.

B Connect the welding cable according to its polarity and in accordance with the specifications of the
electrode manufacturer.

B To do this, connect the connector of the earth terminal [2] with the relevant output on the inverter
welder (marked with “-).

®  Connect the connector of the electrode holder [5] with the relevant output on the inverter welder

(marked with “+").

B Put on appropriate protfective clothing in accordance with the specifications and prepare your
workplace.

B Connect the earth terminal [2] to the workpiece.

B Clamp the electrode into the electrode holder [5].

B Switch the device on by setting the ON/OFF switch [2]to the “I” (“ON”) position.

B You can now set the welding current by rotating the control wheel [3]. By pressing the control buton

[2] several times, affer selecting the “0.0” sefting (in the “Electrode 1/6” menu item), you can choose
between the convenient functions: Hot Start, Arc Force and Anti Stick. You can set the parameters
using the control wheel [3] and confirm them by pressing the control button [2].

B By pressing the control button [2] until the “Electrode 1/6” menu item is displayed, you can select the
electrode thickness (1.6-4 mm) by rotating the control wheel [3]. The current and convenient
functions are then preset.

A ATTENTION: Do not bring the earth terminal (4] and the electrode holder [5]/electrodes into direct
contact with one another.

A ATTENTION: When welding with electrodes (MMA - manual metal arc welding - electrode
welding), the electrode holder [5] and the earth terminal [4] must be connected in accordance with the
specifications of the electrodes to plus (+) or minus (1.

B Wear appropriate personal protective equipment and start the welding procedure.

B To stop the procedure, set the ON/OFF switch [9]to the “O” (“OFF”) position.
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& ATTENTION: Make sure that you do not rub the electrodes onto the workpiece. Doing this can
damage the workpiece and make it more difficult to ignite the arc. After the arc is ignited, maintain the
correct gap from the workpiece. The distance should be appropriate to the diameter of the electrode
used. When welding maintain this gap as accurately and consistently as possibly. The angle between
the electrode and the direction of operation should be between 20° and 30°.

& ATTENTION: The welding clamp and welding electrodes must be placed on the insulated bracket
after welding. Wait until the electrode is cooled before removing the welding slag. To weld an intermittent
weld seam again you must first remove the welding slag at the welding position.

& ATTENTION: A voltage which is 10% below the rated input voltage of the welder can have the
following consequences:

H  The power to the device will reduce.

®  The arc sfops or becomes unstable.

& ATTENTION:

The arc radiation can lead to inflammation of the eyes and skin burns.

Casting and welding slag can cause eye injuries and burns.

Wear tinted safety goggles or a protective mask.

The safety mask must meet the EN175 safety standards.

It is essential that you only use the welding cable which is included with the delivery.

® Welding

Choose between push and drag welding. The following section shows the impact of the direction of
movement on the properties of the weld seam:

Push welding Drag welding

ol SE R 1

Burn smaller larger

Weld seam width larger smaller
Weld bead flatter higher
Weld seam fault larger smaller

@ NOTE: You decide for yourself which type of welding is most suitable, once you have welded a
sample piece.

@ NOTE: Once it has worn down completely, the electrode must be replaced.
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® TIG welding

Make sure that the ON/OFF switch [9] is set to position “O” (“OFF”) or that the mains cable [8] is not

plugged into the socket.

B To do this, connect the connector of the earth terminal [2] with the relevant output on the inverter
welder (marked with “+").

m  Connect the connector of the TIG torch with the relevant output on the inverter welder (marked
with “-").

B Put on appropriate protfective clothing in accordance with the specifications and prepare your
workplace.

B Connect the earth terminal [2] to the workpiece.

B Connect the gas inlet of the torch with the appropriate outlet of your pressure reducer (not part of the
scope of delivery). Use Argon as the inert gas. A gas flow of at 4-8 | / min is recommended.

B Switch the device on by setting the ON/OFF switch [9]to the “I” (“ON") position.

B Adjust the welding current using the control wheel [3] depending on the electrode being used.

m Select the “0.0" position by pressing the control button i] several times and rotating the control
wheel [3] if necessary. Continue to press the control button [2] until the “LifiTIG 6/6" menu item is
displayed. Select the “ON” setting by rotating the control wheel [3]. Confirm by pressing the control
button [2]. You can now set the welding current by rotating the control wheel [ﬁ

® Maintenance and cleaning

@ NOTE: The welder must be regularly serviced and overhauled for proper function and for compliance
with the safety requirements. Improper and wrong operation may cause failures and damage to the
device.

u  Before performing cleaning work on the welding tool, disconnect the mains cable L8] from the power
outlet to ensure the device is safely isolated from the power supply.

B Clean the exterior of the welder and its accessories regularly. Use compressed air, cotton waste or a
brush to remove dirt and dust.

@ NOTE: The following kinds of maintenance work must be performed only by suitably-qualified
personnel.

B The current regulator, earthing device and internal cables must be serviced regularly.

B Check the insulation resistance levels of the welder regularly. To do this use an appropriate
measuring device.

B In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the appropriate
qualified personnel.

® Information about recycling and disposal

E DON'T THROW AWAY - RECYCLE!

According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected

mmm  separately for environmentally compatible recycling or recovery. Please return this device to an
approved waste management company or use your municipal waste collection service. Please ensure
you comply with local regulations. If you have any questions, please contact your local authority or
waste management company.

Do not dispose of electrical appliances in household waste! This satisfies your legal obligations

D. Please return this device, accessories and packaging to your local recycling depot.
E] i while also making an important contribution to protecting the environment.
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Please note the marking on the different packaging materials and separate them as necessary.
The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the following
a definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite materials.

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for declaring that the product
Inverter Welder PTMI 180 A1

IAN: 389213_2107
Art. no.: 2423

Year of manufacture: 2022/18
Model: PTMI 180 A1

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility:
2014/30/EU

Low Voltage Directive:

2014/35/EU

RoHS Directive:

2011/65/EU + 2015/863/EU

and the amendments to these Directives.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of

the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain
hazardous substances in electrical and electronic equipment. This conformity assessment is based on the

following harmonised standards:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 23 December 2021

Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance -
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® Warranty and service information

Warranty from Creative Marketing & Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects, you
have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any way by
our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.
This document is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of
purchase, we will repair or replace it — at our discretion - free of charge.

This warranty service requires that you refain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for
the three year period and that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.
If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replacement.
The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired parts.
Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after unpacking.
Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.

® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected before
delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches, rechargeable batteries or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained.

For proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these must
be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that has

not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.
Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

The product number can be found on the type plate, an engraving, the cover page of your instructions
(bottom left), or the sticker on the back or underside of the device.
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In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below by phone
or email. If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of charge to the
service address given.

CD NOTE: You can download this handbook and many more, as well as product videos and software

at www.lidl-service.com.

[=]

10

5
[=]

www.lidl-service.com

® Service

How to contact us:

GB

Name:
Website:
E-mail:
Phone:

Registered office:

With this QR code you

can gain immediate access
to the Lid| Service page
(www.lidl-service.com) and
you can open your operating

instructions by entering the article

number (IAN) 389213.

C. M. C. GmbH
www.cmc-creative.de
service.gb@cmc-creative.de
0-808-189-0652

Germany

IAN 389213_2107

Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point
given above.

C. M. C. GmbH

Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

Ordering spare parts:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabela uzytych piktogramoéow

. - . Najwyzsza warto$é
Ostroznie! Przeczytaé instrukcje Wy d
obstugil [ znamionowa prgdu

’ spawalniczego

Warto$é skuteczna najwyzszego

Standardowe napiecie

urzqdzenia na zewngtrz, a przede U, robocze

wszystkim nigdy podczas deszczu!

DEI:>= Weijsicie sieciowg; Liczbo.fdz oraz I pradu sieciowego
symbol prqgdu zmiennego i wartos¢
1~ 50 Hz pomiarowa czestotliwosci. U Warto$¢ znamionowa napigcia
0 jatowego
Nie utyli : dzen o . .
le ulylizowac urzqazen ! Warto$é znamionowa napiecia
elekirycznych razem z odpadami U, sieciowedo
— z gospodarstw domowych! 9
P Nie nalezy eksploatowaé

moze by¢ $miertelne!

a nawet $miertelnych obrazen.

porazenia prqdem

moze zagrazaé Twojemu zdrowiu. elekirycznyml

i Porazenie pradem elekirycznym Istnieje zagrozenie powaznych
j przez elekirody spawalnicze N l 9 P yeh

NG . ,
Wdychanie dymu spawalniczego c Ostroznie! NiebezpieczeAstwo

Wazna wskazéwkal

=
(P Iskry spawalnicze mogg @

spowodowaé wybuch lub pozar.
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Promienie tuku $wietlnego mogq

uszkodzi¢ wzrok lub zranié skére.

Opakowanie i urzqdzenie
nalezy utylizowaé zgodnie
z przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnego!

e

:!?

Pola elektromagnetyczne mogq
zaktécaé dziatanie stymulatoréw
pracy serca.

Reczne spawanie tukowe
elekirodq pretowq w otulinie

_A

Uwaga: mozliwe zagrozenial

Rodzaj ochrony

1 max

Najwyzsza wartosé znamionowa
pradu sieciowego

Jednofazowa statyczna
przetwornica czestotliwosci-
-transformator-prostownik

H

Klasa izolagji

Prad staty

€D

Wykonano z materiatu po
recyklingu.

Najwyzsza warto$é

Znamionowa czasu spawania
H t

w trybie przerywanym X'

Najwyzsza wartosé znamionowa
czasu spawania w trybie

ciggtym FON (max)

Spawanie TIG

Inwertorowa spawarka PTMI 180 A1l

® Wprowadzenie

Gratulacje! Zdecydowali sig Paristwo na zakup produktu wysokiej jakosci. Przed pierwszym

A

wylqcznie odpowiednio przeszkolone osoby.

PRZECHOWYWAC POZA ZASIEGIEM DZIECI!

® Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

uruchomieniem nalezy zapoznaé sie z produktem. W tym celu prosze uwaznie przeczytaé
wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa. Uruchomienie produktu mogq przeprowadzaé

Ta spawarka jest odpowiednia do spawania elekirodg (MMA) i spawania w ostonie gazéw obojetnych
(TIG) metali takich jak stal weglowa, stal stopowa, stal nierdzewna i inne stale nierdzewne. Niewta-
$ciwa obstuga produktu moze by¢ niebezpieczna dla oséb, zwierzqt i mienia. Produkt nalezy uzywaé
wylqcznie zgodnie z opisem i okre$lonymi obszarami zastosowania. Zachowa¢ niniejszq instrukcje

w bezpiecznym miejscu. W przypadku przekazania produktu osobom trzecim nalezy przekaza¢ réwniez
wszystkie dokumenty. Wszelkie uzycie niezgodne z przeznaczeniem jest zabronione i potencjalnie
niebezpieczne. Szkody spowodowane nieprzestrzeganiem instrukeji lub uzyciem niezgodnym

z przeznaczeniem nie sq objete gwarancjq i nie nalezq do zakresu odpowiedzialnosci producenta.

W przypadku uzytku komercyjnego gwarancja wygasa.
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® Zakres dostawy

1 spawarka inwertorowa 1 szelki noéne

1 uchwyt do elektrod MMA 2 elektrody spawalnicze MMA (2 x 2,5 mm)
1 palnik TIG 1 elektroda TIG 1,6 mm

1 zacisk masowy 1 instrukcja obstugi

® Opis elementéw

[1] | Szelki nosne [6] | Palnik do spawania metodq TIG
. . 2 elekirody spawalnicze MMA (2 x 2,5 mm)
[2] Przycisk sterujqcy 7] 1 elektroda TIG 1,6 mm
[3] | Pokretto sterujgce Przewéd sieciowy
[4] | Zacisk masowy [9] | Przetqcznik WE./WYL.
[5] | Uchwyt elektrody
® Dane techniczne
Zasilanie sieciowe: 230V ~ 50 Hz (Prqd zmienny)
Maks. prad spawalniczy i odpowiednio 20 A/18,8V-180A/252V
znormalizowane napiecie robocze:
Warto$é znamionowa napiecia sieciowego: U;: 230V
Najwyzsza wartos¢ znamionowa prqdu sieciowego: | |, - 32,8 A
Maksymalny efektywny prad wejéciowy: I 13,4 A
Warto$é znamionowa napiecia jatowego: Uy 70V
Rodzaj ochrony: IP21S
Masa: ok. 3 kg
Grubosé materiatu spawalnego: maks. 3,0 mm

® Wskazowki dotyczqgce bezpieczenstwa

A Nalezy doktadnie przeczytaé instrukcje uzytkowania i stosowaé
sie do opisanych wskazéwek. Na podstawie niniejszej instrukcji
uzytkowania nalezy zapoznaé sie z urzgdzeniem, jego wtadciwym
uzytkowaniem oraz wskazéwkami dor{czqcymi bezpieczeristwa.
Wszystkie dane techniczne tej spawarki znajdujqg sie na tabliczce
znamionowej, prosimy o zapoznanie sie z parametrami technicznymi
tego urzqdzenia.
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LA J OSTRZEZENIE Moferic’g opakowaniowe nalezy trzymaé z dala

od dzieci. Istnieje ryzyko uduszenial

= Wykonywanie napraw i/lub prac konserwacyjnych nalezy zlecaé
wytgcznie wykwalifikowanym elektrykom.

= Nalezy uzywaé wytgcznie przewoddw spawalniczych dostarczonych
Z urzqgdzeniem.

= W trakcie eksploatacji urzqdzenie nie powinno staé bezposrednio
przy $cianie, byé przykryte lub ustawione miedzy innymi urzg-
dzeniami, aby przez cc?;/ czas przez szczeliny wentylacyjne
mogta byé pobierana wystarczajgca iloéé powietrza. Nalezy sie
upewnié, ze urzqdzenie jest poprawnie podtgczone do napiecia
sieciowego. Nalezy unikaé naprezenia rozciggajgcego przewodu
sieciowego. Przed ustawieniem urzqgdzenia w innym miejscu
najpierw nalezy wyjaé wtyczke z gniazda sieciowego.

= Jezeli urzgdzenie nie jest uzywane, zawsze nalezy je wytqczad
za pomocq przetgcznika Wt./WYt. Uchwyt elektrody nalezy
odtozyé na izolowane podtoze i wyjqé elektrody z uchwytu
dopiero po 15 minutocﬁ wychtadzania.

= Nalezy zwrécié uwage na stan przewodu spawalniczego,
uchwytu elekirody oraz zaciskéw masowych. Zuzycia na izolacji
oraz na elementach przewodzqgcych prgd mogg powodowaé
zagrozenie i obnizy¢ jako$¢ prac spawclniczyc%.

= Podczas spawania tukowego powstajq iskry, roztopione elementy
metalowe oraz dym. W zwiqzku z I?/m nalezy przestrzegaé
ponizszych wskazéwek: Wszystkie fatwopalne substancje i/lub
materiafy nalezy usungé z miejsca pracy i jego bezposredniego
ofoczenia.

= Nalezy zapewnié wentylacje miejsca pracy.

= Nie nalezy spawaé na zbiornikach, pojemnikach lub rurach, ktére
zawierajq bagdz zawieraty tatwopalne ciecze albo gazy.

= PN [RIFFEAE Noalezy unikaé bezposredniego kontaktu

z obwodem prgdu spawalniczego. Napiecie jofowe miedzy
szczypcami elekirody a zaciskiem masowym moze by¢ niebez-
pieczne, istnieje ryzyko porazenia prgdem.

= Urzqdzenia nie nalezy eksploatowad i przechowywaé w wilgotnym
lub mokrym otoczeniu lub na deszczu. Obowiqzuje tutaj przepis
bezpieczernstwa IP21S.

= Nalezy chronié oczy za pomocq przeznaczonych do tego szybek
ochronnych (DIN stopied 9-10), ktére mocuje sie do zo?qczone'

ostony spawalniczej. Nalezy stosowad rekawice ochronne i such

odziez ochronng, niezanieczyszczong o?e]omi i tuszczem, aby
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chroni¢ skére przed promieniowaniem ultrafioletowym tuku
elektrycznego.

« INERIFFEATA Nie nalezy stosowad zrédta prgdu spawalni-

czego do szorstkowania rur.

Wazne wskazowki:

= Promieniowanie tuku elekirycznego moze szkodzié oczom i powo-
dowaé poparzenia skéry.

= Spawanie tukowe wytwarza iskry i krople stopionego metalu,
spawany przedmiot zaczyna zarzy¢ sie i pozostaje bardzo
gorqcy przez stosunkowo dtugi czas. W zwigzku z tym obrabia-
nego przedmiotu nie wolno dotykaé gotymi rekami.

= Podczas spawania fukowego emitowane sq opary szkodliwe dla
zdrowia. Nalezy uwazaé, aby w miare mozliwosci ich nie wdychad.

= Nalezy sie zabezpieczy¢ przed niebezpiecznym dziataniem tuku
elekirycznego, a osoby nieuczestniczgce w pracy powinny znaj-
dowaé sie w odlegtosci co najmniej 2 m od tuku elekirycznego.

/\ UWAGA!

= Podczas eksploatacji spawarki, zaleznie od warunkéw sieciowych
punktu przytgczenia, moze doj$é¢ do zaktécerr w zasilaniu innych
odbiornikéw. W przypadku watpliwosci nalezy sie zwrécié do
swojego dostawcy energii elekiryczne;.

= Podczas pracy spawarki moze dojéé¢ do nieprawidtowego dziatania
innych urzqdzen, takich jak np. aparaty stuchowe, rozruszniki serca
itp.

® Zrodta zagrozenia podczas spawania tukowego

Podczas spawania tukowego powstaje wiele Zrédet zagrozenia.

Z tego wzgledu szczegdlnie wazne jest, aby spawacz przestrzegat

poniz’szycﬁ zasad, aby nie stwarzat zagrozenia sobie ﬁ;b innym

oraz unikat szkéd na osobie i sprzecie.

= Wykonywanie prac po stronie napiecia sieciowego, np. przy przewo-
dach, wiyczkach, gniazdach sieciowych itd., nalezy z?ecié wykwalifi-
kowanemu elekirykowi zgodnie z krajowymi i lokalnymi przepisami.

= W razie wypadku spawarke nalezy natychmiast odtgczy¢ od
napiecia sieciowego.

= W przypadku wystgpienia elekirycznych napieé dotykowych,
nalezy natychmiast wytqczyé urzadzenie i daé do sprawdzenia
przez wykwalifikowanego elektryka.

= Po stronie prqdu spowaﬁ\iczego nalezy zawsze uwazaé na dobre
elekiryczne styki.
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= Podczas spawania nalezy zawsze nosié izolujgce rekawice
ochronne na obu dfoniach. Chronig one przed porazeniami
pradem elekirycznym (napiecie jatowe obwodu prgdu spawalni-
czego), szkodliwym promieniowaniem (ciepto i promieniowanie
UV), jak réwniez przed zarzgcym sie metalem i odpryskami.

= Nalezy nosié solidne, izolowane obuwie robocze.
Obuwie powinno izolowaé réwniez w przypadku wilgoci.
Pétbuty sg nieodpowiednie, poniewaz spadajgce, zarzqce sie
krople metalu mogg powodowaé poparzenia.

= Nalezy nosié odpowiedniq odziez ochronng zamiast ubran synte-
tycznych.

= Nie nalezy patrze¢ w tuk elektryczny bez ochrony oczu - stosowaé

wytqgcznie maske spawalniczq z szybkg ochronng, spetniajgcq

wymogi normy DIN. tuk elekiryczny poza $wiattem i promieniowa-

niem cieplnym, ktére moze powodowaé oélepienie lub oparzenie,

wytwarza réwniez promieniowanie UV. W przypadku niewystar-

czajqcej ochrony to niewidoczne promieniowanie ultrafioletowe

powoduje bardzo bolesne zapalenie spojéwek, ktére jest odczu-

walne dopiero po kilku godzinach. Poza tym, promieniowanie UV

wywotuje na nieostonietych czesciach ciata poparzenia takie jak

Erzy oparzeniu sfonecznym.

bdwniez osoby znajdujqgce sie¢ w poblizu tuku elektrycznego lub

pomocnicy muszq zostaé poinstruowani w zakresie zagrozer

i zostaé wyposazone w wymagane $rodki ochrony.

W razie koniecznosci nalezy ustawié $cianki ochronne.

= Podczas spawania, szczegdlnie w matych pomieszczeniach,
nalezy zapewnié doptyw odpowiedniej ilosci $wiezego powietrza
ze wzgledu na powstawanie dymu i szLodliwych gazdw.

= Nie nalezy przeprowadzaé zadnych prac spawalniczych na
pojemnikach, w ktérych przechowywane sq gazy, paliwa, oleje
mineralne itp., nawet gdy zostaly juz dawno opréznione, poniewaz
pozostatosci stwarzajq ryzyko wybuchu.

= W pomieszczeniach zagrozonych ogniem i wybuchem obowiqgzujq
szczegdlne przepisy.

= Potqczenia spawane, ktdre sq poddawane wysokim naprezeniom
i muszqg spetniad specjalne wymogi dotyczqce bezpieczeristwa,
mogq by¢ wykonywane wytqcznie przez specjalnie przeszkolonych
i certyfikowanych spawaczy. Przyktadem sq kotty ci$nieniowe,
szyny jezdne, sprzegi przyczepowe.

= /\ UWAGA! Zacisk spawalniczy nalezy zawsze podtqczyd
do miejsca spawania tak blisko, jak to tylko mozliwe, aby
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prad spawalniczy miat jak najkrétszq droge z elektrody do
zacisku. Zacisku spawalniczego nie nalez’y%qczyc’ z obudowq
spawarkil Zacisku spawalniczego nigdy nie nalezy podtgczaé do
uziemionych elementéw, ktére znajdujq sie w duzej odlegtosci
od przedmiotu obrabianego, np. rury z wodg w drugim koricu
pomieszczenia. W przeciwnym razie moze doj$é uszkodzenia
systemu przewoddw ochronnych pomieszczenia, w ktérym sie
spawa.

Spawarki nie nalezy eksploatowaé podczas deszczu.

Spawarki nie nalezy eksploatowaé w wilgotnym otoczeniu.
Spawarke nalezy stawiaé wytgcznie na réwnym podtozu.
Wyijscie jest obliczone przy temperaturze otoczenia wynoszqgcej
20°C. Czas spawania mozna skrécié w wyzszych temperaturach.

/N\ZAGROZENIE SPOWODOWANE PORAZENIEM PRADEM:
= Porazenie pradem elekirycznym przez elekirode spawalniczg
moze by¢ $miertelne. Nie nalezy spawaé podczas opadéw deszczu
lub $niegu. Nalezy nosié suche izolowane rekawice.
Nie dotykaé elektrody gotymi rekoma. Nie nalezy nosi¢ mokrych
lub uszkodzonych rekawic. Nalezy chroni¢ sie przed porazeniem
pradem elekirycznym, izolujgc obrabiany przedmiot. Rlie nalezy
otwierqé obudowy urzgdzenia.
ZAGROZENIE SPOWODOWANE DYMEM SPAWALNICZYM:
= Wdychanie dymu spawalniczego moze zagrazaé zdrowiu.
Nie trzymaé glowy w dymie. Urzqgdzenie nalezy eksploatowaé
w otwartych obszarach. Stosowaé wentylacje w celu usuniecia

mu.
ZAGROZENIE SPOWODOWANE ISKRAMI SPAWALNICZYMI:
= Iskry spawalnicze mogg spowodowaé wybuch lub pozar. tatwo-
ﬁlalne materiaty nalezy trzymaé z dala od miejsca spawania.
ie nalezy spawaé w poblizu palnych materiatéw. Iskry spawalnicze
mogq spowodowaé pozar. W poblizu powinien znajdowad sie
obserwator, ktéry moze natychmiast uzyé przygotowanej gasnicy.
Nie nalezy spawaé na bebnach lub innych zamknietych pojemnikach.
ZAGROZENIE SPOWODOWANE PROMIENIAMI tUKU
ELEKTRYCZNEGO:
= Promienie tuku $wietlnego mogqg uszkodzi¢ wzrok lub zranié skére.
Nalezy nosi¢ czapke i okulary ochronne. Nalezy nosié ochrone
stuchu i wysoko zapinany kotnierz. Nalezy nosié kaski ochronne
oraz zwracaé uwage na odpowiednie ustawienie filtra.
Nalezy stosowaé cc?kowi’rq ochrone ciata.
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ZAGROZENIE SPOWODOWANE POLEM
ELEKTROMAGNETYCZNYM:

Prad spawalniczy wytwarza pola elektromagnetyczne.

Nie nalezy stosowac z medycznymi implantami. Nigdy nie nalezy
owijaé przewoddw spawalniczych wokét ciata. Przewody spawal-
nicze nalezy potqczyd.

Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa stosowania
maski spawalnicze|

Przed rozpoczeciem spawania nalezy zawsze sprawdzié za

pomocq jasnego zrédta $wiatta (np. zapalniczki), czy maska

spawalnicza prawidtowo dziata.

Odpryski mogqg uszkodzié szybke ochronng. Uszkodzone lub

porysowane szybki ochronne nalezy natychmiast wymienié.

Bezzwtocznie nalezy wymienié usleodzone, bardzo zabrudzone

lub wyszczerbione komponenty.

Urzqdzenie moze byé obstugiwane wytqczne przez osoby, ktére

ukonczyty 16 lat.

Nalezy zapoznaé sie z przepisami dotyczqgcymi bezpieczeristwa

spawania. W tym ceﬁu nalezy przestrzegad réwniez wskazéwek
o(?lczqcych bezpieczerstwa eksploataciji spawarki.

Podczas spawania nalezy zawsze zaktadaé maske spawalniczg.

Brak maski spawalniczej moze skutkowaé cigzkimi obrazeniami

siatkéwki.

Podczas spawania zawsze nalezy nosié odziez ochronng.

Nigdy nie nalezy uzywaé maski spawalniczej bez szybki ochronne;.

Nalezy w pore wymienié szybke ochronng, aby mie¢ dobrg

widoczno$éé i zapobiec zmeczeniu podczas pracy.

® Srodowisko o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym

Podczas spawania w $rodowisku o zwigkszonym zagrozeniu elek-
trycznym nalezy stosowad sie do nastepujgcych wskazéwek dotyczg-
cych bezpieczenstwa.

Srodﬁwéls a o zwiekszonym zagrozeniu elekirycznym wystepujg na
przyktad:

= w miejscach pracy, w ktdrych przestrzen ruchu jest ograniczona,

w zwiqzku z czym spawacz pracuje w pozycji wymuszonej

(np. kleczqcej, siedzqcej lub lezqcej) i dotyka czeci przewodlzqcych
energie elekiryczng;

w miejscach pracy, ktére sq catkowicie lub czeéciowo ograniczone
pod kgtem przewodzenia elekirycznego i w ktérych wystepuije
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duze zagrozenie z powodu mozliwego do unikniecia lub przypad-
kowego dotkniecia przez spawacza;
= w mokrych, wilgotnych lub gorgcych miejscach pracy, w ktérych
wilgotno$é powietrza lub pot znacznie obnizajg opér ludzkie,
skéry i whasciwosci izolacyjne wyposazenia ochronnego.
= Metalowa drabina lub rusztowanie mogq réwniez tworzyé $rodo-
wisko o zwiekszonym zagrozeniu elekirycznym.
Podczas pracy w takich warunkach nalezy stosowaé izolujgce podktadki
i przektadki, zaktadaé rekawice z mankietami oraz nakrycia chro-
nigce gtowe wykonane ze skéry lub innych izolujgcych materiatéw
w celu izolacji ciata od ziemi. Zrédto prqdu spawalniczego musi
znajdowad sie poza obszarem roboczym lub powierzchniami
o przewodzeniu elekirycznym i poza zasiegiem spawacza.

Dodatkowa ochrona przed porazeniem pradem sieciowym

w przypadku awarii moze zostaé zapewniona przez zastosowanie
wylacznika réznicowoprgdowego, k’rérY jest uzytkowany przy prqdzie
uptywu nie wigkszym niz 30 mA i zasila wszystkie urzqgdzenia
sieciowe w poblizu. Wytqcznik réznicowoprgdowy musi by¢ przysto-
sowany do wszystkich rogzciéw pradu.

Srodki do szybkiego odigczenia elekirycznego zrédta prgdu spawal-
niczego lub obwodu prgdu spawalniczego (np. wytqacznik awaryjny)
muszq byé tatwo dostepne.

Podczas stosowania spawarek w niebezpiecznych warunkach
elektrycznych napiecie wyjéciowe spawarki na biegu jatowym nie
moze by¢ wyzsze niz 1 1§V (wartosé maksymolnaf. Spawarka ta
moze byé uzywana w takich przypadkach ze wzgledu na napiecie
wyjéciowe.

® Spawanie w ciasnych pomieszczeniach

= Podczas spawania w ciasnych przestrzeniach istnieje ryzyko spo-
wodowane toksycznymi gazami (niebezpieczenstwo uduszenia).
= W ciasnych pomieszczeniach mozna spawaé tylko wtedy, gdy
w poblizu przebywajq poinstruowane osoby, ktére mogq interwe-
niowaé w razie potrzeby.
Tutaj przed uzyciem urzqdzenia spawalniczego nalezy dokonaé
oceny eksperta, aby ustalié, jakie kroki sq konieczne, aby
zapewnié bezpieczeristwo pracy, i jokie srodki ostroznoéci nalezy
podjgé podczas wladciwego procesu spawania.
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® Sumowanie napiec biegu jatowego

= Jedli w tym samym czasie pracuje wiecej niz jedno Zrédto pradu
spawania, ich napiecia w obwodzie otwartym mogg sie sumowad
i, prowadzié¢ do zwiekszonego zagrozenia elekirycznego.
Zrédta pradu spawalniczego muszq byé poditgczone w taki sposéb,
aby zminimalizowaé to zagrozenie. ZrédF’f)o prqdu spawalniczego
z oddzielnymi elementami sterujgcymi i przytgczami muszq by¢
wyraznie oznaczone, aby wskazaé, co nalezy do ktérego obwodu.

® Stosowanie paséw naramiennych

Nie nalezy spawaé, jezeli Zrédto prgdu spawalniczego jest noszone,

np. Za pomocq pasa naramiennego.

W ten sposdb unika sie:

= ryzyka utraty rbwnowagi podczas ciggniecia podtgczonych
przewoddw lub wezy,

= zwiekszonego ryzyka porazenia prqdem, gdy spawacz wejdzie
w kontakt z ziemig podczas korzystania ze zrédta prgdu spawal-
niczego klasy |, ktérego obudowa jest uziemiona przez przewéd
ochronny.

® Odziez ochronna

= Podczas pracy spawacz musi byé chroniony na catym ciele odpo-
wiedniq odziezqg i ostonqg twarzy przed promieniowaniem
i oparzeniami. Nalezy wzigé pod uwage nastepujgce kroki:
- Przed pracami zwigzanymi ze spawaniem nalezy zatozyé
odziez ochronng.
- Nalezy zatozyé rekawice ochronne.
- Otworzyé okno |ui) uruchomié wentylator, aby zagwarantowaé
doptyw powietrza.
- Zaﬁ)z'yé okulary ochronne i ostone ust.
= Na obu dtoniach nalezy nosié rekawice z mankietami z odpo-
wiedniego materiatu (skéra). Muszg one byé w nienagannym
stanie.
= W celu ochrony odziezy przed iskrami i przypaleniem nalezy
zaktadaé odpowiednie fartuchy. Jezeli rodzaj pracy tego
wymaga, np. spawanie nad gtowq, nalezy zatozyé kombinezon
ochronny i, jezeli jest to konieczne, réwniez ostone gtowy.
OCHRONA PRZECIW PROMIENIOWANIU | OPARZENIOM
= Nalezy wywiesié w miejscu pracy szyld ,Uwaga! Nie patrzeé
w ptomien!”, aby wskazaé zagrozenie uszkodzenia wzroku.
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Miejsca pracy nalezy tak ostonié, aby osoby znajdujqgce sie
w poblizu b rychronione. Osoby nieupowaznione nie mogq
zblizad sie do obszaru prac spawalniczych.

= Sciany znajdujqce sie w bezposrednim sgsiedztwie statych miejsc
pracy nie powinny by¢ jasne ani btyszczqce. Okna nalezy zabez-
Fiecz ¢ co najmniej do wysokosci glowy przeciw przepuszczaniu
ub odbijaniu promieniowania, np. przez odpowiednie pomalowanie.

® Klasyfikacja urzgdzen KEM

Zgodnie z normq IEC 60974-10 jest to przecinarka plazmowa
o%dosie kompofyqbilnoéci elektromagnetycznej A. Urzgdzenia klasy A
to urzqdzenia, ktére nadajqg sie do uzytku we wszystkich innych
obszarach z wyjgtkiem obszaréw mieszkalnych i obszaréw bezpo-
$rednio podtgczonych do sieci niskonapieciowej, ktéra (réwniez)
zasila budynki mieszkalne. Urzqdzenia klasy A muszq spetniad
wartosci graniczne klasy A.

OSTRZEZENIE: urzqdzenia klasy A sq przeznaczone do uzytku
w $rodowisku przemystowym. Ze wzgledu na zmienne zaktécajgce
zwigzane z mocq i promieniowaniem mogq wystqpi¢ trudnosci

w zapewnieniu kompatybilnosci elekiromagnetycznej w innych
$rodowiskach.

Nawet jesli urzqdzenie spetnia wartosci graniczne emisji zgodnie
z normgq, takie urzgdzenia mogq nadal prowadzié do zaktdcen
elektromagnetycznych we wrazliwych systemach i urzqdzeniach.
Za zaktécenia spowodowane dziataniem tuku podczas pracy
odpowiada uzytkownik i musi on zastosowaé odpowiednie $rodki
ochrony. Uzytkownik musi przy tym w szczegdlnosci uwzglednié:

- przewody zasilania, sterujgce, sygnatowe i telekomunikacyijne;
omputer i inne urzqdzenia sterowane mikroprocesorowo;

- urzgdzenia radiowe, telewizyjne i inne urzqdzenia odtwarzajgce;

- elektroniczne i elekiryczne urzadzenia zabezpieczajqgce;

- osoby z rozrusznikami serca lub aparatami stuchowymi;

- urzqdzenia pomiarowe i kalibracyjne;

- odporno$é na zaktécenia innych urzqgdzer w poblizy;

- pore dnia, w ktérej bed przeprowa?]zane prace.
W celu ograniczenia ewentualnego promieniowania zaktécajgcego
zaleca sie:

- wyposazy¢ przytgcze sieciowe w filir sieciowy;

- regularnie konserwowaé sprzet i utrzymywaé go w dobrym stanie
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- przewody spawalnicze powinny by¢ catkowicie rozwiniete
i muszq przebiegaé po podtodze mozliwie réwnolegle;

- urzqdzenia i systemy narazone na promieniowanie zaktécajqgce
nalezy usungé z miejsca pracy lub w miare mozliwosci wyposazy¢é
w ekranowanie.

Wskazéwka!

To urzgdzenie jest zgodne z normq IEC 61000-3-12 pod warunkiem,
ze moc zwarcia Ssc jest wieksza lub réwna 6106,5 kW w punkcie
styku pomiedzy zasilaniem uzytkownika a siecig publicznq.
Obowigzkiem instalatora lub uzytkownika urzgdzenia, w razie
potrzeby w porozumieniu z operatorem systemu dystrybucyjnego,
jest upewnienie sig, ze urzgdzenie jest podtgczone wytgeznie do
sieci o mocy zwarcia Ssc wigkszej lub réwnej 6106,5 kW.

Wskazowka!

Urzgdzenie nadaje sie jedynie do stosowania z zasilaniem elek-
trycznym, ktérego impedancja sieci wynosi Zmax przy 0,225 Q lub
mniej. W przypadku watpliwoséci nalezy skonsultowaé sie ze specjalistq
elektrykiem.

® Przed uruchomieniem

Nalezy wyjqé urzqdzenie i akcesoria z opakowania i sprawdzié pod kqtem uszkodzen (np. uszkodzenia

transportowe)

B Podtgczy¢ uchwyt elekirod [5] do spawania metodg MMA lub palnik do spawania metodg TIG do
spawarki.

B Nastepnie nalezy podtgczyé zacisk masowy [4].

W przypadku spawania metodg MMA, umiescié¢ elektrode w zaciskach uchwytéw elektrody.

Uruchamianie

Spawanie MMA

Nalezy uzywaé zaciskéw uchwytéw elekirod bez wystajgcych $rub montazowych, ktére spetniajg

dzisiejsze standardy bezpieczerstwa.

B Nalezy sie upewni¢, ze przetgcznik Wt. / WYL. ustawiony jest [2] w pozycii ,O” (,OFF”) lub ze
kabel sieciowy [8] nie jest podtgczony do gniazda sieciowego.

B Przewdd spawalniczy nalezy podtqczyé zgodnie z jego biegunowosciq oraz zgodnie ze wskazéw-
kami producenta uchwytu elekirod.

B W tym celu nalezy potqczyé przytqcze zacisku masowego [4] z odpowiednim wyijéciem na
zgrzewarce inwertorowej (oznaczony symbolem ).

B Nalezy potgczy¢ przytacze uchwytu elekirod [5] z odpowiednim wyijéciem na zgrzewarce inwertoro-
wej (oznaczony symbolem ,+").

B Zgodnie z wytycznymi nalezy zatozy¢ odpowiedniq odziez ochronng oraz przygotowaé swoje
miejsce pracy.

B Podtgczyé zacisk masowy [4] do obrabianego przedmiotu.
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B Elekirode zamocowaé w uchwycie elektrody [5].

Urzqdzenie nalezy uruchomié, ustawiajgc przetgcznik Wt./WYt. [2] w pozycii ,I” (,ON").

B Teraz mozna ustawi¢ prgd spawania obracajgc pokrettem sterujgcym [31. Poprzez kilkukrotne
naciéniecie przycisku sterujgcego (2], po wybraniu ustawienia ,0.0” (w punkcie menu ,Elekiroda
1/6"), mozna wybraé pomiedzy funkcjami komfortowymi Hot Start, Arc Force i Anti Stick.
Parametry ustawia sie za pomocq pokretta sterujgcego (3] zatwierdza przyciskiem sterujgcym [2].

B Po nacisnieciu przycisku sterujgcego (2 do momentu pojawienia sie punktu menu ,Elekiroda 1/6”,
mozna wybraé grubos¢ elekirody (1,6-4 mm) obracajqc pokrettem sterujgeym [3].

Nastepnie ustawiane sq wstepnie funkcje mocy i komfortu.

& UWAGA: Zacisk masowy [4] oraz uchwyt elekirod [5]/elekiroda nie powinny nawigzywaé
bezposredniego kontaktu.

& UWAGA: Podczas spawania elekirodami (MMA - manual metal arc welding — spawanie
elekirodami otulonymi), uchwyt [5] elekirod oraz zacisk masowy [4] zgodnie z wymogami dla elektrod
muszq by¢ podtgczone do plusa (+) lub minusa (7).

B Zatozy¢ odpowiednie wyposazenie ochronne i rozpoczqgé proces spawania.

B Aby zakoriczyé proces spawania, przetqcznik WE./WYL. nalezy ustawié [2] w pozycii ,O” (,OFF”).

& UWAGA: Nalezy uwazaé, aby nie pociera¢ elekirodg o obrabiany przedmiot. Moze to spowo-
dowaé uszkodzenie obrabianego przedmiotu i utrudnienie zaptonu tuku elektrycznego.

Po zapaleniu tuku nalezy utrzymywaé prawidtowy odstep od obrabianego przedmiotu. Odlegtos¢
powinna odpowiadaé érednicy zastosowanej elekirody. Podczas spawania nalezy zachowaé mozliwie
doktadny i staty odstep. Kqt miedzy elektrodq a kierunkiem pracy powinien wynosi¢ od 20° do 30°.

& UWAGA: Zacisk spawalniczy i elekirode spawalniczg nalezy po zakoriczeniu spawania umiescié
na izolowanym uchwycie. Dopiero po ostygnieciu elektrody mozna usungé stopiony zuzel. W przypadku
ponownego spawania przerwanej spoiny najpierw nalezy usungé zuzel z miejsca spawania.

& UWAGA: Napiecie, ktére jest o 10% nizsze od nominalnego napiecia wejsciowego spawarki,
moze mieé nastepujqgce konsekwencje:

B moc urzqdzenia maleje.

B tuk elektryczny zostaje zerwany lub staje sie niestabilny.

A UWAGA:

Promieniowanie fuku elektrycznego moze spowodowaé zapalenie oczu i oparzenia skérne.
Pryskajqcy i topigcy sie zuzel moze powodowaé obrazenia oczu i oparzenia.

Nalezy nosié¢ przyciemniane okulary ochronne oraz maske ochronng.

Maska ochronna musi odpowiadaé standardom bezpieczerstwa okreslonym w normie EN175.
Nalezy stosowaé wylqcznie przewdd spawalniczy dostarczony z urzqdzeniem.
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® Spawanie
Nalezy wybra¢ pomiedzy pochyleniem palnika w kierunku przeciwnym i zgodnym z kierunkiem
spawania Ponizej przedstawiono wptyw kierunku ruchu na wiasciwosci spoiny:

Spawanie z palnikiem Spawanie z palnikiem
pochylonym w strone przeciwng | pochylonym w strone kierunku
do kierunku spawania spawania

Witopienie mniejsze wigksze
Szeroko$¢ spoiny wigksza mniejsza
Scieg ptaski wysoki

Btqd spoiny wiekszy mniejszy

@ WSKAZOWKA: po wykonaniu prébnego spawania nalezy samodzielnie zdecydowag,
ktéry sposéb spawania jest bardziej odpowiedni.

@ WSKAZOWKA: po catkowitym zuzyciu elekirody nalezy jg wymienic.
® Spawanie WIG

Nalezy si¢ upewnié, ze przetgcznik WE. / WYL, ustawiony jest [2] w pozycji ,O” (,OFF”) lub ze kabel

sieciowy L8] nie jest podigczony do gniazda sieciowego.

B W tym celu nalezy potqczyé przytqgcze zacisku masowego [4] z odpowiednim wyijéciem na
zgrzewarce inwerforowej (oznaczony symbolem ,+").

B Nalezy potgczy¢ przytgcze palnika do spawania metodq TIG z odpowiednim wyijsciem na
zgrzewarce inwertorowej (oznaczony symbolem ,-").

B Zgodnie z wytycznymi nalezy zatozyé odpowiedniq odziez ochronng oraz przygotowaé swoje
miejsce pracy.

B Podtgczy¢ zacisk masowy [4] do obrabianego przedmiotu.

B Podiqczyé wlot gazu palnika do odpowiedniego wylotu reduktora cisnienia (nie wchodzi w sktad
dostawy). Jako gaz ostonowy nalezy stosowaé argon. Zalecany przeptyw gazu wynosi 4-8 |/min.

B Urzqdzenie nalezy uruchomié, ustawiajge przetgcznik Wt./WYt. [8]w pozycii ,I” (,ON”).

B Ustawi¢ prad spawalniczy za pomocq pokretta sterujgcego [3] w zaleznosci od zastosowanej
elekirody.

B Wybraé pozycje ,0.0”, naciskajgc kilkakrotnie przycisk sterujgey [2] i w razie potrzeby obracajge
pokrettem sterujgcym [3]. Teraz nalezy tak diugo naciskaé przycisk sterujacy Ef az pojawi sie
punkt menu ,LifTIG 6/6". Obracajqc pokretto sterujgce, wybraé ustawienie ,ON” [3]. Potwierdzi¢
naciskajge przycisk sterujgey [2]. Teraz mozna ustawi¢ prad spawania obracajqc pokrettem
sterujgcym L31.
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® Konserwacja i czyszczenie

@ WSKAZOWKA: spawarka musi by¢ regularnie konserwowana i poddawana przeglgdom,
aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie i zgodno$¢ z wymogami bezpieczedstwa. Nieprawidfowa
i niewtasciwa eksploatacja mogg doprowadzié¢ do awarii i uszkodzen urzqdzenia.

B Przed rozpoczeciem czyszczenia spawarki nalezy wyciggnaé kabel sieciowy L8] z gniazda
sieciowego, aby w bezpieczny sposéb odiqczy¢ urzgdzenie od obwodu elekirycznego.

B Nalezy regularnie z zewngtrz czyéci¢ spawarke wraz z jej akcesoriami. Zabrudzenia i pyt nalezy
usuwad za pomocq powietrza, czysciwa lub szczotki.

@ WSKAZOWKA: Nastepujqce prace konserwacyjne mogq by¢ wykonywane wytqcznie przez
przeszkolong wykwalifikowang osobe.

B Regulator prgdu, urzqdzenie uziemiajqce i okablowanie wewnetrzne powinny by¢ regularnie
serwisowane.

®  Nalezy regularnie sprawdzaé rezystancje izolacji spawarki. W tym celu nalezy uzywaé odpowied-
niego miernika.

B W przypadku uszkodzenia lub koniecznosci wymiany elementéw urzqdzenia nalezy zwrécié sie do
odpowiedniego specijalisty.

® Wskazowki dotyczgce ochrony srodowiska i informacje na temat
utylizacji

ODZYSKIWANIE SUROWCOW ZAMIAST UTYLIZACJI ODPADOW!

Zgodnie z dyrektywq europejskg 2012/19/UE zuzyty sprzet elekiryczny nalezy zebraé
mmm  oddzielnie i poddad recyklingowi zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska naturalnego.
Urzqdzenie nalezy poddaé utylizacji poprzez dopuszczony zaktad utylizacji lub poprzez komunalng
instytucje zajmujqcq sie utylizacjg odpadéw. Przestrzegaé aktualnie obowigzujgcych przepiséw prawa.
W razie watpliwosci nalezy skontaktowaé sie z lokalng instytucjq zajmujqcq sie utylizacjg odpadéw.

D. Urzqdzenie, akcesoria i opakowanie nalezy przekazaé do ponownego przetworzenia zgodnie

E?ﬁ z przepisami o ochronie $rodowiska naturalnego. Nie wyrzucaé urzqdzen elektrycznych do
odpadéw z gospodarstw domowych! W ten sposéb wypetniajq Paristwo zobowigzania
ustawowe i wnoszq wazny wkiad w ochrone $rodowiska naturalnego.

Przestrzegaé oznaczeri na réznych materiatach opakowaniowych i w razie potrzeby
& oddzieli¢ je od siebie. Materialy opakowaniowe oznaczone sq skrétami (a) i cyframi (b)
a o nastepujgcym znaczeniu: 1-7: Tworzywa sztuczne, 20-22: Papier i tektura, 80-98:
Materiaty kompozytowe.

® Deklaracja zgodnosci UE

My,

C. M. C. GmbH

Osoba odpowiedzialna za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NIEMCY
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Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialno$¢, ze produkt
Inwertorowa spawarka PTMI 180 A1

IAN: 389213_2107
Nr art.: 2423

Rok produkeji: 2022/18
Model: PTMI 180 A1

spetnia zasadnicze wymagania bezpieczedstwa zawarte w dyrektywach europeiskich

Dyrektywa UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej:

2014/30/UE

Dyrektywa niskonapieciowa:

2014/35/UE

Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoHS):

2011/65/UE + 2015/863/UE

wraz z pézniejszymi zmianami.

Wyzej opisany przedmiot deklaraciji spetnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady
2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
substanciji w sprzecie elekirycznym i elekironicznym. W celu dokonania oceny zgodnosci postuzono sie
nastepujgcymi normami zharmonizowanymi:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 23.12.2021 r.

Dr. Christian Weyler

- Dziat zapewniania jakosci -

® Wskazéwki dotyczgce gwarancji i serwisu

Gwarancja firmy Creative Marketing & Consulting GmbH

Szanowni Klienci,

na urzqdzenie to udzielamy gwarancji na okres 3 lat od daty zakupu. W przypadku wad tego produktu
przystugujg Pafstwu uprawnienia ustawowe w stosunku do jego sprzedawcy. Nasza gwarancja przed-
stawiona w dalszej czesci tekstu nie ogranicza tych uprawnier ustawowych.

® Warunki gwarancji

Okres gwarancji biegnie od daty zakupu. Prosze zachowaé oryginalny paragon. Stanowi on dowéd
zakupu.
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Jezeli w ciqgu frzech lat od daty zakupu tego produktu wystgpi wada materiatu lub produkeyijna,
woéwezas — wedtug naszego uznania - nieodptatnie naprawimy lub wymienimy produkt. Warunkiem
$wiadczenia gwarancyinego jest przedtozenie w okresie trzyletnim niesprawnego urzqdzenia i dowodu
zakupu (paragonu) wraz z krétkim opisem, na czym polega wada bqdz usterka i kiedy ona wystqgpita.
Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang wade, otrzymajq Paristwo naprawiony lub nowy produkt.
Naprawa lub wymiana produktu nie rozpoczyna biegu nowego okresu gwarancyjnego.

® Okres gwarancji i ustawowe roszczenia z tytutu brakow

Okres gwarancyjny nie jest przedtuzany przez rekojmie. Dotyczy to réwniez czeéci zamiennych
i naprawianych. Ewentualnie juz przy zakupie nalezy natychmiast zgtosi¢ po rozpakowaniu istniejqce
uszkodzenia i braki. Po uptywie okresu gwarancji wystepujgce przypadki naprawy objete sq kosztami.

® Zakres gwarangji

Urzqdzenie zostato starannie wyprodukowane zgodnie z surowymi wytycznymi jako$ciowymi i skrupu-
latnie sprawdzone przed dostawgq.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub produkeyjne. Niniejsza gwarancja nie obejmuje elementéw
produktéw, ktére ulegajg normalnemu zuzyciu i kiére mozna uznaé za czeéci zuzywalne ani uszkodzenr
delikatnych czedci, np. wigcznika, akumulatora lub czesci szklanych.

Niniejsza gwarancja wygasa, jeéli produkt zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidtowo uzytkowany
lub konserwowany. Prawidtowe uzytkowanie produktu oznacza stosowanie sie do wszystkich zalecen
zawartych w instrukeji obstugi. Nalezy bezwzglednie unika¢ zastosowan i dziatan, ktére sq odradzane
w instrukeji obstugi lub przed ktérymi ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie do uzytku prywatnego, niekomercyjnego. W przypadku niewtasci-
wego i nieprawidfowego obchodzenia sig z urzqdzeniem, stosowania sity oraz w przypadku ingerencii
dokonanych nie przez nasz autoryzowany serwis gwarancja wygasa.

® Przebieg zgtoszenia gwarancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego przetworzenia zgtoszenia gwarancyjnego prosimy o zastosowanie sie do
nastepujgcych wskazéwek:

Prosimy mieé pod rekq paragon i numer artykutu (np. IAN) jako dowéd zakupu.

Numer artykutu podany jest na tabliczce znamionowej, jest wygrawerowany, znajduje sie na stronie
tytutowej instrukeji (w lewym dolnym rogu) lub na naklejce na tylnej $cianie lub na spodzie urzqdzenia.
Gdyby wystqpity btedy w dziataniu lub inne wady bqdz usterki, prosze najpierw skontaktowaé sie
telefonicznie lub pocztq elektroniczng z nizej wymienionym dziatem serwisu. Produkt zarejestrowany
jako uszkodzony mozna nastepnie przestac na nasz koszt na podany adres serwisu, dotqczajgc dowdd
zakupu (paragon) oraz podajqc, na czym polega wada bgdz usterka i kiedy ona wystqgpita.
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@ WSKAZOWKA: Na stronie www.lidl-service.com mozna pobraé fe i wiele innych dokumentacii,
filméw produktowych oraz oprogramowanie.

Ten kod QR prowadzi bezpo-

E IE $rednio do strony serwisu Lidl
5

(www.lidl-service.com) i mozna
otworzy¢ instrukcje obstugi,
wprowadzajgc numer artykutu
(IAN) 389213.

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Serwis

Jestesmy do Panstwa dyspozycii:

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www: www.gtxservice.pl

Adres e-Mail: bok@gtxservice.com

Numer telefonu: 0048 22 364 53 50

IAN 389213_2107

Nalezy pamietaé, ze ponizszy adres nie jest adresem serwisu. Najpierw nalezy skontaktowad sie
z punktem serwisowym wymienionym powyzej.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NIEMCY

Zamawianie czesci zamiennych:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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Tabell 6ver anvénda symboler
Inledning....................ooccooi
Avsedd anvéndning.........c..o....
Leveransomfattning .....................
Beskrivning av delar....................
Tekniska data.......cccooeviiiiiinn.
Sékerhetsforeskrifter ...
Innan du bérjar anvénda utrustningen
Idrifttagning ..o
MMA:svetsning..
Svetsning ..........
WIG-svetsning.........cccoovvuevneneen.
Underhall och rengéring
Miljsinformation och uppgifter om avfallshantering
EU-forsakran om Sverensstammelse ...
Information om garanti och service....................
Garantivillkor ..........oooiiiiiiiiie
Garantitid och lagstadgade ansprak vid brister
Garantiomfatning ..........cccooviiiiiiiiiiiie e
Avveckling vid garantifall
SBIVICE. ...ttt i

® Tabell dver anvédnda symboler

Anvand inte utrustningen utomhus U
och aldrig i regn!

. - imalt nominellt vérde &
A[H:D]] Obs! Lés bruksanvisningen! | Maximalt nomine varde for
2 max svetsstrommen
L | Effektvarde fér den storsta
DD= Natingéng; antal faser och 1 eff nétstrémmen
vaxelstrémssymbol samt nominellt
1~ 50 Hz varde for frekvensen. U Nominellt vérde for
0 tomgdngsspdnning
E §|ang inte elekirisk utrustning U Nominellt vérde for nétspéinning
— i hushallsavfallet! !
]

Normenlig arbetsspdnning

kan vara dédlig! skador.

din hdlsa.

:r\lj Elekirisk stot fran svetselektroden A Risk for allvarliga eller dsdliga
b,

Inandning av svetsrok kan skada A Obs! Fara for elekirisk stf!

.
(P~ Svetsgnistor kan orsaka explosion @ Viktiat!
eller brand. gt

PARKSIDE SE
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4
N

I

Ljusbagsstralar kan skada égonen
och huden.

Atervinn férpackningen och
utrustningen pé& ett miljdvanligt
saiftl

o

Elektromagnetiska falt kan stéra
funktionen hos pacemakrar.

Manuell ljusbé&gssvetsning med
belagda stavelektroder

Farorisk!

Kapslingsklass

1 max

Maximalt nominellt varde for
natstrommen

Enfasig statisk
frekvensomformare/
transformator/likriktare

B 40

H Isolationsklass o mm mm | Likstrdm
N’ Maximalt nominellt varde for
%@ Tillverkat av étervinningsmaterial. oo e svetstiden i intermittent

lage =,

Maximalt nominellt varde for
svetstiden i kontinuerligt
lage

o Volfram-/inertgassvetsning

ON (max]

Inverterad svets PTMI 180 A1

® Inledning

A

HALL BORTA FRAN BARN!

Grattis! Med ditt kdp har du bestémt dig for en bra produkt av hég kvalitet. Lér kénna
produkten innan du bérjar anvénda den. Lés noggrant igenom sdkerhetsforeskrifterna.
Endast instruerade personer far ta denna produkt i drift.

® Avsedd anvéndning

Den har svetsen ar avsedd fér elekirodsvetsning (MMA) och volfram-/inertgassvetsning (WIG) av
metall som kolst&l, stéllegeringar, rostfritt stdl och annan &delstdl. Att anvéinda produkten pé fel sétt
kan vara farlig fr personer, djur och materiella vérden. Anvénd endast produkten enligt beskrivningen
och endast till angivna syften. Spara bruksanvisningen. Ldmna 6ver alla dokument som géller den har
produkten om den séljs eller dverldts till n&gon annan. All anvéndning som avviker frén den avsedda
anvandningen &r férbjuden och kan vara farlig. Skador som orsakats av bristande eller felaktig
anvandning omfattas inte av garantin och omfattas inte av tillverkarens ansvar. Vid yrkesmassigt bruk
upphdr garantin att gélla.

® Leveransomfattning

1 bdrrem
2 svetselektroder MMA (2 x 2,5 mm)
1 WIG-elektrod 1,6 mm

1 bruksanvisning

1 inverterad svets
1 elektrodhdllare (MMA)
1 WIG-brénnare

1 jordkléamma

SE
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® Beskrivning av delar

Elektrodhdllare

® Tekniska data

Natanslutning:

Max. svetsstrom och motsvarande normerad
arbetsspdnning:

[1] | Barrem [6] | WIG-brénnare
2 svetselekiroder MMA (2 x 2,5 mm)
[2] Kontrollknapp 1 WiG-elektrod 1,6 mm
[3] | Kontrollratt Stromkabel
El Jordkldmma |E| Strdmbrytare
(5]

230V ~ 50 Hz (véxelstrom)
20A/18,8V-180A/252V

Nom. vérde fér nétspénning: U,: 230V
Max. nominellt vérde fér nétstrom: [ 32,8 A
Max. effektiv ingdngsstrom: I 13,4 A
Nom. vérde fér tomgangsspdnning: Uy 70V
Kapslingsklass: IP21S

Vikt: ca 3 kg

Svetsbar materialtjocklek:

max. 3,0 mm

® Sakerhetsforeskrifter

A s noga igenom bruksanvisningen och félj anvisningarna.

Gor dig fértrogen med utrustningen, korrekt anvandning och saker-
hetsanvisningarna enligt denna %ruksanvisning. P& typskylten finns
alla tekniska data for utrustningen. Se till att du laser och foljer dem.

« N WL Hall fsrpackningsmaterialet oatkomligt fran

barn. Risk fér kvévning!

= Lat endast kvalificerade elekiriker genomféra reparationer och/eller
underhdllsarbeten.

= Anvand endast svetsledningar som ingar i leveransen.

= Utrustningen fdr inte sta direkt mot véggen, inte tackas over eller
klammas in mellan andra enheter under drift, s& att tillrackligt med
luft alltid kan tas emot genom ventilationsdppningarna. Se till aft
utrustningen ar korrekt anslutet till elnatet. Belasta inte stromkabeln
(t.ex. genom att dra i den). Dra ur elkontakten ur eluttaget innan
du placerar utrustningen pd en annan plats.
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= Nar utrustningen inte @r i drift ska den alltid stangas av med strom-
brytaren. Placera elektrodhéllaren pé ett isolerat underlag och ta
bort elektroderna fran héllaren tidigast efter 15 minuters kylning.

= Var forsiktig med svetskablarna, elektrodhdllaren och jordklammorna.
Slitage pé isoleringen och p& de strdmférande delarna kan medféra
risker och sdnka kvaliteten pd svetsarbetet.

= Ljusbégssvetsning skapar gnistor, smalta metalldelar och rék.
Observera darfor: Ta bort alla bréannbara dmnen och/eller material
frén arbetsplatsen och dess omedelbara omgivning.

= Se till aft det finns ventilation p& arbetsplatsen.

= Svetsa inte pa behdllare, fat eller rér som innehéller brandfarliga
vatskor eller gaser.

« TN IWZLETYIE Undvik all direkt kontakt med svetsstrémkretsen.

Tomgdngsspanningen mellan elektrodklammorna och jordklamman
kan vara farlig, eftersom det finns risk for elekiriska stotar.

= Forvara inte och anvand infe utrustningen i fuktig eller i vat omgivning
eller i regn. Har galler skyddsbestammelse IP21S.

= Skydda dgonen med skyddsglasdgon (DIN-kvalitet 9-1 OB] som fdsts

& den medféljande svetsskarmen. Anvénd handskar och torra

skyddsklader som ar fria frén olja och fett for att skydda huden
mot ljusbégens ultravioletta stralning.

= N IWZEIITE Anvind inte svetsstromkallan far att tina upp

ror.

Observera!
= LiusEé ens stralning kan skada égonen och orsaka brannskador
& huden.

. Lp'usbégssvetsning skapar gnistor och droppar av smalt metall,
Je’r svetsade arbetss cke’r%érior l6da och forblir mycket varmt
under relativt Iang tid. Ror inte arbetsstycket med bara handerna.

= Vid ljusbégssvetsning frisatts skadliga angor. Var férsiktig sé att du
inte andas in dem.

= Skydda dig mot ljusbé&gens farliga verkningar och héll personer
som inte deltar i arbetet p& minst 2 meters avsténd fran ljusbégen.

/\ oBs!

= Nar svetsen anvands kan storningar uppstd i spanningsforsériningen
till andra férbrukare, beroende pé nattérhallandena vid anslut-
ningsstdllet. Kontakta elbolaget om du har fragor.

= Nar svetsen anvands kan funktionsstdrningar i annan utrustning
intraffa, t.ex. hérapparater eller pacemakrar.

B 42 SE



® Risker vid ljusbagssvetsning

Vid ljusbé&gssvetsning finns det ma&nga risker. Det ar darfor sarskilt viktigt
for svetsarna att observera féljande regler, for att inte forsatta siE
sialv eller andra i fara och for att undvika person- och materialskador.

Tillat endast behoriga elekiriker att utféra arbeten pd natspannings-
sidan, t.ex. pd kablar, kontakter, uttag, etc., och enligt nationella
och lokala foreskrifter.
Koppla omedelbart bort svetsen fr&n natspanningen om en olycka
intraffar.
Om elektrisk kontaktspénning uppstar méaste svetsen omedelbart
stangas av och en behérig elekiriker maste kontrollera den.
Se till att det alltid finns bra elektrisk kontakt pa svetsstromsidan.
Anvand alltid isolerade handskar pa bada handerna vid svetsning.
Dessa skyddar mot elektriska stétar (fomgdngsspdnning i svets-
stromkretsen), mot skadlig stralning (vérme och UV—s’rré?ning) samt
mot glédande metall- och slogs’rdni.
Anvand fasta, isolerade skor. Skorna ska dven isolera vid vdta.
Halvskor ar inte lampliga eftersom fallande, glédande metalldroppar
kan orsaka brénnskador.
Anvand lampliga skyddsklader, inga syntetiska klader.
Titta inte med oskyddade égon i ljusbagen, anvand endast svets-
skarmen med foreskrivet skyddsglas enligt DIN. Férutom ljus- och
varmestralning som orsakar blandning eller brannskador, utsénder
liusbadgen @ven UV-stralning. Denna osynliga ultravioletta strélning
orsakar vid ofillréckligt skydd en mycket smartsam bindhinnein-
flammation férst efter eft par timmar. Dessutom orsakar UV-strélning
pd oskyddade kroppsdelar brannskador som solbranna.
Aven personer eller medhjalpare som finns i narheten av ljusbagen
mdste vara medvetna om Hcrornc och vara utrustade med nddvéandig
skyddsutrustning. Stall upp skyddsvaggar om det r nédvandigt.
Vid svetsning, sarskilt i sm& utrymmen, mdste man se till aft det
finns tillracklig friskluftstillforsel egrersom rok och skadliga gaser bildas.
| behéllare dar gaser, branslen, mineraloljor eller liknande férvaras,
aven om de har tomts for ldnge sedan, kan inga svetsarbeten
enomféras eftersom rester kan vara explosiva.
gdrskildo foreskrifter galler i brand- och explosionsfarliga utrymmen.
Svetsfogar som utsatts for hoga belastningar och som méste upp-
fylla vissa sakerhetskrav och tér endast uﬁéros av specialutbildade
och testade svetsare. Exempel p& dessa ar tryckkarl, 16pskenor,
slapkopplingar etc.

SE 43



/\ OBS! Anslut alltid jordklamman sd& nara som majligt till
svetspunkten, s& att svetsstrommen kan ta kortast mojliga vag frén
elektroden till jordklamman. Anslut aldrig jordklamman till svetsens
hus! Anslut olérig jordklamman till jordade delar som ligger langt
ifrén arbetsstycket, t.ex. till eft vattenror i ett annat hdrn av rummet.
Skyddsledarsystemet kan d& skadas i rummet dar du svetsar.
Anvand infe svetsen i regn.

Anvand infe svetsen i fuktig omgivning.

Stall bara upp svetsen pa en plan yta.

Utgdngen mats vid en omgivningstemperatur pa 20 °C.

Svetstiden kan férkortas vid hégre temperaturer.

/\\ FARA PA GRUND AV ELEKTRISK STOT:

= En elektrisk stot fran en svetselektrod kan vara dadlig.
Svetsa inte vid regn eller sné. Anvénd torra isolerade handskar.
Rér inte elektroden med bara hénder. Anvand inga véta eller
skadade handskar. Skydda dig mot elektrisk stot genom att isolera
arbetsgtycket. Oppna inte utrustningens hus.

FARA PA GRUND AV SVETSROK:

= Inandning av svetsrdk kan aventyra hélsan. Hall inte huvudet
i roken. Anvand utrustningen i dppna omréden.
Anvand ventilation for att leda ut roken.

FAROR PA GRUND AV SVETSGNISTOR:

= Svetsgnistor kan orsaka explosion eller brand. Héll brannbart
material borta frén svetsningen. Svetsa inte ndra brannbart material.
Svetsgnistor kan orsaka brander. Ha en brandslackare
i narheten och en person som kan anvénda den omedelbart.
Svetsa ipte pd trummor eller slutpna behéllare.

FAROR PA GRUND AV LJUSBAGSSTRALNING:

= Ljusbagsstralar kan skada égonen och huden. Anvand hatt och
sLydds lasdgon. Anvéand horselskydd och héghalsade skjortkragar.
Anvand svetsskyddshjalmar och se till att filterinstaliningarna ar
lampliga. Anvand fullstandigt kroppsskydd. .

FARA PA GRUND AV ELEKTROMAGNETISKA FALT:

= Svetsstrom genererar elekiromagnetiska falt. Anvand inte utrustningen
om du har medicinska implantat. Linda aldrig svetsledningar runt
kroppen. Dra svetsledningar tillsammans.

® Svetsskdrmspecifika sdkerhetsanvisningar

= Anvand alltid en ljus ljuskélla (t.ex. tandare) for att kontrollera att
svetsskarmen fungerar korrekt innan du pébérjar svetsarbetet.

B 44 SE



= Svetsstank kan skada skyddsrutan. Byt omedelbart ut skadade eller
repade skyddsrutor.

= Byt omedelbart ut skadade eller kraftigt nedsmutsade resp.
nedstankta komponenter.

= Utrustningen far endast anvandas av personer som fyllt 16 ér.

= Gor dig ?6rtrogen med sakerhetsforeskrifterna for svetsning.
Observera aven sakerhetsanvisningarna for svetsen.

= Satt alltid pé svetsskdrmen vid svetsning. Anvander du den inte
kan du f& allvarliga skador pé nathinnan.

= Anvand alltid skyddsklader vid svetsning.

= Anvand aldrig svetsskdrmen utan skyddsruta.

= Byt ut skyddsrutan i god tid fér god sikt och fér att du inte ska bli
trott nér du arbetar.

® Omgivning med hog elektrisk risk

Vid svetsning i omgivning med 6kad elekirisk risk ska féljande saker-

hetsanvisningar observeras.

Omgivningar med hdg elekirisk risk ar exempelvis:

. Arbetspgfotser dar rorelseomradet ar begransat, sé att svetsaren
mdste arbeta i en onaturlig stallning (t.ex. pd kng, sittande, liggande)
och ror vid elektriskt ledande delar.

= Arbetsplatser som ar helt eller delvis begrénsade av ledande
element i vilka det finns en stor risk att svetsaren inte kan undvika
att vidrora eller av misstag vidrér den elekiriska ledningen.

= Vata, fuktiga eller varma arbetsplatser dar fuktig luft eller svett kan

reducera isoleregenskaperna eller skyddsutrustningens funktion.

= Ledare av metall eller byggnadsstallningar kan ocksé skapa en
omgivning med 6kad eleitrisk risk.

| sédan omgivning ska isolerande underlagg och mellanlagg anvandas,

dessutom sEc:ll handskar med handskaft av lader och huvudbonader

av lader eller annat isoleringsmaterial anvéndas for att isolera kroppen
mot jord. Svetsstrdmkallan méste befinna sig utanfér arbetsomrédet
och de elekiriskt ledande ytorna och utanfér svetsarens rackvidd.

Ytterligare skydd mot elstotar vid fel kan erhdllas genom att anvénda
en jordfelsbrytare som drivs vid en lackstrom p& maximalt 30 mA och
forsorjer all utrustning i narheten. Jordfelsbrytaren maste passa for
alla strémtyper.

Det maste finnas lattatkomlig mojlighet att snabbt bryta strémmen till
svetsstromkallan eller svetsstromkretsen (t.ex. NODSTOPP-anordning).
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Nar svetsen anvands vid férhdllanden dar det finns risk for elektriska
stotar far svetsens utgéngsspdnning vid tomgdng inte vara hégre an
113V (effekivarde). Den har svetsen kan anvandas i dessa fall p&
grund av utgéngsspdnningen.

® Svetsning i franga utrymmen

= Vid svetsning i trdnga utrymmen finns det risker p& grund av
giftiga gaser (kvavningsrisk).

= |trénga utrymmen fér svetsning endast ske om det finns undervisade
personer i direkt ndrhet som kan ingripa vid en nédsituation.
| de har situationerna méste en riskanalys géras av en expert
innan svetsarbetet inleds, for att faststalla vilka &tgarder som méste
vidtas for att sakerstalla arbetssakerheten och vilka forsiktighetsét-
garder som ska vidtas under det faktiska svetsarbetet.

® Kombination av tomgéangsspdnningar

= Om mer an en svetsstromkalla ar i drift samtidigt kan deras tom-
&ngsspanningar kombineras och leda till en dkad elektrisk fara.
gvetss’rrémkdllorno mdste anslutas pé ett sédant satt att denna
risk minimeras. De enskilda svetsstromkallorna med sina separata
styrningar och anslutningar maste vara tydligt markta sé att vad
som hor till vilken stromkrets kan identifieras.

® Anvdndning av axelremmar

Svetsning fér inte ske nar svetsstromkallan bars, till exempel med en

axelrem.

P& s& satt forhindras:

= Risken att tappa balansen nar anslutna ledningar eller slangar
stracks

= Okad risk for elstétar nar svetsaren kommer i kontakt med jord om
en svetsstromkalla av klass | anvénds, vars hus &r jordat med sin

skyddsledare.
® Skyddsklader

= Under arbetet méaste svetsaren skyddas mot stralning och brann-
skador pé hela kroppen med lamplig kladsel och ansiktsskydd.
Observera féljande:

Ta pd skyddsklader fére svetsningsarbetet.

- Ta p& handskar.

Oppna fonstret eller anvand en flakt for att sakerstalla lufttillforseln.

Anvand skyddsglaségon och munskydd.
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= Anvand handskar med handskaft av lampligt material (lader) pé
b&da handerna. Dessa maste vara i felfritt skick.

= Anvand lampliga forkladen for att skydda klédder mot gnistor och
brannskador. Nar typen av arbete kraver detta, t.ex. svetsning
ovanfér huvudet, maste man ha pa sig skyddsoverall och vid
behov dven ett hyyudskydd. .

SKYDD MOT STRALNING OCH BRANNSKADOR

= Varna pd arbetsplatsen med en skylt “Varning! Titta inte in i ldgornal”
som anger faran fér 6gonen. Arbetsplatserna ska om majligt
avskarmas for att skydda personer som finns i narheten.
Obehdriga personer ska héllas borta fran svetsarbeten.

" | omedel%or narhet av fasta arbetsplatser far vaggarna varken
vara ljusa eller glansande. Fonster ska skyddas atminstone il
huvudhdjd mot genomslapp eller aterspeglande strélning, t.ex.
genom lamplig mélning.

® EMC-utrustningsklassificering

Enligt standarden IEC 60974-10 r6r det sig hdr om en svets med
den elekiromagnetiska kompatibilitetsklassen A. Utrustning i klass A
ladmpar sig for anvandning inom alla omréden utom bostader och
sddana omraden, dar anslutningen sker direkt till samma lagspén-
ningsnat som férsorjer flerbostagshuset. Utrustning i klass A méste
klara gransvardena for klass A.

VARNING! Utrustning i klass A ar avsedd for anvandning i industriell
milj3. P& grund av effekirelaterade men @ven strdlade storningsstorheter
kan det eventuellt finnas svérigheter med att sdkerstalla en elektro-
magnetisk kompatibilitet i cmcﬁ'c miljGer.

Aven om utrustningen uppfyller emissionsgransvardena enligt standarden,
kan utrustningen andé skapa en elektromagnetisk stérning i kénsliga
anladggningar och enheter. Anvandaren ansvarar for fel som uppkommer
%(enom ljusbagen vid arbeten och anvéndaren maste vidta lampliga
skyddséatgarder. Anvandaren méste dgna sarskild uppmérksamhet ét
foljande:

- ndt, styr, signal- och telekommunikationsledningar

- datorer och annan mikroprocessorstyrd utrustning

- TV, radio och annan &tergivningsutrustnin

- elektroniska och elektriska sdkerhefscnordgningcr

- personer med pacemaker eller hdrapparater

- mat- och kalibreringsutrustning
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- strningsokanslighet hos annan utrustning i narheten
- tid pa gogen da arbeten ska utféras
For att minska risken for stérande stralning rekommenderas féljande:
- Utrusta natanslutningen med ett naffilter.
- Underhdll utrustningen regelbundet och hall den i felfritt skick.
- Svetsledningar ska vara helt utlindade och 16pa sé& parallellt
som méjligt pd golvet.
- Ta helst bort eller skarma av utrustning och anlaggningar som
hotas av stérande strélning fran arbetsomrédet.

Obs!

Den hér utrustningen uppfyller IEC 61000-3-12, under forutsattning att
kortslutningshéllfastheten Ssc @r hogre an eller lika med 6 106,5 EW
p& granssnittspunkten mellan anvéndaren och elnatet. Installatéren
eller utrustningens Ggare ar ansvarig for att sakerstalla att utrustningen
endast ansluts till en férsérining vars kortslutningshéllfasthet “Ssc”
antingen dverskrider eller uppgér till 6 106,5 kW.

Obs!

Utrustningen &r endast avsedd for onvdndning med en stromférsdrining
vars tilldtna natimpedans uppgér till 0,225 Q eller lagre. Kontakta en
behdrig elinstallatér om du ar osaker.

® Innan du bérjar anvédnda utrustningen

Lyft upp svetsen och tillbehdren ur férpackningen och kontrolleras om det finns skador (t.ex. fransportskador).
B Anslut elektrodhéllaren [5] fsr MMA-svetsning eller WIG-brénnaren fér WIG-svetsning till svetsen.

B Anslut sedan jordklamman [4].

B Sattin en elekirod i elekirodhdllarens klémmor om du ska MMA-svetsa.

o Idrifttagning
® MMA-svetsning

Anvéand elektrodhdllarklémmor utan framskjutande fastskruvar som uppfyller aktuella sékerhetsstan-

darder.

B Kontrollera att strdmbrytaren [9] star p& O (OFF) och att strémkabeln [8] inte &r ansluten till ett
eluttag.

B Anslut svetskablarna till rétt poler enligt informationen frén elektrodtillverkaren.

B Koppla samman anslutningen pa jordklamman [4] med motsvarande utgéing pé den inverterade
svetsen (markt med -).

B Koppla samman anslutningen pé elekirodhdllaren [5] med motsvarande utgéing pé den inverterade
svetsen (mdrkt med +).

B Ta pd lampliga skyddsklader enligt anvisningarna och férbered arbetsplatsen.

Anslut jordklamman [4] till arbetsstycket.

B Klam fast elekiroden i elekirodhéllaren [5].
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B Satt pa svetsen genom att stdlla strombrytaren [9] p& | (ON).

B Svetsstrommen kan nu stéllas in med kontrollratten [3]. Tryck p& kontrollknappen [2] flera ganger for
att vélja mellan komfortfunktionerna Hot Start, Arc Force och Anti Stick nér 0.0 har stéllts in
(i menyalternativet “Electrode 1/6"). Parametrarna stélls in med kontrollratten [3] och bekréftas med
kontrollknappen [2].

B Genom att trycka pé kontrollknappen [2] fills menyalternativet “Electrode 1/6” visas kan elektrodstyr-
kan (1,6-4 mm) stéllas in med kontrollratten [3]. Strémmen och komfortfunktionerna @r dé férin-
stallda.

& OBSERVERA! Jordklamman [4] och elekirodhdllaren [5]/elekiroden far inte komma i direkt kontakt

med varandra.

& OBSERVERA! Vid svetsning med elekiroder (MMA — manual metal arc welding - elekirodsvetsning)
ska elektrodhallaren [5] och jordklamman [4] anslutas till plus (+) resp. minus () enligt informationen fér
svetstraden.

B Anvand lamplig skyddsutrusining och bérja svetsa.

m Sl strémbrytaren [2] pa O (OFF) fér att avsluta arbetet.

& OBSERVERA! Se till att elektroden inte skrapar mot arbetsstycket. Det finns risk fér att arbetsstycket
skadas och det blir svért aft tanda ljusbagen. Se till att avstandet till arbetsstycket stémmer nér ljusbagen
har ténts. Avsténdet ska motsvara diametern fér den aktuella elekiroden. Se till att detta avstand hélls s&

exakt och konstant som méjligt. Vinkeln mellan elekiroden och arbetsrikiningen ska uppga till 20° till 30°.

& OBSERVERA! Efter svetsningen ska svetskldmman och svetselektroden lgggas pé& den isolerade
hé&llaren. Forst nér elekiroden har svalnat kan smélt slagg tas bort. Innan man kan fortsétta att svetsa en
svetsfog som avbrutits mé&ste smdalt slagg forst tas bort vid svetspunkten.

& OBSERVERA! Om spéanningen ligger 10 % under den nominella ingédngsspénningen kan detta
leda till f3ljande konsekvenser:

B Strdmmen i utrustningen sjunker.

B Ljusbagen bryts eller blir instabil.

& OBSERVERA!

Strélning frén ljusbégen kan leda fill goninflammation och brénnskador pé& huden.
Stankt och smalt slagg kan orsaka dgonskador och brannskador.

Bér tonade skyddsglaségon eller skyddsmask.

Skyddsmasken ska uppfylla sdkerhetsstandard EN 175.

Det &r endast till&tet att anvéinda de bifogade svetskablarna.
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® Svetsning
Vélj mellan stickande (frénsvets) eller slépande (motsvets) svetsning. Nedan beskrivs hur rérelserikiningen
péverkar svetsens egenskaper:

Stickande svetsning Slapande svetsning

oY SRR b

Inbrénning mindre storre
Svetsfogens bredd storre mindre
Svetsstréing plattare hogre
Svetsfogsfel stdrre mindre

@ OBS! Vilken typ av svetsning som &r lamplig méste du sjélv avgéra efter aft du svetsat ett provstycke.
@ OBS! Nar elektroden har férbrukats helt ska den bytas ut.
® WIG-svetsning

Kontrollera att strombrytaren [2] star p& O (OFF) och att stromkabeln [8] inte @r ansluten fill ett eluttag.

B Koppla samman anslutningen pa jordklamman [4] med motsvarande utgéing pé den inverterade
svetsen (markt med +).

B Koppla samman anslutningen p& WIG-brénnaren med motsvarande utgéng pé den inverterade
svetsen (markt med -).

B Ta pé lémpliga skyddskléder enligt anvisningarna och férbered arbetsplatsen.

Anslut jordklamman [4] till arbetsstycket.

®  Anslut brannarens gasingdng till uigangen pé tryckreduceraren (ingér infe i leveransen).
Anvénd argon som skyddsgas. Ett gasfldde pé 4-8 |/min rekommenderas.

B Sdtt pé svetsen genom att stélla strombrytaren [2] pé | (ON).

Stall in svetsstrommen med kontrollratten [3] beroende pa aktuell elekirod.

B Vi lage 0.0 genom att trycka pé kontrollknappen [2] flera génger och genom att vrids pé
kontrollratten %] Tryck p& kontrollknappen [2] igen tills menyalternativet "LiftTIG 6/6" visas.
Valj “ON” genom att vrida pé kontrollratten [3]. Bekréfta genom at trycka pé kontrollknappen [21.
Svetsstrémmen kan nu stéllas in med kontrollratten [31.

® Underhall och rengéring

@ OBS! Svetsen méste regelbundet underhéllas och f& service fér att fungera felfritt och for att
skerhetskraven ska uppfyllas. Inte kvalificerad och felaktig anvéndning kan leda till att utrustningen
slutar fungera och skador.

B Innan svetsen rengérs mdste stromkabeln 81 dras ut ur eluttaget s& att utrustningen ar sékert skild
frén elngtet.

B Rengér svetsen och fillbehdren utvandigt regelbundet. Ta bort smuts och damm med hijalp av luft,
polertrassel eller en borste.
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(D OBS! Fsljande underhdllsarbeten fér endast utféras av behérig yrkespersonal.

m  Strdmregulator, jordningsanordning och interna ledningar ska underhéllas regelbundet.
m  Kontrollera regelbundet isoleringsmotsténden i svetsen. Anvand lamplig matutrustning.
B Kontakta en expert om svetsen ar defekt eller om delar méste bytas ut.

® Miljsinformation och uppgifter om avfallshantering

ﬁ ATERVINN MATERIAL ISTALLET FOR ATT SLANGA DET!

Enligt EU-direktivet 2012/19/EU ska férbrukad elekirisk utrustning kéllsorteras och lémnas in
mmm {51 miljdvanlig &tervinning. Lamna in utrustningen fill ett godkant avfallshanteringsbolag eller en
kommunal avfallsstation. F&lj géllande féreskrifter. Hor efter med din avfallsstation om du é&r oséker.

Utrustning, tillbehér och férpackning ska étervinnas pé ett miljdvanligt sétt. Sléng inte elektrisk
%?h utrustning i hushéllssoporna. Du uppfyller ddrmed de lagstadgade skyldigheterna och bidrar till
att skydda miljon.
Se markningen pé de olika férpackningsmaterialen och sortera dessa separat vid behov.
Férpackningsmaterialen ar méarkta med férkortingar (a) och siffror (b) som har féljande
a innebdrd: 1-7: plast, 20-22: papper och papp, 80-98: kompositmaterial.

o EU-forsdkran om dverensstammelse

Vi

C. M. C. GmbH
Dokumentansvarig:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

forsékrar pa eget ansvar att produkten
Inverterad svets PTMI 180 Al

IAN: 389213 2107
Art.nr: 2423
Tillverkningsar: ~ 2022/18
Modell: PTMI 180 A1l

uppfyller vasentliga skyddskrav som anges i de europeiska direktiven

EU-direktiv om elektromagnetisk kompatibilitet:
2014/30/EU

Lagspé&nningsdirektiv:

2014/35/EU

RoHS-direktiv:

2011/65/EU + 2015/863/EU

och dess andringar.
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Ovanstdende beskriven utrustning i deklarationen uppfyller bestdmmelserna i Europaparlamentets och
rédets direktiv 2011/65/EU av den 8 juni 2011 om begrénsning av anvéndningen av vissa farliga
amnen i elektrisk och elektronisk utrustning. Fér bedémning av éverensstdmmelse har féljande harmoni-
serade standarder fillampats.

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert 2021-12-23

Dr Christian Weyler
- Kvalitetsansvarig -

® Information om garanti och service
Garanti fran Creative Marketing & Consulting GmbH

Bésta kund!

Du har 3 é&rs garanti p& denna maskin fran och med inképsdatum. Om denna produkt uppvisar négra
brister har du gentemot férséljaren av produkten lagstadgade réttigheter. Dessa lagstadgade réttigheter
begrdnsas inte av vér garanti enligt féljande.

® Garantivillkor

Garantifristen bérjar med inkdpsdatum. Férvara noggrant original kassakvittot.
Du behdver kvittot for att bevisa kdpet.

Intréffar det inom tre &r fran inkdpet av denna produkt ett material- eller tillverkningsfel, ersétts eller repa-
reras produkten utan kostnad av oss — enligt vért val. Detta garantidtagande férutsétter att den defekta
maskinen och kassakvittot visas upp inom tredrsfristen tillsammans med en kort skriftlig beskrivning av
felet och nar det intraffade.

Onm felet técks av vér garanti, far du en reparerad eller en ny produkt tillbaka. Med reparation eller
utbyte av produkten bérjar ingen ny garantiperiod.

® Garantitid och lagstadgade ansprak vid brister

Garantitiden férléings inte om garantin tas i ansprék. Detta géller dven fér delar som bytts ut eller repa-
rerats. Om skador eller brister féreligger redan nér produkten har képts ska detta anmélas direkt efter att
produkten har packats upp. Reparationer som utférs efter att garantitiden har gétt ut debiteras.

® Garantiomfattning

Denna produkt har tillverkats med omsorg enligt strénga kvalitetskrav och kontrollerats noggrant fére
leverans.

Garantidtagandet géller for material- och fillverkningsfel. Denna garanti géller inte fér produktdelar
som dr utsatta fér normal férslitning och dérfér kan anses vara slitagedelar eller for skador p& émtéliga
delar, t.ex. omkopplare, batterier eller fr delar som &r tillverkade av glas.
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Denna garanti upphér att gélla om produkten blir skadad, anvénds eller underhdlls pd eft icke sakkunnigt
satt. Fér en sakkunnig anvéndning av produkten skall alla specificerade anvisningar i bruksanvisningen
noga iakttas. Anvandningséndamél och atgérder som det avrdds eller varnas fér i bruksanvisningen
skall ovillkorligen undvikas.

Produkten &r endast avsedd for privat och inte fér industriell anvandning. Vid missbruklig och felaktig
behandling, valdsanvéndning eller vid ingrepp, som har utférts av en servicefilial som inte &r godkénd
av oss, upphdr garantin aft gélla.

® Avveckling vid garantifall
Vanligen félj instruktionerna nedan fér en snabbt hantering av ditt drende:

Ha alltid kassakvittot och artikelnumret (t.ex. IAN) till hands som intyg fér ditt kop vid alla frégor.
Artikelnumret finns pd typskylten, en gravyr, titelsidan fér dina instruktioner (Iangst ner till vanster) eller
etiketten pa baksidan eller undersidan.

Om funktionsfel eller andra fel intréffar ber vi dig i férsta hand att kontakta nedan angivna serviceav-
delning per telefon eller per e-post. En produkt som har faststéllts vara defekt skickar du sedan portofritt
tillsammans med bifogat képkvitto och information om felet och hur det har uppstétt till den serviceadress
du fér dig angiven.

@ OBS! P& www.lidl-service.com kan du ladda ned dessa och méanga ytterligare handbécker,
produktvideor och program.

Med den hér QR-koden
E IE kommer du direkt till Lidls
- servicesida (www.lidl-service.com)
'.l: och kan 8ppna din bruksanvisning
genom att ange artikelnumret

E (IAN) 389213.

PDF ONLINE

www.lidl-service.com
® Service
Sa kontaktar du oss:
SE
Namn: C. M. C. GmbH
Internetadress: www.cmc-creative.de
E-post: service.se@cmc-creative.de
Telefon: +49 (0) 6894 9989750

(normaltaxa tyska telefonnétet)

Sate: Tyskland

SE 53



IAN 389213 2107

Observera att adressen nedan infe ér ndgon serviceadress. Kontakta i férsta hand ovanst&ende
servicestdlle.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

Bestdlla reservdelar:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Instrukcijoje naudojamy piktogramy lentelé
Q ”[D]] Atsargiail Perskaitykite naudojimo | DidZiausia suvirinimo srovés
instrukeijq! 2 maks. vardiné verté
o ] L | DidZiausios tinklo srovés
DD= T!nklo 1ve.s’r|s; FOZ.'U s.kcucw.s ir 1 ef. efekfine verte
kintamosios srovés simbolis ir
1~ 50 Hz skaicivotiné daznio verté. U Tusciosios eigos jtampos
0 vardiné verté
E kNelsmesklk.a.e|.ekt.ros frenginiy U Tinklo jtampos vardiné verté
— artu su buitinémis atliekomis! !

Niekada nenaudokite jrenginio U
lauke ir lyjant!

Standartizuota darbiné jtampa

elekiros smugis gali bati mirtinas! susizeisti.

Jkvepiami suvirinimo dumai gali C: Atsargiai! Elektros smigio

kelti pavojy Jusy sveikatai. pavojus!

j Suvirinimo elektrodo sukeltas PA] ISPEJIMAS Galima sunkiai arba mirtinai

=
(P~ Suvirinimo kibirkstys gali sukelti
. ’ Svarbus nurodymas!
sprogimq arba gaisrg.
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S

Elektros lanko spindulivoté gali
pazeisti akis ir odg.

Pakuote ir jrenginj 3alinkite
nekenkdami aplinkail

de

Elektromagnetiniai laukai gali
trikdyti Sirdies stimuliatoriy
veikimg.

Rankinis lankinis suvirinimas
glaistytuoju elekirodu

Démesio: galimi pavojail

Apsaugos tipas

1 max

DidZiausia tinklo srovés vardiné
verté

Vienfazis statinis daznio
keitiklis — transformatorius —
lygintuvas

H

Izoliacijos klasé

Nuolatiné srove

&

Pagaminta i§ perdirbamos
medZiagos.

DidZiausia suvirinimo trukmés
vardiné verté pertraukiamu

.. !
rezimu 'y,

Didziausia suvirinimo trukmes
vardiné verté nepertraukiamu

rezimu 1ON (moks)

Suvirinimas volframo inertinémis
dujomis

Inverterinis suvirinimo jrenginys PTMI 180 A1

® Jvadas

Nuosirdziai sveikiname! JUs jsigijote aukstos kokybés gaminj. Prie3 pradédami naudoti

A

NEDUOKITE ZAISTI VAIKAMS!

® Naudojimas pagal paskirtj

pirmq kartq, susipaZinkite su misy gaminiu. AtidZiai perskaitykite saugos nurodymus.
Pradéti eksploatuoti gaminj gali atlikti tik instruktuoti asmenys.

Sis suvirinimo aparatas skirtas elekirodais (MMA) ir volframo inertinémis dujomis (TIG) suvirinti metalg,
pavyzdziui, anglinj plieng, legiruotqjj plieng, nerudijantjjj plienq ir kitas plieno rGsis. Netinkamai
naudojant gaminj, gali kilti pavojus asmenims, gyvinams ir daiktams. Naudokite gamin; tik taip, kaip
aprasyta, ir tik nurodytose naudojimo srityse. 13saugokite 3iq instrukcijq. Perduodami gaminj kitiems
asmenims, kartu perduokite ir visus jo dokumentus. DraudZiama gaminj naudoti bet kokiu paskirties
neatitinkaniu bidu, nes tai gali buti pavojinga. Garantija netaikoma pazeidimams, kurie buvo padaryti
nepaisant nurodymy arba gaminj netinkamai naudojant, todél gamintojas uz tokius pazeidimus
atsakomybés neprisiima. Jei jrenginys naudojamas komerciniais tikslais, garantija nebegalioja.

o Tiekiamas komplektas

1 invertinis suvirinimo aparatas

1 elektrody laikiklis (MMA)

1 TIG degiklis

1 jzeminimo gnybtas

56 LT

1 dirzas nesti
2 suvirinimo elekirodai MMA (2 x 2,5 mm)
1 TIG elektrodas, 1,6 mm

1 naudojimo instrukcija

PARKSIDE



® Daliy aprasymas

DirZas nesti

[]

TIG degiklis

Valdymo mygtukas

(N]

2 suvirinimo elektrodai MMA (2 x 2,5 mm)
1 TIG elektrodas, 1,6 mm

Valdymo ratukas

Maitinimo kabelis

|Zeminimo gnybtas

[o] | [=]

Jiungimo / ijungimo jungiklis

[o] | ]| [&] | (] | =]

Elektrodo laikiklis

® Techniniai duomenys

Prijungimas prie tinklo:

Maks. suvirinimo sroveé ir atitinkama standartizuota
darbiné jtampa:

Vardiné tinklo jtampos verté:
DidZiausia tinklo srovés vardiné verté:
Maksimali efektyvioji jéjimo srové:
TudCiosios eigos jtampos vardiné verté:
Apsaugos laipsnis:

Svoris:

Suvirinamos medziagos storis:

® Saugos nurodymai

230V ~ 50 Hz (kintamoji srové)
20 A/18,8V-180A/25,2V

U: 230V
l,.:32,8 A
1, 13,4 A
U, 70V
IP21S

apie 3 kg

maks. 3,0 mm

A\ Aiidsiai perskaitykite 3iq naudojimo instrukcijq ir laikykiteés joje

pateikty nurodymy. Skaitydami nau

ojimo instrukcijq susipazinkite su

jrenginiu, tinkamu jo naudojimu ir saugos nurodymais. Gamykliniy
duomeny lenteléje pateikti visi $io suvirinimo jrenginio techniniai
duomenys. Susipazinkite su $io jrenginio techninémis savybémis.

« PN TEIIMIEE Neleiskite prie pakuotés medziagy prieiti

maziems vaikams. Kyla pavojus uzdusti!
= Remonto ir (arba) techninés priezitros darbus leidZiama atlikti tik

kvalifikuotiems elektrikams.

= Naudokite tik tiekiamame komplekte esancius suvirinimo laidus.
= Nestatykite veikiancio jrenginio prie pat sienos, neuzdenkite ir
neprispauskite torE kity jrenginiy, kad Eer jo ventiliacijos angas

visada patekty pa

ankamai oro. sitikin

ite, kad jrenginys prijungtas

prie tinkamos jtampos tinklo. PasirGpinkite, kad elektros laidas
nebUty jtemptas. Prie§ perkeldami jrenginj j kitq vietq, istraukite
elektros laido kistukq i3 kistukinio lizdo.
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= Jei jrenginio nenaudojate, visada jj ijunkite EUNGIMO /
ISJUNGIMO jungikliu. Padékite elektrodo laikiklj ant izolivotojo
Eogrindo ir elektrodq i3 laikiklio idimkite tik palauke 15 minuéiy,
ol jis atvés.
= Atkreipkite démesj j suvirinimo laidy, elektrodo laikiklio ir jzeminimo
Enybto bukle. Nusidévéjus izoliacijai ir jfampingosioms dalims gali
ilti pavojus ir pablogéti suvirinimo kokybeé.
= Vykstant lankiniam suvirinimui susidaro kibirkstys, i$silydZiusio
metalo dalelés ir dUmai. Todél: i§ darbo vietos ir artimiausios
aplinkos Ec@clinki’re visus degius daiktus ir (arba) medziagas.
= Pasirpinkite, kad darbo vieta bty védinama.
= Nevirinkite rezervuary, talpykly bei vamzdziy, kurivose yra arba
buvo degis skysciai ar dujos.

« PN THZIMEE Venkite bet kokio tiesioginio sglyéio su suvirinimo

srovés konturu. Tus€iosios veikos jtampa tarp elektrodo Znypliy
ir jzeminimo gnybto gali buti pavojinga - kyla elekiros smugio

avojus.

. ﬁlelaikykife ir nenaudokite aparato drégnoje ar $lapioje aplinkoje
arba lyjant. Sivo atzvilgiu galioja |P2]ga saugos klasé.

= Apsaugokite akis tinkamais apsauginiais stiklais (DIN 9-10 laipsniai),
kurivos turite primontuoti prie pristatyto apsauginio suvirintojo
skydelio. Muvékite apsaugines pirstines ir vilkekite sausus, alyva
ir tepalais neisteptus apsauginius drabuzius, kad apsaugotuméte
odq nuo elektros lanko ultravioletiniy spinduliy.

« PN TEIFIMEE Nenaudokite suvirinimo sroves 3altinio vamz-

dziams afitirpinti.

Atminkite:

= elektros lanko spindulivoté gali pazeisti akis ir nudeginti odg.

= Lankinis suvirinimas skleidZia kiEirkE’ris ir islydyto metalo la3us,
suvirintas ruosinys pradeda $vytéti ir gana ilgai islieka labai karstas.
Nelieskite ruoinio plikomis rankomis.

= Vykstant lankiniam suvirinimui isiskiria sveikatai kenksmingi garai.
Stenkités jy nejkvépti.

= Saugokités elekiros lanko keliamy pavojy ir pasirtpinkite, kad
suvirinimo darby neatliekantys asmenys atsitraukty maziausiai 2 m
atstumu nuo elektros lanko.

/\ DEMESIO!
= Atsizvelgiant j tinklo sqlygas prijungimo vietoje, veikiantis suviri-
nimo jrenginys gali trikdyti kity i$ to paties elektros tinklo maitinamy
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jrenginiy veikimq. Jei abejojate, kreipkités j elektros tiekimo jmonés
specialistq.

= Veikiantis suvirinimo aparatas gali trikdyti kity prietaisy, pvz.,
klausos aparaty, 3irdies stimuliatoriy ir pan., veikima.

® Lankinio suvirinimo keliami pavojai

Lankinis suvirinimas kelia jvairius pavojus. Todél suvirintojui ypaé

svarbu laikytis toliau pateikty taisykliy, kad bity iSvengta pavojaus

jam bei asmenims ir zalos turtui.

= Darbus, susijusius su elektros tinklo kabeliais, kistukais, kistukiniais
lizdais ir pan., leidZziama atlikti tik kvalifikuotam elektrikui, kuris
laikosi §ori)es ir vietos potvarkiy.

= Jvykus nelaimingam jvykiui, nedelsdami atjunkite suvirinimo jrenginj
nuo elekiros tinEIo.

= Atsiradus prisilietimo elekiros jtampai, nedelsdami i§junkite aparatq
ir pasiropinkite, kad jj patikrinty kvalifikuotas elektrikas.

. Ecskilrﬁpinki’re, kad suvirinimo konturo elekiros kontaktai buty geros

uklés.

= Atlikdami suvirinimo darbus batinai mavékite izolivojamasias pirs-
tines. Jos apsaugo nuo elektros smugiy (suvirinimo srovés konturo
tus€iosios veikos jtampos), pavojingos spindulivotés (Siluminés ir
ultravioletiniy spinduliy) ir kar$to metalo bei $lako pursly.

= Avékite tvirtus izoliuojamuosius batus. Batai turi patikimai izolivoti
net ir veikiami drégmes. Pusbadiai netinka, nes karsto metalo la3ai
gali uzkristi ir nudeginti odg.

= Devékite tinkamus apsauginius nesintetinius drabuZius.

= Neziurékite j elektros lankg be akiy apsaugos priemoniy, butinai
uzsidékite suvirintojo skydelj su DIN standartq atitinkanciv apsau-
giniu stiklu. Neskaitant sviesos ir Siluminés spindulivotés, kuri gali
apakinti bei nudeginti, elekiros lankas taip pat skleidzia ir ultra-
violetinius spindulius. Jei apsaugos priemonés neuztikrina pakan-
kamos apsaugos, Sie nematomi ultravioletiniai spinduliai sukelia
skausmingq konjunktyvitg, kuris atsiranda tik po keliy valandy.
Be to, ultravioletiniai spinduliai sukelia tokius pat neapsaugoty
kno viety nudegimus, kaip ir saulés spinduliai.

= Arti elektros lanko esantys asmenys ar pagalbininkai taip pat
turi buti informuoti apie pavojus ir aprupinti butinomis apsaugos
priemonémis. Jei reikia, pastatykite apsauginius skydus.

= Virindami pasirUpinkite, Ecd buty tiekiama pakankamai $vieZio
oro, ypa¢ jei darbus atliekate maZoje erdvéje, nes virinant i3siskiria
dumai ir nuodingos dujos.
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= Nevirinkite talpykly, kuriose buvo laikomos dujos, degalai,
mineralinés alyvos ir pan., net jei jos seniai i$tustintos, nes tokiose
talpyklose esantys likuéiai gali sukelti sprogimq.

. Potalﬁlose, kuriose kyla gaisro ir sprogimo pavojus, galioja specialios
taisykles.

] Suv?lrintqsios jungtis, kurias veikia didelés apkrovos ir kurios turi
atitikti tam tikrus saugos reikalavimus, leidZziama formuoti tik spe-
cialiai parengtiems bei sertifikuotiems suvirintojams. Tai gali buti,
pavyzdziui, 3éginioi indai, bégeliai, vilkimo jungtys ir t. .

= /\ DEMESIO! JZeminimo gnybtqg visada prijunkite kuo aréiau
suvirinimo vietos, kad suvirinimo sroves keﬁos nuo elektrodo iki

jzeminimo gnybto buty kuo trumpesnis. Jokiu budu nejunkite

jZeminimo gnybto prie suvirinimo jrenginio korpuso! Jokiu budu

nejunkite jZeminimo gnybto prie jzeminty daliy, esanéiy toli nuo

ruosinio, pvz., prie vandentiekio vamzdzio kitame patalpos gale.

Kitaip galite paZeisti apsaugine patalpos, kurioje dirbate, jzemi-

nimo sistemq.

Nenaudokite suvirinimo jrenginio lyjant.

Nenaudokite suvirinimo jrenginio drégnoje aplinkoje.

Statykite suvirinimo jrenginj tik ant lygaus pavirsiaus.

ISéjimo verteé iSmatuota gO °C aplinkos temperatiroje.

Esant aukstesnei temperatrai suvirinimo trukmé gali biti trumpesné.

/NELEKTROS SMUGIO PAVOJUS:

= Suvirinimo elektrodo sukeliamas elektros smugis gali buti mirtinas.
Nevirinkite lyjant ar sningant. Mavékite sausas izolivojamgsias
pirstines. Nelieskite elekirodo plikomis rankomis. Nemuvékite
drégny ar suply3usiy pirstiniy. Apsisaugokite nuo elekiros smugio
izoliuvodamiesi nuo ruosinio. Neatidarykite aparato korpuso.

SUVIRINIMO DUMUY KELIAMAS PAVOJUE:

= |kvépti suvirinimo dumai gali pakenkti sveikatai. Nelaikykite galvos
sklindanéivose dumuose. Naudokite jrangq atvirose erc}:/ése.
PasirUpinkite ventiliacijq, kad dimai LU’rg veiksmingai pasalinami.

SUVIRINIMO KlBlRKgC“} KELIAMAS PAVOJU%:

= Suvirinimo kibirkstys gali sukelti sprogimg arba gaisrg. Laikykite
degias medZiagas toliau nuo suvirinimo vietos. Nevirinkite salia
degiy medziagy. Suvirinimo kibirkstys gali sukelti gaisrg.
Pasirupinkite, kad $alia suvirinimo vietos buty gesintuvas ir asmuo,
kuris galéty nedelsdamas jj panaudoti. Nevirinkite bugny ar bet
kokiy uzdary talpykly.
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ELEKTROS LANKO SPINDULIUOTES KELIAMAS PAVOJUS:

= Elektros lanko spindulivoté gali pazeisti akis ir odg. UZsidékite
tinkamq kepure ir apsauginius akinius. Naudokite klausos apsaugos
priemones ir vilkékite drabuZj auksta apykakle. Naudokite apsau-
Einj suvirintojo 3almgq ir tinkamai nustatytq filtrg. Naudokite viso

Uno saugos priemones.

ELEKTROMAGNETINIO LAUKO KELIAMI PAVOJAI:

= Suvirinimo srové generuoja elekiromagnetinj laukg. Nenaudokite,
jei turite medicininiy implanty. Niekada nevyniokite suvirinimo

laidu ant kino. Sudékite suvirinimo laidus.

® Suvirintojo skydelio naudojimo saugos nurodymai

= Prie§ pradédami suvirinimo darbus, naudodami ry3kios $viesos
Saltinj (pvz., ziebtuvélj) butinai patikrinkite, ar suvirintojo skydelis
tinkamai veikia.

= Suvirinimo purslai gali pazeisti apsauginj stiklg. Pazeistq arba
subraizytq apsauginj stiklg nedelsdami pakeiskite.

= Nedelsdami pakeiskite pazeistus, stipriai suteptus ar aptaskytus
komponentus.

= Jrenginj leidZiama naudoti tik vyresniems nei 16 mety asmenims.

= Susipazinkite su suvirinimo saugos nurodymais.
Laikykités $io suvirinimo aparato naudojimo saugos nurodymy.

= Virindami visada naudokite suvirintojo skydelj. Nenaudojant
suvirintojo skydelio, gali buti sunkiai pazeista akiy tinklainé.

= Virindami visada dévékite apsauginius drabuzius.

= Niekada nenaudokite suvirintojo skydelio be apsauginio stiklo.

= Reguliariai keiskite apsauginj stiklg, kad uztikrintumete gerg mato-
mumg ir dirbdami nepavargtuméte.

® Aplinka, kurioje elektros keliamas pavojus yra didesnis

Virinimo darbus atliekant aplinkoje, kurioje elektros keliamas pavojus

yra didesnis, reikia laikytis iy saugos nurodymuy.

Aplinka, kurioje elektros keliamas pavojus yra digjesnis, yra, pavyzdZiui:

= darbo vietose, kuriose ribota judéjimo erdvé, taigi suvirintojas
dirba priverstinéje padétyje (pvz., klipédamas, sédédamas,

uléedamas) ir liec¢ia elektrai laidZias dalis;

n gorbo vietose, kuriose laidumas elektrai yra visiskai ar i§ dalies
apribotas ir kuriose didelis pavojus kyla dél isvengiamo arba
atsitiktinio suvirintojo prisilietimo;

= Slapiose, drégnose arba kar$tose darbo vietose, kuriose dél oro
drégmeés arba prakaito reikdmingai sumazéja Zmogaus odos
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pasiprieSinimas ir izoliacinés savybés arba apsauginés jrangos
veiksmingumas.
= Aplinka, kurioje elekiros keliamas pavojus yra didesnis, gali buti
taip pat ir metalinés kopécios arba pastoliai.
Tokioje aplinkoje, norint izolivoti king nuo jZeminimo, reikia naudoti
izolivotas p(égolvéles ir tarpinius sluoksnius, taip pat nesioti pirtines
ir galvos apdangalus i§ odos ar kity izoliaciniy medziagy. Suvirinimo
srovés $altinis turi buti ne darbo zonoje, ne ant elektrai laidZiy pavirsiy
ir ne suvirintojui pasiekiamoje vietoje.

Papildoma apsauga nuo tinklo srovés smugio gedimo atveju gali buti
numatoma naudojant liekamosios srovés pertraukiklj, kuris veikia
esant ne didesnei kaip 30 mA nuotékio srovei ir yra skirtas visiems
netoli j tinklg jungiamiems jtaisams. Liekamosios srovés pertraukiklis
turi buti tinkamas visy rusiy srovei.

Turi buti lengvai prieinamos priemonés, skirtos greitam elektriniam
suvirinimo sroveés Saltinio arba suvirinimo srovés grandinés nutraukimui
(pvz., avarinio ijungimo jtaisas).

Suvirinimo jrenginius naudojant elektros keliamo pavojaus sqlygomis,
suvirinimo jrenginio i3éjimo jtampa tuiiosios eigos rezimu negali
virdyti 113V (smailés verté). Atsizvelgiant j Sig iséjimo jtampq, §j
suvirinimo jrenginj galima naudoti tokiomis sqlygomis.

® Suvirinimas ankstose erdvése

= Atliekant suvirinimo darbus ankstose erdvese gali kilti pavojus dél
toksisky dujy (pavojus uzdusti).

= AnkStose erdvese suvirinimo darbus galima atlikti tik tada, kai netoli
yra instruktuoty asmeny, kurie prireikus galéty padéti. Tokiu atveju,
prie§ pradedant suvirinimo procesq, ekspertas turi atlikti jvertinimg,
siekiant nustatyti, kokie veiksmai yra batini darbo saugai uztikrinti ir
kokiy atsargumo priemoniy reikia imtis per suvirinimo procesq.

® Tusciosios veikos jtampy sumavimas

= Jei vienu metu naudojamas daugiau kaip vienas suvirinimo srovés
Saltinis, jy tuséiosios veikos jtampos gali sumuotis ir dél to galimas
didesnis elektros keliamas pavojus. Suvirinimo srovés 3altiniai turi
bdti prijungiami taip, kad bty kuo labiau sumaZintas $is pavojus.
Atskiri suvirinimo srovés 3altiniai su jy atskirais valdikliais ir jung-
timis turi buti aiskiai pazenklinti, kad buty galima atpazinti, kas
kuriai suvirinimo srovés grandinei priklauso.
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® Per petj juosiamos kilpos naudojimas

Suvirinimo darby negalima atlikti, kai suvirinimo srovés $altinis neSamas,
vz., su per pelj juosiama kilpa.
aip siekiama isvengti:
= rizikos prarasti pusiausvyrq, kai traukiami prijungti laidai ar Zarnelés;
= didesnio elektros smigio pavojaus, nes naudodamas | klasei
priskiriamq suvirinimo srovés altinj, kurio korpusas jZemintas per
jo laidininkg, suvirintojas lieciasi su Zeme.

® Apsauginiai drabuziai

= Dirbant visas suvirintojo kinas turi biti apsaugotas nuo spinduliy
bei nudegimy atitinkamais drabuZiais ir veido apsaugos priemonémis.
Butina laikytis Siy nurodymy:
- pries pradédami virinti apsirenkite apsauginius drabuZius;
- uzsimaukite pirstines;
- atidarykite langus arba naudokite ventiliatoriy, kad buty reikiamas
oro srautas;
- uzsidékite apsauginius akinius ir respiratoriy.
= Ant abiejy ranky muvékite pirdtines su ilgais rankogaliais, paga-
mintas i§ tinkamos medzZiagos (odos). Jos turi buti geros bukles.
= Drabuziams nuo kibirks¢iy ir nudegimy apsaugoti naudokite
tinkamas prijuostes. Jei reikia pagal darbo pobudj, pvz., suvirinant
aukiciau gofvos lygio, naudokite specialy kostiumq ir, jei reikia,
galvos apsaugos priemones. |
APSAUGA NUO SPINDULIUOTES IR NUDEGIMU
= Pazenklinkite darbo vietq Zenklu ,Atsargiail Neziuréti j liepsng!”
taip jspédami apie akims keliamg pavojy. Jei jmanoma, darbo
vietas apsaugokite uZtvaromis, kodpne’roli jy esantiems asmenims
nekilty pavojus. PasirUpinkite, kad pasaliniai asmenys negaléty
atekti j suvirinimo darby vietq.
Rle’roli darbo viety esancios sienos neturi buti 3viesiy spalvy arba
blizgios. Kad per langus nepatekty spinduliy ir spinduﬁci juose
neatsispindéty, ne maziau kaip iki galvos auT<§éio juos apsaugokite,
pvz., nudazydami tinkamais dazais.

® EMS jrenginiy klasifikacija
Remiantis IEC 60974-10 standartu, tai yra A klasés elektromoine’rinio

suderinamumo suvirinimo jrenginys. A klasés jrenginiai yra tinkami
naudoti visose kitose srityse, i§skyrus gyvenamasias patalpas ir teritorijas,
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tiesiogiai sujungtas su Zemos jtampos tiekimo tinklu, kuris (taip pat)
tiekia energijq | gyvenamuosius pastatus. A klasés jrenginiai turi
atitikti A klasei taikomas ribines vertes.

ISPEJIMAS: A klasés jrenginiai skirti naudoti pramoninéje aplinkoje.
Dél kintanciy veiksniy, susijusiy su galia ir spindulivojamais trikdZiais,
gali biti sudétinga uztikrinti elekiromagnetinj suderinamumq kitose
aplinkose.

Net jei jrenginio spindulivotés ribinés vertés atitinka standartq,
tokie jrenginiai jautriose sistemose ir jrenginivose vis tiek gali sukelti
elektromagnetiniy trikdZiy. Naudotojas yra atsakingas vz darbo
metu elektros lanko sukeltus sutrikimus ir turi imtis tinkamy apsaugos
priemoniy. Naudotojas labiausiai turi atkreipti démes; j:
- tinklo, valdymo, signalo perdavimo ir telekomunikacijos laidus,
- kompiuterius ir kitus mikroprocesoriumi valdomus prietaisus,
- televizorius, radijo imtuvus ir kitus vaizdo atktrimo prietaisus,
- elektroninius ir elektrinius saugos jrenginius,
- asmenis, turindius $irdies stimuliatoriy ar klausos aparatq,
- matavimo ir kalibravimo prietaisus,
- netoli esanciy jrenginiy atsparumq trukdziams,
- paros laikg, kurivo bus atliekami darbai.
Kad buty galima sumazinti nenaudinggjq spinduliuvote, rekomenduojama:
- tinlf<|o jungtyje jrengti tinklo filtrg;
- reguliariai atlikti prietaiso technine priezitrq ir jj ripestingai
priziuréti;
- suvirinimo laidai turéty buti visiskai i$vynioti ir, jei jmanoma,
nutiesti ant Zemés lygiagrediai;
- jrenginius ir sistemas, kuriems gresia trikdZiy spindulivoté, reikia
pasalinti i§ darbo zonos arba, jei jmanoma, ekranuoti.

Nurodymas!

Sis jrenginys atitinka [EC 61000-3-12 standartq, jei frumpojo jungimo
galia ,Ssc” ties sqsajos tasku tarp naudotojo maitinimo tink‘o ir vieojo
tinklo yra didesné orLo lygi 6106,5 kW. Instalivotojo arba jrenginio
naudotojo pareiga yra uztikrinti (jei reikia, pasikonsultavus su skirstomojo
tinklo operatoriumi), kad jrenginys bus jungiamas prie maitinimo tinklo,
kurio trumpojo jungimo galia ,Ssc” yra di(?esné arba lygi 6106,5 kW.

Nurodymas!

Prietaisq galima naudoti tik su tokiu srovés maitinimu, kurio leistinoa
tariamoji varza Zmax yra 0,225 Q arba Zemesné. Jeigu abejojate,
pasikonsultuokite su elektros specialistu.
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® Pries eksploatavimo pradziq

Aparatq ir priedus idimkite i3 pakuotés ir patikrinkite, ar jie neapgadinti (pvz., fransportuojant).

B Prie suvirinimo aparato prijunkite elekirodo laikiklj g], skirtg MMA suvirinimo procedirai, arba TIG
degiklj, skirtq TIG suvirinimo procedirai.

B Tada prijunkife jzeminimo gnybtq (4],

B Suvirindami MMA metodu, j laikan&ivosius elekirody spaustukus jdékite elektrodq.

® Eksploatavimo pradzia

® MMA suvirinimas

®  Naudokite laikan&ivosius elekirody spaustukus be issikisangiy laikaniyjy varzty pagal Siandieninius

saugos standartus.

B Jsitikinkite, kad JUNGIMO / ISJUNGIMO jungiklis [2] nustatytas j padétj ,O" (,OFF*) arba kad
maitinimo kabelis [8] nejkistas j kistukinj lizdg.

®  Prijunkite suvirinimo laidg pagal jo poliskumg ir laikydamiesi elekirody gamintojo nurodymy.

B Jzeminimo gnybto jungtj [4] prijunkite prie atitinkamos isvesties invertiniame suvirinimo aparate
(pazyméta ,-").

B Elekirodo laikiklio jungtj [5] prijunkite prie atitinkamos i3vesties invertiniame suvirinimo aparate
(pazyméta ,+").

m  Apsivilkite nurodymus atitinkancius apsauginius drabuzius ir paruoskite savo darbo vietq.

B Prijunkite jzeminimo gnybtq [4] prie ruoginio.

B Jivirtinkite elekirodg elekirody laikiklyje [5].

B Jjunkite prietaisq, jjungimo / i$jungimo jungiklj [2] nustatydami j padétj I (,ON”).

B Sukdami valdymo ratukg [3], dabar galite reguliuoti suvirinimo srove. Pasirinkus nustatymg ,0.0”

(meniu punkte ,Electrode 1/6") [2]ir keletq karty spaudinéjant valdymo mygtuka, galima pasirinkti
vienq i§ patogiyjy funkcijy ,Hot Start”, ,Arc Force” arba ,Anti Stick”. Parametrai regulivojami
valdymo ratuku [3] ir patvirtinami valdymo mygtuku [2].

B Paspaudus valdymo mygtukq [2], kad atsirasty meniu punktas ,Electrode 1/6”, ir sukant valdymo
ratukq [3] galima pasirinkti elektrodo storj (1,6-4 mm). Taip nustatoma srové ir patogiosios funkcijos.

& DEMESIO! |zeminimo gnybtas [4] ir elekirody laikiklis (3] / elekirodas negali tiesiogiai liestis.

& DEMESIO! Suvirinant elekirodais (MMA, ,manual metal arc welding” — suvirinimas elektrodu),

elekirodo laikiklis [5] ir jzeminimo gnybtas [4] turi biti prijungti prie pliuso (+) arba minuso (J, atsizvelgiant

j elektrodo duomenis.

B Naudokite tinkamg suvirinimo jranggq ir pradékite suvirinimo procedirg.

B Norédami uzbaigti darbo procesq, nustatykite JUNGIMO / ISJUNGIMO jungiklj [2] j padeétj ,O"
(,OFF").

A DEMESIO! Atkreipkite démes; j tai, kad elekirodas nesitrinty j ruosinj. Galite pazZeisti ruosinj ir
gali buti sunkiau suzadinti elektros lankg. Kai elektros lankas suZadintas, laikykités pakankamo atstumo
iki ruoginio. Atstumas turéty atitikti naudojamo elekirodo skersmenj. Per suvirinimo procesq 3j atstumq
i3laikykite kuo tikslesnj ir tolygesnj. Kampas tarp elekirodo ir darbinés krypties turéty buti nuo 20° iki 30°.

& DEMESIO! Baigus virinimg, suvirinimo spaustuvas ir suvirinimo elekirodas turi biti padéti ant
izolivoto laikiklio. I3lydytq 3lakg galima padalinti tik atvésus elekirodui. Norint vél suvirinti nutrokusiq
suvirinimo siile, pirmiausia suvirinimo vietoje reikia pasalinti i3lydytq $lakg.

A DEMESIO! Jei jtampa yra 10 % mazesné uz suvirinimo aparato varding jéjimo jtampq, galimos
tokios pasekmés:

B sumazéja aparato srove;

B nutroksta arba tampa nestabilus elektros lankas.
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& DEMESIO!

Elektros lanko spindulys gali sukelti akiy uzdegimq arba odos nudegimus.
Purskiantys ir issilyde 3lakai gali suzaloti akis ir nudeginti.

Uzsidékite uztamsintus apsauginius akinius ir apsaugine kauke.
Apsauginé kauké turi atitikti saugos standartq EN175.

LeidZziama naudoti tik tuos suvirinimo laidus, kurie yra tiekimo komplekte.

Suvirinimas

Pasirinkite stumiamgjj arba traukiamgjj suvirinimg. Toliau parodytas judéjimo krypties poveikis suvirinimo
siulés savybéms.

Stumiamasis suvirinimas Traukiamasis suvirinimas

Jvirinimo gylis maZesnis didesnis

Suvirinimo silés plotis didesnis mazesnis
Eigos sitle plokstesne aukstesné
Suvirinimo sidlés defektas didesnis mazesnis

@ PASTABA: koks suvirinimo budas tinka, sprendziate patys, suviring ruosinj.

@ PASTABA: visiskai susidévéjus elektrodui, jj reikia pakeisti.

TIG suvirinimas

Jsitikinkite, kad JUNGIMO / IJUNGIMO jungiklis [2] nustatytas j padet ,O” (,OFF”) arba kad tinklo
kabelis [8] nejkistas j kistukinj lizdq.
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Jzeminimo gnybto jungtj [4] prijunkite prie atitinkamos invertinio suvirinimo aparato isvesties
(pazyméta ,+").

TIG degiklio jungtj prijunkite prie atitinkamos invertinio suvirinimo aparato idvesties (pazyméta ,-").
Apsivilkite nurodymus atitinkancius apsauginius drabuzius ir paruoskite savo darbo vietq.

Prijunkite jzeminimo gnybitq [4] prie ruosinio.

Degiklio dujy jvestj prijunkite prie atitinkamos JUsy slégio ribotuvo i3vesties (nejeina j komplektacijq).
Naudokite argono apsaugines dujas. Rekomenduojama naudoti 4-8 | / min dujy srautq.

Jjunkite prietaisq, jjungimo / iZjungimo jungiklj [2] nustatydami j padetj ,1” (,ON").

Nustatykite suvirinimo srove valdymo mygtuku [3], atsizvelgdami j naudojamg elekirodg.

Kelis kartus paspausdami valdymo mygtukq [2] ir, jei reikia, pasukdami valdymo ratukg [3],
pasirinkite padétj ,0.0". Tada spauskite valdymo mygtukqg (2], kol atsiras meniu punktas

LLfTIG 6/6". Pasukdami valdymo ratukq [3], pasirinkite nustatymg ,ON”. Patvirtinkite paspausdami
valdymo mygtukg [2]. Sukdami valdymo ratukg [3], dabar galite regulivoti suvirinimo srove.




® Techniné prieziura ir valymas

@ PASTABA: kad suvirinimo aparatas veikty nepriekaistingai ir buty laikomasi saugos reikalavimy,
butina reguliariai atlikti jo techning priezitrq ir remontq. Netinkamai ir nekvalifikuotai naudojamas
aparatas gali sugesti ir nebeveikti.

m  Prie3 aflikdami suvirinimo aparato valymo darbus, istraukite maitinimo kabelj 81§ kistukinio lizdo,
kad aparatas bity saugiai atjungtas nuo elektros srovés grandinés.

B Reguliariai valykite suvirinimo aparatq ir jo priedus i3 iSorés. Purvq ir dulkes valykite oru, 3luoste
arba Sepetéliu.

@ PASTABA: toliau nurodytus techninés prieZitros darbus leidZiama atlikti tik specialistams.

= Bitina reguliariai atlikti srovés reguliatoriaus, jZeminimo jrangos ir vidiniy laidy technine prieZiorg.

B Reguliariai patikrinkite suvirinimo aparato izoliacijos varzg. Tikrinkite tinkamu matavimo prietaisu.

m  Aptike defektq arba prireikus pakeisti jrenginio dalis, kreipkités j kompetentingqg kvalifikuotq
personalg.

® Aplinkos apsaugos ir utilizavimo nurodymai

Ef NEISMESKIME ATLIEKY, GERIAU PERDIRBKIME JAS KAIP ZALIAVAS!

Remiantis Europos Sgjungos direktyva 2012/19/ES, nebenaudojamus elektros jrenginius reikia
mmmm  surinkti atskirai ir grgZinti ekologiskai perdirbti. Nugabenkite jrenginj j licencijuotq atlieky
3alinimo jmone arba j savo komunaliniy atlieky tvarkymo tarnybq. Laikykités galiojanciy jstatymy.

Jei kilty abejoniy, susisiekite su savo atlieky surinkimo jmone.

Jrenginys, priedai ir pakuoté turi buti graZinami ekologiskai perdirbti. Neismeskite elekiriniy
E jrenginiy su buitinémis atliekomis! Taip jvykdysite teisés aktais nustatytq pareigq ir svariai
prisidésite prie aplinkos tausojimo.
Atkreipkite démesj j skirtingy pakuotés medziagy Zenklinimq ir prireikus jas atskirkite.
Pakavimo medziagos pazymétos santrumpomis (a) ir skaiciais (b), turiniais tokiq reikime:
a 1-7: plastikas, 20-22: popierius ir kartonas, 80-98: kompozicinés medziagos.

® ES atitikties deklaracija

Mes,

C. M. C. GmbH

vz dokumenty parengimgq atsakingas:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

VOKIETIJA

atsakingai pareikiame, kad gaminys
Inverterinis suvirinimo jrenginys PTMI 180 A1

IAN: 389213 2107
Gam. Nr.: 2423
Pagaminimo metai: 2022/18
Modelis: PTMI 180 A1
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atitinka esminius toliau nurodyty Europos Sgjungos direktyvy saugos reikalavimus

ES elektromagnetinio suderinamumo direktyva

2014/30/ES

Zemos jtampos direktyva:

2014/35/ES

Direktyva dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo elektros ir elektroninéje
jrangoje apribojimo:

2011/65/ES ir 2015/863/ES

ir jy pakeitimuose nurodytus reikalavimus.

Pirmiau apibidintos deklaracijos objektas atitinka 2011 m. birzelio 8 d. Europos Parlamento ir Tarybos
direktyvos 2011/65/ES dél tam tikry pavojingy medziagy naudojimo elekiros ir elekironinéje jrangoje
apribojimo reikalavimus. Atitiktis buvo jvertinta remiantis toliau nurodytais darniaisiais standartais:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 23.12.2021

MO Gm

s 0¥l WIETI

s
Lt

Dr. Christian Weyler
- Kokybés uztikrinimas -

® Nurodymai dél garantijos ir paslaugy teikimo
»Creative Marketing & Consulting GmbH” garantija

Gerb. klientai,

$iam gaminiui suteikiama garantija, kuri galioja 3 metus nuo jsigijimo datos. Aptike gaminio defektq,
kreipkités j gaminio pardavéjq ir pasinaudokite jstatymuose nurodytomis teisémis. Musy suteikiamos
toliau apradytos garantijos sqlygos 3iy jstatymais reglamentuojamy teisiy neapriboja.

® Garantijos sqlygos

Garantijos teikimo laikotarpis pradedamas skaiivoti nuo pirkimo datos. 18saugokite originaly pirkimo
&ekj. Tai yra pirkimg patvirtinantis dokumentas.

Jei per trejus metus nuo gaminio pirkimo datos rasite gaminio medziagos arba gamybos trokumy, mes
savo nuozidra gaminj nemokamai suremontuosime arba pakeisime. Si garantija galioja tik tuomet,

jei per trejus metus mums pristatomas sugedes prietaisas, pirkimo dokumentas (kasos &ekis), trumpas
defekto apradymas ir jo aptikimo data.

Jei dGiam defektui misy garantija galioja, grgzinsime jums suremontuotq arba naujg gamin;.
Suremontavus arba pakeitus gaminj, garantijos suteikimo laikotarpis i§ naujo skaiciuoti nepradedamas.

® Garantijos laikotarpis ir garantinés teisés pagal jstatyma

Pasinaudojus garantija, garantijos trukmé nepailgéja. Si nuostata taip pat taikoma pakeistoms ir
suremontuotoms dalims.
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Apie dar perkant pastebétus pazeidimus ir trukumus privaloma pranesti iskart i$pakavus. Pasibaigus
garantijos laikotarpiui, remontas yra mokamas.

® Garantijos apimtis

Sis prietaisas buvo kruopiciai pagamintas laikantis griezty kokybés reikalavimy ir pries tiekiant sqZiningai
patikrintas.

Garantija suteikioma medZiagos arba gamybos defektams. Si garantija netaikoma gaminio dalims,
kurios jprastai susidévi, todél gali buti priskiriamos nusidévinéioms dalims, arba l6ztanciy daliy, pvz.,
jungikliy, akumuliatoriy arba pagaminty i3 stiklo, pazeidimams.

Si garantija netenka galios, jei gaminys pazeidziamas, netinkamai naudojamas arba netinkamai
atliekama jo techniné priezitra. Kad gaminys bty naudojamas tinkamai, bitina tiksliai laikytis visy
naudojimo instrukcijoje pateikty nurodymy. Atsisakykite naudojimo paskirties ir veiksmy, kurie nereko-
menduojami naudojimo instrukcijoje ir kuriy jspéjama nesiimti.

Sis gaminys skirtas asmeninéms reikméms ir nepritaikytas naudoti komerciniais tikslais. Garantija
netenka galios gaminiu pikinaudZiaujant ir jj naudojant netinkamai, taikant jégq ir tam tikrus darbus
atlikus ne misy jgalioto filialo techninés priezitros tarnybai.

® Veiksmai norint pasinaudoti garantija
Kad galétume grei¢iau i3spresti kilusiq problemq, laikykités toliau pateikty nurodymy.

Norédami pateikti uzklausas, i3saugokite kasos cekj ir gaminio numerj (pvz., IAN), kad galétuméte
patvirtinti jsigijimq.

Gaminio numerj rasite gaminio tipo lenteléje, isgraviruotq, savo instrukcijos antrastiniame lape (apacioje,
kairéje puséje) arba ant antroje arba priekingje puséje priklijuoto lipduko.

Atsiradus veikimo trik&iy ar kitokiy trikumy, pirmiausia telefonu arba el. pastu susisiekite su toliau nurodytu
techninés priezZitros skyriumi. UzZregistruotq sugedusj gaminj kartu su pirkimo dokumentu (pirkimo &ekiu),
defekto apradymu bei nurodyta defekto aptikimo data galite nemokamai isiysti nurodytu adresu.

@ NURODYMAS: puslapyje www.lidl-service.com galite parsisiysti $iq instrukcijq ir daug kity
zinyny, gaminiy vaizdo pristatymy ir programinés jrangos.

Nuskenave 3j QR kodgq pateksite

E IE tiesiai j ,Lidl" techninés priezitros
%

puslapj (www.lidl-service.com),
kur jvede gaminio numerj (IAN)
389213 galésite perziureti

E naudojimo instrukcijq.
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Techniné prieziura

Musy kontaktiniai duomenys:

LT

Pavadinimas: C. M. C. GmbH

Interneto svetainé:  www.cmc-creative.de

E. p. adresas: service.lt@cmc-creative.de

Telefonas: +49 (0) 6894 9989750
(taikomas standartinis Vokietijos
fiksuotojo tel. rySio mokestis)

Gamintojo 3alis: Vokietija

IAN 389213 _2107

Atkreipkite démesj | tai, kad toliau nurodytas adresas néra techninés priezitros tarnybos adresas.
Pirmiausia susisiekite su pirmiau nurodyta techninés priezitros tarnyba.

C. M. C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
VOKIETIJA

Atsarginiy daliy uzsakymas
www.ersatzteile.cmc-creative.de

70 LT



Tabelle der verwendeten Piktogramme

Einleitung..........

Bestimmungsgemdfe Verwendung...

Lieferumfang

Teilebeschreibung..
Technische Daten
Sicherheitshinweise
Vor Inbetriebnahme

Inbetriebnahme

MMA Schweif3en...

Schweifen
WIG Schweifden

Wartung und Reinigung..................ccccoooinin.
Umwelthinweise und Entsorgungsangaben.......
EU-Konformitatserkl@rung ...................................
Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantiebedingungen .............ccccooiiiiiiiiiiiie
Garantiezeit und gesetzliche Mangelanspriche..........

Garantieumfang

Abwicklung im Garantiefall
SBIVICE. ... e

® Tabelle der verwendeten Piktogramme

Al

Vorsicht! Betriebsanleitung lesen!

GrofBter Bemessungswert

sein!

2 max des Schweifstroms
) | Effektivwert des grofiten
DD= Netzeingang; Anzahl der Phasen 1 off Netzstroms
sowieWechselstromsymbol und
1~ 50 Hz Bemessungswert der Frequenz. U Bemessungswert der
0 Leerlaufspannung
ﬁ Entsorgen Sie Elekirogerdte nicht U Bemessungswert der
— tber den Hausmll! ! Netzspannung
-~ Verwenden Sie das Gerét nicht im .
Freien und nie bei Regenl U, Genormte Arbeitsspannung
Elektrischer Schlag von der e
SchweiBelekirode kann tadlich A WARNUNG!| Schwere bis fédliche

Verletzungen méglich.

Einatmen von SchweiBrauchen
kann ihre Gesundheit gefdhrden.

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

SchweiBfunken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

Wichtiger Hinweis!
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Lichtbogenstrahlen kénnen die
Augen schadigen und die Haut
verletzen.

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerat umweltgerecht!

oo

Elektromagnetische Felder
kdnnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren.

LichtbogenhandschweifBen
mit umhillten Stab-
elektroden

Achtung, mégliche Gefahren!

Schutzart

1 max

Grofiter Bemessungswert des
Netzstroms

Einphasiger statischer
FrequenzumformerTransfor-
mator-Gleichrichter

H

Isolationsklasse

Gleichstrom

&

Hergestellt aus
Recyclingmaterial.

Grofiter Schweif3zeit-
Bemessungswert im

intermittierenden Modus
Zon

GréBter SchweiBzeit-
Bemessungswert im

Wolfram-Inertgas-Schwei-

Ben

fortlaufenden Modus t

ON (max)

Inverter-Schweif3gerat PTMI 180 A1l

® Einleitung
Herzlichen Gliickwunsch! Sie haben sich fir ein hochwertiges Produkt entschieden.
AI]]:D]] Machen Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu
aufmerksam die Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme dieses Produktes darf nur durch

unterwiesene Personen erfolgen.
NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!
® Bestimmungsgemdfle Verwendung

Dieses Schweigerdt eignet sich zum Elekirodenschweiffen (MMA) und Wolfram-Inertgas-Schweiflen
(WIG) von Metallen wie Kohlenstoffstahl, legiertem Stahl, rostfreiem Stahl und anderen Edelstéhlen.
Eine unsachgeméBe Handhabung des Produkts kann geféhrlich fir Personen, Tiere und Sachwerte sein.
Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie
diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte ebenfalls
mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemdfen Verwendung abweicht, ist untersagt
und potentiell gefdhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden nicht von der
Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Bei gewerblichem Einsatz
erlischt die Garantie.

® Lieferumfang

1 Inverter-Schweif3gerdt

1 Elektrodenhalter (MMA)
1 WIG-Brenner

1 Masseklemme

1 Tragegurt

2 SchweiBelekiroden MMA (2 x 2,5 mm)
1 WIG Elektrode 1,6 mm

1 Bedienungsanleitung
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® Teilebeschreibung

Elektrodenhalter

® Technische Daten

Netzanschluss:

Max. Schweifistrom und die entsprechende
genormte Arbeitsspannung:

Bemessungswert der Netzspannung:
Grofter Bemessungswert der Netzsstroms:
Maximaler effektiver Eingangsstrom:
Bemessungswert der Leerlaufspannung:
Schutzart:

Gewicht:

Schwei3bare Materialstdrke:

® Sicherheitshinweise

(1] | Tragegurt (6] WIG-Brenner

2| oot 2 Sl W 025
[3] | Kontrollrad Netzkabel

[4] | Masseklemme [9] | EIN- / AUS-Schalter

(]

230V ~ 50 Hz (Wechselstrom)
20 A/18,8V-180A/25,2V

U,;:230V
le 32,8 A
I 134A
Uy 70V
IP21S

ca. 3 kg

max. 3,0 mm

I\ Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisun sorgfaltig durch und

beachten Sie die beschriebenen Hinweise.

achen Sie sich anhand

dieser Gebrauchsanweisung mit dem Gerdat, dessen richtigem Ge-
brauch sowie den Sicherheitshinweisen vertraut. Auf dem Typenschild
stehen alle technischen Daten von diesem Schweif3gerat, bitte infor-
mieren Sie sich Uber die technischen Gegebenheiten dieses Gerdtes.

« PN IZXYIIED Halten Sie die Verpackungsmaterialien von

Kleinkindern fern. Es besteht Erstickungsgefahr!

= Lassen Sie Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten nur von quali-
fizierten Elekiro-Fachkraften durchfihren.

= Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen Schweil3leitungen.

= Das Gerdt sollte wéhrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Gerdte einge-
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klemmt werden, damit immer gentigend Luft durch die Liftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich, dass
das Gerat richtig an die Netzspannung angeschlossen ist. Vermei-
den Sie jede Zugbeanspruchung der Netzleitung. Ziehen Sie den
Netzstecker aus der S’reckdose,%evor Sie das Gerdt an einem an-
deren Ort aufstellen.

= Wenn das Gerdat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mittels
EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie den Elektrodenhalter auf einer
isolierten Unterlage ab und nehmen Sie erst nach 15 Minuten Ab-
kihlung die Elekiroden aus dem Halter.

= Achten Sie auf den Zustand der Schweif3kabel, des Elektrodenhal-
ters sowie der Masseklemmen. Abnutzungen an der Isolierung und
an den stromfGhrenden Teilen kénnen Getahren hervorrufen und
die Qualitat der Schweif3arbeit mindern.

= Lichtbogenschweien erzeugt Funken, geschmolzene Metallteile
und Rauch. Beachten Sie daher: Alle brennbaren Substanzen und
/ oder Materialien vom Arbeitsplatz und dessen unmittelbarer Um-
gebung entfernen.

= Sorgen Sie fir eine Beliftung des Arbeitsplatzes.

= Schweif3en Sie nicht auf Behdltern, Gefafden oder Rohren, die
Erennbare Flissigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten ha-

en.

« PN ZEIIER vermeiden Sie jeden direkten Kontakt mit dem

SchweiBstromkreis. Die Leerlaufspannung zwischen Elekirodenzan-
ge und Masseklemme kann geféﬁrlich sein, es besteht die Gefahr
eines elekirischen Schlages.

= Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in feuchter oder in
nozss%r Umgebung oder im Regen. Hier gilt die Schutzbestimmung
IP218S.

= Schitzen Sie die Augen mit dafir bestimmten Schutzglasern (DIN
Grad 9-10), die Sie auf dem mitgelieferten Schweif3schirm befes-
tigen. Verwenden Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung,
die frei von Ol und Fett ist, um die Haut vor der ultravioletten Strah-
lung des Lichtbogens zu schitzen.

- PNIZXYIIYER Verwenden Sie die Schweif3stromquelle nicht

zum Auftauen von Rohren.

Beachten Sie:

= Die Strahlung des Lichtbogens kann die Augen schadigen und Ver-
brennungen auf der Haut hervorrufen.

= Das Lichtbogenschweif3en erzeugt Funken und Tropfen von ge-
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schmolzenem Metall, das geschweif3te Werkstick beginnt zu gli-
hen und bleibt relativ lange sehr heif3. BerGhren Sie fas Werkstick
deshalb nicht mit bloBen Handen.

= Beim Lichtbogenschweiflen werden gesundheitsschadliche Dampfe
freigesetzt. Achten Sie darauf, diese moglichst nicht einzuatmen.

= Schitzen Sie sich gegen die gefdhrlichen Effekte des Lichtbogens
und halten Sie nicﬁ’r an der Arbeit beteiligte Personen mindestens
2 m vom Lichtbogen entfernt.

/\ ACHTUNG!

= Wahrend des Betriebes des Schweif’gerates kann es, abhangig
von den Netzbedingungen am Ansch?usspunkt, zu Stérungen in
der Spannungsversorgung fir andere Verbraucher kommen. Wen-
den Sie sich im Zweifgelsfoll an lhr Energieversorgungsunterneh-
men.

= Wahrend des Betriebes des Schwei3gerates kann es zu Funktions-
storungen anderer Gerate kommen, z. B. Horgerate, Herzschritt-
macher usw.

® Gefahrenquellen beim Lichtbogenschweiflen

Beim Lichtbogenschweiflen ergibt sich eine Reihe von Gefahrenquel-

len. Es ist daher fir den Schweif3er besonders wichtig, nachfolgende

Regeln zu beachten, um sich und andere nicht zu gefahrden und

Schaden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

= Lassen Sie Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z. B. an Kabeln,
Steckern, Steckdosen usw., nur von einer Elektrofachkraft nach na-
tionalen und ortlichen Vorschriften ausfihren.

= Trennen Sie bei Unféllen das Schweif3gerat sofort von der Netz-

spannung.
. \Benn elektrische BerGhrungsspannungen auftreten, schalten Sie
dasf Gerdt sofort aus und lassen es von einer Elektrofachkraft Gber-
rifen.
n Ruli der Schweif3stromseite immer auf gute elektrische Kontakte
acnten.
= Beim Schweiflen immer an beiden Handen isolierende Hand-
schuhe tragen. Diese schitzen vor elektrischen Schlagen (Leer-
laufspannung des SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahlun-
gen Warme und UV-Strahlung) sowie vor glihendem Metall und
chlagspritzern.
= Festes, isolierendes Schuhwerk tragen. Die Schuhe sollen auch bei
Nasse isolieren. Halbschuhe sind nicht geeignet, da herabfallen-
de, glihende Metalltropfen Verbrennungen verursachen kdnnen.
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. Geekignefe Schutzkleidung tragen, keine synthetischen Kleidungs-
sticke.

= Nicht mit ungeschitzten Augen in den Lichtbogen sehen, nur
SchweiBer-Schweif3schirm mit vorschriftsmaBigem Schutzglas nach
DIN verwenden. Der Lichtbogen gibt aufler Licht- und Warmestrah-
len, die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen, auch UV-
Strahlen ab. Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verursacht
bei ungenigendem Schutz eine erst einige Stunden spater bemerk-
bare, sehr schmerzhafte Bindehautentzindung. AuBBerdem ruft
UV-Strahlung auf ungeschitzte Kérperstellen Verbrennung wie bei
einem Sonnenbrand hervor.

= Auch in der Nahe des Lichtbogens befindlichen Personen oder
Helfer missen auf die Gefahren hingewiesen und mit den nétigen
Schutzmitteln ausgerustet werden. Wenn erforderlich, Schutzwan-
de aufstellen.

= Beim Schweif3en, besonders in kleinen Radumen, ist fir ausreichen-
dehFrischluf’rzufuhr zu sorgen, da Rauch und schadliche Gase ent-
stenen.

= An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineraldle oder dgl. ge-
lagert werden, dirfen — auch wenn sie schon vor langer Zeit ent-
leert wurden — keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Rickstande Explosionsgefahr besteht.

= In fever- und explosionsgefdhrdeten Raumen gelten besondere Vor-
schriften.

= SchweifBverbindungen, die groBen Beanspruchungen ausgesetzt
sind und bestimmte Sicherheitsforderungen erfillen missen, dirfen
nur von besonders ausgebildeten und gepriften Schweiern aus-
gefihrt werden. Beispiele sind Druckkessel, Laufschienen, Anhén-
gerkupplungen usw.

= /A\ ACHTUNG! SchlieBen Sie die Masseklemme stets so nahe
wie méglich an die Schweif3stelle an, so dass der Schweif3strom
den kirzestmdglichen Weg von der Elektrode zur Masseklemme
nehmen kann. Verbinden gie die Masseklemme niemals mit dem
Gehause des Schweif3gerdtes! SchlieBen Sie die Masseklemme
niemals an geerdeten Teilen an, die weit vom Werkstick entfernt
liegen, z. B. einem Wasserrohr in einer anderen Ecke des Raumes.
Andernfalls konnte es dazu kommen, dass das Schutzleitersystem
des Raumes, in dem Sie schweif’en, beschadigt wird.

= Verwenden Sie das Schweif3gerdt nicht im Regen.

= Verwenden Sie das Schweif3gerat nicht in feuchter Umgebung.

= Stellen Sie das Schwei3gerat nur auf einen ebenen Platz.
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= Der Ausgang ist bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C be-
messen. Die Schweif3zeit kann bei hoheren Temperaturen verrin-
gert sein.

/N GEFAHRDUNG DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG:

= Elekirischer Schlag von einer Schweif3elektrode kann tadlich sein.
Nicht bei Regen oder Schnee schweiflen. Trockene Isolierhand-
schuhe tragen. Die Elekirode nicht mit bloflen Handen anfassen.
Keine nassen oder beschadigten Handschuhe tragen. Schitzen Sie
sich vor einem elekirischen Schlag durch Isolierungen gegen das
Werkstick. Das Gehduse der Einrichtung nicht ffnen.

GEFAHRDUNG DURCH SCHWEISSRAUCH:

= Das Einatmen von Schweif3rauch kann die Gesundheit geféhrden.
Den Kopf nicht in den Rauch halten. Einrichtungen in offenen Be-
éeichen verwenden. Entliftung zum Entfernen des Rauches verwen-

en.

GEFAHRDUNG DURCH SCHWEISSFUNKEN:

= Schweif3funken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursa-
chen. Brennbare Stoffe vom Schweifen fernhalten. Nicht neben
brennbaren Stoffen schweif’en. Schweif3funken kénnen Brande ver-
ursachen. Einen Feuerldscher in der Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort benutzen kann. Nicht auf Trommeln
oder irgendwelchen geschlossenen Behdaltern schweif3en.

GEFAHRDUNG DURCH LICHTBOGENSTRAHLEN:

= Lichtbogenstrahlen kénnen die Augen schadigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheitsbrille tragen. Gehérschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen tragen. SchweifBerschutzhelme tragen
und auf passende Filtereinstellungen achten. Vollstandigen Kérper-
schutz tragen.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTROMAGNETISCHE FELDER:

= Schweil}strom erzeugt elektromagnetische Felder. Nicht zusammen
mit medizinischen Implantaten verwenden. Niemals die Schweif3-
leitungen um den Kérper wickeln. SchweiBleitungen zusammenfih-
ren.

® SchweiBBschirmspezifische Sicherheitshinweise

= Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feuer-
zeug) immer vor Beginn der Schweif3arbeiten von der ordnungsge-
mafen Funktion des Schweif3schirmes.

= Durch SchweiB3spritzer kann die Schutzscheibe beschadigt wer-
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den. Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben
sofort aus.

= Ersetzen Sie beschadigte oder stark verschmutzte bzw. verspritzte
Komponenten unverziglich.

» Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das 16.
Lebensjahr vollendet haben.

= Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Schweif3en
vertraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheitshinweise ihres
Schweif3gerdtes.

= Setzen Sie den Schweil3schirm immer beim Schweiflen auf. Bei
Nichtverwendung kdnnen Sie sich schwere Netzhautverletzungen
zuziehen.

= Tragen Sie wahrend des Schwei3ens immer Schutzkleidung.

Verwenden Sie den Schweif3schirm nie ohne Schutzscheibe.

= Tauschen Sie fir gute Durchsicht und ermidungsfreies Arbeiten die
Schutzscheibe rechtzeitig.

® Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung

Beim Schweiflen in Umgebungen mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung sind folgende Sicﬁerhei’rshinweise zu beachten.
Umgebungen mit erhohter elektrischer Gefahrdung sind zum Beispiel
anzutreffen:
= An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrénkt
ist, so dass der Schweif3er in Zwangshaltung (z. B. kniend, sit-
zend, liegend) arbeitet und elekirisch leitfahige Teile berhrt;
= An Arbeitsplatzen, die ganz oder teilweise elekirisch leitfahig be-
renzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch vermeid-
Eores oder zufdlliges Berihren durch den Schweil3er besteht;
= An nassen, feuchten oder heifBen Arbeitsplatzen, an denen Luftfeuch-
te oder Schweif3 den Widerstand der menschlichen Haut und die Iso-
liereigenschaften oder Schutzausristung erheblich herabsetzt.
= Auch eine Metallleiter oder ein Gerist kénnen eine Umgebung mit
erhohter elektrischer Gefahrdung schaffen.
In derartiger Umgebung sind isolierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stulpenhandschuhe und Kopfbedeckun-
en aus Leder oder anderen isolierenden Stoffen zu tragen, um den
orper gegen Erde zu isolieren. Die Schweif3stromquelle muss sich
ouBerhcﬂb des Arbeitsbereiches bzw. der elekirisch leitfchigen Fla-
chen und auBBerhalb der Reichweite des Schweif3ers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen SchloP durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung eines Fehlerstrom-Schutzschalters vor-
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esehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA
ge’rrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Ndhe
versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fir alle Stromarten ge-
eignet sein.

Es missen Mittel zum schnellen elekirischen Trennen der Schweif3-
stromquelle oder des Schweifstromkreises (z.B. Not-Aus-Einrichtung)
leicht zu erreichen sein.

Bei der Verwendung von Schweif3geraten unter elektrisch gefahrli-

chen Bedingungen, darf die Ausgangsspannung des Schwei3gerdtes

im Leerlauf nicht hoher als 113 V (Scheitelwert) sein. Dieses Schweif3-

gerdt dzlrf aufgrund der Ausgangsspannung in diesen Fallen verwen-
et werden.

® Schweiflen in engen RGumen

= Beim Schweif3en in engen Raumen kann es zu einer Gefahrdung
durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kommen.

= In engen Raumen darf nur dann geschweif3t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in unmittelbarer Nahe aufhalten, die not-
falls eingreifen kénnen.
Hier ist vor Beginn des Schweil3prozesses eine Bewertung durch
einen Experten vorzunehmen, um zu bestimmen, welche Schritte
notwendig sind, um die Sicherheit der Arbeit sicherzustellen und
welche VorsichtsmaBBnahmen wahrend des eigentlichen Schweif3-
vorganges getroffen werden sollten.

® Summierung der Leerlaufspannungen

= Wenn mehr als eine SchweiBstromquelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer
erhdhten elekirischen Gefahrdung fohren. Schweif3stromquellen
missen so angeschlossen werden, dass diese Geféhrdung mini-
miert wird. Die einzelnen Schweif3stromquellen, mit ihren separo-
ten Steuerungen und Anschlissen, mussen deutlich gekennzeichnet
werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem Schweif3strom-
kreis gehort.

® Verwendung von Schulterschlingen
Es darf nicht geschweifBt werden, wenn die Schweif3stromquelle ge-

tragen wird, z.B. mit einer Schulterschlinge.
Damit soll verhindert werden:
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= Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlossene
Leitungen oder Schlduche gezogen werden

= Die erhohte Gefdhrdung eines elektrischen Schlages, da der
SchweiBer mit Erde in Berthrung kommt, wenn er eine Schweif-
stromquelle der Klasse | verwendet, deren Gehause durch ihren
Schutzleiter geerdet ist.

® Schutzkleidung

= Wahrend der Arbeit muss der Schweif3er an seinem ganzen Kér-
per durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz gegen
Strahlung und Verbrennungen geschitzt sein. Folgende Schritte sol-
len beachtet werden:
- Vor der SchweiBarbeit die Schutzkleidung anziehen.
- Handschuhe anziehen.
- Offenes Fenster oder Ventilator nutzen, um die Luftzufuhr zu go-

rantieren.

- Schutzbrille und Mundschutz tragen.

= An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten
Stoff (Leder) zu tragen. Sie missen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.

= Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten,
z. B. des UberkopfschweifBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und, wenn ndtig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

SCHUTZ GEGEN STRAHLEN UND VERBRENNUNGEN

= An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind mdglichst so abzuschirmen, dass die in der
Nahe befindlichen Personen geschitzt sind. Unbefugte sind von
den SchweiBarbeiten fernzuhalten.

= In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glénzend sein. Fenster sind mindestens bis
Kopfhdhe gegen Durchlassen oder Zuriickwerfen von Strahlung zu
sichern, z. B. durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerateklassifizierung
GemafB der Norm IEC 60974~ 10 handelt es sich hier um ein
SchweiBgerat mit der elektromagnetischen Ver’rrdglichkei’r der Klasse

A. Gerdate der Klasse A sind Gerdte, die sich fir den Gebrauch in
allen anderen Bereichen aufer dem Wohnbereich und solchen Be-
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reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebdude versorgt. Gerate der
Klasse A missen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der Klasse A sind fir den Betrieb in einer
industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftretenden leis-
tungsgebundenen als auch gestrahlten StorgréBen kann es maglicher-
weise Schwierigkeiten geben, die elektiromagnetische Vertraglichkeit
in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Auch wenn das Gerdt die Emissionsgrenzwerte gemaf3 Norm einhdlt,
kénnen entsprechende Gerate dennoch zu elekiromagnetischen Sté-
rungen in empfindlichen Anlagen und Gerdten fihren. Fir Stérungen,
die beim Arbeiten durch den Lichtbogen entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender muss geeignete Schutzmafinahmen
treffen. Hierbei muss der Anwender besonders bericksichtigen:
- Netz, Stever-, Signal und Telekommunikationsleitungen
- Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate
- Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerdte
- elektronische und elektrische Sicherheitseinrichtungen
- Personen mit Herzschrittmachern oder Hérgeréten
- Mess- und Kalibriereinrichtungen
- Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Nahe
- die Tageszeit, zu der die Arbeiten durchgefihrt werden.
Um mdgliche Stérstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:
- den Netzanschluss mit einem Netzfilter auszuristen
- das Gerat regelmafig zu warten und in einem guten Pflegezu-
stand zu halten
- Schweif3leitungen sollten vollstandig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen
- durch Stérstrahlung gefahrdete Gerate und Anlagen sollten
moglichst aus dem Arbeitsbereich entfernt werden oder abge-
schirmtwerden.

Hinweis!

Dieses Gerdat entspricht der IEC 61000-3-12, vorausgesetzt, die
Kurzschlussleistung Ssc ist grofler oder gleich 6106,5 kW am Schnitt-
stellenpunkt zwisc%en der Versorgung des Benutzers und dem of-
fentlichen Netz. Es liegt in der Verantwortung des Installateurs oder
Anwenders des Gerats, gegebenenfalls nach Ricksprache mit dem
Verteilungsnetzbetreiber, sicherzustellen, dass das Gerat nur an eine
Versorgung mit einer Kurzschlussleistung Ssc grofer oder gleich
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6106,5 kW angeschlossen wird.

Hinweis!

Das Gerdt ist nur fur den Einsatz mit einer Stromversorgung
geeignet, deren zulassige Netzimpedanz Zmax bei 0,225 Q
oder darunter liegt. FOIE Sie Zweitel haben, konsultieren Sie einen
Elektro-Fachmann.

® Vor Inbetriebnahme

Entnehmen Sie das Gerdt und das Zubehdr aus der Verpackung und iberpriifen Sie diese auf Schaden

(z. B. Transportschéden).

m  SchlieBen Sie den Elektrodenhalter [5] fir MMA SchweiBen oder den WIG Brenner firr WIG
Schweiflen am Schweif3gerét an.

m  SchlieBen Sie anschlieBend die Masseklemme [4] an.

B Setzen Sie zum MMA Schweif3en eine Elektrode in die Elektrodenhalteklammern.

® Inbetriebnahme

® MMA Schweifien

B Benutzen Sie Elekirodenhalteklammern ohne hervorstehende Halterungsschrauben, die den heutigen
Sicherheitsstandards entsprechen.

m  Stellen Sie sicher, dass der EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position ,O" (,OFF”) gestellt ist bzw. dass
das Netzkabel [8] nicht mit der Steckdose verbunden ist.

B Verbinden Sie die SchweiBkabel ihrer Polaritat entsprechend und nach den Angaben des Elekiro-
denherstellers.

B Verbinden Sie dazu den Anschluss der Masseklemme [4] mit dem entsprechenden Ausgang am
Inverter-SchweiBgerét (gekennzeichnet mit ,-*).

B Verbinden Sie den Anschluss der Elekirodenhalter [5] mit dem entsprechenden Ausgang am
Inverter-Schweif3gerdt (gekennzeichnet mit ,+“).

B legen Sie gemdaB der Vorgaben geeignete Schutzkleidung an und bereiten Sie ihren Arbeitsplatz
vor.

m  SchlieBen Sie die Masseklemme [4] an das Werkstiick an.

®  Klemmen Sie die Elektrode in den Elekirodenhalter [5].

B Schalten Sie das Gerét ein, indem Sie den EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position I (,ON”) stellen.

B Durch Drehen des Kontrollrads [3] kann nun der Schweifstrom eingestellt werden. Durch mehrmali-

ges Betdtigen der Kontrolltaste [2] kann nach Auswahl der Einstellung ,0.0” (im Mentpunkt
JElectrode 1/6") zwischen den Komfortfunktionen Hot Start, Arc Force und Anti Stick gewdhlt
werden. Die Einstellung der Parameter erfolgt iber das Kontrollrad [3] und wird durch Driicken der
Kontrolltaste [2] bestétigt.

®m  Durch Betatigen der Kontrolltaste (2] bis bis der Menipunkt ,Electrode 1/6" erscheint, kann die
Elektrodenstdrke (1,6 - 4 mm) durch Drehen am Kontrollrad [3] gewahlt werden. Der Strom und die
Komfortfunktionen sind dann voreingestellt.

& ACHTUNG: Die Masseklemme [4] und der Elektrodenhalter [5]/die Elekirode dirfen nicht in
direkten Kontakt gebracht werden.

& ACHTUNG: Beim SchweifBen mit Elekiroden (MMA - manual metal arc welding - Elektroden-
schweiBen), muss der Elekirodenhalter [5] und die Masseklemme [4] entsprechend den Angaben der
Elektroden an Plus (+) bzw. Minus () angeschlossen werden.

82 DE/AT/CH



®  Tragen Sie geeignete Schutzausristung und beginnen Sie mit dem Schweifvorgang.
B Um den Arbeitsvorgang zu beenden, stellen Sie den EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position
O, OFF").

& ACHTUNG: Achten Sie darauf, die Elekirode nicht am Werkstiick zu reiben. Damit kann das
Werkstiick beschadigt und die Zindung des Lichtbogens erschwert werden. Halten Sie nach dem Ziin-
den des Lichtbogens den korrekten Abstand zum Werkstiick ein. Die Entfernung sollte dem Durchmesser
der verwendeten Elekirode entsprechen. Halten Sie diesen Abstand wahrend des Schweiffens méglichst
genau und konstant ein. Der Winkel zwischen der Elektrode und der Arbeitsrichtung sollte zwischen 20°
und 30° liegen.

& ACHTUNG: Schweiklemme und Schweifelekirode miissen nach dem SchweiBvorgang auf der
isolierten Halterung abgelegt werden. Erst wenn die Elektrode abgekihlt ist, kann die Schmelzschlacke
entfernt werden. Um die unterbrochene Schweifinaht neu zu schweiffen, muss zuerst die Schmelzschla-
cke an der SchweiBposition entfernt werden.

& ACHTUNG: Eine Spannung, die 10 % unter der Nenneingangsspannung des Schweif3gerdits
liegt, kann zu folgenden Konsequenzen fiihren:

®  Der Strom des Gerdts verringert sich.

B Der Lichtbogen bricht ab oder wird instabil.

& ACHTUNG:

Die Lichtbogenstrahlung kann zu Augenentziindungen und Hautverbrennungen fihren.

Spritz- und Schmelzschlacken kénnen Augenverletzungen und Verbrennungen verursachen.
Tragen Sie eine abgetdnte Augenschutzbrille oder eine Schutzmaske.

Die Schutzmaske muss dem Sicherheitsstandard EN'175 entsprechen.

Es dirfen ausschlieBlich SchweiBkabel verwendet werden, die im Lieferumfang enthalten sind.

® Schweiflen
Wahlen Sie zwischen stechendem und schleppendem Schweif3en. Im Folgenden wird der Einfluss der
Bewegungsrichtung auf die Eigenschaften der Schweifnaht dargestellt:

Stechendes SchweifBen Schleppendes Schweien

Einbrand kleiner groBer
SchweiBnahtbreite groBer kleiner
SchweiBraupe flacher hsher

Schweifnahtfehler groBer kleiner

@ HINWEIS: Welche Art des Schweiflens geeigneter ist, entscheiden Sie selbst, nachdem Sie ein
Probestiick geschweif3t haben.
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@ HINWEIS: Nach vollstandiger Abnutzung der Elektrode muss diese ausgetauscht werden.
® WIG Schweiflen

Stellen Sie sicher, dass der EIN- / AUS-Schalter [2] auf Position ,O" (,OFF”) gestellt ist bzw. dass

das Netzkabel [8] nicht in die Steckdose eingesteckt ist.

B Verbinden Sie dazu den Anschluss der Masseklemme [4] mit dem entsprechenden Ausgang am
Inverter-Schweif3gerat (gekennzeichnet mit ,+").

B Verbinden Sie den Anschluss des WIG Brenners mit dem entsprechenden Ausgang am Inverter-
Schweif3gerdt (gekennzeichnet mit ,-*).

B Llegen Sie gemdB der Vorgaben geeignete Schutzkleidung an und bereiten Sie ihren Arbeitsplatz
vor.

B SchlieBen Sie die Masseklemme [4] an das Werkstiick an.

B Verbinden Sie den Gaseingang des Brenners mit dem entsprechenden Ausgang lhres Druckminder-
ers (nicht Teil des Lieferumfangs). Als Schutzgas ist Argon zu verwenden Es wird ein Gasfluss von
4-8 1 / min empfohlen.

B Schalten Sie das Gerét ein, indem Sie den EIN- / AUS-Schalter [9] auf Position 1 (,ON") stellen.

Stellen Sie den SchweiBstrom mit dem Kontrollrad [3] je nach verwendeter Elekirode ein.

B Wahlen Sie die Position ,0.0” durch mehrfaches Driicken der Kontrolltaste [2] und ggf. Drehen des
Kontrollrads [3]. Driicken Sie nun weiterhin die Kontrolltaste [2] bis der Meniipunkt ,LifiTIG 6/6"
erscheint. Wahlen Sie die Einstellung ,ON"” durch Drehen der Kontrollrads [31. Bestdtigen Sie durch
Driicken der Kontrolltaste [2]. Durch Drehen des Kontrollrads [3] kann nun der SchweiBstrom
eingestellt werden.

® Wartung und Reinigung

@ HINWEIS: Das Schweif3gerdt muss fir eine einwandfreie Funktion sowie fiir die Einhaltung der
Sicherheitsanforderungen regelmé&fBig gewartet und Gberholt werden. Unsachgeméfer und falscher
Betrieb kdnnen zu Ausfdllen und Schéden am Gerdt fihren.

B Bevor Sie Reinigungssarbeiten an dem Schweif3gerdt durchfihren, ziehen Sie das Netzkabel L8] aus
der Steckdose, damit das Gerdt sicher vom Stromkreis getrennt wird.

B S&ubern Sie das Schweifigerdt, sowie dessen Zubehér regelméBig von auBen. Entfernen Sie
Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

@ HINWEIS: Folgende Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgewiesenen Fachkraften durchgefihrt
werden.

B Stromregler, Erdungsvorrichtung und interne Leitungen sollten regelmaBig gewartet werden.

®  Uberprifen Sie regelmaBig die Isolationswidersténde des SchweiBgeréts. Verwenden Sie dazu das
entsprechende Messgerdat.

B Im Falle eines Defekts oder bei erforderlichem Austausch von Geréteteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.

® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben
E ROHSTOFFRUCKGEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG!
Gemaf Europdischer Richtlinie 2012/19/EU missen verbrauchte Elektrogerdte getrennt ge-

mmm  sammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefilhrt werden. Entsorgen Sie das
Gerdt Uber einen zugelassenen Entsorgungsbetrieb oder iber lhre kommunale Entsorgungseinrichtung.
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Beachten Sie die aktuell geltenden Vorschriften. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit lhrer Entsorgungsein-
richtung in Verbindung.

3 Gerét, Zubehdr und Verpackung sollten einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
E werden. Werfen Sie Elektrogerdte nicht in den Hausmiill! Sie erfiillen damit die gesetzlichen
Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und trennen
& Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit
a Abkirzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7: Kunststoffe, 20-22: Papier und
Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

® EU-Konformitétserklérung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Inverter-Schweif3gerat PTMI 180 Al

IAN: 389213 _2107
Art. - Nr.: 2423
Herstellungsjahr:  2022/18
Modell: PTMI 180 Al

den wesentlichen Schutzanforderungen geniigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elektromagnetische Vertréglichkeit:
2014/30/EU

Niederspannungsrichtlinie:

2014/35/EU

RoHS-Richtlinie:

2011/65/EU + 2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Europdischen Parlaments und des Rates vom 08. Juni 2011 zur Beschrénkung der Verwendung
bestimmter geféhrlicher Stoffe in Elekiro- und Elektronikgerdten. Fir die Konformitétsbewertung wurden
folgende harmonisierte Normen herangezongen:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
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St. Ingbert, 23.12.2021

CM.C.Gm

. Wg&f«%/

Telefax: +49 6804 9988729

Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -

® Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der Creative Marketing & Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerdt 3 Jahre Garantie ab Kauf-
datum. Im Falle von Méngeln dieses Produkts stehen lhnen gegen den Verkaufer des Produkts gesetzli-
che Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie nicht
eingeschrénkt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf. Diese
Unterlage wird als Nachweis fir den Kauf benétigt. Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kaufdatum
dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns — nach unserer Wahl
— fir Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus, dass innerhalb der Drei-
Jahres-Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz beschrieben
wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder Austausch des
Produkts beginnt kein never Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und gesetzliche Mdngelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhrleistung nicht verlangert. Dies gilt auch fir ersetzte und reparier-
te Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schdaden und Méngel missen sofort nach dem Auspa-
cken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen Qualitétsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung gewissen-
haft gepriift. Die Garantieleistung gilt fir Material oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile angesehen
werden kénnen oder fir Beschadigungen an zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter, Akkus oder solchen,
die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verféllt, wenn das Produkt beschédigt, nicht sachgemaf3
benutzt oder gewartet wurde. Firr eine sachgeméfie Benutzung des Produkis sind alle in der Bedienungs-
anleitung aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungszwecke und Handlungen, von
denen in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt zu vermei-
den. Das Produkt ist lediglich fir den privaten und nicht fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei
missbrauchlicher und unsachgeméafBer Behandlung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von
unserer autorisierten Service-Niederlassung vorgenommen wurden, erlischt die Garantie.
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® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung lhres Anliegens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hinwei-
sen: Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fir den Kauf bereit. Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild, einer Gravur, dem Titel-
blatt Ihrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Rick- oder Unterseite. Sollten Funktions-
fehler oder sonstige Mangel auftreten, kontaktieren Sie zunéchst die nachfolgend benannte Serviceab-
teilung telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung des
Kaubelegs (Kassenbon) und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie
portofrei an die lhnen mitgeteilte Service-Anschrift tbersenden.

@ HINWEIS: Auf www.lidl-service.com kdnnen Sie diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunterladen.

[=]

[=]

10
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

PARKSIDE

Mit diesem QR-Code gelangen
Sie direkt auf die Lidl-Service-
Seite (www.lidl-service.com) und
kénnen mittels der Eingabe der
Artikelnummer (IAN) 389213 Ihre
Bedienungsanleitung 6ffnen.
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® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name:

C. M. C. GmbH

Internet-Adresse:  www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
(Normaltarif aus dem dt. Festnetz)

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 389213 2107

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zundchst die
oben benannte Servicestelle.

Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen:
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - Stan na -

Informationsstatus - Informacijos pobudis -
Stand der Informationen: 12/2021 %
Ident.-No.: PTMI180A1122021-3

IAN 389213_2107/
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