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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.
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List of pictograms used

Attention! Read the
operating instructions!

Mains input;
number of phases and
Alternating current

symbol and rated value
of the frequency.

Do not dispose of any
electrical devices in
domestic waste!

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from the
welding electrode can be
fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health.

Welding sparks can cause
an explosion or fire.

Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

Electromagnetic fields
can disrupt the function of
cardiac pacemakers.

Warning:
Potential hazards!

Duty cycle

Rated value of the welding
current.

Metal inert and active
gas welding including the
use of flux-cored wire

A} WARNING!

Risk of serious injury or

death!

Cautionl
Risk of electric shock!

Important notel!

Dispose of packaging
properly. Do not dispose of
the appliance in household
waste!

Made from recycling
material.

Protection class

Suitable for welding under
increased electrical hazard.

Single-phase static
Frequency converter-
transformer-commutator.

Insulation class

Standardised
operating voltage

Greatest rated value
of the mains current.

Effective value of the
greatest mains current.

Ground terminal

Manual arc welding with
encased rod electrodes

Tungsten inert gas welding
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Direct current

Rated value of the mains
voltage

MULTI-WELDER PMSG 200 A1

® Introduction

[I]:D]] Congratulations! You have
purchased one of our high-quality
devices. Please familiarise yourself with
the product before setup or first use.

To oro so, please read tErou h the
following operating and sofgety instruc-
tions carefully. This tool must be set up
or used only by people who have been
trained to J(; so.

KEEP OUT OF THE REACH OF
CHILDREN!

® Intended use

The device is designed for MIG welding
(welding with welding wire and inert
gas), MMA welding (welding with rod
electrodes) and TIG welding (tungsten
inert gas welding). When using solid
wires which do not contain inert gas in
solid form, then you must use inert gas
in addition. When using aluminium solid
wire, then you must use argon as the
inert gas. When using self-shielding flux-
cored wire, you do not need to use any
additional gas. In this case, the inert
gas is contained in the welding wire in
powdered form and is therefore chan-
nelled straight into the arc. This means
that the device is not susceptible to wind
when working outdoors. Only suitable
wire electrodes may be used for the
device. This welding device is designed
for manual arc welding (MMA welding)
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Rated value of the open
circuit voltage

of steel, stainless steel, steel sheet,
galvanised metal and cast materials,
using the appropriate coated electrodes.
Refer to the information from the
electrode manufacturer. Only suitable
electrodes may be used for the device.
For tungsten inert gas welding (TIG
welding) it is essential that you observe
the operating and safety instructions for
the TIG torch you are using, in addition
to the instructions and safety instructions
in these operating instructions. If it is
not handled properly the product can
be dangerous for individuals, animals
and property. The welding mask must
only be used with protective welding
glasses as well as prescription glasses
which are marked appropriately, used
properly and as a general rule, are only
used for welding. The welding mask

is not designed%or laser welding! Use
the product only as described and only
for the specific applications as stated.
Keep these instructions in a safe place.
Ensure you hand over all documentation
when passing the product on to anyone
else. Any use that differs to the intended
use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage or
injury caused by misuse or disregarding
the above warning is not covered by
the warranty or any liability on the part
of the manufacturer. The device has
been designed for household use only
and must not be used in commercial or
industrial applications. Commercial use
will void the guarantee. Observing the
safety instructions and assembly instruc-
tions and operating information in the
instructions for use is also a component
of the intended use.
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It is imperative to adhere to the applica-
ble accident prevention regulations.

The device must not be used:

in insufficiently ventilated rooms,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in the vicinity of people with cardiac
pacemakers and

in close proximity to easily
flammable materials.

Residual risk

Even if you operate the device as

intended, there will be residual risks.

The following dangers may occur in

connection with the build and design

of this multi-welder:

® Eye injuries due to glare,

B Touching hot parts of the device or
workpiece (burn injury),

® |n case of improper protection risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

® Harmful emissions from smoke and
gases if there is a lack of air or
it closed rooms are insufficiently
extracted.

Reduce the residual risk tc?, carefully
using the device as intended and
observing all instruction.

® Package contents

1 | Multi-welder PMSG 200 A1

1 | 1.0 welding nozzle (prefitted,
only for solid aluminium wire)

labelling: 1.0 A

4 | Welding nozzles for flux-cored
wire (1x 0.6 mm; 1x 0.8 mm;

1x 0.9 mm; 1x 1.0 mm) labelling
in accordance with the diameter:
0.6;0.8;0.9; 1.0

1 | Chipping hammer with wire brush

ms | GB

1 | Solid aluminium wire 200 g
l(:pre-fiﬂed, 1.0 mm &, type:
R5356

Welding mask
MMA electrode holder

Operating instructions

MIG torch with welding cable

Flux-cored wire 200 g 1.0 mm &,
Type: EZ1T-GS

5 | Rod electrodes (2 x 1.6 mm;
2x2.0mm; 1 x2.5 mm)

1
1
1
1 | Ground terminal with cable
1
1

® Parts description

Bl Cover of the wire feed unit

B Handle
Mains plug

& Earth cable with earth terminal

B Main switch ON/OFF
(incl. power indicator lamp)

Rotary switch for setting the welding
current

& Torch nozzle
Torch

[ Torch button
Cable assembly with direct
connection

[l Welding nozzle (0.6 mm)

2 Welding nozzle (0.8 mm)

8 Welding nozzle (0.9 mm)

4 Welding nozzle (1.0 mm)

18 Solid welding wire spool (aluminium)
&1 mm /200 g (prefitted)
Flux-cored welding wire spool (steel)
&1 mm/200g
Chipping hammer with wire brush
Feed roll

[ Shield body
Dark welding lens

Bl Handle

B2 Welding mask after fitting

23 Mounting clip

//l PARKSIDE’



Setting screw
B8 Thrust roller unit
22 Roller holder
28 Feed roll holder

Wire outlet

24 Protective glass catch

BA Cable assembly bracket

Torch neck
B2 plug

B3 Compressed air connection

B4 MMA electrode holder

B8 Welding mode selector key
Welding wire selector ke

B2 Voltage reducer selector Zey

Fixing ring
® Technical specifications
Input power: 4.3 kW
Mains connection: 230V~ 50 Hz
Weight: 8.6 kg
Fuse: 16 A

Welding with fluxcored wire:

Welding current:

l,=72-160 A

Duty cycle X:

20% at 160 A
welding current,
60% at 92 A
welding current

greatest mains current:

Open circuit voltage: | U,= 53 V
Grec:te_s,t rated vc.lue of I 2265A
the mains current: Tmax.

Effective value of the I _119A

Teff.

Welding wire reel
max.:

approx. 5000 g

Welding wire diameter | 1.0 mm
max.:
Characteristic value Flat
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MMA welding:
Welding current:

l,= 63 - 140 A

20% at 140 A
welding current,

Duty cycle X: 60% ot 81 A
welding current

Open circuit voltage: | U, =53V

Greatest rated vcilue of L 2263 A

the mains current: Tmax.

Effective value of the i =118A

greatest mains current: | eff

Characteristic value Falling

TIG welding:

Welding current: l,=63 -200 A

10% at 200 A

welding current,
60% at 82 A
welding current

Duty cycle X:

Open circuit voltage: | Uy=16.9V
Greatest rated vcllue of I 2282 A
the mains current: Tmax.

Effective value of the 1 -89A
greatest mains current: | eff
Characteristic value Falling

Changes to technical and visual aspects
of the product may be made as part

of future developments without notice.
Accordingly, no warranty is offered for
the physical dimensions, information
and specifications in these operating
instructions. The operating instructions
cannot therefore be used as the basis
for asserting a legal claim.

Note:

The use of the term ‘device’ in the
following text refers to the multi-welder
described in this instruction manual.
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ﬂ Safety instructions

Please read the operating instruc-
tions with care and observe the
notes described. Familiarise
yourself with the device, its
proper use and the safety notes
based on these operating instruc-
tions. The rating plate contains
all technical data of this welding
device; please learn about the
technical features of this device.

PN EZETIIE] Keep the

packaging material away from
small children. There is a risk of
suffocation!

® This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with
reduced physical, sensory or
mental capacities, or a lack of
experience and knowledge,
if they are supervised or have
been instructed in how to use
the device safely and under-
stand the dangers that may
arise when using it. Do not
allow children to play with the
device. Cleaning and day-to-
day maintenance must not be
performed by children without
supervision.

Mo | GB

M Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

® Only use the welding cables
(PMSG 200 A1 HOTN2-
D1x16 mm?) included in the
scope of delivery.

® During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Makes sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of
the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

® |f the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove it from the holder
after allowing it to cool down
for 15 minutes.

® Pay attention to the condition

of the welding cable,
electrode holder and the earth
terminal. Wear and tear of
the insulation and the live
parts can lead to hazards and
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reduce the quality of the
welding work.

® Arc welding creates sparks,
molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that: All
flammable substances and/or
materials are removed from the
work station and its immediate
surrounding.

® Ensure the work station is
ventilated.

B Do not weld on containers,
vessels or tubes that contain or
contained flammable liquids or
gases.

PN DZXYTER]  Avoid any
form of direct contact with the
welding current circuit. The
open circuit voltage between
the electrode holder and earth
terminal can be dangerous,
there is a risk of electric shock.

® Do not store the device in a
damp or wet environment or in
the rain. Protection rating IP21S
is applicable in this case.

M Protect your eyes using the
appropriate protective glasses
(DIN level 9-10), which are
fastened to the supplied weld-
ing mask. Wear gloves and
dry protective clothing that are
free of oil and grease to pro-
tect the skin from exposure to
ultraviolet radiation of the arc.
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PN IZXIIIYTE] Do not use

the welding power source to
defrost pipes.

Please note:

® The light radiation emitted by
the electric arc can damage
eyes and cause burns to the
skin.

® Arc welding creates sparks
and drops of melted metal.
The welded workpiece starts
to glow and remains hot
for a relatively long period.
Therefore, do not touch the
workpiece with bare hands.

® Arc welding can cause
vapours to be release that
may be hazardous to health.
Be careful not to inhale these
vapours.

W Protect yourself from the
harmful effects of the electric
arc and keep people that are
not involved in the work away
from the arc maintaining a
distance of at least 2 m.

A ATTENTION!

® During the operation of the
welding device, other consum-
ers may experience problems
with the voltage supply
depending on the network
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conditions at the connection
point. In case of doubt, please
contact your energy supply
company.

® During the operation of the
welding device, other devices
may malfunction, e.g. hearing

aids, cardiac pacemakers, etc.

® Potential hazards
during electric arc
welding

There are a series of potential
hazards that can occur during
electric arc welding. It is there-
fore particularly important for the
welder to observe the following
rules to avoid endangering him/
herself and others and to prevent
damage to people and the
device.

® Work on the voltage side,
e.g. on cables, plugs, sockets
efc., may only be carried
out by qualified electricians
according to national and
local regulations.

B |n the event of accidents,
disconnect the welding
devoice from the mains
voltage immediately.

m |f electrical contact voltages
occur, switch off the device

W2 GB

immediately and have it
checked by a qualified
electrician.

Always ensure good electrical
contacts on the welding current
side.

Always wear insulating gloves
on both hands during welding
work. These provide protection
from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current
circuit), harmful radiations
(heat and UV radiation)

and incandescent metal and
splashes of slag.

Wear sturdy, insulating shoes.
The shoes should also insulate
when exposed to moisture.
Loafers are not suitable as
falling incandescent metal
droplets can cause burns.
Wear suitable protective cloth-
ing, no synthetic garments.

Do not look into the electric
arc without eye protection;
only use a welding mask with
the prescribed protective glass
as per DIN. In addition to light
and heat radiation, which

can dazzle or cause burns,
the electric arc also emits UV
radiation. Without suitable
protection the invisible ultravi-
olet radiation can cause very
painful conjunctivitis which
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is not apparent until several
hours later. Furthermore, UV
radiation can cause burns sun-

vessels, running rails, tow
bars, etc.

burn-like effects on unprotected A ATTENTION! Always connect

parts of the body.

B Any persons in the vicinity
of the electric arc or helpers
must also be informed of the
dangers and be equipped
with the necessary protective
equipment. If necessary, set up
protective walls.

B Ensure an adequate supply
of fresh air whilst welding,
particularly in small spaces, as
it produces smoke and harmful
gases.

® No welding work may be
carried out on containers that
have been used for storing
gases, fuels, mineral oils or
similar — even if they have
been empty for a long time -
as possible residues may
present a risk of explosion.

® Special regulations apply in
rooms where there is a risk of
fire or explosion.

® Welded joints that are subject
to heavy stress loads and are
required to comply with certain
safety requirements may only
be carried out by specially
trained and certified welders.
Examples of this are pressure
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the earth terminal as close as
possible to the point of weld to
provide the shortest possible
path for the welding current
from the electrode to the earth
terminal. Never connect the
earth terminal to the housing
of the welding device! Never
connect the earth terminal to
earthed parts far away from
the workpiece, e.g. a water
pipe in another corner of the
room. This could otherwise
damage the protective bonding
system of the room you are
welding.

® Do not use the welding device
in the rain.

® Only place the welding device
on a level surface.

B The output is rated at an ambi-
ent temperature of 20 °C. The
welding time may be reduced
in higher temperatures.

Risk of electric shock:

Electric shock from the
welding electrode can be fatal.

Do not weld in rain or snow.

Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with
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bare hands. Do not wear wet or
damaged gloves. Protect yourself
from electric shock with insulation
against the workpiece. Do not
open the device housing.

Danger from welding
fumes:

Inhalation of welding fumes can
endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the
equipment in open areas. Use
extractors to remove the fumes.

Danger from welding
sparks:

Welding sparks can cause an
explosion or fire. Keep flammable
substances away from the weld-
ing location. Do not weld next to
flammable substances. Welding
sparks can cause fires. Keep a
fire extinguisher close by and

an observer should be present
to be able to use it immediately.
Do not weld on drums or any
other closed containers.

Danger from arc beams:
Arc beams can damage your
eyes and injure your skin. Wear
a hat and safety goggles. Wear
hearing protection and high,
closed shirt collars. Wear welding
safety helmets and make sure you

LRV GB

use the appropriate filter setting.
Wear complete body protection.

Danger from electro-
magnetic fields:

Welding current generates elec-
tromagnetic fields. Do not use

if you have a medical implant.
Never wrap the welding cable
around your body. Guide
welding cables together.

® Welding mask-specific
safety instructions

m With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any welding work.

® Weld spatters can damage
the welding lens. Immediately
replace damaged or scratched
welding lenses.

® Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

® The device must only be oper-
ated by people over the age
of 16.

® Please familiarise yourself with
the welding safety instructions.
Also refer to the safety instruc-
tions of your welding device.
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m Always wear a welding mask
while welding. If it is not
used, you could sustain severe
lesions to the retina.

® Always wear protective clothing
during welding operations.

® Never use the welding mask
without the welding lens.
There is a risk of damage to
the eyes!

® Regularly replace the welding
lens to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

When welding in environments
with increased electrical hazard,
the following safety instructions
must be observed.

Environments with increased
electrical hazard may be encoun-
tered, for example:

® In workplaces where the
space for movement is
restricted, such that the welder
is working in a forced posture
(e.g.: kneeling, sitting, lying)
and is touching electrically
conductive parts;
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® In workplaces which are
restricted completely or in
part in terms of electrical
conductivity and where there is
a high risk through avoidable
or accidental touching by the
welder;

® |n wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties
or effect of protective equip-
ment.

Even a metal conductor or
scaffolding can create an
environment with increased
electrical hazard.

In this type of environment,
insulated mats and pads must be
used. Furthermore gauntlet gloves
and head protection made of
leather or other insulating mate-
rials must be worn to insulate

the body against ground. The
welding power source must be
located outside the working area
or electrically conductive surfaces
and out of the welder's reach.

Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be provided
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by using a fault-circuit interrupter,
which is operated with a leakage
current of no more than 30 mA
and covers all mains-powered
devices in close proximity. The
fault-circuit interrupter must be
suitable for all types of current.

There must be a way of rapidly
disconnecting the welding power
source or the welding current cir-
cuit (e.g. emergency stop device)
which is easy to reach. When
using welding devices under
electrically-hazardous conditions,
the output voltage of the welding
device during idle operation
must not be higher than 113 V
(peak value). Based on the output
voltage this welding device may
be used in these conditions.

® Welding in tight spaces

When welding in tight spaces
this may pose a hazard through
toxic gases (risk of suffocation). In
tight spaces you may only weld

if there are trained individuals

in the immediate vicinity who

can intervene if necessary. In

this case, before starting the
welding procedure, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps are

e | GB

necessary, in order to guarantee
safety at work and which pre-
cautionary measures should be
taken during the actual welding
procedure.

® Total of open circuit
voltages

When more than one welding
power source is operated at the
same time, their open circuit
voltages may add up and lead to
an increased electrical hazard.
Welding power sources must be
connected in such a way that the
danger is minimised. The indi-
vidual welding power sources,
with their individual control units
and connections, must be clearly
marked, in order to be able to
identify which device belongs to
which welding power circuit.

® Protective clothing

® At work, the welder must
protect his/her whole body by
using appropriate clothing and
face protection against radio-
tions and burns. The following
steps must be observed:
— Wear protective clothing

prior to welding work.
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— Wear gloves.

— Open windows to guarantee
air supply.

— Wear protective goggles.

B Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

A suitable apron must be worn

to protect clothing from flying

sparks and burns. When specific

work, e.g. overhead welding, is
required, a protective suit must
be worn and, if necessary, even
head protection.

® Protection against rays
and burns

B Warn of the danger to the eyes
by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into
flames!”. The workplaces must
be shielded so that the persons
in the vicinity are protected.
Unauthorised persons must be
kept away from welding work.

® The walls in the immediate
vicinity of fixed workplaces
should neither be bright
coloured or shiny. Windows
up to head height must be
protected to prevent rays
from penetrating or reflecting

/il PARKSIDE

through them, e.g. by using
suitable paint.

® EMC Device
Classification

As per the standard IEC 60974-
10, this welding device is a
Class A welding device. The
device complies with the cor-
responding requirements for
industrial and domestic use.
In residential areas, it can be
connected to the public low-volt-
age supply network. Even if the
multi-welder complies with the
emission limit values of the stand-
ard, arc welding devices can still
result in electromagnetic interfer-
ences in sensitive systems and
devices. The operator is respon-
sible for malfunctions that occur
through the arc while welding
and must take suitable protective
measures. In doing so, the opera-
tor must consider the following:
— network, control, signal and
telecommunication lines
— computers and other
microprocessor-controlled
devices
- TVs, radios and other playback
devices
— electronic and electrical safety
equipment
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— People with cardiac pacemak-
ers or hearing aids

— measurement and calibration
devices

— interference immunity of other
equipment nearby

— the time at which the welding
work is carried out.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

— equip the mains connection
with a mains filter

— the multi-welder must be regu-
larly maintained and kept in a
good condition

— welding cables should be
completely uncoiled and run as
close to parallel with the floor
as possible

— devices and systems that are
compromised by the inter-
ference radiation must be
removed from the welding area

or shielded.

® Before use

® Take all parts from the packaging
and check whether the fluxcore
wire multi-welder or parts show
any damage. If this is the case, do
not use the multi-welder. Contact
the manufacturer via the indicated
service address.

B Remove all protective films and other
transport packaging.

B Check that the delivery is complete.

CRER GB

® Mounting

® Assembling the welding
mask

® Insert the dark welding lens B8 with
the writing facing up into the shield
body [ (see Fig. C). To do this,
if necessary, press gently from the
front against the disc, until it clicks
into place The labelling on the dark
welding lens B8 must now be visible
from the front of the protective shield.

® Push the handle Bl from the inside
into the corresponding notch of the
mask, until it snaps into place (see
Fig. D).

® MIG welding
NI  Prevent the risk of an

electric shock, injury or damage. To do
this always unplug the mains plug from
the socket prior to each maintenance
task or preparatory work.

Note: Different welding wires will be
needed depending on the application.
Welding wires wit% a diameter of

0.6 - 1.0 mm can be used with this
device.

Feed roll, welding nozzle and wire
cross-section must be compatible with
one another. The device is suitable for
wire reels weighing up to maximum

5000 g.

User aluminium wire to weld aluminium
and steel wire to weld steel and iron.
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® Adaptation of device to
solid welding wire with
inert gas

The correct connections for solid wire
welding when using inert gas are shown
in Fig. S. When using the aluminium
solid wire delivered with the product,
then you must use argon as the inert gas
(not included with the delivery).

fif| PARKSIDE

® First connect the plug B2 with the
connector marked with the “+”
(see Fig. S). To fix it in place, rotate
in a clockwise direction. If you are
in any doubt, then please contact a
professional.

® Now connect the cable assembly
with direct connection @ to the
appropriate connector (see Fig. S).
Fix the connection in place by
tightening the fixing ring B8 in a
clockwise direction.

® Then connect the earth cable HEl
with the corresponding connector,
marked with the “-” (see Fig. S).
To fix the connection in place, rotate
in a clockwise direction.

/il PARKSIDE

m Pull the protective cap off the
compressed air connection 83,

B Now connect the inert gas feed
including the pressure reducer
(not included with the delivery) to
the compressed air connection
(see Fig. T). Inert gas is required if
you are not using flux-cored wire
with integrated solid inert gas. If
necessary, observe the notes for
your pressure reducer (not included
with the delivery). You can use the
following formula as a guideline for
adjusting the gas flow:

Wire diameter in mm x 10 =
gas flow in |/min

For example, using 0.8 mm wire, will
give a value of approx. 8 |/min.

® Adaptation of device to
flux-cored welding wire
without inert gas.

If you are using solid wire with inte-
grated inert gas, then you do not have
to have an external inert gas supply.
® First connect the plug i with the
connector marked with the “-".
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To fix it in place, rotate in a clockwise
direction. If you are in any doubt,
then please contact a pro%lessional.
Connect the cable assembly with
direct connection 18 to the appropri-
ate connector. To fix the connection,
tighten the fixing ring B8 in a clock-
wise direction.

Then connect the earth cable H with
the corresponding connector, marked
with the “+” and fo fix the connec-
tion in place rotate in a clockwise
direction.

Insert welding wire

Note: Please unlock and open the
cover of the wire feed unit i, by
pushing the release knob upwards.
Unlock the roller unit by turning the
roller mount B anti-clockwise (see
Fig. F).

Pull the roller mount B off the shaft
(see Fig. F).

Note: Make sure that the end of the
wire does not come loose and cause the
roll to roll out on its own. The end of the
wire may not be released until during
assembly.
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Completely unpack the welding
wire reel 18], so that it can unrolled
without difficulty. Do not release the
wire end yet.

Place the wire reel on the shaft.
Make sure that the roll unwinds on
the side of the B8 wire feed guide
(see Fig. G and M).

Place the roll mount B back on and
lock it by pressing and turning it
clockwise (see Fig. G).

Undo the adjustment screw 28 and
swing it downwards (see Fig. H).
Turn the thrust roller unit B8 to the
side (see Fig. |).

GB

Loosen the feed roll holder B8 b
turning it anti-clockwise and pull it
forwards and off (see Fig. Jﬁ

On the top of the feed roll 18], check
whether the appropriate wire thick-
ness is indicated. If necessary, the
feed roll M8 has to be turned over or
replaced (see Fig. E). The supplied
welding wire (& 1.0 mm) must be
used in the feed roll I8 with the spec-
ified wire thickness of & 1.0 mm.
The welding wire must be positioned
in the upper groovel!

Erect the fee(? roll holder B8 again
and screw clockwise direction.
Remove the torch nozzle [ by
pulling and turning it clockwise

(see Fig. K).

Unscrew the welding nozzle [

(see Fig. K).

Guide the cable assembly with direct
connection 18 away from the weld-
ing device as straight as possible
(place it on the floor).

Take the wire end out of the edge of
the spool (see Fig L).
Trim the wire eng with wire scissors
or a diagonal cutter in order to
remove the damaged, bent ends of
the wire (see Fig. L).

Note: The welding wire must be

kept under tension the entire time in
order to avoid a releasing and a roll
out! Therefore it is recommended to
carry out the work with an additional
person.

Push the welding wire through the
wire feed guide 22 (see Fig. M).
Guide the welding wire along the
feed roll B8 and push it into the cable
assembly holder B8 (see Fig. N).
Swivel the thrust roller unit

towards the feed roll I8 (see Fig. O).
Mount the adjustment 3 screw

(see Fig. O).

Set the counter pressure with the
adjustment screw 8. The welding
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wire must be firmly positioned

between the thrust roller and feed roll

[8 in the upper guide without being

crushed (see Fig. O).

Switch on the welding device on the

main 81 switch (see Fig. T).

® Press the torch button i

B Now the wire feed system pushes
the welding wire through the cable
assembly ﬁ and the torch [B.

B Assoon as 1 -2 cm of the welding
wire protrudes from the torch neck

, release the torch 21 button again

(see Fig. P).

m Switch off the welding device on the
main switch.

® Screw the welding nozzle [ back on.
Make sure that the welding nozzle
matches the diameter of the welding
wire used (see Fig. Q). With the
welding wire delivered with the prod-
uct, the welding nozzle 4 with the
labelling 1.0 or 1.0 A must be used
when using solid aluminium wire.

® Push the torch nozzle [ back on to
the torch neck with a turn to the right
BH (see Fig. R).

NI Always unplug the mains
plug from the socket prior to each
maintenance task or preparatory work
in order to prevent the risk of an electric
shock, injury or damage.

® Using the device

® Switching the device on

and off

Switch the welding device on and off
on the main B switch. If you do not
intend to use the welding device for an
extended period, remove the plug from
the power socket. This is the only way to
completely de-energise the device.
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® Select welding wire

First set to “MIG” mode by pressing the
welding mode selector key [88. Then
select the welding wire which has been
inserted by pressing the upper welding
wire selector key i

® Welding

Overload protection

The welding device is protected against
overheating by means of an automatic
protection device (thermostat with
automatic restart). The protective device
breaks the electrical circuit if overheat-
ing occurs.

Allow the device to cool down for the
activation of the protection device.
After approx. 15 minutes, the device
is ready to be used again.

Welding mask

[A] WARNING! |

HEALTH HAZARD!

If you do not use the welding mask,
harmful UV radiation and heat emitted
by the electric arc could damage your
eyes. Always use the welding mask for
welding work.

[A] WARNING!]

RISK OF BURNS!

Welded workpieces are very hot and
can cause burns. Always use pliers to
move hot, welded workpieces.

/\ ATTENTION!
With MIG welding, we recommend
a material thickness of 2.0 mm to
3.0 mm when welding aluminium
and a thickness of 0.8 mm - 3.0 mm
when welding iron/steel.
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Please proceed as follows once
you have electrically connected
the welding device:

® Connect the earth cable to Hl the
workpiece that is to be welded using
the earth terminal. Please ensure
good electrical conductivity.

B The area to be welded on the work-
piece must be free of rust and paint.

® Choose the desired welding current
depending on the welding wire
diameter, material thickness and
desired penetration depth.

® Guide the torch nozzle [ and hold
the welding mask B2 in front of the
face.

W Press the torch button B, in order
to feed the welding wire. Once the
electric arc is burning, the device
feeds welding wire into the weld
pool.

® You can work out the ideal settings
for the welding current by carrying
out trial welds on a test piece.

A properly set electric arc has a
miﬁ:l, uniform buzzing sound.

® In case of a rough or hard rattle,
switch to a higher power level
(increase welding current).

u |f the welding lens is big enough, the
torch 81 is slowly guided along the
desired edge. The distance between
the torch nozzle and workpiece
should be as small as possible (it
must not be greater than 10 mm).

® If necessary, oscillate a little to
increase the size of the weld pool.
For inexperienced welders, it is often
difficult initially to create a decent
electric arc. To do so, the welding
current must be set correctly.

B The penetration depth (corresponds
to the depth of the welding seam
in the material) should be as deep
as [Jossible without allowing the
welding pool to fall through the
workpiece.
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u |f the welding current too low, the
welding wire will not melt properly.
Consequently, the welding wire
repeatedly Jps in the welding pool
as far as the workpiece.

® The slag can only be removed from
the seam once it has cooled down.
To continue welding an interrupted
seam:

B First remove the slag at the starting
point.

B The electric arc is ignited in the weld
groove, guided to the connection
point, melted properly and finally the
weld seam is continued.

Setting appropriate parameters
for current and voltage for weld-
ing aluminium with aluminium
wire.

For welding aluminium we recommend
usin? lower voltages than you would
use for welding iron/steel. To set the
appropriate voltage range, you can
proceed as follows: prepare the device
as described under “Adaptation of
device to solid welding wire with inert
gas”. To weld aluminium wire select the
setting “1.0/Al(5356)" by pressing the
welding wire selector key 88. Now press
the voltage reducer selector key 82,

until the LED next to “U” flashes. Now
set a current of approx. 0.5 A. Press the
voltage reducer sei)ector key BZ, until the
LEDs next to the “U” and “A/VRD” are
no longer illuminated. The voltage when
MIG welding can now be adjusted in

a lower voltage range which is more
suited for aluminium welding. If the
rotary switch for adjusting the welding
current 8] is simultaneously pressed and
rotated, then the welding current can

be altered in 10 A steps. As guideline
values, to weld 2 mm aluminium sheet
you can set 14.5 Volt and a current of
91 Amps. The optimum welding settings
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should be determined by welding on a
sample workpiece.

/A CAUTION! Please note that the
torch must always be placed onto an
insulated surface after welding.

® Always switch off the welding device
after completing welding work and
during breaks and pull tie plug from
the mains socket.

® Create a weld seam

Forehand welding

Push the torch forwards. Result:

The penetration depth is lower, broader
welcrwidth, flatter weld bead (visible
surface of the seam) and greater fusion
error tolerance.

Backhand welding

The torch is dragged from the weld
seam (Fig. U). Result: Greater penetra-
tion depﬁ‘n, narrower weld width, higher
weld bead and lower fusion error
tolerance.

Welded joints

There are two-basic types of joints in
welding: Butt welds (outer edge) and
angle welding (inner edge and over-

lapping).
Butt welds

With butt welds of up to 2 mm material
thickness, the weld edges are com-
pletely brought together.

For greater t%icknesses, a gap of

0.5 - 4 mm must be selected. The ideal
gap depends on the welded material
(aluminium or steel), the material com-
position as well as the type of welding
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selected. This gap should be determined
by welding on a sample workpiece.

Flat butt welds

Welds should be made without
interruption and with a sufficient pene-
tration depth. Therefore, it is extremely
important to be well prepared. The
quality of the weld result is affected by:
the amperage, the gap between we|J,
edges, the inclination of the torch and
the diameter of the welding wire. The
steeper you hold the torch against the
worEpiece, the higher the penetration
depth and vice versa.

U

To forestall or reduce deformations that
can happen during the material harden-
ing process, it is good to fix the work-
piece with a device. Avoid stiffening the
welded structure to prevent cracks in the
weld. These problems can be avoided

if there is a possibility of turning the
workpiece so that the weld can be
carried out in two passes running in
opposite directions.

Welds on the outer edge

The preparation for this is very simple
(Fig. V, W).
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Welds on an inner edge

The preparation for this weld joint

is very simply and is carried out for
thicknesses of 5 mm. The dimension
“d” needs to be reduced to a minimum
and should always be less than 2 mm
(Fig. Y).

Y

However, it is no longer expedient for

thicker materials. In this case, it is better
to prepare a joint as shown in Figure X,
in which the edge of the plate is angled.

However, it is no longer expedient for
thicker materials. In this case, it is better
to prepare a joint as shown below, in
which the edge of the plate is angled
(Fig. X).

x 450
")

Overlap welds

The most common preparation is that
with the straight weld edges. The weld
can be released using a standard angle
weld seam. Both wors?(pieces must

be brought as close to each other as
possible, as shown in Fig. AB.

Fillet weld connections AB|

A fillet weld is created if the workpieces
are perpendicular to each other. The
weld should be shaped like a triangle
with sides of equal length and a slight
fillet. (Fig. Y, Z).
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® MMA welding

® Make sure that the main switch Bl
is set to position “O” (“OFF”) or that
the power plug 8] is not plugged
into the socket.

® Connect the electrode holder B8 and
the earth terminal I to the welding
device, as shown in Fig. AC). Also
refer to the information from the
electrode manufacturer.

® Puton apprczfriote protective cloth-

ing in accordance with the specifica-

tions and prepare your workspace.
® Connect the earth terminal B to the
workpiece.

® Clamp the electrode into the elec-
trode holder B4,

® Switch the device on by setting the
main switch to the B “I” ("ON")
position.

B Select “"MMA" mode by pressing the
selector switch for welding mode B8,
until the small indicator lamp next to
MMA lights up.

® Adjust the weE:ling current using the
rotary switch for welding current
adjustment [l depending on the
electrode you are using.

|
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Note: Guideline values for the welding
current to be used, depending on the
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electrode diameter can be taken from
the following table.

1.6 mm 40-55 A
2.0 mm 55-65 A
2.5 mm 65-80 A
3.2 mm 80-120 A

Note: By pressing the voltage reducer
selector key B2 you can activate the
voltage reducer function (VRD). The LED
next to “A/VRD"” lights up. By doing this
the output voltage is reducec}/cnd the
safety E)r the user during breaks from
welding will be increased.

A\ Attention: Do not bring the earth
terminal [ and the electroge holder B4/
electrodes into direct contact with one
another.

A Attention: When welding with rod
electrodes, the electrodeholder B4 and
the ground terminal 4] must be con-
nected in accordance with the informa-
tion from the electrode manufacturer.

B Hold the welding mask B2 in front of
your face and start the welding
procedure.

B To stop the procedure, set the main
switch ON/OFF [& to “O” ("OFF”)
position.

A\ Attention: When the thermal sensor
is triggered, “O.H.” will be shown on
the digital display. In this case, it will
not be possible to continue welding.

The device will remain in operation so
that the fan can cool the device. As
soon as the device is ready for opera-
tion again, the “O.H.” display will
disappear. The welding function can
now be used again.
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/A Attention: Do not dab on the
workpiece with the electrode. It could be
damaged and make it more difficult to
ignite the arc. As the soon as the arc is
ignited, try to maintain a distance to the
workpiece which corresponds to the
diameter of the electrode being used.
The gap should remain as constant as
possible while you are welding. The
inclination of the electrode in the
direction of operation should be

20-30 degrees.

A\ Attention: Always use pliers to
remove used electroJ;s or hot work-
Eieces. Make sure that the electrode
older is always placed onto an insu-
lated surface after welding. The slag
can only be removed from the seam
once it has cooled down. To continue
welding an interrupted seam:

® First remove the slag at the connec-
tion point.

B The electric arc is ignited in the weld
groove, guided to the connection
point, melted properly there and then
continues from that point.

A\ Attention: Welding generates heat.
Therefore the welding device must run
idle for at least half an hour after use.
Alternatively, you can leave the device
to cool for an hour. The device can only
be packed away and stored once the
temperature of the device is normal
again.

/A Attention: A voltage which is 10%
below the rated input voltage of the
welding device can have the following
consequences:

B The power to the device will reduce.
B The arc stops or becomes unstable.
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A\ Attention:

B The arc radiation can lead to inflam-
mation of the eyes and skin burns.

® Casting and welding slag can cause
eye injuries and burns.

® Fit the welding mask as described
below in the section “Fit welding
mask”.

Welding mask

[A] WARNING! |

HEALTH HAZARD!

If you do not use the welding mask,
harmful UV radiation and heat emitted
by the electric arc could damage your
eyes. Always use the welding mask for
welding work.

B |t is essential that you only use the
welding cable which is included
with the delivery (16 mm?). Choose
between push and drag welding.
The following section shows the
impact of the direction of movement
on the properties of the weld seam:

Note: You decide for yourself which
type of welding is most suitable, once
you have welded a sample piece.

Note: Once it has worn down com-
pletely, the electrode must be replaced.

® TIG welding

For TIG welding please follow the
instructions for your TIG torch. You can
select TIG mode by pressing the welding
mode selector key i To do this select
the “TIG" position.
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Push welding Drag welding

L

smaller larger
larger smaller
flatter higher
larger smaller
® Maintenance and cleaning ® Information about

recycling and disposal
Note: The welding device must be

regulcrlkl serviced and overhauled for Don’t throw away -

J

[

proper function and for compliance recycle!
with the safety requirements. Improper

and wrong operation may cause fail- Please return this device

ures and damage fo the device. Repairs . accessories and pcckogling to

must only be carried out by qualified your local recycling depot.

electricians. ) Do not dispose of the welc?ing device in

® Switch off the main power supply household waste, in fire or in water.
and the main switch of the device Devices that are no longer functional
off prior to performing any mainte- should be recycled wherever possible.
nance work on the welding device. Ask your |ocaTstockist for advice.

= Clean th‘? welding devic;e ani To do this, please see 2012/19/EU.
accessories regularly using air,

cofton waste or a brush.

B In case of a defect or a necessary ® EC Declaration of
replacement of equipment parts, Conformity
please contact the appropriate
qualified personnel. We,
C. M. C. GmbH
Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

hereby take sole responsibility for
declaring that the product
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Multi-welder

ltem number: 2269

Year of manufacture: 2020/17
IAN: 332967_1907

Model: PMSG 200 A1

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC low-voltage directive
2014/35/EU

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014/30/EU

RoHS directive
2011/65/EU+2015/863/EU

and the amendments to these Direc-
tives. The manufacturer will be solely
responsible for the creation of the
declaration of conformity.

The object of the declaration described
above meets the requirements of
Directive 2011/65/EU of the Euro-
pean Parliament and of the Council of
8 June 2011 on the restriction of the
use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment.

This conformi?ll assessment is based on
the following harmonised standards:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 13/01/2020

C.M.C. GmbH

[ . | '
athapmatLoeth-Str, 15
1 .,ﬁ.ﬁsﬁe wﬂﬁ }aﬁ/
Telefon: +49 6894 9989720
Telefax: +49 6804 9989729

pp Dr Christian Weyler
- Quality Assurance -

W28 | GB

e Warran and service
information

Warranty from Creative Marketing
& Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is

3 years from the date of purchase. In
the event of product defects, you have
legal rights against the retailer of this
product. Your statutory rights are not
affected in any way by our warranty
conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date
of purchase. Please retain the original
sales receipt. This document is required
as your proof of purchase.

Should this product show any defect in
materials or manufacture within 3 years
from the date of purchase, we will
repair or replace it — at our discretion

- E’ee of charge. This warranty service
requires that you retain proof of pur-
chase (sales receipt) for the defective
device for the three year period and
that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty,
we will repair and return your product
or send you a replacement. The original
warranty period is not extended when
a device is repair or replaced.

® Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended

by the guarantee. This also applies

to replaced and repaired parts. Any
damages or defects detected at the time
of purchase must be reported immedi-
ately after unpacking. Any incidental
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reEairs after the warranty period are
subject to a fee.

® Extent of warranty

This device has been manufactured
occording? to strict quolirg %uidelines
and carefully inspected before delivery.

The warranty applies to material

and manufacturing defects only. This
warranty does not extend to product
parts, which are subject to normal wear
and tear and can thus be regarded as
consumable parts, or for damages to
fragile parts, e.g. switches, rechargea-
ble batteries or parts made from glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly
used or maintained. For proper use

of the product, all of the instructions
given in the operating instructions must
be followed precisely. If the operating
instructions advise you or warn you
against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only
and is not intended for commercial or
trade use. The warranty becomes void
in the event of misuse and improper
use, use of force, and any work on the
device that has not been carried out by
our authorised service branch.

® Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your
claim, please follow the instructions
given below.

Please retain proof of purchase and the

article number (e.g. IAN) for all
inquiries.
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The product number can be found on
the type plate, an engraving, the cover
page of your instructions (bottom left),
or the sticker on the back or underside
of the device.

In the event of malfunctions or other
defects, please first contact our service
department below by phone or email.
If your product is found to be defective,
you can then send your product with
proof of purchase (till receipt) and a
statement describing what the fault
involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

Note:

m If you visit www.lidl-service.com,
you can download this manual
and many other manuals,
product videos and software.

With this QR code you can gain

immediate access to the Lidl Service

page (www.lidl-service.com) and you
can open your Operating Instructions
by entering the article number (IAN)

332967.

[=] %% 4: =]
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Service

How to contact us:

GB

Name: C. M. C. GmbH
Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652
Registered office: Germany

IAN 332967 1907

Please note that the following address is
not a service address.

Please first contact the service point
given above.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY
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Legenda uporabljenih piktogramov

Pozor! Preberite navodila
za uporabol!

Omrezni vhod:
stevilo faz in

simbol za izmenicni tok ter
nazivna vrednost frekvence

Elektriénih naprav ne
zavrzite med gospodinjske
odpadke!

Naprave ne uporabljajte na
prostem in nikoli ob dezju!

Elektriéni udar varilne
elektrode je smrtno nevaren!

Vdihovanije varilnih dimov
lahko ogrozi vase zdravie.

Varilne iskre lahko
povzrodijo eksplozijo
ali pozar.

Zarki obloka lahko 3kodijo
ocem in poskodujejo koZo.

Elektromagnetna polja
lahko motijo delovanije
srénih spodbujevalnikov.

Pozor, mozZne nevarnostil

Trajanje vklopa

Nazivna vrednost
varilnega toka.

Varjenije s kovinskim
inertnim in aktivnim
plinom, vkljuéno z uporabo
polnjene Zice

S

Af OPOZORILO

//\

Tveganije hudih do smrtnih
telesnih poskodb!

Previdno! Nevarnost
elektri¢nega udaral

Pomembno opozorilo!

EmbalaZo in napravo
odstranite okolju prijaznol

Proizvedeno iz recikliranega
materiala.

Vrsta zascite

Primerno za varjenje
v razmerah povedanega
elektri¢nega tveganja.

Enofazni stati¢ni
usmernik transformatorja
frekvenénega pretvornika.

Izolacijski razred

Nazivna delovna napetost

Naijveéja nazivna vrednost
omreznega toka.

Efektivna vrednost
najvi$jega omreznega toka.

Ozemljitveni prikljuéek

Roéno oblogno varjenje
s prevlecenimi elekirodami

Varjenije z volframovo
elektrodo in inertnim plinom
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Enosmerni tok

Nazivna vrednost
omrezne napefosti

MULTI VARILNI APARAT
PMSG 200 A1

e Uvod

A [I]:D]] Cestitamo! Odlogili ste se

za kakovosten izdelek nasega podietia.
Pred prvim zagonom se seznanite

z izdelkom. Prosimo, da pozorno prebe-
rete naslednja navodila za uporabo in
varnostna navodila. Zagon tega orodja
sme izvesti samo usposobljena oseba.

IZDELEK NE SME PRITI V ROKE
OTROKOM!

® Namenska uporaba

Naprava je namenjena varjenju MIG
(varjenje z varilno zico in inertnim
plinom), varjenju MMA (varjenje

s paliénimi elekirodami) in varjeniju
TIG (varjenje z volframovo eleldrodo in
inertnim plinom). Pri uporabi masivnih
zic, ki ne vsebujejo zai¢itnega plina

v trdni obliki, je treba uporabiti dodatni
zaiCitni plin. Ce se uporablja alumini-
jasta masivna Zica, je treba kot zascitni
plin uporabiti argon. Pri uporabi samo-
zai¢itne polnjene Zice dodatni plin ni
potreben. V tem primeru je zaséitni plin
v varilni Zici vsebovan v praskasti obliki
in se zato vodi neposredno v oblok.
Zaradi tega je naprava neobéutljiva na
veter pri Selu na prostem. Uporabljajte
samo Ziéne elekirode, ki so primerne za
napravo. Ta varilni aparat je primeren
za roéno obloéno varjenje (varjenje
MMA jekla, nerjavnega jekla, jeklene
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Nazivna vrednost napetosti
v prostem teku

plocevine, pocinkanih kovin in litega
materiala z uporabo ustreznih opla-
$&enih elektrod. Upostevaijte onﬁ:tke
proizvajalca elektrod. Uporcﬁliati se
sme le elektrode, ki so primerne za ta
aparat. Pri varjenju z volframovo elek-
trodo in inertnim plinom (TIG varijenje)
morate poleg navodil za obratovanje

in varnostnih navodil uporabljenega
TIG-gorilnika upostevati tudi navodila

in varnostna navodila v teh navodilih
za uporabo. Nepravilno ravnanije

z izcﬁalkom predstavlja tveganje za
ljudi, Zivali in premozZenie. Varilni $&it
se lahko uporablja samo z varilnimi
zadditnimi stekli ter namenskimi stekli,

ki so ustrezno oznadeni in se naceloma
lahko uporabljajo samo za varjenje.
Varilni §&it ni primeren za lasersko var-
ienje! Izdelek uporabljajte samo, kot je
opisano, in za navedena podrodja
uporabe. Dobro shranite ta navodila
za uporabo. Pri predaiji izdelka tretji
osebi izrodite tudi vso dokumenta-

cijo. Vsaka uporaba, ki odstopa od
namenske uporabe, je prepovedana

in potencialno nevarna. Skoda, ki je
posledica neupostevanja navodil ali
zlorabe, ni zajeta v kritju garancije in
ni odgovornost proizvajalca. Naprava
ie bila zasnovana za domaéo uporabo
in se ne sme uporabljati za komercialne
ali industrijske namene. V primeru
komercialne uporabe garancija preneha
veljati. Namenska uporaba vkljuéuje
tudi upostevanije varnostnih navodil in
navodil za montazo in delovnih navodil
v navodilih za uporabo.

Veljavne predpise o prepreéevanju
nesre¢ morate skrbno upostevati.
Naprave se ne sme uporabljati:
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B v prostorih, ki niso zadosti
prezraceni,

m v okolju, kjer obstaja nevarnost
eksplozije,

B za odtaljevanje cevi,

B v bliZini oseb s srénim
spodbujevalnikom in

® v blizini lahko vnetljivih snovi.

Preostalo tveganje

Tudi ¢e pravilno upravljate napravo,
ostajajo ostala tveganija. V zvezi

z zasnovo in konstrukcijo tega Multi
varilnega aparata se lahko pojavijo

1 | Aluminijasta masivna Zica 200 g
l(:predmontircma) 1,0 mm O, tip:
R5356

Varilni vizir

Drzalo za elekirode MMA

Navodilo za uporabo

Gorilnik MIG z varilnim vodom

1
1
1
1 | Ozemljitveni prikljuéek s kablom
1
1

Polnjena zica 200 g 1,0 mm &,
tip: EZ1T-GS

naslednje nevarnosti:

poskodba oéi zaradi bled¢anja,
dotikanje vro¢ih delov naprave ali
obdelovanca (poskodbe zaradi
opeklin),

OE nestrokovni zadciti nevarnost
nesred in pozara zaradi letecih isker
ali delcev Zlindre,

zdravju nevarne emisije dima in
plinov, ob pomanijkanju zraka oz.
nezadostnem odsesavaniju v zaprtih
prostorih.

Zmani3ajte preostalo tveganije s skrbno
in pravilno uporabo naprave ter uposte-
vanjem vseh navodil.

® Obseg dobave

Multi varilni aparat
PMSG 200 A?

Varilna $oba 1,0 mm
(predmontirana, le za aluminijasto
masivno Zico) Oznaka: 1,0 A

Varilne $obe za polnjeno Zico
(]]x 0,6 mm; 1x 0,8 mm;

x 0,9 mm; 1x 1,0 mm)
Oznaka ustrezno premeru:
0,6;0,8;0,9;1,0

Kladivo za Zlindro z Zi¢no krtaco
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5 Pali¢nih elekirod (2 x 1,6 mm;
2x2,0mm; 1 x2,5mm)

® Opis delov

[ Pokrov enote podajalnika Zice
Rocaj
Omrezni vti¢
Ozemljitveni kabel z ozemljitveno
sponko
B Glavno stikalo za ON / OFF
(vklj. z luéko za nadzor omreZja)
[8 Vriljivo stikalo za nastavitev varilnega
toka
[ Soba gorilnika
[8] Gorilnik
Gumb na gorilniku
Komplet cevi z neposrednim
priklju¢kom
[ Varilna 3oba (0,6 mm)
Varilna 3oba (0,8 mm)
Varilna $oba (0,9 mm)
Varilna 3oba (1,0 mm)
Svitek masivne varilne Zice (aluminij)
& 1 mm / 200 g (predmontiran)
Svitek polnjene varilne Zice (jeklo)
@1 mm/200g
Kladivo za Zlindro z Zi¢no krtaco
8 Podajalni valj
Ohisja vizirja
Temno varilno steklo
Rocaj
22 Varilni vizir po montazi
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23 Zaponka za montazo Premer varilne Zice 1,0 mm
Zapah za zaicitno steklo maks.:
B8 Nastavitveni vijak

Enota s pofisnimi valji Karakteristika ravna
Drzalo valjev

28 Drzalo podajalnega valja Varjenje MMA:

Vodilo Zice o -

B Nastavek kompleta cevi Varilni tok: l,= 63 — 140 A

Bl vrat gorilnika 20 % pri
Vi varilnem toku

B3 Pnevmatski prikljucek Trajanije vklopa X: ;gq,/A' .

B4 Drzalo za elekirode MMA vorilr:epr: toku
Izbirna tipka za naéin varjenja 81 A
Izbirna tipka za varilno Zico
Izbirna tipka za reduktor napetosti Napetost v prostem Up=53V

B8l Pritrditveni obrogek feku:

Najvecja nazivna vred- _
nost omreznega toka: o= 26,3 A

® Tehnicni pOdOtkl Efektivna vrednost

najvisjega omreznega | I, =11,8 A

Vhodna moé: 4,3 kW toka:
Omrezni prikljucek: 230V~ 50 Hz Karakteristika padajoda
Teza: 8,6 kg Varienie TIG
Varovalka: 16 A anenie 7>:
Varilni tok: l,=63-200 A
Varjenije s polnjeno Zico: 10 TA, pri )
i t
Varilni tok: L=72-160A | | 200
o rajanje vklopa X: 50 % ori
20 % pri o pri
varilnem toku varilnem toku
- , 160 A, 82 A
Trajanje vklopa X: 0% ori
60 % pri Napetost v prostem U,=169V
\(/?c%rlllér:em toku teku:
Naoetost ; U =53V Najvedja gozivno vre.d- | 2282A
t Epe oSt v prosiem o nost omreznega toka: Tmax.
eku:
L‘J = - Efektivna vrednost
Naijvecja nazivna \(re.d- | =265A najvisjega omreznega | I, . =8,9 A
nost omreznega toka: x. toka:
Efektivna vrednost Karakteristika padajoda
najvisjega omreznega | I, ,=11,9 A
toka: . . . o
I — Pri nadaljnjem razvoju lahko izvajamo
Ko IL<” vanine zice pribl. 5000 g tehnicne in opti¢ne spremembe brez
maxs.: obvestila. Vse mere, opombe in infor-

macije v tem priroéniku so zato brez
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garancije. Zato ni mogoée uveljavljati
pravnih zahtevkov na podlagi navodil
za uporabo.

Napotek:

Pojem »naprava, ki se uporablja

v nadalinjem besedilu, se nanasa
na Multi varilni aparat, opisan v teh
navodilih za uporabo.

m Varnostna navodila

Natanéno preberite navodila in
upostevaijte opisane napotke.

S pomodjo teh navodil za upo-
rabo se seznanite z napravo,
njeno pravilno uporabo ter varno-
stnimi opozorili. Na tipski tablici
so navedeni vsi tehni¢ni podatki
tega varilnega aparata, zato se
pred uporabo seznanite s tehnic-
nimi danostmi te naprave.

A OPOZORILO JFNISKIeP2e

hranite zunaj dosega rok otrok.
Obstaja nevarnost zadusitve!

® To napravo lahko uporabljajo
ofroci, stari 16 let ali veg,
ter osebe z zmanjSanimi
fizi€nimi, zaznavnimi ali
umskimi sposobnostmi ali
s pomanjkanjem izkusenj in
znanja, &e so pod nadzorom
ali so poduceni o varnem
ravnanju z napravo in iz tega
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izhajajocih nevarnostih. Ofroci
se z izdelkom ne smejo igrati.
Otroci izdelka ne smejo Cistiti
ali na njem opravljati uporab-
niskega vzdrzevanja, &e niso
pod nadzorom.

® Popravila ali/in vzdrzevalna
dela smejo izvajati le kvalifici-
rani elektriéarii.
Uporabljajte samo varilne
kable, ki so vkljuéeni v obseg
dobave (PMSG 200 A1l
HOTN2-D1x16 mm?).

® Naprava med obratovanjem
ne sme stati neposredno ob
steni, ne sme biti pokrita ali
stisnjena med ostale naprave,
tako da lahko skozi prezrace-
valne reze vedno vstopa dovolj
zraka. Prepriéaijte se, da je
naprava pravilno prikljuéena
na omrezno napetost. Prepre-
Cite vsakrino vleéno obremeni-
tev napajalnega voda. Preden
napravo postavite na drugo
mesto, izvlecite vii¢ iz vtiénice.

® Ko naprava ne obratuje, jo
vedno izklopite s stikalom
za vklop/izklop. Drzalo za
elekirode odlozite na izolirano
podlogo in elektrode vzemite
iz drzala ele po 15 minutah,
ko se ohladijo.

® Pazite na stanje varilnega
kabla, drzala elektrod in
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ozemljitvenih prikljugkov.
Obrabljeni izolacijski elementi
in deli, skozi katere tece tok,
lahko povzroéijo nevarnosti in
zmanj3ajo kakovost varjenija.
Pri obloénem varjenju nasta-
jajo iskre, staljeni kovinski
deli in dim. Zato upostevaite
naslednje: Vse gorljive snovi
in/ali materiale odstranite

z delovnega mesta in iz
njegove okolice.

Skrbite za prezraéevanje
delovnega mesta.

Ne varite na posode, sode ali
cevi, ki vsebujejo oz. so vsebo-
vali gorljive tekocine ali pline.
A Preprecite
vsak neposredni stik z varilnim
tokokrogom. Napetost pri
prostem teku med jezi¢kom
elektrode in ozemljitvenim
priklju¢kom je lahko nevarna;
obstaja nevarnost elektri¢nega
udara.

Naprave ne shranjujte v vla-
znem ali mokrem okolju oz. ko
deZuje. Velja zaséitno dolodilo
IP218S.

Oci zascitite z ustreznimi
zas¢itnimi stekli (DIN stopnja
9-10), ki jih pritrdite na pri-
loZen varilni vizir. Za zaicito
koze pred ultravijoli¢nim
sevanjem obloka uporabljajte
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rokavice in suha za3citna obla-
Cila, ki so brez olja in masti.

N Vira varilnega
toka ne uporabljajte za odtajo-
nje cevi.

Upostevaite:

® Sevanije obloka lahko $kodi
oéem in povzroci opekline na
koZi.

® Obloéno varjenje proizvaja
iskre in kapljice talece se
kovine, varjeni obdelovanec
zaéne Zareti in ostane zelo
vro¢ relativno dolgo. Zato
se obdelovanca ne dotikajte
z golimi rokami.

B Pri obloénem varjenju se spro-
§¢a zdravju skodljiva para.
Pazite, da je ne boste vdihavali.

M Zaicitite se pred nevarnimi
uéinki obloka in poskrbite, da
bodo osebe, ki ne sodelujejo
pri delu, od obloka oddaljene
vsaj 2 m.

A POZOR!

® Med delovanjem varilnega
aparata lahko pride do moteni
pri napajanju drugih porab-
nikov, odvisno od omreZnih
pogojev na mestu prikljucitve.
Ce ste v dvomih, se obrnite na
svojega distributerja elektri¢ne
energije.
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B Med delovanjem varilnega
aparata lahko pride do moteni
delovanja drugih naprav,
npr. sludnih aparatov, srénih
spodbujevalnikov itn.

® Viri nevarnosti pri
oblo¢nem varjenju

Pri obloénem varjenju obstaja

veliko virov nevarnosti. Zato

ie zelo pomembno, da varilec

uposteva naslednja pravila, da

ne ogroza sebe in drugih ter
prepredi telesne poskodbe in
$kodo na napravi.

® Dela na strani omrezne
napetosti, npr. kablih, vticih,
vtiénicah itn., naj izvaja samo
elektri¢ar v skladu z nacional-
nimi in lokalnimi predpisi.

® V primeru nesre varilni aparat
takoj izkljuéite iz omrezne
napetosti.

m Ce pride do elekiri¢ne kontak-
tne napetosti, napravo nemu-
doma izkljucite in pokli¢ite
elektri¢arja, da jo preveri.

® Na varilni strani vedno pazite
na dobre elekiriéne stike.

® Pri varjenju vedno nosite
izolirne rokavice na obeh
rokah. Te rokavice §¢itijo pred
elektriénimi udari (napetost pri
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prostem teku varilnega tokok-
roga), $kodljivim sevanjem
(toplotno in UV-sevanie) ter
pred Zaredimi odletelimi delci
kovine in Zlindre.

Nosite trdne izolirne Cevlje.
Cevlji morajo zagotavljati izo-
lacijo tudi pri mokroti. Nizki
Cevlji niso primerni, ker lahko
padajole Zarece kapljice
kovine povzroéijo opekline.
Nosite ustrezna zaicitna obla-
éila, in ne sinteti¢nih oblek.
Ne glejte v oblok z neza3¢i-
tenimi oémi; uporabljajte le
varilni vizir z za3¢itnim steklom,
ki ustreza zahtevam standardov
DIN. Oblok poleg svetlobnih

in toplotnih Zarkov, ki povzro-
ajo zaslepitev oz. opekline,
oddaja tudi UV-Zarke. To
nevidno ultravijoli¢no sevanje
pri nezadostni zaiciti povzroéa
zelo bolece vnetje veznice, ki
ga je mogoce opaziti Sele cez
nekaj ur. Poleg tega UV-sevanje
na nezaséitenih delih telesa
povzroca opekline, podobne
sonénim opeklinam.

Tudi osebe, ki se zadrzujejo

v blizini obloka, ali pomoéniki
morajo biti pouceni o nevar-
nostih in zas&iteni s potrebnimi
zascitnimi sredstvi. Po potrebi
postavite zascitne stene.
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W Pri varjeniju, zlasti v majhnih
prostorih, je treba poskrbeti
za zadosten dovod sveZega
zraka zaradi nastajanja dima
in Skodljivih plinov.

® Na posodah, v katerih se zbi-
rajo plini, gorivo, mineralna
olja ipd., ne smete izvajati
varjenja — tudi &e so bile izpra-
znjene Ze pred ¢asom; zaradi
ostankov obstaja namre¢
nevarnost eksplozije.

® V pozarno ogrozenih in
eksplozivnih prostorih veljajo
posebni predpisi.

® Varjene spoje, ki so izpostav-
lieni velikim obremenitvam in
morajo izpolnjevati doloéene
varnostne zahteve, smejo
izdelovati samo posebej uspo-
sobljeni in preizkuseni varilci.
Primeri so tlaéne posode,
tekalne tirnice, vezni ¢leni
priklopnika itn.

A POZOR! Ozemljitveni pri-
klju¢ek vedno priklju¢ite ¢im
blizje varilnemu mestu, tako
da ima varilni tok ¢im krajso
pot od elekirode do ozemljit-
vene sponke. Ozemljitvenega
priklju¢ka nikoli ne vezite
z ohijem varilnega aparatal
Ozemljitvene sponke nikoli ne
prikljuéujte na ozemljene dele,
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ki so dale¢ od obdelovanca,
npr. cev za vodo v drugem kotu
prostora. V nasprotnem primeru
se lahko poskoduije sistem
zad¢itnih vodnikov v prostoru,
v katerem varite.
® Varilnega aparata ne upo-
rabljajte, ko dezuje.
® Varilni aparat postavite samo
na ravno podlago.
B |zhod je treba meriti pri
temperaturi okolice 20 °C.
Pri vi§jih temperaturah lahko
cas varjenja skrajsate.
Nevarnost zaradi
elektricnega udara:
Elektri¢ni udar varilne elektrode je
lahko smrten. Ne varite, ko dezuje
ali snezi. Nosite suhe izolirne
rokavice. Elekirode se ne dotikajte
z golimi rokami. Ne nosite mokrih
ali poskodovanih rokavic. Zaséi-
tite se pred elekiri¢nim udarom
z izolacijo obdelovanca. Ohisja
naprave ne odpiraite.

Nevarnost zaradi varilnega
dima:

Vdihovanje varilnega dima

lahko ogrozi zdravje. Glave ne
potiskajte v dim. Naprave upo-
rabljajte na odprtih obmogjih. Za
odstranjevanje dima uporabljajte
odzradevanije.
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Nevarnost zaradi varilnih
isker:

Varilne iskre lahko povzroéijo
eksplozijo ali pozar. Varjenju

ne priblizujte gorljivih snovi.

Ne varite v bliZini vnetljivih snovi.
Varilne iskre lahko povzroéijo
pozar. V bliZini naj bo gasilnik in
oseba, ki spremlja dogajanje, da
ga lahko takoj uporabi. Ne varite
na bobnih ali kakrnihkoli zaprtih
posodah.

Nevarnost zaradi zarenja
obloka:

Zarki obloka lahko $kodijo ogem
in poskodujejo koZo. Nosite
klobuk in varnostna oéala. Nosite
zaicito za sluh in visoko zaprt
ovratnik srajce. Uporabljajte
varnostno éelado za varjenije

in bodite pozorni na ustrezno
nastavitev filira. Nosite zaicito za
celotno telo.

Nevarnost zaradi elektro-
magnetnih polj:

Varilni tok povzroca elektroma-
gnetna polja. Ne uporabljajte
skupaj z medicinskimi vsadki.
Varilnih vodov nikoli ne ovijajte
okoli telesa. Varilne vode speljite
skupai.
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® Varnostna navodila za
varilno masko

B S pomogjo vira svetlobe
(npr. vZigalnika) se vedno pred
zacetkom varilnih del prepri-
Cajte, da je varilna maska
neoporecna.

B Zaradi brizganja pri varjenju se
lahko varilno steklo poskoduie.
Poskodovano ali spraskano
varilno steklo takoj zamenijaite.

® Poskodovane ali zelo umazane
oz. pobrizgane komponente
takoj zamenijaijte.

® Napravo smejo uporabljati
samo osebe, ki so dopolnile
16 let.

B Seznanite se z varnostnimi pred-
pisi za varjenje. V ta namen
upostevaite tudi varnostna
navodila na varilnem aparatu.

® Pri varjeniju si vedno nataknite
varilno masko. Ce je ne upora-
bite, si lahko povzrocite hude
poskodbe mreznice.

B Med varjenjem vedno nosite
zaicitno obleko.

® Varilnega §Cita nikoli ne
uporabljajte brez varilnega
stekla. Obstaja nevarnost
poskodbe odil

® Za dobro vidljivost in neut-
rudljivo delo varilno steklo
pravocasno zamenjaijte.
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® Obmocje povecanega
elektricnega tveganja

Pri varjenju na obmogjih pove-
¢anega elekiriénega tveganija je
treba upostevati naslednja varno-
stna navodila.

Obmogja povecanega elektri¢-
nega tveganja najdete na primer:

¥ na delovnih mestih, kjer je
obseg gibanja omejen, tako
da varilec deluje v prisilni drzi
(npr. klece, sede, leze) in se
dotika elektriéno prevodnih
delov;

B na delovnih mestih, ki so
v celoti ali delno elekiriéno
prevodna in kjer obstaja velika
nevarnost stika varilca, ki se
mu ta lahko izogne ali ne;

B na mokrih, vlaznih ali vro¢ih
delovnih mestih, kjer vlaga ali
znojenje bistveno zmanjsata
odpornost Eloveske kozZe ali
zascitne opreme in njenih
izolacijskih lastnosti.

Tudi kovinska lestev ali odri lahko

ustvarijo okolje s pove¢anim
elektricnim tveganjem.
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Na takinem obmod&ju morate
uporabiti izolirane podloge in
vmesne sloje, rokavice z maneto
in pokrivala iz usnja ali drugih
izolacijskih materialov, da telo
izolirate od ozemljitve. Vir varil-
nega toka mora biti nameséen
zunaj delovnega obmogja ali
obmodij in zunaj dosega varilca.

Dodatno zaiéito pred omreznim
elektri¢nim udarom v primeru
okvare lahko zagotovite z upo-
rabo varovalnega odklopnika,
ki deluje pri obtoénem toku, ki
ne presega 30 mA, napaja pa
vse naprave v bliZini omrezja.
Varovalni odklopnik mora biti
primeren za vse vrste toka.

Sredstva za hiter elekiriéni odklop
vira varilnega toka ali varilnega
tokokroga (npr. naprava za
zasilni izklop) morajo biti lahko
dosegljiva. Pri uporabi varilnih
aparatov v elekiriéno nevarnih
pogojih izhodna napetost varil-
nega aparata v prostem teku ne
sme biti vi§ja od 113 V (temen-
ska vrednost). Ta varilni aparat
je zaradi izhodne napetosti v teh
primerih mogoce uporabljati.
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® Varjenje v tesnih
prostorih

Pri varjenju v zaprtih prostorih
lahko nastopi nevarnost strupenih
plinov (tveganje zadusitve). V tes-
nih prostorih je varjenje dovo-
lieno le tedaij, ko so v neposredni
bliZini pouéene osebe, ki lahko
po potrebi posredujejo. Pred
zadetkom varjenja je za ugo-
tavljanje korakov, potrebnih za
zagotavljanje varnosti pri delu, in
varnostnih ukrepov, ki jih je treba
sprejeti med potekom varijenja,
potrebna strokovna ocena.

® Vsota napetosti
v prostem teku

Ce hkrati deluje veé virov ener-
gije za varjenije, se lahko njihove
napetosti v prostem sestejejo,

s tem pa se povecajo z elektriko
povezana tveganja. Viri energije
za varjenje morajo biti prikljuéeni
tako, da je ta nevarnost ¢im
manjsa. Posamezni viri moci var-
ienja z njihovimi locenimi krmil-
nimi elementi in priklju¢ki morajo
biti do te mere jasno oznaéeni,
da je brez teZav razvidno, kaj
spada v kateri varilni krog.
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® Zasdéitna obleka

® Med delom mora biti varilec
po celotnem telesu zaiciten
z ustrezno obleko in za3éito
obraza pred sevanjem in
opeklinami. Upostevajte nas-
lednje korake:
— Pred varjenjem oblecite
zaséitno obleko.
— Nataknite rokavice.
— Odprte okna, da zagotovite
dotok zraka.
— Nosite zaicitna olala.
® Na obeh rokah nosite rokavice
z manseto iz primernega
materiala (usnja). Te morajo
biti v brezhibnem stanju.
Za zaicito obleke pred letecimi
iskrami in opeklinami nosite
primerne predpasnike. Ce vrsta
del, npr. varjenje nad glavo, to
zahteva, morate nositi zascitni
kombinezon in, e je to potrebno,
tudi zascito za glavo.

® Zascita pred zarki in
opeklinami

® Na delovnem mestu z oznako
»Pozor! Ne glejte v plamenl«
opozorite na nevarnost za oci.
Delovna mesta po moZnosti
zavaruijte tako, da so osebe,
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ki se nahajajo v bliZini, zas¢i- - omreZne, krmilne, signalne in

tene. Nepooblaiéenim osebam  telekomunikacijske kable,

je treba onemogociti zadrzeva- - radunalnik in druge naprave

nje v bliZini varilnih del. z mikroprocesnim krmiljenjem,
® V neposredni blizini opredelje- - televizijske, radijske in druge

nih delovnih mest naj stene ne naprave za predvajanije,

bodo svetlih barv ali prebar- - elektronske in elektri¢ne

vane s svetleo barvo. Okna varnostne naprave,

ie freba vsaj do visine glave — osebe s srénim spodbujevalni-

zavarovati proti pronicanju ali kom ali sludnimi aparati,

odboju Zarkov, npr. s primer- - naprave za merjenije in

nim premazom. umerjanije,

— odpornost bliznjih naprav na

o Klasifikacija naprave motnje,

po EMC — &as izvajanja varilnih del.

Za preprecitev morebitnega

V skladu s standardom IEC motecega sevanja priporocamo,
60974-10 je ta naprava varilni da: s .
aparat razreda A. Naprava — na omrezni priklju¢ek namestite
izpolnjuje ustrezne zahteve omrezni flltgr,
v industrijskem in bivalnem - MU“L"?”'”} aparat red.no
okolju. V gospodinjskih obmogjih vzdrzujefe in ga ohron|at.e
jo lahko priklju¢ite na nizkonape- Vv d9bro negovanem stanju,
tostno omrezje. Tudi Ge je Multi ~ ~ Yorllne ligble v celoti odvijete in
varilni aparat skladen z mejnimi Uh .poloznevvzporedno na fla,
vrednostmi emisij, lahko aparati ce |€ mogoce, -
za obloéno varienje povzrocijo ~ ~ NAprave in aparate, lf' jih
elektromagnetne motnje na obéy-  Motece sevanje ogroza, ocvzlst.rc-
tljivih sistemih in napravah. Za nite iz othOC|a.\./cr|en|o, ce|e
motnje, ki pri varjenju nastajajo to mogoce, oz. jih zastrete.

zaradi obloka, je odgovoren upo-
rabnik in uporabnik mora uvesti
ustrezne ukrepe. Pri tem mora
uporabnik posebej upostevati:
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® Pred zagonom

B Vzemite vse dele iz embalaze in
preverite, ali Multi varilni aparat
ter njegovi deli niso po§ko<£>vcmi.
V primeru, da so poskodovani, Multi
varilnega aparata ne uporabljajte.
Obrnite se na proizvajalca na
navedenem servisnem naslovu.

m Odstranite vse zaicitne folije in
drugo transportno embalaZo.

m Preverite, ali je obseg dobave
popoln.

® Montaza
® Montaza varilnega vizirja

® Temno varilno steklo B8 polozite
z napisom navzgor v ohidje vizirja
¥ (glejte sI. C). V ta namen po pot-
rebi roLlo pritisnite od spredaj proti
steklu, dokler se ne zasko&i. Napis
na temnem varilnem stekly B8 mora
biti zdaj viden s sprednje strani §&ita.
B Rodaqj i z notranje strani potisnite
v ustrezno rezo ohisja vizirja, da se
zaskodi (glejte sl. D).

® Varjenje MIG

A Prepredite nevarnost
elekiricnega udara, telesnih poskodb ali
materialnih $kod. V ta namen pred
vsakim vzdrzevanjem ali pripravljalnimi
deli izvlecite omrezni vti€ iz omreZne
vticnice.

Napotek: Glede na vrsto uporabe so
potrebne razliéne varilne Zice. S to
napravo lahko uporabljate varilne Zice
premera 0,6-1,0 mm.

Podajalni valj, varilna 3oba in presek
Zice morajo biti vedno medsebojno
ustrezni. Naprava je primerna za
valj¢ke z Zico s tezo do najve¢ 5000 g.
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Aluminijasto Zico uporabljajte za varje-
nje aluminija in jekleno Zico za varjenje
jekla in Zeleza.

® Prilagoditev naprave za
varjenje z masivno zico
z zascitnim plinom

Pravilne priklju¢itve za varjenje

z masivno Zico pri uporabi zaséitnega
plina so prikazane na sliki S. Pri upo-
rabi priloZzene aluminijaste masivne Zice
je freba kot zas&itni plin uporabiti argon
(ni vkljuéen v obseg dobave).
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® Najprej povezite vtic B s prikljug-
kom, oznacenim s »+« (glejte s\. S).
Obrnite ga v smeri urinega kazalca,
da ga pritrdite. V primeru dvoma se
posvetujte s strokovnjakom.

B Zdaj povezite komplet cevi
z neposrednim priklju¢kom
z ustreznim priklju¢kom (glejte sl. S).
Povezavo pritrdite tako, 30 pritr-
ditveni obrocek 88 privijte v smeri
urinega kazalca.

B Nato povezite ozemljitveni kabel HEl
z ustreznim prikljuékom, oznaéenim
z »<« (glejte sl. S). Prikljuéek obrnite
v smeri urinega kazalca, da ga
pritrdite.
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B Snemite za$éitni pokrov s pnevmat-
skega priklju¢ka E

B Zdaj povezite dovod zaiitnega
plina, vkljuéno z reduktorjem tlaka
(ni priloZen v obsegu dobo\ﬁ,
s pnevmatskim priklju¢kom B3 (glejte
sl. T). Za&¢itni plin je potreben, ce se
ne uporablja polnjena Zica z inte-
griranim, fiLsnim zaicitnim plinom.
Po potrebi upostevaite tudi podatke
o vasem reduktorju tlaka (ni vkljuen
v obseg dobave). Kot orientacijska
vrednost za pretoka pling, ki ga je
treba nastaviti, se lahko uporabi
naslednja formula:

Premer Zicevmm x 10 =
pretok plina v |/min

Za zico s premerom 0,8 mm to pomeni

npr. pribl. 8 |/min.

® Prilagoditev naprave za
varjenje s polnjeno zico
brez zascitnega plina

Ce uporabljate polnjeno Zico z inte-

griranim zaséitnim plinom, zunanjega

zaiéitnega plina ni treba_dovaijati.

® Naijprej povezite vtic B2 s prikljue-
kom, oznacenim z »-«. Obrnite ga
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v smeri urinega kazalca, da ga pritr-
dite. V primeru dvoma se posvetujte
s strokovnjakom.

B Komplet cevi z neposrednim prik-
ljuckom B8l povezite z ustreznim
priklju¢kom. Povezavo pritrdite tako,
da pritrditveni obroéek B8 privijete
v smeri urinega kazalca.

® Nato povezite ozemljitveni kabel Hl
z ustreznim prikljuékom, oznaéenim
z »+«, in prikljuéek pritrdite tako,
da ga obrnete v smeri urinega
kazalca.

® Vstavljanje varilne zice

B Napotek: Odpahnite in odprite
pokrov enote podajalnika zice M,
tako da deblokirni gumb pritisnete
navzgor.

® Odpahnite enoto valja, tako da
drzalo valja B2 zavrtite v nasprotni
smeri urinega kazalca (glejte sl. F).

B Drzalo valja 24 povlecite z gredi
(glejte sl. F).

Napotek: Pazite, da se konec Zice ne
sprosti, saj se v tem primeru valj samo-
J;]no odvije. Konec zice lahko sprostite
$ele med montaZo.

® Svitek varilne zice B8 v celoti odpo-
kirajte, tako da se lahko neovirano
odvije. Vendar pa konca Zice $e ne
sproscaite.

B Valicek z Zico poloZite na gred.
Pazite, da bo valj na strani vodila
zice B odvit (glejte sl. G in M).

B Znova namestite drzalo valja @4 in
ga zataknite, tako da nanj pritisnete
in ga zavrtite v smeri urinega
kazalca (glejte sl. G).

® Odbvijte nastavitveni vijak B8 in ga
obrnite navzdol (glejte sl. H).

® Enoto s potisnimi valji B8 pahnite na
stran (glejte sl. 1).
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B Sprostite drzalo podajalnega valja
i, tako da ga zavrtite v nasprotni
smeri urnega kazalca in ga izvlecete
naprej (glejte sl. J).

® Na zgorniji strani podajalnega
vol]ai preverite, ali je debeli-
na Zice ustrezna. Podaijalni valj 8
po potrebi obrnite ali zamenijajte
(glejte sl. E). Prilozeno varilno Zico
(& 1,0 mm) uporabljajte v podajal-
nem valju I8 z navedeno debelino
Zice @ 1,0 mm. Varilna Zica mora
biti v zgornjem utoru!

B Ponovno namestite drzalo podajalne-
ga valja 28 in ga trdno privijte v sme-
ri urinega kazalca.

® Odstranite 3obo gorilnika, B tako
da jo povledete in zavrtite v smeri
urinega kazalca (glejte sl. K).

B lzvijte varilno 3obo i
(glejte sl. K).

m Komplet cevi z neposrednim prikljué-
kom I8 ¢im bolj ravno povlecite iz
varilnega aparata (polozZite ga na tla).

B Povlecite konec Zice z roba svitka
(glejte sl. L).

B Konec zice skraj3ajte s kledcami
za zico ali stranskim rezilom, da
odstranite poskodovani upognjeni
konec Zice (glejte sl. L).

Napotek: Varilna Zica mora biti
ves &as napeta, da se ne sprosti

in odvije! Pri tem priporoéamo, da
vedno delate skupaj $e z eno osebo.

B Varilno Zico vstavite skozi vodilo Zice

B (glejte sl. M).

u Vari?no Zico povlecite vzdolz poda-
jalnega valja I8 in jo nato vstavite
v nastavek Lompleta cevi
(glejte sl. N).

B Enoto potisnega valja 8 nagnite
v smeri podajalnega valja i
(glejte sf O).

® Namestite nastavitveni vijak 29
(glejte sl. O).

® Nastavite protitlak z nastavitvenim
vijakom 23. Varilna Zica mora biti
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trdno nameséena v zgornjem vodilu
med potisnim valjem in podajalnim
valiem M8, ne da bi bila ukles¢ena

(glejte sl. O).
= Vorillni aparat vklopite in izklor)ite
z glavnim stikalom B (glejte sl. T).

B Pritisnite gumb na gorilniku [21.

B Zdaj sistem za poio]on]e Zice
potisne varilno Zico skozi komplet
cevi @ in gorilnik [,

® Takoj ko varilna Zica za 1-2 cm
seze ez vrat gorilnika, Bl izpustite
gumb na gorilniku B (glejte sl. P).

m [zkljugite varilni aparat.

B Varilno Sobo 4 znova privijte.
Pazite, da bo varilna 3oba h ustre-
zala premeru uporabljene varilne
zice (glejte sl. Q). Pri prilozeni
varilni Zici je tfreba uporabiti varilno
$obo 4 7z oznako 1,0 0z. 1,0 A pri
yporabi aluminijaste masivne Zice.

B Sobo gorilnika onovno namestite
na vrat gorilnika B, tako da jo
zavrtite v desno (glejte sl. R).

N SR Da bi prepreéili nevarnost
elektri¢nega udara, poskodb ali skode,

red vsakim vzdrzevanjem ali priprav-
ﬁolno dejavnostjo izvlecite omrezni vti¢
iz vticnice.

® Zagon
® Vklop in izklop naprave

Varilni aparat vklopite in izklopite

z glavnim stikalom 1. Ce varilnega
aparata dlje asa ne uporabljate,
izvlecite omreZni vti¢ iz vtiénice. Zdaj je
naprava popolnoma brez elektricnega
napajanja.
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@ Izbira varilne zice

Najprej nastavite nacin »MIG« s priti-
skom izbirne tipke za nadin varjenja
B3. Nato izberite vstavljeno varilno Zico
s pritiskom zgornije izbirne tipke za
varilno Zico ﬁ

® Varjenje

Zascita pred preobremenitvijo
Varilni aparat je zasiten pred toplotno
preobremenitvijo s samodejno zascitno
napravo (termostat s somoée]nim
ponovnim vklopom). Zai¢itna naprava
v primeru preoEremenitve prekine
toEokrog.

Ce se zaiditna naprava aktivira, pustite,
da se stroj ohladi. Po pribl.15 minutah
je naprava spet pripravljena za obrato-
vanje.

Varilni vizir

NEVARNOST ZA ZDRAVJE!

Ce ne uporabljate varilnega vizirja,
lahko zdraviju skodljivi UV-Zarki iz
obloka in toplota poskodujejo vase oéi.
Pri varjenju vedno uporabljajte zaséitni
vizir.

A

NEVARNOST OPEKLIN!

Varjeni obdelovanci so zelo vrodi in
lahko povzrocijo opekline. Za premika-
nje vroéih varjenih obdelovancev vedno
uporabljajte kleice.

A\ POZOR!
Pri varjenju MIG se priporoca
debelina materiala od 2,0 mm do
3,0 mm pri varjenju aluminija in
od 0,8 mm do 3,0 mm pri varjenju
zeleza/jekla.

/il PARKSIDE

Ko varilni aparat prikljucite na
elektriko, ravnajte tako, kot
sledi:

B Ozemljitveni kabel z ozemljitveno
sponko 4] povezite z obdelovancem,
ki ga zelite variti. Pazite na dober
elektriéni stik.

B Na varilnem mestu obdelovanca ne
sme biti rje in barve.

B |zberite Zeleni varilni tok glede
na premer varilne Zice, debelino
materiala in Zeleno globino zvara.

B Nastavite Sobo gorilnika I na mesto
obdelovanca, kijer je treba obdelova-
nec variti, in drzite zadcitni vizir
pred obrazom.

® Pritisnite gumb na gorilniku [,
da potisnete varilno Zico naprej.

Ko se ustvari oblok, naprava potisne
varilno Zico v varilno talino.

u Optimalno nastavitev varilnega
tofo dologite na podlagi testov na
preskusnem kosu. Dobro nastavljeni
oblok oddaja rahel, enakomeren
brence¢ zvok.

B V primeru grobega ali mocnega
ropota prestavite v visjo prestavo
(povecaite varilni tok).

m Ce je varilna le¢a dovolj velika,
se bo gorilnik B pocasi premikal
vzdolz Zelenega roba. Razmak med
$obo gorilnika in obdelovancem
mora cf)iti ¢im manjsi (nikakor ne sme
biti vecji od 10 mm).

B Po potrebi rahlo zanihajte napravo,
da varilno talino nekoliko razsirite.
Manj izkueni varilci bodo morda
imeli teZave pri prvem oblikovanju
ustreznega o |oEo. Varilni tok je
treba pravilno nastaviti.

B Globina zvara (ustreza globini
varjenega spoja v materialu)
naj bo ¢im veéja, vendar pa
varilna talina ne sme pasti skozi
obdelovanec.

m Ce je varilni tok prenizek, se varilna
Zica morda ne bo pravilno topila.
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Zaradi tega se varilna Zica vedno
znova potaplja v varilno talino vse
do obdelovanca.

® Zlindro lahko odstranite 3ele, ko se
zvar ohladi. Ce Zelite nadaljevati
z varjenjem na neprekinjenem zvaru:

® Najprej odstranite Zlindro na mestu
varjenja.

BV rezi zvara prizgite oblok, ga
prestavite na prikljuéno mesto,
pustite, da se material stopi, in nato
nadaljuje z izdelavo zvara.

Nastavitev ustreznih parametrov
toka in napetosti za varjenje
aluminija z aluminijasto Zico.

Za varjenje aluminija priporoéamo nizje
napetosti Lot za varjenje zeleza/jekla.
Za nastavitev ustreznega napetostnega
obmo¢ja nadaljujte na naslednji naéin:
prilpravite napravo, kot je opisano v raz-
delku »Prilagoditev naprave za varjenje
z masivno Zico z zad€itnim plinom«.

Za varjenje aluminijaste Zice izberite
nastavitev »1.0/Al(5356)« s pritiskom
na izbirno tipko za varilno Zico 188l
Zdaj pritisnite izbirno tipko za reduktor
noretosti , dokler ne utripa LED-lu¢ka
poleg »U«. Zdaj nastavite tok pribl. 0,5
A. Ponovno pritisnite izbirno tipko za
reduktor napetosti B, dokler LED-lugke
poleg »U« in »A/VRD« ne svetijo veé.
Napetost med varjenjem MIG lahko
sedaj spreminjate v nizjem napetostnem
obmodju, ki je primerno za varjenje z
aluminijem. Ce istoasno pritisnete in
obrnete vriljivo stikalo za nastavitev
varilnega toka 8, lahko varilni tok spre-
minjate v korakih po 10 A. Za varjenje
2 mm debele aluminijaste plogevine
lahko kot orientacijske vrednosti nasta-
vite 14,5 voltov in tok 91 amperov.
Optimalne nastavitve varjenja je treba
doloéiti na testnem obdelovancu.
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/A PREVIDNO! Upostevaite, da je
treba gorilnik po varjenju vedno
odloziti na izolirano podlago.

B Ko zaklju¢ite z varjenjem in pre-
kinete dlelo, varilni aparat vedno
izkljuéite in izvlecite omrezni vti¢ iz
vticnice.

® Oblikovanje zvara

Tockovni zvar ali varjenje
z dotikom

Gorilnik premaknite naprej. Rezultat:
globina vZiga je manjia, 3irina zvara
vedja, zgornja ploskev zvara (vidna
povriina zvara) je bolj ploska, toleranca
napak pri vezanju (napaka pri taljenju
materiala) pa vedja.

Grebenasti zvar ali varjenje
z vleéenjem

Gorilnik vlecete stran od zvara (sl. U).
Rezultat: zvar je globlji in oZji, greben
je visji, zvar je bolj ob&utljiv na napake
pri spajanju.

Zvarni spoji

Pri varjenju poznamo dve osnovni vrsti
spojev: ¢elno varjenje (zunanii rob)

in vogalno varjenje (notranji rob in
prekrivanie).

Celni zvarni spoji

Pri Celnih zvarnih spojih do debeline
materiala 2 mm se roLovo za varjenje
v celoti pritisneta drug ob drugega.

Za veéje debeline je treba izbrati razda-
lio 0,5-4 mm. Idealna razdalja je odvi-
sna od varjenega materiala (aluminija
ali jekla), sestave materiala in izbranega
naéina varjenja. To razdaljo je treba
doloéiti na testnem obdelovancu.
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Solezni ¢elni zvarni spoiji

Zvare je treba izvesti neprekinjeno
in z zadostno globino, zato je zelo
omembna pravilna priprava. Na
Eokovost varjenja vplivajo nasledn;ji
dejavniki: mo¢ toka, razdalja med
varjenimi robovi, nagib gorilnika in
premer varilne Zice. Bolj strma usmeritev
gorilnika proti obdelovancu pomeni
vedjo globino zvara in obratno.

Deformacije, ki se zgodijo med ohlajao-
njem materiala, je dobro prepreciti ali
vsaj zmani3ati tako, da obdelovance
pritrdite s pripravo. Izogibaite se
naknadnemu ojadevaniju zvarov, da
[Jrefreéite njihovo pokanie. Te teZave
ahko zmanj$ate, &e imate moznost,

da obdelovanec zavrtite tako, da lahko
varjenje opravite v dveh prehodih,

ki potekata v nasprotnih smereh.

Zvarni spoji na zunanjem robu

Priprava na to vrsto varjenja je zelo

preprosta (sl. V, W).

\'

Ta zvarni spoj ni primeren za debelejse
materiale. V takih primerih povezavo

pripravite tako, kot kaze spodnja slika,
tako da odbrusite rob ene ploice (sl. X).

X

45°

e

Povezave kotnih zvarov

Kotni zvar nastane, ko se obdelovanci
med seboj stikajo pravokotno. Zvar naj
je v obliki trikotnika z enako dolgimi
stranicami in rahlim kotom (sl. Y, Z).

Zvarni spoji na notranjem robu

Priprava tega zvarnega spoja je zelo
preprosta, primeren je do debeline

5 mm. Mera »d« mora biti &m manijia,
vsekakor manj kot 2 mm (sl. Y).

Y
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Ta zvarni spoj ni primeren za debelejse
materiale. V takih primerih povezavo
priﬁrovite tako, kot kaze slika X, tako da
odbrusite rob ene ploice.

y 4

Zvarni spoji s prekrivanjem

NoipogosteEo priprava je z ravnimi
vortanimi robovi. Varjenje poteka

z obi¢ajnim kotnim zvarom. Oba
obdelovanca morate, kot je prikazano
na sliki AB, ¢im bolj pribliZati.

AB

® Varjenje MMA

® Prepri¢ajte se, da je glavno stikalo
nastavljeno na »QO« (»OFF«)

oz. da omrezni vti¢ 8] ni vtaknjen
v vticnico.

® Na varilni aparat prikljuite drzalo
za elektrode 84| in ozemljitveno
sponko 4, kot je prikazano na sliki
AC. V ta namen upostevaite tudi
podatke proizvajalca elektrod.

m Oblecite ustrezna za¥¢itna obladila
v skladu z navodili in si pripravite
delovno mesto.
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m Ozenljitveni prikljucek B prikljugite
na obdelovanec.
m Vstavite elekirodo v drzalo elekirode

B Aparat vklopite tako, da glavno
stikalo BB potisnete v poloZaj »l«
(»ONk).

B Izberite na¢in »MMA« s pritiskom
izbirne tipke za naéin varjenja
B8, dokler indikatorska luéka poleg
»MMA« ne sveti.

B Varilni tok nastavite z vriljivim
stikalom za nastavitev varilnega toka

[8], odvisno od uporabliene elektrode.

Napotek: Orientacijske vrednosti
za varilni tok, ki ga je treba nastaviti,
v odvisnosti od premera elekirode so
prikazane v spodnji tabeli.

1,6 mm 40-55 A
2,0 mm 55-65 A
2,5 mm 65-80 A
3,2 mm 80-120 A

Napotek: S pritiskom izbirne tipke
za reduktor napetosti 82 je mogoce
aktivirati funkcijo zmanij3anja napetosti
(VRD). LED-lu¢ka poleg »A/VRD« sveti.

S tem se zmanj$a izhodna napetost in
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poveda varnost za uporabnika med
prekinitvami varjenja.

A Pozor: Masni prikljuéek B in drzalo
elekirod B4/ elektrode ne smejo priti
v neposredni stik.

A\ Pozor: Pri varjeniju s paliénimi
elektrodami morata biti drzalo za
elekirode B in ozemljitvena sponka
priklju¢ena v skladu z navedbami
proizvajalca elekirod.
B Zaiiti vizir drzite B2 pred obrazom
in zacnite postopek varjenija.
B Za zaustavitev (felovon]o postavite
glavno stikalo za vklop/izklop
v polozaj »O« (»OFF«).

A\ Pozor: Ob sprozitvi termiénega
varovala se na cﬁgitolnem prikazoval-
niku prikaze »O.H.«. V tem primeru
dalj3e varjenje ni mogoée. Aparat $e
naprej dellu]e, tako da ga lahko hladi
ventilator. Takoj ko je naprava ponovno
pripravljena za obratovanje, prikaz
»O.H.« izgine. Funkcija varjenja je
sedaj zopet na voljo.

A\ Pozor: Ne nanasajte z elektrodo
na obdelovanec. Lahko se poskoduije in
se otezi vzig obloka. Takoj ko se oblok
vzge, poskusite drzati razdaljo do
obdelovanca, ki ustreza uporablienemu
premeru elektrode. Rozcha naj med
varjenjem ostane &im bolj Lonstanfno.
Nagib elekirode v delovni smeri naj bo
20-30 stopinj.

A\ Pozor: Za odstranjevanie izrablje-
nih elektrod ali premikanije vro&ih
obdelovancev vedno uporabljajte
klesce. Upostevaite, da je treba drzalo
za elektrode po varjenjy vedno odloZiti
na izolirano podlago. Zlindro lahko
odstranite 3ele, ko se zvar ohladi.

Ce zelite nadaljevati z varjenjem na
neprekinjenem zvaru:

/il PARKSIDE

B Naijprej odstranite zlindro na
prikljuénem mestu.

BV rezi zvara prizgite oblok, ga
prestavite na prikljuéno mesto,
pustite, da se material stopi, in nato
nadaljujte.

A\ Pozor: Varjenie ustvarja toploto.
Zato mora biti varilni aparat po uporabi
vsaj pol ure v prostem teku. Druga
moznost je, da naprava pustite, da se
eno uro ohlaja. Napravo lahko zapaki-
rate in shranite samo, ko se je tempera-
tura naprave normalizirala.

A\ Pozor: Napetost, ki je 10 % pod
nazivno vhodno napetostjo varilnega
aparata, lahko povzroéi naslednije
posledice:

® Tok v aparatu se zmanjsa.

B Lok se pokvari ali postane nestabilen.

A\ Pozor:

B Sevanie loka lahko povzroéi vnetje
odi in Loine opekline.

B Zlindra v razprsilu in talini lahko
povzrodi po§Eodbe odi in opekline.

B Varilni vizir montirajte, kot je
opisano pod »MontaZa varilnega
vizirja«.

Varilni vizir

n

NEVARNOST ZA ZDRAVJE!

Ce ne uporabljate varilnega vizirja,
lahko zdravju skodljivi UV-Zarki iz
obloka in toplota poskodujejo vase
odi. Pri varjenju vedno uporabljaijte
zasCitni vizir.

BV obseg dostave so vkljuéeni samo
varilni kabli (16 mm?). |zbirate lahko
med varjenjem s prebadanjem ali
vlecenjem. Vpliv smeri gibanja na
lastnosti zvara je prikazan spodaij:
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Napotek: Katera vrsta varjenja je
primernej$a, se potem, ko ste varili
preizkusni primerek, odlocite sami.

Napotek: Po popolni obrabi elektrode
ga je treba zameniati.

® Varjenje WIG/TIG

Za varjenje WIG/TIG sledite navedbam
glede vasega gorilnika WIG. Nagin
WIG/TIG se lahko izbere s pritiskom
izbirne tipke za naéin varjenja B3 v ta
namen izberite poloZaj »TIG«.

Varjenje

s prebadanjem

Varjenje
z vleéenjem

manijse vecje

vecje manijse
ploski izbo&en
vecje manijse

® Vzdrzevanije in ¢isc¢enje

Napotek: Varilni aparat je treba za

zagotavljanje pravilnega delovania

ter skladnosti z varnostnimi zahtevami

redno vzdrzevati. Nepravilno in

napaéno delovanie lahko povzroéi
okvare in poskodbe naprave. Popravila
naj izvajajo samo usposobljeni elekiri-
carji.

B Pred vzdrzevanjem varilnega
aparata izklopite glavno napajanije
z elektriéno energijo in glavno
stikalo.

B Varilni aparat in dodatno opremo
redno Cistite z zrakom, éistiﬁ\o volno
ali krtaco.

® V primeru okvare ali potrebne
zamenjave delov naprave se obrnite
na ustrezno strokovno osebje.
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® Okolj A ski napotki in podatki
Za o stran|evan|e med
odpadk

Predelava surovin namesto
odstranjevanje odpadkov!

Napravo, pripomoéke in
. embalazo odvrzite okolju

prijazno na mesto za reciklira-
nje odpadkov. Varilnega aparata ne
odlagajte med gosvpoginiske odpadke,
v ogenj ali vodo. Ce je mogoce, naj
bogo naprave, ki ne delujejo veg,
reciklirane. Za pomoé& povprasaite
lokalnega trgovca. Upostevaite tudi
2012/19/EU.

LAY
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® EU-Izjava o skladnosti

Mi,

C. M. C. GmbH,
Odgovoren za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMCIJA

na lastno odgovornost izjavljamo,

da izdelek
Multi varilni aparat

Stevilka artikla: 2269
Leto izdelave: 2020/17
IAN: 332967 _1907
Model: PMSG 200 A1

izpolnjuje bistvene varnostne zahteve,
ki so navedene v evropskih direktivah

Direktiva EU o nizki napetosti
2014/35/EU

Direktiva EU o elektromagnetni
zdruiljivosti

2014/30/EU

Direktiva RoHS

2011/65/EU + 2015/863/EU

in njihovih spremembah.

Za izdajo te izjave o skladnosti je

v celoti odgovoren proizvajalec.
Zgoraj opisani predmet izjave izpol-
njuje predpise Direktive 2011/65/EU
evropskega parlamenta in Sveta z dne
8. junija 2011 o omejevanju uporabe
nekaterih nevarnih snovi v elektri¢ni in
elektronski opremi.

Za oceno skladnosti so bili uporabljeni

spodaj nasteti harmonizirani standardi:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015
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St. Ingbert, 13. 1 .2020.

C'VI C f‘:"ﬁi‘i!
atna - ir 15

Telﬂ\fon +49 68 4 9989720
Telefax; +49 6894 9989729

v imenu Dr. Christian Weyler
- Zagotavljanje kakovosti -

® Napotkl “el garancijo in
servisiranje

Garancija podijetja Creative
Marketing & Consulting GmbH

Spostovana stranka,
za fo napravo vam je na voljo 3-letna
garancuo s pricetkom veljavnosti na
dan nakupa. V primeru pomanikljivosti
tega |zdeﬁ<c za vas veljajo zakonske
pravice napram prodajalcu. Nada, spo-
daj predstavljena garancija ne omejuje
teh zakonskih pravic.

® Garancijski pogoiji

Garancijski rok zaéne teci od datuma
nakupa. Shranite originalni racun.

Ta dokument je potre%en kot dokazilo
o nakupu. Ce v 3 letih od datuma
nakupa tega izdelka pride do napake
na materialu ali v izdelavi, bomo
izdelek — po nadi izbiri - brezplaéno
popravili ali ga zamenjali. Pogoj te
garancijske storitve je, da v treh letih
predloZite okvarjeno napravo in racun
(dokazilo o nakupu) ter pisno na kratko
razloZite, v éem e tezava in kdaj je
nastopila.

Ce nasa garancija krije napako, boste
prejeli popravljen ali nov izdelek.

S poprovi?om ali zamenjavo izdelka
ne zaéne teéi nova garancijska doba.

N | 53 W



® Garancijska doba in
zakonski odskodninski
zahtevki

Garancijska doba se zaradi garancije
ne podah?;o. To velja tudi za zame-
njane in popravliene dele. Morebitno
skodo in pomanikljivosti je treba sporo-
Citi Zze ob nakupu, takoj po odstranitvi
embalaze. Po preteku garancijskega
roka je treba popravila pladati.

® Obseg garancije

Naprava je bila skrbno izdelana

v skladu s strogimi smernicami kako-
vosti in odgovorno preverjena pred
dobavo.

Garancijska storitev velja za napake
na materialu ali v izdelavi. Ta garan-
cija ne velja za dele izdelka, ki so
izpostavljeni obi¢ajni obrabi in jih je
zato mogode obravnavati kot obrabne
dele, ali za poskodbe lomljivih deloy,
npr. stikal, baterij ali delov iz stekla.
Ta garancija zapade, ¢e je izdelek
poskodovan in ni pravilno uporabljen
ali vzdrzevan. Za pravilno uporabo
izdelka je treba natanéno upostevati
le navere v originalnih navodilih za
uporabo. Namenom uporabe in rav-
nanjem, ki jih v navodilih za uporabo
odsvetujemo ali pred njimi svarimo, se
ie treba obvezno izogiLoti.

Izdelek je namenjen zgolj za zasebno
in ne za poslovno uporabo. V primeru
zlorabe ali nepravilnega ravnanja,
uporabe sile in posegov, ki jih ne opra-
vil nad pooblaiceni servis, garancija
preneha.
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® Ravnanje v garancijskem
primeru

Da lahko zagotovimo hitro obravnavo
vase zadeve, prosimo, da upostevate
napotke v nocﬁ:l]evaniu:

Za vse poizvedbe imejte za dokazilo

o nakupu pripravljen raéun in $tevilko
izdelka (npr. IAN). Stevilka izdelka

je navedena na tipski tablici, gravuri,
naslovnici navodir(spodci levo) ali

na nalepki na hrbtni ali spodniji strani.
Ce pride do nepravilnega delovanja ali
drugih poskodb, po telefonu ali e-posti
najprej stopite v stik s spodaj navede-
nim servisom.

Izdelek, za katerega je ugotovljeno, da
je okvarjen, lahko brezpla¢no poljete
na naslov servisa, pri éemer dodajte
raun (dokazilo o nakupu) ter navedite
pomanikljivost in kdaj je nastopila.

Napotek:
Na www.lidl-service.com prene-

sete te in 3tevilne druge priroé&-
nike, videoposnetke izdelkov in
programske opreme.
S to kodo QR dostopate neposredno
do strani oddelka za storitve Lid|
(www lidl-service.com), z vnosom ste-
vilke (IAN) 332967 pa si lahko
odprete navodila za uporabo.

[=] %% 4 =]

5
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Servis
Stik z nami:

Sl
Ime: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH
Servis in informacije

Media-Impeks d.o.o

Spletna stran: www.cme-creative.de
E-posta: service.si@cmc-creative.de
Telefon: 00386 2 796 3511
Sedez: Nem¢ija

IIAN 332967_1907|

Prosimo, upostevaijte, da spodniji naslov
ni naslov servisa.

Najprej stopite v stik z zgoraj navede-
nim servisom.

C. M. C. GmbH,
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMCIJA
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Garancijski list

MULTI VARILNI APARAT

PMSG 200 A1 332967_1907
C. M. C. GmbH Pooblasceni serviser:
Katharina-Loth-Str. 15, 66386 St. Ingbert, Servisna telefonska $tevilka:
Nem¢éija 00386 (0) 80 28 60

1. S tem garancijskim listom «C. M. C. GmbH, Katharina-Loth-Str. 15,
66386 St. Ingbert, Nem¢ija» jamcimo, da bo izdelek v garancijskem roku ob
normalni in pravilni uporabi brezhibno deloval in se zavezujemo, da bomo ob
izpolnjenih spodaj navedenih pogojih odpravili morebitne pomanjkljivosti in okvare
zaradi napak v materialu ali izdelavi oziroma po svoji presoji izdelek zamenjali ali
vrnili kupnino.

2. Garancija je veljavna na ozemlju Republike Slovenije.

3. Garancijski rok za proizvod je 3 leta od dneva izro€itve blaga. Datum izro€itve blaga
je razviden iz rauna.

4. Kupec je dolzan okvaro javiti pooblas€¢enemu servisu oziroma se informirati
o nadaljnjih postopkih na zgoraj navedeni telefonski Stevilki. Svetujemo vam,
da pred tem natanc¢no preberete navodila o sestavi in uporabi izdelka.

5. Kupec je dolzan pooblas€enemu servisu predloziti garancijski list in racun,
kot potrdilo in dokazilo o nakupu ter dnevu izrocitve blaga.

6. V primeru, da proizvod popravlja nepooblas€eni servis ali oseba, kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije.

7. Vzroki za okvaro oziroma nedelovanje izdelka morajo biti lastnosti stvari same in
ne vzroki, ki so zunaj proizvajal¢eve oziroma prodajalceve sfere. Kupec ne more
uveljavljati zahtevkov iz te garancije, ¢e se ni drzal priloZzenih navodil za sestavo in
uporabo izdelka ali ¢e je izdelek kakorkoli spremenjen ali nepravilno vzdrzevan.

8. Jamcimo servisiranje in rezervne dele za minimalno dobo, ki je zahtevana s strani
zakonodaje.

9.  Obrabni deli oz. potro$ni material so izvzeti iz garancije.

10. Vsi potrebni podatki za uveljavljanje garancije se nahajajo na dveh lo¢enih doku-
mentih (garancijski list, racun).

11. Ta garancija proizvajalca ne izklju€uje pravic potroSnika, ki izhajajo iz odgovornosti
prodajalca za napake na blagu.

Prodajalec:
Lidl Slovenija d.o.o. k.d., Pod lipami 1, SI-1218 Komenda
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Vysvétleni pouzZivanych piktogrami

Pozor! Prectéte si ndvod
k pouziti.

A

Sitovy vstup; pocet fézi a

Symbol stfidavého proudu
a jmenovitd hodnota
frekvence.

Nehdzeijte elektrické
pristroje do domovniho
odpadul!

Nepouzivejte zafizeni
venku, ani v destil

Uraz elekrickym proudem
ze svafovaci elektrody
moZe byt smrtelny!

Vdechovdni svafovacich
vypard mize ohrozit vae
zdravi.

Odletujici jiskry mohou
zpUsobit vybuch nebo
pozdr.

Paprsky elektrického
oblouku mohou poskodit o&i
a poranit pokozku.

Elektromagnetickd pole
mohou narusit funkci
kardiostimul&tor(.

Pozor, moznd nebezpedil

Doba zapnuti

Jmenovitd hodnota
svafovaciho proudu

Svarovéni kovl v ochranné
atmosfére inertniho nebo
aktivniho plynu véetné
pouziti trubi¢kového dratu
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Nebezpedi tézkych az

AJ VYSTRAHA i s,
smrtelnych poranénil

//\

Pozor! Nebezpeéi zasazeni
elektrickym proudem!

Dolezité upozornéni!

Zatizeni a obal zlikviduijte
ekologickym zpUsobem!

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu.

Kryti

Vhodné pro svafovéni
se zvy3enym elektrickym
nebezpedim.

Jednofdzovy staticky ménié
frekvence-transformator-
usmérnovac.

Trida izolace

Normované pracovni napéti

Nejvétsi jmenovitd hodnota
sifového proudu

Efektivni hodnota nejvys3iho
sifového proudu

Zemnici svorka

Ruéni svafovdni elektrickym
obloukem obalenymi
tycovymi elekirodami

Svafovdni wolframovou
elekirodou v inertnim plynu
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Stejnosmérny proud

Jmenovitd hodnota sitového
napéti

MULTISVARECKA
PMSG 200 A1l

e Uvod

A [I]:D]] Srdeéné blahopiejeme! Roz-

hodli jste se pro koupi vysoce kvalitniho
zafizeni nasi spolecnosti. Pfed prvnim
pouzitim se s nim seznamte. Peclivé si
prectéte tento ndvod k obsluze a bez-
pecnostni pokyny. Zafizeni smi uvédét
do provozu pouze pougené osoby.

CHRANTE PRED DETMI!

® Pouziti v souladu s uréenim

Zafizeni je ur¢eno pro svafovani MIG
(svafovani tavici se elektrodou v inert-
nim plynu), svafovéni MMA (svafovéni
tyéovymi elektrodami) a svarovéni WIG
(svafovani wolframovou elektrodou

v inertnim plynu). Pfi pouZiti plnych
drati, které neobsahuji ochranny plyn
v pevné formé, je nutno pouzit dalsi
ochranny plyn. Pfi pouziti hlinikového
plného drdtu, je nutno pouzit jako
ochranny plyn argon. Pfi pouziti
samoochranného trubickového dratu
neni nutny Z&dny dalsi plyn. Ochranny
plyn je v tomto pfipadé olsaien ve
svarovacim drdtu v praskové formé a je
veden piimo do elekirického oblouku.
Diky tomu neni zafizeni citlivé na vitr pfi
prdci venku. Smi se pouzivat jen dré-
tové elekirody vhodné pro toto zafizeni.
Tato svéfe¢ka je uréena pro ruéni sva-
fovdni oceli, nerezové oceli, ocelového
plechu, pozinkovaného kovu a litych
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Jmenovitd hodnota napéti
naprézdno

materidli elekirickym obloukem (metoda
MMA) pomoci odpovidaijicich obale-
nych elektrod. DodrZujte Gdaje vyrobce
erektrod. Smi se pouzivat jen elektrody
vhodné pro toto zafizeni. Pfi svarovéni
wolframovou elektrodou v inertnim
plynu (svafovéni WIG) dodrzujte kromé
instrukei a bezpe&nostnich pokynd

v tomto ndvodu k obsluze také provozni
a bezpeénostni pokyny k pouzitému
hoféku WIG. Nesprédvnd manipulace

s vyrobkem mozZe E)’/t nebezpecnd pro
osoby, zvifata a majetek. Svéredsky it
|ze pouZivat pouze s ochrannymi svarec-
skymi brylemi a predsazenymi zorniky,
které jsou paffiné oznaceny a zdsadné
se pouzivaji pouze ke svafovdni.
Svaredsky stit neni uréen pro laserové
svarovénil PouZivejte vyrobek pouze
tak, jak je popsdno, GVK uvedenému
0¢elu. Tento ndvod si peclivé uschoveite.
Pfi preddvdni produktu fretim osobdm
iim vzdy vydeite i veskeré podklady.
Jakékoliv pouziti zafizeni, které je

v rozporu s uréenim, je zakdzdno a je
potencidlné nebezpecné. Na skody
vzniklé v disledku nedodrzeni pokynd
nebo chybného pouZiti se nevztahuje
zéruka a vyrobce za né nerudi. Zafizeni
bylo koncipovéno pro pouziti v domdc-
nosti a nesmi se vyuzivat ke komerénim
&i promyslovym Gcelom. V piipadé
pouziti ke komerénim Gcelim pozbyvé
zéruka platnosti. Sou&dsti pouzivéni

v souladu s uréenim je rovnéz dodrzo-
véni bezpeénostnich pokynd, ndvodu

k montdzi a provoznich pokynd, které
jsou obsazeny v ndvodu k pouziti.

Musi byt pfisné dodrzovény platné
predpisy prevence Urazd. Zafizeni se
nesmi pouzivat:
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v nedostate¢né vétranych prostordch,
v prostfedi s nebezpecim vybuchu,

k rozmrazovéni potrubi,

v blizkosti osob

s kardiostimulatorem a

v blizkosti lehce vznétlivych
materidll.

Zbytkové riziko

Zbytkové riziko pretrvavd, i kdyz

pouzivéte néFaJl? v souladu s predpisy.

V souvislosti s konstrukei a provedenim

této multisvarecky se mohou vyskytnout

nésleduijici rizika:

B poranéni oéi v dusledku oslnéni,

B pfi kontaktu s horkymi &éstmi zafi-
zeni nebo obrobku (popdleniny),

B v pfipadé nespravného zajisténi
existuje nebezpeéi Grazu a pozdru
v disledku odletujicich jisker nebo
Eastedek strusky,

B zdravi $kodlivé emise koufe a plynd
v pfipadé nedostatku vzduchu nebo
nedostate¢ného odsdvani v uzavie-
nych prostoréch.

Zbytkové riziko snizite, kdyz budete
zarizeni pouzivat peclivé a podle
predpist a budete dodrZzovat veskeré
pokyny.

® Rozsah dodavky

1 | Multisvaiecka PMSG 200 Al

1 | svafovaci tryska 1,0 mm
(pfedmontovand, jen pro hlinikovy
plny drdt) oznaceni: 1,0 A

4 | svafovaci trysky pro trubikovy
drét (1x O,glmm; 1x 0,8 mm;
1x 0,9 mm; 1x 1,0 mm) oznadeni

podle proméru: 0,6; 0,8; 0,9; 1,0

1 | kladivko na strusku s draténym
kartééem
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1 | hlinikovy plny drét 200 g
(pfedmontovany) 1,0 mm &,
typ: ER5356

1 | svaredsky stit

1 | drzdk elekirody MMA
1 | ndvod k obsluze
1

1

zemnici svorka s kabelem

hordk MIG se svafovacim
kabelem

1 | trubickovy drat 200 g 1,0 mm &,
typ: E7]YI>-/GS

covych elekirod (2 x 1,6 mm;
s gx E),lO mm; 1 x 2,5 mm)

® Popis dilu

B Kryt jednotky pro posuv drétu
Ruio]et’
Zastreka
Zemnici kabel se zemnici svorkou
B Hlavni vypina& ON/OFF
(vé. kontrolky napdjeni)
Otocny spinac pro nastaveni
svafovaciho proudu
Hofdkovd tryska
[8] Horak
Bl Tlagitko hotdku
Hadicovy svazek s pfimym
pripojenim
Svafovaci tryska (0,6 mm)
Svafovaci tryska (0,8 mm)
Svarovaci tryska (0,9 mm)
Svafovaci tryska (1,0 mm)
I8 Civka plného svafovaciho
drétu (Elinik) &1 mm/200 g
(pfedmontovand)
Civka trubi¢kového svafovaciho drétu
(ocel) @ 1 mm/200 g
Kladivko na strusku s draténym
kartdéem
8 Podévaci kladka
Téleso §titu
Tmavé svafovaci sklo
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21 Rukojet

B3 Montazni klip

27 Drzak kladky

Svaredsky 3tit po montdzi

Zamek ochranného skla
Nastavovaci $roub
B4 Jednotka pritlacné kladky

28 Drzak poddvaci kladky

B3 Prochodka drétu

Bd Upevnéni hadicového svazku

B Krk hotaku
B2 z4streka

Pfipojka stlaéeného vzduchu
B4 Drzck elekirody MMA

Volici tlaéitko rezimu svafovani

Volici tlaéitko svafovaciho drétu

Volici tlagitko reduktoru napéti

Fixaéni krouzek

® Technické udaje

Vstupni vykon: 4,3 kW
Sifové pripojeni: 230V~ 50 Hz
Hmotnost: 8,6 kg

Jidténi: 16 A

Svafovani trubi¢kovym drdtem:

Svafovaci proud: l,=72-160 A
20 % pri
svarovacim

Doba zapnuti X: gg’ﬂf‘;’; 60 A,
svarovacim
proudu 92 A

Napéti naprdzdno: U,=53V

Maximdlni jmenovi-

t&4 hodnota sitového [0=26,5 A

proudu:

Efektivni hodnota

maximdlniho sifového |1, =11,9 A

proudu:

gobon ek | 500

Promér svarovaciho 1,0 mm

drétu max.:

Charakteristika Plocha

Svafovani MMA:

Svafovaci proud: l,=63-140 A
20 % pii
svarovacim

Doba zapnuti X: gggﬁ:g 40 A,
svarovacim
proudu 81 A

Napéti naprézdno: U,=53V

MaximélIni jmenovi-

t&4 hodnota sifového [e=26,3 A

proudu:

Efektivni hodnota

maximdlniho sitového |1, . =11,8 A

proudu:

Charakteristika Klesaijici

Svafovani WIG:

Svafovaci proud: l,=63-200 A
10 % pii
svafovacim

Doba zapnuti X: 25}3/:]:500 A
svafovacim
proudu 82 A

Napéti naprézdno: U,=16,9V

Maximdlni jmenovi-

t&4 hodnota sifového Lo =282 A

proudu:

Efektivni hodnota

maximdlniho sifového | I, . =8,9 A

proudu:

Charakteristika Klesajici

Z dovodi dalsiho technického vyvoje
mohou byt na zafizeni provedeny
technické zmény, popf. zmény vzhledu
bez predchoziho upozornéni. Veskeré

Cz I 61 W




rozméry, upozornéni a ddaje v tomto
ndvodu k obsluze jsou tedy bez zdruky.
Z toho divodu nelze na ndvodu

k obsluze zakladat prévni ndaroky.

Upozornéni:
Vyraz ,zafizeni” pouzivany v ndsledu-

.

Llcim textu se vztahuje k multisvéredee,
terd je popsdna v tomto ndvodu
k obsluze.

m Bezpecnostni pokyny

Peclivé si prostudujte ndvod

k pouziti a dodrzujte popsané
pokyny. Na zékladé tohoto
ndvodu k pouziti se seznamte se
zafizenim, jeho sprévnym pouZi-
vénim a bezpeénostnimi pokyny.
Na typovém stitku naleznete

viechny technické ddaje zafizeni.

Informuite se o technickych speci-
fikdch tohoto zafizend.

INRABLITY Uchovavejte

obalové materidly mimo dosah
malych déti. Hrozi nebezpedi
udusenil

B Zafizeni sméji pouzivat déti
od 16 let a ddle osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslové
pozorovacimi a mentdlnimi
schopnostmi nebo nedostateé-
nymi zkuenostmi a znalostmi
pouze pod dozorem nebo
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v pripadé, Ze byly obezné-
meny s bezpednym pouZi-
vanim zafizeni a uvédomuji

si souvisejici rizika. Déti si
nesméji s timto zafizenim hrat.
Cisténi a uzivatelskou ddrzbu
nesméji provadét déti bez
dozoru.

Opravy a/nebo Gdrzbové
prdce necheijte provédét pouze
kvalifikované elekirikare.
Pouziveijte jen svarovaci
vedeni, které je souédsti
dodévky (PMSG 200 A1l
HOTN2-D1x16 mm?).
Zafizeni by béhem provozu
nemélo stdt tésné u stény,
nesmi byt zakryté nebo tésné
zasunuté mezi jinymi zafize-
nimi, aby mohlo ventilaénimi
§térbinami proudit dostateéné
mnozstvi vzduchu. Zkontro-
lujte, zda je zafizeni sprévné
pripojeno k sifovému napéti.
Zamezte namdhéni napéije-
ciho vedeni tahem. Vytdhnéte
sifovou zéstrcku ze zdsuvky,
nez zarizeni postavite na jiné
misto.

Pokud neni zafizeni v provozu,
vypnéte jej vzdy hlavnim
vypinaéem. Drzdk elektrody
polozte na izolovany podklad
a elekirody z drzdku vytdhnéte
az po 15 minutéch chlazeni.
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® Dbejte na stav svafovacich
kabell, drzdku elektrody
a zemnicich svorek. Opotfe-
beni izolace a dild vedoucich
proud mize zpUsobovat
ohrozZeni a sniZovat kvalitu
svarovaci prdce.

® PYi svafovdni elekirickym
obloukem vznikaiji jiskry,
roztavené kovové &dstice
a kout. Proto dodrZujte nésle-
dujici pokyny: Z pracovisté
a jeho bezprostiedniho okoli
odstrafte viechny hoflavé
substance a/nebo materidly.

B Zajistéte vétrdni pracovisteé.

B Nesvafuje na zdsobnicich,
nddobdch nebo trubkach, které
obsahuji nebo mohou obsaho-
vat hoflavé kapaliny nebo plyn.

FN Zamezte
jakémukoliv pfimému kontaktu
s obvodem svafovaciho
proudu. Napéti pfi chodu
naprézdno mezi klestémi
elekirod a zemnici svorkou
moZe byt nebezpeéné, hrozi
nebezpedi Urazu elekirickym
proudem.

W Zafizeni neskladujete ve
vlhkém nebo mokrém prostiedi
nebo v desti. Zde plati ustano-
veni ochrany IP21S.

® Své odi chraiite k tomu
uréenymi ochrannymi skly
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(DIN stuper 9-10), které se
upevnuji na svarovacim $titu,
jez je soucdsti doddavky.
Pouziveijte rukavice a suchy
ochranny odév, ktery je bez
oleje a bez mastnoty, abyste
chrénili svoji pokozku pfed
ultrafialovym zérenim elektric-

kého oblouku.

INRRABLIGIY Nepouzivejte

zdroj svafovaciho proudu
k odmrazovdni trubek.

Upozornujeme:

Z4teni elektrického oblouku
mUze poskodit oéi a zpUsoby
popdleni kize.

Pfi svafovani elektrickym
obloukem vznikaiji jiskry

a kapky roztaveného kovu.
Svafovany kus je Zhavy a relo-
tivné dlouho zUstavd velmi
horky. Obrobku se proto nikdy
nedotykejte holyma rukama.
Pfi svafovéni elektrickym
obloukem se uvoliuji zdravi
$kodlivé vypary. Dbeijte na

to, abyste je vdechovali co
nejméné.

Chraite se pfed nebezpeé-
nymi efekty elektrického
oblouku a osoby, které se na
Cinnostech nepodileji, vykazte
do vzddlenosti minimélné 2 m
od elektrického oblouku.
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A POZOR!

® Pouziti svérecky mizZe v zdvis-
losti na podminkdch sité
v mist& pfipojeni zpUsobovat
poruchy privodu elekirické
energie pro jiné spotfebice.
Pokud méte pochybnosti,
obratte se na dodavatele
elekirické energie.

® Béhem provozu svdarecky se
mohou vyskytnout poruchy
funkei jinych zafizeni, napt.
naslouchadla, kardiostimula-
tory atd.

® Zdroje nebezpeci pri
svarovani elektrickym
obloukem

PFi svafovéni elektrickym oblou-
kem existuje celd fada zdrojo
nebezpedi. Proto je pro svdrfece
zvlést dulezité, aby dodrzoval
ndsledujici pravidla a aby neohro-
zoval sebe ani ostatni a nedoslo
k poskozeni zdravi nebo zafizeni.
B Préce na privodu sitového
napéti, napt. na kabelech,
zdastrékach, zdsuvkach atd.,
nechejte provadét jen kvali-
fikovaného elekirikare podle
ndrodnich a mistnich predpis.
® V piipadé nehody svarecku
okamzité odpojte od privodu
sitového napéti.
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® Pokud se vyskytne kontaktni
napéti, zafizeni ihned vypnéte
a necheijte je zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikérem.

® Na strané svafovaciho proudu
dbeijte vzdy na dobré elek-
trické kontakty.

® PFi svafovdani vzdy pouziveijte
izolaéni rukavice na obou
rukou. Chrdni vds pred Grazem
elektrickym proudem (napéti
naprdzdno obvodu svarova-
ciho proudu), pfed skodlivym
zd4fenim (tepelné a UV zdfeni)
a pred zhavym kovem a odle-
tujicimi kapkami.

® Noste pevnou izolujici obuv.
Obuv musi mit izolaéni vlast-
nosti i v mokru. Nejsou vhodné
polobotky, protoZe padaijici
Zhavé kapky kovi mohou
zpusobit popdleniny.

® Noste vhodny ochranny odéy,
nenoste synteticky odév.

W Bez ochrany zraku se nedi-
vejte do elektrického oblouky,
pouZziveijte jen svafedsky $tit
s predepsanym ochrannym
sklem podle DIN. Vedle své-
telného a tepelného zéreni,
které zpisobuje oslnéni, resp.
popdleniny, vyzatuje elekiricky
oblouk také UV zé&feni. Toto
neviditelné ultrafialové zdreni
zpUsobuje pfi nedostateéné
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ochrané velmi bolestivé zanéty
spojivek, které se projevuiji

az po nékolika hodindch. UV
zdfeni navic zpUsobuje na
nechrénénych astech tla
popdleniny, jako je tomu pfi
spdleni slune¢nim zdfenim.
Na nebezpeéi musi byt upo-
zornény a vybaveny nezbyt-
nymi ochrannymi prostiedky
také osoby nebo pomocnici

v blizkosti elekirického
oblouku. Pokud je to nezbytné,
nainstalujte ochranné zdstény.
Pfi svafovani, zvl&§té v malych
prostordch, je nutné zajistit
dostateény pfisun &erstvého
vzduchu, protoze vznikd kouf
a kodlivé vypary.

Na nddobéch, ve kterych se
skladuji nebo byly skladovany
pohonné hmoty, minerdlni

oleje nebo podobné latky, se ™
nesmi provadét zaddné svaro-

vaci préce, ani pokud byly =
vyprdzdnény pred dlouhou

dobou, protozZe existuje nebez- ™

peci vybuchu jejich zbytkd.
Pro prostory ohrozené pozd-
rem nebo vybuchem plati
zvléni predpisy.
Svafované spoje, které jsou
vystaveny velkému zatiZeni
a musi spliovat uréité
bezpednostni poZadavky,
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smi provédét pouze specidlné
vyskoleni a prezkouseni své-
reci. Piikladem jsou tlakové
n&doby, kolejnice, taznd
zafizeni atd.

A POZOR! Zemnici svorku

vzdy pfipojujte co nejblize

k svafovanému mistu tak,

aby mél svafovaci proud co
nejkrat$i dréhu od elektrody

k zemnici svorce. Zemnici
svorku nikdy nepfipojujte na
plast svarecky! Zemnici svorku
nikdy nepfipojujte na uzem-
néné dily, které jsou ve velké
vzddlenosti od obrobku, napr.
vodovodni potrubi v druhém
koutu mistnosti. Jinak mizZe
dojit k poskozeni zemniciho
systému v mistnosti, kde
svarujete.

Svérecku nepouziveijte za
desté.

Svérecku pokladeite jen na
rovnou plochu.

Vystup je dimenzovdn na
teplotu 20 °C. P¥i vyssich
teplotdch se mize doba svafo-
véni zkrdtit.

Ohrozeni elektrickym
proudem:

Uraz elekirickym proudem ze
svafovaci elekirody moze byt
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smrtelny. Nesvafujte za desté
nebo snéhu. PouZivejte suché
izolované rukavice. Nedotykejte
se elektrody holymi rukama.
NepouZivejte mokré nebo posko-
zené rukavice. Chraiite se pred
drazem elekirickym proudem
izolaci proti obrobku. Neotvirejte
kryt zafizeni.

Ohrozeni svarovacim
kourem:

Vdechovani svafovaciho koute
moZe ohrozit zdravi. Neméijte
hlavu v koufi. PouZivejte zafizeni
v ofevienych prostoréch. K odstra-
néni koufe pouziveijte ventilaci.
Ohrozeni odletujicimi
jiskrami:

Odletujici jiskry mohou zpUsobit
vybuch nebo pozér. Ulozte hot-
lavé materidly mimo oblast svafo-
vani. Nesvarujte vedle hoflavych
latek. Odletujici jiskry mohou
zpUsobit pozdr. Méjte v blizkosti
hasici pFistroj a pozorovatele,
ktery ho moZe ihned pouzit.
Nesvafujte na bubnech nebo
jakychkoliv uzavienych nddobéch.

Ohrozeni paprsky
elektrického oblouku:
Paprsky elekirického oblouku
mohou poskodit o¢i a poranit
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pokoZku. PouZivejte helmu

a bezpecnostni bryle. PouzZivejte
ochranu sluchu a vyhrnuty,
zapnuty limec. PouzZivejte
ochranny svéredsky stit a dbeijte
na spravné nastaveni filtru.
PouZivejte ochranu celého téla.

Ohrozeni elekiromagnetic-
kymi poli:

Svafovaci proud vytvaii elektro-
magnetickd pole. NepouZziveijte
spolec¢né se zdravotnickymi
implantéty. Nikdy si neobtécejte
svafovaci vedeni kolem t&la. Sva-
fovaci vedeni vedte vedle sebe.

® Specifické bezpecnostni
pokyny pro svareésky
stit

® Pfed zahdjenim svafovani
se vzdy presvédéte pomoci
jasného zdroje svétla (napf.
zapalovag) o sprévném fungo-
véni svérecského stitu.

M Rozstfik pfi svafovani mize
poskodit sklo svafedského §titu.
Poskozené nebo poskrdbané
sklo svérecského stitu ihned
vymeénte.

B Poskozené, silné znegisténé
nebo postiikané souédsti ihned
vyménte.

//l PARKSIDE’



B Zafizeni smi pouzivat pouze
osoby, které doséhly véku
16 let.

B Seznamte se s bezpeénost-
nimi predpisy pro svafovdni.
Respektujte bezpecnostni
pokyny k vasi svdarecce.

® Pfi svafovdni vzdy pouZivejte
svarecsky $tit. Pokud ho nepo-
uZijete, mOzete si zpUsobit
t&zké poranéni sitnice.

B PYi svafovéni vzdy pouziveijte
ochranny odév.

® Nikdy nepouZiveijte svérecsky
§tit bez ochranného skla. Hrozi
nebezpedi poskozeni oéil

B Pro dobrou viditelnost a prdci
bez Gnavy vyméite véas sklo
svarecského stitu.

® Prostredi se zvysenym
ohrozenim elektrickym
proudem

Pfi svafovdni v prostiedi se
zvy$enym ohroZenim elektrickym
proudem je nutno dodrZovat
ndsledujici bezpecnostni pokyny.

Prostredi se zvy$enym ohroZenim

elektrickym proudem se vyskytuje

napriklad:

B na pracovistich s omezenym
prostorem pro pohyb, kdy
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svarec pracuje ve vynucené
poloze (napf. vklede, vsedg,
vleZe) a dotykd se elektricky
vodivych dil;

B na pracovistich s Gplnym nebo
Easteénym elektricky vodivym
ohraniéenim a s velkym nebez-
pecim predvidatelného nebo
ndhodného dotyku svafecem;

B na mokrych, vlhkych nebo
horkych pracovistich, kde
vlhkost vzduchu nebo pot
vyznamné snizuje odpor lidské
koZe a izolaéni vlastnosti nebo
omezuje funkénost ochranného
vybaveni.

Prostredi se zvy3enym elektric-
kym ohroZenim mize vytvdret
i kovovy Zebrik nebo ledent.

PFi prdci v takovém prostiedi
pouzivejte izolaéni podlozky

a mezivrstvy, rukavice s manZe-
tami a pokryvky hlavy z kozZe
nebo jinych izolacnich materidlo,
které izoluji t&lo od zemé. Zdroj
svafovaciho proudu musi byt
mimo pracovni oblast nebo
elektricky vodivé povrchy a mimo
dosah svérece.

Dodateénou ochranu proti Grazu
sifovym proudem v pfipadé
poruchy |ze zajistit pouZitim
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proudového chrénice, ktery se
aktivuje pfi vybojovém proudu do
30 mA a zabezpeduje viechna
napdjend zafizeni v okoli. Prou-
dovy chréni¢ musi byt vhodny
pro viechny typy proudu.

Prostredky pro rychlé elektrické
odpojeni od zdroje nebo obvodu
svafovaciho proudu (napf. nou-
zovy vypinad) musi byt snadno
pristupné. PFi pouZiti svérecek
za elekiricky nebezpeénych
podminek nesmi byt vystupni
napéti svarecky naprézdno vyssi
nez 113V (3pickova hodnotal).
V takovych piipadech se tato své-
fecka nesmi pouZivat z divodu
vystupniho napéti.

® Svarovani ve
stisnénych prostorach

P¥i svafovdni ve stisnénych pro-
stordch moZe hrozit nebezpedi

v disledku toxickych plynd (nebez-
pedi uduseni). Ve stisnénych
prostordch se smi svafovat jen
tehdy, pokud jsou v bezprostiedni
blizkosti pouéené osoby, které
mohou v pfipadé potieby zasdh-
nout. V takovém pfipadé musi byt
pred zahdjenim svafovdni prove-
deno odborné posouzeni, aby se
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urcilo, jaké kroky jsou nezbymé k
zaji$téni bezpeénosti prace a jaké
preventivni opatfeni by méla byt
pfijata béhem vlastniho svafovao-
ciho procesu.

® Scitani napéti
naprazdno

Pokud je souéasné v provozu
vice neZ jeden zdroj svafovaciho
proudu, miZe se jejich napéti
naprdzdno scitat a vést ke zvy-
senému elekirickému nebezpedi.
Zdroje svafovaciho proudu musi
byt pfipojeny tak, aby bylo toto
nebezpedi minimalizovdno.
Jednotlivé zdroje svarovaciho
proudu se samostatnym ovladé-
nim a pripojkami musi byt zfe-
telné oznaceny, aby bylo mozno
identifikovat, co patfi ke kterému
obvodu svafovaciho proudu.

® Ochranny odév

® Béhem préce musi byt svérec
po celém téle chrénén proti
zdfeni a popdleni vhodnym
odévem a ochranou obliceje.
Je nutno dodrZovat nésledujici
kroky:
— Pfed svafovdnim si oblecte

ochranny odév.
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— Pouzijte rukavice.
— Otevrete okno pro zajisténi
privodu vzduchu.

— Nasadte si ochranné bryle.
® Na obé ruce pouZiveijte ruka-

vice s manzetami z vhodného

materidlu (koZe). Musi byt

v bezchybném stavu.
Na ochranu odévu proti odletuji-
cim jiskrdm a popdleninédm pou-
Zivejte vhodné zéstéry. Pokud to
charakter prace vyzaduje, napr.
svafovani nad hlavou, pouZiveijte
ochranny oblek a v pfipadé
potfeby i ochranu hlavy.

® Ochrana proti zareni
a popdaleninam

® Na pracovisti upozornéte na
ohroZeni oéi tabulkou ,Pozor!
Nediveijte se do plament!” Pra-
covidté je nutno podle moZnosti
odstinit tak, aby byly osoby
v blizkosti chrdnény. Nepovo-
lané osoby je nutno drzet mimo
oblast svéredskych praci.

B V bezprostiedni blizkosti
staciondrnich pracovist by
stény nemély byt svétlé ani
lesklé. Okna musi byt nejméné
do vysky hlavy zabezpeéena
proti propousténi nebo odrazu
zéfeni, napf. vhodnym ndtérem.
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o Klasifikace zarizeni
z hlediska EMC

Podle normy IEC 60974-10

se jednd o svdrecku fridy A.

Zafizeni spliiuje prislusné poza-

davky pro promyslové a obytné

prostory. MiZe byt pfipojeno

k vefejné nizkonapéfové napéjeci

siti v obytnych oblastech. | kdyz

multisvéiecka spliiuje mezni

hodnoty emisi uvedené v normé,

mohou zafizeni pro obloukové

svafovani zplsobovat v citlivych

zafizenich a pristrojich elektro-

magnetické rueni. Za ruseni, ke

kterému dochdzi pfi svarovéni

elekirickym obloukem, odpovida

uzivatel a uZivatel také musi

pfijmout vhodnd ochranné opat-

feni. V tomto pripadé musi uZivatel

zohlednit zejména:

— sitové, tidici, signdlini
a telekomunikaéni rozvody,

- poditace a jiné mikroproceso-
rem fizené pristroje,

— televizni, réddiové a jiné
prehrévaci pristroje,

— elektronickd a elekirickd
bezpeénostni zafizeni,

— osoby s kardiostimulatory nebo
naslouchadly,

— méFici a kalibraéni zafizeni,

— odolnost proti rudeni ostatnich
zafizeni v okoli,
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— denni dobu, ve které se svaro-
vaci préce provédi.

Pro sniZeni moZného rusivého

vyzafovéni doporuéujeme:

— vybavit sifové pfipojeni sifovym
filtrem,

— provédét pravidelnou ddrzbu
multisvaiecky a udrzovat ji
v dobrém stavu,

— svafovaci vedeni musi byt zcela
odvinuté a leZet na zemi pokud
mozno paralelng,

— pfistroje a zafizeni ohroZené
rusivym zdfenim se musi odstra-
nit z oblasti svafovéni nebo
odstinit.

® Pred uvedenim do provozu

® Vyjméte viechny dily z obalu
a zkontrolujte, zda multisvérecka
nebo jednotlivé dily nevykazuji
néjakd poskozeni. Pokud tomu tak je,
multisvérecku nepouzivejte. Obratte
se na vyrobce na uvedené servisni
adrese.

m Odstrarite viechny ochranné félie
a ostatni transportni obaly.

® Zkontrolujte, zda je doddavka kom-
pletni.

® Montaz

® Montdaz svareéského stitu

B Vlozte tmavé ochranné sklo 20
ndpisem nahoru do télesa 3titu
8 (viz obr. C). Pokud je to nutné,
zatladte zlehka zepFecJu na sklo,
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dokud nezasko&i. Ndpis na tmavém
ochranném skle 28 musi byt viditelny
z predn; strany svéteéského Stitu.

B Rukojef' 2l zasufte zevnitf do
prislusného vyfezu v télese titu,
dokud nezoszoéi (viz obr. D).

® Svarovani MIG

A Zamezte nebezpedi
razu elektrickym proudem, zranéni
nebo poskozeni. Pred kazdou ddrzbou
nebo pfipravnou praci vytdhnéte sifovou
zéstréEu ze sitové zdsuvky.
Upozornéni: Podle pouZiti jsou
potiebné rizné svafovaci drdty. S timto
zarizenim mlzete pouzivat svafovaci
dréty s promérem 0,6-1,0 mm.

Poddvaci kladka, svafovaci tryska a pri-
fez drdtu se k sob& musi vzdy hodit.
Zatizeni je vhodné pro kladky s drétem
maximélné do 5 000 g.

Pro svafovdni hliniku pouziveijte hlini-
kovT'l drét a pro svafovani oceli a Zeleza
ocelovy drét.

® PrizpUsobeni zarizeni pro
svarovani plnym dratem
v ochranném plynu

Sprdvné pripojeni pro svafovéni plnym
drdtem za pouziti ochranného plynu je
zndzornéno na obrdzku S. PFi pouziti
priloZzeného hlinikového plného drdtu je
nutno pouZzit jako ochranny plyn argon
(neni souédsti doddvky).
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® Nejprve spojte konektor B2 s pFipoj-
kou, kterd je oznadena znaménkem
.+ [viz obr. ). Zafixujte jej otode-
nim ve sméru hodinovych rucicek.
V piipadé pochybnosti se poradte
s odbornikem.

® Nyni zapojte hadicovy svazek
s pfimZm pﬁpo]em’m\ﬁ do pfislusné
pripojky (viz obr. S). Zafixujte spoj
utazenim fixaéniho krouzku 88 ve
sméru hodinovych ruéiéek.

® Spojte zemnici kabel B s pFipojkou,
kterd je oznacena znaménkem -
(viz oLr. S). Zafixujte pfiﬁoienl' otoée-

nim ve sméru hodinovych rucicek.

m Odstrarite ochranny kryt z pfipojky
stla¢eného vzduchu 183
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B Propojte pfivod ochranného plynu
véetné redukéniho ventilu (neni
sou&dsti doddvky) s pripojkou
stlaceného vzduchu E (viz obr. T).
Ochranny plyn je nutny, pokud se
nepouzije trubickovy J;éf s integro-
vanym pevnym ochrannym plynem.
V pripadé potreby dodrzuijte také
pokyny k redukénimu ventilu (neni
soucdsti doddvky). Jako orientaéni
hodnotu pro nastaveni toku plynu Ize
pouzit nasledujici vzorec:

promér drétu v mm x 10 =
tok plynu v I/min

Napfiklad pro drét s primérem 0,8 mm
je hodnota cca 8 |/min.

® Prizpusobeni zarizeni pro
svarovani trubickovym
dratem bez ochranného
plynu

Pokud pouzijete trubi¢kovy drét s inte-
grovanym ochrannym plynem, neni
freba privédét Zadny externi ochranny
plyn.

B Nejprve spojte konektor B2 s pFipoj-
kou, kterd je oznaéena znaménkem
. Zafixujte jej otocenim ve sméru
hodinovych rucicek. V pripadé

ochybnosti se poradte s odborni-
o,

B Nyni spojte hadicovy svazek

s primym pfipojenim 0 s pFislusnou

ripojkou. Zafixujte spoj utazenim
Excéniho krouzku 88 ve sméru
hodinovych ruéicek.

B Spojte zemnici kabel s pFipojkou,
kterd je oznadena znaménkem ,,+",
a zafixujte pfipojku otoéenim ve
sméru hodinovych rucicek.
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® Vlozeni svarovaciho dratu

B Upozornéni: Odblokujte a oteviete
kryt jednotky posuvu dratu Bl stlage-
nim odblokovaciho tlacitka nahoru.

® Odblokujte jednotku kladky otocenim
drzéku kladky B2 proti sméru hodino-
vych rucicek (viz obr. F).

® Drzék kladky B2 stéhnéte z hiidele
(viz obr. F).

Upozornéni: Dbejte na to, aby se
konec dratu neuvolnil a kladka se neza-
cala samovolné odvijet. Konec drétu se
smi uvolnit az béhem montdze.

® Civku se svafovacim dratem (1§
kompletné vybalte, aby se mohla
Elynule odvijet. Je$t& ale neuvolujte

onec drdtu.

m Kladku s drétem nasadte na hridel.
Dbejte na to aby se kladka odvijela
na strané prochodu drétu
(viz obr. G a M.

® Drzdk kladky 22 opét nasadte
a zablokuijte jej pfitlagenim a otoce-
nim ve sméru hodinovych ruciéek
(viz obr. G).

® Uvolnéte nastavovaci $roub 28
a otoéte jej smérem dol (v-lz obr. H).

® Jednotku pritlaéné kladky 28 otocte
do strany (viz obr. I).

® Uvolnéte drzék poddvaci kladky 28
oto&enim proti sméru hodinovych
ruéicek a stéhnéte jej dopredu
(viz obr. J).

® Na horni strané podévaci kladky
8 zkontrolujte, jestli je uvedena
prisluind tloustka drétu. Pokud je
to nutné, musite poddvaci kladku
8 otocit nebo vyménit (viz obr. ).
Prilozeny svafovaci drét (& 1,0 mm)
se musi pouzit v poddvaci kladce

s uvedenou tloudtkou drétu
@ 1,0 mm. Svafovaci drdt se musi
nachdzet v horni drdzce!
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Drzék podévaci kladky B8 opét

nasadte a pevné nasroubuite ve

sméru hodinovych rucicek.

Odstraiite trysku hordku [ tahem

a oto&enim ve sméru hodinovych

rudicek (viz obr. K).

Vysroubuijte svarovaci trysku [

(viz obr. K).

Hadicovy svazek s pfimym pfipo-

jenim @ vedte co nejrovnéji od

svarecky (poloZené na podlaze).

Z okraje civky vyjméte I?onec drétu

(viz obr. L).

Zkratte konec dratu ndzkami na

drdt nebo stipacimi kledtémi, abyste

odstranili poskozeny, ohnuty konec

drétu (viz obr. L).

Upozornéni: Drét musi byt po celou

dobu napnuty, aby se zamezilo jeho

uvolnéni a odvinuti! Doporuéujeme

provadét tyto préce s dal3i osobou.

Prostrcte svafovaci drdt prichodkou

dratu B8 (viz obr. M).

Vedte svarovaci drét podél podévaci

kladky B8 o pak jej zasufite do

upevnéni hadicového svazku

(viz obr. N).

Otocte jednotku pritlagné kladky 28]

smérem k poddvaci kladce

(viz obr. O).

Zavéste nastavovaci sroub 28

(viz obr. O).

Nastavte protitlak nastavovacim

$roubem ﬁ Svafovaci drét musi byt

Eevné usazen mezi pritlaénou klad-
ou a poddvaci kladkou 8 v hornim

vedeni a nesmi byt pfimécknuty

(viz obr. O).

Zapnéte svarecku hlavnim vypina-

gem Bl (viz obr. T).

Stisknéte tlagitko hordku [,

Systém posuvu drdtu nyni posouvd

svarovaci drat hadicovym svazkem

a hofdkem [81.

Kdyz svafovaci drét vyéniva 1-2 cm

z krku hotaku B, pustte tlacitko
hotaku [ (viz obr. P).
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B Svdérecku opét vypnéte.

B Znovu nadroubujte svafovaci trysku
M. Dbeijte na to, aby svafovaci
tryska i odpovidala proméru
pouzitého svafovaciho drdtu (viz obr.
Q). U prilozeného svafovaciho drdtu
je nutno pouZit svafovaci trysku
s oznaéenim 1,0 nebo 1,0 A pri
pouZiti hlinikového plného dratu.

m Otécenim doprava opét nasufite
trysku hotdku [ na krk horaku Bl
(viz obr. R).

Aby se zamezilo
nebezpedi Urazu elekirickym proudem,
poranéni nebo poskozeni, vytdhnéte
pred Gdrzbou nebo pfipravou préce
sifovou zdstréku ze zdsuvky.

® Uvedeni do provozu
® Zapnuti a vypnuti zarizeni

Zapnéte a vypnéte svafecku hlavnim
vypinaem 81, Pokud svérecku delsi
dobu nepouzivdte, vytdhnéte sitovou
zéstrcku ze zdsuvky. AZ potom je
zafizeni zcela bez proucﬁ)J.

® Vybér svarovaciho dratu

Nejprve nastavte rezim MIG pomoci
voliciho tlacitka rezimu svafovéni

B3. Pak zvolte vlozeny svafovaci drat
pomoci horniho voliciho tladitka svafo-
vaciho drdtu B8.

® Svarovani

Ochrana proti pretizeni

Svdrecka je chrdnéna proti teplotnimu
pretizeni automatickym bezpeénostnim
zafizenim (fermostat s automatickym opé-
tovnym zapindnim). Pfi pretizeni prerusi
bezpeénostni zafizeni proudovy obvod.
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Pfi aktivaci bezpecnostniho zafizeni
necheijte zafizeni vychladnout. Po cca
15 minutéch je zafizeni opét pripraveno
k provozu.

svaredsky stit . . X
A OHROZENI ZDRAVI!
Pokud nepouzivéte svarecsky stit, moze
dojit k poranéni o¢i v dusledku zdravi
$kodlivého UV zdfeni a horka vychdzeiji-
ciho z elektrického oblouku. Pri svafo-
vani vzdy pouzivejte svérecsky $tit.

A

NEBEZPECi POPALEN!

Svafované obrobky jsou velmi horké

a mizete se o né popdlit. PFi manipulaci
se svarovanymi horkymi obrobky vzdy
pouziveijte klesté.

/A POZOR!
PFi svafovani metodou MIG je
doporuéena tloustka materidlu
2,0 mm — 3,0 mm pfi svafovani
hliniku a tloustka 0,8 mm — 3,0 mm
pfi svafovdni Zeleza/oceli.

Po elektrickém zapojeni svarecky
postupujte nasledovné:

B Pripojte zemnici kabel pomoci
zemnici svorky 4 ke svafovanému
obrobku. Dbejte na to, abyste
vytvorili dobry elekiricky kontakt.

B Ve svafovaném misté musi byt
obrobek ocistény od rzi a barvy.

B Zvolte pozadovany svarovaci proud
podle proméru svarovaciho drdtu,
tloustky materidlu a poZadované
hloubky provafeni.

® Priblizte trysku horaku B k mistu na
obrobku, na kterém se mé svarovat,
a drzte si svafeésky stit 22 pred
oblicejem.

m Stisknéte tlagitko hotdku B, aby se
stunul svarovaci drdt. Jakmile je
elektricky oblouk zapéleny, posouvé
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zafizeni svafovaci drét do svarové
ldzné.

® OptimdlIni nastaveni svafovaciho
proudu zjistite testovanim na zku3eb-
nim kusu. Dobfe nastaveny elektricky
oblouk vydavé mékky, rovnomérny
bzucivy tén.

® PFi drsném nebo tvrdém praskani
prepnéte na vy33i vykonovy stupefi
(zvyste svafovaci proud).

® Jakmile je svafovaci ¢ocka dosta-
teéné velkd, vedte hofék 81 pomalu
podél poZadované hrany. Vzddle-
nost mezi tryskou hofdéku a obrob-
kem udrZujte co nejmensi (nikdy vétsi
nez 10 mm).

B Pripadné ji mirné kyveite, abyste
zvetiili svarovou ldzeri. Méné
zkusené osoby mohou mit pocdtedni
potiZze s vytvorenim sprévného elek-
trického oblouku. Musi byt spravné
nastaven svafovaci proud.

® Hloubka provafeni (odpovidd
hloubce svaru v materiélu) by méla
byt co nejhlubsi, svarové lazen viak
nesmi propadat obrobkem.

B Pokud je svafovaci proud pfili§ nizky,
nelze svafovaci drdt sprévné rozta-
vit. V disledku toho se svarovaci drét
ponofuje do svarové lédzné az na
obrobeL.

B Struska se smi ze svaru odstrafiovat
az po vychladnuti. Pro pokracovdni
svaru na preruseném misté:

® Nejdfive odstrafte strusku z mista
pokraéovdni.

B Ve spdre svaru zapalte elekiricky
oblouk, vedte jej k mistu pokra-
covdni, zde spravné roztavte
a ndsledné pokraéuijte ve svaru.

Nastaveni vhodnych parametrt
Eroudu a napéti pro svarovani
liniku hlinikovym dratem.

Pro svafovéni hliniku doporuéujeme
nizsi napéti, nez pro svafovani zeleza/
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oceli. Postup pro nastaveni odpovida-
iiciho rozsahu napéti je nésletfuiici:
pripravte si zafizeni tak, jak je popséno
vyse, v &ésti |, Prizpisobeni zafizeni

pro svarovéni plnym drdtem v ochran-
ném plynu”. Pro svafovani hlinikovym
drétem zvolte pomoci voliciho tlaéitka

svarovaciho dratu 88 nastaveni , 1.0/
Al(5356)". Stisknéte volici tlacitko
reduktoru napéti B2, dokud nezaéne
blikat LED vedle ,U”. Nastavte proud
cca 0,5 A. Stisknéte znovu volici tlagitko
reduktoru napéti BZ, dokud LEDky vedle
LU”a ,A/VRD” nezhasnou. Ted mdzete
ménit napéti pfi svafovani MIG v niz§im
rozsahu napéti, ktery je vhodny pro
svafovani hliniku. Pokud otoény spinaé
pro nastaveni svafovaciho proudu
stisknete a soucasné jim otdéite, mizZete
ménit svafovaci proud v krocich po

10 A. Pro svarovdni hlinikového plechu
s tloustkou 2 mm mizete nastavit jako
orientaéni hodnoty 14,5V a proud 91
A. Optimdlni nastaveni svafovéni by
mélo byt stanoveno na zkusebnim kusu.

/\ POZOR! Méjte na paméti, ze hotdk
se po svarovdni musi vzdy odkladat
na izolovanou odklddaci plochu.

B Po ukonéeni svafovacich praci a pfi
prestavkach svdrecku viJ;/ vypnéte
a vytdhnéte sitovou zdstreku ze
zdsuvky.

® Vytvoreni svaru

Ryci svar nebo svafovani razem

Hordk se posune dopredu. Vysledek:
Hloubka provareni je mensi, housenka
svaru (vicﬁtelné plocha svaru) je plossi
a tolerance vaznosti vétsi (chyLa pri
taveni materidlu).
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Tazeny svar nebo svarovani
vzad

Hordk se odtahuje od svaru (obr. U).
Vysledek: Hloubka provafeni je vétsi,
Sitka svaru je mensi, housenka vyssi
a tolerance vaznosti mens;i.

Svarované spoje

Ve svafovaci technice existuji dva
zdkladni typy spojovani: Tupy svar
(vnéjsi roh) a koutovy svar (vnitini roh
a presazeni).

Tupé svary

U tupych svarl do tloustky materiélu

2 mm jsou svafované hrany tésné

u sebe.

Pro vétsi tloustky by méla byt zvolena

vzddlenost 0,5-4 mm. Idedlni vzddle-

nost z4visi na svafovaném materidlu

(hlinik nebo ocel), slozeni materidlu

a zvoleném druhu svafovdni. Vzddlenost

Ey méla byt stanovena na zkuebnim
usu.

Ploché tupé svary

Svarovéni se musi provadét bez preru-
$eni a s dostateénou hloubkou prova-
feni, proto je velmi dilezitd dokladnd
priprava. Kvalitu vysledku svafovéni
ovliviivje: intenzita proudu, vzdélenost
mezi svafovanymi hranami, sklon
hordku a primér svarovaciho dratu. Cim
kolméjsi je hofdk k obrobku, tim véfsi je
hloubka provafeni a opaéné.
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K zamezeni nebo redukci deformaci
vznikajicich béhem tvrdnuti materidlu je
dobré obrobky pred svafovanim upevnit
do pFipravku. Musi se zamezit vyztuZeni
svarované struktury, aby nedochdzelo

k prasknuti svaru. Tyto obtize |ze redu-
kovat, pokud existuje moznost obrobek
otoéit tak, aby bylo mozno svafovani
provést ve dvou Krocich protichtdnym
smérem.

Svary na vnéjsim rohu

Priprava tohoto druhu je velmi jednodu-

cha (obr. V, W).

\"

U silngjsich materiald viak jiz nemd
vyznam. V tomto pfipadé je lepsi svar
pripravit tak, jak je popsdno nize, kdy
ie Erono jedné z desek zkosend (obr. X).



X Svary prekryvaijicich se desek

Nejbéznéjsi je pfiprava rovnych svafo-
vanych hran. Svar Ize provést normdl-

nim Ghlovym svarem. Oba obrobky se

musi k sobé pfirazit co nejblize, jak je
zndzornéno na obrazku AB.

AB

Koutovy svar vznikd, kdyZ jsou obrobky |
navzdjem kolmé. Svar by mél mit tvar [
rovnostranného trojohelniku s mirnym

zlabkem (obr. Y, Z).

Koutové svary

® Svarovani MMA
Svary na vnitinim rohu

Pfiprava tohoto druhu je velmi jedno- m Ujistéte se, Ze je hlavni vypina¢ Bl
duchd a provédi se do tlousték 5 mm. v poloze ,O" (,OFF") n;t,)o Ze z4str-
Rozmér ,d” se musi redukovat na ¢ka B neni zapojena do zdsuvky.
minimum a v kazdém piipadé musi byt~ ® PFipojte drék elekirody B4 a zemnici
mensi nez 2 mm (obr. Y). svorku ] k svéfeéee, jak je zndzor-
néno na obrédzku AC. Dodrzujte také
Y ddaje vyrobce elektrod.
® Oblecte si vhodny ochranny odév

v souladu se specifikacemi a pfi-

¢ pravte si pracovisté.

B Pripojte zemnici svorku [ k obrobku.

B Upnéte elektrodu do drzdku elek-
trody (84,

B Zapnéte zafizeni tak, Ze uvedete
hlavni vypinac B do polohy I

U siln&jsich materidlo viak jiz nemd (,ON").

vyznam. V tomto pripadé je lepsi svar B Zvolte rezim MMA stisknutim voliciho
pripravit tak, jak je zndzornéno na tlacitka rezimu svarovani B8, dokud
obrdzku X, kcjy je hrana desky zkosend. se nerozsviti svételny indikétor vedle

+MMA”,

B Nastavte svafovaci proud otoénym
spinaem pro nastaveni svarovaciho
proudu 8] podle pouzité elektrody.

y4
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Upozornéni: Orientaéni hodnoty pro
svafovaci proud, ktery mé byt nastaven
v zdvislosti na priméru elekirody,
naleznete v ndsleduijici tabulce.

1,6 mm 40-55 A
2,0 mm 55-65 A
2,5 mm 65-80 A
3,2 mm 80-120 A

Upozornéni: Stisknutim voliciho
tlacitka reduktoru napéti B4 |ze aktivovat
funkci redukce napéti (VRD). LED vedle
+A/VRD" sviti. Snizi se tim vystupni
napéti a zvysi bezpecnost pro uZivatele
béﬁem prestavek ve svafovani.

A Pozor: Zemnici svorka B o drzdk
elektrody B4 /elektroda nesmi pfijit do
primého kontaktu.

A\ Pozor: P¥i svarovdni tyéovymi

elektrodami musi byt drzdk elektrody B4

a zemnici svorka i pripojeny podle

0daijo vyrobce elektrod.

m Drite si svare&sky stit 22 pred
obli¢ejem a za&néte se svafovdnim.

B Pro ukonceni pracovniho procesu
uvedte hlavni vypinaé ON / OFF [
do polohy ,O"(,OFF”).

/il PARKSIDE

A\ Pozor: Pii aktivaci hlidace teploty
se na displeji zobrazi ,O.H.”. Dalsi
svafovdni neni mozné. Zafizeni je

i naddle v provozu, aby ho ventilétor
ochladil. Jakmile je zafizeni opét pfipra-
veno k provozu, ukazatel ,O.H.” zmizi.
Funkce svafovdni je zase k dispozici.

A\ Pozor: Netukeijte elekirodou do

obrobku. Mohlo by dojit k poskozeni

a ztizeni zapdleni elektrického oblouku.

Jakmile se eﬁaktrick)'/ oblouk zapadli,
okuste se udrzet vzddlenost k obrobku,
terd odpovidd pouzitému proméru

elekirody. Vzddlenost ma béhem

svafovéni zUstat pokud mozno kon-

stantni. Sklon eleﬁtrody mé byt

20-30 stupnl po sméru prdce.

A\ Pozor: K odstranéni spotfebovanych
elektrod nebo k presunu horkych
obrobkd pouzivejte vzdy klesté. Méjte
na paméti, ze drzdk elektrody musite po
svarovani vzdy odloZit na izolaéni
podklad. Struska se smi ze svaru
odstrafiovat az po vychladnuti. Pro
pokraéovdni svaru na preruieném misté:
B Nejdfive odstraiite strusku z mista
pokra&ovéni.

B Ve spdfe svaru zapalte elekiricky
oblouk, vedte jej k mistu pokra-
Covdni, zde sprévné roztavte
a nésledné pokradujte ve svaru.

A\ Pozor: Svarovénim vzniké teplo.

Proto musi svafecka po pouziti bézet

naprdzdno nejméné pil hodiny. PFi-

padné necheijte zafizeni vychladnout po

dobu jedné hodiny. Zafizeni miZete

zabalit a uloZit aZ tehdy, kdyz se jeho

teplota vréti do normdlu.

A\ Pozor: Napéti, které je o 10 % nizsi

neZ jmenovité vstupni napéti svérecky,

moZe mit tyto ndsledky:

B Proud zafizeni se snizi.

m Elektricky oblouk se prerusi nebo
bude nestabilni.
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A Pozor:

m Zdfeni elekirického oblouku mize
zpUsobit zanéty oé&i a popdleni
pokozky.

B Rozsifik a roztavend struska mohou
zpUsobit poranéni o&i a popdleniny.

B Smontujte svarecsky 3tit, jak je
popsdno v &asti ,Montdz svared-
ského 3titu”.

Svarecsky stit

[A] VYSTRAHA| ,

OHROZENI ZDRAVI!

Pokud nepouzivéte svdfecsky stit, moze
dojit k poranéni o¢i v dusledku zdravi
skodlivého UV zdfeni a horka vychdzeiji-
ciho z elektrického oblouku. Pri svafo-
véni vzdy pouziveijte svérecsky Stit.

B Smi se pouzivat vyhradné svafovaci
kabely, které jsou sou&dsti doddvky
(16 mm?). Zvolte svafovani vpred
nebo vzad. Vliv sméru pohybu na
vlastnosti svaru je zndzornén nize:

Upozornéni: Po svafovdni zkusebniho
kusu se sami rozhodnete, ktery druh
svarovani je vhodnéjsi.

Upozornéni: Po Uplném opotfebeni
elektrody je nutné ji vyménit.

® Svarovani WIG/TIG

Pti svafovani WIG/TIG postupuijte podle
pokyn0 pro hofdk WIG. Rezim WIG/
TIG Ize zvolit stisknutim voliciho tlagitka
rezimu svafovéni B8, Zvolte pozici ,TIG".

Svarovani vpred Svarovani vzad

mensi vetsi
vetsi mensi
plossi vys§i
vetsi mensi

veov, v

e Udrzba a &isténi

Upozornéni: Aby svafecka bezchybné
fungovala a byly dodrzeny bezpeé-
nostni pozadavky, je ffeba pravidelné
provécﬁ'at 0drzbu a opravy. Neodborny
a chybny provoz mize zpUsobit
vypadek ¢i podkozeni nafadi. Opravy
necheijte provadét pouze kvalifikova-
nymi odborniky.
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B Nez zacnete provadét tdrzbu
svéreéky, odpojte hlavni pfivod
elektrické energie a vypnéte hlavni
vypinac¢ zafizeni.

B Svdiecku a prislusenstvi pravidelné
Cistéte pomoci vzduchu, Eistici viny
nebo kartaée.

BV pfipadé zdvady nebo nezbytné
vymény &ésti zafizeni se obratte na
prislusny kvalifikovany persondl.
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® Pokyny k ochrané zivot-
niho prostredl a likvidaci

Recyklace misto vyhozeni
ﬂ na skladku!

Zafizeni, prisludenstvi a oba-
. lovy materidl je freba odevzdat

k ekologické recyklaci. Nelikvi-
dujte svéfecku spolu s domovnim
odpadem, nevhazuijte ji do ohné ani do
vody. Podle moznosti by méla byt
nefunkéni zafizeni preddna k recyklaci.
Pozddejte o pomoc mistniho proore ce.
Dodrzujte smérnici 2012/19/EU.

® EU prohlaseni o shodé

My, firma

C. M. C. GmbH

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMECKO

prohladujeme na vlastni odpovédnost,
ze vyrobek

Multisvarecka

Cislo vyrobku: 2269
Rok vyroby: 2020/17
IAN: 332967 _1907
Model: PMSG 200 A1

splivje zdkladni bezpecnostni
pozadavky, které jsou uvedeny
v evropskych smérnicich

Smérnice EU o nizkém napéti
2014/35/EU

Smérnice EU o elektro-
magnetické kompatibilité
2014/30/EU

/il PARKSIDE

Smérnice RoHS (o omezeni
pouzivani nékterych nebez-
pecnych latek v elektrickych
a elektronickych zatizenich)
2011/65/EU+2015/863/EU

a jejich zméndach.

Vyhradni odpovédnost za vyhotoveni
tohoto prohldseni o shodé nese
vyrobce.

Vyse popisovany predmét prohlaseni
splivje predpisy smérnice 2011/65/
EU Evropskéﬁo parlamentu a Rady

z 8. cervna 2011 o omezeni pouzivani
nékterych nebezpeénych latek v elek-
trickych a elektronickych zafizenich.

Pfi posuzovéni shody byly pouzity
nésledujici harmonizované normy:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert 13. 1. 2020
C.M.C. GmbH

. atna akL t-‘lr1“
Te.efon. +49 68 4 9989720
Telefax; +49 6894 9989729

vz. Dr. Christian Weyler
- Rizeni kvality -
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° Inform.acg o zérucq
a servisnich opravach

Zaruka spolecnosti Creative Marketing
& Consulting GmbH

Vazend zdkaznice, vazeny zdkazniku,
na tento vyrobek dostavéte zaruku

3 roky ode dne zakoupeni. V pripadg,
Ze se na tomto vyrobku projevi zavady,
mizete vici pro\geici u Eltnit své prava
podle zékona. Tato szonné prdava
nejsou omezena nasimi zarucnimi
podminkami, které jsou uvedeny ddle.

® Zarucni podminky

Zéaruéni [hota zading datem koupé.
Uschoveite si dobfe origindal dokladu
o koupi. Budete jej potiebovat jako
doklad potvrzujici koupi. Pokch se do

3 let od data zakoupeni tohoto vyrobku
vyskytne vada materidlu nebo vyrobni
vada, vyrobek vam - podle naseho
rozhodnuti — bezplatné opravime nebo
vyménime. Predpokladem pro poskytnuti
zéruky b&hem 3leté zaruéni |h03/ ie
predloZeni vadného vyrobku a oLlodu
o koupi (pokladni stvrzenka) a pisemny
popis zdvady s informaci o tom, kdy se
vyskytla.

V pfipadé, Ze se na vadu vztahuje
nase zdruka, obdrzite zpét opraveny
nebo novy vyrobek. Od opravy nebo
vymény nezaéne béZet novd zdruéni
lhota.

® Zarucni lhita a zakonné
naroky na odstranéni vad

Zaruénim plnénim se zdaruéni lhita nepro-
dluzuje. To plati i pro vyménéné a opra-
vené dily. EventudlIni poskozeni a vady
existujici jiz v okqmiiEU zakoupeni je
nutné nahldsit okamzité po vybaleni.
Opravy, jejichz poffeba vznikne po
uplynuti zruéni doby, se hradi.
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® Rozsah zaruky

Pristroj byl peclivé vyroben v souladu
s prisnymi poicdc\\:{y na kvalitu a pfed
expedici byl svédomité odzkousen.
Zéaruka se vztahuje na materidlové
a vyrobni vady. Tato zéruka neplati

ro dily erobKu, které podléhaii
Eéinému opoffebeni, a tedy mohou byt
povazovany za spotfebni dily. Déle se
nevztahuje ani na poskozeni kiehkych
dilo, jako napt. spina¢d, akumuldtord
a dilt ze skla. Zaruka pozbyvé
platnosti, jestlize je poskozeny vyrobek
naddle pouZivan neﬁo je pouzivén
nebo ufriovc’m nepfimérenym zpUso-
bem. K odbornému pouzivani vyrobku
je zapotiebi pfesné dodrzovat pokyny
uvedené v origindlnim ndvodu Epro—
vozu. Je bezpodminedné nutné vyhnout
se Ucelim pouziti a jedndnim, kterd se
v ndvodu k obsluze nedoporuéuji, nebo
pred kterymi névod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukro-
mému pouziti, nikoliv ke komerénim
0&elom. Zaruka zanikd v pfipadé
zneuziti a neodborné manipulace,
pouziti nésili nebo v pfipooré zésaho
neprovédénych nasim autorizovanym

servisem.

® Postup pri zarucni
reklamaci

Pro zaijisténi rychlého zpracovdni
vaseho pfipadu se fidte nésledujicimi
pokyny:

Pro pfipad dalsich dotazd si laskavé
pripravte doklad o koupi a ¢islo
vyrobku (napf. IAN) jako doklad

o zakoupeni spoffebige. Cislo vyrobku
naleznete na typovém Stitku, ryting,
na titulnim strdnce névodu (vlevo dole)
nebo na nélepce na zadni nebo spodni
strand. V pripadé vyskytu Funkém’cﬁ
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nebo jinych vad kontaktujte nejdfive
telefoniciy nebo e-mailem niZe uvedené
servisni oddélent.

Vadny vyrobek pak miZete bezplatné
zaslat spolu s dokladem o koupi
(pokladni stvrzenkou), popisem zdvady
a informaci o tom, kdy se vada
vyskytla, na adresu servisu, kterou

vém sdéli servisni oddéleni.

Upozornéni:
Na www.lidl-service.com si
mozZete stdhnout tento a mnohé

dal3i manudly, videa vyrobku
a software.
Pomoci tohoto QR kédu miZete piejit
primo na servisni stranku spoleénosti
Lidl (www.lidl-service.com) a po

zadani ¢isla artiklu (IAN) 332967
otevfit ndvod k pouziti.

[=] %% 4: =]
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Servis

Nase kontakini udaje:
cz

C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ
Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

Nézev:

E-mail: info@bohemian-dragomans.com
Telefon: 00420 608 600485
Sidlo: Némecko

/il PARKSIDE

1IAN 332967 1907

Dovolujeme si upozornit, Zze ndsleduijici
adresa neni adresou servisni opravny.
Kontaktujte nejprve vyse uvedené
servisni stfedisko.

C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMECKO
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Legenda pouzZitych piktogramov

Pozor! Precitajte si ndvod
na obsluhul

A

Siefovy vstup; pocet faz
ako qj
znacka striedavého produ

(AC) a menovit& hodnota
frekvencie.

Elektrospotrebice
nelikvidujte spolo¢ne
s komundlnym odpadom!

Zariadenie nepouzivaite
v exteriéri a nikdy v pripade
dazdal

Zéasah elektrickym pradom
zvdracej elektrédy méze byt
smrtelny!

Vdychnutie dymu pri
zvdarani mbéze ohrozit vase
zdravie.

Iskry vzniknuté pocas
zvdrania mdzu spdsobif
vybuch alebo poziar.

Loce elektrického obloka
mézu poskodit o&i a poranif
kozu.

Elektromagnetické
polia mézu rusit funkciu
kardiostimuldtorov.

Pozor, mozné
nebezpedenstval

Doba zapnutia

Menovitd hodnota
zvdracieho pridu

Zvéranie kovu s inertnym
plynom a zvéranie s
aktivnym plynom vrdtane
pouZzitia trubi¢kového drétu

W84 |
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Nebezpecenstvo véznych

AJVAROVANIE N IS € !
az smrtelnych poraneni!

//\

Opatrne! Nebezpe&enstvo
zdsahu elekirickym prodom!

Délezité upozornenie!

Obal a zariadenie
zlikvidujte ekologicky!

Vyrobené z recyklovanych
materidlov.

Druh krytia

Vhodné na zvéranie pri
zvy3enom nebezpecenstve
razu elektrickym pridom.

Jednofdzovy staticky menié
frekvencie-transformator-
usmernovac.

|zolaénd trieda

Normované
pracovné napdtie

Maximdlna menovitd
hodnota sietového pridu

Efektivna hodnota maximdl-
neho sietového pridu

Uzemhovacia svorka

Manudlne obldkové
zvdranie s opléstenymi
tycovymi elekirédami

Zvéranie volfrémom
a inertnym plynom
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Jednosmerny prid

Menovitd hodnota sietového
napdatia

MULTIZVARACKA
PMSG 200 A1

e Uvod

[I]:D]] Srdec¢ne vém gratulujeme!
Rozhodli ste sa pre prvotriedne zaria-
denie nasej firmy. Pred prvym uvedenim
do prevédzky sa obozndmte s vyrob-
kom. K tomu si pozorne precitajte
nasledovny névod na obsluhu a bezpeé-
nostné pokyny. Toto néradie smie uviest
do prevadzky iba pouéend osoba.

NEDOVOLTE, ABY SA VYROBOK
DOSTAL DO RUK DETi!

® Pouzitie v stulade s uréenim

Zariadenie je uréené na zvdaranie MIG
(zvdranie zvdracim drétom a inertnym
plynom), zvéranie MMA (zvéranie
ty¢ovymi elekirédami) a zvéranie WIG
(zvéranie volfrémom a inertnym plynom).
Pri pouziti plnych drétov, ktoré neobsa-
huju ochranny plyn v pevnej podobe, sa
musi dodatoéne pouZit ochranny plyn.
Pri pouziti hlinikového plného drétu sa
ako ochranny plyn musi pouzit argén.

Pri pouziti samoochranného trubickového
drétu nie je potrebny Ziadny dodatoény
plyn. Ochranny plyn je v fomto pripade
obsiahnuty v praskovej podobe vo zvéra-
com dréte a teda sa privéddza priamo do
elekirického obltka. Zariadenie je vdaka
tomu odolné voéi vetru pri pracach

v exteriéri. M8zu sa pouzivat len drétové
elekirédy uréené pre toto zariadenie.
Tato zvéracka je pri pouziti zodpoveda-

/il PARKSIDE

Menovitd hodnota
volnobezného napétia

jucich obalovanych elektréd vhodnéd na
manudlne oblikové zvdranie (zvéranie
MMA) ocele, uslachtilej ocele, ocelového
plechu, pozinkovaného kovu a liatino-
vych materidlov. Dodrziavaite pritom
ddaje vyrobcu elektréd. Mézu sa pouzi-
vat len elekirédy uréené pre toto zaria-
denie. Pri zvdrani volfrmom a inertnym
plynom (zvéranie WIG) okrem pokynov
aﬁez eénostnych upozorneni v tomto
névocfe na obsluhu Eezpodmieneéne
dodrziavaijte prevédzkové a bezpeé-
nostné pokyny pouzitého hordka WIG.
Neodbornd manipuldcia s vyrobkom
mdze byt nebezpeénd pre osoby,
zvieratd a vecné hodnoty. Zvéraésky it
sa smie pouzivat iba s prisluine ozna-
cenymi zvdradskymi ocEronn)'/mi sklami
a prednymi sklami a v zésade sa smie
pouzivat iba na zvdranie. Zvéradsky

§tit sa nesmie pouzivaf na zvdranie
laserom! V)'/rogok pouZivaite iba tak,
ako je opisané, a pre uvedené oblasti
pouzitia. Tento ndvod dobre uschovaijte.
Pri postipeni vyrobku tretej osobe

jej odovzdaite tiez vietky podklady.
A||<éko|'vek aplikécia, ktora sa lidi od
pouZitia v silade so stanovenym Géelom,
ie zakdzand a potencidlne nebezpednd.
Skody spésobené nedodrzanim pokynov
alebo nesprévnym pouzitim nie si kryté
zGrukou a nespadaji do rozsahu rucenia
vyrobcu. Zariadenie bolo koncipované
na domdce pouZivanie a nesmie sa
pouzivaf na komeréné ani priemyselné
oéely. V pripade komerénéﬁo pouZzitia
strdca zérufo platnost. Siéastou pouzitia
v stlade so stanovenym Géelom je tiez
dodrziavanie bezpecnostnych pokynov,
ndvodu na montdz a prevadzkovych
upozorneni v ndvode na obsluhu.
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Je potrebné ¢o najpresnejsie dodrZiavaf
platné bezpecnostné predplsy Zariade-
nie sa nesmie pouzivaf:

v potenciondlne vybusnom prostredi,
na rozmrazovanie potrubf,

v blizkosti ludi s kardiostimulatormi a
v blizkosti [ahko zépalnych
materidlov.

Zvyskové riziko
Aj v pripade, ak zariadenie obsluhujete
podla predpisov, pretrvavaji vzdy zvy-
skové rizikd. V sovislosti s kon§trulciou a
vyhotovenim tejto multizvéracky sa mézu
vyskytnit nasledujice nebezpedenstva:
B poranenia oka spdsobené oslepenim,
B kontakt s hordcimi dielmi zariadenia
alebo obrobku (popdleniny),
® pri neodbornom zabezpecen hrozi
nebezpeéenstvo nehody a poziaru
ncslecﬁ@m odstrekujdcich iskier
alebo Ciastociek trosky,
B zdraviu $kodlivé emisie dymu
a plynov pri nedostatku vzduchu,
prip. nedostatoénom odsdavani
v uzatvorenych priestoroch.

Zvyskovému riziku predidete tak, ze
zariadenie budete pouZivat opatrne

a podla predpisov a ze budete dodrzia-
vat vietky polF:yny.

® Obsah balenia

v nedostatoéne vetranych priestoroch,

1 | MultizvérackaPMSG 200 A1

1 | zvéracia tryska 1,0 mm
(predmontovand, iba pre hlinikovy
plny drét), oznadenie: 1,0 A

4 | zvdracie trysky pre trubicko

drét (1x O >é/) n?mp 1x0,8 mr;/\y
1x09mm Ix 1 Omm)
oznacenie zodpovedd priemeru:
0,6;0,8;0,9; ﬁ)

1 | kladivo na trosku s drétenou kefou

W86 | SK

1 | hlinikovy plny drét 200
(p redmvczlnfovgny) 1,0 mr% g,
typ ER5356

ochranny zvdaraésky $tit

drziak elekiréd MMA

ndvod na obsluhu

hordk MIG so zvdracim vedenim

1
1
1
1 | uzemiovacia svorka s kéblom
1
1

trubickovy drét 200 g 1,0 mm &,
bp: E711GS

covych elekiréd (2 x 1,6 mm;
> gxéyOmm 1 x25mm)

® Opis dielov

B Kryt jednotky posuvu drétu
2 Ruiovéit’
Sietova zastréka
Uzemiovaci kdbel s uzemiiovacou
svorkou
B Hlavny vypina& ON/OFF
(vrét. Kontrolky siete)
Otoény spinac na nastavenie
zvdracieho pridu
& Tryska hordka
[8] Horak
Tlagidlo hordka
9 Balik hadic s priamym pripojenim
[l Zvéracia tryska (0,6 mm)
Zvéracia tryska (0,8 mm)
Zvéracia tryska (0,9 mm)
Zvdracia tryska (1,0 mm)
Zvéracia cievka s plnym drétom
(hlinik) @ 1 mm/200 g
(predmontovand)
Zvéracia cievka s trubickovym
drétom (ocel) @ 1 mm/200 g
Kladivo na trosku s drétenou kefou
I8 Kladka posuvu
Teleso $titu
Tmavé zvara&ské sklo
B Rukovat
Ochranny zvéraésky $tit po montézi
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B3 Montazna spona
Uzdver ochranného skla
Nastavovacia skrutka
B4 Jednotka pritlacnej kladky
22 Driak kladky
28 Drziak kladky posuvu
29 Priechodka drtu
UloZenie balika hadic
Bl Hrdlo hordka
B2 74streka
Pripojka stlaéeného vzduchu
B4 Drziak elekirod MMA
Tlagidlo volby zvdracieho rezimu
B4 Tlagidlo volby zvaracieho drétu
B2 Tlacidlo volby obmedzovaéa napétia
Fixaény krozok

® Technické udaje
Vstupny vykon: 4,3 kW
Pripojka siefového produ: | 230 V~ 50 Hz
Hmotnost: 8,6 kg
Poistka: 16 A

Zvéranie trubi¢kovym drétom:

Zvéraci prid: l,=72-160 A

20 % pri 160 A
. zvaracom pride,

Doba zapnutia X: 60 % pri C)pQ A
zvaracom pride

Volnobezné napdtie: | U,= 53 V

Maximdlna

menovitd hodnota [0=26,5 A

siefového pridu:

Efektivna hodnota

maximdlneho Le=11,9A

siefového pridu:

Cievka so zvdaracim

drétom max.: cca 5000 g

Priemer zvdaracieho 1,0 mm

drétu max.:

Charakteristika plochd

Zvdaranie MMA:

Zvéraci prid:

l,= 63 - 140 A

Doba zapnutia X:

20 % pri 140 A
zvdaracom pride,
60 % pri 81 A

zvaracom pride

VolnobeZzné napdtie:

U,= 53V

Maximdlna
menovitd hodnota
siefového pridu:

I, =263A

Tmax.

Efektivna hodnota
maximdlneho
siefového pridu:

Le=118A

Charakteristika

klesajica

Zvdaranie WIG:

Zvéraci prid:

l,= 63 - 200 A

Doba zapnutia X:

10 % pri 200 A
zvaracom pride,
60 % pri 82 A

zvaracom pride

VolnobeZné napdtie: U,=16,9V
Maximalna

menovitd hodnota L =282 A
siefového pridu:

Efektivna hodnota

maximalneho lys=89A
siefového pridu:

Charakferistika klesajica

V rémci dalSieho vyvoja mézu byt bez
predchddzajiceho ohldsenia vykonané
technické a vizudlne zmeny. Vietky
rozmery, upozornenia a Udaje v tomto
ndvode na obsluhu st preto bez zdruky.
Z tohto dévodu nemozno uplatiiovat na
zdklade tohto ndvodu Ziadne pravne

néroky.

Upozornenie:

Vyraz ,zariadenie” pouzity v nasleduju-
com texte sa vzfahuje na multizvéraéku
opisand v tomto ndvode na obsluhu.
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Bezpecnostné
upozornenia

Starostlivo si preéitajte ndvod na
pouZitie a dodrZiavajte opisané
informdcie. So zariadenim, jeho
sprédvnym pouzivanim a bezpeé-
nostnymi pokynmi sa zozndmte
podla tohto ndvodu na pouZitie.
Na typovom stitku si uvedené
vietky technické ddaije tejto zvé-
racky. Informuijte sa o technickych
danostiach tohto zariadenia.

PN WZLZYE  Obalovy

materidl uschovajte mimo dosahu
deti. Hrozi nebezpedenstvo
udusenial

¥ Toto zariadenie smi pouzZivat
deti od 16 rokov a osoby so
znizenymi fyzickymi, senzo-
rickymi alebo mentdlnymi
schopnostami, pripadne osoby
s nedostatkom skdsenosti
a vedomosti, pokial st pod
dozorom alebo boli poucené
o bezpeénom pouzivani zaria-
denia a nebezpedenstvach
vyplyvajicich z jeho pouzitia.
Deti sa so zariadenim nesm{
hrat. Cistenie a pouzivatelsk
0drzbu nesmy vykondvat deti
bez dozoru.
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® Opravy alebo/a Gdrzbové
prdce nechajte vykondvat iba
kvalifikovaného elekirikéra.

® Pouzivaijte len zvéracie
vedenie dodané spolu so
zariadenim (PMSG 200 A1l
HOTN2-D1x16 mm?).

® Zariadenie by pocas pre-
vadzky nemalo stéf priamo pri
stene a nemalo by byt zakryté
alebo zovreté medzi ostatnymi
zariadeniami, aby bol cez vet-
racie Strbiny mozny dostatoény
privod vzduchu. Presvedcte
sa, ze je zariadenie sprdvne
pripojené na sietové napdtie.
Vyvarujte sa akémukolvek
namdhaniu siefového vedenia
fahom. Pred instaléciou zario-
denia na iné miesto vytiahnite
siefovi zdstréku zo zdsuvky.

m Ak nie je zariadenie v pre-
védzke, vypnite ho vzdy
pomocou hlavného vypinaéa.
Drziak elektréd poloZte na
izolovand podlozku, elekirédy
nechajte 15 mindt ochladif
a potom ich vyberte z drZiaka.

® Dbajte na bezchybny stav zvé-
racich kablov, drziaka elekirdd
a uzemiovacich svoriek. Opot-
rebovanie izolécie a dielov
vodiacich elektricky prod méze
predstavovat nebezpedenstvo
a znizovaf kvalitu zvérania.
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® Obltkové zvéranie vytvdra
iskry, roztavené kovové casti
a dymové splodiny. Preto
upozoriiujeme: Odstraiite
vietky horlavé latky a/alebo
materidly z pracoviska a jeho
bezprostredného okolia.

B Zabezpeéte vetranie pracoviska.

® Nezvdraijte na kontajneroch,
nddobdch alebo rirach,

v ktorych sa nachddzaji alebo
nachddzali horlavé kvapaliny
alebo plyny.

N Zabrénte
akémukolvek priamemu kon-
taktu s obvodom zvdracieho
produ. Volnobezné napdtie
medzi zvéracimi kliedtami
a uzemfiovacou svorkou méze
byt nebezpeéné a hrozi riziko
zdsahu elektrickym pradom.

® Zariadenie neskladujte vo
vlhkom ani mokrom prostredi
¢i v dazdi. Plati tu ochranné
ustanovenie IP21S.

® Chréite si oli pomocou
$pecidlnych ochrannych skiel
(ochranny stupei DIN 9-10),
ktoré pripevnite na dodany
zvéraci §tit. Pouzivaijte ruka-
vice a suchy ochranny odev,
ktoré nie sU znedistené olejom
a mastnotou, aby ste chrénili
pokozku pred ultrafialovym
ziarenim elektrického obldka.
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PN WXXE  Zdroj zvéro-

cieho pridu nepouzivajte na
rozmrazovanie rur.

Dbaijte na nasledujice:
M Ziarenie elekirického oblika

mdze poskodit oli a spdsobif
popdlenie pokozky.

Pri zvérani elektrickym oblu-
kom dochédza k iskreniu

a odkvapkévaniu roztaveného
kovu. Zvarany obrobok sa
rozzeravi a zostdva velmi
hordci na relativne dlhd dobu.
Preto sa obrobku nedotykaijte
holymi rukami.

Pri zvérani elektrickym
obltkom sa uvolfiuju zdraviu
skodlivé vypary. Dbaijte na to,
aby ste ich podla moZnosti
nevdychovali.

Chrdte sa pred nebezped-
nymi GCinkami elektrického
obltka a ostatné osoby, ktoré
sa nepodielaji na zvdracom
procese, musia byf vo vzdia-
lenosti minimdlne 2 m od
elektrického oblika.

A POZOR!

B Polas prevadzky zvéragky

mdZe v zdvislosti od podmie-
nok v miestnej sieti dochédzaf
k poruchdm zdsobovania
pridom inych spotrebicov.
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V pripade pochybnosti sa
obrétte na doddvatela elekiric-
kej energie.

B Polas prevadzky zvaracky
mdze ddjst k poruchdm funkcie
inych zariadeni, napr. naéiva-
cich pristrojov, kardiostimulato-
rov a pod.

® Zdroje nebezpecenstva
pri oblukovom zvarani

Pri zvdrani elektrickym oblikom
existuje niekolko zdrojov nebez-
pecenstva. Preto je mimoriadne
délezité, aby zvdraé dodrziaval
nasledujice pravidld, a tym
zabrénil ohrozeniu seba a inych
0sdb a poskodeniu ludského
zdravia a tohto zariadenia.

B Prdce sOvisiace so siefovym
napdtim, napr. na kébloch,
zastrékach, zdsuvkach atd,
nechajte vykondvat len
kvalifikovanym elektrikdrom
podla ndrodnych a miestnych
predpisov.

® V pripade nehody okamzite
odpoijte zvdracku od siefového
napatia.

® Pri vyskyte elekirického doty-
kového napatia okamzite
vypnite pristroj a nechaijte ho
skontrolovat kvalifikovanému
elekirikdrovi.
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m Pokial ide o zvéraci prid,
vzdy dbajte na bezchybné
elektrické kontakty.

W Pri zvdrani vzdy noste na obi-
dvoch rukdch izolaéné ruka-
vice. Rukavice chrdnia pred
z&sahom elekirickym pridom
(volnobeznym napdtim okruhu
zvdraéského pridu), pred
skodlivym Ziarenim (tepelnym
a ultrafialovym), ako aj pred
rozzeravenym kovom a jeho
rozstrekom.

® Noste pevni izolaénl obuv.
Obuv musi izolovat aj za
mokra. Poltopdnky nie su
vhodné, pretoZze padajice
rozzeravené kovové Castice
mdzu spdsobit popdleniny.

® Noste vhodny ochranny odev,
nenoste obledenie zo syntetic-
kého materidlu.

® Do elektrického obltka sa
nepozerajte nechrdnenymi
oéami, pouZivaite len zvdaraé-
sky §tit s predpisanym ochran-
nym sklom podla normy DIN.
Elekiricky oblik vydéva okrem
svetelnych a tepelnych loéoy,
ktoré spdsobuji oslepenie,
resp. popdlenie, aj ulirafialové
lo&e. Toto neviditelné ultrafia-
lové Ziarenie spdsobuje pri
nedostatoénej ochrane velmi
bolestivy zépal spojiviek, ktory

//l PARKSIDE’



sa prejavuje aZ o niekolko
hodin neskér. Okrem toho
spdsobuije ultrafialové Ziarenie
na nechrdnenej pokozke popd-
leniny ako pri spdleni pokozky
od slnka.

® Na toto nebezpedenstvo sa
musia upozornit aj osoby
a pomocny persondl v blizkosti
elekirického oblika a musia
sa vybavif potrebnymi ochran-
nymi prostriedkami. V pripade
potreby je nutné postavit
ochranné steny.

B Pri zvérani, najmé& v malych
miestnostiach, zabezpedte
dostatoény prisun Cerstvého
vzduchu, pretoZe sa tvoria
dymové splodiny a skodlivé
plyny.

® Na nddobdch, v ktorych sa
uskladiujo plyny, palivd,
minerdlne oleje a podobne,
sa nesmy vykondvat Ziadne
zvdracie prdce, aj ked's0
vyprdzdnené vz dlhsiu dobu,
prefoZe tu existuje nebezpe-
&enstvo vybuchu spésobené
zvy$kami létok.

® Na priestory s nebezpecen-
stvom poziaru a vybuchu sa
vztahuji osobitné pravidld.

B Zvarové spoje, ktoré si vysta-
vené vysokému namdhaniu
a musia spliaf uréité bezped-
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nostné poziadavky, smi vyko-
ndvaf iba Specidlne vyskoleni
a certifikovani zvdradi. SO to
napr. tlakové kotly, kolajnice,
spojky privesov a pod.

A POZOR! Uzemnovaciu svorku

pripdjajte o mozno najblizsie
k miestu zvaru, aby k nej mal
zvéraci prid od elekirédy ¢o
mozno najkratiu cestu. Nikdy
nespdjate uzemrfiovaciu svorku
s telesom zvéracky! Uzemfio-
vaciu svorku nikdy nepripd-
jajte na uzemnené diely, ktoré
sU prili§ vzdialené od miesta
zvaru, napr. na vodovodn(
rdru v inom rohu miestnosti.
V opaénom pripade méze
dojst k poskodeniu uzemio-
vacieho systému miestnosti,
v ktorej zvdrate.

B Zvdracku nepouZivajte v dazdi.

® Zvéracku umiestiiujte len na
rovné miesto.

® Vystup je dimenzovany pri
teplote prostredia 20 °C.
Pri vysSich teplotdch sa méze
znizif doba zvdrania.

Nebezpecenstvo
zasahu elektrickym
prudom:

Zésah elektrickym pridom
zvdracej elekirédy méze byt
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smrtelny. Nezvérajte v dazdi ani
pri snezeni. Noste suché izolaéné
rukavice. Nechytajte elektrédu
holymi rukami. Nenoste mokré
ani poskodené rukavice. Chraiite
sa pred zdsahom elekirickym
prodom izolovanim obrobku.
Neotvéraite teleso zariadenia.

Ohrozenie dymom pri
zvarani:

Vdychnutie dymu pri zvérani
méze ohrozif vase zdravie.
Nedrzte hlavu v zadymenom
priestore. Zariadenia pouZi-
vaijte v otvorenych priestoroch.
Na odstrénenie dymu pouZite
odvzduinenie.

Ohrozenie iskrami
vznikajicimi pri zvarani:
Iskry vzniknuté poéas zvérania
mézu spdsobit vybuch alebo
poziar. Horlavé materidly udrzia-
vaijte v dostatoénej vzdialenosti
od miesta zvdrania. Nezvdraijte
v blizkosti horlavych létok. Iskry
vzniknuté poéas zvérania mdzu
spdsobit poZiar. Majte v bliz-
kosti pripraveny hasiaci pristroj
a pozorovatela, ktory ho méze
ihned pouzit. Nevykondvaijte
zvdranie na valcoch ani uzatvo-
renych nddobéch.
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Ohrozenie 1G¢mi
elektrického obluka:

Lice elektrického oblika mézu
poskodit o¢i a poranit koZu.
Noste vhodni pokryvku hlavy
a ochranné okuliare. Noste
ochranu sluchu a vysoko si
vyhriite golier. Pouzite ochranng
zvaraéskd kuklu a dbajte na
spravne nastavenie filtra. Noste
kompletné telové chrénice.

Ohrozenie elekiromagnetic-
kymi polami:

Zvéraci prid generuje elektro-
magnetické polia. Nepouzivaijte
s lekdrskymi implantétmi. Zvé-
racie vedenie nikdy neovijajte
okolo tela. Zvdracie vedenie
vedte spolo¢ne vedla seba.

® Bezpecnostné pokyny
specifické pre
zvaracske stity

B Pomocou svetlého svetelného
zdroja (napriklad zapalovag)
sa vzdy pred zaciatkom zvdraé-
skych prac presvedcte o riadnej
funkcii zvaraéského Stitu.

M Rozstrek pri zvérani méze
poskodit zvara&ské sklo.
Poskodené alebo poskriabané
zvéralské skld ihned vymerite.
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B Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned' vymeiite.

B Zariadenie sm{ prevddzkovaf
iba osoby, ktoré dovfsili vek
16 rokov.

B Zozndmte sa s bezpeénost-
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvdrania. Berte pritom do
dvahy aj bezpeénostné pokyny
pre vd3 zvdraci pristroj.

B Pri zvdrani si vzdy nasadte
zvaradsky §tit. Ak ho nepouzi-
jete, mdzete si privodif vézne
poranenia sietnice.

B Pocas zvdrania noste vzdy
ochranny odev.

B Zvéradsky $tit nikdy nepo-
uZivajte bez zvdraéského
skla. Existuje nebezpeéenstvo
poskodenia oéil

m Kvéli dobrej viditelnosti a prdci
bez dnavy vymeiite véas
zvaradské sklo.

® Prostredie so
zvysenym elektrickym
ohrozenim

Pri zvérani v prostredi so zvyse-
nym elektrickym ohrozenim je
potrebné dodrZiavat nasledujice
bezpeénostné pokyny.
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Prostredia so zvySenym elektric-
kym ohrozenim sa vyskytuji napr.:

¥ na pracoviskdch s obmedze-
nym priestorom pre pohyb,
ked' zvéraé pracuje v nitenej
polohe (napr. kolenacky,

v sede, v [ahu) a dotyka sa
elekiricky vodivych dielov;

¥ na pracoviskdch, ktoré si
Uplne alebo &iastoéne elek-
tricky vodivo ohrani¢ené a na
ktorych vzniké velké ohrozenie
ndhodnym dotykom zo strany
zvaraca;

B na mokrych, vlhkych alebo
hordcich pracoviskdch, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizuji odpor fud-
skej koZe a izola&né vlastnosti
ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo ledenie mézu
taktieZ vytvorif prostredie so
zvy$enym elektrickym ohrozenim.

V takomto prostredi je potrebné
pouzivaf izolujice podlozky

a medzivrsivy a tiez nosit ruka-
vice s manzetou a pokryvku hlavy
z koZe alebo inych izolujicich
latok, aby ste izolovali svoje

telo voéi zemi. Zdroj zvdracieho
produ sa musi nachddzat mimo
pracovnej oblasti, resp. elektricky
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vodivych pléch, a tiez mimo
dosahu zvérada.

Dodatoéni ochranu pred zdsa-
hom siefovym prddom v pripade
vyskytu chyby je mozné zabezpe-
Cif pouzitim pridového chrdnica,
ktory sa prevadzkuje so zvodo-
vym pridom nepresahujicim

30 mA a ktory napdja vietky
zariadenia v blizkosti, ktoré sg
napdjané zo siete. Pridovy chré-
ni¢ musi byf vhodny pre vietky
druhy pridov.

Prostriedky na rychle elektrické
odpojenie zdroja zvdracieho
pridu alebo obvodu zvdracieho
pridu (napr. zariadenie nidzo-
vého vypnutia) musia byt l[ahko
dostupné. Pri pouZiti zvéracky

v podmienkach s elektrickym
ohrozenim nesmie vystupné
napdtie zvaracky pri volnobehu
prekroéit 113 V (maximélna hod-
nota). Na zéklade vystupného
napdtia sa tato zvdaracka v tychto
pripadoch smie pouzivaf.

® Zvaranie v stiesnenych
priestoroch

Pri zvdrani v stiesnenych priesto-
roch méze déjst' k ohrozeniu
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toxickymi plynmi (nebezpeden-
stvo udusenia). V stiesnenych
priestoroch sa smie zvdrat iba
vtedy, ak sa v bezprostrednej
blizkosti nachddzaji poucené
osoby, ktoré mézu v pripade
nidze zasiahnut. V tomto pri-
pade musi pred pouzitim zvé-
racky situdciuv posidit odbornik,
ktory uréi kroky potrebné na
zabezpedenie bezpednosti préce
a ktoré bezpeénostné opatrenia
sa musia prijat po¢as samotného
procesu zvdrania.

® Scitanie volnobeznych
napati

Ak je v prevédzke viac zdrojov
zvéracieho pridu, méze dojst

k scitaniu ich volnobeznych
napdti, o méze mat za ndsledok
zvy$ené elekirické ohrozenie.
Zdroje zvdracieho napdtia musia
byt pripojené tak, aby sa toto
ohrozenie minimalizovalo. Jed-
notlivé zdroje zvéracieho pridu
s ich samostatnymi riadeniami

a pripojkami musia byt jasne
oznadené, aby bolo mozné
rozpoznat, ¢o patri k prislusnému
obvodu zvdracieho pridu.
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® Ochranny odev

B Pocas préce musi byt zvérad
na celom tele chraneny zodpo-
vedajicim odevom a ochranou
tvére proti Ziareniu a popdle-
nindm. Je potrebné dodrziavat
nasledovné kroky:

— Pred zvdraéskymi pracami si
oblecte ochranny odev.

— Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pedili privod vzduchu.

— Noste ochranné okuliare.

® Na oboch rukéch je potrebné
nosif rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koZa).
Tie musia byt' v bezchybnom
stave.

Na ochranu odevu proti odleto-

vaniu iskier a popélenindm je

potrebné nosift vhodné zéstery.

Ak si to vyzaduje druh prdce,

napriklad zvdranie nad hlavou,

je potrebné nosit ochranny odev

a, ak je to nevyhnutné, tiez

ochranu hlavy.

® Ochrana proti Ziareniu
a popaleninam

B Pracovisko oznadte vyveskou
,Pozor!l Nepozerajte sa
do plamenal”, ktoré bude
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upozoriiovat na nebezpe-
enstvo poskodenia zraku.
Pracoviskd je potrebné zatienit
pokial' mozno tak, aby boli
chrénené osoby, ktoré sa
nachddzajo v blizkosti. Je
potrebné zabezpedit, aby sa
nepovolané osoby zdrZiavali

v dostatoénej vzdialenosti

od zvdracich prdc.

m V bezprostrednej blizkosti
stabilnych pracovisk sa nesmg
nachddzat steny so svetlou
farbou, ani ligotavé steny.
Okné je potrebné chrénit proti
priepustu alebo odrazeniu Zia-
renia najmenej do vysky hlavy,
napriklad vhodnym néterom.

o Klasifikacia zariadenia
EMK

Podla normy IEC 60974-10 ide
o zvéracku triedy A. Zariadenie
tym spliia prislu§né poZiadavky
v priemyselnych a obytnych
oblastiach. V obytnych oblastiach
sa smie pripojif na verejnu sief
zdsobovania nizkym napdtim.
Hoci multizvéracka spliia emisné
limity $pecifikované v norme,
mdzu zvéracky na zvdranie elek-
trickym obldkom aj napriek tomu
spdsobovat elektromagnetické
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rudenie v citlivych zariadeniach

a pristrojoch. Za rusenia, ktoré

vzniknU pri zvdrani svetelnym

oblikom, je zodpovedny pouzi-
vatel a pouzivatel musi vykonaf
vhodné ochranné oparenia. Pritom
musi pouZivatel zohladnit najma:

— siefové, riadiace, signdine
a telekomunikaéné vedenia;

— poditace a iné pristroje riadené
mikroprocesormi;

— televizne a rddiové prijimace
a iné zariadenia na prehrdvanie;

— elektronické a elektrické bez-
pecnostné zariadenia;

— osoby s kardiostimulatormi
alebo nac¢dvacimi pristrojmi;

— meracie a kalibra¢né pristroje;

— odolnost proti ruseniu inych
zariadeni v blizkosti;

— dennt dobu, v rémci ktorej
sa budi vykonévat zvdracie
prdce.

Aby sa znizilo mozné rugivé

vyzarovanie, odporiéame nasle-

dovné:

— vybavit siefovi pripojku siefo-
vym filtrom;

— vykondvat pravidelnd Gdrzbu
multizvaracky a udrZiavat ju
v dobrom stave;

— zvéracie vedenia by mali byf
Uplne odvinuté a vedené ¢o
mozno najviac paralelne
na zemi;
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— pristroje a zariadenia ohrozené
ruSenim treba podla moZnosti
z oblasti zvdrania odstranif
alebo sa musia odtienit.

® Pred uvedenim do
prevadzky

B Vyberte vietky diely z obalu a skon-
trolujte, & multizvéraéka alebo
jednotlivé diely nevykazuji poskode-
nie. V takom prl'po\g:e multizvéracku
nepouzivajte. Obréfte sa na vyrobcu
na uvedenej adrese servisu.

m Odstrante vietky ochranné félie a iné
prepravné obaly.

m Skontrolujte, &i je zdsielka Gplné.

® Montaz

® Montdaz ochranného
zvaradéského stitu

B Tmavé zvaraéské sklo B viozte
ndpisom nahor do telesa titu 1@
(pozri obr. C). Na tento G&el v pri-
pade potreby z &elnej strany zlahka
zatlaéte na sklo, kym nezapadne.
Ndpis na tmavom zvéraéskom skle

musi byt viditelny z &elnej strany
ochronnézo §titu.

B Rukovat Bl zvnitra nastvaite do

ErisluEného otvoru telesa stitu,

G

ym nezapadne (pozri obr. D).
® Zvaranie MIG

A Predchddzajte nebezpe-
Censtvu zésahu elektrickym pradom,
poraneniu alebo poékoczeniu. Na tento
0&el pred kazdou tdrzbou alebo
pripravou préce vytiahnite siefovd
zdstreku zo zc'tsu::zy.
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Upozornenie: V zdvislosti od pouzitia
sU potrebné rézne zvéracie dréty.

V tomto pristroji je mozné pouzivat zvé-
racie dréty s priemerom 0,6 — 1,0 mm.

Kladka posuvu, zvdracia tryska a prie-
mer drétu si musia navzdjom zodpo-
vedat. Pristroj je vhodny pre kladky

s drétom s hmotnosfou maximélne

5000 g.

Na zvéranie hlinika pouZivajte hlinikovy
drét a na zvdranie ocele a Zeleza
pouzivajte ocelovy drét.

® Prisposobenie zariadenia
na zvaranie s plnym
drétom a ochrannym
plynom

Sprévne pripojenia pre zvéranie plnym
drétom pri pouziti ochranného plynu st
vyobrazené na obrézku S. Pri pouZiti
dodaného hlinikového plného drétu sa
ako ochranny plyn musi pouzZit argén
(nie je stéasfou doddvky).

ru¢idiek. V pripade pochybnosti sa

poradte s odbornikom.

Ndsledne pripojte balik hadic

s priamym pripojenim 08 prostrednic-

tvom zodpovedaijicej pripojky (pozri

obr. S). Spoj upevnite utiahnutim

fixaéného krizku B8 v smere hodino-

vych ruciciek.

Ndsledne pripojte uzemfiovaci kdbel
prostredpnictvom ripojky oznade-

nej ako ,-* (pozri obr. S). Na Géely

upevnenia pripojku otdéaijte v smere

hodinovych ruéiciek.
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® Naijskdr pripojte zastreku B2
s pripojkou ozna&enou ako ,+"

Odoberte ochranny kryt z pripojky
stla¢eného vzduchu .y
Ndsledne pripojte privod ochran-
ného plynu vratane redukéného
ventilu (nie je st&asfou doddvk
k pripojke stlaceného vzduchu
(pozri obr. T). Ochranny plyn je
Eotrebn)'/, ak sa nepouziva truLié—
ovy drét s integrovanym ochrannym
plynom v pevnej podobe. DodrZia-
vaijte tiez pripadné upozornenia
tykajice sa vésho redukéného
ventilu (nie je sicastou doddvky).
Orientaénd hodnotu pre nastavenie
prietoku plynu je mozné vypoditat na
zdklade noslecju]ljceho vzorca:

(pozri obr. S). Na Géely upevnenia Priemer drétu v mm x 10 =
zéstrcku otécajte v smere hodinovych  prietok plynu v |/min
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Pre drét s priemerom 0,8 mm ndsledne
vyplyva hodnota cca 8 |/min.

® Prisposobenie zariadenia
pre zvaranie trubickovym
drétom bez ochranného

plynu

Ak pouzivate trubi¢kovy drét s integro-

vanym ochrannym plynom, potom nie

ie Eotrebné privéddzat Ziadny externy

ochranny plyn.

® Naijskér pripojte zdstreku B2 s pri-
po]Lou oznacenou ako . Na Géely
upevnenia zéstréku otdéajte v smere
hodinovych ruciciek. V pripade

pochybnosti sa poradte s odbornikom.

B Nésledne pripojte balik hadic
s priamym priEoienim k zodpove-
dajicej pripoj
nutim fixoénéLo krozku
hodinovych ruéiciek.

B Potom pripojte uzemiovaci kabel H
pomocou zodpovedajicej pripojky
oznadenej ako ,+" a na G&ely
upevnenia pripojku otdéajte v smere
hodinovych ruéiciek.

v smere

® Vlozenie zvaracieho drétu

B Upozornenie: Odblokujte a otvorte
kryt jednotky posuvu drétu
zatlacenim odblokovacieho tlagidla
smerom nahor.

m Odblokujte jednotku kladky otoce-
nim drziaka kladky B2 proti smeru
hodinovych ruéi¢iek (pozri obr. F).

® Stichnite drziak kladky B2 z hriadela
(pozri obr. F).

Upozornenie: Ddvajte pozor na to,
aby sa neuvolnil koniec drétu a tym sa
kladka samovolne neodvinula. Koniec

drétu sa smie uvolnit az pocas montdze.
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e. Upevnite spoj utiah-

Zvéraciu cievku so zvdaracim drétom

Oplne rozbalte, aby sa mohla

volne odvinit. Neuvolfiujte viak este

koniec drétu.

Kladku s drétom nasadte na hria-

del. Dévajte pozor, aby sa kladka

odvijala na strane priechodky drétu

B9 (pozri obr. G a M).

Znova nasadte drziak kladky 24

a zaistite ho zatlagenim a otoenim

v smere hodinovych ruéiciek (pozri

obr. G).

Uvolnite nastavovaciu skrutku 28

a otoéte ju smerom nadol (pozri

obr. H).

Jednotku pritlagnej kladky B8 vytocte

do strany (pozri oLr. l).

Uvolnite drziak kladky posuvu 28

oto&enim proti smeru hodinovych

ruéi¢iek a vytiahnutim smerom

dopredu (pozri obr. J).

Na hornej strane kladky posuvu 8

skontrolujte, ¢i je uvedend prisluind

hribka drétu. V pripade potreby

sa musi kladka posuvu iootoéit'ale-

bo vymenit (pozri obr. E). Dodany

zvaraci drét (& 1,0 mm) sa musi po-

uzit' v kladke posuvu 8 s uvedenou

hrobkou drétu & 1,0 mm. Zvdra-

ci drét sa musi nachddzat' v hornej

drazkel!

Znova nasadte drziak kladky posuvu
a pevne ho priskrutkujte v smere

hodinovych ruéiciek.

Odstraite trysku hordka B tahanim

a otécanim v smere hodinovych

ruéiciek (pozri obr. K).

Vyskrutkujte zvéraciu trysku 12

(pozri obr. K).

Vedte balik hadic s priamym pripo-

jenim 10 &o najpriameisie pre¢ od

zvdracieho pristroja (polozte ho na

zem).

Vyberte koniec drétu z okraja cievky

(pozri obr. L).

Skrétte koniec drétu pomocou

$tipacich kliesti alebo odstrihovaéa,
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aby ste odstranili poskodeny ohnuty
koniec drétu (pozri obr. L).
Upozornenie: Zvdraci drét sa musi
po celi dobu drzaf napnuty, aby

sa neuvolnil a neodvinul! V tejto
sUvislosti odporiéame, aby sa prdce
vykondvali vzdy s pomocou dal3ej
osoby.

B Zvdraci drét pretiahnite priechodkou
drétu B8 (pozri obr. M).

B Zvdraci drét vedte po kladke posuvu

a potom ho zasuite do uloZenia
balika hadic B8 (pozri obr,_N).

® Jednotku pritlagnej kladky 28l natote
smerom ku kladke posuvu M8 (pozri
obr. O).

B Zaveste nastavovaciu skrutku 28]
(pozri obr. O).

® Pomocou nastavovacej skrutky 28
nastavte protitlak. Zvéraci drot musi
byt pevne uloZeny medzi pritlaénou
k|ooﬁ<ou a kladkou posuvu 8 v hor-
nom vedeni tak, aby sa nepritladil
(pozri obr. O).

B Zvdraci pristroj zapinaijte a vypinaijte
hlavnym vypinagom ﬁozri obr. T).

u Stlaéte tlacidlo hordka 4.

B Teraz posiva posuvny systém drétu
zvdraci drot cez boliﬁl hadic 1@

a horak 8.

B Hned ako bude zvéraci drét vyé-
nievaf 1 — 2 cm z hrdla hordka B,
znova uvolhite tlaéidlo hordka
(pozri obr. P).

B Zvdraci pristroj znova vypnite.

B Znova naskrutkujte zvdraciu
trysku 4. Dbaijte na to, aby zvdracia
tryska 4 suhlasila s priemerom
pouzitého zvdracieho drétu (pozri
obr. Q). V pripade dodaného zvdra-
cieho drdtu sa musi pouzit zvdracia
tryska 14 s oznadenim 1,0, resp.
1,0 A pri pouziti pIného hlinikového
drétu.

® Trysku horéka [ znova nasuhte
otdenim doprava na hrdlo hordka

B (pozri obr. R).
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A Aby ste predisli riziku
razu elektrickym prodom, zraneniu
alebo poskodeniu, vytiahnite pred
kazdou Gdrzbou alggo pripravou préce
siefovd zdstreku zo zasuvky.

® Uvedenie do prevadzky

® Zapnutie a vypnutie
pristroja

Zvdéraci pristroj zapinajte a vypinaijte
hlavnym vypinacom [Bl. Ak neEudete
zvéraci pristroj dlh3iu dobu pouZivaf,
vytiahnite siefovi zdastréku zo zdsuvky.
lba potom bude pristroj Gplne bez pridu.

® Volba zvaracieho drotu

Naijskdr nastavte rezim ,MIG” stlééa-
nim tlaéidla volby zvéracieho rezimu
B3. Ndsledne zvolte vlozeny zvéraci
drét stldéanim horného tlaéidla volby
zvdracieho drétu B8,

® Zvaranie

Ochrana proti prefazeniu
Zvéraci pristroj je chraneny proti
termickému prefaZeniu automatickym
ochrannym zariadenim (termostat

s automatickym op&tovnym zapnutim).
Ochranné zariadenie v prl'pcoré prefa-
Zenia prerusi elekiricky obvod.

Pri aktivdcii ochranného zariadenia
nechajte pristroj vychladndf. Po priblizne
15 mindtach je zariadenie opaf pripra-
vené na prevadzku.

Ochranny zvaracsky stit

A NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZDRAVIA!

Ak nepouzivate ochranny zvéradsky stit,
méze dojst k poskodeniu vasich oéi
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skodlivym ultrafialovym Ziarenim a tep-
lom z elekirického obltka. Pri zvarani
vzdy pouzivajte ochranny zvdradsky stit.

A

NEBEZPECENSTVO POPALENIA!
Zvdrané obrobky si velmi horice, preto
sa mozete popéTit'. Na manipuldciu

so zvéranymi horicimi obrobkami
pouzivajte vzdy klieste.

A\ POZOR!
Pri zvérani MIG sa pri zvdarani
hlinikom odpord&a hribka materidly
2,0 mm — 3,0 mm a pri zvarani
zeleza/ocele 0,8 mm - 3,0 mm.

Po elektrickom pripojeni
zvaracieho pristroja postupujte
nasledujucim spésobom:

B Pripojte uzemiovaci kdbel s uzemio-
vacou svorkou Il na zvdrany
obrobok. Dévaijte pozor, aby mala
svorka dobry e,ek'rrick)'/ kontakt.

® Na zvdranom mieste sa musi obro-
bok oéistit od hrdze a farby.

B Vyberte pozadovany zvdraci
prud podla prislusného priemeru
zvdracieho drétu, hribky materidlu
a pozadovanej hlbky prevarenia.

® Prisufte trysku Loréko & k miestu na
obrobku, ktoré sa ma zvdraf, a drzte
si zvdradsky it 22 pred tvérou.

B Pre vysOvanie zvdracieho drétu
stlacte tlacidlo hordka 1. Ak
elektricky obldk hori, zariadenie
zavédza zvdraci drét do zvarového
kopela.

® Optimdlne nastavenie zvdracieho
prudu otestujte na vzorke. Dobre
nastaveny elekiricky oblok ma jemny,
rovhomerny bzudivy tén.

BV pripade vyskytu drsného alebo
tvrdéEo rachotavého zvuku prepnite
na vy3§i vykonnostny stupef (zvyse-
nie zvdracieho prL'JJ:J).
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B Ak je zvarovd So3ovka dostatocne
velkd, vedie sa hordk 8] pomaly
pozdlZz pozadovanej hrany.
Vzdialenost medzi tryskou horéka
a obrobkom mé byt podla moznosti
¢o najkratiia (v ziadnom pripade
nemd byt vacsia ako 10 mm).

B V pripade potreby mierne pohybuijte
sem a tam, aby sa zvarovy kipel
trochu zvaésil. Pre osoby s mengimi
skisenostami je prvym problémom
vytvorenie sprévneho elektrického
obldka. Na tento G&el sa musi
ngstavit spravny zvéraci prid.

u Hlbka prevarenia (zodpovedéd hlbke
zvaru v materidli) ma byt podla moz-
nosti ¢o najhlbsia, ale zvarovy kipel
nemd prepaddvat cez obrobok.

m Ak je zvdraci prid prilis nizky,
zvdraci drét sa nedokdze spravne
odtavit. V désledku toho sa zvdraci
drét opakovane pondra do zvaro-
vého kipela az na obrobok.

B Troska sa mézZe zo zvaru odstrénit
az po vychladnuti. Na pokradovanie
zvdrania preru$eného zvaru:

B Najskdr odstrdiite trosku na mieste
prerusenia.

m Elektricky oblik sa zapdli v zvarovej
drézke, potom sa zavedie na miesto
pripojenia, ktoré sa dékladne
roztavi, a nésledne sa pokraéuje so
zvarom.

Nastavenie vhodnych paramet-
rov I|1:m'1du a napdtia pre zvara-
nie hlinika pomocou hlinikového
drotu.

Pri zvdrani hlinika sa odporicaiji nizsie
napdtia ako na zvdranie Zeleza/ocele.
Na G&ely nastavenia zodpovedajiceho
rozsahu napdtia je mozné postupovaf
nasledovne: pripravte zariadenie, ako
je opisané vyssie v bode ,Prispdsobenie
zariadenia na zvdranie s plnym drétom
a ochrannym plynom”. Pre zvdranie
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hlinikovym drétom zvolte nastavenie
,1,0/A V?/5356)” stlaéanim tlacidla
volby zvdracieho drétu B8l Nésledne
stlééaite tlacidlo volby obmedzovada
napdtia B4, kym nezaéne blikat' LED
vedla ,U". Ndsledne nastavte prid cca
0,5 A. Opat potom stlééajte tlacidlo
volby obmedzovada napatia B4, kym
LED vedla ,U” a ,A/VRD" nezhasn0.
Pri zvérani MIG je ndsledne mozné
menif napdtie v men$om rozsahu, ktory
ie vhodny na zvdranie hlinika. Ak sa
su¢asne stlaéi a otdcéa otoény spinad
nastavenia zvéracieho pradu i mdze
sa zvéraci prad menif v krokoch po

10 A. Pri zvdrani hlinikového plechu

s hrdbkou 2 mm je mozné nastavit orien-
taéné hodnoty 14,5V a prid 91 A.
Optimdlne nastavenia zvdrania by sa
mali zistif na skdSobnom obrobku.

/\ OPATRNE! Upozorfiujeme, Ze
horék sa po zvérani musi vzdy
odlozit' na izolovany plochu.

B Po skonéeni zvérania a poéas pre-
stvok zvdraci pristroj vzdy vypnite
a siefovl zdstreku vin vytiahnite zo
zdsuvky.

® Vytvorenie zvaru

Bodovy zvar alebo bodové
zvaranie

Horék sa posiva dopredu. Vysledok:
Hlbka prevarenia je mensia, $irka

zvaru vadsia, hornd hisenica (viditelny
povrch zvaru) plocheijsia a tolerancia
chyb spojenia va&sia (chyba pri spdjani
materidlov).

Tahany zvar alebo fahané
zvdaranie

Horék sa fahd smerom od zvaru
(obr. U). Vysledok: Hlbka prevarenia
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Le vacsia, 3irka zvaru mensia, hornd
senica vysdia a tolerancia chyb
spojenia mensia.

Zvarové spoje

V zvéracej technike existuji dva zdk-
ladné rzpy spojov: Spoj tupym (vonkaisi
roh) a kitovym zvarom (vnitorny roh
a prekrytie).

Spoje tupymi zvarmi

Pri zvarani materidlov do hribky 2 mm
tupym zvarom sa zvérané okraje
obrobkov Gplne prirdzaji k sebe.

Pre va&sie hribky by sa mala zvolif
vzdialenost 0,5 — 4 mm. |dedlna vzdio-
lenost zdvisi od zvéraného materidlu
(hlinik, prip. ocel), zloZenia materidly,
ako aj zvoleného druhu zvérania. Tuto
vzdialenosf je potrebné zistit na skisob-
nom obrobku.

Ploché tupé zvarané spoje

Zvary sa musia vykondvat bez preruie-
nia a s dostatoénou hlbkou prevarenia,
prefo je tu zvlast déleZitd dobra
priprava. Kvalitu vysledku zvérania
ovplyvﬁu](J intenzita pridu, vzdialenost
medzi zvaranymi hranami, sklon hordka
a priemer zvéracieho dratu. Cim strmej-
Sie sa drzi hordk k obrobku, tym vy3sia
ie hlbka prevarenia a opaéne.
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Na redukciu deformécie obrobkov X
pocas tvrdnutia materidlu je potrebné
tam, kde je to mozné, zafixovaf
obrobky prislusnym pripravkom. Je treba
zabrénit pnutiv zvéranej $truktiry, aby
nedochédzalo k praskaniu zvarov. Tieto
problémy je mozné redukovat, pokial

je to mozné, otééanim obrobku, aby

sa dalo zvéranie vykonévat v dvoch
protichodnych smeroch.

Zvarové spoje na vonkajsom

rohu Spoje kidtovymi zvarmi

Priprava tohto druhu je velmi jednodu- KL'JfOVZ zvar sa vytvara viedy, ked'diely
ché (obr. V, W). stoja kolmo na seba. Zvar by mal maf

tvar rovnostranného trojuholnika s fah-
kym Zzliabkom (obr. Y, Z).

\'

Zvarové spoje na vniutornom
rohu

Priprava tohto zvarového spoja je
velmi jednoduché a vykondva sa az do
hribky materidlu 5 mm. Rozmer ,d” sa
musi redukovat na minimum a v kaz-
dom pripade ma byt mensi ako 2 mm
(obr. Y).

w | Y

Pri hrubsich materidloch to viak nie

Pri hrubsich materidloch to viak nie je uéelné. V tomto pripade je lepsie
je Ucelné. V tomto pripade je lepsie spojenie pripravit podla obrdzka X, pri
spojenie pripravif nizsie uvedenym ktorom je jedna hrana dosky skosend.

(s_fésobom, pri ktorom je jedna hrana
osky skosend (obr. X).
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Prekryté zvarové spoje

Najbeznej$ia priprava je priprava s rov-
nymi zvarovymi okrajmi. Zvdranie nie

je mozné vykonat normdlnym rohovym
zvarom. Obidva obrobky musia byt éo
najblizsie pri sebe, ako je vyobrazené
na obrazku AB.

AB

® Zvaranie MMA

m Uistite sa, Ze sa hlavny vypina& B
nachédza v polohe ,O” (OFF), resp.
Ze siefovd zéstreka [ nie je zapo-
jend v zdsuvke.

m K zvéragke pripojte drziak elekirdd

a uzemnovaciu svorku M, ako je
vyobrazené na obrdzku AC. Dodr-
Ziavajte pritom tiez Gdaje vyrobcu
elekirdd.

B Obleéte si vhodny ochranny odev
podla poZiadaviek a pripravte si
pracovisko.

B Pripojte uzemiovaciu svorku [4]

k obrobku.

® Upnite elekirédu do drziaka

elekirod B4,

/il PARKSIDE

B Zapnite zariadenie prepnutim
hlavného vypinaéa 81 do polohy ,|”
(ON).

B Zvolte rezim ,MMA" stlaéanim
flacidla volby zvéracieho rezimu B8,
kym sa nerozsvieti kontrolka vedla
AMMA”.

B Prostrednictvom otoéného spinaca
pre nastavenie zvdaracieho pridu
nastavte zvdraci prid zodpovedaijici
pouzitej elektréde.

Upozornenie: Orientaéné hodnoty
pre nastavenie zvdracieho pridu
v z4vislosti od priemeru eleEtrédy s0
uvedené v nasledujicej tabulke.

1,6 mm 40-55A
2,0 mm 55-65A
2,5 mm 65-80 A
3,2 mm 80-120A

Upozornenie: Stldcanim tlagidla
volby obmedzovaa napétia B je
mozné aktivovat funkciu obmedzenia
napdtia (VRD). Rozsvieti sa LED vedla
A/VRD”. Tym sa znizi vystupné napdtie
a zvysi sa bezpeénost pouzivatela
pocas prestévok pri zvérani.
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A Pozor: Uzemfiovacia svorka H
a drziak elektréd B4/elekiréda nesma
prist do priameho kontaktu.

A\ Pozor: Pri zvarani tyéovymi elekird-

dami sa musi drziak elekirod B4

a uzemfiovacia svorka 4 pripojit podla

ud0|ov vyrobcu elekirédy.
Drite ochranny zvéracsky stit k2
pred vasou tvdrou a zadnite s proce-
som zvdrania.

B Pre ukonéenie pracovného procesu
prepnite hlavny vypina¢ B do
polohy ,O" (OFF).

/A Pozor: Pri zareagovani tepelného
vypinaéa sa na digitdlnom displeji
zobrazi 4daj ,O.H.”. V takom pripade
nie je mozné pokraéovat v zvdrani.
Zariadenie zostdva nadalej v pre-
vddzke, aby ventildtor ochladzoval
zariadenie. Hned' ako bude zariadenie
opdf pripravené na prevédzku, zobra-
zenie ,O.H.” zmizne. Funkcia zvérania
je opaf k dispozicii.

A\ Pozor: Obrobok nebodkuite elekirs-
dou. Obrobok by sa mohol poskodit

a zapdlenie elektrického obrko by
mohlo byt ndroénejsie. Po zapdleni

elektrického obltka sa pokiste udrziavat

takl vzdialenost od obrobku, ktord
zodpovedd priemeru pouzitej elekirddy.
Pocas zvdrania by mala byf tato
vzdialenost podla moZnosti konstantnd.
Sklon elektrédy v smere prace by mal
byt 20 - 30 stupfiov.

A\ Pozor: Na odstrafovanie spotrebo-
vanych elekiréd a manipuldciu s hord-
cimi obrobkami pouZivaijte vzdy klieste.
Upozorfiujeme, ze driioL elektréd sa po
zvdrani musi vzdy poloZif na izolovani
podlozku. Troska sa méze zo zvaru
odstranit az po vychladnuti. Na pokra-
covanie zvdrania preruieného zvaru:

M 1041 SK

B Najskdr odstrérite trosku v mieste
pripojenia.

m Elektricky obltk sa zapdli v zvarovej
drdzke, potom sa zavedie na miesto
pripojenia, ktoré sa dékladne
roztavi, a nésledne sa pokraduje so
zvarom.

A\ Pozor: Zvéracie préce vytvaraiji
teplo. Zvdara&ka sa preto po pouZiti musi
minimdlne polhodinu prevédzkovat na
volnobehu. Alternativne je mozné
nechat zariadenie na hodinu vychlad-
nuf. Zariadenie sa smie zabalif

a uskladnit az po névrate teploty
zariadenia do normélu.

A\ Pozor: Napdtie, ktoré je o 10 %

niz$ie nez hodnota menovitého vstup-

ného napdtia zvéracky, méze mat

nasledujice ndsledky:

B Znizi sa prid zariadenia.

B Svetelny obltk zhasne alebo sa
stane nestabilnym.

A\ Pozor:
® Ziarenie elekirického oblika méze
spdsobif zépal oli a popdlenie koze.

B Odstrekujice a tavné trosky mézu
spdsobit poranenia odi a popdle-
niny.

® Namontujte ochranny zvaraésky
§tit ako je opisané vﬁode ~Montéz
ochranného zvdracského $titu”.

Ochranny zvaracdsky stit

A NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZDRAVIA!

Ak nepouZivate ochranny zvéradsky it,
méZe ddjst k poskodeniu vasich oci
skoclllvym ultrafialovym Ziarenim

a teplom z elekirického oblika. Pri
zvérani vzdy pouZivaijte ochranny
zvaraésky stit.

B Smu sa pouzivaf len zvéracie kdble,
ktoré sU sicasfou doddvky (16 mm?).
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Vyberte si medzi bodovym alebo
fahovym zvéranim. NiZsie je opisany
vplyv smeru pohybu na vlastnosti
zvaru:

Upozornenie: O najvhodnejom
spdsobe zvdrania rozhodujete vy,
a to po vykonani sk0§obnéLo zvaru
na skddobnom kuse.

Upozornenie: Po Gplnom spotrebo-
vani elekirédy ju musite vymenit za
novy.

® Zvdaranie WIG/TIG

Pri zvarani WIG/TIG postupuijte podla
ddajov k vésmu horéku WIG. Rezim
WIG/TIG je mozné nastavit stldéanim
tlacidla volby zvéracieho rezimu B8,
Na tento G&el zvolte polohu ,TIG".

Bodové zvdaranie

Tahové zvaranie

.....

mensi vacsi
vacsia mensia
plochejsia vyssia
vacsia mensia

e Udriba a &istenie

Upozornenie: Na G(éely bezchybnej
funkcie a tiez dodrziavania poziada-
viek bezpecnosti sa musi pravidelne
vykondvat Gdrzba a oprava zvéracky.
Neodborné a nespravna prevadzka
mdZu viest k vypadkom zariadenia

a k jeho poskodeniu. Opravy nechaijte

vykondvat iba kvalifikovanym elekiro-

technickym odbornikom.

B Pred vykondvanim Gdrzby na
zvaracke vypnite hlavny zdroj
elekirickej energie, ako aj hlavny
vypina¢ zariadenia.
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B Zvdracku a prislusenstvo pravidelne
Cistite pomocou vzduchu, istiacej
viny alebo kefy.

BV pripade poruchy alebo potreb-
nej vymeny dielov zariadenia
kontaktujte prisludny kvalifikovany
persondl.
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® Informadcie o ochrane
zivotného prostredla
a likvidacii

Recyklacia surovin
ﬂ namiesto likvidacie

odpadul!

Zariadenie, prisluenstvo
. a obalovy materidl je potrebné

odovzdat na ekologickd
recykldciu. Zvaragku nehogzte do
domdceho odpadu, ohfia ani vody.
Podla moznosti by sa mali nefunkéné

zariadenia recyklovaf. PoZiadaijte

vésho miestneho predajcu o pomoc.,
Dodrziavajte smernicu 2012/1 9/EU.

® EU vyhlasenie o zhode

My,

C. M. C. GmbH
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

vyhlasuLeme na vlastni zodpovednos,
Ze vyrobok

Multizvaracka

Cislo vyrobku: 2269
Rok vyroby: 2020/17
IAN: 332967 1907
Model: PMSG 200 A1

spliia zakladné poziadavky na
ochranu, ktoré s stanovené v eurdp-
skych smerniciach

EU smernica o nizkom napéti
201 4/35/EU

EU smernica o elektromagnetic-
kej kompatibilite

2014/30/EU

M 1061 SK

Smernica RoHS )
2011/65/EU+2015/863/EU

a ich dpravami.

Vyhradnd zodpovednost za pripravu

vyhldsenia o zhode nesie vyrobca.

Vyssie opisany predmet vyhldsenia
[Ra smernicu 2011/65/EU Eurép-

Eeho parlamentu a Rady zo diia

8. juna 2011 o obmedzeni pouzitia

uréitych nebezpeénych latok v elektric-

kych a elektronickych zariadeniach.

Na 0&ely posidenia zhody boli pouzité
nasledujice harmonizované normy:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 13.1.2020
C. 'Vi C. ""1i‘i!

atna -w

Telefon +49 68 4 9989720
Telefax: +49 6894 9989729

z pover. Dr. Christian Weyler
- Oddelenie kvality -

® Informadcie o zaruke
a servise

Zaruka spolo¢nosti Creative Marketing
& Consulting GmbH

Vazend zdkaznicka, vazeny zdkaznik,
na toto zariadenie ziskavate zdaruku

3 roky od datumu kipy. V pripade nedo-
statkov tohto vyrobku mdte voéi predaj-
covi vyrobku zdkonom stanovené prava.
Tieto zdkonné préva nie si nasimi nizsie
uvedenymi zéruénymi podmienkami
nijakym spdsobom obmedzené.
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® Zarucné podmienky

ZA4ruénd lehota zadina plyndt diiom
kopy. Starostlivo si uschovaite origi-
ndlny doklad o kipe. Budete ho potre-
bovat ako doklad o zakipeni vyrobku.
Ak sa v priebehu 3 rokov od datumu
kdpy tohto zariadenia vyskytne chyba
materidlu alebo vyrobnéd chyba,
zariadenie vém bezplatne opravime
alebo vymenime - podla nésho
zvazenia. PodmienEou poskytnutia
tohto zd&ruéného plnenia je, Ze v ramci
3-roénej lehoty predlozZite chybné
zariadenie a doklad o kipe (poklad-
niény listok) a pisomnou formou struéne
popisete, v éom pozostdva nedostatok
a kedy sa vyskytol.
Pokial je tato cKyba krytd nasou
zérukou, vrdtime vém opraveny alebo
novy vyrobok. Opravou alebo vymenou
vyrobku nezaéina plyndf novd zdruéné
lehota.

® Zaruéna doba a zakonny
narok na reklamaciu

Z4ruénd doba sa ndsledkom zdruéného
plnenia nepredlZuje. To plati aj pre
vymenené a opravené diely. Poskode-
nia a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz
pri kipe, sa musia nahlésit ihned' po
vybaleni. Opravy po uplynuti zaruénej
doby si spoplatnené.

® Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené
podla prisnych kvalitativnych noriem

a pred distribiciou dékladne odskdsané.
ZA4ruéné plnenie sa vztahuje na
materidlové alebo vyrobné chyby. Tato
zéruka sa nevztahuje na &asti vyrobku,
ktoré sU vystavené beznému opotrebo-
vaniu, a preto sa mézu povazovaf za
spotrebné diely, ani na poskodenia
citlivych dielov, napr. spinace,
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akumuldtory alebo diely zo skla. Tato
zéruka zanikd, ak sa vyrobok pouziva
nespravne alebo v poskodenom stave,
alebo ak bola nesprévne vykondavand
0drzba. Pre sprdvne pouZivanie
vyrobku je potrebné presne dodrziavat
vietky pokyny obsiahnuté vyluéne

v tomto preklade origindlneho navodu
na obsluhu. Je potrebné bezpodmie-
neéne zabrénit Géelom pouzitia a kona-
niam, od ktorych preklad origindlneho
névodu na obsluhu odrédza alebo
pred ktorymi varuje.

Vyrobok je uréeny len na sdkromné
a nie komeréné pouzitie. V pripade
nesprdvnej alebo neodbornej mani-
puldcie, pouzitia nésilia a v pripade
zdsahov, ktoré nevykonala nasa
autorizovand servisnd pobocka,
zéruka zanikd.

® Postup v pripade
poskodenia v zaruke

Aby sme vasu Ziadost mohli ¢o
najrychlejsie vybavif, postupuijte podla
nasledujicich pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si
pripravte pokladniény blok a ¢&islo
vyrobku (napr. IAN) ako doklad

o kipe. Cislo vyrobku je uvedené na
typovom §titku, gravire, titulnej strane
vésho ndvodu (viavo dole) alebo na
nélepke na zadnej alebo spodnej
strane. V pripade vyskytu funkénych
chyb alebo inych nedostatkov najskér
telefonicky alebo e-mailom kontaktujte
nizsie uvedené servisné oddelenie.
Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, mézete potom spolu s dokla-
dom o kdpe (pokladni¢nym blokom)

a informéciou, o aky druh nedostatku
ide a kedy sa vyskytol, bezplatne zaslat
na adresu servisu, ktord vam bola
ozndmend.
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Upozornenie:
Na www.lidl-service.com si
mézete stiahnut tGto a mnohé

dalsie priru¢ky, produktové

vided a softvér.
Prostrednictvom tohto QR kédu
mozete prejst priamo na internetovi
strénku servisu spolognosti Lid|
(www.lidl-service.com) a po zadani
Cisla vyrobku (IAN) 332967 _1907 si
mdzete zobrazit ndvod na obsluhu.

[=] %%, =]

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Servis

Tu sU nase kontakiné udaje:

SK

Ndzov: C. M. C. GmbH
Internetovd adresa: www.cmc-creative.de
E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001
Sidlo: Nemecko

[IAN 332967 1907

Upozorfivjeme, Ze nasledujica adresa
nie je adresa servisu.

Najskér kontaktujte vyssie uvedené
servisné centrum.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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Legende der verwendeten Piktogramme

A
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Schwere bis todliche
Verletzungen méglich!

Achtung! Betriebsanleitung

| | A WARNUNG!
esen!

Netzeingang; Anzahl der A Vorsicht!
Phasen sowie Stromschlaggefahr!

Wechselstromsymbol
und Bemessungswert der
Frequenz.

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Verpackung
und Geré&t umweltgerecht!

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht ber den Hausmdll!

Verwenden Sie das Gerat
nicht im Freien und nie bei
Regen!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial.

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elekirode kann
todlich sein!

Schutzart

Geeignet zum Schweiflen
unter erhohter elektrischer
Gefdhrdung.

Einatmen von
Schweif3rauchen kann lhre
Gesundheit gefdhrden.

Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

Einphasiger statischer
Frequenzumformer-
Transformator-Gleichrichter.

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen.

[solationsklasse

Elektromagnetische Felder
kdnnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren.

Genormte Arbeitsspannung

Grofter Bemessungswert
des Netzstroms.

Achtung, mégliche
Gefahren!

Effektivwert des groften

Einschaltdauver Netzstroms.

Bemessungwert des

SchweiBstroms Masseklemme

Lichtbogenhandschweifen
mit umhillten
Stabelektroden

Metall-nert- und Aktivgas-
Schweiflen einschlieBlich

der Verwendung von

Folldraht Wolfram-Inertgas-

Schweif3en
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Gleichstrom

Bemessungswert der
Netzspannung

MULTISCHWEIBGERAT
PMSG 200 Al

® Einleitung

[I]:D]] Herzlichen Gliickwunsch! Sie
haben sich fir ein hochwertiges Gerat
aus unserem Haus entschieden. Machen
Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme
mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie
hierzu aufmerksam die nachfolgende
Bedienungsanleitung und die
Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme
dieses Werkzeuges darf nur durch
unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN
KOMMEN LASSEN!

® Bestimmungsgemafle
Verwendung

Das Gerdt ist zum MIG-SchweifBen
(SchweifBen mit Schweif3draht und
Inertgas), MMA-SchweifBen (Schwei3en
mit Stabelektroden) und WIG-Schweif3en
(Wolfram-Inertgasschweif3en) vorgesehen.
Bei Verwendung von Massivdrahten, die
kein Schutzgas in fester Form enthalten, ist
zusdtzlich Schutzgas zu verwenden. Bei
Verwendung von Aluminium-Massivdraht
ist Argon als Schutzgas zu verwenden.
Bei Verwendung von selbstschitzendem
Filldraht wird kein zusatzliches Gas
bendtigt. Das Schutzgas ist in diesem Fall
in pulverisierter Form im Schweif3draht
enthalten und wird somit direkt in den
Lichtbogen geleitet. Dies macht das Gerat
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Bemessungswert der
Leerlaufspannung

bei Arbeiten im Freien unempfindlich
gegen Wind. Es dirfen nur tir das Gerat
geeignete Drahtelekiroden verwendet
werdgen. Dieses Schweif3gerdt eignet
sich zum Lichtbogenhonc?schweigen
(MMA-SchweifBen) von Stahl, Edelstahl,
Stahlblech, verzinktem Metall und
Gusswerkstoffen unter Verwendung

der entsprechenden Mantelelektroden.
Beachten Sie hierzu die Angaben des
Elekirodenherstellers. Es dUrcT;en nur

fir das Gerdt geeignete Elektroden
verwendet werden. Beim Wolfram-
Inertgasschweiflen (WIG-Schweif3en)
beachten Sie unbedingt die Betriebs- und
Sicherheitshinweise des verwendeten
WIG-Brenners zusétzlich zu den
Anweisungen und Sicherheitshinweisen

in dieser Bedienungsanleitung. Eine
unsachgemdfle Handhabung des Produkts
kann gefahrlich fir Personen, Tiere und
Sachwerte sein. Der Schweif3schirm

darf nur mit SchweiBerschutzglasern
sowie Vorsatzglasern, die entsprechend
gekennzeichnet sind, benutzt und
grundsatzlich nur zum Schweif3en
verwendet werden. Der Schweif3schirm

ist nicht fir das Laserschweif’en geeignet!
Das Produkt nur wie beschrieben unc?

for die angegebenen Einsatzbereiche
verwenden. Bewahren Sie diese Anleitung
gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen

bei Weitergabe des Produkts an Dritte
ebenfalls mit aus. Jegliche Anwendung,
die von der bestimmungsgemdfen
Verwendung abweicht, ist untersagt und
potentiell gefdhrlich. Schaden durch
Nichtbeachtung oder Fehlanwendung
werden nicht von der Garantie abgedeckt
und fallen nicht in den Haftungsbereich
des Herstellers. Das Gerdt wurde fir
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den Hausgebrauch konzipiert und

darf nicht kommerziell oder industriell

genutzt werden. Bei gewerblichem

Gebrauch erlischt die Garantie.

Bestandteil der bestimmungsgemaf3en

Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise

sowie der Montageanleitung

und der Betriebshinweise in der

Bedienungsanleitung.

Die geltenden UnfoﬁverhUtungsvorschriﬁen

sind genauestens einzuhalten. Das Gerat

darf nicht verwendet werden:

B in nicht ausreichend belifteten
Raumen,

B in explosionsgefdhrdeter Umgebung,

B zum Auftauen von Rohren,

® in der Nghe von Menschen mit
Herzschrittmacher und

® in der Nahe von leicht
enfflammbaren Materialien.

Restrisiko

Auch wenn Sie das Gerat

vorschriftsmafBig bedienen, bleiben

immer Restrisiken bestehen. Folgende

Gefahren kdnnen im Zusammenhang

mit der Bauweise und Ausfihrung dieses

Multischweif3gerdtes auftreten:

®  Augenverletzungen durch Blendung,

B Berihren heifBer Teile des
Gerdtes oder des Werkstickes
(Brandverletzungen),

B Bei unsachgemaBer Absicherung
Unfall- und Brandgefahr
durch sprihende Funken oder
Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen
von Rauchen und Gasen, bei
Luftmangel bzw. ungenigender
Absaugung in geschlossenen
Raumen.

Vermindern Sie das Restrisiko,
indem Sie das Gerat sorgfaltig und
vorschriftsmaBig benutzen und alle
Anweisungen befolgen.
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® Lieferumfang

1 | Multischweif3gerat PMSG 200 Al

1 | SchweiBdiise 1,0 mm
(vormontiert, nur fir Aluminium-

Massivdraht) Kennzeichnung:
1,0A

4 | Schweifddisen fir Filldraht (1x
0,6 mm; 1x0,8 mm; 1x O,
mm; 1x 1,0 mm) Kennzeichnung

entsprechend Durchmesser:
0,6;0,8;,0,9;1,0

1 | Schlackehammer mit Drahtbirste

1| Aluminium Massivdraht 200g
[[vormon’riert) 1,0 mm &,
yp: ER5356

Schweif3schutzschild

Elektrodenhalter MMA

Masseklemme mit Kabel

MIG Brenner mit Schwei3leitung

Folldraht 200 g 1,0 mm &
Typ: EZ71T-GS

5 Stabelekiroden (2 x 1,6 mm; 2 x

2,0 mm; 1 x 2,5 mm)

1
1
1 | Bedienungsanleitung
1
1
1

® Teilebeschreibung

B Abdeckung fir die
Drohtvorsciubeinheit

B Griff

B Netzstecker
Massekabel mit Masseklemme

B8 Hauptschalter ON / OFF
(inkl. Netzkontrolllampe)

@ Drehschalter fisr
Schweif3stromeinstellung
Brennerdiise
Brenner
Brennertaste

[9 schlauchpaket mit Direktanschluss
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[l SchweiBdise (0,6 mm)

12 SchweiBdiise (0,8 mm)

8 SchweiBdiise (0,9 mm)

[ SchweiBdiise (1,0 mm)

B8 Massivdraht-SchweiBspule
(Aluminium) @ 1 mm / 200 g
(vormontiert)

[ Filldraht-SchweiBspule (Stahl)
&1 mm/200g

12 Schlackehammer mit Drahtbirste

B8 Vorschubrolle

19 Schildksrper

B9 Dunkles SchweiBglas

2l Handgriff
Schweif3schutzschild nach Montage

23 Montageclip
Schutzglasverriegelung
Justierschraube
Druckrolleneinheit

2 Rollenhalterun

[28] Vorschubrolleniolter

2 Drahtdurchfihrun

[l Schlouchpcketouaohme
Brennerhals

B2 Stecker

B3 Druckluftanschluss

B4 MMA-Elektrodenhalter

B8 Wahltaste SchweiBmodus

Bd Wahltaste SchweiBdraht

BZ Wahltaste Spannungsminderer

Fixierring

® Technische Daten

Eingangsleistung: 4,3 kW
Netzanschluss: 230 V~ 50 Hz
Gewicht: 8,6 kg
Absicherung: 16 A
Filldrahtschweifen:
| Schweif3strom: | l,=72-160 A
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Einschaltdauer X:

20 % bei 160
A Schweif3strom
60 % bei 92 A

Schweif3strom

Leerlaufspannung:

Uy,= 53V

Grofter Bemessungs-
wert des Netzstroms:

I, =265A

Tmax.

Effektivwert des groBten
Netzstroms:

Le=11,9A

Schweif3drahttrommel
max.:

ca. 5000 g

Schweif3drahtdurch-

messer max.:

1,0 mm

Kennlinie

Flach

MMA-Schweif3en:

Schweif3strom:

l,= 63 - 140 A

Einschaltdauer X:

20 % bei 140
A Schweif3strom
60 % bei 81 A

Schweif3strom

Leerlaufspannung: U,=53V

GroBter Bemessungs- _

wert des Netzstroms: e = 26,3 A

Effektivwert des groBten _

Netzstroms: heg =118 A

Kennlinie Fallend

WIG-Schweif3en:

Schweif3strom: l,= 63 -200 A
10 % bei 200

Einschaltdauer X: '2‘05%1 g:;%sg?é\m
Schweif3strom

Leerlaufspannung: Uy,= 16,9V

Grofter Bemessungs- _

wert des Netzstroms: e = 28,2 A

Effektivwert des grofiten

Netzstroms: het =8,9 A

Kennlinie Fallend
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Technische und optische Veréinderungen ~ ® Dieses Gerdt kann von
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung Kindern ab 16 Jahren und

ohne Ankindigung vorgenommen
werden. Alle Maf3e, Hinweise und
Angaben dieser Betriebsanleitung sind

deshalb ohne Gewdahr. Rechtsanspriiche,

die aufgrund der Betriebsanleitun
gestellt werden, kénnen daher nicht
geltend gemacht werden.

Hinweis:

Der im folgenden Text verwendete
Begriff ,Gerat” bezieht sich auf
das in dieser Bedienungsanleitung
beschriebene MultischweiBgerat.

A Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie die
Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie die
beschriebenen Hinweise.
Machen Sie sich anhand
dieser Gebrauchsanweisung
mit dem Gerat, dessen
richtigem Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.
Auf dem Typenschild stehen alle
technischen Daten von diesem
SchweiB3gerdt, bitte informieren
Sie sich tber die technischen
Gegebenheiten dieses Gerates.

PN EZXNTIE] Halten Sie

die Verpackungsmaterialien von

Kleinkindern fern. Es besteht Ersti-

ckungsgefahr!
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dariber sowie von Personen
mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerdtes
unterwiesen wurden und die
daraus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder dirfen

nicht mit dem Gerdt spielen.
Reinigung und Benutzerwartung
dirfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elekiro-Fachkraften
durchfthren.

Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schweif3leitungen (PMSG 200
A1 HOTN2D1x16 mm?).

Das Gerat sollte wahrend des
Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerdte
eingeklemmt werden, damit
immer gentgend Luft durch die
Loftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerdat
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richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose,
bevor Sie das Gerat an einem
anderen Ort aufstellen.

® Wenn das Gerdt nicht im
Betrieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter aus.
Legen Sie den Elekirodenhalter
auf einer isolierten Unterlage
ab und nehmen Sie erst nach
15 Minuten Abkihlung die
Elektroden aus dem Halter.

® Achten Sie auf den Zustand
der Schweif3kabel, des
Elekirodenhalters sowie der
Masseklemmen. Abnutzungen
an der Isolierung und an den
stromfihrenden Teilen kdnnen
Gefahren hervorrufen und die
Quadlitat der SchweiBarbeit
mindern.

m Lichtbogenschweif3en erzeugt
Funken, geschmolzene
Metallteile und Rauch. Beachten
Sie daher: Alle brennbaren
Substanzen und/oder
Materialien vom Arbeitsplatz
und dessen unmittelbarer
Umgebung entfernen.

m Sorgen Sie fir eine Beliftung
des Arbeitsplatzes.

® Schweifden Sie nicht auf
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Behdaltern, GefafBen oder Rohren,
die brennbare Flussigkeiten oder
Gase enthalten oder enthalten
haben.

Vermeiden
Sie jeden direkten Kontakt mit
dem Schweif3stromkreis. Die
Leerlaufspannung zwischen
Elektrodenzange und
Masseklemme kann gefdhrlich
sein, es besteht die Gefahr eines
elektrischen Schlages.

B Lagern Sie das Gerdt nicht
in feuchter oder in nasser
Umgebung oder im Regen.
Hier gilt die Schutzbestimmung
IP21S.

® Schitzen Sie die Augen mit
dafir bestimmten Schutzglasern
(DIN Grad 9-10), die Sie
auf dem mitgelieferten
SchweiBschirm befestigen.
Verwenden Sie Handschuhe
und trockene Schutzkleidung,
die frei von Ol und Fett ist, um
die Haut vor der ultravioletten
Strahlung des Lichtbogens zu
schijtzen.

Verwenden
Sie die SchweiBstromquelle
nicht zum Auftauen von Rohren.

Beachten Sie:
® Die Strahlung des Lichtbogens
kann die Augen schadigen
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und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

® Das Lichtbogenschweif3en
erzeugt Funken und Tropfen
von geschmolzenem Metall,
das geschweifite Werkstick
beginnt zu glihen und bleibt
relativ lange sehr heif3.
Berihren Sie das Werkstick
deshalb nicht mit bloBen
Handen.

B Beim Lichtbogenschweif3en
werden gesundheitsschadliche
Déampfe freigesetzt. Achten Sie
darauf, diese méglichst nicht
einzuatmen.

® Schitzen Sie sich gegen
die gefahrlichen Effekte des
Lichtbogens und halten Sie
nicht an der Arbeit beteiligte
Personen mindestens 2 m vom
Lichtbogen entfernt.

A ACHTUNG!

B Wahrend des Betriebes
des Schweif3gerdtes kann
es, abhdngig von den
Netzbedingungen am
Anschlusspunkt, zu Stérungen
in der Spannungsversorgung
fir andere Verbraucher
kommen. Wenden Sie sich
im Zweifelsfall an Ihr Energie-
versorgungsunternehmen.

B Woadhrend des Betriebes des
M 116IDE/AT/CH

Schweif3gerdtes kann es zu
Funktionsstérungen anderer
Gerdte kommen, z. B.
Horgerate, Herzschrittmacher
USW.

® Gefahrenquellen beim
Lichtbogenschweiflen

Beim Lichtbogenschweifen

ergibt sich eine Reihe von

Gefahrenquellen. Es ist daher

fir den Schweif3er besonders

wichtig, nachfolgende Regeln

zu beachten, um sich und

andere nicht zu gefahrden und

Schaden fir Mensch und Gerdéit zu

vermeiden.

B Lassen Sie Arbeiten auf
der Netzspannungsseite,
z. B. an Kabeln, Steckern,
Steckdosen usw., nur von
einer Elektrofachkraft nach
nationalen und orilichen
Vorschriften ausfihren.

® Trennen Sie bei Unfdllen das
Schweif3gerat sofort von der
Netzspannung.

® Wenn elektrische
BerGhrungsspannungen
auftreten, schalten Sie das
Gerat sofort aus und lassen Sie
es von einer Elektrofachkraft
Uberprifen.
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® Auf der Schweifstromseite
immer auf gute elekirische
Kontakte achten.

B Beim Schweif’en immer an
beiden Handen isolierende
Handschuhe tragen. Diese
schitzen vor elektrischen
Schlagen (Leerlaufspannung
des Schweif3stromkreises),
vor schadlichen Strahlungen
(Wa&rme- und UV-Strahlung)
sowie vor glihendem Metall
und Schlagspritzern.

B Festes, isolierendes Schuhwerk
tragen. Die Schuhe sollen
auch bei Nasse isolieren.
Halbschuhe sind nicht
geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen
Verbrennungen verursachen
kdnnen.

® Geeignete Schutzkleidung
tragen, keine synthetischen
Kleidungssticke.

® Nicht mit ungeschitzten Augen
in den Lichtbogen sehen, nur
SchweiBer-Schweif3schirm mit
vorschriftsmaBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt auBBer Licht-
und Warmestrahlen, die eine
Blendung bzw. Verbrennung
verursachen, auch UV-
Strahlen ab. Diese unsichtbare
ultraviolette Strahlung
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verursacht bei ungenigendem
Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare,
sehr schmerzhafte
Bindehautentzindung.
AuBerdem ruft UV-

Strahlung auf ungeschitzten
Korperstellen Verbrennungen
wie bei einem Sonnenbrand
hervor.

Auch in der Néhe des
Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen
auf die Gefahren hingewiesen
und mit den ndtigen
Schutzmitteln ausgerUstet
werden. Wenn erforderlich,
Schutzwéande aufstellen.

Beim Schweif3en, besonders
in kleinen Réumen, ist fir
ausreichende Frischluftzufuhr
zu sorgen, da Rauch und
schadliche Gase entstehen.
An Behdltern, in denen Gase,
Treibstoffe, Mineraléle oder
dgl. gelagert werden, dirfen
— auch wenn sie schon vor
langer Zeit entleert wurden

— keine Schweif3arbeiten
vorgenommen werden,

da durch Rickstande
Explosionsgefahr besteht.

In feuer- und
explosionsgefahrdeten RGumen
gelten besondere Vorschriften.
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m Schweiflverbindungen, die
grof3en Beanspruchungen
ausgesetzt sind und bestimmte
Sicherheitsforderungen
erfillen missen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten
und gepriften SchweiBern
ausgefihrt werden. Beispiele
sind Druckkessel, Laufschienen,
Anhangerkupplungen usw.

A ACHTUNG! Schlief3en
Sie die Masseklemme stets
so nahe wie mdglich an
die Schweif3stelle an, so
dass der Schweif3strom den
kirzestmoglichen Weg von der
Elektrode zur Masseklemme
nehmen kann. Verbinden Sie
die Masseklemme niemals
mit dem Gehduse des
Schweif3gerates! Schlief3en
Sie die Masseklemme niemals
an geerdeten Teilen an, die
weit vom Werkstiick entfernt
liegen, z. B. einem Wasserrohr
in einer anderen Ecke des
Raumes. Andernfalls kdnnte
es dazu kommen, dass das
Schutzleitersystem des Raumes,
in dem Sie schweif3en,
beschadigt wird.

B Verwenden Sie das
SchweiB3gerdt nicht im Regen.

m Stellen Sie das Schweif3gerat
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nur auf einen ebenen Platz.

® Der Ausgang ist bei einer
Umgebungstemperatur von
20 °C bemessen. Die
Schweif3zeit darf bei hoheren
Temperaturen reduziert
werden.

Gefdhrdung durch

elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer
Schweif3elektrode kann tadlich
sein. Nicht bei Regen oder
Schnee schweif’en. Trockene
Isolierhandschuhe tragen. Die
Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen. Keine nassen
oder beschadigten Handschuhe
tragen. Schitzen Sie sich vor
einem elektrischen Schlag
durch Isolierungen gegen das
Werkstick. Das Gehéduse der
Einrichtung nicht &ffnen.

Gefdhrdung durch
Schweifirauch:

Das Einatmen von Schweif3rauch
kann die Gesundheit gefahrden.
Den Kopf nicht in den Rauch
halten. Einrichtungen in offenen
Bereichen verwenden. Entliftung
zum Enffernen des Rauches
verwenden.
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Gefdhrdung durch
Schweif3funken:
Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen. Brennbare Stoffe
vom Schweif3en fernhalten.
Nicht neben brennbaren Stoffen
schweif3en. Schweif3funken
konnen Brande verursachen.
Einen Feuerloscher in der Ndhe
bereithalten und einen Beobachter,
der ihn sofort benutzen kann.
Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdaltern schweif3en.

Gefdhrdung durch
Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen. Hut und
Sicherheitsbrille tragen.
Gehdrschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen
tragen. SchweiBerschutzhelme
tragen und auf die passende
Filtereinstellung achten.
Vollsténdigen Kérperschutz
tragen.

Gefdhrdung durch
elektromagnetische Felder:
Schweif3strom erzeugt
elektromagnetische Felder. Nicht
zusammen mit medizinischen

/il PARKSIDE

Implantaten verwenden. Niemals
die SchweiBleitungen um den
Korper wickeln. SchweiBleitungen
zusammenfihren.

® Schweif3schirm-
spezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn
der SchweiBarbeiten von der
ordnungsgemafien Funktion
des Schweifdschirmes.

® Durch SchweiBspritzer kann
das Schweif3glas beschadigt
werden. Tauschen Sie
beschadigte oder zerkratzte
Schweif3glaser sofort aus.

® Ersetzen Sie beschadigte
oder stark verschmutzte bzw.
verspritzte Komponenten
unverziglich.

® Das Gerat darf nur von
Personen betrieben werden, die
das 16. Lebensjahr vollendet
haben.

® Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fur
das Schweif3en vertraut.
Beachten Sie hierzu auch
die Sicherheitshinweise lhres
Schweif3gerdtes.
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B Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en
auf. Bei Nichtverwendung
kdnnen Sie sich schwere
Netzhautverletzungen
zuziehen.

B Tragen Sie wahrend
des SchweiBens immer
Schutzkleidung.

B Verwenden Sie den
SchweiBschirm nie ohne
Schweif3glas. Gefahr von
Augenschaden besteht!

® Tauschen Sie fur
gute Durchsicht und
ermiUdungsfreies Arbeiten das
Schweif3glas rechtzeitig.

® Umgebung mit
erhohter elekitrischer
Gefdhrdung

Beim Schweiflen in Umgebungen
mit erhohter elektrischer
Gefahrdung sind folgende
Sicherheitshinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhohter
elektrischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an

denen der Bewegungsraum
eingeschrankt ist, so dass der
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Schweif3er in Zwangshaltung
(z. B. kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elekirisch leitfahige
Teile berihrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
oder teilweise elektrisch
leitfahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder
zufdlliges Berthren durch den
Schweifer besteht;

B An nassen, feuchten oder
heiBen Arbeitsplatzen,
an denen Luftfeuchte oder
Schweif3 den Widerstand
der menschlichen Haut und
die Isoliereigenschaften oder
Schutzausristung erheblich
herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerist kénnen eine Umgebung
mit erhohter elekirischer
Gefahrdung schaffen.

In derartiger Umgebung

sind isolierte Unterlagen und
Zwischenlagen zu verwenden,
ferner Stulpenhandschuhe und
Kopfbedeckungen aus Leder
oder anderen isolierenden
Stoffen zu tragen, um den Kdrper
gegen Erde zu isolieren. Die
Schweif3stromquelle muss sich
auBBerhalb des Arbeitsbereiches
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bzw. der elekirisch leitfahigen
Flachen und auf3erhalb der
Reichweite des Schweifers

befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen
Schlag durch Netzstrom im
Fehlerfall kann durch Verwendung
eines Fehlerstrom-Schutzschalters
vorgesehen sein, der bei einem
Ableitstrom von nicht mehr als
30 mA betrieben wird und alle
netzbetriebenen Einrichtungen

in der Nahe versorgt. Der
Fehlerstrom-Schutzschalter muss
fir alle Stromarten geeignet sein.

Es missen Mittel zum schnellen
elektrischen Trennen der
Schweif3stromquelle oder

des SchweiBstromkreises

(z.B. Not-Aus-Einrichtung)

leicht zu erreichen sein.

Bei der Verwendung von
Schweif3geraten unter elektrisch
gefahrlichen Bedingungen, darf
die Ausgangsspannung des
Schweif3gerdtes im Leerlauf nicht
hoher als 113 V (Scheitelwert)
sein. Dieses Schwei3gerat darf
aufgrund der Ausgangsspannung
in diesen Fallen verwendet
werden.

/il PARKSIDE

® Schweiflen in engen
Rdaumen

Beim Schweiflen in engen
Réumen kann es zu einer
Gefahrdung durch toxische
Gase (Erstickungsgefahr)
kommen. In engen RGumen

darf nur dann geschweift
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Nahe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn

des Schweif3prozesses eine
Bewertung durch einen Experten
vorzunehmen, um zu bestimmen,
welche Schritte notwendig sind,
um die Sicherheit der Arbeit
sicherzustellen und welche
VorsichtsmaBBnahmen wahrend des
eigentlichen SchweiBvorganges
getroffen werden sollten.

® Summierung der
Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine
Schweif3stromquelle gleichzeitig

in Betrieb ist, konnen sich

deren Leerlaufspannungen
summieren und zu einer erhdhten
elektrischen Gefahrdung fihren.
Schweif3stromquellen missen so
angeschlossen werden, dass diese
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Gefahrdung minimiert wird. Die
einzelnen Schweif3stromquellen,
mit ihren separaten Steuerungen
und Anschlissen, miissen deutlich
gekennzeichnet werden, um
erkennen zu lassen, was zu

welchem Schweistromkreis gehort.

® Schutzkleidung

B Wahrend der Arbeit muss der

Schweifer an seinem ganzen
Korper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und
Verbrennungen geschitzt
sein. Folgende Schritte sollen
beachtet werden:
— Vor der Schweifarbeit die
Schutzkleidung anziehen.
— Handschuhe anziehen.
— Fenster offnen, um die
Luftzufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

® An beiden Handen sind
Stulpenhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie mussen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

Zum Schutz der Kleidung

gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete

Schiirzen zu tragen. Wenn
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die Art der Arbeiten, z. B. das
Uberkopfschweifien, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
ndtig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.

® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

B An der Arbeitsstelle durch
einen Aushang ,Vorsicht!
Nicht in die Flammen
sehen!” auf die Gefdhrdung
der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind moglichst
so abzuschirmen, dass in der
Ndhe befindliche Personen
geschitzt sind. Unbefugte
sind von den Schwei3arbeiten
fernzuhalten.

® In unmittelbarer Ndhe ortsfester
Arbeitsstellen sollen die
Wande weder hellfarbig noch
glénzend sein. Fenster sind
mindestens bis Kopfhohe gegen
Durchlassen oder Zuriickwerfen
von Strahlung zu sichern, z. B.
durch geeigneten Anstrich.

® EMV-
Gerateklassifizierung

Gemdaf der Norm IEC 60974-
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10 handelt es sich hier um ein
Schweif3gerat der Klasse A. Das
Gerdt erfillt die entsprechenden
Anforderungen im industriellen
und im Wohnbereich. Es darf
in Wohngebieten an das
offentliche Niederspannungs-
Versorgungsnetz angeschlossen
werden. Auch wenn das
Multischweif3gerat die
Emissionsgrenzwerte gemaf3
Norm einhalt, kdnnen
Lichtbogenschweif3gerate
dennoch zu elekiromagnetischen
Stérungen in empfindlichen
Anlagen und Geraten fihren. Fir
Stérungen, die beim Schweiflen
durch den Lichtbogen entstehen,
ist der Anwender verantwortlich
und der Anwender muss geeignete
SchutzmaBBnahmen treffen. Hierbei
muss der Anwender besonders
bericksichtigen:
— Netz-, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen
— Computer und andere
mikroprozessorgesteuerte
Gerdate
— Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate
— elektronische und elekirische
Sicherheitseinrichtungen
— Personen mit Herzschritt-
machern oder Horgeraten
— Mess- und Kalibriereinrichtungen
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— Storfestigkeit sonstiger
Einrichtungen in der Ndhe

— die Tageszeit, zu der die
SchweiBarbeiten durchgefihrt
werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem
Netzfilter auszuristen

— das MultischweiBgerat
regelmaBig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten

— SchweiBleitungen sollten
vollstandig abgewickelt werden
und mdglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

— durch Stérstrahlung gefdhrdete
Gerdte und Anlagen
sollten méglichst aus dem
SchweiBbereich entfernt
werden oder abgeschirmt
werden.

® Vor der Inbetriecbnahme

B Nehmen Sie alle Teile aus der Ver-
packung und kontrollieren Sie, ob
das Multischweif3gerat oder die
Einzelteile Schaden aufweisen.

Ist dies der Fall, benutzen Sie das

Multischweif3gerét nicht. Wenden

Sie sich an den Hersteller Gber die
angegebene Serviceadresse.

B Entfernen Sie alle Schutzfolien und
sonstigen Transportverpackungen.

B Prifen Sie, ob die Lieferung
vollstandig ist.
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® Montage

® Schweif3schutzschild
montieren

B legen Sie das dunkle Schweif3glas
mit der Schrift nach oben in den

Schildkérper 8 ein (siche Abb. C).
Driicken Sie hierzu ggf. leicht von
der Vorderseite gegen die Scheibe,
bis diese einrastet. Die Beschriftung
des dunklen Schweif3glases
muss nun von der Vorderseite des
Schutzschildes sichtbar sein.

m Schieben Sie den Handgriff 2l von
innen in die passende Aussparung des
Schildkérpers ein, bis dieser einrastet

(siehe Abb. D).
® MIG-Schweiflen
N XS] Vermeiden Sie die Gefahr

eines elektrischen Schlages, einer
Verletzung oder einer Beschadigung.
Ziehen Sie hierzu vor jeder Wartung
oder arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.
Hinweis: Je nach Anwendung werden
unterschiedliche Schweif3dréhte
bendtigt. Mit diesem Gerdt kdnnen
Schweif3drahte mit einem Durchmesser
von 0,6 — 1,0 mm verwendet werden.

Vorschubrolle, Schweif3dise und
Drahtquerschnitt missen immer
zueinander passen. Das Gerdt ist
geeignet fir Drahtrollen bis zu maximal
5000 g.

Verwenden Sie Aluminiumdraht

zum Schweif3en von Aluminium und
Stahldraht zum Schweif3en von Stahl
und Eisen.

M 1241 DE / AT / CH

® Gerateanpassung zum
Massivdrahtschweiflen mit
Schutzgas

Die korrekten Anschlisse zum
Massivdrahtschweif3en bei Verwendung
von Schutzgas sind in Abbildung

S dargestellt. Bei Verwendung des
mitgelieferten Aluminium-Massivdrahts
ist Argon (nicht im Lieferumfang) als
Schutzgas zu verwenden.
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B Verbinden Sie zunéchst den
Stecker 82 mit dem mit "+"
gekennzeichneten Anschluss
(sieche Abb. S). Drehen Sie ihn zur
Fixierung im Uhrzeigersinn. Wenn
Sie Zweifel haben, konsultieren Sie
einen Fachmann.

B Verbinden Sie nun das
Schlauchpaket mit Direktanschluss 18
mit dem entsprechenden Anschluss
(siehe Abb. S).Fixieren Sie die
Verbindung durch Festziehen des
Fixierringsg- im Uhrzeigersinn.

® Verbinden Sie dann das Massekabel

mit dem entsprechenden, mit "-"
gekennzeichneten, Anschluss (siehe
Abb. S). Drehen Sie den Anschluss
zur Fixierung im Uhrzeigersinn.
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B Ziehen Sie die Schutzkappe vom
Druckluftanschluss B8 ab.

® Verbinden Sie nun die
Schutzgaszufuhr einschlieBlich
Druckminderer (nicht im
Lieferumfang) mit dem
Druckluftanschluss B8 (siche Abb.
T). Schutzgas wird benatigt, sofern
kein Filldraht mit integriertem festem
Schutzgas verwendet wird. Beachten
Sie gg?. auch die Hinweise zu lhrem
Druckminderer (nicht im Lieferumfang
enthalten). Als Richtwert fir den
einzustellenden Gasfluss kann
folgende Formel herangezogen
werden:

Drahtdruchmesser in mm x 10 = Gasfluss in

[/min

Fur einen 0,8 mm Draht ergibt sich z.B.
ein Wert von ca. 8 |/min.

® Gerdateanpassung zum
Filldrahtschweif3en ohne
Schutzgas

Wenn Sie Filldraht mit integriertem
Schutzgas verwenden, muss kein
externes Schutzgas zugefihrt werden.
® Verbinden Sie zunachst den Stecker
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B2 mit dem mit "-" gekennzeichneten
Anschluss. Drehen Sie ihn zur
Fixierung im Uhrzeigersinn. Wenn
Sie Zweifel haben, konsultieren Sie
einen Fachmann.

B Verbinden Sie nun das
Schlauchpaket mit Direktanschluss 18
mit dem entsprechenden Anschluss.
Fixieren Sie die Verbindung durch
Festziehen des Fixierrings i im
Uhrzeigersinn.

B Verbinden Sie dann das Massekabel

mit dem entsprechenden mit

4" gekennzeicﬁneten Anschluss

und drehen Sie den Anschluss zur

Fixierung im Uhrzeigersinn.

® Schweif3draht einsetzen

B Entriegeln und 6ffnen Sie
die Abdeckung fir die
Drahtvorschubeinheit B, indem Sie
den Entriegelungsknopf nach oben
dricken.

® Entriegeln Sie die Rolleneinheit
indem Sie die Rollenhalterung 7
gegen den Uhrzeigersinn drehen
(siehe Abb. F).

® Ziehen Sie die Rollenhalterung 2
von der Welle ab (siehe Abb. F).

Hinweis: Bitte achten Sie darauf, dass
sich das Drahtende nicht 16st und sich
die Rolle dadurch selbsttatig abrollt.
Das Drahtende darf erst wahrend der
Montage geldst werden.

B Packen Sie die Schweif3draht-
SchweiBspule B8 vollsténdig aus,
so dass diese ungehindert abgerollt
werden kann. Lésen Sie aber noch
nicht das Drahtende.

B Setzen Sie die Drahtrolle auf
die Welle. Achten Sie darauf,
dass die Rolle auf der Seite der
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Drahtdurchfihrung B abgewickelt
wird (sieche Abb. G und M).

Setzen Sie die Rollenhalterung 22
wieder auf und verriegeln diese
durch Andricken und Drehen im
Uhrzeigersinn (siehe Abb. G).

Lésen Sie die Justierschraube 28 und
schwenken Sie sie nach unten (siehe
Abb. H).

Drehen Sie die Druckrolleneinheit 28
zur Seite weg (siehe Abb. 1).

Losen Sie den Vorschubrollenhalter
B8 durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn und ziehen ihn nach
vorne ab (siehe Abb. J).

Uberprifen Sie auf der oberen

Seite der Vorschubrolle B, ob

die entsprechende Drahtstarke
angegeben ist. Falls nétig muss die
Vorschubrolle 8 umgedreht oder
ausgetauscht werden (siehe Abb. E).
Der mitgelieferte Schweif3draht (&
1,0 mm) muss in der Vorschubrolle
B8 mit der angegebenen Drahtstarke
von & 1,0 mm verwendet werden.
Der Schweif3draht muss sich in der
oberen Nut befinden!

Setzen Sie den Vorschubrollenhalter 28]
wieder auf und schrauben Sie ihn im
Uhrzeigersinn fest.

Entfernen Sie die Brennerdiise [ durch
Ziehen und Drehen im Uhrzeigersinn
(siehe Abb. K).

Schrauben Sie die SchweiBdiise [
heraus (siehe Abb. K).

Fihren Sie das Schlauchpaket mit
Direktanschluss B8 méglichst gerade
vom Schweil3gerdt weg (auf den
Boden legen).

Nehmen Sie das Drahtende aus dem
Spulenrand (siehe Abb. ).

Kurzen Sie das Drahtende mit

einer Drahtschere oder einem
Seitenschneider, um das beschadigte
verbogene Ende des Drahts zu
entfernen (siehe Abb. L).
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Hinweis: Der Schweif3draht muss die

ganze Zeit auf Spannung gehalten

werden, um ein Ldsen und Abrollen zu

vermeiden! Es empfiehlt sich hierbei,

die Arbeiten immer mit einer weiteren

Person durchzufihren.

Schieben Sie den Schweif3draht durch

die Drahtdurchfihrung 22

(siehe Abb. M).

Fihren Sie den Schweif3draht

entlang der Vorschubrolle 18 und

schieben Sie ihn dann in die

Schlauchpaketaufnahme

(siehe Abb. N).

Schwenken Sie die Druckrolleineinheit

B8 Richtung Vorschubrolle 18]

(siehe Abb. O)

Héngen Sie die Justierschraube B8 ein

(siehe Abb. O).

Stellen Sie den Gegendruck mit

derJustierschraubeg. ein. Der

SchweiBdraht muss fest zwischen

Druckrolle und Vorschubrolle [ in der

oberen Fihrung sitzen ohne gequetscht

zu werden (sie%e Abb. O).

Schalten Sie das SchweiBgerat am

Hauptschalter Bl ein (siche Abb. T).

Betdtigen Sie die Brennertaste 21 .

Nun schiebt das Drahtvorschubsystem

den Schweif3draht durch das

Schlauchpaket 18 und den Brenner [8 .

Sobald der Schweifiraht 1 =2 cm

aus dem Brennerhals Bl herausragt,

Brennertaste [ wieder loslassen (siehe

Abb. P).

Schalten Sie das Schweif3gerat wieder

aus.

Schrauben Sie die Schweif3diise
wieder ein. Achten Sie darauf,

dass die SchweiBdise B mit dem

Durchmesser des verwendeten

Schweif3drahtes zusammenpasst

(siehe Abb. Q). Bei dem mitgelieferten

Schweif3draht muss die Schweidise

[ mit der Kennzeichnung 1,0 bzw.

1,0 A bei Verwendung von Aluminium-

Massivdraht verwendet werden.
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® Schieben Sie die Brennerdiise [Z] mit
einer Rechtsdrehung wieder auf den

Brennerhals @ (siehe Abb. R).
N XTI Um die Gefahr eines

elekirischen Schlages, einer Verletzung
oder einer Beschadigung zu vermeiden,
ziehen Sie vor jeder Wartung oder
arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Steckdose.

® Inbetriebnahme

® Gerat ein- und ausschalten

Schalten Sie das SchweiBgerat am
Hauptschalter 8 ein und aus. Wenn
Sie das Schweif3gerat langere Zeit nicht
benutzen, ziehen Sie den Netzstecker
aus der Steckdose. Nur dann ist das
Gerdat véllig stromlos.

® Schweif3draht wahlen

Stellen Sie zundchst den Modus
"MIG" durch Betdtigen der Wahltaste
SchweiBmodus B8 ein. Wahlen Sie
dann den eingelegten Schweif3draht
durch Betdtigen der oberen Wahltaste
Schweinroﬁt B8 qus.

® Schweifien

Uberlastschutz

Das Schweifgerdt ist gegen thermische
Uberlastung gurch eine automatische
Schutzeinrichtung (Thermostat mit
automatischer Wiedereinschaltung)
geschitzt. Die Schutzeinrichtung
unterbricht bei Uberlastung den
Stromkreis.

Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung
lassen Sie das Gerét abkiihlen. Nach
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ca.15 Minuten ist das Gerdt wieder
betriebsbereit.

Schweif3schutzschild

N A
GESUNDHEITSGEFAHR!

Wenn Sie das Schweif3schutzschild nicht
nutzen, kénnen vom Lichtbogen
ausgehende, gesundheitsschadliche
UV-Strahlen und Hitze lhre Augen
verletzen. Nutzen Sie immer das
Schweif3schutzschild, wenn Sie
schweiflen.

[A] WARNUNG!|
VERBRENNUNGSGEFAHR!

Geschweifdte Werkstiicke sind sehr heif3,
sodass Sie sich daran verbrennen
kénnen. Benutzen Sie immer eine
Zange, um geschweifte, heife
Wer?(stiicke zu bewegen.

/A ACHTUNG!
Beim MIG-Schweiflen wird eine
Materialstarke von 2,0 mm — 3,0 mm
beim Aluminiumschweif3en und von
0,8 mm - 3,0 mm beim Schweif3en
von Eisen/Stahl empfohlen.

Nachdem Sie das Schweif3gerat
elektrisch angeschlossen haben,
gehen Sie wie folgt vor:

B Verbinden Sie das Massekabel mit
der Masseklemme 4] mit dem zu
schweifBenden Werkstiick. Achten
Sie darauf, dass ein guter elekirischer
Kontakt besteht.

B An der zu schweif3enden Stelle muss
das Werkstiick von Rost und Farbe
befreit werden.

B Wahlen Sie den gewinschten
Schweif3strom je nach
Schwei3drahtdurchmesser,
Materialstarke und gewiinschter
Einbrenntiefe.

® Fihren Sie die Brennerdise [ an
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die Stelle des Werkstiicks, an der
geschweif}t werden soll und halten Sie
das SchweiBschutzschild B vor das
Gesicht.

® Betdtigen Sie die Brennertaste B, um
den Schwei3draht zu férdern. Brennt
der Lichtbogen, férdert das Gerat
Schweif3draht in das Schwei3bad.

® Die optimale Einstellung des
Schweif3stroms ermitteln Sie anhand
von Tests auf einem Probestiick. Ein
gut eingestellter Lichtbogen hat einen
weichen, gleichmafigen Summton.

® Bei einem rauen oder harten
Knattern schalten Sie in eine hohere
Leistungsstufe (Schweifstrom
erhdhen).

m st die SchweiBlinse grof3 genug,
wird der Brenner 8] langsam an der
gewinschten Kante entlanggefihrt.
Der Abstand zwischen Brennerdise
und Werkstick sollte mdglichst kurz
sein (keinesfalls grofer als 10 mm).

B Gegebenenfalls ?eicht pendeln,
um das Schweiflbad etwas zu
vergréfBern. Fur die weniger
Erfahrenen besteht die erste
Schwierigkeit in der Bildung eines
verninftigen Lichtbogens. Dafir muss
der Schweif3strom richtig eingestellt
werden.

® Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe
der SchweiBnaht im Material) sollte
moglichst tief sein, das Schwei3bad
jedoch nicht durch das Werkstick
Lindurch fallen.

B st der Schweif3strom zu niedrig,
kann der Schweif3draht nicht richtig
abschmelzen. Infolgedessen taucht
der Schwei3draht immer wieder in
das Schweif3bad bis aufs Werkstiick
ein.

® Die Schlacke darf erst nach dem
Abkihlen von der Naht entfernt
werden. Um eine Schweiflung
an einer unterbrochenen Naht
fortzusetzen:
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B Entfernen Sie zuerst die Schlacke an
der Ansatzstelle.

® In der Nahtfuge wird der Lichtbogen
gezindet, zur Anschlussstelle
gefihrt, dort richtig aufgeschmolzen
und anschlieBend die Schweifnaht
weitergefthrt.

Einstellung geeigneter Parameter
von Strom und Spannung zum
Schweiflen von Aluminium mit
Aluminiumdraht.

Zum Schweif3en von Aluminium
werden niedrigere Spannungen
als zum Schweif3en von Eisen/
Stahl empfohlen. Zur Einstellung des
entsprechenden Spannungsbereichs
kann wie folgt verfahren werden:
bereiten Sie das Gerdt, wie zuvor
unter ,Gerdteanpassung zum
Massivdrahtschwei3en mit Schutzgas”
beschrieben, vor. Wahlen zum
Schweif3en von Aluminiumdraht die
Einstellung ,1.0/Al(5356)" durch
Betatigen der Wahltaste Schweif3draht
aus. Betatigen Sie nun die Wahltaste
Spannungsminderer B2, bis die LED
neben ,U” blinkt. Stellen Sie jetzt
einen Strom von ca. 0,5 A ein.
Betdtigen Sie erneut die Wahltaste
Spannungsminderer B2, bis die LEDs
neben ,U"” und ,A/VRD" nicht mehr
leuchten. Jetzt kann die Spannung
beim MIG-Schweif3en in einem
niedrigeren, zum Aluminiumschweif3en
geeigneten, Spannungsbereich variiert
werc?en. Wird der Drehschalter fir
SchweiBstromeinstellung B zugleich
gedrickt und gedreht, so kann der
Schweif3strom in 10 A - Schritten variiert
werden. Zum Schweif’en von 2 mm
Aluminiumblech kénnen als Richtwerte
14,5 Volt und ein Strom von 91 Ampere
eingestellt werden. Die optimalen
Schweifeinstellungen sollten an einem
Probewerkstick ermittelt werden.
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A\ VORSICHT! Beachten Sie, dass der
Brenner nach dem Schweif3en immer
auf einer isolierten Ablage abgelegt
werden muss.

m Schalten Sie das Schweif3gerat nach
Beendigung der Schweif3arbeiten und
bei Pausen immer aus, und ziehen
Sie stets den Netzstecker aus der
Steckdose.

® Schweifinaht erzeugen

Stechnaht oder stof3endes
Schweif3en

Der Brenner wird nach vorne
geschoben. Ergebnis: Die Einbrandtiefe
ist kleiner, Nahtbreite grofer,
Nahtoberraupe (sichtbare Oberfléche
der SchweiBnaht) flacher und die
Bindefehlertoleranz (Fehler in der
Materialverschmelzung) gréfer.

Schleppnaht oder ziehendes
Schweifien

Der Brenner wird von der Schweifnaht
weggezogen (Abb. U). Ergebnis:
Einbrandtiefe gréBer, Nahtbreite
kleiner, Nahtoberraupe hdher und die
Bindefehlertoleranz kleiner.

Schweif3verbindungen

Es gibt zwei grundlegende
Ver?aindungsarten in der
Schweiftechnik: Stumpfnaht-
(AuBBenecke) und Kehlnahtverbindung
(Innenecke und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu

2 mm Materialstarke werden die
Schweif3kanten vollstandig aneinander
gebracht.
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Fir gréBere Starken sollte ein Abstand
von 0,5 - 4 mm gewdahlt werden.

Der ideale Abstand hangt von dem
geschweifiten Material (Aluminium bzw.
Stahl), der Materialzusammensetzung
sowie der gewdhlten Schweif3art

ab. Dieser Abstand sollte an einem
Probewerkstick ermittelt werden.

Flache Stumpfnahtverbindungen

SchweifBungen sollten ohne Unterbre-
chung und mit ausreichender Eindring-
tiefe ausgefihrt werden, daher ist eine
gute Vorbereitung Guerst wichtig. Die
Qualitat des Schweif3ergebnisses wird
beeinflusst durch: die Stromstdrke, den
Abstand zwischen den SchweifSkanten,
die Neigung des Brenners und den
Durchmesser des Schweif3drahtes. Je
steiler der Brenner gegeniber dem
Werkstiick gehalten wird, desto hoher
ist die Eindringtiefe und umgekehrt.

Um Verformungen, die wahrend der
Materialhértung eintreten kénnen,
zuvorzukommen oder zu verringern,

ist es gut, die Werkstiicke mit einer
Vorrichtung zu fixieren. Es ist zu
vermeiden, die verschweif3te Struktur
zu versteifen, damit Briiche in der
SchweifBung vermieden werden. Diese
Schwierigkeiten kénnen verringert
werden, wenn die Mglichkeit besteht,
das Werkstiick so zu drehen, dass die
SchweiBung in zwei entgegengesetzten
Durchgéngen durchgefihrt werden kann.
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Schweifverbindungen an der
Auf3enecke
Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr

einfach (Abb. V, W).

\'

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch
nicht mehr zweckmaBig. In diesem Fall
ist es besser, eine Verbindung wie
untenstehend vorzubereiten,gbei der die
Kante einer Platte angeschragt wird

(Abb. X).

x 45°
o
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Kehinahtverbindungen

Eine Kehlnaht entsteht, wenn die
Werkstiicke senkrecht zueinanderstehen.
Die Naht sollte die Form eines Dreiecks

mit gleichlangen Seiten und einer
leichten Kehle haben (Abb. Y, Z).

Schweiflverbindungen in der
Innenecke

Die Vorbereitung dieser
Schweiﬁverbinfung ist sehr einfach
und wird bis zu Stdarken von 5 mm
durchgefihrt. Das Maf3 ,,d” muss auf
das Minimum reduziert werden und
soll in jedem Fall kleiner als 2 mm sein

(Abb. Y).
Y

I¥
—d
T

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch
nicht mehr zweckmaBig. In diesem Fall
ist es besser, eine Verbindung wie in
Abbildung X vorzubereiten, Eei der die
Kante einer Platte angeschragt wird.

y 4
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Uberlappungsschweiiverbindungen

Die gebrduchlichste Vorbereitung ist

die mit geraden Schweif3kanten. Die
Schweigung lasst sich durch eine normale
Winkelschweif3naht [6sen. Die beiden
Werkstiicke missen, wie in Abbildung
AB gezeigt, so nah wie mdglich
aneinandergebracht werden.

AB

® MMA-Schweifien

m Stellen Sie sicher, dass der
Hauptschalter B8 auf Position
,O" (,OFF") gestellt ist bzw. dass
der Netzstecker Bl nicht in die
Steckdose eingesteckt ist.

m Schlieflen Sie den Elektrodenhalter

und die Masseklemme H am
Schweif3gerat an, wie in Abbildung
AC gezeigt. Beachten Sie hierzu
auch die Angaben des
Elektrodenherstellers.

B legen Sie gemaf der Vorgaben
geeignete Schutzkleidung an und
bereiten Sie ihren Arbeitsplatz vor.

m SchlieBen Sie die Masseklemme 4
an das Werkstiick an.

m Klemmen Sie die Elektrode in den
Elektrodenhalter 4.

B Schalten Sie das Gerdt ein, indem
Sie den Hauptschalter B8 auf
Position ,I” (,ON") stellen.

B Woahlen Sie den Modus "MMA"
durch Betdtigen der Wahltaste
SchweiBmogus B, bis das
Indikatorlédmpchen neben "MMA"
leuchtet.
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m Stellen Sie den Schweif3strom mit
dem Drehschalter fiir
SchweiBstromeinstellung [ je nach
verwendeter Elekirode ein.
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Hinweis: Richtwerte fiir den
einzustellenden Schweif3strom

in Abhangigkeit vom
Elektrodendurchmesser entnehmen Sie
nachfolgender Tabelle.

1.6 mm 40-55 A
2.0 mm 55-65 A
2.5 mm 65-80 A
3.2 mm 80-120 A

Hinweis: Durch Betdtigen der
Wahltaste Spannungsminderer
die Spannungsminderungsfunktion
(VRD) aktiviert werden. Die LED neben
A/VRD" leuchtet. Hierdurch wird die
Ausgangsspannung reduziert und die
Sicherheit fir den Anwender wéhrend
Schweif3pausen erhoht.

kann

A Achtung: Die Masseklemme [ und

der Elektrodenhalter B /die Elekirode
durfen nicht in direkten Kontakt gebracht
werden.
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A\ Achtung: Beim Schweifen mit
Stabelekiroden, mussen der
Elekirodenhalter 8 und die
Masseklemme 1 entsprechend den
Angaben des E|ektro<fenhersfe||ers
angeschlossen werden.
B Halten Sie den Schweif3schutzschild
vor das Gesicht und beginnen Sie
mit dem Schweifvorgang.
® Um den Arbeitsvorgang zu beenden,
stellen Sie den Houptscholter ON /
OFF B quf Position ,0” (,OFF").
/A Achtung: Beim Auslosen des
Thermowdchters wird "O.H." auf der
Digitalanzeige angezeigt. In diesem Fall
ist kein weiteres Schwei%en moglich. Das
Gerdit ist weiterhin in Betrieb, damit der
Lifter das Gerdt abkihlt. Sobald das
Gerdat wieder betriebsbereit ist,
verschwindet die Anzeige "O.H." Die
Schweiffunktion ist nun wieder gegeben.

A\ Achtung: Tupfen Sie nicht mit der
Elekirode aut das Werkstiick. Es kdnnte
beschadigt und die Zindung des
Lichtbogens erschwert werden. Sobald
sich der Lichtbogen entzindet hat,
versuchen Sie eine Distanz zum Werkstick
einzuhalten, die dem verwendeten
Elektrodendurchmesser entspricht. Der
Abstand sollte méglichst konstant bleiben,
wahrend Sie schweifen. Die

Elekirodenneigung in Arbeitsrichtung sollte
20-30 Grad betragen.

/A Achtung: Benutzen Sie immer eine
Zange, um verbrauchte Elekiroden zu
entfernen oder heifle Werkstiicke zu
bewegen. Beachten Sie, dass der
Elekirodenhalter nach dem Schweif3en
immer auf einer isolierenden Unterlage
abgelegt werden muss. Die Schlacke darf
erst nach dem Abkihlen von der Naht
entfernt werden. Um eine SchweifBung an
einer unterbrochenen Naht fortzusetzen:
B Entfernen Sie zuerst die Schlacke an
der Anschlussstelle.
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® |n der Nahtfuge wird der Lichtbogen
gezindet, zur Anschlussstelle gefuhrt,
dort richtig aufgeschmolzen und
anschlielend weitergefihrt.

A\ Achtung: Die SchweiBarbeit
erzeugt Hitze. Deshalb muss das
Schwei3gerat nach der Benutzung
mindestens eine halbe Stunde lang im
Leerlauf betrieben werden. Alternativ
lassen Sie das Gerdt eine Stunde lan
abkihlen. Das Gerat darf erst verpoc?d
und gelagert werden, wenn sich die
Geratetemperatur normalisiert hat.
A Achtung: Eine Spannung, die 10 %
unter der Nenneingangsspannung des
Schwei3gerdts liegt, kann zu folgenden
Konsequenzen fihren:
B Der Strom des Gerats verringert sich.
® Der Lichtbogen bricht ab oder wird
instabil.

A Achtung:

Die Lichtbogenstrahlung kann
zu Augenentzindungen und
Hautverbrennungen ?Uhren.

B Spritz- und Schmelzschlacken
konnen Augenverletzungen und
Verbrennungen verursachen.

B Montieren Sie das
Schweifschutzschild wie unter
"Schweif3schutzschild montieren"
beschrieben.

Schweif3schutzschild

O] WARNUNG!|
GESUNDHEITSGEFAHR!

Wenn Sie das Schweif3schutzschild nicht
nutzen, kénnen vom Lichtbogen
ausgehende, gesundheitsschadliche
UV-Strahlen und Hitze lhre Augen
verletzen. Nutzen Sie immer das
Schweif3schutzschild, wenn Sie
schweif3en.

B Es dirfen ausschlieBlich
Schweif3kabel verwendet werden,
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die im Lieferumfang enthalten sind
(16 mm?). Wahlen Sie zwischen
stechendem und schleppendem
Schweif3en. Im Folgenden wird der
Einfluss der Bewegungsrichtung auf
die Eigenschaften der Schweif3naht
dargestellt:

Hinweis: Welche Art des Schweif’ens
geeignefer ist, entscheiden Sie selbst,
nachdem Sie ein Probestiick geschweif3t

haben.

Hinweis: Nach vollstandiger
Abnutzung der Elekirode muss diese
ausgetauscht werden.

® WIG/TIG-Schweifien

Zum WIG/TIG Schweif3en folgen Sie
bitte den Angaben zu lhrem WIG
Brenner. Der WIG/TIG Modus kann
durch Betdtigen der Wahltaste

SchweiBmodus B3l ausgewdhlt werden.
Wahlen Sie hierzu die Position "TIG".

Stechendes Schleppendes

Schweifien Schweifien
kleiner grofer
groBer kleiner
flacher hoher
grofer kleiner

® Wartung und Reinigung

Hinweis: Das Schweif3gerdt muss fir
eine einwandfreie Funktion sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
regelmaBig gewartet und Gberholt
werden. UnsachgemaBer und falscher
Betrieb kénnen zu Ausféllen und
Schaden am Gerdt fihren. Lassen Sie
Reparaturen nur von qualifizierten
Elektro-Fachkraften durchfihren.
B Schalten Sie die
Hauptstromversorgung sowie den
Hauptschalter des Gerdts aus, bevor

/il PARKSIDE

Sie Wartungsarbeiten an dem
Schwei3gerat durchfihren.

Saubern Sie das Schweif3gerdt und
das Zubehér regelmaBig mit Hilfe
von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.
Im Falle eines Defekts oder bei
erforderlichem Austausch von
Gerdteteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.
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® Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

Rohstoffriickgewinnung
statt Millentsorgung!

Gerdit, Zubehdr und Verpackung
. sollten einer umweltgerechten

Wiederverwertung zugefihrt
werden. Werfen Sie das Schweif3gerat
nicht in den Hausmdill, ins Feuer oder ins
Wasser. Wenn méglich, sollten nicht mehr
funktionstiichtige Gerdte recycelt werden.
Fragen Sie lhren lokalen Handler um
Hilfe. Beachten Sie hierzu 2012/19/EU.

® EU-Konformitétserklarung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt

Multischweif3gerat

Artikelnummer: 2269
Herstellungsjahr: 2020/ 17
IAN: 332967 1907
Modell: PMSG 200 A1

den wesentlichen Schutzanforderungen
genigt, die in den Europdischen
Richtlinien

EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

EU-Richtlinie Elektromagnetische
Vertraglichkeit

2014/30/EU
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RoHS Richtlinie
2011/65/EU+2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.
Die alleinige Verantwortung fir die
Erstellung der Konformitatserklarung
tragt der Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand
der Erklarung erfillt die Vorschriften
der Richtlinie 2011/65/EU des
Europdischen Parlaments und des Rates
vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung
der Verwendung bestimmter
gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten.

Fir die Konformitatsbewertung wurden
folgende harmonisierte Normen
herangezogen:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 13.01.2020

C.M.C. GmbH

. KathapmatLoeth- ;1r 15

1 .P_BB Sl Zaﬁf/
Telefon: +49 6834 9989720
Telefax; +49 6894 9989729

i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -
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® Hinweise zu Garantie und
Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter
Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerat

3 Jahre Garantie ab Kaufdatum. Im
Falle von Mangeln dieses Produkts
stehen lhnen gegen den Verkaufer

des Produkts gesetzliche Rechte zu.
Diese gesetzlichen Rechte werden
durch unsere im Folgenden dargestellte
Garantie nicht eingeschrankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem
Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den
Original-Kassenbon gut auf. Diese
Unterlage wird als Nachweis fir den
Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem

Kaufdatum dieses Produkts ein Material-

oder Fabrikationsfehler auf, wird

das Produkt von uns — nach unserer
Wahl - fir Sie kostenlos repariert

oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-
Jahres-Frist das defekte Gerdt und

der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt
und schriftlich kurz beschrieben wird,
worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte
oder ein neues Produkt zurick. Mit
Reparatur oder Austausch des Produkts
beginnt kein neuer Garantiezeitraum.
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® Garantiezeit
und gesetzliche
Mangelanspriche

Die Garantiezeit wird durch die
Gewdhrleistung nicht verlangert. Dies
gilt auch fur ersetzte und reparierte
Teile. Eventuell schon beim Kauf
vorhandene Schaden und Méangel
missen sofort nach dem Auspacken
gemeldet werden. Nach Ablauf der
Garantiezeit anfallende Reparaturen
sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen
Qualitatsrichtlinien sorgfaltig produziert
und vor Anlieferung gewissenhaft
gepruft.

Die Garantieleistung gilt fir Material-
oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie
erstreckt sich nicht auf Produkiteile,

die normaler Abnutzung ausgesetzt
sind und daher als Verschleifteile
angesehen werden kénnen oder fir
Beschadigungen an zerbrechlichen
Teilen, z. B. Schalter, Akkus oder
solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfallt, wenn das
Produkt beschadigt, nicht sachgemaf
benutzt oder gewartet wurde. Fir eine
sachgemafe Benutzung des Produkts
sind alle in der Bedienungsanleitung
aufgefihrten Anweisungen genau
einzuhalten. Verwendungszwecke
und Handlungen, von denen in der
Bedienungsanleitung abgeraten

oder vor denen gewarnt wird, sind
unbedingt zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir
den privaten und nicht fir den
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gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei
missbréuchlicher und unsachgemafer
Behandlung, Gewaltanwendung und
bei Eingriffen, die nicht von unserer
autorisierten Service-Niederlassung
vorgenommen wurden, erlischt die
Garantie.

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres
Anliegens zu gewdhrleisten, folgen Sie
bitte den folgenden Hinweisen:

Bitte halten Sie fir alle Anfragen den
Kassenbon und die Artikelnummer

(z. B. IAN) als Nachweis fir den Kauf
bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte
dem Typenschild, einer Gravur, dem
Titelblatt Ihrer Anleitung (unten links)
oder dem Aufkleber auf der Rick- oder
Unterseite.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige
Méngel auftreten, kontaktieren Sie
zundchst die nachfolgend benannte
Serviceabteilun tele?onisch oder per
E-Mail. Ein als gefekt erfasstes Produkt
kdnnen Sie dann unter Beifigung

des Kaufbelegs (Kassenbon) und der
Angabe, worin der Mangel besteht und
wann er aufgetreten ist, fir Sie portofrei
an die lhnen mitgeteilte Service-
Anschrift Gbersenden.

Hinweis:
Auf www.lidl-service.com kdnnen

Sie diese und viele weitere
Handbicher, Produktvideos und
Software herunterladen.
Mit diesem QR-Code gelangen sie
direkt auf die Lidl-Service-Seite (www.
lidl-service.com) und kénnen mittels
der Eingabe der Artikelnummer
(IAN) 332967 Ihre
Bedienungsanleitung &ffnen.
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PDF ONLINE

www.lidl-service.com
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® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH
Name: C. M. C. GmbH
Internetadresse:  www.cmc-creative.de
E-Mail: service.de@cmc-creafive.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de
Telefon: +49 (0) 6894 9989750
Normal Tarif aus dem dt.Festnetz
Fax: +49 (0) 6894 9989729
Sitz: Deutschland

IIAN 332967 1907 |

Bitte beachten Sie, dass die folgende
Anschrift keine Serviceanschrift ist.
Kontaktieren Sie zundchst die oben
benannte Servicestelle.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - Stanje informacij -
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