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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.

@D @D @D

Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschliefend mit allen Funktionen des Gerdtes vertraut.

@R @D @D

Avant de lire le document, allez & la page avec les illustrations et étudiez toutes les fonctions
de I'appareil.

@ @

Klap, voordat u begint te lezen, de pagina met afbeeldingen uvit en maak u aansluitend
vertrouwd met alle functies van dit apparaat.

@

Nez za&nete &ist tento ndvod k obsluze, rozlozte strénku s obrézky a seznamte se se viemi
funkcemi zafizeni.

Przed przeczytaniem prosze roztozyé strone z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznaé sie
z wszystkimi funkcjami urzqdzenia.

GO

Prv nez zaénete &itaf tento ndvod, rozloZte si stranu s obrézkami a potom sa obozndmte so
vietkymi funkciami zariadenia.

@&

Antes de leer, abra la pégina con las ilustraciones y familiaricese con todas las funciones
del dispositivo.

For du leeser, vend siden med billeder frem og bliv bekendt med alle apparatets funktioner.
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List of pictograms used

Cautionl
Read the operating
instructions!

Risk of serious injury or
Al WARNING! [N IFCPYCTY|

Power input;
Number of phases and

Cautionl
Risk of electric shock!

alternating current symbol

and rated value of the
frequency.

/N
(U

Important note!

Dispose of the device and
packaging in an environ-
mentally friendly manner!

Do not dispose of any
electrical devices in
domestic waste!

Self-shielded flux cored
arc welding.

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from the
welding electrode can be
fatall

Protection class.

Made from recycled
material.

Inhalation of welding fumes
can endanger your health.

Single-phase static
frequency converter-
transformer-commutator.

Welding sparks can cause
an explosion or fire.

Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin.

Insulation class.

Electromagnetic fields
can disrupt the function of
cardiac pacemakers.

Standardised operating
voltage.

Greatest rated value of the

Warning: Potential hazards! ;
mains current.

Effective value of the
greatest mains current.

greatest rated value of the
welding current

Rated value of the welding

Earth terminal.
current.

Mains connection control
lamp

Overload protection control
lamp
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Greatest rated value for
welding time in intermittent
mode X',

INVERTER FLUX CORED WIRE
WELDER PIFDS 120 Al

® Introduction

Congratulations! You have
m purchased one of our
high-quality devices. Please

familiarise yourself with the product before
using it for the first time. To do so, please
read through the following operating and
safety instructions carefully. This tool must be
set up or used only by people who have
been trained to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF
CHILDREN!

® Intended use

The device is suitable for self-shielded flux

cored wire welding using an appropriate

wire. No additional gas is required. The

shielding gas is contained in powder form in

the wire itself, thus it is fed directly info the

arc. This means the device is not susceptible

to wind and can be used outside. Only

suitable wire electrodes may be used for

the device. Observing the safety instructions

and assembly instructions and operating

information in the instructions for use is also

a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable

accident prevention regulations. The device

must not be used:

— in rooms with insufficient ventilation,

— in explosive atmospheres,

— for the purpose of thawing pipes,

— in the vicinity of people with cardiac
pacemakers and

/l/ PARKSIDE

Greatest rated value for
welding time in continuous

t
mode X', (e

— in the vicinity of easily inflammable materi-
als. Use the product only as described and
only for the specific applications as stated.
Keep these instructions in a safe place.
Ensure you hand over all documentation
when passing the product on to anyone
else. Any use that differs to the intended
use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage or injury
caused by misuse or disregarding the
above warning is not covered by the
warranty or any liability on the part of the
manufacturer.

Commercial use will void the guarantee.

® Package contents

1 inverter flux cored wire welder
PIFDS 120 A1l

1 burner nozzle (pre-mounted)

4 welding nozzles (1x 0.9 mm pre-mounted;
1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm; 1x 1.0 mm)

1 chipping hammer with wire brush

1 flux cored wire @ 0.9 mm / 450 g

1 welding protection shield

1 carry strap

1 set of operating instructions

Residual risk

Even if you operate the device as intended,

there will be residual risks. The following

risks can occur in the context of the design

and construction of this inverter flux cored

wire welder:

— eye injuries caused by glare,

— touching hot parts of the device or the
workpiece (burn injuries),

- in the case of insufficient protection, risk of
accidents and burns due to flying sparks
or slag,
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— harmful emissions of smoke and gases
caused by lack of air or insufficient
extraction in closed rooms.

Reduce the residual risk by carefully using

the device as intended and observing all

instruction.

® Parts description

B Cover wire feed unit
Carry strap
Mains plug
Earthing cable with earth clamp
B ON/OFF main switch
Mains connection control lamp
& Control dial for adjusting the
material thickness
Overload protection control lamp
Burner nozzle
[0 Torch
[ Torch button
2 Cable assembly
-Welding nozzle (0.6 mm)
(4 Welding nozzle (0.8 mm)
IE] Welding nozzle (0.9 mm)
Welding nozzle (1.0 mm)
Flux cored wire spool (wire reel)
@0.9mm/450¢g
(g Chipping hammer with wire brush
Feed roll
B9 shield body
Dark welding lens
B2 Handle
Welding protection shield after assembly
Mounting clip
Protective glass catch
B8 Handle fitted
Setting screw
B8 Thrust roller unit
28 Roller holder
Feed roll holder
Wire outlet
B2 cable assembly bracket
Torch neck

M 8 | GB/IE/NI/CY/MT

® Technical specifications

Mains connection: 230V~ /
50/60 Hz
(alternating
current)

Welding current |: 25-120 A

No-load voltage U,: 46V

Greatest rated value

of the mains current: e V7 A

Effective value of the

greatest rated current: L 12 A

Welding wire reel max.:  approx. 1000 g

Welding wire

diameter max.: 1.0 mm

Fuse: 16 A

Weight: approx. 4.5 kg
Recommended

material thickness: 0.8-3.0 mm

Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
developments without notice. Accordingly,
no warranty is offered for the physical
dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

u Safety instructions

Please read the operating instruc-
tions with care and observe the
notes described. Familiarise your-
self with the device, its proper
use and the safety instructions
based on these operating instruc-
tions. The rating plate contains
all technical data of this welder;
please learn about the technical
features of this device.

/il PARKSIDE



® Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

Only use the welding cable
provided in the scope of
delivery.

During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of
the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

If the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

Pay attention to the condition
of the welding cable, torch
and the earth clamps. Wear
and tear of the insulation and
the live parts can lead to haz-
ards and reduce the quality of
the welding work.

/l/ PARKSIDE

Arc welding creates sparks,
molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that:

All flammable

substances and/or materials
are removed from the work
station and its immediate
surrounding.

Ensure the work station is
ventilated.

Do not weld on containers,
vessels or tubes that contain or
contained flammable liquids or
gases.

PN ITZXIIYE]  Avoid any

form of direct contact with the
welding current circuit. The
no-load voltage between the
electrode holder and earth
terminal can be dangerous,
there is a risk of electric shock.
Do not store the device in

a damp or wet environment
or in the rain. Protection
rating IP21S is applicable

in this case.

Protect your eyes using the
appropriate protective glasses
(DIN level 9-10), which are
fastened to the supplied weld-
ing mask. Wear gloves and
dry protective clothing that
are free of oil and grease

to protect the skin from expo-
sure to ultraviolet radiation of
the arc.
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A] WARNING: IR

the welding power source to
defrost pipes.

Please note:

® The light radiation emitted by
the arc can damage eyes and
cause burns to the skin.

= Arc welding creates sparks
and drops of melted metal.
The welded workpiece starts
to glow and remains hot
for a relatively long period.
Therefore, do not touch the
workpiece with bare hands.

® Arc welding can cause
vapours to be released that
may be hazardous to health.
Be careful not to inhale these
vapours.

W Protect yourself from the harm-
ful effects of the arc and keep
people that are not involved
in the work away from the arc
maintaining a distance of at
least 2 m.

A ATTENTION!

B During the operation of the
welder, other consumers may
experience problems with the
voltage supply depending on
the network conditions at the
connection point. In case of
doubt, please contact your

energy supply company.
M 10 | GB/IE/NI/CY/MT

® During the operation of the
welder, other devices may
malfunction, e.g. hearing aids,
cardiac pacemakers, etc.

® Potential hazards during
arc welding

There are a series of potential
hazards that can occur during
arc welding. It is therefore par-
ticularly important for the welder
to observe the following rules to
avoid endangering him/herself
and others and to prevent dam-
age to people and the device.

® Work on the voltage side, e.g.
on cables, plugs, sockets etc.,
may only be carried out by
qualified electricians accord-
ing to national and local
regulations.

® |n the event of accidents,
disconnect the welder from the
mains voltage immediately.

m |f electrical contact voltages
occur, switch off the device
immediately and have it
checked by a qualified electri-
cian.

® Always ensure good electrical
contacts on the welding current
side.

® Always wear insulating gloves
on both hands during welding
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work. These provide protection
from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current
circuit), harmful radiations
(heat and UV radiation)

and incandescent metal and
splashes of slag.

Wear sturdy, insulating shoes.
The shoes should also insulate
when exposed to moisture.
Loafers are not suitable as
falling incandescent metal
droplets can cause burns.
Wear suitable protective cloth-
ing, no synthetic garments.

Do not look into the arc
without eye protection; only
use a welding mask with the
prescribed protective glass as
per DIN. In addition to light
and heat radiation, which can
dazzle or cause burns, the
arc also emits UV radiation.
Without suitable protection the
invisible ultraviolet radiation
can cause very painful con-
junctivitis which is not appar-
ent until several hours later.
Furthermore, UV radiation can
cause sunburn-like effects on
unprotected parts of the body.
Any persons in the vicinity of
the arc or helpers must also be
informed of the dangers and be
equipped with the necessary

/l/ PARKSIDE

protfective equipment. If neces-
sary, set up protective walls.
Ensure an adequate supply

of fresh air whilst welding,
particularly in small spaces, as
it produces smoke and harmful
gases.

No welding work may be
carried out on containers that
have been used for storing
gases, fuels, mineral oils or
similar — even if they have
been empty for a long time —
as possible residues may
present a risk of explosion.
Special regulations apply in
rooms where there is a risk of
fire or explosion.

® Welded joints that are subject

to heavy stress loads and are
required to comply with certain
safety requirements may only be
carried out by specially trained
and certified welders. Examples
of this are pressure vessels,
running rails, tow bars, efc.

AATTENTION! Always connect

the earth terminal as close as
possible to the point of weld to
provide the shortest possible
path for the welding current
from the electrode to the earth
terminal. Never connect the
earth terminal to the housing of
the welder! Never connect the
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earth terminal to earthed parts
far away from the workpiece,
e.g. a water pipe in another
corner of the room. This could
otherwise damage the pro-
tective bonding system of the
room you are welding.

® Do not use the welder in a
moist environment.

® Only place the welder on a
level surface.

® Do not use the welder in the
rain.

B The output is rated at an ambi-
ent temperature of 20 °C. The
welding time may be reduced
in higher temperatures.

Risk of electric shock:

Electric shock from a weld-
ing electrode can be fatal. Do not

weld in rain or snow. Wear dry
insulating gloves.

Do not touch the electrodes with
bare hands. Do not wear wet or
damaged gloves. Protect yourself
from electric shock with insulation
against the workpiece. Do not
open the device housing.

Danger from welding
fumes:

Inhalation of welding fumes can
endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the

M 12 | GB/IE/NI/CY/MT

equipment in open areas. Use
extractors to remove the fumes.

Danger from welding
sparks:

Welding sparks can cause an
explosion or fire. Keep flammable
substances away from the weld-
ing location. Do not weld next to
flammable substances. Welding
sparks can cause fires. Keep a
fire extinguisher close by and an
observer should be present to be
able to use it immediately. Do
not weld on drums or any other
closed containers.

Danger from arc beams:
Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

Wear a hat and safety goggles.
Wear hearing protection and
high, closed shirt collars. Wear
welding safety helmets and filter
sizes in perfect condition. Wear
complete body protection.

Danger from electromag-
netic fields:

Welding current generates
electromagnetic fields. Do not use
if you have a medical implant.
Never wrap the welding cable
around your body. Guide weld-
ing cables together.

/il PARKSIDE



® Welding mask-specific
safety instructions

® With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any welding work.

= Weld spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.

® Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

® The device must only be oper-
ated by people over the age
of 16.

® Please familiarise yourself with
the welding safety instructions.
Also refer to the safety instruc-
tions of your welder.

® Always wear a welding mask
while welding. If it is not
used, you could sustain severe
lesions to the retina.

® Always wear protective cloth-
ing during welding operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

® Regularly replace the protec-
tive screen to ensure good

/l/ PARKSIDE

visibility and fatigue-proof
work.

Environment with
increased electrical
hazard

When welding in environments
with increased electrical hazard,
the following safety instructions
must be observed.

Environments with increased
electrical hazard may be encoun-
tered, for example:

In workplaces where the space
for movement is restricted,

such that the welder is working
in a forced posture (e.g.:
kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive
parts;

In workplaces which are
restricted completely or in part
in terms of electrical conductivity
and where there is a high risk
through avoidable or accidental
touching by the welder;

In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties or
effect of protective equipment.
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Even a metal conductor or
scaffolding can create an envi-
ronment with increased electrical
hazard.

In this type of environment,
insulated mats and pads must

be used. Furthermore gauntlet
gloves and head protection made
of leather or other insulating
materials must be worn to insu-
late the body against Earth. The
welding power source must be
located outside the working area
or electrically conductive surfaces
and out of the welder’s reach.

Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be provided
by using a fault-circuit interrupter,
which is operated with a leakage
current of no more than 30 mA
and covers all mains-powered
devices in close proximity. The
fault-circuit interrupter must be
suitable for all types of current.

There must be means of rapid
electrical isolation of the welding
power source or the welding cir-
cuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible.
When using welders under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the welder
must be greater than 113 volt

M 14 | GB/IE/NI/CY/MT

when idling (peak value). Based
on the output voltage this welder
may be used in these conditions.

® Welding in tight spaces

When welding in tight spaces this
may pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation).

In tight spaces you may only
weld if there are trained individu-
als in the immediate vicinity who
can intervene if necessary.

In this case, before starting the
welding procedure, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps are
necessary, in order to guarantee
safety at work and which pre-
cautionary measures should be
taken during the actual welding
procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one welding
power source is operated at

the same time, their no-load
voltages may add up and lead to
an increased electrical hazard.
Welding power sources must be
connected in such a way that the
danger is minimised. The indi-
vidual welding power sources,
with their individual control units
and connections, must be clearly
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— Open windows to guarantee
air supply.
— Wear protective goggles.
® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
Welding must not take place if must be in perfect condition.
the welding power source or the  m A suitable apron must be
wire feed device is being carried worn to protect clothing from

e.g. with a shoulder strap. flying sparks and burns.

marked, in order to be able to
identify which device belongs to
which welding power circuit.

® Using shoulder straps

This is intended to prevent:

® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled

The increased risk of an
electric shock as the welder
comes info contact with the
earth if he/she is using a Class
| welding power source, the
housing of which is earthed
through its conductor.

Protective clothing

At work, the welder must

protect his/her whole body by

using appropriate clothing and

face protection against radia-

tions and burns. The following

steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior to welding work.

— Wear gloves.

/l/ PARKSIDE

When specific work, e.g.
overhead welding, is required,
a protective suit must be worn
and, if necessary, even head
protection.

Protection against rays
and burns

Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised per-
sons must be kept away from
welding work.

The walls in the immediate
vicinity of fixed workplaces
should neither be bright
coloured or shiny. Windows
up fo head height must be
protected to prevent rays
from penetrating or reflecting
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through them, e.g. by using
suitable paint.

® EMC Device Classification

According to the standard

I[EC 60974-10 this is a welder
in electromagnetic compatibility
Class A. Class A devices are
devices that are suitable for use
in all other areas except resi-
dential areas and areas that are
directly connected to a low-volt-
age supply system that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments.

Even if the device complies

with the emission limit values in
accordance with the standard,
such devices can still cause
electromagnetic interference in
sensitive systems and devices.
The user is responsible for faults
caused by the arc while working,
and the user must take suitable
protective measures. In doing
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so, the user must consider the

following:

- network, control, signal and
telecommunication lines

— computers and other micropro-
cessor-controlled devices

- TVs, radios and other playback
devices

— electronic and electrical safety
equipment

— people with cardiac pacemak-
ers or hearing aids

— measurement and calibration
devices

— interference immunity of other
equipment nearby

— the time of day at which the
work is being done.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

— equip the mains connection
with a mains filter

— service the device regularly and
keep it in good condition

- welding cables should be
completely uncoiled and run as
close to parallel with the floor
as possible

— if possible, devices and systems
at risk from interference radi-
ation should be removed from
the work area or shielded.

Note!
This device complies with
IEC 61000-3-12, provided that

/il PARKSIDE



the Ssc short circuit power is
larger or equal to 2932.5 kW at
the interface point between the
operator’s supply and the public
supply. It is the responsibility of
the installer or user of the device,
after consultation with the distribu-
tion system operator if necessary,
to make sure that the device is
only connected to a supply with
an Ssc short circuit power which
is larger or equal to 2932.5 W.

Note!
The device is only for use in
areas which are supplied with a

current load capacity of at least
100 A per phase.

® Before use

m Take all parts from the packaging and
check whether the inverter flux cored
wire welder or parts show any damage.
If this is the case, do not use the inverter
flux cored wire welder. Contact the
manufacturer via the indicated service
address.

B Remove all protective films and other
transport packaging.

B Check that the delivery is complete.

® Assembly

® Assembling the welding
protection shield

® Insert the dark welding lens Bl with the
writing facing up into the shield body 28
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(see Fig. C). The labelling on the dark
welding lens 21l must now be visible from
the front of the protective shield.

® Push the handle B2 from the inside into
the corresponding notch of the mask,
until it snaps into place (see Fig. D).

® Inserting the flux cored wire

PN XY Always unplug the mains
plug from the mains socket prior to each
maintenance task or preparatory work in
order to prevent the risk of an electric shock,
injury or damage.

Note: Different welding wires will be
needed depending on the application.
Welding wires with a diameter of

0.6-1.0 mm can be used with this device.

Feed roll, welding nozzle and wire cross-
section must be compatible with one another.
The device is suitable for wire reels weighing
up to maximum 1000 g.

B Unlock and open the cover of the wire
feed unit B by pushing the latch up.
B Unlock the roller unit by turning the roller
mount 22 anti-clockwise (see Fig. F).
= Pull the roller mount B8 off the shaft
(see Fig. F).
Note: Make sure that the end of the wire
does not come loose and cause the roll to
roll out on its own. The end of the wire may
not be released until during assembly.

B Completely unpack the flux cored wire
welding spool 14, so that it can unrolled
without difficulty. Do not release the wire
end yet (see Fig. G).

B Place the wire reel on the shaft. Make
sure that the roll unwinds on the side of
the Bl wire feed guide (see Fig. G).

u  Place the roll mount 22 back on and lock
it by pressing and turning it clockwise
(see Fig. G).

® Undo the adjustment screw B2 and swing
it downwards (see Fig. H).
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Turn the thrust roller unit B8 to the side

Switch on the welder on the main [B

[
(see Fig. |). switch.
Loosen the feed roll holder B8 by turning ™ Press the torch button [,
it anti-clockwise and pull it forwards and ~ ® Now the wire feed system pushes the
off (see Fig. J). welding wire through the cable assembly
On the top of the feed roll I, check and the torch 10|
whether the appropriate wire thicknessis B As soon as 1 — 2 cm of the wire pro-
indicated. If necessary, the feed roll has to trudes from the torch neck -, release the
be turned over or replaced. The supplied torch Il button again (see Fig. P).
welding wire (& 0.9 mm) must be used m  Switch off the welder on the main switch.
in the feed roll I8 with the specified wire ~ ®  Screw the welding nozzle I8 back on.
thickness of @ 0.9 mm. The wire must be Make sure that the welding nozzle
positioned in the front groovel matches the diameter of the welding
Erect the feed roll holder @ again and wire used (see Fig. Q). When using the
screw in a clockwise direction. delivered welding wire (& 0.9 mm), the
Remove the burner nozzle [21 by turning welding nozzle 18| with the labelling
it anti-clockwise (see Fig. K). 0.9 mm must be used.
Unscrew the welding nozzle 5] ®  Screw the burner nozzle [B back onto

(see Fig. K).

the torch neck B8 (see Fig. R).

B Guide the cable assembly 2
away from the welder as straight as
possible (place it on the floor).

N IZXNE]  Always unplug the mains
plug from the socket prior to each mainte-
nance task or preparatory work in order to

Take the wire end out of the edge of the

prevent the risk of an electric shock, injury or

spool (see Fig. L). damage.

Trim the wire end with wire scissors or

a diagonal cutter in order to remove the

damaged, bent ends of the wire ® Using the device

(see Fig. L).

Note: The wire must be kept under ® Switching the device on

tension the entire time in order to avoid and off

a releasing and a roll out! Therefore it is

recommended to carry out the work with B Switch the welder on and off on the main

an additional person. switch. If you do not intend to use the
welder for an extended period, remove

Push the flux cored wire through the wire the plug from the power socket. This is

feed guide B (sce Fig. M). the only way to completely de-energise

Guide the wire along the feed roll i) the device.

and push it into the cable assembly

holder B2 (see Fig. N). ® Setting the welding current

Swivel the thrust roller unit 8l towards
the feed roll 8] (see Fig. O).
Mount the adjustment i screw (see Fig.
O).

Set the counter pressure with the
adjustment screw. The welding wire must
be firmly positioned between the thrust
roller and feed roll [ in the upper guide
without being crushed (see Fig. O).

M 18 | GB/IE/NI/CY/MT

and wire feed

The control dial [ on the front of the welder
can be used to adjust the material thickness
to be welded. Power and wire feed are
controlled automatically.

Recommended welding wire diameter for the
material thickness given
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Welding wire Thickness of the
diameter workpiece
0.6 mm 0.8-1.5 mm
0.8 mm 0.8-2.0 mm
0.9 mm 0.8-3.0 mm
1.0 mm 1.0-3.0 mm

Overload protection

The welder is protected against overheating
by means of an automatic protection device
(thermostat with automatic restart). The
protective device interrupts the overload of
the current circuit and the yellow overload
protection control lamp ii”uminores.

u  Allow the device to cool down (approx.
15 minutes) for the activation of the
protection device. As soon as the yellow
overload protection control lamp i goes
out, the device is ready for operation
again.

®  The protection of the supply lines to the
mains sockets must comply with the reg-
ulations (VDE 0100). Shockproof sockets
must be protected to max. 16 A (fuses or
circuit breaker) The use of higher levels
of protection could result in a line fire or
structural fire damage.

Welding protection shield

N IZXYIN] HEALTH HAZARD!

If you do not use the welding protection
shield, harmful UV radiation and heat
emitted by the arc could damage your eyes.
Always use the welding protection shield for
welding work.

® Welding
INIZXYITE] RISK OF BURNS!

Welded workpieces are very hot and can
cause burns.

Always use pliers to move hot, welded
workpieces.
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Please proceed as follows once
you have electrically connected the
welder:

®  Connect the earthing cable to [ the
workpiece that is to be welded using
the earth clamp. Please ensure good
electrical conductivity.

B The area fo be welded on the workpiece
must be free of rust and paint.

B Select the material thickness using the
control dial IZ1.

B Switching the device on.

B Hold the welding protection shield 28 in
front of your face and guide the burner
nozzle ﬁ to the position on the work-
piece that is to be welded.

B Press the torch button -, in order to
generate an arc. Once the arc is burning,
the device feeds wire into the weld pool.

u If the welding lens is big enough, the
torch M is slowly guided along the
desired edge. The distance between the
burner nozzle and workpiece should
be as small as possible (it must not be
greater than 10 mm).

B If necessary, oscillate a little to increase
the size of the weld pool.

B The penetration depth (corresponds to
the depth of the welding seam in the
material) should be as deep as possible
without allowing the welding pool to fall
through the workpiece.

B The slag can only be removed from
the seam once it has cooled down. To
continue welding an interrupted seam:

B First remove the slag at the starting point.

B The arc is ignited in the weld groove,
guided to the connection point, melted
properly and finally the weld seam is
continued.

/A CAUTION! Please note that the torch
must always be placed on an insulated
surface after welding.

m  Always switch off the welder after
completing welding work and during
breaks and pull the plug from the mains
socket.
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® Create a weld seam

Forehand welding

Push the torch forwards. Result: The pene-
tration depth is lower, broader weld width,
flatter weld bead (visible surface of the
seam) and greater fusion error tolerance.

Backhand welding

The torch is dragged from the weld seam
(Fig. S). Result: Greater penetration depth,
narrower weld width, higher weld bead and
lower fusion error tolerance.

Welded joints

There are two-basic types of joints in
welding: Butt welds (outer edge) and angle
welding (inner edge and overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm material
thickness, the weld edges are completely
brought together.

For greater thicknesses, a gap of 0.5-4 mm
must be selected. The ideal gap depends
on the welded material (aluminium or steel),
the material composition as well as the
type of welding selected. This gap should
be determined by welding on a sample
workpiece.

Flat butt welds

Welds should be made without inferruption
and with a sufficient penetration depth.
Therefore, it is extremely important to be
well prepared. The quality of the weld
result is affected by: the amperage, the gap
between weld edges, the inclination of the
torch and the diameter of the welding wire.
The steeper you hold the torch against the
workpiece, the higher the penetration depth
and vice versa.
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To forestall or reduce deformations that

can happen during the material hardening
process, it is good to fix the workpiece

with a device. Avoid stiffening the welded
structure to prevent cracks in the weld.
These problems can be avoided if there is a
possibility of turning the workpiece so that
the weld can be carried out in two passes
running in opposite directions.

Welds on the outer edge

The preparation for this is very simple
(Fig. T, V).

T
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However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown below, in which the edge of
the plate is angled (Fig. V).

v 450

™/

Fillet weld connections

A fillet weld is created if the workpieces are

perpendicular to each other. The weld should
be shaped like a triangle with sides of equal
length and a slight fillet (Fig. W, X).

Welds on an inner edge

The preparation for this weld joint is very
simple and is carried out for thicknesses of

5 mm. The dimension “d"” needs to be
reduced to a minimum and should always be
less than 2 mm (Fig. W).

W

I

However, it is no longer expedient for thicker
materials. In this case, it is better to prepare
a joint as shown in Figure V, in which the
edge of the plate is angled.
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Overlap welds

The most common preparation is that with
the straight weld edges. The weld can be
released using a standard angle weld seam.
Both workpieces must be brought as close to
each other as possible, as shown in Fig. Y.

Y

® Maintenance

B Remove dust and contamination from
the device regularly.

B Clean the device and accessories
with a fine brush or a dry cloth.

® Information about recycling
and disposal

ﬂ Don’t throw away - recycle!

Please return this device, accesso-
ries and packaging to your local
recycling depot.
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Do not dispose of the welder in household
waste, in fire or in water. Devices that are
no longer functional should be recycled
wherever possible. Ask your local stockist for
advice.

® EC Declaration of
Conformity

We,

C. M. C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

INVERTER FLUX CORED WIRE WELDER
ltem number: 2392

Year of manufacture: 2022/02

IAN: 373206_2104

Model: PIFDS 120 A1

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC low-voltage directive
2014/35/EU

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014/30/EU

RoHS directive
2011/65/EU+2015/863/EU

and the amendments to these Directives.
The manufacturer will be solely responsible
for the creation of the declaration of
conformity.

The obiject of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.
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This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN 60974-6:2015
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 29 June 2021

pp Dr. Christian Weyler
— Quality Assurance —

® Warran and service
information

Warranty from Creative Marketing
& Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace

it — at our discretion - free of charge.

This warranty service requires that you retain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
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the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

® Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects
detected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.

Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and
manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made from
glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against cerfain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is
not intended for commercial or trade use. The
warranty becomes void in the event of misuse
and improper use, use of force, and any
work on the device that has not been carried
out by our authorised service branch.
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® Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects,
please first contact our service department
below by phone or email. If your product

is found to be defective, you can then send
your product with proof of purchase {till
receipt) and a statement describing what the
fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

Note:
You can download this handbook
and many more, as well as

product videos and software at
www.lidl-service.com.

With this QR code you can gain imme-
diate access to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and you can open
your operating instructions by entering the
article number (IAN) 373206.

[=] %%, =]

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Service
How to contact us:

GB, IE, NI, CY, MT

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 373206_2104

Please note that the following address is not
a service address. Please first contact the
service point given above.

Address:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY

M 24 | GB/IE/NI/CY/MT
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Legende der verwendeten Piktogramme

Vorsicht!

Betriebsanleitung lesen! AJ|WARNUNG!

Netzeingang;
Anzahl der Phasen sowie

Wechselstromsymbol und
Bemessungswert der Fre-
quenz.

/\
(U

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht Gber den Hausmdll!

Verwenden Sie das Gerat
nicht im Freien und nie bei
Regen!

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann
todlich seinl

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden.

SchweiBfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen.

Elekiromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren.

Achtung, mégliche Gefah-

ren!

grofter Bemessungswert
des Schweif3stroms

Bemessungwert des
Schweif3stroms.

Kontrolllampe Uberlast-
schutz
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Schwere bis tadliche
Verletzungen méglich!

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Verpackung
und Geré&t umweltgerecht!

Selbstschiitzendes
Filldrahtschweif3en.

Schutzart.

Hergestellt aus Recycling-
material.

Einphasiger statischer
FrequenzumformerTransfor-
mator-Gleichrichter.

[solationsklasse.

Genormte Arbeitsspannung.

Grofter Bemessungswert
des Netzstroms.

Effektivwert des groften
Netzstroms.

Masseklemme.

Kontrolllampe Netzan-
schluss
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Grofdter Schweifzeit-

tierenden Modus %',

Bemessungswert im intermit-

INVERTER-FULLDRAHT-
SCHWEIBGERAT
PIFDS 120 A1l

e Einleitung
Herzlichen Gliickwunsch!
Sie haben sich fiir ein

m hochwertiges Gerdt aus

unserem Haus entschieden. Machen Sie sich
vor der ersten Inbetriebnahme mit dem
Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerk-
sam die nachfolgende Bedienungsanleitung
und die Sicherheitshinweise. Die Inbetrieb-
nahme dieses Werkzeuges darf nur durch
unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN
KOMMEN LASSEN!

® Bestimmungsgemadfle
Verwendung

Das Gerdt ist zum selbstschitzenden Fill-
drahtschweiBen unter Verwendung des ent-
sprechenden Drahtes geeignet. Es wird kein
zusatzliches Gas benétigt. Das Schutzgas
ist in pulverisierter Form im Draht enthalten,
wird somit direkt in den Lichtbogen geleitet
und macht das Gerét bei Arbeiten im Freien
unempfindlich gegen Wind. Es dirfen nur
fir das Gerat geeignete Drahtelektroden
verwendet werden. Bestandteil der bestim-
mungsgemdfen Verwendung ist auch die
Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der
Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerdt
darf nicht verwendet werden:
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Grofiter Schweilzeit-
Bemessungswert

im fortlaufenden Modus
2

t
ON (max)

— in nicht ausreichend belifteten Rdumen,

— in explosionsgefdhrdeter Umgebung,

— zum Auftauen von Rohren,

— in der N&he von Menschen mit
Herzschrittmacher und

— in der Ndhe von leicht entflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrie-

ben und fir die angegebenen Einsatzberei-

che. Bewahren Sie diese Anleitung gut auf.

Handigen Sie alle Unterlagen bei Weiterga-

be des Produkis an Dritte ebenfalls mit aus.

Jegliche Anwendung, die von der bestim-

mungsgemdfen Verwendung abweicht, ist

untersagt und potentiell gefdhrlich. Schaden

durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung

werden nicht von der Garantie abgedeckt

und fallen nicht in den Haftungsbereich des

Herstellers.

Bei gewerblicher Nutzung erldscht die

Garantie.

® Lieferumfang

1 Inverter-Filldraht-Schweigerdt PIFDS 120 Al

1 Brennerdise (vormontiert)

4 Schweif3disen (1x 0,9 mm vormontiert;
1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 Schlackenhammer mit Drahtbirste

1 Filldraht @ 0,9 mm / 450 g

1 Schweif3schutzschild

1 Tragegurt

1 Bedienungsanleitung

Restrisiko

Auch wenn Sie das Gerét vorschriftsmaBig

bedienen, bleiben immer Restrisiken beste-

hen. Folgende Gefahren kénnen im Zusam-
menhang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Filldrahtschweif3gerdates auftreten:

— Augenverletzungen durch Blendung,
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— Beriihren heifBer Teile des Gerdtes oder des
Werkstickes (Brandverletzungen),

— Bei unsachgeméBer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprihende Funken
oder Schlacketeilchen,

- Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauchen und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Réumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das

Gerdt sorgfdltig und vorschriftsmafig benut-

zen und alle Anweisungen befolgen.

® Teilebeschreibung

o Abdeckung Drahtvorschubeinheit
Tragegurt
Netzstecker
Massekabel mit Masseklemme

B Hauptschalter EIN / AUS
Kontrolllampe Netzanschluss
Drehregler fur Einstellung der
Materialstarke

(8] Kontrolllampe Uberlastschutz
Brennerdise
Brenner
Brennertaste

12 schlauchpaket

B8 schweiBdiise (0,6 mm)

[ schweiBdise (0,8 mm)

8 SchweiBdise (0,9 mm)

8 schweiBdiise (1,0 mm)

(71 Filldraht-Schweif3spule (Drahtrolle)
@0,9 mm/450g

[8 Schlackenhammer mit Drahtbiirste
Vorschubrolle

[20] Schildkarper

Bl Dunkles SchweiBglas

22 Handgriff
Schweif3schutzschild nach Montage

24 Montageclip
Schutzglasverriegelung
Montierter Handgriff
Justierschraube
Druckrolleneinheit

7] Rollenhalterung
Vorschubrollenhalter

Bl Drahtdurchfihrung
M 28 | DE/AT/CH

B2 Drahtaufnahme

Brennerhals

® Technische Daten

Netzanschluss: 230V~ /
50/60 Hz
(Wechselstrom)
Schweifstrom 1,: 25-120 A
Leerlaufspannung U,: 46V
Grofter Bemessungswert
des Netzstroms: oo 17 A
Effektivwert des grofiten
Bemessungsstroms: L 12 A
Schweif3drahttrommel max.: ca. 1000 g
Schweif3draht-
durchmesser max.: 1,0 mm
Absicherung: 16 A
Gewicht: ca. 4,5 kg
Empfohlene
Materialstarke: 0,8-3,0 mm

Technische und optische Verénderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankindigung vorgenommen werden. Alle
Mafe, Hinweise und Angaben dieser Be-
triebsanleitung sind deshalb ohne Gewdahr.
Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebs-
anleitung gestellt werden, kénnen daher
nicht geltend gemacht werden.

u o Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchs-
anweisung sorgfdltig durch und
beachten Sie die beschriebe-
nen Hinweise. Machen Sie sich
anhand dieser Gebrauchsan-
weisung mit dem Gerdt, dessen
richtigem Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.
Auf dem Typenschild stehen alle
technischen Daten von diesem
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Schweif3gerat, bitte informieren
Sie sich Uber die technischen Ge-
gebenheiten dieses Gerdates.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfihren.

® Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen.

B Das Gerat sollte wahrend des
Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerdte
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Luftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerdt an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerdt nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter aus.
Legen Sie den Elektrodenhalter
auf einer isolierten Unterlage
ab und nehmen Sie erst nach
15 Minuten Abkihlung die
Elektroden aus dem Halter.
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® Achten Sie auf den Zustand
der Schweif3kabel, des Bren-
ners sowie der Masseklem-
men. Abnutzungen an der
Isolierung und an den strom-
fihrenden Teilen kdnnen Ge-
fahren hervorrufen und die
Qualitat der Schweif3arbeit
mindern.

m Lichtbogenschweiflen erzeugt
Funken, geschmolzene Metall-
teile und Rauch. Beachten Sie
daher: Alle brennbaren
Substanzen und/oder Mate-
rialien vom Arbeitsplatz und
dessen unmittelbarer Umge-
bung entfernen.

® Sorgen Sie fur eine Beliftung
des Arbeitsplatzes.

m Schweiflen Sie nicht auf Behal-
tern, GefaBen oder Rohren, die
brennbare Flussigkeiten oder
Gase enthalten oder enthalten
haben.

N Vermeiden
Sie jeden direkten Kontakt mit
dem Schweif3stromkreis. Die
Leerlaufspannung zwischen
Elektrodenzange und Masse-
klemme kann gefahrlich sein,
es besteht die Gefahr eines
elektrischen Schlages.

® Lagern Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umge-
bung oder im Regen. Hier gilt
die Schutzbestimmung IP21S.
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® Schitzen Sie die Augen mit
dafir bestimmten Schutzgla-
sern (DIN Grad 9-10), die
Sie auf dem mitgelieferten
SchweiBschirm befestigen.
Verwenden Sie Handschuhe
und trockene Schutzkleidung,
die frei von Ol und Fett ist, um
die Haut vor der ultravioletten
Strahlung des Lichtbogens zu
schitzen.

Verwenden

Sie die Schweif3stromquelle
nicht zum Auftauen von Roh-
ren.

Beachten Sie:

® Die Strahlung des Lichtbogens
kann die Augen schadigen
und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

® Das Lichtbogenschweif3en
erzeugt Funken und Tropfen
von geschmolzenem Metall,
das geschweifite Werkstick
beginnt zu glihen und bleibt
relativ lange sehr heif3. Berih-
ren Sie das Werkstick deshalb
nicht mit bloBen Handen.

® Beim Lichtbogenschweif’en
werden gesundheitsschadliche
Dampfe freigesetzt. Achten Sie
darauf, diese méglichst nicht
einzuatmen.

m Schitzen Sie sich gegen die
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gefahrlichen Effekte des Licht-
bogens und halten Sie nicht an
der Arbeit beteiligte Personen
mindestens 2 m vom Lichtbo-
gen enffernt.

A ACHTUNG!

B Wahrend des Betriebes des
Schweif3gerdtes kann es, ab-
hangig von den Netzbedin-
gungen am Anschlusspunkt, zu
Stérungen in der Spannungs-
versorgung fir andere Verbrau-
cher kommen. Wenden Sie
sich im Zweifelsfall an Ihr Ener-
gieversorgungsunternehmen.

® Woahrend des Betriebes des
Schweif3gerdtes kann es zu
Funktionsstérungen anderer
Gerdate kommen, z. B. Horge-
rate, Herzschrittmacher usw.

® Gefahrenquellen beim
Lichtbogenschweif3en

Beim Lichtbogenschweiflen ergibt
sich eine Reihe von Gefahren-
quellen. Es ist daher fir den
Schweifer besonders wichtig,
nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht

zu gefahrden und Schaden fir
Mensch und Gerét zu vermeiden.

¥ Lassen Sie Arbeiten auf der
Netzspannungsseite, z. B. an
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Kabeln, Steckern, Steckdosen

usw., nur von einer Elektrofach-

kraft nach nationalen und ortli-
chen Vorschriften ausfihren.
Trennen Sie bei Unfallen das
Schweif3gerdt sofort von der
Netzspannung.

Wenn elekirische Berihrungs-
spannungen auftreten, schalten
Sie das Gerat sofort aus und
lassen Sie es von einer Elektro-
fachkraft Gberprifen.

Auf der Schweif3stromseite
immer auf gute elektrische
Kontakte achten.

Beim Schweif’en immer an
beiden Handen isolieren-

de Handschuhe tragen. Die-
se schitzen vor elekirischen
Schlagen (Leerlaufspannung
des Schweif3stromkreises), vor
schadlichen Strahlungen (War-
me- und UV-Strahlung) sowie
vor glihendem Metall und
Schlagspritzern.

Festes, isolierendes Schuhwerk
tragen. Die Schuhe sollen auch
bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet,

da herabfallende, glihende
Metalltropfen Verbrennungen
verursachen kdnnen.
Geeignete Schutzkleidung
tragen, keine synthetischen
Kleidungssticke.

/l/ PARKSIDE

Nicht mit ungeschitzten Augen
in den Lichtbogen sehen, nur
Schweif3er-Schweif3schirm mit
vorschriftsmaBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt auBer Licht-
und Warmestrahlen, die eine
Blendung bzw. Verbrennung
verursachen, auch UV-Strahlen
ab. Diese unsichtbare ultra-
violette Strahlung verursacht
bei ungenigendem Schutz
eine erst einige Stunden spater
bemerkbare, sehr schmerzhaf-
te Bindehautentzindung.
Auflerdem ruft UV-Strahlung
auf ungeschitzten Korperstel-
len Verbrennungen wie bei ei-
nem Sonnenbrand hervor.
Auch in der Nahe des Licht-
bogens befindliche Personen
oder Helfer missen auf die Ge-
fahren hingewiesen und mit den
ndtigen Schutzmitteln ausgerus-
tet werden. Wenn erforderlich,
Schutzwande aufstellen.

Beim Schweif3en, besonders
in kleinen Réumen, ist fir aus-
reichende Frischluftzufuhr zu
sorgen, da Rauch und schad-
liche Gase entstehen.

An Behaltern, in denen Gase,
Treibstoffe, Mineraldle oder
dgl. gelagert werden, dirfen
— auch wenn sie schon vor
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langer Zeit entleert wurden —
keine SchweiBarbeiten vorge-
nommen werden, da durch
Rickstande Explosionsgefahr
besteht.

® In feuer- und explosionsgeféahr-
deten Raumen gelten besonde-
re Vorschriften.

m Schweif3verbindungen, die
groBen Beanspruchungen aus-
gesetzt sind und bestimmte
Sicherheitsforderungen erfillen
missen, dirfen nur von beson-
ders ausgebildeten und ge-
pruften Schweif3ern ausgefihrt
werden. Beispiele sind Druck-
kessel, Laufschienen, Anhan-
gerkupplungen usw.

AACHTUNG! SchlieBen Sie die
Masseklemme stets so nahe wie
moglich an die Schweifstelle
an, so dass der Schweif3strom
den kirzestmdglichen Weg
von der Elektrode zur Mas-
seklemme nehmen kann. Ver-
binden Sie die Masseklemme
niemals mit dem Gehause des
Schweif3gerates! Schlie3en Sie
die Masseklemme niemals an
geerdeten Teilen an, die weit
vom Werkstick entfernt liegen,
z. B. einem Wasserrohr in ei-
ner anderen Ecke des Raumes.
Andernfalls kdnnte es dazu
kommen, dass das Schutzleiter-
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system des Raumes, in dem Sie
schweifBen, beschadigt wird.

B Verwenden Sie das Schweif3-
gerdt nicht in feuchter Umge-
bung.

m Stellen Sie das SchweiBgerat
nur auf einen ebenen Platz.

® Verwenden Sie das Schweif3-
gerdt nicht im Regen.

® Der Ausgang ist bei einer
Umgebungstemperatur von
20 °C bemessen und die
Schweif3zeit kann bei héheren
Temperaturen verringert sein.

/N\ Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer
Schweiflelektrode kann tadlich
sein. Nicht bei Regen oder
Schnee schweif3en. Trockene
Isolierhandschuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen. Keine nassen
oder beschadigten Handschuhe
tragen. Schitzen Sie sich vor
einem elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stick. Das Gehause der Einrich-
tung nicht &ffnen.

Gefdhrdung durch
Schweifirauch:

Das Einatmen von Schweif3rauch
kann die Gesundheit gefdhrden.
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Den Kopf nicht in den Rauch

halten. Einrichtungen in offenen Be-

reichen verwenden. Entliftung zum
Entfernen des Rauches verwenden.

Gefdhrdung durch
Schweif3funken:
Schweiffunken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen. Brennbare Stoffe
vom Schweifden fernhalten. Nicht
neben brennbaren Stoffen schwei-
f3en. Schweif3funken kénnen
Brande verursachen. Einen Feuer-
|6scher in der Nahe bereithalten
und einen Beobachter, der ihn
sofort benutzen kann. Nicht auf
Trommeln oder irgendwelchen ge-
schlossenen Behdltern schweif3en.

Gefdhrdung durch
Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen die
Augen schadigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheitsbril-
le tragen. Gehérschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen tra-
gen. Schweif3schutzhelm tragen
und auf die passende Filterein-
stellung achten. Vollstandigen
Kérperschutz tragen.

Gefdhrdung durch
elektromagnetische Felder:
SchweiBstrom erzeugt elektro-
magnetische Felder. Nicht zusam-
men mit medizinischen Implan-
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taten verwenden. Niemals die
Schweif3leitungen um den Korper
wickeln. Schweif3leitungen zu-
sammenfihren.

® Schwei3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

® Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schweif3arbeiten von der
ordnungsgemdfien Funktion
des Schweif3schirmes.

® Durch SchweiBspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

® Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten
unverziglich.

B Das Gerat darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

® Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Schweif3en vertraut. Beachten
Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres
SchweiBgerdtes.

® Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en auf.
Bei Nichtverwendung kénnen
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Sie sich schwere Netzhautver-
letzungen zuziehen.

B Tragen Sie wahrend des
Schweif3ens immer Schutzklei-
dung.

® Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische Ein-
heit beschadigt werden kann.
Gefahr von Augenschdden
besteht!

® Tauschen Sie fur gute Durch-
sicht und ermidungsfreies Ar-
beiten die Schutzscheibe recht-
zeitig.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefdhrdung

Beim Schweiflen in Umgebungen
mit erhdhter elektrischer Gefahr-
dung sind folgende Sicherheits-
hinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhdhter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
SchweifBer in Zwangshaltung
(z. B. kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elekirisch leitfahige
Teile beruhrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
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oder teilweise elekirisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder zu-
falliges Berihren durch den
Schweif3er besteht;

® An nassen, feuchten oder
heilen Arbeitsplatzen, an de-
nen Luftfeuchte oder Schweif3
den Widerstand der mensch-
lichen Haut und die Isolier-
eigenschaften oder Schutzaus-
ristung erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerist konnen eine Umgebung
mit erhohter elekirischer Gefdhr-
dung schaffen.

In derartiger Umgebung sind iso-
lierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stul-
penhandschuhe und
Kopfbedeckungen aus Leder oder
anderen isolierenden Stoffen zu
tragen, um den Korper gegen
Erde zu isolieren. Die Schweif3-
stromquelle muss sich auBBerhalb
des Arbeitsbereiches bzw. der
elekirisch leitfahigen Flachen und
auBerhalb der Reichweite des
Schweifers befinden.

Zusatzlicher Schutz gegen einen
Schlag durch Netzstrom im Fehler-
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fall kann durch Verwendung
eines Fehlerstrom-Schutzschalters
vorgesehen sein, der bei einem
Ableitstrom von nicht mehr als
30 mA betrieben wird und alle
netzbetriebenen Einrichtungen in
der Néhe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fir alle
Stromarten geeignet sein.

Es mussen Mittel zum schnellen
elektrischen Trennen der Schweif3-
stromquelle oder des Schweif3-
stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrich-
tung) leicht zu erreichen sein.

Bei der Verwendung von
Schweif3gerdten unter elektrisch
gefahrlichen Bedingungen, darf
die Ausgangsspannung des
Schweif3gerdtes im Leerlauf nicht
hoher als 113 V (Scheitelwert)
sein. Dieses Schwei3gerat darf
aufgrund der Ausgangsspannung
in diesen Féllen verwendet wer-
den.

® Schweiflen in
engen Rdumen

Beim Schweif3en in engen Rau-
men kann es zu einer Gefdhr-
dung durch toxische Gase (Ersti-
ckungsgefahr) kommen.

In engen RGumen darf nur dann
geschweif}t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in un-
mittelbarer Nahe aufhalten, die
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notfalls eingreifen kénnen.

Hier ist vor Beginn des Schweif3-
prozesses eine Bewertung durch
einen Experten vorzunehmen, um
zu bestimmen, welche Schritte
notwendig sind, um die Sicher-
heit der Arbeit sicherzustellen
und welche VorsichtsmafBnah-
men wahrend des eigentlichen
Schweif3vorganges getroffen
werden sollten.

® Summierung der
Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Schweif3-
stromquelle gleichzeitig in Betrieb
ist, konnen sich deren Leerlauf-
spannungen summieren und zu
einer erhdhten elekirischen Ge-
fahrdung fihren. Schwei3strom-
quellen missen so angeschlossen
werden, dass diese Gefdhrdung
minimiert wird. Die einzelnen
SchweiBstromquellen, mit ihren
separaten Steverungen und An-
schlissen, missen deutlich ge-
kennzeichnet werden, um erken-
nen zu lassen, was zu welchem
Schweifstromkreis gehért.
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® Verwendung von
Schulterschlingen

Es darf nicht geschweif3t werden,
wenn die Schweif3stromquelle
oder das Drahtvorschubgerat
getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlduche
gezogen werden

® Die erhohte Gefahrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Schweif3er mit Erde in Berihrung
kommt, wenn er eine Schweif3-
stromquelle der Klasse | verwen-
det, deren Gehduse durch ihren
Schutzleiter geerdet ist.

® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der
SchweifBer an seinem ganzen
Korper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbren-
nungen geschitzt sein. Fol-
gende Schritte sollen beachtet
werden:
— Vor der SchweiBarbeit die

Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.
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— Fenster 6ffnen, um die Luft-
zufuhr zu garantieren.
— Schutzbrille tragen.
An beiden Handen sind Stulpen-
handschuhe aus einem geeigne-
ten Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwand-
freien Zustand befinden.
Zum Schutz der Kleidung ge-
gen Funkenflug und Verbren-
nungen sind geeignete Schir-
zen zu tragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschweifden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
notig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.

® Schutz gegen Strahlen

und Verbrennungen

An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schweif3arbeiten fernzuhalten.
In unmittelbarer Ndhe ortsfester
Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glén-
zend sein. Fenster sind min-
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destens bis Kopfhdhe gegen
Durchlassen oder Zurickwerfen
von Strahlung zu sichern, z. B.
durch geeigneten Anstrich.

® EMV-Gerdteklassifizierung

Gemaf der Norm [EC 6097 4-
10 handelt es sich hier um ein
Schwei3gerat mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit

der Klasse A. Gerate der Klasse
A sind Gerate, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
schlossen sind, das (auch) Wohn-
gebaude versorgt. Gerdte der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerate der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten Storgrofen kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elektromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerdt die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf3 Norm
einhdlt, kénnen entsprechende
Gerate dennoch zu elektromag-
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netischen Stérungen in em-
pfindlichen Anlagen und Geraten
fihren. Fir Stérungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmafBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders bericksich-
tigen:

— Netz-, Steuver-, Signal und Tele-
kommunikationsleitungen

— Computer und andere mikropro-
zessorgesteuerte Gerdte

— Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

— elektronische und elekirische
Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit Herzschrittma-
chern oder Hoérgerdten

— Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

— Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Néhe

— die Tageszeit, zu der die Arbei-
ten durchgefihrt werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu
verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem
Netzfilter auszuristen

— das Gerat regelmaBig zu war-
ten und in einem guten Pflegezu-
stand zu halten

— SchweiBleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden
verlaufen
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— durch Stérstrahlung gefdhrde-
te Gerdte und Anlagen sollten
moglichst aus dem Arbeitsbereich
entfernt werden oder abgeschirmt
werden.

Hinweis!

Dieses Gerat entspricht der IEC
61000-3-12, vorausgesetzt,

die Kurzschlussleistung Ssc ist
groBer oder gleich 2932,5 kW
am Schnittstellenpunkt zwischen
der Versorgung des Benutzers
und dem offentlichen Netz. Es
liegt in der Verantwortung des
Installateurs oder Anwenders des
Gerdats, gegebenenfalls nach
Ricksprache mit dem Verteilungs-
netzbetreiber, sicherzustellen,
dass das Gerdt nur an eine
Versorgung mit einer Kurzschluss-

leistung Ssc groBer oder gleich
2932,5 kW angeschlossen wird.

Hinweis!

Das Gerat ist nur fir den Einsatz
in Raumen mit einer Strombelast-
barkeit von mindestens 100 A
pro Phase vorgesehen.

® Vor der Inbetriebnahme

H  Nehmen Sie alle Teile aus der Verpa-
ckung und kontrollieren Sie, ob das
FilldrahtschweiBgerat oder die Einzeltei-
le Schéaden aufweisen. Ist dies der Fall,
benutzen Sie das FilldrahtschweiBgerdt
nicht. Wenden Sie sich an den Hersteller
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Uber die angegebene Serviceadresse.

B Entfernen Sie alle Schutzfolien und sonsti-
ge Transportverpackungen.

B Prifen Sie, ob die Lieferung vollsténdig
ist.

® Montage

® Schweif3schutzschild
montieren

B Llegen Sie das dunkle Schweiglas Bl mit
der Schrift nach oben in den Schild-
korper & ein (siehe Abb. C). Die Be-
schriftung des dunklen Schweif3glases
muss nun von der Vorderseite des Schutz-
schildes sichtbar sein.

B Schieben Sie den Hondgriff.von innen in
die passende Aussparung des Schildkérpers
ein, bis dieser einrastet (sieche Abb. D).

® Fulldraht einsetzen

PN ZXIIIN] Um die Gefahr eines
elekirischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschadigung zu vermeiden, ziehen
Sie vor jeder Wartung oder
arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.
Hinweis: Je nach Anwendung werden
unterschiedliche Schweif3dréhte benétigt.
Mit diesem Gerdt kdnnen Schweif3dréhte
mit einem Durchmesser von 0,6 — 1,0 mm
verwendet werden.

Vorschubrolle, Schweif3dise und Drahtquer-
schnitt missen immer zueinander passen.
Das Gerdt ist geeignet fir Drahtrollen bis zu
maximal 1000 g.

B Entriegeln und &ffnen Sie die Abdeckung
fir die Drahtvorschubeinheit I, indem
Sie die Verriegelung hochdriicken.

B Entriegeln Sie die Rolleneinheit, indem
Sie die Rollenhalterung 22 gegen den
Uhrzeigersinn drehen (sieche Abb. F).

/il PARKSIDE



Ziehen Sie die Rollenhalterung B von
der Welle ab (siehe Abb. F).

Hinweis: Bitte achten Sie darauf, dass sich
das Drahtende nicht 16st und sich die Rolle
dadurch selbsttétig abrollt. Das Drahtende darf
erst wahrend der Montage geldst werden.

Packen Sie die Fillldraht-SchweiBspule 12
vollstandig aus, so dass diese ungehindert
abgerollt werden kann. Lésen Sie aber
noch nicht das Drahtende (siehe Abb. G).
Setzen Sie die Drahtrolle auf die Welle.
Achten Sie darauf, dass die Rolle auf der
Seite der Drahtdurchfiihrung Bl abgewi-
ckelt wird (siehe Abb. G).

Setzen Sie die Rollenhalterung B wieder
auf und verriegeln diese durch Andri-
cken und Drehen im Uhrzeigersinn (siehe
Abb. G).

Lésen Sie die Justierschraube B und
schwenken Sie sie nach unten (siehe
Abb. H).

Drehen Sie die Druckrolleneinheit 28 zur
Seite weg (siehe Abb. I).

Lésen Sie den Vorschubrollenhalter B8
durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
und ziehen ihn nach vorne ab

(siche Abb. J).

Uberprifen Sie auf der oberen Seite der
Vorschubrolle ., ob die entsprechende
Drahtstarke angegeben ist. Falls ndtig
muss die Vorschubrolle umgedreht oder
ausgetauscht werden. Der mitgelieferte
Schweif3draht (& 0,9 mm) muss in der
Vorschubrolle B2 mit der angegebenen
Drahtstérke von @ 0,9 mm verwendet
werden. Der Draht muss sich in der vor-
deren Nut befinden!

Setzen Sie den Vorschubrollenhalter B9
wieder auf und schrauben Sie ihn im
Uhrzeigersinn fest.

Entfernen Sie die Brennerdiise [ durch
Drehen gegen den Uhrzeigersinn

(siehe Abb. K).

Schrauben Sie die SchweiBdiise 18]
heraus (siehe Abb. K).

Filhren Sie das Schlauchpaket 2
moglichst gerade vom Schweif3gerdt
weg (auf den Boden legen).
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Nehmen Sie das Drahtende aus dem
Spulenrand (siehe Abb. L).

Kirzen Sie das Drahtende mit einer
Drahtschere oder einem Seitenschneider,
um das beschadigte verbogene Ende des
Drahts zu entfernen (siehe Abb. L).
Hinweis: Der Draht muss die ganze
Zeit auf Spannung gehalten werden, um
ein Lésen und Abrollen zu vermeiden!

Es empfiehlt sich hierbei, die Arbeiten
immer mit einer weiteren Person durchzu-
fihren.

Schieben Sie den Filldraht durch die
Drahtdurchfihrung Bl (siche Abb. M)
Fihren Sie den Draht entlang der Vorschu-
brolle 12/ und schieben Sie ihn dann in
die Drahtaufnahme B2 (siche Abb. N).
Schwenken Sie die Druckrolleineinheit 28
Richtung Vorschubrolle (9l (siehe Abb. O).
Hangen Sie die Justierschraube 2 ein
(siehe Abb. O).
Stellen Sie den Gegendruck mit der Jus-
tierschraube ein. Der Schweifldraht muss
fest zwischen Druckrolle und Vorschubrolle
in der oberen Fihrung sitzen ohne ge-
quetscht zu werden (siehe Abb. O).
Schalten Sie das Schweif3gerat am Haupt-
schalter [2] ein.
Betdtigen Sie die Brennertaste ],
Nun schiebt das Drahtvorschubsystem den
SchweiBdraht durch das Schlauchpaket
und den Brenner [19].
Sobald der Draht 1 — 2 cm aus dem Bren-
nerhals 83| herausragt, Brennertaste
wieder loslassen (siehe Abb. P).
Schalten Sie das Schweif3gerdt wieder
aus.
Schrauben Sie die SchweiB3dise Bl
wieder ein. Achten Sie darauf, dass die
SchweiBdiise B8l mit dem Durchmesser
des verwendeten SchweiBdrahtes zusam-
menpasst (siche Abb. Q). Bei dem mitge-
lieferten Schweif3draht (& 0,9 mm) muss
die Schweifdise I8 mit der Kennzeich-
nung 0,9 mm verwendet werden.
Schrauben Sie die Brennerdiise [B wieder
auf den Brennerhals [B8 (siche Abb. R).
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N RZXII] Um die Gefahr eines
elekirischen Schlages, einer Verletzung oder
einer Beschadigung zu vermeiden, ziehen Sie
vor jeder Wartung oder arbeitsvorbereiten-
den Tatigkeit den Netzstecker aus der
Steckdose.

® Inbetriebnahme
® Geridt ein- und ausschalten

B Schalten Sie das Schweif3gerdt am
Hauptschalter 18] ein und aus. Wenn Sie
das SchweiBgerdt langere Zeit nicht be-
nutzen, ziehen Sie den Netzstecker aus
der Steckdose. Nur dann ist das Gerat
véllig stromlos.

® Schweif3strom und Draht-
vorschub einstellen

Mit dem Drehregler B auf der Vorderseite
des Schweif3gerdtes kann die zu schweifBen-
de Materialstarke eingestellt werden. Strom
und Drahtvorschub werden automatisch
geregelt.

Empfohlener Schweidrahtdurchmesser bei
gegebener Materialstarke

Schweidrahtdurch- Dicke des Werksticks
messer
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm
Uberlastschutz

Das Schweifigerdt ist gegen thermische
Uberlastung durch eine automatische Schutz-
einrichtung (Thermostat mit automatischer
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Wiedereinschaltung) geschitzt. Die Schutz-
einrichtung unterbricht bei Uberlastung den
Stromkreis und die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz [8] leuchtet.

B Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung las-
sen Sie das Gerdt abkihlen (ca. 15 Mi-
nuten). Sobald die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz 81 erlischt, ist das Gerat
wieder betriebsbereit.

B Die Absicherung der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften
entsprechen (VDE 0100). Schutzkontakt-
steckdosen dirfen mit max.16 A abgesi-
chert werden (Sicherungen oder Leitungs-
schutzschalter) Hohere Absicherungen
kénnen Leitungsbrand bzw. Gebdude-
brandschaden zur Folge haben.

Schweifschutzschild

YN XTI GESUNDHEITSGEFAHR!
Wenn Sie das Schweif3schutzschild nicht
nutzen, kénnen vom Lichtbogen ausgehende,
gesundheitsschadliche UV-Strahlen und Hitze
lhre Augen verletzen.

Nutzen Sie immer das Schweif3schutzschild,
wenn Sie schweif3en.

® Schweifen

LA] WARNUNG!|
VERBRENNUNGSGEFAHR!
Geschweifite Werkstiicke sind sehr heif3,
sodass Sie sich daran verbrennen kdnnen.
Benutzen Sie immer eine Zange, um ge-
schweifte, heie Werksticke zu bewegen.

Nachdem Sie das Schweif3gerdt
elektrisch angeschlossen haben,
gehen Sie wie folgt vor:

B Verbinden Sie das Massekabel mit der
Masseklemme 4] mit dem zu schweifen-
den Werkstiick. Achten Sie darauf, dass
ein guter elekirischer Kontakt besteht.

®  An der zu schweif3enden Stelle soll das
Werkstiick von Rost und Farbe befreit
werden.

B Wahlen Sie die Materialstérke iber den
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Drehregler 7]

B Schalten Sie das Gerdt ein.

® Halten Sie das SchweiBschutzschild 28]
vor das Gesicht und fihren Sie die Bren-
nerdise [2] an die Stelle des Werksticks,
an der geschweif3t werden soll.

B Betatigen Sie die Brennertaste |, vm
einen Lichtbogen zu erzeugen. Brennt
der Lichtbogen, férdert das Gerdt Draht
in das Schweifbad.

B st die SchweiBlinse grof3 genug, wird
der Brenner 19 langsam an der ge-
wiinschten Kante entlang gefihrt. Der
Abstand zwischen Brennerdise und
Werkstiick sollte mdglichst kurz sein (kei-
nesfalls gréBer als 10 mm).

B Gegebenenfalls leicht pendeln, um das
Schweibad etwas zu vergréBern.

B Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe der
Schweifnaht im Material) sollte méglichst
tief sein, das Schweibad jedoch nicht
durch das Werkstiick hindurch fallen.

® Die Schlacke darf erst nach dem Abkih-
len von der Naht entfernt werden. Um
eine Schweiflung an einer unterbroche-
nen Naht fortzusetzen:

B Enffernen Sie zuerst die Schlacke an der
Ansatzstelle.

B In der Nahtfuge wird der Lichtbogen ge-
ziindet, zur Anschlussstelle gefihrt, dort
richtig aufgeschmolzen und anschlieBend
die SchweiBnaht weitergefihrt.

/\ VORSICHT! Beachten Sie, dass der
Brenner nach dem Schweiflen immer auf
einer isolierten Ablage abgelegt werden
muss.

B Schalten Sie das SchweiBgerdt nach Be-
endigung der SchweiBarbeiten und bei
Pausen immer aus, und ziehen Sie stets
den Netzstecker aus der Steckdose.

® SchweiBBnaht erzeugen
Stechnaht oder stolendes Schweiflen
Der Brenner wird nach vorne geschoben.

Ergebnis: Die Einbrandtiefe ist kleiner,
Nahtbreite grofer, Nahtoberraupe (sichtbare
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Oberflache der Schweifinaht) flacher
und die Bindefehlertoleranz (Fehler in der
Materialverschmelzung) grofer.

Schleppnaht oder ziehendes
Schweiflen

Der Brenner wird von der Schweifnaht
weggezogen (Abb. S). Ergebnis:
Einbrandtiefe gréBer, Nahtbreite
kleiner, Nahtoberraupe hdher und die
Bindefehlertoleranz kleiner.

Schweif3verbindungen

Es gibt zwei grundlegende Verbindungsarten
in der Schweiftechnik: Stumpfnaht-
(AuBenecke) und Kehlnahtverbindung
(Innenecke und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2 mm
Materialstarke werden die Schweif3kanten
vollsténdig aneinander gebracht.

Fir grofBere Starken sollte ein Abstand von
0,5 - 4 mm gewahlt werden. Der ideale
Abstand héngt von dem geschweif3ten
Material (Aluminium bzw. Stahl), der
Materialzusammensetzung sowie der
gewdhlten Schweiart ab. Dieser Abstand
sollte an einem Probewerkstick ermittelt
werden.

Flache Stumpfnahtverbindungen
SchweiBungen sollten ohne Unterbrechung
und mit ausreichender Eindringtiefe aus-
gefihrt werden, daher ist eine gute Vorbe-
reitung GuBBerst wichtig. Die Qualitat des
Schweiflergebnisses wird beeinflusst durch:
die Stromstdrke, den Abstand zwischen den
Schweifkanten, die Neigung des Brenners
und den Durchmesser des Schweif3drah-
tes. Je steiler der Brenner gegeniber dem
Werkstick gehalten wird, desto hher ist die
Eindringtiefe und umgekehrt.
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Um Verformungen, die wéhrend der
Materialh@rtung eintreten kdnnen,
zuvorzukommen oder zu verringern, ist es
gut, die Werkstiicke mit einer Vorrichtung zu
fixieren. Es ist zu vermeiden, die verschweif3te
Struktur zu versteifen, damit Briiche in der
Schweiflung vermieden werden. Diese
Schwierigkeiten konnen verringert werden,
wenn die Mglichkeit besteht, das Werkstiick
so zu drehen, dass die Schweiflung in zwei
entgegengesetzten Durchgdngen durchgefihrt
werden kann.

Schweif3verbindungen an der
Aulenecke

Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr einfach
(Abb. T, V).

T
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Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es
besser, eine Verbindung wie untenstehend
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte
angeschragt wird (Abb. V).

V 450

™/

Kehlnahtverbindungen

Eine Kehlnaht entsteht, wenn die Werkstiicke
senkrecht zueinanderstehen. Die Naht sollte
die Form eines Dreiecks mit gleichlangen
Seiten und einer leichten Kehle haben (Abb.
W, X).

Schweif3verbindungen in der
Innenecke

Die Vorbereitung dieser Schweif3verbindung
ist sehr einfach und wird bis zu Stdrken von
5 mm durchgefihrt. Das Maf3 ,d” muss auf
das Minimum reduziert werden und soll in
jedem Fall kleiner als 2 mm sein (Abb. W).
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Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht
mehr zweckmdBig. In diesem Fall ist es
besser, eine Verbindung wie in Abbildung V
vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte
angeschrdgt wird.

X

Uberlappungsschweilverbindungen
Die gebréuchlichste Vorbereitung ist die mit

geraden SchweiBBkanten. Die SchweiBBung lasst

sich durch eine normale Winkelschweif3naht
|6sen. Die beiden Werkstiicke miissen, wie
in Abbildung Y gezeigt, so nah wie méglich
aneinander gebracht werden.

Y
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® Wartung

®m Entfernen Sie Staub und
Verschmutzungen regelméafig von
dem Gerdt.

B Reinigen Sie das Gerat und das
Zubeﬁér mit einer feinen Birste oder
einem trockenen Tuch.

® Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

Rohstoffriickgewinnung statt
Millentsorgung!

Gerdt, Zubehdr und Verpackung soll-
ten einer umweligerechten Wieder-

verwertung zugefihrt werden.

Werfen Sie das Schweif3gerdt nicht in den
Hausmiill, ins Feuer oder ins Wasser. Wenn
méglich, sollten nicht mehr funktionstichtige
Gerdgte recycelt werden. Fragen Sie lhren
lokalen Handler um Hilfe.
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® EU-Konformitatserklédrung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass

das Produkt

Inverter-Filldraht-Schweif3gerat
Artikelnummer: 2392

Herstellungsjahr: 2022/02

IAN: 373206_2104

Modell: PIFDS 120 A1

den wesentlichen Schutzanforderungen ge-
nigt, die in den Europdischen Richtlinien

EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

EU-Richtilinie Elekiromagnetische
Vertréglichkeit

2014/30/EU

RoHS Richtlinie
2011/65/EU+2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstellung
der Konformitétserklarung tréigt der Hersteller.
Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklarung erfillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrénkung der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-
geraten.

Fir die Konformitatsbewertung wurden folgen-

de harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
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St. Ingbert, 29.06.2021

™ RA ™
oWl

[elefon: +49 6¢ 39
Telefax: +49 6894

i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -

Q989729

® Hinweise zu Garantie
und Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerdt 3 Jahre Ga-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méngeln
dieses Produkts stehen Ihnen gegen den
Verkéufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschrénkt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl - fir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerdt und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetrefen ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
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gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zurick. Mit Reparatur oder
Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und ge-
setzliche Mdngelanspriche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Méngel
missen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerét wurde nach strengen Qualitéitsricht
linien sorgféltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fir Material- oder Fabriko-
tionsfehler. Diese Garantie ersfreckt sich nicht auf
Produkiteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt
sind und daher als VerschleiBteile angesehen
werden kénnen oder fir Beschadigungen an
zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus oder
solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verféllt, wenn das Produkt bescha-
digt, nicht sachgemaf benutzt oder gewartet wur-
de. Fiir eine sachgemafle Benutzung des Produkts
sind dlle in der Bedienungsanleitung aufgefihrten
Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungs-
zwecke und Handlungen, von denen in der
Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen
gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden.

Bei missbrduchlicher und unsachgeméfer Behand-
lung, Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die
nicht von unserer autorisierfen Service-Niederlas-
sung vorgenommen wurden, erlischt die Garantfie.

/l/ PARKSIDE

® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens
zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den folgen-
den Hinweisen:

Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassen-
bon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als
Nachweis fir den Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur, dem Titelblatt Threr
Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber
auf der Rick- oder Unterseite.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige Mén-

gel auftreten, kontaktieren Sie zundchst die
nachfolgend benannte Serviceabteilung
telefonisch oder per E-Mail. Ein als defekt
erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter Beifi-
gung des Kaufbelegs (Kassenbon) und der
Angabe, worin der Mangel besteht und wann
er aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die Ih-
nen mitgeteilte Service-Anschrift ibersenden.

Hinweis:

m Auf www.lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herun-
terladen.

Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf
die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.com)
und kénnen mittels der Eingabe der Artikel-
nummer (IAN) 373206 lhre Bedienungsan-
leitung Sffnen.

[=]

10
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH

Name: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(NormalTarif dt. Festnetz)

Sitz: Deutschland

IAN 373206_2104

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren
Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND
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Légende des pictogrammes utilisés

Attention |
Lire le mode d'emploi !

Entrée secteur ;
Nombre de phases,

symbole du courant
alternatif et valeur de
mesure de la fréquence.

Les appareils électroniques
ne doivent pas étre
éliminés avec les ordures
ménageéres |

N'utilisez pas I'appareil &
I'extérieur et jamais sous la
pluie |

Une décharge électrique de
I'électrode de soudage peut
étre mortelle |

Respirer la fumée de
soudage peut nuire & votre
santé.

Les étincelles de soudage
peuvent provoquer une
explosion ou un incendie.

Le rayonnement de I'arc
électrique peut provoquer
des lésions oculaires et
cutanées.

Les champs électromagné-
tiques peuvent perturber
le fonctionnement des
stimulateurs cardiaques.

Attention,
dangers potentiels |

Valeur maximale de mesure
du courant de soudage

Valeur de mesure du
courant de soudage.

Témoin de contréle de
protection contre la
surcharge
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Risque de blessures graves,
voire mortelles |

A\ AVERTISSEMENT

Attention |
Risque d'électrocution !

/7\

Remarque importante |

o

Lemballage et I'appareil
doivent étre éliminés
dans le respect de
I'environnement |

Soudage avec fil fourré
autoprotecteur.

Indice de protection.

Fabriqué & partir de
matériaux recyclés.

Convertisseur de fréquence
monophasé statique-
transformateur-redresseur.

Classe d'isolation.

Tension de travail n
ormalisée.

Valeur maximale de mesure
du courant secteur.

Valeur efficace de la
tension secteur maximale.

Borne de masse.

Témoin de contrdle
d’alimentation secteur
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Valeur de mesure maximale
de la durée de soudage
dans le mode intermittent

2

t
ON [max)

POSTE A SOUDER INVERTER
A FIL FOURRE PIFDS 120 A1l

® Introduction

Félicitations | Vous avez
choisi notre appareil de
grande qualité. Familiarisez-

vous avec le produit avant sa premiére mise
en service. Veuillez lire attentivement le
mode d’emploi suivant ainsi que les
consignes de sécurité. Cet outil ne doit étre
mis en service que par une personne initiée.

TENIR HORS DE PORTEE DES
ENFANTS !

® Utilisation conforme

Uappareil est adapté au soudage avec
fil fourré autoprotecteur & l'aide du fil
approprié. Aucun gaz supplémentaire n'est
nécessaire. Le gaz inerte est contenu dans le
fil sous forme pulvérisée et est donc soumis
directement & l'arc, de sorte que l'appareil
est insensible au vent en cas d'infervention
en extérieur. Utilisez uniquement des
fils-électrodes adaptés & I'appareil. Pour une
utilisation conforme & I'usage prévu, respec-
tez les consignes de sécurité ainsi que les
consignes de montage et les instructions de
fonctionnement du présent mode d’emploi.
Respectez & la lettre les régles de prévention
des accidents. L'appareil ne doit pas étre
utilisé :
— dans des locaux insuffisamment ventilés,
— dans une atmosphére explosible,
— pour dégeler des tuyaux,
— & proximité de personnes porteuses d'un
stimulateur cardiaque et
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Valeur de mesure maximale
de la durée de soudage
dans le mode continu

2

t
ON (max]

— & proximité de matériaux facilement
inflammables.
Utilisez le produit uniquement tel que
décrit et pour les domaines d'utilisation
indiqués. Conservez soigneusement ce mode
d’emploi. Remettez tous les documents en
cas de transmission du produit & un tiers.
Toute utilisation autre que celle conforme &
I'usage prévu est interdite et potentiellement
dangereuse. Les dommages découlant du
non-respect des consignes ou d'une utilisa-
tion inappropriée ne sont pas couverts par la
garantie et n'entrent pas dans le domaine de
responsabilité du fabricant.
La garantie expire en cas d'utilisation
commerciale.

® Eléments fournis

1 poste & souder Inverter & fil fourré
PIFDS 120 Al

1 buse brileur (prémontée)

4 buses de soudage (1x 0,9 mm
prémontée ; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm;
1x 1,0 mm)

1 brosse marteau

1 fil fourré & 0,9 mm / 450 g

1 masque de soudeur

1 sangle de transport

1 mode d'emploi

Risque résiduel

Méme si vous utilisez |'appareil confor-

mément aux instructions, il est impossible

d’exclure tout risque. Les dangers suivants

peuvent se présenter en fonction de la

construction et du modéle de ce poste a

souder Inverter & fil fourré :

— blessure oculaire par éblouissement,

— contact avec des parties chaudes de
I'appareil ou de la piéce traitée (brilures),
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— en cas de protection inadéquate, danger
d’accident et d'incendie par projection
d'étincelles ou de particules de laitier,

— émissions nocives pour la santé dues aux
fumées et aux gaz, en cas de manque
d’air ou d’aspiration insuffisante dans les
pieces fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez

I'appareil avec précaution, conformément &

son emploi prévu et & toutes les instructions.

® Description des piéces

I Cache du dévidoir
Sangle de transport
Fiche secteur
Céble de masse avec borne de masse
Interrupteur principal MARCHE / ARRET
Témoin de contréle d‘alimentation secteur
Bouton rotatif pour le réglage de
I'épaisseur du matériau
Témoin de contréle de protection
contre la surcharge
Buse du brileur
Bréleur
Touche du brileur
Jeu de tuyau
Buse de soudage (0,6 mm)
Buse de soudage (0,8 mm)
Buse de soudage (0,2 mm)
Buse de soudage (1,0 mm)
[ Bobine de fil fourré @ 0,9mm /450¢g
Brosse marteau
Galet d’entrainement
Corps du masque
Verre de soudage sombre
Poignée
Masque de soudeur aprés montage
24 Clip de montage
28 Verrouillage du verre de protection
Poignée montée
Vis de réglage
Unité de galet de pression
Support de galet
Support de galet d’entrainement
Passeil
Logement du fil
Col de cygne
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® Caractéristiques techniques

Alimentation secteur : 230V~ /
50/60 Hz
(courant
alternatif)

Courant de soudage |, 25-120 A

Tension & vide U, 46V

Valeur maximale de

mesure du courant secteur : e 17 A

Valeur efficace du

courant nominal maximal : I, 12 A

Bobine de fil & souder

max. : env. 1000 g

Diamétre max. du fil

a souder : 1,0 mm

Fusible : 16 A

Poids : env. 4,5 kg

Epaisseur de matériau

recommandée : 0,8-3,0 mm

Des modifications techniques et visuelles
peuvent étre apportées sans préavis dans le
cadre du développement continu. Pour cette
raison, toutes les dimensions, remarques et
indications de ce mode d’emploi sont four-
nies sans garantie. Toute prétention légale
formulée sur la base de ce mode d'emploi
ne pourra donc faire valoir d’aucun droit.

n e Consignes de sécurité

Vevuillez lire le mode d’emploi et
en observer les consignes avec
la plus grande attention. Utilisez
le présent mode d’emploi pour
vous familiariser avec I'appareil,
son utilisation conforme et les
consignes de sécurité. La plaque
signalétique comprend toutes les
données techniques de ce poste
& souder. Vevillez vous informer
des caractéristiques techniques
de cet appareil.

/il PARKSIDE



® Les réparations et/ou les tra-
vaux de maintenance doivent
étre effectués uniquement par
des électriciens qualifiés.
Utilisez uniquement les cébles
de soudage fournis.

En cours d'utilisation,
I'appareil ne doit pas étre
posé directement contre un
mur ni recouvert ou entouré
d’autres appareils, de maniére
a garantir une aération
toujours suffisante par les
fentes d'aération. Assurez-vous
que l'appareil est correcte-
ment raccordé & la tension
secteur. Evitez toute traction
sur le cable d'alimentation.
Débranchez la fiche secteur
de la prise murale avant de
déplacer l'appareil.

Lorsque |'appareil n'est pas
utilisé, éteignez-le toujours

& l'aide de l'interrupteur
Marche/Arrét. Déposez le
porte-électrodes sur une surface
isolée et attendez 15 minutes
avant de retirer les électrodes.
Vérifiez |'état du cable de sou-
dage, du brileur et des bornes
de masse. Toute trace d'usure
sur |'isolation et les parties
conductrices peut constituer un
danger et réduire la qualité de
la soudure.
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® Le soudage & l'arc produit des

étincelles, des particules de
métal fondu et de la fumée.
Aussi, respectez les consignes
suivantes : retirez les subs-
tances et/ou matériaux inflam-
mables du poste de travail et
de I'environnement direct.
Veillez & la bonne aération du
poste de travail.

Ne travaillez pas sur des
contenants, récipients ou
tuyaux contenant ou ayant
contenu des liquides ou gaz
inflammables.

PN NENEIE Evitez tout

contact direct avec le circuit
électrique de soudage. La
tension & vide entre la pince
porte-électrodes et la borne de
masse présente un danger de
choc électrique.

Ne stockez pas I‘appareil dans
un environnement humide ou
sous la pluie. Lappareil béné-
ficie de I'indice de protection
IP21S.

Protégez vos yeux avec des
verres de protection prévus a
cet effet (DIN degré 9-10),
que vous fixerez sur le masque
de soudeur fourni avec 'ap-
pareil. Portez des gants et des
vétements de protection secs,
exempts de traces d’huile et de
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graisse, pour protéger votre
peau du rayonnement ultravio-
let de |'arc électrique.

PN EAEEER N utilisez pas

la source de courant de sou-

dage pour dégeler des tuyaux.

Remarque :

B Le rayonnement de |'arc peut
provoquer des |ésions ocu-
laires et des brilures cutanées.

® Le soudage & I'arc produit des
étincelles et des gouttes de
métal fondu, la piéce traitée
devient incandescente et
reste trés chaude relativement
longtemps. Ne touchez pas la
piece traitée a mains nues.

® Le soudage & l'arc produit des
vapeurs toxiques. Veillez & ne
pas les inhaler.

M Protégez-vous des effets dan-
gereux de l'arc et veillez & ce
que les personnes présentes
se tiennent & au moins 2 m
lorsque vous travaillez.

/A ATTENTION !

m L'utilisation du poste & souder
peut perturber I'alimentation
en tension d’autres utilisateurs
en fonction du point de
raccordement au secteur.

En cas de doute, consultez
votre fournisseur d’électricité.
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m L'utilisation du poste & souder
peut entrainer le dysfonction-
nement d'autres appareils,
comme les appareils auditifs,
les stimulateurs cardiaques, efc.

® Sources de danger lors
de travaux de soudage
a l'arc

Le soudage & l'arc présente
différentes sources de danger. Le
soudeur doit donc impérativement
respecter les régles suivantes pour
ne mettre personne en danger et
ne pas endommager |'appareil.

® Seul un électricien spécialisé
est habilité a réaliser des
travaux coté secteur, par ex.
sur des cdbles, des fiches, des
prises, efc., toujours dans le
respect des dispositions natio-
nales et locales en vigueur.

B En cas d’accident, débranchez
immédiatement le poste &
souder du secteur.

B En présence de tensions élec-
triques de contact, éteignez
immédiatement I'appareil et
faites-le vérifier par un électri-
cien spécialisé.

m Vérifiez que les contacts élec-
triques sont toujours en bon
état cété courant de soudage.
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® Portez toujours des gants
lorsque vous réalisez des
travaux de soudage. lls

vous protégeront des chocs
électriques (tension a vide du
circuit électrique de soudage),
des rayonnements nocifs
(rayonnement thermique et
UV), du métal incandescent et
des éclats de métal.

Portez des chaussures de
protection isolantes. Les chaus-
sures vous protégeront égale-
ment de I'humidité. Ne portez
pas de chaussures ouvertes,
vous risqueriez de vous briler
avec des gouttes de métal en
fusion.

Portez des vétements de pro-
tection adaptés et jamais de
vétements synthétiques.

Ne regardez jamais |'arc
directement et portez toujours
un masque de soudeur

avec un verre de protection
conforme aux normes DIN

en vigueur. L'arc dégage une
lumiére et une chaleur pouvant
provoquer un éblouissement
ou des brilures et, notam-
ment, des rayons UV. En cas
de protection insuffisante,

ce rayonnement ultraviolet
invisible peut provoquer des
inflammations oculaires trés
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douloureuses que vous ne
remarquerez, le cas échéant,
que plusieurs heures plus tard.
En outre, le rayonnement UV
peut provoquer des brilures
cutanées comparables & un
coup de soleil.

Les personnes & proximité de
I'arc doivent étre informées
des risques et porter les équi-
pements de protection néces-
saires. Le cas échéant, installez
des parois de protection.

Lors de travaux de soudage,
notamment dans des locaux de
dimensions réduites, veillez &
aérer la piéce car le soudage
produit des fumées et des gaz
toxiques.

Ne procédez jamais & des
travaux de soudage sur

des récipients contenant ou
ayant contenu (méme il y a
trés longtemps) des gaz, des
carburants, des huiles miné-
rales ou toute autre substance
équivalente, car le moindre
résidu pourrait provoquer une
explosion.

Les mémes régles s'appliquent
dans les atmosphéres explo-
sibles ou présentant un risque
d’incendie.

Les soudures exposées & des
charges importantes et devant
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répondre & certaines exi-
gences de sécurité ne doivent
étre réalisées que par des
soudeurs formés et qualifiés.
C'est notamment le cas pour
les cuves sous pression, les
rails, les attelages, etc.

A ATTENTION ! Branchez la
borne de masse le plus prés
possible de la soudure pour
que le trajet du courant de
soudage de |'électrode & la
borne de masse soit le plus
court possible. Ne branchez
jamais la borne de masse sur
le boitier du poste a souder |
Ne branchez jamais la borne
de masse sur un élément mis &
la terre & distance de la piéce
a traiter, comme une cana-
lisation d’eau & 'autre bout
de la piéce. Vous risqueriez
d’endommager le systéme de
mise & la terre de la piéce
dans laquelle vous effectuez
les travaux de soudage.

= N'utilisez jamais le poste &
souder dans un environnement
humide.

B Posez toujours le poste &
souder sur une surface plane.

= N'utilisez jamais le poste &
souder sous la pluie.

B La sortie est mesurée & une
température ambiante de
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20° C. Le temps de soudure
peut diminuer lorsque la
température est plus élevée.

Risque de choc
électrique :

Le choc électrique d'une élec-
trode de soudage peut étre
mortel. Ne soudez pas sous la
pluie ou la neige. Portez des
gants isolants secs.

Ne touchez pas I'électrode &
mains nues. Ne portez pas des
gants mouillés ou endommagés.
Protégez-vous contre les chocs
électriques en vous isolant de la
piéce traitée. N'ouvrez pas le
boitier du dispositif.

Danger di a la fumée de
soudage :

Inhaler la fumée de soudage peut
nuire & la santé. Ne restez pas

la téte dans la fumée. Utilisez

le dispositif dans des espaces
ouverts. Utilisez une ventilation
pour évacuer la fumée.

Danger di aux étincelles de
soudage :

Les étincelles de soudage peuvent
provoquer une explosion ou un
incendie. Tenez les matériaux
inflammables & distance. Ne
soudez pas & proximité de maté-
riaux inflammables. Les étincelles
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de soudage peuvent provoquer
des incendies. Conservez un
extincteur & proximité et deman-
dez & un observateur de rester a
proximité, afin qu'il puisse |'utili-
ser immédiatement si nécessaire.
N'effectuez pas de travaux de
soudage sur des fits ou autres
récipients fermés.

Danger do au rayonnement
de l'arc électrique :

Le rayonnement de |'arc élec-
trique peut provoquer des lésions
oculaires et cutanées. Portez

une cagoule et des lunettes de
sécurité. Portez une protection
auditive et une chemise & col
haut et fermé. Portez un casque
de soudage et assurez-vous que
le filtre est réglé de maniére
appropriée. Portez une protection
corporelle compléte.

Danger do aux champs
électromagnétiques :

Le courant de soudage génére
des champs électromagnétiques.
N'utilisez pas I'appareil si vous
portez des implants médicaux.
N’enroulez jamais les cébles

de soudage autour de votre
corps. Regroupez les cdbles de
soudage.
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Consignes de sécurité
propres au masque de
soudeur

Utilisez toujours une source de
lumiére vive (par ex. un bri-
quet) pour vous assurer du bon
fonctionnement du masque de
soudeur avant de commencer
les travaux de soudage.
L'écran de protection peut étre
endommagé par des éclats.
Remplacez immédiatement les
écrans de protection endom-
magés ou rayés.

Remplacez immédiatement les
composants endommagés ou
trés sales.

L'appareil ne peut étre utilisé
que par des personnes dgées
de 16 ans ou plus.
Familiarisez-vous avec les
consignes de sécurité concer-
nant le soudage. Respectez
également les consignes de
sécurité de votre poste &
souder.

Portez toujours un masque

de soudeur lors de travaux

de soudage. Dans le cas
contraire, vous risquez de
graves lésions de la rétine.
Portez toujours des vétements
de protection lors de travaux
de soudage.
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= N'utilisez jamais le masque de
soudeur sans |'écran de pro-
tection, sous peine de lésions
oculaires. Danger de lésions
oculaires |

® Remplacez |'écran de protec-
tion en temps utile pour une
bonne visibilité et un travail
sans fatigue.

® Environnement
présentant un danger
électrique accru

Lorsque vous soudez dans un
environnement présentant un
danger électrique accru, tenez
compte des consignes de sécurité
suivantes.

Les environnements présentant
un danger électrique accru sont
notamment :

B les postes de travail confinés,
imposant au soudeur une
position contraignante (par
ex. & genou, assis, allongé) et
I'amenant & toucher des piéces
conductrices ;

B les postes de travail entiére-
ment ou partiellement conduc-
teurs et présentant un risque
accru de contact accidentel
entre le soudeur et ces piéces ;
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B les postes de travail en milieu
mouillé, humide ou chaud,
I’lhumidité de |'air ou la sueur
étant susceptibles de réduire
considérablement la résistance
de la peau et les propriétés
isolantes de I'équipement de
protection.

Une échelle en métal ou un
échafaudage peuvent également
étre considérés comme un envi-
ronnement présentant un danger
électrique accru.

Dans ces environnements,

il convient d'utiliser des sur-
faces isolantes et des couches
intermédiaires et de porter des
gantelets et une cagoule en cuir
ou autres matériaux isolants pour
isoler le corps de la terre. La
source du courant de soudage
doit se trouver en dehors de la
zone de travail ou des surfaces
conductrices et hors de portée du
soudeur.

Pour mieux vous protéger contre
les décharges dues au courant
du secteur en cas de dysfonction-
nement, vous pouvez utiliser un
disjoncteur différentiel ; ce der-
nier fonctionne avec un courant
de fuite maximal de 30 mA et
alimente tous les dispositifs envi-
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ronnants sur secteur. Le disjonc-
teur différentiel doit étre adapté &
tous les types de courant.

Les dispositifs permettant de
couper rapidement la source du
courant de soudage ou le circuit
électrique de soudage (par ex. dis-
positif d‘arrét d’urgence) doivent
étre accessibles facilement.
Lorsque vous utilisez un poste &
souder dans un environnement
présentant un danger électrique
accru, la tension de sortie du
poste & souder ne doit pas
dépasser 113V (valeur de créte)
en marche & vide. Ce poste a
souder peut étre utilisé dans

ces cas de figure du fait de sa
tension de sortie.

® Soudage dans des
endroits exigus

Lors de travaux de soudage dans
des endroits exigus, vous risquez
d'étre exposé & des gaz toxiques
(risque d'asphyxie).

Les travaux de soudage sont
autorisés dans des endroits exi-
gus uniquement en présence de
personnes compétentes pouvant
intervenir en cas de danger.
Avant d'utiliser le poste & souder,
vous devez demander & un
expert d'évaluer les étapes néces-
saires pour garantir la sécurité du
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travail et les mesures de sécurité
requises pendant le processus de
soudage.

® Cumul des tensions
a vide

Si vous utilisez plusieurs sources
de courant de soudage simul-
tanément, leurs tensions & vide
peuvent se cumuler et présenter
un risque électrique accru. Rac-
cordez les sources de courant de
soudage de maniére & limiter ce
danger. Vous devez identifier clai-
rement les sources de courant de
soudage avec leurs commandes
et branchements respectifs afin
de pouvoir déterminer & quel
circuit électrique de soudage elles
correspondent.

® Utilisation de la
bandouliere

N'utilisez pas le poste & souder si
vous portez la source de courant
de soudage ou le dévidoir, par
ex. avec une bandouliére, afin de
prévenir les risques suivants :

B risque de perte d'équilibre si
vous tirez sur des cables ou
tuyaux branchés ;

® risque accru de choc élec-
trique, puisque le soudeur
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touche le sol lorsqu’il utilise
une source de courant de
soudage de classe |, dont le
boitier dispose d'un conducteur
de protection (mise & la terre).

Vétements de protection

Pour travailler, le soudeur doit
étre protégé des rayonnements
et des brilures sur tout le corps
par des vétements appropriés
et une protection faciale. Les
étapes suivantes doivent étre
respectées :

— Mettez des vétements de
protection avant de procéder
au soudage.

— Mettez des gants.

— QOuvrez les fenétres pour
assurer une alimentation en
air suffisante.

— Portez des lunettes de
protection.

Portez des gantelets faits d’un

tissu approprié (cuir) sur les

deux mains. lls doivent étre en
parfait état.

Un tablier approprié doit

étre porté pour protéger les

vétements contre les étincelles

volantes et les brilures. Si la
nature du travail, par ex. un
soudage en hauteur, l'exige,
une combinaison de protection
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et, si nécessaire, une protec-
tion de la téte doivent étre
portées.

Protection contre les
rayonnements et les
brilures

Sur le poste de travail, appo-
sez une pancarte « Attention |
Ne pas regarder les flammes
directement | » pour indiquer
le risque pour les yeux. Les
postes de travail doivent étre
protégés autant que possible
de maniére & protéger les
personnes 4 proximité. Les
personnes non autorisées
doivent rester & distance des
travaux de soudage.

® A proximité immédiate des

postes de travail fixes, les murs
ne doivent étre ni clairs ni bril-
lants. Les fenétres doivent étre
protégées au moins jusqu’a
hauteur de la téte contre la
transmission ou la réflexion du
rayonnement, par ex. par une
peinture appropriée.

Classification des
appareils CEM

Conformément & la norme

IEC 60974-10, il s'agit ici
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d’un poste & souder avec une
compatibilité électromagnétique
de classe A. Les appareils de
classe A sont des appareils
congus pour étre utilisés dans
tous les environnements hormis
les habitations et les environne-
ments directement reliés & un
réseau d'alimentation & basse
tension alimentant (également)
une habitation. Les appareils de
classe A doivent respecter les
valeurs seuils de la classe A.

AVERTISSEMENT : les appo-
reils de classe A sont prévus
pour étre utilisés dans un
environnement industriel.

Les grandeurs perturbatrices
irradiées mais aussi dues & la
performance peuvent rendre dif-
ficile le respect de la conformité
électromagnétique dans d'autres
environnements.

Méme si I'appareil respecte les
limites d’émission conformément
a la norme, les appareils cor-
respondants peuvent néanmoins
provoquer des interférences
électromagnétiques dans les ins-
tallations et appareils sensibles.
L'utilisateur est responsable de

toute interférence causée par |'arc

pendant le travail et doit prendre
les mesures de protection appro-
priées. Pour cela, |'utilisateur doit
porter une attention particuliére :
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— aux cables secteur, de com-
mande, de signalisation et de
télécommunication ;

— aux ordinateurs et autres
appareils commandés par
microprocesseur ;

— aux appareils de télévision,
radios et autres appareils
de reproduction sonore ou
visuelle ;

— aux dispositifs de sécurité
électroniques et électriques ;

— aux personnes portant un
stimulateur cardiaque ou un
appareil auditif ;

— aux dispositifs de mesure et
d’étalonnage ;

— & la résistance aux interférences
provenant d'autres dispositifs &
proximité ;

— & I'heure & laquelle les travaux
sont effectués.

Pour réduire les éventuels
rayonnements parasites, il est
recommandé :

— d'équiper l'alimentation secteur
d’un filtre réseau ;

— d'effectuer réguliérement la
maintenance de |'appareil et de
le garder en bon état d'entretien,

— de dérouler complétement les
cébles de soudage et, si pos-
sible, parallélement au sol ;

— de retirer les appareils et instal-
lations mis en danger par des
rayonnements parasites de la
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zone de travail ou de les proté-
ger dans la mesure du possible.

Remarque !

Cet appareil est conforme &

la norme [EC 61000-3-12 &
condition que la puissance de
court-circuit Ssc soit supérieure
ou égale a 2932,5 kW au point
d’interface entre I'alimentation de
I'utilisateur et le réseau public. I
incombe & l'installateur ou & |'uti-
lisateur de I'appareil de garantir,
le cas échéant aprés concertation
avec le gestionnaire de réseau
de distribution, que I'appareil

ne sera branché qu’a un réseau
d’alimentation dont la puissance

de court-circuit Ssc sera supé-
rieure ou égale & 2932,5 kW.

Remarque !

Lappareil est uniquement destiné &
étre utilisé dans des locaux ayant
une intensité maximale admissible
d‘au moins 100 A par phase.

® Avant la mise en service

B Sortez tous les composants de I'embal-
lage et vérifiez que le poste & souder
Inverter & fil fourré ou les différentes
parties ne sont pas endommagés. Dans
le cas contraire, n'utilisez pas le poste &
souder Inverter & fil fourré. Contactez le
service aprés-vente du fabricant.

B Retirez tous les films protecteurs et autres
emballages de transport.

B Vérifiez que la livraison est compléte.
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® Montage

® Monter le masque de
soudeur

B Posez le verre de soudage sombre 2l
avec |'inscription sur le dessus dans le
corps du masque B (cf. fig. C). Uinscrip-
tion sur le verre de soudage sombre
doit étre visible de I'avant du masque de
protection.

B Poussez la poignée B2 de I'intérieur dans
le trou correspondant du corps
du masque, jusqu‘a enclenchement
(cf. fig. D).

® Mettre en ceuvre le fil
fourré

A Pour prévenir tout risque
de choc électrique, de blessure ou de
dommage, débranchez la fiche de la
prise murale avant toute intervention de
maintenance ou tout travail préparatoire.
Remarque : selon |'application, vous
aurez besoin de fils & souder différents.
Cet appareil permet d'utiliser des fils &
souder d’un diameétre de 0,6 & 1,0 mm.

Le galet d’entrainement, la buse de soudage
et la section du fil & souder doivent toujours
correspondre. L'appareil est congu pour des
bobines de fil de max. 1000 g.

u Déverrouillez et ouvrez le cache du
dévidoir I en poussant le dispositif de
verrouillage vers le haut.

u Déverrouillez I'unité de galet en tournant
le support de galet 22 dans le sens
antihoraire (cf. fig. F).

B Retirez le support de galet B8 de I'arbre
(cf. fig. F).

Remarque : vérifiez que |'extrémité du fil

ne se défait pas et que la bobine se déroule

toute seule. Lextrémité du fil ne doit étre
défaite que pendant le montage.
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Défaites complétement la bobine de fil m Insérez le fil fourré dans le passeil Bll

fourré 12 de maniére & ce qu'elle puisse (cf. fig. M).

se dérouler sans entrave. Toutefois, ne B Passez le fil le long du galet d’entraine-

défaites pas encore I'extrémité du fil ment 19 et poussez-le ensuite dans le

(ct. fig. G). logement du fil B2 (cf. fig. N).

Posez la bobine de fil sur I'arbre. Veillez ™ Faites pivoter |'unité de galet de pression

a ce que la bobine se déroule du cété du vers le galet d’entrainement i

passe-fil B (. fig. G). (cf. fig.O).

Reposez le support de galet B et W Posez la vis de réglage B2 (cf. fig. O).

verrouillez-le en appuyant et tournant B Réglez la contre-pression au moyen de

dans le sens horaire (cf. fig. G). la vis de réglage. Le fil & souder doit

Desserrez la vis de réglage 24 et étre tendu entre le galet de pression et

basculez-la vers le bas (cf. fig. H). le galet d'entrainement 8 dans le guide

Tournez l'unité de galet de pression 7E] supérieur, sans étre écrasé (cf. fig. O).

vers le cété (cf. fig. 1). B Pour allumer le poste & souder, actionnez

Desserrez le support de galet d’entrai- I'interrupteur principal 2.

nement B9 en tournant dans le sens ® Actionnez la touche du brileur Ml

antihoraire et tirez-le vers I'avant B e dévidoir fait alors passer le fil &

(cf. fig. J). souder dans le jeu de tuyau 12 et le

Vérifiez sur le dessus du galet d’en- brileur 19,

trainement 12 que I'épaisseur du fil B Dés que le fil dépasse de 1 & 2 cm du

correspond bien. Si nécessaire, retournez col de cygne B3, reléchez de nouveau la

ou remplacez le galet d’entrainement. touche du brileur 0 (. fig. P).

Le fil & souder fourni (& 0,9 mm) doit B Eteignez le poste & souder.

étre utilisé avec le galet d’entrainement ® Revissez la buse de soudage [, Vérifiez
pour un diamétre de fil & souder de que la buse de soudage i correspond

@ 0,9 mm. Le fil doit se trouver dans la bien au diametre du fil & souder utilisé

rainure supérieure | (cf. fig. Q). Pour le fil & souder fourni

Reposez le support de galet d'entraine- (& 0,9 mm), la buse de soudage

ment 89 et vissez-le dans le sens horaire. utilisée doit porter I'indication 0,9 mm.

Retirez la buse du brileur 2] en la B Revissez la buse du broleur [ sur le col

tournant dans le sens antihoraire tout en
tirant (cf. fig. K).

de cygne B8 (cf. fig. R).

PN EWRSEE Pour prévenir tout risque de

choc électrique, de blessure ou de dom-
mage, débranchez la fiche secteur de la
prise murale avant toute intervention de
maintenance ou fout travail préparatoire.

B Dévissez la buse de soudage IE|
(ct. fig. K).

B Guidez le jeu de tuyau i e plus droit
possible du poste & souder (posezle
au sol).

B Saisissez 'extrémité du fil du bord de la
bobine (cf. fig. L).

m  Coupez |'extrémité du fil avec une pince
coupante pour enlever le bout abimé et
tordu du fil (cf. fig. L).

Remarque : le fil doit toujours étre
tendu pour éviter que la bobine ne se
vide ! Il est conseillé de travailler & deux

® Mise en service

® Allumer et éteindre
I'appareil

B Pour allumer et éteindre le poste &
souder, actionnez |'interrupteur principal
. Débranchez la fiche secteur de la

personnes.
prise murale si vous n'utilisez pas le
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poste & souder pendant un long moment.
C'est le seul moyen de mettre I'appareil
hors fension.

® Régler le courant de )
soudage et I'avance du fil

Le bouton rotatif [ situé sur la face avant du
poste & souder permet de régler |'épaisseur
du matériau & souder. Le courant et |'avance
du fil sont automatiquement réglés.

Diamétre du fil & souder recommandé pour
une épaisseur de matériau donnée

Dia!-nérre du fil Epaisseur de la piéce
a souder
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,2 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Protection conire les surcharges

Protégez le poste & souder contre toute

surcharge thermique, avec un dispositif

de protection automatique (thermostat &

réenclenchement automatique). Le dispositif

de protection interrompt le circuit électrique
en cas de surcharge et le témoin de contréle
jaune de protection contre la surcharge
s'allume.

B En cas de déclenchement du dispositif
de protection, laissez 'appareil refroidir
(env. 15 minutes). Dés que le #moin de
contréle jaune de protection contre la
surcharge 81 s'éteint, I'appareil est de
nouveau prét & étre utilisé.

B La protfection des lignes d‘alimentation
vers les prises secteur doit &tre conforme
aux normes (VDE 0100). Les prises de
courant & contact de protection doivent
étre protégées avec une intensité max.
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de 16 A (fusibles ou disjoncteurs). Des
fusibles d'intensité supérieure peuvent
causer un feu de cébles ou incendier des
batiments.

Masque de soudeur

N DANGER POUR LA
SANTE !

Si vous n'utilisez pas le masque de soudeur,
vous risquez de vous blesser les yeux avec
les rayons UV nocifs et la chaleur dégagés
par l'arc.

Utilisez toujours le masque de soudeur lors
des travaux de soudage.

® Soudage

N RISQUE DE BRULURES !

Les piéces soudées étant trés chaudes, vous

risquez de vous briler.

Utilisez toujours une pince pour déplacer les
piéces soudées chaudes.

Une fois le poste a souder branché

sur le secteur, procédez comme suit :

B Raccordez le cable de masse avec la
borne de masse 4] sur la piéce & traiter.
Assurez-vous que le contact électrique est
correct.

B la piéce & traiter ne doit pas présenter
de traces de peinture ou de rovuille sur la
partie & souder.

B Sélectionnez I'épaisseur du matériau &
I'aide du bouton rotatif IZ1.

B Allumez I'appareil.

B Protégez votre visage avec le masque de
soudeur 23] et guidez la buse du brileur

sur la partie de la piéce & souder.

B Actionnez la touche du brileur I pour
générer un arc. Lorsque l'arc brile,
I'appareil fait avancer le fil dans le bain
de fusion.

B lorsque le noyau de soudure est suffi-
samment grand, passez le brileur
lentement le long du bord souhaité. La
distance entre la buse du brileur et la
piéce & traiter doit étre la plus réduite
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possible (10 mm max.).

B Faites éventuellement des allers-retours
pour étendre le bain de fusion.

B la profondeur de soudage (profondeur
de la soudure dans le matériau) doit étre
assez importante, mais le bain de fusion
ne doit pas traverser la piéce & fraiter.

B Laissez refroidir la soudure avant
d’éliminer le laitier. Pour reprendre une
soudure la o vous I'avez interrompue :

B Eliminez le laitier sur le point de
démarrage.

m  Allumez I'arc dans la rainure, dirigez-le
vers le point de jonction, faites-le fondre
correctement, puis reprenez la soudure.

/\ ATTENTION ! Aprés le soudage, veillez
a toujours reposer le brileur sur un
support isolé.

B Ala fin des travaux de soudage et lors
d’une pause, éteignez toujours le poste &
souder et débranchez la fiche secteur de
la prise murale.

® Créer un cordon de soudure

Point ou soudure par a-coups

Le brileur est poussé vers |'avant. Résultat :
la profondeur de pénétration est plus faible,
la largeur du cordon est plus grande, le
dessus (surface visible du cordon) est plus
plat et la tolérance aux défauts de liaison est
accrue (défaut de fusion du matériau).

Cordon de soudure tiré

Le broleur est éloigné du cordon de soudure
(fig. S). Résultat : la profondeur de pénétra-
tion est plus grande, la largeur du cordon
est plus petite, le dessus est plus haut et la
tolérance aux défauts de liaison est moindre.

Liaisons soudées

Il existe deux types de liaisons en matiére
de soudure : liaisons soudées bout & bout
(angle extérieur) et soudage d'angle (angle
intérieur et recouvrement).
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Liaison soudée bout a bout

Lors d’une licison soudée bout & bout sur

un matériau de 2 mm d’épaisseur max., les
bords & souder sont juxtaposés.

Pour les matériaux plus épais, il convient
d’écarter les pieces de 0,5 & 4 mm. La
distance idéale dépend du matériau soudé
(aluminium ou acier), de la composition du
matériau et du type de soudure choisi. Testez
la distance optimale sur un échantillon.

Liaison soudée bout a bout plate
Réalisez un soudage sans interruption avec
une profondeur de pénétration suffisante.
Cette opération nécessite une bonne pré-
paration. La qualité de la soudure dépend
de l'intensité du courant, de la distance
entre les bords soudés, de 'inclinaison du
brileur et du diamétre du fil & souder. Plus le
broleur est vertical au-dessus de la piéce a
traiter, plus la profondeur de pénétration est
importante.

S

Pour prévenir ou limiter les déformations
lors du durcissement du matériau, fixez

les pigces & traiter. Evitez de rigidifier la
structure soudée pour prévenir les cassures
au niveau de la soudure. Vous pouvez
réduire ces risques en tournant la piéce

& traiter de maniére & pouvoir réaliser la
soudure en un passage dans chaque sens.
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Liaison soudée sur lI'angle extérieur
Ce type de préparation est trés simple

(fig. T, V).

T

Elle ne convient pas pour les matériaux

plus épais. Dans ce cas, il est préférable

de préparer la liaison comme indiqué
ci-dessous, ou le bord d’une des plaques est

biseauté (fig. V)

v 450
™/
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Soudage d’angle

Pour réaliser un soudage d'angle, les deux
piéces & traiter sont posées perpendiculaire-
ment |'une par rapport & l'autre. Le cordon
doit avoir une forme triangulaire avec des
cotés isocéles et une forme légérement

concave (fig. W, X).

Liaison soudée dans I’angle intérieur
La préparation de cette liaison soudée est
trés simple et convient pour des épaisseurs
jusqu’d 5 mm. La dimension « d » doit étre le
plus possible réduite et ne doit en aucun cas
dépasser 2 mm (fig. W).

W

Lt |

Elle ne convient pas pour les matériaux
plus épais. Dans ce cas, il est préférable de
préparer une liaison comme illustré dans la
figure V, ou le bord d’une des plaques est
biseauté.

X

Liaison soudée par recouvrement
Cette technique est notamment utilisée pour
les bords & souder droits. La soudure est
réalisée par un cordon de soudure d'angle
normal. Les deux piéces & traiter doivent étre
placées le plus prés possible I'une de I'autre,
comme illustré dans la figure Y.
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® Maintenance

B Enlevez régulierement la poussiére et
la saleté de I'appareil.

® Nettoyez I'appareil et les accessoires
avec une brosse fine ou un chiffon
sec.

[ Indicgtions relatives‘él
I’environnement et a la
mise au rebut

70 Récupération des matiéres
2 | premiéres plutét qu’élimina-
tion des déchets !

L'appareil, les accessoires et
I'emballage doivent étre recyclés

Y
dans le respect de I'environnement.

Ne jetez pas le poste & souder avec les
ordures ménageéres, au feu ou dans l'eau.
Dans la mesure du possible, les appareils
défectueux doivent étre recyclés. Demandez
conseil & votre revendeur local.
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® Déclaration de
conformité UE

Nous, la société

C. M. C. GmbH
Responsable des documents :
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE

déclarons sous notre responsabilité exclusive
que le produit

Poste a souder Inverter a fil fourré
Référence : 2392

Année de fabrication : 2022/02

IAN : 373206 _2104

Modéle : PIFDS 120 A1

satisfait aux exigences de protection
essentielles indiquées dans les directives
européennes

Directive UE basse tension
2014/35/EU

Directive UE compatibilité
électromagnétique
2014/30/EU

Directive RoHS
2011/65/EU+2015/863/EU

et leurs modifications.

La présente déclaration de conformité est
établie sous la seule responsabilité du
fabricant.

Lobjet de la déclaration décrit ci-dessus
satisfait aux prescriptions de la directive
2011/65/EU du Parlement et du Conseil
européen datées du 8 juin 2011 et relatives
a la limitation de I'utilisation de certaines
substances dangereuses dans les appareils
électriques et électroniques.
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Pour 'évaluation de la conformité, les
normes harmonisées suivantes ont été prises
comme références :

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, le 29/06/2021

p. o. Dr. Christian Weyler
- Assurance qualité -

® Remarques sur la garantie
et le service aprés-vente

Garantie de la Creative Marketing
Consulting GmbH

Chére cliente, cher client, cet appareil
bénéficie d'une période de garantie de

3 ans & compter de la date d'achat. En

cas de défaillance, vous étes en droit de
retourner ce produit au vendeur. La présente
garantie ne constitue pas une restriction de
vos droits légaux.

® Conditions de garantie

Article L217-16 du Code de la
consommation

Lorsque |'‘acheteur demande au vendeur,
pendant le cours de la garantie commerciale
qui lui a été consentie lors de I‘acquisition
ou de la réparation d'un bien meuble, une

remise en état couverte par la garantie, toute

période d‘immobilisation d‘au moins sept

jours vient s‘ajouter & la durée de la garantie

qui restait & courir. Cette période court &
compter de la demande d'intervention de
I‘acheteur ou de la mise & disposition pour
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réparation du bien en cause, si cette mise
a disposition est postérieure & la demande
d'intervention.

Indépendamment de la garantie commer-
ciale souscrite, le vendeur reste tenu des
défauts de conformité du bien et des vices
rédhibitoires dans les conditions prévues aux
articles 1217-4 & 1217-13 du Code de la
consommation et aux articles 1641 & 1648
et 2232 du Code Civil.

Article L217-4 du Code de la
consommation

Le vendeur livre un bien conforme au contrat
et répond des défauts de conformité existant
lors de la délivrance.

Il répond également des défauts de conformi-
té résultant de I'emballage, des instructions
de montage ou de |'installation lorsque celle-
ci a été mise & sa charge par le contrat ou a
été réalisée sous sa responsabilité.

Article L217-5 du Code de la

consommation

Le bien est conforme au contrat :

1° S’il est propre a |'usage habituellement
attendu d’un bien semblable et, le cas
échéant :

- s'il correspond & la description donnée
par le vendeur et posséder les qualités
que celuici a présentées a |'acheteur
sous forme d’échantillon ou de modeéle ;

- s'il présente les qualités qu’un acheteur
peut légitimement attendre eu égard
aux déclarations publiques faites par le
vendeur, par le producteur ou par son
représentant, notamment dans la publici-
té ou |'étiquetage ;

2° Ou s'il présente les caractéristiques
définies d'un commun accord par les
parties ou étre propre & tout usage
spécial recherché par |'acheteur, porté

a la connaissance du vendeur et que ce

dernier a accepté.
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Article L217-12 du Code de la
consommation

L'action résultant du défaut de conformité

se prescrit par deux ans & compter de la
délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil

Le vendeur est tenu de la garantie a raison
des défauts cachés de la chose vendue qui
la rendent impropre & |'usage auquel on la
destine, ou qui diminuent tellement cet usage
que l‘acheteur ne l'aurait pas acquise, ou
n‘en aurait donné qu‘un moindre prix, s'il les
avait connus.

Article 1648 1er alinéa du Code civil
L'action résultant des vices rédhibitoires doit
étre infentée par I‘acquéreur dans un délai
de deux ans & compter de la découverte

du vice.

® Période de garantie et
revendications légales
pour vices

La durée de la garantie n’est pas rallon-

gée par la prestation de garantie. Ceci
s'applique aussi aux piéces remplacées et
réparées. Les dommages et les vices que

se trouvent déj& éventuellement & l'achat
doivent étre signalés immédiatement aprés le
déballage. Les réparations dues aprés la fin
de la période de garantie sont payantes.

e Etendue de la garantie

Uappareil a été fabriqué selon des criteres
de qualité stricts et contrélé consciencieuse-
ment avant sa livraison.

La garantie couvre les vices matériels et de
fabrication. Cette garantie ne s'étend pas
aux piéces du produit soumises & une usure
normale et qui, par conséquent, peuvent étre
considérées comme des piéces d'usure, ni
aux dommages sur des composants fragiles,
comme p. ex. des inferrupteurs, des batteries
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et des éléments fabriqués en verre.

La garantie prend fin si le produit est endom-
magé suite & une utilisation inappropriée ou
& un entretien défaillant. Toutes les indica-
tions fournies dans le manuel d'utilisation
doivent étre scrupuleusement respectées pour
garantir une utilisation conforme du produit.
Les utilisations ou manipulations déconseil-
lées dans le mode d’emploi ou sujettes & un
avertissement dans ce méme manuel doivent
impérativement étre évitées.

Le produit est exclusivement destiné & un
usage privé et non commercial. Les ma-
nipulations incorrectes et inappropriées,
I'usage de la force ainsi que les interventions
réalisées par toute autre personne que notre
centre de service aprés-vente agréé annulent
la garantie.

® Faire valoir sa garantie

Pour garantir la rapidité d‘exécution de la
procédure de garantie, veuillez respecter les
indications suivantes :

Vevillez conserver le ticket de caisse et le
numéro de référence de l'article (par ex.
IAN) au titre de preuves d’achat pour toute
demande. Le numéro de référence de I'ar-
ticle est indiqué sur la plaque signalétique,
sur une gravure, sur la couverture de votre
manvuel (en bas & gauche) ou sur un autocol-
lant placé sur la face arriére ou inférieure de
I'appareil.

En cas de dysfonctionnement de I'appareil
ou de tout autre défaut, contactez en premier
lieu le service aprés-vente par téléphone

ou par e-mail aux coordonnées indiquées
ci-dessous.

Tout produit considéré comme défectueux
peut alors étre envoyé sans frais de port sup-
plémentaires au service aprés-vente indiqué,
accompagné de la preuve d’achat et d’une
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description écrite du défaut mentionnant Adresse :
également sa date d’apparition. C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15

Remarque : DE-66386 St. Ingbert
Le site www.lidl-service.com vous ALLEMAGNE

permet de télécharger le présent
mode d’emploi, ainsi que d'autres
manuels, des vidéos sur les produits
et des logiciels.

Ce code QR vous permet d’accéder direc-
tement & la page du service aprés-vente
de Lidl (www.lidl-service.com). Saisissez la
référence de I'article (IAN) 373206 pour
ouvrir le mode d’emploi correspondant.

EFAE
n
[=]
www.lidl-service.com

® Service

Comment nous contacter :

FR, BE, CH

Nom : Ecos Office Forbach

Site web : www.cmc-creative.de
E-mail : service.fr@cmc-creative.de
Téléphone : 0033 (0) 387847234
Siege : Allemagne

IAN 373206_2104

Veuillez noter que les coordonnées fournies
ci-aprés ne sont pas les coordonnées du
service aprés-vente. Contactez d'abord le
service aprés-vente mentionné ci-dessus.
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Legende van de gebruikte pictogrammen

Voorzichtig! Lees de
gebruiksaanwijzing!

Netingang; aantal fases en

wisselstroomsymbool en
opgegeven waarde van de
frequentie.

Voer elektrische apparaten
niet af via het huisvuil!

Gebruik het apparaat niet
buiten en nooit in de regen!

Elektrische schok van de
laselekirode kan dodelijk
zijn!

Het inademen van lasrook
kan schadelijk zijn voor uw
gezondheid.

Lasvonken kunnen een
explosie of een brand
veroorzaken.

Vlamboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de
huid verwonden.

Elektromagnetische velden
kunnen de werking van
pacemakers verstoren.

Let op, mogelijke gevaren!

grootste opgegeven waarde
van de lasstroom

Opgegeven waarde van de
lasstroom.

Controlelampije
overbelastingsbeveiliging

w70 |
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A WAARSCHUWING

Ernstig tot levensgevaarlijk
letsel mogelijk!

Voorzichtig! Gevaar van
elekirische schokken!

/7\

Belangrijke aanwijzing!

0

Voer de verpakking en
het apparaat op een
milieuvriendelijke wijze af!

Zelfbeschermend
vuldraadlassen.

Beschermingsgraad.

Gemaakt van gerecycled
materiaal.

Eenfasige statische
frequentieomvormer-
transformator-gelijkrichter.

Isolatieklasse.

Gestandaardiseerde
bedrijfsspanning.

Grootste opgegeven
waarde van de netstroom.

Effectieve waarde van de
groofste netstroom.

Massaklem.

Controlelampije
netaansluiting
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Grootste lastijd-waarde in
de intermitterende modus
Zon

INVERTER-GEVULDE
DRAAD-LASAPPARAAT
PIFDS 120 A1l

® Inleiding

Hartelijk gefeliciteerd!
m U hebt gekozen voor een van
onze hoogwaardige

apparaten. Leer het product vé6r de eerste
inbedrijfstelling kennen. Lees hiervoor onder-
staande bedieningshandleiding en de
veiligheidsinstructies aandachtig door. De
inbedrijfstelling van dit gereedschap mag
alleen door geinstrueerde personen gebeuren.

BUITEN HET BEREIK VAN KINDEREN
HOUDEN!

® Beoogd gebruik

Het apparaat is geschikt voor zelfbescher-
mend vuldraadlassen met behulp van de
juiste draad. Er is geen extra gas nodig.

Het beschermgas is in verpulverde vorm in
de draad aanwezig, waardoor het direct

in de vlamboog wordt geleid en het maakt
het apparaat bij werkzaamheden buiten
ongevoelig voor wind. Alleen draadelek-
troden die geschikt zijn voor het apparaat,
mogen worden gebruikt. Bestanddeel van
het beoogde gebruik is ook de inachtneming
van de veiligheidsinstructies alsmede van de

montagehandleiding en van de gebruiksaan-

wijzingen in de bedieningshandleiding.

De geldende ongevallenpreventievoorschrif-
ten moeten uiterst nauwgezet in acht worden
genomen. Het apparaat mag niet worden
gebruikt:

— in ruimtes die niet voldoende
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Grootste lastijd-waarde in
de lopende modus
2

t
ON (max)

geventileerd zijn,
- in een explosiegevaarlijke omgeving,
— om buizen te ontdooien,
— in de buurt van mensen met
een pacemaker en
- in de buurt van licht ontvlambare materi-
alen.
Gebruik het product alleen zoals beschreven
en voor de vermelde toepassingsgebieden.
Bewaar deze handleiding goed. Overhan-
dig ook alle documenten bij overdracht van
het product aan derden. Elk gebruik dat
afwijkt van het gebruik conform de voor-
schriften is verboden
en is mogelijk gevaarlijk. Schade door
nietinachtneming of verkeerd gebruik, wordt
niet door de garantie gedekt en
valt niet onder de aansprakelijkheid van de
fabrikant.
Bij commercieel gebruik vervalt de garantie.

® Leveringsomvang

1 inverter-gevulde draad-lasapparaat
PIFDS 120 A1l

1 gasmondstuk (vooraf gemonteerd)

4 lasmondstukken (1x 0,9 mm vooraf
gemonteerd; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm;
1x 1,0 mm)

1 bikhamer met staalborstel

1 vuldraad & 0,9 mm / 450 g

1 lasschild

1 draagriem

1 bedieningshandleiding

Restrisico

Ook wanneer u het apparaat volgens

de voorschriften bedient, blijven er altijd
restrisico's bestaan. De volgende gevaren
kunnen zich voordoen met betrekking tot de
constructie en uitvoering van dit vuldraad-
lasapparaat:
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— oogletsels door verblinding, B Aanvoerrolhouder
— aanraken van hete delen van het apparaat Bl Draaddoorvoer

of van het werkstuk (brandwonden), B2 Draadopname
— bij ondeskundige beveiliging tegen B3 Toortshals

ongeval- en brandgevaar door vliegende

vonken of slakdeeltjes,

- schadelijke emissies van roken en gassen, @ Technische gegevens
bij gebrek aan lucht c.q. onvoldoende

afzuiging in gesloten ruimtes. Netaansluiting: 230V~ /
Verminder het restrisico door het apparaat 50/60 Hz
zorgvuldig en volgens de voorschriften (wisselstroom)
te gebruiken en alle aanwijzingen op te Lasstroom 1,: 25.120 A
volgen. Open spanning U, 46V
ve e Grootste opgegeven
® Beschrijving van de waarde van de netstroom: 1,17 A
onderdelen Effectieve waarde '
van de opgegeven stroom: |, 12 A
1| Afdekking draadaanvoereenheid Lasdraadtrommel max.: ca. 1000 g
Draagriem Lasdraaddiameter max.: 1,0 mm
Stroomstekker Beveiliging: 16 A
Massakabel met massaklem Gewicht: ca. 4,5 kg
B8] Hoofdschakelaar AAN / UIT Aanbevolen
Controlelampje netaansluiting materiaaldikte: 0,8-3,0 mm
Draairegelaar voor instelling van de
materiaaldikte Technische en optische wijzigingen kunnen
Controlelampje overbelastingsbeveiliging i het kader van de verdere ontwikkeling
Gasmondstuk zonder aankondiging worden vitgevoerd.
Toorts Alle maten, aanwijzingen en gegevens van
Lasstartknop deze gebruiksaanwijzing zijn dan ook zon-
Slangenpakket der garantie. Juridische claims die op basis
Lasmondstuk (0,6 mm) van de gebruiksaanwijzing worden inge-
Lasmondstuk (0,8 mm) diend, kunnen daarom niet worden opgeéist.

Lasmondstuk (0,9 mm)
Lasmondstuk (1,0 mm)

-Vuldraad—losspoel (draadrol) u OVeiIigheidsinstructies
@& 0,9 mm /450 g

Bikhamer met staalborstel

8 Aanvoerrol Lees de gebruiksaanwijzing zorg-

B9 schild vuldig door en neem de beschre-

21l Donker lasglas ven instructies in acht. Maak u
Handgreep met behulp van deze gebruiks-
Lasschild na montage © U pVv ze g ul

B4 Montageclip aanwijzing vertrouwd met het
Beschermglasvergrendeling apparaat, het correcte gebruik
Gemonteerde handgreep 1. 5

ervan en de veiligheidsinstruc-

Stelschroef i :

28 Drukroleenheid ties. Op het typeplaatje staan
Rolhouder alle technische gegevens van dit
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lasapparaat. Neem kennis van

de technische specificaties van

dit apparaat.

¥ Laat reparaties en/of onder-
houdswerkzaamheden uitslui-
tend door gekwalificeerde
elektriciens uitvoeren.

® Gebruik alleen de meegele-
verde laskabels.

B Het apparaat mag tijdens
het gebruik niet direct tegen
de wand staan, niet worden
afgedekt of tussen andere
apparaten geklemd, zodat
altijd voldoende lucht door
de luchtsleuven kan worden
opgenomen. Controleer of het
apparaat juist op de netspan-
ning is aangesloten. Vermijd
iedere trekbelasting van de
voedingskabel. Trek de stroom-
stekker vit het stopcontact,
voordat u het apparaat op een
andere plaats opstelt.

® Wanneer het apparaat niet
wordt gebruikt, schakelt u het
altijd met de AAN-/UlIT-scho-
kelaar vit. Leg de elektroden-
houder op een geisoleerde
ondergrond en haal de elekiro-
den pas na 15 minuten afkoe-
ling vit de houder.

M Let op de staat van de las-
kabels, de toorts en de mas-
saklemmen. Slijtage aan de
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isolering en aan de stroomvoe-
rende delen kan gevaarlijk zijn
en de kwaliteit van de laswerk-
zaamheden verminderen.
Booglassen produceert von-
ken, gesmolten metalen deel-
ties en rook. Let daarom op:
verwijder alle brandbare sub-
stanties en/of materialen uit
de werkplek en de onmiddel-
lijke omgeving daarvan.

Zorg voor ventilatie van de
werkplek.

Las niet op containers, vaten
of buizen die brandbare vloei-
stoffen of gassen bevatten of

bevat hebben.

PN [IIHCIN  Vermiid elk

direct contact met het elektri-
sche lascircuit. De nullastspan-
ning tussen elektrodetang en
massaklem kan gevaarlijk zijn,
er bestaat het gevaar van een
elekirische schok.

Berg het apparaat niet op in
een vochtige of natte omge-
ving of in de regen. Hier geldt
de beschermingsklasse IP218S.
Bescherm de ogen met de
daarvoor bedoelde bescher-
mende glazen (DIN graad
9-10), die u op het meege-
leverde lasscherm bevestigt.
Gebruik handschoenen en
droge beschermende kleding,
die vrij is van olie en vet, om
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de huid te beschermen tegen
de ultraviolette straling van de
vlamboog.

A Gebruik de
lasstroombron niet om leidin-
gen te ontdooien.

Let op:

® de straling van de vlamboog
kan de ogen beschadigen en
verbranding van de huid ver-
oorzaken.

B Booglassen produceert vonken
en druppels gesmolten metaal,
het gelaste werkstuk begint te
gloeien en blijft relatief lang
zeer heet. Raak het werkstuk
daarom niet met blote handen
aan.

® Bij booglassen komen dampen
vrij die schadelijk zijn voor de
gezondheid. Zorg ervoor dat
u deze indien mogelijk niet
inademt.

B Bescherm u tegen de gevaar-
lijke gevolgen van booglassen
en houd personen die niet bij
het werk betrokken zijn, op
een afstand van minstens 2 m
van de vlamboog verwijderd.

A LET OP!

® Tijdens het gebruik van het
lasapparaat kunnen er, afhan-
kelijk van de netspanning aan
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het aansluitpunt, storingen in
de stroomvoorziening voor
andere verbruikers ontstaan.
Neem in geval van twijfel
contact op met uw energie-
leverancier.

® Tijdens het gebruik van het
lasapparaat kunnen er func-
tiestoringen van andere appa-
raten, bijv. hoorapparaten,
pacemakers, enz. ontstaan.

® Gevarenbronnen bij
booglassen

Bij booglassen zijn er een reeks
gevarenbronnen. Daarom is het
voor de lasser bijzonder belang-
rijk om de volgende regels in
acht te nemen, om zichzelf en
anderen niet in gevaar te bren-
gen en schadelijke gevolgen voor
mens en apparaat te vermijden.

¥ Laat werkzaamheden aan de
netspanning, bijv. aan kabels,
stekkers, contactdozen enz.,
vitsluitend door een elekiricien
vitvoeren volgens nationale en
lokale voorschriften.

m Koppel bij ongevallen het
lasapparaat onmiddellijk los
van de netspanning.

® Wanneer elekirische contact-
spanningen optreden, schakel
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het apparaat dan onmiddellijk
vit en laat het nakijken door
een elektricien.

Let aan de lasstroomzijde altijd
op goede elekirische contacten.
Draag tijdens het lassen altijd
aan beide handen isolerende
handschoenen. Deze bescher-
men tegen elekirische schok-
ken (nullastspanning van het
lascircuit), tegen schadelijke
stralingen (warmte- en UV-stra-
ling) alsmede tegen gloeiend
metaal en slagvonken.

Draag stevige, isolerende
schoenen. De schoenen moe-
ten ook isoleren als het nat

is. Halve schoenen zijn niet
geschikt, omdat vallende,
gloeiende metalen druppels
brandwonden kunnen
veroorzaken.

Draag geschikte bescher-
mende kleding, geen syntheti-
sche kledingstukken.

Kijk niet met onbeschermde
ogen in de vlamboog,
gebruik alleen een lassers-
lasscherm met goedgekeurd
beschermglas volgens DIN.
De vlamboog geeft behalve
licht- en warmtestralen, die een
verblinding c.q. brandwond
veroorzaken, ook UV-stralen
af. Deze onzichtbare ultra-
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violette straling veroorzaakt bij
onvoldoende bescherming een
zeer pijnlijke bindvliesontste-
king die pas enkele uren later
wordt opgemerkt. Daarnaast
veroorzaakt UV-straling op
onbeschermde lichaamsdelen
verbranding zoals bij zonne-
brand.

Ook personen of assistenten
die zich in de buurt van de
vlamboog bevinden, moeten
op de gevaren worden gewe-
zen en met de nodige bescher-
mende middelen worden
vitgerust. Stel, indien nodig,
schermen op.

Tijdens lassen, vooral in kleine
ruimtes, dient voor voldoende
toevoer van frisse lucht te wor-
den gezorgd, aangezien er
rook en schadelijke gassen
ontstaan.

Aan containers waarin gassen,
brandstoffen, minerale olién
of dergelijke worden opgeslo-
gen, mogen — ook wanneer
ze reeds lang geleden werden
leeggemaakt — geen laswerk-
zaamheden worden uitge-
voerd, omdat door restanten
explosiegevaar bestaat.

In brand- en explosiegevaar-
lijke ruimtes gelden speciale
voorschriften.
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® Lasverbindingen die aan grote
belastingen zijn blootgesteld
en aan bepaalde veiligheidsei-
sen moeten voldoen, mogen
alleen door speciaal opge-
leide en beproefde lassers
worden vitgevoerd. Voorbeel-
den zijn drukketels, looprails,
aanhangwagenkoppelingen
enz.

A LET OP! Sluit de massaklem
altijd zo dicht als mogelijk op
de lasplaats aan, zodat de
lasstroom de kortst mogelijke
weg van de elektrode naar de
massaklem kan nemen. Ver-
bind de massaklem nooit met
de behuizing van het lasappao-
raat! Sluit de massaklem nooit
aan op geaarde delen, die ver
van het werkstuk verwijderd
liggen, bijv. een waterleiding
in een andere hoek van de
ruimte. Anders zou het kun-
nen dat het aardingssysteem
van de ruimte waarin u last,
beschadigd wordt.

® Gebruik het lasapparaat niet
in een vochtige omgeving.

® Plaats het lasapparaat alleen
op een vlakke plek.

m Gebruik het lasapparaat niet
in de regen.

® De vitgang is gemeten bij een
omgevingstemperafuur van
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20 °C en de lastijd kan bij
hogere temperaturen korter
zijn.

Gevaar door

elektrische schok:
Elektrische schok van een lase-
lektrode kan dodelijk zijn. Las
niet bij regen of sneeuw. Droge
isolatiehandschoenen dragen.

De elekirode niet met blote han-
den vastpakken. Geen natte of
beschadigde handschoenen dra-
gen. Bescherm uzelf tegen een
elektrische schok door isoleringen
tegen het werkstuk. Open de
behuizing van de inrichting niet.

Gevaar door lasrook:

Het inademen van lasrook kan
schadelijk zijn voor de gezond-
heid. Houd het hoofd niet in de
rook. Inrichtingen in open gebie-
den gebruiken. Ontluchting om
de rook te verwijderen gebruiken.

Gevaar door lasvonken:
Lasvonken kunnen een explosie of
een brand veroorzaken. Brand-
bare stoffen uit de buurt van het
lassen houden. Niet naast brand-
bare stoffen lassen. Lasvonken
kunnen branden veroorzaken.
Een brandblusser in de buurt
gereedhouden en iemand die
controleert en de blusser meteen
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kan gebruiken. Niet op vaten
of andere gesloten containers
lassen.

Gevaar door
vlamboogstralen:
Vlamboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de huid
verwonden. Draag hoofdbedek-
king en veiligheidsbril. Gehoor-
bescherming en hoog gesloten
overhemdkraag dragen. Draag
lashelm en let op de correct
filterinstelling. Draag volledige
lichaamsbescherming.

Gevaar door elektro-
magnetische velden:
Lasstroom produceert elektromag-
netische velden. Gebruik deze
niet samen met medische implan-
taten. De laskabels nooit om het
lichaam heen wikkelen. Laskabels
bijeenbrengen.

® Specifieke
veiligheidsinstructies
voor lasscherm

m Controleer met behulp van een
lichte lichtbron (bijv. aanste-
ker) altijd voor aanvang van
de laswerkzaamheden of het
lasscherm correct werkt.

® Door lasspetters kan het
beschermglas beschadigd
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worden. Vervang bescha-
digd of gekrast beschermglas
onmiddellijk.

® Vervang beschadigde of
sterk vervuilde c.q. gekraste
componenten onmiddellijk.

® Het apparaat mag alleen door
personen worden gebruikt, die
16 jaar of ouder zijn.

B Maak u vertrouwd met de
veiligheidsvoorschriften voor
lassen. Neem hierbij ook de
veiligheidsinstructies van uw
lasapparaat in acht.

W Zet het lasscherm altijd op
wanneer u last. Indien u het
niet gebruikt, kunt u ernstige
netvliesletsels oplopen.

® Draag altijd beschermende
kleding tijdens het lassen.

m Gebruik het lasscherm niet
zonder beschermglas, omdat
anders de optische eenheid
kan worden beschadigd.

Er bestaat gevaar op oogletsel!
® Vervang het beschermglas

tijldig voor een goed zicht en

onvermoeibaar werken.

® Omgeving met verhoogd
gevaar voor een
elektrische schok

Bij lassen in omgevingen met een
verhoogd elektrisch risico dienen
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de volgende veiligheidsinstructies
in acht te worden genomen.

Omgevingen met verhoogd elek-
trisch risico treft u bijvoorbeeld
aan:

® op werkplekken waar de
bewegingsruimte beperkt
is, zodat de lasser in een
geforceerde houding (bijv.
knielend, zittend, liggend)
werkt en elekirisch geleidende
delen aanraakt;

® op werkplekken die geheel of
gedeeltelijk elektrisch gelei-
dend zijn begrensd en waar
een groot gevaar bestaat
door te vermijden of toevallig
aanraken door de lasser;

¥ op natte, vochtige of warme
werkplekken, waar de lucht-
vochtigheid of transpiratie de
weerstand van de menselijke
huid en de isolerende eigen-
schappen van de bescher-
mende uitrusting aanzienlijk
verlaagt.

Ook een metalen ladder of een
steiger kunnen een omgeving
met verhoogd elektrisch risico
scheppen.

In een dergelijke omgeving dienen
een isolerende ondergrond en
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tussenlagen te worden gebruikt,
verder dienen kaphandschoenen
en hoofdbedekkingen van leer of
van andere isolerende stoffen te
worden gedragen om het lichaam
van aarde te isoleren. De las-
stroombron moet zich buiten het
werkgebied resp. de elekirisch
geleidende vlakken en buiten het
bereik van de lasser bevinden.

Aanvullende bescherming tegen
een schok door netspanning bij
een storing kan door het gebruik
van een aardlekschakelaar zijn
voorzien, die bij een lekstroom
van niet meer dan 30 mA wordt
gebruikt en alle inrichtingen in
de buurt die op netspanning
werken voedt. De aardlekschake-
laar moet voor alle stroomtypes
geschikt zijn.

Middelen voor het snel elekirisch
ontkoppelen van de lasstroom-
bron of het lasstroomcircuit (bijv.
noodstopinrichting) moeten
gemakkelijk te bereiken zijn.

Bij gebruik van lasapparaten
onder elekirisch gevaarlijke
omstandigheden mag de vit-
gangsspanning van het lasap-
paraat dat stationair draait,

niet hoger zijn dan 113 V (piek-
waarde). Dit lasapparaat mag op
basis van de vitgangsspanning in
deze gevallen worden gebruikt.
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® Lassen in nauwe ruimtes

Bij het lassen in nauwe ruimtes
kan een risico door toxische gas-
sen (verstikkingsgevaar) ontstaan.
In nauwe ruimtes mag alleen
worden gelast, wanneer er
geinstrueerde personen in de
onmiddellijke nabijheid aanwe-
zig zijn, die in geval van nood
kunnen ingrijpen. Hier dient voor
het begin van het lasproces een
analyse door een deskundige te
worden uitgevoerd om te bepalen
welke stappen noodzakelijk zijn
om de veiligheid van het werk te
waarborgen en welke voorzorgs-
maatregelen dienen te worden
genomen tijdens het feitelijke
lasproces.

® Optellen van de
nullastspanningen

Wanneer meer dan één las-
stroombron tegelijkertijd in
werking is, kunnen de nullast-
spanningen ervan worden
opgeteld en tot een verhoogd
elektrisch risico leiden. Lasstroom-
bronnen moeten zo worden
aangesloten, dat dit risico tot
een minimum wordt beperkt. De
individuele lasstroombronnen,
met hun aparte besturingen en
aansluitingen, moeten duide-
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lijk worden gemarkeerd, zodat
herkenbaar is wat bij welk
lasstroomcircuit hoort.

® Gebruik van
schouderbanden

Er mag niet gelast worden,
wanneer de lasstroombron of
het draadaanvoerapparaat
wordt gedragen, bijv. met een
schouderband.

Daardoor moet worden
voorkomen:

® Het risico om het evenwicht
te verliezen, wanneer er aan
aangesloten leidingen of
slangen wordt getrokken

® Het verhoogde gevaar voor
een elekirische schok, aange-
zien de lasser met de aarde in
contact komt, wanneer deze
een lasstroombron van klasse
| gebruikt, waarvan de behui-
zing door zijn randaarde is
geaard.

® Beschermende kleding

® Tijdens de werkzaamheden
moet de lasser over heel
zijn lichaam beschermd zijn
tegen straling en verbran-
ding door de juiste kleding en
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gezichtsbescherming. De vol-

gende stappen dienen in acht

te worden genomen:

— Trek véér de laswerkzaam-
heden de beschermende
kleding aan.

— Trek handschoenen aan.

— Open ramen, om de lucht-
aanvoer te garanderen.

— Draag een veiligheidsbril.

® Aan beide handen moeten
kaphandschoenen van een
geschikt stof (leer) worden
gedragen. Zij dienen in
perfecte staat te zijn.

® Om de kleding te beschermen
tegen vonken en verbranding,
dienen geschikte schorten te
worden gedragen. Wanneer
de aard van de werkzaam-
heden, bijv. lassen boven

het hoofd, dat eist, moet een

beschermend pak worden

gedragen en, indien nodig,
een hoofdbescherming.

® Bescherming tegen
stralen en verbrandingen

® Op de werkplek met een
affiche “Voorzichtig! Niet in
de vlammen kijken!” op het
risico voor de ogen wijzen.
De werkplekken dienen moge-
lijk zo te worden afgeschermd
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dat personen in de buurt
beschermd zijn. Onbevoegden
moeten uit te buurt van las-
werkzaamheden blijven.

® In de onmiddellijke omge-
ving van vaste werkplekken
mogen de wanden noch licht
van kleur zijn, noch glanzend.
Ramen moeten minstens tot op
hoofdhoogte worden bevei-
ligd tegen doorlaten of weer-
kaatsen van stralen, bijv. door
geschikte verf.

® EMC-apparaatclassificatie

Conform de norm |IEC 60974-10
gaat het hier om een lasappa-
raat met de elektro-magnetische
compatibiliteit van de klasse A.
Apparaten van de klasse A zijn
apparaten, die geschikt zijn voor
het gebruik in alle andere berei-
ken buiten het woongedeelte en
die bereiken die direct op een
laagspannings-stroomnet aange-
sloten zijn dat (ook) woningen
voorziet. Apparaten van de
klasse A moeten voldoen aan de
grenswaarden van de klasse A.

WAARSCHUWING: Appa-
raten van de klasse A zijn voor
het gebruik in een industriéle
omgeving voorzien. Vanwege
de storende invloeden die zich
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vermogensgerelateerd en ook
gestraald voordoen, kunnen er
mogelijkerwijs moeilijkheden
optreden om de elekiromagne-
tische compatibiliteit in andere
omgevingen te waarborgen.
Ook wanneer het apparaat vol-
doet aan de emissiegrenswaar-
den volgens de norm, kunnen
betreffende apparaten toch tot
elekiromagnetische storingen in
gevoelige installaties en appa-
raten leiden. De gebruiker is
verantwoordelijk voor storingen
die door de vlamboog ontstaan
en de gebruiker moet geschikte
beschermingsmaatregelen
nemen. Hierbij dient de gebruiker
vooral te letten op:
— net, bedienings-, signaal- en
telecommunicatiekabels
— computers en andere micropro-
cessorgestuurde apparaten;
— televisie-, radio- en andere
weergaveapparatuur;
— elektronische en elektrische
veiligheidsvoorzieningen;
— personen met pacemakers of
hoorapparaten;
— meet- en kalibreerinrichtingen;
— immuniteit tegen storingen van
andere inrichtingen in de buurt;
— het tijdstip waarop de laswerk-
zaamheden worden uitgevoerd.

Om mogelijke storende stralingen
te verminderen, wordt aanbevolen:
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— de netaansluiting met een
neffilter vit te rusten;

— het apparaat regelmatig te
onderhouden en in een goed
onderhoudsniveau te houden;

— laskabels moeten volledig
worden afgewikkeld en, indien
mogelijk, parallel over de
grond lopen;

- apparaten en installaties die
gevaar lopen door storende
straling, moeten, indien moge-
lijk, vit het werkgebied worden
verwijderd of worden afge-
schermd.

Aanwijzing!

Dit apparaat voldoet aan de

IEC 61000-3-12, op voorwaarde
dat het kortsluitvermogen Ssc
groter is dan of gelijk aan
2932,5 kW op het interfacepunt
tussen de voeding van de gebrui-
ker en het openbare net. De
installateur of de gebruiker van
het apparaat is verantwoordelijk
om, eventueel na overleg met

de exploitant van het distributie-
netwerk, ervoor te zorgen dat
het apparaat vitsluitend op een
voeding met een kortsluitvermo-

gen Ssc groter dan of gelijk aan
2932,5 kW wordt aangesloten.

Aanwijzing!
Het apparaat is vitsluitend
bedoeld voor het gebruik in
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ruimtes met een stroombelast-
baarheid van minstens 100 A
per fase.

® Vooér de inbedrijfstelling

B Neem alle onderdelen uit de verpakking
en controleer of het vuldraadlasapparaat
of de afzonderlijke onderdelen bescha-
digd zijn. Als dit zo is, gebruik dan het
vuldraadlasapparaat niet. Neem contact
op met de fabrikant via het aangegeven
serviceadres.

B Verwijder alle beschermende folies en
overige transportverpakkingen.

m  Controleer of de levering compleet is.

® Montage
® Lasschild monteren

B Plaats het donkere lasglas Bl met de tekst
naar boven in het schild 20 (zie afb. C).
Het opschrift van het donkere lasglas

moet nu vanaf de voorzijde van het
beschermingsschild zichtbaar zijn.

B Schuif de handgreep [22| van binnenaf in
de passende uitsparing van het schild,
tot deze vastklikt (zie afb. D).

® Vuldraad aanbrengen

N Om het gevaar van een
elektrische schok, een letsel of een beschadi-
ging te vermijden, trekt u voor elk onderhoud
of werkvoorbereidende activiteit de stroom-
stekker vit het stopcontact.

Opmerking: naargelang de toepassing
zijn er verschillende lasdraden nodig. Met
dit apparaat kunnen lasdraden met een dic-
meter van 0,6-1,0 mm worden gebruikt.

Aanvoerrol, lasmondstuk en draaddiame-
ter moeten altijd bij elkaar passen. Het
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apparaat is geschikt voor draadrollen tot
maximaal 1000 g.

B Ontgrendel en open de afdekking voor
de draadaanvoereenheid 1 door de
vergrendeling omhoog te drukken.

B Ontgrendel de roleenheid door de rol-
houder 29 tegen de wijzers van de klok
in te draaien (zie afb. F).

m Trek de rolhouder B8 van de as of
(zie afb. F).

Opmerking: Let erop dat het viteinde

van de draad niet loskomt waardoor de rol

op eigen kracht afrolt. Het uiteinde van de
draad mag pas tijdens de montage worden
losgemaakt.

B Pak de vuldraad-asspoel (7 volledig
vit, zodat deze ongehinderd kan wor-
den afgerold. Maak het uiteinde van de
draad echter nog niet los (zie afb. G).

B Plaats de draadrol op de as. Let erop dat
de rol aan de zijde van de draaddoor-
voer Bl wordt afgewikkeld (zie afb. G).

B Plaats de rolhouder er 22 weer op en
vergrendel deze door aan te drukken
en met de wijzers van de klok mee te
draaien (zie afb. G).

® Draai de stelschroef B los en zwenk
deze omlaag (zie afb. H).

® Draai de drukroleenheid 8 naar de
zijkant weg (zie afb. 1).

® Maak de aanvoerrolhouder los B8
door tegen de wijzers van de klok in te
draaien en trek hem er naar voren aof
(zie afb. J).

u  Controleer op de bovenzijde van de
aanvoerrol 19 of de juiste draaddikte
is aangegeven. Indien nodig moet de
aanvoerrol worden omgedraaid of ver-
vangen. De meegeleverde lasdraad
(D 0,9 mm) moet in de aanvoerrol
met de aangegeven draaddikte van
@ 0,9 mm worden gebruikt. De draad
moet zich in de voorste groef bevinden!

B Plaats de aanvoerrolhouder 89 er terug
op en schroef deze met de wijzers van
de klok mee vast.
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B Verwijder het gasmondstuk B door 8 met de markering 0,9 mm worden

tegen de klok in te dracien (zie afb. K). gebruikt.
®  Schroef het lasmondstuk [ eruit (zie ®  Schuif het toortsmondstuk [B weer op de
afb. K). toortshals B8 (zie afb. R).

H Leid het slangenpakket 12 26 recht moge- ENIMBIEMME Om het gevaar van een
lik van het lasapparaat weg (leg het op  elektrische schok, een letsel of een beschadi-

de grond). ging te vermijden, trekt u voor elk onderhoud
B Neem het viteinde van de draad uit de of werkvoorbereidende activiteit de stroom-
spoelrand (zie afb. L). stekker vit het stopcontact.

B Kort het viteinde van de draad in met
een draadschaar of een zijkniptang om
het beschadigde gebogen uiteinde van ® Inbedrijfstelling
de draad te verwijderen (zie afb. L).
Opmerking: De draad moet heel de ® Apparaat in- en

tijd gespannen worden gehouden, om vitschakelen

te vermijden dat hij loskomt en afrolt!

Het is aan te raden om de werkzaam- B Schakel het lasapparaat met de hoofd-

heden altijd met een andere persoon uit schakelaar 51 in en uit. Wanneer u het

te voeren. lasapparaat langere tijd niet gebruikt,
trekt u de stroomstekker uit het stopcon-

B Schuif de vuldraad door de draaddoor- tact. Alleen dan is het apparaat volledig
voer Bl (zie ab. M). zonder stroom.

B leid de draad langs de aanvoerrol M en
schuif hem daarna in de draadopname
B2 zie ofb. N). ® Lasstroom en

m Zwenk de drukroleenheid B8l in de rich- draadaanvoer instellen
ting van de aanvoerrol [ (zie ofb. O).

® Haak de stelschroef B2 erin (zie afb. O).  Met de draairegelaar [ op de voorziide

B Stel de tegendruk in met de stelschroef. van het lasapparaat kan de gewenste
De lasdraad moet vast tussen drukrol materiaaldikte worden ingesteld. Stroom en
en aanvoerrol [ in de bovenste gelei- draadaanvoer worden automatisch geregeld.
ding zitten zonder bekneld te raken (zie
afb. O). Aanbevolen lasdraaddiameter bij gespecifi-
B Schakel het lasapparaat aan de hoofd- ceerde materiaaldikte

schakelaar 21 in.

B Bedien de lasstartknop [, . Dikte van het
Lasdraaddiamete
B Nu schuift het draadaanvoersysteem de r ' r werkstuk
lasdraad door het slangenpakket 2 en 0,6 mm 0,8-1,5 mm
de toorts 18,
B Zodra de draad 1-2 cm uit de toortshals
steekt, de lasstartknop M weer losla- 0.8 mm 0,8-2,0 mm
ten (zie afb. P).
B Schakel het lasapparaat weer uit. 0,9 mm 0,8-3,0 mm
®m  Schroef het lasmondstuk 13l er weer in.
Let erop dat het lasmondstuk 8l bij de 1,0 mm 1,0-3,0 mm

diameter van de gebruikte lasdraad past
(zie afb. Q). Bij de meegeleverde las-
draad (& 0,9 mm) moet het lasmondstuk
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Overbelastingsbeveiliging
Het lasapparaat is beveiligd tegen thermi-
sche overbelasting door een automatische
veiligheidsinrichting (thermostaat met
automatische herinschakeling). De veilig-
heidsinrichting onderbreekt het stroomcircuit
bij overbelasting en het gele controlelampije
Overbelastingsbeveiliging [ brandt.
B Bij activering van de veiligheidsinrichting
laat u het apparaat afkoelen (ongeveer
15 minuten.). Zodra het gele contro-
lelampje overbelastingsbeveiliging
dooft, is het apparaat weer bedrijfsklaar.
B De beveiliging van de voedingsleidingen
naar de contactdozen moet voldoen aan
de voorschriften (VDE 0100). Beveiligde
contactdozen mogen met max.16 A bevei-
ligd worden (zekeringen of leidingbevei-
ligingsschakelaars) Hogere beveiligingen
kunnen kabelbrand c.q. brandschade aan
gebouwen als gevolg hebben.

Lasschild

N

RISICO VOOR DE GEZONDHEID!
Wanneer u het lasschild niet gebruikt, kan
de vlamboog UV-straling en hitte verspreiden
die schadelijk zijn voor de gezondheid en
uw ogen verwonden.

Gebruik het lasschild altijd, wanneer u last.

® Lassen

PN [ VERBRANDINGSGEVAAR!
Gelaste werkstukken zijn zeer heet,
waardoor u zich eraan kunt verbranden.
Gebruik altijd een tang om gelaste, hete
werkstukken te verplaatsen.

Nadat u het lasapparaat elektrisch

hebt aangesloten, gaat u als volgt te

werk:

B Verbind de massakabel met de massak-
lem 4] met het te lassen werkstuk.
Let erop dat er een goed elektrisch
contact is.

B Op de te lassen plaats moeten roest en
verf van het werkstuk worden verwijderd.
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B Kies de materiaaldikte via de draairege-
laar 1.

B Schakel het apparaat in.

® Houd het lasschild B8 voor het gezicht
en leid het gasmondstuk 2] naar de
plaats van het werkstuk dat moet worden
gelast.

B Druk de lasstartknop [ in om een
vlamboog te produceren. Wanneer de
vlamboog brandt, voert het apparaat
draad in het smeltbad.

B Wanneer de lasspleet groot genoeg is,
wordt de toorts i langzaam langs de
gewenste zijde geleid. De afstand tussen
gasmondstuk en werkstuk moet zo kort
mogelijk zijn (in geen geval groter dan
10 mm).

B Pendel eventueel lichtjes om het smeltbad
een beetje te vergroten.

B De branddiepte (komt overeen met de
diepte van de lasnaad in het materiaal)
moet zo diep mogelijk zijn, het smeltbad
mag echter niet door het werkstuk door-
vallen.

B De slak mag pas na het afkoelen van
de naad worden verwijderd. Om een
lashandeling aan een onderbroken naad
verder te zetten:

B Verwijder eerst de slak op het bevesti-
gingspunt.

B In de naadvoeg wordt de vlamboog
ontstoken, naar de aansluitplaats geleid,
daar juist gesmolten en vervolgens wordt
de lasnaad verder geleid.

/A VOORZICHTIG! Let erop dat de toorts
na het lassen altijd op een geisoleerde
plaats moet worden weggelegd.

B Schakel het lasapparaat na voltooiing
van de laswerkzaamheden en bij pauze
altijd vit en trek de stroomstekker altijd uit
het stopcontact

® Lasnaad maken
Steeknaad of duwend lassen

De toorts wordt naar voor geschoven. Resul-
taat: de branddiepte is kleiner, naadbreedte
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groter, bovenrups van de naad (zichtbaar
oppervlak van de lasnaad) vlakker en de
bindfouttolerantie (fout in de materiaalver-
smelting) groter.

Sleepnaad of trekkend lassen

De toorts wordt van de lasnaad weggetrok-
ken (afb. S). Resultaat: branddiepte groter,
naadbreedte kleiner, bovenrups van naad
hoger en de bindfouttolerantie kleiner.

Lasverbindingen

Er zijn twee basisverbindingen in de lastech-
niek: stompnaad- (buitenhoek) en hoeknaad-
verbinding (binnenhoek en overlapping).

Stompnaadverbindingen

Bij stompnaadverbindingen tot een mate-
riaaldikte van 2 mm worden de lasranden
volledig tegen elkaar aangebracht.

Voor grotere diktes dient een afstand van
0,5-4 mm te worden gekozen. De ideale
afstand is afhankelijk van het gelaste materi-
aal (aluminium c.q. staal), de samenstelling
van het materiaal en de gekozen lasme-
thode. Deze afstand dient aan een proef-
werkstuk te worden bepaald.

Vlakke stompnaadverbindingen
Lassen moeten zonder onderbreking en met
voldoende indringdiepte worden uitge-
voerd, daarom is een goede voorbereiding
vitermate belangrijk. De kwaliteit van het

lasresultaat wordt beinvloed door: de stroom-

sterkte, de afstand tussen de lasranden, de
helling van de toorts en de diameter van de
lasdraad. Hoe steiler de toorts tegenover
het werkstuk wordt gehouden, hoe hoger de
indringdiepte is en omgekeerd.

Om vervormingen die tij{dens de materiaal-
behandeling kunnen optreden, te voorkomen
of te beperken, is het goed om de werkstuk-
ken met een voorziening vast te zetten. Het
dient te worden vermeden om de gelaste
structuur te verstijven, zodat breuken in de
las worden vermeden. Deze moeilijkhe-
den kunnen worden beperkt, wanneer de
mogelijkheid bestaat om het werkstuk zo

te draaien dat de las in twee tegenoverge-
stelde doorvoeren kan worden geleid.

Lasverbindingen aan de buitenhoek
Dit type voorbereiding is zeer eenvoudig

(afb. T, V).

T
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Bij dikkere materialen is dit echter niet meer
geschikt. In dit geval is het befer om een
verbinding zoals hieronder voor te bereiden,
waarbij de rand van een plaat wordt afge-

schuind (afb. V).

v 450
A

Hoeklasverbindingen

Een hoeklas ontstaat wanneer de werkstuk-
ken loodrecht ten opzichte van elkaar staan.
De naad moet de vorm hebben van een
gelijkzijdige driehoek en een kleine keel-

hoogte (afb. W, X).

Lasverbindingen in de binnenhoek

De voorbereiding van deze lasverbinding
is zeer eenvoudig en wordt gebruikt voor
diktes tot 5 mm. De maat “d” moet tot het
minimum worden beperkt en moet in elk
geval kleiner dan 2 mm zijn (afb. W).

W

Bij dikkere materialen is dit echter niet meer
geschikt. In dit geval is het beter om een
verbinding zoals in afbeelding V voor te
bereiden, waarbij de rand van een plaat
wordt afgeschuind.
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Overlappende lasverbindingen

De meest gebruikelijke voorbereiding is die
met rechte lasranden. De las kan door een
normale hoeklasnaad worden losgemaakt.
De beide werkstukken moeten zo dicht als
mogelijk tegen elkaar aan worden gebracht,
zoals in afbeelding Y getoond.

Y
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® Onderhoud

® Verwijder stof en vervuilingen regel-
matig van het apparaat.

B Reinig het apparaat en de accessoi-
res met een fijne borstel of een droge

doek.

® Milieu- en
verwijderingsinformatie

Apparaat, toebehoren en verpak-
king dienen op een milieuvriende-

lijke manier te worden gerecycled.

Voer het lasapparaat niet af via het huisvuil,
gooi het niet in vuur of in water. Wanneer
mogelijk, dienen apparaten die niet meer
goed functioneren, te worden gerecycled.
Vraag uw lokale leverancier om hulp.

Recycling van grondstoffen in
plaats van afvalverwijdering!

® EU-conformiteitsverklaring

Wi,
C. M. C. GmbH
Documentverantwoordelijke:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND

verklaren alleen verantwoordelijk te zijn voor
het feit dat het product

Inverter-gevulde draad-lasapparaat
Artikelnummer: 2392

Bouwijaar: 2022/02

IAN: 373206_2104

Model: PIFDS 120 A1

voldoet aan de belangrijke veiligheids-
vereisten die in de Europese Richtlijnen
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EU-laagspanningsrichtlijn
2014/35/EU

EU-richtlijn Elektromagnetische
compatibiliteit

2014/30/EU

RoHS-richtlijn
2011/65/EU+2015/863/EU

en in de wijzigingen hiervan zijn vastgelegd.

De fabrikant is alleen verantwoordelijk voor
het opstellen van de conformiteitsverklaring.
Het bovengenoemde object van de Verkla-
ring voldoet aan de voorschriften van de
Richtlijn 2011/65/EU van het Europese
Parlement en de Raad d.d. 8 juni 2011 ter
beperking van het gebruik van bepaalde
gevaarlijke stoffen in elektrische en elektroni-
sche apparaten.

Voor de conformiteitsbeoordeling werd
gebruik gemaakt van de volgende geharmo-
niseerde normen:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 29-06-2021

r"- R O . i
LI 21D

|E.! il_}ll +‘-(“”‘ t
Telefax: +49 6F .'.“1 1 99RG729

i. 0. Dr. Christian Weyler
- Kwaliteitswaarborg -

NL/BE | 87 W



® Aanwijzingen over garantie
en afhandelen van de service

Garantie van Creative Marketing &
Consulting GmbH

Geachte klant,

U ontvangt 3 jaar garantie op dit apparaat
vanaf de aankoopdatum. In geval van
schade aan dit product kunt u een recht-
matig beroep doen op de verkoper van het
product. Deze wettelijke rechten worden door
onze hierna vermelde garantie niet beperkt.

® Garantievoorwaarden

De garantietermijn gaat in op de aankoop-
datum. Bewaar het originele kassabon
zorgvuldig. Dit document geldt als aankoop-
bewijs. Wanneer binnen 3 jaar na aan-
koopdatum van dit product een materiaal- of
productiefout optreedt, dan zullen wij het
product — naar ons oordeel — gratis repare-
ren of vervangen. Deze garantie vereist dat
het defecte apparaat binnen 3 jaar vanaf
uw aankoop (kassabon) wordt ingediend en
er schriftelijk kort wordt beschreven wat het
gebrek is en wanneer het is opgetreden.
Wanneer het defect onder onze garantie
valt, ontvangt u het gerepareerde product of
een nieuw product terug. Door de reparatie
of de vervanging van het product begint
geen nieuwe garantietermijn.

® Garantieperiode en
wettelijke garantieclaims

De garantieperiode wordt door de waarborg
niet verlengd. Dit geldt ook voor vervangen
en gerepareerde onderdelen. Schade en
defecten die eventueel al bij de aankoop
aanwezig zijn, moeten onmiddellijk na het
vitpakken worden gemeld. Reparaties na
afloop van de garantieperiode dienen te
worden betaald.

W 88 | NL/BE

® Omvang van de garantie

Het apparaat wordt volgens strenge
kwaliteitsrichtlijnen zorgvuldig geproduceerd
en voor levering grondig getest.

De garantie geldt voor materiaal- of produc-
tiefouten. De garantie is niet van toepassing
op productonderdelen, die onderhevig zijn
aan normale slijtage en hierdoor als aan
slijtage onderhevige onderdelen gelden,

of op breekbare onderdelen, zoals bijv.
schakelaars, accu’s of dergelijke onderdelen,
die gemaakt zijn van glas. Deze garantie
wordt ongeldig, wanneer het product werd
beschadigd, niet correct werd gebruikt of
werd onderhouden. Voor een deskundig
gebruik van het product dienen alleen de in
de originele gebruiksaanwijzing genoemde
aanwijzingen strikt in acht te worden
genomen. Vermijd absoluut toepassings-
doelen en handelingen die in de originele
gebruiksaanwijzing worden afgeraden of
waartegen wordt gewaarschuwd.

Het product is uitsluitend bestemd voor
privégebruik en niet voor commerciéle
doeleinden. Bij verkeerd gebruik en
ondeskundige behandeling, bij gebruik van
geweld en bij reparaties die niet door een
door ons geautoriseerd servicefiliaal zijn
vitgevoerd, vervalt de garantie.

e Afwikkeling in geval van
garantie

Om een snelle afhandeling van uw reclo-
matie fe waarborgen, dient u de volgende
aanwijzingen in acht te nemen:

Houd a.u.b. bij alle vragen de kassabon en
het artikelnummer (bijv. IAN) als bewijs voor
aankoop binnen handbereik. Het artikelnum-
mer vindt u op het typeplaatje, een gravure,
het titelblad van uw gebruiksaanwijzing
(beneden links) of de sticker op de achter-
of onderzijde. Wanneer er storingen in de
werking of andere gebreken optreden,

dient u eerst telefonisch of per e-mail contact
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met de hierna genoemde serviceafdeling op
te nemen.

Een als defect geregistreerd product kunt u
dan samen met uw aankoopbewijs (kassa-
bon) en de vermelding over wat het gebrek
is en wanneer het is opgetreden, voor u
franco verzenden aan het u meegedeelde
serviceadres.

Aanwijzing:
Op www.lidl-service.com kunt u
deze en nog veel andere handlei-

dingen, productvideo’s en software
downloaden.

Met deze QR-code komt u direct op de
Lidl-Service-pagina (www.lidl-service.com) en
kunt u door het artikelnummer (IAN) 373206
in fe voeren uw bedieningshandleiding
openen.

[=]

10

f:
PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Service

Zo kunt u ons bereiken:

NL, BE

Naam: ITSw bv

Internetadres: www.cmc-creative.de
E-mail: itsw@planet.nl

Telefoon: 0031 (0) 900-8724357
Kantoor: Duitsland

IAN 373206_2104

/l/ PARKSIDE

Let erop dat het volgende adres geen ser-
viceadres is. Neem eerst contact op met het
hierboven vermelde servicepunt.

Adres:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND
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Vysvétleni pouzZivanych piktogramd

Pozor!
Preététe si ndvod k pouzitil

Sitovy vstup; pocet fézi
a
Symbol stfidavého proudu

a jmenovitd hodnota
frekvence.

Nevyhazujte elektrické
pristroje do domovniho

odpadul!

Zafizeni nepouZivejte venku
a nikdy za desté!

Zasazeni proudem ze
svarovaci elekirody moze
byt smrtelné!

Vdechovani koute ze
svarovdani mize ohroZovat
zdravi.

Jiskry vznikaijici pfi
svarovani mohou zpUsobit
vybuch nebo pozér.

Paprsky elekirického
oblouku mohou poskodit
oci a poranit pokozku.

Elektromagnetickd
pole mohou narusit funkci
kardiostimulatord.

Pozor, moznd nebezpedil

maximdlni jmenovita
hodnota svafovaciho
proudu

Jmenovitd hodnota
svarovaciho proudu.

Kontrolka ochrany proti
pretizeni
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Nebezpedi tézkého az
smrtelného zranénil

Pozor! Nebezpeci Grazu
elektrickym proudem!

Dolezité upozornénil

Obal a zafizeni zlikviduijte
ekologickym zpisobem!

Samozabezpeéovaci
svafovdni plnicim drdtem.

Kryti.

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu.

Jednofdzovy staticky ménié
frekvence-transformator-
-usmérnovac.

Trida izolace.

Normované pracovni
napéti.

Maximdlni jmenovitéd
hodnota sitového proudu.

Efektivni hodnota nejvysiiho
sifového proudu.

Zemnici svorka.

Kontrolka sitové pFipojky
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aximdlni jmenovitd , ,
M)d)ﬁg}o JoBy Natovani
Vv prerusovaném rezimu

b

t
ON

INVERTNi SVARECKA,
NA TRUBICKOVY DRAT
PIFDS 120 A1l

e Uvod

Srdeéné blahopiejeme!
m Rozhodli jste se pro koupi
vysoce kvalitniho spottebice

nasi spolecnosti. Pfed prvnim uvedenim do
provozu se s vyrobkem seznamte. Pozorné si
prectéte tento ndvod k pouziti a bezpeé-
nostni pokyny. Toto zafizeni mohou uvadét
do provozu pouze pouéené osoby.

CHRANTE PRED DETMI!

® Pouziti zarizeni v souladu
se stanovenym ucelem

Zafizeni je vhodné k samozabezpecova-
cimu svafovani plnicim dratem za pouziti
odpovidajiciho dratu. Neni zapotfebi

dal3i plyn. Inertni plyn je obsazeny v drdtu
v préskové formé, neprivédi se tak pfimo
do elektrického oblouku, takZe zafizeni neni
citlivé v0&i vétru pfi préci venku. PouZivat se
mohou pouze dratové elekirody vhodné pro
toto zafizeni. PouZiti v souladu s uréenim
zahrnuje také dodrzovani bezpecénostnich
pokynd, montézniho ndvodu a provoznich
pokyni uvedenych v névodu k obsluze.
Musi byt peclivé dodrzovény platné pred-
pisy Urazové prevence. Pristroj se nesmi
pouzivat:

- v nedostatedné& vétranych prostorach,

— v prosftedi s nebezpecim vybuchu,

-k rozmrazovdni trubek,

— v blizkosti lidi s kardiostimulatorem a

— v blizkosti snadno vznétlivych materidlo.
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Maximdlni jmenovitd
hodnota doby svarovani
Vv nepretrzitém rezimu
b

t
ON (max]

Vyrobek pouZivejte pouze podle popisu

a pro uvedené oblasti pouziti. Tento névod
peclivé uschoveijte. PFi preddvani vyrobku
fretim osobdm jim vzdy pfedeijte i veskerou
dokumentaci. Jakékoliv pouziti zafizent,
které je v rozporu s uréenim, je zakdzdano
a potencidlné nebezpeéné. Na skody
vzniklé v dosledku nedodrzeni pokyn(
nebo chybného pouziti se nevztahuje
zdruka a vyrobce za né neruéi.

V piipadé komeréniho pouZivéni zéruka
zanika.

® Rozsah dodavky

1 Invertni svéfecka na trubickovy drét
PIFDS 120 Al

1 tryska hofdku (namontovand)

4 svafovaci trysky (1x 0,9 mm namonto-
vané; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 struskové kladivo s draténym kartécem

1 plnici drat @ 0,9 mm / 450 g

1 svéreésky ochranny tit

1 popruh pro prendseni

1 névod k obsluze

Zbytkova rizika

Zbytkovd rizika existuji, i kdyz zafizeni

pouzivéte v souladu s predpisy. V souvislosti

s konstrukei a provedenim této samozabez-

pecovaci svdfecky se mohou vyskytnout

nésledujici rizika:

- poskozeni o¢i v dUsledku oslnéni,

— dotknuti se horkych dilo zafizeni nebo
obrobku (popdleniny),

— pfi neodborném zabezpeéeni riziko Grazu
a pozdru zplUsobené odletujicimi jiskrami
nebo ¢dsteckami strusky,

— zdravi $kodlivé emise koufe a plyn0 pfi
nedostatku vzduchu, resp. nedostate¢ném
odsdvéni v uzavienych prostoréch.
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Tato rizika snizite, pokud budete zafizeni
pouzivat svédomité a podle predpist
a budete dodrzovat veskeré pokyny.

® Popis dilu

m Kryt jednotky posuvu drétu
Popruh pro piendseni

Sitovéd zastrcka

Zemnici kabel se zemnici svorkou
B8 Hiavni vypina& ZAP/VYP
Kontrolka sifové pripojky
Otoény reguldtor pro nastavenf
tloustky materidlu

Kontrolka ochrany proti pretizeni
Hofdkova tryska

Hordak

[ Tiacitko hordku
2 sada hadic

Svarovaci tryska (0,6 mm)
Svarfovaci tryska (0,8 mm)
Svarfovaci tryska (0,9 mm)
Svafovaci tryska (1,0 mm)

Civka plniciho svafovaciho drdtu
(svitek drdatu) @ 0,9 mm / 450 g
Struskové kladivo s draténym kartééem
Poddvaci kladka

Teleso $titu

Tmavé svafovaci sklo

Rukojef

Svaredsky stit po montdzi

B Montazni klip

Zaijidténi ochranného skla
Namontovand rukojef

Regulaéni 3roub

28 Jednotka pritlacné kladky

B9 Drzck kladky

Drzdk podévaci kladky

B Prichodka drétu

Upevnéni sady hadic

B8 krk horaku
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® Technické udaje

Sitové pripojeni: 230V~ /
50/60 Hz
(stfidavy proud)

Svafovaci proud 1: 25-120 A

Napéti pfi chodu

naprazdno U 46V
Maximalni jmenovité

hodnota elektrického

proudu: oo 17 A
Efektivni hodnota

maximdlniho jmenovitého

proudu: La12A
Buben svafovaciho

drétu max.: cca 1000 g
Primér svafovaciho

drdtu max.: 1,0 mm
Jigténi: 16 A
Hmotnost: cca 4,5 kg
Doporuéend tloustka

materidlu: 0,8-3,0 mm

Z divodd dal3iho technického vyvoje mohou
byt bez pfedchoziho upozornéni na zafizeni
provedeny technické zmény, popf. zmé&ny
vzhledu. Veskeré rozméry, pokyny a Udaje

v tomto névodu k pouZiti jsou proto bez
zéruky. Z toho dovodu nelze na zdkladé
ndvodu k obsluze uplatiovat prévni ndroky.

u Bezpecnostni pokyny

Peclivé si, prosim, prostuduite
ndvod k pouZiti a dodrzujte
popsané pokyny. Na zdkladé
tohoto ndvodu k pouziti se
seznamte se zafizenim, jeho
sprdvnym pouzivénim a bezpeé-
nostnimi pokyny. Na typovém
$titku jsou uvedeny viechny tech-
nické Odaje této svdrecky, infor-
mujte se, prosim, o technickych
specifikdch tohoto zafizeni.

/il PARKSIDE



® Opravy a/nebo ddrzbu nechte
provédét pouze kvalifikova-
nymi elektrikdfi.

B Pouzivejte pouze svarovaci
kabely, které jsou souédsti
doddvky.

® Zafizeni by béhem provozu
nemélo stat t&sné u stény,
nesmi byt zakryté nebo zasu-
nuté mezi jind zafizeni, aby
mohlo ventilaénimi $térbinami
proudit dostate¢né mnoZstvi
vzduchu. Ujistéte se, Ze je
zarizeni spravné pripojeno
k sitovému napéti. Vyvarujte se
namdhéni napdjeciho vedeni
tahem. Dfive nez zafizeni pre-
sunete na jiné misto, vytdhnéte
sitovou zdstréku ze zésuvky.

® Pokud zafizeni neni v provozu,
vypnéte jej vzdy pomoci spi-
nace ZAP/VYP. Drzdky elek-
trod odklddeijte na izolovanou
podloZku a elektrody vyjimejte
z drzéku teprve po 15 minu-
tach ochlazovdni.

® Dbeijte na stav svafovacich
kabeld, hotdku a zemnicich
svorek. Opotfebeni izolace
a dild pod proudem mize zpU-
sobovat ohroZeni a sniZovat
kvalitu svafovaci préce.

m PYi svafovdni elektrickym
obloukem vznikaiji jiskry,
roztavené kovové &dstice

/l/ PARKSIDE

a kouf. Proto dodrzujte ndsle-
dujici pokyny: Z pracovisté

a jeho bezprostiedniho okoli
odstrarite viechny hotlavé sub-
stance a/nebo materidly.

W Zajistéte vétrdni pracoviste.

® Nesvaiuje zdsobniky, nddoby
nebo trubky, které obsahuji
nebo obsahovaly hoflavé
kapaliny nebo plyny.

FN Zamezte
jakémukoliv pfimému kon-
taktu s obvodem svafovaciho
proudu. Napéti pfi chodu
naprdzdno mezi kletémi
elektrod a zemnici svorkou
mUzZe byt nebezpecné, hrozi
nebezpedi Urazu elekirickym
proudem.

W Zafizeni neskladujete ve vih-
kém nebo mokrém prostiedi
nebo na desti. Zde plati usta-
noveni ochrany IP21S.

m Chrarite si oéi uréenymi
ochrannymi skly (DIN stupen
9-10), které upevnéte na sva-
fovaci stit, jenz je soucdsti
doddvky. PouZivejte rukavice
a suchy ochranny odév, ktery
neni znecistén olejem a tukem,
abyste chranili pokozku pfed
ultrafialovym zéfenim elektric-

kého oblouku.
INRRBLIYTN Zdroj svafo-

vaciho proudu nepouZivejte
k rozmrazovéni trubek.
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Respektuijte:

W Zéafeni elekirického oblouku
miZe poskodit oci a zpUsobit
popdleni kize.

® PYi svafovdni elekirickym
obloukem vznikaiji jiskry
a kapky roztaveného kowu,
svafovany kus se rozzhavi
a relativné dlouho zUstavé
velmi horky. Nikdy se proto
nedotykeijte obrobku holyma
rukama.

m PYi svafovdni elektrickym
obloukem se uvolfiuji zdravi
skodlivé vypary. Dbeijte na to,
abyste je vdechovali co nej-
méné.

® Chrarite se pfed nebezpeé-
nymi 0Cinky elektrického
oblouku a osoby, které se na
praci nepodileji, vykazte do
vzdélenosti minimdlné 2 m od
elektrického oblouku.

A POZOR!

W Pouziti svafecky mizZe v zdvis-
losti na podminkéch sité
v misté pripojeni zpUsobovat
poruchy privodu elektrické
energie pro jiné spoffebice.
Pokud mdte pochybnosti,
obrafte se na dodavatele elek-
trické energie.

® B&hem provozu svdfecky mize
dochdzet k naruseni funkei
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jinych zafizeni, napf. naslou-
chétek, kardiostimuldatoru atd.

Zdroje nebezpeci pri
svarovani elektrickym
obloukem

Pfi svafovani elekirickym oblou-
kem existuje celd fada zdroju
nebezpedi. Proto je pro svéiede
zvl&st dolezité, aby dodrzo-

val nésledujici pravidla a aby
neohroZoval sebe ani ostatni

a nedoslo k poskozeni zdravi
nebo zafizeni.

Prdce na privodu sifového
napéti, napt. na kabelech,
z&strékdch, zdsuvkdch atd.,
nechejte provadét pouze kvo-
lifikovanym elektrikafem podle
nérodnich a mistnich predpisu.
V pfipadé nehody svafecku
okamzité odpoijte od privodu
sitového napéti.

Pokud se vyskytne dotykové
napéti, zafizeni ihned vypnéte
a nechejte je zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikarem.
Na strané svafovaciho proudu
dbejte vzdy na dobré elek-
trické kontakty.

Pfi svafovdani vzdy noste na
obou rukou izolujici ruka-
vice. Chrdni vés pred Urazy
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elektrickym proudem (napéti
svafovaciho proudového
obvodu naprézdno), pred
Skodlivym zérenim (tepelné

a UV zéfeni) a pred Zhavym
kovem a rozstfikem.

Noste pevnou izolujici obuv.
Obuv musi mit izolaéni vlast-
nosti i v mokru. Nejsou vhodné
polobotky, protoZe padajici
zhavé kapky kovi mohou
zpUsobit popdleniny.

Noste vhodny ochranny odéy,
nenoste synteticky odév.

Bez ochrany zraku se nedi-
vejte do elekirického oblouky,
pouZivejte jen svarecsky Stit

s predepsanym ochrannym
sklem podle DIN. Vedle své-
telného a tepelného zdfeni,
které zpUsobuije oslnéni, resp.
popdleniny, vyzafuje elekt-
ricky oblouk také UV zéteni.
Toto neviditelné ultrafialové
zdfeni zpUsobuje pfi nedosta-
te¢né ochrané velmi bolestivé
z4anéty spojivek, které se proje-
vuji aZ po nékolika hodinéch.
UV zdfeni navic zpUsobuije
na nechrénénych &éstech téla
popdleniny, jako je tomu pfi
spdleni slunenim zdafenim.
Na nebezpeéi musi byt upo-
zornény a vybaveny nezbyt-
nymi ochrannymi prostiedky
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také osoby nebo pomoc-

nici v blizkosti elektrického
oblouku. V pripadé nutnosti
nainstalujte ochranné stény.
Pfi svafovdni, zvl&sté v malych
prostordch, je nutné zajistit
dostatecny prisun Eerstvého
vzduchu, protoZe vznikd kout
a kodlivé plyny.

Na nddobdch, ve kterych se
skladuji nebo byly sklado-
vény plyny, pohonné hmoty,
minerdlni oleje nebo podobné
latky, se nesmi provadét
z4dné svafovaci préce, ani
pokud byly vyprézdnény pred
dlouhou dobou, protoZe exis-
tuje nebezpedi vybuchu jejich
zbytko.

V prostoréch s nebezpeéim
pozdru nebo vybuchu plati
zvl&stni predpisy.

Svarové spoje, které jsou
vystaveny velkému namdhdni
a musi spliovat uréité bezpeé-
nostni poZadavky, smi prové-
dét pouze specidlné vyskoleni
a certifikovani svéredi. Jednd
se napriklad o tlakové kotle,
pojezdné kolejnice, taznd
zafizeni atd.

A POZOR! Zemnici svorku vzdy

pripojujte co nejblize k sva-
fovanému mistu tak, aby mél
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svafovaci proud co nejkratii
dréhu od elekirody k zemnici
svorce. Zemnici svorku nikdy
nepfipojujte na pldst svarecky!
Zemnici svorku nikdy nepfi-
pojujte na uzemnéné dily,
které jsou ve velké vzddlenosti
od obrobku, napf. vodo-
vodni potrubi v druhém rohu
mistnosti. Jinak moze dojit
k poskozeni systému ochran-
nych vodi€ v mistnosti, kde
svarujete.

m Svdiecku nepouzivejte ve
vlhkém prostredi.

m Svdiecku pokladejte jen na
rovnou plochu.

m Svdiecku nepouzivejte v desti.

® Vystup je dimenzovdn na tep-
lotu okolniho prostredi 20 °C.
Pri vysSich teplotdch se mize
doba svafovdani zkrétit.

Ohrozeni elektrickym
! proudem:
Uraz elektrickym proudem ze
svafovaci elektrody moZe byt
smrtelny. Nesvafujte za desté
nebo snéhu. PouzZiveijte suché
izolované rukavice.

Nedotykejte se elekirody holyma
rukama. Nepouzivejte mokré
nebo poskozené rukavice. Pred
zasazenim elektrickym prou-
dem se chraiite izolovénim vici
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obrobku. Neotevirejte plast
zarizeni.

Ohrozeni svafovacim
koufem:

Vdechovdni svafovaciho koufe
mUze ohrozit zdravi. Neméjte
hlavu v koufi. PouZivejte zafi-
zeni v otevienych prostordch.
K odstranéni koufe pouziveijte
vétrani.

Ohrozeni odletujicimi
jiskrami:

Jiskry vznikaijici pfi svafovéni
mohou zpUsobit vybuch nebo
pozdr. Hoflavé materidly nepo-
nechdvejte v blizkosti svafovani.
Nesvafuijte vedle hoflavych latek.
Odletujici jiskry mohou zpUsobit
pozér. Méjte v blizkosti pfipra-
veny hasici pfistroj a pozorova-
tele, ktery jej mbze ihned pouZit.
Nesvafujte na bubnech nebo
jakychkoliv uzavienych nddobdch.

Ohrozeni paprsky
elektrického oblouku:
Paprsky elektrického oblouku
mohou poskodit o¢i a poranit
pokozku. PouZivejte klobouk

a bezpeénostni bryle. PouZivejte
ochranu sluchu a limce zapinejte
az ke krku. PouZivejte ochran-
nou svdrecskou prilbu a sprévné
velikosti filtru. Pouzivejte ochranu
celého téla.
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Ohrozeni elektro-
magnetickymi poli:
Svafovaci proud vytvdii elekiro-
magnetickd pole. Nepouzivejte
spoleéné se zdravotnickymi
implantdty. Svafovaci hadice
nikdy neomotdvejte kolem téla.
Svafovaci kabely vedte u sebe.

® Specifické bezpecnostni
pokyny pro svareésky
stit

® Pred zahdjenim svarovéni
se vzdy presvédéte pomoci
jasného zdroje svétla (napt.
zapalovaée) o sprédvném fun-
govani svérecského stitu.

® Rozstfik pfi svafovéni moze
poskodit ochranné sklo.
Poskozené nebo poskrabané
ochranné sklo ihned vymérite.

B Poskozené, silné znedisténé

nebo postiikané souddsti ihned

vyménte.

W Zafizeni mohou provozovat
pouze osoby, které dovrsily
16 let Zivota.

® Seznamte se s bezpecnost-
nimi predpisy pro svafovdni.
Dodrzujte také bezpeénostni
pokyny k vasi svdrecce.

® PFi svafovdni vzdy pouziveijte
svaiedsky stit. Pokud jej nepo-
uZijete, miZete si zpUsobit
t&zkd poranéni sitnice.
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® PFi svafovdni vzdy pouZziveijte
ochranny odév.

® Nikdy nepouziveijte svéreésky
§tit bez ochranného skla, jinak
by mohlo dojit k pokozeni
optické jednotky. Hrozi nebez-
peci poskozeni odil

® Pro dobrou viditelnost a préci
bez Gnavy véas vymérite
ochranné sklo.

® Prostredi se zvysenym
ohrozenim elektrickym
proudem

Pfi svafovéni v prostiedi se zvy-
Senym ohrozenim elektrickym
proudem je nutno dodrzovat
nésledujici bezpecnostni pokyny.

Prostfedi se zvy$enym ohroZenim
elektrickym proudem se vyskytuje
napfiklad:

¥ na pracovistich s omezenym
prostorem pro pohyb, kdy
svérec pracuje ve vynucené
poloze (napf. vklece, vsed§,
vleZe) a dotykd se elektricky
vodivych dil;

B na pracovistich s Gplnym nebo
Eéstecnym elekiricky vodivym
ohrani¢enim a s velkym nebez-
pec¢im predvidatelného nebo
ndhodného dotyku svérecem;
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® na mokrych, vlhkych nebo
horkych pracovistich, kde
vlhkost vzduchu nebo pot
vyznamné snizuje odpor lid-
ské kize a izolaéni vlastnosti
nebo znaéné sniZuje funkénost
ochranného vybaveni.

Prostfedi se zvy$enym ohroZenim
elektrickym proudem miZe vytvé-
fet i kovovy Zebfik nebo leseni.

Pfi prdci v takovém prostredi
pouziveijte izolaéni podlozky

a mezivrstvy, rukavice s manze-
tami a pokryvky hlavy z koze
nebo jinych izolaénich materi-
élu, které izoluji télo od zemé.
Zdroj svafovaciho proudu musi
byt mimo pracovni oblast nebo
elektricky vodivé povrchy a mimo
dosah svdrede.

Dodateénou ochranu proti drazu
sitovym proudem v pfipadé poru-
chy lze zajistit pouzitim proudo-
vého chrdniée, ktery se aktivuje
pri vybojovém proudu do 30 mA
a zabezpeduje viechna napd-
jend zafizeni v okoli. Proudovy
chréni¢ musi byt vhodny pro
viechny typy proudu.

Prostiedky pro rychlé elekirické

odpojeni od zdroje nebo obvodu
svafovaciho proudu (napf. nou-
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zovy vypinad) musi byt snadno
pristupné.

Pfi pouziti svérecek v prostredi

s ohroZenim elektrickym proudem
nesmi vystupni napéti naprézdno
u svarecky preséhnout 113V
(efektivni hodnota). V t&chto pripa-
dech se tato svérecka smi pouzi-
vat z divodu vystupniho napéti.

® Svarovani ve stisnénych
prostorach

Pfi svafovdni ve stisnénych pro-
stordch miZe hrozit nebezpedi

v dusledku toxickych plynd
(nebezpeéi uduseni).

Ve stisnénych prostoréch se smi
svafovat jen tehdy, pokud jsou

v bezprostfedni blizkosti poucené
osoby, které mohou v pfipadé
potfeby zaséhnout. V takovém
pripadé musi byt pfed zahdjenim
svafovdni provedeno odborné
posouzeni, aby se uréilo, jaké
kroky jsou nezbytné k zaijisténi
bezpeénosti prace a jaké preven-
tivni opatfeni by méla byt pfijata
béhem vlastniho svafovaciho
procesu.

® Scitani napéti naprazdno
Pokud je sou¢asné v provozu
vice neZ jeden zdroj svafovaciho

proudu, miZe se jejich napéti
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naprézdno séitat a vést ke zvy-
senému elekirickému nebezpedi.
Zdroje svafovaciho proudu musi
byt pripojeny tak, aby bylo toto
nebezpedi minimalizovéno.
Jednotlivé zdroje svafovaciho
proudu se samostatnym ovlada-
nim a pripojkami musi byt zfe-
telné oznadeny, aby bylo mozno
identifikovat, co patfi ke kterému
obvodu svafovaciho proudu.

® Pouzivani ramennich
ZAaveésu

Nesmi se svdret, pokud je zdroj
proudu nesen, napiiklad na
popruhu pfes rameno.

Tim se eliminuje:

® riziko ztrty rovnovéhy pfi
taZeni pfipojenych kabell
nebo hadic

B zvysené riziko Urazu elektric-
kym proudem, protoZe se své-
e dotkne zemé kdyZ pouzivd
proudovy zdroj ffidy |, jehoz
kryt je uzemnén ochrannym
vodicem.

® Ochranny odév

® Béhem préce se svaied musi
po celém téle odpovidajicim
odévem chrdnit proti z&feni
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a popdleninédm. Je nutno
dodrzovat ndsledujici kroky:

— Pfed svafovdnim si obleéte
ochranny odév.

— Natéhnéte si rukavice.

— Ofeviete okno pro zaiji§téni
privodu vzduchu.

- Nasadte si ochranné bryle.

Obé ruce si chrarite rukavi-

cemi s manzetami z vhodného

materidlu (kize). Rukavice

musi byt v bezvadném stavu.

Na ochranu odévu proti odle-

tujicim jiskrém a popdlenindm

pouZivejte vhodné zdstéry.

Pokud to charakter prace

vyzaduje, napf. svafovéni nad

hlavou, pouZivejte ochranny

oblek a v pfipadé potieby

i ochranu hlavy.

Ochrana proti zareni
a popdaleninam

® Na pracovisti upozornéte

vyvésenim informace ,Pozor!
Nediveijte se do plamene!” na
nebezpedi ohrozeni oéi. Pra-
covisté je nutno podle moz-
nosti odstinit tak, aby byly
chrdnény osoby nachdzejici se
v blizkosti. Nepovolané osoby
neponechdveijte v blizkosti
svarecskych praci.
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B V bezprostiedni blizkosti sta-
ciondrnich pracovisf by stény
nemély byt svétlé ani lesklé.
Okna musi byt nejméné do
vysky hlavy zabezpecena
proti propousténi nebo odrazu
zéfeni, napt. vhodnym nétérem.

o Klasifikace zarizeni
z hlediska EMC

Podle normy IEC 60974-10

se zde jednd o svafovaci stroj

s elektromagnetickou kompati-
bilitou ffidy A. Pfistroje tFidy A
jsou pfistroje, které jsou vhodné
pro pouZiti ve viech oblastech

s vyjimkou obytnych zén a oblasti
primo pfipojenych na napdjeci
sit nizkého napéti, kterd napdiji
(také) obytné budovy. Pristroje
fridy A musi dodrZzovat mezni
hodnoty ffidy A.

VYSTRAZNE UPOZORNEN::
Zfizeni ffidy A jsou uréena pro
provoz v primyslovém prostredi.
Z divodu vyskytujicich se vykono-
vych i vyzafovanych poruchovych
veli¢in mohou eventudlné vznikat
potize se zajiténim elektromag-
netické kompatibility v ostatnich
prostiedich.

| kdyz zafizeni dodrzuje mezni
emisni hodnoty podle normy,
presto mohou pfisluiné pfistroje
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zpusobovat elektromagnetické

rudeni citlivych zafizeni a pfi-

stroj0. Za rudeni, které pfi prdci

vznikd nésledkem elektrického

oblouku, odpovidé uzivatel, ktery

musi pfijmout vhodnd opatieni.

UzZivatel musi vénovat pozornost

predeviim ndsledujicim oblastem:

— sitové, Fidici, signdlni a teleko-
munikaéni rozvody,

- poditace a jiné mikroproceso-
rem fizené pfristroje,

— televizni, réddiové a jiné piehré-
vaci pristroje,

— elektronickd a elektrickd bez-
pecnostni zafizeni,

— osoby s kardiostimulatory nebo
naslouchdtky,

— méFici a kalibraéni zafizeni,

— odolnost proti ruseni ostatnich
zatizeni v okolj,

— &&st dne, ve které jsou prace
provadény.

Pro sniZeni ru$ivého zdfeni dopo-

ruéujeme nésledujici opatfent:

— vybaveni sitové pfipojky sifo-
vym filtrem

— pravidelnd ddrzba pfistroje
a udrZovdni v dobrém stavu

— svafovaci vedeni by méla byt
pIné odvinuta a lezet na pod-
laze pokud mozno soubézné

— pfistroje a zafizeni ohroZzené
ruSivym zdfenim musi byt z pro-
covni oblasti odstranény nebo
odstinény.
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Upozornéni!

Toto zafizeni odpovidé normé
IEC 61000-3-12 za pfedpoklady,
Ze zkratovy vykon Ssc je v misté
styku mezi napdjenim uzivatele
a vefejné sité 2932,5 kW nebo
vys§i. Instalatér nebo vZivatel
zafizeni zodpovidé za to, aby
bylo v pfipadé potieby konzul-
taci s provozovatelem rozvodné
sité zaijisténo, Ze zafizeni bude
pripojeno pouze k napdjeni,
iehoZ zkratovy vykon ,Ssc” je
2932,5 kW nebo vyssi.

Upozornéni!

Zarizeni je urceno pouze pro
pouZiti v prostordch s proudovou
zatiZitelnosti minimdlné 100 A
na fézi.

® Pred uvedenim do provozu

B Vyjméte viechny dily z obalu a zkontro-
lujte, zda svéFecka na svafovdni plnicim
dratem nebo jednotlivé dily nevykazuji
néjaké poskozeni. Pokud tomu tak je,
svétecku na svafovdni plnicim drétem
nepouzivejte. Obratte se na vyrobce na
uvedené servisni adrese.

B Odstrafite viechny ochranné félie
a ostatni transportni obaly.

B Zkontrolujte, zda je doddvka kompletni.

® Montaz
® Montaz svarecskeé kukly

B Vlozte tmavé ochranné sklo Bl do t&lesa
3titu 29, n&pisem nahoru, (viz obr. C).
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Ndpis na tmavém ochranném skle k1
musi byt viditelny z pfedni strany svéfec-
ského 3titu.

u Ruko]et’. zasuite zevnitf do pfislu§ného
vyfezu v télese 3titu, dokud nezaskoci
(viz obr. D).

® Vsazeni plniciho dratu

N Abyste zamezili Grazu
elektrickym proudem, poranéni nebo
poskozeni, vytédhnéte pfed kazdou ddrzbou
nebo pfipravou préce sitovou zdstréku ze
zdsuvky.

Upozornéni: Podle druhu aplikace se
pouzivaji rizné svafovaci dréty. S timto
zafizenim mizete pouZivat svafovaci draty
s promérem 0,6-1,0 mm.

Poddvaci kladka, svafovaci tryska a prifez
drdtu se k sob& musi vzdy hodit. Zafizeni
je vhodné pro civky dratu maximélné do

1000 g.

B Odblokujte a oteviete kryt jednotky
posuvu drétu I stisknutim odblokova-
ciho tlagitka nahoru.

B Odblokujte jednotku kladky oto&enim
drzdku kladky 2 proti sméru hodinovych
ru¢icek (viz obr. F).

® Drzék kladky B stahnate z hidele
(viz obr. F).

Upozornéni: Dbejte prosim na to, aby se

konec drétd neuvolnil a civka se nezaéala

samovolné odvijet. Konec drétu se smf uvol-
nit az b&hem montdze.

m  Civku se svafovacim trubickovym drétem
kompletné vybalte, aby se mohla
plynule odvijet. Jesté viak neuvoliivjte
konec drdtu (viz obr. G).

m  Civku s drétem nasadte na hfidel. Dbejte
na to aby se civka odvijela na strané
prochodu dratu Bl (viz obr. G).

m Drzék kladky B8 opét nasadte a zablo-
kujte jej pfitlaéenim a otoéenim ve sméru
hodinovych rucicek (viz obr. G).
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Uvolnéte nastavovaci $roub B2 a ofocte
iej smérem dold (viz obr. H).
Jednotku pritla¢né kladky
strany (viz obr. I).

Uvolnéte drzék podévaci kladky B8 ofo-
&enim proti sméru hodinovych ruéicek

a stahnéte jej dopfedu (viz obr. J).

Na horni strané poddévaci kladky
zkontrolujte, jestli je uvedena pfislusnd
tloudtka drétu. Pokud je to nutné, musite
poddvaci kladku otogit nebo vyménit.
PriloZzeny svafovaci drét (& 0,9 mm) se
musi pouzit v poddvaci kladce s uve-
denou tloustkou drétu @ 0,2 mm. Drdt se
musi nachézet v predni drdzce!

Drz&k poddvaci kladky Bd opét nasadte
a pevné nasroubujte ve sméru hodino-
vych rucicek.

Odstrarite trysku hofdku B otacenim
proti sméru chodu hodinovych rucicek
(viz obr. K).

Vy3roubujte svafovaci trysku 5]

ofoéte do

(viz obr.ﬂ.

Hadice 2 vedte co nejrovnéji od
svérecky (polozené na podlaze).

Z okraje civky vyjméte konec drétu

(viz obr. L).

Zkratte konec dratu ndzkami na drat
nebo $tipacimi kledtémi, abyste odstranili
poskozeny, ohnuty konec drétu

(viz obr. L).

Upozornéni: Drat musi byt po celou
dobu napnuty, aby se zamezilo jeho
uvolnéni a odvinuti! Doporuéujeme pro-
védét tyto prace s dalii osobou.

Plnici drét prostréte prochodkou draty Bl
(viz obr. M)

Drét vedte podél civky posuvu I pak
iej zasufite do upinky hadicového svazku
H (viz obr. N).

Otoéte jednotku pritlaéné kladky B8 sme-
rem k poddvaci kladce [ (viz obr. O).
Zavéste nastavovaci droub

(viz obr. O).

Pomoci nastavovaciho Sroubu nastavte
protitlak. Svafovaci drat musi byt pevné
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usazen mezi pfitlaénou kladkou a podé-

vaci kladkou i v hornim vedeni a nesmi

byt primaeknuty (viz obr. O).

Svarecku zapnéte hlavnim vypinacem B

Stisknéte tlacitko hofaku I,

Systém posuvu drétu nyni posouva

svafovaci drét hadicovym svazkem

a hordkem 9.

Jakmile drét o 1-2 cm presahuje krk

hotéku B3, Hlacitko horaku Ml opét pustte

(viz obr. P).

Svarecku znovu vypnéte.

Znovu nasroubujte svafovaci trysku [E]

Dbeite na to, aby svarovaci tryska

odpovidala proméru pouzitého svaio-

vaciho drétu (viz obr. Q). U svafova-

ciho drdtu (& 0,9 mm), ktery je souddsti

doddvky, se musi pouzit svarovaci tryska
s oznacenim 0,9 mm.

Trysku hotdku opét nasroubujte B na krk

hotaku B3 (viz obr. R).

N Aby se zamezilo nebezpeci
razu elektrickym proudem, poranéni nebo
poskozeni, vytédhnéte pfed Gdrzbou nebo
pripravou prdce sitovou zdstréku ze zdsuvky.

Uvedeni do provozu
Zapnuti a vypnuti zarizeni

Zapnéte a vypnéte svarecku hlavnim
vypinaem 81, Pokud svdrecku delsi
dobu nepouzivéte, vytdhnéte sifovou
zdstreku ze zdsuvky. Az potom je zafi-
zeni zcela bez proudu.

Nataveni svarovaciho
proudu a posuvu dratu

Oto&nym regulétorem [ na predni strané
svarecky |ze nastavit tloudtku svafovaného
materidlu. Proud a posuv drdtu jsou regulo-
vany automaticky.

Doporuéeny primér svafovaciho drdtu pfi
dané tloustce materidlu
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" Pru:)1er , Tloustka obrobku
svarovaciho dratu
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Ochrana proti pretizeni

Svérecka je chrénéna proti teplotnimu pre-
tizeni automatickym bezpeé&nostnim zafize-
nim (fermostat s automatickym opétovnym
zapindnim). Ochranné zafizeni prerusi pfi
pretizeni proudovy obvod a rozsviti se Zlutd
kontrolka ochrany proti pretizeni (e]

B Pfi aktivaci bezpecnostniho zafizeni
nechte zafizeni vychladnout (cca
15 minut). Jakmile Zlutd kontrolka
ochrany proti pretizeni 8] zhasne, je
zafizen{ opét pfipraveno k provozu.

B Pojistky napdijecich vedeni k elektric-
kym zdsuvkdm musi odpovidat predpi-
som (VDE 0100). Zasuvky s ochrannym
kontaktem mohou byt jistény max.16 A
(poijistky nebo jisti¢ vedeni). Vyssi pojis-
tky mohou mit za ndsledek pozar kabelu
nebo $kody v disledku pozaru budovy.

Svarecsky ochranny stit

A OHROZENI ZDRAVi!
Pokud svdrecsky ochranny 3tit nepouzijete,
moze dojit k poranéni vasich oé&i v disledku
zdravi $kodlivého UV zdfeni a horka vychd-
zejiciho z elektrického oblouku.

Pfi svafovdni vzdy pouzivejte svarecsky
ochranny tit.

® Svarovani

Al NEBEZPECi POPALENI!
Svafované obrobky jsou velmi horké

a mizete se o né popdlit.

Pro premistovdni svafenych, horkych
obrobkd vzdy pouziveijte klests.
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Po elektrickém zapojeni svarecky

postupuijte nasledovné:

B Pfipojte zemnici kabel pomoci zemnici
svorky 4] ke svafovanému obrobku.
Dbeite na to, abyste vytvorili dobry
elektricky kontakt.

B Ve svafovaném misté musi byt obrobek
odidtén od rzi a barvy.

B Tloustku materidlu zvolte otoénym regulé-
torem 41,

B Zapnéte zafizeni.

B Svdfeésky ochranny it B3 drste pred
oblicejem a hofdkovou trysku B priblizte
k mistu na obrobku, kde se md svarovat.

m  Stisknéte tlagitko horaku I, aby se
vytvoril elektricky oblouk. Jakmile je elekt-
ricky oblouk zapdleny, posouvé zafizeni
drat do svarové lazné.

B Jakmile je svafovaci o¢ka dostatedné
velkd, vedte hotdk 18 pomalu podél
pozadované hrany. Vzddlenost mezi
tryskou hofdku a obrobkem by méla byt
co nejmen3{ (nikdy vé&3i nez 10 mm).

B Pfipadné ji mirné kyvejte, abyste zvéfiili
svarovou lazen.

B Hloubka provareni (odpovidd hloubce
svaru v materiélu), by méla byt co nej-
hlubsi, svarovd lazef viak nesmi propa-
dat obrobkem.

B Struska se smi ze svaru odstrafiovat az
po vychladnuti. Pro pokracovéni svaru
v misté preruseni:

B Nejdfive odstrafte strusku v mist&
nasazeni.

B Ve spdfe svaru se elektricky oblouk
zapdli, pfivede k mistu nasazeni, zde
se fadné roztavi a ndsledné se ve svaru
pokraduje.

/\ POZOR! Dbeite na fo, Ze se po
svafovani musi hofdk vzdy odkladat na
izolovanou odkladaci plochu.

B Po ukoncenf svafovacich praci a pfi
prestdvkdch svérecku vzdy vypnéte
a vytahnéte sifovou zdstréku ze zdsuvky.
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® Vytvoreni svaru

Bodovy svar nebo svarovani rdzem
Hordk se posouvd dopredu. Vysledek:
Hloubka provateni je mensi, itka svaru
vét3i, housenka svaru (viditelnd plocha
svaru) je plossi a tolerance vaznosti vétsi
(chyba pfi taveni materidlu).

Tazeny svar nebo svarovani vzad
Hordk se odtahuje od svaru (obr. S).
Vysledek: Hloubka provareni je v&tsi, sitka
svaru je mensi, housenka vy33i a tolerance
vaznosti mensi.

Svarové spoje

Ve svafovaci technice existuji dva zdkladni
typy spojovdni: Tupy svar (vnéjsi roh) a kou-
tovy svar (vnitfni roh a presazeni).

Tupé svary

U tupych svard do tloustky materidlu 2 mm
jsou svafované hrany spojeny t&sné u sebe.
Pro v&t3i tloustky by méla byt zvolena vzdé-
lenost 0,5-4 mm. Idedlni vzddlenost zavisi
na svafovaném materidlu (hlinik nebo ocel),
slozeni materidlu a zvoleném druhu svafo-
véni. Vzddlenost by méla byt stanovena na
zku3ebnim kusu.

Ploché tupé svary

Svafovdni se musi provédét bez prerueni

a s dostateénou hloubkou provafeni, proto
ie velmi dilezitd dikladnd pfiprava. Kvalitu
vysledku svafovdni ovliviiuje: intenzita
proudu, vzddlenost mezi svafovanymi
hranami, sklon hoféku a promér svafovaciho
drétu. Cim kolmé;i je hofdk k obrobku, tim
vétii je hloubka provafeni a opaéné.
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K zamezeni nebo redukei deformaci
vznikajicich b&hem tvrdnuti materidlu je
dobré obrobky pred svafovanim upevnit
do pfipravku. Musi se zamezit vyztuzeni
svafované struktury, aby nedochdzelo

k prasknuti svaru. Tyto obtiZe Ize redukovat,
pokud existuje moznost obrobek otoéit tak,
aby bylo mozno svafovdni provést ve dvou
krocich protichtdnym smérem.

.

Svary na vnéj$im rohu

Priprava tohoto druhu je velmi jednoduché&
(obr. T, V).

T
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U siln&jsich materidld viak jiz nemd vyznam.

V tomto piipadé je lepsi svar pripravit tak,
jak je popsdno nize, kdy je hrana jedné
z desek zkosend (obr. V).

v 450
A

Koutové svary

Koutovy svar vznikd, pokud jsou obrobky
navzdjem kolmé. Svar by mél mit tvar rov-

nostranného trojihelniku s mirnym Zlédbkem
(obr. W, X).

Svary na vnitfnim rohu

Pfiprava tohoto druhu je velmi jednoduché

a provédi se do tlousték 5 mm. Rozmér ,d”
se musi redukovat na minimum a v kazdém
pripadé musi byt men3i nez 2 mm (obr. W).

Svarovani preplatovanim

Nejb&zné&i3i je priprava rovnych svafova-
nych hran. Svar Ize provést normdlnim Ghlo-
vym svarem. Oba obrobky se musi k sobé
prirazit co nejblize, jak je zndzornéno na

obrazku Y.

Y

W

U silngj3ich materidld viak jiz nemd vyznam.

V tomto ptipadé je lepsi svar pripravit tak,
jak je zndzornéno na obrazku V, kdy je
hrana jedné z desek zkosend.
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e Udrzba

B Ze zafizeni pravidelné odstrafiujte
prach a nedistoty.
B Zafizeni a prislusenstvi Cistéte

Lemn>'/m kartééem nebo suchym
adfikem.

cz [107 ®




® Pokyny k ochrané zivotniho
prostiedi a likvidaci

Recyklace misto vyhozeni na
skladku!

Zafizeni, prislusenstvi a obalovy
materidl je freba odevzdat k ekolo-

gické recyklaci.

=t

Nelikvidujte svéfecku spolu s domovnim
odpadem, nevhazuijte ji do ohné ani do
vody. Podle moznosti by méla byt nefunkéni
zafizeni preddna k recyklaci. Informuijte se
u svého mistniho prodejce.

® EU prohlaseni o shodé

My, firma

C. M. C. GmbH

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMECKO

prohladujeme na vlastni odpovédnost,
ze vyrobek

Invertni svarecka na trubi¢kovy drat
Cislo vyrobku: 2392

Rok vyroby: 2022/02

IAN: 373206_2104

Model: PIFDS 120 A1

spliivje zdkladni bezpe&nostni pozadavky,
které jsou stanoveny v evropskych smérnicich

Smérnice EU o zarizenich nizkého
napéti

2014/35/EU

Smérnice EU o elektromagnetické
kompatibilité

2014/30/EU

| 108 Ccz

Smérnice RoHS (o omezeni pouzi-
vani nékterych nebezpeénych latek
v elektrickych a elektronickych
zarizenich)
2011/65/EU+2015/863/EU

a jejich zmé&néch.

Vyhradni odpov&dnost za vyhotoveni tohoto
prohld3eni o shod& nese vyrobce.

Vy3e popisovany predmét prohldseni spliuje
predpisy smérnice 2011/65/EU Evrop-
ského parlamentu a Rady z 8. &ervna 2011
o omezeni pouzivani nékterych nebezpeé-
nych latek v elekirickych a elekironickych
zafizenich.

Pfi posuzovdni shody byly pouzity nésledu-
jici harmonizované normy:

EN 60974-6:2015
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 29.06.2021

- RA ™
wiWls b

,l‘\ b@g

|t lefon: +L(-”f":' !
+49 6894 99§ l"'In‘c',i

Telefax:
vz. Dr. Christian Weyler
- Rizeni kvality -

° Informpcg o zdruce
a servisnich opravach

Zaruka spoleénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zékaznice, vézeny zdkazniku,

na tento vyrobek dostdvéte zaruku 3 roky
ode dne zakoupeni. V pfipadé, Ze se na
tomto vyrobku projevi zévady, mizete vici
prodeijci uplatnit sva préva podle zdkona.
Tato z&konnd prdva nejsou omezena
nasimi zaruénimi podminkami, které jsou
uvedeny ddle.
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® Zaruéni podminky

Za&ruéni lhita zacing datem koupé.
Uschoveite si dobre origindl dokladu o koupi.
Budete jej pottebovat jako doklad potvrzujici
koupi. Pokud se do 3 let od data zakoupeni
tohoto vyrobku vyskytne vada materidlu

nebo vyrobni vada, vyrobek vém - podle
naseho rozhodnuti — bezplatng opravime
nebo vyménime. Predpokladem pro poskytnuti
zéruky béhem 3leté zaruéni lhity je pred-
loZeni vadného vyrobku a dokladu o koupi
(pokladni stvrzenka) a pisemny popis zdvady
s informaci o tom, kdy se vyskytla.

V pfipadé, ze se na vadu vztahuje nade
zéruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy
vyrobek. Od opravy nebo vymény nezaéne
béZet novd zdruéni lhita.

® Zarucni lhita a zakonné
naroky na odstranéni vad

Zaruénim plnénim se zaruéni lhota nepro-
dluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené
dily. EventudlIni poskozeni a vady existujici
iiz v okamziku zakoupenf je nutné nahldsit
okamzité po vybaleni. Opravy, jejichz
potieba vznikne po uplynuti zaruéni doby,
se hradi.

® Rozsah zaruky

Pristroj byl peclivé vyroben v souladu

s prisnymi pozadavky na kvalitu a pred
expedici byl svédomité odzkousen.

Zaruka se vztahuje na materidlové a vyrobni
vady. Tato zdruka neplati pro dily vyrobku,
které podléhaiji béznému opottebeni, a tedy
mohou byt povazovdny za spotiebni dily.
Ddle se nevztahuje ani na poskozeni kieh-
kych dilo, jako napf. spinadd, akumuldatord
a dild ze skla. Zaruka pozbyva platnosti,
jestlize je poskozeny vyrobek naddle
pouzivdn nebo je pouzivén nebo udrzovén
nepfimé&fenym zpUsobem. K odbornému
pouzivéni vyrobku je zapotfebi presné
dodrzovat pokyny uvedené v origindlnim
ndvodu k provozu. Je bezpodmineéné nutné
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vyhnout se G&eldm pouZiti a jedndnim, kterd
se v ndvodu k obsluze nedoporuéuji, nebo
pred kterymi ndvod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukro-
mému pouziti, nikoliv ke komer&nim

0&elom. Zaruka zanikd v pripadé zneuziti

a neodborné manipulace, pouziti nésili nebo
v pfipad& zdsahl neprovadénych nasim
autorizovanym servisem.

® Postup pri zarucni
reklamaci

Pro zaiji3tni rychlého zpracovani vaieho
pripadu se fidte ndsledujicimi pokyny:

Pro pfipad dal3ich dotaz si laskavé pri-
pravte doklad o koupi a &islo vyrobku (napf.
IAN) jako doklad o zakoupeni spoffebice.
Cislo vyrobku naleznete na typovém stitku,
ryting, na fitulnim strdnce névodu (vlevo
dole) nebo na nélepce na zadni nebo
spodni strané.

V ptipadé vyskytu funkénich nebo jinych
vad kontaktujte nejdFive telefonicky nebo
e-mailem niZze uvedené servisni oddéleni.
Vadny vyrobek pak mizete bezplatné zaslat
spolu s dokladem o koupi (pokladni stvrzen-
kou), popisem zévady a informaci o tom,
kdy se vada vyskytla, na adresu servisu,
kterou vam sdéli servisni oddélen.

Upozornéni:

m Ze strének na webové adrese
www.lidl-service.com si mizete
stéhnout tento ndvod i mnoho

dalsich priruéek, produktovych videi
a software.
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Pomoci tohoto QR kédu se dostanete pfimo
na stranku Lidl-Service (www.lidl-service.com)
a po zaddni &isla vyrobku (IAN) 373206
mizete ofevfit ndvod k pouziti.

=] 4; [
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Servis

Nase kontakini Gdaje:

cz

Nézev: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ

Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: info@bohemian-dragomans.com

Telefon: 00420 608 600485

Sidlo: Némecko

IAN 373206_2104

Dovolujeme si upozornit, ze ndsledujici
adresa neni adresou servisni opravny.
Kontaktujte nejprve vyse uvedené servisni
stredisko.

Adresa:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

B 110l Ccz
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Objasnienie uzytych piktograméw

Przestrogal Przeczytad
instrukcje obstugil

Weijscie sieciowe;

liczba faz oraz

symbol prgdu zmiennego
i warto$¢ znamionowa
czestotliwosci

Istnieje ryzyko powaznych,
a nawet $miertelnych
obrazen!

Przestrogal
Niebezpieczeristwo
porazenia prqdem
elektrycznym!

Nie utylizowaé urzqdzer
elekirycznych razem

z odpadami z gospodarstw

domowych!

Wazna wskazéwkal

Nie nalezy eksploatowaé

urzqdzenia na zewnatrz,

a przede wszystkim nigdy
podczas deszczu!

Opakowanie i urzqdzenie
utylizowaé zgodnie

z przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnegol!

Porazenie prqdem
elekirycznym przez
elektrody spawalnicze
moze byé $miertelne!

Spawania drutem
samoostonowym.

Wdychanie oparéw
spawalniczych moze
zagrazaé zdrowiu.

Stopien ochrony.

Iskry spawalnicze mogq
spowodowaé wybuch lub
pozar.

Wykonano z materiatu
po recyklingu.

Promienie tuku $wietlnego
mogq uszkodzi¢ wzrok lub
zranié skére.

Jednofazowy statyczny
falownik-transformator-
prostownik.

Pola elektromagnetyczne
mogq zaktécad dziatanie
stymulatoréw pracy serca.

Klasa izolacji.

Uwaga: mozliwe
zagrozenial

Normowane napiecie
robocze.

Najwyzsza warto$é
znamionowa pragdu
spawalniczego

Najwigksza warto$é
znamionowa prqdu
sieciowego.

Warto$¢ znamionowa
pradu spawania.

Wartos¢ rzeczywista
najwiekszego prqdu
sieciowego.

Zacisk masowy.
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Kontrolna lampa — ochrona
przecigzeniowa

Najwyzsza warto$é zna-

mionowa czasu spawania
H t

w trybie przerywanym 2N

INWERTOROWA SPAWARKA
PIFDS 120 A1

® Wprowadzenie

Gratulujemy! Zdecydowali
m sie Parstwo na zakup
wysokiej jakosci produktu

naszej firmy. Przed pierwszym uruchomie-
niem nalezy zapoznad sig z produktem.
W tym celu nalezy uwaznie przeczytaé
niniejszq instrukcje obstugi i wskazéwki
dotyczqce bezpieczeristwa. Z tego narze-
dzia mogq korzystaé wytqcznie odpowied-
nio przeszkolone osoby.

CHRONIC PRZED DZIECMI!

® Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Urzqdzenie nadaje sie do spawania

drutem samoostonowym z zastosowaniem
odpowiedniego drutu. Nie jest wymagany
dodatkowy gaz. Gaz ochronny jest zawarty
w postaci proszku w drucie i jest w ten
sposéb kierowany bezposrednio do tuky,
co czyni urzqdzenie niewrazliwym na wiatr
podczas pracy na zewngtrz. Dopuszczalne
jest stosowanie wytgcznie drutéw elektrodo-
wych przystosowanych do tego urzqdzenia.
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

to réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczqcych bezpieczeristwa oraz instrukgii
montazu i wskazédwek eksploatacyjnych
zamieszczonych w instrukeiji obstugi.
Nalezy doktadnie przestrzegaé obowigzuja-
cych przepiséw zapobiegania wypadkom.
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Kontrolna lampa
podtgczenia do sieci

Najwyzsza wartosé zna-
mionowa czasu spawania
S .

w trybie ciggtym =

Urzqdzenia nie wolno stosowaé:

- w niedostatecznie przewietrzonych
pomieszczeniach,

- w $rodowisku zagrozonym wybuchem,

— do odmrazania rur,

- w poblizu oséb z
rozrusznikami serca oraz

- w poblizu tatwopalnych materiatéw.
Produkt nalezy uzywad wylqcznie zgodnie
z opisem i okreslonymi obszarami zasto-
sowania. Zachowad niniejszq instrukcje
w bezpiecznym miejscu. W przypadku
przekazania produktu osobom trzecim
nalezy przekazad réwniez wszystkie doku-
menty. Wszelkie uzycie niezgodne z prze-
znaczeniem jest zabronione i potencjalnie
niebezpieczne. Szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukcji lub uzyciem
niezgodnym z przeznaczeniem nie sq
objete gwarancjq i nie nalezg do zakresu
odpowiedzialnosci producenta.
W przypadku uzytku komercyjnego
gwarancja wygasa.

® Zakres dostawy

1 inwertorowa spawarka PIFDS 120 Al

1 dysza palnika (zamontowana wstepnie)
4 dysze spawalnicze

(1x 0,9 mm zamontowana wstepnie;
1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
mtotek do zuzlu ze szczotkq druciang
drut rdzeniowy @ 0,9 mm / 450 g
ostona spawalnicza

szelki nosne

instrukcja obstugi

—_—
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Ryzyko resztkowe

Nawet w przypadku obstugiwania urzg-
dzenia zgodnie z przepisami wystepuje
ryzyko resztkowe. Nastepujgce zagrozenia
mogq wystepowaé w zwigzku z konstrukejq
i wykonaniem tej spawarki inwertorowe;:

— obrazenia oczu na skutek oélepienia,

— dotknigcie gorgcych czesci urzqdzenia lub
obrabianego przedmiotu (oparzenia);

- w razie nieprawidtowego zabezpieczenia
ryzyko wypadku lub pozaru na skutek
odskakujgeych iskier lub czgsteczek zuzly;

— szkodliwe dla zdrowia emisje dyméw
i gazéw w przypadku braku powietrza lub
wzglednie niewystarczajgcego odsysania
w zamknietych pomieszczeniach.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowaé,

uzywajqc urzqdzenia starannie i zgodnie

z przepisami oraz stosujqc sie do wszystkich

instrukeii.

® Opis elementow

m Pokrywa modutu podajnika drutu
Szelki nosne
Wihyczka zasilania
Kabel masowy z zaciskiem masowym

5] Przetqcznik gtéwny Wt./WYt.
Kontrolna lampa podtgczenia do sieci
Pokretto do ustawiania grubosci
materiatu

[ Kontrolna lampa - ochrona
przecigzeniowa
Dysza palnika

0 Palnik
Przycisk palnika
Zestaw wezy
Dysza spawalnicza (0,6 mm)

Dysza spawalnicza (0,8 mm)
Dysza spawalnicza (0,9 mm)
Dysza spawalnicza (1,0 mm)

7 Rolka z rdzeniowym drutem
spawalniczym (rolka z drutem)
@0,9mm /450¢g
Mfotek do zuzlu ze szczotkq druciang

I8 Rolka podajnika
Ostona
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B Ciemne szkto spawalnicze
Uchwyt
Ostona spawalnicza po zmontowaniu

R4 Klips montazowy

B8l Blokada szkta ochronnego
Zamontowany uchwyt
Sruba regulacyjna

28 Modut rolek dociskowych
Uchwyt rolki
Uchwyt rolki podajnika
Prowadnica drutu
Uchwyt zestawu wezy

B3 szyjka palnika

® Dane techniczne

Zasilanie sieciowe: 230V~ /
50/60 Hz
(Prad zmienny)

Prad spawania L, 25-120 A

Napigcie obwodu

otwartego U, 46V

Najwyzsza wartosé

znamionowa pragdu

sieciowego: Lo 17 A

Wartoéé skuteczna

najwyzszego prqdu

nominalnego: L 12A

Beben drutu

spawalniczego maks.: ok. 1000 g

Srednica drutu

spawalniczego maks.: 1,0 mm

Bezpiecznik: 16 A

Waga: ok. 4,5 kg

Zalecane grubodci

materiatu: 0,8-3,0 mm

Producent moze dokonywa¢ zmian technicz-
nych i optycznych w ramach prac rozwo-
jowych nad produktem bez uprzedzenia.
Wszelkie wymiary, wskazéwki oraz informa-
cje zawarte w niniejszej instrukcji podane sq
bez gwarancji. W zwiqzku z tym nie mozna
dochodzié roszczer zwigzanych z informa-
cjami zawartymi w instrukeji obstugi.
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Wskazowki
dotyczqgce
bezpieczenstwa

Nalezy doktadnie przeczytaé
instrukeje uzytkowania i stoso-
waé sie do opisanych wskazé-
wek. Na podstawie niniejszej
instrukeji uzytkowania nalezy
zapoznaé sie z urzqdzeniem,
jego prawidtowym uzytkowaniem
oraz wskazdéwkami dotyczgcymi
bezpieczenstwa. Wszystkie dane
techniczne tej spawarki znajdujq
sie na tabliczce znamionowe,
prosimy o zapoznanie si¢
z parametrami technicznymi tego
urzgdzenia.
® Wykonywanie napraw i/lub
prac konserwacyjnych nalezy
zlecaé wytgcznie wykwalifiko-
wanym elektrykom.
® Nalezy uzywad wytqcznie
przewoddéw spawalniczych
dostarczonych z urzqdzeniem.
= W trakcie eksploatacii urzg-
dzenie nie powinno staé bez-
posrednio przy $cianie, byé
przykryte lub ustawione mie-
dzy innymi urzqgdzeniami,
aby przez caly czas przez
szczeliny wentylacyjne mogta
byé pobierana wystarczajgca
ilo$é powietrza. Nalezy sie
upewnié, ze urzqdzenie jest
poprawnie podtgczone do
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napiecia sieciowego. Nalezy
unikaé naprezenia rozcigga-
jacego przewodu sieciowego.
Przed ustawieniem urzqdze-
nia w innym miejscu naj-
pierw nalezy wyjaé wtyczke
z gniazda sieciowego.

m Jezeli urzqgdzenie nie jest
uzywane, zawsze nalezy je
wylgczaé za pomocq prze-
tgcznika Wt / WYL Uchwyt
elektrody nalezy odtozyé na
izolowane podioze i wyjqé
elektrody z uchwytu dopiero
po 15 minutach po ostygnieciu.

® Nalezy zwréci¢ uwage na
stan przewodu spawalni-
czego, palnika oraz zaciskéw
masowych. Zuzycia na izolacji
oraz na elementach przewo-
dzqgcych prad mogg powo-
dowad zagrozenie i obnizy¢
jako$é prac spawalniczych.

B Podczas spawania tukowego
powstajq iskry, roztopione
elementy metalowe oraz dym.
W zwiqzku z tym nalezy prze-
strzegaé ponizszych wskazé-
wek: Wszystkie tatwopalne
substancje i/lub materiaty
nalezy usungé z miejsca
pracy i jego bezposredniego
otoczenia.

® Nalezy zapewni¢ wentylacje
miejsca pracy.

pPL [115 |



® Nie nalezy spawaé na zbiorni-

kach, pojemnikach lub rurach,
ktére zawierajq bqdZz zawie-
raty tatwopalne ciecze albo
gazy.

N Nalezy
unikad bezposrednlego kon-
taktu z obwodem prqdu spa-
walniczego. Napiecie jofowe
miedzy szczypcami elekirody
a zaciskiem masowym moze
by¢ niebezpieczne, istnieje
ryzyko porazenia prqdem.
Urzgdzenia nie nalezy prze-
chowywaé w wilgotnym lub
mokrym otoczeniu ani wysta-
wiaé na deszcz. Obowiqzuje
tutaj przepis bezpieczenstwa
IP21S.

Nalezy chroni¢ oczy za
pomocq przeznaczonych do
tego szybek ochronnych (DIN
stopien 9—10), ktére mocuje
sie do zatqczonej ostony spa-
walniczej. Nalezy stosowaé
rekawice ochronne i suchg
odziez ochronng, niezanie-
czyszczong olejami i tusz-

czem, aby chronié¢ skére przed

promieniowaniem ultrafioleto-
wym tuku elekirycznego.

PN [BLHFANE  Nie nalezy

stosowaé zrédta pradu

spawalniczego do szorstkowa-

nia rur.
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Wazne wskazéwki:

B Promieniowanie tuku elekirycz-
nego moze szkodzié oczom
i powodowad poparzenia
skéry.

B Spawanie tukowe wytwa-
rza iskry i krople stopionego
metalu, spawany przedmiot
zaczyna zarzy< sie i pozo-
staje bardzo gorqcy przez
stosunkowo dtugi czas.

W zwiqzku z tym obrabia-
nego przedmiotu nie wolno
dotykaé gotymi rekami.

® Podczas spawania tukowego
emitowane sq opary szko-
dliwe dla zdrowia. Nalezy
uwazad, aby w miare mozli-
wosci ich nie wdychaé.

® Nalezy sie zabezpieczyd
przed niebezpiecznym dzio-
taniem tuku elektrycznego,

a osoby nieuczestniczqce

w pracy powinny znajdowad
sie w odlegtosci co najmniej
2 m od tuku elektrycznego.

A UWAGA!

® Podczas eksploatacii spa-
warki, zaleznie od warunkéw
sieciowych punktu przytgcze-
nia, moze dojé¢ do zaktécer
w zasilaniu innych odbiorni-
kéw. W przypadku watpli-
wosci nalezy sie zwrécié do
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swojego dostawcy energii
elektrycznej.

® Podczas pracy spawarki moze

doj$¢ do nieprawidtowego
dziatania innych urzqdzen,
takich jok aparaty stuchowe,
rozruszniki serca.

® Zrédta zagrozenia pod-

czas spawania fukowego

Podczas spawania tukowego
powstaje wiele Zrédet zagroze-

nia. Z tego wzgledu szczegélnie

wazne jest, aby spawacz prze-
strzegat ponizszych zasad, aby
nie stwarzat zagrozenia sobie
lub innym oraz unikat szkéd na
osobie i sprzecie.

® Wykonywanie prac po stronie

zasilajgcej, np. przy przewo-
dach, wtyczkach, gniazdach
zasilajgeych itd., nalezy zle-
ci¢ wykwalifikowanemu elek-
trykowi zgodnie z krajowymi
i lokalnymi przepisami.

® W razie wypadku spawarke
nalezy natychmiast odtqgczy¢é
od zasilania.

® W przypadku wystgpienia
elekirycznych napieé doty-
kowych nalezy natychmiast
wytqczyé urzqdzenie i zlecié

sprawdzenie przez wykwalifi-

kowanego elekiryka.
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® Po stronie prqgdu spawalni-

czego nalezy zawsze zapew-
ni¢ dobre styki elektryczne.
Podczas spawania nalezy
zawsze nosié izolujgce reka-
wice ochronne na obu dto-
niach. Chronig one przed
porazeniami pragdem elektrycz-
nym (napiecie jafowe obwodu
prqdu spawalniczego), szko-
dliwym promieniowaniem
(ciepto i promieniowanie UV),
jak réwniez przed zarzgcym
sie metalem i odpryskami.
Nalezy nosi¢ solidne, izo-
lowane obuwie robocze.
Obuwie powinno izolowaé
réwniez w przypadku wilgoci.
Pétbuty sq nieodpowiednie,
poniewaz spadajqce, zarzgce
sie krople metalu mogq powo-
dowad poparzenia.

Nalezy nosi¢ odpowiedniq
odziez ochronng zamiast
ubran syntetycznych.

Nie nalezy patrze¢ w tuk
elektryczny bez ochrony

oczu — stosowaé wytqcznie
maske spawalniczg z szybkg
ochronng, spetniajgcqg wymogi
normy DIN. tuk elekiryczny
poza $wiattem i promienio-
waniem cieplnym, ktére moze
powodowaé oélepienie lub
oparzenie, wytwarza réwniez
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promieniowanie UV. W przy-
padku niewystarczajqce;
ochrony to niewidoczne pro-
mieniowanie ultrafioletowe
powoduje bardzo bolesne
zapalenie spojéwek, ktére jest
odczuwalne dopiero po kilku
godzinach. Poza tym promie-
niowanie UV wywotuje na
nieostonietych czesciach ciata
poparzenia takie jak przy
oparzeniu sfonecznym.
Nawet osoby w poblizu tuku
spawalniczego lub pomocnicy
muszq zostaé u$wiadomieni
o zagrozeniach i wyposazeni
w niezbedne $rodki ochrony.
W razie koniecznosci nalezy
ustawié $cianki ochronne.
Podczas spawania, szcze-
gdlnie w matych pomiesz-
czeniach, nalezy zapewnid
doptyw odpowiedniej ilo-

$ci $wiezego powietrza ze
wzgledu na powstawanie
dymu i szkodliwych gazéw.
Nie nalezy przeprowadzaé
zadnych prac spawalniczych
na pojemnikach, w ktérych
przechowywane sq gazy,
paliwa, oleje mineralne itp.,
nawet gdy zostaty juz dawno
oprdznione, poniewaz pozo-
statosci stwarzajq ryzyko
wybuchu.
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® W pomieszczeniach zagrozo-

nych ogniem i wybuchem obo-
wiqzujq szczegdlne przepisy.
Potgczenia spawane, ktére sq
poddawane wysokim napre-
zeniom i muszqg spetniaé
specjalne wymogi dotyczqgce
bezpieczenstwa, mogq by¢
wykonywane wytgcznie przez
specjalnie przeszkolonych

i certyfikowanych spawaczy.
Przyktadem sq kotty cisnie-
niowe, szyny jezdne, sprzegi
przyczepowe.

A UWAGA! Zacisk masowy

nalezy zawsze podtqgczyé

do miejsca spawania tak
blisko, jak to tylko mozliwe,
aby prad spawalniczy miat
jak najkrétszq droge z elek-
trody do zacisku masowego.
Zacisku masowego nie nalezy
taczyé z obudowq spawarkil
Zacisku masowego nigdy nie
nalezy podtqczad do uziemio-
nych elementéw, ktére znaj-
dujg sie w duzej odlegtosci
od przedmiotu obrabianego,
np. rury z wodq na dru-

gim koAcu pomieszczenia.

W przeciwnym razie moze
doj$é¢ do uszkodzenia sys-
temu przewoddw ochronnych
pomieszczenia, w ktérym sie
spawa.
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® Spawarki nie nalezy
eksploatowaé w wilgotnym
ofoczeniu.

® Spawarke nalezy stawiaé
wytgcznie na réwnym podtozu.

® Spawarki nie nalezy eksplo-
atowaé podczas deszczu.

B Wyijscie jest obliczone przy
temperaturze otoczenia wyno-
szqcej 20 °C. Czas spawania
w przypadku wyzszych tempe-
ratur moze ulec skréceniu.

Zagroienie.sp?woclo-
wane porazeniem
pradem:

Porazenie prqdem elekirycznym

przez elekirode spawalniczqg

moze by¢ $miertelne. Nie nalezy
spawaé podczas opadéw desz-
czu lub $niegu. Nalezy nosié
suche izolowane rekawice.

Nie dotykaé elektrody gotymi
rekoma. Nie nalezy nosié
mokrych lub uszkodzonych
rekawic. Nalezy chroni¢ sie
przed porazeniem prgdem elek-
trycznym, izolujgc obrabiany
przedmiot. Nie nalezy otwieraé
obudowy urzgdzenia.

Zagrozenie spowodowane
dymem spawalniczym:
Wdychanie dymu spawalni-
czego moze zagrazaé zdrowiu.
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Nie trzymaé glowy w dymie.
Urzgdzenie nalezy eksploatowaé
w otwartych obszarach. Stoso-
wadé wentylacje w celu usuniecia
dymu.

Zagrozenie spowodowane
iskrami spawalniczymi:
Iskry spawalnicze mogq spowo-
dowaé wybuch lub pozar. tatwo-
palne materiaty nalezy trzymad
z dala od miejsca spawania.
Nie nalezy spawaé w poblizu
palnych materiatéw. Iskry spa-
walnicze mogq spowodowaé
pozar. W poblizu powinien
znajdowad sie obserwator, ktéry
moze natychmiast uzyé przy-
gotowanej gasnicy. Nie nalezy
spawaé na bebnach lub innych
zamknietych pojemnikach.

Zagrozenie spowodowane
promieniami tuku elek-
trycznego:

Promienie tuku $wietinego mogq
uszkodzié wzrok lub zranié
skére. Nalezy nosi¢ czapke

i okulary ochronne. Nalezy
nosié¢ ochrone stuchu i wysoko
zapinany kotnierz. Nalezy nosié
ochronne kaski spawalnicze

i sprawne filtry. Nalezy stosowaé
catkowitg ochrone ciata.
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Zagrozenie spowodowane
polem elektromagnetycz-
nym:

Prad spawalniczy wytwarza pola
elektromagnetyczne. Nie nalezy
stosowad z medycznymi implan-
tami. Nigdy nie nalezy owijaé
przewodéw spawalniczych
wokét ciata. Przewody spawalni-
cze nalezy potqgczyé.

® Wskazoéwki dotyczagce
bezpieczenstwa
stosowania maski
spawalniczej

B Zawsze przed rozpoczeciem
spawania nalezy upewnié sie
za pomocgq jasnego zrédta
$wiatta (np. zapalniczka), czy
maska spawalnicza prawi-
dtowo funkcjonuie.

® Odpryski mogq uszkodzié
szybke ochronng. Uszko-
dzone lub porysowane szybki
ochronne nalezy natychmiast
wymienié.

® Bezzwlocznie nalezy wymie-
ni¢ uszkodzone, bardzo
zabrudzone lub wyszczer-
bione komponenty.

® Urzgdzenie moze by¢ obstugi-
wane wytqgczne przez osoby,
ktére ukoiczyty 16 lat.

® Nalezy zapoznaé sie
z przepisami dotyczgcymi
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bezpieczeristwa spawania.

W tym celu nalezy uwzglednié
réwniez wskazéwki dotyczqce
bezpieczenstwa eksploatacii
spawarki.

B Podczas spawania nalezy
zawsze zaktadaé maske spa-
walniczq. Brak maski spawalni-
czej moze skutkowaé ciezkimi
obrazeniami siatkéwki.

B Podczas spawania zawsze
nalezy nosié odziez ochronng.

B Maski spawalniczej nigdy nie
nalezy stosowad bez szybki
ochronnej, poniewaz moze
doj$é¢ do uszkodzenia gatki
ocznej. Istnieje ryzyko uszko-
dzenia wzrokul!

® Nalezy w pore wymienié
szybke ochronng, aby mie¢
dobrg widoczno$é i zapobiec
zmeczeniu podczas pracy.

® Srodowisko
o zwiekszonym
zagrozeniu elektrycznym

Podczas spawania w $rodowi-
sku o zwigkszonym zagrozeniu
elektrycznym nalezy stosowad
sie do nastepujgcych wskazéwek
dotyczqgcych bezpieczeristwa.

Srodowiska o zwigkszonym
zagrozeniu elektrycznym wyste-
pujg na przyktad:
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® w miejscach pracy, w ktérych
przestrzen ruchu jest ogra-
niczona, w zwiqzku z czym
spawacz pracuje w pozycji
wymuszonej (np. kleczqcej,
siedzqgcej lub lezgcej) i dotyka
czedci przewodzqcych energie
elektryczng;

® w miejscach pracy, ktére sq
catkowicie lub czesciowo
ograniczone pod kgtem prze-
wodzenia elekirycznego
i w ktérych wystepuje duze
zagrozenie z powodu moz-
liwego do unikniecia lub
przypadkowego dotkniecia
przez spawacza;

® w mokrych, wilgotnych lub
gorgcych miejscach pracy,
w ktérych wilgotno$é powie-
trza lub pot znacznie obnizajq
opér ludzkiej skéry i whasci-
woéci izolacyjne wyposazenia
ochronnego.

Metalowa drabina lub rusztowa-
nie mogq réwniez tworzyé $rodo-
wisko o zwigkszonym zagrozeniu
elektrycznym.

Podczas pracy w takich warun-
kach nalezy stosowaé izolujgce
podktadki i przektadki, zakta-
daé rekawice z mankietami
oraz nakrycia chronigce gtowe
wykonane ze skéry lub innych
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izolujgcych materiatéw w celu
izolacji ciata od ziemi. Zrédto
pradu spawalniczego musi
znajdowad sig poza obszarem
roboczym lub powierzchniami
o przewodzeniu elekirycznym
i poza zasiegiem spawacza.

Dodatkowa ochrona przed
porazeniem prgdem sieciowym
w przypadku awarii moze zostaé
zapewniona przez zastosowanie
wytqcznika réznicowoprgdo-
wego, ktéry jest uzytkowany przy
pradzie uptywu nie wigkszym

niz 30 mA i zasila wszystkie
urzqdzenia sieciowe w poblizu.
Whytqgcznik réznicowoprgdowy
musi byé przystosowany do
wszystkich rodzajéw pradu.

Srodki do szybkiego odtgczenia
elektrycznego zrédta prgdu spa-
walniczego lub obwodu pradu
spawalniczego (np. wytqcznik
awaryjny) muszqg by¢ tatwo
dostepne.

Podczas stosowania spawarek
w niebezpiecznych warunkach
elektrycznych napiecie wyj-
$ciowe zgrzewarki na biegu
jofowym nie moze byé¢ wyzsze
niz 113 V (warto$é maksymalna).
Spawarka ta moze byé uzy-
wana w takich przypadkach ze
wzgledu na napigcie wyjsciowe.
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® Spawanie w ciasnych
pomieszczeniach

Podczas spawania w ciasnych
przestrzeniach istnieje ryzyko
spowodowane toksycznymi
gazami (niebezpieczedstwo udu-
szenia).

W ciasnych pomieszczeniach
mozna spawad tylko wtedy, gdy
w poblizu przebywajq poin-
struowane osoby, ktére mogqg
interweniowaé w razie potrzeby.
Tutaj przed uzyciem urzqdzenia
spawalniczego nalezy dokonaé
oceny eksperta, aby ustalié, jakie
kroki sq konieczne, aby zapew-
ni¢ bezpieczeristwo pracy, i jakie
$rodki ostroznoéci nalezy podjgé
podczas wlasciwego procesu
spawania.

® Sumowanie napiec biegu
jatowego

Jesli w tym samym czasie pro-
cuje wiecej niz jedno Zrédto
pragdu spawania, ich napiecia

w obwodzie otwartym mogq

sie sumowadé i prowadzi¢ do
zwigkszonego zagrozenia elek-
trycznego. Zrédta pradu spawal-
niczego muszq by¢ podtgczone
w taki sposdb, aby zminimalizo-
wad to zagrozenie. Zrédta prgdu
spawalniczego z oddzielnymi
elementami sterujgcymi i przy-
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tgczami muszq byé wyraznie
oznaczone, aby wskazaé, co
nalezy do ktérego obwodu.

® Stosowanie pasow
naramiennych

Nie nalezy spawaé podczas
noszenia zrédta pradu spawal-
niczego lub podajnika druty,
np. na pasie naramiennym.

W ten sposdb unika sie:

W ryzyka utraty réwnowagi pod-
czas ciggniecia podtgczonych
przewoddw lub wezy,

m zwiekszonego ryzyka poro-
zenia prqdem, gdy spawacz
wejdzie w kontakt z zie-
mig podczas korzystania ze
zrédta pradu spawalniczego
klasy |, ktérego obudowa jest
uziemiona przez przewdd
ochronny.

® Odziez ochronna

B Podczas pracy spawacz musi
by¢ chroniony na catym ciele
odpowiedniq odziezq i ostong
twarzy przed promieniowa-
niem i oparzeniami. Nalezy
wzigé pod uwage nastepujgce

kroki:
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— Przed pracami zwigzanymi
ze spawaniem nalezy zato-
zy¢é odziez ochronng.

— Zatozy¢é rekawice ochronne.

— Otworzy¢ okno, aby zapew-
ni¢ doptyw powietrza.

— Nosi¢ okulary ochronne.

® Na obu dtoniach nalezy
nosié¢ rekawice z mankie-
tami z odpowiedniego mate-
riatu (skéra). Muszq one by¢
W nienagannym stanie.

B W celu ochrony odziezy przed
iskrami i przypaleniem nalezy
zaktadaé odpowiednie fartu-
chy. Jezeli rodzaj pracy tego
wymaga, np. spawanie nad
gtowq, nalezy zatozyé kombi-
nezon ochronny oraz nakrycie
chronigce gtowe, jesli jest to
konieczne.

® Ochrona przeciw
promieniowaniu
i oparzeniom

® Nalezy wywiesi¢ w miejscu
pracy szyld ,Uwagal Nie
patrzeé w ptomien!”, aby
wskazad zagrozenie uszko-
dzenia wzroku. Miejsca pracy
nalezy w miare mozliwosci
ostoni¢ w taki sposéb, aby
znajdujgce sie w poblizu
osoby byty zabezpieczone.

/l/ PARKSIDE

Osoby nieupowaznione nie
mogq zblizaé sie do obszaru
prac spawalniczych.

m Sciany znajdujgce sie w bez-
posrednim sqgsiedziwie statych
miejsc pracy nie powinny by¢
jasne ani btyszczgce. Okna
nalezy zabezpieczyé co naj-
mniej do wysokosci gtowy
przeciw przepuszczaniu lub
odbijaniu promieniowania,
np. przez odpowiednie poma-
lowanie.

® Klasyfikacja urzgdzen
KEM

Zgodnie z normq [EC 60974-10
jest to spawarka o klasie kompo-
tybilnoéci elekiromagnetycznej A.
Urzqdzenia klasy A to urzqdze-
nia, ktére nadajqg sie do uzytku
we wszystkich innych obszarach
z wyjatkiem obszaréw mieszkal-
nych i obszaréw bezposrednio
podigczonych do sieci niskona-
pieciowej, ktéra (réwniez) zasila
budynki mieszkalne. Urzqdzenia
klasy A muszq spetniaé wartosci
graniczne klasy A.

OSTRZEZENIE: urzqdzenia
klasy A sg przeznaczone do
uzytku w $rodowisku przemysto-
wym. Ze wzgledu na zmienne
zaktécajgee zwigzane z mocq

pPL [123 &



i promieniowaniem, mogqg wystqg-
pi¢ trudnosci w zapewnieniu
kompatybilnoéci elekiromagne-
tycznej w innych $rodowiskach.
Nawet jesli urzqdzenie spetnia
wartosci graniczne emisji zgodnie
z normgq, takie urzgdzenia mogq
nadal prowadzié do zaktécen
elektromagnetycznych we wrazli-
wych systemach i urzgdzeniach.
Za zaktécenia spowodowane
dziataniem tuku podczas pracy
odpowiada uzytkownik i musi on
zastosowaé odpowiednie $rodki
ochrony. Uzytkownik musi przy
tym w szczegdlnosci uwzglednié:
— przewody zasilania, sterujqce,
sygnatowe i telekomunikacyjne;

— komputer i inne urzgdzenia
sterowane mikroprocesorem;

— urzqdzenia telewizyjne,
radiowe i inne urzgdzenia
oditwarzajqgce;

— elektroniczne i elekiryczne
urzqdzenia bezpieczenstwa;

— osoby z rozrusznikami serca
lub aparatami stuchowymi;

— urzqgdzenia pomiarowe
i kalibracyjne;

— odporno$éé na zaktécenia pozo-
statych urzqdzer w poblizy;

— pore dnia, w ktérej bedq
przeprowadzane prace.

W celu ograniczenia ewentual-
nego promieniowania zaktécajg-
cego zaleca sie:
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- wyposazyé przylgcze sieciowe
w filtr sieciowy;

- regularnie konserwowaé sprzet
i utrzymywaé go w dobrym
stanie

— catkowite rozwiniecie przewo-
déw spawalniczych i utozenie
ich mozliwie réwnolegle na
ziemi;

— urzgdzenia i systemy narazone
na promieniowanie zaktéca-
iace nalezy usungé z miejsca
pracy lub w miare mozliwosci
ostonié.

Wskazowka!

To urzgdzenie jest zgodne

z normg IEC 61000-3-12 pod
warunkiem, ze moc zwarcia

Ssc jest wieksza lub réwna
2932.5 kW w punkcie styku
pomiedzy zasilaniem uzyt-
kownika a siecig publiczng.
Obowigzkiem instalatora lub
uzytkownika urzgdzenia,

w razie potrzeby w porozumie-
niu z operatorem systemu dystry-
bucyjnego, jest upewnienie sig,
ze urzgdzenie jest podfqczone
wytqgcznie do sieci o mocy
zwarcia Ssc wiekszej lub réwnej

2932,5 kW.

Wskazéowka!

Urzqdzenie jest przeznaczone
wytqgcznie do stosowania

w pomieszczeniach o obcig-
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zalnoéci prgdowej co najmniej
100 A na faze.

® Przed uruchomieniem

B Wyijqé wszystkie czesci z opakowa-
nia i sprawdzi¢, czy spawarka inwer-
torowa lub poszczegélne czedci nie sq
uszkodzone. Jezeli tak jest, nie uzywad
spawarki inwertorowe|. Zwrécié sie do
producenta na podany adres serwisu.

B Usungé wszystkie folie ochronne i inne
opakowania transportowe.

B Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

® Montaz

® Montaz ostony
spawalniczej

B Wiozyé ciemne szklo spawalnicze 21l
napisem skierowanym w gére w korpus
ostony 29 (patrz rys. C). Napis na ciem-
nym szkle spawalniczym 2l musi byé
widoczny z przodu ostony ochronne;.

B Wsungé uchwyt reczny i od wewngqtrz
w dopasowane wgtebienie korpusu
ostony, az sie zatrzasnie (patrz rys. D).

® Zaktadanie drutu
rdzeniowego

N Aby unikngé ryzyka
porazenia prqdem, obrazer ciata lub
uszkodzenia, przed kazdq konserwaciq lub
przygotowaniami do pracy nalezy wyjqé
wtyczke sieciowq z gniazdka sieciowego.
Wskazéwka: W zaleznosci od zastoso-

wania uzywane sq rézne druty spawalnicze.

Z tym urzgdzeniem mozna stosowaé druty
spawalnicze o $rednicy od 0,6 do-1,0 mm.

Rolka podajgca, dysza spawalnicza i $red-
nica drutu muszq byé zawsze dostosowane
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do siebie. Urzqdzenie nadaje sie do rolek
drutu do maksymalnie 1000 g.

B Odblokowad i otworzyé pokrywe
modutu podajnika drutu i poprzez
naci$niecie w gére blokady.

B Odblokowaé modut rolki, przekrecajqc
uchwyt rolki 22 w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara (patrz
rys. F).

m Zdjg¢ uchwyt rolki B8 z watka (patrz
rys. F).

Wskazéwka: Nalezy zwréci¢ uwage,

aby koniec drutu nie oderwat sie i rolka nie

spadta samoczynnie. Koniec drutu mozna
oddzieli¢ dopiero podczas montazu.

B Rozpakowaé catkowicie rolke
z drutem rdzeniowym 0 1ok, aby
mozna byto jg bez problemu rozwingé.
Nie oddzielaé jeszcze korica drutu
(patrz rys. G).

B Zatozyé rolke drutu na watek. Zwrécié
uwage na to, aby rolka byta rozwijana
po stronie prowadzenia drutu Bl (patrz
rys. G).

m Ponownie zatozyé uchwyt rolki 22
i zablokowaé go, naciskajgc i obraca-
jac w kierunku ruchu wskazéwek zegara
(patrz rys. G).

B Poluzowaé $rube regulacying 2 odchy-
lié jg w dét (patrz rys. H).

m Obrécié modut rolek dociskowych 28
w bok (patrz rys. ).

B Odkreci¢ uchwyt rolek podajnika Bd
poprzez przekrecenie go w kierunku
odwrotnym do kierunku ruchu wskazé-
wek zegara i pociggniecie do przodu
(patrz rys. J).

®  Sprawdzi¢ gére rolki podajnika 1,
aby upewni¢ sig, ze podano wtasciwg
grubo$éé drutu. W razie potrzeby nalezy
odwrécié lub wymienié rolke podajnika.
Znajdujqcy sie w zestawie drut spawal-
niczy (@ 0,9 mm) musi by¢ uzyty w rolce
podajnika 09, podang grubosciq drutu
@ 0,9 mm. Drut musi znajdowad sie
w przednim rowku!
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Ponownie zatozyé uchwyt rolki podaj-
nika BY i dokreci¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.

Zdjqé dysze palnika = obracajqc

ia w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara (patrz rysunek L).
Odkreci¢ dysze spawalniczqg

(patrz rys. K).

Poprowadzié¢ zestaw wezy i miare
mozliwosci prosto z dala od spawarki
(potozy¢ na ziemi).

Wyijqé koniec drutu z krawedzi rolki
(patrz rys. L).

Skréci¢ koAcdwke drutu nozycami lub
obcinakiem do drutu, aby usungé uszko-
dzonq zgietq koricéwke drutu (patrz
rys. L).

Wskazéwka: Drut musi byé przez
caly czas napiety, aby unikngé poluzo-
wania i rozwiniecial Zawsze zaleca sie
prowadzenie prac w dwie osoby.

Wsung¢ drut przez prowadnice drutu Bl
(patrz rys. M)

Przeprowadzié drut wzdtuz rolki podaj-
nika 19 i nastepnie wsungé go w uchwyt
zestawu wezy 84 (patrz rys. N).
Odchyli¢ modut rolek dociskowych

w kierunku rolki podajnika

(patrz rys. O).

Zawiesi¢ $rube regulacyjng 2

(patrz rys. O).

Za pomocgq $ruby regulacyjnej ustawié
przeciwciénienie. Drut spawalniczy musi
byé mocno osadzony miedzy rolkg
dociskowq a rolkg podaijnika 18

w gérnej prowadnicy, ale nie moze

by¢ zgnieciony (patrz rys. O).
Spawarka wiqcza sie i wytgeza
gtéwnym przetgcznikiem H

Weisngé przycisk palnika 1],

Nastepnie system podawania drutu prze-

suwa drut spawalniczy przez zestaw
wezy 2] i palnik 19,

Gdy drut bedzie wystawat 1-2 cm

z szyjki palnika B3, zwolni¢ przycisk
palnika i (patrz rys. P).

Ponownie wytqczyé spawarke.
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B Ponownie wkrecié dysze spawalniczg 5}
Zwrécié uwage, zeby dysza spawal-
nicza 18l pasowata do $rednicy sto-
sow nego drutu spawalniczego (patrz
rys. Q). Do znajdujgcego sie w zestawie
drutu spawalniczego (& 0,9 mm) nalezy
uzy¢ dyszy spawalniczej 18] z oznacze-
niem 0,9 mm.

B Dysze palnika )] przykrecié ponown na
szyjke palnika B3, obracajqc jg w prawo
(patrz rys. R).

N Aby unikngé ryzyka

porazenia prqdem, obrazen ciata lub

uszkodzenia, przed kazdq konserwacjq lub
przygotowaniami do pracy nalezy wyjqé
wiyczke sieciowq z gniazdka.

® Uruchamianie

® Wiqgczanie i wylgczanie
urzgdzenia

B Spawarka wigcza sie i wytqcza gtéw-
nym wigcznikiem B Jesli spawarka ma
by¢ nieuzywana przez dtuzszy czas,
nalezy wyjqé¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego. Tylko wtedy urzqdzenie jest
catkowicie odigczone od prgdu.

® Ustawianie prgadu
sépuwania i podawania
rutu

Grubo$¢ zgrzewanego materiatu mozna
ustawi¢ pokrettem iznqidu]qcym sie
z przodu urzqdzenia. Prqd i podawanie
drutu sq kontrolowane automatycznie.

Zalecana $rednica drutu spawalniczego dla
danej grubosci materiatu
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$rednica drutu bGr;!o os¢
spawalniczego obrablanego
przedmiotu
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Ochrona przecigzeniowa

Spawarka jest chroniona przed przecig-
zeniem termicznym przez automatyczne
urzqdzenie ochronne (termostat z funkcjg
automatycznego ponownego wigczenia).
Urzqdzenie ochronne przy przecigzeniu
przerywa obwdd elekiryczny i zapala sie na
zétto kontrolna lampka — ochrona przecigze-
niowa L&,

B Podczas aktywowania urzqdzenia
ochronnego, nalezy poczekad, az urzg-
dzenie ostygnie (okofo 15 minut). Jak
tylko zétta lampka kontrolna — ochrona
przecigzeniowa L8] zgasnie, urzgdzenie
jest ponownie gotowe do uzycia.

B Bezpiecznik linii zasilajgcych do gniazd
zasilajgcych musi byé zgodny z przepi-
sami (VDE 0100). Gniazda ze stykiem
ochronnym moggq by¢ zabezpieczone
maksymalnie 16 A (bezpieczniki lub
wyltqezniki). Wyzsze zabezpieczenie
moze spowodowaé pozar linii lub uszko-
dzenie budynku.

Ostona spawalnicza

A ZAGROZENIE DLA
ZDROWIA!

Jesli nie uzywa sie ostony spawalniczej,
pochodzqce z tuku elekirycznego, szkodliwe
dla zdrowia promienie UV i wysoka tempe-
ratura mogq uszkodzié oczy.

Podczas spawania zawsze nalezy uzywaé
ostony spawalniczej.
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® Spawanie

A RYZYKO POPARZENIA!
Spawane elementy sq bardzo gorqce, przez
co mogq powodowadé oparzenia.

Zawsze nalezy uzywaé szczypiec do przesu-
wania gorgcych spawanych elementéw.

Po podtqgczeniuv spawarki do pradu
nalezy postepowaé w nastepujacy
sposéb:

B Podiqczy¢ kabel masowy przez zacisk
masy i/do spawanego elementu.
Zadbaé o odpowiedni kontakt elek-
tryczny.

B W miejscu spawania na elemencie nie
powinno byé ani rdzy ani farby.

B Wybra¢ grubosé materiatu pokrettem 7]

Wiqczyé maszyne.

® Trzymad ostone spawalniczq B8 przed
twarzq i prowadzi¢ dysze palnika Bl 4o
miejsca spawania na obrabianym przed-
miocie.

B Nacisngé przycisk palnika ]} aby uzy-
skaé tuk elekiryczny. Kiedy tuk elek-
tryczny sie pali, urzqdzenie podaje drut
do kgpieli spawalniczej.

H Kiedy jeziorko spawalnicze jest wystar-
czajqco duze, nalezy powoli prowadzié
palnik 19 wzdtuz wybranej krawedzi.
Odlegtosé miedzy dyszq palnika a ele-
mentem powinna by¢ jak najmniejsza
(w zadnym wypadku nie moze przekra-
czaé¢ 10 mm).

B W razie potrzeby wykonaé lekki ruch
wahadtowy, aby nieco powiekszy¢
kapiel spawalniczg.

B Gteboko$¢ wypalania (odpowiada gte-
bokosci spoiny w materiale) powinna
byé mozliwie duza, ale nie moze powo-
dowad przetopienia przez spawany
element.

B Zuzel mozna usungé ze spoiny dopiero
po schtodzeniu. Aby kontynuowaé
spawanie przy przerwanej spoinie:

B Usungé najpierw zuzel w miejscu
kontynuacii.
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B W rowku spawalniczym zapala sie tuk

elektryczny, doprowadza do punkiu konty-

nuacji, fam prawidtowo sie topi, a nastep-
nie spoina jest dalej prowadzona.

/\ PRZESTROGA! Nalezy pamietag,
ze po spawaniu palnik musi zawsze byé
odktadany na podktadke izolacyjng.

B Po zakoAczeniu prac spawalniczych
i podczas przerw zawsze wytqczaé
spawarke i stale wyciggaé wtyczke
z gniazdka.

® Tworzenie spoiny
spawalniczej

Spoina punktowa lub spawanie
punktowe

Palnik jest przesuwany do przodu. Rezultat:
Gtebokosé wypalania jest mniejsza, szero-
ko$¢ spoiny wigksza, gérna cze$é spoiny
(widoczna powierzchnia spoiny) bardziej
ptaska, a tolerancja btedu spoiny (btedu

w stopieniu materiatu) wigksza.

Spoina ciggta lub spawanie ciggte
Palnik ciggnie sie od spoiny (rys. S). Rezul-
tat: Gtebokos¢ wypalania jest wieksza,
szeroko$¢ spoiny jest mniejsza, gérna czesd
spoiny jest wyzsza, a tolerancja btedéw
spoiny jest mniejsza.

Potgczenia spawane

Istniejg dwa podstawowe rodzaje potg-
czenia w technologii spawania: spawanie
czotowe (naroze zewnetrzne) i pachwinowe
(naroze wewnetrzne i zaktadkowe).

Czolowe potgczenia spawane

W przypadku potgczen spawanych czo-
towych o gruboéci do 2 mm krawedzie sq
catkowicie dosuwane do siebie.

Przy wiekszych gruboséciach nalezy ustawié
odstep 0,5-4 mm. Idealny odstep zalezy od
spawanego materiatu (aluminium lub stal),
sktadu materiatu oraz wybranego rodzaju
spawania. Odstep nalezy ustalié¢ na podsta-
wie spawania na prébce materiatu.
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Plaskie czotowe potqgczenia
spawane

Spawy powinny by¢ wykonywane bez prze-
rwy oraz z dostateczng gtebokosciq wnika-
nia, dlatego szczegdlnie wazne jest dobre
przygotowanie. Czynniki, ktére majg wptyw
na jakosé rezultatéw spawania to: natezenie
pradu, odlegto$é pomiedzy krawedziami
spawu, nachylenie palnika i odpowiednia
$rednica drutu spawalniczego. Im bardziej
pionowo trzymany jest palnik wzgledem
obrabianego elementu, tym wigksza jest
gteboko$¢ wnikania i odwrotnie.

Aby zapobiec odksztatceniom, ktére mogq
pojawié sie podczas utwardzania sie
materiaty, lub aby je zmniejszy¢, dobrze
jest unieruchomi¢ obrabiany element
odpowiednim przyrzgdem. Nalezy uni-
kaé usztywniania spawanej struktury, aby
zapobiegaé pekaniu spawédw. Te trudnodci
mozna zmniejszyé, jedli istnieje mozliwosé
takiego obrécenia obrabianego elementu,
aby przeprowadzaé spawanie w dwéch
przeciwlegtych przejéciach.

Potgczenia spawane na narozniku
zewnetrznym

Przygotowanie do tego rodzaju spawania
jest bardzo proste (rys. T, V).

/il PARKSIDE



Przy grubszych materiatach nie jest ono
jednak konieczne. W takim przypadku lepiej
jest przygotowaé potqczenie, jak przedsta-
wiono ponizej, w ktérym krawedz ptyty jest
ukosowana (rys. V).

\'/

45°

™/

Potgczenia spoinami pachwinowymi

Spoina pachwinowa powstaje, gdy detale
sq zwrécone prostopadle do siebie. Spoina
powinna mie¢ ksztatt tréjkgta z bokami

o réwnej diugosci i z lekkim zagtebieniem
(rys. W, Z).
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Potqgczenie spawane w narozniku
wewnetrznym

Przygotowanie tego potqczenia spawanego
jest bardzo proste i wykonuije sie je przy
materiatach o grubosci do 5 mm. Wymiar
.d" nalezy zredukowaé do minimum

i koniecznie musi by¢ on mniejszy niz 2 mm

(rys. W).
U >
—
l *

W

Przy grubszych materiatach nie jest ono jed-
nak konieczne. W takim przypadku lepszym
rozwigzaniem jest przygotowanie potqcze-
nia, tak jak przedstawiono na rysunku V,

w ktérym krawedz ptyty jest ukosowana.

X

06

90°

Potaczenie spawane na zakladke

Najpowszechniejszym jest przygotowanie

z prostymi krawedziami spawanymi. Spaw
mozna wykonaé za pomocq normalnej spo-
iny kagtowej. Oba spawane elementy nalezy
dosung¢ do siebie tak blisko, jak to mozliwe
- rysunek Y.

pPL [129 &



® Konserwacja

® Nalezy regularnie usuwaé kurz
i brud z urzgdzenia.

® Urzqdzenie i akcesoria nalezy czy-
$ci¢ delikatng szczotkq lub suchg
szmatkq.

® Wskazowki dotyczgce
ochrony srodowiska
i utylizacji

Nie wyrzucaé spawarki do odpadéw

z gospodarstw domowych, do ognia ani do
wody. Jeéli to mozliwe, niesprawne urzqdze-
nia nalezy poddaé recyklingowi. Pomocy
udzieli Pafstwu lokalny sprzedawca.

Odzyskiwanie surowcéw
zamiast utylizacji odpadéw!

S
Pa|

Urzqdzenie, akcesoria i opakowa-
nie nalezy przekazaé do ponow-
nego przetworzenia zgodnie

z przepisami o ochronie $rodowiska
naturalnego.
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® Deklaracja zgodnosci UE

My,

C. M. C. GmbH

Osoba odpowiedzialna za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NIEMCY

o$wiadczamy na wiasng odpowiedzialno$é,
ze produkt

Inwertorowa spawarka
Numer artykutu: 2392

Rok produkeiji: 2022/02
IAN: 373206_2104

Model: PIFDS 120 A1

spetnia zasadnicze wymagania bezpieczer-
stwa zawarte w dyrektywach Unii Europej-
skiej

Dyrektywa niskonapieciowa UE
2014/35/UE

Dyrektywa UE dotyczaca kompaty-
bilnosci elekiromagnetycznej
2014/30/UE

Dyrektywie w sprawie ograniczenia
stosowania niektérych niebezpiecz-
nych substancji w sprzecie elekirycz-
nym i elektronicznym (RoHS)
2011/65/UE + 2015/863/UE

wraz z pézniejszymi zmianami.

Wytqczng odpowiedzialno$é za wystawie-
nie deklaracji zgodnosci ponosi producent.
Opisany powyzej przedmiot deklaracii
spetnia wymagania przepiséw dyrektywy
2011/65/UE Parlamentu Europejskiego

i Rady z dnia 8 czerwca 2011 dot.
ograniczenia stosowania okreslonych
substancji w urzqdzeniach elektrycznych

i elektronicznych.
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W celu dokonania oceny zgodnosci postu-
zono sie nastepujgcymi normami zharmoni-
zowanymi:

EN 60974-6:2015
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 2021-06-29

,--‘ 1,1 ™~
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Telefax: +49 6884 9989720

z up. Dr. Christian Weyler
— Dziat zapewnienia jakosci —

® Wskazéwki dotyczgce
gwarangji i serwisu

Gwarancja firmy Creative Marketing
& Consulting GmbH

Szanowni Klienci,

na urzqdzenie fo udzielamy gwaranciji na
okres 3 lat od daty zakupu. W przypadku
wad tego produktu przystugujq Paristwu
uprawnienia ustawowe w stosunku do jego
sprzedawcy. Nasza gwarancja przedsta-
wiona w dalszej czesci tekstu nie ogranicza
tych uprawnier ustawowych.

® Warunki gwarancji

Okres gwaranciji biegnie od daty zakupu.
Prosze zachowaé oryginalny paragon.
Stanowi on dowéd zakupu.

Jezeli w ciqgu trzech lat od daty zakupu
tego produktu wystgpi wada materiatu lub
produkcyjna, wéwczas — wedtug naszego
uznania — nieodptatnie naprawimy lub
wymienimy produkt. Warunkiem $wiad-
czenia gwarancyjnego jest przedfozenie
w okresie trzyletnim niesprawnego urzg-
dzenia i dowodu zakupu (paragonu) wraz
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z krétkim opisem, na czym polega wada
badz usterka i kiedy ona wystgpita.

Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang
wade, ofrzymajq Paistwo naprawiony lub
nowy produkt. Naprawa lub wymiana pro-
duktu nie rozpoczyna biegu nowego okresu
gwarancyjnego.

® Okres gwarangji
i ustawowe roszczenia
z tytutu brakéow

Okres gwarancyiny nie jest przedtuzany
przez rekojmie. Dotyczy to réwniez czeici
zamiennych i naprawianych. Ewentualnie
juz przy zakupie nalezy natychmiast zgtosi¢
po rozpakowaniu istniejgce uszkodze-

nia i braki. Po uptywie okresu gwarancji
wystepujqce przypadki naprawy obijete sq
kosztami.

® Zakres gwarancji

Urzqdzenie zostato starannie wyprodu-
kowane zgodnie z surowymi wytycznymi
jako$ciowymi i skrupulatnie sprawdzone
przed dostawq.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub
produkcyjne. Niniejsza gwarancja nie obej-
muje elementéw produktéw, ktére ulegajq
normalnemu zuzyciu i ktére mozna uznaé za
czeéci zuzywalne ani uszkodzer delikatnych
czesci, np. wigcznika, akumulatora lub
czesci szklanych.

Niniejsza gwarancja wygasa, jedli produkt
zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidtowo
uzytkowany lub konserwowany. Prawidtowe
uzytkowanie produktu oznacza stosowa-

nie sie do wszystkich zalecer zawartych

w instrukeji obstugi. Nalezy bezwzglednie
unikaé zastosowan i dziatan, ktére sq odra-
dzane w instrukeji obstugi lub przed ktérymi
ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wytqcznie do
uzytku prywatnego, niekomercyjnego.
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W przypadku niewtasciwego i nieprawi-
dtowego obchodzenia sig z urzgdzeniem,
stosowania sity oraz w przypadku ingerencii
dokonanych nie przez nasz autoryzowany
serwis gwarancja wygasa.

® Przebieg zgtoszenia
gwarancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego przetworzenia
zgloszenia gwarancyjnego prosimy o zasto-
sowanie sie do nastepujgcych wskazéwek:

Prosimy mie¢ pod rekg paragon i numer
artykutu (np. IAN) jako dowéd zakupu.
Numer artykutu podany jest na tabliczce
znamionowej, jest wygrawerowany,
znajduje sie na stronie tytufowej instrukeji
(w lewym dolnym rogu) lub na naklejce na
tylnej $cianie lub na spodzie urzqdzenia.
Gdyby wystqpity btedy w dziataniu lub
inne wady bgdz usterki, prosze najpierw
skontaktowaé sie telefonicznie lub pocztq
elektroniczng z nizej wymienionym dziatem
serwisu. Produkt zarejestrowany jako uszko-
dzony mozna nastepnie przestaé na nasz
koszt na podany adres serwisu, dotgczajgc
dowéd zakupu (paragon) oraz podajgc, na
czym polega wada badz usterka i kiedy ona

wystgpita.

Wskazéwka:

Na stronie www.lidl-service.com
mozna pobraé te i wiele innych
podrecznikéw, filméw o produktach
i oprogramowanie.
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Ten kod QR prowadzi bezposrednio do
strony serwisu Lidl (www.lidl-service.com)

i mozna otworzy¢ instrukcje obstugi, wpro-
wadzajgc numer artykutu (IAN) 373206.

E3AE
n
www.lidl-service.com

® Serwis

Jestesmy do Panstwa dyspozycji:

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www:  www.gtxservice.pl

Adres e-Mail:  bok@gtxservice.com

Numer telefonu: 0048 22 364 53 50

IAN 373206_2104

Nalezy pamietaé, ze ponizszy adres nie jest
adresem serwisu. Najpierw nalezy skontak-
towaé sie z punktem serwisowym wymienio-

nym powyzej.

Adres:

C. M. C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NIEMCY
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Legenda pouzitych piktogramov

Pozor! Preditajte si ndvod Nebezpecenstvo véznych

AJVAROVANIE IS p g
na obsluhu! az smrtelnych poranenil
Siefovy vstup; pocet faz Pozor! Nebezpedenstvo
ako qj A

zdsahu elektrickym prodom!

znacka striedavého produ
AC a menovitd hodnota
frekvencie.

0 Délezitd pozndmkal

Elektrospotrebice
nelikvidujte spolo¢ne
s komundlnym odpadom!

Obal a zariadenie
zlikvidujte ekologicky!

Zariadenie nepouzivaite
v exteriéri a nikdy v pripade
dazdal

Zvéranie samoochrannym
trubi¢kovym drétom.

Zasah elektrickym pradom
zvaracej elekirédy méze byt
smrtelny!

Druh krytia.

Vdychovanie dymu
vznikajdceho pri zvdrani
méze poskodit vase
zdravie.

Vyrobené z recyklovanych
materidlov.

Jednofazovy staticky menic
frekvencie-transformator-
usmernovac.

Iskry vzniknuté po&as
zvdrania mézu spdsobif
vybuch alebo poziar.

Loge elekirického obltka
mdzu poskodit o&i a poranit
pokozku.

Izolaénd trieda.

Elekiromagnetické
polia mézu rusif funkciu
kardiostimuldtorov.

Normované pracovné
napatie.

Maximélna menovitd
hodnota sietového pridu.

Upozornenie, mozné
nebezpecenstvd!

Efektivna hodnota
maximdlneho siefového
produ.

Maximdlna menovitd
hodnota zvdracieho pridu

Menovitd hodnota

. . Uzemfiovacia svorka.
zvaracieho pridu.

Kontrolka ochrany proti

prefazeniy Kontrolka siefovej pripojky
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Maximélna menovitd

hodnota doby zvérania
Vv prerusovanom rezime
b

t
ON

~

INVERTNA:-ZVARACKA
NA TRUBICKOVY DROT
PIFDS 120 A1l

e Uvod

Srdeéne vam gratulujemel!
Rozhodli ste sa pre prvo-
triedne zariadenie nadej

spoloénosti. Pred prvym uvedenim do
prevédzky sa obozndmte s vyrobkom.
Pozorne si preéitajte nasledovny ndvod na
pouzivanie a bezpednostné pokyny. Toto
ndradie smie uviest do prevadzky iba
poucend osoba.

NEDOVOLTE, ABY SA VYROBOK
DOSTAL DO RUK DETOM!

® Pouzitie podla stanoveného
ucelu

Pristroj je uréeny na zvdranie samoochran-
nym trubi¢kovym drétom za predpokladu
pouzitia prisluného drétu. Nie je potrebny
dodatoény plyn. Ochranny plyn je v dréte
obsiahnuty v préskovej forme, takze je
smerovany priamo do oblika a spésobuie,
Ze pristroj je pri prdci vonku necitlivy na
vietor. Mdzu sa pouzivat len drétové elek-
trédy uréené pre pristroj. St&asfou pouzitia
v sUlade so stanovenym G&elom je tiez dodr-
Ziavanie bezpecnostnych pokynov, navodu
na montdz a prevadzkovych upozorneni

v ndvode na obsluhu.

Je potrebné ¢o najpresnejsie dodrziavat
platné bezpecnostné predpisy. Zariadenie
sa nesmie pouzivat’

- v nedostatoéne vetranych priestoroch,

- v potencidlne vybusnom prostredi,
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Maximélna menovitd
hodnota doby zvérania
v priebeznom rezime
b

t
ON (max]

- na rozmrazovanie rr,

- v blizkosti ludi s kardiostimul&torom a

— v blizkosti lahko zdpalnych materidlov.
Pouzivaijte vyrobok iba tak, ako je popi-
sané a len pre dané oblasti pouzitia. Tento
ndvod dobre uschovaite. Pri postipeni
vyrobku tretej osobe jej odovzdaite tiez
vietky podklady. Akékolvek pouzitie, ktoré
sa li8i od pouzitia v silade so stanovenym
O&elom, je zakdzané a potencidlne nebez-
peéné. Skody spésobené nedodrzanim
pokynov alebo nespravnym pouzitim nie
s0 kryté zarukou a nespadaji do rozsahu
ruéenia vyrobcu.

Na pouzitie pre podnikatelské Gcely sa
zdruka nevztahuje.

® Obsah balenia

1 Invertnd zvdragka na trubickovy drét
PIFDS 120 Al

1 Dyza hordka (predmontovand)

4 Zvéracie dyzy (1x 0,9 mm predmonto-
vand; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 Kladivo na trosku s drétenou kefou

1 Trubickovy drét @ 0,9 mm/450 g

1 Ochranny zvdaraésky stit

1 Nosny popruh

1 Névod na obsluhu

Zvyskoveé riziko

Aj v pripade, ak zariadenie obsluhujete

podla predpisov, pretrvévaji vzdy zvyskové

rizikd. V sovislosti s typom konstrukcie

a vyhotovenim tohto zvdracieho pristroja

na zvéranie trubickovym drétom sa mézu

vyskytndt nasledovné nebezpedenstvé:

— poskodenie zraku v désledku oZiarenia,

— dotknutie sa hordcich Easti pristroja alebo
obrobku (popdleniny),
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— nebezpedenstvo Urazu a poziaru v pripade
nesprdvnej ochrany v désledku odletuju-
cich iskier alebo &astic trosky,

— $kodlivé emisie dymov, pér a plynov
v pripade nedostatku vzduchu, resp.
nedostatoéného odsdvania v uzavretych
priestoroch.

Zvyskovému riziku predidete tak, ze zariade-

nie budete pouzivat opatrne a podla predpi-

sov a Ze budete dodrziavat vietky pokyny.

® Popis dielov

m Kryt jednotky na posuv drétu
Nosny popruh
Sietovd zéstreka
Uzemdovaci kabel s uzemiovacou svorkou
B Hiavny vypina ZAP / VYP
Kontrolka siefovej pripojky
Otoény reguldtor na nastavenie hribky
materidlu
Kontrolka ochrany proti pretazeniu
Dyza hordka
Horék
[ Tiacidlo hordka
Hadicovd zostava
Zvéracia dyza (0,6 mm)
Zvéracia dyza (0,8 mm)
Zvéracia dyza (0,9 mm)
Zvéracia dyza (1,0 mm)
Zvéracia cievka na zvdranie plnym
drétom (zvitok drétu) & 0,9 mm / 450 g
Kladivo na trosku s drétenou kefou
Kladka posuvu
Teleso $titu
Tmavé zvéradské sklo
Rukovat
Ochranny zvéraésky stit po montdzi
Montdzna spona
Uzdaver ochranného skla
Namontovand rukovét
Nastavovacia skrutka
Pritla¢nd jednotka cievky
B8 Driak kladky
Drziak kladky posuvu
Priechodka drétu
UloZenie zostavy hadic
Hrdlo hordka
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® Technické udaje

Pripojka siefového produ: 230V~ /
50/60 Hz
(striedavy prod)

Zvéraci prod |,: 25-120 A

Napatie pri chode

naprazdno U 46V

Najvaésia menovitd

hodnota sietového produ: 1, 17 A

Efektivna hodnota

najvacsieho siefového pridu: |, 12 A
Cievka so zvdracim

drétom max.: cca 1000 g
Priemer zvdracieho

drétu max.: 1,0 mm
Poistka: 16 A

Véha: cca. 4,5 kg
Odporiéand

hribka materidlu: 0,8-3,0 mm

Technické a optické zmeny mézu byt v rdmci
dalsieho vyvoja vykonané bez predchddza-
jiceho ohldsenia. Vietky rozmery, upozor-
nenia a Udaje v fomto ndvode na obsluhu s0
preto bez zdruky. Z tohto dévodu nemozno
uplatiovat na zdklade tohto ndvodu na
pouzivanie Ziadne prdvne néroky.

u Bezpecnostné pokyny

Starostlivo si preéitajte ndvod na
obsluhu a dodrZiavaijte popisané
pokyny. So zariadenim, jeho
spravnym pouzivanim a bezpeé-
nostnymi pokynmi sa zoznémte
podla tohto ndvodu na obsluhu.
Na typovom titku sG uvedené
vietky technické Udaje tejto zvé-
racky. Informuijte sa o technickych
danostiach tohto zariadenia.
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Opravy alebo/a 4drzbové préce
nechaite vykondvaf iba kvalifiko-
vaného elekirikdra.

B Pouzivaijte iba zvéracie kéble,
ktoré su obsahom balenia.

B Zariadenie by podas pre-
védzky nemalo stat priamo
pri stene a nemalo by byf
zakryté alebo zovreté medzi
ostatnymi zariadeniami, aby
bol cez vetracie trbiny mozny
dostatoény privod vzduchu.
Presvedcte sa, Ze je zaria-
denie sprdvne pripojené na
siefové napdtie. Vyvarujte
sa akémukolvek namdhaniu
siefového kébla tahom. Pred
in$taléciou zariadenia na
iné miesto vytiahnite sietovy
zéstreku zo zésuvky.

m Ak nie je zariadenie v pre-
vadzke, vypnite ho vzdy
pomocou hlavného vypinaéa
ZAP / VYP. Drziak elektréd
polozte na izolovani pod-
lozku, elektrédy nechaite
15 min0t ochladit a potom ich
vyberte z drziaka.

® Dbajte na bezchybny stav zvé-
racich kdblov, horéka ako aj
uzemiovacich svoriek. Opot-
rebovanie izolécie a dielov
vodiacich elektricky prod méze
predstavovaf nebezpeéenstvo
a znizovaf kvalitu zvérania.
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® Oblokové zvéranie vytvéra

iskry, roztavené kovové Easti
a dym. Z tohto dévodu dbaijte
na nasledujice: Z pracoviska
a jeho bezprostrednej blizkosti
odstréiite vietky horlavé latky
a/alebo materidly.
Zabezpecte vetranie praco-
viska.

Nezvérajte na kontajneroch,
nddobdch alebo rirach, v kto-
rych sa nachédzaji alebo
naché&dzali horlavé kvapaliny
alebo plyny.

AJVAROVANIERAIIGHE

akémukolvek priamemu kon-
taktu s obvodom zvdracieho
pridu. VolnobeZné napdatie
medzi zvéracimi kliedtami

a uzemiovacou svorkou mdze
byt nebezpeéné a hrozi riziko
zdsahu elektrickym pridom.
Zariadenie neskladujte vo
vlhkom ani mokrom prostredi
&i v dazdi. Plati tu ochranné
ustanovenie [P21S.

Chrérite si oci pomocou $pe-
cidlnych ochrannych skiel
(ochranny stupe DIN 9-10),
ktoré pripevnite na dodany
zvdraci §tit. PouZivaite rukao-
vice a suchy ochranny odey,
ktory neobsahuje olej a mast-
notu, aby ste chrdnili pokozku
pred ultrafialovym Ziarenim
elektrického oblika.
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PN WZXZYE  Zdroj zvéra-

cieho pridu nepouzivaijte na
rozmrazovanie rur.

Dbajte na nasledujuce:

® Ziarenie elekirického oblika
méze poskodit oli a spdsobif
popdlenie pokozky.

W Pri zvérani elektrickym obl0-
kom dochddza k iskreniu
a odkvapkdvaniu roztaveného
kovu, zvdrany obrobok sa roz-
Zeravi a zostdva velmi horici
na relativne dlhi dobu. Preto
sa obrobku nedotykaite holymi
rukami.

M Pri zvérani elektrickym
obltkom sa uvolfiuji zdraviu
Skodlivé vypary. Dbajte na to,
aby ste ich podla moznosti
nevdychovali.

® Chrérte sa pred nebezped-
nymi OCinkami elekirického
obltka a ostatné osoby, ktoré
sa nepodielaji na zvéracom
procese, drzte minimdlne vo
vzdialenosti 2 m od elektric-

kého obluka.

A UPOZORNENIE!

B Pocas prevadzky zvéracieho
pristroja méze v zdvislosti
od podmienok v miestnej
sieti dochddzat k poruchédm
zdsobovania prddom inych
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spotrebicov. V pripade
pochybnosti sa obrdtte na
svojho doddvatela elektrickej
energie.

® Pocas prevadzky zvéracky
mdze dojst' k poruchdm
funkcie inych zariadeni,
napr. naédvacich pristrojov,
kardiostimulétorov a pod.

® Zdroje nebezpecenstva
pri zvarani elektrickym
oblukom

Pri zvarani elektrickym obldkom

existuje niekolko zdrojov nebez-

pecenstva. Preto je mimoriadne

délezité, aby zvdraé dodrziaval

nasledujice pravidld, a tym

zabrénil ohrozeniu seba a inych
0sdb a poskodeniu fudského
zdravia a pristroja.

B Prdce sOvisiace so siefo-
vym napdtim, napr. na kdb-
loch, zdstrekéch, zdsuvkéch
atd’, nechaite vykondvat len
kvalifikovanym elektrikérom
podla ndrodnych a miestnych
predpisov.

® V pripade nehody okamzite
odpoijte zvdraci pristroj od
siefového napdtia.

m Pri vyskyte elekirického dotyko-
vého napatia okamzite vyp-
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nite zariadenie a nechajte ho
skontrolovat kvalifikovanému
elektrikdrovi.

Pokial' ide o zvdraci prid,
vzdy dbajte na bezchybné
elektrické kontakty.

Pri zvdrani vzdy noste na obi-
dvoch rukdch izolaéné ruke-
vice. Rukavice chrdnia pred
zasahom elektrickym pridom
(napdtim okruhu zvéradského
pridu pri chode naprdzdno),
pred $kodlivym Ziarenim (tepel-
nym a ultrafialovym), ako aij
pred rozZeravenym kovom

a jeho odprskévanim.

Noste pevni izolaénd obuv.
Obuv musi izolovaf aj za
mokra. Poltopdnky nie su
vhodné, pretoZe padaijice,
rozzeravené kovové Castice
mdzu spdsobif popdleniny.
Noste vhodny ochranny odey,
nenoste obledenie so syntetic-
kého materidlu.

Do elektrického oblika sa
nepozerajte nechrdnenymi
o¢ami, pouzivaite len zvdraé-
sky §tit s predpisanym ochran-
nym sklom podla normy DIN.
Elekiricky oblik vydéva okrem
svetelnych a tepelnych l6¢ov,
ktoré spdsobuji oslepenie,
resp. popdlenie, aj ultrafialové
lo&e. Toto neviditelné ultrafia-
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lové Ziarenie spdsobuije pri
nedostatocnej ochrane velmi
bolestivy z&pal spojiviek, ktory
sa prejavuje aZ o niekolko
hodin neskér. Okrem toho sp6-
sobuje ultrafialové Ziarenie na
nechrénenej pokozke popdle-
niny ako pri spdleni pokozky
od slnka.

Na toto nebezpedenstvo sa
musia upozornit aj osoby

a pomocny persondl v blizkosti
elektrického oblika a musia
sa vybavit potrebnymi ochran-
nymi prostriedkami. V pri-
pade potreby je nutné postavif
ochranné steny.

Pri zvdrani, najméa v malych
miestnostiach, zabezpedte
dostatoény prisun Cerstvého
vzduchu, pretoZe sa tvoria
dymové splodiny a skodlivé
plyny.

Na nddobdch, v ktorych sa
uskladiujo plyny, palivd,
minerdlne oleje a podobne,

sa nesmy vykondvat Ziadne
zvdracie prdce, aj ked'su
vyprdzdnené vz dlhsiv dobu,
prefoZe tu existuje nebezpe-
&enstvo vybuchu v désledku
trosky.

Na priestory s nebezpeéen-
stvom poziaru a vybuchu sa
vztahuji osobitné predpisy.
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® Zvarové spoje, ktoré si vysta-

vené vysokému namdhaniu

a musia spliaf uréité bezped-
nostné poZiadavky, smi vyko-
névaf iba $pecidlne vyskoleni
a certifikovani zvdradi. Ako
priklad mozno uviest tlakové
kotly, kolajnice, spojky prive-
sov atd.

A UPOZORNENIE! Uzemriovo-

ciu svorku pripédjajte éo mozno
najblizsie k miestu zvaru, aby
k nej mal zvéraci prid od
elektrédy ¢o mozno najkratiiv
cestu. Nikdy nespdjate uzemio-
vaciu svorku s telesom zvdra-
cieho pristrojal Uzemfiovaciu
svorku nikdy nepripdjajte na
uzemnené diely, ktoré si vzdia-
lené od miesta zvaru, napr. na
vodovodnd riru v inom rohu
miestnosti. V opacnom pri-
pade méze dojst k poskodeniu
uzemfiovacieho systému miest-
nosti, v ktorej zvdrate.

Zvéraci pristroj nepouzivaijte
vo vlhkom prostredi.

Zvéragku umiestrivjte len na
rovné miesto.

Zvdéraci pristroj nepouzivaijte
v dazdi.

Vystup je dimenzovany pri
teplote prostredia 20 °C.

Pri vyssich teplotdch sa méze
znizif ¢as zvdrania.
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Nebezpecenstvo
zasahu elektrickym
prudom:

Zésah elektrickym prodom zvé-

racej elektrédy méze byt smr-

telny. Nezvdraijte v dazdi ani pri
snezeni. Noste suché izolaéné
rukavice.

Nechytaite elektrédu holymi
rukami. Nenoste mokré alebo
poskodené rukavice. Chrérite
sa pred zdsahom elekirickym
pridom izolovanim obrobku.
Neotvdraite teleso zariadenia.

Ohrozenie kvéli dymu
pri zvarani:

Vdychnutie dymu pri zvdrani
mdze ohrozif vase zdravie.
Nedrzte hlavu v zadymene;j
oblasti. Zariadenia pouZivaijte
v otvorenych priestoroch.

Na odstrédnenie dymu pouzite
odvzdusnenie.

Ohrozenie kvéli iskram
vzniknutym pocas zvarania:
Iskry vzniknuté poéas zvérania
mdzu spdsobit vybuch alebo

poziar. Horlavé materidly udrzia-
vajte v dostatoénej vzdialenosti
od miesta zvdrania. Nezvéraijte
v blizkosti horlavych létok. Iskry
vzniknuté pocas zvdrania mdézu
spdsobif poZiar. Maijte v bliz-
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kosti pripraveny hasiaci pristroj

a pozorovatela, ktory ho méze
ihned pouzit. Nevykondvaijte zva-
ranie na bubnoch ani v Ziadnych
uzatvorenych nddobdch.

Ohrozenie 0émi elektric-
kého obluka:

Lice elektrického oblika mézu
poskodit oéi a poranit pokozku.
Noste vhodnd pokryvku hlavy

a ochranné okuliare. Noste
ochranu sluchu a vysoko vyhrnuty
koselovy golier. PouZivaijte zva-
raéskd kuklu a primerané velkosti
filtra. Noste kompletné telové
chrénice.

Ohrozenie kvéli elektro-
magnetickym poliam:
Zvdraci prid generuje elektro-
magnetické polia. NepouZivaite
spolu so zdravotnickymi implan-
tatmi. Zvdracie kdble si nikdy
neovijajte okolo tela. Zvéracie
kdble vedte spoloéne vedla seba.

® Bezpecnostné
upozornenia specifické
pre zvaradéskeé stity

® Pomocou svetlého svetelného
zdroja (napriklad zapalo-
vad) sa vzdy pred zaciatkom
zvéradskych prac presvedéte
o riadnej funkcii zvaraéského
stitu.
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M Prskanie pri zvérani méze
poskodit ochranné sklo. Posko-
dené alebo poskriabané
ochranné sklé ihned vymerite.

B Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postriekané
komponenty ihned vymeiite.

W Zariadenie smy prevadzkovaf
iba osoby, ktoré dovf3ili vek
16 rokov.

B Zozndmte sa s bezpeénost-
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvérania. Berte pritom do
Uvahy aj bezpeénostné pokyny
pre vdas zvdraci pristroj.

W Pri zvérani si vzdy nasadte
zvaraésky stit. Ak ho nepouZi-
jete, mdzete si privodit vdzne
poskodenie sietnice.

W Polas zvérania noste vzdy
ochranny odev.

® Nikdy nepouzivaijte zvdarac-
sky §tit bez ochranného skla,
pretoZe v opacnom pripade
sa mdéze poskodit optickd jed-
notka. Existuje nebezpeéenstvo
poskodenia oéil

m Kvéli dobrej viditelnosti a prdci
bez dnavy vymeiite véas
ochranné sklo.
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® Prostredie so zvySenym
elektrickym ohrozenim

Pri zvérani v prostredi so zvy-
Senym ohrozenim elektrickym
pridom je potrebné dodrZio-
vaf nasledujice bezpecénostné

pokyny.

Prostredia so zvy$enym ohroze-
nim elektrickym prddom sa vysky-
tujl napr.:

B na pracoviskdch s obmedze-
nym priestorom pre pohyb,
ked' zvdaraé pracuje v nite-
nej polohe (napr. kolenacky,
v sede, v lahu) a dotyka sa
elektricky vodivych dielov;

B na pracoviskdch, ktoré sg
Oplne alebo &iastoéne elek-
tricky vodivo ohraniéené a na
ktorych vznikd velké ohroze-
nie ndhodnym dotykom zo
strany zvdraca;

® na mokrych, vlhkych alebo
hordcich pracoviskéch, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizuji odpor fud-
skej koZe a izolaéné vlastnosti
ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo ledenie mézu

taktiez vytvorif prostredie so zvy-
senym elektrickym ohrozenim.
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V takomto prostredi je potrebné
pouzivat izolujice podlozky

a medzivrstvy a tieZ nosit ruka-
vice s manzetou a pokryvku hlavy
z koze alebo inych izolujicich
latok, aby ste izolovali svoje

telo voci zemi. Zdroj zvéracieho
pridu sa musi nachddzat' mimo
pracovnej oblasti, resp. elektricky
vodivych pléch, a tiez mimo
dosahu zvdraéa.

Dodatoéni ochranu pred zésa-
hom sietovym pridom v pripade
vyskytu chyby je mozné zabezpe-
&if pouzitim pridového chranica,
ktory sa prevadzkuje so zvodo-
vym pridom nepresahujicim

30 mA, a ktory napéja vietky
zariadenia v blizkosti, ktoré

sU napdjané zo siete. Pridovy
chrdni¢ musi byt vhodny pre
vietky druhy pridov.

Musia byt l[ahko dostupné pro-
striedky na rychle elektrické
odpojenie zdroja zvdracieho
pridu alebo obvodu zvdracieho
pridu (napr. zariadenie nidzo-
vého vypnutia).

Pri pouziti zvdraciek v podmien-
kach s elektrickym ohrozenim
nesmie volnobeZné vystupné
napdtie zvaracky prekrocit 113 V
(maximdlna hodnota). Na zdk-
lade vystupného napdtia sa této
zvéracka smie pouZivaf v nasle-
dujicich pripadoch.

/il PARKSIDE



® Zvaranie v stiesnenych
priestoroch

Pri zvdrani v stiesnenych priesto-
roch méze ddjst' k ohrozeniu
toxickymi plynmi (nebezpecen-
stvo udusenia).

V stiesnenych priestoroch sa smie
zvéraf iba vtedy, ak sa v bez-
prostrednej blizkosti nachddzajd
pouéené osoby, ktoré mdzu v pri-
pade nidze zasiahnuf. V tomto
pripade musi pred pouZitim
zvéracky situdciu posddit odbor-
nik, ktory uréi kroky potrebné na
zabezpedenie bezpeénosti prace
a stanovuje, ktoré bezpeénostné
opatrenia sa musia prijaf pocas
samotného procesu zvdrania.

® Scitanie volhobeznych
napati

Ak je v prevédzke viac zdrojov
zvaracieho pridu, méze dojst

k s¢itaniu ich volnobeznych napati,
¢o mdze maf za nésledok zvysené
elektrické ohrozenie. Zdroje zvdra-
cieho napatia musia byt pripojené
tak, aby sa toto ohrozenie minima-
lizovalo. Jednotlivé zdroje zvdra-
cieho pridu s ich samostatnymi
riadeniami a pripojkami musia byt
jasne oznacené, aby bolo mozné
rozpoznat, o patri k prislu§nému
obvodu zvdracieho pridu.
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® Pouzitie ramenného
popruhu

Zvéranie je zakdzané, ak sa
zdroj zvéracieho pridu alebo jed-
notka posuvu drétu prendia, napr.
pomocou ramenného popruhu.

Tym sa predchédza:

® riziku straty rovnovdhy pri
fahani pripojenych kéblov
alebo hadic

B zvySenému riziku zésahu
elektrickym prddom, kedZe
zvéraé sa dostdva do kontaktu
so zemou, ak pouziva zdroj
zvéracieho pridu triedy |,
ktorého teleso je uzemnené
ieho ochrannym vodi¢om.

® Ochranny odev

M Polas préce musi byt zvéraé
na celom tele chraneny odpo-
vedajicim odevom a ochranou
tvére proti Ziareniu a popdle-
nindm. Je potrebné dodrZiavat
nasledovné kroky:

— Pred zvdraéskymi pracami si
obleéte ochranny odev.

- Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pedili privod vzduchu.

— Noste ochranné okuliare.
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® Na oboch rukéch je potrebné
nosif rukavice s manzetou
z vhodného materidlu (koZa).
Tieto musia byt v bezchybnom
stave.

® Na ochranu odevu proti odle-
tovaniu iskier a popdleni-
ndm je potrebné nosit vhodné
zdstery. Ak si to vyzaduje
druh préce, napriklad zvdrao-
nie nad hlavou, je potrebné
nosif ochranny odev a, ak je
to nevyhnutné, tiez ochranu

hlavy.

® Ochrana proti Ziareniu
a popaleninam

B Pracovisko oznaéte vyveskou
,Pozor! Nepozerajte sa do
plamenial”, ktord bude upo-
zorfovat na nebezpedenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd
je potrebné zatienit tak, aby
boli chrédnené osoby, ktoré
sa naché&dzajo v blizkosti.

Je potrebné zabezpedit, aby
sa nepovolané osoby zdrZia-
vali v dostatoénej vzdialenosti
od zvéracich préc.

B V bezprostrednej blizkosti sta-
bilnych pracovisk sa nesmg
nachddzat steny so svetlou
farbou, ani ligotavé steny.
Oknd je potrebné chrénit proti
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prepUstaniu alebo odrazeniu
Ziarenia najmenej do vysky
hlavy, napriklad vhodnym
naterom.

o Klasifikacia zariadenia
z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10 ide
o zvéracku s elekiro magnetickou
kompatibilitou triedy A. Zaria-
denia triedy A si zariadenia,
ktoré si vhodné na pouzivanie
vo vietkych zariadeniach okrem
domdcnosti, a tych, ktoré st
priamo pripojené k verejnej niz-
konapdatovej sieti, ktord napéija
(aj) obytné budovy. Zariadenia
triedy A musia dodrziavat hra-
ni¢né hodnoty triedy A.

VYSTRAZNE UPOZORNENIE:
Zariadenia triedy A s0 uréené

na pouZitie v priemyselnom
prostredi. Kvali vyskytujocim sa
vykonovym, ako aj vyZarovanym
premennym rusenia mozu nastaf
faZzkosti so zabezpedenim elektro-
magnetickej kompatibility v inych
prostrediach. )

Hoci zariadenie spliia emisné
limity $pecifikované v norme,
mdzu prislu§né zariadenia aj
napriek tomu spdsobovat elek-
tromagnetické rusenie v citlivych
zariadeniach a pristrojoch.
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Za ruenia, ktoré vzniknd pri
vykone préc elekirickym obldkom,
ie zodpovedny pouzivatel a pou-
Zivatel musi vykonat vhodné
ochranné oparenia. Pritom musi
pouzivatel zohladnit najma:
— sietové, riadiace, signdlne
a telekomunikaéné vedenia
— poditace a iné pristroje riadené
mikroprocesormi
— televizne a rédiové prijimace
a iné zariadenia na prehrdvanie
— elektronické a elektrické
bezpelnostné zariadenia
— osoby s kardiostimulatormi
alebo sluchovymi pomdckami
— meracie a kalibrac¢né
zariadenia
— odolnost proti ruseniu inych
zariadeni v blizkosti
— denny é&as, poéas ktorého
sa vykondvaji prdce.

Aby sa zniZilo mozné rugivé

vyzarovanie, odporic¢ame

nasledovné:

— vybavit sietfovi pripojku siefo-
vym filtrom

— vykondvaf pravidelnd Gdrzbu
zariadenia a udrziavaf ho
v dobrom stave

— zvéracie kdble by mali byt
celkom rozvinuté a mali by byf
vedené pokial' mozno paralelne
na podlahe

— pristroje a zariadenia ohrozené
ruenim treba podla moZnosti
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z pracovnej oblasti odstranit
alebo sa musia odtienif.

Poznamka!

Tento pristroj zodpovedd norme
IEC 61000-3-12, za predpo-
kladu, Ze skratovy vykon Ssc

je va&si alebo rovny hodnote
2932,5 kW na bode rozhrania
medzi siefou uZivatela a verejnou
sietou. Indtalatér alebo pouZi-
vatel zariadenia zodpovedé za
to, aby v pripade potreby po
dohode s poskytovatelom zdso-
bovacej siete zabezpedil, aby sa
zariadenie zapoijilo len do takej
siete, ktorej hodnota skratového
vykonu je 2932,5 kW alebo
vyssia.

Poznamka!

Pristroj je uréeny len na pou-
Zivanie v priestoroch, ktorych
pridové zataZenie predstavuje
minimélne 100 A na fdzu.

® Pred uvedenim do
prevadzky

B Vyberte vietky diely z obalu a skontro-
lujte, & zvdraci pristroj na zvdranie tru-
bi¢kovym drétom alebo jednotlivé diely
nevykazujd poskodenia. V takomto pri-
pade zvdraci pristroj na zvdranie trubié-
kovym drétom nepouzivaijte. Na vyrobcu
sa obratte na uvedenej adrese servisu.

m  Odstrarite vietky ochranné félie a iné
prepravné obaly.

m  Skontrolujte, &i je zdsielka Uplnd.
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® Montaz

® Montéaz ochranného
zvaracského stitu

® Tmavé zvéragské sklo Bl viozte népisom
nahor do telesa titu 29 (pozri obr. C).
Ndpis na tmavom zvéraéskom skle
musi byt viditelny z &elnej strany ochran-
ného stitu.

m Rukovat B2 zvnitra nastvaite do prislu3-
ného otvoru telesa 3titu, kym nezapadne

(pozri obr. D).

® Nasadenie trubi¢ckového
drétu

N Aby ste predisli riziku drazu
elekirickym pridom, zraneniu alebo
poskodeniu, vytiahnite pred kazdou tdrzbou
alebo pripravou prdce siefovd zdstreku zo
siefovej zdsuvky.

Poznamka: V zdvislosti od pouzitia st
potrebné rézne zvdracie dréty. S tymto
pristrojom je mozné pouzivat zvdracie droty
s priemerom 0,6 — 1,0 mm.

Kladka posuvu, zvaracia dyza a priemer
drétu si musia navzdjom zodpovedat.
Zariadenie je vhodné pre kladky s drétom
s hmotnostou maximélne 1000 g.

B Odblokujte a otvorte kryt jednotky
posuvu drétu L tym Ze odblokovacieho
tlagidla posuniete smerom nahor.

B Odblokujte jednotku kladky otoéenim
drziaka kladky k9 proti smeru hodino-
vych ruéiciek (pozri obrﬂ.

m  Stiahnite drziak kladky 29 z hriadela
(pozri obr. F).

Poznamka: Dévajte pozor na to, aby

sa neuvolnil koniec drétu a tym sa cievka

samovolne neodvinula. Koniec drétu sa smie

uvolnif az pogas montaze.

B Zvdraciu cievku s trubickovym drétom
Uplne rozbalte, aby sa mohla volne
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odvijaf. Neuvolfiujte viak este koniec
drétu (pozri obr. G).

Cievku s drétom nasadte na hriadel.
Dévaite pozor, aby sa cievka odvijala na
strane vedenia drétu B (pozri obr. G).
Znova nasadte drziak kladky B9 4 zais-
tite ho zatlacenim a otodenim v smere
hodinovych ruéi¢iek (pozri obr. G).
Uvolhite nastavovaciu skrutku B2 a otocte
ju smerom nadol (pozri obr. H).
Jednotku pritla¢nej kladky kg vytoéte do
strany (pozri obr. |).

Uvolnite drziak kladky posuvu BA oto-
&enim proti smeru hodinovych ruéiciek

a vytiahnutim smerom dopredu (pozri
obr. J).

Na hornej strane kladky posuvu 1 skon-
trolujte, &i je uvedend prislusnd hribka
drétu. V pripade potreby sa musi kladka
posuvu otodit alebo vymenit. Dodany
zvaraci drét (J 0,9 mm) sa musi pouzit
v kladke posuvu I8 s uvedenou hrobkou
drotu @ 0,9 mm. Drét sa musi nachddzaf
v prednej drézke!

Znova nasadte drziak kladky posuvu Bd
a pevne ho priskrutkujte v smere hodino-
vych rugiciek.

Odstrarite dyzu hordka B otaeanim
proti smeru hodinovych rucigiek

(pozri obr. K).

Vyskrutkujte zvdaraciv dyzu IE|

(pozri obr. K).

Vedte balik hadic B ¢o najpriameisie
pre¢ od zvdracieho pristroja (polozte ho
na zem).

Vyberte koniec drétu z okraja cievky
(pozri obr. L).

Skratte koniec drétu pomocou $tipacich
klie3ti alebo bo&ného noza, aby ste
odstranili poskodeny ohnuty koniec drétu
(pozri obr. L).

Poznédmka: Drét sa musi po celt dobu
drzat napnuty, aby sa neuvolnil a neod-
vinull V fejto sdvislosti odpordéame,

aby sa prdce vykondvali vzdy pomocou
dalsej osoby.
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B Trubickovy drét pretiahnite vedenim Bl
(pozri obr. M).

® Drét vedte pozdlz valéeka posuvy 18l
a potom ho zasufite do ulozenia balika
hadic B2 (pozri obr. NJ.

B Jednotku pritlaénej kladky B8 natocte
smerom ku kladke posuvu I (pozri
obr. O).

® Zaveste nastavovaciu skrutku 22
(pozri obr. O).

B Pomocou nastavovace] skrutky nastavte
protitlak. Zvaraci drét musi byt pevne ulo-
zeny medzi pritlaénou kladkou a kladkou
posuvu 8 v hornom vedeni tak, aby sa
nestlacil (pozri obr. O).

B Zapnite zvéraci pristroj hlavnym (5]
vypinacom .

m Stlacte Hlacidlo horéka M.

B Teraz posiva posuvny systém drétu zvé-
raci drét cez balik hadic 1 a horak M8

B Akonghle bude drét vyénievat 1-2 cm
z hrdla hordka B8] , znova uvolnite
Hacidlo B hordka (pozri obr. P).

B Zvdraci pristroj znova vypnite.

B Znova naskrutkujte zvdraciu 18 dyzu.
Dbaijte na to, aby zvdracia dyza h
sohlasila s priemerom pouzitého zvdra-
cieho drétu (pozri obr. Q). Pri dodanom
zvdracom dréte (& 0,9 mm) sa musi
pouzit zvaracia tryska I8 s oznacenim
0,9 mm.

B Trysku horéka Bl znova naskrutkujte na
hrdlo hordka B8 (pozri obr. R).

N Aby ste predisli riziku Orazu

elekrickym prodom, zraneniu alebo

poskodeniu, vytiahnite pred kazdou Gdrzbou
alebo pripravou prdce siefovd zdstrcku zo
zdsuvky.

® Uvedenie do prevadzky

® Zapnutie a vypnutie
pristroja
B Zvdaragku zapinajte a vypinajte hlavnym
vypinagom. Ak nebudete zvdaracku

dlhi Eas pouzivaf, vytiahnite siefovi
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zdstreku zo zdsuvky. Iba potom bude
zariadenie Uplne bez pridu.

® Nastavte zvaraci prod
a posuv drétu

Oto&nym regulétorom [ na prednej strane
zvaracky sa dé nastavit dand hrobka
materidlu. Prid a posuv drétu sa reguluje
automaticky.

Odporiéany priemer zvdracieho drétu pri
danych hrobkach materidlu

Prleme:’ z:laraueho Hrobka obrobku
rotu
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Ochrana proti prefazeniu

Zvéraci pristroj je chrdneny proti termickému

pretaZeniu automatickym ochrannym zaria-

denim (termostat s automatickym opé&tovnym
zapnutim). Pri prefaZeni prerusi ochranné
zariadenie pridovy obvod a rozsvieti sa Zltd
kontrolka ochrany proti 8] prefazeniu.

B Pri aktivacii ochranného zariade-
nia nechaijte pristroj vychladnif (cca
15 mindt). Po zhasnuti Zltej kontrolky
ochrany proti pretazeniu je pristroj znova
prevédzkyschopny.

m Poistka pripojovacich kdblov k sietovym
zdsuvkdm musi zodpovedat predpisom
(VDE 0100). Zdsuvky ochranného kon-
taktu smd byt istené maximdlne 16 A
(poistky alebo ochranny spina¢ vedenia),
silnejsie poistky mézu maf za ndsledok
poziar na vedeni alebo poskodenie
budov poziarmi.
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Ochranny zvaracsky stit

A NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZDRAVIA!

Ak nepouzivate ochranny zvéraésky stit,
méze ddjst k podkodeniu vasich oci 3kodli-
vym ultrafialovym Ziarenim a teplom

z elekirického oblika.

Pri zvarani vzdy pouzivajte ochranny
zvara&sky 3fit.

® Zvdaranie

A NEBEZPECENSTVO
POPALENIA!

Zvérané obrobky si velmi horice, takze sa
mézete popdlit.

Na manipuldciu so zvdranymi hordcimi
obrobkami pouzivajte vzdy klieste.

Po elekirickom pripojeni zvaracieho
pristroja postupuijte nasledujicim
spoésobom:

B Pripojte uzemiovaci kdbel s uzemfio-
vacou svorkou 4] na zvérany obrobok.
Ddvajte pozor, aby mala svorka dobry
elekiricky kontakt.

B Na zvaranom mieste treba obrobok oéis-
tit od hrdze a farby.

B Otoénym reguldtorom & si navolte dang
hribku materidlu.

B Zapnite pristroj.

® Drite ochranny zvéradsky stit B8 pred
tvérou a zavedte dyzu 2] horéka na
miesto obrobku, kde sa mé zvaraf.

B Stlagte tlagidlo horéka Bl na aktivdciu
elektrického obluka. Ak svetelny obluk
hori, zavadza pristroj drét do miesta
zvaru.

B Ak je zvarovd Sosovka dostatocne velkd,
vedte hordk 18 pomaly pozdlZz pozado-
vanej hrany. Vzdialenost medzi tryskou
hordéka a obrobkom mé byt podla moz-
nosti o najkratiia (v ziadnom pripade
nemd byt vacsia ako 10 mm).

BV pripade potreby fiou mierne pohybujte
sem a tam, aby sa miesto zvaru trochu
zvadsilo.
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® Hibka prepdélenia (zodpoveda hibke
zvaru v materidli) mé byt podla moznosti
o najhlbiia, ale obrobok nemd preho-
rief.

B Troska sa mdze zo zvaru odstrdnit az po
vychladnuti. Na pokracovanie zvérania
preruieného zvaru:

B Najskér odstrdnte trosku na mieste pre-
rusenia.

B Elektricky obltk sa zapdli v zvarovej
drdzke, potom sa zavedie na miesto
pripojenia, ktoré sa dékladne roztavi,

a ndsledne sa pokraéuje so zvarom.

A\ POZOR! Upozorfiujeme, Ze horék sa
po zvdrani musi vzdy odloZit na izolo-
vanu plochu.

B Po skonceni zvdrania a poéas prestévok
zvdraci pristroj vzdy vypnite a siefovi
zastreku vzdy vytiahnite zo zasuvky.

® Vytvorenie zvaru

Bodovy zvar alebo bodové zvaranie
Hordk sa posiva dopredu. Vysledok: Hlbka
prepdlenia je mensia, $irka zvaru vadsia,
hornd hisenica (viditelny povrch zvaru)
menej plochd a tolerancia chyb spojenia
va&sia (chyba pri spdjani materidlov).

Tahany zvar alebo fahané zvéranie
Hordk sa tahd smerom od zvaru (obr. S).
Vysledok: Hlbka prepdlenia je va&sia, 3irka
zvaru mensia, hornd hisenica vyssia a tole-
rancia chyb spojenia mensia.

Zvarové spoje

V zvéracej technike existuji dva zdkladné
typy spojov: Spoj tupym (vonkaisi roh)

a kdtovym zvarom (vnitorny roh a prekrytie).

Spoje tupymi zvarmi

Pri zvdarani materidlov do hribky 2 mm
tupym zvarom sa zvdrané okraje obrobkov
Oplne prirdzajo k sebe.

Pre vacsie hribky by sa mala zvolit vzdiale-
nost 0,5-4 mm. Idedlna vzdialenost zavisi
od zvéraného materidlu (hlinik, prip. ocel),
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zloZenia materidlu, ako aj zvoleného druhu
zvdrania. Tuto vzdialenost je potrebné zistif
na skdobnom obrobku.

Ploché tupé zvarané spoje

Zvary sa musia vykondvat bez prerusenia
a s dostatoénou hlbkou prepdlenia, preto
je tu zvldst délezitd dobrd priprava. Kvalitu
vysledku zvérania ovplyviujd: intenzita
pridu, vzdialenost medzi zvaranymi hra-
nami, sklon horéka a priemer zvdracieho
dratu. Cim strmsie sa drzi hordk k obrobku,
tym vy33ia je hlbka prieniku a opaéne.

Na redukciu deformdcie obrobkov pocas
tvrdnutia materidlu je potrebné tam, kde je
to mozné, zafixovaf obrobky prisluinym pri-
pravkom. Je treba zabrdnit pnutiv zvdranej
Struktory, aby nedochddzalo k praskaniu
zvarov. Tieto problémy je mozné redukovaf,
pokial je to mozné, otdéanim obrobku, aby
sa dalo zvéranie vykondvaf v dvoch proti-
chodnych smeroch.

Zvarové spoje na vonkajsom rohu

Priprava tohto druhu je velmi jednoduchd

(obr. T, V).

T

Pri hrubsich materidloch to viak nie je
Gelné. V tomto pripade je lepsie spojenie
pripravit niz$ie uvedenym spdsobom, pri kto-
rom je jedna hrana dosky skosend (obr. V).

V -]
%

Spoje kutovymi zvarmi

Kdtovy zvar sa vytvara viedy, ked' diely stoja
kolmo na seba. Zvar by mal mat tvar rov-
nostranného trojuholnika s lahkym Zliabkom

(obr. W, X).

Zvarové spoje na vnitornom rohu
Priprava tohto zvarového spoja je velmi
jednoduchd a vykonéva sa az do hribky
materidlu 5 mm. Rozmer ,d” sa musi reduko-
vat' na minimum a v kazdom pripade ma byf
mensi ako 2 mm (obr. W).

W

i,
d
| i

) |
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Pri hrub3ich materidloch to viak nie je
U&elné. V tomto pripade je lepsie spojenie
pripravif podla obrazka V, pri ktorom je
jedna hrana dosky skosend.

Prekryté zvarové spoje

Najbeznejsia priprava je priprava s rovnymi
zvarovymi okrajmi. Zvdranie je mozné
vyriedit normélnym rohovym zvarom. Obidva
obrobky musia byt o najblizsie pri sebe,
ako je vyobrazené na obrdzku Y.

Y

e Udrizba

B Pravidelne zo zariadenia odstrafiujte
prach a neistoty.

W Zariadenie a prislusenstvo Eistite jem-

nou kefkou alebo suchou utierkou.
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® Informadcie o ochrane

zivotného prostredia
a likvidacii

Recyklécia surovin namiesto
likvidécie odpadu!

Zariadenie, prisluienstvo a obal by
ste mali odovzdaf do zberne na
ekologickd recykldciu.

Zvéraéku nehddzte do domdceho odpadu,
ohfia ani vody. Podla moznosti by sa mali
nefunkéné zariadenia recyklovat. PoZiadaite
vésho miestneho predajcu o pomoc.

® EU vyhlasenie o zhode

My,

C. M. C. GmbH
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

vyhlasujeme na vlastnd zodpovednos,
Ze vyrobok

Invertna zvaracka na trubickovy drét
Cislo vyrobku: 2392

Rok vyroby: 2022/02

IAN: 373206_2104

Model: PIFDS 120 A1

spliia zékladné poziadavky na ochranu,
ktoré sU stanovené v eurépskych smerniciach

EU smernica o nizkom napditi
2014/35/EU

EU smernica o elekiromagnetickej
kompatibilite

2014/30/EU

Smernica RoHS )
2011/65/E0+2015/863/EU

a ich dpravami.

/il PARKSIDE



Vyhradni zodpovednost za pripravu
vyhldsenia o zhode nesie vyrobca.

Vys3ie popisany predmet vyhldsenia splfia
smernicu 2011/65/EU Europskeho par-
lamentu a Rady zo dia 8. jina 2011 na
obmedzenie pouzitia ur&itych nebezpednych
latok v elekirickych a elektronickych zariade-
niach.

Na 0&ely posidenia zhody boli pouzité
nasledujice harmonizované normy:

EN 60974-6:2015
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 29.06.2021

;‘-- aJl ™ . b
LI s L0

IE.’_.iUn +L (-‘ '\ﬁ’c--: 99897
Telefax: +49 6884 99897 2! i

v zast. Dr. Christian Weyler
- Oddelenie kvality -

® Informacie o zaruke
a servise

Zaruka spoloénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznicka, vézeny zdkaznik,

na toto zariadenie ziskavate zdruku 3 roky
od ddatumu kdpy. V pripade nedostatkov
tohto vyrobku méte voci predajcovi vyrobku
z&konom stanovené prdva. Tieto zdkonné
prava nie sU nasimi niziie uvedenymi
zéruénymi podmienkami nijakym spdsobom
obmedzené.

® Zarucné podmienky
Z4ruéné lehota zacina plyndt diiom kipy.
Starostlivo si uschovaite origindlny doklad

o kipe. Budete ho potrebovat ako doklad
o zakdpeni vyrobku. Ak sa v priebehu
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3 rokov od ddatumu kipy tohto zariadenia
vyskytne chyba materidlu alebo vyrobnd
chyba, zariadenie vam bezplatne opravime
alebo vymenime - podla ndsho zvazenia.
Podmienkou poskytnutia tohto zaruéného
plnenia je, Ze v rdmci 3-rocnej lehoty
predlozite chybné zariadenie a doklad

o kipe (pokladni¢ny listok) a pisomnou
formou struéne popisete, v éom pozostéva
nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tato chyba krytd nasou zdrukou,
vrétime vam opraveny alebo novy vyrobok.
Opravou alebo vymenou vyrobku nezaéina
plyndf nové zaruénd lehota.

® Zarucna doba a zakonny
narok na reklamaciu

Zaruénd doba sa nésledkom zdruéného
plnenia nepredlzuje. To plati aj pre vyme-
nené a opravené diely. Poskodenia

a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz pri kipe,
sa musia nahlésit ihned' po vybaleni. Opravy
po uplynuti zruénej doby st spoplatnené.

® Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla
prisnych kvalitativnych noriem a pred
distribuciou dékladne odskd3ané.

Z&ruéné plnenie sa vztahuje na materidlové
alebo vyrobné chyby. Této z&ruka sa nevzta-
huje na asti vyrobku, ktoré si vystavené
beznému opotrebovaniu, a preto sa mézu
povazovat za spotrebné diely, ani na
poskodenia citlivych dielov, napr. spinage,
akumuldtory alebo diely zo skla. Této zaruka
zanikd, ak sa vyrobok pouziva nesprévne
alebo v poskodenom stave, alebo ak bola
nesprévne vykondvand Gdrzba.

Pre spravne pouzivanie vyrobku je potrebné
presne dodrZiavat vietky pokyny obsiahnuté
vyluéne v tomto preklade origindlneho
névodu na obsluhu. Je potrebné bezpodmie-
necne zabrdnit 6&elom pouzitia a konaniam,
od ktorych preklad origindlneho névodu

na obsluhu odrddza alebo pred ktorymi
varuje.
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Vyrobok je uréeny len na stkromné a nie
komeréné pouzitie. V pripade nespravnej
alebo neodbornej manipuldcie, pouzitia
nésilia a v pripade zdsahov, ktoré nevyko-
nala na3a autorizovand servisnd pobocka,
zdruka zaniké.

® Postup v pripade
poskodenia v zaruke

Aby sme va3u Ziadost mohli éo najrychlejsie
vybavit, postupujte podla nasledujicich
pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si pripravte
pokladniény blok a &islo vyrobku (napr.
IAN) ako doklad o kipe. Cislo vyrobku je
uvedené na typovom Stitku, gravire, titulnej
strane vasho ndvodu (viavo dole) alebo na
ndlepke na zadnej alebo spodnej strane.

V pripade vyskytu funkénych chyb alebo
inych nedostatkov najskér telefonicky alebo
e-mailom kontaktujte niZsie uvedené servisné
oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, mézete potom spolu s dokladom

o kipe (pokladni¢nym blokom) a informé-
ciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa
vyskytol, bezplatne zaslat' na adresu servisu,
ktord vém bola ozndmend.

Poznamka:

m Na internetovej stranke
www.lidlservice.com je k dispozicii
na stiahnutie této priru¢ka a mnohé

dalsie prirucky, produktové vided
a softvér.
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Prostrednictvom tohto QR kédu mézete

prejst priamo na internetovy strénku servisu
spolocnosti Lidl (www.lidl-service.com) a po
zadani svojho &isla vyrobku (IAN) 373206

si mdzete otvorit prisluiny ndvod na obsluhu.

(=]
o

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Servis
Tu sU nase kontakiné Udaje:

SK
Ndzov: C. M. C. GmbH

Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001
Sidlo: Nemecko

IAN 373206_2104

Upozorfiujeme, Ze nasledujica adresa nie je
adresou servisu. Najskér sa obrdatte na hore
uvedeny servis.

Adresa:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

/il PARKSIDE



Leyenda de los pictogramas utilizados ... Pagina 154

INtroduccion. ... dgina 155
Uso adecuado........cveiiiiiiiiiiiiiiiiccc e .. Pégi 155
Volumen de entrega i 155
Descripcion de 1as PIezas..........ooouiiiiiiiiiiiiii e Pagina 156
Datos TECMICOS ... Pagina 156

Indicaciones de seguridad ... Pagina 156
Fuentes de peligro durante la soldadura con arco eléctrico ..........covveviiiiiiiiiiin Pagina 158
Indicaciones de seguridad especificas de la pantalla de soldadura ... Pagina 161
Entorno con peligro eléctrico elevado............ccoooveviiiiiiiii, .. Pagi 162
Soldadura en espacios reducidos ..............ccoveriiiiiinne. .. Pagi 163
Acumulacién de las tensiones en vacio............ccccceeeeennan. .. Pégi 163
Uso de cabestrillo..........ocoiiiiiiiiii .. Pégi 164
Ropa Protectora..........ievieiieiiiicit e .. Pagi 164
Proteccién contra radiaciones y quemaduras . i 164
Clasificacion CEM del aparato.............ooiiiiiiieiiiiiit e agi 165

Antes de la puesta en funcionamiento ... Pagina 166

MONEAJE ... Ggina 166
Montaje de la pantalla de soldadura .. Pagi 166
Colocacién del hilo tubular...........coooiiiiiii agi 166

Puesta en funcionamiento 168
Conexién y desconexion del aparato ..........c.eeieriiiiiiiiiiiicec e Pagina 168
Ajuste de la corriente de soldadura y el avance del alambre...............ooooii Pagina 168
SOIAAAUIGL e Pagina 169
Generacién de un corddn de soldadura .........cooiiiiiiiiii Pagina 169

Indicaciones medioambientales y de desecho de residuos .. Pagina 171

Declaracién de conformidad de la UE ... . Pagina 172
Informacién sobre la garantia y el servicio posventa ............ Pagina 172
Condiciones de la garantic...........ooiiiiiiiiie e Pagina 172
Periodo de garantia y reclamaciones por defectos estipuladas por ley ...................... Pagina 173
Cobertura de la garantia..........ocieiiiiiie i Pagina 173
Proceso en caso de garanta...........ouiiiiiiiiiiii e Pagina 173
S@IVICIO ... Pégina 174

ES [153 W



M 154

Leyenda de los pictogramas utilizados

iCuidado! jlea el manual
de funcionamiento!

Entrada de red; nimero de
fases asi como

Simbolo de corriente alterna
y valor de medicién de la
frecuencia.

iNo elimine los dispositivos
eléctricos en la basura
doméstical

iNo emplee el aparato al
aire libre y bajo ningin
concepto bajo la lluvial

iLas descargas eléctricas de
los electrodos de soldadura
pueden ser mortales!

Inhalar el humo de la
soldadura puede ser nocivo
para su salud.

Las chispas de soldadura
pueden provocar una
explosién o un incendio.

Las radiaciones del arco
eléctrico pueden provocar
lesiones oculares y
cutdneas.

Los campos electromag-
néticos pueden afectar el
correcto funcionamiento de
los marcapasos.

jAtencién,
posibles peligros!

Valor de medicién méximo
de la corriente de soldadura

Valor de medicién de la
corriente de soldadura.

Piloto de control de la
proteccién contra sobrecarga

ES

A JADVERTENCIA

/7\

0

iPosibilidad de lesiones
graves e incluso mortales!

iCuidado! jPeligro de
descarga eléctrical

iNota importante!

iElimine el embalaje y el
aparato de forma respetuosa
con el medio ambiente!

Soldadura con hilo tubular
con autoproteccién.

Tipo de proteccién.

Fabricado a partir de
material reciclado.

Rectificador-transformador-
convertidor de frecuencia
estdtico monofdsico.

Tipo de aislamiento.

Tensién de trabajo
normalizada.

Valor de medicién méximo
de la corriente de red.

Valor real de la corriente de
red maxima.

Pinza de puesta a tierra.

Piloto de control de la
conexién a la red
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Valor de medicién mdximo
del tiempo de soldadura en
modo intermitente X'

SOLDADOR DE HILO TUBULAR
INVERTER PIFDS 120 Al

® Introduccién

iEnhorabuenal Usted ha
m elegido un aparato de
calidad de nuestra empresa.

Familiaricese con el producto antes de la
primera puesta en funcionamiento. Para ello,
lea detenidamente el siguiente manual de
instrucciones y las instrucciones de seguridad.
La puesta en marcha de esta herramienta
debe ser realizada por personal capacitado.

iMANTENER FUERA DEL ALCANCE DE
LOS NINOS!

® Uso adecuado

El aparato es apto para la soldadura con
hilo tubular con autoproteccién empleando
el alambre correspondiente. No se necesita
gas adicional. El gas de proteccién estd con-
tenido en el alambre en forma pulverizada,
de este modo se transmite directamente al
arco eléctrico y protege el aparato del viento
cuando se trabaja al aire libre. Unicamente
deben emplearse electrodos de alambre
adecuados para el aparato. Parte del uso
previsto es también la observancia de las indi-
caciones de seguridad, las instrucciones de
montaje y las instrucciones de funcionamiento
recogidas en el manual de instrucciones.
Las normas de prevencién de accidentes
aplicables deben cumplirse al pie de la
letra. El aparato no debe emplearse:
— en lugares que carezcan de una ventilacién
suficiente,
— en entornos explosivos,
— para descongelar tubos,
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Valor de medicién méximo
del tiempo de soldadura en

H t
modo continuo X' )

— cerca de personas con marcapasos y

— cerca de materiales fécilmente inflamables.
Emplee el producto Gnicamente de la
forma descrita y para las aplicaciones
indicadas. Guarde bien este manual.
Adjunte toda la documentacién en el caso
de entregar el producto a terceros. Estd
prohibido cualquier uso diferente a los
descritos en el apartado Uso adecuado y
puede resultar peligroso. Los dafios deri-
vados del incumplimiento de lo descrito o
la aplicacién errénea no estdn cubiertos
por la garantia y estén excluidos de la
responsabilidad del fabricante.
El uso comercial anula la garantia.

® Volumen de entrega

1 soldador de hilo tubular Inverter
PIFDS 120 Al

1 boquilla de quemador (premontada)

4 boquillas de soldadura (1x 0,9 mm
premontada; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm;
1x 1,0 mm)

1 martillo de soldar con cepillo de alambre

1 hilo tubular @ 0,9 mm / 450 g

1 pantalla de soldadura

1 correa

1 manual de instrucciones

Riesgo residual

Incluso si opera el aparato correctamente,

existen siempre riesgos residuales. Los

siguientes peligros pueden ocurrir en rela-

cién con la construccién y el disefio de este

soldador de hilo tubular:

— lesiones oculares por deslumbramiento,

— contacto con partes calientes del aparato
o la pieza (lesiones por quemaduras),

- en caso de proteccién incorrecta, peligro
de accidentes e incendios por chispas o
trozos de escoria proyectados,
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— emisiones nocivas para la salud de humos
y gases, en el caso de falta de aire o aspi-
racién insuficiente en lugares cerrados.

Use el aparato con cuidado y de manera

adecuada para reducir el riesgo residual y

siga todas las instrucciones.

® Descripcion de las piezas

B Cubierta de la unidad de avance de
alambre
Correa

Bl Enchufe

Hl cable de masa con pinza de puesta
a tierra
Interruptor principal de encendido/
apagado
Piloto de control de la conexién a la red
Regulador giratorio para ajustar el grosor
del material

[ Piloto de control de la proteccién contra
sobrecarga
Boquilla de quemador
Quemador

I Tecla del quemador

2 tubo

I8 Boquilla de soldadura (0,6 mm)
Boquilla de soldadura (0,8 mm)

5] Boquilla de soldadura (0,9 mm)
Boquilla de soldadura (1,0 mm)
Bobina de hilo tubular (rollo de alambre)
0,9 mm /450¢g

I8 Martillo de soldar con cepillo de alambre
Rodillo de avance
Cuerpo de la méscara
Cristal oscuro de soldadura
Mango

B8 Pantalla de soldadura tras el montaje
Clip de montaje
Cierre de cristal de proteccién
Mango montado
Tornillo de ajuste

B8 Unidad del rodillo de presién
Soporte del rodillo
Soporte del rodillo de avance
Guia de alambre
Alojamiento del tubo
Cuello del quemador
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® Datos técnicos

Conexién a la red: 230V~ /
50/60 Hz
(corriente
alterna)

Corriente de soldadura I, 25-120 A

Tensién en vacio U, 46V

Valor de medicién méximo

de la corriente de red: oo 17 A

Valor real de la corriente

de medicién méxima: .12 A

eff
Bobina de alambre de ]

soldadura max.:
Didmetro del alambre de

aprox. 1000 g

soldadura madx.: 1,0 mm
Proteccién: 16 A

Peso: aprox. 4,5 kg
Grosor de material

recomendado: 0,8-3,0 mm

El desarrollo posterior puede hacer que se
realicen modificaciones técnicas y épticas
sin previo aviso. Por este motivo, todas

las medidas, indicaciones y datos de este
manual de funcionamiento se ofrecen sin
garantias. Esto hace que no puedan hacerse
valer derechos legales derivados del manual
de funcionamiento.

Lea atentamente las instrucciones
de funcionamiento y observe las
instrucciones descritas. Use este
manual para familiarizarse con
el aparato, su uso correcto y las
instrucciones de seguridad. Los
datos técnicos de este soldador
se encuentran en la placa de
caracteristicas, por favor infér-
mese sobre las caracteristicas
técnicas de este aparato.

Indicaciones de
seguridad
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® Encargue las reparaciones y/o
los trabajos de mantenimiento
Unicamente a electricistas cua-
lificados.

Emplee Gnicamente los cables
de soldadura incluidos en el
volumen de suministro.
Durante el funcionamiento, el
aparato no debe apoyarse
directamente en la pared,
cubrirse ni quedar atrapado
entre otros aparatos para que
pueda introducirse suficiente
aire por las rejillas de venti-
lacién. Asegurese de que el
aparato esté correctamente
conectado a la tensién de
red. Evite que la linea de ali-
mentacién se vea sometida a
esfuerzos de traccién. Saque
el enchufe de la toma de
corriente antes de cambiar el
aparato de lugar.

Apague el aparato empleando
el interruptor de encendido/
apagado si no se estd utili-
zando. Coloque el soporte
para electrodos sobre una
superficie aislada y no saque
los electrodos del soporte
hasta que hayan estado

15 minutos enfriéndose.
Tenga cuidado con el estado
del cable de soldadura, el
quemador y las pinzas de
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puesta a tierra. El desgaste
del aislamiento y las piezas
con corriente puede constituir
una fuente de peligro y reducir
la calidad de los trabajos de
soldadura.

¥ La soldadura con arco eléc-
trico produce chispas, el fun-
dido de piezas de metal y
humo. Tenga en cuenta por
ello lo siguiente: Retire todos
los materiales y/o sustancias
combustibles del lugar de tra-
bajo y su entorno inmediato.

® Cuide de que el lugar de
trabajo esté suficientemente
ventilado.

® No suelde recipientes, depé-
sitos o tubos que contengan
o hayan contenido liquidos o
gases inflamables.

N Evite el con-
tacto directo con el circuito
eléctrico de soldadura. La
tensién en vacio entre la pinza
portaelectrodos y la pinza de
puesta a tierra puede ser peli-
grosa, ya que existe peligro
de descarga eléctrica.

® No guarde el aparato en lugo-
res himedos o mojados ni
bajo la lluvia. En este sentido
aplica la disposicién de pro-
teccién IP218S.

® Protéjase los ojos con cristales
protectores adecuados para
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ello (DIN grado 9-10) que
deberd fijar a la pantalla de
soldadura suministrada. Use
guantes y ropa de proteccién
seca libre de aceite y grasa
para proteger la piel de la
radiacién ultravioleta del arco
eléctrico.

PN IDYEHETE No use la

fuente de corriente de solda-
dura para descongelar tubos.

Tenga en cuenta lo

siguiente:

® La radiacién del arco eléctrico
puede dafar los ojos y provo-
car quemaduras en la piel.

® La soldadura con arco eléc-
trico produce chispas y gotas
de metal fundido, la pieza
soldada empieza a ponerse
incandescente y permanece
muy caliente durante bastante
tiempo. Por ello no toque la
pieza directamente con las
manos.

® Durante la soldadura con arco
eléctrico se liberan vapores
nocivos para la salud. Evite
inhalarlos en la medida de lo
posible.

B Protéjase de los efectos peli-
grosos del arco eléctrico y
mantenga a las personas que
no participen en el trabajo a
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una distancia minima de 2 m
del arco eléctrico.

A ;ATENCION!

® Durante el funcionamiento del
soldador pueden producirse
anomalias en la alimentacién
de corriente de ofros consumi-
dores dependiendo de las con-
diciones de red del punto de
conexién. Péngase en contacto
con su empresa de suministros
energéticos en caso de duda.

® Durante el uso del soldador
pueden producirse anomalias
en el funcionamiento de otros
aparatos, como audifonos,
marcapasos, efc.

® Fuentes de peligro
durante la soldadura con
arco eléctrico

De la soldadura con arco eléc-
trico se deriva una serie de fuen-
tes de peligro. Por este motivo, es
especialmente importante para el
soldador observar las siguientes
reglas, para no ponerse en peli-
gro a si mismo ni a ofras perso-
nas ni provocar dafos al aparato
y lesiones a personas.

® Encargue los trabajos en el
lado de tensién de red, p. ej.,
en cables, enchufes, tomas
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de corriente, etc., Gnicamente
a electricistas conforme a las
normas locales y nacionales.
Desconecte la tensién de red
del soldador de inmediato en
caso de accidente.

Si se producen tensiones de
contacto eléctricas, apague el
aparato de inmediato y encar-
gue a un electricista que lo
compruebe.

® Tenga cuidado de que los con-
tactos eléctricos siempre estén
en buen estado en el lado de
la corriente de soldadura.
Durante el proceso de soldadura
llevar puestos guantes aislantes
en ambas manos. Estos prote-
gen de las descargas eléctricas
(tensién en vacio del circuito
eléctrico de soldadura), de las
radiaciones nocivas (radiacién
de calor y rayos ultravioleta) asi
como del metal incandescente y
las salpicaduras.

Emplear calzado aislante y
resistente. Los zapatos deben
aislar incluso con humedad.
Los zapatos abotinados no son
adecuados ya que las gotas de
metal incandescente que caen
pueden provocar quemaduras.
Emplear ropa protectora ade-
cuada, no llevar prendas sin-
téticas.
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® No mirar el arco eléctrico sin

proteccidn ocular, emplear
Unicamente pantallas de sol-
dadura para soldador con
cristal de proteccién adecuado
conforme a DIN. El arco eléc-
trico emite, ademds de radio-
cién luminosa y térmica que
provocan deslumbramiento

y quemaduras, radiaciones
ultravioletas. Esta radiacién
ultravioleta invisible puede
provocar una conjuntivitis muy
dolorosa cuyos sintomas no
aparecen hasta algunas horas
mds tarde, en el caso de no
emplear proteccién adecuada.
Ademds, la radiacién ultravio-
leta provoca sobre miembros
corporales sin proteccién
quemaduras similares a las
producidas por el sol.
También las personas y los
ayudantes que se encuentran
cerca del arco eléctrico deben
ser informados sobre los peli-
gros y estar equipados con los
medios de proteccién necesa-
rios. Colocar paredes protecto-
ras, en caso necesario.
Durante los trabajos de solda-
dura, especialmente en luga-
res pequefios, hay que tener
cuidado de que se dispone
de una entrada de aire fresco
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suficiente, ya que se producen
humo y gases nocivos.

B En los depésitos en los que se
guardan gases, combustibles,
aceites minerales o similares,
incluso si ya hace tiempo que
se han vaciado, no deben reo-
lizarse trabajos de soldadura
ya que de los restos podria
derivarse peligro de explosién.

® En lugares con peligro de
incendio y explosidn tienen
validez normas especiales.

B Las conexiones soldadas some-
tidas a grandes esfuerzos y que
deben cumplir determinados
requisitos de seguridad Unica-
mente pueden ser realizadas
por soldadores especialmente
formados y verificados. Algunos
ejemplos son cdmaras de pre-
sién, railes de corredera, aco-
plamientos de remolque, efc.

A ;ATENCION! Conecte la
pinza de puesta a tierra lo
mds cerca posible del punto
de soldadura de modo que la
corriente de soldadura pueda
tomar el camino mds corto
posible desde el electrodo a la
pinza de puesta a tierra. jNo
conecte la pinza de puesta a
tierra bajo ningin concepto
con la carcasa del soldador!
No conecte nunca la pinza de
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puesta a tierra con piezas con
toma de tierra colocadas lejos
de la pieza de trabajo, p. €.,
una tuberia de agua en el
otro extremo de la sala. De lo
contrario podria suceder que
el sistema de conductores de
puesta a tierra de la estancia
en la que se realiza la solda-
dura resulte dafado.

® No use el soldador en entornos
himedos.

m Coloque el soldador siempre
sobre un lugar llano.

® No use el soldador bajo la
lluvia.

¥ La salida se mide con una tem-
peratura ambiente de 20 °C.
El tiempo de soldadura puede
reducirse en el caso de tempe-
raturas altas.

Peligro derivado de

descargas eléctricas:
La descarga eléctrica de un
electrodo de soldadura puede
ser mortal. No utilice el soldador
bajo la lluvia o la nieve. Use
guantes aislantes secos.

No toque el electrodo con las
manos desprotegidas. No use
guantes himedos ni rotos. Proté-
jase de las descargas eléctricas
aisldndose frente a la pieza de
trabajo. No abra la carcasa del

equipo.



Peligro derivado del humo
de la soldadura:

Inhalar el humo de la soldadura
puede ser nocivo para la salud.
Mantenga la cabeza alejada
del humo. Use los dispositivos
en lugares abiertos. Ventile para
eliminar el humo.

Peligro derivado de las
chispas de soldadura:

Las chispas de soldadura pueden
provocar una explosién o un
incendio. Mantenga los materia-
les combustibles alejados de la
soldadura. No realice trabajos
de soldadura junto a materia-
les combustibles. Las chispas

de soldadura pueden provocar
incendios. Tenga preparado un
extintor cerca y trabaje junto a
alguien que pueda utilizarlo de
inmediato. No realice trabajos
de soldadura sobre tambores o
cualquier ofro tipo de recipiente
cerrado.

Peligro derivado de las
radiaciones del arco
eléctrico:

Las radiaciones del arco eléctrico
pueden provocar lesiones ocula-
res y cutdneas. Use sombrero y
gafas protectoras. Use proteccidn
auditiva y camisas con cuello

de cierre alto. Use mdscaras de
proteccién con tamafo de filtro
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correcto. Use proteccién corporal
completa.

Peligro derivado de campos
electromagnéticos:

La corriente de soldadura genera
campos electromagnéticos. No
usar junto con implantes médi-
cos. No enrolle los cables de
soldadura alrededor del cuerpo
bajo ningin concepto. Redna los
cables de soldadura.

® Indicaciones de seguridad
especificas de la pantalla
de soldadura

m Compruebe el correcto funcio-
namiento de la pantalla de
soldadura siempre antes de
empezar los trabajos de solda-
dura con una fuente luminosa
clara (p. ej., mechero).

B Las salpicaduras de soldadura
pueden provocar dafios en el
cristal de proteccién. Cambie
los cristales de proteccién dafa-
dos o arafiados de inmediato.

® Sustituya los componentes
dafiados, muy sucios o con
salpicaduras de inmediato.

® El aparato Gnicamente debe
ser manejado por personas
mayores de 16 afos.

® Familiaricese con las normas
de seguridad para la solda-
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dura. Tenga en cuenta para
ello las indicaciones de seguri-
dad de su soldador.

m Utilice la pantalla de solda-
dura siempre que realice tra-
bajos de soldadura. Incumplir
esto puede provocar lesiones
graves en la retina.

® Utilice siempre ropa de protec-
cién durante los trabajos de
soldadura.

® No use la pantalla de solda-
dura nunca sin cristal de pro-
teccién ya que de lo contrario
la unidad éptica podria resul-
tar dafiada. jExiste el peligro
de lesiones oculares!

® Cambie el cristal de protec-
cién con tiempo para garan-
tizar una buena visibilidad
y reducir el cansancio al
trabajar.

® Entorno con peligro
eléctrico elevado

Si se realizan trabajos de sol-
dadura en entornos con peligro
eléctrico elevado deberén tenerse
en cuenta las indicaciones de
seguridad siguientes.

Los entornos con peligro
eléctrico elevado se encuentran,

por ejemplo:
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® En lugares de trabajo con un
espacio de movimiento redu-
cido que obligue al soldador a
adoptar una postura forzada
(p. ej., ponerse de rodillas,
sentarse, tumbarse) al trabajar
y entrar en contacto con piezas
conductoras de electricidad.

® En lugares de trabajo con con-
duccién de electricidad com-
pleta o parcial y en los que
existe un fuerte peligro debido
al roce accidental o evitable
por parte del soldador.

® En lugares de trabajo mojo-
dos, himedos o calientes en
los que la humedad del aire o
el sudor reduzcan considera-
blemente la resistencia de la
piel y las propiedades del ais-
lamiento o el equipamiento de
proteccion.

También un conductor metdlico
o un andamio pueden crear un
entorno con peligro eléctrico
elevado.

En este tipo de entornos se deben
emplear bases o espaciadores
aislados, ademds de guantes
largos y dispositivos para cubrir
la cabeza de cuero u otros
materiales aislantes para aislar
el cuerpo respecto a tierra. La
fuente de corriente de soldadura
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debe encontrarse fuera del drea
de trabajo o de las superficies
conductoras de electricidad y
fuera del alcance del soldador.

El uso de un interruptor automético
diferencial que funcione con una
corriente de fuga que no supere
los 30 mA y alimente todos los
dispositivos cercanos alimentados
por red puede ofrecer proteccién
adicional frente a una descarga
de corriente de red en caso de
averia. El interruptor automdtico
diferencial debe ser apto para
todos los tipos de corriente.

Los medios para desconectar la
fuente de corriente de soldadura
o el circuito de la corriente de
soldadura (p. ej., equipo de
parada de emergencia) deben
ser facilmente accesibles.

Si se utilizan soldadores en
condiciones de peligro eléctrico,
la tensién de salida del soldador
en marcha al vacio no puede
superar los 113 voltios (valor de
cresta). El soldador no puede
usarse en estos casos debido a
su corriente de salida.

® Soldadura en espacios
reducidos

De soldar en espacios reduci-
dos puede derivarse un peligro
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debido a los gases téxicos (peli-
gro de asfixia).

En espacios reducidos, solo estd
permitido soldar, si se encuen-
tran personas instruidas cerca
que puedan infervenir en caso
de emergencia. En este caso,
antes de empezar el proceso de
soldadura se debe encargar un
examen a un experto para deter-
minar qué pasos son necesarios
para garantizar la seguridad del
trabajo y qué medidas de protec-
cién deberian adoptarse durante
el proceso de soldadura propic-
mente dicho.

® Acumulacion de las
tensiones en vacio

Si se estd empleando més de una
fuente de corriente de soldadura
simultdneamente, sus tensiones
en vacio pueden acumularse y
aumentar el peligro eléctrico. Las
fuentes de corriente de soldadura
deben estar conectadas de forma
que este peligro se reduzca

al minimo. Todas las fuentes

de corriente de soldadura con
mandos y conexiones separados
deben estar claramente senaliza-
das para poder determinar a qué
circuito eléctrico de soldadura
pertenece cada una.
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® Uso de cabestrillo

No estd permitido soldar por-
tando la fuente de corriente
de soldadura o el aparato de
avance de alambre, p. ej., con
un cabestrillo.

De este modo busca evitarse:

® El riesgo de perder el equilibrio

si se tira de cables o mangue-
ras conectados

® Un aumento del riesgo de des-
carga eléctrica ya que el soldo-

dor puede entrar en contacto
con tierra si se usa una fuente
de corriente de soldadura de
la clase | cuya carcasa esté

conectada a tierra mediante un

conductor protector.

® Ropa protectora

® Durante el trabajo el solda-
dor debe usar en todo su

cuerpo ropa y proteccioén para

la cara contra la radiacién y
las quemaduras adecuadas.
Se deben seguir los pasos
siguientes:

— Ponerse la ropa protectora
antes de iniciar los trabajos
de soldadura.

— Ponerse guantes.

| 164 ES

— Abrir las ventanas para
garantizar la entrada de
aire.

— Usar gafas protectoras.

Se deberdn usar guantes lar-

gos de un material adecuado

(cuero) en ambas manos.

Estos deben estar en perfecto

estado.

Para proteger la ropa contra las

chispas en vuelo y las quemadu-

ras es necesario usar un mandil
adecuado. Si el tipo de trabaijo,

p. €j., soldaduras por encima

de la cabeza, lo requiere, usar

un traje de proteccién y, si es
necesario, también proteccién
para la cabeza.

Proteccion contra
radiaciones y quemaduras

Sefializar el lugar de trabajo
con un letrero que indique
«jCuidado! jNo observar la
llama!» para indicar la exis-
tencia de riesgo para los ojos.
Los lugares de trabajo deben
protegerse de forma que

las personas que se encuen-
tren cerca estén protegidas.
Las personas no autorizadas
deben mantenerse alejadas
del lugar de soldadura.

En las proximidades de luga-
res de trabajo permanentes,

/il PARKSIDE



las paredes no deben estar
pintadas de colores claros ni
con brillos. Las ventanas deben
protegerse como minimo hasta
la altura de la cabeza frente a
dejar pasar o reflejar la radia-
cién, p. ej., con una pintura
adecuada.

® Clasificacion CEM del
aparato

Conforme a la norma

IEC 60974-10 se trata de un
soldador con compatibilidad
electromagnética de la clase A.
Los aparatos de la clase A son
dispositivos aptos para su uso

en cualquier zona excepto las
residenciales y aquellas zonas
directamente conectadas a una
red de suministro de baja tensién
que suministre (también) energia
a edificios. Los aparatos de la
clase A deben cumplir los valores
limite de la clase A.

ADVERTENCIA: Los aparatos
de la clase A han sido disefiados
para su uso en entornos industria-
les. Debido a las magnitudes per-
turbadoras que aparecen tanto
derivadas de la potencia como
radiadas, es posible que existan
dificultades para garantizar la
compatibilidad electromagnética
en otros entornos.
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Aunque el aparato cumple

los valores limite de emisién

indicados en la norma, los

correspondientes aparatos pue-

den producir interferencias elec-

tfromagnéticas con instalaciones y

aparatos sensibles a las mismas.

De las anomalias resultantes del

trabajo con arco eléctrico es res-

ponsable el usuario que deberé

adoptar medidas de proteccién

adecuadas. En este sentido el

usuario debe tener especial

cuidado con:

— Cables de red, control, sefial y
telecomunicaciones

— Ordenadores y ofros
aparatos controlados por
microprocesador

— Televisores, radios y otros
reproductores

— Dispositivos de seguridad
electrénicos y eléctricos

— Personas con marcapasos y
audifonos

— Dispositivos de medicién y
calibracién

— Resistencia a las interferencias
de otros dispositivos cercanos

— La hora en la que van a reali-
zarse los trabajos.

Para reducir las posibles radia-

ciones perturbadoras, recomen-

damos:

— Equipar la conexién de red con
un filtro de red
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— Someter el aparato regular-
mente a mantenimiento y
mantenerlo en buen estado de
conservacion

— Los cables de soldadura deben
desenrollarse por completo y
tenderse de la forma més para-
lela al suelo posible

— Los aparatos y las instalaciones
en peligro debido a radiaciones
perturbadoras deberdn retirarse
en la medida de lo posible del
érea de trabajo o blindarse.

iNota!

Este aparato cumple la norma
IEC 61000-3-12, siempre y
cuando la potencia de corto-
circuito sea igual o superior

a 2932,5 kW en el punto de
interseccién entre la alimentacién
del usuario y la red piblica. Es
responsabilidad del instalador o
el usuario del aparato, en caso
necesario tras consultar al gestor
de la red de distribucién, asegu-
rarse de que el aparato solo estd
conectado a una alimentacién

con una potencia de cortocircuito
igual o superior a 2932,5 kW.

iNota!

El aparato ha sido disefiado
para su uso Unicamente en
espacios con una intensidad
de corriente mdxima admisible
minima de 100 A por fase.
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® Antes de la puesta en
funcionamiento

B Extraiga todas las piezas del embalaje
y compruebe si el soldador con tecno-
logia de hilo tubular o las piezas estdn
dafiados. Si este es el caso, no use el
soldador con tecnologia de hilo tubular.
Péngase en contacto con el fabricante
a través la direccién de servicio técnico
especificada.

Retire todas las peliculas protectoras y
otros embalajes de transporte.

m Compruebe si la entrega estd completa.

® Montaje

® Montaje de la pantalla de
soldadura

u  Coloque el cristal oscuro de soldadura 2l
con el rétulo hacia arriba en el cuerpo de
la méscara 29 (ver fig. C). La inscripcién
del cristal oscuro de soldadura Bl debe
estar ahora visible desde el lado delan-
tero de la méscara de proteccién.

B Introduzca el mango 22 desde dentro en
la entalladura adecuada del cuerpo de la
mdscara hasta que encaije (ver fig. D).

® Colocacion del hilo tubular

N Para prevenir el riesgo de
descargas eléctricas, lesiones o dafios,
extraiga el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier labor de manteni-
miento o trabajo preparatorio.

Nota: Dependiendo de la tarea se emplean
alambres de soldadura diferentes. Con este
aparato pueden usarse alambres de solda-
dura con didmetros de 0,6 a 1,0 mm.

El rodillo de avance, la boquilla de solda-
dura y la seccién transversal del alambre
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deben tener siempre un tamafio acorde.
El aparato es apto para rodillos de alambre
con un méximo de 1000 g.

Desbloquee y abra la cubierta de la
unidad de avance de alambre B pre-
sionando hacia arriba el botén de des-
bloqueo.

Desbloquee la unidad del rodillo girando
el soporte del rodillo 22 en sentido anti-
horario (ver fig. F).

Extraiga el soporte del rodillo B del eje
(ver fig. F).

Nota: Tenga cuidado de que el extiremo
del alambre no se suelte haciendo que el
rodillo se desbobine por si solo. El extremo
del alambre no se puede soltar hasta el
montaje.

Desembale completamente la bobina de
hilo tubular B de modo que esta pueda
desenrollarse sin obstdculos. Pero no
suelte todavia el extremo del alambre
(ver fig. G).
Coloque el rodillo de alambre en el eje.
Asegurese de que el rodillo se desenro-
lla por el lado de la guia de alambre
(ver fig. G).
Vuelva a colocar el soporte del rodillo 2
y bloquéelo presionando y girando en
sentido horario (ver fig. G).
Suelte el tornillo de ajuste
hacia abajo (ver fig. H).
Gire la unidad del rodillo de presién kg
hacia un lado (ver fig. 1).
Suelte el soporte del rodillo de avance
giréndolo en sentido antihorario y
extrdigalo hacia delante (ver fig. J).
Compruebe en la parte superior del rodi-
llo de avance 9 si el alambre tiene el
grosor adecuado. El rodillo de avance
puede girarse o cambiarse si es nece-
sario. El alambre de soldadura suminis-
trado (& 0,9 mm) debe usarse en
el rodillo de avance 19 con el grosor
de alambre indicado de @ 0,9 mm.
iEl alambre debe encontrarse en la
ranura delanteral

y girelo
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Vuelva a colocar el soporte del rodillo
de avance B9y atornillelo firmemente
girando en sentido horario.

Retire la boquilla de quemador ] girén-
dola en sentido antihorario (ver fig. K).
Desenrosque la boquilla de quemador
18 (ver fig. K).

Extraiga el tubo 12 |6 mas recto posible
del soldador (coléquelo en el suelo).
Extraiga el extremo del alambre del
borde de la bobina (ver fig. L).

Acorte el extremo del alambre con unas
tijeras o unos alicantes de corte diago-
nal para eliminar el extremo curvado
dafado del alambre (ver fig. L).

Nota: El alambre debe estar bajo tensién
en todo momento para impedir que se
suelte y se desenrolle. Recomendamos rea-
lizar los trabajos siempre con ofra persona.

Introduzca el hilo tubular por la guia de

alambre Bl (ver fig. M).

Guie el alambre por el rodillo de avance
e introddzcalo en el alojamiento del

tubo B2 (ver fig. N).

Gire la unidad del rodillo de presién 7E]

en direccién al rodillo de avance

(ver fig. O).

Enganche el tornillo de ajuste 221

(ver fig. O).

Ajuste la contrapresién con el tornillo de

ajuste. El alambre de soldadura debe

quedar firmemente montado entre el rodi-

llo de presién y el rodillo de avance

en la guia superior sin quedar aplastado

(ver fig. O).

Conecte el soldador con el interruptor

principal 151,

Pulse la tecla del quemador M.

Ahora el sistema de avance de alambre

desliza el alambre de soldadura por el

tubo 12 y el quemador 10|

En cuanto el alambre sobresalga 1-2 cm

del cuello del quemador B3, vuelva a sol-

tar la tecla del quemador wy (ver fig. P).

Apague el soldador de nuevo.

Vuelva a atornillar la boquilla de que-

mador 8. Asegirese de que la boqui-
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lla de quemador 18 tiene el diametro
adecuado para el alambre de soldadura
utilizado (ver fig. Q). Con el alambre de
soldadura suministrado (& 0,9 mm) se
debe usar la boquilla de quemador IE]
con la identificacién 0,9 mm.

B Introduzca la boquilla de quemador [B
de nuevo en el cuello del quemador B3
(ver fig. R).

N Para prevenir el riesgo de

descargas eléctricas, lesiones o dafios, retire

el enchufe de la toma antes de realizar
cualquier labor de mantenimiento o trabajo
preparatorio.

® Puesta en funcionamiento

® Conexion y desconexion
del aparato

B Conecte y desconecte el soldador con
el interruptor principal 2. Extraiga el
enchufe de la toma si no va a usar el sol-
dador durante un periodo prolongado.
Solo ahora se ha dejado el aparato
completamente sin corriente.

® Ajuste de la corriente de
soldadura y el avance del
alambre

El regulador giratorio [ del lado delantero
del soldador le permite ajustar el grosor del
material a soldar. La corriente y el avance
del alambre se regulan automdticamente.

Didmetro del alambre de soldadura reco-

mendado con los grosores de material
proporcionados
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DiGmetro Espesor de la pieza
del alambre P de trab P
de soldadura e trabajo
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Proteccion contra sobrecarga

El soldador estd protegido frente a la sobre-
carga térmica con un dispositivo de protec-
cién automdtico (termostato con reconexién
automdtica). Este dispositivo de proteccién
inferrumpe el circuito eléctrico en caso de
sobrecarga y el piloto de control amarillo de
proteccién contra sobrecarga 81 se ilumina.

B Deje que el aparato se enfrie (aprox.

15 minutos) cuando se active el disposi-
tivo de proteccién. En cuanto el piloto de
control amarillo para la proteccién con-
tra sobrecarga i se apague, el aparato
volverd a estar listo para su funciona-
miento.

m El fusible de los cables de alimentacién
a las tomas de red debe cumplir las nor-
mas (VDE 0100). Las cajas de enchufe
con puesta a tierra deben protegerse con
un méx. de 16 A (fusibles o disyuntores).
Los fusibles mayores pueden provocar
el incendio de los cables o dafios por
incendio en edificios.

Pantalla de soldadura

A iPELIGRO PARA LA
SALUD!

Si no usa la pantalla de soldadura, el calor
y la radiacién ultravioleta nociva para la
salud derivados del arco eléctrico podrian
provocarle lesiones oculares.

Utilice la pantalla de soldadura siempre que
realice trabajos de soldadura.
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o Soldadura

A iPELIGRO DE
QUEMADURAS!

Las piezas de trabajo soldadas estdn

muy calientes, tanto que podria quemarse
con ellas.

Emplee siempre unas pinzas para mover las
piezas de trabajo calientes soldadas.

Una vez que el soldador se haya
conectado eléctricamente, proceda
de la siguiente forma:

B Conecte el cable de masa con la pinza
de puesta a tierra 4] con la pieza de
trabajo a soldar. Tenga cuidado de que
haya un contacto eléctrico adecuado.

B El punto a soldar de la pieza de trabajo
debe estar libre de éxido y pintura.

B Seleccione el grosor del material con el
regulador giratorio IZ1.

B Encienda el aparato.

B Coléquese la pantalla de soldadura k3
delante de la cara y dirija la boquilla de
quemador 21 al punto de la pieza de
trabajo que desea soldar.

B Accione la tecla del quemador ] para
generar un arco eléctrico. En cuanto se
enciende el arco eléctrico, el aparato
alimenta alambre al bafio de soldadura
en fusién.

B Si el punto de soldadura es lo suficiente-
mente grande, el quemador 19 se guiard
lentamente por el borde deseado. La
distancia entre la boquilla de quemador
y la pieza de trabajo deberia ser lo més
corta posible (en ningin caso mayor de
10 mm).

B En caso necesario, balancear ligera-
mente para aumentar ligeramente el
bafo de soldadura en fusién.

B Lo profundidad de penetracién (se
corresponde a la profundidad del cordén
de soldadura en el material) debe ser
lo més profunda posible, pero sin que
el bafio de soldadura en fusién llegue a
atravesar la pieza de trabajo.
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B La escoria no puede retirarse hasta que el
cordén se haya enfriado. Para continuar
la soldadura de un cordén interrumpida:

B Retire primero la escoria del punfo inicial
de soldadura.

B El arco eléctrico se enciende en la junta
del cordén, se dirige al punto de cone-
xién, se funde alli correctamente y a
continuacién se continda con el cordén
de soldadura.

/A ;CUIDADO! No olvide que el quema-
dor se debe colocar siempre sobre un
soporte aislado una vez finalizada la
soldadura.

B Desconecte siempre el soldador una vez
finalizados los trabajos de soldadura
y durante las pausas; saque siempre el
enchufe de la toma.

® Generacidon de un cordén
de soldadura

Soldadura por puntos

El quemador se desplaza hacia delante.
Resultado: La profundidad de penetracién es
menor, el ancho del cordén mayor, la rugosi-
dad del cordén (superficie visible del cordén
de soldadura) mds plana y la tolerancia a
errores de la unién (error en la fusién del
material) mayor.

Soldadura de arrastre

El quemador se retira del cordén de solda-
dura (fig. S). Resultado: La profundidad de
penetracién es mayor, el ancho del cordén
menor, la rugosidad del cordén mds alta y
la tolerancia a errores de la unién menor.

Uniones de soldadura

En la técnica de soldadura existen dos tipos
bdsicos de unién: Unién a tope (esquinas
exteriores) y con costura de garganta (esqui-
nas interiores y solape).

Uniones a tope

En uniones a tope de hasta 2 mm de grosor
del material, los topes de soldadura quedan
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completamente unidos unos con otros.

Para grosores mayores deberia elegirse una
distancia de 0,5-4 mm. La distancia ideal
depende del material soldado (aluminio

o acero), la composicién del material y el
tipo de soldadura elegido. Esta distancia se
debe determinar en una pieza de prueba.

Uniones a tope planas

Las soldaduras deben realizarse sin interrup-
ciones y con una profundidad de penetra-
cién suficiente, por lo que los preparativos
son extremadamente importantes. La calidad
de los resultados de la soldadura se ve
influida por: la potencia de la corriente,

la distancia entre los bordes de soldadura,
la inclinacién del quemador y el digmetro
del alambre de soldadura. Cuanto més se
incline el quemador respecto a la pieza

a trabajar, mayor serd la profundidad de
penetracién y viceversa.

S

Para evitar o reducir las deformaciones que
pudieran producirse durante el templado
del material, es adecuado fijar las piezas a
trabajar con un dispositivo. Se debe evitar
poner la estructura soldada demasiado
rigida para prevenir las roturas de la solda-
dura. Estas dificultades pueden reducirse si
existe la posibilidad de girar la pieza a tra-
bajar de forma que la soldadura se pueda
realizar en dos pasadas contrarias.
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Uniones de soldadura en la esquina
exterior

Una preparacién de este tipo es muy sencilla
fig. T, V).

T

Sin embargo, con materiales mds gruesos
este método no es adecuado. En este caso
es mejor preparar una unién como se indica
abajo biselando el borde de una placa

(fig. V).

V 450
A
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Uniones con costura de garganta

La costura de garganta se forma si las
piezas de trabajo estan unidas en vertical.
La costura deberia tener la forma de un
trigngulo con lados de la misma longitud y
una ligera acanaladura (fig. W, X).

Uniones de soldadura en la esquina
interior

La preparacién de esta unién de soldadura
es muy sencilla y se puede realizar con
grosores de hasta 5 mm. La medida «d»
debe reducirse al minimo y siempre debe ser
menor de 2 mm (fig. W).

W

Sin embargo, con materiales mds gruesos
este método no es adecuado. En este caso
es mejor preparar una unién como se mues-
tra en la figura V biselando el borde de una
placa.

X

Uniones de soldadura de solapado

La preparacién mas habitual es aquella con
bordes de soldadura rectos. La soldadura
puede realizarse con un cordén de solda-
dura en dngulo normal. La dos piezas a sol-
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dar se deben colocar, como se muestra en la
figura Y, lo mds cerca posible una de otra.

Y

® Mantenimiento

m Elimine el polvo y la suciedad del
aparato con regularidad.

B Llimpie el aparato y los accesorios
con un cepillo fino o un pafio seco.

® Indicaciones
medioambientales y de
desecho de residuos
iRecuperacion de materias
ﬂ primas en lugar de elimina-
cién de residuos!

El aparato, los accesorios y el
embalaje deberian someterse a un
reciclaje respetuoso con el medio
ambiente.

No tire el soldador en la basura, ni la arroje
al fuego o al agua. Si es posible, los apara-
tos que no funcionen deben ser reciclados.
En caso de dudas, dirijase a su distribuidor
local.
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® Declaracion de conformidad
de la UE

Nosotros, la empresa

C. M. C. GmbH
Responsable del documento:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str., 15
66386 St. Ingbert
ALEMANIA

declaramos bajo responsabilidad exclusiva
que el producto

Soldador de hilo tubular Inverter
Nomero de articulo: 2392

Ano de fabricacién: 2022/02

IAN: 373206 2104

Modelo: PIFDS 120 A1

cumple con los requisitos de seguridad
expuestos en las directivas europeas

Directiva de baja tension UE
2014/35/UE

Directiva de compatibilidad
electromagnética UE
2014/30/UE

Directiva RoHS
2011/65/UE+2015/863/UE

y sus modificaciones.

La expedicién de la declaracién de con-
formidad es responsabilidad exclusiva del
fabricante.

El objeto anteriormente descrito en la declo-
racién cumple con los requisitos de la Direc-
tiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y
del Consejo del 8 de junio de 2011 para la
restriccién del uso de determinados mate-
riales peligrosos en dispositivos eléctricos y
electrénicos.
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Para la evaluacién de la conformidad se
han consultado las siguientes normas armo-
nizadas:

EN 60974-6:2015
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 29/06/2021

Y
1 9089720

P.o. Dr. Christian Weyler
- Gestién de calidad -

® Informacion sobre la
garantia y el servicio
posventa

Garantia de Creative Marketing &
Consulting GmbH

Estimado cliente,

este aparato dispone de una garantia de
3 afios a partir de la fecha de compra.
En caso de defecto del producto, tiene
derechos legales frente al vendedor del
mismo. Esta garantia no limita en forma
alguna sus derechos legales.

® Condiciones de la garantia

El periodo de garantia comienza en la fecha
de compra del producto. Conserve el justifi-
cante de compra original. Este documento
se requiere como prueba de la compra.

Si dentro del plazo de 3 afios a partir de
la fecha de compra de este aparato surge
un defecto de material o de fabricacién,
repararemos o sustituiremos (segin nuestra
eleccién) el aparato de forma gratuita.

Este servicio de garantia presupone la
presentacién dentro del plazo de 3 afios
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del aparato defectuoso y del justificante de
compra (ticket de compra), junto con una
breve descripcion del fallo y el momento en
el que se produjo.

Si nuestra garantia cubre el defecto, recibira
de nuevo el aparato reparado o uno nuevo.
La reparacién o sustitucién del aparato no
implica la ampliacién del plazo de garantia.

® Periodo de garantia y
reclamaciones por defectos
estipuladas por ley

El periodo de garantia no se amplia debido
a la garantia. Esto aplica tanto para piezas
reparadas como sustituidas. Los posibles
defectos y vicios ya existentes en el momento
de la compra deberdn comunicarse inmedio-
tamente después de desembalar. Una vez
concluido el periodo de garantia todas las
reparaciones estardn sujetas a pago.

® Cobertura de la garantia

El aparato ha sido fabricado cuidado-
samente siguiendo exigentes normas de
calidad y ha sido probado antes de su
entrega.

La garantia cubre defectos de materiales

o de fabricacién. Esta garantia no cubre
aquellos componentes del producto someti-
dos a un desgaste normal y que, por ello,
puedan considerarse piezas de desgaste.
Tampoco cubre dafios de componentes
fragiles como, por ejemplo, los interruptores,
baterias y piezas de cristal. La garantia
quedard anulada si el producto resulta
dafiado o es utilizado o mantenido de forma
inadecuada. Para realizar un uso adecuado
del producto deberd seguir exclusivamente
las indicaciones del manual de instrucciones
original. Se deberd evitar necesariamente
cualquier uso y manejo desaconsejado en el
manual de instrucciones original o del cual
se haya advertido.
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El producto sélo estd destinado para el
empleo privado y en ningdn caso para el
uso comercial. En caso de manejo incorrecto
o abusivo, aplicacién de violencia y
manipulacién no autorizada por nuestro
servicio técnico local autorizado, se anulard
la garantia.

® Proceso en caso de
garantia

Para garantizar una rdpida tramitacién de
su consulta, tenga en cuenta las siguientes
indicaciones:

Tenga a mano el justificante de compra para
todas las consultas y el nimero de articulo
(p. ej. IAN) como prueba de compra.

El ndmero de articulo figura en la placa

de caracteristicas, en un grabado, en la
portada de su manual (abajo a la izquierda)
o en el adhesivo de la parte posterior o
inferior.

Si se producen fallos de funcionamiento

o si se verificasen deficiencias, péngase
primero en contacto telefénico o por correo
electrénico con el departamento de atencién
al cliente indicado més abaijo.

Puede enviar el producto defectuoso
adjuntando el justificante de compra (ticket
de caja) e indicando el tipo de defecto y el
momento de su aparicién, de forma gratuita,
a la direccién del servicio técnico indicada.

Nota:
En www.lidl-service.com puede des-
cargar este y muchos ofros manua-

les, videos de nuestros productos y
programas.
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El cédigo QR le permite acceder direc-
tamente a la pdgina de servicio de Lidl
(www.lidl-service.com) donde podrd acceder
al manual de funcionamiento indicando el
nimero de articulo (IAN) 373206.

=] %4 [
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

® Servicio

Datos de contacto:

ES

Nombre: C. M.C. GmbH

Direccién de Internet:  www.cmc-creative.de

Correo electrénico: service.es@cmc-creative.de

Teléfono: +49 (0) 6894 9989750
(tarifa normal desde la red
alemana de felefonia fija)

Sede de la empresa: Alemania

IAN 373206_2104

Tenga en cuenta que la siguiente direccién
no obedece a la del servicio técnico. En
primer lugar, péngase en contacto con el
centro del servicio técnico arriba indicado.

Direccion:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
ALEMANIA

| 174 ES
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Symbolforklaring

Fare for alvorlige eller
dedelige kvaestelser!

Pas pa!
Lees driftsvejledningen!

A} ADVARSEL

Stremtilslutning, antal faser

og 9 A Pas pé&! Fare for stramsted!
Vekselstramsymbol

og frekvensens 0 Vigtig oplysning!
dimensioneringsveerdi

Bortskaf ikke elekiriske
apparater sammen med
husholdningsaffaldet!

Bortskaf emballagen og
apparatet miljgvenligt!

Selvbeskyttende svejsning
uden gas med flux
core-fréd.

Benyt ikke apparatet ude i
det fri og aldrig i regnveijr!

Elektrisk sted fra
svejseelektroden kan
medfore deden!

Beskyttelsesgrad.

Fremstillet of
genbrugsmateriale.

Indénding af svejsereg kan

true dit helbred.

Enfaset statisk
frekvensomformer-
transformator-ensretter.

Svejsegnister kan udlese en
eksplosion eller en brand.

Lysbuestraler kan skade

4 . Isolationsklasse.
gjnene og sére huden.

Elektromagnetiske felter
kan forstyrre pacemakeres
funktion.

Normeret
arbejdsspaending.

Netstremmens storste

Pas pd, mulige farer! ) Lo .
pa, mullg dimensioneringsvaerdi.

Effektivvaerdi af el-nettets
starste stram.

Sterste dimensioneringsvaerdi
for svejsestremmen

Dimensioneringsvaerdi for

: Masseklemme.
svejsestrgmmen.

Kontrollampe

overbelastningssikring Kontrolllampe nettilslutning
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Starste svejsetid-
dimensioneringsveerdi i
intermitterende modus =

INVERTERSVEJSER MED
FILLERTRAD PIFDS 120 A1

® Indledning

Hijerteligt tillykke! Du har
m valgt et kvalitetsprodukt fra
vort firma. Leer apparatet at

kende inden farste ibrugtagning. Lees hertil
opmaerksomt den falgende brugsvejledning
og sikkerhedshenvisningerne. Kun tilsva-
rende instruerede personer md tage dette
vaerkigj i brug.

OPBEVARES UTILGANGELIGT FOR
BORN!

® Formalsbestemt anvendelse

Apparatet er egnet til selvbeskyttende
svejsning uden gas med flux core-tréd. Der
kraeves ikke nogen ekstra gas. Beskyttelses-
gassen er indeholdt i tréden i pulveriseret
form, den ledes saledes direkte ind i lysbuen
og bevirker, at apparatet ikke er falsom over
for vind, n&r man arbejder ude i det fri. Der
mé& kun anvendes de til apparatet egnede
trddelektroner. Til den formalsbestemte
anvendelse harer ogsd, at alle sikkerheds-
henvisninger, montageveijledningen og
driftshenvisningerne i betjeningsvejledningen
overholdes.
De galdende forskrifter vedrarende forebyg-
gelse af uheld skal felges neje. Apparatet
m& ikke bruges:
— i lokaler med utilstraekkelig ventilation,
— i eksplosionstruede omgivelser,
— til optening af rer,
— i nserheden af personer med

pacemakere og
— i naerheden aof let anteendelige materialer.
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Starste svejsetid-
dimensioneringsveerdi i
kontinuerlig modus '

ON (max)

Anvend produktet udelukkende som beskre-
vet og til de oplyste anvendelsesomrader.
Opbevar denne vejledning omhyggeligt.
Giv venligst ogsé alle disse papirer videre,
hvis produktet gives videre. Enhver brug,
der afviger fra den formélsbestemte anven-
delse, er ikke tilladt og potentielt farlig.
Farer p& grund af manglende hensyntagen
hertil eller pa grund af forkert brug dackkes
ikke af garantien og ligger uden for fabri-
kantens ansvarsomréde.

Garantien bortfalder, hvis produktet bruges
til erhvervsmaessige formal.

® Leveringsomfang

1 Invertersvejser med fillertrad
PIFDS 120 Al

1 breenderdyse (formonteret)

4 svejsedyser (1x 0,9 mm formonteret;
1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)

1 slaggehammer med trédberste

1 flux coretrdd & 0,9 mm / 450 g

1 svejseskaerm

1 basrerem

1 betjeningsveijledning

Restrisiko

Ogsd&, nér apparatet betjenes forskrifts-

maessigt, findes der altid restrisici. Felgende

farer kan opst& i sammenhaeng med dette
svejseapparats konstruktion og type:

- Jjenskader pa grund af bleending,

- Bergring aof meget varme dele pé appara-
tet eller p& emnet (brandsar),

— Ved forkert sikring er der fare for uheld
og brand pd grund af gnistsprait eller
slaggedele,

- Helbredsskadelige emissioner aof rag og
gasser, i tilfelde af luftmangel hhv. util-
straekkelig afsugning i lukkede lokaler.
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Mindsk restrisikoen ved at bruge apparatet
p& omhyggelig og forskriftsmaessig méde og
ved at felge alle instruktionerne.

® Beskrivelse af de enkelte
dele

B Skeerm tradfremfaringsenhed
Baererem
Stremstik
Massekabel med masseklemme

B8] Hovedafbryder ON / OFF
Kontrollampe nettilslutning

[ Drejekontakt til indstilling of
materieletykkelse
Kontrollampe overbelastningssikring
Breenderdyse
Braender
Braendertast
Slangepakke

I8 svejsedyse (0,6 mm)
Svejsedyse (0,8 mm)
Svejsedyse (0,9 mm)
Svejsedyse (1,0 mm)
Svejsespole til flux core-trad (tr&drulle)
0,9 mm /450¢g
Slaggehammer med tréadberste
Fremfgringsrulle

kd Skeermplade
Markt svejseglas

k2 Handtag
Svejseskaerm efter montage
Montageclip
Lasemekanisme til sikkerhedsglas
Monteret handtag
Justeringsskrue

7E] Trykrulleenhed

281 Rulleholder

BA Holder il fremferingsruller
Trédgennemfering

B2 Slangepakkeholder

Braenderhals
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® Tekniske data

Elilslutning 230V~ /
50/60 Hz
(vekselstram)
Svejsestram |,: 25-120A
Tomgangsspeending U,;: 46 V
Netstremmens sterste
dimensioneringsveerdi: e 17 A

Dimensioneringsstrammens
sterste effektive vaerdi: Lg12A

Svejsetradiromle maks.: ca. 1000 g
Svejsetraddiameter maks.: 1,0 mm
Sikring: 16 A

Vaegt: ca. 4,5 kg
Anbefalet

materialetykkelse: 0,8 - 3,0 mm

Tekniske og optiske andringer kan i forbin-
delse med videreudviklinger foretages uden
forudgdende meddelelse. Alle mal, bemaerk-
ninger og oplysninger i denne brugsvejled-
ning er derfor ikke garanterede. Retskrav,
som fremsaettes p& grundlag af brugsveijled-
ningen, kan derfor ikke geres geeldende.

u Sikkerhedshenvisninger

Lees venligst brugsvejledningen
grundigt igennem, og tag hensyn il
de beskrevne henvisninger. Laer ved
hjeelp af denne brugsvejledning
apparatet og dets rigtige brug at
kende og laes alle sikkerhedshen-
visningerne. P& typeskiltet star alle
tekniske data for dette svejseappa-
rat. Informer dig venligst om dette
apparats tekniske forhold.
® Reparationer og / eller

vedligeholdelsesarbejde

mé& kun blive gennemfart af

kvalificerede el-fagfolk.
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® Brug kun de svejseledninger,
der felger med leveringen.

B Mens apparatet er i drift, mé
det ikke st& direkte op imod
en vaeg, og det m& heller
ikke veere tildaekket eller vaere
indeklemt mellem andre appo-
rater, s& der altid kan stremme
tilstreekkelig meget luft gennem
ventilationsabningerne. Kon-
troller ogsd, at apparatet er
tilsluttet korrekt til netspaendin-
gen. Undgé enhver traekbelast-
ning pé& stremledningen. Traek
stromstikket ud af stikkontak-
ten, fer du stiller apparatet op
pd et andet sted.

® Nér apparatet ikke er i drift,
skal det altid slukkes med
TAND- / SLUK-afbryderen.
Leeg elekirodeholderen pé
et isoleret underlag, og tag
forst elektroderne ud af hol-
deren, efter at de er kalet af i
15 minutter.

B Veer opmaerksom pd svejsekab-

lernes, breenderens og mas-
seklemmernes tilstand. Slid pé
isoleringen og pé& spaendings-
farende dele kan fremkalde
farer og mindske svejsearbej-
dets kvalitet.

® Ved lysbuesvejsning dannes
der gnister, smeltede metaldele
og reg. Tag derfor falgende
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hensyn: Alle breendbare sub-
stanser og/eller materialer skal
fiernes fra arbejdspladsen og
dens umiddelbare omgivelser.
W Serg for god ventilation pé
arbejdspladsen.
B Der mad ikke svejses pé
beholdere, kar eller rer,
som indeholder eller har
indeholdt braendbare vaesker
eller gasser.

PN EDYZCHIN Undgd enhver

direkte kontakt med svejse-
stremkredsen. Tomgangsspaen-
dingen mellem elektrodetang
og masseklemme kan vaere
farlig, der er fare for elektrisk
sted.

® Apparatet ma ikke bruges i
fugtige eller véde omgivelser
eller i regnvejr. Her gaelder sik-
kerhedsbestemmelsen [P218S.

® Beskyt gjnene med de hertil
beregnede beskyttelsesglas
(DIN grad 9 — 10), som du
fastger til den leverede svej-
seskaerm. Benyt handsker og
tort beskyttelsestaj, der er fri
for fedt og olie, for at beskytte
huden imod lysbuens ultravio-
lette stréling.

N Brug ikke
svejsestremkilden til optening
af rer.
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Bemezerk:

B Lysbuens straling kan skade
ginene og fremkalde forbraen-
dinger p& huden.

® Ved lysbuesvejsning dannes
der gnister og dréber af smel-
tet metal, det svejsede emne
begynder at glede og bliver
ved med at vaere meget varmt
i forholdsvis lang tid. Rer der-
for ikke ved emnet med bare
haender.

® Ved lysbuesvejsning frigives
der helbredsfarlige dampe.
Serg for helst ikke at indande
disse.

B Beskyt dig imod lysbuens far-
lige virkninger, og hold per-
soner, som ikke deltager i
arbejdet, p& mindst 2 meters
afstand fra lysbuen.

A PAS PA!

B Mens svejseapparatet er i funk-
tion, kan der i afheengighed of
el-nettets forhold pa tilslutnings-
punktet forekomme forstyrrelser
i stremforsyningen til andre
forbrugere. Henvend dig i tvivl-
stilfeelde til dit elvaerk.

B Mens svejseapparatet er i
funktion, kan der forekomme
funktionsfejl ved andre appa-
rater, f. eks. hereapparater,
pacemakere osv.
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® Farekilder ved
lysbuesvejsning

Ved lysbuesvejsning findes der
en raekke farekilder. For svejseren
er det derfor saerdeles vigtigt at
overholde de falgende regler for
ikke at bringe sig selv og andre i
fare og for at undgd personska-
der og skader p& udstyret.

m Alt arbejde i forbindelse med
el-nettet, f. eks. kabler, stik,
stikkontakter osv. m& kun udfe-
res af en kvalificeret elektriker
og i henhold til nationale og
lokale forskrifter.

m | tilfeelde af uheld skal svejse-
apparatets forbindelse til el-net-
tet afbrydes med det samme.

® Nar der forekommer elektri-
ske bergringsspaendinger, skal
apparatet straks slukkes, og
efterfalgende skal det efterses
af en kvalificeret elektriker.

® Serg altid for gode elektriske for-
bindelser p& svejsestremsiden.

® Ved svejsning skal der altid
beeres isolerende handsker pé
begge haender. De beskytter
imod elektriske stad (svejse-
stremkredsens tomgangsspaen-
ding), imod skadelige
stralinger (varme og uv-strd-
ling) og imod gladende metal
og slaggesprait.
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B Beer fast og isolerende fodtgj.
Skoene skal ogsd vaere
isolerende, ndr det er védt.
Almindelige sko er uegnede,
fordi gledende metaldréber,
som falder ned, kan give for-
braendinger.

Baer egnet beskyttelsestaj og
ikke nogen syntetiske beklaed-
ningsgenstande.

Se ikke ind i lysbuen med
ubeskyttede gjne, brug kun en
svejser-svejseskaerm med for-
skriftsmaessigt beskyttelsesglas
i henhold til DIN. Ud over lys-
og varmestrdler, der bevirker
bleending hhv. forbraending,
afgiver lysbuen ogsd uv-stré-
ling. Ved utilstraekkelig beskyt-
telse medfarer denne usynlige
ultraviolette stréling ferst nogle
timer senere en meget smer-
tefuld bindehindebeteendelse.
Desuden fremkalder uv-stréling
pd ubeskyttede legemsdele
forbraendinger ligesom en
solskoldning.

Ogsd personer, som
opholder sig i nserheden af
lysbuen, skal geres opmaerk-
som pé farerne og udstyres
med det ngdvendige beskyttel-
sesudstyr. Om ngdvendigt
skal der szettes beskyttelses-
vaegge op.
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Ved svejsning skal der isaer i
smé& rum serges for tilstraekke-
lig tilfersel af frisk luft, fordi
der dannes reg og skadelige
gasser.

Der mé ikke gennemfares
svejsearbejde pé& beholdere,
som bruges til lagring af gas-
ser, breendstoffer, raffineret
olie eller lignende — ogsd hvis
de allerede er blevet temt for
lenge siden — fordi der her-
sker eksplosionsfare p& grund
af rester.

For brand- og eksplosionstru-
ede lokaler gaelder der saerlige
forskrifter.

Svejseforbindelser, der er
udsat for store belastninger
og som skal opfylde visse sik-
kerhedskrav, mé kun laves aof
szerligt uddannede og eksa-
minerede svejsere. Eksempler
herpd er trykkedler, labeskin-
ner, anhaengertrack osv.

A PAS PA! Tilslut altid massek-

lemmen sé teet pé svejsestedet
som muligt, s& svejsestremmen
kan tage den kortest mulige
vej fra elektroden til mas-
seklemmen. Forbind aldrig
masseklemmen med svejseap-
paratets kabinet! Tilslut aldrig
masseklemmen til dele med
jordforbindelse, som ligger i
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stor afstand fra emnet, f. eks.
et vandrer i et andet hjgrne
i lokalet. | modsat fald kan
det ske, at beskyttelsesleder-
systemet i det lokale, hvor du
svejser, beskadiges.
B Brug ikke svejseapparatet i
fugtige omgivelser.
B St altid svejseapparatet pd
en jeevn undergrund.
B Brug ikke svejseapparatet i
regnvejr.
® Udgangen er dimensioneret
ved en omgivelsestemperatur
pd 20 °C. Ved hgjere tempera-
turer ma svejsetiden reduceres.
Fare for elektrisk sted:
Et elektrisk sted fra en
svejseelektrode kan vaere dede-
lig. Svejs ikke i regn- eller snevejr.
Baer torre, isolerende handsker.

Rer ikke ved elekiroden med de
bare haender. Baer ingen vade
eller beskadigede handsker. Beskyt
dig mod elekirisk sted ved brug aof
isolering mod emnet. Apparatets
kabinet mé& ikke dbnes.

Fare pa grund of svejsereg:
Indanding af svejserag kan true
helbredet. Hold ikke hovedet

ind i regen. Brug udstyret i dbne
omréder. Serg for udluftning til at
fierne ragen.
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Farer pa grund af
svejsegnister

Svejsegnister kan udlase en
eksplosion eller en brand. Hold
breendbare stoffer p& afstand fra
svejsningen. Svejs ikke i naerhe-
den af brendbare stoffer. Svej-
segnister kan bevirke ildebrande.
Hold en brandslukker parat i
naerheden og lad en hjzelper
vaere klar til at bruge den med
det samme. Svejs ikke p& tromler
eller nogen som helst lukkede

beholdere.

Farer pa grund af
lysbuestraler:

Lysbuestrdler kan skade @jnene
og sére huden. Bzer hat og
sikkerhedsbriller. Baer hgrevaern
og hgj, lukket skjortekrave. Baer
en svejserhjelm og de korrekte
filterstarrelser. Baer fuldsteendig
kropsbeskyttelse.

Farer pa grund aof
elektromagnetiske felter:
Svejsestrem danner elektromag-
netiske felter. M& ikke anvendes

i forbindelse med medicinske
implantater. Svejseledningerne
ma aldrig vikles rundt om krop-
pen. Svejseledningerne skal fares
sammen.
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® Svejseskaermspecifikke
sikkerhedshenvisninger

m Kontroller altid fer svejsear-
bejdets begyndelse svejse-
skaermens fejlfrie funktion ved
hjselp aof en kraftig lyskilde
(f. eks. en lighter).

m Sikkerhedsglasset kan beska-
diges af svejsestaenk. Udskift
beskadigede eller ridsede
sikkerhedsglas omgdende.

m Udskift omgéende komponen-
ter, der er beskadigede, meget
snavsede eller som har svej-
sestaenk.

® Apparatet mé kun benyttes aof
personer, som er fyldt 16 ér.

® Gor dig bekendt med
sikkerhedsforskrifterne for
svejsning. Overhold ogsé sik-
kerhedshenvisningerne for dit
svejseapparat.

M Baer altid svejseskaermen,
nér du svejser. Nar der ikke
baeres nogen svejseskaerm,
kan der ske alvorlige skader
pd nethinden.

® Beer altid beskyttelsestaj, nar
der svejses.

® Brug aldrig svejseskaermen
uden sikkerhedsglas, fordi den
optiske enhed ellers kan blive
beskadiget. Der er fare for
gienskader!
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m Udskift sikkerhedsglasset i god
tid, s& du altid kan se klart og
tydeligt og uden at gjnene
bliver traette.

® Omgivelser med sget
elektrisk fare

Ved svejsning i omgivelser med
oget elekirisk fare skal der tages
hensyn til felgende sikkerheds-
henvisninger.

Omgivelser med eget elekirisk
fare findes f.eks.:

B P& arbejdspladser, hvor bevae-
gelsesmuligheden er indskraen-
ket, s& svejseren arbejder i en
tvungen kropsholdning (f.eks.
pd knae, siddende, liggende)
og rerer ved dele med elektrisk
ledeevne.

® P& arbejdspladser, der har en
begraensning, som helt eller
delvist har elektrisk ledeevne,
og hvor der bestér en alvorlig
fare for svejseren gennem und-
gaelig eller tilfeldig berering.

® P& vade, fugtige eller meget
varme arbejdspladser, hvor
luftfugtigheden eller sved ned-
saetter den menneskelige huds
modstand og beskyttelsesud-
styrets isoleringsegenskaber i
vaesentligt omfang.
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Ogsé en metalleder eller et stativ
kan skabe omgivelser med gget
elektrisk fare.

Ved arbejde i sddanne omgivel-
ser skal der benyttes isolerende
underlag og mellemlag, desuden
handsker med opslag og hoved-
beklaedning fremstillet af leeder
eller andre isolerende materialer
for at isolere kroppen mod jord.
Svejsestremkilden skal ligge uden
for arbejdsomradet hhv. de elek-
trisk ledende flader og uden for
svejserens raekkevidde.

En ekstra beskyttelse imod et
elektrisk sted fra netstrammen i
tilfeelde af fejl kan vaere givet ved
brug af et fejlstram-sikkerheds-
afbryder, der arbejder med en
bortledningsstrem pd ikke mere
end 30 mA og som forsyner alle
netdrevne installationer i nzer-
heden. Fejlstrem-sikkerhedsaf-
bryderen skal veere egnet til alle
stramtyper.

Midler til hurtig afbrydelse af
svejsestremkilden eller svejse-
stromkredsen (f.eks. ned-stop-ind-
retning) skal vaere nemme at nd.
Ved brug af svejseapparater
under elekirisk farlige betingelser
md& svejseapparatets udgangs-
spaending i tomgang ikke vaere
hajere end 113V (teerskelvaerdi).
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| disse tilfaelde er det p& grund
af udgangsspaendingen tilladt at
benytte dette svejseapparat.

® Svejsning i snaevre rum

Ved svejsning i snaevre rum kan
der opstd en fare pa grund aof
toksiske gasser (kvaelningsfare).
| snaevre rum mé der kun svej-
ses, nér der i umiddelbar naer-
hed opholder sig instruerede
personer, der kan gribe ind i
nedstilfelde. For svejsearbej-
det begynder, skal en ekspert
foretage en evaluering for at
bedemme, hvilke skridt der er
nedvendige for at garantere
arbejdets sikkerhed, og hvilke
sikkerhedsforanstaltninger der
skal treeffes under det egentlige
svejsearbejde.

® Opsummering af
tomgangsspaendingerne

Nar mere end en svejsestram-
kilde er i drift p& samme tid,

kan disses tomgangsspaendinger
opsummere sig og fere til en aget
elekirisk fare. Svejsestramkilder
skal tilsluttes s&dan, at denne
risiko minimeres. De enkelte svej-
sestramkilder med deres seerskilte
styringer og tilslutninger skal
vaere maerkede pd tydelig méde
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for at det kan ses, hvad der herer
til hvilken svejsestremkreds.

® Brug af skulderseler

Der mé ikke svejses, mens svejse-
stromkilden eller tr&dfremferings-
enheden baeres f.eks. med en
skuldersele.

Dermed skal felgende
forhindres:

m Risikoen for at miste ligevaeg-
ten, ndr der traekkes i tilsluttede
ledninger eller slanger

® Den ggede risiko for et elek-
trisk sted, fordi svejseren kom-
mer i kontakt med jord, nér
han bruger en svejsestramkilde
i klasse |, hvor kabinettet har

jordforbindelse via svejsestrom-

kildens beskyttelsesleder.

® Beskyttelsestoj

B Mens arbejdet laves, skal svej-
seren vaere beskyttet imod stré-
ling og forbraendinger pé hele
kroppen ved hjelp af tilsva-
rende pdkleedning og ansigts-
beskyttelse. Der skal tages
hensyn til felgende skridt:

— Tag beskyttelsestaj pd, inden
svejsearbejdet begyndes.
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- Tag handsker pa.
— Abn vinduet for at sikre luftil-
farslen.
— Baer beskyttelsesbriller.
P& begge haender skal der
baeres handsker med opslag af
et egnet materiale (lzeder). De
skal altid veere i updklagelig
stand.
Til beskyttelse af tgjet imod
flyvende gnister og imod for-
braendinger skal der baeres
egnede forklaeder. Nér
arbejdsforholdene kraever det,
f. eks. arbejde pé eller over
hovedet, skal der baeres en
beskyttelsesdragt og om
nedvendigt ogsd en hovedbe-
skyttelse.

Beskyttelse imod straler
og forbraendinger

P& arbejdsstedet skal der ved
hjzelp of et skilt ,Pas pa! Se
ikke direkte ind i flammerne!”
geres opmaerksom pé faren
for @jnene. Arbejdspladserne
skal helst afskaermes pa en
sédan méde, at personer, som
opholder sig i naerheden, er
beskyttede. Uvedkommende
skal holdes borte fra alt svejse-
arbejde.

| umiddelbar naerhed aof fast
indrettede arbejdssteder skal
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vaeggene hverken have lyse
eller stralende farver. Vinduer
skal mindst op til hovedhgjde
sikres imod gennemslip eller
reflektion af straling, f. eks.
med egnet maling.

® EMK-apparatklassificering

| henhold til direktivet

IEC 60974-10 er der tale om et
svejseapparat med en elektro-
magnetisk kompatibilitet i

klasse A. Apparaterne i klasse A
er apparater, der egner sig il
brug i alle andre omré&der und-
tagen boligrum og i sddanne
omréder, der er direkte tilsluttet
til et lavspaendings-forsyningsnet,
som (ogsd) forsyner boligbyg-
ninger. Apparaterne i klasse A
skal overholde graensevaerdierne
for klasse A.

ADVARSEL: Apparater i klasse
A er beregnet til drift i industri-
elle omgivelser. P& grund af de
optreedende effektrelaterede og
ogsé udstrélede forstyrrelser kan
der muligvis veere vanskeligheder
med at sikre den elektromagne-
tiske kompatibilitet i andre omgi-
velser.

Selvom apparatet overholder
emissionsgraensevaerdierne i
henhold til normen, kan tilsva-
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rende apparater alligevel bevirke

elektromagnetiske forstyrrelser i

falsomme anlaeg og apparater.

Brugeren er ansvarlig for for-

styrrelser, der opstér p& grund

af lysbuen, mens der arbejdes,

og brugeren skal traeffe egnede

beskyttelsesforanstaltninger. Her-

ved skal brugeren tage saerligt

hensyn til:

— Strem-, styre-, signal- og tele-
kommunikationsledninger

— Computere og andre mikropro-
cessorstyrede apparater

- TV-, radio- og andre apparater
med afspillerfunktion

— Elektroniske og elekiriske sikker-
hedsindretninger

— Personer med pacemakere eller
hereapparater

— Maéle- og kalibreringsindretninger

— Immuniteten af andre indretnin-
ger i naerheden

— Tidspunktet p& dagen, hvor
arbejdet gennemfares.

For at reducere forstyrrende

straling anbefales falgende:

— at udstyre stremtilslutningen
med et neffilter

— at apparatet vedligeholdes
regelmaessigt og holdes i god
stand

— at svejseledninger er afviklet
fuldsteendigt og helst er lagt ud
parallelt p& gulvet
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— Apparater og anlaeg, som er
truet af forstyrrende stréling,
skal helst fiernes fra arbejdsom-
rédet eller blive afskaermet.

Bemeerk!

Dette produkt overholder

IEC 61000-3-12, hvsi kortslut-
ningsydelsen Ssc er starre eller
lig med 2932,5 kW pé graense-
fladepunktet mellem brugerens
forsyning og det offentlige net.
Installateren eller brugeren af
apparatet baerer ansvaret for —
evt. efter aftale med netvaerksope-
rateren — at sikre, at produktet
kun forbindes med en stremforsy-
ning med en kortslutningsydelse
Ssc, der er starre eller lig med

2932,5 kW.

Bemazerk!
Produktet ma kun bruges i rum

med en strembelastning pa
mindst 100 A/fase.

® For ibrugtagningen

B Tag alle delene ud af emballagen og
kontroller, om svejseapparatet eller de
enkelte dele viser nogen tegn pd skader.
Hvis dette skulle vaere tilfseldet, md svej-
seapparatet ikke anvendes. Henvend
dig til fabrikanten via den oplyste ser-
viceadresse.

B Fjern alle beskyttelsesfolier og al anden
transportindpakning.

H  Kontroller, om leveringen omfatter alle

dele.
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® Montage
® Montage af svejsesksermen

Leeg det marke svejseglas Bl med skriften
opad ind i skeermpladen B9 (se ofb. C).
Skriften p& det merke svejseglas Bl skal
nu veere synlig fra svejseskaermens for-
side.

Skub handtaget B2 indefra ind i svejse-
skaermens passende udsparing, indtil det

falder i hak (se afb. D).

® Isxtning af flux core-trad

A For at undgd fare for
elektrisk stad, en kvaestelse eller en
beskadigelse, skal el-stikket traekkes ud af
stikkontakten fer enhver form for vedligehol-
delsesarbejde og forberedende arbejde.
Bemaerk: Alt efter anvendelsesformdl skal
der bruges forskellige svejsetréde. Med dette
apparat kan der anvendes svejsetréde med
en diameter fra 0,6 til = 1,0 mm.

Fremfaringsrulle, svejsedyse og tradtvaersnit
skal altid passe til hinanden. Apparatet er
egnet til trédruller p& op til 1000 g.

m Laget fil tradfremfaringen Bl l&ses op og
&bnes ved at trykke l&seenheden op.
B L&s rulleenheden op ved at dreje rullehol-
deren 28 mod uretﬁe afb. F).
B Traek rulleholderen 29 of fra akslen
(se afb. F).
Bemaerk: Pas pd, at trédens ende ikke
lzsner sig og at rullen saledes selvstaendigt
ruller of. Trédenden ma ferst lasnes i forbin-
delse med montagen.

B Udpak svejsespolen med flux coretrad
I fuldsteendigt, s& den kan afrulles
vhindret. Lesn dog endnu ikke trédenden
(se afb. D).

B Sat tradrullen p& akslen. Vaer opmaerk-
som pd, at rullen afvikles p& siden med
trédgennemferingen Bl (se afb. G).
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Seet rulleholderen 22 pd igen og lés den
ved at trykke imod og ved at dreje i ref
ning mEd uret (se afb. G).

Losn justeringsskruen B2 og sving den
nedad (se afb. H).

Drej trykrulleenheden B8 vk mod siden
(se afb. I).

Losn fremfaringsrulleholderen B8 ved at
dreje den i retning mod uret, og traek den
fremefter for at tage den aof (se afb. J).
Kontroller pé fremfgringsrullens over-
side 19, om den tilsvarende trédtyk-
kelse er angivet. Om ngdvendigt skal
fremfaringsrullen vendes eller udskiftes.
Svejsetrdden, der falger med leveringen
(@ 0,9 mm) skal anvendes i fremfarings-
rullen B2 med den angivne tradtykkelse
p& & 0,9 mm. Tréden skal befinde sig i
den forreste rille!

St fremferingsrullens holder B8 p& igen
og skru den fast i retning med uret.

Fiern breenderdysen Bl ved ot dreje den
til venstre (se afb. K.

Skru svejsedysen 8l ud (se afb. K).

Fer slangepakken 02 helst i lige linje vaek
fra svejseapparatet (laeg den pé& gulvet).
Tag trédenden ud af spolekanten (se
afb. ).

Afkort trédenden med en tradsaks eller
en skaevbider for at fjerne tradens beska-
digede / bgjede ende (se afb. L).
Bemaerk: Traden skal hele tiden vaere
speendt, s& den ikke kan lasne sig og
rulle af! Det anbefales i denne sammen-
haeng altid at arbejde sammen med en
anden person.

Skub flux coredréden gennem tré&dgen-

nemfgringen Bl (se ofb. M).

For tréden langs med fremfaringsrullen
og skub den s& ind i slangepakkens

holder B2 (se afb. N).

Drej trykrulleenheden B8 hen imod frem-

feringsrullen [ (se ofb. O).

Haeng justeringsskruen B2 ind (se

afb. O).

Indstil modtrykket ved hjeelp af justerings-

skruen. Svejsetraden skal sidde fast i den
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avre fering mellem trykrullen og frem-

feringsrullen 18 uden at blive klemt (se

afb. O).

Teend for svejseapparatet med hovedaf-

bryderen 2.

Tryk p& braendertasten 1]}

Nu skubber tr&dfremferingssystemet svej-

sefrdden gennem slangepakken 14 og

breenderen 19|

Sé& snart fréden rager 1 - 2 cm ud of

braenderhalsen .,gslippes breenderta-

sten Il igen (se afb. P).

Sluk igen for svejseapparatet.

Skru svejsedysen 8 ind igen. Pas pa, at

svejsedysen ﬁ passer til den benyttede

svejsetr&ds diameter (se afb. Q). | forbin-

delse med den svejsetrad, der fulgte med

leveringen (& 0,9 mm), skal svejsedysen
med maerkningen 0,9 mm benyttes.

Skru braenderdysen [8 p& braenderhal-

sen B8 igen (se afb. R).

N For at undgd faren for et
elektrisk stad, en kvaestelse eller en beskadi-
gelse, skal man traekke el-stikket ud af
stikkontakten fer ethvert vedligeholdelsesar-
bejde og fer hvert forberedende arbejde.

Ibrugtagning
Teend og sluk af apparatet

Teend og sluk for svejseapparatet med
hovedafbryderen Bl Nar du ikke bruger
svejseapparatet igennem lzengere tid,
traek stromstikket ud af stikkontakten. Kun
i s& fald er apparatet helt spaendingsfrit.

Svejsestrem og _ .
tradfremfering indstilles

Med drejekontakten [ p& forsiden aof svej-
seapparatet kan materialetykkelsen, der skal
svejses, indstilles. Strem og tradfremfaring
reguleres automatisk.
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Anbefalet diameter for svejsetrdd afhaengigt
af materialetykkelse

Svejsetraddiameter | Emnets tykkelse
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8 -2,0 mm
0,9 mm 0,8 -3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Overbelastningssikring
Svejseapparatet er beskyttet imod termisk
overbelastning ved hjeelp af en automatisk
sikkerhedsindretning (termostat med auto-
matisk genstart). | tilfeelde af overbelasting
afbryder sikkerhedsindretningen stram-
kredsen, og overbelastningssikringens gule
kontrollampe &1 lyser.

B Aktiveres sikkerhedsindretningen, skal
apparatet kele af (i ca. 15 minutter). S&
snart overbelastningssikringens gule kon-
trollampe 81 slukker, er apparatet klar fil
brug igen.

m Sikringen af ledningerne til stikkon-
takterne skal opfylde forskrifterne
(VDE 0100). Jordede stikd&ser ma sikres
med maks. 16 A (sikringer eller lednings-
beskyttelseskontakter) Hajere afsikringer
kan fare til ledningsbrand eller brandska-
der pd& bygninger.

Svejseskaerm

A HELBREDSFARE!

Nar du ikke benytter svejseskaermen, kan de
helbredsfarlige uv-stréler og den varme, der
udgér fra lysbuen, skade dine gjne.

Brug altid svejseskaermen, nér du svejser.
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® Svejsning

N FARE FOR FORBRANDING!
Svejsede emner er meget varme, derfor kan
du komme til at breende dig pé& dem.

Brug altid en tang for at flytte svejsede og
meget varme emner.

Ga saledes frem, efter at du har
etableret svejseapparatets elektriske
tilslutning:

B Forbind massekablet med masseklemmen
med det emne, som skal svejses.
Vaer opmaerksom pd&, at der er en god
elektrisk kontakt.

B P4 det sted, hvor der skal svejses, skal al
rust og farve fiernes fra emnet.

B Velg materialetykkelsen med drejekon-
takten (.

B Teend for apparatet.

® Hold svejseskaermen B8 op foran ansigtet
og fer breenderdysen [ il det sted pé
emnet, hvor der skal svejses.

B Tryk p& breendertasten Il for at danne
en lysbue. Braender lysbuen, transporte-
rer apparatet trdden ind i svejsebadet.

B Er svejselinsen stor nok, s& feres braende-
ren 18 langsomt langs med den anskede
kant. Afstanden mellem braenderdysen
og emnet skal vaere s& kort som muligt
(aldrig sterre end 10 mm).

B Pendl i givet fald en smule for at forsterre
svejsebadet en smule.

B Indbraendingsdybden (svarer til svejse-
semmens dybde i materialet) skal helst
vaere dyb, men svejsebadet skal dog ikke
falde gennem emnet.

B Slaggen mé ferst fiernes fra semmen
efter afkaling. For at fortszette en svejs-
ning pd en afbrudt sem:

B Fjern forst slaggen p& begyndelsespunktet.

B lysbuen teendes i semfugen og feres til fort-
saettelsespunktet, hvor der skal smeltes rig-
tigt op for s& at viderefare svejsesemmen.

A\ FORSIGTIG! Husk, at braenderen effer
svejsningen altid skal leegges pd et isole-
ret underlag.
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B Efter afsluttet svejsearbejde og i pauser
skal svejseapparatet altid slukkes. Traek
altid stikket ud af stikkontakten.

® At lave en svejsesem

Stikkende sem eller frasvejsning
Braenderen skubbes frem. Resultat: Indbraen-
dingsdybden er mindre, sembredden er
storre, daekstrengen (svejsesemmens synlige
overflade) er fladere og bindingsfejltoleran-
cen (fejl i materialesammensmelningen) er
sterre.

Slebende sem eller modsvejsning
Braenderen traekkes vaek fra svejsesemmen.
(afb. S) Resultat: Indbraendingsdybden er
storre, sembredden er mindre, daekstren-
gen er hgjere og bindingsfejltolerancen er
mindre.

Svejseforbindelser

Der er to grundlaeggende forbindelsestyper
i svejseteknikken: Stumpsem- (yderhjgrne)
og kantsemforbindelse (inderkant og
overlapning).

Stumpsemforbindelser

Ved stumpsgmforbindelser med en materiale-
tykkelse p& op til 2 mm er der fuld forbin-
delse mellem svejsekanterne.

Til sterre tykkelser ber der veelges en afstand
pé& 0,5 — 4 mm. Den ideale afstand afhaen-
ger af det svejsede materiale (aluminium
hhv. stdl), materialesammensaetningen og
den valgte svejsemdde. De optimale svejse-
indstillinger skal helst bestemmes ved hjzelp
af et proveemne.

Flade stumpsemforbindelser

Svejsninger skal alves uden afbrydelse og
med ftilstraekkelig indtraengningsdybdem der-
for er en god forberedelse saerdeles vigtig.
Svejseresultatets kvalitet pavirkes af stramstyr-
ken, afstanden mellem svejsekanterne, braen-
dernes hzeldning og svejsetrédens diameter.
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Jo mere stejlt breenderen holdes i forhold il
emnet, des sterre er indireengningsdybden
og omvendt.

S

For at komme deformeringer, der kan opstg,
ndr materialet haerdner, i forkabet eller

for at forringe dem er det godt at fiksere
emnerne med en indretning. Det skal undgés
at stivgere den sammensvejsede struktur, sé
brud i svejsningen tilsvarende undgas. Disse
vanskeligheder kan reduceres, ndr der er
mulighed for at dreje emnet, séledes at svejs-
ningen kan gennemfares i to modsat reftede
gennemgange.

Svejseforbindelser pa yderhjsrnet

En forberedelse af denne slags er meget
nem (afb. T, V).

T

/il PARKSIDE



Ved tykkere materialer er den dog ikke leen-
gere hensigtsmaessig. | dette tilfselde er det X
bedre at forberede en forbindelse som vist

forneden, hvor kanten pé& en plade afskrénes

(afb V).

v 450
A

Overlappende svejseforbindelser

Den mest gaengse forberedelse er den med
lige svejsekanter. Svejsningen kan laves med
et normalt vinkelsvejsesem. De to emner skal
som vist i afbildning Y bringes sé& taet som
muligt til hinanden.

Kantsemforbindelser

En kantsem dannes, n&r emnerne stér lodret Y
i forhold til hinanden. Semmen skal vaere

formet som en trekant med lige lange sider
og vaere formet som en let kel (afb. W, X). |

Svejseforbindelser i inderhjornet [

Forberedelsen af denne svejseforbindelse er

meget nem og laves ved tykkelser pd op til
5 mm. Malet ,d” skal reduceres til minimum

og skal i hvert fald vaere mindre end 2 mm ® Vedligehold
(afb. W).

B Fjern regelmaessigt stov og forure-

ninger fra apparatet.
w B Rens apparatet og tilbehgret med en

fin berste eller med en ter klud.

I == | ® Miljghenvisninger og
oplysninger vedrerende
bortskafning

gere hensigtsmaessig. | s& fald er det bedre stedet for bortskaffelse af
at forberede en forbindelse som vist i afbild- affald!

ning V, hvor kanten pé& en plade afskranes. . Apparat, filbeher og emballage skal

Ved tykkere materialer er den dog ikke lzen- ﬂ Genvinding af rastoffer i

afleveres til miljgvenlig genbrug.
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Svejseapparatet mé ikke bortskaffes sammen
med almindeligt husholdningsaffald, det

mé ikke braendes eller smides vaek i vandet.
Hvis det er muligt, skal apparater, der ikke
leengere fungerer, bortskaffes, s& materialet
kan genbruges. Sperg om ré&d hos din lokale
forhandler.

® EU-overensstemmelseser-
kleering

Vi, virksomheden
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Invertersvejser med fillertrad
Artikelnummer: 2392

Produktionsar: 2022/02

IAN: 373206_2104

Model: PIFDS 120 A1

opfylder de vaesentlige sikkerhedskrav, som
er fastlagte i de europaeiske direktiver

EU-lavspaendingsdirektivet
2014/35/EU

EF-direktivet om elekiromagnetisk
kompatibilitet

2014/30/EU

Direktivet om begrzensning af
anvendelsen af visse farlige stoffer i
elektrisk og elektronisk udstyr
2011/65/EU+2015/863/EU

og i disses sendringer.

Eneansvaret for oprettelsen af overensstem-
melseserklaeringen ligger hos producenten.
Erklaeringens foroven beskrevne genstand
opfylder Europa-Parlamentet og Det Euro-
paeiske R&ds forskrifter iht. direktiverne

2011/65/EU fra den 8. juni 2011 om

| 192 DK

begraensning af anvendelsen aof visse farlige
stoffer i elektrisk og elekironisk udstyr.

Til evaluering af konformiteten blev falgende
harmoniserede normer anvendt:

EN 60974-6:2015
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 29-06-2021

' 99¢

9
894 9989729

e.b. Dr. Christian Weyler
- Kvalitetsstyring -

® Oplysninger om garanti og
serviceafvikling

Garanti fra Creative Marketing &
Consulting GmbH

Kaere kunde,

pé dette apparat har du tre érs garanti fra
kebsdatoen. | tilfeelde af mangler ved dette
produkt har du lovmaessige rettigheder over
for szelgeren aof dette produkt. Disse lovmaes-
sige reftigheder begraenses ikke af vores
forneden beskrevne garanti.

® Garantibetingelser

Garantiperioden begynder fra kebsda-

toen af. Opbevar venligst den originale
salgsnota. Denne kvittering kraeves som
dokumentation for kgbet. Hvis der inden for
3 é&r fra dette produkts kebsdato opstér mate-
riale- eller fabrikationsfejl, s& repareres eller
erstattes — efter vores valg — produktet af os
uden omkostninger for dig. Denne garantiy-
delse forudsaetter, at det defekte apparat og
dokumentation pd keb (kassebon) fremlaeg-
ges inden for 3-ars garantiperioden sammen
med en kort, skriftlig beskrivelse af fejlen og
hvornar den er opstdet.
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Hvis fejlen er omfattet af vores garanti,

far du derefter det reparerede eller et nyt
apparat. Ved reparation eller udskiftning af
apparatet begynder der ikke en ny garanti-
periode.

® Garantiperiode og
lovmaessige krav 1 tilfselde
af mangler

Garantiperioden forleenges ikke p& grund
af en garantiydelse. Dette gaelder ogsé for
udskiftede og reparerede dele. Skader og
mangler, som eventuelt allerede foreld pd
kebstidspunktet, skal meddeles omgéende,
nér produktet er blevet pakket ud. Reparatio-
ner, der gennemfares efter garantiperiodens
udleb, gennemfares mod betaling.

® Garantiens omfang

Apparatet er produceret i henhold til strenge
kvalitetskrav, og fer levering er det blevet
afprevet grundigt.

Garantien gaelder for materiale- eller
fabrikationsfejl. Denne garanti omfatter ikke
produktdele, der er udsat for normal slitage
og dermed kan betragtes som sliddele.
Garantien daekker heller ikke beskadigelser
pé& folsomme komponenter som f.eks.
omskiftere, akkuer eller dele, der er lavet af
glas. Denne garanti bortfalder, nar produktet
er blevet beskadiget eller nér det er blevet
brugt eller vedligeholdt pé ikke formélsbe-
stemt eller forkert m&de. Til formé&lsbestemt
brug af produktet skal man udelukkende og
naje felge de instruktioner, som stér i den
originale brugsvejledning. Anvendelsesfor-
mdl og handlinger, som frar&des eller som
der advares imod i betjeningsvejledningen,
skal ubetinget undgés.

Produktet er kun beregnet til privat og ikke
til erhvervsmaessig brug. Ved misbrug og
uhensigtsmaessig behandling, anvendelse aof
vold og ved indgreb, som ikke er foretaget
af vores autoriserede service-afdeling,
ophgrer garantien.

/l/ PARKSIDE

e Afvikling af garantisager

For at kunne garantere en hurtig sagsbehan-
dling aof dit anliggende bedes du felge disse
anvisninger:

Opbevar salgsnotaen som dokumentation
pé keb og hav ligeledes artikelnummeret
(F.eks. IAN) ved handen. Artikelnummeret er
angivet pd typeskiltet, ved en indgravering,
pé forsiden af vejledningen (nederst til
venstre) eller p& en maerkat pé& bag- eller
undersiden. Hvis der forekommer funk-
tionsfejl eller andre mangler, skal du ferst
kontakte den forneden naevnte serviceafde-
ling telefonisk eller via e-mail.

Et produkt, der er registreret som defekt, kan
du derefter sende portofrit til den meddelte
service-adresse sammen med dokumentation
for keb (kassebon, faktura) og oplysning om,
hvori manglen bestér, og hvorndr den er
opstdet.

Bemezerk:
P& www.lidl-service.com kan du
downloade denne og mange andre

h&ndbgger, produkivideoer og
software.

Med denne QR-kode kommer du direkte

til Lidls service-side (www.lidl-service.com)
og ved at indtaste artikelnummeret (IAN)
373206 kan du &bne din brugsvejledning.

[=] %% 4 =]

%
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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® Service

Kontaktinformationer:

DK

Navn: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.dk@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(normal takst tysk fastnet)

Seede: Tyskland

IAN 373206_2104

Bemaerk venligst, at den falgende adresse

ikke er en serviceadresse. Kontakt farst oven-

stéende serviceafdeling.

Adresse:

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

Ml 194 DK
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - Stand der Informationen -
Derniére mise & jour - Stand van de informatie -
Posledni aktualizace informaci - Stan na -

Poslednd aktualizdcia informdcii - Ultima actualizacién -
Tilstand af information: 07/2021

Ident.-No.: PIFDS120A10702021-OS

IAN 373206_2104




	373206_2104_Inverter-Fuelldrahtschweissgeraet_PIFDS_120_A1_cover_LB8.pdf
	373206_2104_Inverter-Fuelldrahtschweissgeraet_PIFDS_120_A1_content_LB8.pdf
	373206_2104_Inverter-Fuelldrahtschweissgeraet_PIFDS_120_A1_cover_LB8

