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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions of the device.

@
Klappen Sie vor dem Lesen die Seite mit den Abbildungen aus und machen Sie sich anschlieBend mit allen Funktionen des Geriites
vertraut.

@

Avant de lire le document, allez & la page avec les illustrations et étudiez toutes les fonctions de I'appareil.
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Klap, voordat u begint te lezen, de pagina met afbeeldingen uit en maak u aansluitend vertrouwd met alle functies van dit apparaat.
@

Nez zatnete cist tento ndvod k obsluze, rozlozte strdnku s obrdzky a seznamte se se vemi funkcemi zafizeni.

Przed przeczytaniem prosze rozfozy¢ strong z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznac sie z wszystkimi funkcjami urzqdzenia.

€D)

Prv neZ zatnete Citaf’ tento ndvod, rozlozte si stranu s obrdzkami a potom sa obozndmte so v3etkymi funkciami zariadenia.

@®

Antes de leer, abra la pdgina con las ilustraciones y familiaricese con todas las funciones del dispositivo.

Far du laeser, vend siden med billeder frem og bliv bekendt med alle apparatets funktioner.

aD @ oD

Prima di leggere aprire la pagina con le immagini e prendere confidenza con le diverse funzioni dell‘apparecchio.

()

Olvasds eldtt hajtsa ki az dbrdt tartalmaza oldalt, és ezutdn ismerje meg a készilék mindegyik funkciojdt.

Antes de ler, abra a pdgina das ilustracdes e familiarize-se com todas as funcges do dispositivo.
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Plasma cutter with integrated compressor PPSK 40 B2

Introduction

AL

Congratulations! You have purchased one of our high-quality devices. Please familiarise yourself with the product before using it for
the first time. To do this, please read through the following operating and safety instructions carefully. This tool may only be set up

and used by trained and qualified individuals. KEEP OUT OF REACH OF CHILDREN!

CD PLEASE NOTE: The use of the term ‘product” or ‘device” in the following text refers to the plasma cutter with integrated compressor named in
these operating instructions.

Intended use

The device is intended for compressed-air plasma cutting of all electrically conductive metals. Observing the safety instructions and assembly
instructions and operating information in the instructions for use is also a component of the intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be used:

m ininsufficiently ventilated rooms,

to defrost pipes,

in moist or wet environments,
in explosive environments,

in close proximity to people with cardiac pacemakers and
in close proximity to easily flammable materials.
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Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Store these instructions in an easily accessible place. Ensure you hand
over all documentation when passing the product on to a third party. Any use that differs to the intended use as stated is prohibited and potentially
dangerous. Damage resulting from non-observation or incorrect use is not covered by the warranty or any liability on the part of the manufacturer. This
plasma cutter with integrated compressor is not suitable for commercial use. Commercial use will void the warranty. The device has been developed for
consumer use and is not suitable for use in a commercial or industrial environment. The product must only be started up initially by people who have
been trained to do so. The device is not designed for use with a plasma torch with pilot ignition.

Residual risk
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks.

The following hazards may occur in conjunction with the construction and design of this plasma cutter:

B Eyeinjuries due to glare,

m Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

B In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,

= Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insufficiently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instructions.

Package contents

1 plasma cutter with integrated compressor 3 torch sleeves (1 pre-mounted)
1 earthing cable with terminal 1 removable roller guide

1 cutting cable indl. cutting torch 1 compressed air hose

3 electrodes (1 pre-mounted) 1 spare hose clamp

1 set of operating instructions

Parts description

@ PLEASE NOTE: Immediately after unpacking the item, ensure that all the parts are present and that the device is in perfect condition. Do not
use the device if it is defective.

1 Plasma cutter with integrated compressor 10 Selector switch for compressed air supply
2 Carrying handle 11 Plasma torch power socket

3 Mains plug 12 Earthing terminal connection socket

4 Earthing cable 13 Plasma torch connection socket

5 Earthing terminal plug 14 Current controller

6 Plasma torch control plug 15 Mains indicator lamp

7 Plasma torch plug 16 On/off switch | means switched on 0 means switched off
8 Plasma torch 17 External compressed air access

8a Plasma torch button 18 Toggle switch for external compressed air
8b Nozzle dlamping sleeve 19 Removable roller guide

8¢ Torch sleeve 19a Locking screws

8d Electrode 19b Fixing screws

8e Diffuser 19¢ Guide rollers

8f Interlock switch 20 Compressed air hose

9 Overheating protection and HRD display 21 Protective cap
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Technical specifications

QOutput: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz

Dimensions: 396 = 200 x 245 cm

Insulation class: H

Cutting performance: 0.1 mm - 12 mm (depending on the material): Copper: 1-4 mm / Stainless steel: 1-8 mm /

Aluminium: 1-8 mm / Iron: 1-10 mm / Steel: 1-12 mm

Working pressure: 4-4.5 bar

Pressure of the integrated compressor: | 2.5-4 bar

Airbore noise from the compressorin | Under load: Lpm (medium sound pressure level) 83.22 dB(A), Lw (sound power level) 91.20 dB (A)
accordance with IS0 3744:2010: Without load: Lpm (medium sound pressure level) 76.24 dB(A), Lw (sound power level) 84.22 dB (A)

Measuring uncertainty: 1 dB(A)

Technical and visual changes may be made in the course of further development without prior notice. All dimensions, information and specifications in
the operating instructions are therefore subject to change. The operating instructions cannot therefore be used as the basis for asserting a legal laim.

Safety instructions
N m Please read through the operating instructions carefully before use. Familiarise

yourself with the device, its proper use and the safety instructions using these operating instructions. These form
part of the product and must be available at all times!

PN IYZX.INTINITA RISK OF SERIOUS INJURY OR DEATH FOR INFANTS AND CHILDREN!
Never leave children unsupervised near the packaging material. There is a risk of suffocation.

This device can be used by children 16 years and older and also by persons with reduced physical, sensory or
mental capacities or a lack of experience and knowledge if they are supervised or they have been instructed with
regard to the safe use of the device and they understand the dangers it presents. Do not allow children to play
with the product. Cleaning and day-to-day maintenance must not be performed by children without supervision.
Repairs and /or maintenance work must only be carried out by qualified electricians.

Only use the cutting cable provided in the scope of delivery.

During operation, the device should not be positioned directly against the wall, covered or jammed between
other devices so that sufficient air can always be absorbed through the ventilation slats. Make sure that

the device is correctly connected to the mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power cable.
Disconnect the mains plug from the socket prior to setting up the device in another location.

If the device is not in operation, always switch it off by pressing the ON/OFF switch and lock the interlock
switch. Place the torch on an insulated surface and only carry out maintenance work after allowing it fo cool
down for 15 minutes.

Hot metal and sparks are blown off from the cutting arc. The flying sparks, hot metal as well as hot objects and
hot device equipment can cause fires or burns. Check the working environment and make sure the workplace is
suitable prior to using the device.

= Remove all flammable material within 10 m of the plasma cutter. If this is not possible, cover the objects

8

meticulously using suitable covers.
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Do not make cuts in places where flying sparks could come into contact with flammable material.

Protect yourself and others from flying sparks and hot metal.

Please be careful because sparks and hot materials can easily fall through small gaps and openings while
cutting and land on adjacent areas.

m  Please be aware that cutting on a ceiling, floor or a partition can cause a fire on the opposite side that is not
visible.

m  Connect the power cable using the shortest route with a socket situated close to the workplace to prevent the
power cable from being spread across the whole room and located on a surface which could cause an electric
shock, sparks or fire outbreak.

= Do not use the plasma cutter to defrost frozen pipes.

RISK OF ELECTRIC SHOCK:

PN IYZX.ININT] ELECTRIC SHOCK FROM THE CUTTING ELECTRODE CAN BE FATAL.

= Do not use the plasma cutter when it is raining or snowing.

Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with bare hands.

Do not wear wet or damaged gloves.

Protect yourself from electric shock with insulation against the workpiece.

Do not open the device housing.

Additional protection against a shock from the mains current in the event of a fault can be provided by using

a fault-circuit interrupter, which is operated with a leakage current of no more than 30 mA and covers all

mains-powered devices in close proximity. The fault-circuit inferrupter must be suitable for all types of current.

m  There must be means of rapid electrical isolation of the cutting power source or the cutting circuit (e.g. emer-
gency stop device) which are easily accessible.

DANGER FROM SMOKE EMISSION WHEN PLASMA CUTTING:

= Inhalation of fumes which result from plasma cutting can endanger health.

= Do not keep your head in the fumes.

m  Use the device in open areas.

= Only use the device in well-ventilated spaces.
DANGER FROM FLYING SPARKS WHEN PLASMA CUTTING:

= (utting sparks can cause an explosion or fire.

Keep flammable substances away from the cutting location.

Do not use the plasma cutter near flammable substances.

Cutting sparks can cause fires.

Keep a fire extinguisher close by and an observer should be present to be able to use it immediately.

Do not carry out plasma cutting on drums or any other closed containers.
DANGER FROM ARC BEAMS:

= Archeams can damage your eyes and injure your skin.
= Wear a hat and safety goggles.
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m Wear hearing protection and high, closed shirt collars.
m  Use o welding safety helmet and make sure that the filter setting is correct.

= Wear full body protection.
DANGER FROM ELECTROMAGNETIC FIELDS:

m  (utting current generates electromagnetic fields.
= Do not use if you have a medical implant.

= Never wrap the cutting cable around your body.
= Guide cutting cables together.

Welding mask-specific safety instructions

= With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the proper functioning of the welding shield prior

to starting with any cutting work.

Cut spatters can damage the protective screen. Immediately replace domaged or scratched protective screens.

Immediately replace damaged or highly contaminated or splattered components.

The device must only be operated by people aged 16 or over.

Please familiarise yourself with the plasma cutting safety instructions. To that end, you must also observe

the safety instructions of your plasma cutter.

m  Always wear o welding helmet while welding and plasma cutting. If you do not do this, you could sustain
severe lesions to the refina.

= Always wear protective clothing during welding and plasma cutting operations.
Never use the welding shield without the protective screen because this could damage the optical unit. There
is a risk of domage to the eyes!

= Regularly replace the protective screen to ensure good visibility and fatigue-proof work.

Environment with increased electrical hazard
Environments with increased electrical hazard may be encountered, for example:

= In workplaces where the space for movement is restricted, such that the operator is working in a forced
position (e.g. kneeling, sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

= In workplaces which are restricted completely or in part in terms of electrical conductivity and where there is
a high risk through avoidable or accidental touching by the welder;

= Inwet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat significantly reduces the resistance of
human skin and the insulating properties or effect of protective equipment.
Even a metal conductor or scaffolding can create an environment with increased electrical hazard.

m When using plasma cutters under electrically dangerous conditions, the output voltage of the plasma cutter
must not be greater than 113 V when idling (peak value). The plasma cutter may not be used in these cases
due to the output voltage.
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Plasma cutting in tight spaces

When welding and plasma cutting in tight spaces this may pose a hazard through toxic gases (risk of suffocation).
In tight spaces the device may only be operated if there are trained individuals in the immediate vicinity who

can intervene if necessary. In this case, before starting to use the plasma cutter, an expert must carry out an
assessment in order fo determine what steps are necessary, in order to guarantee safety at work and which
precautionary measures should be taken during the actual cutting procedure.

Total of no-load voltages

When more than one plasma power source is operated at the same time, their no-load voltages may add up and
lead to an increased electrical hazard. The plasma power sources must be clearly marked with their individual
control units and connections, in order to be able to identify which device belongs to which circuit.

Using shoulder straps
The plasma cutter must not be used if the device is being carried e.g. with a shoulder strap or handle.

This is infended to prevent:

m The risk of losing your balance if the lines or hoses which are connected are pulled.

m The increased risk of an electric shock as the operator comes into contact with the earth if he/she is using a
Cluss | plasma cutter, the housing of which is earthed through its conductor.

Protective clothing

When working, the operator must protect his/her whole body by using appropriate clothing and face protection

against radiations and burns. The following steps must be observed:

- Wear protective clothing prior to cutting work.

- Wear gloves.

- Open windows to guarantee air supply.

- Wear protective goggles.

= Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be worn on both hands. They must be in perfect
condition.

= Asuitable apron must be worn to protect clothing from flying sparks and burns. When specific work, e.g.
overhead cutting, is required, a protective suit must be worn and, if necessary, even head protection.

Protection against rays and burns

= Wam of the danger to the eyes by hanging up a sign saying “Caution! Do not look into flames!” in the work
area. The workplaces must be shielded so that the persons in the vicinity are protected. Unauthorised persons
must be kept away from cutting work.

m  The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should neither be bright coloured or shiny. Windows
up to head height must be protected to prevent rays being transmitted or reflecting through them, e.g. by
using suitable paint.
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EMC Device Classification
According to the standard IEC 60974-10, this is a plasma cutter in electromagnetic compatibility Class A. Class
A devices are devices that are suitable for use in all other areas except living areas and areas that are directly
connected to a low-voltage supply mains that (also) supplies residential buildings. Class A devices must adhere to
the Class A limit values.
PN EYZ-XINIINTTA Closs A devices are infended for use in an industrial environment. Due to the
power-related as well as the radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring electromagnetic
compatibility in other environments. Even if the device complies with the emission limit values in accordance with
the standard, such devices can still cause electromagnetic interference in sensitive systems and devices. The user
is responsible for faults caused by the arc while working, and the user must take suitable protective measures. In
doing so, the operator must consider the following:

— Power cables, control, signal and telecommunication lines

— computer and other microprocessor controlled devices

— Television, radio and other playback devices

~electronic and electrical safety equipment

~ persons with cardiac pacemakers or hearing aids

—~measurement and calibration devices

— Noise immunity of other devices in the vicinity

— the time of day at which the cutting work is performed.
The following is recommended to reduce possible interference radiation:

— the plasma cutter must be regularly maintained and kept in good condition.

~ tting cables should be completely unwound and installed parallel on the floor, if possible

~ devices and systems af risk of inferference radiation must be removed from the cutting area if possible,

or shielded.

General plasma explanations

Plasma cutters are operated by pushing pressurised gas, e.g. air, through a small pipe. In the centre of the pipe, there is o negatively charged electrode
that is directly above the nozzle. The vortex ring causes the plasma to rotate quickly. If you supply the negative electrode with current and make the fip
of the nozzle touch the metal, this connection creates a closed, electrical circuit. A powerful spark occurs between the electrode and the metal. While
the gas flows into the pipe, the spark heats up the gas until it has reached the plasma condition. This reaction causes a current from the controlled
plasma with a temperature of 16,649 °C or more that moves at speed of 6.096 m/sec and the metal transforms into steam and molten discharge. The
plasma itself conducts electrical current. The working circuit that allows the arc fo occur remains as long as current is supplied to the electrode and the
plasma remains in contact with the metal to be processed.

@ PLEASE NOTE: This machine is only designed to use compressed air as “gas”.

Before commissioning

Installation environment

Make sure that the working area is sufficiently ventilated. If the device is used without sufficient cooling, the power-on time reduces and it can result in
overheating. Additional protection can be required for this purpose:

®  The device must be free-standing with a gap of at least 0.5 m all around.

= Ventilation slots must not be blocked or covered.
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m  The device must not be used as a storage place and tools or other items must not be placed on the device.
= It must be operated in a dry and well-ventilated working environment.

Selecting compressed air supply

Press the selector switch for the compressed air supply 10 in order to select the compressed air source.

m  InINT position (Figure ) the compressed air supply is provided by the integrated compressor. In EXT position (Figure K) by an external compressor.
m When using the integrated compressor, switch the toggle switch for external compressed air 18 to the “closed” position (Figure L).

Procedure when using an external compressor

@ PLEASE NOTE: For plasma cutting, a pressure of 4-4.5 bar is recommended. Adjust this accordingly on your compressor. Please bear in mind
that the pressure can lower while setting the air pressure. Thus, in a hose length measuring 10 m and an interal diameter of 9 mm it drops by approx.
0.6 bar. Only use filtered and regulated compressed air.

m  Connect the compressed air hose 20 to the back of the plasma cutter 1 to the compressed air connection 17. To do so, insert the end of the

compressed air hose without the quick connector into the compressed air connection 17 of the plasma cutter 1 (see Fig. I).
m The pressure can be adjusted using the pressure regulator on your compressor. Select a pressure of 4-4.5 bar.

®  In order to release the compressed air hose 20 again, you must press the locking mechanism of the compressed air connection 17 and pull out
the compressed air hose 20 at the same time (see Fig. 1).
m Switch the toggle switch for external compressed air 18 to the “open” position (Fig. M).

Connecting the cutting torch

m  Remove the cover 21 of the connection socket 13.

®  Insert the plasma torch plug 7 into the plasma torch connection socket 13 and hand-tighten the plasma torch plug 7 (see Fig. A+B).
m  Insert the plasma torch control plug 6 into the plasma torch control socket 11 and hand-fighten the swivel nut (see Fig. A+B).

Connecting the earthing cable

Connect the earthing dlamp plug 5 with the earthing damp connecting socket 12.

Make sure that the connecting shaft is first connected and then tumed. The connecting shaft must face upwards when plugging in the earthing cable
plug 5. After plugging in, the connecting shaft must be rofated in a clockwise direction until it reaches the stop, in order to lock it in place (see

Fig. A+B). This does not require force!

Fitting the removable roller guide (optional)

Push the removable roller guide 19 over the nozzle clamping sleeve 8b, until the locking screws 19a are completely above the black area of the
plasma torch 8 (behind the gap af the back of the nozzle clamping sleeve 8b) (see Fig. N). Now fix the locking screws 19a. The guide rollers 19¢
are now positioned such that the required distance between the workpiece and torch sleeve 8¢ is set. The roller guide is then fixed in place 19 by
tightening the fixing screws 19k (see Fig. N). Make sure that both guide rollers 19¢ are always set to the same height, in order to enable straight
cutting. You can see a correctly fitted roller guide in Fig. N.

Using the device

Operation

Set the plasma cutter 1 up in a dry and well-ventilated place.

Position the machine in the vicinity of the workpiece.

Place the earthing clamp 4 onto the workpiece to be cut and ensure that there is a good electrical confact.

Connect the device 1 to the mains.

Set the cutting current on the current controller 14. If the arc beam is interrupted the cutting current must be set higher if necessary.
If the electrode burns through frequently, then the cutting current must be set lower.

6. Take the plasma torch & in your hand.

1 PARKSIDE 6B,/IE/NI/CY/MT 13 W



7. Press the on/off switch 16. If the plasma cutter 1 or torch 8 starts to behave abnormally, switch it off immediately and disconnect it from the
mains. Please contact our service point.

8. Position the plasma cutter 8 on the workpiece so that the torch sleeve 8¢ s free and that a blowback of the molten metal is not possible. Push
the interlocking switch 8f away from the torch tip to unlock the plasma torch button 8a. Press the plasma torch button 8a. The transmitted
cutting arc is ignited on the edge of the sheet in this manner.

9. Start cutting slowly and then increase the speed in order to achieve the desired cutting quality.

10. The speed must be regulated so that a good cutting capacity can be achieved.

11. When you have finished cutting, push the interlocking switch 8f back in the direction of the torch tip.

@ PLEASE NOTE: To cut in manual cutting mode, pull the overlying torch across the workpiece while maintaining a constant speed. To achieve
the perfect cut, it is important for the material thickness to comply with the correct cutting speed. If the cutting speed is too low, the cutting edge will
be blunt due to the severe heat input. The optimal cutting speed is achieved once the cutting jet is slightly inclined towards the rear while cutting. If
the plasma torch button is released 84, the plasma jet goes out and the power supply switches off. The gas continues to flow for approx. 5 seconds in
order to cool the forch. The plasma cutter 1 must not be switched off during the gas post-flow period in order to avoid damaging the plasma torch 8 as
the result of overheating.

ATTENTION: The device must be left on for approx. 2-3 minutes once the cutting work has been completed! The cooler cools the electronics.

Overheating protection and HRD display

If the device overheats, the overheating protection and HRD display 9 lights up yellow. The output voltage will be lowered to zero.

After the device has cooled down (approx. 10 minutes) you can resume work.

If you press the torch button and the electrical contact is not good, the hazard reduction device (HRD) will inhibit the voltage output. The overheating
protection and HRD display 9 lights up blue.

Types of plasma cutting

Drag cutting

Hold the tip of the torch sleeve 8¢ low over the workpiece and press the plasma torch button 8a. Now move the torch sleeve until 8¢ there is contact
with the workpiece and the cutting arc is fixed. Once the cutting arc has been generated, move the plasma torch 8 in the desired direction. Makes

sure that torch sleeve is slightly 8¢ angled and that contact with the workpiece is maintained. This working method is called drag cutting. Avoid

quick movements. A sign of quick movements is sparks that fall off the top of the workpiece. Move the plasma torch 8 at a speed in which the spark
accumulation s concentrated on the bottom side of the workpiece. Ensure the material is completely separated prior to continuing with this process. Set
the necessary drag speed.

Distance cutting

In some case, it is beneficial cut while holding the torch sleeve 8¢ at  height of 1.5 mm to 3 mm above the workpiece. This reduces the quantity of
material that is blown back into the tip. This makes it possible to penetrate thicker material thicknesses. Distance cutting should be used if penetration
or furrow work is carried out. Furthermore, the “distance” working technique can be used when you need to cut sheet metal to minimise the risk of
material splashing back which could damage the tip.

Perforation

To drill through place the tip approx. 3 mm above the workpiece. Hold the plasma torch 8 at a slight angle to guide the sparks away from the torch
sleeve 8¢ and your body. Press the plasma torch button 8a and lower the tip of the plasma torch until there is a main cutting arc and sparks begin
to form. Test the perforation on a test object that is no longer needed and once there are no problems start drilling through at the previously defined
ctting line on your workpiece. Check the plasma torch 8 for wear and tear, cracks or exposed cable pieces. Replace o repair them prior to using

the device. A badly worn torch sleeve 8¢ contributes to the reduction of speed, voltage and unclean separation. An indication of a badly worn torch
sleeve 8¢ is an extended or oversized nozzle opening. The external electrode 8d must not be recessed by more than 3.2 mm. Replace it if it is more
worn than the specified dimension.
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Troubleshooting

Faults

Cause of fault

Troubleshooting

Indicator lamp does not ®  No electrical connection. m  (heck whether the device is connected to the socket.
light up? m  ON/OFF switch set to off. m Sef switch to ON.
Ventilator does not work? m  Power line interrupted. m  (heck whether the device is connected to the socket.
= Ventilator power line faulty.
®  Ventilator faulty.
Warning lamp switches on? | ™ Overheating protection switched on. m  Allow device to cool down.
= Input voltage too high. ®  Input voltage according to type plate.
No output current? = Machine faulty. ®  Machine must be repaired.
®  Overvoltage profection activated. m  Alow device to cool down.
Output current does not ®  Input voltage too low. m  (Qbserve input voltage according to type plate.
decrease? m  (onnection cable cross-section too small.
Arc stops during cutting? m  (utting speed too low. ®  Increase the cutting speed until the problem no
m  Plasma torch 8 is too high and too far from the longer exists.
material. m  Lower the plosma forch 8 to the recommended
= Worn plasma torch components 8b, 8¢, 8d, 8e. height.
m  Workpiece no longer connected to the earthing | ™ Check and replace worn parts.
cable. m  (Check the connections.
Insufficient penetration? m  (utting speed too fast. ™ Reduce the working speed.
®  Torch sleeve 8¢ is not straight ®  Adjust the inclination.
® Metalis too thick. = Several cycles necessary.
= Worn plasma torch components 8b, 8¢, 8d, 8e. | m  Check and replace worn parts.
Air flow cannot be requlated? | ™ Compressed air hose damaged or faulty. m  New connection of the line.
= Valve/manometer fails.
HF-arc is not created? m  The torch switch is faulty. ®  Replace electrode.
m Soldering point on the torch switch or plug
loosened.
= Valve/manometer fails.
Bad ignition? ®  Torch wear parts domaged or worn. = Change wear parts.
Plasma torch 8 nof ready for | ™ Current switch is switched off. m  Switch the current switch to “on”.
operation? m A transmission is restricted. ®  Another indication of this is a green flame.
m  Workpiece is not connected to the earthing Check the air supply.
terminal. m  (heck the connections.
Sparks fly upwards, m  The plasma beam does not penetrate the = Increase the current.
instead of down through the material. = Reduce the gap between the torch sleeve 8¢ and
material? ®  Torch sleeve 8cis too far from the material. the material.
= Material was probably not earthed properly. m  Check the connection for correct earthing.
m  Lifting speed is too quick. = Reduce the speed.
Initial cut but not completely | ™ Potential connection problem. m  Check all connections.
drilled through?
Slag formation on interfaces? | ™ Tool /material creates heat. m  Allow the material to cool down and then continue
= (utting speed too low or current too high. cutting.
= Worn plasma torch components 8b, 8¢, 8d, 8e. | ®  Increase the speed and/or reduce the current unfil
the slag has been reduced to a minimum.
m  Check and replace wom parts.
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Consumables wear quickly? | ™ Performance was overstrefched. m  Material oo thick, increase the angle to avoid
®m  Arc control time exceeded. material from being blown back into the tip.
= Incorrect plosma torch assembly. ® Do not control the arc for more than 5 seconds. You
= Insufficient air supply, pressure too low. can also start with contact between the torch sleeve 8¢
m  Faulty air compressor. and metal or with a 3 mm distance to the metal.
m  Check the performance of the external air
compressor and make sure the pressure is 4-4.5 bar.

Maintenance and deaning

Maintaining the torch

Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance or repair work on the plosma cutter.

m  The consumables shown in Fig. F are the electrode 8d, the diffuser 8e and the torch sleeve 8c. They can be replaced once the nozzle
camping sleeve 8b has been unscrewed.

m  The electrode 8d must be replaced if there is a crater of approximately 1.5 mm depth in the centre.

A ATTENTION: To pull the electrode out, do not apply irregular pressure, gradually increase pressure until the electrode comes out. Then insert
the new electrode info the holder.

The torch sleeve 8¢ is must be replaced if the central bore is damaged or if it has expanded in comparison with the bore of a new nozzle. If the
electrode 8d or the torch sleeve 8¢ are replaced too late, this can result in the parts overheating. This can reduce the lift cycle of the diffuser 8e.

After replacing, ensure that the nozzle clamping sleeve 8h is tightened sufficiently.

ATTENTION: The nozzle clamping sleeve 8b must not be screwed onto the torch 8 unfil it has been fitted with the electrode 8d, the
diffuser 8e and the torch sleeve 8c.
If these parts are missing, the device may malfunction and it may create a hazard for the operating personnel.

Maintenance

@ PLEASE NOTE: The plasma cutter must be regularly maintained for perfect function and to comply with the safety requirements. Improper and
wrong operation may cause failures and damage to the device. Repairs must only be carried out by qualified specialists.
Switch off the main power supply and the main switch of the device prior to carrying out maintenance or repair work on the plasma cutter.

Cleaning
= Regularly clean the outside of the plasma cutter and its accessories. Use compressed air, cotton waste or a brush to remove dirt and dust.
™ In case of a defect or a necessary replacement of equipment parts, please contact the appropriate qualified personnel.

Storage
It you will not be using the device for a while, protect it from dust by storing it in a clean and dry place.

Information about recycling and disposal

ﬁ S ° ) DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE! DON'T THROW AWAY -
E g‘ RECYCLE! According to European Directive 2012,/19/EU, used electrical devices must be collected separately

— for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol of the crossed out dustbin means that this

device must not be disposed of in the household waste at the end of its service life. The device must be handed in at established collection points,

recycling centres or waste management depots. The disposal of defective devices which you have sent in will be carried out free of charge. In addition,

distributors of electrical and electronic equipment as well as food distributors are obliged to accept returned waste. LIDL provides you with return

options directly i its branches and shops. Return and disposal is free of charge for you. When buying a new device you have the right to retun an
equivalent old device af no charge. In addition you have the option, regardless of whether you are buying a new device, to hand in (up to three) old
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devices at no charge, as long as the device is no larger than 25 cm in any dimension. Before returning the device please delete all personal
information. Before returing, please remove batteries or rechargeable battery packs which are not enclosed by the old device, as well as bulbs, which
can be removed without destroying the product and take them to a separate collection point.
Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent symbol, which indicates the prohibition on disposal in household
ﬁ waste. The abbreviations for the essential heavy metals are: Cd = cadmium, Hg = mercury, Pb = lead. Take used batteries to a waste
management company in your city or community or retur them to your dealer. This satisfies your legal obligations while also making
contribution to protecting the environment.
& Please note the marking on the different packaging materials and separate them as necessary. The packaging materials are marked with

abbreviations (a) and digits (b) with the following definitions:1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite materials.
a

EC Dedaration of conformity
We, C. M. C. GmbH Holding, responsible for documentation: Joachim Bettinger, Katharina-LothStr. 15, 66386 St. Ingbert, Germany
hereby take sole responsibility for declaring that the product

Plasma cutter with integrated compressor PPSK 40 B2

IAN: 524219_2601
[tem no.: 2943

Year of manufacture: 2026/42
Model: PPSK 40 B2

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives
EC Guideline on Electromagnetic Compatibility: 2014/30/EU

RoHS directive: 2011/65/EU + 2015/863 /EU

EC low-voltage directive (voltage supply only): 2014,/35/EU

Machinery Directive (compressor only): 2006,/42/EC

and the amendments to these Directives.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011,/65/EU of the European Parliament and of the Council of
8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment. This conformity assessment is based
on the following harmonised standards:

EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 01.03.2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraBe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +43 6894 99897-50
394 99897-29

p.p. Joachim Betfinger
- Quality Assurance -

Warranty and service information

Warranty from C. M. C. GmbH Holding

The warranty for this equipment is 5 years from the date of purchase. In the event of product defects, you have legal rights against the retailer of this
product. Your statutory rights are not affected in any way by our warranty conditions, which are described below.
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Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt. This document is required as your proof of purchase.
Should this product show any defect in materials or manufacture within 5 years from the date of purchase, we will repair or replace it - at our
discretion - free of charge. This warranty service requires that you retain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for the five year
period and that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replacement. The original warranty period is not extended
when a device is repair or replaced.

Warranty period and statutory claims for defects
The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired parts. Any damages or defects detected at the time of
purchase must be reported immediately after unpacking. Any incidental repairs after the warranty period are subject fo a fee.

Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected before delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to product parts, which are subject to normal wear and
tear and can thus be regarded as consumable parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For proper use of the product, all of the instructions given
in the operating instructions must be followed precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these must
be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty becomes void in the event of misuse and improper
use, use of force, and any work on the device that has not been carried out by our authorised service branch.

Processing of warranty daims

Please follow the instructions below to ensure that your claim is processed quickly.

m  Please refain your proof of purchase and quote the product number (524219_2601) in all correspondence.

m  The product number can be found on the type plate on the product, an engraving on the product, the cover page of your instructions (bottom
left), or the sticker on the back or underside of the product.

®  In the event of any malfunctions or other defects, please contact our service department below by phone or contact form in the first instance.

m  Ifyour product is found to be defective, you can send it with the proof of purchase (till receipt) and a statement describing what the fault is and
when it occurred free of charge to the service address given to you.

Service Contact

GB, IE, NI, CY, MT

Name: C. M. C. GmbH Holding

Website: www.cmccreative.de

Contact form: https://parkside-diy.com/service
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

Please note that the following address is not a service address. Please contact the service point given above first.
Address:

(. M. C. GmbH Holding

Katharin-Loth<Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

Ordering spare parts:
www.ersatzteile.cmccreative.de
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Tabelle der verwendeten Piktogramme

A[I]:D]] Achtung! Betriebsanleitung lesen! — Verwenden Sie das Geriit nicht im Freien und
¢ g lesen: nie bei Regen!

Das nebenstehende Symbol einer durch-
gestrichenen Milltonne auf Raidern zeigt,
dass dieses Gert der Richtlinie 2012/19/
EU unterliegt.

Vorsicht! Stromschlaggefahr! A Herges'TeIIT o
%@ Recyclingmaterial.

T S 4 Entsorgen Sie Verpackung und Gerdit umwelt-
Wichtiger Hinweis! ﬁ% @ et

Achtung, mégliche Gefahren!

B )

e P B
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— Elektrischer Schlag von der SchweiBielektrode ) o Statischer Frequenzumformer-Transformator-
kann todlich sein! RGO Gleichrichter
Q Einatmen von Schweifirauchen kann ihre Gesund- D D Netzeingang; Anzohl der Phasen sowie
= heit qefirden Wechselstromsymbol und Bemessungswert
2 g ' 17 50 Hz der Frequenz.
= ; N - )
P ?f Z:::r’]egiiﬂken kgnnen ene Explosion oder Grifiter Schweifzeit-Bemessungswert im
serursachen Daverbetrieh tON (max)
=i/{£ ' tlsgtglt;g;r;zttrt\]’tlr?;zl(::nen i Augen schigen Q Schneiden mit dem Plasmaschneider
Elektromagnetische Felder kinnen die Funktion
= von PN XD | Schwere bis tadliche Verletzungen méglich.
2 Herzschrittmachern stéren.
" Isolationsklosse PR, Grofter SchweiBzeit-Bemessungswert im
intermittierenden Modus )"
1P21S Schutzart U, Bemessungswert der Netzspannung
@: 6 |HRD ﬂ;;”:;i:gg:“hmz' und U, Leerlaufspannungs-Bemessungswert
é Kontrollleuchte - Netzanschluss. l, Bemessungswert des Schneidstroms.
DE|>= AC- Netzanschluss -~ GrfBter Bemessungswert des Netzstroms.

Plasmaschneider mit Kompressor PPSK 40 B2

Einleitung

A

Herzlichen Glickwunsch! Sie haben sich fir ein hochwertiges Geriit aus unserem Haus entschieden. Machen Sie sich vor der ersten
Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu aufmerksam die nachfolgende Bedienungsanleitung und die

Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme dieses Werkzeuges darf nur durch unterwiesene Personen erfolgen. NICHT IN DIE
HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!

HINWEIS: Der im folgenden Text verwendete Begriff , Produkt”, oder , Gerit” bezieht sich auf den in dieser Bedienungsanleitung genannten
Plasmaschneider mit Kompressor.

BestimmungsgemiiBe Verwendung
Das Gerit st zum Plasmaschneiden mit Druckluft von allen elektrisch leitfihigen Metallen geeignet. Bestandteil der bestimmungsgemifen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhiitungsvorschriften sind genauestens einzuhalten. Das Gerdit darf nicht verwendet werden:

in nicht ausreichend beliifteten Riumen,

in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefihrdeter Umgebung,

zum Auftauen von Rohren,

in der Nhe von Menschen mit Herzschrittmachern und

in der Nihe von leicht entflammbaren Materialien.

/if PARKSIDE
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Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewahren Sie diese Anleitung qut auf. Hindigen Sie alle
Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte ebenfalls mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemifien Verwendung abweicht,
ist untersagt und potentiell gefdihrlich. Schiden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden nicht von der Garantie abgedeckt und fallen nicht
in den Haftungsbereich des Herstellers. Dieser Plasmaschneider mit Kompressor ist nicht zur gewerblichen Nutzung geeignet. Bei gewerblichem Einsatz
erlischt die Garantie. Das Geriit wurde fiir den privaten Gebrauch entwickelt und ist nicht fir den kommerziellen oder industriellen Gebrauch geeignet.
Inbetriebnahme nur durch unterwiesene Personen. Das Gerit ist nicht zur Verwendung mit einem Plasmabrenner mit Pilotzindung vorgesehen.

Restrisiko
Auch wenn Sie das Gerdit vorschriftsmifig bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kdnnen im Zusammenhang mit der Bauweise und Ausfihrung dieses Plasmaschneiders auftreten:

m  Augenverletzungen durch Blendung,

Beriihren heiBler Teile des Gerdites oder des Werkstiickes (Brandverletzungen),

Bei unsachgemdfer Absicherung Unfall- und Brandgefahr durch sprithende Funken oder Schlacketeilchen,

Gesundheitsschiidliche Emissionen von Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw. ungeniigender Absaugung in geschlossenen Riiumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das Gerdt sorgfiiltig und vorschriftsmifig benutzen und alle Anweisungen befolgen.

Lieferumfang

1 Plasmaschneider mit Kompressor

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

Teilebeschreibung

3 Brennerhiillen (1 vormontiert)
1 Abnehmbare Rollenfihrung

1 Druckluftschlauch

1 ErsatzSchlauchklemme

HINWEIS: Uberpriifen Sie unmittelbar nach dem Auspacken immer den Lieferumfang auf Vollstindigkeit sowie den einwandfreien Zustand des

Gertites. Benutzen Sie das Gerit nicht, wenn dieses defekt ist.

1 Plasmaschneider mit Kompressor
2 Tragegriff

3 Netzstecker

4 Massekabel

5 Masseklemme Stecker

6 Plosmabrenner - Kontrollstecker
7 Plasmabrenner - Stecker

8 Plasmabrenner

8a Plasmabrennertaste

8b Diisenspannhillse

8¢ Brennerhiille

8d Elekirode

8e Diffusor

81 Venieglungsschalter

9 {Iberhitzungsschutz- und HRD Anzeige

/i1 PARKSIDE

10 Wahlschalter Druckluft-Versorgung
11 Plasmabrenner - Steverbuchse

12 Masseklemme - Anschlussbuchse
13 Plasmabrenner- Anschlusshuchse
14 Stromregler

15 Netzkontrolllampe

16 Ein/ Aus-Schalter, | bedeutet eingeschaltet, 0 bedeutet ausgeschaltet
17 Externer Druckluft-Zugang

18 Umschalter externe Druckluft

19 Abnehmbare Rollenfishrung

19a Feststellschrauben

19b Fixierschrauben

19¢ Fishrungsrollen

20 Druckluftschlauch

21 Schutzkappe
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Technische Daten

Leistung: 15-40A

Eingang: 230V™ 50 Hz

Abmessungen: 396 x 200 x 245 mm

Isolationsklasse: H

Schnittleistung: 0,1 mm-12 mm (je nach Material): Kupfer: 1-4 mm / Edelstahl: 1-8 mm / Aluminium: 1-8 mm
/ Eisen: 1-10 mm / Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-45 bar

Druck integrierter Kompressor: 2,54 bar

Luftschallemission des Kompressors Unter Last: Lpm (mittlerer Schalldruckpegel) 83,22 dB(A), Lw (Schallleistungspegel) 91,20 dB (A)

nach IS0 3744:2010: Ohne Last: Lpm (mittlerer Schalldruckpegel) 76,24 dB(A), Lw (Schallleistungspegel) 84,22 dB (A)
Messunsicherheit: 1 dB(A)

Technische und optische Verdnderungen kinnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankiindigung vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und
Angaben dieser Betriehsanleitung sind deshalb ohne Gewdhr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebsanleitung gestellt werden, kinnen daher
nicht geltend gemacht werden.

Sicherheitshinweise
Bitte lesen Sie vor dem Gebrauch die Bedienungsanleitung sorgfiiltig durch.

Machen Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem Geriit, dessen richtigem Gebrauch sowie den

Sicherheitshinweisen vertraut. Sie ist Bestandteil des Gerdites und muss jederzeit verfiigar sein!

LEBENS- UND UNFALLGEFAHR FUR KLEINKINDER UND KINDER!

Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt mit dem Verpackungsmaterial. Es besteht Erstickungsgefahr.

m  Dieses Geriit kann von Kindern ab 16 Jahren und dariiber sowie von Personen mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen Fahigkeiten oder Mangel an Erfahrung und Wissen benutzt werden, wenn sie
beaufsichtigt oder beziiglich des sicheren Gebrauchs des Geriites unterwiesen wurden und die daraus resul-
tierenden Gefahren verstehen. Kinder diirfen nicht mit dem Gerdit spielen. Reinigung und Benutzerwartung
diirfen nicht von Kindern ohne Beaufsichtigung durchgefiihrt werden.

Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbeiten nur von qualifizierten Elektro-Fachkriiften durchfihren.
Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen Schneidleitungen.

Das Geriit sollte wihrend des Betriebes nicht direkt an der Wand stehen, nicht abgedeckt oder zwischen
andere Geriite eingeklemmt werden, damit immer geniigend Luft durch die Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern Sie sich, dass das Geriit richtig an die Netzspannung angeschlossen ist. Vermei-
den Sie jede Zugbeanspruchung der Netzleitung. Ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das
Gerdt an einem anderen Ort aufstellen.

m Wenn das Geriit nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mittels EIN- / AUSSchalter aus und verriegeln Sie
den Verriegelungsschalter. Legen Sie den Brenner auf einer isolierten Unterlage ab und fiihren Sie erst nach
15 Minuten Abkihlung Wartungsarbeiten durch.

HeiBles Metall und Funken werden vom Schneidebogen weggeblasen. Dieser Funkenflug, heifies Metall, sowie der

heife Arbeitsgegenstand und heifle Gerdteausstattung kannen Feuer oder Verbrennungen verursachen. Uberpri-
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fen Sie die Arbeitsumgebung und versichern Sie sich vor der Anwendung des Geriites, dass diese als Arbeitsplatz
geeignet ist.

Entfernen Sie alles brennbare Material innerhalb von 10 m im Umkreis des Plasmaschneiders. Wenn dies
nicht mdglich ist, decken Sie die Gegenstinde penibel, mit geeigneten Abdeckungen, ab.

= Schneiden Sie nicht an Orten, wo Flugfunken brennbares Material treffen konnten.
m Schiitzen Sie sich selbst und andere vor Flugfunken und heiflem Metall.
= Seien Sie autmerksam, da Funken und heifie Materialien beim Schneiden leicht durch Kleine Spalten und

Offnungen auf anliegende Bereiche gelangen kannen.

Seien Sie sich bewusst, dass das Schneiden an einer Decke, am Boden oder einem Teilbereich ein Feuer auf
der gegeniiberliegenden, nicht sichtbaren Seite, verursachen kann.

Verbinden Sie das Stromkabel, auf kiirzestem Wege, mit einer in der Niihe des Arbeitsplatzes liegenden
Steckdose, um zu vermeiden, dass das Stromkabel im ganzen Raum ausgebreitet ist und sich auf einem
Untergrund befinden knnte, der einen elektrischen Schock, Funken und Feueraushruch verursachen kann.
Benutzen Sie den Plasmaschneider nicht, um gefrorene Rohre aufzutauen.

GEFAHRDUNG DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG:
PN FYZLINVINIT] ELEKTRISCHER SCHLAG VON EINER SCHNEIDELEKTRODE KANN
TODLICH SEIN.

Nicht bei Regen oder Schnee plasmaschneiden.

Trockene Isolierhandschuhe tragen.

Die Elekirode nicht mit bloBen Handen anfassen.

Keine nassen oder beschidigten Handschuhe tragen.

Schiitzen Sie sich vor einem elekirischen Schlag durch Isolierungen gegen das Werkstiick.

Das Gehiuse des Geriits nicht dffnen.

Lusiitzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im Fehlerfall kann durch Verwendung eines Fehler-
strom-Schutzschalters vorgesehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA betrieben wird und
alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Nahe versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fir alle Strom-
arfen geeignet sein.

Es mijssen Mittel zum schnellen elekirischen Trennen der Schneidstromquelle oder des Schneidstromkreises
(z.B. Not-Aus-Einrichtung) leicht zu erreichen sein.

GEFAHRDUNG DURCH RAUCHENTWICKLUNG BEIM PLASMASCHNEIDEN:

Das Einatmen des beim Plasmaschneiden entstehenden Rauchs kann die Gesundheit gefahrden.
Den Kopf nicht in den Rauch halten.

Geriit in offenen Bereichen verwenden.

Gerdt nur in gut beliifteten Riiumlichkeiten verwenden.

GEFAHRDUNG DURCH FUNKENFLUG BEIMPLASMASCHNEIDEN:

Schneidfunken kannen eine Explosion oder einen Brand verursachen.
Brennbare Stoffe vom Schneiden ferhalten.
Nicht neben brennbaren Stoffen plasmaschneiden.
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Schneidfunken kénnen Briinde verursachen.
Einen Feuerlgscher in der Niihe bereithalten und einen Beobachter, der ihn sofort benutzen kann.
Nicht auf Trommeln oder irgendwelchen geschlossenen Behdltern plasmaschneiden.

GEFAHRDUNG DURCH LICHTBOGENSTRAHLEN:

HE D FEOE E BN

Lichthogenstrahlen kannen die Augen schiidigen und die Haut verletzen.

Hut und Sicherheitsbrille tragen.

Gehdrschutz und hoch geschlossenen Hemdkragen tragen.
SchweiBlerschutzhelm verwenden und aut die korrekte Filtereinstellung achten.
Vollstindigen Kdrperschutz tragen.

EFAHRDUNG DURCH ELEKTROMAGNETISCHE FELDER:

Schneidstrom erzeugt elektromagnetische Felder.

Nicht zusammen mit medizinischen Implantaten verwenden.
Niemals die Schneidleitungen um den Karper wickeln.
Schneidleitungen zusammentiihren.

SchweiBschirmspezifische Sicherheitshinweise

Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feerzeug) immer vor Beginn der Schneidarbei-
ten von der ordnungsgemiifBien Funktion des Schweifischirmes.

Durch Schneidspritzer kann die Schutzscheibe beschidigt werden. Tauschen Sie beschiidigte oder zerkratzte
Schutzscheiben sofort aus.

m  Frsetzen Sie beschidigte oder stark verschmutzte bzw. verspritzte Komponenten unverziiglich.
= Dos Gerdt darf nur von Personen betrieben werden, die das

16. Lebensjahr vollendet haben.

Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fiir das Plasmaschneiden vertraut. Beachten Sie hierzu auch
die Sicherheitshinweise Ihres Plasmaschneiders.

Setzen Sie den Schweifischirm immer beim SchweiBien und Plasmaschneiden auf. Bei Nichtverwendung kén-
nen Sie sich schwere Netzhautverletzungen zuziehen.

m  Tragen Sie wiihrend des SchweiBiens und Plasmaschneidens immer SchutzKleidung.
= Verwenden Sie den Schweifischirm nie ohne Schutzscheibe, da sonst die optische Einheit beschidigt werden

kann. Gefahr von Augenschiden besteht!
Tauschen Sie fiir gute Durchsicht und ermiidungsfreies Arbeiten die Schutzscheibe rechtzeitig aus.

%ebun g mit erhdhter elekirischer Gefiihrdung
Umge

24

ungen mit erhhter elektrischer Gefihrdung sind zum Beispiel anzutreffen:
An Arbeitspldtzen, an denen der Bewegungsraum eingeschriinkt ist, so dass der Bediener in Zwangshaltung
(z. B. kniend, sitzend, liegend) arbeitet und elekirisch leitfdhige Teile beriihr;
An Arbeitspliitzen, die ganz oder teilweise elektrisch leitfhig begrenzt sind und an denen eine starke Gefahr-
dung durch vermeidbares oder zufilliges Beriihren durch den Schweifler besteht;
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= An nassen, feuchten oder heifien Arbeitsplitzen, an denen Luftfeuchte oder SchweiB den Widerstand der
menschlichen Haut und die Isoliereigenschaften oder Schutzausriistung erheblich herabsetzt.

m Auch eine Metallleiter oder ein Geriist kinnen eine Umgebung mit erhéhter elektrischer Gefhrdung schaffen.

m  Bei der Verwendung von Plasmaschneidern unter elektrisch gefihrlichen Bedingungen, darf die Ausgangs-
spannung des Plasmaschneiders im Leerlauf nicht hiher als 113V (Scheitelwert) sein. Dieser Plasmaschnei-
der darf aufgrund der Ausgangsspannung in diesen Fillen nicht verwendet werden.

Plasmaschneiden in engen Riiumen

Beim Schweiflen und Plasmaschneiden in engen Riumen kann es zu einer Gefihrdung durch toxische Gase
(Erstickungsgefahr) kommen. In engen Rdumen darf das Gerdit nur dann bedient werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Nahe authalten, die notfalls eingreifen kinnen. Hier ist vor Beginn der Benutzung

des Plasmaschneiders eine Bewertung durch einen Experten vorzunehmen, um zu bestimmen, welche Schritte
notwendig sind, um die Sicherheit der Arbeit sicherzustellen und welche Vorsichtsmafinahmen wiihrend des
eigentlichen Schneidvorgangs getroffen werden sollten.

Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastromquelle gleichzeitig in Betrieb ist, kénnen sich deren Leerlaufspannungen
summieren und zu einer ethdhten elekirischen Gefdhrdung fishren. Die Plasmastromquellen mit ihren separaten
Steverungen und Anschliissen mijssen deutlich gekennzeichnet werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem
Stromkreis gehéirt.

Verwendung von Schulterschlingen
Der Plasmaschneider darf nicht benutzt werden, wenn das Geriit getragen wird, z.B. mit einer Schulterschlinge
oder dem Handgriff.

Damit soll verhindert werden:

m  Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlossene Leitungen oder Schlduche gezogen werden.

u  Die ethdhte Gefdihrdung eines elektrischen Schlages, da der Bediener mit Erde in Beriihrung kommt, wenn er
einen Plasmaschneider der Klasse | verwendet, dessen Gehiiuse durch seinen Schutzleiter geerdet ist.

Schutzkleidung

Wihrend der Arbeit muss der Bediener an seinem ganzen Korper durch entsprechende Kleidung und Gesichts-

schutz gegen Strahlung und Verbrennungen geschiitzt sein. Folgende Schritte sollen beachtet werden:

- Vor der Schneidarbeit die Schutzkleidung anziehen.

- Handschuhe anziehen.

- Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.

- Schutzbrille tragen.

= An beiden Hiinden sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten Stoff (Leder) zu tragen. Sie mijssen sich in
einem einwandfreien Zustand befinden.
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m  Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen sind geeignete Schiirzen zu tragen. Wenn
die Art der Arbeiten, z. B. das Uberkopfschneiden, es erfordert, ist ein Schutzanzug und, wenn nétig, auch ein
Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

m  An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die Flammen sehen!” auf die Gefdhrdung der
Augen hinweisen. Die Arbeitsplitze sind maglichst so abzuschirmen, dass in der Niihe befindliche Personen
geschiitzt sind. Unbefugte sind von den Schneidarbeiten fernzuhalten.

= In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wainde weder hellfarbig noch glanzend sein. Fenster
sind mindestens bis Kopfhihe gegen Transmission oder Reflexion von Strahlung zu sichern, z.B. durch geeig-
nefen Anstrich.

EMV-Geriiteklassifizierung
Gemdf der Norm 1EC 60974-10 handelt s sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elektromagnetischen Vertriiglichkeit der Klasse A. Geriite der Klasse A sind Gerite, die
sich fir den Gebrauch in allen anderen Bereichen auBer dem Wohnbereich und solchen Bereichen eignen, die
direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz angeschlossen sind, das (auch) Wohngebiude versorgt. Geriite
der Klasse A miissen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.
PN EYZSINTVINTET] Geriite der Klasse A sind fiir den Betrieb in einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftretenden leistungsgebundenen als auch gestrahlten StorgroBen kann es méglicher-
weise Schwierigkeiten geben, die elekiromagnetische Vertriiglichkeit in anderen Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Geriit die Emissionsgrenzwerte gemf Norm einhilt, kinnen entsprechende Gerdite dennoch zu
elekiromagnetischen Stérungen in empfindlichen Anlagen und Gerditen fiihren. Fiir Stérungen, die beim Arbeiten
durch den Lichthogen entstehen, ist der Anwender verantwortlich und der Anwender muss geeignete Schutzmaf-
nahmen treffen. Hierbei muss der Anwender besonders beriicksichtigen:

~ Netz, Steuer, Signal und Telekommunikationsleitungen

— Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Geriite

~ Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegeriite

— elekironische und elekirische Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit Herzschrittmachern oder Horgerditen

~ Mess- und Kalibriereinrichtungen

~ Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Niihe

~ die Tageszeit, zu der die Schneidarbeiten durchgefiihrt werden.
Um mégliche Stérstrahlungen zu verringer, wird empfohlen:

— den Plasmaschneider regelmiifig zu warten und in einem guten Pflegezustand zu halten.

~ Schneidleitungen sollten vollstiindig abgewickelt werden und maglichst parallel auf dem Boden verlaufen

— durch Storstrahlung gefdhrdete Gerdite und Anlagen sollten mdglichst aus dem Schneidbereich entfernt

werden oder abgeschirmt werden.
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Allgemeine Plasma-Erltuterungen

Plasmaschneider funktionieren, indem sie unter Druck gesetztes Gas, wie z.B. Luft, durch eine kleine Réhre pressen. In der Mitte dieser Rohre befindet
sich eine negativ aufgeladene Elekirode direkt oberhalb der Diise. Der Wirbelring bringt das Plasma dazy, sich schnell zu drehen. Wenn Sie die negative
Elektrode mit Strom versorgen und die Spitze der Dise mit dem Metall in Berihrung bringen, erzeugt diese Verbindung einen geschlossenen, elektri-
schen Kreislauf. Ein kraftvoller Zindfunke entsteht nun zwischen der Elektrode und dem Metall. Wehrend das einstromende Gas durch die Réhre flieft,
erhitzt der Ziindfunke das Gas, bis dieses den Plasma-Zustand erreicht hat. Diese Reaktion verursacht einen Strom von gelenktem Plasma, mit einer
Temperatur von 16.649 °C, oder mehr, der sich mit 6,096 m/sek forthewegt und Metall zu Dampf und geschmolzenen Absonderungen verwandelt.
Das Plasma selbst leitet elektrischen Strom. Der Arbeitskreislauf, der den Bogen entstehen ldisst, bleibt so lange bestehen, wie der Strom zur Elektrode
gefihrt wird und das Plasma mit dem zu bearbeitenden Metall in Kontakt bleibt.

HINWEIS: Diese Maschine ist nur dazu konzipiert, Druckluft als ,Gas" einzusetzen.

Vor der Inbetriebnahme

Aufstellungsumgebung
Stellen Sie sicher, dass der Arbeitshereich ausreichend beliftet ist. Wenn das Geriit ohne ausreichende Kiihlung bedient wird, verringert sich die Ein-

schaltdaver und es kann zu Uberhitzungen kommen. Hierzu kannen zusiitzliche Schutzvorkehrungen erforderlich werden:

®  Das Geriit muss frei aufgestellt werden, mit einem Abstand rundum von mind. 0,5 m.

m  Liftungsschlitze diirfen nicht zugestellt oder abgedeckt werden.

m  Das Geriit darf nicht als Ablage genutzt werden, bzw. darf auf das Geriit kein Werkzeug oder sonstiges abgelegt werden.
[ ]

Der Betrieh muss in trockenen und gut beliifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

Auswahl Druckluftversorgung

Betiitigen Sie den Wahlschalter Druckluftversorgung 10 um die Druckluftquelle zu wahlen.

m  Auf Position INT (Abbildung J) erfolgt die Druckluftversorgung durch den integrierten Kompressor. Auf Position EXT (Abbildung K) durch einen ex-
ternen Kompressor.

m  Bei Verwendung des integrierten Kompressors stellen Sie den Umschalter externe Druckluft 18 auf Position ,.zu” (Abbildung L).

Vorgehen bei Verwendung eines externen Kompressors

HINWEIS: Zum Plasmaschneiden wird ein Druck von 4-4,5 Bar empfohlen. Stellen Sie dies an ihrem Kompressor entsprechend ein. Bedenken
Sie bitte, dass der Druck beim Einstellen des Luftdrucks absinken kann. So sinkt er bei einer Schlauchldnge von 10 m und einem Innendurchmesser von
9 mm um ca. 0,6 Bar ab. Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte Druckluft.

m Schliefien Sie den Druckluftschlauch 20 auf der Riickseite des Plasmaschneiders 1 an den Druckluftanschluss 17 an. Stecken Sie dazu die Seite des

Druckluftschlauchs ohne Schnellanschluss in den Druckluftanschluss 17 des Plasmaschneiders 1 (siehe Abb. ).
m Uber den Druckregler lhres Kompressors kinnen Sie den Druck einstellen. Es ist ein Druck von 4 - 4,5 Bar zu wahlen.

= Um den Druckluftschlauch 20 wieder zu ldsen, miissen Sie die Arretierung des Druckluftanschlusses 17 driicken und gleichzeitig den Druckluftschlauch
20 herausziehen (siehe Abb. 1).
m Stellen Sie den Umschalter externe Druckluft 18 auf Position , offen” (Abbildung M).

Anschluss des Schneidbrenners

m  Tighen Sie die Abdeckung 21 von der Anschlussbuchse 13 ab.

m  Stecken Sie den Plasmabrenner- Stecker 7 in die Plasmabrenner - Anschlussbuchse 13 und ziehen Sie die den Plasmabrenner-Stecker handfest an
7 (siehe Abb. A+B).

®  Stecken Sie den Plasmabrenner- Kontrollstecker 6 in die Plasmabrenner- Steverbuchse 11 und ziehen Sie die Uberwurfmutter handfest an (siehe
Abb. A+B).

Massekabel anschlieBen
Verbinden Sie den Masseklemme Stecker 5 mit der Masseklemme-Anschlusshuchse 12.
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Achten Sie darauf, doss der Anschlussdorn zuerst gesteckt und dann gedreht werden muss. Der Anschlussdorn muss beim Einstecken des Massekabel-Steckers
5 nach oben zeigen. Nach dem Einstecken muss der Anschlussdorn im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht werden, um zu verriegeln (siche Abb A+B).
Hierfiir ist keine Gewalt notwendig!

Montage der abnehmbaren Rollenfiihrung (optional)

Schieben Sie die abnehmbare Rollenfishrung 19 Gber die Disenspannhillle 8b, bis sich die Feststellschrauben 19a vollstindig dber dem schwarzen
Bereich des Plasmabrenners 8 (hinter dem Spalt hinter der Disenspannhiille 8b) befinden (siehe Abb. N). Fixieren Sie nun die Feststellschrauben
19a. Die Fihrungsrollen 19¢ werden nun so positioniert, dass die gewiinschte Entfernung zwischen Werkstiick und Brennerhillle 8¢ eingestellt ist.
Anschlieend wird die Rollenfihrung 19 durch Festziehen der Fixierschrauben 19 fixiert (siehe Abb. N). Es ist darauf zu achten, dass die beiden
Fihrungsrollen 19¢ stets auf die gleiche Hahe eingestellt sind, um einen geraden Schnitt zu erméglichen. Eine korrekt montierte Rollenfihrung ist in
Abb. N zu sehen.

Inbetriebnahme

Bedienung

Stellen Sie den Plasmaschneider 1 an einem trockenen und gut belifteten Ort auf.

Platzieren Sie die Maschine in der Nahe des Werkstiicks.

Klemmen Sie die Masseklemme 4 an das zu schneidende Werkstiick und stellen Sie sicher, dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

Verbinden Sie das Gerdit 1 mit dem Stromnetz.

Stellen Sie am Stromregler 14 den Schneidstrom ein. Wenn der Lichthogen unterbrochen wird, muss der Schneidstrom ggf. hoher eingestellt

werden. Verbrennt die Elektrode oft, so muss der Schneidstrom niedriger eingestellt werden.

Nehmen Sie den Plasmabrenner 8 in die Hand.

7. Driicken Sie den Ein / Aus - Schalter 16. Sollte der Plasmaschneider 1 oder Plasmabrenner 8 abnormales Verhalten zeigen, schalten Sie das
Geriit umgehend aus und trennen Sie es vom Netzstrom. Kontaktieren Sie unsere Servicestelle.

8. Setzen Sie den Plasmabrenner 8 so am Werkstiick an, dass die Brennerhiille 8¢ frei ist und so kein Riickschlag der Metallschmelze erfolgen
kann. Schieben Sie den Verriegelungsschalter 8F von der Brennerspitze weg um die Plasmabrennertaste 8a zu entriegeln. Driicken Sie die
Plasmabrennertaste 8a. Der ibertragene Schneidbogen wird so am Blechrand geziindet.

9. Beginnen Sie langsam zu schneiden und erhthen Sie dann die Geschwindigkeit, um die gewinschte Schneidqualitiit zu erzielen.

10.  Die Geschwindigkeit ist so zu requlieren, dass eine gute Schneidleistung erzielt wird.

11, Schieben Sie nach Abschluss der Schneidarbeiten den Verriegelungsschalter 8f wieder in Richtung der Brennerspitze.

@ HINWEIS: Zum Schneiden im Handschneidbetrieb leicht aufliegenden Brenner mit konstanter Geschwindigkeit iber das Werkstiick ziehen. Um
einen optimalen Schnitt zu bekommen, ist es wichtig, dass man der Materialdicke entsprechend die richtige Schnittgeschwindigkeit einhilt. Bei einer zu
Kleinen Schnittgeschwindigkeit wird die Schnittkante infolge zu starker Wairmeeinbringung unscharf. Die optimale Schnittgeschwindigkeit ist erreicht,
wenn der Schneidstrahl sich wihrend des Schneidens leicht nach hinten neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertasters 8a erlischt der Plasmastrahl
und die Stromzufuhr schaltet ab. Das Gas stromt ca. 5 Sekunden nach, um den Brenner zu kishlen. Der Plasmaschneider 1 darf wihrend der Gasnach-
stromzeit nicht ausgeschaltet werden, um Beschéidigungen durch Uberhitzung des Plasmabrenners 8 zu vermeiden.

ACHTUNG: Nach der Schneidarbeit das Geriit noch ca. 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der Lifter kiihlt die Elektronik.

o~

Uberhitzungsschutz- und HRD-Anzeige

Wenn das Gerdt aberhitzt, leuchtet die Uberhitzungsschutz- und HRD-Anzeige 9 gelb. Die Ausgangsspannung wird auf null abgesenkt.

Nachdem das Geriit abgekiihlt ist (ca. 10 Minuten) kénnen Sie die Arbeit wieder aufnehmen.

Wenn Sie die Brennertaste betitigen ohne, dass ein quter elektrischer Kontakt besteht, unterbindet die Gefahrenminderungseinrichtung (HRD) die
Spannungsausgabe. Die Uberhitzungsschutz- und HRD Anzeige 9 leuchtet blau.

Plasma- Schneid - Arten

Drag-Schneiden
Halten Sie die Brennerhiille 8 seicht iber den Arbeitsgegenstand und driicken Sie die Plasmabrennertaste 8a. Bewegen Sie nun die Brennerhille 8¢,
bis es zum Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand kommt und der Schneidebogen sich festgesetzt hat. Nachdem der Schneidebogen generiert wurde,
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bewegen Sie nun den Plasmabrenner 8 in die gewiinschte Richtung. Achten Sie darauf, dass die Brennerhiille 8« stets leicht angewinkelt ist und der
Kontakt mit dem Arbeitsgegenstand beibehalten wird. Diese Arbeitsmethode wird Dragschneiden genannt. Meiden Sie zu schnelle Bewegungen. Ein
Anzeichen dafir sind Funken, die von der Oberseite des Arbeitsgegenstandes absprihen. Bewegen Sie den Plasmabrenner 8 gerade so schell, dass
sich die Funkenansammlung an der Unterseite des Arbeitsgegenstandes konzentriert. Vergewissern Sie sich, dass das Material komplett durchtrennt ist,
bevor Sie fortfahren. Stellen Sie die Drag-Geschwindigkeit wie erforderlich ein.

Distanzschneiden

In einigen Fillen ist es vorteilhaft, mit der Brennerhille 8¢ die ca. 1,5 mm bis 3 mm Gber dem Arbeitsgegenstand gehalten wird, zu schneiden. Dabei
reduziert sich diejenige Materialmenge, welche wieder zuriick in die Spitze geblasen wird. Dies ermdglicht die Durchdringung von dickeren Material-
stiirken. Distanzschneiden sollte eingesetzt werden, wenn Durchdringungsschneiden, oder Furchenarbeiten durchgefishrt werden. Sie kinnen auflerdem
die “Distanz"-Arbeitstechnik anwenden, wenn Sie Blech schneiden, um das Risiko von zuriickspritzendem Material, welches die Spitze beschidigen
kdnnte, zu minimieren.

Durchhohren

Zum Durchbohren setzen Sie die Spitze ca. 3 mm ber dem Arbeitsgegenstand an. Halten Sie den Plasmabrenner 8 leicht angewinkelt, um die Funken
von der Brennerhille 8¢ und von Ihnen weg zu richten. Betditigen Sie die Plasmabrennertaste 8a und senken Sie die Spitze des Plasmabrenners, bis
der Hauptschneidebogen entsteht und die Funkenbildung beginnt. Testen Sie die Durchbohrung an einem nicht mehr verwendbaren Versuchsgegenstand
und beginnen Sie, wenn dieses ohne Probleme funktioniert, mit dem Durchbohren an der vorher definierten Schneidelinie in Ihrem Werkstiick. Uber-
priifen Sie den Plasmabrenner 8 hinsichtlich Abnutzungsschiiden, Rissen oder freigelegten Kabelstiicken. Ersetzen oder reparieren Sie jene vor Gebrauch
des Geriites. Eine stark abgenutzte Brennerhiille 8c triigt zur Verminderung der Geschwindigkeit, Spannungsabfall und unsauberen Durchtrennung bei.
Fin Indiz fr eine stark abgenutzte Brennerhille 8¢ st eine verlingerte oder bergroBe Disendffnung. Das Auere der Elektrode 8d darf nicht mehr als

3,2 mm vertieft sein. Ersetzen Sie diese, wenn sie abgenutzter ist als die vorgegebene Abmessung angibt.

Fehlerbehebung
Fehler Fehlerursache Fehlerbehebung
Kontrolllampe leuchtet nicht? ®  Kein Stromanschluss. m  {berprifen Sie, ob das Gerdit an der Steckdose
m  AN/AUS Schalter steht auf Aus. angeschlossen ist.
m  Schalter auf ON/AN stellen.
Ventilator liuft nicht? = Stromleitung unterbrochen. m  {berprifen Sie, ob das Gerdit an der Steckdose
m  Stromleitung Ventilator defekt. angeschlossen ist.
®  Ventilator defekt.
Warnlampe leuchtet? m  {berhitzungsschutz eingeschaltet. m  Gerdit abkihlen lossen.
= Fingangsspannung zu hoch. = Fingangsspannung laut Typenschild.
Kein Ausgangsstrom? = Maschine defekt. = Maschine reparieren lossen.
= {Iberspannungsschutz akiviert. m  Gerdit abkihlen lossen.
Ausgangsstrom verringert sich? = Fingangsspannung zu niedrig. = Fingangsspannung laut Typenschild beachten.
m  AnschluBkabel Querschnitt zu gering.
Bogen stoppt wahrend des Schneidens? | ®  Schneidegeschwindigkeit ist zu gering. | ™ Erhghen Sie die Schneidegeschwindigkeit bis das
m  Plosmabrenner 8 wird zu hoch, und zu Problem nicht mehr vorhanden ist.
weit vom Material entfernt, gehalten. | ®  Senken Sie den Plasmabrenner 8 bis zur empfoh-
= Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile lenen Hahe.
8b, 8¢, 8d, 8e. m  {berprifen und ersetzen Sie abgenutzte Teile.
m  Mbeitsstiick ist nicht mehr mit Erdungs- | ™ berprifen Sie die Verbindungen.
kabel verbunden.
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Unzureichende Durchdringung? m  Schneidegeschwindigkeit ist zu schnell. | ™ Verlangsamen Sie die Arbeitsgeschwindigkeit.
m  Brennethillle 8¢ liegt zu schief auf m  Justieren Sie die Neigung.
m Metallist zu dick. m  Mehrere Durchliiufe sind notwendig.
m  Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile m  {berprifen und ersetzen Sie abgenutzte Teile.
8h, 8¢, 8d, 8e.
Luftstrom kann nicht reguliert werden? | ™ Druckluftleitung beschidigt oder defekt. | ™ NeuanschluB der Leitung.
m  Ventil/ Manomefer fillt aus.
HF- Bogen wird nicht erzeugt? m  Der Schalter des Brenners ist defekt. ®  FElektrode emevern.
= Litstelle am Brennerschalter oder Ste-
cker geldst.
= Ventil/Manomefer fillt aus.
Schlechte Zindung? = Brenner VerschleiBteile beschiidigt bzw. | ™ Verschleiteile wechseln.
verschlissen.
Plasmabrenner 8 ist nicht m Stromschalter st ausgeschaltet. m  Schalten Sie den Stromschalter auf die Position
betriebsbereit? m  luftiibertragung ist besintriichtigt. ,on”.
m  Arbeitsgegenstand ist nicht mit der ®  Fin weiteres Indiz dessen, ist eine eher griine
Erdungsklemme verbunden. Flamme. berpriifen Sie die Luftversorgung.
m  Uberpriffen Sie die Verbindungen.
Funken schiefien nach oben, anstatt m  Der Plosmastrahl durchdringt nicht dos | ™ Erhhen Sie die Stromstirke.
nach unten durch das Material? Material. m  Verringern Sie den Abstand von der Brennerhiille
m  Brennerhille 8¢ zu weit entfernt vom 8¢ zum Material.
Material. m  berprifen Sie die Verbindungen hinsichtlich
= Material wurde vermutlich nicht korrekt korrekter Erdung.
geerdef. B Reduzieren Sie die Geschwindigkeit.
m  Hubgeschwindigkeit ist zu schnell.
Anfanglicher Schnitt, aber nicht komplett | ™ Mégliches Verbindungsproblem. m  {berprifen Sie alle Verbindungen.
durchbohrt?
Schlackebildung an Schnittstellen? m  Werkzeug/Material baut Hitze auf. ®  Lassen Sie das Material abkihlen und fahren Sie
m  Schneidegeschwindigkeit ist zu gering dann mit dem Schneiden fort.
oder Stromstiirke zu hoch. m  VergroBern Sie die Geschwindigkeit und /oder
m  Abgenutzte Plasmabrennereinzelteile reduzieren Sie die Stromstiirke, bis die Schlacke
8h, 8¢, 8d, 8e. auf ein Minimum herabgemindert wird.
m  {Iberpriffen und ersetzen Sie abgenutzte Teile.
Verbrauchsstiicke m  Leistungsfhigkeit wurde Gberstrapa- m v dickes Material, vergrBern Sie den Winkel,
nutzen schnell ab? ziert. um zu verhindern das das Material in die Spitze
m  {(Iberschreitung der Bogensteuerungszeit. zuriick geblasen wird.
®  Inkorrekter Plasmabrennerzusammen- | ™ Steuem Sie den Bogen nicht liinger als 5 Sekun-
bav. den. Sie kinnen auch mit Beriihrung von Brenner-
m  Unzureichende Luftversorgung, Druck hiille 8¢ und Metall beginnen oder mit
70 gering. 3 mm Abstand zum Metall.
m  Defekter Luftkompressor. m  {berprifen Sie die Leistung des extemen Luft-

kompressors und stellen Sie sicher, dass der Druck
4 -4 5 Bar betriigt.

Wartung und Reinigung
Wartung des Brenners

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Gerits aus, bevor Sie Wartungsarbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschnei-
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der durchfuhren.

= Diein Abbildung F gezeigten Verbrauchsteile sind die Elektrode 8d, der Diffusor 8 und die Brennerhillle 8c. Sie kinnen ersetzt werden,
nachdem die Diisenspannhiilse 8b abgeschraubt wurde.

m  Die Elektrode 8d ist auszutauschen, wenn sie in der Mitte einen Krater von rund 1,5 mm Tiefe aufweist.

A ACHTUNG: Zum Herausziehen der Elekrode die Kraft nicht ruckweise aufwenden, sondern allméhlich erhahen, bis sich die Elektrode lgst. Die
neue Elektrode wird nun in ihre Aufnahme gesteckt.

Die Brennerhiille 8c ist auszutauschen, wenn die Mittelbohrung beschidigt ist oder sich im Vergleich zur Bohrung einer neuen Diise erweitert hat.
Werden die Flektrode 8d oder die Brennerhillle 8¢ zu spiit ausgetauscht, filhrt dies zu einer Uberhitzung der Teile. Dies filhrt zu einer Minderung der
Lebensdaver des Diffusors 8e.

Nach dem Austausch ist sicherzustellen, dass die Diisenspannhiilse 8b ausreichend angezogen ist.

A ACHTUNG: Die Diisenspannhiilse 8b darf erst auf den Brenner 8 geschraubt werden, nachdem sie mit der Elektrode 8, dem Diffusor 8e und
der Brennerhillle 8¢ bestiickt wurde.

Wenn diese Teile fehlen, kann es zu Fehlfunktionen des Geriits und inshesondere zu einer Gefiihrdung des Bedienungsperso-
nals kommen.

Wartung

(D HINWEIS: Der Plasmaschneider muss fir eine einwandfreie Funktion sowie fiir die Einhaltung der Sicherheitsanforderungen regelmifig ge-
wartet werden. Unsachgemdfer und falscher Betrieb kinnen zu Ausfillen und Schiiden am Gerit fihren. Lassen Sie Reparaturen nur von qualifizierten
Fachkriiften durchfishren.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung sowie den Hauptschalter des Geriits aus, bevor Sie Wartungsarbeiten oder Reparaturen an dem Plasmaschnei-
der durchfiihren.

Reinigung

m Siiubern Sie den Plasmaschneider und dessen Zubehér regelmiiig von auflen. Entfernen Sie Schmutz und Staub mit Hilfe von Luft, Putzwolle
oder einer Bilrste.

®  ImFalle eines Defektes oder erforderlichem Austauschs von Geriteteilen wenden Sie sich bitte an das entsprechende Fachpersonal.

Lagerung
Wenn das Gerit nicht genutzt wird, sollten Sie es vor Staub geschiitzt an einem sauberen und trockenen Ort lagern.

Umwelthinweise und Entsorgungsangaben

E S ® ) WERFEN SIE ElE'!(TROWERKZEUGE NICHT IN DEN HAUSMULL! ROHSTOFFRUCKGEWIN-

ﬁ g‘ NUNG STATT MULLENTSORGUNG! Gemif} Europiischer Richtlinie 2012/19/EU missen verbrauchte
— Elektrogeriite getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden. Das
Symbol der durchgestrichenen Millltonne bedeutet, dass dieses Geriit am Ende der Nutzungszeit nicht iber den Haushaltsmill entsorgt werden darf. Das
Gerit st bei eingerichteten Sammelstellen, Wertstoffhdfen oder Entsorgungsbetrieben abzugeben. Die Entsorgung Ihrer defekten, eingesendeten Gerite
fiihren wir kostenlos durch. Zudem sind Vertreiber von Elekiro- und Elektronikgerditen sowie Vertreiber von Lebensmitteln zur Riicknahme verpflichtet.
LIDL bitet lhnen Riickgabemaglichkeiten direkt in den Filialen und Mirkten an. Riickgabe und Entsorgung sind fiir Sie kostenfrei. Beim Kauf eines
Neugerdtes haben Sie das Recht, ein entsprechendes Altgeriit unentgeltlich zuriickzugeben. Zusitzlich haben Sie die Maglichkeit, unabhiingig vom Kauf
eines Neugeriites, unentgeltlich (bis zu drei) Altgeriite abzugeben, die in keiner Abmessung gréfer als 25 cm sind. Bitte loschen Sie vor der Riickgabe
alle personenbezogenen Daten. Bitte entnehmen Sie vor der Riickgabe Batterien oder Akkumulatoren, die nicht vom Altgerit umschlossen sind, sowie
Lampen, die zerstorungsfrei entnommen werden knnen und fihren diese einer separaten Sammlung zu.

Schadstoffhaltige Batterien sind mit nebenstehenden Symbolen gekennzeichnet, die auf das Verbot der Entsorgung iber den Housmiill
ﬂ hinweisen. Die Bezeichnungen fiir das ausschlaggebende Schwermetall sind: Cd = Cadmium, Hg =Quecksilber, Pb = Blei. Befdrder Sie
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verbrauchte Batterien zu einer Entsorgungseinrichtung in Ihrer Stadt oder Gemeinde oder zuriick zum Haindler. Sie erfillen damit die gesetzlichen
Verpflichtungen und leisten einen wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.
Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und trennen Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die
Verpackungsmaterialien sind gekennzeichnet mit Abkiirzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung:1-7: Kunststoffe, 20-22:
a Papier und Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

EG-Konformititserklirung
Wir, die C. M. C. GmbH Holding, Dokumentenverantwortlicher: J. Bettinger, Katharina-Loth<Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, DEUTSCHLAND,
erkldren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt

Plasmaschneider mit Kompressor PPSK 40 B2

IAN: 524219_2601
Art. - Nr.: 2943
Herstellungsjahr: 2026/42
Modell: PPSK 40 B2

den wesentlichen Schutzanforderungen geniigt, die in den Europdischen Richtlinien
EU-Richtlinie Elektromagnetische Vertriiglichkeit: 2014/30/EU

RoHS-Richtlinie: 2011,/65/EU + 2015/863/EU

EU - Niederspannungsrichtlinie (nur Spannungsquelle): 2014/35/EU
Maschinenrichtlinie (nur Kompressor): 2006,/42/E6

und deren Anderungen festgelegt sind.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erkldrung erfilllt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des Europdischen Parlaments und des Rates vom
08. Juni 2011 zur Beschrinkung der Verwendung bestimmter gefdihrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgerditen. Fir die Konformitditshewertung
wurden folgende harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 01.03.2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL A —

I.A. Joachim Bettinger
- Qualititssicherung -

Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung

Garantie der C.M.C GmbH Holding

Sie erhalten auf dieses Gerit 5 Jahre Garantie ab Kaufdatum. Im Falle von Mingeln dieses Produkts stehen lhnen gegen den Verkiufer des Produkts
gesetzliche Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie nicht eingeschriinkt.

Garantiebedingungen
Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Originalkassenbon gut auf. Dieser wird als Nachweis fiir den Kouf bendtigt. Tritt
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innerhalb von drei Jahren ab dem Kaufdatum dieses Produkis ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns - nach unserer Wahl
- fiir Sie kostenlos repariert, ersetzt, oder der Kaufpreis erstattet. Diese Garantieleistung setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-Frist das defeke
Geriit und der Kaufheleg (Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz beschrieben wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der
Defekt von unserer Garantie gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neves Produkt zuriick. Mit Reparatur oder Austausch des Produkts beginnt
kein neuer Garantiezeitraum.

Garantiezeit und gesetzliche Méngelanspriiche
Die Garantiezeit wird durch die Gewihrleistung nicht verldngert. Dies gilt auch fir ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene
Schiiden und Mingel missen sofort nach dem Auspacken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

Garantieumfang

Das Geriit wurde nach strengen Qualitiitsrichtlinien sorgfiltig produziert und vor Auslieferung gewissenhaft gepriift. Die Garantieleistung gilt fir
Material- oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als Verschleif-
teile angesehen werden kénnen oder fiir Beschiidigungen an zerbrechlichen Teilen, z. B. Schalter oder Teile, die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie
verfiillt, wenn das Produkt beschidigt, nicht sachgemdB benutzt oder gewartet wurde. Fiir eine sachgemiifie Benutzung des Produkts sind alle in der
Bedienungsanleitung aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten. Verwendungszwecke und Handlungen, von denen in der Bedienungsanleitung
abgeraten oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden.

Das Produkt st lediglich fir den privaten und nicht fiir den gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei missbriuchlicher und unsachgemiiBer Behandlung,
Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten Service-Niederlassung vorgenommen wurden, erlischt die Garantie.

Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens zu gewhrleisten, folgen Sie bitte den folgenden Hinweisen:

Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (524219_2601) als Nachweis fiir den Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild am Produkt, einer Gravur am Produkt, dem Titelblatt Ihrer Anleitung (unten links) oder dem
Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite des Produktes.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftreten kontaktieren Sie zundichst die nachfolgend benannte Serviceabteilung telefonisch oder per
Kontaktformular.

Ein als defekt erfasstes Produkt kinnen Sie dann unter Beifiigung des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist, fiir Sie portofrei an die Ihnen mitgeteilte Service Anschrift Gbersenden.

Service-Kontakt

DE, AT, BE, CH

Name: C. M. C. GmbH Holding

Internet-Adresse: www.cmcreative.de

Kontaktformular: https://parkside-diy.com/service

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750 (Normaltarif aus dem dt. Festnetz)
Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zundichst die oben benannte Servicestelle.
Adresse:

(. M. C. GmbH Holding

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen:
www.ersatzteile.cmecreative.de
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Tableau des pictogrammes utilisés

AL

Attention ! Lire le mode d"emploi !

.
.
R

N'utilisez pas I"appareil  I'extérieur et
jamais sous la pluie !

Attention, dangers potentiels |

Le symbole ci contre représentant une
poubelle & roues barrée montre que cet
appareil est soumis & la directive
2012/19/UE.

Attention ! Risque d'électrocution !

Fabriqué a partir de matériaux recyclés.

Remarque importante !

P B

Eliminez I"'emballage et I'appareil dans le
respect de I'environnement |
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Une décharge électrique de I'électrode de Convertisseur de fréquence
soudage peut &tre mortelle ! statique-transformateur-redresseur

. ) o D Entrée secteur ; nombre de phases, symbole
Respirer o fumée de soudage peut uie d vofe D du courant alternatif et valeur de mesure de

M-/H
7

Q

I

i
Be

sanfé. i
1~ 50 Hz |a fréquence.
QA=
Les en.ncelles de'souduge peuvent provoguer une Valeur de mesure mummulg de la durée de
explosion ou un incendie. soudage dans le mode continu tON (max)

Le rayonnement de I'arc électrique peut ) )
Découper avec le découpeur plasma
4

provoquer des Iésions oculaires ef cutanées.

rd
S
[
|
|

Les champs électromagnétiques peuvent
— perturber le fonctionnement des stimulateurs [ A J AVERTISSEMENT Risque de blessures sévéres, voire mortelles
2 cardioques.

Valeur de mesure maximale de lo durée de

i (lasse d'isolation C L X - :
soudage dans le mode intermittent "'
IP215 Indice de protection U, Valeur de mesure de la tension secteur
= Affichage de la protection contre la surchauffe ) i
@ 6 |HRD g P U Valeur de mesure tension en circuit ouvert
et HRD 0

é Témoin de contrdle - Connexion au réseau. , Valeur de mesure du courant de découpe.

) ) Valeur maximale de mesure du courant

DE‘>= Connexion au réseau CA |
Tmox secteur.

Découpeur plasma avec compresseur PPSK 40 B2
Introduction
Félicitations ! Vous avez choisi notre appareil de grande qualité. Familiarisez-vous avec le produit avant de I'utiliser pour la premigre
A L—J| fois. Pour cela, lisez attentivement la notice d"utilisation suivante et les consignes de sécurité. La mise en service de cet outil est
réservée d des personnes ayant été instruites. TENIR HORS DE PORTEE DES ENFANTS !

@ REMARQUE : Le terme « Produit » ou « Appareil » employé dans le texte ci-aprés se rapporte au découpeur plasma avec compresseur ité
dans le présent mode d'emploi.

Utilisation conforme a I"emploi prévu
L'appareil est adapté a la découpe au plasma avec de I"air comprimé de tous les métaux conducteurs. Pour une utilisation conforme d I'usage prévy,
respectez les consignes de sécurité ainsi que les consignes de montage et les instructions de fonctionnement du présent mode d’emploi.

Respectez a la lettre les régles de prévention des accidents. I'appareil ne doit pas étre utilisé :
dans des locaux insuffisamment ventilés,

dans un environnement humide ou mouillé,

dans une atmosphére explosible,

pour dégeler des tuyaux,

o proximité de personnes porteuses d'un stimulateur cardiaque et

o proximité de matériaux facilement inflammables.
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Utilisez le produit uniquement tel que décrit et pour les domaines dutilisation indiqués. Conservez soigneusement ce mode d’emploi. En cas de
transmission du produit & un tiers, remettez-lui tous les documents. Toute utilisation autre que celle conforme d I'usage prévu est inferdite et
potentiellement dangereuse. Les dommages découlant du non-respect des consignes ou d'une utilisation inappropriée ne sont pas couverts par la
garantie et n"entrent pas dans le domaine de responsabilité du fabricant. Ce découpeur plasma avec compresseur n'est pas destiné a une utilisation
commerciale. En cas d"utilisation commerciale, la garantie devient caduque. I'appareil a ét¢ développé pour une utilisation privée et ne convient pas &
une utilisation commerciale ou industrielle. Seules des personnes instruites sont habilitées a réaliser la mise en service. L'appareil n'est pas congu pour
une utilisation avec une torche plasma a allumage pilote.

Risques résidvels

Mame si vous utilisez I"appareil conformément aux instructions, il est impossible dexclure tout risque.

Les dangers suivants peuvent se présenter en fonction de la construction et du modéle de ce découpeur plasma :

m  blessure oculaire par éblovissement,

B contact avec des parties chaudes de I'appareil ou de la piéce traitée (brdlures),
B en cos de protection inadéquate, danger d’accident et d'incendie par projection d"étincelles ou de particules de laitier,
m  émissions nocives pour la santé dues aux fumées et aux gaz, en cas de manque d“air ou d'aspiration insuffisante dans les pigces fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez I"appareil avec précaution, conformément a son emploi prévu et @ toutes les instructions.

Contenu

1 découpeur plasma avec compresseur

1 cible de masse avec borne

1 cdble de découpe, y compris torche de découpe
3 électrodes (1 prémontée)

1 notice d"utilisation

Descriptif des piéces

3 tuyeres (1 prémontée)

1 quidage & roulettes amovible

1 flexible pneumatique

1 collier de serrage de remplacement

@ REMARQUE : Contrdlez toujours immédiatement aprés le déballage que le contenu de la livraison est complet et que I"appareil se trouve en

parfait état. N'utilisez pas |"appareil dés lors qu'il présente des défauts.

1 Découpeur plasma avec compresseur

2 Poignée de transport

3 Fiche secteur

4 (gble de masse

5 Connecteur de la bome de masse

6 Connecteur de controle de la torche plosma

7 Connecteur de la torche plasma

8 Torche plasma

8a Bouton de |a torche plasma

8b Douille de serrage de buse

8c Tuyere

8d Electrode

8e Diffuseur

8t Commutateur de sécurité

9 Affichage de la protection contre la surchauffe et HRD
10 Interrupteur d'alimentation en air comprimé

| 3% FR/BE/(H

11 Prise électrique de la torche plosma

12 Prise de raccordement de la borne de masse

13 Prise de raccordement de la torche plasma

14 Régulateur de courant

15 Témoin de contrdle du réseau

16 Interrupteur marche/arét | signifiant Appareil allumé,
0 signifiant Appareil éteint

17 Arrivée externe d'air comprimé

18 Commutateur d"air comprimé extérieur

19 Guidage d roulettes amovible

19a Vis de blocage

19h Vis de fixation

19¢ Roulettes de guidage

20 Tuyau pneumatique

21 Capuchon de protection
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Données techniques

Puissance : 15-40A

Entrée : 230V~ 50 Hz

Dimensions : 396 x 200 x 245 cm

Classe d"isolation : H

Capacité de coupe : 0,1 mm - 12 mm (selon le matériau) : Cuivre : 1-4 mm / Acier inoxydable : 1-8 mm / Aluminium : 1-8 mm /
Fer: 1-10 mm / Acier: 1-12 mm

Pression de service : 4-4.5 bar

Pression compresseur intégré : | 2,5-4 bar

Bruit aérien émis par Sous charge : Lpm (nuisance sonore moyenne) 83,22 dB(A), Lw (niveau de puissance acoustique) 91,20 dB (A)

le compresseur selon Sans charge : Lpm (nuisance sonore moyenne) 76,24 dB(A), Lw (niveau de puissance acoustique) 84,22 dB (A)

150 3744:2010: Incertitude de mesure : 1 dB(A)

Des modifications techniques et visuelles peuvent étre apportées sans préavis dans le cadre du développement continu. Pour cette raison, toutes les
dimensions, remarques et indications de ce mode d’emploi sont fournies sans garantie. Toute prétention légale formulée sur la base de ce mode
d"emploi ne pourra donc faire valoir d’aucun droit.

Consignes de sécurité
E LU ATIVEN Veuillez lire attentivement le mode d“emploi avant d'utiliser le produit. Utilisez

le présent mode d"emploi pour vous familiariser avec |"appareil, son utilisation conforme et les consignes de
sécurité. Il fait partie intégrante de I"appareil et doit étre disponible a tout moment !

VN N[BT pANGER DE MORT ET RISQUE D’ACCIDENT POUR LES ENFANTS ET

ENFANTS EN BAS AGE !

Ne laissez jamais les enfants sans surveillance avec du matériel d’emballage. Risque d'étouffement.

m (et appareil peut étre utilisé par des enfants de dgés de 16 ans et plus, ainsi que par des personnes avec des
capacités physiques, sensorielles ou mentales réduites ou manquant dexpérience et de connaissances, s'ils
sont surveillés ou s'ils ont été instruits pour I"utilisation sire de I'appareil et qu'ils comprennent les risques
en résultant. Ne laissez jamais les enfants jouer avec I'appareil. Le nettoyage et lo maintenance utilisateur
ne doivent pas &tre réalisés par des enfants sans surveillance.

Les réparations ef/ou les travaux de maintenance doivent &tre effectués uniquement par des lectriciens qualifiés.
Utilisez uniquement les cdbles de soudage fournis.

En cours d'utilisation, I"appareil ne doit pas étre posé directement contre un mur ni recouvert ou entouré
d'autres appareils, de maniére a garantir une aération toujours suffisante par les fentes d’aération.
Assurez-vous que |'appareil est correctement raccordé @ la tension secteur. Evitez toute traction sur le cible
d'alimentation. Débranchez la fiche secteur de la prise murale avant de déplacer I"appareil.

= Lorsque I'appareil n'est pas utilisé, éteignez-le toujours & I'aide de I'interrupteur Marche /Ariét et verrouillez
'interrupteur de verrouillage. Déposez la torche sur une surface isolée et attendez 15 minutes avant de
réaliser lo maintenance.

Le métal chaud et les étincelles sont soufflées loin de I'arc de découpe. Ces étincelles volantes, le métal chaud,

ainsi que |'objet de travail chaud et I'équipement de I"appareil chaud peuvent causer un incendie ou des brélures.

1 PARKSIDE FR/BE/CH 37



Vérifiez I"environnement de travail et assurez-vous, avant d'utiliser |appareil, qu'il convient en tant que poste

de travail.

m  Enlevez tous les matériaux inflammables situés a moins de 10 m du découpeur plasma. Si cela n’est pas
possible, recouvrez méticuleusement les objets avec des housses appropriées.
Ne coupez pas dans des endroits o des étincelles volantes pourraient toucher un matériau inflammable.
Protégez-vous et protégez les autres des étincelles volantes et du métal chaud.
Soyez prudent car les étincelles et les matériaux chauds peuvent facilement passer  travers de petites fentes
et des ouvertures des zones adjacentes lors de la découpe.

= Soyez conscient que la découpe d'un plafond, d’un sol ou d'une partie d’une piéce peut provoquer un
incendie sur le c6té opposé, invisible.

= Raccordez le cible électrique, dans la mesure du possible, d une prise murale @ proximité du poste de travail
afin d"éviter que le cble électrique ne se répande dans toute la pigce et ne se trouve sur une surface qui
pourrait provoquer un choc électrique, des étincelles et un incendie.

m  N'utilisez pas le découpeur plasma pour dégeler des tuyaux gelés.

RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE :

PN [T ik cHOC ELECTRIQUE D’UNE ELECTRODE DE DECOUPE PEUT ETRE

MORTEL.

N'utilisez pas le découpeur plasma sous la pluie ou la neige.

Portez des gants isolants secs.

Ne touchez pas I'électrode @ mains nues.

Ne portez pas des gants mouillés ou endommagés.

Protégez-vous contre les chocs électriques en vous isolant de la pidce traitée.

N'ouvrez pas le boitier de I'appareil.

Pour mieux vous protéger contre les décharges dues au courant du secteur en cas de dysfonctionnement,

vous pouvez utiliser un interrupteur de protection contre les courts-circuits ; ce dernier fonctionne avec un

courant de travail maximal de 30 mA et alimente tous les dispositifs environnants sur secteur. Le disjoncteur

différentiel doit étre adapté & tous les types de courant.

= Les dispositifs permettant de couper rapidement la source du courant de découpe ou le circuit électrique de
découpe (par ex. dispositif d"arrét d’urgence) doivent étre accessibles facilement.

DANGER DU A LA FORMATION DE FUMEE PENDANT LA DECOUPE AU PLASMA :

= Respirer la fumée produite pendant la découpe au plasma peut nuire & la santé.

= Ne restez pas la téte dans la fumée.

n  Utilisez I'appareil dans des espaces ouverts.

w  Utilisez I'appareil uniquement dans des piéces bien aérées.
DANGER DU A LA FORMATION D’ETINCELLES PENDANT LA DECOUPE AU PLASMA :

m  Les étincelles de découpe peuvent provoquer une explosion ou un incendie.
m  Tenez les matérioux inflammables a distance.
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N'utilisez pas le découpeur plasma @ proximité de matériaux inflammables.

Les étincelles de découpe peuvent provoquer des incendies.

Conservez un extincteur @ proximité et demandez & un observateur de rester a proximité, afin qu'il puisse
I'utiliser immédiatement si nécessaire.

Neffectuez pas de travaux de découpe au plasma sur des fits ou autres récipients fermés.
DANGER DU AU RAYONNEMENT DE L’ARC ELECTRIQUE :

Le rayonnement de |'arc électrique peut provoquer des Iésions oculaires et cutanées.
Portez une cagoule et des lunettes de sécurité.

Portez une protection auditive et une chemise a col haut et fermé.

Portez un casque de soudeur et vérifiez que vous utilisez un filtre de bonne taille.

Portez une protection corporelle compléte.
DANGER DU AUX CHAMPS ELECTROMAGNETIQUES :

Le courant de découpe génére des champs électromagnétiques.
N'utilisez pas I"appareil si vous portez des implants médicaux.
N'enroulez jamais les cbles de découpe autour de votre corps.
Regroupez les cables de découpe.

Consignes de sécurité propres au masque de soudeur

m  Utilisez toujours une source de lumiére vive (par ex. un briquet) pour vous assurer du bon fonctionnement du
masque de soudeur avant de commencer les travaux de découpe.

m  L'écran de profection peut étre endommagé par des éclats. Remplacez immédiatement les écrans de
profection endommagés ou rayés.
Remplacez immédiatement les composants endommagés ou trés sales.
L'appareil ne doit &tre utilisé que par des personnes dgées de plus de 16 ans.
Familiarisez-vous avec les consignes de sécurité concernant la découpe au plasma. Respectez également les
consignes de sécurité de votre découpeur plasma.

= Portez toujours un masque de soudeur lors de travaux de soudage et de découpe au plasma. Dans le cas
contraire, vous risquez de graves lésions de la rétine.
Portez toujours des vétements de protection lors de travaux de soudage et de découpe au plasma.
N'utilisez jamais le masque de soudeur sans I"écran de protection, sous peine de lésions oculaires. Danger de
lésions oculaires !

= Remplacez I'écran de protection en temps utile pour une bonne visibilité et un travail sans fatigue.

Environnement présentant un danger électrique accru
Les environnements présentant un danger électrique accru sont notamment :

m les postes de travail confinés, imposant a 'utilisateur une position contraignante (par ex.  genou, assis,
allongé) et I'amenant @ toucher des piéces conductrices ;

= les postes de travail entigrement ou partiellement conducteurs et présentant un risque accru de contact
accidentel entre le soudeur et ces pidces ;
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= les postes de travail en miliev mouillé, humide ou chaud, I'humidité de I'air ou la sueur étant susceptibles de
réduire considérablement la résistance de la peau et les propriétés isolantes de I'équipement de protection.

= Une échelle en métal ou un échafaudage peuvent également &tre considérés comme un environnement
présentant un danger électrique accru.

= Lorsque vous utilisez le découpeur plasma dans un environnement présentant un danger électrique accru, la
tension de sortie du découpeur plasma ne doit pas dépasser 113 V (valeur de créte) en marche d vide. Ce
découpeur plasma ne doit pas étre utilisé dans ces cas de figure, en raison de la tension de sortie.

Découpe au plasma dans des endroits exigus

Lors de travaux de soudage ou de découpe au plasma dans des endroits exigus, vous risquez d'étre exposé d des
gaz toxiques (risque d’asphyxie). N'utilisez |"appareil dans des endroits exigus que lorsque vous &tes enfouré

de personnes instruites pouvant infervenir en cas de danger. Avant d'utiliser le découpeur plasma, vous devez
demander a un expert d'évaluer les étapes nécessaires pour garantir la sécurité du travail et les mesures de
sécurité requises pendant le processus de découpe.

Cumul des tensions a vide

Sivous utilisez plusieurs sources de courant plasma simultanément, leurs tensions d vide peuvent se cumuler et
présenter un risque électrique accru. Vous devez identifier clairement les sources de courant plasma avec leurs
commandes et branchements respectifs afin de pouvoir déterminer & quel circuit électrique elles correspondent.

Utilisation de la bandouliére
N'utilisez pas le découpeur plasma si vous portez I"appareil, par ex. avec une bandouliére ou par la poignée.

afin de prévenir les risques suivants :

= Risque de perte d'équilibre si vous tirez sur des cables ou tuyaux branchés ;

= Risque accru de choc électrique, puisque |'opérateur touche le sol lorsqu’il utilise un découpeur plasma de
classe |, dont le hoitier dispose d'un conducteur de protection (mise a la terre).

Vétements de protection

Pour travailler, |'opérateur doit &tre protégé des rayonnements et des brilures sur tout le corps par des vétements

appropriés et une protection faciale. Les étapes suivantes doivent &tre respectées :

- Mettez des vétements de protection avant de procéder a la découpe.

- Mettez des gants.

- Quvrez les fendtres pour assurer une aération suffisante.

- Portez des lunettes de protection.

m Portez sur les deux mains des gants & manchette faits d'un matériau approprié (cuir). lls doivent étre en
parfait état.

= Un tablier approprié doit &tre porté pour protéger les vétements contre les étincelles volantes et les briilures.
Si la nature du travail, par ex. une découpe en hauteur, I'exige, une combinaison de protection f, si
nécessaire, une protection de la téte doivent étre portées.
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Protection contre les rayonnements et les brilures

= Sur le poste de travail, apposez une pancarte « Attention | Ne pas regarder les flammes directement | » pour
indiquer le risque pour les yeux. Les postes de travail doivent étre protégés autant que possible de manigre
0 protéger les personnes a proximité. Les personnes non autorisées doivent rester @ distance des travaux de
découpe.

= A proximité immédiate des postes de travail fixes, les murs ne doivent atre ni clairs ni brillants. Les fenatres
doivent &tre protégées au moins jusqu’a hauteur de la téte contre la transmission ou la réflexion du
rayonnement, par ex. par une peinture appropriée.

Classification des appareils CEM

Conformément & la norme IEC 60974-10, il s"agit ici d’un découpeur plasma avec une compatibilité électro-
magnétique de classe A. Les appareils de classe A sont des appareils concus pour étre utilisés dans tous les
environnements hormis les habitations et les environnements directement reliés a un réseau d’alimentation o
basse tension alimentant (également) une habitation. Les appareils de classe A doivent respecter les valeurs
limites de la classe A.

E NI UIT3NUN tes appareils de classe A sont prévus pour atre ufilisés dans un environnement

industriel. Les grandeurs perturbatrices irradiées mais aussi dues a la performance peuvent rendre difficile le
respect de la conformité électromagnétique dans d’autres environnements. Méme si I'appareil respecte les
limites d'émission conformément & la norme, les appareils correspondants peuvent néanmoins provoquer des
interférences électromagnétiques dans les installations et appareils sensibles. L'utilisateur est responsable de
toute inferférence causée par l'arc lors de I'utilisation et doit prendre les mesures de protection appropriées.
Pour cela, I"utilisateur doit porter une attention particuliére :

—~ aux cibles secteur, de commande, de signalisation et de télécommunication ;

—aux ordinateurs et autres appareils commandés par microprocesseur ;

—aux appareils de télévision, radios et autres appareils de reproduction sonore ou visuelle ;

— aux dispositifs de sécurité électroniques et électriques ;

~ aux personnes portant un stimulateur cardiaque ou un appareil auditif ;

~ aux dispositifs de mesure et d'étalonnage ;

~ @ lo résistance aux inferférences provenant d'autres dispositifs & proximité ;

— @ I'heure d loquelle les travaux de découpe sont effectués.
Pour réduire les éventuels rayonnements parasites, il est recommandé :

~ d'effectuer réguliérement lo maintenance du découpeur plasma et de le garder en bon état d'entretien ;

—~de dérouler complatement les cables de découpe et, si possible, parallélement au sol ;

— de retirer les appareils et installations mis en danger par des rayonnements parasites de lo zone de

découpe ou de les protéger dans lo mesure du possible.

Explications générales sur le plasma
Le découpeur plasma fonctionne en propulsant du gaz sous pression, tel que I'air, @ travers un petit tube. Au milieu de ce tube se trouve une électrode
chargée négativement directement au-dessus de la buse. 'anneau vortex fait tourner le plasma rapidement. Lorsque vous alimentez I'électrode
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négative en courant et que vous mettez la pointe de la buse en contact avec le métal, cette connexion crée un circuit électrique fermé. Une puissante
étincelle d'allumage est alors générée entre I'électrode et le métal. Lorsque le gaz entrant circule dans le tube, I'étincelle d'allumage chauffe le gaz
jusqu'd ce qu'il atteigne I'état plasma. Cette réaction provogue un courant de plasma dirigé, d'une température de 16 649 °Cou plus, se déplacant @
6,096 m/s, transformant le métal en vapeur et en sécrétions fondues. Le plasma lui-méme conduit le courant électrique. Le circuit de travail, qui crée
Iar, reste en place tant que le courant est envoyé  I'électrode et que le plasma reste en contact avec le métal d traiter.

REMARQUE : Cette machine est uniquement congue pour utiliser de I'air comprimé comme « gaz ».

Avant la mise en service

Environnement de montage

Veillez & ce que la zone de travail soit suffisamment ventilée. Si I'appareil est utilisé sans refroidissement suffisant, lo durée d’allumage est réduite et
une surchauffe peut se produire. Cela peut nécessiter des mesures de protection supplémentaires :

m  L'appareil doit étre installé librement, avec une distance d’au moins 0,5 m fout autour.

Les fentes d'aération ne doivent pas &tre obstruées ou couvertes.

L'appareil ne doit pas tre utilisé comme dispositif de stockage ou aucun outil ou autre objet ne doit étre déposé sur I'appareil.

Le service doit se dérouler dans un environnement de travail sec et bien ventilé.

Sélection de I alimentation en air comprimé

Actionnez I'inferrupteur Alimentation en air comprimé 10 pour sélectionner la source d"air comprimé.

®  En position INT (figure ), I"alimentation arrive du compresseur intégré. En position EXT (figure K), I'alimentation arrive d'un compresseur externe.
m  Lorsque vous utilisez le compresseur intégré, placez le commutateur d'air comprimé extérieur 18 en position « fermé » (figure L).

Procédure pour I'utilisation d’un compresseur externe

REMARQUE : Il st conseillé de choisir une pression de 4-4,5 bar pour le découpeur plasma. Réglez votre compresseur en conséquence.
N'oubliez pas que la pression peut baisser lors du réglage de la pression d"air. Avec une longueur de tuyau flexible de 10 m et un diamétre inferne de
9 mm, elle baisse d'environ 0,6 bar. Utilisez exclusivement un air comprimé filtré et régulé.

B Raccordez le tuyau pneumatique 20 situé a |"aniére du découpeur plasma 1 au raccord d’air comprimé 17. Pour e faire, insérez le coté du

tuyau pneumatique sans le raccord rapide dans le raccord d'air comprimé 17 du découpeur plasma 1 (cf. fig. 1).
® Lo pression peut étre réglée & I'aide du régulateur de pression de votre compresseur. Choisissez une pression de 4-4,5 bar.

m Pour desserrer d nouveau le tuyau pneumatique 20, appuyez sur le dispositif de verrouillage du raccord d'air comprimé 17 tout en retirant le
tuyau pneumatique 20 (cf. fig. 1).
®  Tournez le commutateur d'air comprimé extérieur 18 en position « ouvert » (figure M).

Raccordement de la torche de découpe

m  Enlevez le cache 21 de la prise de raccordement 13.

®  Insérez le connecteur de la torche plasma 7 dans la prise de raccordement de la torche plasma 13 et serrez d le connecteur de la torche
plasma 7 (cf. fig. A+B).

®  Insérez le connecteur de controle de la torche plasma 6 dans la prise de contréle de la torche plasma 11 ef serrez  la main |"écrou-raccord
(cf. fig. A+B).

Raccordement du cble de masse

Connectez le connecteur de la borne de masse 5 a la prise de raccordement de lo borne de masse 12.

Veillez a ce que le mandrin de connexion soit d"abord inséré, puis tourné. Le mandrin de connexion doit pointer vers le haut lorsque vous branchez
le connecteur du cdble de masse 5. Une fois le mandrin de connexion branché, tournezle dans le sens horaire jusqu’a la butée pour le verrouiller
(cf. fig. A+B). Pour ce faire, n'usez pas de force excessive !
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Montage du guidage a roulettes amovible (facultatif)

Faites glisser le guidage a roulettes amovible 19 sur la douille de serrage de buse 8h, jusqu'a ce que les vis de blocage 19a se trouvent parfaitement
sur la zone noire de la torche plasma 8 (derriére la fente derigre la douille de serrage de buse 8hb) (cf. fig N). Fixez les vis de blocage 19a. Placez
ensuife les roulettes de guidage 19¢ de sorte & obtenir le bon écart entre la pigce d usiner et la tuyére 8c. Fixez ensuite le guidage a roulettes 19 en
serrant les vis de fixation 19h (cf. fig. N). Vérifiez que les deux roulettes de guidage 19¢ soient toujours réglées a la mame hauteur, afin de permettre
une découpe droite. La fig. N illustre un montage correcte du guidage d roulettes.

Mise en service

Utilisation

1. Installez le découpeur plasma 1 dans un endroit sec et bien ventils.

2. Placez la machine & proximité de la piéce.

3. Serrez la borne de masse 4 sur la piéce & découper et assurez-vous qu'il'y a un bon contact électrique.

4. Raccordez I'appareil 1 au secteur.

5. Reéglez le courant de découpe sur le régulateur de courant 14. Si I'arc est interrompu, augmentez le courant de découpe, le cas échéant.

Si I'électrode brile souvent, baissez le courant de découpe.

Prenez la torche plasma 8 dans la main.

7. Appuyez sur le bouton marche / arrét 16. Si le découpeur plasma 1 ou la torche plasma 8 présente un comportement anormal, éteignez
immédiatement I"appareil et débranchezle du secteur. Contactez notre service aprés-vente.

8. Plocez la torche plasma 8 sur la piéce de maniére & ce que la tuyre 8¢ soit libre et qu'il n'y ait pas de recul du métal en fusion. Eloignez le
commutateur de sécurité 8f de la pointe de la torche pour déverrouiller le bouton de la torche plasma 8a. Appuyez sur le bouton de la torche
plasma 8a. L'arc de découpe transféré est ensuite enflammé sur le bord de la tole.

9. Commencez & couper lentement, puis augmentez la vitesse pour obtenir la qualité de découpe souhaitée.

10. Lo vitesse doit étre réglée de maniére a obtenir une bonne capacité de coupe.

11, Une fois la découpe terminée, repoussez le commutateur de sécurité 8f vers la pointe de la torche.

o~

@ REMARQUE : Pour découper en mode de découpe manuelle, tirer légérement la torche sur la pigce d vitesse constante. Afin d’obtenir une
découpe optimale, il est important de maintenir la vitesse de découpe correcte en fonction de |'épaisseur du matériau. Si la vitesse de découpe est
trop faible, le bord de découpe devient imprécis en raison d’un apport de chaleur excessif. La vitesse de découpe optimale est atteinte lorsque le

jet de découpe s'incline légérement vers arriére pendant la découpe. Lorsque le bouton de la torche plasma 8a est reldché, le jet de plosma et
I'alimentation électrique se coupent. Le gaz s'écoule pendant env. 5 secondes pour refroidir la torche. Le découpeur plosma 1 ne doit pas atre éteint au
cours de la période de post-6coulement du gaz afin d"éviter tout dommage dd a une surchauffe de la torche plasma 8.

ATTENTION : Aprés le travail de découpe, laissez I'appareil allumé pendant environ 2 @ 3 minutes ! Le ventilateur refroidit I"électronique.

Affichage de la protection contre la surchauffe et HRD

En cas de surchauffe de I"appareil, I'affichage de la protection contre la surchauffe et HRD 9 est jaune. La tension de sortie descend  zéro.

Une fois I'appareil refroidi (env. 10 minutes), vous pouvez reprendre le travail.

Si vous appuyez sur la touche de la torche alors qu'il n'y a pas de contact électrique satisfaisant, le dispositif de réduction des risques (HRD) coupe le
passage de la tension. L'affichage de la protection contre la surchauffe et HRD 9 est bleu.

Types de découpe plasma

Découpage par trainée

Tenez la tuyére 8¢ légérement au-dessus de la piéce  usiner et appuyez sur le bouton de la torche plasma 8a. Avancez la tuyére 8¢ jusqu'a ce qu'elle
touche la pice a usiner et que I'arc de découpe se fixe. Aprés avair généré I'arc de découpe, déplacez la torche plasma 8 dans la direction souhaitée.
Veillez & ce que la tuyére 8c soit toujours Iégérement inclinée et que le contact avec la piéce d usiner soit maintenu. Cette méthode de travail
s'appelle le découpage par trainée. Eviter les mouvements trop rapides. Les étincelles qui s'échappent de la surface de I'obiet de travail en sont un
signe. Déplacer la torche plasma 8 aussi rapidement que I'accumulation d"étincelles se concentre sur la surface inférieure de la pigce. S'assurer que le
matériau soit complétement découpé avant de continuer. Régler la vitesse de trainée en fonction du besoin.
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Découpage a distance

Dans certains cas, il est avantageux de découper avec la tuyére 8¢, maintenue environ entre 1,5 mm et 3 mm au-dessus de la pigce & usiner. Cedi
réduit la quantité de matiére qui est soufflée dans la pointe. Ceci permet la pénétration d'épaisseurs de matériau plus épaisses. Le découpage a

distance doit &tre utilisé lors de découpage de pénétration ou de travail de sillon. Il est également possible d"utiliser la technique de la « distance » lors
de la découpe de la tole pour minimiser le risque d'éclaboussures, qui pourraient endommager la pointe.

Perforation

Pour perforer, placer la pointe @ environ 3 mm au-dessus de la pigce & usiner. Tenir la torche plasma & légérement inclinée pour éloigner les étincelles
de la tuyére 8c et de soi-méme. Appuyer sur le bouton de la torche plasma 8a et abaisser la pointe de la torche plasma jusqu’a ce que I'arc de
découpe principal se forme et que la formation d'étincelle commence. Tester la perforation sur un objet d"essai qui n'est plus ufilisable et, si cela
fonctionne sans probléme, commencer la perforation sur la ligne de découpe préalablement définie dans la pigce. Vérifier que la torche plasma 8 ne
soif pas endommagée par I'usure, les fissures ou les parties de cible exposées. Les remplacer ou réparer avant d'utiliser I'appareil. Une tuyére 8¢
trés usée réduira la vitesse, fera chuter la tension et entrainera des découpes impures. L'ouverture prolongée ou surdimensionnée d’une buse est un
indice pour une tuyere 8¢ trés usée. La profondeur extemne de Iélectrode 8d ne doit pas dépasser 3,2 mm. La remplacer si elle est plus usée que la

dimension spécifiée ne I'indique.

Dépannage
Erreur Cause Dépannage
Le témoin de contréle ne ®  Pas de branchement électrique. m  Vérifiez que I'appareil est bien branché au secteur.
s'allume pas. ®  Uinterrupteur MARCHE/ARRET est sur Arrét. W Mettez 'interrupteur sur ON/MARCHE.
Le ventilateur ne fonctionne | Cdble électrique interrompu. m  Vérifiez que I'appareil est bien branché au secteur.
pas. m  (ible électrique du ventilateur défectueux.
m  Ventilateur défectueux.
Témoin d'avertissement m  Profection contre la surchauffe allumée. m  Laissez refroidir I'appareil.
allumé. ®  Tension d'entrée trop élevée. ®  Respectez la tension d"entrée indiquée sur la plague
signalétique.
Aucun courant de sortie. ®  Machine défectueuse. = Faites réparer la machine.
W Protection contre les surtensions activée. m  Laissez refroidir I'appareil.
Le courant de sortie diminue ? | ™ Tension d'entrée trop basse. ®  Respectez lo tension d'entrée indiquée sur la plaque
m Section du cible de connexion frop petite. signalétique.
L'arc s'arréte pendant lo m  Vitesse de découpe frop faible. ®  Augmentez la vitesse de découpe jusqu'a ce que le
découpe. m  Latorche plasma 8 est tenue trop haut et trop probléme soit résolu.
éloignée du matériqu. ®  Abaissez la torche plosma 8 d la hauteur
m  Composants usés de la torche plasma 8h, 8¢, recommandée.
8d, 8e. m  Vérifiez et remplacez les pigces usées.
Lo pigce de travail n'est plus reliée au cible de | ™ Vérifiez les connexions.
mise d la terre.
Pénétration insuffisante ? m  Vitesse de découpe trop rapide. m  Réduisez lu vitesse de travail.
Lo tuyére 8c est trop inclinée m  Ajuster l'inclinaison.
m  Le métal est trop épais. m  Plusieurs passages sont nécessaires.
m  Composants usés de la torche plasma 8, 8¢, | ®™  Vérifiez et remplacez les pigces usées.
8d, 8e.
Le courant d'air ne peut pas | ™ Conduite d"air comprimé endommagée ou = Rebranchez la conduite.

gtre régulé.

défectueuse.
= Vanne/Manométre défaillant(e).
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L'arc HF n'est pas généré. = Linterrupteur de la torche est défectueux. m  Remplacez I'électrode.
m  Point de soudure sur l'interrupteur de la torche
ou sur le connecteur enlevé.
= Vanne/Manometre défaillant(e).
Mauvais allumage ? m  Pigces d'usure de la torche endommagéesou | ™ Remplacez les pigces d'usure.
usées.
La torche plasma 8 n’estpas | @ L'interrupteur de courant est éteint. B Mettez 'interrupteur de courant en position
opérationnelle ? = Lo transmission de I'air est altérée. «marche ».
m  L'objet de travail n’est pas relié a labome de | ™ Un autre indice est une flamme plutdt verte.
masse. Vérifiez |'alimentation en air.
m Vérifiez les connexions.
Les éfincelles jaillissent versle | ™ Le jet de plasma ne traverse pas le matériau. | ™ Augmentez I'infensité du courant.
haut, plutdt que versle basa | ™ La tuyére 8c est trop éloignée du matériau. ®  Réduisez lo distance entre la tuyére 8¢ et le matériou.
travers le matériau. ™ Le matériau n'a probablement pas été misala | ™ Vérifiez les connexions pour une mise d la terre
terre correctement. correcte.
m Lo vitesse de levage est trop rapide. m Réduisez la vifesse.
Découpe initiale, mais pas ®  Probléme de connexion possible. m Vérifiez toutes les connexions.
complétement perforée.
Formation de laitier aux m  L'outil/Le matériau accumule de la chaleur. m  Laissez refroidir le matériau, puis poursuivez la
interfaces. m  Vitesse de découpe trop faible ou intensité du découpe.
courant trop élevée. m  Augmentez la vitesse ef/ou réduisez |'infensité
= Composants usés de la torche plasma 8, 8¢, du courant jusqu’a ce que le laitier soit réduit au
8d, 8e. minimum.
m Vérifiez et remplacez les pigces usées.
Les pigces d'usure s'usent ™ Lo capacité a 1€ surexploitée. ®  Sile matériou est trop épais, augmentez I'angle
rapidement. ™ Dépassement du temps de commande de I'arc. pour éviter que le matériau ne soit soufflé @ nouveau
= Montage incorrect de la torche plasma. dans la pointe.
m  Alimentation en air insuffisante, pression trop | ™ Ne commandez pas I"arc pendant plus de 5 secondes.
basse. II'est également possible de commencer par contact
m  Compresseur d'air défectueux. entre la tuyére 8c et le métal ou par distance de
3 mm par rapport au métal.
m  Vérifiez la capacité du compresseur d air externe ef

assurez-vous que la pression soit de 4-4,5 bar.

Maintenance et nettoyage
Maintenance de la torche

Couper I'alimentation électrique principale ef 'interrupteur principal de I'appareil avant d'effectuer tout travail de maintenance ou toute réparation sur

le découpeur plasma.

m  Les pieces d'usure illustrées dans la figure F sont I'électrode 84, le diffuseur 8e et la tuyére 8c. Elles peuvent étre remplacées aprés avoir
dévissé la douille de serrage de buse 8b.
m  Lélectrode 84 doit &tre remplacée si elle présente un cratére d’environ 1,5 mm de profondeur au milieu.

A ATTENTION : Pour sortir |'électrode, ne pas appliquer de force brusque, mais I'augmenter progressivement jusqu'a ce que I'électrode se
détache. Placer la nouvelle électrode dans le logement.

La tuyére 8¢ doit &tre remplacée si I'alésage central est endommagé ou s'est élargi par rapport d I'alésage d'une buse neuve. Si I'électrode 8d ou lo
tuyére 8c est remplacée trop tard, les pices surchaufferont. Il en résulte une réduction de la durée de vie du diffuseur 8e.
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Aprés le remplacement, assurez-vous que la doville de serrage de buse 8b est suffisamment serrée.

ATTENTION : Lo douille de serrage de buse 8h ne doit &tre vissée sur la torche 8 qu’aprés le montage de I'électrode 8d, du diffuseur 8e et
de la tuyere 8c.
L'absence de ces piéces peut entrainer un dysfonctionnement de | appareil et, en particulier, mettre en danger la personne
utilisant I"appareil.

Maintenance

REMARQUE : Lo maintenance du découpeur plasma doit étre effectuée régulierement afin de garantir son bon fonctionnement et le respect
des exigences de sécurité. Toute utilisation non conforme risque d'endommager I'appareil. Seul un spécialiste qualifié est habilité  effectuer les
réparations.

Couper I'alimentation électrique principale et I'interrupteur principal de I'appareil avant d'effectuer tout travail de maintenance ou toute réparation sur
le découpeur plasma.

Nettoyage

m Netfoyez régulierement le découpeur plasma ef les accessoires de I'extérieur. Eliminez la saleté et la poussiére avec de I'air, de la laine de
nettoyage ou une brosse.

= En cos de composants défectueux ou devant étre changés, adressez-vous au personnel spécialisé compétent.

Stockage

Lorsque vous n'utilisez pas I'appareil, stockezle a I'abri de la poussiére dans un endroit propre ef sec.

Indications relatives a |’ environnement et @ la mise av rebut

ﬁ S ® ) NE JETEZ PAS LES OUTILS ELECTRONIQUES AVEC LES ORDURES MENAGERES ! RECUPEREZ

% c‘ LES MATIERES PREMIERES PLUTOT QUE D’ELIMINER LES DECHETS ! Conformément d la directive
_— européenne 2012/19/UE, les appareils électriques usagés doivent étre collectés séparément et faire |'objet
d"un recyclage respectueux de |"environnement. Le symbole de la poubelle barrée signifie que cet appareil ne doit pas &tre jeté avec les ordures
ménageres & la fin de sa durée d"utilisation. L'appareil doit &tre déposé dans des centres de collecte, des centres de recyclage ou des entreprises
d"élimination des déchets. Nous nous chargeons gratuitement de I'élimination des appareils défectueux que vous nous envoyez. En outre, les
distributeurs d'équipements électriques et électroniques et les distributeurs de denrées alimentaires sont tenus de les reprendre. LIDL vous permet de
déposer les produits dans ses filiales et ses magasins. Le refour et I'élimination sont gratuits pour vous. Lors de I"achat d’un appareil neuf, vous avez le
droit de retourner gratuitement un appareil usagé correspondant. En outre, vous avez la possibilité, indépendamment de I'achat d’un nouvel appareil,
de remettre gratuitement vos anciens appareils (jusqu'd trois) dont les dimensions ne dépassent pas 25 cm. Veuillez supprimer toutes les données
personnelles avant de les déposer. Avant de retourner |"appareil, veuillez refirer les batteries ou les accumulateurs qui ne sont pas intégrés dans
I'appareil usagé, ainsi que les lampes qui peuvent étre refirées sans étre détruites, ef les déposer dans un lieu de collecte séparée.

dénominations des différents métaux lourds : Cd = cadmium, Hg = mercure, Pb = plomb. Déposez les batteries usagées dans un point de
collecte de votre ville ou de votre commune ou rapportez-es chez votre commercant. Vous &tes ainsi en conformité ave les obligations
légales et apportez une contribution importante d la protection de I'environnement.

ﬂ Les hatteries polluantes sont marquées des symboles suivants, qui indiquent I'inferdiction de les jeter avec les ordures ménagéres. Voici les

Tenez compte des marquages sur les différents matériaux d’emballage ef jetez-les séparément, le cas échéant. Les matériaux d’emballage
sont identifiés par des abréviations (a) et des chiffres (b) ayant la signification suivante :1-7 : Plastiques, 20-22 : Papier et carton,
a 80-98 : matériaux composites.
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Déclaration de conformité CE
Nous, la société C. M. C. GmbH Holding, responsable des documents : Joachim Bettinger, Katharina-LothStr. 15, DE-66386 St. Ingbert, ALLEMAGNE
déclarons sous notre responsabilité exclusive que le produit

Découpeur plasma avec compresseur PPSK 40 B2

IAN : 524219_2601
Ne de réf. : 2943

Année de fabrication : 2026/42
Modgle : PPSK 40 B2

satisfait aux exigences de protection essentielles indiquées dans les directives européennes
Directive UE compatibilité électromagnétique : 2014/30/UE

Directive RoHS : 2011/65/UE + 2015/863,/UE

Directive UE basse tension (source de tension uniquement) : 2014/35,/UE

Directive relative aux machines (compresseur uniquement) : 2006,/42/CE

et les amendements respectifs.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus satisfait aux prescriptions de la directive 2011/65/UE du Parlement et du Conseil Européen datée du
8 juin 2011 et relative & la limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses dans les appareils électriques et électroniques. Pour
I'évaluation de la conformité, les normes harmonisées suivantes ont 1€ prises comme références :

EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, le 01/03/2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.Ingbert
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

i AL A —

p.0. Joachim Betfinger
- Assurance qualité -

Remarques sur la garantie et le service aprés-vente

Garantie de la C. M. C. GmbH Holding

(et appareil bénéficie d'une période de garantie de 5 ans a compter de la date d’achat. En cas de défaillance, vous &tes en droit de retourner ce produit
au vendeur. La présente garantie ne constitue pas une restriction de vos droits légaux.

Conditions de garantie

Artide L217-16 du Code de la consommation

Lorsque I'acheteur demande au vendeur, pendant le cours de la garantie commerciale qui lui a été consentie lors de I'acquisition ou de la réparation
d"un bien meuble, une remise en état couverte par la garantie, toute période d‘immobilisation d‘au moins sept jours vient s‘ajouter d la durée de la
garantie qui restait @ courir. Cette période court & compter de la demande d'intervention de I'acheteur ou de la mise & disposition pour réparation du
bien en cause, si cette mise a disposition est postérieure d la demande d‘intervention.

Indépendamment de la garantie commerciale souscrite, le vendeur reste tenu des défauts de conformité du bien et des vices rédhibitoires dans les
conditions prévues aux articles L2174 a 1217-13 du Code de la consommation et aux articles 1641 & 1648 et 2232 du Code Civil.
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Article L217-4 du Code de la consommation

Le vendeur livre un bien conforme au contrat et répond des défauts de conformité existant lors de la délivrance.

II'répond également des défauts de conformité résultant de I'emballage, des instructions de montage ou de I'installation lorsque celle-ci a 66 mise
a sa charge par le contrat ou a été réalisée sous sa responsabilité.

Article L217-5 du Code de la consommation
Le bien est conforme au contrat :
1° S'il est propre  I'vsage habituellement attendu d'un bien semblable et, le cas échéant :
-'il correspond d la description donnée par le vendeur et posséder les qualités que celui-i a présentées & |'acheteur sous forme d‘échantillon ou de
modele ;
-'il présente les qualités qu'un acheteur peut légitimement attendre eu égard aux déclarations publiques faites par le vendeur, par le producteur
ou par son représentant, notamment dans la publicité ou I'étiquetage ;
2° Ou s'il présente les caractéristiques définies d'un commun accord par les parties ou &tre propre  tout usage spécial recherché par I'acheteur, porté
& la connaissance du vendeur ef que ce dernier a accepts.

Artide L217-12 du Code de la consommation
L'action résultant du défaut de conformité se prescrit par deux ans & compter de la délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil
Le vendeur est tenu de la garantie d raison des défauts cachés de la chose vendue qui la rendent impropre  I'usage auquel on la destine, ou qui
diminuent tellement cet usage que I‘acheteur ne I‘aurait pas acquise, ou n'en aurait donné qu‘un moindre prix, s'il les avait connus.

Article 1648 Ter alinéa du Code civil
L'action résultant des vices rédhibitoires doit &tre intentée par I'acquéreur dans un délai de deux ans & compter de la découverte du vice.

Période de garantie et revendications légales pour vices

La durée de la garantie n"est pas rallongée par la prestation de garantie. Ceci s'applique aussi aux pices remplacées et réparées. Les dommages et
les vices que se trouvent déja éventuellement a I"achat doivent étre signalés immédiatement aprés le déballage. Les réparations dues aprés la fin de la
période de garantie sont payantes.

Etendue de la garantie

L'appareil a été fabriqué selon des writres de qualité stricts et contrdlé consciencieusement avant sa livraison.

La garantie couvre les vices matériels et de fabrication. Cette garantie ne s'étend pas aux piéces du produit soumises & une usure normale et qui, par
conséquent, peuvent étre considérées comme des pigces d'usure, ni aux dommages sur des composants fragiles, comme p. ex. des interrupteurs et des
éléments fabriqués en verre.

La garantie prend fin si le produit est endommageé suite a une utilisation inappropriée ou & un entretien défaillant. Toutes les indications fournies dans
le manuel d'utilisation doivent tre scrupuleusement respectées pour garantir une utilisation conforme du produit. Les utilisations ou manipulations
déconseillées dans le mode d’emploi ou sujettes a un avertissement dans ce méme manuel doivent impérativement &tre évitées.

Le produit est exclusivement destin & un usage privé et non commercial. Les manipulations incorrectes et inappropriées, I'usage de la force ainsi que
les interventions réalisées par toute autre personne que notre centre de service aprés-vente agréé annulent la garantie.

Faire valoir sa garantie

Pour garantir la rapidité d'exécution de la procédure de garantie, veuillez respecter les indications suivantes :

m Veuillez conserver le ticket de caisse et le numéro de référence de I'article (524219_2601) a titre de preuves d’achat pour toute demande.

®  Le numéro de référence de Iarticle est indiqué sur la plague signalétique, sur une gravure sur le produit, sur la couverture de votre manuel
(en bas @ gauche) ou sur un autocollant placé sur la face arigre ou inférieure du produit.

= En cos de dysfonctionnement de I"appareil ou de tout autre défaut, contactez en premier lieu le service aprés-vente par téléphone aux coordon-
nées indiquées ci-dessous ou via le formulaire de contact.

m Vous pouvez alors envoyer franco de port tout produit considéré comme défectueux au service aprés-vente indiqué, accompagné de la preuve
d"achat (ticket de caisse) et d’une description écrite du défaut avec mention de sa date d’apparition.
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Contact du service aprés-vente

FR, BE, CH

Nom : Ecos Office Forbach

Site web : www.cmecreative.de

Formulaire de confact : https: //parkside-diy.com/service
Téléphone : 0033 (0) 3 87 84 72 34

Siege : Allemagne

Veuillez noter que les coordonnées fournies ci-aprés ne sont pas les coordonnées du service aprés-vente. Contactez d’abord le service aprés-vente
indiqué ci-dessus.

Adresse :

(. M. C. GmbH Holding
Katharina-LothStr. 15
DE-66386 St. Ingbert
Allemagne

Commande de piéces de rechange :
www.ersatzteile.cmccreative.de
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Tabel van de gebruikte pictogrammen

z ' 5 ‘ I. Let op! Lees de bedieningshandleiding! T Gebruik ht opporaatnief buiten en nooit

in de regen!

Het symbool van een doorgestreepte
vuilcontainer op wielen hiemaast laat zien
dat dit apparaat is onderworpen aan richtlijn
2012/19/EU.

Let op, mogelijke gevaren!

Voorzichtig! Gevaar voor een elektrische schok! Gemaakt van gerecycled materiaal.

; L Voer de verpakking en het apparaat op een
! Y 4
Belongike aonwizing! %ﬂ S | milievwriendelifke wiize af!

P B
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M-J

Elektrische schok van de luselektrode kan dodelijk
zijn!

Statische frequenticomvormer-transformator-
gelijkrichter

i
Be

Lasroken inademen kan schadeliik zijn voor uw
gezondheid.

1~ 50 Hz

Netingang; aantal fasen alsmede
wisselstroomsymbool en nominale waarde
van de frequentie.

)
il

Lasvonken kunnen een explosie of een brand
veroorzaken.

Grootste nominale lostijdwaarde in
continubedriif tON (max.)

d
S
[ )

Vlamboogstralen kunnen de ogen beschadigen en
de huid verwonden.

¢

Snijden met de plasmasnijder

[%o

Elekiromagnetische velden kunnen de werking
van pacemakers verstoren.

LA JWAARSCHUWING

Emstig tot dodelijk letsel mogelijk.

Grootste nominale lostijdwaarde in de

H Isolatigkl oo
soieKiasse intermitterende modus "'
IP215 Beschermingsgraad U, Nominale waarde van de nefspanning
@: 6 |HRD Oververhittingsheveiligings- en HRD-indicator U Nullastspanning-nominale waarde

-

Indicatielampie - netaansluiting.

Opgegeven waarde van de snijstroom.

BED

ACnetaansluifing

1 max

Grootste opgegeven waarde van de
netstroom.

Plasmasnijder met compressor PPSK 40 B2

Inleiding

AL

Hartelijk gefeliciteerd! U hebt gekozen voor één van onze hoogwaardige apparaten. Leer het product voor de eerste ingebruikname
kennen. Lees hiervoor de volgende gebruikershandleiding en de veiligheidsvoorschriften aandachtig door. De inbedrijfstelling van dit

gereedschap mag alleen door geinstrueerde personen gebeuren. BUITEN HET BEREIK VAN KINDEREN HOUDEN!

@ OPMERKING: Het begrip “product” of “apparaat” dat in de volgende tekst wordt gebruikt, heeft betrekking op de plasmasnijder met
compressor die in deze bedieningshandleiding wordt vermeld.

Gebruik conform de voorschriften
Het apparaat is geschikt voor plasmasnijden van alle elektrisch geleidende metalen met behulp van perslucht. Bestanddeel van het gebruik conform
de voorschriften is ook de inachtneming van de veiligheidsaanwiizingen en van de montagehandleiding en van de gebruiksaanwijzingen in de

bedieningshandleiding.

De geldende ongevallenpreventievoorschriften moeten uiterst nauwgezet worden gerespecteerd. Het apparaat mag niet worden gebruikt:

= in wimfes die niet voldoende zijn geventileerd;
= in een vochtige of natte omgeving;

™ in een explosiegevaarlijke omgeving;

M om buizen te ontdooien;

/i1 PARKSIDE

NL/BE 51 W



= inde buurt van mensen met een pacemaker; en
= inde buurt van licht ontviambare materialen.

Gebruik het product alleen zoals is beschreven en voor de vermelde toepassingsgebieden. Bewaar deze handleiding goed. Overhandig ook alle
documentatie bij de overdracht van het product aan derden. Elk gebruik dat afwijkt van het gebruik conform de voorschriften, is verboden en is
mogelijk gevaarlijk. Schade door niet-inachtneming of verkeerd gebruik wordt niet door de garantie gedekt en valt niet onder de aansprakelijkheid van
de producent. Deze plosmasnijder met compressor is niet geschikt voor commercieel gebruik. Bij commercieel gebruik vervalt de garantie. Het apparaat
is ontwikkeld voor privégebruik en is niet geschikt voor commercieel of industrieel gebruik. Ingebruikname vitsluitend door geinstrueerde personen.
Het apparaat is niet voorzien voor gebruik met een plasmabrander met pilootontsteking.

Resterend risico
Ook wanneer u het apparaat volgens de voorschriften gebruikt, blijven er altijd resterende risico's bestaan.

De volgende gevaren kunnen zich voordoen met betrekking tot de constructie en vitvoering van deze plasmasnijder:
oogletsels door verblinding;

aanraken van hete onderdelen van het apparaat of van het werkstuk (brandwonden);

bij ondeskundige beveiliging tegen ongevallen en brandgevaar door vliegende vonken of slakdeeltjes;
schadelijke emissies van rook en gassen, bij gebrek aan lucht resp. onvoldoende afzuiging in gesloten ruimtes.

Verminder het resterende risico door het apparaat zorgvuldig en volgens de voorschriften te gebruiken en alle aanwijzingen op te volgen.

Leveringsomvang

1 plasmasnijder met compressor

1 aardingskabel met klem

1 snijleiding incl. snijbrander

3 elektroden (1 vooraf gemonteerd)
1 gebruikershandleiding

Onderdeelbeschrijving

3 branderhulzen (1 vooraf gemonteerd)
1 afneembare rolgeleiding

1 persluchtslang

1 Reserveslangklem

@ OPMERKING: Controleer altijd onmiddellijk na het uitpakken of de leveringsomvang compleet is en of het apparaat in perfecte staat is.

Gebruik het apparaat niet, wanneer dit defect is.

1 Plasmasnijder met compressor
2 Draaggreep

3 Stroomstekker

4 Aardingskabel

5 Aardingsklemconnector

6 Plasmabrander-controlestekker
7 Plasmabrander-stekker

8 Plasmabrander

8a Plosmabranderknop

8b Spanhuls straalkop

8¢ Branderhuls

8d Elekirode

8e Diffusor

8f Vergrendelingsschakelaar

9 Oververhittingsbeveiligings- en HRD-indicator

52 N/BE

10 Keuzeschakelaar persluchtvoorziening
11 Plosmabrander-stuurbus

12 Aardingsklem-aansluitbus

13 Plosmabrander-aansluitbus

14 Stroomregelaar

15 Stroomindicatielampie

16 In-/uvitschakelknop, | betekent ingeschakeld, O betekent vitgeschakeld
17 Externe persluchttoegang

18 Omschakelaar externe perslucht

19 Afneembare rolgeleiding

19a Vastzetschroeven

19b Fixatieschroeven

19¢ Geleidingsrollen

20 Persluchtslang

21 Beschermkap
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Technische gegevens

Vermogen: 15-40 A

Ingang: 230V~ 50 Hz

Afmetingen: 396 x 200 x 245 cm

Isolatieklasse: H

Snijvermogen: 0,1 mm - 12 mm (afthankelijk van het materiaal): Koper: 1-4 mm,/roestvrij staal: 1-8 mm/aluminium:
1-8 mm/ijzer: 1-10 mmy/staal: 1-12 mm

Werkdruk: 4-4.5 bar

Druk geintegreerde compressor: 2,5-4 bar

Luchtgeluidsemissie van de Onder belasting: Lpm (gemiddeld geluidsdrukniveau) 83,22 dB(A), Lw (geluidsvermogensniveau) 91,20 dB (A)

compressor volgens IS0 3744:2010: | Zonder belosting: Lpm (gemiddeld geluidsdrukniveau) 76,24 dB(A), Lw (geluidsvermogensniveau) 84,22 dB (A)
Mestonzekerheid: 1 dB(A)

Technische en visuele wijzigingen kunnen in het kader van de doorontwikkeling zonder aankondiging worden uitgevoerd. Alle maten, aanwijzingen en
gegevens in deze gebruikershandleiding zijn dan ook zonder garantie. Juridische claims die op basis van de gebruikershandleiding worden ingediend,
kunnen daarom niet worden opgegist.

Veiligheidsinstructies

m VR @G VAT Lees vadr het gebruik de bedieningshandleiding zorgvuldig door. Maak u met

behulp van deze bedieningshandleiding vertrouwd met het apparaat, het correcte gebruik ervan en de veiligheids-

instructies. Ze maakt deel vit van het apparaat en moet te allen tijde beschikbaar zijn!

N LEVENS- EN LETSELGEVAAR VOOR KLEINE KINDEREN EN KINDEREN!

Laat kinderen nooit zonder toezicht bij het verpakkingsmateriaal. Er bestaat verstikkingsgevaar.

= Dit apparaat kan door kinderen vanaf 16 jaar alsmede door personen met verminderde fysieke, sensorische
of mentale vaardigheden of een gebrek aan ervaring en kennis worden gebruiki, wanneer zij onder toezicht
staan of werden geinstrueerd met betrekking tot het veilige gebruik van het apparaat en ze de hiervit
voortvloeiende gevaren begrijpen. Kinderen mogen niet met het apparaat spelen. Reiniging en gebruikerson-
derhoud mogen niet door kinderen worden uitgevoerd zonder dat er toezicht op hen wordt gehouden.

Laat reparaties en/of onderhoudswerkzaamheden alleen door gekwalificeerde elekiriciens vitvoeren.
Gebruik alleen de meegeleverde snijleidingen.

Het apparaat mag tijdens het gebruik niet direct tegen de wand staan, niet worden afgedekt of tussen andere
apparaten geklemd, zodat altijd voldoende lucht door de ventilatiesleuven kan worden opgenomen. Controleer
of het apparaat correct op de netspanning is aangesloten. Vermijd iedere trekbelasting van de voedingskabel.
Trek de stroomstekker uit het stopcontact, voordat u het apparaat op een andere plaats opstelt.

m Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt, schakelt u het altijd met de AAN/UIT-schakelaar uit en vergren-
delt u de vergrendelingsschakelaar. Leg de toorts op een geisoleerde ondergrond en voer pas na 15 minuten
afkoeling de onderhoudswerkzaamheden uit.

Heet metaal en vonken worden door de snijboog weggeblazen. Deze opspattende vonken, het hete metaal,

het hete werkstuk en de hete apparaatuitrusting kunnen brand of verbrandingen veroorzaken. Controleer de

werkomgeving en vergewis u ervan, voordat u het apparaat gebruiki, dat deze geschikt is als werkplek.
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= Verwijder alle brandbare materialen in een omtrek van 10 m rond de plasmasnijder. Wanneer dit niet
mogelijk is, dekt u de voorwerpen heel zorgvuldig of met geschikte afdekkingen.

= Snij niet op plaatsen waar rondvliegende vonken brandbaar materiaal kunnen raken.

m  Bescherm uzelf en anderen tegen rondvliegende vonken en heet metaal.

m  Wees alert, omdat vonken en hete materialen bij het snijden gemakkelijk door kleine spleten en openingen
in ruimtes emaast terecht kunnen komen.

m Wees u ervan bewust dat het snijden bij een plafond, op de grond of een deelbereik, brand kan veroorzaken
aan de tegenoverliggende, niet zichthare zijde.

u  Verbind de stroomkabel via de kortste weg met een stopcontact in de buurt van de werkplek om te vermijden
dat de stroomkabel in de volledige ruimte verspreid ligt en zich op een ondergrond kan bevinden, die een
elektrische schok, vonken en brand kan veroorzaken.

Gebruik de plasmasnijder niet om bevroren buizen te ontdooien.

GEVAAR DOOR ELEKTRISCHE SCHOK:

N [d] ELEKTRISCHE SCHOK VAN EEN SNIJ-ELEKTRODE KAN DODELLJK ZIJN.

Niet bij regen of sneeuw plasmasnijden.

Draag droge isolatiehandschoenen.

Pak de elektrode niet met blote handen vast.

Draag geen natte of beschadigde handschoenen.

Bescherm uzelf tegen een elekirische schok door u van werkstuk te isoleren.

Open de behuizing van het apparaat niet.

Aanvullende bescherming tegen een schok door netspanning bij een storing kan door het gebruik van een

aardlekschakelaar zijn voorzien, die bij een lekstroom van niet meer dan 30 mA wordt gebruikt en alle

inrichtingen voor het netspanningsbedrijf in de buurt voedt. De aardlekschakelaar moet voor alle stroomty-
pen zijn geschikt.

= Middelen voor het snel elekirisch ontkoppelen van de snijstroombron of het snijstroomcircuit (bijv. nood-
stopinrichting) moeten gemakkelijk bereikbaar zijn.

GEVAARLIJKE SITUATIE DOOR ROOKONTWIKKELING BIJ HET PLASMASNIJDEN:

= Het inademen van de rook die bij het plasmasnijden ontstaat, kan de gezondheid in gevaar brengen.

= Houd het hoofd niet in de rook.

m  Gebruik het apparaat in open gebieden.

m  Gebruik het apparaat alleen in goed geventileerde ruimten.
GEVAAR DOOR RONDVLIEGENDE VONKEN BIJ HET PLASMASNIJDEN:

= Snijvonken kunnen een explosie of brand veroorzaken.

Houd brandbare stoffen it de buurt van snijproces.

Niet naast brandbare stoffen plasmasnijden.

Snijvonken kunnen brand veroorzaken.

Houd een brandblusser bij de hand en iemand die toekijkt en de blusser onmiddellijk kan gebruiken.
Plasmasnijden mag niet worden uitgevoerd op vaten of andere gesloten containers.
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GEVAAR DOOR VLAMBOOGSTRALEN:

Vlamboogstralen kunnen de ogen beschadigen en de huid verwonden.
Draag een hoofdbedekking en veiligheidsbril.

Draag gehoorbescherming en een hoog gesloten overhemdkraag.
Gebruik een lashelm en let op de correcte filterinstelling.

Draag volledige lichaamsbescherming.

GEVAAR DOOR ELEKTROMAGNETISCHE VELDEN:
Snijstroom produceert elektromagnetische velden.

Gebruik de plasmasnijder niet samen met medische implantaten.
Wikkel de snijleidingen nooit om het lichaam.

Bundel de snijleidingen.

Specifieke veiligheidsinstructies voor lasscherm

m  Controleer met behulp van een felle lichtbron (bijv. aansteker) altijd, véor aanvang van de snijwerkzaamhe-
den of het lasscherm correct werkt.

= Door snijspatten kan het beschermglas worden beschadigd. Vervang beschadigde of gekraste beschermglazen
meteen.

m Vervang beschadigde of sterk vervuilde c.q. gekraste componenten onmiddellijk.

= Het apparaat mag alleen door personen worden gebruiks, die 16 jaar of ouder zijn.

m  Leer de veiligheidsvoorschriften voor plasmasnijden kennen. Neem hierbij ook de veiligheidsaanwijzingen van
uw plasmasnijder in acht.

m  Iet het lasscherm altijd op, wanneer u last en plasma snijdt. Indien u het niet gebruiks, kunt u ernstig
netvliesletsel oplopen.

»  Draag altijd beschermende kleding tijdens het lassen en plasmasnijden.

m  Gebruik het lasscherm niet zonder beschermglas, omdat anders de optische eenheid kan worden beschadigd.
Er bestaat gevaar voor ooglefsel!

= Vervang het beschermglas tijdig voor een goed zicht en onvermoeibaar werken.

Omgeving met verhoogd elektrisch risico

Omgevingen met verhoogd elekirisch risico treft u bijvoorbeeld aan:

= op werkplekken waar de bewegingsruimte beperkt is, zodat de gebruiker in een geforceerde houding
(bijv. knielend, zittend, liggend) werk en elekirisch geleidende delen aanraakt;

= op werkplekken die geheel of gedeeltelijk elekirisch geleidend zijn begrensd en waar een groot gevaar
bestaat door vermijdbaar of toevallig aanraken door de lasser;

= op natte, vochtige of warme werkplekken, waar de luchtvochtigheid of transpiratie de weerstand van de
menselijke huid en de isolerende eigenschappen van de beschermende uitrusting aanzienlijk verlaagt.

m  Ook een metalen ladder of een steiger kunnen een omgeving met verhoogd elektrisch risico scheppen.
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= Bij gebruik van plasmasnijders onder elektrisch gevaarlijke omstandigheden mag de uitgangsspanning van
de plosmasnijder in stationaire toestand, niet hoger zijn dan 113 V (piekwaarde). Deze plasmasnijder mag
vanwege de uitgangsspanning in deze gevallen niet worden gebruikt.

Plasmasnijden in kleine ruimtes

Bij het lassen en plasmasnijden in Kleine ruimten kan er een gevaarlike situatie ontstaan door toxische gassen
(verstikkingsgevaar). In Kleine ruimten mag het apparaat alleen worden bediend, wanneer er geinstrueerde
personen in de onmiddellijke nabijheid aanwezig zijn, die in geval van nood kunnen ingrijpen. Hier dient voor
aanvang van het gebruik van de plasmasnijder een analyse door een deskundige te worden uitgevoerd om te
bepalen welke stappen noodzakelijk zijn om de veiligheid van het werk te waarborgen en welke voorzorgsmaatre-
gelen er dienen te worden genomen gedurende het eigenlijke snijproces.

Optellen van nullastspanningen

Wanneer er meer dan één plasmastroombron tegelijkertijd in gebruik is, kunnen de nullastspanningen zich
vermeerderen en fot een verhoogd gevaar voor een elekirische schok leiden. De plasmastroombronnen met hun
aparte besturingen en aansluitingen moeten duidelijk worden gemarkeerd, zodat herkenbaar is wat bij welk
stroomircuit hoort.

Gebruik van schouderbanden
De plasmasnijder mag niet worden gebruikt, wanneer het apparaat wordt gedragen, bijv. met een schouderband.

Daardoor moet worden voorkomen:

= Het risico om het evenwicht te verliezen, wanneer er aan aangesloten leidingen of slangen wordt getrokken.

= Het verhoogde gevaar voor een elektrische schok, omdat de gebruiker met de aarde in contact komt,
wanneer die een plasmasnijder van klasse | gebruikt, waarvan de behuizing door zijn randaarde is geaard.

Beschermende kleding

Tijdens de werkzaamheden moet de gebruiker over zijn hele lichaam zijn beschermd tegen straling en verbran-

ding door de juiste kleding en gezichtshescherming. Neem de volgende stappen in acht:

- Trek de beschermende kleding aan véor de snijwerkzaamheden.

- Trek handschoenen aan.

- Open ramen om de luchtaanvoer te garanderen.

- Draag een veiligheidsbril.

= Aan beide handen moeten kaphandschoenen van een geschikt materiaal (leer) worden gedragen. Deze
moeten in een perfecte staat zijn.

= Om de kleding te beschermen tegen rondvliegende vonken en verbranding dienen geschikte schorten te
worden gedragen. Wanneer de aard van de werkzaamheden, bijv. snijden boven het hootd, dat eist, moet
een beschermend pak worden gedragen en, indien nodig, een hoofdbescherming.
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Bescherming tegen stralen en verbrandingen

= Wijs op de werkplek met een affiche “Voorzichtig! Niet in de vlammen kijken!” op het risico voor de ogen.
De werkplekken dienen mogelijk zo te worden afgeschermd dat personen in de buurt zijn beschermd.
Onbevoegden moeten it te buurt van de snijwerkzaamheden blijven.

= In de onmiddellijke omgeving van vaste werkplekken mogen de wanden noch licht van kleur zijn, noch
glanzend. Ramen moeten minstens tot op hoofdhoogte worden beveiligd tegen transmissie of reflectie van
stralen, bijv. door geschike verf.

I

EMC-apparaatclassificatie
Conform de norm IEC 60974-10 gaat het hier om een plasmasnijder met de elektromagnetische compatibiliteit
van klasse A. Apparaten van klasse A zijn apparaten, die zijn geschikt voor het gebruik in alle andere gebieden
dan het woongedeelte en die gebieden die direct op een luagspanningsstroomnet zijn aangesloten, dat (ook)
woningen voorziet. Apparaten van klasse A moeten voldoen aan de grenswaarden van klasse A.
N Apparaten van klasse A zijn voorzien voor het gebruik in een industriéle omgeving.
Vanwege de storende invloeden die zich vermogensgerelateerd en ook door straling voordoen, kunnen er mogelij-
kerwis problemen optreden om de elektromagnetische compatibiliteit in andere omgevingen te waarborgen. Ook
wanneer het apparaat voldoet aan de emissiegrenswaarden volgens de norm, kunnen betreffende apparaten toch
tot elektromagnetische storingen in gevoelige installaties en apparaten leiden. De gebruiker is verantwoordelijk
voor sforingen die tijdens het werken door de viamboog ontstaan en de gebruiker moet geschikte beschermings-
maatregelen nemen. Hierbij moet de gebruiker vooral letten op:

~ net, stuur-, signaal- en telecommunicatiekabels;

~ computers en andere microprocessor gestuurde apparaten;

— televisie-, radio- en andere weergaveapparatuur;

~elekironische en elekirische veiligheidsvoorzieningen;

— personen met een pacemaker of hoorapparaat;

— meet-en kalibratie-inrichtingen.

— immuniteit tegen storingen van andere inrichtingen in de buurt;

— het tijdstip waarop de snijwerkzaamheden worden vitgevoerd.
Om mogelijke storende stralingen te verminderen, wordt aanbevolen:

~ De plasmasnijder regelmatig te onderhouden en ervoor te zorgen dat deze in goede staat blift.

— Snijleidingen moeten volledig worden afgewikkeld en zo parallel mogelijk op de grond worden gelegd.

— Apparaten en installaties die gevaar lopen door storende straling, moeten, indien mogeliik, it het

snijgebied worden verwijderd of worden afgeschermd.

Algemene plasma-verklaringen

Plasmasnijders functioneren doordat ze onder druk gezet gas, bijvoorbeeld lucht, door een kleine buis persen. In het midden van deze buis bevindt zich
een negatief geladen elektrode direct boven de straalkop. De wervelring zorgt ervoor dat het plasma snel draait. Wanneer u de negatieve elektrode

onder stroom zet en de punt van de straalkop met het metaal in contact brengf, cregert deze verbinding een gesloten, elektrisch circuit. Nu ontstaat een
krachtige ontstekingsvonk tussen de elekirode en het metaal. Terwiil het binnenstromende gas door de buizen stroomt, verhit de ontstekingsvonk het gas
tot dit de plasma-toestand heeft bereikt. Deze reactie veroorzaakt een stroom van gestuurd plasma, met een temperatuur van 16.649 °C, of meer dat zich
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met 6,096 m/sec voortheweegt en metaal omzet in domp en gesmolten afscheidingen. Het plasma zelf geleidt elektrische stroom. Het werkcircuit dat de
hoog veroorzaakt, blijft zo lang bestaan als de stroom naar de elektrode wordt geleid en het plasma met het te bewerken metaal in contact blijft.

OPMERKING: Deze machine is alleen ontworpen om perslucht als “gas” te gebruiken.

Voor de ingebruikname

Opstellingsomgeving

Torg ervoor dat de werkplek voldoende geventileerd is. Wanneer het apparaat zonder voldoende koeling wordt gebruikt, wordt de inschakelduur korter
en kan oververhitting ontstaan. Hiervoor kunnen aanvullende beschermingsmaatregelen nodig zijn.

™ Het apparaat moet vrij worden opgesteld, met rondom een afstand van ten minste 0,5 m.

Ventilatiesleuven mogen niet worden gesloten of afgedekt.

Het apparaat mag niet worden gebruikt als opbergruimte en op het apparaat mag geen gereedschap of iets anders worden gelegd.

Het moet worden gebruikt in droge en goed geventileerde werkomgevingen.

Selectie van de persluchtvoorziening

Druk op de keuzeschakelaar Persluchtvoorziening 10 om de persluchtbron te kiezen.

®  In positie INT (afbeelding J) wordt de perslucht voorzien door de geintegreerde compressor. In positie EXT (afbeelding K) door een externe compressor.
®  Bij gebruik van de geintegreerde compressor zet u de omschakelaar Externe perslucht 18 op de stand “dicht” (afbeelding L).

Procedure bij het gebruik van een externe compressor

OPMERKING: Voor plasmasnijden wordt een druk van 4-4,5 bar aanbevolen. Stel dit op uw compressor dienovereenkomstig in. Houd er
rekening mee dat de druk kan dalen tijdens het instellen van de luchtdruk. Zo daalt deze bij een slanglengte van 10 m en een binnendiameter van
9 mm met ongeveer 0,6 bar. Gebruik alleen gefilterde en gereguleerde perslucht.

m Sluit de persluchtslang 20 op de achterzijde van de plasmasnijder 1 aan op de persluchtaansluiting 17. Steek daarvoor de zijde van de

persluchtslang zonder snelaansluiting in de persluchtaansluiting 17 van de plasmasnijder 1 (zie afb. 1).
m Met de drukregelaar van uw compressor kunt u de druk instellen. Kies een druk van 4-4,5 bar.

®  Om de persluchtslang 20 weer los te maken, moet u de vergrendeling van de persluchtaansluiting 17 indrukken en tegeliikertiid de
persluchtslang 20 eruit trekken (zie afb. 1).
m et de omschakelaar Externe perslucht 18 op de stand “open” (afbeelding M).

Snijbrander aansluiten

®  Trek de afdekking 21 van de aansluithus 13 of.

m  Steek de plosmabrander-stekker 7 in de plasmabrander-oansluithus 13 en trek de plasmabrander-stekker handvast aan 7 (zie afb. A+B).
m  Steek de plosmabrander-indicatiestekker 6 in de plasmabrander-stuurbus 11 en trek de wartelmoer handvast aan (zie afb. A+B).

Aardingskabel aansluiten

Verbind de aardingsklem-stekker 5 met de aardingsklem-aansluitbus 12.

Denk eraan dat de aansluitdoorn eerst moet worden ingestoken en daarna gedraaid. De aansluitdoorn moet bij het insteken van de aardingskabel-
stekker 5 omhoog wijzen. Na het insteken moet de aansluitdoorn met de wijzers van de klok mee tot aan de aanslag worden gedraaid om te
vergrendelen (zie afb. A+B). Hiervoor is geen brute kracht nodig!

Montage van de afneembare rolgeleiding (optioneel)

Schuif de afneembare rolgeleiding 19 over de mondstukspanhuls 8h, tot de vastzetschroeven 19a volledig over het zwarte gedeelte van de
plasmabrander 8 (achter de spleet achter de mondstukspanhuls 8b) zitten (zie afh. N). Fixeer nu de vastzetschroeven 19a. De geleidingsrollen 19¢
worden nu op een wijze gepositioneerd dat de gewenste afstand tussen werkstuk en branderhuls 8¢ is ingesteld. Vervolgens wordt de rolgeleiding 19
door het aanhalen van de bevestigingsschroeven 19b vastgezet (zie afb. N). Er dient op te worden gelet dat de beide geleidingsrollen 19¢ telkens op
dezelfde hoogte zijn ingesteld om een rechte snede mogelijk te maken. Een correct gemonteerde rolgeleiding ziet u op afb. N.
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Ingebruikname
Bediening
1. Stel de plasmasnijder 1 op een droge en goed geventileerde plaats op.

2. Plaats de machine in de buurt van het werkstuk.

3. Klem de oardingsklem 4 aan het werkstuk dat moet worden gesneden, en controleer of er een goed elektrisch contact is.

4. Sluit het apparaat 1 aan op het stroomnet.

5. Stel met de stroomregelaar 14 de snijstroom in. Wanneer de viamboog wordt onderbroken, moet de snijstroom evt. hoger worden ingesteld. Als

de elektrode vaak verbrandt, moet de snijstroom lager worden ingesteld.

Neem de plasmabrander 8 in de hand.

7. Dk op de aan-/uit-schakelaar 16. Vertoont de plasmasnijder T of de plasmabrander 8 abnormaal gedrag, schakel het apparaat dan
onmiddellijk it en trek de stekker uit het stopcontact. Neem contact op met ons servicepunt.

8. Plaats de plasmabrander 8 zodanig bij het werkstuk, dat de branderhuls 8¢ wrij is en er dus geen terugslag van gesmolten metaal kan zijn.
Schuif de vergrendelingsschakeloar 8f van de branderpunt weg om de plasmabranderknop 8a te ontgrendelen. Druk de plasmabranderknop 8a
in. De overgebrachte snijboog wordt zo bij de plaatrand ontstoken.

9. Begin langzaam te snijden en verhoog dan de snelheid om de gewenste snijkwaliteit te bereiken.

10 De snelheid moet zo worden geregeld dat een goed snijvermogen wordt bereikt.

11, Schuif na afronding van de snijwerkzaamheden de vergrendelingsschakelaar 8 weer in de richting van de branderpunt.

o~

@ OPMERKING: Om in de handsnijmodus te snijden, trekt u de brander met constante snelheid lichtjes over het werkstuk. Om een optimale
snede te verkrijgen, is het belangrijk dat u de juiste snijsnelheid volgens de materiaaldikte aanhoud. Bij een te lage snijsnelheid wordt de snijrand
onscherp door te krachtige warmtetoevoer. De optimale snijsnelheid wordt bereikt, wanneer de snijstraal tijdens het snijden lichtjes achterwaarts
neigt. Bij het loslaten van de plosmabranderknop 8a dooft de plasmastraal en schakelt de stroomtoevoer uit. Het gas bliift nog ongeveer 5 seconden
stromen om de brander of te koelen. De plosmasnijder 1 mag tijdens de nastroomtijd van het gas niet worden vitgeschakeld om beschadigingen door
oververhitting van de plasmabrander 8 te vermijden.

LET OP: Laat het apparaat na de snijwerkzaamheden nog ongeveer 2-3 minuten ingeschakeld! De ventilator koelt de elekironica.

Oververhittingsheveiligings- en HRD-indicator

Wanneer het apparaat oververhit raak, brandt de oververhittingsbeveiligings- en HRD-indicator 9 geel. De uitgangsspanning wordt verlaagd naar nul.
Nadat het apparaat is afgekoeld (ca. 10 minuten) kunt u weer verder met de werkzaomheden.

Wanneer u de branderknop indrukt zonder een goed elektrische contact, blokkeert het risicoverminderingssysteem (HRD) de spanningstoevoer. De
oververhittingsbeveiligings- en HRD-indicator 9 brandt blauw.

Soorten plasmasnijden

Sleepsnijden

Houd de branderhuls 8¢ iets boven het werkstuk en druk de plasmabrandertoets 8a in. Beweeg nu de branderhuls 8¢, tot hij in contact komt met

het werkstuk en de snijhoog zich heeft vastgezet. Nadat de snijboog tot stand is gekomen, beweegt u de plasmabrander 8 in de gewenste richting.
Let erop dat de branderhuls 8c altijd in een lichte hoek ten opzichte van het werkstuk staat en het confact met het werkstuk wordt behouden. Deze
werkmethode wordt sleepsnijden genoemd. Vermijd te snelle bewegingen. Een teken daarvan ziin vonken, die vanaf de bovenzijde van het werkstuk
wegspatten. Beweeg de plosmabrander 8 net zo snel dat de vonkopeenhoping zich aan de onderziide van het werkstuk concentreert. Vergewis u ervan
dat het materiaal compleet is doorgesneden, voordat u verder gaat. Pas de sleepsnelheid waar nodig aan.

Afstandsnijden

In enkele gevallen is het nuttig om met de branderhuls 8c te snijden, terwil deze zich ongeveer 1,5 mm tot 3 mm boven het werkstuk bevindt.
Daarbij neemt de materiaalhoeveelheid of, die weer terug in de punt wordt geblazen. Dit maakt het doordringen van dikkere materiaaldiktes mogeliik.
Afstandsnijden dient te worden gebruikt, wanneer doorsteken of inkepingen worden uitgevoerd. U kunt de afstandsnijtechniek bovendien gebruiken,
wanneer u metaalplaat snijdt om het risico op terugspattende materialen, die de punt kunnen beschadigen, tot een minimum te beperken.
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Doorboren

Om te doorboren plaatst u de punt ca. 3 mm boven het werkstuk. Houd de plasmabrander 8 onder een lichte hoek om de vonken van de brander-
huls 8¢ en van u weg te richten. Druk de plasmabrandertoets 8a in en breng de punt van plasmabrander omlaag tot de hoofdsnijhoog ontstaat en de
vonkvorming begint. Test de doorhoring op een onbruikbaar testvoorwerp en begin wanneer dit zonder problemen functioneert, met het doorhoren aan
de vooraf gedefinieerde sniflijn in uw werkstuk. Controleer de plasmabrander 8 op slijtageschade, scheuren of vrijgekomen stukken kabel. Vervang

of repareer alles voordat u het apparaat gebruikt. Een sterk versleten branderhuls 8c leidt tot vermindering van de snelheid, spanningsverlaging en
onzuivere doorsnijding. Een indicatie voor een sterk versleten branderhuls 8c is een verlengde of veel te grote mondstukopening. De buitenkant van de
elektrode 8d mag niet meer dan 3,2 mm zijn verdiept. Vervang deze wanneer ze erger versleten is dan de voorgeschreven afmeting aangeeft.

Probleemoplossing
Fout Oorzaak van de fout Probleemoplossing
Controlelompje brandt | ™ Geen stroomaansluiting. m  (ontroleer of het apparaat op het stopcontact is
niet? ®  Aan-vitschakelaar staat op uit (OFF). aangesloten.
m  Iet de schakelaar op ON (AAN).
Ventilator draait niet? | ™ Stroomkabel onderbroken. m  (ontroleer of het apparaat op het stopcontact is
m  Stroomkabel ventilator defect. aangesloten.
m  Ventilator defect.
Waarschuwingslampje | ™ Beveiliging tegen oververhitting is ingeschakeld. ™ Laat het apparaat afkoelen.
brandi? ®  Ingangsspanning is te hoog. = Ingangsspanning volgens typeplaatie.
Geen vitgangsstroom? | ™ Machine is defect. = Loat de machine repareren.
m  Overspanningsheveiliging geactiveerd. ™ Laat het apparaat afkoelen.
Uitgangsstroom wordt | ™ Ingangsspanning is te laag. ®  Neem de ingangsspanning volgens het typeplaatje
Klginer? m  Aansluitkabeldoorsnede is te gering. in acht.
Boog stopt ijdens het | ™ Snijsnelheid is te laag. m Verhoog de snijsnelheid tot het probleem is opgelost.
snijden? m  Plasmabrander 8 wordt te hoog en te ver van het = laat de plasmabrander 8 zakken tot de aanbevolen
materiaal gehouden. hoogte.
m  Versleten individuele plasmabranderdelen 8h, 8¢, 8d, 8e. | ™ Controleer en vervang versleten delen.
m  Werkstuk is niet meer met aardingskabel verbonden. | ™ Controleer de verbindingen.
Onvoldoende m  Snijsnelheid is te hoog. ®  Verloag de werksnelheid.
doordringing? m  Branderhuls 8¢ bevindt zich te schuin ten opzichte van | ™ Pas de schuinstand aan.
het werkstuk m  Meerdere snijbewerkingen zijn nodig.
= Metaal is te dik. ®  (ontroleer en vervang versleten delen.
m  Versleten individuele plasmabranderdelen 8b, 8¢, 8d, 8e.
Luchtstroom kan niet | ™ Persluchtleiding is beschadigd of defect. m  Nieuwe aansluiting van de leiding.
worden geregeld? m  Ventiel/manometer valt uit.
HF-boog wordt niet m  De schakeloar van de brander is defect. = Vernieuw de elekrode.
geproduceerd? m  Soldeerverbinding bij branderschakelaar of connector
is losgekomen.
m  Ventiel /manometer valt uit.
Slechte ontsteking? ®  Slijtageonderdelen brander zijn beschadigd of versleten. | ™ Vervang de slijtageonderdelen.
Plasmabrander 8 is niet | ™ Stroomschakelaar is vitgeschakeld. et de aon-uitschakeloar in de stand “ON” (aan).
bedrijfsklaar? ®  Luchtoverdracht wordt beinvloed. ®  Een andere indicatie daarvan is een eerder groene
m Werkstuk is niet met de aardingsklem verbonden. viam. Controleer de luchtaanvoer.

= (ontroleer de verbindingen.
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Vonken schieten omhoog
in plaats van omlaag
door het materigal?

De plasmastraal dringt niet door het materiaal.
Branderhuls 8 is te ver verwijderd van het materigal.
Materiaal werd vermoedeliik niet correct geaard.
Hefsnelheid is te hoog.

Verhoog de stroomsterkte.

Verklein de afstand van de branderhuls 8¢ ten
opzichte van het materiaal.

Controleer de verbindingen op correcte aarding.
Verlaag de snelheid.

Snede is gemaakt, maar | ™
niet volledig door?

Mogelijk verbindingsprobleem.

Controleer alle verbindingen.

Slakvorming aan [ ]
snijranden? [ |
[

Gereedschap/materiaal bouwt warmte op.
Snijsnelheid is te gering of stroomsterkte is te hoog.
Versleten individuele plasmabranderdelen 8b, 8¢, 8d, 8e.

Laat het materiaal afkoelen en ga dan verder met
snijden.

Verhoog de snelheid en/of verlaag de stroomsterkte,
tot de slak tot een minimum wordt gereduceerd.
Controleer en vervang versleten delen.

Verbruiksdelen slijten
snel?

Prestatievermogen werd overbelast.
Overschrijding van de boogregeltiid.
Verkeerde montage van de plosmabrander.
Onvoldoende luchtaanvoer, druk te laag.
Defecte luchtcompressor.

Te dik materiaal, vergroot de hoek om te voorkomen
dat het materiaal wordt teruggeblazen in de punt.
Regel de boog nief langer dan 5 seconden. U kunt
ook beginnen met aanraking van branderhuls 8¢
en metaal of met 3 mm afstand fot het mefadl.
Controleer het vermogen van de externe
luchtcompressor en zorg ervoor dat de druk

4-4,5 bar bedraagt.

Onderhoud en reiniging

Onderhoud van de brander
Schakel de hoofdvoedingsbron en de hoofdschakelaar van het apparaat uit, voordat u onderhoudswerkzaamheden of reparaties aan de plasmasnijder

vitvoert.

m  De op afbeelding F getoonde verbruiksdelen zijn de elektrode 8d, de diffusor 8e en de branderhuls 8¢. Deze kunnen worden vervangen,
nadat de spanhuls van de straalkop 8h is geschroefd.
m  De elekirode 84 dient te worden vervangen wanneer deze in het midden een krater met een diepte van ongeveer 1,5 mm vertoont.

A LET OP: Gebruik geen brute kracht om de elekirode eruit te trekken, maar voer de kracht geleidelijk op tot de elektrode losgaat. Nu wordt de
nieuwe elektrode in zijn houder gestoken.

De branderhuls 8« dient te worden vervangen wanneer de middenboring is beschadigd of in vergelijking met de boring een nieuwe straalkop is
verbreed. Als de elektrode 8d of de branderhuls 8« te laat worden vervangen, leidt dit tot oververhitting van de delen. Dit leidt tot een verkorting van

de levensduur van de diffusor 8e.

Na de vervanging dient te worden gecontroleerd of de spanhuls van het mondstuk 8b voldoende is aangetrokken.

LET OP: De spanhuls van het mondstuk 8b mag pas op de brander 8 worden geschroefd, nadat de elekirode 8d en de diffusor 8e en de

branderhuls 8¢ zijn aangebracht.

Wanneer deze onderdelen ontbreken, kunnen defecten aan het apparaat ontstaan, die vooral gevaarlijk zijn voor de gebruiker.

Onderhoud

@ OPMERKING: De plasmasnijder moet regelmatig worden onderhouden om perfect te functioneren en om aan de naleving van de

veiligheidseisen te voldoen. Ondeskundig en foutief gebruik kunnen leiden tot uitvallen van en schade aan het apparaat. Laat de reparaties alleen
vitvoeren door gekwalificeerde vaklieden.
Schakel de hoofdvoedingshron en de hoofdschakelaar van het apparaat uit, voordat u onderhoudswerkzaamheden of reparaties aan de plasmasnider

vitvoert.
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Reiniging
= Reinig de buitenkant van de plasmasnijder en het toebehoren regelmatig. Verwijder vuil en stof met behulp van lucht, poetskatoen of een borstel.
m  Bij defecte apparaatonderdelen of indien onderdelen moeten worden vervangen, neemt u contact op met het betreffende opgeleid personeel.

Opslag

Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt, dient u het op een schone en droge plaats op te bergen, waar het is beschermd tegen stof.

Milieu-informatie en afvalverwijderingsrichtlijnen
E = [3 ) VOER ELEKTRISCHE GEREEDSCHAPPEN NIET AF VIA HET HUISVUIL! RECYCLING VAN

% g‘ GRONDSTOFFEN IN PLAATS VAN AFVALVERWIIDERING! Conform de Europese richtlijn
_— 2012/19/EU moet afgedankte elektrische apparatuur gescheiden worden afgevoerd en naar een inzamelpunt
voor milieuvriendelijke recycling worden gebracht. Het symbool van de doorgestreepte afvalcontainer betekent dat dit apparaat aan het einde van de
gebruiksduur niet via het huisvuil mag worden afgevoerd. Het apparaat dient bij daarvoor bedoelde inzamelpunten, recyclingwerven of afvalbedrijven
te worden ingeleverd. De afvalverwijdering van uw defecte, ingezonden apparaten gebeurt voor u zonder kosten. Bovendien ziin verkopers van
elekirische en elektronische apparaten en verkopers van levensmiddelen verplicht tof terugname. LIDL biedt u teruggavemogelijkheden direct in de
fililen en winkels aan. Teruggave en afvalverwijdering zijn voor u gratis. Bij de aankoop van een nieuw apparaat heeft u het recht een overeenkomstig
oud apparaat kosteloos terug te geven. Bovendien heeft u de mogelijkheid om, onafhankelijk van de aankoop van een nieuw apparaat, kosteloos
(max. drie) oude apparaten af te geven, die een afmeting van niet groter dan 25 cm hebben. Wis vaér de teruggave alle persoonsgegevens. Verwiider
véor de teruggave batterijen of accu's die niet door het oude apparaat worden omsloten, evenals lampen die zonder vernieling kunnen worden
verwijderd, en lever deze in bij een apart inzamelpunt.

Schadelijke stoffen in batterijen/accu’s zijn voorzien van de hiemaast getoonde symbolen die op het verbod van de afvoer via het huisvuil
K attenderen. De aanduidingen voor de doorslaggevende zware metalen zijn: Cd = cadmium, Hg = kwik, Pb = lood. Breng verbruikte accu's

naar een afvalinzamelpunt in uw plaats of gemeente of terug naar de dealer. Hiermee voldoet u aan de wettelijke verplichtingen en levert
u een belangrijke bijdrage aan de bescherming van het milieu.

Let op de markering van de verschillende verpakkingsmaterialen en gooi deze eventueel gesorteerd als afval weg. De verpakkingsmateri-
alen zijn gemarkeerd met afkortingen (a) en ciifers (b) met de volgende betekenis:1-7: Kunststoffen, 20-22: Papier en karton, 80-98:
a Composieten.

EG-conformiteitsverklaring
Wi, C. M. C. 6mbH Holding, documentverantwoordelijke: Joachim Bettinger, Katharina-Loth<Str. 15, D-66386 St. Ingbert, Duitsland
verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat het product

Plasmasnijder met compressor PPSK 40 B2

IAN: 524219_2601
At 2943
Bouwjaar: 2026/42
Model: PPSK 40 B2

voldoet aan de belangrijke beveiligingsvereisten die in de Europese Richtlijnen
EU-richtlijn elektromagnetische compatibiliteit: 2014,/30,/EU

RoHSichtlin: 2011/65,/EU + 2015,/863/EU

EU-aagspanningstichtlijn (alleen spanningsbron): 2014,/35/EU
Machinerichtlijn (alleen compressor): 2006,/42/EG

en in de wijzigingen hiervan zijn vastgelegd.

Het bovengenoemde object van de Verklaring voldoet aan de voorschriften van de Richtlijn 2011,/65/EU van het Europese Parlement en van de Raad

d.d. 8 juni 2017 ter beperking van het gebruik van bepaalde gevaarliike stoffen in elektrische en elektronische apparaten. Voor de conformiteitsheoor-
deling is gebruikgemaakt van de volgende geharmoniseerde normen:
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EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 01-03-2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL A —

I.0. Joachim Bettinger
- Kwaliteitswaarborging -

Aanwijzingen over garantie en afhandelen van de service

Garantie van C. M. C. GmbH Holding

U ontvangt 5 jaar garantie op dit apparaat vanaf de aankoopdatum. In geval van schade aan dit product kunt u een rechtmatig beroep doen op de
verkoper van het product. Deze wettelijke rechten worden door onze hiema vermelde garantie niet beperkt.

Garantievoorwaarden

De garantietermijn gaat in op de aankoopdatum. Bewaar het originele kassabon zorgvuldig. Dit document geldt als aankoopbewiis. Wanneer binnen
5 jaar na aankoopdatum van dit product een materiaal- of productiefout optreedt, dan zullen wij het product - naar ons oordeel - gratis repareren of
vervangen. Deze garantie vereist dat het defecte apparaat binnen 5 joar vanaf uw aankoop (kassabon) wordt ingediend en er schriftelijk kort wordt
beschreven wat het gebrek is en wanneer het is opgetreden.

Wanneer het defect onder onze garantie valt, ontvangt u het gerepareerde product of een nieuw product terug. Door de reparatie of de vervanging van
het product begint geen nieuwe garantietermijn.

Garantieperiode en wettelijke garantieclaims

De garantieperiode wordt door de waarborg niet verlengd. Dit geldt ook voor vervangen en gerepareerde onderdelen. Schade en defecten die eventueel
al bij de aankoop aanwezig zijn, moeten onmiddellijk na het vitpakken worden gemeld. Reparaties na afloop van de garantieperiode dienen te worden
betaald.

Omvang van de garantie

Het apparaat wordt volgens strenge kwaliteitsrichtlijnen zorgvuldig geproduceerd en voor levering grondig getest.

De garantie geldt voor materiaal- of productiefouten. De garantie is niet van toepassing op productonderdelen, die onderhevig zijn aan normale
sliitage en hierdoor als aan slijtage onderhevige onderdelen gelden, of op breekbare onderdelen, zoals bijv. schakelaars of dergelijke onderdelen, die
gemaakt zijn van glas. Deze garantie wordt ongeldig, wanneer het product werd beschadigd, niet correct werd gebruikt of werd onderhouden. Voor
een deskundig gebruik van het product dienen alleen de in de originele gebruiksaanwijzing genoemde aanwiizingen strikt in acht te worden genomen.
Vermijd absoluut toepassingsdoelen en handelingen die in de originele gebruiksaanwijzing worden afgeraden of waartegen wordt gewaarschuwd.

Het product is uitsluitend bestemd voor privégebruik en niet voor commercigle doeleinden. Bij verkeerd gebruik en ondeskundige behandeling, bj
gebruik van geweld en bij reparaties die niet door een door ons geautoriseerd servicefiliaal zijn vitgevoerd, vervalt de garantie.

Afwikkeling in geval van garantie

Om een snelle afhandeling van uw reclamatie te waarborgen, dient u de volgende aanwijzingen in acht e nemen:

= Houd bij alle vragen de kassabon en het artikelnummer (524219_2601) als bewijs voor aankoop binnen handbereik.

B Het artikelnummer vindt u op het typeplaatie op het product, een gravure op het product, het titelblad van uw gebruiksaanwijzing (linksonder) of
de sticker op de achter- of onderzijde van het product.
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m Alserstoringen in de werking of andere gebreken optreden, dient u eerst telefonisch of via het contactformulier contact met de hierna genoemde
serviceafdeling op te nemen.

m  Een als defect geregistreerd product kunt u dan samen met uw aankoopbewijs (kassabon) en de vermelding over wat het gebrek is en wanneer
het is opgetreden, voor u franco verzenden aan het u meegedeelde serviceadres.

Contact met servicepunt

NL, BE

Naam: ITSw bv

Internetadres: www.cmcreative.de
Contactformulier: https: //parkside-diy.com/service
Telefoon: 0031 (0) 900-8724357

Kantoor: Duitsland

Let erop dat het volgende adres geen serviceadres is. Neem eerst contact op met het hierboven vermelde servicepunt.

Adres:

(. M. C. GmbH Holding
Katharina-LothStr,, 15
66386 St. Ingbert
Duitsland

Bestelling van reserveonderdelen:
www.ersatzteile.cmccreative.de
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Tabulka pouiitych piktogramu

A \!L!JJ Pazor! Pretéte si ndvod k pouit!

Tafizeni nepouZivejte venku, a nikdy za
desta!

Pozor, moZnd nebezpedi!

Symbol preskrtnuté popelnice na koleckdch
zobrazeny vedle oznacuje, 7e se na tenfo
piistroj vztahuje smémice 2012/19/EU.

Pozor! Nebezpeti zdsahu elekirickym proudem!

Vlyrobeno z recyklovaného materidlu.

9| 1 P

QJ.

e
b
(N

Zafizeni o obal zlikvidujte ekologickym

Dileité upozornéni! X
zplsobem!

Sl e

/i1 PARKSIDE Cz 65



Tosazeni proudem ze svafovaci elektrody mize Staticky frekvencni ménic - transformdtor -
byt smrtelné! usmériiovat

M-/H
7
Q
I

Videchnuti koufe pii svafovdni mzZe ohrozit Vase D D Sitovy vstup; pocet fdzi, symbol stfidavého
zdrovi. proudu a jmenovitd hodnota frekvence

i
Be

)
il

Jiskry vznikajici pfi svafovdni mohou zpiisobit Maximdlni jmenovitd hodnota doby svafovdni
explozi nebo pozdr. v nepietrzitém rezimy tON (mox)

aam——
Paprsky elekirického oblouku mohou poskodit oi . L
Rezdni plazmovou fezatkou

——

a poranit pokozku.

d
S
[ )

Elektromagnetickd pole mohou ohrozit funkénost . . ] -
¢ P N ALY | Hrozi vdznd, a7 smrtelnd poranéni.

['.-Jgg.

kardiostimuldtord.
o Maximlni jmenovitd hodnota doby svafovdni
H Trida izolace oo e P
v preruovaném rezimu '
IP215 Stupeit krytf U, Jmenovitd hodnota sifového napéti
@: 6 |HRD Ochrana proti prehfdti a zobrazeni HRD U, Jmenovitd hodnota napéti chodu naprdzdno

é Kontrolka - sifové piipojeni. , Jmenovitd hodnota fezaciho proudu.

e MaximdIni jmenovitd hodnota sifového

DD Sifové piipojeni AC |

1 mox proudu.

Plazmovd fezacka s kompresorem PPSK 40 B2
Uvod
Srdecné blahopFejeme! Rozhodli jste se pro koupi vysoce kvalitniho spotiebice od nasi spolecnosti. Pred prvnim uvedenim do
A LLVJ’ provozu se s vjrobkem seznamte. Pozomg si prectéte ndsledujici nvod k obsluze a bezpecnostni pokyny. Toto zafizeni mohou
uvddét do provozu pouze poutens osoby. UDRZUJTE MIMO DOSAH DETi!

@ UPOZORNENI: Virazy ,vjrobek” nebo , zafizeni* pouzivané v ndsledujicim fextu se vztahuji k plazmové fezatce s kompresorem, kterd je
popisovéna v fomto ndvodu k pouZiti.

Pouiiti zafizeni v souladu se stanovenym urcenim
Zafizeni je vhodné pro plazmové fezdni stlacenym vzduchem viech elekiricky vodivyich kovd. PouZiti v souladu s urenim zahrnuje také dodrZovdni
bezpetnostnich pokynd, montdzniho ndvodu a provoznich pokyn uvedenych v ndvodu k obsluze.

Je nezbytné dosledné dodrZovat platné predpisy prevence Graz0. Pfistroj se nesmi pouZivat:
B v nedostateng vétranych prostordch,

ve vlhkém nebo mokrém prostied,

v prostfedi s nebezpetim vjbuchu,

k rozmrazovdni potrubi,

v blizkosti osob s kardiostimuldtorem a

v blizkosti lehce vznatlivych materidld.
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Viyrobek pouZivejte pouze podle popisu a pro uvedené oblasti pouZiti. Tento ndvod peclivé uschovejte. Pfi preddvdni vyrobku tietim osobdm musi byt
preddna i veskerd dokumentace. Jakékoliv pouZiti zafizeni, které je v rozporu s urcenim, je zakdzdno a predstavuje potencidini nebezpeci. Na Skody
vzniklé v ddsledku nedodrZeni pokynd nebo chybného pouZiti se zdruka nevztahuje a vyrobce za né neruéi. Tato plazmovd fezacka s kompresorem neni
vhodnd pro komertni pouZiti. V' piipadé komeréniho pouZiti pozbyvd zdruka platnosti. Pristroj byl vyvinut pro soukromé pouZivéni a neni vhodny pro
komertni nebo primyslové pouZiti. Uvedeni do provozu pouze poucenymi osobami. Spotfebi¢ neni urcen pro pouZiti s plazmovyjm hofdkem s pilotnim
zapalovdnim.

Zbytkovd rizika

Thytkové riziko pretrvavd, i pokud pouZivdte pristroj v souladu s predpisy.

V souvislosti s konstrukei a provedenim této plazmové fezacky se mohou vyskytnout ndsledujici rizika:

®  poranéni off v ddsledku oslnéni,

i kontaktu s horkymi édstmi zafizeni nebo obrobku (popdleniny),

m v pfipadd nesprdvného zajisténi hrozi nebezpeti drazu a pozdru v ddsledku odletujicich jisker nebo édstecek strusky,

m  zdravi Skodlivé emise koute a plynii v pfipadd nedostatku vzduchu, resp. nedostateného odsdvdni v uzavienych prostordch.

Tato rizika sniZite, pokud budete zafizeni pouZivat svédomitd a podle predpisi a budete dodrZovat veskeré pokyny.

Rozsah dodavky

1 Plazmovd fezatka s kompresorem
1 zemnici kabel se svorkou

1 fezaci kabel s fezacim hofdkem

3 elektrody (1 predmontovand)

1 ndvod k obsluze

3 pouzdra hofdku (1 pfedmontované)
1 odnimatelné valeckové vedeni

1 tlakovd vzduchovd hadice

1 ndhradni hadicovd spona

asis dilu
UPOZORNENi: Bezprostiedns po vybaleni zkontroluite, 7e je doddvka kompletni a 7e je zafizeni bez vad. NepouZiveite zaizeni, pokud je vadns.

1 Plazmovi fezacka s kompresorem

2 Drzadlo

3 Sifovd zdstika

4 Temnici kabel

5 Konektor zemnici svorky

6 Kontrolni konektor plazmového hofdku
7 Konektor plazmového hofdku

8 Plazmovy hofdk

8a Upinadi pouzdro trysky

8b Upinadi pouzdro trysky

8¢ Pouzdro hoidku

8d Elekiroda

8e Difuzér

81 Blokovaci spinat

9 Ochrana proti piehfiti a zobrazeni HRD
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10 Piepinat doddvky stlateného vzduchu
11 Elektrickd zdsuvka plazmového hofdku
12 Pfipojovaci zditka zemnici svorky

13 Pripojovaci zditka plazmového hofdku
14 Stromregler

15 Kontrolka napdjeni

16 Vypinat Zap/Vyp | znamend zapnutoO znamend vypnuto
17 Externi piivod stlaceného vzduchu

18 Piepinat externiho stlaceného vzduchu
19 Odnimatelné valetkové vedeni

19a Zajisfovaci Srouby

19b Fixacni Srouby

19¢ Vodici valecky

20 Tlakovd vzduchovd hadice

21 Ochranny kryt

(
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Technické udaje

Vikon: 15-40 A

Vstup: 230 V~50 Hz

Rozméry: 396 x 200 x 245 mm

Izolatni fiida: H

Rezny vykon: 0,1 mm - 12 mm (v zdvislosti na materidlu): M&d: 1-4 mm / Uslechtild ocel: 1-8 mm / Hlinik: 1-8 mm /
Ielezo: 1-10 mm / Ocel: 1-12 mm

Pracovni tlak: 4-4.5 bard

Integrovany tlakovy kompresor: | 2,5-4 bard

Emise hluku Sifeného Pii zatizeni: Lpm (prdmémd hlodina akustického tlaku) 83,22 dB(A), Lw (hladina akustického vykonu) 91,20 dB (A)

vzduchem kompresoru podle | Bez zatizeni: Lpm (primémd hladina akustického tloku) 76,24 dB(A), Lw (hladina akustického vykonu) 84,22 dB (A)

normy 150 3744:2010: Nejistota méFeni: 1 dB(A)

V rémci dalSiho vvoje mizZe bez predchoziho upozoméni dojit k technickym a vizudlnim zméndm wjrobku. Vechny rozméry, upozoméni a ddaje
uvedené v fomto ndvodu k pouZiti jsou proto bez zdruky. Z tohoto divodu nelze na zdkladé ndvodu k obsluze uplatfiovat prdvai ndroky.

Bezpecnostni pokyn
m Ped pouZitim si prosim peclivé piectéte ndvod k obsluze. Na zdkladé tohoto

ndvodu k pouZiti se seznamte se zafizenim, jeho spravnym pouZivinim a bezpecnostnimi pokyny. Ten je soucdsti

spotiebice a musi byt neustdle k dispozici!

N NEBEZPECi PORANENi NEBO SMRTI PRO DETI A BATOLATA!

Nikdy nenechte d&ti bez dozoru s obalovym materidlem. Hrozi nebezpedi uduseni.

= Toto zafizeni mohou pouZivat d&ti ve véku 16 let a vice, jakoZ i osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi
nebo mentdInimi schopnostmi nebo nedostatkem zkuSenosti a znalosti, pokud jsou pod dozorem nebo
pokud byly pouceny o bezpetném pouzivni zafizeni a porozumély vyslednym nebezpetim. Déti si nesméji
se zafizenim hrdt. Cisténi a uZivatelskou Gdribu nesmi provddst déti bez dozoru.
Opravy a/nebo Gdrzbu nechte provddst pouze kvalifikovanymi elektrikai.
PouZivejte pouze Tezaci kabely, které jsou soucdsti doddvky.
Lafizeni by béhem provozu nemélo stdt t&sné u stény, nesmi byt zakryté nebo zasunuté mezi jind zafizeni,
aby mohlo ventilanimi Stérbinami proudit dostatetné mnozstvi vzduchu. Ujistéte se, Ze je zafizeni sprdvné
pfipojeno k sifovému napéti. Vyvarujte se tahovému namdhdni napdieciho vedeni. Piedtim, neZ zafizeni
piesunete na jiné misto, vytdhnéte sifovou zdstrcku ze zdsuvky.

m  Pokud pristroj neni v provozu, vypnéte jej vidy pomoci spinace ZAP/VYP a zajistéte blokovaci spinac. Hofdk
postavte na izolovanou podlozku a Gdrzbu provddgjte az po 15 minutdch vychladnuti.

Horky kov a jiskry jsou odfukovdny fezacim obloukem. Tyto odletujici jiskry, horky kov, stejné jako horky predmét

prdce a horké vybaveni zafizeni mohou zplsobit pozdr nebo popdleniny. Pied pouitim zafizeni zkontrolujte

pracovni prostiedi a ujistéte se, Ze je jako pracovists vhodné.

= Odstraiite vechny hoflavé materidly v okruhu 10 m od plazmového fezacky. Pokud to neni mozné, velmi
peclivé zakryjte piedméty vhodnymi kryty.

m  Nefezte na mistech, kde mohou odletujici jiskry zasdhnout hoflavy materidl.
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Chraiite sebe a ostatni pred odletujicimi jiskrami a horkym kovem.
Uvédomte si, Ze jiskry a horké materidly se mohou pfi fezdni snadno dostat malymi Skvirami a otvory do
prilehlych oblasti.

= Uvédomte si, 7e fezdni na stropé, na podlaze nebo na diléi ¢dsti mdze zpsobit pozdr na protilehlé strang,
kam neni vidét.

= Pokud je to mozné, zapojte elekiricky kabel nejkratsi moznou cestou do elektrické zdsuvky pobliz pracovni
stanice, abyste zabrdnili vedeni napdjeciho kabelu po celé mistnosti a aby se nenachdzel na podkladu, ktery
by mohl zpisobit draz elektrickjm proudem, jiskieni a vznik poZdru.

u  NepouZivejte plazmovou fezatku k rozmrazovdni zamrzlych trubek.

OHROZENi ZASAHEM ELEKTRICKYM PROUDEM:

N URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM Z REZACi ELEKTRODY MUZE BYT

SMRTELNY.

= Neprovddéjte fezdni plazmatem v desti nebo snéhu.

PouZivejte suché izolované rukavice.

Nedotykeite se elektrody holyma rukama.

NepouZivejte mokré nebo poskozené rukavice.

Pied zasazenim elekirickym proudem se chraiite izolovdnim vici obrobku.

Neotvirejte kryt zafizen.

Dodatecnou ochranu proti drazu sifovym proudem v piipadé poruchy |ze zajistit pouZitim proudového

chrdnice, ktery se aktivuje pfi vybojovém proudu do 30 mA a zabezpetuje vsechna napdjend zafizeni v okoli.

Proudovy chrdnic musi byt vhodny pro vSechny typy proudd.

= Prostiedky pro rychlé elekirické odpojeni zdroje fezaciho proudu nebo okruhu fezaciho proudu (napf. zafizeni
pro nouzové vypnuti) musi byt snadno pristupné.

OHROZENi Z DUVODU TVORBY KOURE PRI PLAZMOVEM REZANi:

= Vdechovdni koufe, ktery se uvoliivje pfi plazmovém fezdni, moze ohrozit zdravi.

= Neméjte hlavu v dymu.

m  Iafizeni pouZivejte v otevienych prostordch.

= Iafizeni pouZivejte pouze v dobfe vétranych prostordch.
OHROZENI ODLETUJiCiMI JISKRAMI PRI PLAZMOVEM REZANi:

m Jiskry odletujici pfi fezdni mohou zpGsobit vyjbuch nebo pozdr.

Hoflavé materidly chraiite pfed fezdnim.

Neprovddéite fezdni plazmatem vedle hoflavych materidld.

Jiskry odletujici pi fezdni mohou zpGsobit pozdry.

Méite v blizkosti pfipraveny hasici pfistroj a pozorovatele, ktery jej moze ihned pouit.

= Neprovddgjte plazmové fezdni sudd nebo jakychkoliv uzavienych nddob.
OHROZENI PAPRSKY ELEKTRICKEHO OBLOUKU:

m Paprsky elektrického oblouku mohou poskodit oi a poranit pokozku.
m  PouZivejte pokryvku hlavy a bezpetnostni bryle.
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Pouzivejte ochranu sluchu a limee zapinejte a7 ke krku.
PouZivejte svdrecskou helmu a dbejte na sprdvné nastaveni filtru.
Noste ochranu celého téla.

OHROZENI ELEKTROMAGNETICKYMI POLI:

Rezadi proud vytvai elektromagnetickd pole.
NepouZivejte spolecné se zdravotnickymi implantdty.
Nikdy si neobtdcejte fezaci vedent kolem téla.
Rezaci vedeni vedte spolecns.

Specifické bezpecnostni pokyny pro svdrecsky stit

Pied zahdjenim fezdni se vzdy presvédcte pomoci jasného zdroje svétla (napi. zapalovace) o sprévném
fungovdni svdfecského Stitu.

Rozstiik pri fezdni moze poskodit ochranné sklo. Poskozené nebo poskrdbané ochranné sklo ihned vyméiite.
Poskozens, silné znecisténé nebo postiikané soucdsti ihned vyméiite.

Latizeni mohou provozovat pouze osoby, které dovrsily 16 let.

Seznamte se s bezpecnostnimi piedpisy pro plazmové fezdni. DodrZujte rovnéz bezpetnostni pokyny pro
plazmovou fezacku.

Pii svafovdni a plazmovém Tezdni vzdy pouZivejte svafecsky Stit. Pokud jej nepouZijete, miZete si zplsobit
t&7kd poranéni sitnice.

Pii svafovdni o plazmovém fezdni vzdy pouZivejte ochranny odgv.

Nikdy nepouivejte svdrecsky stit bez ochranného skla, jinak by mohlo dojit k poskozeni optické jednotky.
Hrozi nebezpeci poskozeni zraku!

Pro dobrou viditelnost a prdci bez dnavy véas vyméiite ochranné sklo.

Prostiedi se zvysenym ohrozenim elektrickym proudem
Prostfedi se zvySenym ohrozenim elekirickjm proudem se vyskytuje napfiklad:

70

na pracovistich s omezenym prostorem pro pohyb, kdy obsluha pracuje v nucené poloze (napf. vklece, vsedg,
vieze) a dotykd se elektricky vodivych dild;

na pracovistich s Gplnym nebo cdstecnym elektricky vodivym ohranicenim a s velkym nebezpetim predvidatel-
ného nebo ndhodného dotyku svdfecem;

na mokrych, vihkych nebo horkych pracovistich, kde vihkost vzduchu nebo pot vjznamné snizuje odpor lidské
kiZe a izolatni viastnosti nebo znacné snizuje funkénost ochranného vybaven.

Prostiedi se zvySenym ohroZenim elektrickym proudem mdze vytvdret i kovovy Zebiik nebo leseni.

Pii pouziti plazmovych fezacek v elektricky nebezpecnych podminkdch nesmi vystupni napéti plazmové
fezacky pfi volnobghu prekrocit 113 V (nejvyssi hodnota) bez zatizeni. Tato plazmovd fezacka se v téchto
piipadech nesmi pouZit z divodu vystupniho napéti.
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Plazmové Fezdni ve stisnénych prostordch

Pii svafovdni a plazmovém fezdni ve stisnénych prostordch mZe dochdzet k ohroZeni toxickymi plyny (nebezpedi
uduseni). Ve stisnénych prostordch se smi zafizeni pouZivat pouze tehdy, pokud se v bezprostedni blizkosti
zdr7uji poucené osoby, které mohou v pripadé nouze zasdhnout. V takovém piipadé musi odbornik pred zacdtkem
pouZzivani plazmové fezacky provést analyzu, aby bylo mozné stanovit, které kroky jsou nezbytné pro zajisténi
bezpecnosti prdce a jokd bezpecnostni opatieni je ffeba pfijmout pii vlastnim procesu fezdni.

Scitdni napéti pri volnobéhu

Pokud je soucasné v provozu vice ne7 jeden zdroj plazmového proudu, mohou se jejich napéti ve volnobghu
stitat a zpisobovat zvyené ohroZeni elektrickjm proudem. Zdroje plazmového proudu se samostatnymi
fidicimi jednotkami a pfipojkami musi byt zietelné oznaceny, aby bylo mozné identifikovat, co patii ke kterému
proudovému okruhu.

Pouzivani ramennich zavésv

Plazmovd Fezacka se nesmi pouzivat bghem piend3eni zafizeni, napf. s pouZitim ramenniho zGvésu.

Tim se eliminuje:

m riziko ztrdty rovnovdhy pfi zataZeni za pfipojené vodice nebo hadice.

= 2vy3ené nebezpedi Grazu elekirickym proudem, nebof obsluha se dostdvd do kontaktu se zemi, pouziv-li
plazmovou fezacku ffidy I, jejiZ kryt je uzemnén prislusnym ochrannym vodicem.

Ochranny odév

Bghem prdce musi byt pracovnik obsluhy po celém téle chrdnén proti zdfeni a popdleni vhodnym odévem

a ochranou obliceje. Je tieba dodrZovat ndsledujici pokyny:

- Ped fezdnim si oblecte ochranny odév.

- Natdhnéte si rukavice.

- Oteviete okno pro zajisténi pfivodu vzduchu.

- Nasad'te si ochranné bryle.

= Na obou rukou je nutné mit rukavice s manZetou z vhodného materidlu (kize). Rukavice musi byt v perfek-
nim stavu.

= Na ochranu odévu proti odletujicim jiskrm a popdlenindm pouZivejte vhodné zdstéry. Pokud to charakter
prdce vyZaduje, napf. fezdni nad hlavou, pouZivejte ochranny oblek a v pfipadé poteby i ochranu hlavy.

Ochrana proti zdfeni a popdleni

= Na ohroZeni odi na pracovisti upozométe vyvéSenim varovdni ,Pozor! Nedivejte se do plamend!”. Pracovisté
ie nutno podle moznosti odstinit tak, aby byly chrdnény osoby nachdzejici se v jeho blizkosti. Nepovolané
osoby je nutno drZet mimo oblast fezdni.

m  V bezprostedni blizkosti staciondrnich pracovist by stény nemély byt svétlé ani lesklé. Okna musi byt
nejméné do vy3ky hlavy zabezpetena proti propousténi nebo odrazu zdfeni, napf. vhodnym ndtérem.

I//
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Klasifikace zafizeni z hlediska EMC
Dle normy IEC 60974-10 se jednd o svdfecku s elektromagnetickou kompatibilitou ffidy A. Piistroje ffidy A jsou
vhodné pro pouZiti ve viech oblastech s vyjimkou obytnych zon a oblasti pfimo pripojenych na napdieci sif
nizkého napéti, kterd napdii (také) obyté budovy. Pistroje tidy A musi spliiovat mezni hodnoty fidy A.
N Pristroje tfidy A jsou urceny pro provoz v primyslovém prostiedi. Z dvodu
vyskytujicich se vykonowych i vyzafovanych poruchovych velicin mohou eventudlng vznikat potize se zajisténim
elekiromagnetické kompatibility v ostatnich prostiedich. | kdyz zafizeni dodrZuje mezni emisni hodnoty podle
normy, presto mohou prislusné pfistroje zpisobovat elektromagnetické ruseni citlivych zafizeni a pistroj.
Za ruseni, které pfi praci vznikd ndsledkem elektrického oblouku, odpovidd uZivatel, ktery musi pfijmout vhodnd
ochrannd opatfeni. UZivatel musi vénovat pozomost predevsim ndsledujicim zdleZitostem:

~ Sifovd, fidici, signalizatni a telekomunikacni veden

—~ potitace a ostatni pfistroje fizené mikroprocesorem

— Televizory, rozhlasové piijimace a jind prehrdvaci zafizeni

~elektronickd o elektrickd bezpecnostni zafizeni

—osoby s kardiostimuldtory nebo naslouchadly

— méfici a kalibragni zafizeni

— Odolnost proti ruseni ostatnich blizkych zafizeni

— denni doba, kdy se fezdni provddi.
Pro snizeni mozného rugivého zdfeni doporucujeme ndsledujici opatfeni:

— provddét pravidelnou ddrzbu plazmové fezacky a udrZovat ji v dobrém stavu.

~ fezaci vedeni by méla byt kompletné odvinutd a leZet na zemi pokud mozno paralelné

— piistroje a zafizeni ohrozené rusenim by mély byt pokud mozno z oblasti fezdni odstranény nebo

odstingny.

Vseobecné vysvétlivky k plazmatu
Plazmové fezacky funguii tak, Ze se stlaceny plyn, napf. vzduch, tlati malou trubickou. Uprostred této trubicky se nachdzi piimo nad tryskou zdporng
nabitd elektroda. Virovy prstenec zplsobuje, 7e se plazma rychle otdci. Jestlize napdjite zdpornou elektrodu proudem a uvedete hrot trysky do styku
s kovem, vytvoii toto spojeni uzavieny elekiricky obvod. Mezi elekirodou a kovem nyni vznikne silnd zdpalnd jiskra. Zatimco vstupujici plyn protékd
trubickou, zdpalnd jiskra plyn zahiivd, dokud nedosdhne plazmového skupenstvi. Tato reakce zpGsobuje proud fizené plazmy s teplotou 16 649 °C

nebo vyssi, kterd se pohybuie rychlosti 6,096 m/s a peméiuje kov na pdru a roztavené vedlejsi produkty. Plazma samotnd vede elekricky proud.
Pracovni cyklus, ktery vytvdii oblouk, trvd tak dlouho, dokud je k elekirodé pFivddén proud a plazma zistdvd ve styku se zpracovdvanym kovem.

UPOZORNENI: Tento stroj je urcen pouze pro pouiti stlaceného vzduchu jako , plynu”.

Pied uvedenim do provozu

Prostiedi instalace

Ujistate se, 7e je pracovistd dostatecné vétrané. Pokud je zafizeni provozovdno bez dostatecného chlazeni, provozni cyklus se zkracuje a mize dojit
k prehdti. Mohou byt nutnd dalf ochrannd opatfeni:

m  Tafizeni musi byt nainstalovéno tak, aby byl kolem volny prostor nejméné 0,5 m.

m  Ventilagni Stérbiny nesmi byt zastavéné nebo zakryté.

m  Tafizeni se nesmi pouZivat jako odkladaci plocha, napf. pro odklddéni ndstroji apod.

®  Provoz musi probihat v suchém a dobfe vétraném pracovnim prostredi.
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Vybér pfivodu stlaceného vzduchu

Pro zvoleni zdroje stlaceného vzduchu stisknéte prepinat privodu stlaceného vzduchu 10.

m  Vpoloze INT (obrdzek J) dochdzi k privodu stlateného vzduchu prostiednictvim integrovaného kompresoru. V poloze EXT (obrdzek K)
prostiednictvim externiho kompresoru.

m  Pii pouZit integrovaného kompresoru nastavte piepina¢ externiho stlaceného vzduchu 18 auf do polohy , zavieno”.

Postup pfi pouiiti externiho kompresoru

UPOZORNENi: Pro plazmové fezdni se doporutuie tlak 4-4,5 bard. Toto odpovidaiicim zpdsobem nastovte na svém kompresoru. Méjte
na paméti, Ze pii nastaveni tlaku vzduchu mdze dojit k poklesu tlaku. Napiiklad pii délce hadice 10 m a vnitinim proméru 9 mm poklesne o zhruba
0,6 baru. Pouzivejte pouze filtrovany a regulovany stlaceny vzduch.

= Piipojte hadici na stlageny vzduch 20 na zadni strané plozmové fezatky 1 k piipojce stlaceného vzduchu 17 an. Zusuiite konec hadice na

stlaceny vzduch bez rychlospojky do pripojky stlateného vzduchu 17 plazmové fezatky T (viz obr. I).
m  Tlok mbZete nastavit reguldtorem tlaku na vasem kompresoru. Je potfeba zvolit tlak 4-4,5 baru.

m  Pokud cheete hadici na stlageny vzduch 20 opat odpojit, musite stisknout aretaci pripojky stlaceného vzduchu 17 a soucasné vytdhnout 20
hadici na stlo¢eny vzduch (viz obr. ).

m  Piepinat externiho stlaceného vzduchu 18 nastavte do polohy ,otevieno” (obrdzek M).

Pripojeni fezaciho hofdku

m Stahnéte kryt 21 z pripojovaci zditky 13 ab.

= Konektor plazmového hofdku 7 zastrcte do zdsuvky pro piipojeni plazmového hofdku 13 a rukou utdhnéte previetnou matici 7 (viz obr. A+B).
= Kontrolni konektor plazmového hofdku 6 zastréte do ovlddaci zdsuvky plazmového hofdku 11 a rukou utdhnéte prevlecnou matici (viz obr. A+B).

Pripojeni zemniciho kabelu

Propojte pristrojovy konektor zemnici svorky 5 s pripojovaci zditkou zemnici svorky 12.

Dbejte na to, Ze se nejprve musi zasunout spojovaci kolik a poté ofoit. Spojovaci kolik musi pfi zasunuti konektoru zemniciho kabelu 5 sméfovat
nahoru. Po zasunuti se musi spojovaci kolik otocit ve sméru hodinovych ruticek oz na doraz, aby doslo k zajisténi (viz obr. A+B). Neni nutné pouZit
ndsili!

Montaz odnimatelného vileckového vedeni (volitelné)

Posouvejte odnimatelné valeckové vedeni 19 pres upinaci pouzdro trysky 8b, dokud se zajisfovaci Srouby 19a nebudou nachdzet plné nad cemou
oblasti plazmového hofdku 8 (za mezerou za upinacim pouzdrem trysky 8b) (viz obr. A+B). Nyni utdhnéte zajisfovaci Srouby 19a. Vodici valecky 19¢
se nyni umisti tak, aby byla nastavena pozadovand vzddlenost mezi obrobkem a pouzdrem hofdku 8c. Poté se valeckové vedeni 19 zajisti utazenim
fixatnich 3roub 19b (viz obr. N). Je tieba dbdt na to, aby byla obé vdleckovd vedeni 19¢ vzdy nastavena na stejnou vysku, aby bylo mozné provést
rovny fez. Sprdvné namontované vdleckové vedeni si mdzete prohlédnout na obr. N.

Uvedeni do provozu
Obsluha

1. Postavte plazmovou Tezatku 1 na suché a dobie vétrané misto.

2. Umistéte stroj do blizkosti obrobku.

3. Pripojte zemnici svorku 4 na fezany obrobek a ujistéte se, Ze je dobry elektricky kontakt.
4. Piipojte zafizeni 1 k elekirické siti.

5. Na reguldtoru proudu 14 nastavte fezaci proud. Pokud dojde k pierusen svételného oblouku, musi se piip. nastavit vy3si fezaci proud. Pokud se

o~

Vezmate plazmovy hofdk 8 do ruky.
7. Stisknéte vypinat 1/0 16. Pokud plazmovd fezatka 1 nebo plazmovy hofdk 8 vykazuji abnormdlni chovdni, okamyité zafizeni vypnéte
a odpojte od sifového napdjeni. Kontaktujte nase servisni pracovists.
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8. Priloite plazmovy hofdk 8 k obrobku tak, aby bylo pouzdro hofdku 8¢ volné a nemohlo dojit k zpétnému rdzu kovové taveniny. Pro odblokovdni
tlatitka plazmového hofdku 8f posuiite blokovaci spinat 8a od hrotu hofdku. Stisknéte tlatitko plazmového hofdku 8a. Preneseny fezaci
oblouk s tak zapdli na okraji plechu.

9. Tacnéte fezat pomalu a poté zvy3ujte rychlost, abyste dosahli poZadované kvality fezdni.

10.  Rychlost je nutno regulovat tak, aby bylo dosazeno dobrého fezného vkonu.

11, Po ukonceni fezdni posufite blokovaci spina¢ 8F opét ve sméru hrotu hotdku.

@ UPOZORNENI: Za icelem fezdni v rezimu ruéniho fezdni tihnéte piiléhajici hofdk lehce po obrobku konstantni rychlosti. Pro dosazent optimdk
niho fezu je dilezité dodrzeni sprdvné fezné rychlosti, kterd odpovidd tloustce materidlu. PFi piilis nizké rychlosti fezdni bude feznd hrana v disledku
nadmérného privodu tepla neostrd. Optimdlni rychlosti fezdni je dosazeno, pokud se fezny paprsek pfi fezdni nakldni mimé dozadu. Pfi uvolngni
tlatitka plazmového hofdku 8a plazmovy paprsek zhasne a zdroj proudu se vypne. Plyn proudi jesté asi 5 sekund, aby se hofdk ochladil. Plazmovou
fezacku 1 nesmite béhem zdvaretného pritoku plynu vypnout, aby nedoslo k poskozeni plazmového hofdku 8 v disledku prehdti.

POZOR: Po fezdni nechte zafizeni jesté cca 2-3 minuty zapnuté! Ventildtor chladi elektroniku.

Ochrana proti piehfdti a vkazatel HRD

Pokud se piistroj prehfeje, rozsviti se Zluty indikdtor ochrany proti piehidti a HRD 9. Visstupni napéti se snizi na nulu.

Po vychladnuti piistroje (pfiblizng 10 minut) mdZete pokracovat v prdci.

Pokud stisknete tlacitko hofdku, aniz by doslo k dobrému elektrickému kontaktu, zafizeni pro snizeni nebezpeci (HRD) zastavi vystupni napéti.
Ochrana proti prehfdti a ukazatel HRD 9 sviti modfe.

Druhy plazmového Fezani

Rezdni tahem

Drite pouzdro hofdku 8¢ mélce nad predmatem prdce a stisknéte tlatitko plazmového hotdku 8a. Nyni pohnéte pouzdrem hotdku 8¢, tak, aby doslo
ke kontaktu s opracovdvanym predméatem a fezaci oblouk se neusadi. Po vytvoreni fezaciho oblouku pohybujte plazmovjm hofdkem 8 v poZadovaném
sméru. Dbejte na to, aby bylo pouzdro hofdku 8¢ vzdy mimé ohnuté a byl zachovdn kontakt s opracovdvanym piedmétem. Tato pracovni metoda se
nazjvd fezdni tahem. Vyhybejte se piilis rychlym pohybim. Piiznakem jsou jiskry, které stfikai od horni strany opracovdvaného piedmétu. Pohybujte
plazmovym hofdkem 8 pravé tak rychle, aby se hromadéni jisker soustedilo na spodni stranu predmétu prdce. Ne7 budete pokracovat, ujistéte se, Ze je
materidl dpIné rozfezdn. Rychlost tahu nastavte podle potfeby.

Distancni fezdni

V nékterych pripadech je vyhodné fezat pomoci pouzdra hofdku 8¢, které drite asi 1,5 a7 3 mm nad opracovdvanym predmétem. Tim se snizuje
mnoZstvi materidlu, které je foukdno zpat do Spicky. Tento zpisob umoZiiuie proniknuti silnéjsimi tloustkami materidlu. Distanéni fezdni by se mélo
pouZivat tehdy, pokud se provdi penetraéni fezdni nebo ryhovdni. Techniku distancniho Tezdni miZete pouZit i pfi fezdni plechd, abyste minimalizovali
riziko zp&tného stitkani materidlu, ktery by mohl poskodit 3picku.

Provrtdvani

Pfi provrtdvdni umistéte Spicku priblizng 3 mm nad opracovdvany predmét. Drite plazmovy hoidk 8 mirné 3ikmo, aby jiskry sméfovaly pry¢ od pouzdra
hotdku 8¢ a od vds. Stisknéte tlatitko plazmového hofdku 8a a skidnéjte jeho Spicku, dokud se nevytvoii hlavni fezaci oblouk a nezacne jiskieni.
Vyzkousejte provrtdvani na iz nepouZitelném zkuebnim piedmétu a pokud funguje bez problémd, zatnéte provrtdvat na predem definované fezné ¢dfe
v obrobku. Zkontrolujte plazmovy hofdk 8, zda nevykazuje zndmky opotiebeni, trhliny nebo obnazené cdsti kabelu. Pied pouZitim zafizeni provedte
iejich vyménu nebo opravu. Silng opotiebené pouzdro hofdku 8¢ prispivd ke snizeni rychlosti, poklesu napéti a necistému Fezu. Piiznakem silng

opotiebovaného pouzdra hofdku 8¢ je prodlouzeny nebo piilis velky otvor trysky. Vngjsi ¢dst elektrody 8d nesmi byt zahloubena vice nez 3,2 mm.
Pokud je opotfebena vice, neZ povoluje stanovend hodnota, vyméite ji.

Odstranéni zdvad
Zivada Pfitina zdvady Odstranéni zdvad
Nesviti kontrolka? = Neni piipojeno napdieni. m  Tkontrolujte, zda je zafizeni zapojeno do zdsuvky.
= VypinaZ ZAP/VYP je v poloze Vyp. m  Nostavte piepinaZ do polohy ON/ZAP.
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Nebézi ventildtor? ®  Nopdijeci vedent je pieruseno. m  Zkontrolute, zda je zafizeni zapojeno do zdsuvky.
m  Napdjedi vedeni ventildtoru je vadné.
= Ventildtor je vadny.
Sviti vystrazng svétlo? ®  Doslo k zapnuti ochrany proti pehidti. | m  Nechte zafizeni vychladnout.
m Vstupni napéti je piilis vysok. m  Vstupni napéti podle typového Stitku.
Tadny wystupni proud? = Stroj je poskozeny. = Nechte stroj opravit.
®  Bylo aktivovdna ochrana proti prepéti. | ™ Nechte zafizeni vychladnout.
Vystupni proud klesd? = Vstupni napéti je pfilis nizks. m  Dodrzujfe vstupni napéti podle typového Stitku.
W Prifez piipojovaciho kabelu je piilis
maly.
Oblouk pfi Tezdni zastavuje? m  Rychlost fezdni je prilis nizkd. m  Jvydujte rychlost fezdni, a fo aZ do odstranéni
m  Plazmovy hotdk 8 drzite pfilis vysoko problému.
a piilis daleko od materidlu. m  Sklopte plazmovy hofdk 8 na doporutenou wysku.
m  Qpofiebené jednotlivé dily plozmového | ™ Zkontrolujte a vyméiite opotiebované dily.
hotdku 8b, 8¢, 8d, 8e. m  Zkontrolujte spoje.
m  Qbrobek iz neni pfipojen k zemnicimu
kabelu.
Nedostatecny prostup? m Rychlost fezdni je pilis vysokd. = Snizte pracovni rychlost.
m  Pouzdro hofdku 8¢ doléhd piilis Sikmo | ™ Upravte sklon.
= Kovie prlis silny. = Je nutno provést nékolik cykld.
m  Opotfebené jednotlivé dily plazmového | ™ Zkontrolujte a vyméiite opotiebované dily.
hofdku 8b, 8¢, 8d, 8e.
Nelze regulovat proud vzduchu? m  Vedeni stlaceného vzduchu je poskozené | ™ Pripojte vedeni znovu.
nebo vadné.
m  Selhdni ventilu/manometru.
Netvori se vysokofrekvencni oblouk? m  Spinat hotdku je vadny. m  Vyméite elektrodu.
™ Pdjeny spoj na spinati hofdku nebo
zdstreka uvolnéna.
m  Selhdni ventilu/manometru.
Spatné zapalovni? m  Opotfebitelné soutdsti hofdku jsou m  Vyméiite opotiebitelné soucdsti.
poskozeny nebo opotiebeny.
Plazmovy hofdk 8 neni pripraven = Proudovy spina je vypnuty. m  Uved'te proudovy spinac do polohy ,zap”.
k provozu? m  Pienos vzduchu je narusen. ®  DalSim piiznakem je nazelenaly plamen.
®  Opracovdvany piedmét nenf pfipojen Tkontrolujte zdsobovdni vzduchem.
k zemnici svorce. m  Zkontrolujte spoje.
Jiskry vyletuji nahoru misto dold skrz m  Plazmovy paprsek nepronikd do W Ivyste intenzitu proudu.
materidl? materidly. m  Imensete vzddlenost pouzdra hofdku 8¢
m  Pouzdro hofdku 8¢ je od materidlu prilis k materidlu.
daleko. m  Zkontrolujte spojeni z hlediska spravného
m  Materidl ziejmé nebyl sprdvné uzemnén. uzemnéni.
m  Rychlost zvedan je prilis velkd. m  Snizte rychlost.
Pocdtecni fez, ale neni Gplné provrtany? | ™ Mozny problém se spojenim. m  Tkontrolujte v3echna spojeni.
Tvorba strusky v mistech fezu? m  Ndstroj/materidl se zahfivd. m  Nechte materidl vychladnout a poté pokracujte
®  Rychlost fezdni je pfilis nizkd nebo v fezdni.
intenzita proudu pfilis vysokd. W Ivyste rychlost a/nebo snizte infenzitu proudu,
m  Opotiehené jednotlivé dily plazmového dokud se struska nesnizi na minimum.
hofdku 8b, 8¢, 8d, 8e. m  Zkontrolujte a vyméiite opotiebované dily.
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Spotiebni dily se rychle opotiebovavaji? | ™ Vykonnost byla pretizena. m Pl silng materidl, zvétsete Ghel, aby nedoslo
m  Prekroceni doby fizeni oblouku. k foukdni materidlu zpét do 3picky.
= Nesprdvné sestaveni plazmového hofdku. | ™ Nefid'te oblouk déle nez 5 sekund. MiZete zatit
®  Nedostateéné zdsobovdni vzduchem, také kontaktem pouzdra hofdku 8¢ a kovu nebo
piilig nizky tlak. se vzddlenosti 3 mm od kovu.
= Vadny vzduchovy kompresor. m  Zkontrolujte vikon vzduchového kompresoru
a ujistate se, 7e vstupni tlak vzduchu je
4-45 bard.

Udriba a cisténi

Udriba hofdku

Pred provddanim jokékoli ddrzby nebo oprav na plazmové fezacce vypnéte hlavni napdient a hlavni vypinaé zafizeni.

m  opotiebitelnym dilim zobrazenym na obrdzku F patii elektroda 84, difuzér 8e a pouzdro hofdku 8c. Mozete je vyménit po odsroubovdni
upinaciho pouzdra trysky 8h.

®  Elekirodu 84 je nutné vyménit, pokud md uprostied krdter hluboky pfiblizng 1,5 mm.

A POZOR: K vytazeni elekirody nepouZivejte trhavou silu, nybrz postupné silu zvySujte, dokud se elektroda neuvolni. Nyni viozte do uchyceni
novou elektrodu.

Pouzdro hofdku 8¢ je nutné vyménit, pokud je prostiedni otvor poskozen nebo se v porovndni s otvorem nové trysky roz3iil. Jestlize vyménite
elektrodu 8d nebo pouzdro hofdku 8¢ piilis pozdé, dojde k prehfivni dild. To vede ke snizeni Zivotnosti difuzéru 8e.

Po vyméné se ujistéte, ie je upinaci pouzdro trysky 8b dostateéné utaieno.

POZOR: Upinaci pouzdro trysky 8b Iz namontovat pouze na hoidk 8 a7 po pripojeni k elekirods 8, difuzory 8e a pldsté hofdku 8c.
Pokud tyto souédsti chybi, mize dojit k chybné funkei zafizeni a zejména k ohrozeni persondlu obsluhy.

Udriba
@ UPOZORNENI: Aby plazmovd fezacka bezchybné fungovala a aby byly dodrzeny bezpeénostni pozadavky, je tieba pravidelng provddat
Gdrzbu a opravy. Pouiti k nespravnému dcelu nebo nesprdvné zachdzeni mize vést k vipadkim a poskozeni pristroje. Opravy nechte provddét pouze

kvalifikované odborniky.
Pred provddanim jakékoli ddrzby nebo opravy na plazmové fezacce vypnéte hlavni napdieni a hlavni vypina¢ zafizeni.

Cisténi
®  Providelné cistéte vn&jsi povrch plazmové fezacky a jejiho prislusenstvi. Odstrafite necistoty a prach pomoci vzduchu, istici viny nebo kartdce.
®  V piipadé zdvady nebo nezbytné vymény cdsti zafizeni se obrafte na prislusny kvalifikovany persondl.

Uskladnéni

Kdyz se spotfebit nepouzivd, je potfeba jej uloZit na cisté a suché misto chrdnéné pred prachem.

Pokyny k ochrané Zivotniho prostiedi a likvidaci

E C?h ® » ELEKTRI(K'E'NASTRQJENEVYHAZUJTEDODOMOVNiHOODPADU!RE(YKLA(ENAMiSTO
<aE\, VYHOZENi NA SKLADKU

Podle eviopské smérnice 2012,/19,/EU se musi pouZité elektrospotiebice fiidit a ekologicky recyklovat. Symbol
preskrtnuté popelnice znamend, 7e toto zafizeni nesmi byt po skonceni své Zivotnosti likvidovdno spolecnd s domovnim odpadem. Zafizen je tieba
odevzdat na stanovenych shémych mistech, v recyklacnich stfediscich nebo u spolecnosti zabyvajicich se likvidaci odpadu. Vase vadnd a vrdcend zafizeni
Zlikvidujeme zdarma. Kromé toho jsou distributofi elekirickych a elektronickych zafizeni a distributofi potravin povinni je odebirat zpét. Spolecnost LIDL
nabizi moznost vrdceni zboZi primo na pobockdch a v prodejndch. Vrdceni a likvidace jsou bezplatné. PFi ndkupu nového zafizeni mdte pravo na
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bezplatné vrdceni prislusného starého zafizeni. Kromé toho mdte moZnost bezplatng vrdtit (7 tfi) stard zafizeni, které nepfesahuji 25 cm v jakémkoli
rozméru, bez ohledu na ndkup nového zafizeni. Pred vrdcenim zboi vymazte v3echny osobni Gdaje. Pred odevzddnim vyjméte baterie nebo
akumuldtory, které nejsou soutdsti starého zafizeni, a Zdrovky, které |ze vyjmout, ani by se znicily, a odevzdejte je do fidéného shéru.
Baterie, které obsahuji skodlivé ldtky, jsou oznaceny zde uvedenymi symboly, které upozoriiuji na zdkaz likvidace spolu s komundlnim
R odpadem. Oznaceni prevazujictho t&7kého kovu: (d = kadmium, Hg = rtuf, Pb = olovo. PouZité baterie odevzdejte do shérny ve vasem
mésté nebo obci anebo je vrafte prodeci. Tim nejen spinite zdkonnou povinnost, ale virazné také prispéjete k ochrané Zivotniho prostied.
& Vénujte pozornost oznacenf jednotlivjch obalovjch materidld a v piipadé potfeby je rovné7 ffid'te. Obalové materidly jsou oznaceny

zkratkami (a) a Gslicemi (b), které majf ndsledujici vwznam:1-7: Plasty, 20-22: Papir a lepenka, 80-98: kompozitni materidly.
a

EU prohldseni o shodé
My, firma C. M. C. 6mbH Holding, za dokumentaci zodpovédny pracovnik: Joachim Bettinger, Katharina-LothStr. 15, 66386 St. Ingbert, Némecko,
prohla3ujeme na vlastni odpovédnost, 7e vyrobek

Plazmovad fezacka s kompresorem PPSK 40 B2

IAN: 524219_2601
(. vjrobku: 2943

Rok vyroby: 2026/42
Model: PPSK 40 B2

spliivje zakladni bezpecnostni poZadavky, které jsou stanoveny v evropskych smémicich

Smémice EU o elekiromagnetickd kompatibilits: 2014,/30,/EU

Smémice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych ldtek v elektrickych a elektronickych zafizenich: 2011,/65/EU + 2015/863/EU
Smémice EU o zafizenich nizkého napéti: 2014/35/EU

Smémice o strojich (pouze kompresor): 2006/42/ES

a jejich zméndch.

VySe popsany predmét deklarovany v prohldseni spliiuje predpisy a smémici Eviopského parlamentu a Rady 2011,/65/EU ze dne 8. tervna 2011
o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych ldtek v elektrickych a elektronickych zafizenich. Posouzeni shody bylo provedeno na zdkladé ndsledujicich
harmonizovanych norem:

EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 01.03.2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL A —

V' zastoupeni: Joachim Betfinger
- Rizeni kvality -

Informace o zdruce a servisnich opravdch

Zaruka spolecnosti C. M. C. GmbH Holding

Na tento vyrobek dostdvdte zdruku 5 roky ode dne zakoupent. V pfipadg, 7e se na tomto wyrobku projevi zdvady, miZete vici prodejci uplatnit svd
prdva podle zdkona. Tato zdkonnd prdva nejsou omezena nasimi zdruénimi podminkami, které jsou uvedeny ddle.
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Zaruéni podminky

Zarucni hita zatind datem koups. Uschovejte si dobfe origindl dokladu o koupi. Budete jej potfebovat jako doklad potvrzujici koupi. Pokud se do 5 let od
data zakoupeni tohoto vjrobku vyskytme vada materidlu nebo wrobni vada, vjrobek vim - podle naseho rozhodnuti - bezplatng opravime nebo vyménime.
Predpokladem pro poskytnuti zdruky béhem 5leté zdrucni lhity je predlozent vadného vjrobku a dokladu o koupi (pokladni stvrzenka) a pisemny popis
zdvady s informaci o tom, kdy se vyskytla.

V pfipadg, 7e se na vadu vztahuje nase zdruka, obdrZite zp&t opraveny nebo novy vyrobek. Od opravy nebo vwmény nezatne bézet novd zdruéni lhita.

Zaruéni lhota a zdkonné ndroky na odstranéni vad
Zdrutnim plnénim se zdruéni Ihita neprodluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené dily. Eventudini poskozeni a vady existujici jiZ v okamziku
zakoupent je nutné nahldsit okamZit po vybaleni. Opravy, jejichz potfeba vznikne po uplynuti zdruni doby, se hradi.

Rozsah zdruky

Pristroj byl peclivé vyroben v souladu s prisnymi pozadavky na kvalitu a pred expedici byl svédomits odzkousen.

Ziruka se vztahuje na materidlové a vrobni vady. Tato zdruka neplati pro dily vjrobku, které podléhaji béZnému opottebeni, a tedy mohou byt
povazovdny za spotfebni dily. Déle se nevztahuje ani na poskozeni kiehkych dild, jako napf. spinac a dild ze skla. Zdruka pozbjvd platnosti, jestlize
ie poskozeny vyrobek naddle pouzivdn nebo je pouZivin nebo udrovdn nepfiméfenym zpisobem. K odbornému pouZivani vyrobku je zapottebi

presné dodrZovat pokyny uvedené v origindlnim ndvodu k provozu. Je bezpodminecng nutné vyhnout se Gceldm pouZit a jedndnim, kterd se v ndvodu
k obsluze nedoporucuji, nebo pred kterjmi ndvod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je urceny pouze k soukromému pouZiti, nikoliv ke komercnim Géeldm. Zdruka zanikd v piipadé zneuZiti a neodborné manipulace, pouiti
ndsili nebo v pripadd zdsahd neprovddénych nasim autorizovanym servisem.

Postup pfi zdruéni reklamaci

Postupujte podle ndsledujicich pokynd, aby byla vase Zddost co nejdfive vyfizena.

m Pro v3echny své poZadavky si pripravte pokladni stvrzenku o €islo vjrobku (524219_2601) jako doklad o zakoupeni.

m (islo vjrobku najdefe na typovém Stitku na vjrobky, na ryting na vjrobky, na fitulni strané ndvodu (vlevo dole) nebo na ndlepee na zadni i
spodni strané vyrobku.

m  Vpiipadé funkéni zdvady nebo jinych nedostatki kontaktujte nejprve nize uvedené servisni oddgleni, a to bud” telefonicky, nebo prostfednictvim
kontaktniho formuldre.

®  Vadny wrobek pak mdZete spolu s pokladni stvrzenkou, popisem zdvady a Gdajem, kdy se vada vyskytla, bezplatné zaslat na adresu servisu,
kterou vam sdali servisni oddalent.

Kontakt na servis

v

Nazev: C.M.C. GmbH Holding Service (Z

Internefovd adresa: www.cme-creative.de

Kontakini formuldF: https: //parkside-diy.com/service
Telefon: 00420 608 600485

Sidlo: Némecko

Dovolujeme si upozornit, 7e ndsledujici adresa neni adresou servisni opravny. Kontakiujte vy3e uvedené servisni misto.

Adresa:

(. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth<Str. 15
66386 St. Ingbert
Némecko

Objedndni ndhradnich dild:
www.ersatzteile.cmccreative.de
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Tabela viytych piktogramow
I . ) ) g Nie nalezy eksploatowa¢ urzqdzenia na
A ‘I. Unaga! Przeczyta instrukc obstugi! T zewngfrz, zw{u[;zczu podczas deszczu!
Inajdujqcy sig obok symbol przekreslonego
Uwad: modlive nishezmieczefstwal E kontenera na odpady na kotkach wskazuje,
9 P ’ — 7e urzqdzenie to podlega dyrektywie
2012/19/UE.
Uwaga! Niebezpieczeristwo porazenia prodem N Wykonano z materiatu pochodzqcego
elektrycznym! %@ 7 recyklingu.
e /2 . S
Waina wskazéwka! = 2 Opakowanie i urzqdzenie nalezy utylizowa¢
’ ﬁ" q‘ zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska!
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Porazenie pradem elekirycznym przez elektrody ) o Statyczna przetwornica czestotliwosci-
spawalnicze moze grozi¢ $miercig! NGO transformator-prostownik
) ) Wejscie sieciowe; liczba faz oraz symbol
3 Wdychanie dymu spawalniczego moze zagrazac D D l o o Y
. prgdu zmiennego i wartos¢ pomiarowa
=. zdrowiu. o
2 1~ 50 Hz czestotliwosc.
A= ) , - P
(PER Iskry spawalnicze mogq spowodowa¢ wybuch Najwyzsza wartos¢ znamionowa czasu
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Przecinarka plazmowa z kompresorem PPSK 40 B2

Wstep

AL

Gratulujemy! Zdecydowaliscie sig Pastwo na zakup urzqdzenia wysokiej jakosci naszej produkgji. Prosimy o zapoznanie sig
7 produktem przed pierwszym uzyciem. W tym celu nalezy doktadnie przeczytac niniejszq instrukcjg obstugi i wskazowki

bezpieczeristwa. Jedynie odpowiednio wykwalifikowane osoby mogq uruchamiac ponizsze urzqdzenie. PRODUKT NALEZY
PRZECHOWYWAC | UZYTKOWAC Z DALA OD DZIECI!

WSKAZOWKA: Pojecie , produkt” lub , urzqdzenie” stosowane w dalszej czesci tekstu dotyczy przecinarki plazmowej z kompresorem
wymienionej w niniejszej instrukgji obstugi.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzqdzenie jest przeznaczone do cigcia plazmg za pomocq sprezonego powietrza wszystkich przewodzqcych metali. Uzytkowanie zgodne z przeznacze-
niem obejmuje réwniez przestrzeganie wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa oraz instrukeji montazu i wskazowek eksploatacyjnych zamieszczonych

w instrukgji obstugi.

Nalezy doktadnie przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw zapobiegania wypadkom. Urzqdzenia nie wolno stosowac:

B wniedostatecznie wiefrzonych pomieszczeniach;
m wwilgotnym lub mokrym otoczeniu;
m w Srodowisku zagrozonym wybuchem;
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= do odmrazania rur,
m w poblizu osdb posiadajacych rozruszniki serca oraz
m w poblizu fatwopalnych materiatéw.

Produktu nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z opisem i w okreslonym zakresie. Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w bezpiecznym migjscu.
W przypadku przekazania produktu osobom trzecim nalezy przekazac im rowniez catq dokumentacig. Kazde uzycie niezgodne z przeznaczeniem jest
zabronione i potencjalnie niebezpieczne. Szkody spowodowane nieprzestrzeganiem instrukgi lub uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem nie sg objgte
gwarancjq i nie nalezq do zakresu odpowiedzialnosci producenta. Przecinarka plazmowa z kompresorem nie jest przeznaczona do przemystowej
eksploatacii. W przypadku uzytku profesjonalnego uzytkownik traci prawo do gwarancji. Urzqdzenie zostato zaprojektowane do uzytku prywatnego i nie
jest przeznaczone do uzytku komercyinego ani przemystowego. Uruchomienie wytqcznie przez przeszkolone osoby. Urzadzenie nie jest przeznaczone do
uzytku z palnikiem plazmowym z zaptonem pilotowym.

Ryzyko resztkowe

Nawet w przypadku obstugiwania urzqdzenia zgodnie z przepisami wystepuie ryzyko resztkowe.

Nastepujace zagrozenia mogq wystepowac w zwigzku z konstrukcjq i wykonaniem niniejszej przecinarki plazmowej:

B obrazenia oczu w wyniku oélepienia;

m  dotkniecie gorqcych czesci urzdzenia lub obrabianego przedmiotu (oparzenia);
B wrazie niedostatecznego wykluczenia niebezpieczestwo wypadku lub pozaru na skutek odskakujgeych iskier lub czqsteczek szlaki;
m  szkodliwe dla zdrowia emisje dymu i gazow, w przypadku braku powietrza lub niewystarczajgeej wentylacji w zamknigtych pomieszczeniach.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowac, korzystajgc z urzqdzenia starannie i zgodnie z przepisami oraz stosujqc sig do wszystkich instrukgi.

Zakres dostawy

1 przecinarka plazmowa z kompresorem
1 kabel masy z zaciskiem

1 przewdd ciecia z palnikiem cigcia

3 elektrody (1 zamontowana wstepnie)
1 instrukcja obstugi

3 ostony palnika (1 zamontowana wstgpnie)
1 zdejmowana prowadnica rolkowa

1 wqz sprezonego powietrza

1 Tapasowy zacisk do weia

%55 elementow
WSKAZOWKA: Bezposrednio po otwarciu opakowania nalezy sprawdzic, czy dostawa jest kompletna i czy urzqdzenie jest w nienagannym

stanie. Nie uzywac urzqdzenia, jezeli jest uszkodzone.

1 przecinarka plazmowa z kompresorem
2 uchwyt do przenoszenia

3 wiyczka sieciowa

4 kabel masy

5 whyczka zacisku masy

6 whyczka kontrolna palnika plazmowego
7 wtyczka palnika plazmowego

8 palnik plozmowy

8a przycisk palnika plazmowego

8b tuleja mocowania dyszy

8¢ ostona palnika

8d elektroda

8e dyfuzor

8f przetqeznik blokujgey

9 zabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik HRD

/i1 PARKSIDE

10 przetqcznik zasilania sprezonym powietrzem

11 gniazdo sterowania palnika plazmowego

12 gniazdo potgezeniowe zacisku masy

13 gniazdo potgezeniowe palnika plazmowego

14 regulator produ

15 lampka kontrolna zasilania

16 whqcznik /wytqcznik | oznacza whgczony 0 oznacza wytgezony
17 zewngtrzne dojscie sprezonego powietrza

18 przefqeznik zewnetrznego sprezonego powietrza
19 zdejmowana prowadnica rolkowa

19a sruby ustalajgee

19b $ruby mocujgee

19¢ rolki prowadzqee

20 wqz spreZonego powietrza

21 osfona
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Dane techniczne

Moc: 15-40A

Wejscie: 230V~ 50 Hz

Wymiary 396 x 200 x 245 mm

Klasa izolacji: H

Moc cigcia: 0,1 mm - 12 mm (w zaleznosci od materiatu): Miedz: 1-4 mm / stal nierdzewna: 1-8 mm /
aluminium: 1-8 mm / zelozo: 1-10 mm / stal: 1-12 mm

Cisnienie robocze: 4-45 bara

Sprezarka zintegrowana z cisnieniem: 2,5-4 barow

Poziom emitowanego hatasu kompresora zgodnie | Przy obcigzeniu: Lpm (Sredni poziom cisnienia akustycznego) 83,22 dB(A),
7150 3744:2010: Lw (poziom mocy akustycznej) 91,20 dB (A)

Bez obcigzenia: Lpm (Sredni poziom cisnienia akustycznego) 76,24 dB(A),
Lw (poziom mocy akustycznej) 84,22 dB (A)

Niepewnos¢ pomiaru: 1 dB(A)

Moliwe jest wprowadzanie zmian technicznych i optycznych wynikajqcych z rozwoju konstrukeyjno-technicznego bez uprzedniego powiadomienia.
W zwigzku z tym nie udziela sig gwarancji na jakiekolwiek wymiary, wskazowki oraz informacje zawarte w niniejszej instrukeji obstugi. Tym samym nie
ma mozliwosci dochodzenia roszczeri na podstawie informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wskazowki dotyczace bezpieczeristwa
N [EE%EE Przed uzyciem nalezy starannie przeczyta instrukcje obstugi. Na podstawie

niniejszej instrukji uzytkowania nalezy zapoznac sig z urzqdzeniem, jego whasciwym uzytkowaniem oraz

wskazéwkami dotyczqeymi bezpieczenstwa. Jest ona czesciq sktadowg urzgdzenia i musi by¢ dostepna w kazdej

chwili!

N ZAGROZENIE ZYCIA | ZDROWIA NIEMOWLAT I DZIECI!

Nigdy nie pozostawiac dzieci bez nadzoru z materiatami opakowaniowymi. Niebezpieczenstwo uduszenia.

m  Dzieci w wieku powyzej 16 lat oraz osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej, sensorycznej lub umystowe;
lub bez odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy mogq korzystac z tego urzqdzenia wytqcznie pod nadzorem
lub po poinstruowaniu w zakresie bezpiecznego korzystania z urzqdzenia i zrozumieniu wynikajgcych z tego
zagrozen. Urzqdzenie nie moze stuzy¢ dzieciom do zabawy. Nie wolno powierzac czyszczenia i konserwagji
urzqdzenia dzieciom bez nadzoru.

Wykonywanie napraw i/lub prac konserwacyjnych nalezy zlecac wytgeznie wykwalifikowanym elektrykom.
Nalezy uzywac wytgcznie przewodéw do cigcia dostarczonych wraz z urzgdzeniem.

W trakcie eksploatacji urzqdzenie nie powinno sta¢ bezposrednio przy Scianie, by¢ przykryte lub ustawione
migdzy innymi urzqdzeniomi, aby przez caty czas przez szczeliny wentylacyjne mogta by¢ pobierana
wystarczajqea ilos¢ powietrza. Nalezy sig upewnic, 7e urzqdzenie jest poprawnie podtqczone do zasilania
sieciowego. Nalezy unika¢ naprezenia rozciggajgcego przewodu sieciowego. Przed ustawieniem urzqdzenia
w innym miejscu najpierw nalezy wyjq¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

m  Jezeli urzqdzenie nie jest uzywane, zawsze nalezy je wytgczac za pomocg przefgcznika Wt. /WYL, i przetgcz-
nika ryglujgcego. Palnik nalezy odtozy¢ na izolowane podtoze, a prace konserwacyjne przeprowadzac dopiero
po ostygnieciu przez 15 minut.
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tuk tngcy powoduje rozdmuchiwanie iskier i nadmuch na gorgcy metal. Odskakujgce iskry, gorgey metal i gorgcy

obrabiany przedmiot oraz gorqee wyposazenie urzqdzenia mogq spowodowa pozar lub oparzenia. Nalezy sprawdzi¢

otoczenie stanowiska pracy i przed uzyciem urzqdzenia upewnic sig, ze nadajq sig one do wykonywania pracy.

= Usung¢ wszystkie materiaty palne w promieniu 10 metrow od przecinarki plazmowej. Jezeli jest to
niemozliwe, nalezy starannie przykry¢ przedmioty za pomocg odpowiednich oston.
Nie wykonywa cigcia w miejscach, w ktdrych iskry mogq pada¢ na materiat palny.
Nalezy zabezpieczy( siebie oraz inne osoby przed odskakujgcymi iskrami i gorgcym metalem.
Nalezy zachowac ostroznosc, poniewaz iskry i gorgce materiaty podczas cigcia mogq tatwo przedostac sig
przez mate szczeliny i otwory na sgsiadujgce obszary.

m  Nalezy pamigta¢, 7e cigcie przy suficie, na podtodze lub na odgrodzonym obszarze moze prowadzi¢ do
powstania ognia po przeciwnej, niewidocznej stronie.

m  Podfgezyc kabel elektryczny najkrétszq drogq do gniazdka znajdujgcego sig w poblizu stanowiska pracy,
aby unikngc sytuacji, w kidrej kabel elektryczny bedzie przebiegat przez cate pomieszczenie i znalazt sig na
podtozu, na ktérym magtby spowodowac porazenie elekiryczne, powstanie iskier i pozaru.

m  Przecinarki plazmowej nie wolno uzywac do rozmrazania zamarznigtych rur.

ZAGROZENIE SPOWODOWANE PORAZENIEM PRADEM:

N PORAZENIE PRADEM ELEKTRYCZNYM PRZEZ ELEKTRODE DO CIECIA

MOZE BYC SMIERTELNE.

= Nie nalezy wykonywa¢ cigcia plazmowego podczas opadéw deszczu lub $niegu.

Nalezy nosi¢ suche izolowane rekawice.

Nie dotyka elektrody gotymi rekoma.

Nie nalezy nosi¢ mokrych lub uszkodzonych rekawic.

Nalezy chronic sig przed porazeniem prgdem elektrycznym, izolujgc obrabiany przedmiof.

Nie nalezy otwierac obudowy urzqdzenia.

Dodatkowa ochrona przed porazeniem prgdem sieciowym w przypadku awarii moze zostac zapewniona przez

zastosowanie wytgeznika réznicowoprgdowego, kidry jest uzytkowany przy prqdzie uptywu nie wigkszym niz

30 mA i zasila wszystkie urzqdzenia sieciowe w poblizu. Wytgcznik rdznicowoprgdowy musi by¢ przystoso-

wany do wszystkich rodzajow prqdu.

= Urzqdzenia zapewniajgee szybkie odtqczenie od 7rddta prdu cigcia lub obwodu pradu cigcia (np. wytgeznik
awaryjny) muszq by tatwo dostepne.

ZAGROZENIE W WYNIKU POWSTAWANIA DYMU PODCZAS CIECIA PLAZMOWEGO:

= Wdychanie dymu powstajgeego podczas ciecia plazmowego moze zagrozi¢ zdrowiu.

= Nie nalezy trzymac glowy w dymie.

= Urzgdzenie naley eksploatowa na otwartych przestrzeniach.

= Urzqdzenie stosowac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach.
ZAGROZENIE PRZEZ WIRUJACE ISKRY PODCZAS CIECIA PLAZMOWEGO:

= Iskry z cigcia mogq spowodowa¢ wybuch lub pozar.
= Palne materiaty nalezy trzymac z dala od miejsca ciecia.

/i1 PARKSIDE P|_ 83



H B B ENE E B BE ENE B B B

Nie wykonywa¢ cigcia plazmowego obok palnych materiatéw.

Iskry pochodzqce z cigcia mogq powodowac pozary.

W poblizu powinien znajdowac sig obserwator, ktdry moze natychmiast uzy¢ przygotowanej gasnicy.
Nie nalezy cig¢ plazmowo na bebnach lub innych zamknigtych pojemnikach.

AGROZENIE SPOWODOWANE PROMIENIAMI EUKU ELEKTRYCZNEGO /SWIETLNEGO:

tuk $wietlny moze spowodowac uszkodzenie wzroku lub obrazenia skory.

Nalezy nosic nakrycie gtowy i okulary ochronne.

Nalezy nosic ochrone stuchu i koszule z wysokim kofnierzem.

Stosowac ochronny kask spawalniczy i zwracac uwage na prawidtowe ustawienie filtra.
Nalezy stosowac catkowitq ochrong ciata.

AGROZENIE SPOWODOWANE POLEM ELEKTROMAGNETYCZNYM:

Prad cigcia wytwarza pola elektromagnetyczne.

Nie nalezy stosowac z medycznymi implantami.

Nigdy nie nalezy owija¢ przewodéw do cigcia wokdt ciata.
Przewody do cigcia nalezy potgezyc.

Wskazowki dotyczqce bezpiecznego stosowania przythicy spawalniczej

Przed rozpoczeciem cigcia nalezy zawsze sprawdzic za pomocq jasnego Zrddta Swiatta (np. zapalniczki), czy
przythica spawalnicza prawidtowo funkcjonuie.

Odpryski z cigcia mogq uszkodzic szybke ochronng. Uszkodzone lub porysowane szybki ochronne nalezy
natychmiast wymienic.

Nalezy natychmiast wymieni¢ uszkodzone, bardzo zabrudzone lub wyszczerbione komponenty.

Urzqdzenie moze by¢ obstugiwane wytqcznie przez osoby, ktdre ukoriczyly 16 lat.

Nalezy zapoznac sig z przepisami dotyczqcymi bezpieczenstwa cigcia plazmowego. Nalezy uwzgledni¢
rowniez wskazéwki dotyczqee bezpieczefistwa przecinarki plazmowej.

Podczas spawania i cigcia plazmowego zawsze nalezy zaktadac przythice spawalniczq. Brak maski spawalni-
czej moze skutkowac cigzkimi obrazeniami siatkdwki.

Podczas spawania i cigcia plazmowego zawsze nalezy zakfadac odziez ochronnq.

Przythicy spawalniczej nigdy nie nalezy stosowac bez szybki ochronnej, poniewaz moze dojs¢ do uszkodzenia
gatki ocznej. Istnieje niebezpieczeristwo uszkodzenia wzroku!

Nalezy w razie potrzeby wymienia¢ szybke ochronng, aby mie¢ dobrg widocznos¢ i pracowac bez zmeczenia.

Srodowisko o zwickszonym zagrozeniu elektrycznym
Srodowiska o zwigkszonym zagrozeniu elektrycznym wystepujq na przyktad:

84

w miejscach pracy, w ktdrych przestrzed ruchu jest ograniczona, w zwigzku z czym operator pracuje w pozycii
wymuszonej (np. kleczqeej, siedzqeej lub lezqeej) i dotyka czesci przewodzgeych energig elekiryczng;

w miejscach pracy, ktdre sq catkowicie lub czesciowo ograniczone pod kqtem przewodzenia elektrycznego

i w ktdrych wystepuje duze zagrozenie z powodu mozliwego do uniknigcia lub przypadkowego dotkniecia
pIzez spawacza;
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= w mokrych, wilgotnych lub gorgcych miejscach pracy, w ktdrych wilgotnos¢ powietrza lub pot znacznie
obnizajg opér ludzkiej skary i wtasciwosci izolacyjne wyposazenia ochronnego.

u  Metalowa drabina lub rusztowanie mogq réwniez stwarzac $rodowisko o zwigkszonym zagrozeniu elektrycznym.

= Podczas stosowania przecinarek plazmowych w niebezpiecznych warunkach elekirycznych napiecie wyjsciowe
przecinarki plazmowej na biegu jatowym nie moze by¢ wyzsze niz 113 V (wartos¢ maksymalna). Ze wzgledu
na napigcie wyjsciowe ta przecinarka plazmowa nie moze by¢ uzytkowana w takich warunkach.

Cigcie plazmowe w ciasnych przestrzeniach

Podczas spawania i cigcia plazmowego w ciasnych przestrzeniach moze dojs¢ do zagrozenia z powodu trujgeych gazéw
(niebezpieczeistwo uduszenia). W ciasnych pomieszczeniach urzqdzenie mozna obstugiwac tylko wtedy, gdy w poblizu
przebywag poinstruowane osoby, kire mogq interweniowac w sytuacii krytycznej. Przed rozpoczeciem korzystania

2 przecinarki plazmowej rzeczoznawca musi dokonac oceny i okreslic, jakie kroki sq konieczne do zapewnienia
bezpieczeristwa pracy oraz jakie $rodki ostroznosci powinny zosta¢ podjefe podczas whasciwego proces cigcia.

Sumowanie napiec biegu jatowego

Jezeli jednoczesnie uzytkowane jest wigcej niz jedno Zrodto prgdu plazmy, ich napiecia biegu jafowego mogq
sig zsumowac i spowodowac wigksze zagrozenie elektryczne. Zradta produ plazmy z oddzielnymi ukfadami
sterowania i przytgczami muszq by¢ jednoznacznie oznaczone, aby umozliwic okreslenie, kidre elementy nalezg
do poszczegélnych obwodéw elekirycznych.

Uiywanie pasow naramiennych

Przecinarki plazmowej nie wolno uzywac, jesli urzqdzenie jest noszone, np. na pasie naramiennym lub za uchwyt.

W ten sposéb unika sie:

= ryzyka utraty réwnowagi w razie pociggnigcia za podtqczone przewody lub weze;

= zwigkszonego zagrozenia porazeniem elektrycznym, poniewaz operator styka sie z ziemig, jezeli uzywa
przecinarki plazmowej klasy |, kidrej obudowa jest uziemiona przewodem ochronnym.

Odziez ochronna

Podczas pracy operator musi mie¢ zapewniong ochrong catego ciata odpowiedniq odziezq i ostong twarzy przed

promieniowaniem i oparzeniami. Nalezy przestrzegac nastepujgcych krokow:

- Przed pracami zwigzanymi z cigciem nalezy zatozy¢ odziez ochronng.

- Iatozy¢ rekawice ochronne.

- Otworzy¢ okno, aby zapewni¢ doptyw powietrza.

- Nosi¢ okulary ochronne.

= Na obydwu dtoniach nalezy nosi¢ rekawice z mankietami z odpowiedniego materiatu (skora). Muszq one by¢
W nienagannym stanie.

= W celu ochrony odziezy przed iskrami i przypaleniem nalezy zaktada¢ odpowiednie fartuchy. Jezeli rodzqj
pracy tego wymaga, np. ciecie nad gowg, nalezy zatozy¢ kombinezon ochronny a jezeli jest to konieczne,
rowniez ostong gtowy.
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Ochrona przeciw promieniowaniv i oparzeniom

m  Nalezy wywiesi¢ w miejscu pracy tabliczkg ,Ostroznie! Nie patrzec w ptomieri!”, aby poinformowa¢
0 zagrozeniu uszkodzenia wzroku. Miejsca pracy nalezy w miarg mozliwosci ostonic w taki sposéb, aby
znajdujqee sig w poblizu osoby byly zabezpieczone. Osoby nieupowaznione nie mogq zblizac sig do obszaru
prac zwigzanych z cigciem.

= Sciany znajdujqee sie w bezposrednim sgsiedztwie stafych miejsc pracy nie powinny by¢ jasne ani blyszczqce.
Okna nalezy zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy przed transmisjq lub odbiciem promieni, np. przez
odpowiednie pomalowanie.

Ill

Klasyfikacja urzqdzen KEM
Igodnie z normq IEC 60974 -10 jest to przecinarka plazmowa o Klasie kompatybilnosci elekiromagnetycznej A.
Urzqdzenia klasy A to urzgdzenia, ktére nadajq sie do uzytku na wszystkich innych obszarach za wyjgtkiem
obszardw mieszkalnych i obszaréw bezposrednio podtgczonych do sieci niskonapieciowej, ktéra (rowniez) zasila
budynki mieszkalne. Urzqdzenia klasy A muszq spetniac wartosci graniczne Klasy A.
N Urzqdzenia Klasy A sq przeznaczone do uzytku w Srodowisku przemystowym.
Ze wzgledu na czynniki zaktécajgce zwigzane z mocg i promieniowaniem mogq wystgpic trudnosci w zapewnieniu
kompatybilnosci elektromagnetycznej w innych Srodowiskach. Nawet jesli urzqdzenie spetnia wartosci graniczne
emisji zgodnie z norma, takie urzqdzenia mogq nadal prowadzi¢ do zaktécer elekiromagnetycznych we
wrazliwych systemach i urzqdzeniach. Za zaktdcenia spowodowane dziataniem fuku podczas pracy odpowiada
uzytkownik i musi on zastosowac odpowiednie Srodki ochrony. Uzytkownik musi przy tym w szczegélnosci
uwzglednic;

— przewody zasilania, stervjgce, sygnatowe i telekomunikacyjne

— komputer i inne urzqdzenia sterowane mikroprocesorami;

— urzqdzenia radiowe, telewizyjne i inne urzqdzenia odtwarzajgce

—~elektroniczne i elektryczne urzqdzenia zabezpieczajgce

— osoby z rozrusznikami serca lub aparatami stuchowymi;

— urzqdzenia pomiarowe i kalibracyjne;

~odpornos¢ na zaktdcenia innych urzqdzer w poblizu

~ porg dnia, w kfdrej prowadzone sq prace zwigzane z cigciem.
W celu ograniczenia ewentualnego promieniowania zakfdcajgeego zaleca sig:

~ Regularng konserwacje przecinarki plazmowej i utrzymywanie jej w dobrym stanie.

~ Przewody do cigcia powinny by catkowicie rozwinigte i muszq przebiegac po podtodze w miare

mozliwosci rownolegle do siebie.

~ Urzqdzenia narazone na zaktocenia nalezy w miarg mozliwosci usunqc z obszaru ciecia lub ekranowac.
Ogolne objasnienia dotyczqce plazmy
Dziatanie przecinarki plazmowej polega na przettaczaniu gazu, np. powietrza, znajdujgeego sig pod cisnieniem przez matq rurke. We wnetrzu rurki,
bezposrednio nad dyszq, znajduje sig elekiroda natadowana ujemnie. Pierscien wirowy nadaje plazmie szybki ruch obrotowy. Po zasileniv elekirody

uiemnej prgdem i po zetknigciu koricGwki dyszy z metalem potqczenie to wytwarza zamknigty obieg elekiryczny. Powstaje wéwezas silna iskra
zaptonowa migdzy elekrodq a metalem. Podczas gdy wptywajgcy gaz przeptywa przez rurke, iskra zaptonowa podgrzewa gaz do momentu uzyskania
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przez niego stanu plazmy. Ta reakcja powoduje powstanie strumienia kierowanej plazmy o temperaturze 16 649°C lub wiecej, poruszajgcego sig
7 predkosciq 6,096 m/s, kidry przeksztatca metal w pare i w stopione odpady. Sama plazma przewodzi prad elekiryczny. Obieg roboczy, ktdry pozwala
utworzy¢ tuk, pozostaje aktywny tak dtugo, jak prad jest doprowadzany do elektrody, a plazma pozostaje w kontakcie z obrabianym metalem.

WSKAZOWKA: Ta maszyna zostata zaprojektowana do wykorzystywania sprezonego powietrza jako ,gazu”.

Przed uruchomieniem

Otoczenie ustawienia

Nalezy sie upewnic, 7e obszar roboczy jest wystarczajgco wentylowany. Gdy urzqdzenie jest eksploatowane bez wystarczajgcego chfodzenia, skraca sig
czas whgezania i moze dojsc do przegrzania. W tym celu mogq by¢ wymagane dodatkowe dziatania ochronne:

m  Urzqdzenie musi by¢ ustawione jako wolno stojqce, z wolng przestrzenig 0,5 m dookofa.

Szczeliny wentylacyjne nie mogq by¢ zastawiane ani przykrywane.

Nie wolno uzywa¢ urzqdzenia jako pétki ani odkfadat na nie zadnych narzedzi i innych przedmiotow.

Eksploatacja musi odbywa¢ sig w suchym i dobrze wentylowanym otoczeniu roboczym.

Wybor zasilania sprezonym powietrzem

Uruchomi¢ przetqeznik zasilania sprezonym powietrzem 10, aby wybrac Zrédto sprezonego powietrza.

®  Na pozyqi INT (rysunek J) zasilanie sprezonym powietrzem odbywa sig przez kompresor zintegrowany. Na pozycji EXT (rysunek K) przez
kompresor zewngtrzny.

m Wybierajgc kompresor zintegrowany, nalezy ustawic przefqcznik zewngtrznego sprezonego powietrza 18 na pozycg ,zu” (zamknigty) (rysunek L).

Postepowanie przy stosowaniu kompresora zewnetrznego

WSKAZOWKA: Do ciecia plazmowego zaleca sig stosowanie cisnienia o wysokosci 4-4,5 bara. Nalezy ustawi¢ odpowiednig wartos¢
na kompresorze. Nalezy pamigtac, ze cisnienie podczas ustawiania sprezonego powietrza moze spadac. Spada ono przy dtugosci weza 10 m oraz
Srednicy wewnetrznej 9 mm o mniej wigcej 0,6 bara. Stosowac wytqcznie filtrowane i regulowane sprezone powietrze.

m  Podfgezy¢ wai sprezonego powietrza 20 z tyl przecinarki plazmowej 1 do przytacza sprezonego powietrza 17. W tym celu nalezy podtqezy¢
strong weza sprezonego powietrza bez szybkoztqczki do przytqcza sprezonego powietrza 17 przecinarki plazmowej 1 (patrz rys. 1).
™ 7a pomocg regulatora ci$nienia na kompresorze mozna ustawic cisnienie. Nalezy wybrac ciénienie 4-4,5 bara.

m  Aby ponownie odtqezy¢ waz sprezonego powietrza 20, nalezy nacisngé blokade przytacza sprezonego powietrza 17 i jednoczesnie wyjg¢ wz
sprezonego powiefrza 20 (patrz rys. 1).
m Ustawic przefacznik zewnetrznego sprezonego powietrza 18 na pozydji ,otwarty” (rysunek M).

Podtqczanie palnika tngcego

®  Nalezy zdjq¢ ostong 21 gniazda przytgczeniowego 13.

m  Podtgezy¢ whyczkg palnika plazmowego 7 do gniazda przytqczeniowego palnika plazmowego 13 i mocno dokrecic rekq wtyczkg palnika
plazmowego 7 (patrz rys. A+B).

m  Podtgezy¢ whyczkg kontrolng palnika plazmowego 6 do gniazda sterujgeego palnika plazmowego 11 i mocno dokrecic rekq nakretke kotpakowg
(patrz rys. A+B).

Podtgczanie kabla masy

Potqezy¢ whyczke zacisku masy 5 do gniazda potqezeniowego zacisku masy 12.

Nalezy pamigtac, ze trzpieri potqczeniowy trzeba najpierw whozy¢, a dopiero potem obrécic. Trzpieri potgczeniowy podczas wktadania whyczki kabla
masy 5 musi by¢ skierowany do géry. Po whozeniu trzpieri potaczeniowy nalezy obrcic do oporu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby go
zablokowac (patrz rys. A+B). Nie trzeba w tym celu uzywa¢ sity!

Montaz zdejmowanej prowadnicy rolkowej (opcjonalnie)

Nasunq¢ zdejmowang prowadnicg rolkowq 19 na tulejg mocujgeq dyszy 8h, az Sruby ustalajgce 19a znajdg sig catkowicie nad czarnym obszarem
palnika plazmowego 8 (za szczeling za tulejg mocujgcq dyszy 8b) (patrz rys. A+B). Zamocowac teraz $ruby ustalajace 19a. Rolki prowadzqee 19¢ s
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pozycjonowane tak, aby ustawic zqdang odlegfos¢ migdzy detalem a osfong palnika 8¢. Nastepnie prowadnica rolkowa 19 zostaje zamocowana przez
dokrecenie $rub mocujgcych 19b (patrz rys. N). Nalezy zadbaé o to, by obie rolki prowadzace 19¢ byly zawsze ustawione na réwnej wysokosci, aby
umozliwi¢ proste cigcie. Prawidtowo zamontowang prowadnicg rolkowq przedstawiono na rys. N.

Uruchamianie

Obstuga

1. Ustawi¢ przecinarkg plazmowq T w suchym i dobrze wentylowanym miejscu.

2. Umiesci¢ maszyne w poblizu obrabianego przedmiotu.

3. Podtaczyc zacisk masy 4 do obcinanego elementu i upewni sie, ze wystepuje dobry kontakt elektryczny.

4. Podfqezy¢ urzqdzenie 1 do zasilania.

5. Ustawi¢ prod ciecia na regulatorze pradu 14. Jesli tuk elekryczny zostanie przerwany, nalezy w razie potrzeby ustawic wigkszy prad ciecia.

Jesli elektroda czesto sig przepala, nalezy ustawic nizszy prad cigcia.

Wazig¢ palnik plozmowy 8 w dfori.

7. Nacisng¢ whocznik /wytacznik 16. Jesli przecinarka plazmowa 1 lub palnik plazmowy 8 dziatajq w sposdb nietypowy, nalezy niezwlocznie
wylgezy¢ urzqdzenie i odtaczyc je od produ. Nalezy sie skontaktowa z naszym serwisem.

8. Przytozy¢ palnik plazmowy 8 do obrabianego elementu w taki sposéh, aby ostona palnika 8¢ pozostawata wolna i aby nie mogto nastqpic
odbicie stopionego metalu. Odsuna¢ przetacznik blokujacy 8f od dziobu palnika, aby odblokowat przycisk palnika plazmowego 8a. Nacisngé
przycisk palnika plazmowego 8a. Przenoszony fuk tngcy jest zapalany na krawedzi blachy.

9. Rozpoczqc powolne ciecie, a nastepnie zwigkszy¢ predkos¢, aby uzyskac zqdang jakos¢ cigcia.

10. Predkos¢ nalezy wyrequlowac w taki sposob, aby uzyska¢ dobrg wydajnos¢ ciecia.

11, Po zakoriczeniu cigcia przesunqc przefqeznik blokujgcy 8F ponownie w kierunku dziobu palnika.

o~

@ WSKAZOWKA: W celu wykonania igcia w trybie ciecia recznego lekko przylegajacy palnik przeciggna ze statq predkoscig przez obrabiany
element. Aby uzyskac optymalne cigcie, waine jest zachowanie predkosci cigcia odpowiadajacej grubosci materiatu. W przypadku zbyt matej predkosci
cigcia krawgd? cigcia staje sig nieostra na skutek zbyt duzego wprowadzania ciepta. Optymalng predkosc ciecia uzyskuje sig wowczas, gdy promieri
cigcia odchyla sig lekko do tytu podczas cigcia. Po zwolnieniu przycisku palnika plazmowego 8a nastepuje zgasniecie strumienia plazmy i wytqczenie
doptywu pradu. Gaz przeptywa jeszcze przez mniej wigeej 5 sekund w celu ochtodzenia palnika. Przecinarka plazmowa 1 nie moze zosta¢ wytgczona
w czasie dodatkowego przeptywu gazu. Pozwala to unikngc uszkodzen wskutek przegrzania palnika plazmowego 8.

A UWAGA: Po cigciu nalezy pozostawic urzqdzenie wigczone jeszcze przez mniej wigcej 2-3 minuty! Wentylator chiodzi elektronike.

Zabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik HRD

Jesli urzqdzenie sig przegrzeje, zabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik HRD zaswiecq sig 9 na z6tto. Napigcie wyjsciowe zostaje obnizone do zera.
Po ostygnigciu urzqdzenia (ok. 10 minut) mozna wznowic prace.

Jesli przycisk palnika zostanie nacisnigty bez dobrego kontakiu elektrycznego, urzadzenie zmniejszajgee zagrozenie (HRD) zatrzyma wyjécie napiecia.
Tabezpieczenie przed przegrzaniem i wskaznik HRD 9 zaswiedi sig na niebiesko.

Rodzaije ciecia plazmg

Cigcie drag

Trzymac ostong palnika 8¢ powierzchniowo nad obrabianym przedmiotem i weisngé przycisk palnika plazmowego 8a. Przesungé ostong palnika 8¢
do momentu uzyskania kontaktu z obrabianym przedmiotem i ustalenia fuku tngcego. Po wygenerowaniu tuku tngcego przesunqé palnik spalinowy 8
w zqdanym kierunku. Zwraca¢ uwage, aby ostona palnika 8¢ byta zawsze lekko zakrzywiona pod katem i aby byt zachowany kontakt z obrabianym
przedmiotem. Ta metoda pracy jest okreslana jako cigcie typu drag. Unika¢ zbyt szybkich ruchéw. Ich skutkiem sq iskry odskakujgce od gomej strony
obrabianego przedmiotu. Przesuwac palnik plazmowy 8 na tyle szybko, aby nagromadzenie iskier koncentrowato sig na spodniej stronie obrabianego
przedmiotu. Przed kontynuacig nalezy sig upewni¢, ze materiat zostat catkowicie przecigty. Ustawi¢ predkos¢ cigcia drag na zgdang wartosé.

Cigcie dystansowe

W niektdrych przypadkach zaleca sig cigcie z ostong palnika 8¢ utrzymywang w odlegtosci ok. od 1,5 do 3 mm nad obrabianym przedmiotem.
Nastepuje wowczas zmniejszenie ilosci materiatu zdmuchiwanego ponownie do kocowki. Umozliwia to przecinanie materiatow o wigkszej grubosci.
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Ciecie dystansowe nalezy stosowac wéwczas, gdy przeprowadzono ciecie przenikajqce lub wykonywanie bruzd. Oprocz tego technike ,, dystansowq”
mozna stosowac podczas cigcia blachy, aby zminimalizowac ryzyko odskakiwania materiaty, kidry mogthy spowodowac uszkodzenie koricowki.

Wiercenie

Do wiercenia ustawic koricéwkg ok. 3 mm nad obrabianym przedmiotem. Palnik plazmowy 8 nalezy trzymac lekko pod kgtem, aby iskry znajdowaty
sig z dala od ostony palnika 8¢ i od uzytkownika. Nacisng¢ przycisk palnika plazmowego 8a i opuscic koricwke palnika plazmowego do momentu
powstania géwnego fuku tnqcego i rozpoczecia wytwarzania iskier. Przetestowac wiercenie na nieuzywanym ju przedmiocie prébnym i, jesli nie ma
probleméw, rozpoczq¢ wiercenie na zdefiniowanej uprzednio linii ciecia w obrabianym przedmiocie. Sprawdzi¢ palnik plazmowy 8 pod katem uszkodzer
spowodowanych zuzyciem, peknie¢ lub odsfonigtych kabli. Przed rozpoczeciem uiytkowania urzqdzenia nalezy go wymienic lub naprawic. Mocno
zuzyta ostona palnika 8¢ przyczynia sig do zmniejszenia predkosd, spadku napiecia i nieczystego cigcia. 0znakq mocno zuzytej ostony palnika 8¢
jest wydtuzony lub zbyt duzy otwdr dyszy. Zewnetrzna czes¢ elektrody 8d nie moze by¢ zaglebiona bardziej niz 3,2 mm. Nalezy jo wymienic, gdy jest
zuiyta bardziej, niz okredla to podany wymiar.

Usuwanie bledow

Btqd

Przyczyna bledu

Usuwanie btedow

Lampka kontrolna nie $wieci?

®  Brak przytgeza produ.

m Whgeznik/wytgeznik ustawiony na wytgczony.

®m Sprawdzié, czy urzqdzenie jest podtgczone do
gniazdka.
m Przetgcznik ustawic na ON/WE.

strumienia powietrza?

lub wadliwy.
®  Jawdr/manometr uszkodzony.

Wentylator si nie whqcza? m  Przerwany przewdd pradowy. ®m Sprawdzié, czy urzqdzenie jest podtgczone do
m Uszkodzony przewdd pradowy wentylatora. gniazdka.
m  Uszkodzony wentylator.
Lampka ostrzegawcza $wieci? | ® Whgczona ochrona przed przegrzaniem. m Schtodzi¢ urzodzenie.
= Napiecie wejéciowe zbyt wysokie. = Napiecie wejsciowe zgodne 7 tabliczkg znamionow.
Brak pradu wyjsciowego? = Moszyna uszkodzona. ®  Jlecic naprawe maszyny.
m  Ochrona przed przepieciem aktywowana. m Schtodzi¢ urzqdzenie.
Prod wyjsciowy sig zmniejsza? | ®  Napiecie wejsciowe za niskie. = Napiecie wejsciowe musi by¢ zgodne z tabliczkg
m Przekr6j kabla potgczeniowego zbyt maty. Znamionow.
tuk zatrzymuie sie podczas = 7 mata predkosc ciecia. m Jwigkszy¢ predkos¢ ciecia do momentu
ciecia? = Palnik plazmowy 8 jest trzymany za wysoko wyeliminowania problemu.
i za daleko od materiatu. m Obnizy¢ palnik plazmowy 8 do zalecanej wysokosci.
m  Tuiyte elementy palnika plazmowego 8h, ® Sprawdzié i wymienic zuyte czesc.
8¢, 84, 8e. m Sprawdzic pofgezenia.
m  Obrabiany przedmiot nie jest juz potgczony
7 kablem uziemienia.
Niewystarczajgce przenikanie? | @ Za duza predkos¢ ciecia. m Imniejszy¢ predkos¢ roboczg.
= Ostona palnika 8¢ przylega kizywo = Wyregulowa¢ nachylenie.
m Metal jest za gruby. = Wymaganych jest wiele przebiegéw.
®  Iuiyte elementy palnika plazmowego 8h, m Sprawdzic i wymienic zuzyte czgsci.
8¢, 8d, 8e.
Nie mozna wyregulowa¢ = Przewdd sprezonego powietrza uszkodzony = Ponowne podtqezenie przewodu.

tuk HF nie jest wytwarzany?

Przefqeznik palnika jest uszkodzony.

m Miejsce lutowania na whgezniku palnika lub
whyczce poluzowane.

®  Jawdr/manometr uszkodzony.

= Wymienic elektrode.
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Nieprawidtowy zapton? m (zesci ulegajqee zuzyciv palnika uszkodzone Wymieni¢ czesci ulegajqce zuzyciu.
lub zuzyte.
Palnik plazmowy 8 nie jest m Whyeznik pradu jest wytgczony. Ustawi¢ wigeznik pradu w potozenie ,on”.
gotowy do pracy? m Uszkodzony system transportu powiefrza. Kolejng oznaka jest zielony ptomiei.
m  Obrabiany przedmiot nie jest potaczony Sprawdzic zasilanie powietrzem.
7 zaciskiem uziemienia. Sprawdzic pofqczenia.
Iskry wystrzeliwujq w gére ® Wigzka plazmowa nie przenika przez materiof. Twigkszy¢ natgzenie produ.
zomiast w dot przez materiot? | ™ Ostona palnika 8¢ za daleko odsunigta od Imniejszy¢ odleghosc od ostony palnika 8¢ do
materiaty. materiatu.
®  Przypuszczalnie materiat nie zostat prawidtowo Sprawdzic¢ potgczenia pod wzgledem whasciwego
uziemiony. uziemienia.
m  Predkos¢ podnoszenia zbyt duza. Imniejszy¢ predkosc.
Poczqtkowe ciecie, ale bez Moiliwe problemy z pofqczeniem. Sprawdzi¢ wszystkie potgezenia.
catkowitego przewiercenia?
Tworzenie sig uzlu na m  Narzgdzie/materiat generuje ciepto. Ochtodzi¢ materiat i kontynuowa cigdie.
pofqezeniach? m  Predkosc ciecia jest zbyt mata lub natezenie Twigkszy¢ predkos¢ i/lub zmnigjszy¢ natezenie produ
pradu za wysokie. 0z do zredukowania zuzlu do minimum.
m  Tuiyte elementy palnika plazmowego 8h, Sprawdzi¢ i wymienic zuzyte czgsdi.
8¢, 8d, 8e.
Elementy ulegajace zuzyciuza | ™ Przekroczono poziom wydajnosci. Ta gruby materiat, zwigkszy¢ kat, aby zapobiec
szybko sig zuzywajg? W Przekroczenie czasu sterowania fukiem. ponownemu wdmuchiwaniu materiatu do koricowki.
m  Nieprawidtowo zmontowany palnik plazmowy. Nie sterowa¢ fukiem dfuzej niz 5 sekund. Mozna
m  Niewystarczagee zasilanie powietrzem, za rowniez rozpoczac od dotknigcia ostony palnika 8¢
mafe ciénienie. i metalu lub w odlegtosci 3 mm od metalu.
m  Uszkodzona sprezarka powietrza. Sprawdzic wydajnos¢ zewnetrznej sprezarki powietrza
i upewnic sig, Ze cinienie wynosi co najmniej
4-45 bara.

Konserwacja i czyszczenie

Konserwacja palnika

Wytgczy¢ zasilanie gfowne oraz wytqznik gfowny urzqdzenia przed przeprowadzeniem prac zwigzanych z konserwacig lub naprawg na przecinarce

plazmowej.

B (zedd ulegajgee zuzyciu pokazane na ilustracji F to elektroda 84, dyfuzor 8e i ostona palnika 8¢. Mozna je wymienic po odkreceniu tulei
mocujqcej dyszy 8b.
m  Elektrode 8d nalezy wymienic, gdy na $rodku ma ona krater o gtehokosci okoto 1,5 mm.

A UWAGA: Podczas wyjmowania elektrody nie stosowa¢ sity w sposb skokowy, lecz zwieksza jq stopniowo az do odtqczenia elektrody. Nowa
elektroda zostanie wtozona w uchwyt.

Ostong palnika 8¢ nalezy wymienic, gdy Srodkowy otwdr jest uszkodzony lub rozszerzyt sig w pordwnaniu z otworem nowej dyszy. W przypadku gdy
elektroda 8d lub ostona palnika 8¢ zostang wymienione zbyt pézno, moze dojs¢ do przegrzania czgsci. To prowadzi do skrdcenia trwatosc dyfuzora 8e.

Po dokonaniv wymiany nalezy zadba¢ o to, aby tuleja mocujgca dyszy 8b byta odpowiednio dokrecona.

UWAGA: Tulejo mocujqea dyszy 8b moie zostac przykrecona do palnika 8 dopiero wowczas, gdy zostanie wyposazona w elekirodg 8d,
dyfuzor 8e i ostong palnika 8c.
Jeieli nie bedzie tych czesci, moze dojs¢ do nieprawidtowego dziatania urzqdzenia, a w szczegélnosci do zagrozenia dla
uiytkownikow.
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Konserwacja

WSKAZOWKA: Przecinarka plozmowa musi by regularnie konserwowana, by zapewni¢ jej prawidtowe dziatanie oraz spefnic wymagania
dotyczqee bezpieczeristwa. Niepoprawna i niewtasciwa eksploatacja mogq doprowadzic do awarii i uszkodzen urzqdzenia. Przeprowadzenie napraw
powierzac tylko wykwalifikowanym specjalistom.

Wytaczy¢ zasilanie gfowne oraz wytqeznik gtowny urzqdzenia przed przeprowadzeniem prac zwigzanych z konserwacig lub naprawg na przecinarce
plazmowej.

Czyszczenie

m  Nalezy regularnie czyscic przecinarke plazmowq i jej akcesoria z zewngtrz. Zabrudzenia i pyt nalezy usuwac za pomocq powietrza, czy$ciwa lub
szczotki.

= Wprzypadku uszkodzenia lub koniecznosci wymiany elementéw urzadzenia nalezy zwrdcic sig do odpowiedniego fachowca.

Przechowywanie
Gdy urzqdzenie nie jest uzywane, nalezy je przechowywac zabezpieczone przed pytem w czystym i suchym miejscu.

Wskazowki dotyczqce ochrony srodowiska i utylizacji

ﬁ # @ NIE WYRZUCAC NARZEDZI ELEKTRYCZNYCH WRAZ Z ODPADAMI KOMUNALNYMI!

% c‘ RECYKLING ZAMIAST UTYLIZACJI!
— Tgodnie z dyrektywq europejskq 2012/19/UE zuiyte urzqdzenia elekironiczne muszq by¢ segregowane
i przekazywane do dalszego przetwarzania zgodnie z przepisami ochrony $rodowiska. Symbol przekreslonego pojemnika na $mieci oznacza, ze tego
urzqdzenia po zakoriczeniv uzytkowania nie wolno wyrzucac wraz z odpadami domowymi. Urzqdzenie nalezy zdac w odpowiednich punktach zbiorki,
zakfadach recyklingu lub utylizacji odpadéw. Oferviemy nieodptatng utylizacje przestanych do nas niesprawnych urzqdzen. Ponadto do odbioru
urzqdzen zobowigzani sq dystrybutorzy sprzgtu elekirycznego i elekironicznego, a takze sklepy spozyweze. LIDL oferuje mozliwos¢ zwrotu bezposrednio
w oddziatach i marketach. Zwrot i utylizacja sq dla Paristwa bezptatne. Przy zakupie nowego urzqdzenia konsument ma prawo do bezptatnego zwrotu
tego samego rodzaju zuzytego urzqdzenia. Ponadto, niezaleznie od zakupu nowego urzqdzenia, konsument ma prawo do bezptatnego zwrotu (do
trzech) urzqdzen zuzytych, kidrych zaden wymiar nie przekracza 25 cm. Przed zwrotem urzqdzenia nalezy usunac z niego wszystkie dane osobowe.
Nalezy rowniez wyjo¢ baterie lub akumulatory, ktdre nie sq zabudowane na state w zuzytym urzqdzeniu, oraz lampy, kidre mozna wyjqc bez ich
niszczenia, i oddac je w punkcie selektywnej zbiorki odpadéw.

domowych. Oznaczenia metali cigzkich: (d = kadm, Hg = rtec, Pb = ofow. Zuzyte akumulatory nalezy utylizowac w odpowiednim punkcie
zhidrki w miescie lub gminie lub zwrdcic je dystrybutorowi. W ten sposéb przestrzega sig przepiséw ustawowych i wnosi wazny wkfad
w ochrong $rodowiska naturalnego.

ﬂ Akumulatory zowierajgce szkodliwe substancie sq opatrzone nastepujgcymi symbolami, oznaczajgeymi zakaz wyrzucania ich do odpadéw

Przestrzegac oznaczeni na réznych materiatach opakowaniowych i w razie potrzeby oddzielic je od siebie. Materiaty opakowaniowe
oznaczone sq skrdtami (a) i numerami (b) o nastepujgcym znaczeniv:1-7: tworzywa sztuczne, 20-22: papier i tektura, 80-98:
a kompozyty.

Nie wyrzuca¢ produkiu do $mieci pochodzqeych z gospodarstwa domowego, lecz nalezy odda¢ go do gminnego punktu zbiorki w celu przetworzenia
odpadu! Informacje na temat sposobéw utylizacji wystuzonego produktu uzyskajq Paristwo w swoim urzedzie gminy lub urzedzie miejskim.

Luzyty sprzgt moze miec szkodliwy wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi z uwagi na potencjalng zawartos¢ niebezpiecznych substancji, mieszanin oraz
azgsci sktadowych. Gospodarstwo domowe spetnia waing rolg w przyczynianiu sig do ponownego uzycia i odzysku surowcow widrnych, w tym recy-
klingu zuzytego sprzetu. Na tym etapie ksztattuje sig postawy, ktdre wptywajg na zachowanie wspdlnego dobra jakim jest czyste rodowisko naturalne.
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Deklaracja zgodnosci UE
My, C. M. C. GmbH Holding, osoba odpowiedzialna za dokument: Joachim Bettinger Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Inghert, NIEMCY
o$wiadcza na whasng odpowiedzialnosc, ze produkt

Przecinarka plazmowa z kompresorem PPSK 40 B2

IAN: 524219_2601
Nr artykutu: 2943

Rok produkeii: 2026/42
Model: PPSK 40 B2

spetnia zasadnicze wymagania bezpieczeristwa zawarte w dyrektywach europejskich

Dyrektywa UE w sprawie kompatyhilnosci elektromagnetycznej: 2014,/30,/UE

Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektdrych niebezpiecznych substancii w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoHS): 2011/65/UE
+2015/863 /U

Dyrektywa niskonapieciowa UE (tylko zrodto napiecia): 2014,/35/UE

Dyrektywa maszynowa (tylko kompresor): 2006,/42/WE

i ich zmienionych wersjach.

Wyzej opisany przedmiot deklaracji spefnia wymagania dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2011,/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie
ograniczenia stosowania niektdrych niebezpiecznych substanci w sprzecie elektrycznym i elektronicznym. W celu dokonania oceny zgodnosci postuzono
sig nasfepujgcymi normami zharmonizowanymi:

EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 01.03.2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

iy Ao s M

7 up. Joachim Bettinger
- Tapewnienie jakosci -

Wskazowki dotyczace gwarancji i serwisu

Gwarancja firmy C. M. C. GmbH Holding

Na urzqdzenie to udzielamy gwarancji na okres 5 lat od daty zakupu. W przypadku wad tego produktu przystugujq Paistwu uprawnienia ustawowe
w stosunku do jego sprzedawcy. Nusza gwarancja przedstawiona w dalszej czesi tekstu nie ogranicza tych uprawnied ustawowych.

Warunki gwarangji

Okres gwarandji biegnie od daty zakupu. Prosze zachowac oryginalny paragon. Stanowi on dowdd zakupu.

Jezeli w ciggu pigciu lat od daty zakupu tego produktu wystapi wada materiatu lub produkcyina, wowczas - wedtug naszego wyboru - nieodptatnie
naprawimy, wymienimy produkt lub zwrécimy ceng zakupu. Warunkiem $wiadczenia gwarancyjnego jest przedtozenie w okresie pigcioletnim niespraw-
nego urzqdzenia i dowodu zakupu (paragonu) wraz z krdtkim opisem, na czym polega wada bqdz usterka i kiedy ona wystgpita.

Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang wade, otrzymaiq Padistwo naprawiony lub nowy produkt. Naprawa lub wymiana produktu nie rozpoczyna biegu
nowego okresu gwarancyjnego.
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Okres gwarancji i ustawowe roszczenia z tytulu brakow
Okres gwarancyjny nie jest przedfuzany przez rekojmig. Dotyczy to rowniez czgsci zamiennych i naprawianych. Ewentualnie ju przy zakupie nalezy
natychmiast zgfosic po rozpakowaniu istnijqce uszkodzenia i braki. Po uptywie okresu gwarancji wystepujace przypadki naprawy objete sq kosztami.

Zakres gwarangji

Urzqdzenie zostato starannie wyprodukowane zgodnie z surowymi wytycznymi jakosciowymi i skrupulatnie sprawdzone przed dostawg.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub produkeyjne. Niniejsza gwarancja nie obejmuje elementow produktow, ktdre ulegajq normalnemu zuzyciu

i ktére mozna uznac za czesci zuzywalne ani uszkodzen delikatnych czesci, np. whgcznika lub czesci szklanych.

Ninigjsza gwarancja wygasa, jesli produkt zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidfowo uzytkowany lub konserwowany. Prawidtowe uzytkowanie
produktu oznacza stosowanie sig do wszystkich zaleceri zawartych w instrukeji obstugi. Nalezy bezwzglednie unika¢ zastosowai i dziatad, kidre sq
odradzane w instrukeji obstugi lub przed ktdrymi ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wytqcznie do uzytku prywatnego, niekomercyjnego. W przypadku niewtasciwego i nieprawidtowego obchodzenia sig z urzq-
dzeniem, stosowania sity oraz w przypadku ingerencji dokonanych nie przez nasz autoryzowany serwis gwarancja wygasa.

Przebieg zgtoszenia gwarancyjnego

W celu zapewnienia szybkiego przetwarzania Paristwa proshy, nalezy stosowac si do nastepujgcych instrukgji:

m  Proszg zachowac paragon i numer artykutu (524219_2601) jako dowéd zakupu.

m  Numer artykutu podany jest na tabliczce znamionowej na produkde, jest wygrawerowany na produkcie, znajduie sig na stronie tytutowej instruk-
ji (w lewym dolnym rogu) lub na naklejce na tylnej $cianie lub na spodzie produktu.

Gdyby wystqpity btedy w dziataniu lub inne wady bqd? usterki, prosze najpierw skontaktowac sig telefonicznie lub przez formularz kontaktowy
7 nizej wymienionym dziofem serwisu.

®  Produkt zarejestrowany jako uszkodzony mozna nastepnie przestac na nasz koszt pod podany adres serwisu, dotqczajqc dowdd zakupu (paragon)
oraz podajqc, na czym polega wada bgdZ usterka i kiedy ona wystapita.

Kontakt serwisowy

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

Strona www: www.gtxservice.pl

Formularz kontaktowy: https://parkside-diy.com/service
Numer telefonu: 0048 22 364 53 50

Ponizszy adres nie jest adresem serwisu. Zapraszamy do kontaktu z serwisem wymienionym powyzej.

Adres:

(. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth<Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NIEMCY

Zomawianie czesci zamiennych:
www.ersatzteile.cmccreative.de
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Tabul'ka pouiitych piktogramov

/ : \ ‘I. Pozor! Pretitajte si ndvod na obsluhu! - Loiadenie nepouiiaite mimo budov o ikdy

v dazdi!

Symbol preskrtnutej nddoby na odpad na
kolieskach znamend, e toto zariadenie
podlieha smernici 2012/19/E0.

Pozor, mozné nebezpecenstva!

Pozor! Nebezpecenstvo zdsahu elekirickym

. Vlyrobené z recyklovanych materidlov.
prodom! 4 yrovny

9| 1 P

QJ.

e
b
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Ddlezité upozornenie! Obal a zariadenie zlikvidujte ekologicky!

Sl e
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Lisah elekirickym pradom zo zvdracej elektrédy

Staticky frekventny menié-transformdtor-

moze byt smrtelny! OB | ysmeriovat.
a Vidychnutie dymu pri zvdrani mdze ohrozif vase D D Pridovy vstup; potet fdz, symbol striedavého
=. dravie. -y pridu a menovitd hodnota frekvencie.
PN ~ 50 Hz

)
il

Iskry zo zvdrania mdzu spdsobif vjbuch alebo
poziar.

Maximdlna menovitd hodnota doby zvrania
v nepretrzitej prevddzke tON (max)

d
S
[ )

Silné svetlo a iné elektromagnetické Ziarenie
7 elektrického oblika mdZe poskodit zrak
a spdsobif poranenie pokozky.

s

Rezanie plazmovou rezatkou

[:{{g.

Elektromagnetické polia mdzu rusif funkciu
kardiostimuldtorov.

AJVAROVANIE

Nebezpetenstvo vdznych a7 smrtelnjch
poraneni.

Maximdlna menovitd hodnota doby zvdrania

H Izolatnd trieda oo e . I
v prerusovanom rezime "'
IP215 Druh krytia U, Menovitd hodnota siefového napitia
@: 6 |HRD Ochrana proti prehriatiu o HRD kontrolka U Napitie naprdzdno - menovitd hodnota

>

Kontrolka - siefovd pripojka.

Menovitd hodnota rezacieho pradu.

BED

Siefovd pripojka AC

1 max

Maximdlna menovitd hodnota siefového
pridu.

Plazmova rezacka s kompresorom PPSK 40 B2

Uvod

AL

Srdecne gratulujeme! Rozhodli ste sa pre prvotriedny vyrobok od nasej spolocnosti. Pred prvym uvedenim do prevddzky sa
obozndmte s vyrobkom. K tomu si pozorne precitajte nasledujici ndvod na obsluhu a bezpecnostné pokyny. Tento vjrobok mdzu

wvddzat do prevadzky len poudené osoby. NEDOVOLTE, ABY SA VYROBOK DOSTAL DO RUK DETOM!

(D UPOZORNENIE: Vyjrazy ,vjrobok” alebo , zariadenie” pouZité v nasledovnom texte sa vziahuji na plazmovi rezatku s kompresorom
popisand v tomto ndvode na obsluhu.

Poutitie v silade s uréenim
Pristroj je vhodny na plazmové rezanie vietkych elektricky vodivich materidlov pomocou stlaceného vzduchu. Sicastou pouZitia v silade s urcenim je
tiez dodrZiavanie bezpecnostnych pokynov, ndvodu na montdz a prevddzkowych upozorneni v ndvode na obsluhu.

Je potrebné co najpresnejSie dodrZiavaf platné bezpetnostné predpisy. Pristroj sa nesmie pouzivaf:
W v nedostatocne vetranych priestoroch,
m vo vlhkom alebo mokrom prostred,
W v potendidlne vbusnom prostredi,

B na rozmrazovanie potrubi,
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m v blizkosti osdb s kardiostimuldtormi ani
m v blizkosti [ahko zdpalnych materidlov.

PouZivajte vyrobok iba tak, ako je tu opisané, a len na uvedené dcely. Tento ndvod starostlivo uschovajte. Pri postipent vyrobku tretej osobe s nim
odovzdaite aj v3etky podklady. Akskolvek spasoby pouitia, ktoré nie si v silade s urdenim, sG zakdzané a potencidlne nebezpetné. Skody spdsobené
nedodrZiavanim pokynov alebo chybnym pouZitim nie sG kryté zdrukou a nespadajd do rozsahu ruéenia vyrobcu. Tato plazmovd rezacka s kompresorom
nie je vhodnd na komeréné pouZitie. V' pripade komerného pouiitia strdca zdruka platnost. Zariadenie bolo vyvinuté na sikromné pouZitie a nie

ie vhodné na komercné alebo priemyselné pouZitie. Vyrobok smu uvddzat do prevddzky len poucené osoby. Zariadenie nie je urcené na pouZitie

s plazmovym hordkom s pilotnym Startom.

Zvyskoveé rizikd

Aj pri pouzivani pristroja v sulade s predpismi pretrvdvajd vzdy zvyskové rizikd.

V siwvislosti s kon3trukciou @ vyhotovenim tejto plazmovej rezacky sa mdZu vyskytnit nasledovné nebezpetenstvd:
m  poranenia oka v ddsledku pdsobenia silného svetla a iného elektromagnetického Ziarenia,

kontakt s hordcimi dielmi pristroja alebo obrobku (popdleniny),

[ ]
B nebezpeenstvo Grazu a poZiaru z odletujdcich iskier alebo ciastociek Skvary (v pripade neodborného zabezpecenia),
m  skodlivé emisie dymov, pdr a plynov v pripade nedostatku vzduchu, resp. nedostatotného odsévania v uzavretych priestoroch.

Ivyskovym rizikdm zabrdnite tak, 7e budete pouZivaf zariadenie uvdzene a podla predpisov o budete dodrZiavat vietky pokyny.

Rozsah dodavky

1 Plazmovd rezatka s kompresorom

1 uzemiovaci kdbel so svorkou

1 rezaci kdbel vrdtane rezacieho hordka
3 elektrédy (1 uZ namontovand)

1 ndvod na obsluhu

3 puzdrd hordka (1 uZ namontované)
1 odnimatelné kolieskové vedenie

1 pneumatickd hadica

1 ndhradnd hadicovd svorka

855 sucasti
UPOZORNENIE: Bezprostredne po vybaleni vzdy skontrolujte dplnost obsahu balenia a tieZ bezchybny stav zariadenia. Ak je zariodenie

chybné, nepouZivaite ho.

1 Plazmovi rezacka s kompresorom

2 Rukoviif na nosenie

3 Siefovd zdstrcka

4 Uzemitovaci kdbel

5 Uzemiiovacia svorka - konektor

6 Plazmovy hordk - kontrolny konektor
7 Plazmovy hordk - konektor

8 Plazmovy hordk

8a Tlagidlo plazmového hordka

8b Upinacie puzdro dyzy

8¢ Puzdro hordka

8d Elekiréda

8e Difizor

81 Spinat blokovania

9 Ochrana proti prehriatiu a HRD kontrolka

96 Sk

10 Tlatidlo zdsobovania stlateného vzduchu
11 Plazmovy hordk - elektrickd zdsuvka

12 Uzemiiovacia svorka - pripojovacia zdierka
13 Plazmovy hordk - pripojovacia zdierka

14 Reguldtor pridu

15 Kontrolka siete

16 Zapinat/vypinag, | znamend zapnuté, O znamend vypnuté
17 Externy privod stlaceného vzduchu

18 Prepinat externého stlaceného vzduchu
19 Odnimatelné kolieskové vedenie

19a Upeviiovacie skrutky

19b Upeviiovacie skrutky

19¢ Kolieska vedenia

20 Pneumatickd hadica

21 Ochranny kryt
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Technické udaje

Vikon: 15-40 A

Vstup: 230V~ 50 Hz

Rozmery: 396 x 200 x 245 mm

Izolatnd trieda: H

Rezny vikon: 0,1 mm - 12 mm (v zdvislosti od materidlu): Med’: 1-4 mm /uslachtild ocel: 1-8 mm/hlinik: 1-8 mm/
7elezo: 1-10 mm/ocel: 1-12 mm

Pracovny tlak: 4-4.5 bar

Integrovany tlakovy kompresor: | 2,5-4 bar

Emisie hluku kompresora podla | Pri zafazeni: Lpm (priemernd hlodina akustického tlaku) 83,22 dB(A), Lw (hladina akustického vikonu) 91,20 dB(A)

150 3744:2010: Bez zafazenia: Lpm (priememd hladina akustického tlaku) 76,24 dB(A), Lw (hladina akustického wykonu) 84,22 dB (A)
Neistota merania: 1 dB(A)

V rémci dalieho wvoja mdzu byt vykonané technické a optické zmeny bez predchddzajiceho ozndmenia. Vetky rozmery, upozomenia, pokyny,
ozndmenia a Gdaje v fomfo ndvode na pouZitie sG prefo poskytované bez zdruky. Z tohto ddvodu si na zdklade tohto ndvodu na obsluhu nemozno
uplatiiovaf' Ziadne prdvne ndroky.

Bezpecnostné pokyny
N m*‘l 13 Pred pouzitim i starostlivo precitajte ndvod na obsluhu. Obozndmte sa prostrednic-

tvom tohto ndvodu na obsluhu so zariadenim, jeho spravaym pouZivanim a bezpecnostnymi pokynmi. Navod na

obsluhu je stcasfou zariadenia a musi byt vzdy k dispozicii!

N NEBEZPECENSTVO OHROZENIA ZIVOTA A URAZU PRE BATOLATA

A DETI!

Nikdy nenechdvaite deti s obalovym materidlom bez dozoru. Hrozi nebezpecenstvo udusenia.

= Toto zariodenie mdZu pouZivaf deti od 16 rokov a osoby so znizenymi fyzickymi, senzorickjmi alebo men-
tdlnymi schopnosfami alebo s nedostatkom skiisenosti a vedomosti iba vtedy, ak s pod dohladom alebo ak
boli poucené o bezpetnom pouzivani zariadenia a ak chdpu rizikd, ktoré vyplyvajis z pouzivania zariadenia.
Deti sa nesmd hraf so zariadenim. Cistenie a pouZivatelskd ddrbu nesmo vykondvaf deti bez dozoru.
Opravy a Gdrzbové prdce mdze vykondvaf len kvalifikovany elektrotechnik.
Pouzivajte iba dodané zvdracie vedenia.
Zariadenie by pocas prevddzky nemalo stdf priamo pri stene a nemalo by byf zakryté ani zasunuté medzi
inymi zariadeniami, aby bol cez vetracie Strbiny mozny dostatotny privod vzduchu. Presvedte sa, 7e je
zariadenie sprdvne pripojené k siefovému napitiv. Vyvarujte sa akémukolvek namdhaniu siefového vedenia
fahom. Pred instaldciou zariadenia na iné miesto vytiahnite siefovi zdstrcku zo zdsuvky.

= Ak nie je zariadenie v prevddzke, vypnite ho vzdy pomocou hlavného vypinaca a zaistite uzamykaci spinat.
Hordk polozte na izolovand podlozku a ddrzbové prdca vykonaite najskdr po 15 minGtach chladenia.

Hordci kov a iskry sa odfukujd rezacim oblikom. Tento prid iskier, hordci kov, ako aj hordci obrobok a horica

pristrojovd vybava mdzu spdsobif poziar alebo popdleniny. Skontrolujte pracovné prostredie a pred pouzitim

pristroja sa ubezpette, Ze je vhodné ako pracovisko.

= Do vzdialenosti 10 m okolo plazmovej rezacky odstrdiite vietky horlavé materidly. Ak to nie je mozné, velmi
starostlivo zakryte predmety vhodnymi krytmi.
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Nerete tam, kde by mohli odletujdce iskry zasiahnut horlavy materidl.
Chrdiite seba a ostatnych pred odletujicimi iskrami a hordcim kovom.
Ddvaite pozor, pretoZe iskry a horice materidly sa pri rezani mdzu [ahko dostaf cez malé Stebiny a otvory
do susednych priestorov.

m  Uvedomte si, 7e rezanie na strope, na podlahe alebo v Ciastkovom priestore mdze spdsobif poZiar na proti-
[ahlej, neviditelnej strane.

= Pracovny kdbel zapojte najkratSim moznym spdsobom do zdsuvky, ktord sa nachddza v blizkosti pracoviska,
aby ste zabrdnili tomu, Ze elektricky kabel bude rozloZeny po celej miestnosti a mohol by sa nachddzaf na
nezndmom podklade, ktory mze spasobit elektricky Sok, iskry a vypuknutie poZiaru.

= NepouZivajte plazmovi rezacku na rozmrazovanie zamrznutych potrubi.

NEBEZPECENSTVO URAZU ELEKTRICKYM PRUDOM:

N ZASAH ELEKTRICKYM PRUDOM REZACEJ ELEKTRODY MOZE BYT

SMRTELNY.

= Nevykondvajte plazmové rezanie v dazdi ani pri sneZeni.

Pri prdci pouzivajte suché izolacné rukavice.

Nechytajte elektrédu holymi rukami.

Nenoste mokré alebo poskodené rukavice.

Chrdiite sa pred zdsahom elekirickjm pradom odizolovanim obrobku.

Neotvdrajte kryt pristroja.

Dodatond ochranu proti zdsahu siefovym pridom v pripade vyskytu chyby mozno zabezpetit pouzitim prido-

vého chrdnica, ktory sa prevddzkuje so zvodovym pridom nepresahujicim 30 mA, a ktory napdja v3etky

zariadenia v blizkosti, ktoré si napdjané zo siete. Pridovy chrdnic musi byt vhodny pre vsetky druhy pridu.

= Musia byt [ahko dostupné prostriedky na rychle elektrické odpojenie zdroja rezacieho pridu alebo obvodu
rezacieho pridu (napr. zariadenie nidzového vypnutia).

OHROZENIE ZO VZNIKAJUCEHO DYMU PRI PLAZMOVOM REZANi:

u  Vdychovanie dymu vznikajiceho pri plazmovom rezani mdze byf Skodlivé zdraviv.
= Nedrite hlavu v zadymenom priestore.

= PouZivajte pristroj v otvorenych priestoroch.

= PouZivate pristroj len v priestoroch s dobrym vetranim.

OHROZENIE PRUDOM ISKIER PRI PLAZMOVOM REZANi:

Iskry vznikajice pri rezani mdzu spdsobif vybuch alebo poZiar.

Udrzujte horlavé materidly v dostatotnej vzdialenosti od miesta rezania.

Nevykondvaite plazmové rezanie v blizkosti horlavjch materidlov.

Iskry z rezania mdzu spdsobif poZiar.

Maite poruke pripraveny hasiaci pristroj a pozorovatela, kiory ho moze ihned pouzit.

Nevykondvaite plazmové rezanie na prepravnych bubnoch ani na uzavretych nddobdch Ziadneho druhu.
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OHROZENIE ELEKTROMAGNETICKYM ZIARENiM ELEKTRICKEHO OBLUKA:

u  Silné svetlo a iné elekiromagnetické Ziarenie z elektrického oblika mdZe poskodif zrak a spdsobif poranenie
pokozky.

Noste vhodnd pokryvku hlavy a ochranné okuliare.

Noste ochranu sluchu a vysoko si vyhriite golier.

Pouzite ochrannd zvdracskd kuklu a dbajte na spravne nastavenie filtra.

Pouzite tplnd ochranu tela.
OHROZENIE ELEKTROMAGNETICKYMI POLIAMI:

= Rezaci prid vytvdra elektromagnetické polia.

= NepouZivajte spolu so zdravotnickymi implantdtmi.
= Ivdracie kdble si nikdy neovijajte okolo tela.

= Ivdracie kdble ved'e spolone.

Bezpecnostné pokyny k zvdracskym stitom

= Pomocou jasného svetelného zdroja (napriklad zapalovac) sa vidy pred zatiatkom rezacich prdc presvedcte
o spravnej funkcii zvdracského Stitu.

m  Striekajice kvapky hordceho materidlu z rezania mdzu poskodif ochranné sklo. Poskodené alebo poskriabané
ochranné skld ihned" vymeiite.
Poskodené alebo silno znecistené, pripadne postriekané sicasti ihned vymeiite.
Zariadenie mdZu prevddzkovat len osoby, ktoré dovisili vek 16 rokov.
Lozndmte sa s bezpecnostnymi predpismi pre plazmové rezanie. DodrZiavajte pritom bezpecnostné pokyny
k vasej plazmovej rezacke.

= Pri zvdrani a rezani si vzdy nasad'te zvdracsky stit. Ak ho nepouZijete, mdzete si privodif vazne poskodenie
siefnice.
Pocas zvdrania a plazmového rezania vzdy noste ochranny odev.
Nikdy nepouzivajte zvdracsky tit bez ochranného skla, inak sa moze poskodif zrakowy orgdn. Hrozi
nebezpetenstvo poskodenia zraku!

= Pre dobrd viditelnost a menej Gnavnd prdcu véas vymeiite ochranné sklo.

Prostredie so zvySenymi elektrickymi rizikami
Prostredia so zvySenymi elekirickymi rizikami sa vyskytuji napr.:

= na pracoviskdch s obmedzenym priestorom pre pohyb, ked obsluha pracuie v nitenej polohe (napr.
kolenatky, v sede, v [ahu) a dotyka sa elektricky vodivych dielov;

= na pracoviskdch, ktoré si dplne alebo Giastocne elektricky vodivo ohranicené a kde vznikd znacné riziko
ndhodnym dotykom zo strany zvdraca,

= na mokrych, vihkych alebo hordcich pracoviskdch, kde vlhkost vzduchu alebo pot vyrazne zniZuji odpor
[udskej koze a izolacné viastnosti ochranného vybavenia.

= Prostredie so zvySenymi elektrickymi rizikami mdze vytvorif tieZ kovovy rebrik alebo le3enie.
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= Pri pouZiti plazmovych rezatiek v podmienkach s elektrickym ohrozenim nesmie volnobezné vystupné
napitie plazmovej rezacky prekrocif 113 V (efektivna hodnota). Tato plazmovd rezacka sa v takychto
pripadoch na zdklade svojho vystupného napitia nesmie pouzivat.

Plazmové rezanie v stiesnenych priestoroch

Pri plazmovom zvdrani a rezani v stiesnenych priestoroch mdze ddjst k ohrozeniu toxickymi plynmi (nebezpe-
tenstvo udusenia). V stiesnenych priestoroch mozno pristroj prevddzkovat iba viedy, ak sa v bezprostredne]
blizkosti zdrZujG poucené osoby, ktoré méZu zasiahnut v pripade nidze. V takychto pripadoch musi pred pouZitim
plazmovej rezacky situdciv posudit odbornik, ktory urci, aké kroky su potrebné na zaistenie bezpecnosti prdce

a tie ktoré bezpecnostné opatrenia je potrebné prijaf potas sumotného procesu zvdrania.

Scitanie vol nobeinych napiiti

Ak je sicasne v prevddzke viac plazmovych zdrojov, moze ddjst k scitaniu ich napti naprdzdno, ¢o moze viest
k zvySenym elektrickym rizikim. Plazmové zdroje s ich samostatnymi riadeniami a pripojkami musia byf josne
oznacené, aby bolo mozné rozpoznaf, ¢o patri k prislusnému elekirickému obvodu.

Pouiitie ramenného popruhu

Plazmovd rezacka sa nesmie pouZivaf, pokial je pristroj prendSany, napriklad na ramennom popruhu alebo

rwkoviifou.

Uzelom je zomedzit:

m riziku straty rovnovdhy pri fahani pripojenych kablov alebo hadic,

= zvySenému riziku Grazu elekirickym pridom, kedZe pri pouzivani plazmovej rezacky triedy |, ktorej teleso je
uzemnené jej ochrannym vodicom, sa obsluha dostdva do kontaktu so zemou.

Ochranny odev

Obsluha musi byt pri prdci na celom tele chrdnend patricnym odevom a ochranou tvdre proti Ziareniu a popdlenindm.

Dodrite tieto pokyny:

- pred rezacimi prdcami si oblecte ochranny odev,

- natichnite si rukavice,

- otvorte oknd, aby sa zabezpegil privod vzduchu,

- noste ochranné okuliare.

= Na oboch rukdch je potrebné nosit rukavice s manzetou z vhodného materidlu (koza). Tie musia byt
v bezchybnom stave.

= Na ochranu odevu proti odletovaniu iskier a popdlenindm je potrebné nosif vhodné zdstery. Ak si to vyZaduje
dany druh prdce, napriklad zvdranie nad hlavou, je potrebné nosit ochranny odev a v zdvislosti od situdcie
tiez ochranu hlavy.
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Ochrana proti elektromagnetickému zZiareniv a popdlenindm

= Pracovisko oznacte vyveskou ,Pozor! Nepozerajte sa do plamefia!”, ktord bude upozoriiovat na nebezpecenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd je potrebné zatienit tak, aby boli chrdnené osoby, ktoré sa nachddzajd v blizkosti.
Je potrebné zabezpetif, aby sa nepovolané osoby nepriblizovali k miestu vykondvania zvdracich prdc.

m  V bezprostrednej blizkosti staciondrnych pracovisk sa nesmd nachddzaf steny so svetlou farbou ani ligotavé
steny. Oknd je potrebné chrdnif proti elektromagnetickému Ziareniu a jeho odrazu aspoii do vysky hlavy,
napriklad vhodnym ndterom.

Klasifikacia zariadenia z hl'adiska EMC
Podla normy IEC 60974-10 ide o plazmovi rezacku s elektromagnetickou kompatibilitou triedy A. Zariadenia
triedy A s také, ktoré s vhodné na pouZivanie vo vetkych oblastiach okrem obytnych z6n, a tych, ktoré si
priamo pripojené k verejnej nizkonapdfovej sieti, ktord napdja (aj) obytné budovy. Zariadenia triedy A musia
splfiaf hranicné hodnoty pre triedu A.
PN WZXSTYZXI3 Zariadenia triedy A si uréené na pouitie v priemyselnom prosredt. Kvali
vyskytujicim sa vykonovym, ako aj vyZarovanym premennym ruseniam mdZu nastaf fazkosti so zabezpecenim
elektromagnetickej kompatibility v injch prostrediach. Hodi zvratka spifia emisné limity Specifikované v norme,
modzu takéto zariadenia aj napriek tomu spdsobovar elektromagnetické rusenie citlivych zariadeni a pristrojov.
Za rusenia, ktoré vzniknd pri vkone prdc elektrickym oblikom, zodpovedd pouZivatel a musi vykonat vhodné
ochranné opatrenia. Pritom musi pouZivatel zohladnit najmd:

~siefové, riadiace, signdlne a telekomunikatné vedenia,

~ poitace a iné pristroje riadené mikroprocesorom,

— televizne, rddiové a iné reprodukéné pristroje,

—elektronické a elekirické bezpetnostné zariadenia,

~osoby s kardiostimuldtormi alebo nacivacimi pristrojmi,

— meracie a kalibratné zariadenia,

—odolnosf inych zariadeni nachddzajicich sa v okoli proti ruseniv,

dennd dobu, pocas ktorej sa vykondvajd rezacie prdce.

Aby sa znizilo mozné rusivé vyZarovanie, odporicame:

— Pravidelne vykondvaite Gdrzbu plazmovej rezacky a udrZiavajte ju v dobrom stave.

— Ivaracie kdble by mali byt Gplne odvinuté a ¢o mozno najviac paralelne vedené na zemi

— Pristroje a systémy ohrozené rusivym vyZarovanim by sa mali presunif o najdalej od miesta rezania

alebo by mali byt odtienené.

Vseobecné vysvetlivky k plazme

Plazmové rezacky funguji tak, Ze pretldcajo plyn pod tlakom, ako napriklad vzduch, cez mald rirku. V strede tejto rirky sa nachddza zdpome nabitd
elektrada priamo nad tryskou. Ucinkom virivého prstenca sa plazma zatne rychlo ofdcaf. Ak sa na zdpord elektradu privedie prid a hrot trysky

sa dostane do styku s kovom, vytvori toto spojenie uzatvoreny, elekiricky okruh. Tym vznikne medzi elektrédou a kovom silnd zapalovacia iskra.
Zatial' ¢o privddzany plyn pridi cez rirku, zohreje zapalovacia iskra plyn, a7 kjm dosiahne stav plazmy. Tdto reakcia vytvori prid usmemenej plazmy
s teplotou 16 649 °C alebo viac, ktord sa pohybuje rychlosfou 6,096 m/sek a zmeni kov na paru a roztavené vedlaisie produkty. Somotnd plazma
vedie elektricky prad. Pracovny okruh, ktory vytvdra oblik, je dany dovtedy, kjm sa na elektrodu privadza prod a plazma zostdva v kontakte so
spracovévanym kovom.
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@ UPOZORNENIE: Tento stroj je skonstruovany tak, 7e ako ,plyn” mozno pouzivaf len stlaceny vzduch.

Pred uvedenim do prevadzky

Instalaéné prostredie

Tabezpette, aby bol pracovny priestor dostatotne vetrany. Ak sa pristroj pouZiva bez dostatocného chladenia, skracuje sa tym ¢as jeho prevadzky
o mdze dochddzaf k prehriatiu. V tejto stvislosti mdzu byt potrebné dodatocné ochranné opatrenia:

m Pristroj musi byt instalovany vol'ne tak, aby bol okolo neho vol'ny priestor aspoii 0,5 m.

m Nesm sa zatarasit ani zakryvat vetracie Strbiny.

®  Nepouzivaite pristroj ako odkladaciu pomdcku. Na pristroj sa nesmie odkladat’ Ziadne ndradie ani iné predmety.

®  Prevddzka musi prebiehat v suchom a dobre vetranom pracovnom prostred.

Vyber zdsobovania stlacenym vzduchom

Na aktivdciu zdroja stlaceného vzduchu stlatte tlaidlo Zdroj stlaceného vzduchu 10.

= Prepnutim do pozicie INT (obrdzok J) zatne integrovany kompresor vyrdbaf a doddvaf stlaceny vzduch. Prepnutim do pozicie EXT (obrdzok K)
bude privod stlaceného vzduchu zabezpetovat externy kompresor.

= Pri pouzivani integrovaného kompresora ototte prepina¢ Externy privod stlaceného vzduchu 18 do polohy , ZATV" (obrdzok L).

Postup pri pouZivani externého kompresora

UPOZORNENIE: Na plazmové rezanie sa odpordca tlak 4-4,5 bar. Patricne ho nastavte na kompresore. Pri nastavovani taku vzduchu
majte na pamiti, Ze moZe dochddzaf k poklesu tlaku. Takto pri dizke hadice 10 m a vndtornom priemere 9 mm klesne o cca 0,6 baru. Pouzivaite iba
filtrovany a regulovany stlaceny vzduch.

®  Pripojte pneumaticki hadicu 20 na zadnd stranu plazmovej rezacky 1, na pripojku stlaceného vzduchu 17. Nasuiite pritom stranu pneumatickej
hadice bez rjchlospojky do pripojky stlateného vzduchu 17 plazmovej rezacky 1 (pozri obr. I).

m  Tlak i viete nastavit pomocou reguldtoru svojho kompresoru. Nastavif sa dd tlak 4-4,5 bar.

m  Na opiitovné uvolnenie pneumatickej hadice 20 musite stcasne stlatit’ aretdciu pneumatickej pripojky 17 a vytiahnut pneumaticki hadicu 20
(pozri obr. 1).

m  Nastavte externy spina¢ stloteného vzduchu 18 do polohy ,0TV” (obrdzok M).

Pripojenie rezacieho hordka

m Stiohnite kryt 21 z pripojovacej zdierky 13.

m  Nasuiite konektor plazmového hordka 7 do pripojovacej zdierky plazmového hordka 13 a rukou pevne utiahnite konektor plazmového hordka 7
(pozri obr. A+ B).

m  Nasuiite kontrolnj konektor plazmového hordka 6 do ovlddacej zdierky plazmového hordka 11 a rukou pevne utiahnite previetnd maticu
(pozri obr. A+ B).

Pripojenie uzemiovacieho kdbla

Spojte konektor uzemiiovacej svorky 5 s pripojovacou zdierkou uzemiiovacej svorky 12.

Davajte pozor na to, aby sa pripojovaci tiii najprv zasunul a aZ potom otofil. Pripojovaci tiii musi pri zapdjani konektora uzemiiovacieho kdbla 5
ukazovat smerom nahor. Po zasunuti musite pripojovaci tfii otdcaf v smere hodinowjch ruciciek aZ na doraz, aby ste ho zaistili (pozri obr. A+B). Pritom
nie je potrebné pouzivaf Ziadnu silu!

Montaz odnimatel'ného kolieskového vedenia (volitel né)

Posivajte odnimatelné kolieskové vedenie 19 cez upinacie puzdro dyzy 8b, pokial sa upeviiovacie skrutky 19a nebudd dplne nachddzat nad Gernou
z6nou plazmového hordka 8 (za Skdrou za upinacim puzdrom dyzy 8b) (pozri obr. N). Teraz zafixujte upeviiovacie skrutky 19a. Kolieska vedenia 19¢
sa teraz posund tak, aby sa nastavila Zeland vzdialenost medzi obrobkom a puzdrom hordka 8¢. Napokon sa kolieskové vedenie 19 upevni
dotiahnutim upeviiovacich skrutiek 19 (pozri obr. N). Treba ddvat’ pozor na to, aby obe kolieska vedenia 19¢ boli vidy nastavené na rovnakd vyzku,
aby sa zabezpeil rovny rez. Spravne namontované kolieskové vedenie je vidief na obr. N.
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Uvedenie do prevddzky
Obsluha

1. Plazmovi rezacku 1 nainstalujte na suchom a dobre vetranom mieste.

2. Umiestnite stroj do blizkosti obrobku.

3. Upevnite uzemiiovaciu svorku 4 na rezany obrobok a zabezpette, aby vznikol dobry elekiricky kontakt.

4. Tariadenie T pripojte k elekirickej siefi.

5. Nastavte reguldtor produ 14 na rezaci prad. Ak sa prerusi svetelny oblik, musite podla potreby nastavif vyssi rezaci prid. Ak elektréda Casto

zhori, treba nastavif nizsi rezaci prod.

Uchopte plazmovy hordk 8.

7. Stlatte hlavny vypinat 16. Ak plazmovd rezatka T alebo plazmovy hordk 8 vykazuje zndmky abnormdlneho sprdvania, pristroj okamzite
vypnite a odpojte ho od elektrickej siete. Kontaktujte nase servisné stredisko.

8. Plazmovy hordk 8 nasad'te na obrobok tak, aby bolo puzdro dyzy 8¢ vol'né a aby tak nemohol vzniknit Ziadny spiitny ndraz kovovej taveniny.
Posuiite blokovaci spinat 8f pre od hrotu hordka, aby ste odblokovali tlacidlo plazmového hordka 8a. Stlatte tlaidlo plazmového hordka 8a.
PrendSany rezaci oblok s tak zapdli na okraji plechu.

9. Tacnite pomaly rezaf’ a potom zvySujte rychlost, aby ste dosiahli Zeland kvalitu rezu.

10 Rychlost je potrebné regulovat tak, aby sa dosiahol dobry rezny vykon.

11. Po ukonceni rezania posuiite blokovaci spinat 8f znova do smeru hrotu hordka.

o~

@ UPOZORNENIE: Pri rezani v rucnej rezacej previdzke fahajte volne priliehajici hordk okolo obrobku zfahka a konstantnou rychlosfou. Na
dosiohnutie optimdlneho rezu je délezité, by ste dodrziavali spravnu rychlost rezu zodpovedajicu hribke materidlu. Pri prilis malej rychlosti rezu

ie reznd hrana neostrd v ddsledku prili3 silného privodu tepla. Optimdlna rychlost rezu sa dosiahne, ak je rezaci 16¢ pocas rezania nakloneny zlahka
smerom dozadu. Pri uvolneni tlacidla plazmového hordka 8a zhasne plazmovy zviizok a vypne sa privod pridu. Plyn pridi este cca 5 sekind, aby

sa ochladil hordk. Plazmovd rezatka 1 sa nesmie pocas doby pradenia zvySkového pridu plynu vypnut, aby sa zabrdnilo poskodeniam v ddsledku

prehriatia plozmového hordka 8.

POZOR: Po ukonéeni rezacej prdce nechajte pristroj zapnuty eSte cca 2-3 minGty! Ventildtor chladi elekroniku.

Ochrana proti prehriativ a HRD kontrolka

Ked' sa zariadenie prehreje, ochrana proti prehriatiu a kontrolka HRD 9 budd svieti na Zlto. Vijstupné napitie sa znizi na nulu.

Po vychladnuti zariadenia (cca 10 mindt) mzete opif zacaf pracovaf.

Ak spustite tlacidlo hordka bez dobrého elektrického kontaktu, zariadenie na zniZenie rizika (HRD) zastavi wstup napitia. Ochrana profi prehriatiu
a kontrolka HRD 9 svietia na modro.

Druhy rezania plazmou

Rezanie fahanim

Drite hrot puzdra hordka 8¢ nizko nad pracovnym predmetom a stlacte tlacidlo plazmového hordka 8a. Teraz pohybujte puzdrom hordka 8¢, a7
pokial neddjde ku kontaktu s pracovnym predmetom a nevznikne rezaci oblok. Po vytvoren rezacieho oblika pohybuite plazmovym hordkom 8

v Zelanom smere. Dbate na to, aby bolo puzdro hordka 8¢ vzdy pod miernym uhlom a aby sa zachoval kontakt s pracovnym predmetom. Tdto pracovnd
metdda sa nazjva rezanie fahanim. Vyvarujte sa prilis rjchlym pohybom. Priznakom toho si iskry, ktoré odletuji z hornej strany obrobku. Pohybujte
plazmovym hordkom 8 prave tak rychlo, aby sa nazhromazdené iskry koncentrovali na spodnej strane obrobku. Skr ako budete pokracovaf, ubezpette
sa, 7e je materidl kompletne rozdeleny. Nastavte rychlost fahania podla potreby.

Distancné rezanie

V niektorych pripadoch je vjhodou rezat puzdrom hordka 8¢, ktory drZite cca 1,5 mm aZ 3 mm nad obrobkom. Pritom sa znizi mnoZstvo materidlu,
ktoré sa fuka opif spiit do hrotu. To umoZiiuje prienik viicich hrabok materidlu. Distancné rezanie by sa malo pouzif, ak sa vykondva rezanie
prienikom alebo drdzkovacie prdce. Okrem toho mdzete pouZif ,ditancnd” pracovnd techniku, ak rezete plech, aby ste minimalizovali riziko spitne
odstrekujicich materidlov, ktoré by mohli poskodif hrot.
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Previtanie

Na cely prevftania nasad'te hrot cca 3 mm nad obrobkom. Drte plazmovy hordk 8 pod miernym uhlom, aby ste smerovali iskry pret z puzdra

hordka 8¢ a od vds. Stlacte tlatidlo plazmového hordka 8a a spasfajte hrot plazmového hordka, kjm nevznikne hlavny rezaci oblik a nezaénd sa
vytvdraf iskry. Previtanie ofestujte na nepouZitenom testovacom predmete a ak to bez problémov funguie, zatnite s prevtavanim na predtym defino-
vanej rezacej ciare na vasom obrobku. Skontrolujte plazmovy hordk 8, & nevykazuje poskodenia opotrebovanim, trhliny alebo odkryté kisky kdblov.
Pred poufitim zariadenia ich vymefite alebo opravte. Silno opotrebované puzdro hordka 8« prispieva k zniZeniu rjchlosti, poklesu napiitia a netistému
rozdelovaniu. Indiciou silno opotrebovaného puzdra hordka 8¢ je predizeny alebo nadmere zviiGeny ofvor dyzy. Vonkaisi povich elekirady 8d nesmie
by prehibeny viac ko 3,2 mm. Ak je opotrebovand viac, neZ uvddza predpisand hodnota, vymeite ju.

Odstrdnenie chyb
Chyba Pricina chyby Odstraiiovanie chyb
Nesvieti kontrolka? m  Nie je elekirické pripojenie. m  Qverte, i je pristroj pripojeny do zdsuvky.
®  Hlavny zapinaZ/vypinat je nastaveny na VYP. m  Nastavte spina¢ do polohy ON/ZAP.
NebeZi ventildtor? m  Prerusené elekirické vedenie. m  Qverte, i je pristroj pripojeny do zdsuvky.
m Chybné elektrické vedenie ventildtora.
m  Chybny ventildtor.
Svieti svetelnd = Zapnutd ochrana proti prehriativ. m  Nechajte pristroj vychladnit.
signalizdcia? W Prilis vysoké vstupné napitie. m  Vstupné napitie podla typového Stitka.
Tiadny wystupny prid? m Chybny stroj. m  Nechajte stroj opravif.
m  Aktivovand ochrana proti prepiitiv. m  Nechajte pristroj vychladnif.
Inizuje sa vystupny prod? | m Prilis nizke vstupné napitie. ®  DodrZiavajte vstupné napitie podla typového titka.
m  Prilis maly priemer pripojovacieho kabla.
Pocas rezania sa oblik m  Prlis mald rychlost rezu. m Iwyujte rychlost rezu, a7 kym sa odstrdni problém.
zastavi? = Plazmovy hordk 8 je prilis vysoko alebo prilis m Spustite plazmovy hordk 8 aZ na odpordcand vysku.
daleko od materidlu. m  Skontrolujte a vymefite opotrebované diely.
m  Opotrebované jednotlivé diely plazmového m Skontrolujte spojenia.
hordka 8b, 8¢, 8d, 8e.
m  Obrobok uz nie je spojeny s uzemfiovacim kdblom.
Nedostatocny prienik? o Prlis vysokd rychlost rezu. m  Inizte pracovnd rychlost.
®  Puzdro hordka 8c prilieha prilis Sikmi ®  Nastavte sklon.
= Kovie prilis hruby. ®  S{ nevyhnutné viaceré priebehy.
m  Opotrebované jednotlivé diely plazmového m  Skontrolujte a vymefite opotrebované diely.
hordka 8b, 8¢, 8d, 8e.
Nedd sa regulovaf privod | ™ Pneumatické vedenie je poskodené alebo chybné. | ™ Nové pripojenie vedenia.
vzduchu? = Vypaddva ventil /tlakomer.
Nevytvori s m Spinac hordka je chybny. m Vymeiite elekfrédu.
vysokofrekvenény oblok? | m  Uvolnené spdjkované miesto na spinaci hordka
alebo na konektore.
= Vypaddva ventil /tlakomer.
11é zapalovanie? m  Poskodené alebo opotrebované diely hordka. Vlymeiite opotrebované diely.
Plazmovy hordk 8 nieje | ™ Vypnuty prodovy spinac. m  Prepnite pridovy spinac do polohy ,on”.
pripraveny na previdzku? | ™ Obmedzeny prenos vzduchu. m  Dalsou indiciou tohto stavu je zelenkasty plamefi.
m Obrobok nie je spojeny s uzemiiovacou svorkou. Skontrolujte zdsobovanie vzduchom.
m  Skontrolujte spojenia.
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Iskry vyletujo smerom ®  Plazmovy 3¢ neprenikne do materidlu. Luyste intenzitu pridu.
nahor, namiesto nadol cez | ™ Puzdro hordka 8c je prilis vzdialené od materidlu. Inizte vzdialenost puzdra hordka 8¢ od materidlu.
materidl? ®  Materidl nebol pravdepodobne sprdvne uzemneny. Skontrolujte spojenia tykajtce sa sprdvneho
e prilis vysokd rychlost zdvihu. uzemnenig.
Inizte rychlosf.
Potiatocny rez, ale materidl | ™ Mozny problém so spojenim. Skontrolute v3etky spojenia.
nie je dplne previtany?
Vytvdranie Skvary m  Ndradie/materidl vytvdra hordcavu. Nechajte materidl ochladif a a7 potom pokratujte
na rozhraniach? m Prilis mald rjchlost rezu alebo prilis vysokd intenzita v rezani.
pridu. Tvyste rychlost alebo znizte intenzitu pradu, kym sa
m  Opotrebované jednotlivé diely plazmového hordka mnoZstvo kvary neznizi na minimum.
8b, 8¢, 8d, 8e. Skontrolujte a vymeiite opotrebované diely.
Spotrebné diely sa rychlo | ™ Doslo k prefazeniu nad vykonovd kapacitu. Prilis hruby materidl, zviicSite uhol, aby ste zabrdnili
opotrebovdvaj. m  Prekrocenie doby riadenia oblika. spitnému fokaniu materidlu spif do hrotu.
m  Nesprdvne poskladany plazmovy hordk. Neovlddajte obluk dihsie ako 5 sekind. Zataf
®  Nedostatoiné zdsobovanie vzduchom, tlak je prilis mozete aj dotykom puzdra hordka 8¢ a kovu alebo
nizky. vzdialenosfou od kovu 3 mm.
m  Chybny vzduchovy kompresor. Skontrolujte vjkon externého kompresora
a zabezpette, aby sa tlak pohyboval v rozmedzi
4-4.5 bar.

Udriba a istenie
Udriba hordka

Skor, ako zacnete vykondvat’ Gdrzbové prdce alebo opravy na plazmovej rezacke, vypnite hlavné zdsobovanie elektrickjm pridom a tiez hlavny vypinat

zariadenia.

= Diely zobrazené na obrdzku F, ktoré podliehaji opotrebovaniu, si elektrdda 8d, difizor 8e a puzdro hordka 8c. Tie je mozné vymenif po
odskrutkovani upinacieho puzdra dyzy 8b.

m  Elektrédu 8d je potrebné vymenit, ak vykazuje v strede krdter hlboky priblizne 1,5 mm.

A POZOR: Na vytiahnutie elektrédy nepouZivajte prudka silu, ale pozvolne ju zvy3uite, aZ kym sa elekirdda neuvolni. Novd elekirddu nasuiite do
uloZenia elekirody.

Puzdro hordka 8¢ je potrebné vymenif, ak je poskodeny stredny otvor alebo ak sa tento roz3iril v porovnani s otvorom novej dyzy. Ak sa elekiréda 8d
alebo puzdro hordka 8¢ vymenia prilis neskoro, vedie o k prehrievaniu dielov. To vedie k zniZeniu Zivotnosti difézora 8e.

Po vymene je potrebné zabezpetit, aby sa upinacie puzdro dyzy 8b dostatoéne pritiahlo.

POZOR: Upinacie puzdro dyzy 8b mozno naskrutkovat’ na hordk 8 o7 viedy, ked je vlozend elektréda 84, difizor 8e a puzdro hordka 8c.
Ak tieto diely chybaju, méie to viest' k chybnej funkcii pristroja a predovsetkym k ohrozeniv pouivatela.

Udriba
@ UPOZORNENIE: Plozmov rezacka sa musi pravidelne udrZiavat, aby sa zabezpecila jej bezchybnd funkcia a dodrZiavanie bezpecnostnych
poZiadaviek. Neodborné a nesprdvne prevddzkovanie moze viest k poruchdm a poskodeniu zariadenia. Prenechajte opravy vyluéne len kvalifikovanym

odbornikom.
Skar, ako zaénete vykondvaf Gdrzbové prdce alebo opravy na plazmovej rezacke, vypnite hlavné zdsobovanie elektrickjm pridom a tiez hlavny vypinat
zariodenia.
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Cistenie
®  Providelne cistite vonkajSok plazmovej rezacky a jej prisluSenstvo. Pomocou vzduchu, Gistiacej bavlny alebo kefy odstrdfite necistotu a prach.
m V pripade poruchy alebo potrebnej wmeny dielov pristroja sa obrdfte na prislu3ny kvalifikovany persondl.

Skladovanie
Ak sa pristroj nepouziva, mali by ste ho skladovat’ chrdneny pred prachom na tistom a suchom mieste.

Informdcie o ochrane Zivotného prostredia a likviddcii

E S ° > NEVYHADZUJTE EL_EKTmcKE NARADIE DO DOMOVEHO ODPADU! RECYKLACIA SUROVIN
% & NAMIESTO LIKVIDACIE ODPADU!
Ny
||

Podla eurdpskej smernice 2012,/19,/E0 sa musia opotrebované elekirické zariadenia zbieraf samostatne
a musia sa odovzdat' na ekologické opitovné zhodnotenie. Symbol preciarknutého odpadkového koSa znamend, 7e toto zariadenie nesmie byt po
skongeni ¢asu pouzivania likvidované spolu s domovym odpadom. Zariadenie musite odovzdat na zriadenych zberych miestach, v recyklagnjch
strediskdch alebo v spolotnostiach na likviddciv odpadu. Likviddciu vasich zaslanjch poskodenych zariadeni vykondme bezodplatne. Okrem toho si
distribatori elekirickych a elektronickjch zariadeni a distribitori potravin povinni ich prevziaf spif. Spolotnost LIDL vam ponika moznosti vrdtenia
tovaru priamo v pobockdch a predajniach. Spitny odber a likviddcia je pre vds bezplatny. Pri kiipe nového zariadenia mdte pravo bezodplatne odovzdaf
zodpovedatce pouZité zariadenie. Dodatocne toho mdte moznost, nezdvisle od kipy nového zariadenia, bezplatne odovzdaf (a7 tri) pouZité
zariadenia, ktoré nie s v Ziadnom rozmere viicie ako 25 cm. Pred vrdtenim, prosim, vymazte vietky osobné Gdaje. Pred vrdtenim odstrdiite zo
zariodenia batérie alebo akumuldtory, ktoré nie i uzatvorené v pouzitom zariadeni, ako aj lampy, ktoré je mozné vybraf’ bez ich znicenig,
a odovzdajte ich do separovaného zberv.

Batérie s obsahom Skodlivin sG oznacené vedla uvedenymi symbolmi, ktoré upozoriiujd na zkaz likviddcie s domovjm odpadom. Oznacenia
urdujcich fazkych kovov: Cd = kadmium, Hg = ortuf, Pb = olovo. PouZité batérie odovzdajte na zbernom mieste vo vasom meste G obci
alebo spiif vasmu predajcovi. Spinite tjm zdkonné povinnosti a prispejete dolezitym spdsobom k ochrane Zivotného prostredia.

& Vsimaite si oznacenie na roznych obalowjch materidloch a popripade ich triedte osobitne podla typu. Obalové materidly s oznatené

skratkami (a) a Cislicami (b) s nasledovnym vyjznamom:1-7: plasty, 20-22: papier a lepenka, 80-98: kompozitné materidly.
a

ES vyhldsenie o zhode
My, C. M. C. 6mbH Holding, zodpovedny za dokumenty: Joachim Bettinger, Katharina-Loth-Str. 15, 66386 St. Ingbert, Nemecko,
vyhlasujeme na vlastni zodpovednost, Ze vyrobok

Plazmovd rezacka s kompresorom PPSK 40 B2

IAN: 524219_2601
C. pol. 2943

Rok vjroby: 2026/42
Model: PPSK 40 B2

spliia zdkladné poziadavky ochrany, kforé si stanovené v eurdpskych smemiciach
EU smernica o elektromagnetickej kompatibilite: 2014/30/E0

Smernica RoHS: 2011/65/E0 + 2015,/863/E0

Smernica EU o nizkom napiti (iba zdroj napitia): 2014,/35/E0

Smemica o strojovych zariadeniach (iba kompresor): 2006,/42/ES

a v ich nadviiznych verzidch.

Vysie popisany predmet vyhldsenia splia predpisy smerice Eurdpskeho parlamentu a Rady 2011,/65,/E0 zo diia 08. jina 2011 o obmedzeni
pouzivania urcitych nebezpecnych ldtok v elektrickych a elektronickych zariadeniach. Pri posideni zhody boli pouZité nasledujice harmonizované normy:
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EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 01.03.2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i ADL e
IA. Joachim Bettinger

- Tabezpecenie kvality -

Informacie o zdruke a servise
Zaruka spoloénosti C. M. C. GmbH Holding
Na tofo zariadenie ziskavate zdruku 5 roky od ddtumu kapy. V pripade nedostatkov tohto vijrobku mate voci predajcovi vyrobku zkonom stanovené

Zdrucné podmienky

Ziruind lehota zacina plyndt dilom kdpy. Starostlivo si uschovaite origindlny doklad o kipe. Budete ho potrebovat’ ako doklad o zakdpeni virobku.

Ak sa v priebehu 5 rokov od ddtumu kapy tohto zariadenia vyskytne chyba materidlu alebo wrobnd chyba, zariadenie vam bezplatne opravime alebo
vymenime - podla ndsho zvdZenia. Podmienkou poskytnutia tohto zdruného plnenia je, 7e v rémdi 5-rocnej lehoty predlozite chybné zariadenie

a doklad o kipe (pokladnicny listok) a pisomnou formou strucne popiete, v com pozostdva nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tdto chyba krytd nasou zdrukou, vrdtime vam opraveny alebo novy vjrobok. Opravou alebo vjmenou wjrobku nezatina plyndf novd zdrutnd lehota.

Zaruénd doba a zdkonny ndrok na reklamdciv
Zdrutnd doba sa ndsledkom zdrutného plnenia nepredlzuje. To plati aj pre vymenené a opravené diely. Poskodenia a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz
pri kiipe, sa musia nahldsif ihned” po vybaleni. Opravy po uplynuti zdrucnej doby si spoplatnené.

Rozsah zdruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla prisnych kvalitativnych noriem a pred distribdciou dokladne odskisané.

Zdrutné plnenie sa vzfahuje na materidlové alebo wrobné chyby. Tato zdruka sa nevzfahuje na Casti vyrobku, ktoré si vystavené beznému
opotrebovaniu, a prefo sa mdZu povazovat za spotrebné diely, ani na poskodenia citlivych dielov, napr. spinace alebo diely zo skla. Tato zdruka zanikd,
ak sa vyrobok pouZiva nesprdvne alebo v poskodenom stave, alebo ak bola nesprdvne vykondvand Gdrzba. Pre sprdvne pouZivanie vyrobku je potrebné
presne dodrziavaf v3etky pokyny obsiahnuté vylutne v tomto preklade origindlneho ndvodu na obsluhu. Je potrebné bezpodmienetne zabrdnif Gcelom
pouZitia a konaniam, od ktorych preklad origindlneho ndvodu na obsluhu odrddza alebo pred ktorymi varuje.

Viyrobok je urceny len na sikromné a nie komercné pouZitie. V pripade nespravnej alebo neodbornej manipuldcie, pouZitia ndsilia a v pripade zdsahov,
ktoré nevykonala nasa autorizovand servisnd pobocka, zdruka zanikd.

Postup v pripade poskodenia v zdruke

Pre ¢o najrychlejSie vybavenie vasej Ziadosti postupujte podla nasledujicich pokynov:

= Pre vietky otdzky majte ako doklad o kipe pripraveny pokladnicny blok a Gislo vjrobku (524219_2601).

m  (islo vyrobku je uvedené na typovom titku produktu, graviire na virobku, na titulnej strane tohto ndvodu (vlavo dole) alebo na ndlepke no
zadnej alebo spodnej strane produktu.

m Pokial by sa vyskytli funkené chyby alebo iné nedostatky, najprv sa telefonicky alebo prostrednictvom kontakného formuldra obrdfte na nizie
uvedené servisné oddelenie.

m Vyrobok oznaceny ako chybny mdzete potom spolu s prilozenym dokladom o kipe (pokladnicnym blokom) a uvedenim, o aky druh nedostatku
ide a kedy sa vyskytol, bezplatne zaslaf na adresu servisu, ktord vim bola ozndmend.
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Kontaktné udaje servisu

SK

Nazov: C. M. C. GmbH Holding

Internefovd adresa: www.cme-creative.de

Kontakiny formuldr: https://parkside-diy.com/service
Telefon: 0850 232001

Sidlo: Nemecko

Venuite, prosim, pozornost tomu, Ze nasledujica adresa nie je adresou servisu. Kontaktujte najprv hore uvedené servisné stredisko.

Adresa:

(. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth<Str. 15
66386 St. Ingbert
Nemecko

Objedndvanie ndhradnych dielov:
www.ersatzteile.cmccreative.de
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Tabla de los pictogramas vtilizados

- o ¢ iNo emplee el aparato al aire libre y bajo
A ‘ I. jAtencién! jLeer el manual de funcionamiento! ! P P v

ningtn concepto bajo la lluvia!

£l simbolo de un contenedor de basura
tachado sobre ruedas indica que este aparato
estd sujeto a la Directiva 2012,/19/UE.

jAtencién, posibles peligros!

iCuidado! jPeligro de descarga eléctrical Fabricado a partir de material reciclado.

9| 1 P

QJ.

e
b
(N

iElimine el embalaje y el aparato de forma

jAviso importante! ) .
respetuosa con el medio ambiente!
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M-J

iLas descargas eléctricas de los electrodos de

Rectificador-transformador-convertidor de

= = N
soldadura pueden ser mortales! NGO frecuencia estdtico
) Entrada de red; nimero de fases asf como
N Inhalar el humo de la soldadura puede ser nocivo simbolo de cotene olfema y valor de
X ara su salud. o )
:S X P 1~ 50 Hz medicién de la frecuencia.

)
il

Las chispas de soldadura pueden provocar una
explosion o un incendio.

Valor de medicién mdximo del tiempo de
soldadura en funcionamiento continuo tON
(mdx.)

d
S
[ )

Las radiaciones del arco eléctrico pueden provocar
lesiones oculares y cutdneas.

s

Corte con cortador de plasma

[%o

Los campos electromagnéticos pueden afectar el
correcto funcionamiento de los marcapasos.

N T

Posibilidad de lesiones graves e incluso
mortales.

Valor de medicién maximo del tiempo de

H (lose de aislamiento C L X N
soldadura en modo infermitente 7'
IP215 Tipo de proteccion U, Valor de medicion de la tension de red
= Testigo de proteccién frente al - - .
@ 6 |HRD o U Valor de medicion de la tension en vacio
sobrecalentamiento y HRD 0

-

Piloto - conexién a la red

Valor de medicidn de la corriente de corte.

BED

Conexion a la red CA

1 max.

Valor de medicion mdximo de la corriente

de red.

Cortador de plasma con compresor PPSK 40 B2

Introduccion

AL

iEnhorabuena! Ha elegido un aparato de alta calidad de nuestra empresa. Familiaricese con el producto antes de la primera puesta
en funcionamiento. Para ello, lea detenidamente el siguiente manual de instrucciones y las indicaciones de seguridad. La puesta en

funcionamiento de esta herramienta debe ser realizada dnicamente por personal capacitado. jMANTENER FUERA DEL
ALCANCE DE LOS NINOS!

@ NOTA: El término «producto» o «aparato» empleado en el texto siguiente se refiere al cortador de plasma con compresor mencionado en este

manual de instrucciones.

Uso adecvado

El aparato es apto para cortar por plasma con aire comprimido cualquier metal conductor de electricidad. Parte del uso previsto es también la observan-

cia de lus indicaciones de seguridad, las instrucciones de montaje y las instrucciones de funcionamiento recogidas en el manual de instrucciones.

Las normas de prevencidn de accidentes aplicables deben cumplirse al pie de la letra. El aparato no debe emplearse:

®  enlugares que carezcan de una ventilacion suficiente,
®  en entomnos himedos o sitios mojados,

™ en enfornos explosivos,

®  para descongelar tubos,
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= cerca de personas con marcapasos y
®m  cerco de materiales facilmente inflamables.

Emplee el producto Gnicamente de la forma descrita y para los aplicaciones indicadas. Guarde bien este manual. Entregue también todos los documen-
tos al transferir el producto a terceros. Estd prohibido cualquier uso diferente a los descritos en el apartado Uso adecuado y puede resultar peligroso.
Los dafios derivados del incumplimiento de lo descrito o la aplicacin errdnea no estdn cubiertos por la garantia y estdn excluidos de la responsabilidad
del fabricante. £l cortador de plasma con compresor no es apto para el uso comercial. Este anula la garantia. £l aparato ha sido desarrollado para

el uso privado no siendo apto para el uso comercial o industrial. La puesta en funcionamiento debe ser realizada siempre por personas capacitadas.

El dispositivo no estd disefiado para su uso con un quemador de plasma con encendido piloto.

Riesgo residual

Incluso si opera el aparato correctamente, existen siempre riesgos residuales.

De la construccion y del disefio de este cortador de plasma pueden derivarse los peligros siguientes:

m  lesiones oculares por deslumbramiento,

B contacto con partes calientes del aparato o de la pieza (lesiones por quemaduras),
B en coso de proteccin incorrecta, peligro de accidentes e incendios por chispas o trozos de escoria proyectados,
m  emisiones de humo y gases nocivas para la salud, en el caso de falta de aire o aspiracion insuficiente en lugares cerrados.

Use el aparato con cuidado y de manera adecuada para reducir el riesgo residual y siga todas las instrucciones.

Volumen de entrega

1 cortador de plasma con compresor

1 cable de puesta a tierra con pinza

1 cable de corte incl. quemador de corte
3 electrodos (1 premontado)

1 manual de instrucciones

Descripcion de las piezas

AVISO: Compruebe siempre que el volumen de entrega estd completo y que el aparato se encuentra en perfecto estado inmediatamente
después de desembalarlo. No use el aparato si presenta desperfectos.

1 Cortador de plasma con compresor

2 Asa

3 Enchufe

4 (able de puesta a tierra

5 Enchufe de pinza de puesta a tierra

6 Enchufe de control de quemador de plasma
7 Enchufe de quemador de plasma

8 Quemador de plasma

8a Tecla del quemador de plasma

8b Manguito de sujecion de boquilla

8¢ Funda de quemador

8d Electrodo

8e Difusor

8f Interruptor de blogueo

9 Testigo de proteccion frente al sobrecalentamiento y HRD
10 Selector del suministro de aire comprimido
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3 fundas de quemador (1 premontada)

1 quia de rodillos desmontable

1 manguera de aire comprimido

1 abrazadera de tubo flexible de recambio

11 Toma de control de quemador de plasma

12 Toma de red de pinza de puesta a tierra

13 Toma de red de quemador de plasma

14 Regulador de corriente

15 Piloto de control de la red

16 Interruptor de encendido y apagado, | significa encendido,
0 significa apagado

17 Toma de aire comprimido externa

18 Interruptor de aire comprimido externo

19 Guia de rodillos desmontable

19a Tomillos de sujecion

19b Tornillos de fijacion

19¢ Rodillos de guia

20 Manguera de aire comprimido

21 Tapa de proteccion
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Datos técnicos

Potencia: 15-40A

Entrada: 230V~ 50 Hz

Dimensiones: 396 x 200 x 245 mm

Clase de aislamiento: H

Potencia de corte: 0,1 mm - 12 mm (segin el material): Cobre: 1-4 mm / acero inoxidable: 1-8 mm / aluminio: 1-8 mm /
hierro: 1-10 mm / acero: 1-12 mm

Presidn de trabajo: 4-4 5 bares

Presidn del compresor integrado: 2,5-4 bares

Emision de ruido aéreo del compresor | Bajo carga: Lpm (nivel de presion acdstica intermedio) 83,22 dB(A), Lw (nivel de potencia sonora) 91,20 dB (A)

en base 0 150 3744:2010: Sin carga: Lpm (nivel de presidn acdstica intermedio) 76,24 dB(A), Lw (nivel de potencia sonora) 84,22 dB (A)
Incertidumbre de medida: 1 dB(A)

£l desarrollo posterior puede hacer que se realicen modificaciones técnicas y visuales sin previo aviso. Por este motivo, todas las medidas, indicaciones y datos
de este manual de instrucciones s ofrecen sin garantias. Por lo tanto, no se podrdn hacer valer derechos legales derivados del manual de instrucciones.

Indicaciones de seguridad
PN EOYTEEELY Leo el manual de instrucciones atentamente antes de usar el aparato. Use este

manual de instrucciones para familiarizarse con el aparato, su uso correcto y las indicaciones de sequridad.

iEste forma parte del mismo y debe encontrarse disponible en todo momento!

N {PELIGRO DE MUERTE Y ACCIDENTES PARA NINOS Y BEBES!

No deje a los nifios en ningdn momento sin vigilancia con el material de embalaje. Existe peligro de asfixia.

= Este aparato puede ser utilizado por menores a partir de 16 afios y por personas con capacidades fisicas,
sensoriales o mentales reducidas, o sin experiencia y conocimientos, si son supervisados o instruidos en
relacion con el uso seguro del aparato y entienden los riesgos resultantes. No permita que los nifios jueguen
con el aparato. La limpieza y el mantenimiento de usuario no podrdn ser llevados a cabo por nifios sin la
supervision de un adulto.
Encargue las reparaciones o los trabajos de mantenimiento Gnicamente a electricistas cualificados.
Emplee tnicamente los cables de corte incluidos en el volumen de suministro.
Durante el funcionamiento, el aparato no debe apoyarse directamente en la pared, cubrirse ni quedar
atrapado entre ofros aparatos, puesto que es necesario que pueda infroducirse suficiente aire por las rejillas
de ventilacién. Asegirese de que el aparato esté correctamente conectado a la tension de red. Evite que lo
linea de alimentacion se vea sometida a esfuerzos de traccién. Saque el enchufe de la toma de corriente
antes de cambiar el aparato de lugar.

= Apague el aparato empleando el interruptor de encendido/apagado si no se estd utilizando y bloquee el infe-
rruptor de bloqueo. Coloque el quemador sobre una superficie aislada y no realice trabajos de mantenimiento
hasta que haya estado 15 minutos enfridndose.

El arco de corte retira el metal caliente y las chispas sopldndolos. Las chispas volantes, el metal caliente asi como

el objeto de trabajo y el equipamiento del aparato calientes pueden provocar incendios y quemaduras. Com-

pruebe el entorno de trabajo y asegdrese antes de usar el aparato que este es adecuado como lugar de trabajo.
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Retire todo el material inflamable dentro de un radio de 10 m alrededor del cortador de plasma. Si no es
posible, cubra los objetos cuidadosamente con cubiertas adecuadas.

No corte en lugares donde las chispas volantes puedan alcanzar materiales inflamables.

Protéjase usted mismo y a los demds de las chispas volantes y del metal caliente.

Tenga cvidado ya que las chispas y los materiales calientes podrian introducirse facilmente a través de
pequeias ranuras y aberturas de las dreas contiguas.

Sea consciente de que cortar en un techo, suelo o segmento, podria provocar un incendio en el lado opuesto
que no resultaria visible.

Conecte el cable de corriente de la forma mads corta posible en una toma de corriente cercana al lugar de
trabajo para impedir que el cable de corriente se extienda por toda la habitacién y se pudiera encontrar sobre
una base que pudiera provocar una descarga eléctrica, chispas e incendios.

No use el cortador de plasma para descongelar tubos congelados.

PELIGRO DERIVADO DE DESCARGAS ELECTRICAS:

E 102"/ 3341 3[e]:Y LA DESCARGA ELECTRICA DE UN ELECTRODO DE CORTE PUEDE SER
MORTAL.

No utilice el cortador de plasma bajo la lluvia o la nieve.

Use guantes aislantes secos.

No toque el electrodo con las manos desprotegidas.

No use guantes himedos ni rotos.

Protéjase de las descargas eléctricas aisldndose frente a la pieza de trabajo.

No abra la carcasa del aparato.

El uso de un interruptor automdtico diferencial que funcione con una corriente de fuga que no supere los
30 mA y alimente todos los dispositivos cercanos alimentados por red puede ofrecer proteccién adicional
frente a una descarga de corriente de red en caso de averia. El interruptor automdtico diferencial debe ser
apto para fodos los tipos de corriente.

Los medios para desconectar la fuente de corriente de corte o el circuito de la corriente de corte (p. ej.,
equipo de parada de emergencia) deben ser facilmente accesibles.

PELIGRO DERIVADO DE LA FORMACION DE HUMO AL CORTAR POR PLASMA:

Inhalar el humo que se desprende al cortar por plasma puede ser nocivo para la salud.
Mantenga la cabeza alejoda del humo.

Use el aparato en lugares abiertos.

Use el aparato Gnicamente en estancias bien ventiladas.

PELIGRO DERIVADO DE LA PROYECCION DE CHISPAS AL CORTAR POR PLASMA:

Las chispas de corte pueden provocar una explosion o un incendio.
Mantenga los materiales combustibles alejados del corte.

No realice trabajos de corte por plasma junto a materiales combustibles.
Las chispas de corte pueden provocar incendios.
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Tenga preparado un extintor cerca y trabaje junto a alguien que pueda utilizarlo de inmediato.
No realice trabajos de corte por plasma sobre un tambor o cualquier ofro tipo de recipiente cerrado.

PELIGRO DERIVADO DE LAS RADIACIONES DEL ARCO ELECTRICO:

Las radiaciones del arco eléctrico pueden provocar lesiones oculares y cutdneas.
Use sombrero y gafas protectoras.

Use proteccion auditiva y camisas con cuello de cierre alto.

Use una pantalla de soldadura y tenga cuidado de ajustar el filtro correctamente.
Use proteccion corporal completa.

PELIGRO DERIVADO DE CAMPOS ELECTROMAGNETICOS:

La corriente de corte genera campos electromagnéticos.

No lo use junto con implantes médicos.

No enrolle los cables de corte alrededor del cuerpo bajo ningin concepto.
Retna los cables de corte.

Indicaciones de sequridad especificas de la pantalla de soldadura

Compruebe el correcto funcionamiento de la pantalla de soldadura siempre antes de empezar los trabajos de
corte con una fuente luminosa clara (p. ej., mechero).

Las salpicaduras de corte pueden provocar dafios en el cristal de proteccién. Cambie los cristales de proteccidn
dafiados o arafiados de inmediato.

Sustituya los componentes dafiados, muy sucios o con salpicaduras de inmediato.

El aparato Gnicamente debe ser manejado por personas mayores de 16 afios.

Familiaricese con las normas de seguridad para el corte por plasma. Observe en este sentido también las
indicaciones de seguridad de su cortador de plasma.

Utilice la pantalla de soldadura siempre que realice trabajos de soldadura y corte por plasma. Incumplir esto
puede provocar lesiones graves en la retina.

Utilice siempre ropa de proteccion durante los trabajos de soldadura y corte por plasma.

No use la pantalla de soldadura nunca sin cristal de proteccion ya que, de lo contrario, la unidad dptica
podria resultar dafiado. jExiste peligro de lesiones oculares!

Cambie el cristal de proteccion con tiempo para garantizar una buena visibilidad y reducir el cansancio al
trabajar.

Entorno con peligro eléctrico elevado
Los entornos con peligro eléctrico elevado se encuentran, por ejemplo:

114

En lugares de trabajo con un espacio de movimiento reducido que obligue al usuario a adoptar una

postura forzada (p. ej., ponerse de rodillas, sentarse, tumbarse) al trabajar y entrar en contacto con piezas
conductoras de electricidad.

En lugares de trabajo con conduccidn de electricidad completa o parcial y en los que existe un fuerte peligro
debido al roce accidental o evitable por parte del soldador.
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m  En lugares de trabajo mojados, himedos o calientes en los que la humedad del aire o el sudor reduzcan con-
siderablemente la resistencia de la piel y las propiedades del aislamiento o el equipamiento de proteccidn.

= También una escalera metdlica o un andamio pueden crear un entorno con peligro eléctrico elevado.

= Sise utilizan cortadores de plasma en condiciones de peligro eléctrico, la tension de salida del cortador de
plasma en marcha al vacio no puede superar los 113 V (valor de cresta). El cortador de plasma no puede
usarse en estos casos debido a su corriente de salida.

Corte por plasma en espacios reducidos

De soldar o cortar por plasma en espacios reducidos puede derivarse un peligro debido a los gases tdxicos (peligro
de asfixia). En espacios reducidos, el aparato solo puede emplearse, si se encuentran personas instruidas cerca
que puedan intervenir en caso de emergencia. En este caso, antes de empezar a emplear el cortador de plasma
se debe encargar un examen a un experto para determinar qué pasos son necesarios para garantizar la seguridad
del trabajo y qué medidas de proteccién deberian adoptarse durante el proceso de corte propiamente dicho.

Acumulacion de las tensiones en vacio

Si se estd empleando mds de una fuente de corriente de plasma simultdneamente, sus tensiones en marcha al vacio
pueden acumularse y aumentar el peligro eléctrico. Las fuentes de corriente de plasma con mandos y conexiones
separados deben estar dlaramente sefializadas para poder determinar a qué circuito eléctrico pertenece cada una.

Uso de cabestrillo
No estd permitido usar el cortador de plasma portdndolo, p. ej., con un cabestrillo o el mango.

De este modo busca evitarse:

m Hlriesgo de perder el equilibrio si se tira de cables o mangueras conectados.

= Un aumento del riesgo de descarga eléctrica ya que el usuario puede entrar en contacto con tierra si se usa
un cortador de plasma de la clase | cuya carcasa esté conectada a tierra mediante un conductor protector.

Ropa de proteccion

Durante el trabajo el usuario debe usar en todo su cuerpo ropa y proteccién para la cara contra la radiacion y las

quemaduras adecuadas. Se deben seguir los pasos siguientes:

- Ponerse la ropa de proteccion antes de iniciar los trabajos de corte.

- Ponerse guantes.

- Abrir las ventanas para garantizar la entrada de aire.

- Usar gafas protectoras.

= Se deberdn usar guantes largos de un material adecuado (cuero) en ambas manos. Estos deben estar en
perfecto estado.

= Para proteger la ropa contra las chispas en vuelo y las quemaduras es necesario usar un mandil adecvado.
Siel tipo de trabajo, p. ej., cortes por encima de la cabeza, lo requiere, usar un traje de proteccion y, si es
necesario, también proteccién para la cabeza.
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Proteccion contra radiaciones y quemaduras

= Sefializar el lugar de trabajo con un letrero que indique «jCuidado! jNo observar la llamal» para indicar la
existencia de riesgo para los ojos. Los lugares de trabajo deben protegerse de forma que las personas que se
encuentren cerca estén protegidas. Las personas no autorizadas deben mantenerse alejadas del lugar de corte.

= Enlos proximidades de lugares de trabajo permanentes, las paredes no deben estar pintadas de colores
claros ni con brillos. Las ventanas deben protegerse como minimo hasta la altura de la cabeza frente a dejar
pasar o reflejar la radiacidn, p. ej., con una pintura adecvada.

Clasificacion CEM del aparato
Conforme a la norma IEC 60974-10 se trata de un cortador de plasma con compatibilidad electromagnética de la
close A. Los aparatos de la clase A son dispositivos aptos para su uso en cualquier zona excepto las residenciales
y aquellas zonas directamente conectadas a una red de suministro de baja fension que suministre (también)
energia a edificios. Los aparatos de la clase A deben cumplir los valores limite de la clase A.
N Los aparatos de la clase A han sido disefiados para su uso en entornos industriales.
Debido a los magnitudes perturbadoras que aparecen tanto derivadas de la potencia como radiadas, es posible
que existan dificultades para garantizar la compatibilidad electromagnética en otros entornos. Aunque el aparato
cumple los valores limite de emisién indicados en la norma, los correspondientes aparatos pueden producir inter-
ferencias electromagnéticas con instalaciones y aparatos sensibles a las mismas. De las anomalias resultantes del
trabajo con arco eléctrico es responsable el usuario que deberd adoptar medidas de proteccion adecuadas. En este
sentido el usuario debe tener especial cuidado con:

— Cables de red, control, sefial y telecomunicaciones

— Ordenadores y otros aparatos controlados por microprocesador

~ Televisores, radios y otros reproductores

— Dispositivos de seguridad electronicos y eléctricos

— Personas con marcapasos y audifonos

~ Dispositivos de medicion y calibracién

— Resistencia a las inferferencias de otros dispositivos cercanos

~ Lahora en la que van a realizarse los trabajos de corte.
Para reducir las posibles radiaciones perturbadoras, recomendamos:

—~ Someter el cortador de plasma regularmente a mantenimiento y mantenerlo en buen estado de conservacién.

— los cables de corte deben desenrollarse por completo y tenderse de la forma mds paralela al suelo posible.

— Los aparatos y las instalaciones en peligro debido a radiaciones perturbadoras deberdn retirarse en la

medida de lo posible del drea de corte o blindarse.

Explicaciones generales relativas al plasma

Los cortadores de plasma funcionan presionando un gas a presion, como p. e]., aire, por un tubo pequeio. En el centro de este tubo se encuentra un
electrodo de carga negativa directamente encima de la boquilla. El vértice anular hace que el plasma gire rdpidamente. Cuando el electrodo negativo
se alimenta con corriente y la punta de la boquilla entra en contacto con el metal, esta conexion genera un circuito eléctrico cerrado. Ahora se forma
una potente chispa entre el electrodo y el metal. Mientras el gas entrante fluye por el tubo, la chispa calienta el gas hasta que este alcanza el estado
de plasma. Esta reaccion genera una corriente de plasma controlado con una temperatura de 16.649 °C, o superior, que se desploza a 6,096 m/sy
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convierte el metal en vapor y residuos derretidos. £l plasma propiamente dicho conduce corriente eléctrica. El circuito de trabajo que hace que se cree el
arco se mantiene mientras la corriente se quie al electrodo y el plasma permanezca en contacto con el metal en procesamiento.

NOTA: Lo mdquina ha sido disefiada para emplear aire comprimido a modo de «gas».

Antes de la puesta en funcionamiento

Lugar de colocacion
Asegurese de que el drea de trabajo disponga de una ventilacién suficiente. Si el dispositivo se maneja sin suficiente refrigeracién, el tiempo de
funcionamiento se reduce y se pueden producir sobrecalentamientos. En este caso puede ser necesario adoptar medidas de proteccidn adicionales:

=l aparato debe estar colocado aislado con una distancia min. de alrededor de 0,5 m.

Lo rejillas de ventilacion no deben cerrarse o cubrirse.

= El aparato no debe usarse como soporte y sobre el aparato no deben depositarse herramientas u objetos similares.
m  El funcionamiento debe realizarse en condiciones de frabajo secas y con una buena ventilacion.

Seleccion del suministro de aire comprimido

Active el selector del suministro de aire comprimido 10 para seleccionar la fuente de suministro de aire comprimido.

®  En o posicin INT (ilustracion 1), el suministro de aire comprimido se realiza mediante el compresor integrado. En la posicion EXT (ilustracion K),
se realiza mediante un compresor externo.

m Al utilizar el compresor integrado, ponga el interruptor de aire comprimido externo 18 en la posicién «cerrado» (ilustracién L).

Procedimiento en caso de utilizar un compresor externo

NOTA: En los cortadores de plasma se recomienda una presion de 4-4,5 bares. Regule la presién adecuada en su compresor. Tenga en cuenta
que la presién puede disminuir al ajustar el aire comprimido. Con una longitud de manguera de 10 my un didmetro interior de 9 mm desciende aprox.
0,6 bares. Emplee dnicamente aire comprimido filtrado y regulado.

m  Conecte la manguera de aire comprimido 20 a la parte trasera del cortador de plasma 1 en la conexion de aire comprimido 17. Para ello inserte

el lado de la manguera de aire comprimido sin conexion rdpida en la conexion de aire comprimido 17 del cortador de plasma 1 (ver fig. ).
™ Elregulador de presion de su compresor permite ajustar la presion. Se puede elegir una presion de 4-4,5 bares.

= Para volver a soltar la manguera de aire comprimido 20, deberd presionar el blogueo de la conexion de aire comprimido 17 y extraer al mismo
tiempo la manguera de aire comprimido 20 (ver fig. 1).
m  (Coloque el interruptor de aire comprimido externo 18 en posicin «abierta» (ilustracion M).

Conexion del quemador de corte

= Refire la cubierta 21 de la toma de red 13.

®  Introduzca el enchufe de quemador de plasma 7 en la toma de red de quemador de plasma 13 y apriete el enchufe de quemador de plasma con
las manos 7 (ver fig. A+B).

®  Introduzca el enchufe de control de quemador de plasma 6 en la toma de control de quemador de plasma 11y apriete la tuerca racor con las
manos (ver fig. A+B).

Conexion del cable de puesta a tierra

Conecte el enchufe de pinza de puesta a tierra 5 con la toma de red de pinza de puesta a tierra 12.

Tenga en cuenta que primero se debe insertar el mandril de conexidn y a continuacién girarse. El mandril de conexion debe sefialar hacia arriba af
introducir el enchufe de cable de puesta a tierra 5. Una vez introducido el mandril de conexidn debe girarse en sentido horario hasta el tope para
bloguearlo (ver fig. A+B). Para ello no es necesario ejercer violencia.

Montaije de la guia de rodillos desmontable (opcional)
Deslice la guia de rodillos desmontable 19 por el manguito de sujecion de boquilla 8b, hasta que los tomillos de sujecién 19a se encuentren
completamente sobre el drea negra del quemador de plasma 8 (detrds de la ranura detrds del manguito de sujecion de boquilla 8b) (ver fig. N).
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Fije ahora los tornillos de sujecién 19a. Los rodillos de guia 19¢ se posicionan ahora de forma que se ajuste la distancia deseada entre la pieza

de trabajo y la funda del quemador 8c. A confinuacion, la guia de rodillos 19 se fija apretando los tornillos de fijacin 19b (ver fig. N). Hay que
tener cuidado de que ambos rodillos de guia 19¢ se encuentren siempre ajustados a la misma altura para permitir un corte recto. En la fig. N puede
observarse una guia de rodillos montada correctamente.

Puesta en funcionamiento

Manejo

Cologue el cortador de plasma 1 en un lugar seco y bien ventilado.

Ponga la mdquina cerca de la pieza de trabajo.

Conecte la pinza de puesta a tierra 4 a la pieza a cortar y asegdrese de que disponen de un buen contacto eléctrico.

Conecte el aparato 1 con la red eléctrica.

Ajuste la corriente de corte en el regulador de corriente 14. Si el arco eléctrico se interrumpe, la corriente de corte deberd aumentarse, si es

necesario. Si el electrodo se quema con frecuencia, la conriente de corte deberd disminuirse.

Coja el quemador de plasma 8 con o mano.

7. Presione el interruptor de encendido y apagado 16. Si el cortador de plasma 1 o el quemador de plasma 8 presenta un comportamiento fuera
de lo normal, apague el aparato inmediatamente y desconéctelo de la red eléctrica. Pangase en contacto con nuestro servicio técnico.

8. Coloque el quemador de plasma 8 en la pieza de forma que la funda del quemador 8¢ esté libre y de este modo no pueda producirse un
rebote del metal fundido. Deslice el interruptor de blogqueo 8f alejdndolo de la punta del quemador para desbloguear la tecla del quemador de
plasma 8a. Presione la tecla del quemador de plasma 8a. El arco de corte transmitido se enciende de este modo en el borde la chapa.

9. Empiece a cortar lentamente y aumente la velocidad a continuacién para conseguir la calidad de corte deseada.

10. L velocidad debe regularse de forma que se consiga un buen rendimiento de corte.

11, Deslice el inferruptor de bloqueo 8f de nuevo hacia la punta del quemador una vez finalizados los trabajos de corte.

o~

@ NOTA: Para cortar manualmente pasar el quemador posndolo ligeramente con una velocidad constante por la pieza. Para conseguir un corfe
perfecto, es importante respetar el espesor del material conforme a la velocidad de corte correcta. Si la velocidad de corte es insuficiente, el borde de
corte se vuelve romo debido a una aplicacién excesiva de calor. La velocidad de corte ideal se alcanza cuando el rayo de corte se inclina ligeramente
hacia atrds durante el corte. El rayo de plasma se apaga y la alimentacion eléctrica se desconecta cuando la tecla del quemador de plasma 8a se
suelta. El gas sigue fluyendo aprox. 5 segundos para enfriar el quemador. El cortador de plasma 1 no debe desconectarse durante el tiempo de estela
de gas para prevenir dafios derivados del sobrecalentamiento del quemador de plasma 8.

ATENCION: Deje el aparato encendido durante aprox. 2-3 minutos una vez concluido el trabajo de corte. El ventilador enfria el sistema electrénico.

Testigo de proteccion frente al sobrecalentamiento y HRD

Si el disposifivo se sobrecalienta, el testigo de proteccion frente al sobrecalentamiento y HRD 9 se ilumina en amarillo. La tensién de salida desciende

1 cero.

£l trabajo puede retomarse una vez que el dispositivo se haya enfriado (aprox. 10 minutos).

Si la tecla del quemador se acciona sin que haya un buen contacto eléctrico, el dispositivo de mitigacién de peligros (HRD) impide la salida de tensin.
El testigo de proteccion frente al sobrecalentamiento y HRD 9 se ilumina en azul.

Tipos de corte con plasma

Corte por deslizamiento

Sujete la funda del quemador 8¢ ligeramente sobre el objeto de trabajo y presione la tecla del quemador de plasma 8a. Mueva ahora la funda del
quemador 8¢ hasta que entre en contacto con el objeto de trabajo y el arco de corte se haya fijado. Una vez generado el arco de corte, mueva el
quemador de plasma 8 en la direccién deseada. Tenga cuidado de que lo funda del quemador 8¢ esté siempre ligeramente inclinada y que mantenga
el contacto con el objeto de trabajo. Este método de trabajo se denomina corte por deslizamiento. Evite realizar movimientos rdpidos. Un sinfoma de
ello es lo aparicion de chispas que se dispersan por la parte superior del objeto de trabajo. Mueva el quemador de plasma 8 recto con una velocidad
suficiente para que el grupo de chispas se concentre en la parte inferior del objeto de trabajo. Asegirese de que el material se ha cortado por completo
antes de seguir. Ajuste la velocidad de deslizamiento necesaria.
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Corte a distancia

En algunos casos es conveniente cortar con la funda del quemador 8¢ situada a aprox. entre 1,5y 3 mm por encima del objeto de trabajo. De este
modo se reduce la cantidad de material que se sopla de nuevo a la punta. Esto permite la penetracion en materiales de mayor grosor. El corte a
distancia deberia emplearse cuando se ejecutan cortes por penetracion o frabajos de acanaladuras. También puede emplear la técnica de trabajo
«a distancia» al cortar una chapa para reducir al minimo el riesgo de que retorne material que podria dafiar la punta.

Taladrado

Para taladrar coloque la punta aprox. 3 mm por encima del objeto de trabajo. Sostenga el quemador de plasma 8 ligeramente inclinado para dirigir
las chispas en la direccidn contraria a la que se encuentran usted y la funda del quemador 8c. Active la tecla del quemador de plasma 8a y descienda
la punta del quemador de plasma hasta que se cree el arco de corte principal y se inicie la formacién de chispas. Pruebe el taladrado con un objeto

de prueba que ya no se pueda utilizar y, si esto se realiza sin problemas, empiece a taladrar por la linea de corte definida anteriormente en su pieza
de trabajo. Compruebe si el quemador de plasma 8 presenta dafios por desgaste, griefas o trozos de cable pelados. Sustitiyalo o repdrelo antes de
cwalquier uso del aparato. Una funda de quemador 8¢ muy desgastada hace que se reduzca la velocidad, descienda la tensién y la separacion no se
realice correctamente. Un indicio de que la funda de quemador 8¢ estd muy desgastada es una abertura de la boguilla prolongada o excesivamente
grande. El exterior del electrodo 8d no puede alcanzar una profundidad superior a 3,2 mm. Sustitdyalo si su desgaste supera la dimension mencionada

anferiormente.

Solucion de problemas

Error

Causa de los errores

Solucion de problemas

¢El piloto de control no se ™ Ausencia de toma de corriente. m  Compruebe si el aparato estd conectado con
ilumina? ®  Elinterruptor de encendido y apagado estd en el enchufe.
apagado. m  Conmutar el interruptor a encendido.
¢Fl ventilador no funciona? ®  Conduccidn de corriente inferrumpida. m  Compruebe si el aparato estd conectado con
® Lo conduccion de corriente del ventilador estd el enchufe.
defectuosa.
m  Ventilador defectuoso.
¢Se ha iluminado la [impara de | ™ Proteccion frente al sobrecalentamiento conectada. | ™ Dejar enfriar el aparato.
adverfenci? ®  Tensién de entrada demasiado alta. m  Tension de entrada segdn la placa de
caracteristicas.
¢Ausencia de corriente de = Mdquina defectuosa. = Encargar la reparacién de la mdquina.
salida? m  Profeccidn frente a la sobretension activada. m  Dejar enfriar el aparato.
¢La corriente de salida m  Tension de entrada demasiado baja. ®  Tener en cuenta la tensin de entrada segin la
disminuye? m Seccidn transversal insuficiente del cable de conexicn. placa de caracteristicas.
¢Se detiene el arco durante Lo velocidad de corte es demasiado baja. = Aumente lo velocidad de corte hasta que se
el corte? ® | quemador de plasma 8 se mantiene demasiado haya subsanado el problema.
alto y demasiado alejodo del material. = Descienda el quemador de plosma 8 hasta
= (Componentes del quemador de plasma alcanzar lao altura recomendada.
desgastados 8h, 8¢, 8d, 8e. ®  Compruebe y susfituya las piezas desgastadas.
= Lo pieza de trabajo ya no estd conectada conel | ™ Compruebe las conexiones.
cable de puesta a tierra.
¢Penetracion insuficiente? ® Lo velocidad de corte es demasiado alta. = Ralentice la velocidad de trabajo.
= Lo funda del quemador 8¢ estd demasiado inclinada | ™ Ajuste la inclinacién.
®  E material es demasiado grueso. ®  Es necesario realizar varias pasados.
= (Componentes del quemador de plasma m  Compruebe y susfituya las piezas desgastadas.
desgastados 8h, 8¢, 8d, 8e.
No se puede regular la ™ Manguera de aire comprimido dafiada o defectuosa. | ™ Nueva conexion del cable.
corriente de aire? ®  Vélvulo/manémetro averiado.
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¢No se genera el arco AF? = Elinferruptor del quemador estd defectuoso. Cambiar el electrodo.
®  Punto de soldadura del interruptor del quemador
o enchufe suelto.
®  Vilvula/manometro averiado.
¢Encendido incorrecto? m  Piezas fungibles del quemador dafiadas o Cambiar las piezas fungibles.
desgastadas.
¢Fl quemador de plosma 8 = Elinferruptor de alimentacin estd desconectado. Conmute el interruptor de alimentacidn a la
no estd listo para el Lo tronsmision de aire estd afectada. posicion «on» (encendido).
funcionamiento? =l objeto de trabajo no estd conectado con el Otro indicio de ello es una llama de color mds

borne de puesta a tierra.

bien verdoso. Compruebe la alimentacién de aire.
Compruebe las conexiones.

¢El material dispara los chispas | ™
hacia arriba, en lugar de hacia | ™
abajo?

El chorro de plasma no atraviesa el material.
La funda del quemador 8¢ estd demasiado alejoda
del material.

Aumente la potencia de la corriente.
Disminuya la distancia entre la funda del
quemador 8¢ y el material.

consigue un talodrado completo?

m  Es posible que el material no se haya conectado Compruebe si lus conexiones estdn
correctamente a fierra. correctamente conectadas a tierra.
Lo velocidad de elevacion es demasiado alta. Reduzca la velocidad.
¢Corte inicial, pero no se m  Posible problema de conexin. Compruebe todas las conexiones.

¢Formacion de escoria en los [
puntos de corte? [

La herramienta/el material genera calor.

La velocidad de corte es demasiado baja o la
potencia de la conriente demasiado alta.
Componentes del quemador de plasma
desgastados 8h, 8¢, 84, 8e.

Deje enfriar el material y prosiga después con
el corte.

Aumente la velocidad y/o reduzca la potencia
de la corriente hasta que la escoria se reduzca
hasta el minimo.

Compruebe y sustituya las piezas desgastadas.

¢Los consumibles se desgastan
demasiado pronto?

El rendimiento se ha sobrepasado.
Superacién del tiempo de control del arco.
Montaje incorrecto del quemador de plasma.
Alimentacién de aire insuficiente, presién
insuficiente.

Compresor de aire defectuoso.

Material demasiado grueso, aumente el dngulo
para impedir que el material se sople de nuevo
dentro de la punta.

Maneje el arco 5 segundos como méximo.
También puede empezar con contacto de la
funda del quemador 8¢ y el metal o con una
distancia de 3 mm al metal.

Compruebe la potencia del compresor de aire
externo y asegirese de que la presion sea de
4-4,5 bares.

Mantenimiento y limpieza

Mantenimiento del quemador
Desconecte la alimentacion de corriente principal y el interruptor principal del aparato antes de realizar trabajos de mantenimiento o reparacion en el

cortador de plasma.

®  Los piezas fungibles que se muestran en la ilustracion F son el electrodo 8d, el difusor 8 y la funda del quemador 8c. Estas pueden
sustituirse una vez desatornillado el manguito de sujecion de boquilla 8b.
= Elelectrodo 8d debe cambiarse si en el centro presenta una hendidura de aprox. 1,5 mm de profundidad.

A ATENCION: Para extraer el electrodo no aplicar la fuerza de forma discontinug, sino aumentarla paulatinamente hasta que el electrodo se
afloje. £l nuevo electrodo se introducird ahora en su alojamiento.
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La funda del quemador 8¢ debe cambiarse si el taladro central estd dafiado o se ha ensanchado comparado con el taladro de una boquilla nueva. Cambiar
el electrodo 8 o la funda del quemador 8¢ demasiado tarde hace que se sobrecalienten las piezas. Esto hace que se reduzca la vida atil del difusor 8e.

Después de cambiarlos hay que asegurarse de que el manguito de sujecion de boquilla 8b se ha apretado suficientemente.

ATENCION: El manguito de sujecion de boguilla 8b no se puede atornillar en el quemador 8 hasta que se haya completado con el
electrodo 84, el difusor 8e y la funda del quemador 8c.
Si faltan estas piezas, pueden producirse fallos del aparato y, sobre todo, puede ponerse en peligro al personal de manejo.

Mantenimiento

AVISO: El mantenimiento del cortador de plasma debe Ilevarse a cabo regularmente para asegurar un funcionamiento adecuado y el
cumplimiento de los requisitos de seguridad. El funcionamiento incorrecto y errneo puede provocar fallos y dafios en el aparato. Las reparaciones
deben ser realizadas exclusivamente por profesionales capacitados.

Desconecte la alimentacidn de corriente principal y el interruptor principal del aparato antes de realizar trabajos de mantenimiento o reparacién en el
cortador de plosma.

Limpieza

= Limpie el exterior del cortador de plasma y de sus accesorios con regularidad. Elimine la suciedad y el polvo con la ayuda de aire, lana para
limpiar o un cepillo.

®  En caso de un defecto o si es necesario cambiar piezas del aparato, le rogamos que se ponga en contacto con el personal especializado
correspondiente.

Almacenamiento
Si el aparato no se va o utilizar, debe protegerse del polvo y guardarse en un lugar limpio y seco.

Indicaciones medioambientales y de desecho de residuos
ﬁ = ® ) iNO ARROJE lpS APARATOS ELECTRICOS EN LA BASURA DOMEST!CA!

% c‘ jRECUPERACION DE MATERIAS PRIMAS EN LUGAR DE ELIMINACION DE RESIDUOS!
— Segdn la Directiva europea 2012/19/UE, los dispositivos eléctricos usados deben recogerse por separado y
someferse o un reciclaje respetuoso con el medio ambiente. £l simbolo del contenedor de basura tachado significa que no estd permitido eliminar este
aparato con lo basura doméstica al final de su vida Gtil. El aparato deberd entregarse en los puntos de recogida, las plantas de reciclaje o las empresas
eliminadoras de basuras habilitados al efecto. Nosotros nos ocupamos de la eliminacion de los aparatos defectuosos que nos envien sin coste alguno.
Ademds, los distribuidores de dispositivos eléctricos y electrénicos asi como los de productos alimenticios estdn obligados a su recogida. Lidl ofrece
posibilidades de recogida directamente en sus tiendas y supermercados. La recogida y la eliminacién son gratuitas para usted. La compra de un aparato
nuevo le da derecho a entregar el aparato viejo correspondiente sin coste alguno. Ademds, también puede, independientemente de la compra de un
aparato nuevo, entregar gratuitamente (un mdximo de fres) aparatos viejos cuyas dimensiones no excedan los 25 cm. Borre todos los datos personales
antes de devolverlos. Antes de la entreqa, extraiga lus pilas y baterias que no estén encerradas en el aparato viejo, as como las Idmparas que puedan
extraerse sin destruirlas y eliminelas por separado.

Los pilas que contienen sustancias nocivas estdn marcadas con un simbolo que advierte de la prohibicién de desecharlas con la basura
ﬂ doméstica. Las denominaciones de los metales pesados son: (d = cadmio, Hg = mercurio, Pb = plomo. Lieve las pilas y baterias gastadas o

un punto de recogida de su ciudad o regidn o devuélvalas al proveedor. Asi cumplird con los requisitos legales y hard una importante
contribucion a la proteccién ambiental.

Tenga en cuenta el marcado de los diferentes materiales de embalaje y sepdrelos si es necesario. Los materiales de embalaje estdn
marcados con abreviaturas (a) y nimeros (b) con el siguiente significado:1-7: Pldsticos, 20-22: Papel y cartén, 80-98: materiales
a compuesfos.
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Dedaracion de conformidad CE
Nosotros, la empresa C. M. C. GmbH Holding, responsable del documento: Joachim Bettinger, Katharina-Loth<Str. 15, 66386 St. Ingbert, Alemania,
declaramos bajo responsabilidad exclusiva que el producto

Cortador de plasma con compresor PPSK 40 B2

IAN: 524219_2601
Art.n% 2943

Afio de fabricacidn: 2026/42
Modelo: PPSK 40 B2

cumple con los requisitos de seguridad esenciales expuestos en las directivas europeas
Directiva de compatibilidad electromagnética UE: 2014/30,/UE

Directiva RoHS: 2011,/65/UE +2015/863/UE

Directiva de baja tension UE (solo fuente de tensién): 2014,/35,/UE

Directiva de mdquinas (solo compresor): 2006,/42/CE

y sus modificaciones.

£l objeto anteriormente descrito en la declaracién cumple con los requisitos de la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo del
8 de junio de 20171 para la restriccién del uso de determinados materiales peligrosos en dispositivos eléctricos y electrénicos. Para lo evaluacién de la
conformidad se han consultado las siguientes normas armonizadas:

EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 01/03/2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

iy Ao s M

p.0. Joachim Bettinger
- Gestion de calidad -

Informacion sobre la garantia y el servicio posventa

Garantia de C. M. C. GmbH Holding

Este aparato dispone de una garantia de 5 afios a partir de la fecha de compra. En caso de defecto del producto, tiene derechos legales frente al
vendedor del mismo. Esta garantia no limita en forma alguna sus derechos legales.

Condiciones de la garantia

El periodo de garantia comienza en la fecha de compra del producto. Conserve el justificante de compra original. Este documento se requiere como
prueba de la compra. Si dentro del plazo de 5 afios a partir de la fecha de compra de este aparato surge un defecto de material o de fabricacidn,
repararemos o sustituiremos (segin nuestra eleccién) el aparato de forma gratuita. Este servicio de garantia presupone la presentacion dentro del
plazo de 5 afios del aparato defectuoso y del justificante de compra (ticket de compra), junto con una breve descripcidn del fallo y el momento en el
que se produjo.

Si nuestra garantia cubre el defecto, recibird de nuevo el aparato reparado o uno nuevo. La reparacién o sustitucién del aparato no implica la
ampliacién del plozo de garantia.
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Periodo de garantia y reclamaciones por defectos estipuladas por ley

El periodo de garantia no se amplia debido a la garantia. Esto aplica tanto para piezas reparadas como sustituidas. Los posibles defectos y vicios ya
existentes en el momento de la compra deberdn comunicarse inmediatamente después de desembalar. Una vez concluido el periodo de garantia todas
las reparaciones estardn sujetas a pago.

Cobertura de la garantia

El aparato ha sido fabricado cuidadosamente siguiendo exigentes normas de calidad y ha sido probado antes de su entrega.

La garantia cubre defectos de materiales o de fabricacion. Esta garantia no cubre aguellos componentes del producto sometidos a un desgaste normal
y que, por ello, puedan considerarse piezas de desgaste. Tampoco cubre dafios de componentes frgiles como, por ejemplo, los interruptores y piezas de
aistal. La garantia quedard anuloda si el producto resulta dafiado o es utilizado o mantenido de forma inadecuada. Para realizar un uso adecuado del
producto deberd seguir exclusivamente las indicaciones del manual de instrucciones original. Se deberd evitar necesariamente cualguier uso y manejo
desaconsejado en el manual de instrucciones original o del cual se haya advertido.

El producto sélo estd destinado para el empleo privado y en ningdn caso para el uso comercial. En caso de manejo incorrecto o abusivo, aplicacion de
violencia y manipulacion no autorizada por nuestro servicio técnico local autorizado, se anulard lo garantia.

Proceso en caso de garantia

Para garantizar una rdpida tramitacion de su consulta, tenga en cuenta las siguientes indicaciones:

®  Tenga a mano el ticket de caja y el nimero de articulo (524219_2601) para todas las consultas como prugba de compra.

®  El nimero de articulo figura en la placa de caracteristicas del producto, en un grabado en el producto, en la portada de su manual (abajo a la
izquierda) o en el adhesivo de la parte posterior o inferior del producto.

m  Sise producen fallos de funcionamiento o si se verificasen deficiencias, pdngase primero en contacto telefonico o por formulario de contacto con
el departamento de atencién al cliente que se indica o continuacién.

m  Puede enviar el producto defectuoso adjuntando el justificante de compra (ticket de caja) e indicando el tipo de defecto y el momento de su apa-
ricion, de forma gratuita, o lo direccion del servicio técnico indicada.

Datos de contacto con fines de servicio
£S

Nombre: C. M.C. 6mbH Holding

Direccidn de Infernet: www.cmccreative.de

Formulario de contacto: https://parkside-diy.com/service

Tenga en cuenta que la siguiente direccién no obedece a la del servicio técnico. Péngase en contacto en primer lugar con el punto de servicio arriba
indicado.

Direccion:

(. M. C. GmbH Holding

Katharina-LothStr,, 15

66386 St. Ingbert

Alemania

Solicitud de recambios:
www.ersatzteile.cmccreative.de
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Tabel over anvendte symboler

A ‘!L!J_I Pas pd! Lees driftsvejledningen!

Benyt ikke apparatet ude i det fri og aldrig
i regnvejr!

Det her synlige symbol med en overstreget
skraldespand pd hjul angiver, at

dette apparat er omfattet of direktiv
2012/19/EU.

Pas pd, mulige farer!

Forsigtig! Fare for stromstad! Fremstillet af genbrugsmateriale.

TP

QJ.

e
b
(N

Bortskaf emballagen og apparatet

- -
Vigig oplysning! miljgvenligt!

P B
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Elektrisk stad fra svejseelektroden kan medfare
doden!

4
(2
O
[Y]

i

Statisk frekvensomformer-transformator-
ensretter

i
Be

Inddnding af svejserag kan true dit helbred.

Netindgang, antallet af foser samt
vekselstramsymbol og frekvensens
dimensioneringsveerdi.

)
il

Svejsegnister kan udlase en eksplosion eller en
brand.

Starste svejsetid-dimensioneringsvaerdi
i kontinuerlig drift tON (maks)

d
S
[ )

Lyshuestréler kan skade sjnene og sdre huden.

Skeere med plosmaskaereren

Elekiromagnetiske felter kan forstyrre

# . PN IEGYYZSS = | Fare for alvorlige eller dadelige kvaestelser.
=. pacemakeres funktion.
) Starste svejsetid-dimensioneringsveerdi
H Isoleringsklasse oo e N
i intermitterende modus )"
Dimensioneri di for elnettet
P21S Beskytelssgrad U imensioneringsvaedi for ebnettts
spnding
@: 6|HRD Sikring mod overopvarmning og HRD-indikator U Dlmensmnenngsyaerdlfor
0 tomgangsspandingen

Kontrollampe - nettilslutning. I Skaerestrammens dimensioneringsveerdi.

5

BED

AC - nettilslutning Netstremmens starste dimensioneringsveerdi.

1 max

Plasmaskarer med kompressor PPSK 40 B2
Indledning

AL

@ BEMARK: Det i den efterfalgende tekst benyttede begreb , produkt” oder ,apparat” refererer til den i denne brugsvejledning nasvnte
plasmaskeerer med kompressor.

Hierteligt tillykke! Du har valgt et kvalitetsprodukt fra vort firma. Leer produktet at kende inden farste ibrugtagning. Lees hertil
opmaerksomt den falgende brugsvejledning og sikkerhedsanvisningerne. Kun tilsvarende instruerede personer md tage dette
vaerkiej i brug. OPBEVARES UTILGANGELIGT FOR BORN!

Formalshestemt anvendelse
Apparatet er egnet til plosmaskeering med trykluft of alle elekirisk ledende metaller. Til den formélshestemte anvendelse harer ogsé, af alle
sikkerhedshenvisninger, montagevejledningen og driftshenvisningerne i betjeningsvejledningen overholdes.

De geeldende forskrifter vedrarende forebyggelse of uheld skal falges naje. Apparatet md ikke bruges:
i lokaler med utilstraekkelig ventilation,

i fugtige eller viide omgivelser,

i eksplosionstruede omgivelser,

til optaning of rar,

i naerheden af personer med pacemaker og

i naerheden af let anteendelige materialer.
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Anvend produktet udelukkende som beskrevet og til de oplyste anvendelsesomrdder. Opbevar denne vejledning omhyggeligt. Giv venligst ogsd alle
disse papirer videre, hvis produktet gives videre. Enhver brug, der afviger fra den formdlshestemte anvendelse, er ikke tilladt og potentielt farlig. Farer
pd grund of manglende hensyntagen hertil eller pd grund af forkert brug daekkes ikke af garantien og ligger uden for fabrikantens ansvarsomréde.
Denne plasmaskaerer kompressor er ikke egnet fil erhvervsmaessig brug. Ved erhvervsmaessig brug bortfalder garantien. Apparatet blev udviklet til
privat brug og er ikke egnet til erhvervsmaessig eller industriel anvendelse. Kun instruerede personer mé tage produktet i brug. Apparatet er ikke
beregnet til brug med en plasmabraender med pilottanding.

Restrisiko
Ogsd, ndr apparatet betjenes forskriftsmaessigt, findes der altid restrisici.

Falgende farer kan opstd i sammenhaeng med denne plasmaskaerers konstruktion og type:

Bienskader pd grund of blending,

Beraring of meget varme dele pd apparatet eller p& emnet (brandsdr),
Ved forkert sikring er der fare for uheld og brand pd grund af gnistsprat eller slaggedele,
Helbredsskadelige emissioner af rag og gasser i tilfaelde of luftmangel hhv. utilstraekkelig afsugning i lukkede lokaler.

Mindsk restrisikoen ved at bruge apparatet pd omhyggelig og forskriftsmaessig mdde og ved at falge alle instruktionerne.

Leveringsomfang

1 plasmaskaerer med kompressor
1 massekabel med klemme

1 skaerekabel inkl. skeerebraender
3 elektroder (1 formonteret)

1 betjeningsvejledning

Beskrivelse af de enkelte dele

3 braenderhylstre (1 formonteret)
1 aftagelig rullefaring

1 trykluftslange

1 ekstra slangeklemme

BEMARK: Kontroller umiddelbart efter at apparatet er blevet pakket ud, at alle dele, der harer til leveringen, er fulgt med, og kontroller
samtidigt apparatets updklagelige tilstand. Hvis apparatet er i stykker, md det ikke bruges.

1 plasmaskasrer med kompressor
2 barehdndtag

3 stramstik

4 massekabel

5 masseklemme-stik

6 plasmabraenderkontrolstik

7 plasmabraender-stik

8 plasmabraender

8a plasmabrandertast

8b dysespandebasning

8¢ braenderhylster

8d elekirode

8e diffusor

8f liseknap

9 sikring mod overopvarmning og HRD-indikator
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10 omskifter trykluft-forsyning

11 plasmabraender-styrebasning

12 masseklemme-tilslutningsbasning
13 plasmabraendertilslutningshasning
14 stromregulator

15 stramkontrolllampe

16 Teend /sluk-afbryder, | betyder teendt, O betyder slukket
17 ekstern trykluftindgang

18 omskifter ekstern trykluft

19 aftagelig rullefaring

19a spandeskruer

19b fikseringsskruer

19¢ faringsruller

20 trykluftslange

21 beskyttelseskappe
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Tekniske data

Effekt: 15-40 A

Indgang: 230V~ 50 Hz

Mal: 396 x 200 x 245 mm

Isoleringsklasse: H

Skaereeffekt: 0,1 mm - 12 mm (alt efter materiale): Kobber: 1-4 mm / rustfrit stdl: 1-8 mm / aluminium:
1-8 mm / jern: 1-10 mm / stdl: 1-12 mm

Arbejdstryk: 4-4,5 bar

Tryk af den integrerede kompressor: 2,5-4 bar

Lufthéren stajemission fra kompressoren | Under belastning: Lpm (gennemsnitligt lydtryksniveau) 83,22 dB(A), Lw (lydeffekiiveau) 91,20 dB (A)
i'henhold til 1S0 3744:2010 Uden belastning: Lpm (gennemsnitligt lydtryksniveau) 76,24 dB(A), Lw (lydeffekniveau) 84,22 dB (A)
Méleusikkerhed: 1 dB(A)

Tekniske modifikationer og @ndringer af udseendet kan i forbindelse med videreudviklinger foretages uden varsel. Alle mdl, bemaerkninger og oplysnin-
ger i denne brugsvejledning er derfor ikke garanterede. Retskrav, som fremsaettes pd grundlag af brugsvejledningen, kan derfor ikke geres geldende.

Sikkerhedsregler

m Laes venligst betjeningsvejledningen grundigt igennem far brug. Leer ved hjzelp of

denne brugsvejledning apparatet og dets rigtige brug at kende, og las alle sikkerhedsanvisningerne. Den harer il

apparatet og skal altid veere tilgaengelig!

N LIVSFARE OG FARE FOR UHELD FOR SMA BGRN OG BORN!

Lad aldrig barn lege med emballagematerialet uden tilsyn. Der er fare for kvaelning.

m Dette apparat kan benyttes af bar fra 16-Grs alderen og opefter samt af personer med forringede fysiske,
sensoriske eller mentale evner eller med mangel pd erfaring og viden, nér de er under opsyn eller mht. sikker
brug af apparatet er blevet vejledt og har forstdet de deraf resulterende farer. Barn md ikke lege med apparatet.
Rengaring og vedligeholdelse fra brugerens side md ikke gennemfares af barn uden at veere under opsyn.
Reparationer og / eller vedligeholdelsesarbejde md kun blive gennemfart of kvalificerede el-fagfolk.

Brug kun de skeereledninger, der falger med leveringen.

Mens apparatet er i drift, md det ikke std direkte op imod en vaeg, og det mé heller ikke vaere tildaskket eller
vaere indeklemt mellem andre apparater, s der altid kan stramme tilstraskkelig meget luft gennem ventilations-
dbningerne. Kontroller ogsd, at apparatet er tilsluttet korrekt fil netspandingen. Undgd enhver traekbelastning
pd stramledningen. Traek stramstikket ud af stikkontakten, fer du stiller apparatet op pd et andet sted.

= Nér apparatet ikke er i drift, skal det altid slukkes med TAND- / SLUK-afbryderen, og spaerrekontakten skal
lses. Laeg breenderen pd et isoleret underlag, og gennemfar servicearbejde farst efter en atkelingstid pd
15 minutter.

Meget varmt metal og gnister blaeses bort af skaerebuen. Denne gnistregn, meget varmt metal, det meget varme

arbejdsemne og apparatets meget varme udstyr kan bevirke brand og forbreendinger. Kontrollér dine arbejdsomgi-

velser, og kontrollér fer brug of apparatet, at de er egnede som arbejdsplads.

= Fjern alt brendbart materiale inden for en omkreds pd 10 m fra plasmaskeereren. Hvis dette ikke er muligt,
skal alt daekkes omhyggeligt til med egnede afdaekninger.
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m  Skeer ikke pd steder, hvor flyvende gnister kan ramme brasndbart materiale.

m  Beskyt dig selv og andre imod flyvende gnister og varmt metal.

= Veer meget agtpdgivende, fordi gnister og meget varme materialer let kan komme igennem smi spraekker og
dbninger og nd tilgraensende omrdder.

m  Var opmarksom pd, at skaerearbejde pd et loft, et qulv eller et delomrdde kan udlase en ildebrand pé den
modsatte, ikke synlige side.

m Tilslut stramkablet pd den kortest mulige vej med en stikkontakt, der ligger i neerheden af arbejdspladsen,
for sdledes at undgd, at stremkablet ligger spredt i hele rummet og kunne befinde sig pd en undergrund, der
kan bevirke et elektrisk stad, gnister og brand.

m  Brug ikke plasmaskaereren il at te frosne rar op.

FARE FOR ELEKTRISK ST@D:

N [ ET ELEKTRISK STOD FRA EN SKAREELEKTRODE KAN VARE D@DELIGT.

m  Svejs ikke i regn- e||er snevejr.

Beer tarre, isolerende handsker.

Rer ikke ved elektroden med de bare haender.

Baer ingen véde eller beskadigede handsker.

Beskyt dig mod elekirisk stad ved brug af isolering mod emnet.

Apparatets kabinet md ikke dbnes.

En ekstra beskyttelse imod et elekirisk stad fra netstrammen i filfeelde of fejl kan veere givet ved brug af et

fejlstram-sikkerhedsafbryder, der arbejder med en bortledningsstram pd ikke mere end 30 mA og som forsyner

alle netdrevne installationer i naerheden. Fejlstram-sikkerhedsafbryderen skal vaere egnet til alle stramtyper.

w  Midler til hurtig afbrydelse af skesrestramkilden eller skeerestramkredsen (f.eks. nad-stop-indretning) skal
vaere nemme at nd.

FARE PA GRUND AF ROGDANNELSE VED PLASMASK&RING:

= Inddnding af den rag, der opstdr ved plasmaskaering, kan true helbredet.

m Hold ikke hovedet ind i ragen.

m  Brug apparatet i dbne omrdder.

= Apparat md kun anvendes i godt ventilerede lokaler.
FARE PA GRUND AF GNISTREGN VED PLASMASKARING:

m  Skaeregnister kan udlase en eksplosion eller en brand.

Hold braendbare stoffer pd afstand fra skeeringen.

Skaer ikke i naerheden af braendbare stoffer.

Skaeregnister kan bevirke ildebrande.

Hold en brandslukker parat i naerheden, og lad en hjaelper veere klar fil at bruge den med det samme.

Gennemfar ikke svejseskeering pd tromler eller nogen som helst lukkede beholdere.
FARER PA GRUND AF LYSBUESTRALER:

m  lyshuestrdler kan skade gjnene og sére huden.
m  Baer hat og sikkerhedsbriller.
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m  Baer harevaern og hej, lukket skjortekrave.

m  Baer en svejsebeskyttelseshjelm, og vaer opmaerksom pd den rigtige filterindstilling.
m  Baer fuldstaendig kropsheskyttelse.

FARER PA GRUND AF ELEKTROMAGNETISKE FELTER:

Skaerestrom danner elekiromagnetiske felter.

Ma ikke anvendes i forbindelse med medicinske implantater.

Skaereledningerne md aldrig vikles rundt om kroppen.

Skereledningerne skal fares sammen.

Svejseskaermspecifikke sikkerhedshenvisninger

u Kontroller altid far skaerearbejdets begyndelse svejseskeermens fejlfrie funktion ved hiaelp af en kraftig

lyskilde (f. eks. en lighter).

Sikkerhedsglasset kan beskadiges af skaerestaenk. Udskift beskadigede eller ridsede sikkerhedsglas omgdende.

Udskift omgdende komponenter, der er beskadigede, meget snavsede eller som har svejsestank.

Apparatet md kun benyttes af personer, som er fyldt 16 dr.

Gor dig bekendt med sikkerhedsforskrifterne for plasmaskaering. Overhold ogsd sikkerhedshenvisningerne for

din plasmaskasrer.

m  Baer altid svejseskesrmen, nér du arbejder med svejsning eller plasmaskaering. Nar der ikke bares nogen
svejseskeerm, kan der ske alvorlige skader pd nethinden.

= Ber altid beskyttelsestaj, ndr der svejses eller plasmaskasres.

= Brug aldrig svejseskaermen uden sikkerhedsglas, fordi den optiske enhed ellers kan blive beskadiget. Der er
fare for jenskader!

m  Udskift sikkerhedsglasset i god tid, s du altid kan se Klart og tydeligt og uden at gjnene bliver trastte.

Omgivelser med oget elektrisk fare

Omgivelser med aget elekirisk fare findes f.eks.:

m Pd arbejdspladser, hvor bevagelsesmuligheden er indskreenket, si operateren arbejder i en tvungen
kropsholdning (f.eks. pd knz, siddende, liggende) og rarer ved dele med elekrisk ledeevne.

= Pd arbejdspladser, der har en begraensning, som helt eller delvist har elekrisk ledeevne, og hvor der bestdr
en alvorlig fare for svejseren gennem undgdelig eller tilfeeldig beraring.

= Pd vide, fugtige eller meget varme arbejdspladser, hvor luftfugtigheden eller sved nedseetter den menneske-
lige huds modstand og beskyttelsesudstyrets isoleringsegenskaber i veesentligt omfang.

m  0gsd en metalleder eller et stativ kan skabe omgivelser med aget elekrisk fare.

= Ved brug af plasmaskaerere under elekirisk farlige betingelser md plasmaskaererens udgangsspaending i
tomgang ikke veere hajere end 113 V (tarskelvaerdi). | disse tilfalde er det pd grund af udgangsspaendingen
ikke fillodt at benytte denne plasmaskaerer.
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Plasmaskaring i snaevre rum

Ved svejsning og plasmaskasring i snavre rum kan der opstd en fare pd grund of toksiske gasser (kvaelningsfare).
| snavre rum mé apparatet kun betjenes, ndr der i umiddelbar naerhed opholder sig instruerede personer, der kan
gribe ind i nadstilfeelde. Far man begynder pd at bruge plasmaskasreren, skal en ekspert foretage en evaluering
for at bedemme, hvilke skridt der er nadvendige for at garantere arbejdets sikkerhed, og hvilke sikkerhedsforan-
staltninger der skal traeffes under det egentlige skaerearbejde.

Opsummering af tomgangsspandingerne

Ndr mere end en plosmastramkilde er i drift pd samme tid, kan disses tomgangsspaendinger opsummere sig
og fare til en aget elekirisk fare. Plasmastramkildemne med deres sarskilte styringer og tilslutninger skal veere
masrkede pd tydelig mdde for at indikere, hvad der harer il hvilken stramkreds.

Brug af skulderseler
Plasmaskaereren md ikke benyttes, mens apparatet basres, f.eks. med en skuldersele eller i handtaget.

Dermed skal felgende forhindres:

m  Risikoen for at miste ligevaegten, ndr der traskkes i tilsluttede ledninger eller slanger.

= Den agede risiko for et elekirisk stad, fordi operataren kommer i kontakt med jord, ndr han bruger en
plasmaskaerer i klasse |, hvor kabinettet har jordforbindelse via dets beskyttelsesleder.

Beskyttelsestoj

Mens arbejdet laves, skal operataren vaere beskyttet imod stréling og forbraendinger pd hele kroppen ved hjzlp

of tilsvarende pdklaedning og ansigtsheskyttelse. Falgende skridt skal overholdes:

- Tag beskyttelsestaj pd, inden skesrearbejdet pdbegyndes.

- Tag handsker pa.

- Rbn vinduet for af sikre lufttilfarslen.

- Beer beskyttelsesbriller.

= Pd begge haender skal der baeres handsker med opslag af et egnet materiale (laeder). De skal altid veere i
updklagelig stand.

u Til beskyttelse af tajet imod flyvende gnister og imod forbreendinger skal der baeres egnede forklaeder. Nar
arbejdsforholdene kraever det, f. eks. at skeere pd eller over hovedet, skal der baeres en beskyttelsesdragt og
om nadvendigt ogsd en hovedbeskyttelse.

Beskyttelse imod strdler og forbraendinger

m Pd arbejdsstedet skal der ved hjelp af et skilt ,Pas pd! Se ikke direkte ind i flammerne! gares opmaerksom
pd faren for gjnene. Arbejdspladserne skal helst afskaermes pd en sddan méde, at personer, som opholder sig
i nasrheden, er beskyttede. Uvedkommende skal holdes borte fra alt skaerearbejde.

= | umiddelbar naerhed of fast indrettede arbejdssteder skal veeggene hverken have lyse eller strdlende farver.
Vinduer skal mindst op til hovedhaide sikres imod transmission eller refleksion af strdling, f. eks. med egnet
maling.
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EMK-apparatklassificering
| henhold til direktivet IEC 60974-10 er der her tale om en plasmaskeerer med en elektromagnetisk kompatibilitet
i klosse A. Apparaterne i klasse A er apparater, der egner sig il brug i alle andre omrdder undtagen boligrum og i
sidanne omrdder, der er direkfe tilsluttet til et lavspaendings-forsyningsnet, som (ogsd) forsyner bolighygninger.
Apparaterne i Klasse A skal overholde graensevaerdierne for klasse A.
N Apparater i klosse A er beregnet fil drift i industrielle omgivelser. Pd grund of de
optraedende effekirelaterede og ogsd udstrélede forstyrrelser kan der muliguis vaere vanskeligheder med af sikre
den elektromagnetiske kompatibilitet i andre omgivelser. Selvom apparatet overholder emissionsgraensevaerdi-
erne i henhold til normen, kan tilsvarende apparater alligevel bevirke elektromagnetiske forstyrrelser i falsomme
anleg og apparater. Brugeren er ansvarlig for forstyrrelser, der opstdr pd grund af lyshuen, mens der arbejdes, og
brugeren skal traeffe egnede beskyttelsesforanstaltninger. Herved skal brugeren tage sarligt hensyn til:

— stram-, styre-, signal- og telekommunikationsledninger

— computere og andre mikroprocessorstyrede apparater

— tv-, radio- og andre apparater med afspillerfunktion

~elektroniske og elekiriske sikkerhedsindretninger

— personer med pacemakere eller hareapparater

— mdle- og kalibreringsindretninger

— stajimmuniteten af andre indretninger i nasrheden

~ det tidspunkt pd dagen, hvor skeerearbejdet gennemfares.
For at reducere forstyrrende strdling anbefales falgende:

—at plasmaskeereren vedligeholdes regelmasssigt og holdes i god stand

~ af skeereledninger er afviklet fuldsteendigt og helst er lagt ud parallelt pd gulvet

— apparater og anlaeg, som er truet of forstyrrende stréling, skal helst fjemes fra skeereomrddet eller blive

afskaermet

Generelle forklaringer om plasma

Plasmaskaerere fungerer ved, at de presser en gas som f.eks. luft, der stdr under tryk, gennem et lille rar. | rarets midte er der en negativt ladet
elektrode direkte ovenover dysen. Hvirvelringen fér plosmaet fil at dreje sig hurtigt. Nar du forsyner den negative elektrode med strom og bringer
dysens spids i kontakt med metallet, danner denne forbindelse et lukket, elekirisk kredslab. Der opstdr en kraftig teendgnist mellem elektroden og
metallet. Mens den indstrammende gas stremmer gennem raret, opvarmer teendgnisten gassen, indtil den har ndet plosmatilstanden. Denne reaktion
bevirker en stram of styret plasma med en temperatur pd 16.649 °C eller mere, som bevaeger sig frem med 6,096 m/sek og forvandler metal til domp
og smeltede afsondringer. Selve plasmaet leder elektrisk stram. Arbejdskredslabet, der fér buen til at dannes, bestdr s@ leenge, som der fares strom il
elektroden, og plosmaet forbliver i kontakt med det metal, der skal bearbejdes.

BEMARK: Dette apparat er kun beregnet til at anvende trykluft som ,gas”.

For ibrugtagningen

Opstillingsomgivelser

Sarg for, at arbejdsomrddet er ventileret i tilstraekkeligt omfang. Hvis apparatet betjenes uden tilstrakkelig keling, reduceres tendt-varigheden, og der
kan ske en overopvarmning. Dette kan kraeve ekstra sikkerhedsforanstaltninger:

Apparatet skal stilles op helt frit med en afstand rundt omkring pd mindst 0,5 m.

Ventilationsbninger md ikke blokeres eller daskkes til.

Apparatet md ikke bruges som hylde, der md f.eks. ikke legges veerktej eller andre ting pd apparatet.

Drift of apparatet md kun ske i terre og godt ventilerede arbejdsomgivelser.
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Valg of tryklufiforsyning

Tryk pé omskifteren til valg of trykluftforsyning 10 for at veelge trykluftkilden.

m | positionen INT (afb. J) sker trykluftforsyningen gennem den integrerede kompressor, i positionen EXT (afb. K) gennem en ekstern kompressor.
®  Ved brug of den integrerede kompressor skal du saette omskifteren for ekstern trykluft 18 il positionen , lukket” (afb. L).

Fremgangsmade ved brug af en ekstern kompressor

BEMARK: Til plasmaskaering anbefales et tryk pd 4-4,5 bar. Indstil dette filsvarende pd din kompressor. Bemasrk venligst, at trykket kan
falde, ndr luftirykket indstilles. Sledes falder det ved en slangelasngde pd 10 m og en inderdiameter pd 9 mm med ca. 0,6 bar. Brug kun filtreret og
reguleret trykluft.

m  Tilslt trykluftslangen 20 pd bagsiden af plasmaskeereren 1 il tryklufttilslutningen 17. St hertil trykluftslangens ende uden lynkobling i

tryklufttilslutningen 17 pd plasmaskaereren 1 (se afb. 1).
® Med din kompressors trykregulator kan du indstille trykket. Der skal vaelges ef tryk pd 4-4,5 bar.

m  For af lasne trykluftslangen 20 igen, skal du trykke pé trykluftslangens ldsemekanisme 17 og sumtidigt traekke trykluftslangen 20 ud (se afb. 1).
m St omskifteren for ekstern trykluftt 18 i positionen , dben” (afh. M).

Tilslutning af skerebraznderen

m  Traek kappen 21 of fra filslutningshasningen 13.

m St plasmabraender-stikket 7 i plosmabraender-tilslutningsbasningen 13 og traek plasmabreender-stikket fast med hénden 7 (se afh. A+B).
m Sat plasmabraenderkontrolstikket 6 i plasmabraender-styrebasningen 11 og traek overlabermatrikken fast med handen (se afh. A+B).

Tilslutning af massekablet

Forbind masseklemme-stikket 5 med masseklemme-tilslutningshasningen 12.

Veer opmaerksom pd, at tilslutningsdornen farst skal sattes i, hvorefter der skal drejes. Ved isatning of massekabel-stikket 5 skal tilslutningsdornen
pege opad. Efter isetning skal tilslutningsdornen drejes til anslaget i urets retning for at ldse (se afb. A+B). Dette skal ikke gores med vold!

Montage af den aftagelige rulleforing (valgfri)

Skub den aftagelige rullefaring 19 over dysespandehylsteret 8, indtil spaendeskruerne 19a befinder sig helt over plasmabraenderens sorte omrdde 8
(bag spraekken bag dysespandehylsteret 8b) (se afb. A+B). Fastger nu spendeskrueme 19a. Faringsrulleme 19¢ positioneres nu siledes, at den
anskede afstand mellem emnet og breenderhylsteret 8c er indstillet. Herefter fikseres rullefaringen 19 ved at spaende fikseringsskruerne 19h (se afb. N).
Man skal passe pd, at faringsrullene 19¢ hele tiden er indstillet fil samme hajde for at muliggare en lige skaering. En korrekt monteret rullefaring ses pd

afh. N.

Ibrugtagning

Betjening

Opstil plasmaskaereren 1 pd et tert og godt ventileret sted.

Placér maskinen i neerheden af emnet.

Klem masseklemmen 4 fost il det emne, som skal skaeres, og kontrollér, at der er god elektrisk kontakt.

Tilslut apparatet 1 il lysnettet.

Indstil skeerestrammen pd stromregulatoren 14. Hvis lysbuen afbrydes, skal skarestremmen i givet fald ages. Forbraender elektroden ofte,

sii skal skerestrammen nedjusteres.

Tag plasmabraenderen 8 i din hand.

7. Tryk pd tend/slukkontakten 16. Hvis plasmaskaereren 1 eller plasmabraenderen 8 viser unormal adfeerd, skal du straks slukke for apparatet
og afbryde stramforsyningen. Henvend dig til vores serviceafdeling.

8. Far plasmabraenderen 8 il emnet pé en sidan méde, at braenderhylsteret 8c er frit, siledes at der ikke kan ske noget tilbageslag af det
smeltede metal. Skub ldseknappen 8f vaek fra braenderens spids for at lasne plasmabraendertastens spaerre 8a. Tryk pd plasmabraenderta-
sten 8a. Den overfrte skaerebue taendes sdledes ved blikkanten.

o~
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9. Begynd langsomt med at skeere, og ag sé hastigheden for at opnd den enskede skaerekvalitet.
10. Hastigheden skal reguleres sédan, at der opnds en god skaereeffekt.
1. Skub ldseknappen 8f igen mod braenderens spids efter afsluttet skeerearbejde.

BEMARK: Til skesring i manuel skeeredrift treekkes breenderen, der ligger let pd emnet, langsomt hen over emnet. For ot opnd en optimal skasring
er det vigtigt, at man overholder den rigtige skerehastighed i forhold til materialetykkelsen. Ved en for lav skeerehastighed bliver skasrekanten uskarp pd
grund af for hej varmepdvirkning. Den optimale skeerehastighed er ndet, nér skaerestrélen haelder en llle smule bagud, mens der skaeres. Nér man slipper
plasmabrasnderens tast 8a, slukkes plasmastrdlen og stramkilden afbryder. Gassen strammer fortsat ud i ca. 5 sekunder for at kale brasnderen. Plasmaske-
reren 1 md ikke slukkes, mens gassen endnu strammer ud. Det skal forhindre beskadigelser pd plasmabreenderen 8 pé grund af overopvarmning.

0BS: Lad apparatet std teendt endnu i ca. 2-3 minutter efter skarearbejdet! Ventilatoren kaler de elektroniske komponenter.

Sikring mod overopvarmning og HRD-indikator

Nér apparatet bliver for varmt, lyser sikringen mod overopvarmning og HRD-indikatoren 9 gult. Udgangsspaendingen sankes til nul.

Efter at apparatet er kelet of (ca. 10 minutter), kan du fortsatte med arbejdet.

Néir du trykker pd breendertasten, uden at der er en god elekirisk kontakt, forhindrer anordningen fil afhadning of farer (HRD), af spaendingen afgives.
Sikringen mod overopvarmning og HRD-indikatoren 9 lyser bldt.

Plasma-skaremetoder

Drag-skeering

Hold braenderhylsteret 8c let over arbejdsemnet, og tryk pd plosmabraendertasten 8a. Bevaeg nu braenderhylsteret 8¢, indtil der er kontakt til arbejdsemnet,
og skaerebuen har sat sig fast. Efter at skaerebuen er blevet dannet, bevaeger du nu plasmabraenderen 8 i den anskede retning. Vaer opmaerksom pd, at
breenderhylsteret 8¢ alfid stdr i en lille vinkel, og at kontakten med arbejdsemnet bibeholdes. Denne arbejdsmetode kaldes for dragskering. Undgd for
hurtige bevaegelser. Et tegn herpd er gnister, der sprajter vaek fra arbejdsemnets overside. Bevaeg plasmabraenderen 8 netop sd hurtigt, at gnistdannelsen
hovedsageligt sker pd arbejdsemnets underside. Se efter, om materialet er helt gennemskdret, inden du fortsetter. Indstil drag-hastigheden som pdkraevet.

Distanceskaring

I nogle filfaelde er det en fordel at holde braenderhylsteret 8¢ ca. 1,5 mm til 3 mm over arbejdsemnet, mens der skeeres. Herved reduceres den
materialemaengde, der igen bleses tilbage i spidsen. Dette muligger gennemtraengning af tykkere materialelag. Distanceskaering anbefales, nér der
skal gennemfares gennemtraengningsskeering eller furearbejde. Du kan ogs anvende , distance”-arbejdsteknikken, ndr du skarer metalplader for
siiledes at minimere risikoen for tilbagesprajtende materiale, der kan beskadige spidsen.

Gennemboring

Til gennemboring placeres spidsen ca. 3 mm over arbejdsemnet. Hold plasmabraenderen 8 i en let vinkel, sé gnisterne bevaeger sig vaek fra
braenderhylsteret 8¢ og vaek fra dig. Tryk pé plasmabraenderens tast 8a, og s@nk plasmabraenderens spids, indtil hovedskeerebuen dannes, og der
opstér gnister. Afprav gennemboringen pé en ikke lzengere anvendelig forsagsgenstand. Hvis det fungerer uden problemer, begynd med gennembo-
ringen pd den forinden fastlagte skeerelinje pd dit emne. Kontrollér plasmabraenderen 8 med hensyn til slidskader, revner eller frilagte kabelstykker.
Udskift eller reparér disse, far apparatet anvendes. Et meget nedslidt braenderhylster 8¢ bidrager til en reducering af hastigheden, spaendingsfald og
upraecis gennemskaering. £t tegn pd et meget nedslidt braenderhylster 8¢ er en forlaenget eller en for stor dysedbning. Elektrodens ydre 8d md ikke
vaere uddybet mere end 3,2 mm. Udskift den, ndr den er mere nedslidt, end de givne mdl oplyser.

Afhjalpning of fejl
Fejl Fejlarsag Afhjlpning of fejl
Kontrollampen lyser ikke? | m  Ikke filsluttet til stram. m  Kontrollér, om apparatet er tilsluttet til en stikkontak.
TEND/SLUK-kontakten er sat fil sluk. ®m  Set kontakten il ON/TEND.
Ventilatoren karer ikke? Stremledningen er afbrudt. m  Kontrollér, om apparatet er tilsluttet il en stikkontak.

Ventilatorens stremledning er defekt.
Ventilatoren er defekt.
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Advarselslampen lyser? | ™ Sikringen mod overopvarmning er akfiveret. = Lad apparatet kele of.
= Indgangsspandingen er for haj. = Indgangsspanding i henhold fil typeskilfet.
Ingen udgangsstrem? = Maskinen er defekt. m i maskinen repareret.
m  Overspaendingsbeskyttelse er aktiveret. = Lad apparatet kele of.
Reduceres = Indgangsspaendingen er for lav. m  Overhold indgangsspaendingen i henhold til typeskiltet.
udgangsstrammen? m  Tilslutningskablets tvaersnit er for lille.
Buen stopper under m Skerehastigheden er for lav. (g skeerehastigheden, indtil problemet ikke lngere
skeringen? m  Plasmabraenderen 8 holdes for hait og for langt foreligger.
vaek fra materialet. m  Sank plasmabraenderen 8 til den anbefalede hojde.
m  Slidte plasmabrasnderkomponenter 8h, 8¢, 8d, 8e. | ™ Kontrollér og udskift udslidte dele.
= Abejdsemnet er ikke lengere forbundet med = Kontrollér forbindelsere.
jordkablet.
Utilstreekkelig m  Skerehastigheden er for haj. ®  Reducér arbejdshastigheden.
gennemtreengning? ®  Brenderhylsteret 8c ligger for skavt pd m  Justér haeldningen.
m Metallet er for tykt. B Flere gennemgange er pkraevede.
m  Slidte plasmabreenderkomponenter 8b, 8¢, 8d, 8e. | ™ Kontrollér og udskift udslidte dele.
Luftstrammen kan ikke | ™ Trykluftledning beskadiget eller defekt. m Ny filslutning of ledningen.
reguleres? m  Ventil / manometer svigter.
HF-bue dannes ikke? ®  Branderens kontakt er defekt. m  Udskift elektroden.
®  Loddested pd braenderkontakt eller stik lasnet.
m  Ventil / manometer svigter.
Darlig teending? ®m  Braendersliddele er beskadigede hhv. udslidte. Udskift sliddele.
Plosmabraender 8 erikke | ™ Stromafbryder er sldet fra. m  Sat stramkontakten fil positionen ,on”.
driftsklar? m  Luftoverfarsel er indskraenket. m  Etyderligere tegn herpd er en snarere grn flamme.
m Arbejdsemnet er ikke forbundet med jordklemmen. Kontrollér luftforsyningen.
®  Kontrollér forbindelserne.
Gnister skyder opad m  Plasmastrélen traenger ikke gennem materialet. | ™ O stramstyrken.
i stedet for nedad gennem | ™ Breenderhylsteret 8¢ er for langt veek fra materialet. | ™ Reducér afstanden fra breenderhylsteret 8¢ til materialet.
materialet. m  Materialet blev formodentligt ikke jordet korrekt. | ®  Kontroller forbindelser med hensyn til korrekt
m  Loftehastigheden er for hgj. jordforbindelse.
W Reducér hastigheden.
Pabegyndt snit, men = Muligt forbindelsesproblem. m  Kontrollér alle forbindelser.
ikke fuldsteendigt
gennemboret?
Slaggedannelse pd m  Verktej / materiale opbygger varme. ®  Lad materialet kele of, og fortseet sd med at skaere.
snitfladerne? m Skerehastigheden er for lav eller stramstyrtken | ™ @g hastigheden og/eller reducér stramstyrken, indtil
for haj. slaggen reduceres til ef minimum.
m  Slidte plasmabraenderkomponenter 8b, 8¢, 8d, 8e. | ™ Kontrollér og udskift udslidte dele.
Forbrugsstykkerne W Ydeevnen er blevet overbelastet. ®  For tykt materiale, forster vinklen for ot forhindre, af
nedslides hurtigt? m Overskridelse of buestyringstiden. materialet blases ilbage ind i spidsen.
m  Forkert samling af plasmabraenderen. m Styrbuen i ikke mere end 5 sekunder. Du kan ogsd
m  Utilstraekkelig luftforsyning. Tryk for lavt. begynde med beraring af braenderhylster 8¢ og metal
m  Defekt luftkompressor. eller med 3 mm afstand til metallet.
= Kontrollér den eksterne luftkompressors effekt, og sarg

for, at trykket er pd 4-4,5 bar.
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Vedligehold og rengoring

Vedligeholdelse af braenderen

Sluk for hovedstramforsyningen og sld apparatets hovedafbryder fra, far du begynder pd noget vedligeholdelsesarbejde eller reparationer pd skeereapparatet.

m  Dei afhildning F viste forbrugsdele er elektroden 8d, diffusoren 8e og braenderhylsteret 8¢. De kan udskiftes, efter at dysespaendehylste-
ret 8b er blevet skruet af.

m  Elektroden 84 skal udskiftes, nér den har et krater med en dybde pd ca. 1,5 mm i midten.

A PAS PA: For at trekke elekiroden ud skal kraften ikke udaves rykvist, men ages gradvist, indiil elekiroden lasner sig. Den nye elekirode seettes
nu ind i sin fatning.

Braenderhylsteret 8¢ skal udskiftes, ndr midterboringen er beskadiget eller har udvidet sig i sammenligning med en ny dyse. Hvis elekiroden 8d eller
braenderhylsteret 8c udskiftes for sent, farer dette til en overopvarmning af delene. Dette farer til en forringelse af diffusorens 8e levetid.

Efter udskiftningen skal man kontrollere, at dysespzendehylsteret 8b er spaendt tilstraekkeligt fast.

PAS PA: Dysespendehylsteret 8b mé farst skrues pd brasnderen 8, efter af spaendehylsteret er blevet udstyret med elekiroden 8d,
diffusoren 8e og braenderhylsteret 8c.
Hvis disse dele mangler, kan der optrzde fejlfunktioner pa apparatet, og der kan iszr opstd en fare for betjeningspersonalet.

Vedligehold

@ BEMARK: For at sikre en fejlfri funktion og for at overholde sikkerhedskravene skal plasmaskaereren vedligeholdes og ses efter med jvne
mellemrum. lkke formdlshestemt og forkert drift af apparatet kan fare til, at det svigter, og at der opstdr skader pd apparatet. Lad reparationer kun
blive gennemfart af kvalificerede fagfolk.

Sluk for hovedstramforsyningen og sld apparatets hovedafbryder fra, far du begynder pd noget vedligeholdelsesarbejde eller reparationer pé plasmaskeereren.

Rengoring
= Rens regelmaessigt plasmaskarerens og tilbeharets ydre. Fierm snavs og stv ved hieelp af luft, tvist eller en barste.
m  |tilfeelde of en fejl eller ndr det er nedvendigt af udskifte dele af apparatet, kontakt venligst de pdgaeldende fagfolk.

Opbevaring

Nér apparatet ikke bruges, ber du opbevare det pd et rent og tert sted, hvor det er beskyttet mod stav.

Oplysninger vedrorende miljo og bortskaffelse
ﬁ S ® ) EL-REDSKABER MRJKKE SMIDES UD SAMMEN MED ALMINDELIGT HUSHOLDNINGSAFFALD!

% &' GENVINDING AF RASTOFFER | STEDET FOR BORTSKAFFELSE AF AFFALD! | henhold fil det
_— europaeiske direktiv 2012,/19/EU skal brugte elektriske apparater indsamles sarskilt og materialerne
udnyttes til genbrug. Symbolet med den overstregede skraldespand betyder, at dette apparat ved slutningen af dets levetid ikke md bortskaffes
sammen med husholdningsaffaldet. Apparatet skal bringes til et indsamlingssted, en genbrugsstation eller en affaldsvirksomhed. Vi bortskaffer dine
defekte tilsendte apparater gratis. Desuden er distributarer af elektrisk og elektronisk udstyr samt distributerer of fadevarer forpligtet til af tage
udstyret tilbage. LIDL tilbyder dig returneringsmuligheder direkte i butikkerne og markedermne. Returnering og bortskaffelse er gratis for dig. Nar du
kaber et nyt apparat, har du ret fil at returnere ef filsvarende gammelt apparat gratis. Desuden har du mulighed for gratis at retumere (op til tre)
gamle apparater, der ikke er sterre end 25 cm i alle dimensioner, uanset om du kaber et nyt apparat eller ej. Slet venligst alle personlige oplysninger,
inden du returnerer udstyret. Far du returerer apparatet, skal du fieme batterier eller akkumulatorer, der ikke er fast monterede i det gamle apparat,
samt lamper, der kan fiernes uden at adelagge dem, og bringe dem til en saerskilt indsamling.

Batterier, som indeholder skadestoffer, er masrket med de her viste symboler, der gar opmasrksom pd forbuddet mod bortskaffelse via
ﬂ husholdningsaffaldet. Betegnelserne for det udslagsgivende tungmetal er: Cd = cadmium, Hg = kviksalv, Pb = bly. Bring brugte batterier til

en genbrugsplads i din by eller kommune, eller returner dem il forhandleren. Du opfylder dermed de lovmasssige forpligtelser og yder et
vigtigt bidrag fil miljgets beskyttelse.
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Tag hensyn til maerkningen pd indpakningens forskellige materialer, og bortskaf dem i givet fald hver for sig. Indpakningens materialer er
maerkede med forkortelser (a) og cifre (b) med falgende betydning:1-7: Kunststoffer, 20-22: Papir og pap, 80-98: kompositmaterialer.

a

EU-overensstemmelseserklering
Vi, vitksomheden, C. M. C. 6mbH Holding, dokumentansvarlig: Joachim Bettinger, Katharina-LothStr. 15, 66386 St. Ingbert,
erklaerer som eneansvarlig, af produktet

Plasmaskaerer med kompressor PPSK 40 B2

IAN: 524219_2601
Artenr.: 2943
Produktionsdr: 2026/42
Model: PPSK 40 B2

opfylder de veesentlige sikkerhedskrav, som er fastlagte i de europaiske direkfiver
EF-direktivet om elekiromagnetisk kompatibilitet: 2014,/30,/EU

RoHS-direktiv: 2011,/65/EU + 2015/863/EU

EU-avspaendingsdirekfivet (kun spaendingskilde): 2014,/35/EU

Maskindirektivet (kun kompressor): 2006,/42 /EF

og i disses andringer.

Erklzeringens foroven beskrevne genstand opfylder Europa-Parlamentet og Det Europaeiske Rads forskrifter iht. direktiverne 2011,/65/EU fra den
8. juni 2011 om begraensning af anvendelsen af visse farlige stoffer i elekirisk og elektronisk udstyr. Til evaluering af konformiteten blev falgende
harmoniserede normer anvendt:

EN 60974-6:2016
ENIEC 60974-10:2021
EN 1012-1:2010
EN1S0 12100:2010

St. Ingbert, 01.03.2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50

e.b. Joachim Bettinger
- Kvalitetsstyring -

Oplysninger om garanti og serviceafvikling

Garanti fra C. M. C. GmbH Holding

P dette apparat har du fem drs garanti fra kebsdatoen. | tilfaelde of mangler ved dette produkt har du lovmaessige rettigheder over for seelgeren of
dette produkt. Disse lovmaessige rettigheder begraenses ikke af vores forneden beskrevne garanti.

Garantibetingelser

Garantiperioden begynder fra kabsdatoen af. Opbevar venligst den originale salgsnota. Denne kittering kraeves som dokumentation for kabet. Hvis
der inden for 5 dr fra dette produkts kebsdato opstér materiale- eller fabrikationsfejl, s repareres eller erstattes - efter vores valg - produktet af os
uden omkostninger for dig, eller kabsprisen refunderes. Denne garantiydelse forudsatter, at det defekte apparat og dokumentation pd keb (kassebon)
fremlaegges inden for 5-irs garantiperioden sammen med en kort, skiiftlig beskrivelse af fejlen, og hvordr den er opstéet.

136 DK 1 PARKSIDE



Huis fejlen er omfattet of vores garanti, fdr du derefter det reparerede eller et nyt apparat. Ved reparation eller udskiftning af apparatet begynder der
ikke en ny garantiperiode.

Garantiperiode og lovmassige krav i tilflde af mangler

Garantiperioden forlenges ikke pd grund of en garantiydelse. Dette gaelder ogsd for udskiftede og reparerede dele. Skader og mangler, som eventuelt
allerede foreld pd kebstidspunktet, skal meddeles omgdende, ndr produktet er blevet pakket ud. Reparationer, der gennemfares efter garantiperiodens
udleb, gennemfares mod betaling.

Garantiens omfang

Apparatet er produceret i henhold til strenge kvalitetskray, og far levering er det blevet afpravet grundigt.

Garantien gaelder for materiale- eller fabrikationsfejl. Denne garanti omfatter ikke produktdele, der er udsat for normal slitage og dermed kan
betragtes som sliddele. Garantien daskker heller ikke beskadigelser pd falsomme komponenter som f.eks. omskiftere eller dele, der er lavet of glas.
Denne garanti bortfalder, ndr produktet er blevet beskadiget eller nér det er blevet brugt eller vedligeholdt pd ikke formélshestemt eller forkert mdde.
Til formélsbestemt brug af produktet skal man udelukkende og naje falge de instruktioner, som stér i den originale brugsvejledning. Anvendelsesformdl
og handlinger, som frarddes eller som der advares imod i betjeningsvejledningen, skal ubefinget undgds.

Produktet er kun beregnet til privat og ikke til erhvervsmaessig brug. Ved misbrug og uhensigtsmaessig behandling, anvendelse af vold og ved indgreb,
som ikke er foretaget af vores autoriserede service-afdeling, opharer garantien.

Afvikling of garantisager

For at kunne garantere en hurtig sagshehandling of dit anliggende bedes du falge disse anvisninger:

m  Opbevar kassebonen og artikelnummeret (524219_2601) som kebsbevis, sé disse kan fremleegges i forbindelse med forespargsler.

m Artikelnummeret er angivet pd typeskiltet, ved en indgravering pd produktet, pd forsiden af vejledningen (nederst til venstre) eller pd en maerkat
pd produktets bag- eller underside.

m  Hvis der forekommer funktionsfejl eller andre mangler, skal du farst kontakte den forneden navnte serviceafdeling telefonisk eller via kontakt-
formularen.

B Etprodukt, der er registreret som defekt, kan du derefter sende portofrit til den meddelte serviceadresse sammen med kebsheviset (kassebon) og
oplysning om, hvori manglen bestdr, og hvorndr den er opstdet.

Service-kontakt

DK

Navn: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmccreative.de

Kontaktformular: https://parkside-diy.com/service

Telefon: +49 (0) 6894 9989750 (normal takst tysk fastnet)
Saede: Tyskland

Bemaerk venligst, at den felgende adresse ikke er en serviceadresse. Kontakt farst ovenstdende serviceafdeling.

Adresse:

(. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth<Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

Bestilling of reservedele:
www.ersatzteile.cmecreative.de
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Tabella dei simboli utilizzati

Attenzione! Leggere le istruzioni per 'uso!

AL

.
.
R

Non utilizzare I'apparecchio all’aperto & mai

sotto la pioggia!

Attenzione, possibili pericolil

A

II'simbolo a lato, raffigurante un bidone dei
rifiuti su ruote barrato, indica che il presente

apparecchio & soggetto alla Direttiva
2012/19/UE.

Cautela! Pericolo di scossa elettrical

A\

Realizzato con materiale riciclato.

Importante!

®

Smaltire I'imballaggio e I'apparecchio in

modo ecologico!
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M-J

La scossa elettrica proveniente dall’elettrodo di

Convertitore statico di frequenza -

A = = .
saldatura puo essere mortale! NGO Trasformatore - Raddrizzatore
. - . Ingresso di rete; numero delle fasi, simbolo
N Uinalazione dei fumi di saldatura pud essere D D digcorreme ulter,nu'ru o volore nominal di
=. nociva per la salute.
PN 1~ 50 Hz frequenza.

)
il

Le scintille di saldatura possono causare
un’esplosione o un incendio.

Valore nominale massimo del tempo di
saldatura in modalitd continua tON (max)

d
S
[ )

Le radiazioni luminose emesse dall'arco possono
danneggiare gli occhi e lesionare la pelle.

s

Taglio con tagliatrice al plosma

[%o

| campi elettromagnetici possono disturbare la
funzione degli stimolatori cardiaci.

N MERTTE

Pericolo di lesioni gravi, anche letali.

Valore nominale massimo del tempo di

H Classe di isolamento oo e ) IR
saldatura in modalitd intermittente )"
IP215 Tipo di protezione U, Vialore nominale della tensione di rete
@E 6 |HRD Spia della protezione da surriscaldamento e HRD ! Valore nominale della tensione a circuito
(dispositivo di riduzione del rischio) 0 aperto

Spia luminosa - Collegamento alla rete.

Valore nominale della corrente di taglio.

-

BED

Vialore nominale massimo della corrente

Collegamento alla rete AC '
di refe.

1 max

Tagliatrice al plasma PPSK 40 B2
Introduzione

Congratulazioni! Avete scelto un apparecchio di qualita della nostra azienda. Prima della prima messa in funzione, vi preghiamo
|._| di acquisire dimestichezza con il prodotto. A tale scopo vi preghiamo di leggere con attenzione il manuale d'uso e le istruzioni di
sicurezza riportati di sequito. La messa in funzione dello strumento & consentita solo a personale appositamente formato.

TENERE FUORI DALLA PORTATA DEI BAMBINI!

@ NOTA BENE: | termini «prodotto» o «apparecchio utilizzati nel prosieguo del testo si riferiscono alla tagliatrice al plasma con compressore
descritta nelle presenti istruzioni per I'uso.

Uso corretto
['apparecchio & idoneo a operazioni di taglio al plasma ad aria compressa su tutti | metalli eleftroconduttori. Parte integrante dell’uso corretto & anche
I'osservanza delle istruzioni di sicurezza, cosi come delle istruzioni di montaggio e delle indicazioni sul funzionamento nel manuale d'uso.

Le disposizioni antinfortunistiche in vigore devono essere rispettate con il massimo rigore. L'apparecchio non pud essere usato:
= in ambienti non sufficientemente arieggiati,

= in ambienti umidi o bagnati,

= in ambienti dove sussiste il pericolo d"esplosione,

W per sgelare fubi,
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m  nelle vicinanze di persone con stimolatori cardiaci e
= nelle vicinanze di materiali facilmente infiammabili.

Utilizzare il prodotto solo come riportato nella descrizione e per i campi d'applicazione specificati. Conservare le presenti istruzioni in modo corretto.
Fornire anche tutta la documentazione in caso di cessione del prodotto a terze parti. Qualsiasi applicazione diversa dall'vso corretto & vietata e
potenzialmente pericolosa. Gli eventuali danni provocati dal mancato rispetto delle istruzioni o da applicazioni errate non sono coperti da garanzia
e non rientrano nella sfera di responsabilita del produttore. La presente tagliatrice al plasma con compressore non & idonea a un uso commerciale.
Un uso commerciale comporta I'annullamento della garanzia. L'apparecchio & stato sviluppato per I'vso da parte di privati e non & idoneo a un uso
commerciale o industriale. Messa in funzione solo da parte di persone appositamente formate. Per questo apparecchio non & previsto l'uso con un

bruciatore al plasma con accensione pilota.

Rischi residui

Anche se si utilizza 'apparecchio secondo le disposizioni, sono sempre presenti dei rischi residui.

La struttura e la realizzazione stesse della tagliatrice al plasma implicano, per loro natura, la possibilita che si verifichino i sequenti pericoli:

Pericolo di lesioni oculari per abbagliamento,

Pericolo di ustioni da contatto con parti calde dell’apparecchio o del pezzo da lavorare,
Pericolo di infortunio e di incendio provocato da spruzzi di scintille o da particelle di scoria in caso di protezione inadeguata,
Emissioni di fumo e gas dannose per la salute, in caso di carenza d’aria o di aspirazione insufficiente in ambienti chiusi.

Ridurre i rischi residui utilizzando I'apparecchio con prudenza, rispettando le disposizioni e attenendosi alle istruzioni.

Oggetto della fornitura

1 tagliatrice al plasma con compressore
1 cavo di massa con morsetto

1 cavo da taglio con bruciatore

3 eleftrodi (1 premontato)

1 manuale d'vso

Descrizione dei componenti

3 involucri (1 premontato)

1 guida a rotelle smontabile

1 tubo flessibile per aria compressa
1 Fascetta di serraggio di ricambio

NOTA BENE: subito dopo aver estratto I'apparecchio dalla confezione verificare sempre che la fornitura sia completa e in perfette condizioni.

Non utilizzare I'apparecchio qualora risulti danneggiato.

1 Tagliatrice al plasma

2 Impugnatura

3 Spina di rete

4 Cavo di massa

5 Connettore maschio del morsetto di massa

6 Spina di controllo del bruciatore al plasma

7 Connettore maschio del bruciatore al plasma

8 Bruciatore al plasma

8a Pulsante del bruciatore al plasma

8b Porta-ugello

8¢ Involucro

8d Elettrodo

8e Diffusore

81 Pulsante di bloccaggio

9 Spia della protezione da surriscaldamento e HRD
(dispositivo di riduzione del rischio)
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10 Selettore alimentazione aria compressa

11 Connettore elettrico femmina del bruciatore al plasma
12 Connettore femmina del morsetto di massa

13 Connettore femmina del bruciatore al plasma

14 Regolatore di corrente

15 Spia di controllo alimentazione

16 Interruttore ON/OFF, | significa acceso, O significa spento
17 Ingresso aria compressa estemna

18 Commutatore aria compressa estemna

19 Guida a rotelle smontabile

19a Viti di arresto

19b Viti di fissaggio

19¢ Rotelle della guida

20 Tubo flessibile per aria compressa

21 Cappuccio di protezione
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Specifiche tecniche

Potenza: 15-40A

Ingresso: 230V~ 50 Hz

Dimensioni: 396 x 200 x 245 mm

Classe di isolomento: H

Capacitd di taglio: 0,1 mm - 12 mm (a seconda del materiale): Rame: 1-4 mm / Accigio inox: 1-8 mm /
Alluminio: 1-8 mm / Ferro: 1-10 mm / Accigio: 1-12 mm

Pressione di lavoro: 4-4.5 bar

Compressore integrato per la pressione: 2,5-4 bar

Emissioni acustiche trasmesse per via aerea dal | In condizioni di carico: Lpm (livello medio di pressione sonora) 83,22 dB(A),
compressore ai sensi della norma 150 3744:2010: | Lw (livello di potenza sonora) 91,20 dB (A)

In assenza di carico: Lpm (livello medio di pressione sonora) 76,24 dB(A),
Lw (livello di potenza sonora) 84,22 dB (A)
Incertezza di misura 1 dB(A)

ai fini del svo perfezionamento, il prodotto pud essere modificato senza preawiso sia sul piano tecnico che nell'aspetto. Percio non ¢i assumiamo
alcuna responsabilitd in merito alla correttezza di tutte le dimensioni, indicazioni e tutti i dati contenuti nelle presenti istruzioni per I'uso. Qualsiasi
pretesa avanzata sulla base delle presenti istruzioni per I'vso risulta quindi priva di fondamento.

Indicazioni di sicurezza

N Leggere con attenzione il manuale d'uso in tutte le sue parti prima dell'uso. In

base al presente manuale d'uso, acquisire dimestichezza con |'apparecchio, I'vso corretto di quest'ultimo e le

indicazioni di sicurezza. Infatti & parte integrante dell’apparecchio e deve essere sempre disponibile!

N PERICOLO DI MORTE E DI INFORTUNIO PER BIMBI PICCOLI E BAMBINI!

Non consentire mai ai bambini di giocare senza supervisione con il materiale da imballaggio. Sussiste il pericolo

di soffocamento.

= consentito I'impiego del presente apparecchio ai ragazzi a partire da 16 anni d'etd e anche alle persone con
capacitd fisiche, sensoriali o mentali ridotte o carenze a livello d'esperienza e conoscenza, se i soggetti inferessati
sono sottoposti a supervisione o hanno ricevuto adeguate istruzioni in merito all'impiego in sicurezza dell'apparec
chio & hanno compreso i pericoli derivanti dal suo impiego. Ai bambini non & consentito giocare con |'apparecchio.
Lo pulizia e la manutenzione a cura dell'utente non devono essere eseguite dai bambini senza supervisione.

= Le riparazioni e /o i lavori di manutenzione devono essere eseguiti solo da personale elettrico specializzato
qualificato.
Utilizzare solo i cavi di taglio forniti in dotazione.
"apparecchio non dovrebbe rimanere direttamente contro la parete durante I'uso, né coperto o incastrato
tra altri apparecchi, in modo che possa sempre essere aspirata aria a sufficienza attraverso le fessure di
ventilazione. Assicurarsi che I"apparecchio sia correttamente collegato alla tensione di rete. Evitare qualsiasi
tensione del cavo di rete. Staccare la spina dalla presa prima di collocare I'apparecchio in un altro posto.

= Quando I'apparecchio non & in funzione, spegnerlo sempre tramite I'interruttore ON,/OFF e bloccare il
pulsante di bloccaggio. Riporre il bruciatore su una base isolata e far raffreddare gli elettrodi per 15 minuti
prima di effettuare inferventi di manutenzione.
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Il metallo rovente e le scintille vengono soffiati via dall'arco di taglio. Questa produzione di scinfille, il metallo rovente,
cosi come il pezzo in lavorazione e la dotazione dell'apparecchio, anch'essi roventi, possono provocare incendi o ustioni.

Controllare I'ambiente di lavoro e prima dell'utilizzo dell'apparecchio assicurarsi che sia un luogo di lavoro idoneo.

= Rimuovere tutto il materiale infiammabile entro un raggio di 10 m dalla tagliatrice al plasma. Se cio non &

possibile, coprire accuratamente gli oggetti con coperture adeguate.
Non tagliare in posizioni in cui le scintille potrebbero colpire del materiale infiammabile.
Proteggere sé stessi e gli altri dalle scintille e dal metallo rovente.
Prestare molta attenzione, in quanto durante |'operazione di taglio le scintille e i materiali roventi possono
infiltrarsi facilmente in piccole fessure ed aperture presenti nelle zone circostanti.

m Tenere presente che le operazioni di taglio effettuate su un tetto, sul pavimento o su un'area delimitata
possono provocare un incendio sul lato opposto, non visibile.

= Sequendo il percorso pib breve, collegare il cavo elettrico ad una presa vicina al luogo di lavoro, per evitare
che il cavo elettrico si trovi steso per tutto |'ambiente e che possa poggiare su un fondo che potrebbe
provocare una scossa elettrica, scintille e lo scoppio di un incendio.

= Non utilizzare la tagliatrice al plasma per scongelare tubi congelati.

PERICOLO DA SCOSSA ELETTRICA:

N LA SCOSSA ELETTRICA DI UN ELETTRODO DI TAGLIO PUQ ESSERE

MORTALE.

u  Non effettuare operazioni di taglio al plasma sotto la pioggia o la neve.

Indossare guanti isolanti asciutti.

Non afferrare I'elettrodo a mani nude.

Non indossare guanti bagnati o danneggiati.

Proteggersi da scosse elettriche isolandosi dal pezzo da lavorare.

Non aprire il corpo dell'apparecchio.

Si pud prevedere una protezione supplementare da scosse elettriche dalla rete in caso di guasti ricorrendo ad
un interruttore differenziale, azionato da una corrente di dispersione non superiore a 30 mA che provvede

tutti i dispositivi nelle vicinanze alimentati dalla rete. L'interruttore differenziale deve essere idoneo a tutti i

tipi di corrente.
= | mezzi per isolare rapidamente |'alimentazione della corrente di taglio o il circuito della corrente di taglio
(per es. dispositivo di arresto di emergenza) devono essere facilmente accessibili.
PERICOLO DA SVILUPPO DI FUMO DURANTE OPERAZIONI DI TAGLIO AL PLASMA:
= L'inalazione del fumo generato durante le operazioni di taglio al plasma pud essere nociva per la salute.
m  Tenere la testa lontana dal fumo.
Utilizzare I'apparecchio in aree aperte.

Utilizzare I'apparecchio solo in locali ben aerati.
PERICOLO DA PRODUZIONE DI SCINTILLE DURANTE OPERAZIONI DI TAGLIO AL PLASMA:

m Le scintille prodotte dal taglio possono causare un‘esplosione o un incendio.
m Tenere lontano dalla zona di taglio materiali infiammabili.
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Non effettuare operazioni di taglio al plasma vicino a materiali infiammabili.
Le scintille prodotte dal taglio possono causare incendi.
Tenere pronto un estintore nelle vicinanze e a disposizione un osservatore che possa subito usarlo.

Non effettuare operazioni di taglio al plasma su tamburi o su qualungue altro contenitore chiuso.
ERICOLO DA RADIAZIONI LUMINOSE EMESSE DALL'ARCO:

Le radiazioni luminose emesse dall'arco possono danneggiare gli occhi e lesionare la pelle.
Indossare cappello e occhiali di sicurezza.

Indossare un dispositivo di protezione auricolare e colletti chiusi.

Utilizzare la maschera da saldatore e prestare attenzione a regolare correttamente il filtro.

Indossare protezioni per il corpo complete.
PERICOLO DA CAMPI ELETTROMAGNETICI:

= La corrente di taglio genera campi elettromagnetici.
= Non usare in presenza di dispositivi medici impiantati.
= Non awolgere mai i cavi di taglio attorno al corpo.

m Tenere insieme i cavi di taglio.

HE B B B O BE B ®

Istruzioni di sicurezza relative allo schermo per saldatura

m  Prima dell'inizio delle operazioni di taglio, accertarsi sempre, con |'aiuto di una fonte di luce chiara (per es.
di un accendino), del regolare funzionamento dello schermo per saldatura.

m |l vetro di protezione puo essere danneggiato dagli spruzzi da taglio. Sostituire subito i vetri di protezione
danneggiati o graffiati.
Sostituire componenti danneggiati o molto sporchi o schizzati immediatomente.
"apparecchio puo essere usato solo da persone che abbiano compiuto 16 anni.
Prendere dimestichezza con le norme di sicurezza relative alle operazioni di taglio al plosma. Osservare a tal
proposito anche le istruzioni di sicurezza della tagliatrice al plasma.

m  Mettere sempre lo schermo per saldatura quando si salda o i effettuano tagli al plasma. In caso di mancato
utilizzo, possono insorgere gravi lesioni della refina.
Durante la saldatura e il taglio al plasma, indossare sempre abbigliamento protettivo.
Non usare mai lo schermo per saldatura senza il vetro di protezione, altrimenti |'unita ottica potrebbe essere
danneggiata. Sussiste pericolo di danni agli occhi!

m Sostituire puntualmente il vetro di protezione per una buona visibilita e per un lavoro agevole.

Ambiente soggetto ad elevato pericolo di natura elettrica
Gli ambienti soggetti ad elevato pericolo di natura elettrica si trovano per esempio:

= Presso posti di lavoro in cui lo spazio di movimento & angusto, per cui l'operatore assume posture forzate
(per es.: in ginocchio, seduto, steso) per lavorare e tocca parti elettroconduttrici;

= Presso posti di lavoro con limitazioni parziali o totali della conduttivita elettrica e in cui sussista un forte
pericolo per contatti evitabili o casuali da parte del saldatore;
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m  Presso posti di lavoro soggetti a condizioni di bagnato, umidita o intenso calore, in cui l'vmidita dell'aria
0 il sudore diminuiscono notevolmente la resistenza della pelle delle persone e le proprietd isolanti oppure
'azione dei dispositivi di protezione.

= Anche una scala a pioli di metallo o un'impalcatura possono creare un ambiente soggetto ad elevato pericolo
di natura elettrica.

= Quando si utilizzano tagliatrici al plasma in condizioni pericolose dal punto di vista elettrico, la tensione
in uscita della tagliatrice al plasma a vuoto non deve essere superiore a 113V (valore massimo). Questa
tagliatrice al plasma, in tali casi, non deve essere utilizzata per via della tensione in uscita.

Operazioni di taglio al plasma in spazi angusti

Quando si salda e si effettuano operazioni di taglio al plasma in spazi angusti pud crearsi un pericolo a causa dei
gas fossici (pericolo di soffocamento). 'apparecchio si pud utilizzare in spazi angusti solo se persone apposita-
mente formate si trovano nelle immediate vicinanze e sono in grado di intervenire in caso di necessitd. Prima

di iniziare ad usare la tagliatrice al plasma occorre la valutazione di un esperto per determinare quali siano le
misure necessarie per garantire la sicurezza del lavoro e le misure precauzionali da adottare durante la procedura
di taglio vera e propria.

Somma delle tensioni a circuito aperto

Se contemporaneamente sono in funzione pid sorgenti di corrente al plasma, le loro tensioni a circuito aperto
possono sommarsi e comportare un elevato pericolo di natura elettrica. Occorre contrassegnare chiaramente le
sorgenti di corrente al plasma con i loro comandi e collegamenti separati, per poter individuare quali corrispon-
dano ad ogni circuito di corrente.

Utilizzo di tracolle
La tagliatrice al plasma non deve essere usata, se |'apparecchio viene trasportato addosso, per es. ricorrendo ad
una tracolla o alla maniglia.

Questo per evitare:

m Il rischio di perdere I'equilibrio, tirando cavi o tubi flessibili collegati.

u L'elevato pericolo di scossa elettrica, dato che I'operatore entra in contatto con la terra se utilizza una
tagliatrice al plasma di Classe |, il cui corpo & collegato a terra attraverso il suo conduttore di protezione.

Abbigliamento protettivo

Durante il lavoro, I'operatore deve essere profetto in tutto il suo corpo con abbigliamento adeguato e con
profezioni per il viso contro la radiazione e le ustioni. Devono essere rispettati i seguenti punti:

- Indossare abbigliamento protettivo prima dell'operazione di taglio.

- Indossare i guanti.

- Aprire le finestre per assicurare |'alimentazione dell'aria.

- Indossare occhiali di protezione.
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= Indossare su entrambe le mani guanti isolanti in materiale adatto (pelle), che devono essere in perfette
condizioni.

= Per la protezione dei vestiti contro le scintille e le ustioni, indossare grembiuli adatti. Se la natura del lavoro
lo richiede, per esempio in caso di taglio in posizione «overheads, occorre indossare una tuta protettiva e, s
necessario, anche un casco.

Protezione contro radiazioni e ustioni

m  Sul posto di lavoro, tramite un awviso «Attenzione! Non guardare le fiammel», awvisare del pericolo per gli
occhi. | posti di lavoro devono essere schermati il pib possibile, in modo da proteggere le persone situate
nelle vicinanze. Le persone non autorizzate devono essere tenute lontane dalle operazioni di taglio.

= Nelle immediate vicinanze delle stazioni di lavoro fisse, le pareti non devono essere di colore chiaro né
lucide. Le finestre devono essere protette dalla trasmissione o dal riflesso delle radiazioni almeno fino
all'altezza della testa, ad esempio con una vernice adatta.

Classificazione CEM dell'apparecchio
In conformita alla norma IEC 60974-10 questo apparecchio & una tagliatrice al plasma con compatibilita
elettromagnetica di classe A. Gli apparecchi di classe A sono idonei all'uso in ogni altro ambiente che non sia
residenziale, collegato direttamente ad una rete di alimentazione a bassa tensione, che alimenti (anche) edifici
ad uso abitativo. Gli apparecchi di classe A devono rispettare i valori limite della classe A.
N Gli apparecchi di classe A sono previsti per ['esercizio in ambiente industriale.
A causa sia dei disturbi condotti che di quelli iradiati, & possibile che insorgano difficolta nel garantire la
compatibilita elettromagnetica in altri ambienti. Pur rispettando i valori limite di emissione previsti dalla
norma, gli apparecchi possono comunque provocare disturbi elettromagnetici in impianti e apparecchi sensibili.
' utilizzatore & responsabile dei disturbi che si generano lavorando con I'arco elettrico e deve prendere misure di
protezione adeguate. In tal senso, |'utilizzatore deve considerare in particolare:

~ cavi di alimentazione, linee di comando, di segnale e di telecomunicazione

— computer e alfri apparecchi controllati da un microprocessore

~ televisione, radio e altri apparecchi di riproduzione

—dispositivi di sicurezza elettrici ed elettronici

~ persone con stimolatori cardiaci o protesi acustiche

—~dispositivi di misurazione e di calibratura

— immunita di altri dispositivi nelle vicinanze

~orario in cui si eseguono le operazioni di taglio al plasma.
Per ridurre le possibili interferenze da radiazioni, si consiglia quanto segue:

~ Sottoporre la tagliatrice al plasma a regolare manutenzione e mantenerla in buono stato.

~ | cavi di taglio dovrebbero essere srotolati completamente e correre il pid possibile paralleli sul pavimento

— Gli apparecchi e gli impianti sensibili alle interferenze da radiazione dovrebbero essere tenuti lontani il

pid possibile dall'area di taglio o essere schermati.
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Spiegazioni generali sul taglio al plasma

Le tagliatrici al plasma funzionano utilizzando gas in pressione (ad es. aria) che viene compresso attraverso un tubicino. Al centro di questo tubo,
direttamente sopra 'ugello, si trova un elettrodo caricato negativamente. L'anello diffusore induce il plasma a ruotare velocemente. Fornendo corrente
all'elettrodo negativo e facendo in modo che la punta dell'ugello e il metallo si tocchino, da questa unione si crea un circuito elettrico chiuso. Ora fra
I'elettrodo e il metallo si genera una potente scintilla di innesco. Mentre il gas in entrata fluisce attraverso il tubo, la scintilla di innesco riscalda il gas
finché non raggiunge lo stato di plasma. Questa reazione produce un flusso di plasma controllato ad una temperatura di 16.649 °C, o superiore, che
si muove ad una velocita di 6,096 m/s e trasforma il metallo in vapore e scorie fuse. Lo stesso plasma conduce elettricita. Il ciclo innescato dall'arco
continua finché continua ad essere fornita corrente all'elettrodo e il plasma resta in contatto con il metallo da lavorare.

NOTA BENE: Questa macchina & concepita al solo scopo di impiegare aria compressa come «gas».

Operazioni prima della messa in funzione

Luogo di posizionamento

Assicurarsi che I'ambiente di lavoro sia sufficientemente aerato. Se I'apparecchio viene impiegato senza sufficiente raffreddamento si riduce il tempo di
attivazione e si pud verificare un surriscaldamento. In questo quadro possono rendersi necessarie misure di sicurezza ulteriori:

m  L'apparecchio deve essere posizionato libero, con una distanza min. di 0,5 m da qualsiasi oggetto lo circondi.

e fessure di ventilazione non devono essere chiuse o coperte.

m  |'apparecchio non deve essere utilizzato come piano di appoggio, né deve essere appoggiato su di esso alcun utensile o simile.

®  L'apparecchio deve essere utilizzato in un ambiente di lavoro asciutto e ben aerato.

Selezione dell'alimentazione di aria compressa

Azionare il selettore dell'alimentazione di aria compressa 10 per scegliere la fonte dell'aria compressa.

®  In posizione INT (figura J) 'aria compressa viene alimentata dal compressore integrato. In posizione EXT (figura K) 'alimentazione dell'aria
Compressa awiene attraverso un compressore esterno.

m  Utilizzando il compressore integrato portare il commutatore dell'aria compressa esterna 18 in posizione «chiuso (Figura L).

Procedura quando si utilizza un compressore esterno

NOTA BENE: Per le operazioni di taglio al plasma si consiglia una pressione di 4-4,5 bar. Impostare una pressione corrispondente sul proprio
compressore. Tenere presente che la pressione pud diminuire regolando la pressione dell'aria. Con un tubo flessibile di lunghezza pari a 10 m ed un
diametro interno di 9 mm, ad esempio, la pressione diminuisce di ca. 0,6 bar. Utilizzare solo aria compressa filtrata e regolata.

m  Collegare il tubo flessibile per aria compressa 20 sulla parte posteriore della tagliatrice al plasma 1 all'allacciamento dell'aria compressa 17.
Inserire I'estremitd del tubo flessibile per aria compressa senza allacciamento rapido nell'allacciamento dell'aria compressa 17 della tagliatrice ol
plasma 1 (si veda Fig. 1).

= E possibile regolare la pressione attraverso il regolatore della pressione che si trova sul compressore esterno. Si dovra selezionare una pressione
di 4-4,5 bar.

m Per staccare di nuovo il tubo flessibile per aria compressa 20, premere il meccanismo d'arresto dell’allacciamento dell'aria compressa 17 ed
estrarre contemporaneamente il tubo flessibile per aria compressa 20(si veda Fig. 1).

m  Portare il commutatore dell'aria compressa esterna 18 in posizione «aperto» (Figura M).

Collegamento del bruciatore

m  Sfilare lo copertura 21 dal connettore femmina 13.

B Inserire il connettore maschio del bruciatore al plasma 7 nel relativo connettore femmina 13 e serrare o mano il connettore maschio del
bruciatore al plasma 7 (si vedano le Fig. A+B).

®  Inserire la spina di controllo del bruciatore al plasma 6 nel connettore elettrico femmina del bruciatore al plasma 11 e serrare a mano il dado
girevole (si vedano le Fig. A+B).
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Collegare il cavo di massa

Collegare il connettore maschio del morsetto di massa 5 con il connettore femmina del morsetto di massa 12.

Tenere presente che la spina di collegamento deve essere inizialmente inserita poi ruotata. All'inserimento del connettore maschio del cavo di massa 5
la spina di collegamento deve essere orientata verso I'alto. Una volta inserita, la spina di collegamento va ruotata in senso orario fino a battuta, per
effettuare il blocco (si vedano Fig. A+B). Non esercitare alcuna forza eseguendo questa operazione.

Montaggio della guida a rotelle smontabile (opzionale)

Spingere la guida a rotelle smontabile 19 attraverso il porta-ugello 8b, finché le viti di arresto 19a avranno completamente oltrepassato la zona nera
del bruciatore al plasma 8 (dietro la fessura posteriore al porta-ugello 8h) (si veda Fig. N). Ora fissare le viti di arresto 19a. Le rotelle della guida 19¢
si posizioneranno in modo da regolare la distanza desiderata fra pezzo da lavorare e involucro del bruciatore 8¢. Successivamente la guida a rotelle 19
si fisserd serrando le viti di arresto 19h (si veda Fig. N). Occorre prestare attenzione al fatto che entrambe le rotelle della guida 19¢ siano sempre
regolate alla stessa altezza, per consentire un taglio diritto. Una guida a rotelle montata correttamente & visibile nella Fig. N.

Messa in funzione

Uso

1. Posizionare la tagliatrice ol plasma 1 in un luogo asciutto e ben aerato.

2. Sistemare lo macchina vicino al pezzo da lavorare.

3. Applicare il morsetto di massa 4 al pezzo da tagliore ed assicurarsi che sia presente un contatto elettrico ottimale.

4. Collegare I'apparecchio 1 alla refe elettrica.

5. Regolare la corrente di taglio sul regolatore di corrente 14. Se si interrompe I'arco, eventualmente occorre regolare la corrente di taglio pib alta.

Se I'elettrodo si brucia spesso, & necessario impostare la corrente di taglio pid bassa.

Prendere in mano il bruciatore al plasma 8.

7. Premere l'interruttore ON/OFF 16. Se la tagliatrice al plasma 1 o il bruciatore al plasma 8 dovessero mostrare anomalie di funzionamento,
spegnere immediatamente I'apparecchio e staccarlo dalla rete elettrica. Contattare il nostro centro di assistenza tecnica.

8. Applicare il bruciatore al plasma 8 al pezzo da lavorare in modo tale che I'involucro del bruciatore 8c sia libero e non possa verificarsi un ritorno
del metallo fuso. Spingere via il pulsante di bloccaggio 8f dalla punta del bruciatore per sbloccare il pulsante del bruciatore al plasma 8a.
Premere il pulsante del bruciatore al plosma 8a. L'arco di taglio trasmesso viene cosi acceso sul bordo della lamiera.

9. Cominciare a tagliare lentamente ed aumentare poi la velocitd fino a raggiungere la qualita di taglio desiderata.

10. Regolare la velocitd in modo da raggiungere una buona prestazione di taglio.

11, Una volta concluse le operazioni di taglio, spingere nuovamente il pulsante di bloccaggio 8f verso la punta del bruciatore.

o~

@ NOTA BENE: per tagliare in modalita manuale fare scorrere il bruciatore a velocitd costante tenendolo leggermente appoggiato sul pezzo da
lavorare. Per oftenere un taglio oftimale & importante rispettare la velocita di taglio adatta allo spessore del materiale. In caso di velocita di taglio
troppo ridotta il bordo di taglio non sara netto a causa di un'applicazione di calore troppo forte. La velocitd di taglio ottimale si raggiunge se il raggio
di taglio si piega leggermente all'indietro durante il taglio. Rilasciando il pulsante del bruciatore al plasma 8a il getto di plasma si spegne e I'afflusso
di corrente si inferrompe. Il gas continua a fluire per altri 5 secondi per raffreddare il bruciatore. La tagliatrice al plasma 1 non deve essere spenta
durante il periodo di fuoriuscita successiva del gas per evitare danni da surriscaldamento al bruciatore al plasma 8.

ATTENZIONE: una volta terminati i lavori di taglio lasciare acceso I'apparecchio ancora ca. 2-3 minuti! La ventola raffredda i componenti
elettronici.

Spia della protezione da surriscaldamento e HRD (dispositivo di riduzione del rischio)

Se 'apparecchio i surriscalda, la spia della protezione da surriscaldamento e HRD (dispositivo di riduzione del rischio) 9 si illumina in giallo.

La tensione in uscita scende a zero.

Dopo il raffreddamento dell'apparecchio (circa 10 minuti) si potrd riprendere il lavoro.

Se si aziona il pulsante del bruciatore in assenza di un buon contatto elettrico, il dispositivo di riduzione del rischio (HRD) tronca I'vscita di tensione.
La spia della protezione da surriscaldamento e HRD (dispositivo di riduzione del rischio) 9 si illumina in blu.
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Tipi di taglio al plasma

Taglio trascinato

Tenere l'involucro del bruciatore 8¢ poco al di sopra dell'oggetto da lavorare & premere il pulsante del bruciatore al plosma 8a. Ora muovere 'involucro
del bruciatore 8¢, finché non entra in contatto con I'oggetto da lavorare e si & formato I'arco di taglio. Una volta generato I'arco di taglio, muovere

il bruciatore al plasma 8 nella direzione desiderata. Fare attenzione che I'involucro del bruciatore 8¢ sia sempre leggermente inclinato e che venga
mantenuto il confatto con 'oggetto da lavorare. Questo metodo di lavoro viene chiamato taglio trascinato. Evitare movimenti troppo rapidi, segnalafi
da scintille che si formano sulla parte superiore dell'oggetto da lavorare. Muovere il bruciatore al plasma 8 ad una velocitd tale da concentrare la
formazione di scintille sulla parte inferiore dell'oggetto da lavorare. Accertarsi che il materiale sia completamente tagliato prima di procedere oltre.
Regolare la velocitd del trascinamento in base alle necessita.

Taglio a distanza

In alcuni casi pud essere consigliabile tagliare mantenendo I'involucro del bruciatore 8¢ ad una distanza compresa fra ca. 1,5 mm e 3 mm dall'oggetto da
lavorare. In questo modo i riduce la quantitd di materiale che viene soffiata indietro verso la punta. Cid consente la penetrazione di materiali dallo spessore
pid elevato. Il taglio a distanza dovrehbe essere impiegato per eseguire un taglio penetrante o lavori di scanalatura. Si pud inoltre impiegare la tecnica del

lavoro a distanza quando si taglia la lamiera, per ridurre ol minimo il rischio di schizzi di materiale di ritorno, che potrebbero danneggiare la punta.

Perforazione

Per le perforazioni applicare la punta a ca. 3 mm sopra I'oggetto da lavorare. Tenere il bruciatore al plasma 8 in posizione leggermente inclinata per

evitare che le scinfille schizzino indietro verso I'involucro del bruciatore 8¢ e verso I'operatore. Premere il pulsante del bruciatore al plasma 8a ed

abbassare la punta del bruciatore al plasma finché non si crea I'arco di taglio principale e cominciano a formarsi scintille. Testare la penetrazione su

un oggetto campione non piv utilizzabile e, quando il funzionamento awiene senza problemi, cominciare con la perforazione seguendo la linea di
taglio predefinita sul pezzo da lavorare. Controllare che il bruciatore al plasma 8 non presenti danni da usura, fessurazioni o parti di cavo scoperte.

Sostituire o riparare prima dell'utilizzo dell'apparecchio le parti che necessitano di intervento. Un involucro del bruciatore molto usurato 8c influisce

negativamente sulla velocitd, provoca cadute di tensione e un taglio non netto. Un'indicazione di forte usura dell'involucro del bruciatore 8¢ &
'apertura dell'ugello prolungata o troppo grande. La parte esterna dell'elettrodo 8d non deve rientrare di pid di 3,2 mm. Sostituirlo quando risulta piv

consumato di quanto indicato.

Eliminazione dei guasti

Guasto

Causa

Eliminazione dei guasti

plasma 8b, 8¢, 8d, 8e usurati.
® Il pezzo da lovorare non & pib collegato con il
cavo di messa a terra.

La spia di controllo non i ®  Nessun collegamento alla corrente. m Verificare che I'apparecchio sia collegato alla presa.
illumina ®  Inferruttore ON/OFF posizionato su OFF. W Posizionare I'interruttore su ON.
Il ventilatore non funziona | ™ Cavo di alimentazione rotto. m Verificare che I'apparecchio sia collegato alla presa.
= (avo di alimentazione del ventilatore difettoso.
m  Ventilatore difettoso.
La spia di allarme si illumina | ™ Attivata la protezione da surriscaldamento. = Loscar raffreddare I'apparecchio.
m  Tensione di ingresso troppo elevata. m  Tensione di ingresso conforme alla targhetta.
Nessuna corrente in uscita = Macchina difettosa. = Farriparare lo macchina.
m  Attivata | protezione da sovratensione. = Loscar raffreddare I'apparecchio.
La corrente in uscita m  Tensione in ingresso troppo bassa. m  Rispettare la tensione di ingresso prevista dalla
diminuisce m  Sezione del cavo di collegamento troppo piccola. targhetta.
L'arco si ferma durante ®  Veloifd di taglio troppo bassa. m  Aumentare la velocitd di taglio fino ad eliminare il
il taglio = Bruciatore al plasma 8 tenuto troppo in alfo e problema.
troppo lontano dal materiale. m  Abbassare il bruciatore al plasma 8 fino all'altezza
= Singoli componenti del bruciatore al consigliata.

m  C(ontrollare e sostituire le parti usurate.
= (ontrollare i collegamenti.
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Penetrazione insufficiente m  Velocitd di taglio troppo elevata. = Diminvire la velocita di lavoro.
= Involucro del bruciatore 8¢ troppo inclinato. | ™ Regolare I'inclinazione.
= Metallo troppo spesso. ® Sono necessari pil passaggi.
= Singoli componenti del bruciatore al = Controllare e sostituire le parti usurate.
plasma 8b, 8¢, 8d, 8e usurati.
Non & possibile regolare il ®  Tubo dell'aria compressa danneggiato o difettoso. | M Nuovo collegamento del tubo.
flusso d'aria m  Valvola/manometro guasti.
Non si crea I'arco ad alta = Inferruttore del bruciatore difettoso. m Sostituire ['elettrodo.
frequenza = Giunto saldato sull'interruttore del bruciatore o
connettore staccati.
= Valvola/manometro guasti.
Accensione difficile = Le parti soggette ad usura del bruciatore sono | ™ Sostituire le parti usurate.
danneggiate o usurate.
II'bruciatore al plasma 8 non | ™ L'interruttore di alimentazione & spento. m  Portare l'interruttore di alimentazione in posizione «ON».
& pronfo all'uso. = Lo trosmissione dell'aria & pregiudicata. m  Un ulteriore indizio di cid & una fiamma pib verde.
= L'oggetto da lavorare non & collegato col Controllare I'alimentazione dell'aria.
morsetto di messa a terra. = (Controllare i collegamenti.
Le scinfille si dirigono verso | ™ Il getto di plasma non penetra nel materiale. | ™ Aumentare l'intensita della corrente.
I'alto, anziché verso il basso | ™ Linvolucro del bruciatore 8¢ & troppo distante | ™ Diminuire la distanza dell'involucro del bruciatore 8¢
attraverso il materiale. dal materiale. dal materiale.
®  Materiale probabilmente non collegato m  Controllare i collegamenti accertando che la messa
correttamente a ferra. a ferra sia correfta.
m  Velocitd di sollevamento troppo elevata. ®  Ridurre la veloitd.
Taglio iniziato, ma senza m  Possibile problema di collegamento. m  Controllare tutti i collegamenti.
perforazione completa.
Formazione di scorie sui punti | ™ L'utensile/il materiale accumula calore. ®  Lascior raffreddare il materiale e proseguire con il
di taglio m  Velocitd di taglio troppo bassa o infensita della taglio.
corrente troppo elevata. ®  Aumentare la velocita e/o ridurre I'infensita della
m  Singoli componenti del bruciatore al corrente finché le scorie si riducono al minimo.
plasma 8b, 8¢, 8d, 8e usurati. m  Controllare e sostituire le parti usurate.
Le parti soggette ad usura si | ™ Prestazione sovrastimata. ®  Materiale troppo spesso, aumentare |'angolo per evitare
consumano velocemente m  Superamento del tempo di controllo dell'arco. che il materiale venga soffiato indietro verso la punta.
= Montaggio errato del bruciatore al plasma. ®  Non comandare 'arco per pid di 5 second. £ possibile
m  Aimentazione dell'aria insufficiente, pressione cominciare mettendo involucro del bruciatore 8¢ e
troppo bassa. metallo a contatto oppure mantenendo una distanza
= (ompressore aria difettoso. dal metallo di 3 mm.
m  Controllare la potenza del compressore dell'aria esterno

ed assicurarsi che la pressione sia pari a 4-4,5 bar.

Manutenzione e pulizia

Manutenzione del bruciatore
Staccare I"alimentazione di corrente principale e I'interruttore principale dell’apparecchio prima di eseguire lavori di manutenzione o riparazioni sulla

tagliatrice al plasma.

™ | componenti soggetti ad usura riprodotti nella figura F sono I'elettrodo 8d, il diffusore 8e e l'involucro del bruciatore 8¢, che possono essere
sostituiti dopo aver svitato il porta-ugello 8b.
®  Sidovrd procedere alla sostituzione dell'elettrodo 8d quando presenterd al centro un cratere di circa 1,5 mm di profondita.
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A ATTENZIONE: Per estrarre |'elettrodo non applicare forza a scatti, ma aumentarla gradualmente finché I'elettrodo non i allenta. A questo
punto il nuovo elettrodo viene inserito nel suo supporto.

Si deve procedere alla sostituzione dell'involucro 8¢ quando il foro centrale si presenta danneggiato o se si & allargato rispetto al foro di un nuovo
ugello. Una sostituzione in ritardo dell'elettrodo 8 o dell'involucro del bruciatore 8¢ comporta un surriscaldamento delle parti e una riduzione della
vita utile del diffusore 8e.

Dopo la sostituzione ci si dovra assicurare che il porta-ugello 8b sia sufficientemente serrato.

ATTENZIONE: Il porta-ugello 8b puo essere awitato sul bruciatore 8 solo dopo essere stato dotato di elettrodo 84, diffusore 8e e involucro
del bruciatore 8c.
Se queste parti mancano pué verificarsi un malfunzionamento dell'apparecchio ed in particolare un pericolo per gli operatori.

Manutenzione

@ NOTA BENE: £ necessario sotfoporre o manutenzione periodica la tagliatrice al plasma per garantime il perfetto funzionamento e il rispetto dei
requisiti di sicurezza. L'vso improprio ed errato pud provocare guasti e danni all'apparecchio. Far eseguire le riparazioni solo al personale specializzato.
Staccare I"alimentazione di corrente principale e I'interruttore principale dell’apparecchio prima di eseguire lavori di manutenzione o riparazioni sulla
tagliatrice al plasma.

Pulizia
m  Pulire regolarmente la tagliatrice al plasma e i suoi accessori dall'esterno. Rimuovere sporco e polvere con |'iuto di ari, un panno di lana o una
spazzola.

®  In caso di difetti o di necessaria sostituzione di parti dell’apparecchio, rivolgersi al personale specializzato corrispondente.

Stoccaggio
Quando non viene ufilizzato, I'apparecchio dovrebbe essere stoccato in un luogo pulito ed asciutto al riparo dalla polvere.

Indicazioni per |'ambiente e lo smaltimento
ﬁ S ® ) NON GETTARE GLI UTENS}[I ELETTRICI TRA | RIFIUTI DOMESTICI! RECUPERO DELLE
% g‘ MATERIE PRIME ANZICHE SMALTIMENTO DEI RIFIUTI! Ai sensi della direttiva europea
— 2012/19/UE le apparecchiature elettriche usate devono essere raccolte separatamente e conferite ad un
centro di riciclaggio ecocompatibile. Il simbolo del «cassonetto dei rifiuti barrato significa che al termine della sua vita utile il presente apparecchio
non deve essere smaltito tra i rifiuti domestici. L'apparecchio deve essere conferito ai punti di raccolta, centri di riciclaggio oppure impianti di
trattamento dei rifiuti appositamente allestiti. Noi effettuiamo gratuitamente lo smaltimento degli apparecchi guasti che i clienti ci inviano. Inoltre i
distributori di apparecchiature elettriche ed elettroniche nonché i distributori di generi alimentari sono tenuti al ritiro. LIDL offre alla dlientela possibilita
di restituzione direttamente alle filiali e ai market. Contestualmente, la restituzione e lo smaltimento sono gratuiti. Con I'acquisto di un apparecchio
nuovo, il cliente ha il diritto di restituire senza alcun addebito il corrispondente rifiuto di apparecchiatura elettrica. Oltre a questo il cliente ha la
possibilita di conferire senza alcun addebito (fino a tre) rifiuti di apparecchiature elettriche, le cui dimensioni generali non superino i 25 cm, a
prescindere dall'acquisto o meno di un apparecchio nuovo. Prima della restituzione il cliente & pregato di cancellare ogni suo dato personale. Prima
della restituzione rimuovere batterie o accumulatori non racchiusi nei suddetti rifiuti di apparecchiature nonché lampade che siano rimovibili senza
arrecare danni irreparabili, quindi conferirli alla raccolta differenziata.
Le batterie inquinanti sono contrassegnate con simboli affiancati, che segnalano il divieto di smaltimento con i rifiuti domestici. Le
ﬂ denominazioni dei metalli pesanti in questione sono: (d = cadmio, Hg = mercurio, Pb = piombo. Le batterie esauste devono essere portate
dal cliente ad un centro di smaltimento della propria cittd o del proprio comune oppure restituite al venditore. In questo modo si rispettano
gli obblighi di legge e si apporta un contributo importante alla tutela dell'ambiente.
: Prestare attenzione al contrassegno sui diversi materiali di imballaggio e separarli se necessario. | materiali di imballaggio sono

contrassegnati con sigle (a) e cifre (b) aventi il seguente significato:1-7: plastiche, 20-22: carta e cartone, 80-98: materiali compositi.
a
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Dichiarazione di conformita CE
Il fabbricante C. M. C. GmbH Holding, responsabile per la documentazione: Joachim Bettinger, Katharina-LothStr. 15, 66386 St. Ingbert,
dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto

Tagliatrice al plasma PPSK 40 B2

IAN: 524219_2601
Cod. art.: 2943

Anno di produzione: 2026/42
Modello: PPSK 40 B2

soddisfa i requisiti di sicurezza minimi stabiliti dalle Direttive Europee
Direttiva UE sulla compatibilitd elettromagnetica: 2014/30/UE
Direttiva RoHS: 2011/65/UE + 2015/863 /UE

Direttiva UE sulla bassa tensione (solo I'alimentatore): 2014,/35/UE
Direttiva Macchine (solo il compressore): 2006,/42,/CE

¢ dai rispettivi emendamenti.

L'oggetto della dichiarazione sopra descritto & conforme alla direttiva 2011,/65,/UE del Parlamento Europeo e del Consiglio del 08 giugno 2011 sulla
restrizione dell'uso di determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche. Per la valutazione della conformitd sono state
consultate le norme armonizzate riportate di seguito:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 01.03.2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

iy Ao s M

p.p. Joachim Bettinger
- Controllo qualitd -

Indicazioni relative alla garanzia e al servizio di assistenza

Garanzia di C. M. C. GmbH Holding

L'apparecchio da Lei acquistato da diritto a una garanzia di 5 anni a partire dalla data di acquisto. In caso di difetti del presente prodotto, I"acquirente
ha facoltd di rivendicare i propri diritti di legge nei confronti del rivenditore. | suddetti diritti di legge non sono soggetti ad alcuna restrizione per effetto
della garanzia riportata di seguito.

Condizioni di garanzia

II'termine di garanzia decorre dalla data d"acquisto. Conservare la prova d"acquisto originale. Questa documentazione & richiesta come prova
d"acquisto. Se entro 5 anni dalla data di acquisto di questo prodotto i rileva un difetto di materiale o di fabbricazione, il prodotto verrd riparato

o sostituito gratuitumente, a nostra discrezione. La presente prestazione di garanzia presuppone che entro il termine di 5 anni venga presentato
I'apparecchio difettoso e la prova d"acquisto (scontrina), corredati da una breve descrizione scritta del difefto e del momento in cui & comparso.

Se il difetto & coperto dalla garanzia, all’acquirente viene fornito il prodotto riparato o uno nuovo. In caso di riparazione o sostituzione del prodotto,
non ha inizio un nuovo periodo di garanzia.
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Periodo di garanzia e diritti legali di rivendicazione di vizi

Qualsiasi prestazione eseguita in garanzia non prolunga il periodo di garanzia. Cio vale anche per le parti sostituite e riparate. Danni e vizi even-
tualmente gid presenti al momento dell’acquisto devono essere segnalati immediatamente dopo che I"apparecchio & stato disimballato. Terminato il
periodo di garanzia, le riparazioni sono a pagamento.

Garanzia

L'apparecchio & stato realizzato con attenzione nel rispetto di direttive di qualita stringenti e sottoposto ad accurati controlli prima della consegna.
II'servizio di garanzia copre i vizi del materiale o i difetti di fabbricazione. La presente garanzia non si estende a parti del prodotto soggette a normale
usura e che possono essere identificate come parti soggette a usura, né a danni su parti fragili, come interruttore o simili, realizzate in vetro. La
presente garanzia decade nel caso in cui il prodotto sia stato danneggiato, utilizzato in modo improprio o sottoposto a manutenzione non corretta. Per
utilizzare correttamente il prodotto, rispettare scrupolosamente le avvertenze contenute esclusivamente nel manuale di istruzioni d'uso originali. Evitare
assolutamente destinazioni d'uso e prassi da cui si venga chiaramente diffidati o sconsigliati nelle istruzioni d'uso originali.

II'prodatto & destinato soltanto all'uso privato, non a quello commerciale. La garanzia risulta nulla in caso di uso errato e improprio, di applicazione di
forza e di interventi non eseguiti da una nostra filiale aziendale autorizzata a prestare il servizio di assistenza tecnica.

Gestione dei casi di garanzia

Per garantire una rapida gestione delle pratiche presentate, si prega di attenersi alle indicazioni riportate di seguito.

= (Conservare lo scontrino e il codice articolo (524219_2601) come prova di acquisto, da esibire ad ogni richiesta.

® |l codice articolo & riportato sulla targhetta o su un‘incisione presenti sul prodotto, sulla copertina del manuale d‘uso in dotazione (in basso
a sinistra) o sull‘adesivo sul lato posteriore o inferiore del prodotto stesso.

= In caso di malfunzionamenti o difetti di altra natura, contattare innanzitutto il centro di assistenza tecnica riportato di seguito telefonicamente
o tramite modulo di contatto.

® Successivamente sard possibile inviare gratuitamente, all‘indirizzo del centro di assistenza tecnica comunicato, I'articolo ritenuto difettoso corre-
dato dalla prova d‘acquisto (scontrino) e dall‘indicazione del difetto e del momento in cui si @ manifestato.

CONTATTI ASSISTENZA TECNICA

[T, CH, MT

Nome: Riku Service snc

Indirizzo Internet: www.riku-service.com

Modulo di contatto: https://parkside-diy.com/service
Telefono: 0039 (0) 4711430103

Sede: Germania

Si prega di notare che I'indirizzo riportato di seguito non & I'indirizzo del centro di assistenza tecnica. Contattare innanzitutto il centro di assistenza
tecnica precedentemente menzionato.

Indirizzo:

(. M. C. GmbH Holding
Katharina-LothStr,, 15
66386 St. Ingbert
Germania

Ordine di parti di ricambio:
www.ersatzteile.cmccreative.de
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A haszndlt piktogramok tdbldzata

) L X g Ne haszndlja a készilléket szabadban,
A ‘ I. Figyelem! Olvassa el az izemeltetési Gtmutatdt! T |

és semmiképpen se haszndlja esben!

A mellette lévé, dthozott, kerekes
hulladéktdrold szimbdlum azt jelzi, hogy ez
a készilék a 2012/19/EU irdnyelv hatdlya
ald tartozik.

Figyelem, lehetséges veszélyek!

Vigydzat! Aramités veszélye! Uirahasznosithatd anyagokbdl készit.

Fontos dtmutafs 2 Komyezetbardt mdon drtalmatlanitsa
) ﬁ" S | o csomagoldst és o keésziléke!

P B
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A hegesztGelektréda dltali dramités haldlos

Statikus frekvenciadtalakité-transzformdtor-

1~ ] =
lehet! IFCOBH | ggyenirdnyits
) 0o, , . Hdlozati bemenet; Fdzisok szdma
N A hegesztési fiistok belélegzése veszélyeztetheti D D A g
= o7 suészséaet valamint a valtakozé dram szimbéluma és
2 geszsegel 1~ 50 Hz a frekvencia névleges értéke.

)
il

A hegesztési szikrdk robbandst vagy tiizet
okozhatnak.

A hegesztési idd legnagyobb méretezési
értéke a folyamatos izemmadban tON (max)

d
S
[ )

Az ivfénysugarak kdrosithatidk a szemet,
és horsérilést okozhatnak.

s

Vdgds a plazmavdgéval

[%o

Az elektromdgneses mezok megzavarhatidk
a sziviitmus-szabdlyozok mikodését.

LA ] FIGYELMEZTETES

Silyos vagy akdr haldlos sérillés torténhet.

A hegesztési idd legnagyobb méretezési

H igetelési osztdl LY X )
Stigteléstosztly értéke oz iddszakos Gzemmadban ),
IP215 Védelem tipusa U, Halézati feszilltség névleges értéke
@: 6 |HRD Talmelegedés elleni védelem és HRD kijelz6 U Uresjdrati fesziltség névleges értéke

>

Halézati csatlakozds ellendrzéldmpdio.

Vdgodram névleges értéke

BED

AC hélozati csatlakozd

1 max

Ahdlozati dram legnagyobb névleges értéke.

Plazmavigo kompresszorral PPSK 40 B2
Bevezetés

AL

Gratuldlunk! Véllalatunk kivdlo minéségi terméke mellett dantdtt. A termékkel még oz els6 iizembe helyezés elétt ismerkedjen
meg. Ehhez figyelmesen olvassa el a kévetkezd kezelési Gtmutatét és a biztonsdgi dtmutatdsokat. A termék Gzembe helyezését

csak oktatdshan részesitett személy végezheti. A KESZULEK NE KERGLION GYEREKEK KEZEBE!

@ UTMUTATAS: Az alabbi szivegben a ,termék” vagy , keésziilék” kifejezés az ebben a kezelési Gtmutatdban leirt ploazmavago kompresszorral
készilékre vonatkozik.

Rendeltetésszeri haszndlat
Akésziilék minden elekiromosan vezetGképes fém sritett levegds plazmavdgdsdra alkalmas. A rendeltetésszerd haszndlat részét képezi a biztonsdgi
tudnivalék, valamint a szerelési Gtmutatd és a kezelési Gtmutatoban taldlhato izemeltetési tudnivalok figyelembevétele is.

=

legszigoribban be kell tartani az érvényes baleset-megeldzési eldirdsokat. Nem szabad haszndlni o késziléket:
nem elegendden szelldztetett helyiségekben,

vizes vagy nedves kirmyezetben,

robbandsveszélyes kirmyezetben,

csivek kiolvasztdsdra,

sziviitmus-szabdlyozér viseld emberek kizelében és

kinnyen lobband anyagok kéizelében.
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Csak o leirtak szerint, o rendeltetésszerd haszndlatak megfelelden haszndlia o terméket. Grizze meg gondosan ezt oz Gimutatdt. Ha tovdbbadja

a terméket egy harmadik ¢l szamadra, mellékelje hozzd az dsszes dokumentumot. Minden, a rendeltetésszerd haszndlattol eltérg alkalmazds tilos, és
adott esetben veszélyes lehet. A garancia nem vonatkozik az Gtmutaté be nem tartdsdbdl vagy a nem rendeltetésszer( haszndlathol eredd kdrokra, és
a gyGrt6 céget sem terheli feleldsség ilyen esetben. A plazmavigd kompresszorral készilék professziondlis haszndlatra nem alkalmas. Professziondlis
haszndlat esetén a garancia érvényét veszti. A késziléket személyes haszndlatra fejlesztettiik ki, kereskedelmi vagy ipari haszndlatra nem alkalmas.
Az izembe helyezését csak szaktuddssal rendelkezd személy végezheti el. A készillék nem alkalmas vezérlégyditdssal rendelkezd plazmaégével valé
haszndlatra.

Fennmaradé kockdzat
Fennmaradd kockdzatok mindig vannak, még akkor is, ha a késziléket az eldirdsoknak megfeleléen kezeli.

Akdvetkezd veszélyek léphetnek fel a jelen plazmavdgd felépitésével és kivitelével dsszefiiggéshen:

W szem sérilése vakitds miatt,

g készilék vagy a munkadarab forrd részeinek megérintése (égési sérilések),

m szakszeritlen biztositds esetén baleset- és tiizveszély a szétrepild szikrdk vagy salakdarabok miatt,

m fiist s gdzok egészségre kdros kibocsdtdsa levegdhidny, ill. zrt terekben a nem elegends elszivds miatt.

(stkkentse a fennmaradd kockdzatokat azzal, hogy a készilléket gondosan, és az eléirdsoknak megfelelden haszndljo, valamint minden utasitdst
betart.

Csomag tartalma

1 plazmavdgd kompresszorral 3 égétakaré (1 eldszerelt)
1 testkdbel kapoccsal 1 levehett gérgds vezets
1 vdgokdbel vagoégével 1 siiritett levegd tomlg
3 elektrdda (1 eldszerelt) 1 tartalék tomldbilincs

1 kezelési tmutatd

Az alkatrészek leirdsa

@ UTMUTATAS: A kicsomagoldst kiverGen azonnal ellendrizze, hogy nem hidnyzik semmi o csomagbdl, valamint o készilék kifogdstalan
dllapoti-e. Ha a késziilék hibds, ne haszndlja.

1 Plazmavdgd kompresszorral 10 Siiritett levegd elldtds valasztokapesoldja
2 Hordozéfogantyd 11 Plazmaégd dram csatlakozdaljzata

3 Halézati dugasz 12 Testkapocs csatlakozdaljzata

4 Testkdbel 13 Plazmaégd csatlakozdaljzata

5 Testkapocs dugasza 14 Aramszabdlyozo

6 Plazmaégd vezérlddugasz 15 Halézat ellendrzdlampdia

7 Plazmaégd dugasza 16 Be/ki kapcsold | jelentése: bekapcsolva O jelentése: kikapcsolva
8 Plazmaégd 17 Kilsé siiritett levegd bemenet

8a Plazmaégd gombja 18 Kilsé siiritett levegd dtkapcsold

8b Fivokaszorité hiively 19 Levehetd gorgds vezetd

8¢ fgbtakard 19a Reteszeldcsavarok

8d Elekiréda 19b Ragzitdesavarok

8e Diffuzor 19c¢ Vezettigorgdk

8f Reteszeldkapcsold 20 Siritett levegd tomlg

9 Tilmelegedés elleni védelem és HRD kijelz6 21 Véddkupak
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Miszaki adatok

Teljesitmény: 15-40 A

Bemenet: 230V~ 50 Hz

Méretek: 396 x 200 x 245 mm

Szigetelési osztdly: H

Vdgdsi teljesitmény: 0,1 mm - 12 mm (anyagtél figgden): Vordsréz: 1-4 mm / nemesacél: 1-8 mm / aluminium:
1-8 mm /vas: 1-10 mm / acél: 1-12 mm

Munkanyomds: 4-4,5 bar

Beépitett kompresszor nyomdsa: 2,5-4 bar

Kompresszor hangnyomds kibocsdtdsa | Terhelés alatt: Lpm (dtlagos hangnyomdsszint) 83,22 dB(A), Lw (hangteliesitményszint) 91,20 dB (A)

IS0 3744:2010 alapjdn: Terhelés nélkil: Lpm (dtlagos hangnyomdsszint) 76,24 dB(A), Lw (hangteljesitményszint) 84,22 dB (A)
Mérési bizonytalansdg: 1 dB(A)

Atermék miszaki jellemz6i és megjelenése a tovabbfejlesztés keretén belul bejelentés nélkil modosulhat. Ennél fogva a jelen haszndlati Gtmutatdban
megadott méretek, tudnivalk és adatok nem garantdltak. A haszndlati tmutatd alapidn témasztott jogi kiveteléseknek ezért nincs helyik.

Biztonsdgi utmutatdsok
m Kérjiik, hogy a haszndlat eltt alaposan olvassa el gondosan a kezelési Gtmutatét.

A kezelési Gtmutatd segitségével ismerje meg a készilléket, annak megfeleld haszndlatdt, valamint a biztonsdgi

utasitdsokat. Az Gtmutaté a készilék része, és mindig kéznél kell lennie!

N KISGYERMEKEK ES GYERMEKEKRE LESELKEDG ELET- ES BALESETVE-

SZELY!

Soha ne hagyja feliigyelet nélkil a gyermekeket a csomagoléanyaggal. Fenndll a fulladds veszélye.

m  Ezt o késziléket 16 évnél iddsebb gyermek, valamint csokkent fizikai, érzékszervi vagy mentdlis képességek-
kel bird vagy tapasztalat vagy tudds hidnydban szenvedd személyek csak akkor haszndlhatjdk, ha feligyelet
alatt dlinak, vagy a késziilék biztonsdgos haszndlatdrdl kioktatdst kaptak, és a késziilék haszndlatdbél
ad6dd veszélyeket megértették. Gyermekek nem jdtszhatnak o késziilékkel. A tisztitdst és a felhaszndloi
karbantartdst gyermekek feliigyelet nélkil nem végezhetik.

Bizza a javitdsi és/vagy karbantartdsi munkdk elvégzését mindsitett elekiromos szakemberekre.

(sak a csomagban megtaldlhatd hegesztdvezetékeket haszndlja.

Uzemelés kozben lehet6iség szerint ne dlljon a készilék kozvetleniil a fal mellett, ne legyen letakarva, és ne
legyen beszoritva mds késziilékek kazé, hogy mindig elegendd levegd jusson be a szellézéréseken keresztiil.
Gydzédion meg ardl, hogy a késziilék helyesen csatlakozik a hdlézati fesziiltségre. Keriilje o hdlozati vezeték
megfesziilését. Huzza ki a készilék vill dsdugdjdt az aljzathdl, mieldtt mdshovd telepitené dt a késziléket.

= Mindig kapcsolia ki a késziiléket a BE-/Ki-kapesoldval, ha nem haszndlja azt és reteszelie a reteszeldkapcso-
|6t. Helyezze az égét eqy szigetelt feliiletre, és a karbantartdsi munkdlatokat csak a 15 percig lehilési idd
letelte utdn kezdje meg.

Forrd fémet és szikrdkat fajhat el a vgdiv. Ezek a szdlld szikrdk, a forrd fém, valamint a forrd munkadarabok és

a késziilék forrd részei tizet vagy égési sériiléseket okozhatnak. Ellendrizze o munkakdmyezetet, és gondoskod-

jon alkalmas munkahelyrdl a készilék haszndlata elétt.
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= Tavolitson el minden éghet6 anyagot a plazmavdgé 10 m sugard kémyezetéhdl. Ha ez nem lehetséges,
akkor takarja le ezeket a targyakat alkalmas takaréval.

Ne vdgjon olyan helyen, ahol a szétrepiilg szikrdk éghet6 anyagra eshetnek.

m  Védje sojdt magdt és mdsokat a szétrepiild szikrdkkal és a forrd fémmel szemben.

Legyen Gvatos, mert a szikrdk és a forré anyagok vdgdskor a réseken és nyildsokon keresztiil kiinnyen
eljuthatnak a szomszédos teriletekre.

= Legyen tudatdban annak, hogy a mennyezeten, a talajon vagy a kiztes teriileten végzett vigds tizet
okozhat a szemben fekv, nem ldthatd oldalon.

m  Csatlakoztassa az elektromos kdbelt a munkavégzés helyéhez a lehetd legkdzelebb esd dugaszoldalizathoz,
igy az nem nydlik dt a telies helységen, és nem halad olyan padlon, ahol elekiromos dramitést, szikrdzdst
vagy tizet okozhat.

Ne hosznu||u a pluzmovugot megfagyott vezetékek kiolvasztdsdra.

ARAMUTES OKOZTA VESZEI.Y

N [ A VAGOELEKTRODA ALTALI ELEKTROMOS ARAMUITES HALALOS LEHET.

Ha haszndlja a plazmuvdgét héban vagy estben.

Hordjon szdraz, szigefelt kesztyit.

Ne fogja meg puszta kézzel az elektroda.

Na hordjon nedves vagy kdrosodott keszty(it.

Védje magdt Gramiités ellen a munkadarab elszigetelésével.

Ne nyissa fel a készilék hazdt.

A hdlézati Grom dltal meghibdsodds esetén okozott dramiités ellen tovdbbi védelmet jelenthet egy életvé-

delmi relé (hibadram-véddkapcsold, Fl relé) kzbeiktatdsa, amely legfeliebb 30 mA szivirgddram esetén

mikadésbe 1ép, és amin keresztiil a kizelben lévG dsszes, haldzatrél izemeld berendezés megtdpldldsa
torténik. Az életvédelmi relének valamennyi dramtipushoz alkalmasnak kel lennie.

= Avdgddramforrds vagy a vigddramkar gyors elektromos levdlasztdsdhoz kinnyen elérhetd eszkoziknek kell
rendelkezésre dllniuk (pl. vészkikapcsold berendezés).

FUSTKEPZODES ALTALI VESZELYEZTETES PLAZMAVAGASKOR:

m A plazmavdgds sordn keletkezd fist belélegzése veszélyes lehet az egészségre.

= Ne farfsa a fejét a fisthe.

m  Akésziléket nyitott terileteken haszndlja.

m Akésziléket csak jol szelldzo helyiségekben haszndlia.
SZIKRAKEPZODES ALTALI VESZELYEZTETES PLAZMAVAGASKOR:

= Avdgds sordn keletkezd szikrdk robbandst vagy tiizet okozhatnak.

Tartsa tdvol az éghetd anyagokat a vdgds helyétd.

Na haszndlja a plazmavdgGt éghetd anyagok vagdsara,

A végds sordn keletkez szikrdk tiizet okozhatnak.

Tartson készenléthen egy tiizoltd késziléket, és legyen a helyszinen egy megfigyeld, aki azonnal segiteni tud.
Ne végezzen plazmavdgdst horddkon vagy bdrmilyen zdrt tartdlyon.

1 PARKSIDE HU 157 ™



IVFENYSUGARAK MIATTI VESZELY:

Az ivfénysugarak kdrosithatjdk a szemet, és bérsérilést okozhatnak.
Hordjon kalapot és véddszemiveget.

Hordjon halldsvéda eszkdzt és magas nyakd inget.

Hordjon hegesztésisakot és iigyelien o megfeleld szirébedllitdsra.

= Hordjon feljes testet védd dltazéket.
EI.EKTROMAGNESES MEZOK MIATTI VESZELY:

= Avdgddram elekiromdgneses mezét hoz létre.

= Ne haszndlja egyiitt orvosi implantdtumokkal.

m  Avdgovezetékeket tilos a teste kiiré tekerni.

m  Vezesse egymdssal pdrhuzamosan a vigdvezetékeket.

Hegesztopaijzzsal kapcsolatos biztonsdgi tudnivalok

= Avdgdsi munkdk megkezdése eldtt gydzddjon meg egy vildgos fényforrds (pl. Gngydijté) segitségével
a hegesztdpajzs megfeleld mikadésérdl.

= Avdgdskor kifrdccsend anyagok kdrosithatidk a véddiiveget. Azonnal cserélie ki a kdrosodott vagy megkarco-
l6dott védaivegeket.
A sériilt vagy erdsen szennyezett, illetve felfriccsent anyaggal szennyezett alkatrészeket azonnal cserélje ki.
A késziiléket csak a 16. életéviket betdltitt személyek izemeltethetik.
Ismerkedjen meg a plozmavdgdssal kapcsolatos biztonsdgi eldirdsokkal. Vegye figyelembe ehhez a plozma-
vigdja biztonsdgi tudnivaldit is.

= Plozmavdgdskor mindig vegye fel a hegeszttsisakot. Ha nem haszndlja, akkor annak stlyos refinasériilések
lehetnek a kivetkezményei.
Hegesztéskor és plazmavdgdskor mindig hordjon védaaltozéket.
Soha ne haszndlia védaiveg nélkiil o hegesztdsisakot, mert megsériilhet az optikai egység. Fenndll a szem
kdrosoddsdnak veszélye!

m  Ajé dtldthatdsdg és a faradsagmentes munkavégzés érdekében iddben cserélie ki o véddiveget.

Fokozott elekiromos veszélyt hordozo kornyezet
Megnavekedett elektromos veszéllyel Gzemeld kirmyezetet példdul o kivetkezd helyeken taldlhat:

= Olyan munkahelyeken, ahol a mozgdstér korltozott, vagyis  kezelg személy erdltetett testtartdshan
(pl. térdelve, iilve, fekve) dolgozik, és elekiromos dramot vezetd alkatrészeket érint;

= olyan munkahelyeken, amelyeket részben vagy teljesen vezetcképes anyagok hatdrolnak, és ahol fokozott
veszélyt jelent, ha o hegesztd figyelmetlenséghdl vagy véletleniil megérinti az elektromosan vezetd
alkatrészeket;

m  vizes, nedves vagy forrd munkahelyeken, ahol a levegd pdratartalma vagy oz izzadsdg jelenttsen lecsikkenti
az emberi bor ellendlldsdt vagy a védéfelszerelés szigeteldképességét.

m  Fémlétra vagy dlivany is létrehozhat fokozott elekiromos veszélyt hordozd kémyezetet.
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= Ha elekiromos szemponthél veszélyes kirilmények kizott haszndlja a plazmavigd késziléket, o készilék
kimeneti fesziltsége iresjdratban nem lehet magasabb, mint 113V (csiesérték). Ez a plazmavdgd készilék
a kimend fesziiltség alapjan ezekben az esetekben nem haszndlhato.

Plazmavdgds szik terekben

Sziik terekben végzett plazmavdgds sordn mérgezd gdzok miatti veszélyhelyzet jihet létre (fulloddsveszély).
Sziik terekben csak akkor kezelhetd o késziilék, ha olyan szakképzett személy van a késziilék kizvetlen kize-
l6ben, aki vészhelyzetben be tud avatkozni. llyenkor a plazmavdgd késziilék haszndlatdnak megkezdése el6itt
szakérttii értékelést kell készittetni annak meghatdrozdsdra, hogy melyik lépésekre van sziikség a munkavégzés
biztonsdgdnak garantdldsdra, és a tényleges vdgdsi miivelet sordn melyik dvintézkedéseket kell megtenni.

Uresjdrati fesziiltségek dsszeadoddsa

Ha egyidejileg egynél tobb plazmavdgdsi dramforrdst mikadtet, akkor azok iresjdrati fesziiltségei dsszeaddd-
hatnak, és fokozott elektromos veszélyt okozhatnak. A plazmavdgé dramforrdsokat azok kildndllG vezérléseivel
és csatlakozéival egyértelmien meg kell jeldIni, hogy felismerhetd legyen, melyik alkatrész melyik dramkarhoz
tartozik.

Villhevederek hasznalata
A plazmavdgé dramforrds, pl. vllheveder vagy fogantyd segitségével tirténd, hordozdsa kdzben nem szabad
plazmavdgdst végezni.

Ez az aldbbiak megakaddlyozdsdt szolgdlja:

= Az egyensilyvesztés kockdzata, mikazben a csatlakoztatott vezetékeket vagy tomldket hizza.

u Az elektromos dramijtés fokozott veszélye, hiszen a kezel6 az ,I" osztdlyba tartozd plazmavdgd dramforrds
haszndlatakor érintkezik a foldpotencidllal, mivel az ilyen készilékek hdzdt a sajdt véddvezetdjik foldeli.

Védaooltozék

Munka kdzben o kezelg személy teljes testét védeni kell megfeleld dltczékkel, tovibbd védeni kel az arcdt

sugdrzds és égési sériilések ellen. Vegye figyelembe a kivetkezd lépéseket:

- Avdgdsi munkdk megkezdése eldtt hizza fel o véddiltozéket.

- Hizzon kesztyiit.

- Nyissa ki az ablakokat, hogy legyen légdramlds.

- Vegyen fel véddszemiiveget.

= Hordjon mindkét kezén alkalmas anyagbal (bérbél) késziilt hosszd kesztyiit. Ennek kifogdstalan dllapotban
kell lennie.

= Hordjon a célra alkalmas katényt, hogy védie az dlttzékét a szétrepild szikrdk és a megégés ellen. Ha
a munka jellege, pl. fej feletti vdgds megkaveteli, akkor hordjon véddiltozéket és szitkség esetén fejvédét.
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Védelem sugarak és megégés ellen

= Amunkahelyen egy ,Vigydzat! Ne nézzen a lingba!” feliratd tdbla kifiggesztésével utalni kell o szemsériilés
veszélyére. Lehettség szerint Ggy kell elkeriteni a munkahelyeket, hogy védve legyenek a kizelben
tartdzkodd személyek. Az illetékteleneket tdvol kell tartani a vigdsi munkdkrdl.

m  Helyhez kitdtt munkahelyek kizvetlen kizelében ne legyenek vildgosak vagy tiskrézdek a falak.
Az ablakokat legaldbb fejmagassdgig pl. megfeleld festéssel védeni kell a sugdrzds dtengedése vagy
visszavergdése ellen.

A készilék EMC szerinti besoroldsa
Az IEC 60974-10 irdnyelv értelmében itt egy 'A' elektromdgneses dsszeférhetdségi osztdlyba sorolt hegesztiké-
sziilékrdl van sz0. Az 'A" osztdlyba sorolt késziilékek olyan késziilékek, amelyek a laktdteriileteken kivil és az
olyan teriileteken kivil, amelyek kizvetleniil csatlakoznak lakdépileteket (is) elldt kisfesziiltségi hdldzathoz,
minden terileten alkalmazhatdk. Az 'A" osztdlyba tartozé készillékeknek meg kell felelniiik az ‘A" osztdlyra
iellemzd hatdrértéknek.
N Az 'N' osztdlyba sorolt készalékek csak ipari kamyezetben torténd izemeltetésre
alkalmasak. A fellépd hdlozati valamint kisugdrzott interferencidk miatt eléfordulhatnak olyan problémdk,
amelyek egyéb terilleteken megnehezitik az elektromdgneses dsszeférhetdség biztositdsat. A késziilékek annak
ellenére elekiromdgneses interferencidkat okozhatnak az erre érzékeny berendezésekben és készilékekben, hogy
a megfelel az irdnyelv kibocsdtdsi hatdrériékeinek. Az olyan interferencidkért, amelyek az elektromos ivvel vald
munkavégzés sordn térténnek, a felhaszndld felel és a felhaszndlénak kell a megfeleld védelmi intézkedéseket
meghoznia. Ennek sordn a felhaszndlonak kiilngsen figyelembe kell vennie a kivetkezdket:

—~ Hdlozati, vezérld, jel- és tdvkozlési vezetékek

~ szmitdgéppel és mds, mikroprocesszorral vezérelt késziilékek

— Televizids, rddids és mds lejdtszo készilékek

— Hlektronikus és elektromos biztonsdgi berendezések

— sziviitmus-szabdlyozdt vagy hallokésziiléket viseld emberek

~ mér6 és kalibrdlo berendezések

~ Egyéb, kazelben lévd berendezések zavardllésdga

Az a napszak, amikor vdgdsi munkdkat végeznek.
A lehetséges kisugdrzott interferencidk elkerilése érdekében a kvetkezdket javasoljuk:

— tartsa rendszeresen karban és megfeleld dllapotban o plazmavdggt.

~ tekerje le teljesen o vagdvezetékeket, és lehettleg parhuzamosan vezesse dket a talajjal

~ lehettség szerint tdvolitsa el a sugdrzds dltal veszélyeztetett készilékeket és berendezéseket a vdgds

kimyékérdl, vagy drnyékolja le dket.

Plazmdval kapcsolatos dltaldnos magyardzatok
A plazmavdgok mikadési elve Iényegében véve az, hogy egy nyomds alatti gdzt, pl. levegdt dtpréselnek egy kis csvain. A csivecske kizepében egy
negativ toltési elektrdda van kozvetlenil a fovoka felett. Az Grvénygyiirdi gyors forgasra készteti a plazmdt. Ha On a negativ toltési elektréddn dramot

vezet dt, és a fivoka cstcsdt a fémhez érinti, akkor ezzel a kapesolattal Iétrejin egy zdrt elektromos dramkér. Ekkor egy erds szikra képzédik az
elekiroda és a fém kozott. £z a szikra annyira felheviti a cstvecskén dtdramld gdzt, hogy az eléri a plazma halmazdllapotot. Ez a reakeié dramldsra
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készteti a 16 649 °Cvagy ennél magasabb hdmérsékletd plazmdt, amely 6,096 m/s sebesséqgel halad, és gézzé és olvasztott részecskékké alakitia
dt a fémet. Maga a plozma vezeti az elektromos dramot. Az ivet létrehozd dramkér mindaddig fennmarad, amig dram folyik dt oz elektréddn, és
a plazma érintkezik a megmunkdlandd fémmel.

UTMUTATAS: A gépet csak arra fervezték, hogy ,gdzként” siitett levegdt haszndlion.

Uzembe helyezés eltt

Felallitdsi kornyezet

Gybzddjon meg arrdl, hogy kelloképpen szelldzik o munkateriilet. Ha elegendd hiités nélkil Gzemelteti a késziléket, akkor csikken a bekapcsoldsi
ideje, és tulheviilés kivetkezhet be. Ekkor tovdbbi véddintézkedésekre lehet szitkség:

m Akésziléket szabadon kel feldllitani, kirben legaldbb 0,5 m tévolsdgra mindentél.

m Aszellgznyildsok nem lehetnek lezdrva vagy letakarva.

m  Akésziléket nem szabad lerakohelyként haszndlni, és nem szabad a késziilékre szerszimot vagy egyéb térgyat helyezni.

m Akésziiléket szdraz és jol szelldztetett kirilmények kozott kell izemeltetni.

Siiritett leveqd elldtds kivdlasztdsa

A siiritett levegd forrds kivlasztdsihoz nyomja meg a siiritett levegd elldtds 10 vlasztékapesoldt.

®  INT dlldsban () dbra) a siiritett levegd elldtdst a beépitett kompresszor biztositja. EXT dllashan (K dbra) egy kiilsé kompresszor.
m  Abeépitett kompresszor haszndlata esetén dllitsa a kilsd siritett levegd kapcsoldt ,zdrva” 18 dlldsha (L dbra).

Edlgds kiilsé kompresszor haszndlata esetén

UTMUTATAS: A plazmavagdshoz 4-4,5 bar nyomds javasolt. Ennek megfelelden dllitsa be  kompresszordt. Gondoljon arra, hogy ez a nyomds
a levegGnyomds bedllitdsakor csokkenhet. gy példdul 10 m hosszd és 9 mm belsé dtmérdjii toml6 esetén kb. 0,6 bar értékkel cstkken a nyomds. Csak
sziirt és szabdlyozott siritett levegdt haszndljon.

m Csatlokoztassa a siritett levegd tomlgjét 20 a plazmavdgd hdtoldaldn 1 lévé csatlakozéhoz 17. lllessze be a stritett levegd tomldjének

gyorscsatlakozé nélkili oldaldt a plazmavagd 1 siritett levegd csatlakozdjdba 17 (ldsd az | dbrn).
®  Anyomdst a kompresszordn taldlhatd nyomdsszabélyzéval dllithatja be. Allitson be 4-4,5 bar nyomist.

m Asritett levegd t6mld 20 levételéhez egyszerre meg kell nyomnia a siritett levegd csatlakozé reteszelését 17 és ki kell huznia a siritett levegd
tomlgiét 20 (Idsd az | brdn).
m Allitsa o kilsd siiritett levegd kapesoldt 18 ,nyitva” dlldsba (M dbra).

A vagoéga csatlakoztatdsa

®  Hizza le a burkolatot 21 a csatlakozéaljzatrél 13.

m  |llessze be a plazmaégd dugaszdt 7 a plazmaégd csatlakozéaljzatdba 13, és hizza meg kézzel a plozmaégd dugaszdt 7 (ldsd az A+B dbrakon).
m  |llessze be a plazmaégé vezérlddugaszdt 6 a plazmaégd vezérldaljzatdba 11, és hizza meg kézzel a hollandi anydt (ldsd az A+B dbrdkon).

A testkdbel csatlakoztatdsa

(satlakoztassa a testkapocs dugaszdt 5 a testkapocs csatlakozéaljzatdhoz 12.

Ugyelien arra, hogy eldszor be kell illeszteni a csatlakozotiskét, majd utdna el kell forgatni. A testkabel dugasz 5 beillesztésekor a csatlakozotiiskének
felfelé kell mutatnia. A beillesztés utdn a csatlakozdtiiskét a régzitéshez itkozésig el kell forgatni oramutat jdrdsaval megegyezd irdnyba (ldsd az A+B
dbrdkon). Ehhez semmilyen erdkifejtésre sincs szikség!

A leveheto gorgds vezetd felszerelése (opciondlis)

(stsztassa a levehetd gdrgds vezetdt 19 a fivoka befogdhiivelyére 8h, amig a reteszeldcsavarok 19a teljesen a plazmaégd 8 fekete terilete folé
(0 fovéka befogéhivelye 8b magtti rés mags) nem kerilnek (Idsd az N dbrdn). Huzza meg a reteszeldcsavarokat 19a. A vezetégdrgdket 19¢
most tgy kell poziciondlni, hogy bedllitsa a munkadarab és az égétakard 8¢ kizitti megfeleld tavolsdgot. Ezt kivetden a rdgzitécsavarok 19b
meghuzdsdval rogzitse a gorgds vezetGt 19 (lisd az N dbrn). Az egyenes vdgds biztositdsa érdekében iigyeljen arra, hogy a két vezetdgirgdt 19¢
mindig azonos magassdgba dllitsa. Az N dbra a helyesen felszerelt gérgds vezetét mutatia be.
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Uzembe helyezés

Kezelés

1. Aplazmavdgét 1 szdraz és ol szelléztetett helyen dllitsa fel.

2. Helyezze a gépet a munkadarab kizeléhe.

3. Csiptesse rd a testkapcsot 4 a vdgandé anyagra, és gydzédion meg a jo elekiromos érintkezésrdl.

4. Csatlokoztassa a késziléket 1 az elekiromos hdlézathoz.

5. Allitsa be oz dramszabdlyozdn 14 a vgdsi dramot. Ha az iv megszakad, a végdsi dramot szikség esetén magasabbra kel dllitani. Ha oz

elektroda gyakran beég akkor alacsonyabbra kell dllitani a végdsi dramot.

Vegye kézbe a plozmaégét 8.

7. Nyomja meg a Be/Ki kapcsolt 16. Amennyiben a plazmavdgé 1 vagy plazmaégé 8 rendellenes mikidést mutat, azonnal kapesolja ki
a késziiléket, és vdlassza le az elektromos hdldzatrdl. Vegye fel o kapcsolatot szerviziinkkel.

8. Aplazmaégét 8 Ggy helyezze a munkadarabra, hogy szabadon dlljon az égétakaré 8¢, és ne verddhessen vissza a fémolvadék. A plazmaégd
gombjdnak 8a kiolddsahoz tolia a reteszeldkapcsoldt 8f oz égécsicstdl elfelé. Nyomia meg a plazmaégd gombidt 8a. gy oz dvitt vigdiv
meggyullad a lemez szélén.

9. Kezdjen el lassan vdgni, és ndvelje a sebességet a kivant vgdsi mindség eléréséhez.

10 Ugy szabdlyozza a sebességet, hogy i6 vigdsteljesitményt érien el.

11, Avdgdsi munkdk befejezésekor ismét tolja az égdcsics irdnydba a reteszeldkapesoldt 8.

o~

@ UTMUTATAS: Kézi vigdsi médban trténd vagdskor dllandd sebességgel hizza el o munkadarab felett az enyhén felfekv égét. Optimalis
vigat eléréséhez fontos, hogy az anyag vastagsGgdnak megfelelden tartsa a helyes vagdsi sebességet. Ha tal kicsi a vdgdsi sebesség, akkor a vdgat
széle a 0l nagy hobevitel miatt életlen lesz. Akkor éri el az optimdlis vdgdsi sebességet, ha a vdgdsugdr vagds kdzben kissé hdtrahajlik. A plazmaégé
gombjdnak 8a felengedésekor kialszik a plazmasugdr, és lekapcsol az dramelldtds. A g6z még kb. 5 mdsodpercig még tovabb dramlik, hogy hiitse az
éqdt. A plozmavdgot 1 a gdz utdndramldsi ideje alatt nem szabad kikapcsolni, hogy elkeriilhetd legyen a plazmaégd 8 tilheviilése.

FIGYELEM: A vigdsi munka befejezése utdn hagyja még kb. 2-3 percig bekapcsolva a késziléket! A ventildtor hiiti az elektronikdt.

Tolmelegedés elleni védelem és HRD kijelzé

Ha a készilék tolmelegszik, o tilmelegedés elleni védelem és a HRD kijelz6 9 sérgdn vildgit. A kimeneti fesziltség nulldra csokken.
Miutdn a készilék lehdlt (kb. 10 perc), folytathatio a munkdt.

Ha megnyomja az ég6 gombjdt anélkal, hogy megfeleld elektromos kapcsolat lenne, ekkor o kockdzatcsskkentd berendezés (HRD) ledllitia
a fesziltségleaddst. A tlmelegedés elleni védelem és a HRD kijelz6 9 kék szinnel vildgit.

Plazmavdgdsi modok

Drag vdgds

Tartsa az égétakardt 8¢ laposan a munkadarab folé és nyomja meg a plazmaégd gombjdt 8a. Mozgassa most az égétakardt 8¢ annyira, hogy
érintkezésbe keriiljon a munkadarabbal, és stabilizdlédjon a végaiv. Miutdn létrejstt a vagéiv, mozgassa a plazmaég6t 8 a kivént irdnyba. Ugyelien
arra, hogy az égétakard 8¢ mindig zdrjon be egy kis széget, és folyamatosan érintkezzen a munkadarabbal. Ezt @ munkamddot drag végdsnak
nevezik. Keriilie o gyors mozdulatokat. Ennek egyik jele az, hogy szikrdk repiilnek le a munkadarab felsé oldaldrdl. Csak olyan gyorsan mozgassa

a plazmaégdt 8, hogy koncentrdltan @ munkadarab als6 oldaldn gylienek fel a szikrdk. Gygzédjon meg arrdl, hogy teljesen dtvgta az anyagot,
mieltt folytatnd o vgdst. Allitsa be a szikséges mértékre o drag sebességet.

Tavolsdgi vgds

Eqgyes esefekben eldnyds, ha dgy vdg, hogy az égétakardt 8¢ kb. 1,5 mm - 3 mm tdvolsdgban tartja o munkadarabtdl. gy csokken az anyagmeny-
nyiség, amely Gjra visszafivédik a hegybe. igy vastagabb anyagokon s df lehet hatolni. Akkor kell alkalmazni o tévolsdgi vigdst, ha dthatol6 végdst
vagy bardzdavdgdst kell végezni. A , tdvoli” munkomédszer lemez vigdshoz is alkalmazhatd, ezdltal minimdlisra csokken a visszafréicesend, o hegyet
kdrosité anyag mennyisége.

Atfirds
Atfurdshoz tartsa a hegyet kb. 3 mm-rel a munkadarab 516, Tartsa kis szogben a plozmaégat 8, fgy o szikidk z égdtakarstdl 8¢ és Ontdl tavolodva
repilnek ki. Nyomja meg a plazmaégd gombidt 8a, és engedje le a plazmaégd hegyét annyira, hogy létrejdiion a f6 vagdiv és megkezdddjon a szik-

N 12 HU 4l PARKSIDE



raképzdés. Tesztelje oz dtfurdst eqy tobbé mdr nem haszndlandg tdrgyon, és ha ez rendben sikerilt, akkor kezdje meg oz dtfdrdst a munkadarabon

az el6z6leg meghatdrozott vdgdsvonal mentén. Ellendrizze a plazmaégd 8 elhaszndldddsi kdrosoddsait, repedéseit vagy sériilt kabelrészeit. Cserélie ki,
vagy jovitsa meg a hibds darabokat, miel6tt haszndlnd a késziléket. Az erdsen elhaszndlédott ég6takard 8¢ miatt cstkkenhet sebesség, fesziltségesés
és nem tiszta dtvdgds alakulhat ki. Az erésen elhaszndlédott égétakard 8¢ egyik jele a meghosszabbodott vagy til nagy fovokanyilds. Az elektréda 8d

kiilsején nem lehetnek 3,2 mm-nél nagyobb mélyedések. Cserélie ki, ha a megadott méretnél jobban elhaszndlddott.

Hibaelhdritds
Hiba Hibakeresés Hibaelhdritds
Nem vildgit az m  Nincs dramesatlakozds. m  Ellenérizze hogy a késziilék csatlakoztatva van-e oz
ellendrzélampa? ®  ABE/KI kapesold ki dlldshan van. alizathoz.
m  Allitsa ON/BE dlldsba a kapcsolst.
Nem forog a ventildtor? ®  Megszakadt oz dramvezeték. m  Ellendrizze hogy o készilék csatlakoztatva van-e az
= Meghibdsodott a ventildtor dramvezetéke. alizathoz.
= Meghibdsodott a ventildtor.
£g o figyelmeztetd ldmpa? | ™ Bekapesolt a tilhevilés elleni védelem. = Hagyja kihdlni a késziléket.
= Abemeneti fesziiltség til magas. ®  Bemeneti fesziltség a adattdbla szerint.
Nincs kimeneti dram? = Meghibdsodott a gép. B Jovittassa meg o gépet.
m Bekapesolt a tilfesziltség elleni védelem. = Hagyjo kihdlni o késziléket.
(stkken a kimeneti dram? | ™ Tol alacsony a bemeneti fesziltség. m  {igyelien oz adattdbla szerinti bemeneti fesziltségre.
®  Til kicsi a csatlokozokabel keresztmetszete.
Vdgds kozben ledll oz iv? | m  Tol kicsi o vdgdsi sebesség. = Novelie addig a vdgdsi sebességet, mig nem széinik
= Tol magasan vagy tdl tdvol van a plazmaégé 8 meg a probléma.
0z anyagtdl. = Engedie le a jovasolt magassdgra a plazmaégét 8.
®  Flhaszndlodott plazmaégd alkatrészek 8h, 8¢, | ®  Ellendrizze és cserélje ki az elhaszndlédott
8d, 8e. olkatrészeket.
m  Nins dsszekitve o munkadarab a foldeld ®  fllenérizze oz dsszekittetéseket.
kabellel.
Nem elegendd az dthatolds? | ™ Tol nagy a vdgdsi sebesség. m  (sokkentse a munkasebességet.
m  Tilsdgosan ferdén fekszik fel oz égétakaré 8¢ | ™ lgazitsa be a ddlést.
= Tilvastag a fém. = Tobb munkamenetre van szikség.
®  FElhaszndlodott plazmaégd alkatrészek 8b, 8¢, | m  Ellendrizze és cserélje ki az elhaszndlédott
8d, 8e. olkatrészeket.
Nem szabdlyozhatd B Megsérilt vagy meghibdsodott a stritett levegd | ®  Csatlakoztassa Gjra a vezetéket.
a légdram? vezetéke.
B Meghibdsodott a szelep/nyomdsmérd.
Nem jon létre B Meghibdsodott az ég6 kapesoldja. m Cserélie ki oz elekiraddt.
a nagyfrekvencids iv? m  levdlt a forrasztdsi hely az ég6 kapesoldjdn vagy
a dugaszdn.
B Meghibdsodott a szelep/nyomdsmérd.
Rossz a gydjtds? m Megsériltek, ill. elkoptak az égé kopdalkatrészei. Cserélje ki a kopdalkatrészeket.
Nem iizemkész = Kivan kapesolva az dramkapcsold. m  Allitsa ,on” dlldsha az dramkapesolst.
a plozmaégd 8? m  Akaddlyozva van a levegddtvitel. = Ennek tovbbi jele a zldesebb ldng.
m  Nincs dsszekdtve a munkadarab a foldeld Ellendrizze a levegdelldtdst.
kapocesal ®  Fllenrizze oz dsszekittetéseket.
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Felfelé repilnek a szikrdk, | ™ A plozmasugdr dthatol az anyagon. Novelie oz dramerdsséget.
és nem lefelé, oz anyagon | ™ Tol tdvol van az ég6takard 8¢ az anyagtdl. (sikkentse az égétakard 8¢ és az anyag kozotti
keresztil? m  Feltehetden nem volt helyesen foldelve az anyag. tdvolsdgot.
®  Til nagy oz emelési sebesség. Ellendrizze az dsszekdttetéseket helyes foldelésre
nézve.
(sikkentse a sebességet.
Kezdeti vagds, de nincs m  Lehefséges dsszekittetési probléma. Ellendrizze az dsszes dsszekattetést.
teliesen dtfirva?
Salakképzédés B Hot termel a szerszdm/anyag. Hagyja lehiilni az anyagot, majd folytassa a vdgdst.
a vdgdshelyeken? Tl kicsi vdgdsi sebesség, vagy il nagy az Novelie a sebességet és/vagy csikkentse az
dramerdsség. dramerdsséget annyira, hogy minimdlisra csikkenjen
m  Flhaszndlodott plazmaég alkatrészek 8b, 8¢, a salokképzddés.
8d, 8e. Ellendrizze és cserélie ki az elhaszndlodott
alkatrészeket.
Gyorsan elhaszndlédnak = Teliesitoképesség tillépése. Tl vastag az anyag, ndvelje  szdget, hogy
o kopéalkatrészek? m vezérlési idg ollépése. megakaddlyozza az anyag visszafriccsenését a hegybe.
= Helytelen plazmaégd dsszeszerelés. Ne vezérelie 5 mdsodpercnél hosszabban az
m  Nem megfeleld levegdelldtds, tl kicsi a nyomds. ivet. Kezdheti azzal, hogy érintkezésbe hozza az
m  Meghibdsodott a levegkompresszor. égttakardt 8c és a fémet, vagy 3 mm tdvolsdgot
tart a fémidl.
Ellendrizze a killsd levegékompresszor teljesitményét,
és gy6z6dion meg ardl, hogy a nyomds legaldbb
4-4.5 bar.

Karbantartas és tisztitds
Az égo karbantartdsa

Kapcsolja ki a f6 dramelldtdst és a készilék fokapesoldjdt, mieldtt karbantartdsi vagy javitdsi munkdkat végezne a plazmavagon.
Az Fdbrdn lgthato kopéalkatrészek az elekiréda 8d, a diffizor 8e és az égétakard 8c. Ezek kicserélhetdk, miutdn lecsavarozta

a fivokaszorito hiivelyt 8h.

m Akkor kel kicseréIni oz elekiréddt 84, ha a kézepén egy kb. 1,5 mm mély krdter van.

A FIGYELEM: Az elektrda kivételéhez ne alkalmazzon szakitdert, hanem az eréit fokozatosan névelje egészen addig, amig az elektrdda kilazul.
Az Gj elekroddt helyezze be a pisztolyfejbe.

Az égttakardt 8¢ akkor kell kicserélni, ha megsériilt a kézépsd furata, vagy ha egy Gj fovoka furatdhoz lépest kitdgult. Ha tdl késdn cseréli ki az
elektrodat 8d vagy az égdtakardt 8¢, akkor ez az alkatrészek tilheviilését okozhatja. Ezzel viszont cstkken a diffizor 8e élettartama.

Csere utdn bizonyosodjon meg arrél, hogy elegendé mértékben meg van hizva a fivékaszoritd hiively 8b.

FIGYELEM: A fuvékaszorito hiivelyt 8b csak akkor szabad felcsavarozni az égére 8, miutdn mdr Gssze van szerelve az elekroddval 8e,
a diffuzorral 8e, és az égétakardval 8c.
Ha hidnyoznak ezek az alkatrészek, akkor hibdsan mikadhet a késziilék, és veszélyeztetheti a kezeloszemélyzetet.

Karbantartds

UTMUTATAS: A plozmavagot rendszeresen karban kell tartani, hogy kifogdstalanul mékadian, és betartsa a biztonsdgi kivetelményeket.
A szakszeriitlen és helytelen Gzemeltetés o készilék meghibdsoddsdhoz és megrongdléddsdhoz vezethet. A javitdsokat csak képzett szakemberekkel

végeztesse el.

Kapcsolja ki a f6 dramelldtdst és a készilék fokapcsoldjdt, mieltt karbantartdsi vagy javitdsi munkdkat végezne a plazmavdgon.
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Tisztitds

m  Tisztitsa meg rendszeresen a plazmavdgd készilék valamint tartozékainak kilsé részét. Tavolitsa ez a szennyezddéseket és a port levegs,
tisztitokendd vagy kefe segitségével.

®  Hiba vagy a készilék valamely részének cserére szoruldsa esetén forduljon o megfeleld szakemberhez.

Tarolds
Ha nem haszndlj o késziléket, akkor tdrolja portdl védett, tiszta és szdraz helyen.

Kornyezetvédelemmel és drtalmatlanitdssal kapesolatos tudnivalok
ﬁ = [3 ) ElEKTROMOS‘SZERSZAMOI_(AT NE_ DOBJON A HAZFARTASI HULLADEKBA! NYERSANYAGOK
ﬁ g‘ VISSZANYERESE A HULLADEKOK ARTALMATLANITASA HELYETT!
_— A2012/19/EU eurdpai irdnyelv értelmében az elektromos berendezéseket kulin kell dsszegyditeni, és
kérnyezetbardt médon kell djrahasznositani. Az dthdzott szeméttdrold szimbéluma azt jelenti, hogy o készilék élettartamdnak végén ezt a késziiléket
nem szabad o hdztartdsi hullodékkal egyitt leselejtezni. A késziléket gyditchelyeken, tjrahasznositd kézpontokban vagy hulladékkezeld vallalatokndl
kell leadni. A meghibdsodott, bekildétt készilékeket dijmentesen drtalmatlanitjuk. Ezenkivil az elektromos és elektronikus berendezések forgalmazéi,
valamint az élelmiszer-forgalmazok kitelesek visszavenni a berendezéseket. A LIDL kézvetlendl az izletekben és a piacokon kindl visszavételi
lehetdséget. A visszakiildés és oz drtalmatlanitds az On szdmdra ingyenes. Ha tj késziléket vdsdrol, joga van o megfeleld régi késziléket ingyenesen
visszaadni. Ezen tilmenden lehetdsége van arra, hogy fiiggetlentl uj késziilék vsdrldsdrol ingyenesen visszakiildjon (legfeljebb hdrom) olyan régi
késziléket, amelynek barmelyik méretben nem haladjo meg a 25 cm-t. Kérjitk, o berendezés visszakiildése eléitt tordlie az dsszes személyes adatot.
Kériiik, hogy a készulék visszavitele elditt tdvolitsa el a régi készilékben lévé elemeket vagy akkumuldtorokat, valamint azokat a lémpdkat, amelyek
a készilék megrongdldsa nélkal eltdvolithatdk, és ezeket egy kildn gydjtdhelyen adja le.
A kdros anyagokat tartalmazé akkumuldtorokat az itt ldthatd szimbélumok jeldlik, amelyek a hdztartdsi hulladékként val
K drtalmatlanitds tilalmdra figyelmeztetnek. A mérvadd nehézfémek megnevezése: (d = kadmium, Hg = higany, Pb = dlom. Az elhaszndlt
akkumuldtorokat vdrosa vagy telepilése Gjrahasznositd létesitményéhez vagy kereskeddjéhez juttassa vissza. Ezzel eleget tesz a tirvényi
kételezettségének és jelentdsen hozzdjdrul o kémyezet védelméhez.
& Tartsa be a kilonbdzé csomagoléanyagokon taldlhatd cimkeket, és sziikség esetén kiilon gydijtse ezeket. A csomagoléanyagokat az
aldhbi jelentésd roviditésekkel (a) és szdmokkal (b) jelilték:1-7: Mdanyagok, 20-22: Papir és kartonpapir, 80-98: Kompozit anyagok.

EK-megfeleldségi nyilatkozat
Mi, a C. M. C. GmbH Holding, iratfelelds: Joachim Bettinger, Katharina-Loth<Str. 15, 66386 St. Ingbert,
feleldsségiink tudatdban kijelentjiik, hogy a kivetkezd termék

PPSK 40 B2 plazmavdgé kompresszorral

IAN: 524219_2601
Cikksz.: 2943

Gydrtds éve: 2026/42
Modell: PPSK 40 B2

megfelel azoknak a lényeqi védelmi kovetelményeknek, amelyeket az aldbbi eurdpai irdnyelvekben
Elektromdgneses sszeférhetdségre vonatkozo EU-irdnyelv: 2014,/30,/EU

RoHS irdnyelv: 2011,/65/EU + 2015/863/EU

EU - Kisfesziltségi irdnyelv (csak feszilltségforrds): 2014,/35/EU

Gépi berendezésekre vonatkoz6 irdnyelvek (csak kompresszor): 2006,/42/EK

és azok médositdsaiban meghatdroztak.

A nyilatkozat fentiekben bemutatott targya telesiti az Eurpai Parlament és Tandcs 2011,/65,/EU (2011. jénius 8.) szdmd, az elekiromos és
elektronikus készilékekben alkalmazott bizonyos veszélyes anyagok haszndlatdt korldtozd irdnyelvének eldirdsait. A megfeleldség értékelésére
a kivetkezd harmonizdlt szabvdnyokat haszndltuk fel:
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EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 2026.03.01.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL A —

Joachim Bettinger megb.
- Mindséghiztositds -

Garancidval és szervizeléssel kapcsolatos tudnivalok

A C. M. C. GmbH Holding garancidja

Erre a készilékre 5 év garancidt vallalunk a vdsdrlds ddtumdtél szamitva. Amennyiben a megvdsdrolt termék hibds, o termék értékesitdjével szemben
torvényes jogai vannak. Ezeket o torvényi jogokat a kivetkezékben leirt garancia sem korldtozza.

Garancidlis feltételek

A goranciaidd o megvdsdrlds ddtumaval kezdddik. Ezért kérjik, gondosan Grizze meg az eredeti pénztdri blokkot. Ez o dokumentum szitkséges a vdsrlds
igozoldsdhoz.

Amennyiben legkéstbb 6t évvel a vdsdrlds ddtumdtél szamitva anyag- vagy gydrtdsi hiba lép fel, a terméket - sajdt dontésiink alapjdn - dijmentesen
megjavitiuk, kicseréliok, vagy visszatéritjok a vételdrat. Ez a garancidlis szolgdltatds akkor vehetd igénybe, ha o meghibdsodott terméket és a vdsdrldst
igazold bizonylatot (nyugtdt) 6t éven belil bemutatia, és réviden leirja, mi o termék hibdja, és mikor jelentkezett a hiba.

Amennyiben a hibdra kiterjed a garancia, visszakapja a megjavitott terméket vagy kildink Gnnek egy oj terméket. A termék jovitdsdval vagy cseréjével
nem kezdddik jra a garanciaid.

Jotdlldsi ido és torvényben el6irt kellékszavatossdgi igények
A garancia nem hosszabbitja meg a j6tdlldsi iddt. Ez a cserélt és javitott alkatrészekre is érvényes. Az esetlegesen mdr a vésdrldskor fenndllo kdrokat
és hidnyossdgokat a kicsomagolds utdn azonnal jelenteni kell. A jotdlldsi id6 lejdrtdval felmerdld jovitdsok téritéskotelesek.

A garancia terjedelme

Aterméket szigord mindségigyi irdnyelvek alapidn gondosan gydrtottuk és a kiszdllitds eldtt alaposan ellenériztik.

A garancia anyag- és gydrtdsi hibdkra vonatkozik. Ez a garancia nem terjed ki a termék olyan részeire, melyek normdl elhaszndléddsnak vannak kitéve,
és ezdltal kopd alkatrésznek szdmitanak vagy olyan térékeny alkatrészek kdrosoddsdra, mint pl. kapesolok vagy tveghél készillt alkatrészek.

£z o garancia nem érvényes, ha o termék megsérilt, nem szakszeriien haszndltdk vagy jovitottak. A termék szakszerd haszndlata érdekében minden
haszndlati Gtmutatoban felsorolt utasitdst pontosan be kell tartani. Feltétlenil kerilendék az olyan felhaszndldsi célok és intézkedések, amelyek

a haszndlati gtmutatdban foglaltaktdl eltémek, illetve amelyekkel kapesolatban figyelmeztetés hangzik el.

Aterméket csak magdncéld és nem ipari felhaszndldsra terveztik. Rendeltetésellenes vagy szakszerditlen kezelés, erészak alkalmazdsa vagy nem az
dltalunk feljogositott szerviz-képuiselet dltal végzett beavatkozds esetén a garancia megsztnik.

Garancidlis eset kezelése

A gyors Ugyintézés érdekében kérjik, tartsa be a kovetkezGket:

B Minden kérés esetére készitse eld a pénztdri nyugtdt és a cikkszdmot (524219_2601), ezzel igazolja a vdsdrldst.

A ckkszdmot a termék adattdbldjdn, o termékbe gravirozva vagy a haszndlati Gtmutaté boritgjdn (balra lent) illetve a termék hdtuljdn vagy
alidn évé matricdn taldlja meg.
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m  Amennyiben mikadési hiba vagy egyéb hiba lépett fel, eldszor Iépjen kapcsolatha telefonon vagy kapesolatfelvételi rlapon a kévetkezékben
megnevezett szerviz osztdllyal.

m  Ahibdsként regisztrdlt terméket ezt kivetden a visdrldst igazolé dokumentummal (pénztdri blokk), valamint annak megaddsdval egyiitt, hogy
mi a hiba és mikor lépett fel, dijmentesen postdzhatia a kapott szervizcimre.

Szervizkapcsolat

HU

Név: GTX Service Magyarorszdg

Kapesolatfelvételi Grlap: https: //parkside-diy.com/service
Telefon: +36 1 445 0902

Székhely: Németorszdg

Kérjisk, vegye figyelembe, hogy a kivetkezd cim nem a szerviz cime. Kérjilk, eldszor a fent megnevezett szervizzel lépjen kapesolatha.

(im:

(. M. C. GmbH Holding
Katharina-Loth<Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMETORSZAG

Cserealkatrészek rendelése:
www.ersatzteile.cmecreative.de
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HU JOTALLASI TAJEKOZTATO

A termék megnevezése:
Plazmavigo kompresszorral

Gydrtdsi szdm:

IAN 524219_2601

Atermék tipusa:

PPSK 40 B2

A gydrto cégneve, cime, e-mail cime:

C. M. C. Kft. Holding
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszdg

Szerviz neve, cime, telefonszdma:

GTX Service Magyarorszdg
Hétvezér u. 1, 2112 Veresegyhdz
service.hungary@gtxservice.com
Telefon: +36 1 445 0902

Az importdld/ forgalmazd neve és cime:

Lidl Magyarorszdg Kereskedelmi Bt., H-1037 Budapest, Radl drok 6.

1. Ajotdlldsi id6 o Magyarorszdg teriiletén, Lidl Magyarorszdg Kereskedelmi 4. A fogyaszté a hiba felfedezésé utdn a lehetd legrividebb idén belil kate-
Bt. iizle-tében tortént vsdrlds napjdtol szamitott 5 év, amely jogvesztt. les a hibdt bejelenteni és a terméket a jotdlldsi jogok érvényesitése céljd-
Ajotdlldsi idé a fogyaszto részére torténg dtaddssal, vagy ha az iizembe bl dtadni. A hiba fel-fedezésétdl szdmitott két hanapon belil bejelentett
helyezést a forgalmazé, vagy annak megbizottja végzi, az izembe iotdlldsi igényt iddben kozoltnek kell tekinteni. A kézlés elmaraddsdbél
helyezés napjdval kezdddik. eredd kdrért a fogyaszt felelds. A j6tdlldsi igény érvényesithetdségének

2. Ajotdllasi igény a jotdllasi jegayel és/vagy a vasdrldst igazolo blokkal hatrideje a termék, vagy fodarabjdnak kicserélése esetén a csere napdn
érvényesithetd. A jotdlldsi jegy szabdlytalan kidllitdsa, vagy dtaddsnak diraindul.
elmaraddsa nem érinti a jotdlldsi kotelezettség-villalds érvényességét. 5. Arbgzitett bekdtésd, illetve a 10 kg-ndl silyosabb, vagy témegkdzleke-
Kérjiik, hogy a vdsarlds tényének és idépontjdnak bizonyitdsdra drizze dési eszkbzon nem szdllithatd terméket az izemeltetés helyén kell megjo-
meg a pénztdri fizetésnél kapott j6rdlldsi jegyetés a vsdrldst igazold vitani. Abban az esetben, ha a javitds a helyszinen nem végezhetd el,
blokkot. a termék ki- és visszaszerelésérél, valamint szdllitdsdrél a forgalmazénak

3. Avdsdrldstol szamitott hdrom munkanapon belil érvényesitett csereigény kell gondoskodnia.
esetén a forgalmazo kételes o terméket kicserélni, feltéve ha a hibaaren- 6. Ajétdllds nem dll fenn, ha a hiba a nem rendeltetésszerd haszndlathél,
deltetésszeri hasz-ndlatot akaddlyozza. A jotdlldsi jogokat a termék tulajdo- dtalakitds-bol, helytelen tdroldshél, vagy a haszndlati utasitdstél eltérd
nosaként a fogyasztd érvé-nyesitheti oz druhdzakban, valamint a jotdlldsi kezeléshél, vagy barmely a vdsdrldst kévetd behatdshol fakad, vagy
tdjékoztatéban feltiintetett szervizekben.(A magyar Polgdri Térvénykanyv elemi kar okozta, és azt a for-galmaz, vagy a szerviz bizonyitja.
alapjdn fogyasztonak minésiil a szakmdia, dndll6 foglalkozdsa vagy dzleti Ajotdllds nem vonatkozik a mozgd kopd alkat-részek (vildgitérestek,
tevékenysége karén kivil eljdrd természetes személy.) gumiabroncsok stb.) rendeltetésszeri elhaszndloddsdra. A szerviz és
Ajotdllds ideje alatt a fogyaszt hibds teljesités esetén kérheti a termék a forgalmazé a kijavitds sordn nem felel o terméken a fogyaszt vagy
Kijavitdsdt, kicserslését, vagy ha o termék nem javithatd vagy cserélhets, harmadik személyek dltal tarolt adatokért vagy bedllitdsokért.
vagy az a forgalma-zénak ardnytalan tobbletkdltséggel jdrna, illetve 7. Fogyasztdi jogvita esetén a fogyaszté a megyei (févarosi) kereskedelmi
a fogyasztd kijavitdshoz, kicseré-léshez fiizddd érdeke alapos ok miatt és iparkamardk mellett mikadd bekéltetd testilet eljdrdsdt is kezdemé-
megsziint, drleszdllitdst kérhet, vagy eldllhat a szerzédéstsl és visszakér- nyezheti.
heti a vételdrat. A kijavitds sordn a termékbe csak j alkatrész kerilhet A jotdllds a fogyasztd térvénybél ereds szavatossgi jogait és azok
beépitésre. érvényesithetdségét nem érinti.

Kijavitdst ellendrz6 szelvény:

Ajotdlldsi igény bejelentésének iddpontjo: A hiba oka:

Juvitdsra dtvétel idGpontjo:

Ahiba javitdsdnak madia:

A fogyasztd részére trténd visszaadds idGpontja:

A szerviz bélyegzdie, kelt és aldirds:

Kicserélést ellendrzé szelvény:

Ajotdlldsi igény bejelentésének iddpontjo:

Kicserélés iddpontja:

A cseréld bolt bélyegzdie, kelt és aldirds:
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Tabela dos pictogramas utilizados

‘I. Mencdol Ler o manual de instrucées! Y Nao utilizar o aparelho ao ar livre e nunca
zls ! Ler val de instrugdes!
’ ’ na chuva!

0 simbolo, ao lado, de um cesto do lixo
riscado indica que este dispositivo estd
sujeito d Diretiva 2012/19/UE.

Cuidado, possiveis perigos!

Cuidado! Perigo de choque elétrico! Fabricado de material reciclado.

9| 1 P

QJ.

e
b
(N

Elimine a embalagem e o dispositivo de

Aviso importante! L
forma ecoldgica!

Sl e
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M-J

Choque elétrico do elétrodo de soldagem pode

Conversor de frequéncias transformador

1= I~ =
ser fatal! NGO retificador estdtico
. _ Entrada de rede; ndmero de fases, bem
3 Ainalacdo de fumos de soldagem pode prejudicar DD .
) como simbolo de corrente alternada e valor
. 1 sua saide. y .
i 1~ 50 Hz atribuido da frequéncia.

)
il

Faiscas de soldagem podem causar uma explosdo
ou provocar um incéndio.

Maior valor nominal de tempo de soldagem
no modo continuo tON (mdx)

d
S
[ )

Raios de arco voltaico podem lesionar os olhos
 ferir a pele.

Corte com cortador de plasma

[%o

Campos eletromagnéticos podem interferir com
o funcionamento de pacemakers.

lA] ATENCAO

Possiveis ferimentos graves a fatais.

Maior valor nominal de tempo de soldagem

H Classe de isolamento C L X -
no modo infermitente Z'OM
IP215 Tipo de protecio U, Valor nominal da tensio de rede
@: 6 |HRD Protegdio contra sobreaquecimento e display HRD U, Valor atribuido d tensdo de circuito aberto

-

Lampada de controlo - Conexdo a rede.

Valor atribuido da corrente de corte.

BED

Conexdo  rede AC

1 max

Valor mdximo atribuido da corrente de
alimentagdo.

Cortador a plasma com compressor PPSK 40 B2
Introduciio

AL

Parabéns! Acabou de escolher um aparelho de alta qualidade da nossa empresa. Antes da primeira colocago em funcionamento,
fomiliarize-se com o produto. Para tal, leia atentamente o seguinte manual de instrucdes e as indicagdes de seguranca. A colocagdo

em funcionamento deste produto s6 deve ser realizada por pessoas devidamente instruidas. MANTER FORA DO ALCANCE
DAS CRIANCAS!

@ AVISO: 0s termos «Produto» ou «Dispositivo» usados em seguida referem-se ao cortador de plasma com compressor referido neste manual de
instrucoes.

Utilizaciio para os fins previstos
0 dispositivo é indicado para o corte de plasma com ar comprimido de todos os metais condutores de eletricidade. Faz parte da utilizagdo para os fins
previstos o cumprimento dos avisos de seguranca, as instrucdes de montagem e os avisos operacionais constantes do manual de utilizagdo.

0s regulamentos de prevencio de acidentes em vigor devem ser rigorosamente respeitados. O aparelho ndo deve ser utilizado nos seguintes casos:
= em compartimentos mal ventilados,

®  em ambientes homidos ou molhados,

= em atmosferas potencialmente explosivas,

™ para descongelar canos,

/if PARKSIDE
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m  perto de pessoas com marcapassos cardiacos e
B o proximidade de materiais inflamdveis.

Utilize o produto apenas como descrito e para os fins indicados. Conserve bem estas instrucdes de utilizagdo. Entregue toda o documentagdio caso
passe o produto a ferceiros. E proibida e potencialmente perigosa qualquer aplicacdo divergente da utilizago para os fins previstos. Danos devido ao
ndo cumprimento ou md utilizagdo ndo sio cobertos pela garantia e ndo se enquadram no dmbito da responsabilidade do fabricante. Este cortador
a plasma com compressor ndo ¢ indicado para uso comercial. A garantia caduca em caso de uso comercial. O dispositivo foi desenvolvido para uso
privado e ndo é apropriado para uso comercial ou industrial. Colocac@io em funcionamento apenas por pessoal instruido. O dispositivo ndo se destina
a ser utilizado com uma tocha de plasma de ignicdo piloto.

Risco residual

Mesmo que opere o aparelho de forma cautelosa, existem sempre riscos residuais.

Podem ocorrer os seguintes perigos associados ao tipo de construciio e de execucio deste cortador de plosma:

LesBes oculares devido a encandeamento,

= Toque em pecas quentes do aparelho ou da pega de trabalho (lesdes por queimadura),
m No caso de protecdo indevida, perigo de acidente e de incéndio devido a faiscas incandescentes ou particulas de escarig,
®  Emissdes nocivas de fumo e gases, em caso de falta de ar e de exaustdo insuficiente em espagos fechados.

Reduza o risco residual utilizando o dispositivo cuidadosa e corretamente e siga fodas as instrugdes.

Volume de fornecimento

1 Cortador de plasma com compressor

1 cabo de massa com terminal

1 cabo de corte incl. magarico de oxicorte
3 elétrodos (1 previamente montado)

1 manual de instrucges

Descriciio das pecas

3 invélucros da tocha (1 previamente montado)
1 guia de rolo amovivel

1 mangueira de ar comprimido

1 bragadeira de mangueira sobresselente

@ NOTA: Imediatamente apds desembalar, verifique sempre se o volume de fornecimento estd completo e se o dispositivo estd em perfeitas

condicdes. Ndo utilize o dispositivo se estiver com defeito.

1 Cortador de plasma com compressor
2 Pega de transporte

3 Ficha de rede

4 Cabo de terra

5 Ficha do terminal de terra

6 Ficha de controlo da tocha de plasma
7 Ficha da tocha de plasma

8 Tocha de plasma

8a Tecla da tocha de plosma

8b Manga de fixacto do bocal

8¢ Revestimento da focha

8d Elétrodo

8e Difusor

8f Interruptor de travamento

9 Profecdio contra sobreaquecimento e display HRD

/i1 PARKSIDE

10 Seletor da alimentacio de ar comprimido
11 Tomada de comando da tocha de plasma
12 Tomada de conexio do terminal de terra
13 Tomada de conexdo da focha de plasma
14 Regulador de corrente elétrica

15 Luz de controlo da rede

16 Interruptor de ligar/desligar | significa ligadoO significa desligado
17 Acesso externo de ar comprimido

18 Comutador de ar comprimido externo

19 Guia de rolo amovivel

19a Parafusos de fravamento

19b Parafusos de fixagdo

19¢ Rolos de guia

20 Mangueira de ar comprimido

21 Capa de protecio
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Dados técnicos

Desempenho 15-40 A

Entrada: 230V~ 50 Hz

Dimensdes: 396 x 200 x 245 cm

Classe de isolamento: H

Desempenho de corfe: 0,1 mm - 12 mm (conforme o material): Cobre: 1-4 mm / Aco inoxiddvel: 1-8 mm / Aluminio: 1-8 mm /
Ferro: 1-10 mm / Aco: 1-12 mm

Presstio de funcionamento: 4-4.5 bar

Pressiio do compressor integrado: 2,5-4 bar

Emissdo de ruido aéreo do compressor | Sob carga: Lpm (nivel médio de pressdo acistica) 83,22 dB(A), Lw (nivel de poténcia acdstica) 91,20 dB (A)

conforme 150 3744:2010: Sem carga: Lpm (nivel médio de pressio acistica) 76,24 dB(A), Lw (nivel de poténcia acstica) 84,22 dB (A)
Incerteza de medigdo: 1 dB(A)

Podem ser realizadas alteragdes técnicas e visuais no dmbito do desenvolvimento futuro, sem aviso prévio. Todas as medidas, notas e todos os dados
deste manual de instrugdes estio, portanto, sujeitos a alteracges. Assim sendo, ndo podem ser invocadas reivindicaces legais com base no manual de
insfrucdes.

Indicacdes de sequranca
N Antes de utilizar, leia com atencdo o manual de instrugges. Com base nestas

instrucdes de utilizagdo, familiarize-se com o aparelho, com a sua utilizacio correta & com os avisos de

sequranga. Estas fazem parte do aparelho e devem estar sempre disponiveis!

N PERIGO MORTAL E PERIGO DE ACIDENTES PARA CRIANCAS E BEBES!

Nunca deixe as criancas sem vigildncia com o material de embalagem. Existe o risco de asfixia.

m  Este dispositivo pode ser utilizado por criancas com idade igual ou superior a 16 anos e por pessoas com
capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas, ou com falta de experiéncia e conhecimentos, quando
supervisionadas ou durante a formado sobre a utilizacio sequra do dispositivo e quando tenham compreen-
dido os perigos dai resultantes. As criangas ndo devem brincar com o dispositivo. Limpeza e manutenco por
parte do utilizador ndo devem ser executadas por criangas sem supervisdo.

Mande executar reparacges e/ou trabalhos de manutencdo apenas a eletricistas qualificados.

Utilize apenas os cabos de corte fornecidos.

Durante a operagdo, o aparelho ndo deve estar diretamente na parede, ndo deve estar coberto nem

preso entre outros dispositivs, para que possa passar ar suficiente através das aberturas de ventilagdo.
Certifique-se de que o aparelho estd corretamente ligado a corrente. Evite submeter a linha de alimentagdo
a esforcos de tracdo. Puxe a ficha da tomada antes de colocar o aparelho num local diferente.

= Quando o aparelho ndo estiver em funcionamento, desligue-o sempre no interruptor ligar /desligar. Coloque
a tocha sobre uma base isolada e sd realize trabalhos de manutencio apds um periodo de arrefecimento de
15 minutos.

Metais quentes e faiscas sdo soprados do arco de corte. Estas faiscas, metais quentes, bem como o objeto de

trabalho quente e o equipamento quente pode causar incéndios ou queimaduras. Verifique o ambiente de

trabalho e certifique-se, antes de usar o dispositivo, de que é adequado como local de trabalho.
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= Retire todos os materiais inflamdveis num raio de 10 metros do cortador de plasma. Se tal ndo for possivel,
cubra os objefos meticulosamente com coberturas adequadas.
Ndo corte em locais onde s faiscas possam encontrar material inflamdvel.
Protejo-se a si prdprio e o outras pessoas contra faiscas e metais quentes.
Estejo atento, uma vez que faiscas e materiais quentes durante o corte podem facilmente chegar a dreas
adjacentes através de pequenas fendas e aberturas.

m  Estejo ciente de que cortes no teto, no chdo ou numa regido dividida pode causar um incéndio no lado
oposto nio visivel.

m  Conecte o cabo de alimentacdo, da forma mais curta possivel, a uma tomada perto do local de trabalho,
para evitar que o cabo de alimentagdo fique espalhado por todo o compartimento ou em piso desconhecido,
0 que pode causar choque elétrico, faiscas e foco de incéndio.

= Nio utilize o cortador de plasma para descongelar canos congelados.

PERIGO DEVIDO A UM CHOQUE ELETRICO:

A CHOQUE ELETRICO DE UM ELETRODO DE CORTE PODE SER FATAL.

m  Ndo corte a plasma na chuva nem na neve.

Use luvas isolantes secas.

Ndo toque nos elétrodos com as mdos nugs.

Ndo use luvas molhadas ou danificadas.

Proteja-se contra choque elétrico com isolamento contra a peca de trabalho.

Ndo abra a carcaga do aparelho.

Pode ser fornecida protecio adicional contra um choque causado por corrente de alimentagdo em caso de

falha, recorrendo @ um inferruptor de corrente diferencial residual operado em caso de corrente de fuga ndo

superior a 30 mA, e que alimenta todos os dispositivos alimentados pela rede nas proximidades. O interrup-

tor de corrente diferencial residual tem de ser adequado a todos os tipos de corrente.

m  Deverd ser fdcil alcangar os meios que desligam eletricamente a fonte de corrente de corte ou o circuito de
corrente de corte (como equipamento de paragem de emergéncia).

PERIGO EM CASO DE FORMAC,AO DE FUMO DURANTE O CORTE A PLASMA:

= Ainalago do fumo resultante do corte a plasma pode ser nocivo para a saide.

= Mantenha a cabeca afastada do fumo.

u  Utilize 0 aparelho em zonas abertas.

w  Utilize o aparelho apenas em lugares bem ventilados.
PERIGO DEVIDO AO VOO DE FAISCAS DURANTE O CORTE A PLASMA:

= Faiscas de corte podem causar uma explosdo ou um incéndio.

Mantenha substdncias inflamdveis longe do corte.

Ndo corte a plasma perto de materiais inflamdveis.

Faiscas de corte podem causar incéndios.

Mantenha um extintor de incéndios por perto e um observador que possa usd-lo imediatamente.
Ndo corte a plasma sobre tambores nem sobre quaisquer recipientes fechados.
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PERIGO DEVIDO A RAIOS DE ARCO VOLTAICO:

Raios de arco voltaico podem lesionar os olhos e ferir a pele.

Use chapéu e dculos de seguranca.

Use proteciio auditiva e colarinhos posticos fechados.

Utilize capacete de soldagem e preste atengdo a configuracdio do filtro correto.

Usar protecdo corporal integral.
PERIGO DEVIDO A CAMPOS ELETROMAGNETICOS:

= Acorrente de corte produz campos eletromagnéticos.
= Ndo utilizar com implantes médicos.

= Nunca enrole os cabos de corte & volta do corpo.

= Passe as tubagens de corfe juntas.

Avisos de seguranca especificos do escudo de soldador

= No inicio dos trabalhos de corte, com a ajuda de uma fonte de luz brilhante (p. ex., um isqueiro),
certifique-se sempre do bom funcionamento do escudo de soldador.

= Salpicos de corte podem danificar o vidro protetor. Substitua de imediato vidros protetores danificados ou
riscados.
Substitua de imediato componentes danificados, muitos sujos ou salpicados.
0 aparelho so deve ser operado por pessoas que jd tenham completado 16 anos de idade.
Familiarize-se com os procedimentos de seguranca para corte a plasma. A este respeito, consulte também os
avisos de seguranga do seu cortador de plasma.

= Ao cortar e ao cortar a plasma, coloque sempre o escudo de soldador. Se ndo o usar, poderd causar lesdes
graves na retina.
Use sempre vestudrio de protegdo durante o corte e o corte a plasma.
Nunca use o escudo de soldador sem vidro protetor, caso contrdrio, a unidade dptica pode ser danificada.
Perigo de lesdes oculares!

= Para garantir uma boa transparéncia e trabalho sem fadiga, substitua atempadamente o vidro protetor.

Ambiente com elevado risco elétrico
Ambientes com perigo elétrico elevado encontram-se, por exemplo:

m  Em locais de trabalho onde o espaco para movimentacio & restrito e que obriga o operador a trabalhar em
posicges foradas (p. ex., de joelhos, sentado, deitado) e em contacto com pegas condutoras de eletricidade;

= em locais de trabalho total ou parcialmente condutores de eletricidade e nos quais existe elevado perigo
devido a contacto acidental ou evitdvel pelo soldador;

= em locais de frabalho molhados, himidos ou quentes onde a humidade do ar ou a franspiracio reduz
consideravelmente a resisténcia da pele humana e as propriedades de isolamento do equipamento de
protecdo.

m  Um escadote de metal ou um andaime pode criar um ambiente com elevado perigo elétrico.
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= Ao usar cortadores a plasma em condicdes eletricamente perigosas, a tensio de saida do cortador a plasma,
na marcha em vazio, ndo deve exceder 113 V (valor de pico). Nestes casos, este cortador de plasma ndo
pode ser utilizado devido d tensdo de saida.

Corte a plasma em espacos confinados

Ao cortar e go cortar a plasma em espaos confinados, pode ocorrer perigo devido a gases toxicos (asfixia).

Em espagos confinados, o dispositivo s6 pode ser operado quando se encontrem nas imediacdes pessoas qualifica-
das que possam intervir caso seja necessdrio. Antes de iniciar a utilizacGo do cortador de plasma, hd que mandar

realizar uma avaliagdo por um perito para determinar que medidas sdo necessdrias para garantir a segurana do

trabalho e que precaucdes devem ser tomadas durante a operagdo de corte propriamente dita.

Somatorio das tensdes de circuito aberto

Se mais do que uma fonte de corrente de plasma estiver em funcionamento ao mesmo tempo, as tensdes
em circuito aberto podem somar-se e resultar em risco elétrico acrescido. As fontes de corrente de plasma com
comandos e conexdes em separado devem ser claramente identificadas para permitir detetar o que pertence
a cada respetivo circuito de corrente.

Utilizactio de correias para o ombro
0 cortador a plasma ndo deve ser utilizado quando o dispositivo for transportado, p. ex., com uma alca para
0 ombro ou a pega.

Isso evita:

= 0 risco de perder o equilibrio quando cabos ou mangueiras conectados sdo puxados.

= 0 risco acrescido de choque elétrico, uma vez que o operador entra em contacto com o solo quando utiliza
um cortador de plasma da classe | cuja carcaca estd ligada d terra através do condutor de proteco.

Vestudrio de proteciio

Durante os trabalhos, o operador deve estar protegido em todo o corpo com vestudrio e protecdo facial

adequados contra radiagdo e queimaduras. Devem ser observados os seguintes passos:

- Colocar vestudrio de protegdo antes de trabalhos de soldagem.

- Calcar luvas.

- Abra as janelas para garantir a entrada de ar.

- Use dculos de protegdo.

m  Usar, em ambas as mdos, luvas de material apropriado (couro). Estas devem estar em perfeitas condicGes.

= Para proteger o vestudrio contra voo de fadlhas e queimaduras, deve usar aventais adequados. Se o tipo de
trabalho (p. ex., corte acima do nivel da cabeca) exigir, use um fato protetor e, se necessdrio, também uma
protegdio para a cabega.
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Proteciio contra radiacdo e queimaduras

= Nolocal de trabalho, afixando um sinal de «Cuidado! Nio olhe para as chamasl», advirta para os perigos para os
olhos. Os locais de trabalho devem ser protegidos o mais possivel, de forma a que as pessoas que se encontram
por perto estejam protegidas. Pessoas ndo autorizadas devem permanecer afastadas do local da corfe.

m  Nas imediacdes dos locais de trabalho fixos, as paredes ndo devem ser claras nem brilhantes. As janelas
devem ser protegidas, pelo menos até a altura da cabega, contra passagem ou ricochete da radiacdo, p. ex.,
com pintura apropriada.

Classificacdo de CEM do aparelho
De acordo com a norma IEC 60974-10, esta é uma mdquina de soldagem com compatibilidade eletromagnética
da Classe A. Dispositivos da Classe A sio dispositivos apropriados para o uso em todas as outras dreas, exceto
dreas residenciais e dreas que estio direfamente conectadas a uma rede de alimentagdo de baixa tenso, que
(também) abastece o edificio residencial. Os dispositivos da Classe A devem estar em conformidade com os
valores-limite da Classe A.
N Aparelhos da Classe A destinam-se ao uso num ambiente industrial. Por causa das
perturbagdes relacionadas a energia e também irradiadas, pode haver dificuldades em garantir a compatibilidade
eletromagnética em outros ambientes. Mesmo que o dispositivo esteja em conformidade com os valores limite
de emissdo de acordo com a norma, tais dispositivos ainda podem causar inferferéncia eletromagnética em
instalacGes e dispositivos sensiveis. O utilizador é responsdvel por avarias causadas pelo arco voltaico durante
o trabalho e, portanto, deve tomar medidas de protecto apropriadas. Para tal, o utilizador deve considerar
especialmente:

~ Linhas de rede, de comando, de sinal e de telecomunicacdes

—~ Computadores e outros aparelhos microprocessadores

~ Televisores, rddios e outros aparelhos de reproducio

— Dispositivos de sequranca eletronicos e elétricos

— Pessoas com pacemakers e aparelhos auditivos

~ Dispositivos de medicéio e calibracio

~ Imunidade a perturbagdo de outros equipamentos nas imediacdes

~ Ahora do dia em que os trabalhos de corte sdo realizados.
Para reduzir possiveis radiacdes parasitas, recomendamos:

— 0 cortador de plasma seja submetido a manutengdo regular e mantido em bom estado

— s linhas de corte sejom totalmente desenroladas e passem o mais paralelas possivel ao pavimento

~aparelhos e unidades ameacados por radiacio parasita sejam afastados o mais possivel da zona de corte

ou protegidos.

Notas explicativas gerais sobre o plasma

Cortadores de plasma funcionam comprimindo gds pressurizado, como ar, através de um pequeno tubo. A meio desse tubo, encontra-se um elétrodo
carregado negativamente, imediatamente acima do hocal. 0 anel de vortice faz o plasma girar rapidamente. Se alimentar o elétrodo negativo com
corrente e colocar a ponta do bocal em contacto com o metal, esta unido cria um dircuito elétrico fechado. £ gerada uma faisca potente entre o elétrodo
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¢ o metal. Enguanto o gds admitido flui através dos tubos, a faisca aquece o gds até que alcance o estado de plasma. Esta reacio provoca um fluxo de
plasma dirigido, a uma temperatura de 16 649°C ou mais, que se move a 6 096 m/seg. e transforma metal em vapor e secregdes fundidas. O plasma
propriamente dito direciona a eletricidade. O ciclo de trabalho que dd origem ao arco mantém-se enquanto a corrente é dirigida para o elétrodo e 0
plasma permanece em contacto com o metal a processar.

AVISO: Esta mdquina foi concebida para ser usada apenas com ar comprimido como «gds».

Antes da colocaciio em funcionamento

Ambiente de instalaciio

Certifique-se de que a drea de trabalho & adequadamente ventilada. Se o aparelho for operado sem refrigeracdio suficiente, a duracio da ligagdo é
reduzida e podem ocorrer sobreaquecimentos. A este respeito, podem ser necessdrias medidas de prevencdo adicionais:

m 0 dispositivo tem de ser configurado liviemente, a uma disténcia de, pelo menos, 0,5 m.

= Fendas de ventilacdo ndo podem ser fechadas nem cobertas.

m 0 dispositivo no pode ser usado como prateleira, ndo podendo ser colocadas ferramentas ou outros objetivos sobre o mesmo.

m  Aoperacdo tem de ocorrer em ambientes de trabalho secos e bem ventilados.

Selecdio da alimentaciio de ar comprimido

Premir o seletor de alimentaco de ar comprimido 10 para selecionar a fonte de ar comprimido.

®  Na posictio INT (Figura J), o ar comprimido & fornecido pelo compressor integrado. Na posic@io EXT (Figura K) por um compressor externo.
® Ao usar o compressor infegrado, cologue o comutador de ar comprimido externo 18 na posicdo «fechada» (Figura L).

Procedimento para a utilizacdo de um compressor externo

NOTA: Para o corte a plasma é recomendada uma pressdo de 4-4,5 Bar. Ajuste isso em conformidade no seu compressor. Tenha em conta que,
00 ajustar a pressdo do ar, esta pode baixar. Numa mangueira de 10 m com 9 mm de didmetro, a pressdo baixa para aprox. 0,6 bar. Utilize apenas ar
comprimido filtrado e regulado.

m  Conecte a mangueira de ar comprimido 20 na parte posterior do cortador de plasma 1 @ conexdo de ar comprimido 17. Para tal, insira o lado

da mangueira de ar comprimido sem conexdo rdpida na conexdo de ar comprimido 17 do cortador de plasma 1 (v. Fig. 1).
m Apressiio pode ser ajustada através do regulador de pressdo do seu compressor. Deve ser selecionada uma pressdo de 4-4,5 Bar.

= Para voltar a soltar a mangueira de ar comprimido 20, deverd premir o dispositivo de retencdo da conexdo de ar comprimido 17 e, ao mesmo
tempo, puxar a mangueira de ar comprimido 20 para fora (v. Fig. 1).
= Coloque o comutador de ar comprimido externo 18 na posicdo «aberto» (Figura M).

Conexio da tocha de corte

m  Refirar a cobertura 21 da fomada de conexiio 13.

®  Insira a ficha da tocha de plosma 7 na tomada de conexiio da focha de plasma 13 e aperte a ficha da tocha de plasma firmemente com a mio 7
(v. Fig. A+B).

®  Insira a ficha de controlo da tocha de plasma 6 na tomada de conexdo da tocha de plasma 11 e aperte a porca de capa firmemente com a méo
(v. Fig. A+B).

Conectar o cabo de terra

Conecte a ficha do aparelho do terminal de terra 5 & tomada de conexdo do terminal de terra 12.

Atenciio que o mandril de conexdo tem primeiro de ser encaixado e depois girado. 0 mandril de conexdo, ao inserir a ficha do cabo de terra 5, tem de
apontar para cima. Apds a insercdo, o mandril de conexdo tem de ser rodado no sentido hordrio até ao batente para bloguear (ver Fig. A+B). Para isso,
nio 6 necessdrio exercer forca!

Montagem do guia de rolo amovivel (opcional)
Empurre a guia de rolo amovivel 19 sobre o invélucro tensor do bocal 8, até os parafusos de travamento 19a ficarem totalmente sobre a drea preta
da tocha de plasma 8 (atrds da fenda atrds do invélucro tensor do bocal 8b) (ver Fig. N). Agora, fixe os parafusos de travamento 19a. Os rolos de
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guia 19¢ sdo agora posicionados de modo a que a distancia desejoda entre a pega e a capa do queimador 8¢ esteja definida. Em seguida, o guia de
rolo 19 é fixado apertando os parafusos de fixagdo 19h (ver Fig. N). E importante assegurar que os dois rolos de guia 19¢ estdo sempre regulados a
mesma altura para permitir um corte a direito. Um guia de rolo corretamente montado pode ser visto na Fig. N.

Colocaciio em funcionamento

Comando

1. Instale o cortador de plasma T num lugar seco e bem ventilado.

2. Coloque a mdquina perto da pega de trabalho.

3. Conecte o terminal de terra 4  pega a ser cortada e certifique-se de que haja um bom contacto elétrico.

4. Conectar o dispositivo 1  rede de corrente elétrica.

5. Ajuste a corrente de corte no regulador de corrente elétrica 14. Quando o arco voltaico & interrompido, a corrente de corte tem de ser reguloda

mais alta. Se o elétrodo queimar frequentemente, a corrente de corte tem de ser reguloda mais baixa.

Segurar a tocha de plasma 8 com a mio.

7. Prima o interruptor ON/QFF 16. Se o cortador de plasma 1 ou a tocha de plasma 8 exibir um comportamento anormal, desligue
imediatamente o aparelho e separe-o da rede de corrente elétrica. Entre em contacto com o centro de assisténcia.

8. Aplicar a tocha de plosma 8 na pega a ser trabalhada de forma que a capa da tocha 8¢ fique livre e ndo possa ocorrer um refluxo do metal
fundido. Empurre o interruptor de intertravamento 8f para longe da ponta da tocha para destravar o botdo da tocha de plasma 8a. Prima a
tecla da tocha de plosma 8a. 0 arco de corte transferido é acendido no rebordo da chapa.

9. Comece a cortarse lentamente e vd aumentando a velocidade para obter a qualidade de corte pretendida.

10. Avelocidade deve ser regulada de modo a alcangar uma boa capacidade de corte.

11, Aps concluir os trabalhos de corte, empurre o interruptor de intertravamento 8f novamente em direcéio da ponta da tocha.

o~

@ NOTA: Para cortar na operacdio de corte manual, passe a tocha ligeiramente sobreposta a uma velocidade constante sobre a peca a ser
trabalhada. Para obter um corte ideal, & importante manter a velocidade de corte correto de acordo com a espessura do material. A uma velocidode
de corte muito reduzida, a aresta de corte ndo ¢ nitida devido ao calor excessivo. A velocidade de corte ideal é conseguida quando o raio de corte se
indlina ligeiramente para trds durante o corte. Ao soltar a tecla da tocha de plasma 8a, o raio de plasma e a fonte de corrente elétrica desligam-se.
0 gds flui apds cerca de 5 segundos para arrefecer a tocha. O cortador de plasma 1 ndo deve ser desligado durante o periodo de fluxo por inércia do
gds para evitar danos devido d sobreaguecimento da tocha de plasma 8.

ATENCAO: Depois do trabalho de corte, deixe o dispositivo ligado ainda durante aprox. 2-3 minutos! O ventilador arrefece a eletrnica.

Protecdo contra sobreaquecimento e display HRD

Em caso de sobreaquecimento do aparelho, o indicador de protecio contra sobreaquecimento e display HRD 9 estd iluminado em amarelo. A tensdo de
saida é reduzida a zero.

Quando o aparelho tiver arrefecido (aprox. 10 minutos), pode retomar o trabalho.

Se premir o hoto da tocha sem um bom contacto elétrico, o dispositivo de redugdio de riscos (DRH) interrompe a saida de tensdo. Proteciio contra
sobreaquecimento e display HRD 9 iluminado em azul.

Tipos de corte a plasma

Corte Drag

Sequre na capa da tocha 8¢ de lado sobre o objeto de trabalho e prima a tecla da tocha de plasma 8a. Mova agora a capa da tocha 8¢ até que entre
em contacto com o objeto de trabalho e o arco de corte se tenha fixado. Depois de o arco de corte ser gerado, mova a tocha de plasma 8 na direcdo
desejada. Certifique-se de que a capa da tocha 8¢ estd sempre ligeiramente flexionada e o contacto com o objeto de trabalho sejo mantido. Este
método de trabalho é chamado de corte por arrasto. Evite movimentos muito rdpidos. Um sinal disso so faiscas que podem sair do topo do objeto de
trabalho. Mova a tocha de plasma 8 em linha reta tdo rapidamente de forma a que a acumulacio de faiscas se concentre na parte inferior do objeto
de trabalho. Antes de prossequir, certifique-se de que o material estd totalmente cortado. Regule a velocidade de arrasto conforme necessdrio.

Corte a distdncia

Em alguns casos, 6 vantajoso cortar mantendo a capa da tocha 8¢ a aprox. 1,5 mm a 3 mm acima do objeto de trabalho. Neste caso, a quantidade
de material que é soprada de volta para o topo é reduzida. Isso permite a penetrago das forcas de materiais mais espessos. O corte @ distancia deve
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ser usado quando § realizado o corte por penetracio ou trabalhos de sulcagem. Além disso, pode-se aplicar a técnica de trabalho & distncia ao cortar

chapas, a fim de minimizar o risco de projectio de materiais, que podem danificar a ponta.

Perfuraciio

Para perfurar, insira a ponta aprox. 3 mm acima do objeto de trabalho. Mantenha a tocha de plasma 8 ligeiramente inclinada para afastar as faiscas
da capa da tocha 8¢ para longe de si. Prima a tecla da tocha de plasma 8a e rebaixe a ponta da tocha de plasma até que o arco de corte principal se
forme e as faiscas comecem. Teste a perfuraciio num objeto de teste inutilizdvel e, se funcionar sem problemas, comece por perfurar a linha de corte
previamente definida na pega de trabalho. Verifique a tocha de plasma 8 quanto a danos por desgaste, rachaduras ou pedagos de cabo expostos.
Substitua ou repare antes de utilizar o dispositivo. Uma ponta da capa da tocha 8¢ muito gasta causa redugdo da velocidade, queda de tensdo e

um corte impuro. Um indicio de uma capa do queimador 8¢ muito gasta é a abertura prolongada ou desproporcionada do bocal. O exterior dos
elétrodos 8d ndo pode estar embutido mais de 3,2 mm. Substitua-os se estiverem mais gastos do que a medida predefinida.

Eliminacéio de erros

Erro Cavusa do erro Eliminaciio de erros
Luz de controlo nio acende? | ™ Sem conexdo & corrente. m Verifique se o dispositivo estd ligado a tomada.
m  Interruptor ON/OFF em QFF. = (ologue o interruptor em ON (lig.)
Ventilador ndo funciona? ®  (abo de alimentagdo interrompido. m  Verifique se o dispositivo estd ligado a tomada.
= (abo de alimentacio do ventilador avariado.
m  Ventilador avariado.
Lampada de aviso acende? | ™ Protegdo contra sobreaquecimento ligada. = Deixe arrefecer o dispositivo.
®  Tensiio de entrada demasiado alta. ®  Tensio de entrada conforme a placa de caracteristicas.
Sem corrente de saida? = Mdquina ovariada. = Mande reparar o mdquina.
m  Profecdo contra sobretensdo ativada. = Deixe arrefecer o dispositivo.
Corrente de soida reduzse? | ™ Tensdo de entrada demasiado baixa. m  Observe a tensio de entrada conforme a placa de
®  Seccio do cabo de conexdo muito reduzida. caracteristicas.
Arco para durante o corte? | ® Velocidade de corte demasiado baixa. = Aumente a velocidade de corte até o problema
m  Tocha de plosma 8 sequrada demasiado alta e desaparecer
muito longe do material. = Abaixe a tocha de plasma 8 até & altura recomendada.
= Componentes da tocha de plasma = Verifique e substitua pegas gastas
desgastados 8h, 8¢, 8d, 8e. = Verifique as unides
m Peca de trabalho jd ndo estd ligoda ao cabo
de ferra.
Penetragio insuficiente? ®  Velocidade de corte muito rdpida. = Diminua a velocidade de trabalho
= Capa da tocha 8¢ estd torta ®m  Ajuste a inclinacdo
®  Metal muito espesso.  Sio necessdrias vdrias passagens
= (omponentes da tocha de plasma = Verifique e substitua pegas gastas
desgastados 8h, 8¢, 84, 8e.
A corente de ar ndo pode | ™ Cabo de ar comprimido danificado ou avariado. | ™ Nova conexdo do cabo.
ser regulada? ®  Vilvla/manémetro falha.
Arco de alta frequéncia ndo | ™ Interruptor da tocha avariado. = Substituir elétrodo.
¢ ariado? = Juniio no inferruptor da tocha ou ficha solta.
= Vilvla/manémetro falha.
lgniciio md? m  Tocha de pegas de desgaste danificada ou gasta. | ™ Trocar pegas de desgaste.
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Atocha de plosma 8 ndo | ™ Interruptor de alimentacdo desligado. Ligue o inferruptor de alimentac@io na posictio «ON».
estd pronfa a operar? m  Transmissdo de ar prejudicada. Uma outra indicaciio é uma chama muito verde.
= Objeto de trabalho no ligado ao terminal de Verifique a alimentagdo de ar
terra Verifique as unides
Faiscas atiram para ima, | ™ 0 jato de plasma ndo penetra no material. Aumente a intensidade da corrente
em vez de para baixo, = Acobertura da tocha 8¢ estd demasiado Reduza a distincia da cobertura da tocha 8¢ ao
através do material? afostada do material. material.
®  Material provavelmente no foi devidamente Verifique as unides no que se refere a conexdo d terra
ligado a terra. adequada
m  Velocidade de curso muito rdpida. Reduza a velocidade
Corte inicial, mas ndo m  Possivel problema de unido. Verifique todas as unides
totalmente perfurado?
Formagdo de escria nas = Ferramenta/material acumula calor. Deixe o material arrefecer e depois confinue com o
interfaces? m Velocidade de corte demasiado baixa ou corte
intensidade de corrente demasiado alta. Aumente a velocidade e/ou reduza a infensidade de
= (omponentes da tocha de plasma corrente afé a escéria reduzir para o minimo.
desgustados 8b, 8¢, 8d, 8e. Verifique e substitua pecas gastas
Consumiveis desgustam-se | ™ Capacidade excedida. Material espesso de mais, aumente o dngulo para
rapidomente? m Tempo de controlo do arco excedido. impedir que o material seja soprado na ponta
= Montagem incorreta da tocha de plasma. Controle o arco ndo mais de 5 segundos Poderd iniciar
m  Alimentaco insuficiente do ar, pressio muito com contacto da capa da tocha 8¢ & metal ou com
baixa. distdncia de 3 mm do metal.
= Compressor de ar avariado. Verifique a poténcia do compressor de ar e certifique-se

de que a pressdio de ar de entrada seja de 4-4,5 Bar.

Manutenciio e limpeza
Manutenciio da tocha

Desligue a fonte de alimentagdo principal e o inferruptor geral do aparelho antes de realizar trabalhos de manutencio ou reparagdes no cortador

a plasma.

m  Os consumiveis exibidos na figura F isdo o elétrodo 84, o difusor 8e e a cobertura da tocha 8c. Eles podem ser substituidos depois de
desatarraxar a bucha tensora do bocal 8b.
0 elétrodo 8d deve ser substituido se tiver no meio uma cratera com aprox. 1,5 mm de profundidade.

A ATENCAO: Para desatarraxar o elétrodo, ndo deve-se aplicar forga subita mas aumentd-a gradualmente, até que o elétrodo se solte. Agora
0 novo elétrodo estd inserido em seu alojamento.

A cobertura da tocha 8c deve ser substituida se o furo central estiver danificado ou se tiver ampliado em comparacio com o furo de um bocal novo.
Se 0s elétrodos 8 ou a bucha da tocha 8« forem trocados tarde de mais, isso leva a um sobreaguecimento das pecas. Isto leva a uma redugdo do

tempo de vida do difusor 8e.

Apps a troca, certifique-se de que a bucha tensora do bocal 8b esteja suficientemente apertada.

ATENCAO: A bucha tensora do bocal 8b s deve ser aparafusada na tocha 8, apds fer sido equipada com o elétrodo 8, o difusor 8e ¢ a

bucha da tocha 8c.

Se faltarem estas pecas, poderdo ocorrer erros de funcionamento no dispositivo e, em especial, perigo para o pessoal

operador.
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Manutenciio

NOTA: Para um funcionamento adequado, bem como para o cumprimento dos requisitos de seguranga, o cortador de plasma tem de ser
mantido e inspecionado regularmente. Uma operacio inadequada e incorreta pode levar a falhas e danos no aparelho. S6 permita que reparacdes
sejam realizadas por eletricistas qualificados.

Desligue a fonte de alimentagdo principal e o inferruptor geral do aparelho antes de realizar trabalhos de manutencio ou reparagdes no cortador de
plasma.

Limpeza

m  Limpe regularmente o cortador de plasma e os acessérios por fora. Com a gjuda de ar, de desperdicios de I para limpeza ou de uma escova,
remova a sujidade e a poeira.

m Em coso de defeito ou de substituigdo necessdria de pegas do aparelho, entre em contacto com o respetivo pessoal.

Armazenamento
Se o dispositivo ndo for usado, deve ser protegido contra poeira num local limpo e seco.

Informacdes ambientais e informacdes sobre descarte
K S [ ) NAO DEITE FERRAMEI!TAS ELETRICAS NO LIXO DOMESTICQ! )

ﬁ q‘ RECICLAGEM DE MATERIAS-PRIMAS EM VEZ DE ELIMINACAO DE RESIDUOS!
— Em conformidade com a Diretiva Europeia 2012,/19/UE, equipamentos elétricos devem ser recolhidos
separadamente ¢ levados para um centro de reciclagem em conformidade com o meio ambiente. O simbolo de lixeira com uma cruz significa que este
dispositivo ndo deve ser descartado junto com o lixo doméstico no final de sua vida dtil. O dispositivo deve ser entregue em estabelecidos pontos de
coleta, centros de reciclagem ou empresas de descarte. Descartaremos, gratuitamente, seus dispositivos defeituosos a nds enviados. Além disso, os
distribuidores de equipamentos elétricos e eletrénicos e os distribuidores de alimentos so obrigados a aceitd-los de volta. A LIDL oferece-lhe opcges de
devolucdo, diretamente, nas sucursais e nos mercados. A devoluco e eliminaco so gratuitas para si. Ao comprar um novo dispositivo, tem o direito
de devolver gratuitamente um respetivo dispositivo antigo. Além disso, existe a opgdo, independentemente da compra de um novo aparelho, de
devolver gratuitamente (até trés) aparelhos antigos que ndo tenham mais de 25 cm em qualquer dimensdo. Por favor, apague todos os dados pessoais
antes da devolugdo. Antes de devolver, retire as pilhas ou baterias que ndo estejam embutidas no aparelho antigo, bem como as Iémpadas que possam
ser retiradas sem destruias e encaminhe-as para uma recolha seletiva.

no lixo doméstico. As designacdes dos metais pesados determinantes sdo: (d = Cadmio, Hg = Mercirio, Pb = Chumbo. Transporte as pilhas
usadas até um ecoponto na sua cidade ou municipio, ou devolva-as ao revendedor. Deste modo, cumprird as obrigagdes legais e dd um
contributo importante para a profeciio do meio ambiente.

ﬂ Pilhas que contenham substéincias poluentes encontram-se identificadas com os simbolos indicados, que avisam da proibicdo de eliminacdo

Observe a marcaco nos diversos materiais de embalagem e separe-os, se necessdrio. Os materiais de embalagem sdo marcados com
abreviagdes (a) e nimeros (b) com o seguinte significado:1-7: Pldsticos, 20-22: Papel e papeldo, 80-98: Compdsitos.

a
Declaraciio CE de conformidade
Nds, a empresa C. M. C. GmbH Holding, responsdvel pela documentagdo: Joachim Bettinger, Katharin-Loth-Str. 15, 66386 St. Ingbert,

declaramos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que o produto

Cortador de plasma com compressor PPSK 40 B2

IAN: 524219 _2601
Art. n.%: 2943

Ano de fabrico: 2026/42
Modelo: PPSK 40 B2
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satisfaz os requisitos fundamentais de seguranca previstos nas direfivas europeias
Diretiva da UE relativa & compatibilidade eletromagnética: 2014,/30/UE

Diretiva RoHS: 2011,/65/UE +2015/863,/UE

Diretiva de haixa tensiio da UE (apenas fonte de tensio): 2014,/35/UE

Diretiva de mdquinas (apenas compressor): 2006,/42/CE

e nas suas alteracdes.

0 objeto acima descrito da declaragdo cumpre os regulamentos da Diretiva 2011/65/UE do Parlamento Europeu e do Conselho, de 8 de junho de 2011,
relativa d restricdo do uso de determinadas substdncias perigosas em equipamentos elétricos e eletrGnicos. Para o avaliagdo da conformidade, foram
usadas as seguintes normas harmonizadas:

EN 60974-6:2016

EN IEC 60974-10:2021
EN1012-1:2010

EN 150 12100:2010

St. Ingbert, 01.03.2026

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.Ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL A —

I.A. Joachim Bettinger
- Controlo de qualidade -

Avisos sobre garantia e assisténcia

Garantia da C. M. C. GmbH Holding

Ao adquirir este aparelho, receberd 5 anos de garantia a contar da data da compra. No caso de defeitos do produto, assistem-he direitos legais perante
o vendedor do produto. Esses direitos legais ndo se limitam & garantia  seguir apresentada.

Cldusulas da garantia

0 prazo de garantia comeca a contar a partir da data de compra. Conserve bem a fatura original de compra. Este documento serd necessdrio como
prova de compra.

Se, no prazo de cinco anos a contar da data de compra do produto, ocorrer um defeito de fabrico ou de material, o produto serd reparado ou
substituido gratuitamente por nds, a nosso critério. Esta garantia implica que o dispositivo defeituoso e o comprovante de compra (fatura) sejam
apresentados no prazo de cinco anos, descrevendo brevemente qual o defeito e quando ocorreu.

Se o defeito estiver coberto pela nossa garantia, devolveremos um produto reparado ou novo. De acordo com o previsto no DL 67,/2003, havendo
substituictio do aparelho, o prazo de garantia recomeca do inicio.

Periodo de garantia e reivindicacdes legais de garantia

0 periodo de garantia ndo é prorrogado pela garantio. 0 mesmo € vdlido para pecas substituidas e reparadas. Danos e falhas eventualmente existentes
aguando da compra devem ser reportados imediatamente apds a desembalagem. Apds expirar o periodo de garantia, qualquer reparagdo necessdria
serd paga.

Cobertura da garantia

0 dispositivo foi produzido de acordo com as mais rigorosas diretivas de qualidade e devidamente verificado antes da entrega.

A garantia é vdlida para erros de material ou de fabrico. Esta garantia ndo cobre pecas do produto que, por estarem sujeitas ao desgaste normal,
possam ser consideradas pegas de desgaste, nem danos em pegas frdgeis, como botdes ou pegas feitas de vidro.
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Esta garantia caduca se o produto tiver sido danificado, no for devidamente utilizado ou conservado. Para uma utilizagdo adequada do produto, devem
ser observadas todas as instrucGes constantes no manual de instruges. Devem ser absolutamente evitadas aplicacdes e acdes desaconselhadas ou contra
as quais se adverte no manual de instrucdes.

0 produto destina-se exclusivamente @ utilizacto privada e ndo comercial. A garantia caduca no caso de manipulagdo abusiva e inadequada, uso de
forca e intervencGes ndo efetuadas por centros de assisténcia ndo autorizados por nds.

Acionar a garantia

Para garantir um processamento rdpido de sua solicitaco, siga os seguintes avisos:

= Para todas as perguntas, tenha @ mdo a fatura e o nimero do artigo (524219_2601) como prova de compra.

= Consulte o ndmero do artigo na placa de caracteristicas do produto, numa gravagdo no produto, na folha de titulo do manual (abaixo, & esquerda)
ou no autocolante atrds ou debaixo do produto.

= Caso ocorra um erro de funcionamento ou qualquer outro defeito, entre primeiro em contacto por telefone ou formuldrio de contacto com o de-
partamento de assisténcia indicado abaixo.

= Um produto identificado como defeituoso, acompanhado da prova de compra (fatura) e da indicaco sobre a natureza do defeito e quando ocor-
reu, pode ser enviado isento de despesas de porte para o endereco da assisténcia que lhe for comunicado.

Contacto de servico de assisténcia

PT

Nome: C. M. C. GmbH Holding

Endereco infernet: www.cmcreative.de

Formuldrio de contacto: https://parkside-diy.com/service

Favor observar que o endereco a sequir ndo é um endereco de servico de assisténcia. Primeiro entrar em contacto com o centro de assisténcia acima
indicado.

Endereco:

(. M. C. 6mbH Holding
Katharina-LothsStr. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALEMANHA

Encomenda de pegas sobressalentes:
www.ersatzteile.cmcreative.de
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C.M.C. GmbH Holding
Katharina-LothsStr. 15
DE-66386 St. Ingbert

GERMANY °
&2

Last Information Update - Stand der Informationen -

. A DEPOSER A D_E’Po_sai
Cet appareil et EN MAGASIN  EN DECHETERIE

ses accessoires
se recyclent

Demiére mise U ]OUI' : ST(lnd van de informutie ° Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !
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