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e Table of pictograms used

A

Caution! Read the
operating instructions!

Cautionl
Risk of electric shock!

Warning: Potential hazards!

Important note!

Do not dispose of
any electrical devices
in domestic waste!

Dispose of the device and
packaging in an environ-
mentally friendly manner!

Made from recycled
material

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from the
welding electrode can be
fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health!

Welding sparks can cause
an explosion or fire!

Arc beams can damage
your eyes and injure your
skin!

Electromagnetic fields
can disrupt the function of
cardiac pacemakers!

1 max

Greatest rated value of the
mains power

Insulation class

Cutting with the plasma
cutter

Indicator lamp -
thermal sensor

Indicator lamp -
mains connection

Effective value of the

IP21S Protection type I greatest mains power
Greatest rated value of the Greatest rated value of the
oo e welding time in intermittent e welding time in continuous
mode ', mode ' o)
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D= Mains input; number of Single-phase static
phases and alternating - — —| frequency converter-
Na@ Oz
1 ~50H current symbol and rated transformer-commutator
- Z | value of the frequency
U No-load voltage rated value U Rated value of the mains
0 ! voltage
U Standardised operating
2 voltage

Plasma cutter PPS 40 B3

¢ Introduction

Am Congratulations! You have

purchased one of our high-quality products.
Please familiarise yourself with the product
before using it for the first time. Please also
read the safety instructions carefully. This
product must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

Keep out of the reach of children!

» The use of the term ‘product’ or ‘device’
in the following text refers fo the
plasma cutter named in these operating
instructions.

¢ Intended use

The device is intended for compressed-air
plasma cutting of all electrically conductive
metals. Observing the safety instructions
and assembly instructions and operating
information in the instructions for use is also
a component of the intended use.
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It is imperative to adhere to the applicable
accident prevention regulations. The device
must not be used:

B in insufficiently ventilated rooms,

in moist or wet environments,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in close proximity to people with cardiac
pacemakers and

in close proximity to easily flammable
materials.

Use the product only as described and only
for the specific applications as stated. Keep
these instructions in a safe place. Ensure you
hand over all documentation when passing
the product on to anyone else. Any use that
differs to the intended use as stated above

is prohibited and potentially dangerous.
Damage or injury caused by misuse or dis-
regarding the above warning is not covered
by the warranty or any liability on the part of
the manufacturer. The device is not intended
for commercial use. Commercial use will
void the guarantee.

RESIDUAL RISK
Even if you operate the device as intended,
there will be residual risks.
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The following hazards may occur in conjunc-
tion with the construction and design of this
plasma cutter:

B Eye injuries due fo glare,

B Touching hot parts of the device or
workpiece (burn injury),

B In case of improper protection, risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

B Harmful emissions from smoke and gases
if there is a lack of air or if closed rooms
are insufficiently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using
the device as infended and observing all
instruction.

* Package contents

1 plasma cutter

1 earthing cable with clamp

1 cutting cable incl. cutting burner

1 compressed air hose with Quick-Connect
3 electrodes (1 pre-mounted)

1 set of operating instructions

3 burner sleeves (1 pre-mounted)

e Parts description

» After unpacking the product, please
check that all of the package contents
are present and that the device is in
perfect condition. Do not use the device
if it is defective.

B Plasma cutter
Bl Handle

Bl Mains plug
[4] Earthing clamp
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Earthing clamp plug

Earthing clamp device plug
Earthing clamp connecting plug
Plasma burner control plug
Plasma burner plug

Plasma burner

Plasma burner button

Nozzle clamping sleeve

Burner sleeve

Electrode

Spacer

B Interlock switch

Bl overheat protection indicator lamp
@ Plasma burner control socket

[l Earthing clamp connection socket
[ Plasma burner connection socket

B8 Current controller
Mains indicator lamp
8 Quick connector compressed air hose
(g Compressed air hose
07 On/off - switch
| switched on
O switched off
Condensation water tank
@ Manometer
kd Compressed air connection
2l Rotary knob to regulate the pressure

* Technical specifications

Output: 15-40 A

Input: 230V~ 50 Hz
Weight: approx. 5.0 kg
Dimensions: 341 x 116 x 237 mm
Insulation class:  H

Cutting

performance: Copper:1-4 mm

Stainless steel: -8 mm
Aluminium:1-8 mm
Iron: T-10 mm

Steel: 1-12 mm

Working pressure:4-4.5 bar (4 bar preset)
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Changes to technical and visual aspects of
the product may be made as part of future
developments without notice. Accordingly,
no warranty is offered for the physical
dimensions, information and specifications
in these operating instructions. The operating
instructions cannot therefore be used as the
basis for asserting a legal claim.

e Safety instructions

A WARNING!

» Please read through the
operating instructions care-
fully before use. Familiarise
yourself with the device, its
proper use and the safety
instructions based on these
operating instructions. These
form part of the product
and must be available at all
times.

A WARNING!

» RISK OF SERIOUS
INJURY OR DEATH
FOR INFANTS AND
CHILDREN! Never leave
children unsupervised near
packaging material. There is
a risk of suffocation.

® This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with

//l PARKSIDE

reduced physical, sensory or
mental capacities, or a lack of
experience and knowledge,

if they are supervised or have
been instructed in how to use
the device safely and under-
stand the dangers that may
arise when using it. Do not
allow children to play with the
device. Cleaning and day-to-
day maintenance must not be
performed by children without
supervision.

Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.

® Only use the cutting cable pro-

vided in the scope of delivery.
During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of

the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

If the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
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remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

Hot metal and sparks are blown
off from the cutting arch. The
flying sparks, hot metal as well as
hot objects and hot device equip-
ment can cause fires or burns.
Check the working environment
and make sure the workplace is
suitable prior to using the device.
® Remove all flammable material
within 10 m of the plasma
cutter. If this is not possible,
cover the objects meticulously
using suitable covers.

® Do not make cuts in places
where flying sparks could
come into contact with flamma-
ble material.

W Protect yourself and others
from flying sparks and hot
metal.

B Please be careful because
sparks and hot materials can
easily fall through small gaps
and openings while cutting
and land on adjacent areas.

® Please be aware that cut-
ting on a ceiling, floor or a
partition can cause a fire on
the opposite side that is not
visible.

m Connect the power cable using
the shortest route with a socket
situated close to the workplace

@ 10 | GB/IE/NI

to prevent the power cable
from being spread across the
whole room and located on a
surface which could cause an
electric shock, sparks or fire
outbreak.

Do not use the plasma cutter to
defrost frozen tubes.

Risk of electric shock:

A WARNING!

» Electric shock from the cutting

electrode can be fatal.

Do not use the plasma cutter
when it is raining or snowing.
Wear dry insulating gloves.
Do not touch the electrodes
with bare hands.

Do not wear wet or damaged
gloves.

Protect yourself from electric
shock with insulation against
the workpiece.

Do not open the device housing.
Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be pro-
vided by using a faultcircuit
interrupter, which is operated
with a leakage current of no
more than 30 mA and covers
all mains-powered devices in
close proximity. The fault-circuit
interrupter must be suitable for
all types of current.
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® There must be means of rapid
electrical isolation of the
cutting power source or the
cutting circuit (e.g. emergency
stop device) which are easily
accessible.

Danger from smoke emis-

sion when plasma cutting:

® Inhalation of fumes which
result from plasma cutting can
endanger health.

® Do not keep your head in the
fumes.

® Use the device in open areas.

® Only use the device in
well-ventilated spaces.

Danger from flying sparks

when plasma cutting:

m Cutting sparks can cause an
explosion or fire.

® Keep flammable substances

away from the cutting location.

® Do not use the plasma cutter
near flammable substances.

m Cutting sparks can cause
fires.

m Keep a fire extinguisher close
by and an observer should
be present to be able to use it
immediately.

® Do not carry out plasma
cutting on drums or any other
closed containers.

//l PARKSIDE

Danger from arc beams:

® Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

® Wear a hat and safety
goggles

® Wear hearing protection and
high, closed shirt collars.

B Use a welding safety helmet
and make sure that the filter
sefting is correct.

= Wear complete body
protection.

Danger from electro-

magnetic fields:

m Cutting current generates
electromagnetic fields.

® Do not use if you have a
medical implant.

= Never wrap the cutting cable
around your body.

® Guide cutting cables together.

® Welding mask-specific
safety instructions

m With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any cutting work.

m Cut spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.
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® Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

® The device must only be
operated by people over the
age of 16.

® Please familiarise yourself with
the cutting safety instructions.
To that end, you must also
observe the safety instructions
of your plasma cutter.

m Always wear a welding helmet
while welding and plasma
cutting. If it is not used, you
could sustain severe lesions to
the retina.

m Always wear protective
clothing during welding and
plasma cutting operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

m Regularly replace the
protective screen to ensure
good visibility and fatigue-
proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

Environments with increased
electrical hazard may be encoun-
tered, for example:

M 12 | GB/IE/NI

® In workplaces where the space
for movement is restricted,
such that the operator is work-
ing in a forced posture (e.g.:
kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive
parts;

® In workplaces which are
restricted completely or in part
in terms of electrical conductivity
and where there is a high risk
through avoidable or accidental
touching by the operator;

® In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties
or effect of protective equip-
ment.

Even a metal conductor or
scaffolding can create an
environment with increased
electrical hazard.

When using plasma cutters under
electrically dangerous conditions,
the output voltage of the plasma
cutter must be greater than

48 volt when idling (effective
value). The plasma cutter may not
be used in these cases due to the
output voltage.
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® Plasma cutting in tight
spaces

When welding and plasma
cutting in tight spaces this may
pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation). In tight
spaces the device may only be
operated if there are trained indi-
viduals in the immediate vicinity
who can intervene if necessary.
In this case, before starting to
use the plasma cutter, an expert
must carry out an assessment in
order to determine what steps
are necessary, in order to guar-
antee safety at work and which
precautionary measures should
be taken during the actual cutting
procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one plasma
power source is operated at the
same time, their no-load voltages
may add up and lead to an
increased electrical hazard.

The plasma power sources must
be clearly marked with their
individual control units and
connections, in order to be able
to identify which device belongs
to which circuit.
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® Using shoulder straps

The plasma cutter must not be
used if the device is being
carried e.g. with a shoulder strap.
This is intended to prevent:

® The risk of losing your balance
if the lines or hoses which are
connected are pulled.

B The increased risk of an
electric shock as the operator
comes into contact with the
earth if he/she is using a
Class | plasma cutter, the
housing of which is earthed
through its conductor.

® Protective clothing

m At work, the operator must
protect his/her whole body by
using appropriate clothing and
face protection against radia-
tions and burns. The following
steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior fo cutting work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee
air supply.

— Wear protective goggles.

® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.
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® A suitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns. When
specific work, e.g. overhead
cutting, is required, a protective
suit must be worn and, if neces-
sary, even head protection.

® Protection against rays
and burns

B Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised
persons must be kept away
from cutting work.

® The walls in the immediate vicin-
ity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or
shiny. Windows up to head
height must be protected to
prevent rays being transmitted
or reflecting through them,
e.g. by using suitable paint.

® EMC Device Classification
According to the standard
IEC 60974-10, this is a plasma

cutter in electromagnetic compat-
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ibility Class A. Class A devices
are devices that are suitable for
use in all other areas except
residential areas and areas that
are directly connected to a low-
voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings.
Class A devices must adhere to
the Class A limit values.

WARNING NOTICE: Class A
devices are intended for use in
an industrial environment. Due to
the power-related as well as the
radiated interference variables,
difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in
other environments.

Even if the device complies

with the emission limit values in
accordance with the standard,
such devices can still cause
electromagnetic interference in
sensitive systems and devices.
The user is responsible for faults
caused by the arc while working,
and the user must take suitable
protective measures. In doing so,
the operator must consider the
following:

® Power cables, control, signal
and telecommunication lines

® Computer and other micro-
processor controlled devices.

m Television, radio and other
playback devices
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® Electronic and electrical safety
equipment

® Persons with cardiac
pacemakers or hearing aids

® Measurement and calibration
devices

® Noise immunity of other
devices in the vicinity

¥ The time of day at which the
cutting work is performed.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

® the plasma cutter must be
regularly maintained and kept
in good condition

m Cutting cables should be com-
pletely unwound and installed
parallel on the floor, if possible

® Devices and systems at risk of
interference radiation must be
removed from the cutting area
if possible, or shielded.

e General plasma
explanations

Plasma cutters are operated by
pushing pressurised gas, e.g.

air, through a small pipe. In the
centre of the pipe, there is a
negatively charged electrode that
is directly above the nozzle. The
vortex ring causes the plasma to
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rotate quickly. If you supply the
negative electrode with current
and make the tip of the nozzle
touch the metal, this connection
creates a closed, electrical circuit.
A powerful spark occurs between
the electrode and the metal.
While the gas flows into the
pipe, the spark heats up the gas
until it has reached the plasma
condition. This reaction causes

a current from the controlled
plasma with a temperature of
16,649 °C or more that moves at
speed of 6.096 m/sec and the
metal transforms into steam and
molten discharge. The plasma
itself conducts electrical current.
The working circuit that allows
the arc to occur remains as long
as current is supplied to the
electrode and the plasma remains
in contact with the metal to be
processed.

The cutting nozzle has a range
of further channels. These chan-
nels generate a constant flow of
shielding gas around the cutting
area. The pressure of the gas
flow controls the radius of the
plasma jet.

» This machine is only designed to use
compressed air as “gas”.
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e Before use
¢ Installation environment

Make sure that the working area is suf-
ficiently ventilated. If the device is used
without sufficient cooling, the power-on time
reduces and it can result in overheating.

Additional protection can be required for this
purpose:

B The device must be free-standing with a
gap of at least 0.5 m all around.

B Ventilation slots must not be blocked or
covered.

B The device must not be used as a storage
place and tools or other items must not
be placed on the device.

B |t must be operated in a dry and
well-ventilated working environment.

e Connecting compressed air

» This device is designed for operating
pressure (output pressure at the com-
pressor) of up to 6.3 bar. Please bear in
mind that the pressure can lower while
setting the air pressure. Thus, in a hose
length measuring 10 m and an internal
diameter of 9 mm it drops by approx.
0.6 bar.

The compressed air source must have a filter
and regulator.

B Connect the compressed air hose 9 on
the back of the plasma cutter Bl to the
compressed air connection B3. 7o do so,
insert the side of the compressed air hose

without quick connector into the
compressed air connection B9 of the
plasma cutter B (see Fig. I).
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B The pressure can be set via the knob 2l
on the condensate separator (see
Fig. I-). Select a pressure of 4-4.5 bar.

B In order fo release the compressed air
hose [, you must press the locking
mechanism of the compressed air
connection B8 and pull out the com-
pressed air hose .pct the same time

(see Fig. I).

e Connecting the cutting
burner

B Insert the plasma burner plug H into the
plasma burner connection socket 2
and tighten the union nut hand-ight
(see Fig. A+B).

B Insert the plasma burner control plug (6]
into the plasma burner control socket (d
and tighten the union nut hand-ight
(see Fig. A+B).

e Connecting the earthing
cable

Connect the earthing clamp device plug g
with the earthing clamp connecting socket
[. Then connect the earthing clamp plug [B]
with the earthing clamp connecting plug [BB.
Make sure that the connecting shaft is first
connected and then turned. The connecting
shaft of the earthing clamp device plug

B8 must point upwards when plugging in.
After plugging in, the connecting shaft must
be rotated in a clockwise direction until it
reaches the stop, in order to lock it in place
(see Fig. A+B). This does not require force!
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¢ Using the device
e Operation

1. Set the plasma cutter [l up in a dry and
well ventilated area.

2. Position the machine in the vicinity of the
workpiece.

3. Press the on/off switch (7.

4. Clamp the earthing clamp H onto the
workpiece to be cut and make sure that
there is a good electrical contact.

5. Set the cutting current on the current
controller B8, If the arc beam is inter-
rupted the cutting current must be set
higher if necessary. If the electrode burns
through frequently, then the cutting
current must be set lower.

6. Position the plasma burner B on the
workpiece such that the spacer is in full
contact. Push the interlocking switch
forwards to lock the plasma burner
button Bd in place. Press the plasma
burner button Bd. The cutting arc is
ignited.

7. Start cutting slowly and then increase the
speed in order to achieve the desired
cutting quality.

8. The speed must be regulated so that a
good cutting capacity can be achieved.

9. When the cutting work is complete push
the interlocking switch B backwards
again.

To cut in manual cutting mode, pull
@ the overlying spacer across the

workpiece while maintaining a
constant speed. To achieve the perfect cut,
it is important for the material thickness to
comply with the correct cutting speed. If the
cutting speed is too low, the cutting edge will
be blunt due to the severe heat input. The
optimal cutting speed is achieved once the
cutting jet is slightly inclined towards the rear
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while cutting. If the plasma burner button [Ed
is released, the plasma jet goes out and the
power source switches off. The gas continues
to flow for approx. 5 seconds in order to
cool the burner. During the gas post-flow
time, the plasma cutter Bl must not be
switched off to avoid damaging the plasma
burner BB as a result of overheating.

Explanation of pilot ignition

A pilot arc is ignited by pressing the plasma
torch button 8. This creates a plasma beam
on the tip of the torch sleeve [8€. This enables
contactless cutting of the workpiece. Mesh
and gratings can also be cut in this way.

» The device must be left on for approx.
2-3 minutes once the cutting work has
been completed. The cooler cools the
electronics.

e Troubleshooting

» When the trigger of the burner is
pressed, the voltage required for cutting
will build up inside the plasma cutter.

If the power circuit is then closed, then
the voltage which has built up will be
discharged through the integrated spark
gap. The electrical discharge which re-
sults from this within the device does not
indicate a malfunction. Check that the
device is installed correctly as described
in “Using the device”.
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Faults

Cause of fault

Troubleshooting

Indicator lamp
does not light up?

B No electrical connection.

m  ON/OFF switch set to off.

Check whether the device is
connected to the socket.

Set switch to ON.

activated.

Ventilator does B Power line interrupted. Check whether the device is
not work? B Ventilator power line faulty. connected to the socket.
®  Ventilator faulty.
Warning lamp B Overheating protection u  Allow device to cool down.
switches on? switched on. B Input voltage according to
B Input voltage too high. type plate.
No output B Machine faulty. B Machine must be repaired.
current? m  Overvoltage protection B Allow device to cool down.

completely drilled
through?

Output current B [nput voltage too low. H  Observe input voltage
does not ®  Connection cable cross-section according to type plate.
decrease? too small.
Air flow cannot ®  Compressed air hose B New connection of the line.
be regulated? damaged or faulty.

Valve/manometer fails.
HF-arc is not B The burner switch is faulty. B Replace electrode.
created? m  Soldering point on the burner

switch or plug loosened.

Valve/manometer fails.
Bad Burner wear parts damaged | ®  Change wear parts.
ignition? or worn.
Plasma burner [B] | ® Current switch is switched off. | ®  Switch the current switch to
is not ready for B Air transmission is restricted. “on”.
operation? B Workpiece is not connected to | B Another indication of this is

the earthing clamp. a green flame. Check the air

supply.
Check the connections.
Sparks fly B Burner sleeve [Bd does not B Increase the current.
upwards, instead penetrate the material. B Reduce the gaibetween the
of down through [ w  Byrner sleeve B is too far burner sleeve 84 and material.
the material? away from the material. B Check the connection for
®  Material was probably not correct earthing.

earthed properly. B Reduce the speed.

Lifting speed is too quick.
Initial cut but not Potential connection problem. | ® Check all connections.

W 18 | GB/IE/NI
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Slag formation on
interfaces?

Tool/material creates heat.
Cutting speed too low or
current too high.

Plasma burner component
parts €8], 18€], are worn.

Allow the material to cool
down and then continue
cutting.

Increase the speed and/or
reduce the current until the
slag has been reduced to a
minimum.

Check and replace worn
parts.

Arc stops during
cutting?

Cutting speed too low.
Plasma burner B is held too
high and too far away from
the material.

Plasma burner component
parts €8], [©€], are worn.
Workpiece no longer
connected to the earthing
cable.

Increase the cutting speed until
the problem no longer exists.
Lower the plasma burner [8 to
the recommended height.
Check and replace worn
parts.

Check the connections.

Insufficient
penetration?

Cutting speed too fast.
Metal is too thick.

Plasma burner component
parts 28], [©€], are worn.

Slow down the working
speed.

Several cycles necessary.
Check and replace worn
parts.

Consumables
wear quickly?

Performance was over-
stretched.

Arc control time exceeded.
Incorrect plasma burner
assembly.

Insufficient air supply,
pressure too low.

Faulty air compressor.

Material too thick, increase
the angle to avoid material
from being blown back into
the tip.

Do not control the arc for
more than 5 seconds.

Check the air filter, increase
the air pressure.

Check the performance of the
air compressor and make sure

the inlet pressure is at least
100 PSI (6.8 bar).

* Maintenance and care
* Maintaining the burner

B The consumables displayed in Figure F
are the electrode B8 and the burner
sleeve [Bd. They can be replaced once
the nozzle clamping sleeve BB has been

unscrewed.
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m The electrode Bd must be replaced

if there is a crater of approximately

1.5 mm depth in the centre.

» To unscrew the electrode, do not apply
irregular pressure, gradually increase
pressure until the electrode comes out.

Then screw in the new electrode into the

holder.
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The burner sleeve B8 must be replaced if the
central bore is damaged or if it has
expanded in comparison to the bore of a
new nozzle. If the electrode B or the burner
sleeve B are replaced too late, this can
result in the parts overheating.

Once replaced, make sure the nozzle
clamping sleeve B8 is tightened
sufficiently.

» The nozzle clamp sleeve BB must only
be screwed on to the burner [8] once it
has been fitted with the electrode B and
burner sleeve [8d.

» If these parts are missing, the de-
vice may malfunction and it may
create a hazard for the operating
personnel.

¢ Maintenance

» The plasma cutter must be regularly
maintained for perfect function and to
comply with the safety requirements. Im-
proper and wrong operation may cause
failures and damage to the device. Have
repairs only conducted by qualified
specialists.

» It is not necessary to empty the conden-
sation water container i If water
collects here then fine droplets will form
under the container. The condensation
water is then dissipated through
evaporation.
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Switch off the main power supply and the
main switch of the device prior to carrying
out maintenance or repair work on the
plasma cutter.

B Regularly clean the outside of the
plasma cutter and its accessories. Use
compressed air, cotfon waste or a brush
to remove dirt and dust.

B In case of a defect or a necessary
replacement of equipment parts, please
contact the appropriate qualified
personnel.

e Storage
If you will not be using the device for a

while, protect it from dust by storing it in a
clean and dry place.

¢ Information about recycling
and disposal

E Don’t throw away - recycle
|

Please return this device, accessories
and packaging to your local recy-
cling depot.

2

Please note the marking on the
=\ packaging materials and separate
*  them as necessary. The packaging
materials are marked with abbreviations (a)
and digits (b) with the following definitions:
1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard,
80-98: Composite materials.

According to European Directive
2012/19/EU, used electrical devices must
be collected separately for environmentally
compatible recycling or recovery.

Please return this device to an approved
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waste management company or use your

municipal waste collection service. Please
ensure you comply with local regulations.

If you have any questions, please contact

your local authority or waste management
company.

¢ EU Declaration of
Conformity

We,

C.M.C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring
that the product

Plasma cutter PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Year of manufacture: 03/22

Art. no.: 2394

Model: PPS 40 B3

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibility

2014 /30 / EU

RoHS Directive

2011 /65 /EU

EC low-voltage directive

2014 / 35/ EU

and the amendments to these Directives.
The manufacturer will be solely responsi-

ble for the creation of the declaration of
conformity.
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The object of the declaration described
above meets the requirements of Directive
2011/65/EU of the European Parliament
and of the Council of 8 June 2011 on the
restriction of the use of certain hazardous
substances in electrical and electronic
equipment.

This conformity assessment is based on the
following harmonised standards:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20.07.2021

pp Dr. Christian Weyler

- Quality Assurance —

e Warranty and service
information

Warranty from Creative Marketing &
Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years
from the date of purchase. In the event

of product defects, you have legal rights
against the retailer of this product. Your
statutory rights are not affected in any way
by our warranty conditions, which are
described below.
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e Warranty conditions

The warranty period begins on the date of
purchase. Please retain the original sales
receipt. This document is required as your
proof of purchase.

Should this product show any defect in mate-
rials or manufacture within 3 years from the
date of purchase, we will repair or replace
it — at our discretion — free of charge.

This warranty service requires that you retain
proof of purchase (sales receipt) for the
defective device for the three year period
and that you briefly explain in writing what
the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we
will repair and return your product or send
you a replacement. The original warranty
period is not extended when a device is
repair or replaced.

e Warranty period and
statutory claims for defects

The warranty period is not extended by the
guarantee. This also applies to replaced
and repaired parts. Any damages or defects
detected at the time of purchase must be
reported immediately after unpacking.

Any incidental repairs after the warranty
period are subject to a fee.

e Extent of warranty

This device has been manufactured accord-
ing fo strict quality guidelines and carefully
inspected before delivery.

The warranty applies to material and

manufacturing defects only. This warranty
does not extend to product parts, which are
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subject to normal wear and tear and can
thus be regarded as consumable parts, or
for damages to fragile parts, e.g. switches,
rechargeable batteries or parts made

from glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly used or
maintained. For proper use of the product,
all of the instructions given in the operating
instructions must be followed precisely. If the
operating instructions advise you or warn
you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is
not intended for commercial or trade use. The
warranty becomes void in the event of misuse
and improper use, use of force, and any
work on the device that has not been carried
out by our authorised service branch.

* Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your claim,
please follow the instructions given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
The product number can be found on the
type plate, an engraving, the cover page of
your instructions (bottom left), or the sticker
on the back or underside of the device.

In the event of malfunctions or other defects,
please first contact our service department
below by phone or email. If your product

is found to be defective, you can then send
your product with proof of purchase {till
receipt) and a statement describing what the
fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.
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Note: Ordering spare parts

On www.lidl-service.com you can www.ersatzteile.cmc-creative.de

download this and several other
manuals, product videos and
software.

With this QR code you can gain imme-
diate access to the Lidl Service page
(www.lidl-service.com) and you can open
your operating instructions by entering the
article number (IAN) 373212.

=] %%, 4: =]
n

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

How to contact us:

GB, IE, NI

Name: C. M. C. GmbH

Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

IAN 373212 2104

Please note that the following address is not
a service address. Please first contact the
service point given above.

C.M.C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY
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* Tableau des pictogrammes utilisés

A

Attention |
Lire le mode d’emploi !

Attention |
Risque de choc électrique |

Attention,
dangers potentiels |

Remarque importante |

Les appareils électroniques
ne doivent pas étre
éliminés avec les ordures
ménageéres |

Lemballage et I'appareil
doivent étre éliminés dans le
respect de |'environnement |

Fabriqué & partir de
matériaux recyclés

N'utilisez pas I'appareil &
I'extérieur et jamais sous la
pluie |

Une décharge électrique de
I'électrode de soudage peut
étre mortelle |

Respirer la fumée
de soudage peut nuire
a votre santé |

Les étincelles de soudage
peuvent provoquer une
explosion ou un incendie |

Le rayonnement de I'arc
électrique peut provoquer
des lésions oculaires et
cutanées |

Les champs électromagné-
tiques peuvent perturber
le fonctionnement des
stimulateurs cardiaques !

1 max

Valeur maximale de mesure
du courant secteur

Classe d’isolation

Découper avec le
découpeur plasma

Témoin de contréle —
Capteur thermique

Témoin de contréle —
Alimentation secteur

Valeur efficace du courant

IP21S Indice de protection I .
1e secteur maximal

Valeur de mesure maximale Valeur de mesure maximale
de la durée de souda &

cow ' age — de la durée de sou.doge
dans le mode intermittent dans le mode continu
2tON (max) 2'ON (max)
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Entrée secteur ; nombre de . .
D= ' Convertisseur de fréquence
phases, symbole du courant OB hass stafi
. monophase statique-
alternatif et valeur de
1 ~ 50 Hz - transformateur-redresseur
mesure de la fréquence
U Valeur de mesure de la U Valeur de mesure de la
0 tension & vide 1 tension secteur
U Tension de travail
2 normalisée

Découpeur plasma
PPS 40 B3

¢ Introduction

Am Félicitations | Vous avez

opté pour un produit de grande qualité.
Familiarisez-vous avec le produit avant sa
premiére mise en service. Veuillez lire
attentivement les consignes de sécurité.

La mise en service de ce produit est réservée
a des personnes initiées.

Tenir hors de portée des enfants !

REMARQUE !

» Le terme « produit » ou « appareil »
employé dans le texte ci-aprés se
rapporte au découpeur plasma cité
dans le présent mode d’emploi.

e Utilisation conforme

Lappareil est adapté a la découpe au
plasma avec de l'air comprimé de tous les
métaux conducteurs. Pour une utilisation
conforme & I'usage prévu, respectez les

//l PARKSIDE

consignes de sécurité ainsi que les consignes
de montage et les instructions de fonctionne-
ment du présent mode d’emploi.

Respectez a la lettre les régles de prévention
des accidents. L'appareil ne doit pas étre
utilisé :

® dans des locaux insuffisamment ventilés,

B dans un environnement humide ou
mouillé,

B dans une atmosphére explosible,

B pour dégeler des tuyaux,

B & proximité de personnes porteuses
d’un stimulateur cardiaque et

B & proximité de matériaux facilement
inflammables.

Utilisez le produit uniquement tel que

décrit et pour les domaines d'utilisation
indiqués. Conservez soigneusement ce mode
d’emploi. Remettez tous les documents en
cas de transmission du produit & un tiers.
Toute utilisation autre que celle conforme &
I'usage prévu est interdite et potentiellement
dangereuse. Les dommages découlant du
non-respect des consignes ou d’une utilisa-
tion inappropriée ne sont pas couverts par
la garantie et n’entrent pas dans le domaine
de responsabilité du fabricant. Cet appareil
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n'est pas congu pour une utilisation commer-
ciale. La garantie s‘annule en cas d'utiliso-
tion commerciale.

RISQUE RESIDUEL

Méme si vous utilisez |'appareil confor-
mément aux instructions, il est impossible
d’exclure tout risque.

Les dangers suivants peuvent se présenter en
fonction de la construction et du modéle de
ce découpeur plasma :

B blessure oculaire par éblouissement,

B contact avec des parties chaudes
de I'appareil ou de la piéce traitée
(brtlures),

B en cas de protfection inadéquate, danger
d’accident et d'incendie par projection
d'étincelles ou de particules de laitier,

B émissions nocives pour la santé dues aux
fumées et aux gaz, en cas de manque
d’air ou d'aspiration insuffisante dans les
piéces fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez
I'appareil avec précaution et conformément &
son emploi prévu et & toutes les instructions.

¢ Eléments fournis

1 découpeur plasma

1 céble de masse avec borne

1 céble de découpe, y compris chalumeau
de découpe

1 tuyau flexible d'air comprimé
avec raccord rapide

3 électrodes (1 prémontée)

1 mode d’emploi

3 tuyéres (1 prémontée)
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e Description des piéces

» Contrélez toujours immédiatement
apres le déballage que le contenu de
la livraison est complet et que I'appareil
se trouve en parfait état. N'utilisez pas
I'appareil dés lors qu'il présente des
défauts.

Découpeur plasma

Poignée de transport

Fiche secteur

Borne de masse

Connecteur de la borne de masse
Socle de connecteur de la borne

de masse

Fiche de raccordement de la borne
de masse

Connecteur de contréle du chalumeau
plasma

Connecteur du chalumeau plasma
Chalumeau plasma

Bouton du chalumeau plasma
Doville de serrage de buse
Tuyeére

Electrode

Entretoise

Commutateur de sécurité

Témoin de contréle de protection
contre la surchauffe

Prise de contréle du chalumeau plasma
Prise de raccordement de la borne de
masse

Prise de raccordement du chalumeau
plasma

Régulateur de courant

Témoin de contrdle du réseau
Raccord rapide du tuyau flexible
d’air comprimé

Tuyau flexible d'air comprimé
Interrupteur marche/arrét

| signifie marche

O signifie arrét
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IE| Récipient d'eau de condensation
Manométre

B9 Raccord d'air comprimé

Bl Bouton rotatif pour la régulation
de la pression

e Caractéristiques techniques

Puissance : 15-40 A

Entrée : 230V~ 50 Hz

Poids : env. 5,0 kg
Dimensions : 341 x 116 x 237 mm

Classe d'isolation :  H

Capacité de coupe : Cuivre :1-4 mm
Acier
inoxydable : 1-8 mm
Aluminium : 1-8 mm
Fer : 1-10 mm
Acier : 1-12 mm

Pression de service : 4-4,5 bar
(préréglée sur 4 bar)

Des modifications techniques et visuelles
peuvent étre apportées sans préavis dans le
cadre du développement continu. Pour cette
raison, toutes les dimensions, remarques et
indications de ce mode d’emploi sont four-
nies sans garantie. Toute prétention légale
formulée sur la base de ce mode d’emploi
ne pourra donc faire valoir d‘aucun droit.
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e Consignes de sécurité

A AVERTISSEMENT !

» Veuillez lire attentivement le
mode d’emploi avant duti-
liser le produit. Utilisez le
présent mode d’emploi pour
vous familiariser avec |'appa-
reil, son utilisation conforme
et les consignes de sécurité.
Il fait partie intégrante de
I'appareil et doit étre dispo-
nible & tout moment |

A AVERTISSEMENT !

» DANGER DE MORT ET
RISQUE D’ACCIDENT
POUR LES ENFANTS ET
ENFANTS EN BAS AGE !
Ne laissez jamais les enfants
sans surveillance avec du
matériel d’emballage. Risque
d’étouffement.

m Cet appareil peut étre utilisé
par des enfants & partir de
16 ans ainsi que par des
personnes avec des capacités
physiques, sensorielles ou
mentales réduites ou manquant
d’expérience et de connais-
sances, s'ils sont surveillés
ou s'ils ont été formés & une
utilisation sire de |'appareil et
qu'ils comprennent les risques
qui en découlent. Les enfants
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ne doivent pas jouer avec
I'appareil. Le nettoyage et la
maintenance utilisateur ne
doivent pas étre réalisés par
des enfants sans surveillance.
Les réparations et/ou les tra-
vaux de maintenance doivent
étre effectués uniquement par
des électriciens qualifiés.
Utilisez uniquement les cébles
de soudage fournis.

En cours d'utilisation, I'appareil
ne doit pas étre posé directe-
ment contre un mur ni recouvert
ou entouré d'autres appareils,
de maniére & garantir une
aération toujours suffisante
par les fentes d'aération.
Assurez-vous que |'appareil
est correctement raccordé a
la tension secteur. Evitez toute
traction sur le cable d'alimen-
tation. Débranchez la fiche
secteur de la prise murale
avant de déplacer l'appareil.
Lorsque |'appareil nest pas
utilisé, éteignez-le toujours

a l'aide de I'interrupteur
Marche/Arrét. Déposez

le porte-électrodes sur une
surface isolée et attendez

15 minutes avant de retirer
les électrodes.

Le métal chaud et les étincelles
sont soufflés loin de I'arc de

découpe. Ces étincelles volantes,

M 30 | FR/BE

le métal chaud, ainsi que I'objet
de travail chaud et I'équipement
de l'appareil chaud peuvent cau-
ser un incendie ou des brilures.
Vérifiez I'environnement de travail
et assurez-vous, avant d’utiliser
I'appareil, qu’il convient en tant
que poste de travail.

B Enlevez tous les matériaux

inflammables situés & moins de
10 m du découpeur plasma. Si
cela nest pas possible, recou-
vrez méticuleusement les objets
avec des housses appropriées.
Ne coupez pas dans des
endroits oU des étincelles
volantes pourraient toucher un
matériau inflammable.
Protégez-vous et protégez les
autres des étincelles volantes et
du métal chaud.

Soyez prudent car les étin-
celles et les matériaux chauds
peuvent facilement passer

& travers de petites fentes

et des ouvertures des zones
adjacentes lors de la découpe.
Soyez conscient que la
découpe d'un plafond, d'un
sol ou d’une partie d'une
piéce peut provoquer un
incendie sur le cété opposé,
invisible.

Raccordez le cable électrique,
dans la mesure du possible,

a une prise murale & proximité
du poste de travail afin d'éviter
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que le cable électrique ne se
répande dans toute la piéce
et ne se trouve sur une surface
qui pourrait provoquer un choc
électrique, des étincelles et un
incendie.

= N'utilisez pas le découpeur
plasma pour décongeler des
tuyaux gelés.

Risque de choc électrique :

A AVERTISSEMENT !

» Le choc électrique d’une
électrode de découpe peut
étre mortel.

= N'utilisez pas le découpeur
plasma sous la pluie ou la
neige.

® Portez des gants isolants secs.

® Ne touchez pas |'électrode &
mains nues.

® Ne portez pas des gants
mouillés ou endommagés.

® Protégez-vous contre les chocs
électriques en vous isolant de
la piéce traitée.

® N'ouvrez pas le boitier de
I'appareil.

B Pour mieux vous protéger
contre les décharges dues
au courant du secteur en cas
de dysfonctionnement, vous
pouvez utiliser un disjoncteur
différentiel ; ce dernier fonc-
tionne avec un courant de fuite
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maximal de 30 mA et alimente
tous les dispositifs environnants
sur secteur. Le disjoncteur
différentiel doit étre adapté &
tous les types de courant.

W Les dispositifs permettant de
couper rapidement la source
du courant de découpe ou le
circuit électrique de découpe
(par ex. dispositif d'arrét
d’urgence) doivent étre acces-
sibles facilement.

Danger do a la forma-
tion de fumée pendant la
découpe au plasma:

W Respirer la fumée produite
pendant la découpe au
plasma peut nuire & la santé.

® Ne restez pas la téte dans la
fumée.

m Utilisez I'appareil dans des
espaces ouverts.

m Utilisez 'appareil uniquement
dans des piéces bien aérées.

Danger di a la formation

d’étincelles pendant la

découpe au plasma:

® Les étincelles de découpe
peuvent provoquer une
explosion ou un incendie.

® Tenez les matériaux inflam-
mables & distance.

= N'utilisez pas le découpeur
plasma & proximité de maté-
riaux inflammables.
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m Les étincelles de découpe
peuvent provoquer des
incendies.

® Conservez un extincteur a
proximité et demandez & un
observateur de rester & proxi-
mité, afin qu’il puisse I'utiliser
immédiatement si nécessaire.

® N'effectuez pas de travaux
de découpe au plasma sur
des fits ou autres récipients
fermés.

Danger dU au rayonnement

de l'arc électrique :

® Le rayonnement de l'arc
électrique peut provoquer des
lésions oculaires et cutanées.

® Portez une cagoule et des
lunettes de sécurité.

W Portez une protection auditive
et une chemise a col haut et
fermé.

® Portez un casque de soudeur
et vérifiez que vous utilisez un
filtre de bonne taille.

® Portez une protection corpo-
relle compléte.

Danger dU aux champs

électromagnétiques :

® Le courant de découpe
génére des champs électro-
magnétiques.

® N'utilisez pas I'appareil si
vous portez des implants
médicaux.
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N'enroulez jamais les cables de
découpe autour de votre corps.
Regroupez les cables de
découpe.

Consignes de sécurité
propres au masque de
soudeur

Utilisez toujours une source de
lumiére vive (par ex. un bri-
quet) pour vous assurer du bon
fonctionnement du masque de
soudeur avant de commencer
les travaux de découpe.
L'écran de protection peut étre
endommagé par des éclats.
Remplacez immédiatement les
écrans de protection endom-
magés ou rayés.

Remplacez immédiatement les
composants endommagés ou
trés sales.

L'appareil ne peut étre utilisé
que par des personnes dgées
de 16 ans ou plus.
Familiarisez-vous avec les
consignes de sécurité concer-
nant la découpe au plasma.
Respectez également les
consignes de sécurité de votre
découpeur plasma.

Portez toujours un masque de
soudeur lors de travaux de
soudage et de découpe au
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plasma. Dans le cas contraire,
vous risquez de graves lésions
de la rétine.

® Portez toujours des vétements
de protection lors de travaux
de soudage et de découpe au
plasma.

= N'utilisez jamais le masque de
soudeur sans |'écran de pro-
tection, sous peine de lésions
oculaires. Danger de Iésions
oculaires |

® Remplacez |'écran de protec-
tion en temps utile pour une
bonne visibilité et un travail
sans fatigue.

® Environnement
présentant un danger
électrique accru

Les environnements présentant
un danger électrique accru sont
nofamment :

B les postes de travail confinés,
imposant & |'opérateur une
position contraignante (par
ex. & genou, assis, allongé) et
I'amenant & toucher des piéces
conductrices ;

B les postes de travail entiére-
ment ou partiellement conduc-
teurs et présentant un risque
accru de contact accidentel
entre |'opérateur et ces piéces ;
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® les postes de travail en milieu
mouillé, humide ou chaud,
I’lhumidité de |'air ou la sueur
étant susceptibles de réduire
considérablement la résistance
de la peau et les propriétés
isolantes de I'équipement de
protection.

Une échelle en métal ou un
échafaudage peuvent également
étre considérés comme un envi-
ronnement présentant un danger
électrique accru.

Lorsque vous utilisez le décou-
peur plasma dans un environ-
nement présentant un danger
électrique accru, la tension de
sortie du découpeur plasma ne
doit pas dépasser 48 V (valeur
efficace) en marche & vide. Ce
découpeur plasma ne doit pas
étre utilisé dans ces cas de figure,
en raison de la tension de sortie.

® Découpe au plasma dans
des endroits exigus

Lors de travaux de soudage ou
de découpe au plasma dans des
endroits exigus, vous risquez
d’étre exposé & des gaz toxiques
(risque d'asphyxie). N'utilisez
I'appareil dans des endroits
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exigus que lorsque vous étes
entouré de personnes instruites

pouvant intervenir en cas de dan-
ger. Avant d'utiliser le découpeur

plasma, vous devez demander
a un expert d'évaluer les étapes
nécessaires pour garantir la
sécurité du travail et les mesures
de sécurité requises pendant le
processus de découpe.

® Cumul des tensions
a vide

Si vous utilisez plusieurs sources
de courant plasma simulta-
nément, leurs tensions & vide
peuvent se cumuler et présenter
un risque électrique accru. Vous
devez identifier clairement les
sources de courant plasma avec
leurs commandes et branche-
ments respectifs afin de pouvoir
déterminer & quel circuit élec-
trique elles correspondent.

@ Utilisation de la
bandouliere

N'utilisez pas le découpeur

plasma si vous portez I'appareil,

par ex. avec une bandouliére,
afin de prévenir les risques sui-
vants :
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® risque de perte d'équilibre si

vous tirez sur des cébles ou
tuyaux branchés ;

risque accru de choc élec-
trique, puisque l'opérateur
touche le sol lorsqu’il utilise un
découpeur plasma de classe |,
dont le boitier dispose d’un
conducteur de protection (mise
a la terre).

Vétements de protection

Pour travailler, l'opérateur doit
étre protégé des rayonnements
et des brilures sur tout le corps
par des vétements appropriés
et une protection faciale. Les
étapes suivantes doivent étre
respectées :

— Mettez des vétements de
protection avant de procéder
a la découpe.

— Mettez des gants.

— Ouvrez les fenétres pour
assurer une alimentation en
air suffisante.

— Portez des lunettes de
protection.

Portez des gantelets faits d’un

tissu approprié (cuir) sur les

deux mains. Ils doivent étre en
parfait état.

Un tablier approprié doit

étre porté pour protéger les

vétements contre les étincelles
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volantes et les brilures. Si la
nature du travail, par ex. une
découpe en hauteur, I'exige,
une combinaison de protec-
tion et, si nécessaire, une
protection de la téte doivent
étre portées.

® Protection contre les
rayonnements et les
brilures

B Sur le poste de travail, appo-
sez une pancarte « Attention |
Ne pas regarder les flammes
directement | » pour indiquer
le risque pour les yeux. Les
postes de travail doivent étre
protégés autant que possible
de maniére & protéger les
personnes a proximité. Les per-
sonnes non autorisées doivent
rester & distance des travaux
de découpe.

B A proximité immédiate des
postes de travail fixes, les murs
ne doivent étre ni clairs ni bril-
lants. Les fenétres doivent étre
protégées au moins jusqu‘d
hauteur de la téte contre la
transmission ou la réflexion du
rayonnement, par ex. par une
peinture appropriée.

//l PARKSIDE

® Classification des
appareils CEM

Conformément & la norme

IEC 60974-10, il s'agit ici d'un
découpeur plasma avec une
compatibilité électromagnétique
de classe A. Les appareils de
classe A sont des appareils
congus pour étre utilisés dans
tous les environnements hormis
les habitations et les environne-
ments directement reliés & un
réseau d'alimentation & basse
tension alimentant (également)
une habitation. Les appareils de
classe A doivent respecter les
valeurs seuils de la classe A.

AVERTISSEMENT : les appareils
de classe A sont prévus pour étre
utilisés dans un environnement
industriel. Les grandeurs pertur-
batrices irradiées mais aussi dues
& la performance peuvent rendre
difficile le respect de la confor-
mité électromagnétique dans
d’autres environnements.

Méme si l'appareil respecte les
limites d'émission conformément
a la norme, les appareils cor-
respondants peuvent néanmoins
provoquer des interférences
électromagnétiques dans les ins-
tallations et appareils sensibles.
L'utilisateur est responsable de
toute interférence causée par I'arc
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pendant le travail et doit prendre

les mesures de protection appro-

priées. Pour cela, |'utilisateur doit
porter une attention particuliére :

B aux cdbles secteur, de com-
mande, de signalisation et de
télécommunication ;

B aux ordinateurs et autres
appareils commandés par
microprocesseur ;

® aux appareils de télévision,
radios et autres appareils
de reproduction sonore ou
visuelle ;

B aux dispositifs de sécurité
électroniques et électriques ;

B aux personnes portant un
stimulateur cardiaque ou un
appareil auditif ;

B aux dispositifs de mesure et
d’étalonnage ;

¥ & la résistance aux interfé-
rences provenant d’autres
dispositifs & proximité ;

® & I'heure & laquelle les travaux
de découpe sont effectués.

Pour réduire les éventuels rayon-
nements parasites, il est recom-
mandé :

m d'effectuer réguliérement la
maintenance du découpeur
plasma et de le garder en bon
état d’entretien ;

® de dérouler complétement
les cables de découpe et, si
possible, parallélement au sol ;
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® de retirer les appareils et
installations mis en danger par
des rayonnements parasites
de la zone de découpe ou de
les protéger dans la mesure du
possible.

e Explications générales sur
le plasma

Les découpeurs plasma fonc-
tionnent en forcant du gaz sous
pression, tel que I'air, & travers
un petit tube. Au milieu de ce
tube se trouve une électrode
chargée négativement direc-
tement au-dessus de la buse.
L'anneau vortex fait tourner le
plasma rapidement. Lorsque vous
alimentez |'électrode négative
en courant et que vous mettez

la pointe de la buse en contact
avec le métal, cette connexion
crée un circuit électrique fermé.
Une puissante étincelle d'allu-
mage est alors générée entre
I'électrode et le métal. Lorsque le
gaz entrant circule dans le tube,
I'étincelle d'allumage chauffe

le gaz jusqu’a ce qu'il atteigne
I'état plasma. Cette réaction
provoque un courant de plasma
dirigé, d’une température de

16 649 °C ou plus, se déplacant
a 6,096 m/s, transformant le
métal en vapeur et en sécrétions
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fondues. Le plasma lui-méme
conduit le courant électrique. Le
circuit de travail, qui crée l'arc,
reste en place tant que le courant
est envoyé & |'électrode et que le
plasma reste en contact avec le
métal & traiter.

La buse de découpe dispose
d’une autre série de canaux.
Ces canaux créent un flux
constant de gaz inerte autour de
la zone de découpe. La pression
de ce flux gazeux contréle le
rayon du jet de plasma.

REMARQUE !

» Cette machine est uniquement concue
pour tiliser de |'air comprimé comme
« gaz ».

e Avant la mise en service
e Environnement de montage

Veillez & ce que la zone de travail soit
suffisamment ventilée. Si I'appareil est utilisé
sans refroidissement suffisant, la durée
d’allumage est réduite et une surchauffe peut
se produire.

Cela peut nécessiter des mesures de protec-
tion supplémentaires :

B l'appareil doit étre installé librement,
avec une distance d’au moins 0,5 m tout
autour.

B Les fentes d’aération ne doivent pas étre
obstruées ou couvertes.
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B Ll'appareil ne doit pas étre utilisé comme
dispositif de stockage ou aucun outil
ou autre objet ne doit étre déposé sur
I'appareil.

B Le service doit se dérouler dans un envi-
ronnement de travail sec et bien ventilé.

¢ Raccordement de l'air
comprimé

» L'appareil est congu pour une pression
de service (pression de sortie au niveau
du compresseur) allant jusqu’a 6,3 bar.
N’oubliez pas que la pression peut bais-
ser lors du réglage de la pression dair.
Avec une longueur de tuyau flexible de
10 m et un diameétre intérieur de 9 mm,
elle baisse d’environ 0,6 bar.

Utilisez exclusivement un air comprimé filtré
et régulé.

B Raccordez le tuyau flexible d'air com-
primé [ situe & Iarriere du découpeur
plasma B au raccord d'air comprimé 20,
Pour ce faire, insérez le cété du tuyau
flexible d'air comprimé 8 sans le
raccord rapide dans le raccord d'air
comprimé i du découpeur plasma al
(cf. fig. ).

B Vous pouvez régler la pression &

'aide du bouton rotatif Bl situé sur le
séparateur de condensat (cf. fig. I-L).
Choisissez une pression de 4 & 4,5 bar.

B Pour desserrer & nouveau le tuyau flexible
d‘air comprimé 1, appuyez sur le
dispositif de verrouillage du raccord d'air
comprimé B9 tout en retirant le tuyau

flexible d'air comprimé I8l (cf. fig. I).
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* Raccordement du
chalumeau de découpe

B Insérez le connecteur du chalumeau
plasma & dans la prise de raccorde-
ment du chalumeau plasma 2 et serrez
& la main I"écrou-raccord (cf. fig. A+B).

B Insérez le connecteur de contréle du
chalumeau plasma &l dans la prise de
contréle du chalumeau plasma
et serrez & la main |'écrou-raccord

(cf. fig. A+B).

¢ Raccordement du cable de
masse

Connectez le socle de connecteur de la
borne de masse [Bg & la prise de raccorde-
ment de la borne de masse [{li]. Connectez
le connecteur de la borne de masse [B] a
la fiche de raccordement de la borne de
masse [BB. Veillez & ce que le mandrin de
connexion soit d’abord inséré, puis tourné.
Le mandrin de connexion du socle de
connecteur de la borne de masse [5g doit

étre dirigé vers le haut lors du branchement.

Une fois le mandrin de connexion branché,
tournez-le dans le sens horaire jusqu’a la
butée pour le verrouiller (cf. fig. A+B). Pour
ce faire, n'usez pas de force excessive |

* Mise en service
e Utilisation

1. Installez le découpeur plasma [l dans
un endroit sec et bien ventilé.

2. Placez la machine & proximité de la
piéce.

3. Ai>puyez sur l'interrupteur marche/arrét
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4. Serrez la borne de masse B sur la piéce
a découper et assurez-vous qu’il y a un
bon contact électrique.

5. Réglez le courant de découpe sur le
régulateur de courant B8, si 'arc est
interrompu, augmentez le courant de
découpe, le cas échéant. Si I'électrode
brile souvent, baissez le courant de
découpe.

6. Placez le chalumeau plasma B sur la
piéce de sorte que |'entretoise soit
complétement en place. Poussez le
commutateur de sécurité B vers I'avant
pour déverrouiller le bouton du chalu-
meau plasma B8. Appuyez sur le bouton
du chalumeau plasma 4. L'arc de
découpe est allumé.

7. Commencez & couper lentement, puis
augmentez la vitesse pour obtenir la
qualité de découpe souhaitée.

8. La vitesse doit étre réglée de maniére &
obtenir une bonne capacité de coupe.

9. Une fois la découpe terminée, repoussez
le commutateur de sécurité Bl vers
I'arriére.

Pour découper en mode de découpe

manuelle, tirez légérement |'entre-

toise sur la piéce a vitesse
constante. Afin d’obtenir une découpe
optimale, il est important de maintenir la
vitesse de découpe correcte en fonction de
I'épaisseur du matériau. Si la vitesse de
découpe est trop faible, le bord de découpe
devient imprécis en raison d'un apport de
chaleur excessif. La vitesse de découpe
optimale est atteinte lorsque le jet de
découpe s'incline légérement vers l'arriére
pendant la découpe. Lorsque le bouton du
chalumeau plasma B est relaché, le jet de
plasma s'éteint et la source électrique
s'éteint. Le gaz s'écoule pendant env.
5 secondes pour refroidir le chalumeau.
Le découpeur plasma [l ne doit pas &tre
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éteint au cours de la période de post-écoule-
ment du gaz afin d’éviter fout dommage di
& une surchauffe du chalumeau plasma [Bl.

Explication de lI'allumage pilote

Lorsque le bouton du chalumeau plasma d
est actionné, un arc pilote est allumé. Cela
crée un jet de plasma & I'extrémité de la
buse Bd. Cela permet de couper la piéce
sans contact. Les grilles et les caillebotis
peuvent également étre coupés.

» Aprés le travail de découpe, laissez
I'appareil allumé pendant environ

e Résolution des pannes

REMARQUE !

» Lorsque vous appuyez sur la gachette du
chalumeau, le découpeur plasma régle
la tension nécessaire a la découpe.

Si le circuit électrique n'est pas fermé,
la tension est évacuée par le trajet
d'étincelles. Les décharges électriques
produites dans |'‘appareil ne corres-
pondent pas a un cj;sfonctionnement.
Vérifiez |'installation correcte de I'appa-
reil comme décrit dans la section « Mise
en service ».

2 a 3 minutes | Le ventilateur refroidit

I'électronique.

Panne Cause des pannes Résolution des pannes
Le témoin de B Pas de branchement B Vérifiez que I'appareil est bien
contréle ne électrique. A branché au secteur.
s'allume pas. B Linterrupteur MARCHE/ARRET | B Mettez |'interrupteur sur
est réglé sur Arrét. ON/MARCHE.
Le ventilateur ne | @ Cable électrique interrompu. | ®  Vérifiez que I'appareil est bien
fonctionne pas. B Cable électrique du ventilateur branché au secteur.
défectueux.
Ventilateur défectueux.
Témoin Protection contre la surchauffe | @ Laissez refroidir I'appareil.
d’avertissement allumée. B Respectez la tension d'entrée
allumé. B Tension d'entrée trop élevée. indiquée sur la plaque
signalétique.
Aucun courant de | B Machine défectueuse. B Faites réparer la machine.
sortie. B Protection contre les B Laissez refroidir 'appareil.
surtensions activée.
Le courant de B Tension d’entrée trop basse. B Respectez la tension d’entrée
sortie diminue. B Section du céble de indiquée sur la plaque
connexion trop petite. signalétique.
Le courant d'air m  Conduite d'air comprimé B Rebranchez la conduite.
ne peut pas étre endommagée ou défectueuse.
régulé. B Vanne/Manométre
défaillant(e).

//l PARKSIDE
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L'arc HF n’est pas
généré.

Linterrupteur du chalumeau
est défectueux.

Point de soudure sur
I"interrupteur du chalumeau
ou sur le connecteur enlevé.
Vanne/Manométre
défaillant(e).

B Remplacez 'électrode.

Mauvais
allumage.

Piéces d’usure du chalumeau
endommagées ou usées.

Remplacez les piéces d'usure.

Le chalumeau
plasma B n'est
pas prét a étre
utilisé.

Linterrupteur de courant est
éteint.

La transmission de |'air est
altérée.

Lobjet de travail n'est pas relié
d la borne de masse.

Mettez 'interrupteur

de courant en position

« marche ».

Un autre indice est une
flamme plutét verte.

Vérifiez |'alimentation en air.
Vérifiez les connexions.

Les étincelles
jaillissent vers
le haut, plutdt
que vers le bas
a travers le

La tuyere B ne perfore pas le
matériau.

La tuyére Bd st trop éloignée
du matériau.

Le matériau n‘a probablement

Augmentez |'intensité du
courant.

Réduisez la distance entre la
tuyére Bd et le matériau.
Vérifiez les connexions pour

matériau. pas été mis & la terre une mise & la terre correcte.
correctement. Réduisez la vitesse.
La vitesse de levage est trop
rapide.

Découpe Probléme de connexion Vérifiez toutes les connexions.

initiale, mais pas
complétement

possible.

L'outil/Le matériau accumule
de la chaleur.

Vitesse de découpe trop faible
ou intensité du courant trop
élevée.

Composants usés du

chalumeau plasma ., -, [ed.

Laissez refroidir le matériau,
puis poursuivez la découpe.
Augmentez la vitesse et/ou
réduisez |'intensité du courant
jusqu'a ce que le laitier soit
réduit au minimum.

Vérifiez et remplacez les
piéces usées.

perforée.
Formation

de laitier aux
interfaces.
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L'arc s’arréte
pendant la
découpe.

Vitesse de découpe trop
faible.

Le chalumeau plasma [ est
tenu trop haut et trop éloigné
du matériau.

Composants usés du

chalumeau plasma -, -, [ed.

La piéce de travail n'est plus
reliée au cable de mise & la
terre.

Augmentez la vitesse de
découpe jusqu’a ce que le
probléme soit résolu.
Abaissez le chalumeau
plasma 81 & la hauteur
recommandée.

Vérifiez et remplacez les
piéces usées.

Vérifiez les connexions.

Pénétration
insuffisante

Vitesse de découpe trop
rapide.

Le métal est trop épais.
Composants usés du

chalumeau plasma ., ., [8d.

Réduisez la vitesse de travail.
Plusieurs passages sont
nécessaires.

Vérifiez et remplacez les
piéces usées.

Les pieces La capacité a été surexploitée. Si le matériau est trop épais,
d’usure s'usent Dépassement du temps de augmentez |'angle pour éviter
rapidement. commande de 'arc. que le matériau ne soit soufflé
H  Montage incorrect du chalu- & nouveau dans la pointe.
meau plasma. B Ne commandez pas l'arc
B Alimentation en air pendant plus de 5 secondes.
insuffisante, pression trop m Vérifiez le filtre & air,
basse. augmentez la pression d'air.

®  Compresseur d'air défectueux. | @ Vérifiez la capacité

du compresseur d'air et
assurez-vous que la pression
d’air entrant est d’au moins

100 PSI (6,8 boar).

» Pour dévisser |'électrode, n‘appliquez
pas la force par a-coups, mais
augmentezla progressivement jusqu’a ce
que l'électrode se détache. La nouvelle

Maintenance et entretien
¢ Maintenance du chalumeau

B les piéces d'usure illustrées dans la

figure F sont I'électrode Bd et o tuyére led.
Elles peuvent étre remplacées aprés avoir
dévissé la douille de serrage de buse B,

électrode est maintenant vissée dans son
logement.

m Llectrode B doit atre remplacée si elle La tuyére Bd doit atre remplacée si
présente un cratére d'environ 1,5 mm de I'alésage central est endommagé ou s'est
profondeur au milieu. élargi par rapport & |'alésage d'une buse

neuve. Si 'électrode B ou la tuyére l8d
est remplacée trop tard, les piéces
surchaufferont.
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Aprés le remplacement, assurez-
vous i.le la douille de serrage de
buse b est suffisamment serrée.

» La doville de serrage de buse BB ne doit
atre vissée sur le chalumeau B qu'apres
le montage de I'électrode Bd et de la
tuyere i

» L'absence de ces piéces peut
entrainer un dysfonctionnement
de I'appareil et, en particulier,
metire en danger le personnel de
commande.

¢ Maintenance

REMARQUE !

» La maintenance du découpeur plasma
doit étre effectuée réguliérement afin de
garantir son bon fonctionnement et le
respect des exigences de sécurité. Toute
utilisation non conforme peut entrainer
la défaillance ou I'endommagement de
I'appareil. Seul un spécialiste qualifié est
habilité a effectuer les réparations.

REMARQUE !

» || n’est pas nécessaire de vider le
récipient d’eau de condensation 8],
Si de l'eau s'accumule, le récipient
collecte une toute petite goutte. L'eau
de condensation est évacuée par
évaporation.

Coupez |'alimentation électrique principale

et I'interrupteur principal de l'appareil avant

d'effectuer tout travail de maintenance ou

toute réparation sur le découpeur plasma.

B Nettoyez réguliérement le découpeur
plasma et les accessoires de |'extérieur.

W 42 | FR/BE

Eliminez la saleté et la poussiére avec
de I'air, de la laine de nettoyage ou une
brosse.

B En cas de composants défectueux ou
devant étre changés, adressez-vous au
personnel spécialisé compétent.

e Stockage

Lorsque vous n'utilisez pas I'appareil,
stockez-le & I'abri de la poussiére dans un
endroit propre et sec.

¢ Indications relatives a
I’environnement et a la
mise au rebut

Récupération des matiéres premiéres
plutdt qu’élimination des déchets

L'appareil, les accessoires et I'embal-
lage doivent étre recyclés dans le
respect de |'environnement.

v g

Respectez le marquage sur les
»\ emballages et séparez-les si néces-
= saire. Les emballages sont identifiés
par des abréviations (a) et des
chiffres (b) ayant la signification suivante :
1-7 : plastiques, 20-22 : papier et carton,
80-98 : composites.

Conformément & la directive européenne
2012/19/EU, les appareils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et
recyclés dans le respect de I'environnement.
Eliminez I'appareil auprés d'une entreprise
de recyclage agréée ou du centre de
traitement des déchets de votre commune.
Respectez les directives en vigueur. En cas
de doute, contactez votre centre de traite-
ment des déchets.
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¢ Déclaration de
conformité UE

Nous, la société

C.M.C. GmbH
Responsable des documents :
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Allemagne

déclarons sous notre responsabilité
exclusive que le produit

Découpeur plasma PPS 40 B3

IAN : 373212_2104

Année de fabrication : 03/22

Réf : 2394

Modéle : PPS 40 B3

satisfait aux exigences de protection
essentielles indiquées dans les directives
européennes

Directive UE compatibilité
électromagnétique
2014/30/EU

Directive RoHS
2011/65/EU

Directive UE basse tension
2014/35/EU

et leurs modifications.

La présente déclaration de conformité est
établie sous la seule responsabilité du
fabricant.

Lobjet de la déclaration décrit ci-dessus
satisfait aux prescriptions de la directive
2011/65/EU du Parlement et du Conseil
Européen datées du 8 juin 2011 et relatives
& la limitation de I'utilisation de certaines
substances dangereuses dans les appareils
électriques et électroniques.
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Pour 'évaluation de la conformité, les
normes harmonisées suivantes ont été prises
comme références :

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, le 20/07/2021

p. o. Dr. Christian Weyler

- Assurance qualité -

e Remarques sur la garantie
et le service aprés-vente

Garantie de la Creative Marketing
Consulting GmbH

Chére cliente, cher client, cet appareil
bénéficie d'une période de garantie de

3 ans a compter de la date d'achat. En

cas de défaillance, vous étes en droit de
retourner ce produit au vendeur. La présente
garantie ne constitue pas une restriction de
vos droits légaux.

e Conditions de garantie

Article L217-16 du Code de la
consommation

Lorsque I'acheteur demande au vendeur,
pendant le cours de la garantie commerciale
qui lui a été consentie lors de I‘acquisition ou
de la réparation d'un bien meuble, une remise
en état couverte par la garantie, toute période
d'immobilisation d‘au moins sept jours vient
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s'ajouter & la durée de la garantie qui restait
a courir. Cette période court & compter de la
demande d’intervention de I'acheteur ou de la
mise & disposition pour réparation du bien en
cause, si cette mise & disposition est posté-
rieure & la demande d'intervention.

Indépendamment de la garantie commer-
ciale souscrite, le vendeur reste tenu des
défauts de conformité du bien et des vices
rédhibitoires dans les conditions prévues aux
articles 1217-4 & 1217-13 du Code de la
consommation et aux articles 1641 & 1648
et 2232 du Code Civil.

Article L217-4 du Code de la
consommation

Le vendeur livre un bien conforme au contrat
et répond des défauts de conformité existant
lors de la délivrance.

Il répond également des défauts de confor-
mité résultant de 'emballage, des instruc-
tions de montage ou de l'installation lorsque
celleci a été mise & sa charge par le contrat
ou a été réalisée sous sa responsabilité.

Article L217-5 du Code de la

consommation

Le bien est conforme au contrat :

1° S’il est propre & |'usage habituellement
attendu d’un bien semblable et, le cas
échéant :

- §'il correspond & la description donnée
par le vendeur et posséder les qualités
que celuici a présentées & |'acheteur
sous forme d’échantillon ou de modéle ;

- §'il présente les qualités qu‘un acheteur
peut légitimement attendre eu égard
aux déclarations publiques faites par le
vendeur, par le producteur ou par son
représentant, notamment dans la publici-
té ou |'étiquetage ;

2° Ou s'il présente les caractéristiques
définies d'un commun accord par les
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parties ou étre propre a tout usage
spécial recherché par |'‘acheteur, porté
a la connaissance du vendeur et que ce
dernier a accepté.

Article L217-12 du Code de la
consommation

L'action résultant du défaut de conformité
se prescrit par deux ans & compter de la
délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil

Le vendeur est tenu de la garantie a raison
des défauts cachés de la chose vendue qui
la rendent impropre & |'usage auquel on la
destine, ou qui diminuent tellement cet usage
que l‘acheteur ne |'aurait pas acquise, ou
n‘en aurait donné qu’un moindre prix, s'il les
avait connus.

Article 1648 1er alinéa du Code civil
L'action résultant des vices rédhibitoires doit
étre intentée par I‘acquéreur dans un délai
de deux ans & compter de la découverte

du vice.

e Période de garantie et
revendications légales pour
vices

La durée de la garantie n’est pas rallon-

gée par la prestation de garantie. Ceci
s'applique aussi aux piéces remplacées et
réparées. Les dommages et les vices que

se trouvent déja éventuellement & I'achat
doivent étre signalés immédiatement aprés le
déballage. Les réparations dues aprés la fin
de la période de garantie sont payantes.

* Etendue de la garantie
Lappareil a été fabriqué selon des critéres

de qualité stricts et contrdlé consciencieuse-
ment avant sa livraison.
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La garantie couvre les vices matériels et de
fabrication. Cette garantie ne s'étend pas
aux piéces du produit soumises & une usure
normale et qui, par conséquent, peuvent étre
considérées comme des piéces d'usure, ni
aux dommages sur des composants fragiles,
comme p. ex. des inferrupteurs, des batteries
et des éléments fabriqués en verre.

La garantie prend fin si le produit est endom-
magé suite & une utilisation inappropriée ou
& un entretien défaillant. Toutes les indica-
tions fournies dans le manuel d'utilisation
doivent étre scrupuleusement respectées pour
garantir une utilisation conforme du produit.
Les utilisations ou manipulations déconseil-
lées dans le mode d’emploi ou sujettes & un
avertissement dans ce méme manuel doivent
impérativement étre évitées.

Le produit est exclusivement destiné & un
usage privé et non commercial. Les ma-
nipulations incorrectes et inappropriées,
I'usage de la force ainsi que les interventions
réalisées par toute autre personne que notre
centre de service aprés-vente agréé annulent
la garantie.

* Faire valoir sa garantie

Pour garantir la rapidité d’exécution de la
procédure de garantie, veuillez respecter les
indications suivantes :

Veuillez conserver le ticket de caisse et le
numéro de référence de |'article (par ex.
IAN) au titre de preuves d’achat pour toute
demande. Le numéro de référence de I'ar-
ticle est indiqué sur la plaque signalétique,
sur une gravure, sur la couverture de votre
manvel (en bas & gauche) ou sur un autocol-
lant placé sur la face arriére ou inférieure de
I'appareil.
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En cas de dysfonctionnement de I'appareil
ou de tout autre défaut, contactez en premier
lieu le service aprés-vente par téléphone

ou par e-mail aux coordonnées indiquées
ci-dessous.

Tout produit considéré comme défectueux
peut alors étre envoyé sans frais de port sup-
plémentaires au service aprés-vente indiqué,
accompagné de la preuve d’achat et d’une
description écrite du défaut mentionnant
également sa date d'apparition.

Remarque :

Le site www.lidl-service.com vous
permet de télécharger le présent
mode d‘emploi, ainsi que d‘autres
manuels, des vidéos sur les produits
et des logiciels.

Ce code QR vous permet d'accéder direc-
tement & la page du service aprés-vente
de Lidl (www.lidl-service.com). Saisissez la
référence de I'article (IAN) 373212 pour
ouvrir le mode d’emploi correspondant.

EFAE
5
[=]
www.lidl-service.com
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Comment nous contacter :

FR, BE

Nom : Ecos Office Forbach

Site web : www.cmc-creative.de
E-mail : service.fr@cmc-creative.de
Téléphone : 0033 (0) 387 8472 34
Siége : Allemagne

IAN 373212 2104

Veuillez noter que les coordonnées fournies
ci-aprés ne sont pas les coordonnées du
service aprés-vente. Contactez d'abord le
service aprés-vente mentionné ci-dessus.

C.M.C. GmbH
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE

Commande de piéces de rechange
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Tabel van de gebruikte pictogrammen

A

Voorzichtig! Lees de
bedieningshandleiding!

A

Voorzichtig! Gevaar door
elektrische schok!

Let op, mogelijke gevaren!

®

Belangrijke aanwijzing!

Voer elektrische apparaten
niet af via het huisvuil!l

A

Voer de verpakking en
het apparaat op een
milieuvriendelijke wijze af!

Gemaakt van gerecycled
materiaal

e,

Gebruik het apparaat niet
buiten en nooit in de regen!

o B

Elekirische schok van de
laselektrode kan dodelijk
zijn!

Het inademen van lasrook
kan schadelijk zijn voor de
gezondheid!

il

Lasvonken kunnen
een explosie of brand
veroorzaken!

Vlamboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de
huid verwonden!

[:.g.

Elektromagnetische velden
kunnen de werking van
pacemakers verstoren!

1 max

Grootste nominale waarde
van de netstroom

H Isolatieklasse & Snijden met de plasmasnijder
| |
= Controlelampije — Controlelampije -
thermozekering netaansluiting
IP21S Beschermingsgraad & Effectieve waarde van de
e grootste netstroom
Grootste nomina- Grootste nominale
oo le lastijdwaarde met L lastijidwaarde in de lopende
intermitterende modus X' modus X' e
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Voedingsingang;
D= Aantal fasen alsmede _ Eenfasige statische
wisselstroomsymbool en OO frequentieomvormer-
1 ~ 50 Hz | nominale waarde van de transformator-gelijkrichter
frequentie
U Nullastspanning-nominale U Nominale waarde van de
0 waarde ! netspanning
U Gestandaardiseerde
2 bedrijfsspanning

Plasmasnijder PPS 40 B3
¢ Inleiding

Am Hartelijk gefeliciteerd! U hebt

gekozen voor een hoogwaardig product.
Leer het product voor de eerste ingebruik-
name kennen. Lees hiertoe aandachtig de
veiligheidsinstructies. De ingebruikname van
dit product mag alleen door geinstrueerde
personen gebeuren.

Buiten het bereik van kinderen
houden!

» Het in de volgende tekst gebruikte
begrip “product” of “apparaat” heeft
betrekking op de plasmasnijder die in
deze handleiding wordt vermeld.

e Beoogd gebruik

Het apparaat is geschikt voor plasmasnijden
met perslucht van alle elekirisch geleidende
metalen. Bestanddeel van het beoogde
gebruik is ook de inachtneming van de
veiligheidsaanwijzingen en van de monta-
gehandleiding en van de gebruiksaanwijzin-
gen in de handleiding.
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De geldende ongevallenpreventievoorschriften
moeten uiterst nauwgezet worden gerespec-
teerd. Het apparaat mag niet worden gebruikt:

B in ruimtes die niet voldoende zijn
geventileerd;

in een vochtige of natte omgeving;

in een explosiegevaarlijke omgeving;

om buizen te ontdooien;

in de buurt van mensen met een pacemao-
ker; en

in de buurt van licht ontvlambare
materialen.

Gebruik het product alleen zoals beschreven
en voor de vermelde toepassingsgebieden.
Bewaar deze handleiding goed. Overhandig
ook alle documenten bij overdracht van het
product aan derden. Elk gebruik dat afwiikt
van het gebruik conform de voorschriften, is
verboden en is mogelijk gevaarlifk. Schade
door nietinachtneming of verkeerd gebruik,
wordt niet door de garantie gedekt en valt niet
onder de aansprakelijkheid van de producent.
Het apparaat is niet bestemd voor commercieel
gebruik. Bij commercieel gebruik vervalt de
garantie.

RESTRISICO

Ook wanneer u het apparaat volgens
de voorschriften gebruikt, blijven er altijd
restrisico's bestaan.
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De volgende gevaren kunnen zich voordoen
met betrekking tot de constructie en uitvoe-
ring van deze plasmasnijder:

B oogletsels door verblinding;

B aanraken van hete onderdelen van
het apparaat of van het werkstuk
(brandwonden);

B bij ondeskundige beveiliging tegen onge-
vallen en brandgevaar door vliegende
vonken of slakdeeltjes;

B schadelijke emissies van rook en gassen,
bij gebrek aan lucht resp. onvoldoende
afzuiging in gesloten ruimtes.

Verminder het restrisico door het apparaat
zorgvuldig en volgens de voorschriften

te gebruiken en alle aanwijzingen op te
volgen.

* Leveringsomvang

1 plasmasnijder

1 aardingskabel met klem

1 snijkabel incl. snijbrander

1 persluchtslang met Quick-Connect
3 elektroden (1 vooraf gemonteerd)
1 handleiding

3 branderhulzen (1 vooraf gemonteerd)
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e Beschrijving van de
onderdelen

» Controleer altijd onmiddellijk na het uit-
pakken of de leveringsomvang compleet
is en of het apparaat in perfecte staat is.
Gebruik het apparaat niet als dit defect is.

Plasmasnijder

Draaggreep

Stroomstekker

Aardingsklem
Aardingsklem-connector
Aardingsklem-apparaatconnector
Aardingsklem-aansluitconnector
Plasmabrander-controleconnector
Plasmabrander-connector
Plasmabrander
Plasmabranderknop

Spanhuls straalkop

Branderhuls

Elektrode

Afstandshouder
Vergrendelingsschakelaar
Controlelampije beveiliging tegen
oververhitting
Plasmabrander-controlebus
Aardingsklem-aansluitbus
Plasmabrander-aansluitbus
Stroomregelaar
Netcontrolelampije
Snelaansluiting persluchtslang
Persluchtslang
Aan/uvit-schakelaar

| betekent ingeschakeld

O betekent vitgeschakeld
Condenswaterreservoir
Manometer

Persluchtaansluiting

Draaiknop om de druk te regelen
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e Technische gegevens

Vermogen: 15-40 A

Ingang: 230V~ 50 Hz
Gewicht: ca. 5,0 kg
Afmetingen: 341 x 116 x 237 mm
Isolatieklasse: H

Snijvermogen: Koper:1 =4 mm

Roestvrij staal: 1 — 8 mm
Aluminium:1T - 8 mm
zer: T =10 mm

Staal: 1 =12 mm

Werkdruk: 4- 4,5 bar

(4 bar vooraf ingesteld)

Technische en visuele wijzigingen kunnen in
het kader van de doorontwikkeling zonder
aankondiging worden doorgevoerd. Alle
maten, aanwijzingen en gegevens van deze
handleiding zijn dan ook zonder garantie.
Juridische claims die op basis van de hand-
leiding worden ingediend, kunnen daarom
niet worden opgegist.

* Veiligheidsinstructies

A WAARSCHUWING!

> Lees vd6r het gebruik de be-
dieningshandleiding zorgvul-
dig door. Maak u met behulp
van deze gebruiksaanwijzing
vertrouwd met het apparaat,
het correcte gebruik ervan
en de veiligheidsinstructies.
Het is een onderdeel van
het apparaat en moet op elk
moment beschikbaar zijn!
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A WAARSCHUWING!

» LEVENS- EN ONGEVAL-
GEVAAR VOOR KLEINE
KINDEREN EN KINDEREN!
Laat kinderen nooit zonder
toezicht bij het verpakkings-
materiaal. Er bestaat verstik-
kingsgevaar.

® Dit apparaat kan door kinde-
ren vanaf 16 jaar alsmede
door personen met vermin-
derde fysieke, sensorische of
mentale vaardigheden of een
gebrek aan ervaring en kennis
worden gebruikt, als zij onder
toezicht staan of geinstrueerd
werden met betrekking tot het
veilige gebruik van het appa-
raat en ze de hieruit voort-
vloeiende gevaren begrijpen.
Kinderen mogen niet met het
apparaat spelen. Reiniging en
gebruikersonderhoud mogen
niet door kinderen worden uit-
gevoerd zonder dat er toezicht
op hen wordt gehouden.

¥ Laat reparaties en/of onder-
houdswerkzaamheden alleen
door gekwalificeerde elektri-
ciens uitvoeren.

B Gebruik alleen de meegele-
verde snijkabels.

B Het apparaat mag tijdens
het gebruik niet direct tegen
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de wand staan, niet worden
afgedekt of tussen andere
apparaten geklemd, zodat
altijd voldoende lucht door
de luchtsleuven kan worden
opgenomen. Controleer of het
apparaat juist op de netspan-
ning is aangesloten. Vermijd
iedere trekbelasting van de
voedingskabel. Trek de stroom-
stekker vit het stopcontact,
voordat u het apparaat op een
andere plaats opstelt.

= Wanneer het apparaat niet
wordt gebruikt, schakelt
u het altijd met de AAN/
UlT-schakelaar vit. Leg de
elekirodehouder op een geiso-
leerde ondergrond en haal de
elektroden pas na 15 minuten
afkoeling uit de houder.

Heet metaal en vonken worden
door de snijboog weggeblazen.
Deze opspattende vonken, het
hete metaal, het hete werkstuk
en de hete apparaatuitrusting
kunnen brand of verbrandingen
veroorzaken. Controleer de wer-
komgeving en vergewis u ervan,
voordat u het apparaat gebruikt,

dat deze geschikt is als werkplek.

® Verwijder alle brandbare
materialen in een omtrek van
10 m rond de plasmasnijder.
Wanneer dit niet mogelijk is,
dekt u de voorwerpen heel
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nauwkeurig af met geschikte
afdekkingen.

Snijd niet op plaatsen waar
rondvliegende vonken brand-
baar materiaal kunnen raken.
Bescherm uzelf en anderen
tegen rondvliegende vonken
en heet metaal.

Wees alert, omdat vonken en
hete materialen bij het snijden
gemakkelijk door kleine sple-
ten en openingen in ruimtes
ernaast terecht kunnen komen.
Wees u ervan bewust dat het
snijden tegen een plafond, op
de grond of een deelbereik,
brand kan veroorzaken aan
de tegenoverliggende, niet
zichtbare zijde.

Verbind de stroomkabel via
de kortste weg met een stop-
contact in de buurt van de
werkplek om te vermijden dat
de stroomkabel in de volledige
ruimte verspreid ligt en zich op
een ondergrond kan bevinden,
die een elekirische schok,
vonken en brand kan veroor-
zaken.

Gebruik de plasmasnijder
niet om bevroren buizen te
ontdooien.
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Gevaar door elektrische
schok:

A WAARSCHUWING!

» Elektrische schok van een
snij-elektrode kan dodelijk
zijn.

® Niet bij regen of sneeuw
plasmasnijden.

® Draag droge isolatiehand-
schoenen.

® Pak de elekirode niet met blote
handen vast.

® Draag geen natte of bescha-
digde handschoenen.

B Bescherm uzelf tegen een
elektrische schok door isolaties
tegen het werkstuk.

® Open de behuizing van het
apparaat niet.

® Aanvullend bescherming tegen
een schok door netspanning
bij een storing kan door het
gebruik van een aardlekscha-
kelaar zijn voorzien, die bij
een lekstroom van niet meer
dan 30 mA wordt gebruikt
en alle inrichtingen voor het
netspanningsbedrijf in de buurt
voedt. De aardlekschakelaar
moet voor alle stroomtypen
zijn geschikt.

B Middelen voor het snel elektrisch
ontkoppelen van de snijstroom-
bron of het snijstroomcircuit
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(bijv. noodstopinrichting)
moeten gemakkelijk zijn te
bereiken.

Gevaarlijke situatie door

rookontwikkeling bij het

plasmasnijden:

® Het inademen van de rook die
bij het plasmasnijden ontstaat,
kan de gezondheid in gevaar
brengen.

® Houd het hoofd niet in de
rook.

® Gebruik het apparaat in open
gebieden.

® Gebruik het apparaat alleen in
goed geventileerde ruimten.

Gevaarlijke situatie door

rondvliegende vonken bij

het plasmasnijden:

® Snijvonken kunnen een explo-
sie of brand veroorzaken.

® Houd brandbare stoffen uit de
buurt van het snijden.

® Niet naast brandbare stoffen
plasmasnijden.

® Snijvonken kunnen brand
veroorzaken.

® Houd een brandblusser in de
buurt klaar en iemand die toe-
kijkt en de blusser onmiddellijk
kan gebruiken.

® Plasmasnijden mag niet wor-
den uitgevoerd op vaten of
andere gesloten containers.
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Gevaar door

vlamboogstralen:

® Vlamboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de huid
verwonden.

® Draag hoofdbedekking en een
veiligheidsbril.

® Draag gehoorbescherming en
een hoog gesloten overhemd-
kraag.

m Gebruik een lashelm en let op
de correcte filterinstelling.

® Draag volledige lichaamsbe-
scherming.

Gevaar door

elektromagnetische velden:

® Snijstroom produceert elektro-
magnetische velden.

m Gebruik deze niet samen met
medische implantaten.

m Wikkel de snijkabels nooit
rond het lichaam.

® Leid snijkabels samen.

® Specifieke
veiligheidsinstructies
voor lasscherm

m Controleer met behulp van een
felle lichtbron (bijv. aansteker)
altijd, véér aanvang van de
snijwerkzaamheden of het
lasscherm correct werkt.
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® Door snijspatten kan het
beschermglas worden bescha-
digd. Vervang het beschadigd
of bekrast beschermglas
onmiddellijk.

® Vervang beschadigde of sterk
vervuilde resp. bekraste com-
ponenten onmiddellijk.

® Het apparaat mag alleen door
personen worden gebruikt, die
16 jaar of ouder zijn.

® Leer de veiligheidsvoor-
schriften voor plasmasnijden
kennen. Neem hierbij ook de
veiligheidsaanwijzingen van
uw plasmasnijder in acht.

m Zet het lasscherm altijd op,
wanneer u last en plas-
masnijdt. Indien u het niet
gebruikt, kunt u ernstig net-
vliesletsel oplopen.

® Draag altijd beschermende
kleding tijdens het lassen en
plasmasnijden.

m Gebruik het lasscherm niet
zonder beschermglas, omdat
anders de optische eenheid
kan worden beschadigd. Er
bestaat gevaar voor oogletsell

® Vervang het beschermglas
tijdig voor een goed zicht en
onvermoeibaar werken.
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® Omgeving met verhoogd
gevaar voor een
elektrische schok

Omgevingen met verhoogd
gevaar voor een elekirische
schok treft u bijvoorbeeld aan:

® op werkplekken waar de
bewegingsruimte is beperkt,
zodat de operator in een
geforceerde houding (bijv.
knielend, zittend, liggend)
werkt en elekirisch geleidende
delen aanraakt;

m op werkplekken die geheel of
gedeeltelijk elektrisch gelei-
dend zijn begrensd en waar
een groot gevaar bestaat door
vermijdbaar of toevallig aanra-
ken door de operator;

B op natte, vochtige of warme
werkplekken, waar de lucht-
vochtigheid of transpiratie de
weerstand van de menselijke
huid en de isolerende eigen-
schappen van de bescher-
mende vitrusting aanzienlijk
verlaagt.

Ook een metalen ladder of een
steiger kunnen een omgeving
met verhoogd gevaar voor een
elektrische schok scheppen.

Bij gebruik van plasmasnijders
onder elektrisch gevaarlijke
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omstandigheden mag de uitgangs-
spanning van de plasmasnijder
die stationair draait, niet hoger
zijn dan 48 V (effectieve waarde).
Deze plasmasnijder mag vanwege
de uvitgangsspanning in deze
gevallen niet worden gebruikt.

® Plasmasnijden in kleine
ruimten

Bij het lassen en plasmasnijden in
kleine ruimten kan er een gevaar-
like situatie ontstaan door toxische
gassen (verstikkingsgevaar). In
kleine ruimten mag het apparaat
alleen worden bediend, wanneer
er geinstrueerde personen in de
onmiddellijke nabijheid aanwezig
zijn, die in geval van nood kunnen
ingrijpen. Hier dient voor aanvang
van het gebruik van de plasmasnij-
der een analyse door een deskun-
dige te worden uitgevoerd om te
bepalen welke stappen noodza-
kelijk zijn om de veiligheid van

het werk te waarborgen en welke
voorzorgsmaatregelen er dienen te
worden genomen gedurende het
eigenlijke snijproces.

® Optellen van
nullastspanningen

Wanneer er meer dan één

plasmastroombron tegelijkertijd
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in gebruik is, kunnen de nul-
lastspanningen zich optellen en
tot een verhoogd gevaar voor
een elekirische schok leiden. De
plasmastroombronnen met hun
aparte besturingen en aanslui-
tingen moeten duidelijk worden

gemarkeerd, zodat herkenbaar is

wat bij welk stroomcircuit hoort.

® Gebruik van
schouderbanden

De plasmasnijder mag niet
worden gebruikt, wanneer het
apparaat wordt gedragen, bijv.
met een schouderband.
Daardoor dient het volgende te
worden voorkomen:

B Het risico om het evenwicht
te verliezen, wanneer er aan
aangesloten leidingen of
slangen wordt getrokken.

® Het verhoogde gevaar voor
een elektrische schok, omdat
de operator met de aarde in
contact komt, wanneer deze
een plasmasnijder van klasse

| gebruikt, waarvan de behui-
zing door zijn randaarde aan

de aarde is gelegd.

® Beschermende kleding

® Tijdens de werkzaamheden
moet de operator over zijn
hele lichaam zijn beschermd
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tegen straling en verbranding
door de juiste kleding en
gezichtsbescherming.
De volgende stappen dienen
in acht te worden genomen:
— Trek de beschermende kle-
ding aan voor de snijwerk-
zaamheden.
— Trek handschoenen aan.
— Open vensters om de lucht-
aanvoer te garanderen.
— Draag een veiligheidsbril.
Aan beide handen moeten
kaphandschoenen van
geschikt materiaal (leer) wor-
den gedragen. Deze moeten
in een perfecte staat zijn.
Om de kleding te beschermen
tegen rondvliegende vonken
en verbranding dienen
geschikte schorten te worden
gedragen. Wanneer de aard
van de werkzaamheden, bijv.
snijden boven het hoofd, dat
eist, moet een beschermend
pak worden gedragen en,
indien nodig, een hoofdbe-
scherming.

Bescherming tegen stralen
en verbrandingen

Wijs op de werkplek met een
affiche “Voorzichtig! Niet in

de vlammen kijken!” op het
risico voor de ogen.



De werkplekken dienen moge-
lik zo te worden afgeschermd
dat personen in de buurt zijn
beschermd. Onbevoegden
moeten uit te buurt van de
snijwerkzaamheden blijven.

® In de onmiddellijke omgeving
van vaste werkplekken mogen
de wanden noch licht van
kleur zijn, noch glanzend.
Vensters moeten minstens
tot op hoofdhoogte worden
beveiligd tegen transmissie of
reflectie van stralen, bijv. door
geschikte verf.

® EMC-apparaatclassificatie

Conform de norm |IEC 60974-10
gaat het hier om een plasmasnij-
der met de elektromagnetische
compatibiliteit van klasse A.
Apparaten van klasse A zijn
apparaten die zijn geschikt

voor het gebruik in alle andere
gebieden dan het woongedeelte
en die gebieden die direct op
een laagspannings-stroomnet zijn
aangesloten dat (ook) woningen
voorziet. Apparaten van klasse
A moeten voldoen aan de grens-
waarden van klasse A.

WAARSCHUWING: Apparaten
van klasse A zijn voorzien voor
het gebruik in een industriéle
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omgeving. Vanwege de storende
invloeden die zich vermogens-
gerelateerd en ook gestraald
voordoen, kunnen er mogelijker-
wijs problemen optreden om de
elekiromagnetische compatibiliteit
in andere omgevingen te waar-
borgen.

Ook wanneer het apparaat vol-
doet aan de emissiegrenswaar-
den volgens de norm, kunnen
betreffende apparaten toch tot
elekiromagnetische storingen in
gevoelige installaties en appa-
raten leiden. De gebruiker is
verantwoordelijk voor storingen
die door de vlamboog ontstaan
en de gebruiker moet geschikte
beschermingsmaatregelen
nemen. Hierbij dient de gebruiker
vooral te letten op:

¥ net, bedienings-, signaal en
telecommunicatiekabels;

M computers en andere micropro-
cessorgestuurde apparaten;

B televisie-, radio- en andere
weergaveapparatuur;

m elektronische en elektrische
veiligheidsinstallaties;

W personen met een pacemaker
of hoorapparaat;

® meet- en kalibratie-inrichtingen.

B immuniteit tegen storingen
van andere inrichtingen in de
buurt;
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® het tijdstip waarop de las-
werkzaamheden worden
vitgevoerd.

Om mogelijke storende stralingen

te verminderen, wordt aanbevolen:

® De plasmasnijder regelmatig
te onderhouden en ervoor te
zorgen dat deze in goede
staat blijft.

® Snijkabels moeten volledig
worden afgewikkeld en zo
parallel mogelijk op de grond
worden gelegd.

® Apparaten en installaties die
gevaar lopen door storende
straling, moeten, indien
mogelijk, vit het snijgebied
worden verwijderd of worden
afgeschermd.

e Algemene
plasma-verklaringen

Plasmasnijders functioneren
doordat ze onder druk gezet
gas, bijvoorbeeld lucht, door een
kleine buis persen. In het midden
van deze buis bevindt zich een
negatief geladen elektrode direct
boven de straalkop. De wervelring
zorgt ervoor dat het plasma snel
draait. Wanneer u de negatieve
elekirode onder stroom zet en

de punt van de straalkop met het
metaal in contact brengt, creéert
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deze verbinding een gesloten,
elektrisch circuit. Nu ontstaat een
krachtige ontstekingsvonk tussen
de elektrode en het metaal.
Terwijl het binnenstromende gas
door de buizen stroomt, verhit de
ontstekingsvonk het gas, tot dit
de plasma-toestand heeft bereikt.
Deze reactie veroorzaakt een
stroom van gestuurd plasma, met
een temperatuur van 16.649 °C,
of meer dat zich met 6,096 m/sec
voortbeweegt en metaal omzet

in damp en gesmolten afschei-
dingen. Het plasma zelf geleidt
elektrische stroom. Het werkcircuit
dat de boog veroorzaakt, blijft zo
lang bestaan als de stroom naar
de elekirode wordt geleid en

het plasma met het te bewerken
metaal in contact blijft.

De snijkop heeft een reeks andere
kanalen. Deze kanalen produ-
ceren een constante stroom van
beschermgas rondom het snijbe-
reik. De druk van deze gasstroom
controleert de radius van de
plasmastraal.

» Deze machine is alleen ontworpen om
perslucht als “gas” te gebruiken.
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e Voor de ingebruikname
e Opstellingsomgeving

Zorg ervoor dat de werkplek voldoende
geventileerd is. Wanneer het apparaat zon-
der voldoende koeling wordt gebruikt, wordt
de inschakelduur korter en kan oververhitting
ontstaan.

Hiervoor kunnen aanvullende beschermings-
maatregelen nodig zijn.

B Het apparaat moet vrij worden opge-
steld, met rondom een afstand van ten
minste 0,5 m.

B Ventilatiesleuven mogen niet worden
gesloten of afgedekt.

B Het apparaat mag niet worden gebruikt
als opbergruimte en op het apparaat
mag geen gereedschap of iets anders
worden gelegd.

B Het moet worden gebruikt in droge en
goed geventileerde werkomgevingen.

e Aansluiting van de perslucht

» Het apparaat is alleen bestemd voor een
bedrijfsdruk (vitgangsdruk aan compres-
sor) van max. 6,3 bar. Houd er rekening
mee dat de druk kan dalen tijdens het
instellen van de luchtdruk. Zo daalt deze
bij een slanglengte van 10 m en een
binnendiameter van 9 mm met ongeveer

0,6 bar.

Gebruik alleen gefilterde en gereguleerde
perslucht.

B Sluit de persluchtslang aan (g op de
achterzijde van de plasmasnijder i} op
de persluchtaansluiting kd.
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Steek daarvoor de zijde van de pers-
luchtslang 8 zonder snelaansluiting in
de persluchtaansluiting 28 van de
plasmasnijder Bl (zie afb. I).

B Met de draaiknop 2l op de condensaat-
afscheider kunt u de druk instellen (zie
afb. I - 1). Kies een druk van 4 — 4,5 bar.

B Om de persluchtslang d weer los te
maken, moet u de vergrendeling van de
persluchtaansluiting i indrukken en de

persluchtslang 8 eruit trekken (zie
afb. 1).

e Aansluiting van de
snijbrander

m  Steek de plasmabrander-connector & in
de plasmabrander-aansluitbus 12 en trek
de wartelmoer stevig met de hand aan
(zie afb. A+B).

m  Steek de plasmabrander-controleconnec-
tor [ in de plasmabrander-controlebus

en trek de wartelmoer stevig met de

hand aan (zie afb. A+B).

e Aardingskabel aansluiten

Verbind de aardingsklem-apparaatconnector
[Bg met de aardingsklem-aansluitbus [{l.
Verbind dan de aardingsklem-connector [Bl
met de aardingsklem-aansluitconnector [5H.
Denk eraan dat de aansluitdoorn eerst moet
worden ingestoken en daarna gedraaid.

De aansluitdoorn van de aardingsklem-ap-
paraatconnector [Bg moet bij het insteken
omhoog wijzen. Na het insteken moet de
aansluitdoorn met de wijzers van de klok
mee fot aan de aanslag worden gedraaid
om te vergrendelen (zie afb. A+B). Hiervoor
is geen brute kracht nodig!
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¢ Inbedrijfstelling
e Bediening

1. Stel de plasmasnijder Bl op een droge
en goed geventileerde plaats op.

2. Plaats de machine in de buurt van het
werkstuk.

3. Druk de Aan/uit-schakelaar i in.

4. Klem de aardingsklem & qan het
werkstuk dat moet worden gesneden, en
controleer of er een goed elektrisch
contact is.

5. Stel met de stroomregelaar 8 de
snijstroom in. Wanneer de vlamboog
wordt onderbroken, moet de snijstroom
evt. hoger worden ingesteld. Als de
elektrode vaak verbrandt, moet de
snijstroom lager worden ingesteld.

6. Plaats de plasmabrander i zo tegen het
werkstuk aan dat de afstandhouder
volledig aansluit. Schuif de vergrende-
lingsschakelaar 8 naar voren om ode
plasmabranderknop B te ontgrendelen.
Druk de plasmabranderknop i in. De
snijboog wordt ontstoken.

7. Begin langzaam te snijden en verhoog
dan de snelheid om de gewenst snijkwa-
liteit te bereiken.

8. De snelheid moet zo worden geregeld
dat een goed snijvermogen wordt
bereikt.

9. Schuif na afronding van de snijwerk-
zaamheden de vergrendelingsschakelaar
[ weer naar achteren.

@ trekt u de afstandhouder met

constante snelheid over het werk-
stuk. Om een optimale snede te verkrijgen, is
het belangrijk dat u de juiste snijsnelheid
volgens de materiaaldikte aanhoudt. Bij een
te lage snijsnelheid wordt de snijrand
onscherp door te krachtige warmtetoevoer.
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Om in de handsnijmodus te snijden,
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De optimale snijsnelheid wordt bereikt,
wanneer de snijstraal tijdens het snijden
lichtjes achterwaarts neigt. Bij het loslaten
van de plasmabranderknop Bd dooft de
plasmastraal en schakelt de stroombron uit.
Het gas blijft nog ongeveer 5 seconden
stromen om de brander af te koelen. De
plasmasnijder Bl mag tijdens de nastroom-
tijld van het gas niet worden uitgeschakeld
om beschadigingen door oververhitting van
de plasmabrander B te vermijden.

Toelichting pilot-ontsteking

Bij het bedienen van de plasmabranderknop
i wordt een pilot-vlamboog ontstoken.
Daarbij ontstaat een plasmastraal aan de
punt van de branderhuls Bd. Daardoor is het
mogelijk om het werkstuk contactloos aan te
snijden. Daardoor kunnen ook roosters en
rasters worden gesneden.

» Laat het apparaat na de snijwerkzaam-
heden nog ongeveer 2 — 3 minuten
ingeschakeld! De ventilator koelt de
elektronica af.

¢ Probleemoplossing

» Wanneer er op de trekker van de
brander wordt gedrukt, wordt in de
plasmasnijder de spanning opgebouwd,
die nodig is voor het snijden. Wanneer
het stroomcircuit nu niet wordt gesloten,
dan wordt de opgebouwde spanning
via de ingebouwde vonkbrug afge-
voerd. De elekirische ontladingen die
daarbij in het apparaat ontstaan, zijn
geen storingen. Controleer de reglemen-
taire installatie van het apparaat, zoals
onder “Inbedrijfstelling” is beschreven.
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Fout

Oorzaak van de fout

Probleemoplossing

Controlelampije
brandt niete

B Geen stroomaansluiting.
B AAN/UITschakelaar staat
op Uit.

B Controleer of het apparaat
op het stopcontact is
aangesloten.

B Zet de schakelaar op
ON/AAN.

Ventilator draait B Stroomkabel onderbroken. m  Controleer of het apparaat
niet? B Stroomkabel ventilator defect. op het stopcontact is

B Ventilator defect. aangesloten.
Waarschuwings- B Beveiliging tegen oververhitting | ® Laat het apparaat
lampje brandt? is ingeschakeld. afkoelen.

B Ingangsspanning is fe hoog. B Ingangsspanning volgens

typeplaatie.

Geen
vitgangsstroom?

B Machine is defect.
m  Overspanningsbeveiliging is
geactiveerd.

B laat de machine
repareren.

B laat het apparaat
afkoelen.

Uitgangsstroom
wordt kleiner2

B Ingangsspanning is te laag.
B Aansluitkabeldoorsnede is te
gering.

B Neem de ingangsspanning
volgens het typeplaatie in
acht.

Luchtstroom kan niet
worden geregeld?

B Persluchtleiding is beschadigd
of defect.
Ventiel/manometer valt uit.

B Nieuwe aansluiting van

de leiding.

HF-boog wordt niet
geproduceerd?

De schakelaar van de brander
is defect.

B laspunt op branderschakelaar
of connector is losgekomen.
Ventiel/manometer valt uit.

®  Vernieuw de elektrode.

Slechte ontsteking?

Slijtageonderdelen brander zijn
beschadigd of versleten.

B Vervang de
slijtageonderdelen.

Plasmabrander Bl
is niet bedrijfsklaar

m  Stroomschakelaar is
vitgeschakeld.

B Luchtoverdracht wordt
beinvloed.

B Werkstuk is niet met de
aardingsklem verbonden.

m  Schakel de
stroomschakelaar naar de
stand “on”.

B Een andere indicatie
daarvan is een eerder
groene vlam. Controleer
de luchtaanvoer.

B Controleer de verbindingen.
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Vonken schieten

Branderhuls B8l doorboort het

Verhoog de stroomsterkte.

|
omhoog in plaats materiaal niet. Verklein de afstand van de
van omlaag door ® Branderhuls B te ver verwijderd branderhuls [ ten
het materiaal? van het materiaal. opzichte van het materiaal.
B Materiaal werd vermoedelijk Controleer de verbindingen
niet correct geaard. op correcte aarding.
Hefsnelheid is te snel. Verminder de snelheid.
Begonnen snede, Mogelijk verbindingsprobleem. Controleer alle
maar niet volledig verbindingen.
doorboord?
Slakvorming aan B Gereedschap/materiaal bouwt Laat het materiaal
sneden? warmte op. afkoelen en ga dan verder
B Snijsnelheid is te gering of met snijden.
stroomsterkte is te hoog. Verhoog de snelheid
®  Versleten individuele en/of verminder de
plasmabranderdelen ., -, Bd. stroomsterkte, tot de slak
tot een minimum wordt
gereduceerd.
Controleer en vervang
versleten delen.
Boog stopt tijdens | @ Snijsnelheid is te laag. Verhoog de snijsnelheid tot
het snijden? ® Plasmabrander B wordt te het probleem is opgelost.
hoog en te ver van het Laat de plasmabrander [8
materiaal gehouden. zakken tot de aanbevolen
B Versleten individuele hoogte.
plasmabranderdelen [et], [8d, [8d. Controleer en vervang
B Werkstuk is niet meer met versleten delen.
aardingskabel verbonden. Controleer de verbindingen.
Onvoldoende B Snijsnelheid is te snel. Vertraag de werksnelheid.
doordringing? B Metaal is te dik. Meerdere
B Versleten individuele vitvoeringsprocessen zijn

plasmabranderdelen B8, B8, [Bd.

nodig.
Controleer en vervang
versleten delen.
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Verbruiksstukken
slijten snel?

Prestatievermogen werd
overmatig gebruikt.
Overschrijding van de
boogregeltijd.

Verkeerde montage van de
plasmabrander.
Onvoldoende luchtaanvoer,
druk te laag.

Defecte luchtcompressor.

Te dik materiaal, vergroot
de hoek om te voorkomen
dat het materiaal wordt
teruggeblazen in de punt.
Regel de boog niet langer
dan 5 seconden.
Controleer de luchffilter,
verhoog de luchtdruk.
Controleer het vermogen

van de luchtcompressor
en zorg ervoor dat de
ingangsluchtdruk mini-
maal 100 PSI (6,8 bar)
bedraagt.

e Onderhoud en verzorging

¢ Onderhoud van de brander

De op afbeelding F getoonde verbruiks-
delen zijn de elektrode [8d en de
branderhuls B8. Deze kunnen worden
vervangen, nadat de spanhuls van de
straalkop - is afgeschroefd.

De elektrode Bl moet worden vervangen,
wanneer deze in het midden een krater
van ongeveer 1,5 mm diepte vertoont.

» Gebruik geen brute kracht om de

elektrode eruit te schroeven, maar voer
de kracht geleidelijk op tot de elekirode
losgaat. Nu wordt de nieuwe elekirode
in zijn houder geschroefd.

De branderhuls B8l moet worden
vervangen, wanneer de middenboring is
beschadigd of zich in vergelijking met de
boring een nieuwe straalkop heeft
vitgebreid. Wanneer de elekirode Bd of
de branderhuls B te laat worden
vervangen, leidt dit tot oververhitting van

de delen.

//l PARKSIDE

Na de vervanging dient te worden
gecontroleerd of de spanhuls van
de straalkop B8 voldoende is
aangetrokken.

» De spanhuls van de straalkop el mag
pas op de brander [8] worden ge-
schroefd, nadat de elektrode ien de
branderhuls B zijn aangebracht.

» Wanneer deze onderdelen ont-
breken, kunnen defecten aan het
apparaat ontstaan, die vooral
gevaarlijk zijn voor het bedie-
nend personeel.

e Onderhoud

» Om perfect te functioneren en voor de
naleving van de veiligheidseisen moet
de plasmasnijder regelmatig worden
onderhouden. Ondeskundig en foutief
gebruik kunnen leiden tot uitvallen van
en schade aan het apparaat. Laat de
reparaties alleen uitvoeren door gekwali-
ficeerde vaklieden.
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» Het is niet vereist om het condenswater-
reservoir 18 leeg te maken. Als er zich
hier water verzamelt, dan ontstaat onder
aan het reservoir een druppeltje. Het
condenswater wordt vervolgens
afgevoerd door verdamping.

Schakel de hoofdvoedingsbron en de
hoofdschakelaar van het apparaat uit,
voordat u onderhoudswerkzaamheden of
reparaties aan de plasmasnijder uitvoert.

B Reinig de buitenkant van de plasmasnij-
der en het toebehoren regelmatig.
Verwijder vuil en stof met behulp van
lucht, poetskatoen of een borstel.

B Bij defecte apparaatonderdelen of indien
onderdelen moeten worden vervangen,
neemt u contact op met het betreffende
vakpersoneel.

e Opslag

Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt,
dient u het op een schone en droge plaats op
te bergen, waar het is beschermd tegen stof.

* Milieu-informatie en
afvalverwijderingsgegevens

Recycling van grondstoffen in plaats
van afvalverwijdering
I
® Apparaat, accessoires en verpakking
dienen op een milieuvriendelijke
manier te worden gerecycled.

fad

]

Let op de markering van de verpak-
kingsmaterialen en houd deze, indien
= nodig, apart. De verpakkingsmateria-
len zijn gemarkeerd met afkortingen
(a) en cijfers (b) met de volgende betekenis:
1-7: kunststoffen, 20-22: papier en karton,
80-98: composieten.
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Conform de Europese richtlijn 2012/19/EU
moet verbruikte elektrische apparatuur
gescheiden worden afgevoerd en naar een
inzamelpunt voor milieuvriendelijke recycling
worden gebracht.

Voer het apparaat af via een erkend afvalbe-
handelingscentrum of via uw gemeentelijke
afvalbehandelingsdienst. Neem de actueel
geldende voorschriften in acht. Neem in
geval van twijfel contact op met uw afvalver-
werkingsdienst.

e EU-conformiteitsverklaring

Wi,
C.M.C. GmbH
Documentverantwoordelijke:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
D-66386 St. Ingbert
Duitsland

verklaren alleen verantwoordelijk te zijn voor
het feit dat het product
Plasmasnijder PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Bouwjaar: 03/22

Art.nr.: 2394

Model: PPS 40 B3

voldoet aan de essentiéle veiligheidsvereis-
ten die in de Europese Richtlijnen

EU-richtlijn Elektromagnetische
compatibiliteit

2014/30/EU

RoHS-richtlijn

2011/65/EU
EU-laagspanningsrichtlijn
2014/35/EU

en in de wijzigingen hiervan zijn vastgelegd.

De fabrikant is de enige verantwoordelijke
voor het opstellen van de conformiteitsver-
klaring.

Het bovengenoemde obiject van de Verkla-
ring voldoet aan de voorschriften van de
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Richtliin 2011/65/EU van het Europese
Parlement en de Raad d.d. 8 juni 2011 ter
beperking van het gebruik van bepaalde

gevaarlijke stoffen in elektrische en elektroni-

sche apparaten.
Voor de conformiteitsbeoordeling werd

gebruik gemaakt van de volgende geharmo-

niseerde normen:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20-7-2021
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i. 0. Dr. Christian Weyler

- Kwaliteitswaarborging -

e Aanwijzingen over garantie
en afhandelen van de service

Garantie van Creative Marketing &
Consulting GmbH

Geachte klant,

U ontvangt 3 jaar garantie op dit apparaat
vanaf de aankoopdatum. In geval van
schade aan dit product kunt u een rechtmatig

beroep doen op de verkoper van het product.

Deze wettelijke rechten worden door onze
hierna vermelde garantie niet beperkt.

¢ Garantievoorwaarden
De garantietermijn gaat in op de aankoopda-

tum. Bewaar het originele kassabon zorgvul-
dig. Dit document geldt als aankoopbewijs.
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Wanneer binnen 3 jaar na aankoopdatum
van dit product een materiaal- of produc-
tiefout optreedt, dan zullen wij het product
- naar ons oordeel — gratis repareren of
vervangen. Deze garantie vereist dat het
defecte apparaat binnen 3 jaar vanaf uw
aankoop (kassabon) wordt ingediend en

er schriftelijk kort wordt beschreven wat het
gebrek is en wanneer het is opgetreden.
Wanneer het defect onder onze garantie
valt, ontvangt u het gerepareerde product of
een nieuw product terug. Door de reparatie
of de vervanging van het product begint
geen nieuwe garantietermijn.

e Garantieperiode en
wettelijke garantieclaims

De garantieperiode wordt door de
waarborg niet verlengd. Dit geldt ook voor
vervangen en gerepareerde onderdelen.
Schade en defecten die eventueel al bij de
aankoop aanwezig zijn, moeten onmid-
dellijk na het vitpakken worden gemeld.
Reparaties na afloop van de garantieperi-
ode dienen te worden betaald.

e Omvang van de garantie

Het apparaat wordt volgens strenge
kwaliteitsrichtlijnen zorgvuldig geproduceerd
en voor levering grondig gefest.

De garantie geldt voor materiaal- of produc-
tiefouten. De garantie is niet van toepassing
op productonderdelen, die onderhevig zijn
aan normale slijtage en hierdoor als aan
slijtage onderhevige onderdelen gelden,

of op breekbare onderdelen, zodls bijv.
schakelaars, accu’s of dergelijke onderdelen,
die gemaakt zijn van glas. Deze garantie
wordt ongeldig, wanneer het product werd
beschadigd, niet correct werd gebruikt of
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werd onderhouden. Voor een deskundig
gebruik van het product dienen alleen de in
de originele gebruiksaanwijzing genoemde
aanwijzingen strikt in acht te worden
genomen. Vermijd absoluut toepassings-
doelen en handelingen die in de originele
gebruiksaanwijzing worden afgeraden of
waartegen wordt gewaarschuwd.

Het product is uitsluitend bestemd voor
privégebruik en niet voor commerciéle
doeleinden. Bij verkeerd gebruik en
ondeskundige behandeling, bij gebruik van
geweld en bij reparaties die niet door een
door ons geautoriseerd servicefiliaal zijn
vitgevoerd, vervalt de garantie.

e Afwikkeling in geval van
garantie

Om een snelle afthandeling van uw reclo-
matie te waarborgen, dient u de volgende
aanwijzingen in acht te nemen:

Houd a.u.b. bij alle vragen de kassabon en
het artikelnummer (bijv. IAN) als bewijs voor
aankoop binnen handbereik. Het artikelnum-
mer vindt u op het typeplaatie, een gravure,
het titelblad van uw gebruiksaanwijzing
(beneden links) of de sticker op de achter-
of onderzijde. Wanneer er storingen in de
werking of andere gebreken optreden,

dient u eerst telefonisch of per e-mail contact
met de hierna genoemde serviceafdeling op
te nemen.

Een als defect geregistreerd product kunt u
dan samen met uw aankoopbewijs (kassa-
bon) en de vermelding over wat het gebrek
is en wanneer het is opgetreden, voor u
franco verzenden aan het u meegedeelde
serviceadres.
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Aanwijzing:

Op www.lidl-service.com kunt u deze
en nog vele andere gebruiksaanwij-
zingen, productvideo’s en software
downloaden.

Met deze QR-code komt u direct op de
Lidl Service-pagina (www.lidl-service.com)
terecht en kunt u uw gebruiksaanwijzing

openen door het artikelnummer (IAN)
373212 in te voeren.

[=] %%, =]
o

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Zo kunt v ons bereiken:

NL, BE
Naam: ITSw bv
Internetadres: www.cmc-creative.de

E-mail: ltsw.cmc@kpnmail.nl
Telefoon: 0032 (0) 3 5413760
Kantoor: Duitsland

IAN 373212 2104

Let erop dat het volgende adres geen
serviceadres is. Neem eerst contact op met
het hierboven vermelde servicepunt.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND

Bestelling van vervangingsonderdelen
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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e Symbolforklaring

A

Pas pd!
Lees betjeningsvejledningen!

Pas pa!
Fare for elektrisk sted!

Pas pd, mulige farer!

Vigtig oplysning!

Bortskaf ikke elektriske
apparater sammen med
husholdningsaffaldet!

Bortskaf emballagen og
apparatet miljgvenligt!

Fremstillet of
genbrugsmateriale

Benyt ikke apparatet ude
i det fri og aldrig i regnvejr!

o B

Elektrisk sted fra
svejseelektroden kan
medfare deden!

Indénding af svejsereg kan

true dit helbred!

il

Svejsegnister kan udlese en
eksplosion eller en brand!

Lysbuestraler kan skade
gjnene og sdre huden!

[:.g.

Elektromagnetiske felter
kan forstyrre pacemakeres
funktion!

1 max

Sterste dimensioneringsvaerdi
for el-nettets strgm

H Isoleringsklasse. & Skaere med plasmaskaereren
[ |
@_ Kontrollampe — termoalarm é Kontrollampe — nettilslutning
P21S Beskyfielsesgrad » Effekfivvaerdi af el-nettets
1e starste strgm
Sterste svejsetid- Starste svejsetid-
oo e dimensioneringsvaerdi e dimensioneringsvaerdi
i intermitterende modus ='_ i kontinuerlig modus =i,
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Stremtilslutning;
D= Antallet of faser samt _ Enfaset statisk
vekselstramsymbol OO frekvensomformer-
1 ~50Hz | og frekvensens transformator-ensretter

dimensioneringsvaerdi.

U Dimensioneringsvaerdi for U Dimensioneringsvaerdi for

0 tomgangsspaendingen ! el-nettets spaending
U, Normeret arbejdsspaending

Plasmaskaerer PPS 40 B3
¢ Indledning

Am Hierteligt tillykke! Du har valgt

et produkt af hgj kvalitet. Leer apparatet at
kende inden farste ibrugtagning. Lees hertil
sikkerhedsanvisningerne opmaerksomt
igennem. Kun tilsvarende instruerede
personer md tage dette produkt i brug.

Opbevares utilgeengeligt for barn!

BEMARK!

» Det i den efterfalgende tekst benyttede
begreb ,produkt” oder ,apparat”
refererer til den i denne brugsvejledning
naevnte plasmaskaerer.

¢ Formalsbestemt anvendelse

Apparatet er egnet til plasmaskaering med
trykluft of alle elekirisk ledende metaller. Til
den formalsbestemte anvendelse harer ogsd,
at alle sikkerhedshenvisninger, montagevej-
ledningen og driftshenvisningerne i betje-
ningsvejledningen overholdes.

De gaeldende forskrifter vedrgrende forebyg-

gelse af uheld skal felges neje. Apparatet
mé& ikke bruges:
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i lokaler med utilstraekkelig ventilation,

i fugtige eller vade omgivelser,

i eksplosionstruede omgivelser,

til optening af rer,

i neerheden af personer med pacemaker og
i naerheden af let anteendelige materialer.

Anvend produktet udelukkende som beskre-
vet og til de oplyste anvendelsesomréder.
Opbevar denne vejledning omhyggeligt.
Giv venligst ogsé alle disse papirer videre,
hvis produktet gives videre. Enhver brug, der
afviger fra den forméalsbestemte anvendelse,
er ikke tilladt og potentielt farlig. Farer pa
grund af manglende hensyntagen hertil eller
p& grund of forkert brug daekkes ikke af
garantien og ligger uden for fabrikantens
ansvarsomrade. Apparatet er ikke beregnet
til erhvervsmaessig anvendelse. Ved erhvervs-
maessig brug bortfalder garantien.

RESTRISIKO
Ogsé, nér apparatet betjenes forskriftsmaes-
sigt, findes der altid restrisici.

Felgende farer kan opst& i sammenhaeng
med denne plasmaskaerers konstruktion og

type:

B Jjenskader pa grund aof bleending,
B Bergring af meget varme dele pé
apparatet eller p& emnet (brandsar),
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B Ved forkert sikring er der fare for uheld
og brand pé grund af gnistsprait eller
slaggedele,

B Helbredsskadelige emissioner af rag
og gasser i tilfeelde af luftmangel hhv.
utilstraekkelig afsugning i lukkede lokaler.

Mindsk restrisikoen ved at bruge apparatet
pé& omhyggelig og forskriftsmaessig made og
ved at felge alle instruktionerne.

* Leveringsomfang

1 plasmaskaerer

1 massekabel med klemme

1 skaerekabel inkl. skaerebraender

1 trykluftslange med Quick-Connect
3 elektroder (1 formonteret),

1 betjeningsveijledning

3 breenderhylstre (1 formonteret),

e Beskrivelse af de enkelte dele

BEMARK!

» Kontroller umiddelbart efter at apparatet
er blevet pakket ud, at alle dele, der
harer til leveringen, er fulgt med, og kon-
troller samtidigt apparatets updklagelige
tilstand. Hvis apparatet er i stykker, mé
det ikke bruges.

B Plasmaskaerer

2 Beerehandtag

Bl stromstik

E Masseklemme

Bl Masseklemme-stik
Masseklemme-apparatstik

(5l Masseklemme-tilslutningsstik

B Plasmabreenderkontrolstik
Plasmabraender-stik

B Plasmabreender

B8 Plasmabreendertast
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el Dysespaendebasning

l8d Braenderhylster

Bd Elektrode

Bd Afstandsholder
Laseknap

= Kontrollampe for sikring mod
overopvarmning

(d Plasmabreaender-kontrolbasning
Masseklemme-tilslutningsbasning

2 Plasmabreenderilslutningsbasning

[E| Stremregulator
Stramkontrollampe

| Lynkobling trykluftslange

B8 Trykivftslange

@ Tsend/sluk-aforyder
| betyder taendt
O betyder slukket
Kondensvandbeholder

¥ Manometer

B3 Trykiufitilslutning:

2l Drejeknap til regulering af trykket

¢ Tekniske data

Effekt: 15-40 A

Indgang: 230V~ 50 Hz

Vaegt: ca. 5,0 kg

Mail: 341 x 116 x 237 mm

Isoleringsklasse: ~ H

Skaereeffekt: Kobber :1-4 mm
Rustfrit stal: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm
Jern: 1-10 mm
Stal: 1-12 mm

Arbejdstryk: 4-4,5 bar (4 bar

indstillet p& forhand)

Tekniske og optiske @endringer kan

i forbindelse med videreudviklinger foretages
uden forudgdende meddelelse. Alle mal,
bemaerkninger og oplysninger i denne
brugsveijledning er derfor ikke garanterede.
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Retskrav, som fremsaettes p& grundlag af
brugsvejledningen, kan derfor ikke geres
galdende.

e Sikkerhedsregler

A ADVARSEL! =

> Lees venligst betjeningsve;j-
ledningen grundigt igennem
fer brug. Leer ved hjzlp of

denne brugsvejledning appa-

ratet og dets rigtige brug at

kende og lees alle sikkerheds-

anvisningerne. Den hgrer til
apparatet og skal altid vaere
tilgeengelig!

A ADVARSEL!

> LIVSFARE OG FARE FOR
UHELD FOR SMA BOQRN

OG BORN! Lad aldrig bern

lege med emballagematerio-

let uden tilsyn. Der er fare for

kvaelning.

m Dette apparat kan benyttes
af barn fra 16-ars alderen og
opefter samt af personer med
forringede fysiske, sensoriske
eller mentale evner eller med
mangel pé erfaring og viden,
ndr de er under opsyn eller
mht. sikker brug af apparatet

er blevet vejledt og har forstéet
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de deraf resulterende farer.
Barn ma ikke lege med appa-
ratet. Rengering og vedlige-
holdelse fra brugerens side ma
ikke gennemfares af bern uden
at vaere under opsyn.
Reparationer og / eller ved-
ligeholdelsesarbejde mé& kun
blive gennemfart af kvalifice-
rede el-fagfolk.

® Brug kun de skaereledninger,

der felger med leveringen.
Mens apparatet er i drift, ma
det ikke sté direkte op imod
en vaeg, og det mé& heller

ikke veere tildackket eller vaere
indeklemt mellem andre appo-
rater, s& der altid kan stremme
tilstrekkelig meget luft gennem
ventilationsdbningerne. Kon-
troller ogsd, at apparatet er
tilsluttet korrekt il netspaendin-
gen. Undgé enhver traekbelast-
ning pa stremledningen. Traek
stromstikket ud af stikkontak-
ten, fer du stiller apparatet op
pd et andet sted.

® Nér apparatet ikke er i drift,

skal det altid slukkes med
TAND- / SLUK-afbryderen.
Leeg elektrodeholderen pé

et isoleret underlag, og tag
farst elektroderne ud af hol-
deren, efter at de er kolet af i
15 minutter.

Meget varmt metal og gnister
blaeses bort af skeerebuen. Denne

DK | 71 @



gnistregn, meget varmt metal, det
meget varme arbejdsemne og
apparatets meget varme udstyr

kan bevirke brand og forbraendin-

ger. Kontrollér dine arbejdsom-

givelser, og kontrollér fer brug af

apparatet, at de er egnede som
arbejdsplads.

® Fjern alt breendbart materiale
inden for en omkreds p& 10 m
fra plasmaskaereren. Hvis dette
ikke er muligt, skal alt daekkes
omhyggeligt til med egnede
afdaekninger.

m Skeer ikke pd steder, hvor
flyvende gnister kan ramme
braendbart materiale.

® Beskyt dig selv og andre imod
flyvende gnister og varmt
metal.

® Veaer meget agtpdgivende,
fordi gnister og meget varme
materialer let kan komme
igennem smé& spraekker og
dbninger og nd tilgraensende
omréder.

® Vaer opmaerksom pd, at skaere-
arbejde pd et loft, et gulv eller
et delomréde kan udlgse en
ildebrand p& den modsatte,
ikke synlige side.

® Tilslut stremkablet pad den
kortest mulige vej med en stik-
kontakt, der ligger i naerheden
af arbejdspladsen, for saledes
at undgd, at stremkablet ligger
spredt i hele rummet og kunne
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befinde sig p& en undergrund,
der kan bevirke et elektrisk
sted, gnister og brand.

W Brug ikke plasmaskaereren til
at te frosne rer op.

Fare for elektrisk sted:

A ADVARSEL!

» Et elektrisk sted fra en skaere-
elektrode kan vaere dedelig.

W Svejs ikke i regn- eller sneveir.

B Bzer torre, isolerende handsker.

W Rer ikke ved elekiroden med
de bare haender.

® Beer ingen vade eller beskadi-
gede handsker.

B Beskyt dig mod elektrisk sted
ved brug af isolering mod
emnet.

® Apparatets kabinet m& ikke
&bnes.

B En ekstra beskyttelse imod et
elektrisk sted fra netstrammen
i tilfeelde af fejl kan vaere givet
ved brug aof en fejlstram-sik-
kerhedsafbryder, der arbejder
med en bortledningsstrem pa
ikke mere end 30 mA og som
forsyner alle netdrevne instal-
lationer i naerheden. Fejlstram-
sikkerhedsafbryderen skal
vaere egnet til alle stremtyper.

® Midler til hurtig afbrydelse
af skaerestramkilden eller
skaerestremkredsen (f.eks.
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ned-stop-indretning) skal vaere
nemme at nd.

Fare pa grund aof
regdannelse ved
plasmaskaering:
® Indénding af den rag, der
opstar ved plasmaskaering,
kan true helbredet.
® Hold ikke hovedet ind i regen.
® Brug apparatet i dbne omrader.
® Apparat ma kun anvendes
i godt ventilerede lokaler.

Fare pa grund af gnistregn

ved plasmaskzering:

m Skaeregnister kan udlgse en
eksplosion eller en brand.

® Hold braendbare stoffer pé
afstand fra skaeringen.

m Skeer ikke i neerheden af
breendbare stoffer.

m Skeaeregnister kan bevirke
ildebrande.

® Hold en brandslukker parat
i neerheden, og lad en hjeelper
vaere klar til at bruge den med
det samme.

B Gennemfer ikke svejseskaering
pa tromler eller nogen som

helst lukkede beholdere.

Farer pa grund aof

lysbuestraler:

® Lysbuestrdler kan skade @jnene
og sare huden.

® Beer hat og sikkerhedsbriller.
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W Beer hgreveern og hgj, lukket
skjortekrave.

® Beer en svejsebeskyttelses-
hjelm, og vaer opmaerksom pa
den rigtige filterindstilling.

W Beer fuldsteendig kropsbeskyt-
telse.

Farer pa grund aof

elektromagnetiske felter:

m Skeerestrem danner elektro-
magnetiske felter.

B M3 ikke anvendes i
forbindelse med medicinske
implantater.

m Skaereledningerne md aldrig
vikles rundt om kroppen.

m Skaereledningerne skal fares
sammen.

® Svejseskaermspecifikke
sikkerhedshenvisninger

m Kontroller altid fer skaerear-
bejdets begyndelse svejse-
skaermens fejlfrie funktion ved
hjzelp af en kraftig lyskilde
(f. eks. en lighter).

m Sikkerhedsglasset kan beska-
diges af skaerestaenk. Udskift
beskadigede eller ridsede
sikkerhedsglas omgéende.

m Udskift komponenter, der er
beskadigede, meget snavsede
eller som har svejsestaenk,
med det samme.
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® Apparatet mé kun benyttes af
personer, som er fyldt 16 ér.

® Gor dig bekendt med sik-
kerhedsforskrifterne for plas-
maskaering. Overhold ogsé
sikkerhedshenvisningerne for
din plasmaskaerer.

® Beer altid svejseskaermen, ndr
du arbejder med svejsning
eller plasmaskaering. Néar
der ikke baeres nogen svejse-
skaerm, kan der ske alvorlige
skader pd nethinden.

B Beer altid beskyttelsestaj,
ndr der svejses eller plasma-
skaeres.

® Brug aldrig svejseskaermen
uden sikkerhedsglas, fordi den
optiske enhed ellers kan blive
beskadiget. Der er fare for
gienskader!

m Udskift sikkerhedsglasset i god
tid, s& du altid kan se klart
og tydeligt og uden at gjnene
bliver traette.

® Omgivelser med oget
elektrisk fare

Omgivelser med gget elektrisk
fare findes f.eks.:
® P& arbejdspladser, hvor bevae-

gelsesmuligheden er indskraen-

ket, s& operateren arbejder
i en tvungen kropsholdning
(f.eks. pa knee, siddende,
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liggende) og rerer ved dele
med elekirisk ledeevne.

W P4 arbejdspladser, der har en
begraensning, som helt eller del-
vist har elektrisk ledeevne, og
hvor der bestér en alvorlig fare
for operateren gennem undgée-
lig eller tilfeeldig berering.

® P& vade, fugtige eller meget
varme arbejdspladser, hvor
luftfugtigheden eller sved ned-
saetter den menneskelige huds
modstand og beskyttelsesudsty-
rets isoleringsegenskaber
i vaesentligt omfang.

Ogsé en metalleder eller et stativ
kan skabe omgivelser med gget
elektrisk fare.

Ved brug af plasmaskaerere
under elekirisk farlige betingelser
md plasmaskaererens udgangs-
spaending i tomgang ikke vaere
hajere end 48 V (effektiv vaerdi).

| disse tilfaelde er det p& grund af
udgangsspaendingen ikke tilladt
at benytte denne plasmaskaerer.

® Plasmaskaering
I snaevre rum

Ved svejsning og plasmaskaering
i snaevre rum kan der opsté en
fare p& grund af toksiske gasser
(kveelningsfare). | snaevre rum mé
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apparatet kun betjenes, nar der

i umiddelbar naerhed opholder
sig instruerede personer, der kan
gribe ind i ngdstilfeelde. For man
begynder pd at bruge plasmaskae-
reren, skal en ekspert foretage en
evaluering for at bedemme, hvilke
skridt der er ngdvendige for at
garantere arbejdets sikkerhed, og
hvilke sikkerhedsforanstaltninger
der skal treeffes under det egent-
lige skaerearbejde.

® Opsummering af
tomgangsspaendingerne

Nar mere end en plasmastregm-
kilde er i drift pa samme tid,

kan disses tomgangsspaendinger
opsummere sig og fere il en aget
elektrisk fare. Plasmastremkilderne
med deres saerskilte styringer og
filslutninger skal vaere meerkede pé
tydelig made for at indikere, hvad
der herer til hvilken strgmkreds.

® Brug af skulderseler

Plasmaskaereren mé ikke benyt-
tes, mens apparatet baeres,

f.eks. med en skuldersele.
Dermed skal felgende forhindres:

m Risikoen for at miste ligevaeg-
ten, nar der traekkes i tilsluttede
ledninger eller slanger.
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® Den ggede risiko for et elek-
trisk sted, fordi operataren
kommer i kontakt med jord,
nér han bruger en plasmaskae-
rer i klasse |, hvor kabinettet
har jordforbindelse via dets
beskyttelsesleder.

® Beskyttelsestoj

B Mens arbejdet laves, skal
operatgren vaere beskyttet
imod straling og forbraendin-
ger pé hele kroppen ved hjalp
af tilsvarende pdklaedning
og ansigtsbeskyttelse. Der
skal tages hensyn til falgende
skridt:

— Tag beskyttelsestaj p&, inden
skaerearbejdet pabegyndes.

— Tag handsker pa.

— Abn vinduet for at sikre
lufttilfarslen.

— Baer beskyttelsesbriller.

® P& begge heaender skal der
baeres handsker med opslag af
et egnet materiale (leder).

De skal altid veere i upaklage-
lig stand.

m Til beskyttelse of tjet imod
flyvende gnister og imod
forbreendinger skal der beeres
egnede forklaeder. Nar arbejds-
forholdene kraever det, f. eks. at
skaere pd eller over hovedet, skal
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der baeres en beskyttelsesdragt
og om ngdvendigt ogsé en
hovedbeskyttelse.

® Beskyttelse imod straler
og forbraendinger

® P& arbejdsstedet skal der ved
hjzelp of et skilt ,Pas pa! Se
ikke direkte ind i flammerne!”
geres opmaerksom pa faren
for @jnene. Arbejdspladserne
skal helst afskeermes pa en
sédan made, at personer, som
opholder sig i naerheden, er
beskyttede. Uvedkommende
skal holdes borte fra alt skaere-
arbejde.

® | umiddelbar nzerhed aof fast
indrettede arbejdssteder skal
vaeggene hverken have lyse
eller stralende farver. Vinduer
skal mindst op til hovedhgjde
sikres imod transmission eller
refleksion af stréling, f. eks.
med egnet maling.

® EMK-apparatklassificering

| henhold til direktivet

IEC 60974-10 er der her tale
om en plasmaskaerer med en
elektromagnetisk kompatibilitet
i klasse A. Apparaterne i klasse
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A er apparater, der egner sig

til brug i alle andre omréder
undtagen boligrum og i sédanne
omrdder, der er direkte tilsluttet
til et lavspaendings-forsyningsnet,
som (ogsd) forsyner boligbyg-
ninger. Apparaterne i klasse A

skal overholde greensevaerdierne
for klasse A.

ADVARSEL: Apparater i klasse
A er beregnet til drift i industri-
elle omgivelser. P& grund af de
optreedende effekirelaterede og
ogsé udstrélede forstyrrelser kan
der muligvis veere vanskeligheder
med at sikre den elektromag-
netiske kompatibilitet i andre
omgivelser.

Selvom apparatet overholder
emissionsgraensevaerdierne

i henhold til normen, kan tilsva-
rende apparater alligevel bevirke
elektromagnetiske forstyrrelser

i falsomme anleeg og apparater.
Brugeren er ansvarlig for for-
styrrelser, der opstér pé grund
af lysbuen, mens der arbejdes,
og brugeren skal treeffe egnede
beskyttelsesforanstaltninger.
Herved skal brugeren tage
szerligt hensyn til:

W strom-, styre-, signal- og tele-
kommunikationsledninger

B computere og andre mikro-
processorstyrede apparater
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B tv-, radio- og andre apparater
med afspillerfunktion

m elekironiske og elekiriske
sikkerhedsindretninger

® personer med pacemakere
eller hgreapparater

B mdle- og kalibreringsindretninger

B stgjimmuniteten af andre
indretninger i naerheden

® tidspunktet p& dagen, hvor
skaerearbejdet gennemfares.

For at reducere forstyrrende

stréling anbefales felgende:

® at plasmaskaereren vedligehol-
des regelmaessigt og holdes
i god stand

B at skeereledninger er afviklet
fuldsteendigt og helst er lagt ud
parallelt p& gulvet

B apparater og anlaeg, som er
truet af forstyrrende stréling,
skal helst fiernes fra skaereom-
rédet eller blive afskaermet

e Generelle forklaringer om
plasma

Plasmaskaerere fungerer ved, at
de presser en gas som f.eks. luft,
der stér under tryk, gennem et
lille rer. | rerets midte er der en
negativt ladet elekirode direkte
ovenover dysen. Hvirvelringen fér
plasmaet til at dreje sig hurtigt.
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Nar du forsyner den negative
elektrode med stram og bringer
dysens spids i kontakt med metal-
let, danner denne forbindelse et
lukket, elekirisk kredslab.

Der opstdr en kraftig teendgnist
mellem elektroden og metallet.
Mens den indstrammende gas
strgmmer gennem raret, opvar-
mer taendgnisten gassen, indtil
den har ndet plasmatilstanden.
Denne reaktion bevirker en

strom af styret plasma med en
temperatur pd 16.649 °C eller
mere, som bevaeger sig frem med
6,096 m/sek og forvandler metal
til damp og smeltede afsondrin-
ger. Selve plasmaet leder elektrisk
strom. Arbejdskredslabet, der

far buen til at dannes, bestér sa
lenge, som der fares strgm il
elektroden, og plasmaet forbliver
i kontakt med det metal, der skal
bearbejdes.

Skaeredysen har en rackke yder-
ligere kanaler. Disse kanaler
danner en konstant strem af
sikkerhedsgas rundt omkring
skaereomrédet. Gasstrammens
tryk kontrollerer plasmastrélens
radius.

BEMARK!

» Dette apparat er kun beregnet til at
anvende trykluft som ,Gas”.
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* For ibrugtagningen
e Opstillingsomgivelser

Serg for, at arbejdsomrédet er ventileret

i filstraekkeligt omfang. Hvis apparatet
betjenes uden tilstreekkelig keling, reduceres
teendtvarigheden, og der kan ske en
overopvarmning.

Dette kan kraeve ekstra sikkerhedsforanstalt-
ninger:

B Apparatet skal stilles op helt frit med en
afstand rundt omkring p& mindst 0,5 m.

B Ventilationsébninger mé ikke blokeres
eller daekkes til.

B Apparatet mé& ikke bruges som hylde, der
mé f.eks. ikke leegges veerktgj eller andre
ting p& apparatet.

B Drift of apparatet m& kun ske i terre og
godt ventilerede arbejdsomgivelser.

e Tilslutning af trykluften

BEMARK!

» Apparatet er egnet itl et driftstryk (ud-
gangstryk ved kompressoren) pd op il
6,3 bar. Bemaerk venligst, at trykket kan
falde, nér lufttrykket indstilles. Séledes
falder det ved en slangeleengde p&

10 m og en inderdiameter p& 9 mm
med ca. 0,6 bar.

Brug kun filtreret og reguleret trykluft.

m Tilslut trykluftslangen 8l pa bagsiden af
E]smqskaereren i til tryklufthlslutnli
Seet hertil trykluftslangens ende
uden lynkobling i tryklufttilslutningen kd
pé plasmaskaereren B (se ofb. 1).
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B Med drejeknappen 71l pd kondensatud-
skilleren kan trykket indstilles (se afb. I-L).
Der skal vaelges et tryk p& 4-4,5 bar.

B For at lesne trykluftslangen i ; igen, skal
du trykke pé trykluftslangens l&semeka-

nisme 20 og samtidigt traekke trykluftslan-
gen @ ud (se afb. ).

Tilslutning af
skaerebraenderen

B Seet plasmabraender-stikket & i plasma-
braender-tilslutningsbasningen iog traek
overlgbermgtrikken fast med handen
(se afb. A+B).

B Szt plasmabraender-kontrolstikket [¢]

i plasmabraender-kontrolbgsningen (d og
traek overlgbermetrikken fast med hénden

(se afb. A+B).

e Tilslutning af massekablet

Forbind masseklemme-apparatstikket [5g
med masseklemme-tilslutningsbasningen [ill.
Forbind masseklemme-stikket [B] med massek-
lemme-tilslutingsstikket [BB. Vaer opmaerksom
pd&, at tilslutningsdornen farst skal saettes i,
hvorefter der skal drejes. Masseklemme-
apparatstikkets tilslutningsdorn B8 skal vise
opad, nér stikket saettes i. Efter isaetning skal
tilslutningsdornen drejes til anslaget i urets
retning for at l&se (se afb. A+B). Dette skal
ikke gares med vold!

¢ Ibrugtagning
* Betjening
1. Opstil plasmaskeereren [l pa et tort og

godt ventileret sted.
2. Placér maskinen i naerheden af emnet.
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3. Tryk pé teend/sluk-kontakten (7.

4. Klem masseklemmen B fast til det emne,
som skal skaeres, og kontrollér, at der er
god elekirisk kontakt.

5. Indstil skeerestrammen pa stremregulato-
ren 8. Hvis lysbuen afbrydes, skal
skaerestremmen i givet fald eges.
Forbraender elektroden ofte, s& skal
skaerestremmen nedjusteres.

6. Placer plasmabraenderen [ saledes pé
emnet, at afstandsholderen med hele sin
flade har kontakt til det. Skub laseknap-
pen [ frem for at losne plasmabraender-
tastens spaerre d. Tryk p&
plasmabraendertasten [8d. Skaerebuen
teendes.

7. Begynd langsomt med at skaere, og og
s& hastigheden for at opn& den enskede
skaerekvalitet.

8. Hastigheden skal reguleres sédan, at der
opnds en god skaereeffekt.

9. Skub l&seknappen [ef tilbage igen efter

afsluttet skaerearbejde.

Til skaering i manuel skaeredrift
@ traekkes afstandsholderen, der ligger

let p& emnet, langsomt hen over
emnet. For at opn& en optimal skaering er det
vigtigt, at man overholder den rigtige
skaerehastighed i forhold til materialetykkel-
sen. Ved en for lav skaerehastighed bliver
skaerekanten uskarp pé& grund af for hej
varmepavirkning. Den optimale skaerehastig-
hed er ndet, ndr skaerestralen haelder en lille
smule bagud, mens der skaeres. Nar man
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slipper plasmabraenderens tast B, slukkes
plasmastralen og stramkilden afbryder.
Gassen stremmer fortsat ud i ca. 5 sekunder
for at kele braenderen. Plasmaskaereren [l m&
ikke slukkes, mens gassen endnu stremmer ud.
Det skal forhindre beskadigelser pé plasma-
breenderen [B] p& grund af overopvarmning.

Forklaring pilottaending

Ved betjening af plasmabraenderknappen Bd
teendes en pilotlysbue. Herved opstar der en
plasmastréle ved breenderhylsterets spids led.
Dette geor det muligt at skeere i emnet uden
berering. Ogsé gitre og riste kan séledes
blive skéret.

PAS PA!

» Lad apparatet std teendt endnu i
ca. 2-3 minutter efter skaerearbejdet!
Ventilatoren keler de elektroniske kom-
ponenter.

¢ Fejlafhjeelpning
BEMARK!

> Nar braenderens aftraekker bliver trykket,
opbygges i plasmaskaereren den til
skeering nedvendige speending. Hvis
stremkredsen ikke lukkes nu, bortledes
den opbyggede spaending over det
indbyggede gnistgab. De herved opsté-
ende elekiriske afladninger i apparatet
udger ikke nogen fejlfunktion. Kontroller
apparatets korrekte installation som
beskrevet under ,ibrugrtagning”.
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Fejl

Fejlarsag

Fejlafhjzelpning

Kontrollampen lyser

ikke?

Ikke tilsluttet til strom.
TAND/SLUK-kontakten er sat
til sluk.

= Kontrollér, om apparatet er
tilsluttet til en stikkontakt.

B Szt kontakten il
ON/TAND.

Ventilatoren kerer

ikke?

Streamledningen er afbrudt.
Ventilatorens stramledning er

defekt.

®  Ventilatoren er defekt.

= Kontrollér, om apparatet er
tilsluttet til en stikkontakt.

Advarselslampen
lyser2

Sikringen mod overopvarmning
er aktiveret.

Indgangsspaendingen er for hg;j.

B Lad apparatet kele af.
B Indgangsspaending
i henhold til typeskiltet.

for lille.

Ingen B Maskinen er defekt. B F& maskinen repareret.

udgangsstrem? B Overspeendingsbeskyttelse er B Lad apparatet kale af.
aktiveret.

Reduceres B Indgangsspaendingen er for lav. | @ Overhold

udgangsstrammen? | B Tilslutningskablets tvaersnit er indgangsspaendingen

i henhold til typeskiltet.

Luftstremmen kan
ikke reguleres?

Trykluftledning beskadiget eller
defekt.

B Ventil / manometer svigter.

B Ny tilslutning of ledningen.

HF-bue dannes
ikke?

Braenderens kontakt er defekt.
Loddested p& braenderkontakt
eller stik lzsnet.

B Ventil / manometer svigter.

m  Udskift elektroden.

Darlig teending?

Braender-sliddele er beskadigede
hhv. udslidte.

m  Udskift sliddele.

Plasmabraender Bl
er ikke driftsklar?

Stremafbryder er sl&et fra.
Luftoverfarsel er indskraenket.
Arbejdsemnet er ikke forbundet
med jordklemmen.

B Szt stremkontakten il
positionen ,on”.

B Etyderligere tegn herpd er
en snarere gren flamme.
Kontrollér luftforsyningen.
Kontrollér forbindelserne.

Ghister skyder opad
i stedet for nedad
gennem materialet.

Braenderhylsteret led
gennemborer ikke materialet.
Braenderhylsteret Bd er for langt
vaek fra materialet.

Materialet blev formodentligt
ikke jordet korrekt.
Leftehastigheden er for hg;j.

@9 stromstyrken.

B Reducér afstanden fra
braenderhylsteret B +il
materialet.

B Kontroller forbindelser
med hensyn til korrekt
jordforbindelse.

B Reducér hastigheden.
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Pabegyndt snit, men
ikke fuldsteendigt
gennemboret?

Muligt forbindelsesproblem.

Kontrollér alle forbindelser.

Slaggedannelse p&
snitfladerne?

Vaerktej / materiale opbygger
varme.

Skeerehastigheden er for lav
eller stramstyrken for hgj.

Slidte plasmabraenderenkeltdele

., .,.

Lad materialet kgle af, og
fortszet s& med at skeere.
&g hastigheden og/eller
reducér stramstyrken, indtil
slaggen reduceres til et
minimum.

Kontrollér og udskift
udslidte dele.

Buen stopper under
skaeringen?

Skaerehastigheden er for lav.
Plasmabraenderen B holdes for
hait og for langt vaek fra
materialet.
S|idte.plcsmcbraenderenkeltdele
Arbejdsemnet er ikke leengere
forbundet med jordkablet.

g skeerehastigheden,
indtil problemet ikke
laengere foreligger.
Saenk plasmabraenderen
[8] til den anbefalede
hajde.

Kontrollér og udskift
udslidte dele.

Kontrollér forbindelserne.

Utilstraekkelig
gennemiraengning?

Skeerehastigheden er for hg;.
Metallet er for tykt.
Slidte plasmabraenderenkeltdele

., , -.

Reducér
arbejdshastigheden.
Flere gennemgange er
pakraevede.

Kontrollér og udskift
udslidte dele.

Forbrugsstykkerne
nedslides hurtigte

Ydeevnen er blevet overbelastet.

Overskridelse af buestyringstiden.
Forkert samling of
plasmabraenderen.
Utilstraekkelig luftforsyning.

Tryk for lavt.

Defekt luftkompressor.

For tykt materiale, forster
vinklen for at forhindre, at
materialet bleeses tilbage
ind i spidsen.

Styr buen i ikke mere end
5 sekunder.

Kontrollér luffiltret, ag sé
lufttrykket.

Kontrollér
luftkompressorens

effekt, og serg for, at
indgangsluftirykket er pé
mindst 100 PSL (6,8 bar.).
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* Vedligeholdelse og pleje

e Vedligeholdelse af
breenderen

B De i afbildning F viste forbrugsdele er
elekiroden [Ed og braenderhylsteret led.

De kan udskiftes, eter at dysespaendehyl-

steret [B8] er blevet skruet of.

® Elekiroden B4 skal udskiftes, ndr den har

et krater med en dybde pé ca. 1,5 mm
i midten.

PAS PA!

» For at skrue elekiroden ud skal kraften
ikke udeves rykvist, men eges gradbvist,
indtil elekiroden lasner sig. Den nye
elekirode skrues nu ind i sin fatning.

® Braenderhylsteret B skal udskiftes, nar
midterboringen er beskadiget eller har
udvidet sig i sammenligning med en ny
dyse. Hvis elektroden i eller braender-

hylsteret B8l udskiftes for sent, ferer dette

til en overopvarmning af delene.

Efter udskiftningen skal man

kontrollere, at dysespaendehylsteret

BB er speendt tilstraekkeligt fast.

PAS PA!

» Dysespaendehylsteret BBl ma forst skrues
pd braenderen [8], efter at denne er
blevet udstyret med elektroden Bd og
breenderhylsteret [Bd.

» Hvis disse dele mangler, kan der
optrzede fejlfunktioner pa appa-
ratet, og der kan iszer opsta en
fare for betjeningspersonalet.
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¢ Vedligehold
BEMARK!

» For at sikre en feilfri funktion og for at

overholde sikkerhedskravene skal plas-
maskaereren vedligeholdes og ses efter
med jaevne mellemrum. Ikke formdlsbe-
stemt og forkert drift af apparatet kan
fore til, at det svigter og at der opstdr
skader p& apparatet. Lad reparationer
kun blive gennemfert af kvalificerede
fagfolk.

BEMARK!

» Det er ikke pdkraevet at temme konden-

svandbeholderen 8. Hvis der samler sig
noget vand her, s& dannes der en fin
drébe nede pda beholderen. Konden-
svandet bortledes efterfalgende ved
fordampning.

Sluk for hovedstramforsyningen og slé&
apparatets hovedafbryder fra, fer du
begynder pa noget vedligeholdelsesarbejde
eller reparationer p& plasmaskaereren.

Rens regelmaessigt plasmaskaererens og
tilbeharets ydre. Fiern snavs og stev ved
hjzelp af luft, tvist eller en barste.

| tilfaelde af en fejl eller nér det er
nadvendigt at udskifte dele af apparatet
kontakt venligst de p&gaeldende fagfolk.

e Opbevaring

Nér apparatet ikke bruges, ber du opbevare
det pd et rent og tert sted, hvor det er
beskyttet mod stev.
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* Miljghenvisninger og
oplysninger vedrgrende
bortskafning

Genvinding af réstoffer i stedet for

bortskaffelse af affald!

afleveres til miljgvenlig genbrug.

—
%‘.ﬁ Apparat, tilbeher og emballage skal

indpakningens materialer, og bortskaf
= dem i givet fald hver for sig. Indpak-
ningens materialer er maerkede med
forkortelser (a) og cifre (b) med falgende
betydning: 1-7: Kunststoffer, 20-22: Papir
pap, 80-98: Kompositmaterialer.

: Tag hensyn til meerkningen pa

| henhold til det europaeiske direktiv
2012/19/EU skal brugte elekiriske appa-
rater indsamles szerskilt og materialerne
udnyttes til genbrug.

Bortskaf apparatet via en godkendt gen-
brugsvirksomhed eller din kommunes gen-
brugsstation. Overhold de aktuelt gaeldende
bestemmelser. Henvend dig i tvivistilfeelde il
din genbrugsstation.

e EU-konformitetserklzering

Vi, virksomhede
C.M.C. GmbH
Dokumentansvarlig:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
Tyskland

erklaerer som eneansvarlig, at produktet

Plasmaskaerer PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Produktionsér: 03/22

Artnr.: 2394

Model: PPS 40 B3

opfylder de vaesentlige sikkerhedskrav,
som er fastlagte i de europaeiske direktiver
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EF-direktivet om elektromagnetisk
kompatibilitet

2014 /30 /EU

RoHS-direktiv

2011 /65 /EU
EU-lavspaendingsdirektivet
2014/35/EU

og i disses sendringer.

Eneansvaret for oprettelsen af konformitetser-
klzeringen ligger hos producenten.
Erklaeringens foroven beskrevne genstand
opfylder Europa-Parlamentet og Det Euro-
paeiske R&ds forskrifter iht. direktiverne
2011/65/EU fra den 8. juni 2011 om
begraensning af anvendelsen af visse farlige
stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

Til evaluering af konformiteten blev falgende
harmoniserede normer anvendt:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

St. Ingbert, 20-07-2021

e. b. Dr. Christian Weyler
- Kvalitetsstyring -

e Oplysninger om garanti og
serviceafvikling

Garanti fra Creative Marketing &
Consulting GmbH

Kaere kunde,
p& dette apparat har du tre ars garanti fra
kebsdatoen. | tilfeelde of mangler ved dette
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produkt har du lovmaessige rettigheder
over for saelgeren af dette produkt. Disse
lovmaessige rettigheder begraenses ikke af
vores forneden beskrevne garanti.

e Garantibetingelser

Garantiperioden begynder fra kebsdatoen

af. Opbevar venligst den originale salgsnota.

Denne kvittering kraeves som dokumentation
for kabet. Hvis der inden for 3 &r fra dette
produkts kebsdato opstér materiale- eller
fabrikationsfeil, s& repareres eller erstattes —
efter vores valg — produktet af os uden
omkostninger for dig. Denne garantiydelse
forudsaetter, at det defekte apparat og
dokumentation pé kab (kassebon) fremleeg-
ges inden for 3-8rs garantiperioden sammen
med en kort, skriftlig beskrivelse af fejlen og
hvornér den er opstéet.

Hvis fejlen er omfattet af vores garanti,

far du derefter det reparerede eller et nyt
apparat. Ved reparation eller udskifning af
apparatet begynder der ikke en ny garanti-
periode.

e Garantiperiode og
lovmaessige krav i tilfselde
af mangler

Garantiperioden forleenges ikke p& grund
af en garantiydelse. Dette gaelder ogsé for
udskiftede og reparerede dele. Skader og
mangler, som eventuelt allerede foreld pd

kebstidspunktet, skal meddeles omg&ende,

nér produktet er blevet pakket ud. Reparatio-

ner, der gennemfgres efter garantiperiodens
udlgb, gennemfares mod betaling.

e Garantiens omfang
Apparatet er produceret i henhold til strenge

kvalitetskrav, og fer levering er det blevet
afprevet grundigt.
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Garantien geelder for materiale- eller fabrika-
tionsfejl. Denne garanti omfatter ikke pro-
duktdele, der er udsat for normal slitage og
dermed kan betragtes som sliddele. Garantien
daekker heller ikke beskadigelser pé felsomme
komponenter som f.eks. omskiftere, akkuer
eller dele, der er lavet af glas. Denne garanti
bortfalder, né&r produktet er blevet beskadiget
eller nar det er blevet brugt eller vedligeholdt
pé& ikke formalsbestemt eller forkert méde.

Til formélsbestemt brug af produktet skal man
udelukkende og ngje felge de instruktioner,
som stér i den originale brugsvejledning.
Anvendelsesformél og handlinger, som
frarédes eller som der advares imod i betje-
ningsvejledningen, skal ubetinget undgas.

Produktet er kun beregnet til privat og ikke
til erhvervsmaessig brug. Ved misbrug og
uhensigtsmaessig behandling, anvendelse af
vold og ved indgreb, som ikke er foretaget
af vores autoriserede service-afdeling,
ophgrer garantien.

e Afvikling af garantisager

For at kunne garantere en hurtig sagsbehan-
dling aof dit anliggende bedes du felge disse
anvisninger:

Opbevar salgsnotaen som dokumentation
pa keb og hav ligeledes artikelnummeret
(f.eks. IAN) ved handen. Artikelnummeret er
angivet pd typeskiltet, ved en indgravering,
pé forsiden af vejledningen (nederst fil
venstre) eller p& en maerkat pd bag- eller
undersiden. Hvis der forekommer funk-
tionsfeil eller andre mangler, skal du forst
kontakte den forneden naevnte serviceafde-
ling telefonisk eller via e-mail.

Et produkt, der er registreret som defekt, kan
du derefter sende portofrit til den meddelte
service-adresse sammen med dokumentation
for keb (kassebon, faktura) og oplysning om,
hvori manglen bestar, og hvornér den er
opstdet.
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Bemezerk:

P& www.lidl-service.com kan du
downloade denne og mange andre
handbeger, produkivideoer og
software.

Med denne QR-kode kommer du direkte

til Lidls service-side (www.lidl-service.com)
og ved at indtaste artikelnummeret (IAN)
373212 kan du &bne din brugsvejledning.

[=] %% 4: =]
o

PDF ONLINE
www.lidI-service.com

Kontaktinformationer:

DK

Navn: C. M. C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.dk@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(normal takst tysk fastnet)

Seede: Tyskland

IAN 373212 2104

Bemaerk venligst, at den falgende adresse
ikke er en serviceadresse. Kontakt farst
ovenstdende serviceafdeling.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
TYSKLAND

Bestilling af reservedele
www.ersatzteile.cmc-creative.de
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* Tabelle der verwendeten Piktogramme

A

Vorsicht!
Bedienungsanleitung lesen!

A

Vorsicht! Gefghrdung durch
elektrischen Schlag!

Achtung, magliche
Gefahren!

®

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Elektrogeréte
nicht Gber den Hausmdll!

A

Entsorgen Sie Verpackung
und Geré&t umweltgerecht!

Hergestellt aus
Recyclingmaterial

e,

Verwenden Sie das Gerdét
nicht im Freien und nie bei
Regen!

o B

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann
tédlich sein!

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden

il

Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen!

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen!

[:.g.

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren!

1 max

Grofter Bemessungswert
des Netzstroms

Schneiden mit dem

H Isolationsklasse & Plusmaschneider
.
= Kontrollleuchte - Kontrollleuchte -

Thermowdchter Netzanschluss

P21S Schutzart » Effektivwert des groBten

E Netzstroms

Grofiter Schweif3zeit- GroBter SchweiBzeit-

oo e Bemessungswert im intermit- aE—— Bemessungswert im fortlau-
tierenden Modus X' fenden Modus X', o
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Plasmaschneider PPS 40 B3

e Einleitung

Am Herzlichen Gliickwunsch! Sie

haben sich fir ein hochwertiges Produkt
entschieden. Machen Sie sich vor der ersten
Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut.

Lesen Sie hierzu aufmerksam die Sicherheits-

hinweise. Die Inbetriebnahme dieses
Produktes darf nur durch unterwiesene
Personen erfolgen.

Nicht in die Hande von Kindern
kommen lassen!

» Der im folgenden Text verwendete
Begriff ,Produkt”, oder ,Gerdt” bezieht
sich auf den in dieser Bedienungsanlei-
tung genannten Plasmaschneider.

e Bestimmungsgemadafe
Verwendung

Das Gerdt ist zum Plasmaschneiden mit
Druckluft von allen elekirisch leitfahigen
Metallen geeignet. Bestandteil der bestim-
mungsgemdfen Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise sowie der

//l PARKSIDE

Netzeingang;
D= Anzahl der Phasen sowie Einphasiger statischer
Wechselstromsymbol HCOHB="| FrequenzumformerTransfor-
1 ~ 50 Hz | und Bemessungswert der mator-Gleichrichter

Frequenz

U Leerlaufspannungs- U Bemessungswert der Netz-

0 Bemessungswert ! spannung
U, Genormte Arbeitsspannung

Montageanleitung und der Betriebshinweise
in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
sind genauestens einzuhalten. Das Gerdt
darf nicht verwendet werden:

in nicht ausreichend beliifteten RGumen,
in feuchter oder nasser Umgebung,

in explosionsgefdhrdeter Umgebung,
zum Auftauen von Rohren,

in der Nahe von Menschen mit Herz-
schrittmachern und

in der Ndhe von leicht entflammbaren
Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben
und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Be-
wahren Sie diese Anleitung gut auf. Héndi-
gen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des
Produkts an Dritte ebenfalls mit aus. Jegliche
Anwendung, die von der bestimmungsgemé-
Ben Verwendung abweicht, ist untersagt und
potentiell gefdhrlich. Schaden durch Nicht-
beachtung oder Fehlanwendung werden
nicht von der Garantie abgedeckt und fallen
nicht in den Haftungsbereich des Herstellers.
Das Gerét ist nicht fir gewerblichen Einsatz
bestimmt. Bei gewerblichem Einsatz erlischt
die Garantie.
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RESTRISIKO
Auch wenn Sie das Gerdt vorschriftsmafig
bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen.

Folgende Gefahren kénnen im Zusammen-
hang mit der Bauweise und Ausfihrung
dieses Plasmaschneiders auftreten:

B Augenverletzungen durch Blendung,

B Berihren heiBer Teile des Gerdtes oder
des Werkstickes (Brandverletzungen),

B Bei unsachgemdaBer Absicherung Unfall-
und Brandgefahr durch sprijhende
Funken oder Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen von
Rauch und Gasen, bei Luftmangel bzw.
ungenigender Absaugung in geschlosse-
nen Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das
Gerdat sorgfaltig und vorschriftsmaBig benut-
zen und alle Anweisungen befolgen.

e Lieferumfang

1 Plasmaschneider

1 Massekabel mit Klemme

1 Schneidkabel inkl. Schneidbrenner

1 Druckluftschlauch mit Quick-Connect
3 Elektroden (1 vormontiert)

1 Bedienungsanleitung

3 Brennerhiillen (1 vormontiert)
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e Teilebeschreibung

» Uberprifen Sie unmittelbar nach dem
Auspacken immer den Lieferumfang auf
Vollstandigkeit sowie den einwandfreien
Zustand des Gerdtes. Benutzen Sie das
Gerdt nicht, wenn dieses defekt ist.

B Plasmaschneider

B Tragegriff

Bl Netzstecker

Bl Masseklemme
Masseklemme-Stecker

B8 Masseklemme-Gerdtestecker

BB Masseklemme-Anschlussstecker
Plasmabrenner-Kontrollstecker

& Plasmabrenner-Stecker

B Plasmabrenner
Plasmabrennertaste

el Disenspannhilse

BE Brennerhille

Bd Elekirode

B8 Abstandshalter

[f] Verriegelungsschalter
Uberhitzungsschutz-Kontrollleuchte

B8 Plasmabrenner-Kontrollbuchse

B Masseklemme-Anschlussbuchse
Plasmabrenner- Anschlussbuchse

[E| Stromregler

(4 Netzkontrolllampe

B8 Schnellanschluss Druckluftschlauch

B8 Druckluftschlauch

07 Ein / Aus-Schalter
| bedeutet eingeschaltet
O bedeutet ausgeschaltet

B8 Kondenswasserbehdlter
Manometer

B8 Druckluftanschluss

2l Drehknopf zum Regeln des Drucks
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¢ Technische Daten

Leistung: 15-40 A
Eingang: 230V~ 50 Hz
Gewicht: ca. 5,0 kg

Abmessungen: 341 x 116 x 237 mm

Isolationsklasse: H

Schnittleistung:  Kupfer:1-4 mm
Edelstahl: 1-8 mm
Aluminium:1-8 mm

Eisen: 1-10 mm
Stahl: 1-12 mm

Arbeitsdruck: 4-4,5 bar
(4 bar voreingestellt)

Technische und optische Verénderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne
Ankindigung vorgenommen werden. Alle
MafBe, Hinweise und Angaben dieser
Betriebsanleitung sind deshalb ohne Ge-
wadhr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der
Betriebsanleitung gestellt werden, kdnnen
daher nicht geltend gemacht werden.

¢ Sicherheitshinweise

A WARNUNG!

» Bitte lesen Sie vor dem Ge-
brauch die Bedienungsanlei-
tung sorgfaltig durch. Ma-
chen Sie sich anhand dieser
Gebrauchsanweisung mit
dem Gerdt, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Sie
ist Bestandteil des Gerates
und muss jederzeit verfigbar
sein!
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A WARNUNG!

» LEBENS- UND UNFALL-

GEFAHR FUR KLEIN-
KINDER UND KINDER!
Lassen Sie Kinder niemals
unbeaufsichtigt mit dem Ver-
packungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr.

m Dieses Gerat kann von Kin-

dern ab 16 Jahren und do-
riber sowie von Personen

mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerdates unter-
wiesen wurden und die dar-
aus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder dirfen nicht
mit dem Gerat spielen. Reini-
gung und Benutzerwartung
durfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraf-
ten durchfthren.

Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schneidleitungen.

®m Das Gerat sollte wahrend des
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Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerdte
eingeklemmt werden, damit
immer gentgend Luft durch die
Liftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerdt an einem anderen Ort
aufstellen.

® Wenn das Gerat nicht im Be-
trieb ist, schalten Sie es immer
mittels EIN- / AUS-Schalter
aus. Legen Sie den Elektro-
denhalter auf einer isolierten
Unterlage ab und nehmen Sie
erst nach 15 Minuten Abkuh-
lung die Elekiroden aus dem
Halter.

Heif’es Metall und Funken werden
vom Schneidebogen weggebla-
sen. Dieser Funkenflug, heif3es
Metall, sowie der heif3e Arbeits-
gegenstand und heif3e Gerdate-
ausstattung kénnen Feuer oder
Verbrennungen verursachen. Uber-
prifen Sie die Arbeitsumgebung
und versichern Sie sich vor der
Anwendung des Gerdtes, dass
diese als Arbeitsplatz geeignet ist.
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B Entfernen Sie alles brennbare
Material innerhalb von 10 m
im Umkreis des Plasmaschnei-
ders. Wenn dies nicht maglich
ist, decken Sie die Gegenstén-
de penibel, mit geeigneten
Abdeckungen, ab.

® Schneiden Sie nicht an Orten,
wo Flugfunken brennbares
Material treffen kdnnten.

® Schitzen Sie sich selbst und
andere vor Flugfunken und
heilem Metall.

® Seien Sie aufmerksam, da
Funken und hei3e Materialien
beim Schneiden leicht durch
kleine Spalten und Offnungen
auf anliegende Bereiche gelan-
gen kénnen.

® Seien Sie sich bewusst, dass
das Schneiden an einer De-
cke, am Boden oder einem
Teilbereich ein Feuer auf der
gegeniberliegenden, nicht
sichtbaren Seite, verursachen
kann.

® Verbinden Sie das Stromkabel,
auf kirzestem Wege, mit einer
in der Nahe des Arbeitsplat-
zes liegenden Steckdose, um
zu vermeiden, dass das Strom-
kabel im ganzen Raum ausge-
breitet ist und sich auf einem
Untergrund befinden kénnte,
der einen elekirischen Schock,
Funken und Feuerausbruch
verursachen kann.

/il PARKSIDE



® Benutzen Sie den Plasma-
schneider nicht, um gefrorene
Rohre aufzutauen.

Gefdhrdung durch
elektrischen Schlag:

4 WARNUNG!

» Elektrischer Schlag von einer
Schneidelektrode kann t6d-
lich sein.

® Nicht bei Regen oder Schnee
plasmaschneiden.

® Trockene Isolierhandschuhe
tragen.

® Die Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen.

m Keine nassen oder beschadig-
ten Handschuhe tragen.

® Schitzen Sie sich vor einem
elektrischen Schlag durch
Isolierungen gegen das Werk-
stuck.

® Das Gehause des Gerats nicht
offnen.

W Zusatzlicher Schutz gegen
einen Schlag durch Netzstrom
im Fehlerfall kann durch Ver-
wendung eines Fehlerstrom-
Schutzschalters vorgesehen

sein, der bei einem Ableitstrom

von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netz-
betriebenen Einrichtungen in
der Nahe versorgt. Der Fehler-
strom-Schutzschalter muss fir
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alle Stromarten geeignet sein.

® Es missen Mittel zum schnel-
len elektrischen Trennen der
Schneidstromquelle oder des
Schneidstromkreises (z.B.
Not-Aus-Einrichtung) leicht zu
erreichen sein.

Gefdhrdung durch Rauch-

entwicklung beim Plasma-

schneiden:

® Das Einatmen des beim Plas-
maschneiden entstehenden
Rauchs kann die Gesundheit
gefahrden.

® Den Kopf nicht in den Rauch
halten.

® Gerdt in offenen Bereichen
verwenden.

m Gerdat nur in gut belifteten
Raumlichkeiten verwenden.

Gefdhrdung durch
Funkenflug beim Plasma-
schneiden:

m Schneidfunken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

B Brennbare Stoffe vom Schnei-
den fernhalten.

® Nicht neben brennbaren Stof-
fen plasmaschneiden.

m Schneidfunken kénnen Bréande
verursachen.

B Einen Feuerloscher in der
Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort
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benutzen kann.

® Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdltern plasmaschneiden.

Gefdhrdung durch

Lichtbogenstrahlen:

® Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und die
Haut verletzen.

® Hut und Sicherheitsbrille tragen

® Gehorschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen
tragen.

m SchweifBerschutzhelm ver-
wenden und auf die korrekte
Filtereinstellung achten.

m Vollstandigen Korperschutz
tragen.

Gefdhrdung durch

elektromagnetische Felder:

® Schneidstrom erzeugt elektro-
magnetische Felder.

® Nicht zusammen mit medizini-
schen Implantaten verwenden.

® Niemals die Schneidleitungen
um den Korper wickeln.

® Schneidleitungen zusammen-
fGhren.

® Schweif3schirmspezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
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Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schneidarbeiten von der
ordnungsgemafen Funktion
des Schweif3schirmes.

Durch Schneidspritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie bescha-
digte oder zerkratzte Schutz-
scheiben sofort aus.

Ersetzen Sie beschadigte oder
stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unver-
ziglich.

Das Gerat darf nur von Perso-
nen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.
Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fir das
Plasmaschneiden vertraut.
Beachten Sie hierzu auch die
Sicherheitshinweise lhres Plas-
maschneiders.

Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en und
Plasmaschneiden auf. Bei
Nichtverwendung kénnen Sie
sich schwere Netzhautverlet-
zungen zuziehen.

Tragen Sie wahrend des
Schweif3ens und Plasmaschnei-
dens immer Schutzkleidung.
Verwenden Sie den Schweif3-
schirm nie ohne Schutzschei-
be, da sonst die optische
Einheit beschadigt werden
kann. Gefahr von Augenscha-
den besteht!
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® Tauschen Sie fur gute Durch-
sicht und ermidungsfreies
Arbeiten die Schutzscheibe
rechtzeitig aus.

® Umgebung mit erhohter
elektrischer Gefdhrdung

Umgebungen mit erhohter elek-
trischer Gefahrdung sind zum
Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen
der Bewegungsraum ein-
geschrankt ist, so dass der
Bediener in Zwangshaltung
(z.B.: kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elektrisch leitfahi-
ge Teile beruhrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
oder teilweise elekirisch leit-
fahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder
zufalliges Berihren durch den
Bediener besteht;

B An nassen, feuchten oder hei-
Ben Arbeitsplatzen, an denen
Luftfeuchte oder Schweif3 den
Widerstand der menschlichen
Haut und die Isoliereigenschaf-
ten oder Schutzausristung
erheblich herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein
Gerust kénnen eine Umgebung
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mit erhohter elektrischer Gefahr-
dung schaffen.

Bei der Verwendung von Plasma-
schneidern unter elektrisch ge-
fahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des Plasma-
schneiders im Leerlauf nicht hoher
als 48V (Effektivwert) sein. Dieser
Plasmaschneider darf aufgrund
der Ausgangsspannung in diesen
Fallen nicht verwendet werden.

® Plasmaschneiden
in engen Raumen

Beim Schweif’en und Plasma-
schneiden in engen Raumen kann
es zu einer Gefahrdung durch
toxische Gase (Erstickungsge-
fahr) kommen. In engen Rdumen
darf das Gerat nur dann bedient
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Nahe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn der
Benutzung des Plasmaschneiders
eine Bewertung durch einen Ex-
perten vorzunehmen, um zu be-
stimmen, welche Schritte notwen-
dig sind, um die Sicherheit der
Arbeit sicherzustellen und welche
VorsichtsmaBBnahmen wahrend
des eigentlichen Schneidvor-
gangs getroffen werden sollten.
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® Summierung der Leer-
laufspannungen

Wenn mehr als eine Plasmastrom-
quelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspan-
nungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefahrdung
fGhren. Die Plasmastromquellen
mit ihren seperaten Steuerungen
und Anschlissen missen deut-
lich gekennzeichnet werden,

um erkennen zu lassen, was zu
welchem Stromkreis gehort.

® Verwendung von
Schulterschlingen

Der Plasmaschneider darf nicht
benutzt werden, wenn das Ge-
rat getragen wird, z.B. mit einer
Schulterschlinge.

Damit soll verhindert werden:

® Das Risiko, das Gleichgewicht
zu verlieren, wenn angeschlos-
sene Leitungen oder Schlduche
gezogen werden.

® Die erhohte Gefdhrdung eines
elektrischen Schlages, da der
Bediener mit Erde in Berthrung
kommt, wenn er einen Plasma-
schneider der Klasse | verwen-
det, dessen Gehduse durch
seinen Schutzleiter geerdet ist.
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® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der
Bediener an seinem ganzen
Kérper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und Verbren-
nungen geschitzt sein. Fol-
gende Schritte sollen beachtet
werden:

— Vor der Schneidarbeit die
Schutzkleidung anziehen.

— Handschuhe anziehen.

— Fenster offnen, um die Luftzu-
fuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

® An beiden Handen sind Stul-
penhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie mussen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

B Zum Schutz der Kleidung
gegen Funkenflug und Verbren-
nungen sind geeignete Schir-
zen zu fragen. Wenn die Art
der Arbeiten, z. B. das Uber-
kopfschneiden, es erfordert,
ist ein Schutzanzug und, wenn
notig, auch ein Kopfschutz zu
tragen.
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® Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

B An der Arbeitsstelle durch ei-
nen Aushang ,Vorsicht! Nicht
in die Flammen sehen!” auf
die Gefahrdung der Augen
hinweisen. Die Arbeitsplatze
sind moglichst so abzuschir-
men, dass in der Ndhe be-
findliche Personen geschitzt
sind. Unbefugte sind von den
Schneidarbeiten fernzuhalten.

B |n unmittelbarer Nahe orts-
fester Arbeitsstellen sollen
die Wande weder hellfarbig
noch glanzend sein. Fenster
sind mindestens bis Kopfho-
he gegen Transmission oder
Reflexion von Strahlung zu
sichern, z.B. durch geeigneten

Anstrich.

® EMV-Gerdteklassifizierung

Gemdf3 der Norm IEC 60974-
10 handelt es sich hier um einen
Plasmaschneider mit der elektro-
magnetischen Vertraglichkeit
der Klasse A. Gerdate der Klasse
A sind Gerdte, die sich fir den
Gebrauch in allen anderen Be-
reichen auBer dem Wohnbereich
und solchen Bereichen eignen,
die direkt an ein Niederspan-
nungs-Versorgungsnetz ange-
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schlossen sind, das (auch) Wohn-
gebdude versorgt. Gerate der
Klasse A missen die Grenzwerte
der Klasse A einhalten.

WARNHINWEIS: Gerdte der
Klasse A sind fir den Betrieb in
einer industriellen Umgebung
vorgesehen. Wegen der auftre-
tenden leistungsgebundenen als
auch gestrahlten StorgrofBen kann
es moglicherweise Schwierigkei-
ten geben, die elekiromagneti-
sche Vertraglichkeit in anderen
Umgebungen sicherzustellen.
Auch wenn das Gerat die Emis-
sionsgrenzwerte gemaf3 Norm
einhdlt, kénnen entsprechende
Gerate dennoch zu elektromag-
netischen Stérungen in em-
pfindlichen Anlagen und Geraten
fGhren. Fir Stérungen, die beim
Arbeiten durch den Lichtbogen
entstehen, ist der Anwender
verantwortlich und der Anwender
muss geeignete SchutzmafBnah-
men treffen. Hierbei muss der
Anwender besonders bericksich-
tigen:

® Netz, Stever-, Signal und
Telekommunikationsleitungen

® Computer und andere mikro-
prozessorgesteuerte Gerdte

® Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

m elektronische und elektrische

DE/AT/CH | 97 M



Sicherheitseinrichtungen

® Personen mit Herzschrittma-
chern oder Horgerdten

B Mess- und Kalibriereinrichtun-
gen

m Storfestigkeit sonstiger Einrich-
tungen in der Nghe

® die Tageszeit, zu der die
Schneidarbeiten durchgefihrt
werden.

Um mégliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

® den Plasmaschneider
regelmafig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten.

® Schneidleitungen sollten voll-
standig abgewickelt werden
und mdglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

® durch Stérstrahlung gefahrdete
Gerdte und Anlagen sollten
moglichst aus dem Schneid-
bereich entfernt werden oder
abgeschirmt werden.

e Allgemeine Plasma-
Erlauterungen

Plasmaschneider funktionieren,
indem sie unter Druck gesetztes
Gas, wie z.B. Luft, durch eine
kleine Réhre pressen. In der Mitte
dieser Rohre befindet sich eine
negativ aufgeladene Elektrode

direkt oberhalb der Dise. Der
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Wirbelring bringt das Plasma
dazu, sich schnell zu drehen.
Wenn Sie die negative Elektro-
de mit Strom versorgen und die
Spitze der Dise mit dem Metall
in Berthrung bringen, erzeugt
diese Verbindung einen geschlos-
senen, elektrischen Kreislauf. Ein
kraftvoller Ziindfunke entsteht nun
zwischen der Elektrode und dem
Metall. Wahrend das einstromen-
de Gas durch die Réhre flief3t,
erhitzt der Ziindfunke das Gas,
bis dieses den Plasma-Zustand
erreicht hat. Diese Reaktion verur-
sacht einen Strom von gelenktem
Plasma, mit einer Temperatur

von 16.649 °C, oder mehr, der
sich mit 6,096 m/sek fortbe-
wegt und Metall zu Dampf und
geschmolzenen Absonderungen
verwandelt. Das Plasma selbst
leitet elektrischen Strom. Der
Arbeitskreislauf, der den Bogen
entstehen lasst, bleibt so lange
bestehen, wie der Strom zur Eleki-
rode gefihrt wird und das Plasma
mit dem zu bearbeitenden Metall
in Kontakt bleibt.

Die Schneiddiise hat eine Reihe
weiterer Kandle. Diese Kandle
erzeugen einen konstanten Fluss
an Schutzgas um den Schneide-
bereich herum. Der Druck dieses
Gasflusses kontrolliert den Radius
des Plasmastrahls.
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» Diese Maschine ist nur dazu konzipiert,
Druckluft als ,Gas” einzusetzen.

¢ Vor der Inbetriebnahme
e Aufstellungsumgebung

Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich
ausreichend beliiftet ist. Wenn das Gerat
ohne ausreichende Kihlung bedient wird,
verringert sich die Einschaltdauer und es

kann zu Uberhitzungen kommen.

Hierzu konnen zusatzliche Schutzvorkehrun-
gen erforderlich werden:

B Das Gerdt muss frei aufgestellt werden,
mit einem Abstand rundum von mind.
0,5 m.

B Liftungsschlitze dirfen nicht zugestellt
oder abgedeckt werden.

B Das Gerdt darf nicht als Ablage genutzt
werden, bzw. darf auf das Gerdt kein
Werkzeug oder sonstiges abgelegt
werden.

B Der Befrieb muss in trockenen und gut
belifteten Arbeitsumgebungen erfolgen.

e Anschluss der Druckluft

» Das Gerdt ist fir einen Betriebsdruck
(Ausgangsdruck an Kompressor) von
bis zu 6,3 bar bestimmt. Bedenken Sie
bitte, dass der Druck beim Einstellen des
Luftdrucks absinken kann. So sinkt er
bei einer Schlauchlange von 10 m und
einem Innendurchmesser von 9 mm um

ca. 0,6 bar ab.
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Verwenden Sie nur gefilterte und regulierte

Druckluft.

®  SchlieBen Sie den Druckluftschlauch 18

auf der Riickseite des Plasmaschneiders
an den Druckluftanschluss B8 an.

Stecken Sie dazu die Seite des Druckluft-
schlauchs 8 ohne Schnellanschluss in
den Druckluftanschluss B8 des Plasma-
schneiders [ (siche Abb. l).

®  Uber den Drehknopf Bl om Kondensat-
abscheider kénnen Sie den Druck
einstellen (siehe Abb. I-1). Es ist ein
Druck von 4 - 4,5 bar zu wahlen.

®  Um den Druckluftschlauch 8 wieder zu
|6sen, missen Sie die Arretierung des
Druckluftanschlusses B8l driicken und
gleichzeitig den Druckluftschlauch (g
herausziehen (siehe Abb. |).

e Anschluss des
Schneidbrenners

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Stecker
& in die Plasmabrenner-Anschlussbuch-
se B und ziehen Sie die Uberwurfmutter
handfest an (siehe Abb. A+B).

B Stecken Sie den Plasmabrenner-Kontroll-
stecker B8 in die Plasmabrenner-Kontroll-
buchse M und ziehen Sie die Uberwurf-
mutter handfest an (siehe Abb. A+B).

e Massekabel anschlief3en

Verbinden Sie den Masseklemme-Gerateste-
cker [Bg mit der Masseklemme - Anschluss-
buchse [ili]. Verbinden Sie dann den Masse-
klemme-Stecker [B] mit dem Masseklemme -
Anschlussstecker [BB. Achten Sie darauf, dass
der Anschlussdorn zuerst gesteckt und dann
gedreht werden muss. Der Anschlussdorn
des Masseklemme-Gerdtesteckers [5g muss
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beim Einstecken nach oben zeigen. Nach
dem Einstecken muss der Anschlussdorn im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag gedreht
werden, um zu verriegeln (sieche Abb A+B).
Hierfir ist keine Gewalt notwendig!

Inbetriebnahme

e Bedienung

1. Stellen Sie den Plasmaschneider [l an
einem trockenen und gut beliifeten Ort auf.

2. Platzieren Sie die Maschine in der Nahe
des Werkstiicks.

3. Driicken Sie den Ein/ Aus-Schalter (7.

4. Klemmen Sie die Masseklemme B an
das zu schneidende Werkstiick und
stellen Sie sicher, dass ein guter elekiri-
scher Kontakt besteht.

5. Stellen Sie am Stromregler 8 den
Schneidstrom ein. Wenn der Lichtbogen
unterbrochen wird, muss der Schneid-
strom ggf. hdher eingestellt werden.
Verbrennt die Elekirode oft, so muss der
Schneidstrom niedriger eingestellt
werden.

6. Setzen Sie den Plasmabrenner [ so am
Werkstiick an, dass der Abstandshalter
vollstandig aufliegt. Schieben Sie den
Verriegelungsschalter [ nach vorne um
die Plasmabrennertaste B8 zu entrie-

geln. Dricken Sie die Plasmabrennertas-

te [Bd. Der Schneidbogen wird gezin-
det.

7. Beginnen Sie langsam zu schneiden und
erhdhen Sie dann die Geschwindigkeit,
um die gewiinschte Schneidqualitat zu
erzielen.

8. Die Geschwindigkeit ist so zu regulieren,
dass eine gute Schneidleistung erzielt
wird.

9. Schieben Sie nach Abschluss der
Schneidarbeiten den Verriegelungs-
schalter B wieder nach hinten.
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Zum Schneiden im Handschneidbe-
@ trieb leicht aufliegenden Abstands-

halter mit konstanter Geschwindig-
keit Uber das Werkstick ziehen. Um einen
optimalen Schnitt zu bekommen, ist es
wichtig, dass man der Materialdicke
entsprechend die richtige Schnittigeschwin-
digkeit einhalt. Bei einer zu kleinen Schnitt-
geschwindigkeit wird die Schnittkante
infolge zu starker Warmeeinbringung
unscharf. Die optimale Schnittgeschwindig-
keit ist erreicht, wenn der Schneidstrahl sich
wdhrend des Schneidens leicht nach hinten
neigt. Beim Loslassen des Plasmabrennertas-
ters B erlischt der Plasmastrahl und die
Stromquelle schaltet ab. Das Gas strémt ca.
5 Sekunden nach, um den Brenner zu
kishlen. Der Plasmaschneider [l darf
wdhrend der Gasnachstromzeit nicht
ausgeschaltet werden, um Beschadigungen
durch Uberhitzung des Plasmabrenners [8]
zu vermeiden.

Erlauterung Pilotziindung

Bei Betatigung der Plasmabrennertaste Bd
wird ein Pilotlichtbogen gezindet. Dabei
entsteht ein Plasmastrahl an der Spitze der
Brennerhiille 4. Dies ermdglicht einen
berihrungslosen Anschnitt des Werksticks.
Auch Gitter und Roste kénnen somit geschnit-
ten werden.

» Nach der Schneidarbeit das Gerdt noch
ca 2-3 Minuten eingeschaltet lassen! Der
Lifter kihlt die Elektronik.
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¢ Fehlerbehebung

» Wenn der Abzug des Brenners gedrickt
wird, wird innerhalb des Plasma-
schneiders die zum Schneiden beno-
tigte Spannung aufgebaut. Wenn der
Stromkreis nun nicht geschlossen wird,
so wird die aufgebaute Spannung iber
die eingebaute Funkenstrecke abgefihrt.
Die dabei entstehenden elekirischen
Entladungen innerhalb des Geréts stellen
keine Fehlfunktion dar. Uberprifen Sie
die ordnungsgemafBe Installation des
Gerdts wie unter ,Inbetriebnahme”

beschrieben.

Fehler

Fehlerursache

Fehlerbehebung

tet nicht?

Kontrolllampe leuch-

Kein Stromanschluss.

AN/AUS Schalter steht auf Aus.

® Uberprifen Sie, ob das
Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.

®  Schalter auf ON/AN

stellen.

Ventilator lGuft
nicht?

Stromleitung unterbrochen.
Stromleitung Ventilator defekt.
Ventilator defekt.

m Uberprifen Sie, ob das
Gerdt an der Steckdose
angeschlossen ist.

Warnlampe leuch-
tete

Uberhitzungsschutz eingeschal-
tet.
Eingangsspannung zu hoch.

m  Gerdt abkihlen lassen.
® Eingangsspannung laut
Typenschild.

Kein Ausgangs-

Maschine defekt.

B Maschine reparieren

strom? ®  Uberspannungschutz aktiviert. lassen.

Gerdt abkihlen lassen.
Ausgangsstrom B Eingangsspannung zu niedrig. Eingangsspannung laut
veringert sich? B AnschluBkabel Querschnitt zu Typenschild beachten.

gering.

Luftstrom kann nicht
reguliert werden?

Druckluftleitung beschadigt oder
defekt.

m  Ventil/ Manometer fallt aus.

B NeuanschluB der Leitung.

HF- Bogen wird
nicht erzeugte

Der Schalter des Brenners ist
defekt.

Létstelle am Brennerschalter
oder Stecker gelst.
Ventil/Manometer fallt aus.

m  Elektrode erneuern.

//l PARKSIDE
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Schlechte
Zindung?

Brenner VerschleiBteile bescha-
digt bzw. verschlissen.

VerschleiBteile wechseln.

Plasmabrenner B
ist nicht
betriebsbereite

Stromschalter ist ausgeschaltet.

Luftibertragung ist beeintréch-

tigt.

Arbeitsgegenstand ist nicht mit
der Erdungsklemme verbunden.

Schalten Sie den Strom-
schalter auf die Position
,on”.

Ein weiteres Indiz dessen,
ist eine eher grine Flam-
me. Uberpriifen Sie die
Luftversorgung.
Uberprifen Sie die Verbin-

dungen.

Funken schief3en
nach oben, anstatt
nach unten durch
das Material®

Brennerhille B8 durchbohrt
nicht das Material.
Brennerhille B8 zu weit entfernt
vom Material.

Material wurde vermutlich nicht
korrekt geerdet.
Hubgeschwindigkeit ist zu
schnell.

Erhohen Sie die Strom-
starke.

Verringern Sie den
Abstand von der Brenner-
hille Bd zum Material.
Uberprifen Sie die
Verbindungen hinsichtlich
korrekter Erdung.
Reduzieren Sie die Ge-
schwindigkeit.

Anfénglicher
Schnitt, aber nicht
komplett durch-
bohrte

Mégliches Verbindungsproblem.

Uberpriifen Sie alle Verbin-
dungen.

Schlackebildung an
Schnittstellen2

Werkzeug/Material baut Hitze
auf.

Schneidegeschwindigkeit ist
zu gering oder Stromstarke zu
hoch.

Abgenutzte Plasmabrennerein-

zelteile ., -, d.

Lassen Sie das Material
abkiihlen und fahren Sie
dann mit dem Schneiden
fort.

Vergréfern Sie die Ge-
schwindigkeit und/oder
reduzieren Sie die Strom-
starke, bis die Schlacke
auf ein Minimum herabge-
mindert wird.

Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
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Bogen stoppt wéih-
rend des Schnei-
dens?

Schneidegeschwindigkeit ist zu
gering.

Plasmabrenner B wird zu
hoch, und zu weit vom Material
entfernt, gehalten.

Abgenutzte Plasmabrennerein-
zelteile -, -,

Arbeitsstick ist nicht mehr mit
Erdungskabel verbunden.

Erhohen Sie die Schnei-
degeschwindigkeit bis
das Problem nicht mehr
vorhanden ist.

Senken Sie den Plasmab-
renner B8 bis zur empfohle-
nen Hohe.

Uberpriifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Uberprifen Sie die Verbin-
dungen.

Unzureichende

Schneidegeschwindigkeit ist zu

Verlangsamen Sie die

nutzen schnell ab?

Durchdringung? schnell. Arbeitsgeschwindigkeit.
Metall ist zu dick. Mehrere Durchléufe sind
Abgenutzte Plasmabrennerein- notwendig.
zelteile [88, B9 [Ed. Uberprifen und ersetzen
Sie abgenutzte Teile.
Verbrauchsstiicke Leistungsfahigkeit wurde iber- Zu dickes Material, vergré-

strapaziert.

Uberschreitung der Bogensteue-
rungszeit.

Inkorrekter Plasmabrennerzu-
sammenbau.

Unzureichende Luftversorgung,
Druck zu gering.

Defekter Luftkompressor.

f3ern Sie den Winkel, um zu
verhindern das das Material
in die Spitze zuriick gebla-
sen wird.

Steuern Sie den Bogen nicht
lénger als 5 Sekunden.
Uberprifen Sie den Lufffilter,
vergroBern Sie den Luft
druck.

Uberprifen Sie die Leistung
des Luftkompressors und
stellen Sie sicher, dass der

Eingangsluftdruck mindes-
tens 100 PS, (6,8 Bar)
betragt.

e Wartung und Pflege

e Wartung des Brenners

» Zum Herausschrauben der Elektrode
die Kraft nicht ruckweise aufwenden,

® Die in Abbildung F gezeigten Ver-
brauchsteile sind die Elektrode B8l und
die Brennerhiille 2. Sie kinnen ersetzt
werden, nachdem die Disenspannhiilse
et abgeschraubt wurde.

® Die Elektrode B9 ist auszutauschen, wenn
sie in der Mitte einen Krater von rund
1,5 mm Tiefe aufweist.

//l PARKSIDE

sondern allmdhlich erhohen, bis sich die
Elektrode |6st. Die neue Elektrode wird
nun in ihre Aufnahme geschraubt.

Die Brennerhille B8 ist auszutauschen,
wenn die Mittelbohrung beschadigt ist
oder sich im Vergleich zur Bohrung einer
neuen Dise erweitert hat. Werden die

Elekirode B8 oder die Brennerhille B8 zu
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spat ausgetauscht, fihrt dies zu einer
Uberhitzung der Teile.

Nach dem Austausch ist sicherzu-
stellen, dass die Diisenspannhiilse [E8

ausreichend aniezoien ist.

» Die Dissenspannhiilse BBl darf erst auf
den Brenner [B] geschraubt werden
nachdem dieser mit der Elektrode -
und der Brennerhille Bd bestiickt wurde.

» Wenn diese Teile fehlen, kann es
zu Fehlfunktionen des Geréts und
insbesondere zu einer Gefdhr-
dung des Bedienungspersonals
kommen.

° qutung

» Der Plasmaschneider muss fir eine
einwandfreie Funktion sowie fir die
Einhaltung der Sicherheitsanforderungen
regelmaBig gewartet werden. Unsach-
gemdBer und falscher Betrieb kénnen zu
Ausféllen und Schaden am Gerdt fihren.
Lassen Sie Reparaturen nur von qualifi-
zierten Fachkréften durchfihren.

» Ein Entleeren des Kondenswasserbehal-
ters 8] ist nicht erforderlich. Falls sich
hier Wasser ansammelt so entsteht unten
am Behdlter ein feiner Tropfen. Das
Kondenswasser wird anschlieBend durch
Verdunstung abgefihrt.

Schalten Sie die Hauptstromversorgung
sowie den Hauptschalter des Gerats aus,
bevor Sie Wartungsarbeiten oder Reparatu-
ren an dem Plasmaschneider durchfihren.
B Saubern Sie den Plasmaschneider und
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dessen Zubehér regelméafBig von auflen.
Entfernen Sie Schmutz und Staub mit Hil-
fe von Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B Im Falle eines Defektes oder erforderli-
chem Austauschs von Gerdteteilen wen-
den Sie sich bitte an das entsprechende
Fachpersonal.

* Lagerung

Wenn das Gerdat nicht genutzt wird, sollten
Sie es vor Staub geschitzt an einem saube-
ren und trockenen Ort lagern.

e Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

Rohstoffrickgewinnung
statt Millentsorgung

—

S\ Gerdt, Zubehor und Verpackung

% sollten einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.
Beachten Sie die Kennzeichnung auf
den Verpackungsmaterialien und

= trennen Sie diese gegebenfalls

gesondert. Die Verpackungsmateriali-

en sind gekennzeichnet mit Abkirzungen (a)

und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung: 1-7:

Kunsstoffe, 20-22: Papier und Pappe, 80-98:

Verbundstoffe.

GemaB Europdischer Richtlinie 2012/19/EU
missen verbrauchte Elekirogerate getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefihrt werden.
Entsorgen Sie das Gerdt Uber einen zu-
gelassenen Entsorgungsbetrieb oder Uber
lhre kommunale Entsorgungseinrichtung.
Beachten Sie die aktuell geltenden Vorschrif-
ten. Setzen Sie sich im Zweifelsfall mit Ihrer
Entsorgungseinrichtung in Verbindung.
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e EU-KonformitatserklGrung

Wir, die

C.M.C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
Deutschland

erklgren in alleiniger Verantwortung, dass
das Produkt
Plasmaschneider PPS 40 B3

IAN: 373212_2104

Herstellungsjahr: 03/22

Art-Nr.: 2394

Modell: PPS 40 B3

den wesentlichen Schutzanforderungen
genugt, die in den Europaischen Richtlinien

EU-Richtlinie Elekiromagnetische
Vertréaglichkeit

2014 /30 / EU

RoHS-Richtlinie

2011 /65 /EU
EU-Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fir die Erstel-
lung der Konformitatserklarung tréigt der
Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der
Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtli-
nie 2011/65/EU des Europdischen Parla-
ments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur
Beschrénkung der Verwendung bestimmter
gefdhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronik-
geraten.

Fir die Konformitétsbewertung wurden folgen-

de harmonisierte Normen herangezogen:
EN IEC 60974-6:2016

EN 60974-10:2014/A1:2015
EN IEC 60974-7:2019

//l PARKSIDE

St. Ingbert, 20.07.2021

i. A. Dr. Christian Weyler

- Qualitatssicherung -

¢ Hinweise zu Garantie und
Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
Sie erhalten auf dieses Gerét 3 Jahre Go-
rantie ab Kaufdatum. Im Falle von Méngeln
dieses Produkts stehen Ihnen gegen den
Verkaufer des Produkts gesetzliche Rechte
zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch
unsere im Folgenden dargestellte Garantie
nicht eingeschréankt.

e Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufda-
tum. Bitte bewahren Sie den Original-Kas-
senbon gut auf. Diese Unterlage wird als
Nachweis fir den Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem Kauf-
datum dieses Produkts ein Material- oder
Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von
uns — nach unserer Wahl — fiir Sie kostenlos
repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-Jahres-
Frist das defekte Gerdat und der Kaufbeleg
(Kassenbon) vorgelegt und schriftlich kurz
beschrieben wird, worin der Mangel besteht
und wann er aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie

gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder
ein neues Produkt zuriick. Mit Reparatur oder
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Austausch des Produkts beginnt kein neuer
Garantiezeitraum.

e Garantiezeit und gesetzliche
Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewdhr-
leistung nicht verléngert. Dies gilt auch fir
ersetzte und reparierte Teile. Eventuell schon
beim Kauf vorhandene Schaden und Mangel
missen sofort nach dem Auspacken gemel-
det werden. Nach Ablauf der Garantiezeit
anfallende Reparaturen sind kostenpflichtig.

e Garantieumfang

Das Gerdt wurde nach strengen Qualitétsricht-
linien sorgféiltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft geprift.

Die Garantieleistung gilt fur Material- oder
Fabrikationsfehler. Diese Garantie erstreckt sich
nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung

ausgesetzt sind und daher als VerschleiBteile an-

gesehen werden kénnen oder Beschadigungen
an zerbrechlichen Teilen, z.B. Schalter, Akkus
oder solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfdllt, wenn das Produkt be-
schadigt, nicht sachgemaB benutzt oder gewar-
tet wurde. Fir eine sachgemdf3e Benutzung des
Produkts sind alle in der Bedienungsanleitung
aufgefihrten Anweisungen genau einzuhalten.
Verwendungszwecke und Handlungen, von
denen in der Bedienungsanleitung abgeraten
oder vor denen gewarnt wird, sind unbedingt
zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir den privaten und
nicht fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt.
Bei missbrduchlicher und unsachgemafer
Behandlung, Gewaltanwendung und bei
Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten
Service-Niederlassung vorgenommen wurden,
erlischt die Garantie.
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e Abwicklung im
Garantiefa

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anli-
gens zu gewdhrleisten, folgen Sie bitte den
folgenden Hinweisen: Bitte halten Sie fir alle
Anfragen den Kassenbon und die Artikel-
nummer (z.B. IAN) als Nachweis fir den
Kauf bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem
Typenschild, einer Gravur oder dem Titelblaft
lhrer Anleitung (unten links) oder dem Auf-
kleber auf der Rick- oder Unferseite. Sollten
Funktionsfehler oder sonstige Mdngel auftre-
ten, kontaktieren Sie zundchst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch
oder per E-Mail. Ein als defekt erfasstes
Produkt kénnen Sie dann unter Beifigung
des Kaufbelegs (Kassenbon) und der Anga-
be, worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die lhnen
mitgeteilte Serviceanschrift Gbersenden.

Hinweis:

Auf www.lidl-service.com kénnen Sie
diese und viele weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software herunter-
laden.

Mit diesem QR-Code gelangen sie direkt
auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.
com) und kdnnen mittels der Eingabe der

Artikelnummer (IAN) 373212 Ihre
Bedienungsanleitung 5ffnen.

[=] %4 =]
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com
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So erreichen Sie uns:

DE/AT/CH

Name: C.M.C. GmbH

Internetadresse: www.cmc-creative.de

E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894/ 9989750
Normaltarif aus dem dt.
Festnetz

Fax: +49 (0) 6894/ 9989729

Sitz: Deutschland

IAN 373212 2104

Bitte beachten Sie, dass die folgende An-
schrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren

Sie zundchst die oben benannte Servicestelle.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

Bestellung von Ersatzteilen
www.ersatzteile.cmc-creative.de

//l PARKSIDE
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY

Last Information Update - Derniére mise & jour -

Stand van de informatie - Tilstand af information -
Stand der Informationen: 07,/2021 <9
Ident.-No.: PPS40B3072021-BE-DK

IAN 373212_2104
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