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A

Berichtigung zu den Kapiteln:

Kapitel "Filldrahtschweif3en" unter dem Punkt
"Fulldraht einsetzen"

Die Brennerdise [ ist bei Montage und Demontage
im Uhrzeigersinn zu drehen und nicht, wie in der
Bedienungsanleitung beschrieben, gegen den
Uhrzeigersinn.

Kapitel "Filldrahtschweif3en” unter dem Punkt
"Gasflasche montieren" und unter dem Punkt
"Gerateanpassung zum Filldrahtschweif3en
mit Schutzgas"

Bevor Sie die Gasflasche [ mit dem Druckregler

[ verbinden stellen Sie sicher, dass der Regler des
Druckreglers auf die Position ,OFF” gestellt ist. Drehen
Sie hierzu den Regler des Druckreglers im Uhrzeigersinn
und nicht, wie in der Bedienungsanleitung beschrieben,
gegen den Uhrzeigersinn.

Zum Erhdhen des Gasflusses drehen Sie den Regler
des Druckreglers gegen den Uhrzeigersinn in
Richtung der Position ,ON” und nicht, wie in der
Bedienungsanleitung beschrieben, im Uhrzeigersinn.
Die Positionen ,ON” und ,OFF” sind auf dem Regler
des Druckreglers korrekt dargestellt.
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Correction to the chapters:

A ® “Welding with flux-cored wire” chapter under
the section “Inserting the flux-cored wire”

® The torch nozzle B2 must be rotated in a clockwise
direction during assembly and disassembly and not, as
described in the user instructions, in an anti-clockwise
direction.

A ® “Welding with flux-cored wire” chapter under
the section “Fit the gas cylinder” and under
the section Adaptation of device to flux-cored
wire welding with inert gas”

m Before you connect the gas cylinder B8l to the pressure
regulator [l make sure that the regulator of the pressure
regulator is set to the “OFF” position. To do this rotate
the regulator of the pressure regulator in a clockwise
direction and not, as described in the user instructions,
in an anti-clockwise direction.

® To increase the gas flow, rotate the regulator of the
pressure regulator in an anti-clockwise direction towards
the “ON" position and not, as described in the user
instructions, in a clockwise direction. The “ON" and
“OFF" positions are shown correctly on the regulator of
the pressure regulator.



Correction des chapitres :

A ® Chapitre « Soudage avec fil solide », point
« Pose du fil solide »

® Lors du montage et du démontage, tourner la buse du
brileur B2 dans le sens des aiguilles d’une montre, et
non pas, comme c'est indiqué dans le mode d’emploi,
dans le sens contraire des aiguilles d'une montre.

A ® Chapitre « Soudage avec fil solide », point
« Monter la bouteille de gaz » et point
« Adaptation de l'appareil pour le soudage a
fil solide sous gaz inerte »

® Avant de connecter la bouteille de gaz B3 au régulateur
de pression [, vérifier que le bouton du régulateur de
pression est bien placé sur « OFF ». Pour cela, tourner
le bouton du régulateur de pression dans le sens des
aiguilles d'une montre, et non pas, comme c'est indiqué
dans le mode d’emploi, dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre.

® Pour augmenter le débit de gaz, tourner le bouton
du régulateur de pression dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre vers la position « ON » et non
pas, comme c'est indiqué dans le mode d’emploi, dans
le sens des aiguilles d’'une montre. Les positions « ON »
et « OFF » sont inscrites correctement sur le bouton du
régulateur de pression.
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Herziening van de hoofdstukken:

® Hoofdstuk "Gevulde draadlassen" onder het
punt "Gevulde draad plaatsen"

® De toorts B2 dient bij de montage en demontage met de
wijzers van de klok mee te worden gedraaid en niet,
zoals in de gebruikershandleiding is beschreven, tegen
de wijzers van de klok in.

® Hoofdstuk "Gevulde draadlassen" onder het
punt "Gasfles monteren" en onder het punt
"Aanpassing van het apparaat voor gevulde
draadlassen met beschermgas”

® Voordat u de gasfles 29 met de drukregelaar [14
verbindt, moet u ervoor zorgen dat de regelaar
van de drukregelaar op de stand "OFF" is gezet.
Draai hiervoor de regelaar van de drukregelaar
met de wijzers van de klok mee en niet, zoals in de
bedieningshandleiding is beschreven, tegen de wijzers
van de klok in.

® Voor het verhogen van de gasstroom draait u de
regelaar van de drukregelaar tegen de wijzers van de
klok in de richting van de stand "ON" in en niet, zoals
in de bedieningshandleiding is beschreven, met de
wijzers van de klok mee. De standen "ON" en "OFF"
worden op de regelaar van de drukregelaar correct
getoond.



Korekta rozdziatéw:

A ® Rozdziat ,,Spawanie drutem rdzeniowym”
w punkcie ,Stosowanie druta rdzeniowego”

® Dysze palnika BZ nalezy podczas montazu i demontazu
obrécié w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara, a nie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara, jak opisano w instrukeji obstugi.

A ® Rozdziat ,,Spawanie drutem rdzeniowym”
w punkcie ,Montaz butli gazowej” oraz
w punkcie ,Dostosowanie urzgdzenia do
spawania drutem rdzeniowym z uzyciem
gazu ostonowego”

® Przed poditgczeniem butli z gazem B8 do regulatora
ci$nienia [l upewnij sie, czy regulacja regulatora
ci$nienia jest ustawiona w pozycji ,OFF”. W tym celu
obré¢ regulacje regulatora cisnienia zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara, a nie przeciwnie do ruchu
wskazdéwek zegara, jak opisano w instrukcji obstugi.

® Aby zwiekszy¢ przeptyw gazu, obréé regulacje
regulatora ci$nienia przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara w kierunku pozycji ,ON", a nie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, jak opisano
w instrukcji obstugi. Pozycje ,ON" i ,OFF" sq
przedstawione poprawnie na regulacji regulatora
cisnienia.
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Opravy ke kapitoldm:

A ® Kapitola ,Svarovani trubickovym dratem?”,
bod ,,Vlozeni trubi¢ckového dratu”

® Trysku hotdku B je tfeba otdcet pri montézi
a demontdzi ve sméru hodinovych ruéiéek a ne proti
sméru hodinovych rucicek, jak je uvedeno v ndvodu
k obsluze.

A ® Kapitola ,Svarovani trubickovym dratem?”,
bod , Montaz plynové lahve” a bod
»PFizpUsobeni zaFizeni pro svarovani
trubickovym dratem v ochranném plynu”

® Pred spojenim plynové lahve B9 s reguldtorem tlaku
4 se uvjistéte, Ze je ovladag reguldtoru tlaku v poloze
,OFF”. Otdéejte ovladadem reguldtoru tlaku ve sméru
hodinovych ruci¢ek a ne proti sméru hodinovych
ruéiéek, jak je uvedeno v névodu k obsluze.

B Pro zvy3eni toku plynu otécejte ovladadem reguldtoru
tlaku proti sméru hodinovych ruci¢ek smérem k poloze
,ON" a ne ve sméru hodinovych ruéiéek, jak je uvedeno
v ndvodu k obsluze. Polohy ,ON” a ,OFF” jsou na
ovladadi regulétoru tlaku oznaceny spravné.
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Korekcia kapitol:

A ® Kapitola ,,Zvaranie trubickovym drétom”
v bode ,,Zavedenie trubi¢ckoveho drotu”

® Tryskou hordka B2 je pri montézi a demontdzi potrebné
otééat v smere hodinovych ruéiéiek a nie proti smeru
hodinovych ruciciek, ako bolo uvedené v névode na
obsluhu.

A ® Kapitola ,,Zvaranie trubickovym drétom”
v bode ,Montaz plynovej flase” a v bode
,Prisposobenie Pristroia na zvdranie
trubickovym drotom s ochrannym plynom*”

® Pred pripojenim plynovej flase B3 k reguldtoru taku [14
overte, ¢i je ovlddaé regulétora tlaku v polohe ,OFF”
(Vyp.). Ovladdaé reguldtora tlaku musite otodif' v smere
hodinovych rucic¢iek a nie proti smeru hodinovych
ruéiciek, ako bolo uvedené v ndvode na obsluhu.

® Na zvysenie prietoku plynu otoéte ovlddaé reguldtora
tlaku proti smeru hodinovych ruciciek smerom k polohe
,ON" (Zap.) a nie v smere hodinovych ru¢ic¢iek, ako
bolo uvedené v ndvode na obsluhu. Polohy ,ON"
a ,OFF” sd na ovlddadi reguldtora tlaku oznadené
sprdvne.
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Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieBend mit allen Funktionen des Gerdtes vertraut.

@

Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all
functions of the device.

Avant de lire le document, allez & la page avec les illustrations et étudiez toutes les fonctions
de I'appareil.

@D @D

Klap, voordat u begint te lezen, de pagina met afbeeldingen uit en maak u aansluitend
vertrouwd met alle functies van dit apparaat.

Przed przeczytaniem prosze roztozyé strone z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznaé sie
z wszystkimi funkcjami urzqdzenia.

@

Nez zaénete &ist tento ndvod k obsluze, rozloZte strénku s obrézky a seznamte se se viemi
funkcemi zafizeni.

GO

Prv nez zaénete &itaf tento ndvod, rozlozte si stranu s obrézkami a potom sa obozndmte so
vietkymi funkciami zariadenia.
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Vorsicht!
Betriebsanleitung lesen!

Netzeingang;
Anzahl der Phasen sowie

Wechselstromsymbol und
Bemessungswert der
Frequenz

Entsorgen Sie Elektrogerdte
nicht Gber den Hausmilll

Verwenden Sie das Gerdat
nicht im Freien und nie bei
Regen!

Elektrischer Schlag von der
Schweif3elektrode kann
tédlich seinl

Einatmen von Schweif3-
rauch kann lhre Gesundheit
gefdhrden.

Schweif3funken kdnnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen.

Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und
die Haut verletzen.

Elektromagnetische Felder
kénnen die Funktion von
Herzschrittmachern stéren.

Achtung, mégliche Gefah-
ren!

Einschaltdauer

Bemessungwert des
Schweif3stroms

Metall-Inert- und Aktivgas-
SchweifBen einschlieBlich

der Verwendung von
Folldraht

IDE/ AT/ CH

Legende der verwendeten Piktogramme

A[ WARNUNG!

Schwere bis tdliche
Verletzungen méglich!

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

Wichtiger Hinweis!

Entsorgen Sie Verpackung
und Gerdt umweltgerecht!

Hergestellt aus Recycling-
material

Schutzart

Geeignet zum Schweif3en
unter erhohter elektrischer

Gefdhrdung

Einphasiger statischer
FrequenzumformerTransfor-
mator-Gleichrichter

[solationsklasse

Genormte Arbeitsspannung

Grofter Bemessungswert
des Netzstroms

Effektivwert des groften
Netzstroms

Masseklemme

Lichtbogenhandschweiflen
mit umhillten
Stabelektroden

Wolfram-Inertgas-Schwei-

Ben

/il PARKSIDE



Komprimiertes Argon Gas

Gleichstrom

Bemessungswert der

Netzspannung
4-IN-1 .
KOMPAKTSCHWEIBGERAT
PSGS 120 Al

® Einleitung

Herzlichen Glickwunsch!
M Sie haben sich fir ein
hochwertiges Gerat aus

unserem Haus entschieden. Machen Sie
sich vor der ersten Inbetriebnahme mit
dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu
aufmerksam die nachfolgende
Bedienungsanleitung und die
Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme
dieses Werkzeuges darf nur durch
unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN
KOMMEN LASSEN!

® Bestimmungsgemafle
Verwendung

Das Gerdt ist zum Fiilldrahtschweif3en,
MMA-Schweifen (Schweif3en mit
Stabelektroden) und WIG-Schweif3en
(Wolfram-Inertgasschweif3en)
vorgesehen. Bei Verwendung von
Fulldrahten, die kein Schutzgas in fester
Form enthalten, ist zusatzlich Schutzgas
zu verwenden. Bei Verwendung der
mitgelieferten 0,95 | Argon-Gasflasche
kann kurzzeitig (je nach eingestelltem
Gasfluss ca. 6 bis 10 Minuten)

auch ohne externe Schutzgaszufuhr

/ll PARKSIDE

Gas unter Druck

Bemessungswert der
Leerlaufspannung

mit Schutzgas geschweif3t werden.
Bei Verwendung einer externen
Schutzgasquelle werden ein separater
Druckregler und Adapter benétigt
(jeweils nicht im Lieferumfang). Bei
Verwendung von selbst schitzendem
Fulldraht wird kein zusatzliches

Gas bendtigt. Das Schutzgas ist in
diesem Fall in pulverisierter Form im
Draht enthalten, wird somit direkt in
den Lichtbogen geleitet und macht
das Gerdt bei Arbeiten im Freien
unempfindlich gegen Wind. Es
dirfen nur fir 305 Gerdt geeignete
Drahtelektroden verwendet werden.
Dieses SchweiBgerat eignet sich zum
Lichtbogenhandschweiflen (MMA-
Schwei%en) von Stahl, Edelstahl,
Stahlblech, verzinktem Metall und
Gusswerkstoffen unter Verwendung
der entsprechenden Mantelelektroden.
Beachten Sie hierzu die Angaben
des Elekirodenherstellers und des
Herstellers des MMA-Brennerhalters.
Es durfen nur fir das Geréat geeignete
Elektroden verwendet werden. Beim
Wolfram-Inertgasschweif’en (WIG-
Schweif3en) beachten Sie unbedingt
die Betriebs- und Sicherheitshinweise
des verwendeten WIG-Brenners
zusdtzlich zu den Anweisungen

und Sicherheitshinweisen in

dieser Bedienungsanleitung. Eine
unsachgemafie Handhabung

des Produkts kann geféhrlich fir
Personen, Tiere und Sachwerte

sein. Der Schweif3schirm darf nur
mit SchweiBerschutzglasern sowie
Vorsatzglasern, die entsprechend
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gekennzeichnet sind, benutzt und
grundsatzlich nur zum Schweif3en
verwendet werden. Der Schweif3schirm
ist nicht for das Laserschweif3en
geeignet! Das Produkt nur wie
bescﬁrieben und fir die angegebenen
Einsatzbereiche verwenden. Bewahren
Sie diese Anleitung gut auf. Handigen
Sie alle Unterlagen bei Weitergabe
des Produkts an Dritte ebenfalls

mit aus. Jegliche Anwendung, die

von der bestimmungsgemafen
Verwendung abweicht, ist untersagt
und potentiell gefahrlich. Schaden
durch Nichtbeachtung oder
Fehlanwendun werc]gen nicht von

der Garantie o%gedeckt und fallen
nicht in den Haftungsbereich des
Herstellers. Das Gerat wurde fir den
Hausgebrauch konzipiert und darf
nicht kommerziell oder industriell
genutzt werden. Bei gewerblichem
Gebrauch erlischt die Garantie.
Bestandteil der bestimmungsgemafen
Verwendung ist auch die

Beachtung der Sicherheitshinweise
sowie der Montageanleitung

und der Betriebshinweise in der
Bedienungsanleitung.

Die geltenden

Unfallverhitungsvorschriften sind

genauestens einzuhalten. Das Gerat

darf nicht verwendet werden:

B in nicht ausreichend beliifteten
Raumen,

B in explosionsgefdhrdeter Umgebung,

B zum Auftauen von Rohren,

H in der Ndhe von Menschen mit
Herzschrittmacher und

B in der Néhe von leicht
entflammbaren Materialien.

Restrisiko

Auch wenn Sie das Gerét
vorschriftsmafig bedienen, bleiben
immer Restrisiken bestehen. Folgende

M8 I[DE/AT/CH

Gefahren kénnen im Zusammenhang

mit der Bauweise und Ausfilhrung dieses

4-in-1 Kompaktschweif3gerdtes auftreten:

u Augenverletzungen durch Blendung,

B Berthren heif3er Teile des
Gerdtes oder des Werkstickes
(Brandverletzungen),

B Bei unsachgemaBer Absicherung
Unfall- und Brandgefahr
durch sprihende Funken oder
Schlacketeilchen,

B Gesundheitsschadliche Emissionen
von Rauchen und Gasen, bei
Luftmangel bzw. ungeniigender
Absaugung in geschlossenen
Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie

das Gerdt sorgfdltig und vorschriftsmaBig
benutzen und alle Anweisungen befolgen.

® Lieferumfang

1 | 4-in-1 Kompaktschweif3gerdt
120 A1

2 | Schweif3dusen fir Stahldraht (1x
0,8 mm; 1x 0,6 mm)

1 | Schlackehammer mit Drahtbiirste
1 | Schweif3schutzschild

1 | Bedienungsanleitung
1
1
1

Masseklemme mit Kabel

MIG Brenner mit Schweif3leitung

Filldraht-Schweif3spule 450 g fir
SchutzgasschweiBen

1 | Gasflasche Argon 0,95 |

1| Druckregler

® Teilebeschreibung

B Abdeckung Drahtvorschubeinheit

/il PARKSIDE



& Griff

B8] Drehregler fiir Drahtvorschub

Drehregler fir

Schweif3stromeinstellung

Netzstecker

Massekabel mit Masseklemme

Brenner

Brennertaste

[ Stecker

19 Wahlschalter SchweiBmodus
Kontrolllampe Uberlastschutz

2 Hauptschalter ON / OFF
(inkl. Netzkontrolllampe)
Schutzgas-Einlassleitung
Druckregler

8 SchweiBdise (0,6 mm)

8 SchweiBdiise (0,8 mm)

[ Filldraht-SchweiBspule (Stahl)
&0,8mm/450g

[ Schlackehammer mit Drahtbirste

8 Vorschubrolle

29 Schildksrper

Bl Dunkles SchweiBglas

22 Handgriff

B3 SchweiBschutzschild nach Montage

24 Montageclip
Schutzglasverriegelung
Halterung des Druckreglers
Schnellanschluss Druckregler

B8 Halterungsschraube Druciregler
Gasflcscﬁe
Haltegurte
Justierschraube
Druckrolleneinheit
Vorschubrollenhalter

B4 Rollenhalterung

B8l Drahtdurchfishrung

B Filldrahtaufnahme
Brennerdise
Brennerhals

B9 Entriegelungsknapfe

® Technische Daten

4,1 kW

Eingangsleistung:

Netzanschluss: 230V~ 50 Hz

/ll PARKSIDE

Gewicht: 7.8 kg
Absicherung: 16 A
Filldrahtschweiffen:

Schweif3strom: l,=46-120 A

Einschaltdauer X:

15 % bei 120 A
Schweif3strom
60 % bei 60 A
Schweif3strom

Leerlaufspannung: U,= 60V

Grofter Bemessungs- _

wert des Netzstroms: l‘fﬂﬂX-_ 17,8 A

Ef'Fektivwert des gr('?Bten | —69A

emessungsstroms: 1eff.

Schw.eiﬁdrohﬂrommel ca. 1000 g

max.:

Schweif3drahtdurch- 0,8 mm

messer max.:

Kennlinie Flach
MMA:-SchweifBen:

Schweif3strom: l,=27-70A

Einschaltdauer X:

15 % bei 70 A
Schweif3strom
60 % bei 35 A
Schweif3strom

Leerlaufspannung: U,= 60V
Grofter Bemessungs- _
wert des Netzstroms: =178 A
Eﬁektivwert des gré?ﬁten | —6,9A
emessungsstroms: Teff.
Kennlinie Fallend
WIG-SchweifBen
Schweif3strom: l,=27-70A
15 % bei 70 A
. ) Schweif3strom
Einschaltdauer X: 50 % bei 35 A
Schweif3strom

DE/ AT / CH|
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Leerlaufspannung: U,= 60V

Grofiter Bemessungs- _

wert des Netzstroms: e =17,8 A

gffektivwert des gré.jﬁten | —69A
emessungsstroms: Teff.

Kennlinie Fallend

Technische und optische Verdnderungen
kénnen im Zuge der Weiterentwicklung
ohne Ankindigung vorgenommen
werden. Alle Maf3e, Hinweise und
Angaben dieser Betriebsanleitung sind
deshalb ohne Gewdahr. Rechtsanspriiche,
die aufgrund der Betriebsanleitung
gestellt werden, kénnen daher nicht
geltend gemacht werden.

Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie die
Gebrauchsanweisung sorgfdltig
durch und beachten Sie die
beschriebenen Hinweise.
Machen Sie sich anhand
dieser Gebrauchsanweisung
mit dem Gerdt, dessen
richtigem Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.
Auf dem Typenschild stehen alle
technischen Daten von diesem
Schwei3gerdt, bitte informieren
Sie sich Uber die technischen
Gegebenheiten dieses Gerates.

m PNDIZEYIIE] Halten Sie die

Verpackungsmaterialien von
Kleinkindern fern. Es besteht
Erstickungsgefahr!
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® Dieses Gerdt kann von
Kindern ab 16 Jahren und
dariber sowie von Personen
mit verringerten physischen,
sensorischen oder mentalen
Fahigkeiten oder Mangel an
Erfahrung und Wissen benutzt
werden, wenn sie beaufsichtigt
oder beziglich des sicheren
Gebrauchs des Gerates
unterwiesen wurden und die
daraus resultierenden Gefahren
verstehen. Kinder dirfen
nicht mit dem Gerdt spielen.
Reinigung und Benutzerwartung
durfen nicht von Kindern ohne
Beaufsichtigung durchgefihrt
werden.

® Lassen Sie Reparaturen oder/
und Wartungsarbeiten nur
von qualifizierten Elektro-
Fachkraften durchfihren.

® Verwenden Sie nur die im
Lieferumfang enthaltenen
Schweif3leitungen.

® Das Gerdat sollte wahrend des
Betriebes nicht direkt an der
Wand stehen, nicht abgedeckt
oder zwischen andere Gerdte
eingeklemmt werden, damit
immer genigend Luft durch die
Luftungsschlitze aufgenommen
werden kann. Vergewissern
Sie sich, dass das Gerat
richtig an die Netzspannung
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angeschlossen ist. Vermeiden
Sie jede Zugbeanspruchung
der Netzleitung. Ziehen Sie
den Netzstecker aus der
Steckdose, bevor Sie das
Gerdt an einem anderen Ort
aufstellen.

B Wenn das Gerat nicht im
Betrieb ist, schalten Sie es
immer mittels EIN- / AUS-
Schalter aus. Legen Sie den
Elektrodenhalter auf einer
isolierten Unterlage ab und
nehmen Sie erst nach 15
Minuten Abkihlung die
Elektroden aus dem Halter.

® Achten Sie auf den Zustand
der Schweif3kabel, des
Elektrodenhalters sowie der
Masseklemmen. Abnutzungen
an der Isolierung und an den
stromfihrenden Teilen kdnnen
Gefahren hervorrufen und die
Qualitat der Schweif3arbeit
mindern.

® Lichtbogenschweif’en erzeugt
Funken, geschmolzene
Metallteile und Rauch.
Beachten Sie daher: Alle
brennbaren Substanzen
und/oder Materialien vom
Arbeitsplatz und dessen
unmittelbarer Umgebung
entfernen.

m Sorgen Sie fur eine Beluftung

/ll PARKSIDE

des Arbeitsplatzes.

®m SchweifBen Sie nicht auf

Behdaltern, Gefaf3en oder
Rohren, die brennbare
Flussigkeiten oder Gase
enthalten oder enthalten haben.

PN ZETIVNIE] Vermeiden

Sie jeden direkten Kontakt mit
dem Schweif3stromkreis. Die
Leerlaufspannung zwischen
Elektrodenzange und
Masseklemme kann gefahrlich
sein, es besteht die Gefahr
eines elekirischen Schlages.
Lagern Sie das Gerdt nicht

in feuchter oder in nasser
Umgebung oder im Regen.
Hier gilt die Schutzbestimmung
[P21S.

Schitzen Sie die Augen

mit dafir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad
9-10), die Sie auf dem
mitgelieferten Schweif3schirm
befestigen. Verwenden Sie
Handschuhe und trockene
Schutzkleidung, die frei von Ol
und Fett ist, um die Haut vor
der ultravioletten Strahlung des
Lichtbogens zu schitzen.
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PN ZXITNIE] Verwenden

Sie die Schweif3stromquelle

nicht zum Auftauen von Rohren.

Beachten Sie:

® Die Strahlung des Lichtbogens
kann die Augen schadigen
und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

® Das Lichtbogenschweif3en
erzeugt Funken und Tropfen
von geschmolzenem Metall,
das geschweifdte Werkstiick
beginnt zu glihen und bleibt
relativ lange sehr heif3.
Berthren Sie das Werkstiick
deshalb nicht mit blof3en
Handen.

® Beim Lichtbogenschweif’en
werden gesundheitsschadliche
Dampfe freigesetzt. Achten Sie
darauf, diese méglichst nicht
einzuatmen.

® Schitzen Sie sich gegen
die gefahrlichen Effekte des
Lichtbogens und halten Sie
nicht an der Arbeit beteiligte
Personen mindestens 2 m vom
Lichtbogen entfernt.

A ACHTUNG!

® Wahrend des Betriebes
des Schweif3gerdtes kann
es, abhdngig von den
Netzbedingungen am
Anschlusspunkt, zu Stérungen
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in der Spannungsversorgung
fir andere Verbraucher
kommen. Wenden Sie
sich im Zweifelsfall an lhr
Energieversorgungsunternehmen.
® Wahrend des Betriebes des
Schweif3gerates kann es zu
Funktionsstérungen anderer
Gerate kommen, z. B.
Horgerate, Herzschrittmacher
USW.

® Gefahrenquellen beim
Lichtbogenschweiflen

Beim Lichtbogenschweif3en
ergibt sich eine Reihe von
Gefahrenquellen. Es ist daher
fir den Schweif3er besonders
wichtig, nachfolgende Regeln
zu beachten, um sich und
andere nicht zu gefahrden und
Schaden fir Mensch und Gerdait zu
vermeiden.

B Lassen Sie Arbeiten auf
der Netzspannungsseite,

z. B. an Kabeln, Steckern,
Steckdosen usw., nur von
einer Elektrofachkraft nach
nationalen und orilichen
Vorschriften ausfihren.

B Trennen Sie bei Unfdllen das
Schweif3gerdt sofort von der
Netzspannung.

B Wenn elektrische



BerGhrungsspannungen
auftreten, schalten Sie das
Gerdat sofort aus und lassen Sie
es von einer Elekirofachkraft
Uberprifen.

m Auf der SchweiBstromseite
immer auf gute elektrische
Kontakte achten.

B Beim Schweif’en immer an
beiden Handen isolierende
Handschuhe tragen. Diese
schitzen vor elektrischen
Schlagen (Leerlaufspannung
des Schweif3stromkreises),
vor schadlichen Strahlungen
(Wa&rme- und UV-Strahlung)
sowie vor glihendem Metall
und Schlagspritzern.

B Festes, isolierendes Schuhwerk
tragen. Die Schuhe sollen
auch bei Nasse isolieren.
Halbschuhe sind nicht
geeignet, da herabfallende,
glihende Metalltropfen
Verbrennungen verursachen
kdnnen.

m Geeignete Schutzkleidung
tragen, keine synthetischen
Kleidungssticke.

® Nicht mit ungeschitzten Augen
in den Lichtbogen sehen, nur
SchweiBer-Schweif3schirm mit
vorschriftsmaBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der
Lichtbogen gibt auBBer Licht-
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und Warmestrahlen, die eine
Blendung bzw. Verbrennung
verursachen, auch UV-
Strahlen ab. Diese unsichtbare
ultraviolette Strahlung
verursacht bei ungenigendem
Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare,
sehr schmerzhafte
Bindehautentzindung.
AuBBerdem ruft UV-

Strahlung auf ungeschitzten
Korperstellen Verbrennungen
wie bei einem Sonnenbrand
hervor.

Auch in der Nahe des
Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer miissen
auf die Gefahren hingewiesen
und mit den ndtigen
Schutzmitteln ausgerustet
werden. Wenn erforderlich,
Schutzwdnde aufstellen.

Beim Schweif3en, besonders
in kleinen Réumen, ist fir
ausreichende Frischluftzufuhr
zu sorgen, da Rauch und
schadliche Gase entstehen.
An Behdltern, in denen Gase,
Treibstoffe, Mineraldle oder
dgl. gelagert werden, dirfen
— auch wenn sie schon vor
langer Zeit entleert wurden

— keine Schweif3arbeiten
vorgenommen werden,
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da durch Ricksténde
Explosionsgefahr besteht.

¥ In fever- und
explosionsgefahrdeten Raumen
gelten besondere Vorschriften.

m Schweiflverbindungen, die
grof3en Beanspruchungen
ausgesetzt sind und bestimmte
Sicherheitsforderungen
erfillen missen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten
und gepriften Schweiern
ausgefihrt werden. Beispiele
sind Druckkessel, Laufschienen,
Anhéngerkupplungen usw.

A ACHTUNG! Schlief3en
Sie die Masseklemme stets
so nahe wie mdglich an
die Schweif3stelle an, so
dass der Schweif3strom den
kirzestmdglichen Weg von der
Elektrode zur Masseklemme
nehmen kann. Verbinden Sie
die Masseklemme niemals
mit dem Gehduse des
Schweif3gerates! Schlief3en
Sie die Masseklemme niemals
an geerdeten Teilen an, die
weit vom Werkstiick entfernt
liegen, z. B. einem Wasserrohr
in einer anderen Ecke des
Raumes. Andernfalls kdnnte
es dazu kommen, dass das
Schutzleitersystem des Raumes,
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in dem Sie schweif3en,
beschadigt wird.
® Verwenden Sie das
Schweif3gerdt nicht im Regen.
m Stellen Sie das SchweiBgerat
nur auf einen ebenen Platz.
® Der Ausgang ist bei einer
Umgebungstemperatur
von 20 °C bemessen. Die
Schweif3zeit darf bei hoheren
Temperaturen reduziert
werden.

Gefdhrdung durch

elektrischen Schlag:
Elektrischer Schlag von einer
Schweif3elektrode kann tadlich
sein. Nicht bei Regen oder
Schnee schweiflen. Trockene
Isolierhandschuhe tragen. Die
Elektrode nicht mit blof3en
Handen anfassen. Keine nassen
oder beschadigten Handschuhe
tragen. Schitzen Sie sich vor
einem elekirischen Schlag
durch Isolierungen gegen das
Werkstick. Das Gehduse der
Einrichtung nicht 6ffnen.

Gefdhrdung durch
Schweifirauch:

Das Einatmen von Schweif3rauch
kann die Gesundheit gefdhrden.
Den Kopf nicht in den Rauch
halten. Einrichtungen in offenen
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Bereichen verwenden. Entliftung
zum Entfernen des Rauches
verwenden.

Gefdhrdung durch
Schweif3funken:
Schweif3funken kénnen eine
Explosion oder einen Brand
verursachen. Brennbare Stoffe
vom Schweif3en fernhalten.
Nicht neben brennbaren Stoffen
schweif3en. Schweif3funken
konnen Brande verursachen.
Einen Feuerloscher in der Nahe
bereithalten und einen Beobachter,
der ihn sofort benutzen kann.
Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen
Behdaltern schweif3en.

Gefdahrdung durch
Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kénnen
die Augen schadigen und

die Haut verletzen. Hut und
Sicherheitsbrille tragen.
Gehdrschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen
tragen. SchweifBerschutzhelme
und einwandfreie FiltergroBen
tragen. Vollstandigen
Kérperschutz tragen.

Gefdhrdung durch
elektromagnetische Felder:
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SchweiBstrom erzeugt
elektromagnetische Felder. Nicht
zusammen mit medizinischen
Implantaten verwenden. Niemals
die SchweiBleitungen um den
Korper wickeln. Schweif3leitungen
zusammenfihren.

® Schweif3schirm-
spezifische
Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe
einer hellen Lichtquelle (z. B.
Feuerzeug) immer vor Beginn
der Schweif3arbeiten von der
ordnungsgemafien Funktion
des Schweif3schirmes.

® Durch Schweif3spritzer kann
die Schutzscheibe beschadigt
werden. Tauschen Sie
beschadigte oder zerkratzte
Schutzscheiben sofort aus.

® Ersetzen Sie beschadigte
oder stark verschmutzte bzw.
verspritzte Komponenten
unverziglich.

® Das Gerdt darf nur von
Personen betrieben werden, die
das 16. Lebensjahr vollendet
haben.

® Machen Sie sich mit den
Sicherheitsvorschriften fur
das Schweifden vertraut.
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Beachten Sie hierzu auch
die Sicherheitshinweise lhres
Schweif3gerdtes.

® Setzen Sie den Schweif3schirm
immer beim Schweif3en
auf. Bei Nichtverwendung
kdnnen Sie sich schwere
Netzhautverletzungen
zuziehen.

® Tragen Sie wahrend
des Schweif3ens immer
Schutzkleidung.

® Verwenden Sie den
Schweif3schirm nie ohne
Schutzscheibe, da sonst die
optische Einheit beschadigt
werden kann. Gefahr von
Augenschaden besteht!

® Tauschen Sie fir
gute Durchsicht und
ermidungsfreies Arbeiten die
Schutzscheibe rechtzeitig.

® Umgebung mit
erhohter elektrischer
Gefdhrdung

Beim Schweif3en in Umgebungen
mit erhohter elekirischer
Gefahrdung sind folgende
Sicherheitshinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhchter
elektrischer Gefahrdung sind zum
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Beispiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an
denen der Bewegungsraum
eingeschrankt ist, so dass der
SchweifBer in Zwangshaltung
(z. B. kniend, sitzend, liegend)
arbeitet und elekirisch leitfahige
Teile beruhrt;

B An Arbeitsplatzen, die ganz
oder teilweise elektrisch
leitfahig begrenzt sind und an
denen eine starke Gefahrdung
durch vermeidbares oder
zufalliges Berihren durch den
Schweif3er besteht;

B An nassen, feuchten oder
heiBen Arbeitsplatzen,
an denen Luftfeuchte oder
Schweif3 den Widerstand
der menschlichen Haut und
die Isoliereigenschaften oder
Schutzausristung erheblich
herabsetzt.

Auch eine Mefallleiter oder ein
Gerust kénnen eine Umgebung
mit erhchter elektrischer
Gefahrdung schaffen.

In derartiger Umgebung

sind isolierte Unterlagen und
Zwischenlagen zu verwenden,
ferner Stulpenhandschuhe und
Kopfbedeckungen aus Leder
oder anderen isolierenden
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Stoffen zu tragen, um den Korper

gegen Erde zu isolieren. Die
Schweif3stromquelle muss sich
auBerhalb des Arbeitsbereiches
bzw. der elekirisch leitfahigen
Flachen und aufderhalb der
Reichweite des Schweif3ers
befinden. Zusdatzlicher Schutz
gegen einen Schlag durch
Netzstrom im Fehlerfall kann
durch Verwendung eines
Fehlerstrom-Schutzschalters
vorgesehen sein, der bei einem
Ableitstrom von nicht mehr als
30 mA betrieben wird und alle
netzbetriebenen Einrichtungen
in der Nahe versorgt. Der
Fehlerstrom-Schutzschalter muss
fir alle Stromarten geeignet sein.

Es mussen Mittel zum schnellen
elektrischen Trennen der
Schweif3stromquelle oder des
Schweif3stromkreises

(z.B. Not-Aus-Einrichtung)

leicht zu erreichen sein.

Bei der Verwendung von
Schwei3gerdten unter elekirisch
gefahrlichen Bedingungen, darf
die Ausgangsspannung des
Schweif3gerdtes im Leerlauf nicht
hoher als 113 V (Scheitelwert)
sein. Dieses Schwei3gerat darf
aufgrund der Ausgangsspannung
in diesen Fallen verwendet
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werden.

® Schweif}en in engen
Rdumen

Beim Schweif3en in engen
RGumen kann es zu einer
Gefahrdung durch toxische
Gase (Erstickungsgefahr)
kommen. In engen RGumen

darf nur dann geschweif3t
werden, wenn sich unterwiesene
Personen in unmittelbarer Nahe
aufhalten, die notfalls eingreifen
kénnen. Hier ist vor Beginn

des SchweiBprozesses eine
Bewertung durch einen Experten
vorzunehmen, um zu bestimmen,
welche Schritte notwendig sind,
um die Sicherheit der Arbeit
sicherzustellen und welche
Vorsichtsmaf3nahmen wahrend des
eigentlichen SchweiBvorganges
getroffen werden sollten.

® Summierung der
Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine
SchweiBstromquelle gleichzeitig
in Betrieb ist, konnen sich

deren Leerlaufspannungen
summieren und zu einer erhéhten
elektrischen Gefdhrdung

fGhren. SchweiBstromquellen
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missen so angeschlossen
werden, dass diese Gefahrdung
minimiert wird. Die einzelnen
Schweif3stromquellen, mit ihren
separaten Steuerungen und
Anschlissen, missen deutlich
gekennzeichnet werden, um
erkennen zu lassen, was zu
welchem SchweiBstromkreis
gehort.

® Schutzkleidung

® Wahrend der Arbeit muss der
Schweifler an seinem ganzen
Korper durch entsprechende
Kleidung und Gesichtsschutz
gegen Strahlung und
Verbrennungen geschitzt
sein. Folgende Schritte sollen
beachtet werden:
— Vor der Schweifarbeit die

Schutzkleidung anziehen.
— Handschuhe anziehen.
— Fenster 6ffnen, um die
Luftzufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

® An beiden Handen sind
Stulpenhandschuhe aus einem
geeigneten Stoff (Leder) zu
tragen. Sie missen sich in
einem einwandfreien Zustand
befinden.

B Zum Schutz der Kleidung
gegen Funkenflug und
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Verbrennungen sind geeignete
Schiirzen zu tragen. Wenn
die Art der Arbeiten, z. B.
das Uberkopfschweif3en, es
erfordert, ist ein Schutzanzug
und, wenn nétig, auch ein
Kopfschutz zu tragen.

Beim Einschrauben der
Gasflasche sind Handschuhe
zu tragen um lhre Hande zu
schitzen.

Schutz gegen Strahlen
und Verbrennungen

An der Arbeitsstelle durch
einen Aushang ,Vorsicht!
Nicht in die Flammen

sehen!” auf die Gefdahrdung
der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind moglichst
so abzuschirmen, dass in der
Ndahe befindliche Personen
geschitzt sind. Unbefugte

sind von den Schweif3arbeiten
fernzuhalten.

In unmittelbarer Ndhe ortsfester
Arbeitsstellen sollen die
Wande weder hellfarbig noch
glénzend sein. Fenster sind
mindestens bis Kopfhohe gegen
Durchlassen oder Zuriickwerfen
von Strahlung zu sichern, z. B.
durch geeigneten Anstrich.
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® EMV-
Gerateklassifizierung

Gemaf der Norm [EC
60974-10 handelt es sich
hier um ein Schweif3gerat
mit der elekiromagnetischen
Vertraglichkeit der Klasse
A. Somit erfillt es die
entsprechenden Anforderungen
im industriellen und im
Wohnbereich. Es darf in
Wohngebieten an das
offentliche Niederspannungs-
Versorgungsnetz angeschlossen
werden.
Auch wenn das 4-in-1
Kompaktschweif3gerat die
Emmisionsgrenzwerte gemaf3
Norm einhalt, konnen
LichtbogenschweiBgerdte dennoch
zu elektromagnetischen Stérungen
in empfindlichen Anlagen und
Gerdten fihren.
Fur Stérungen, die beim
Schweif3en durch den
Lichtbogen entstehen, ist der
Anwender verantwortlich und
der Anwender muss geeignete
SchutzmaBBnahmen treffen. Hierbei
muss der Anwender besonders
bericksichtigen:
— Netz, Steuer-, Signal und
Telekommunikationsleitungen
— Computer und andere
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mikroprozessorgesteuerte
Gerdate

— Fernseh-, Radio- und andere
Wiedergabegerate

— elektronische und elektrische
Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit
Herzschrittmachern oder
Horgerdten

— Mess- und Kalibriereinrichtungen

— Storfestigkeit sonstiger
Einrichtungen in der Nghe

— die Tageszeit, zu der die
Schweif3arbeiten durchgefihrt
werden.

Um mdgliche Stérstrahlungen zu

verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem
Netzfilter auszuristen

— das 4-in-1
Kompaktschweif3gerat
regelmafig zu warten und in
einem guten Pflegezustand zu
halten

— SchweiBleitungen sollten
vollstandig abgewickelt werden
und mdglichst parallel auf dem
Boden verlaufen

— durch Stérstrahlung gefdhrdete
Gerdte und Anlagen
sollten méglichst aus dem
Schweibereich entfernt
werden oder abgeschirmt
werden.
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® Vor der Inbetriebnahme

® Nehmen Sie alle Teile aus der
Verpackung und kontrollieren Sie,
ob das 4-in-1 Kompaktschweifgerat
oder die Einzelteile Schaden
aufweisen. Ist dies der Fall, benutzen
Sie das 4-in-1 Kompaktschweif3gerat
nicht. Wenden Sie sich an den
Hersteller Gber die angegebene
Serviceadresse.

® Entfernen Sie alle Schutzfolien und
sonstige Transportverpackungen.

m Prifen Sie, ob die Lieferung
vollstandig ist.

® Montage

® Schweif3schutzschild
montieren

® Llegen Sie das dunkle Schweif3glas
B mit der Schrift nach oben in
den Schildkérper B ein (siche
Abbildung C). Dricken Sie hierzu

gf. leicht von der Vorderseite gegen

die Scheibe bis diese einrastet.
Die Beschriftung des dunklen
Schweifglases [l muss nun von
der Vorderseite des Schutzschildes
sichtbar sein.

® Schieben Sie den Handgriff 2 von
innen in die passende Aussparung des

Schildkérpers ein, bis dieser einrastet
(siehe Abbildung C).

o Fulldrahtschweif3en

N I Um die Gefahr eines
elekirischen Schlages, einer Verletzung
oder einer Beschadigung zu vermeiden,
ziehen Sie vor jeder Wartung oder
arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.
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Hinweis: Je nach Anwendung werden
unterschiedliche Schweif3dréhte
bendtigt. Mit diesem Gerat kénnen
Schweif3drdhte mit einem Durchmesser
von 0,6 bis 0,8 mm verwendet werden.

Vorschubrolle, Schweif3diise und
Drahtquerschnitt missen immer
zueinander passen.

Das Gerdt ist geeignet fur Drahtrollen
bis zu maximal 1000 g.

® Gasflasche montieren

Hinweis: Beim Einschrauben der
Gasflasche B sind Handschuhe zu

tragen um lhre Hande zu schitzen.

Entfernen Sie zundchst die Kunststoff-
Schutzkappe durch Drehen und Ziehen
im Uhrzeigersinn von der 0,95 Liter
Argon-Gasflasche 2. Legen Sie die
Gasflasche, mit dem zum Druckregler
ausgerichteten Anschlussgewinde, in die
im Gerat dafir vorgesehene Halterung,
siehe Abbildung E. Achten Sie doraug
dass die Haltegurte B die Gasflasche

umschlief3en. Ziehen Sie diese jedoch
noch nicht straff. Stellen Sie sicher, dass
am Druckregler [ die Position ,Off”
eingestellt ist. Drehen Sie hierzu den
Regler des Druckreglers gegen den
Uhrzeigersinn. Fihren Sie nun das
Anschlussgewinde der Gasflasche

an den Einlass des Druckreglers
M. Verbinden Sie anschlieBend die
Schutzgas Einlassleitung I8 mit dem
Schnellanschluss des Druckreglers 2.
Schieben Sie hierzu die Schutzgas
Einlassleitung 18] in den Schnellanschluss
des Druckreglers B bis dieser einrastet.
Drehen Sie die Gasflasche B wie
in Abbildung E gezeigt, um sie mit
dem Druckregler 4 zy verbinden.
Beim Fixieren des Druckreglers [H tritt
kurzzeitig Gas aus. Der Gasaustritt
endet, wenn die Verbindung
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ordnungsgemaf hergestellt ist. Um eine
feste Verbindung herzustellen, |6sen Sie,
falls natig, die Halterungsschraube
des Druckreglers 4. Schrauben Sie nun
den Druckregler B auf die Gasflasche
wéhrend Sie die Gasflasche 2
gegenhalten, bis beide fest und gasdicht
miteinander verbunden sind. Packen Sie
hierbei die Halterung des Druckreglers
B8 und nicht den Druckregler M selbst,
um Beschadigungen zu vermeiden.
Drehen Sie den Druckregler [ und
die Gasflasche B (die nun verbunden
sind), bis der Druckregler M wieder in
senkrechter Position steht und drehen
Sie die Halterungsschraube 28] des
Druckreglers 04 erneut fest. Fixieren Sie
nun die Gasflasche B durch Festziehen
der Haltegurte BA.
Entfernen Sie die Gasflasche B aus
dem Gerat wenn die Schweiflarbeiten
abgeschlossen sind.

® Gerdteanpassung zum
Filldrahtschweifien mit
Schutzgas

Die korrekten Anschlisse zum
FulldrahtschweiBen bei Verwendung
von Schutzgas sind in Abbildung U
dargestellt.

U
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® Verbinden Sie zundchst den
Stecker (21 mit dem mit "+"
gekennzeichneten Anschluss (siehe
Abbildung U) und drehen Sie ihn zur
Fixierung im Uhrzeigersinn. Wenn
Sie Zweifel haben, konsultieren Sie
einen Fachmann.

® Verbinden Sie dann das Massekabel

mit dem entsprechenden, mit "-"

gekennzeichneten, Anschluss (siehe
Abbildung U) und drehen Sie es zur
Fixierung im Uhrzeigersinn.

® Der Gasfluss kann nun Uber den
Druckregler M eingestellt werden
(siehe Abbildung V). Durch Drehen
des Reglers des Druckreglers im
Uhrzeigersinn wird der Gasfluss
erhdht. Wenn Sie Schutzgas aus einer
externen Quelle (z. B. 20 | Gasflasche)
verwenden méchten, wird ein separater
Druckregler (nicht im Lieferumfang)
bendtigt. Verbinden Sie die externe
Schutzgasquelle mit der Schutzgas-
Einlassleitung 18] des Schweif3gerdts.
Hierzu wird ggf. ein Adapter (nicht im
Lieferumfang) benétigt. Beachten Sie
auch die Hinweise zu ihrem separaten
Druckregler. Als Richtwert fir den
einzustellenden Gasfluss kann folgende
Formel herangezogen werden:

DE/ AT /CHI 21 @



Fijlldrahtdurchmesser in mm x 10 = Gasfluss
inl/min

Fur einen 0,8 mm Draht ergibt sich z.B.
ein Wert von ca. 8 |/min.

® Gerdteanpassung zum
Filldrahtschwei3en ohne
Schutzgas

Wenn Sie Filldraht mit integriertem
Schutzgas verwenden, muss kein
externes Schutzgas zugefihrt werden.
® Verbinden Sie zunachst den Stecker
mit dem mit "-" gekennzeichneten
Anschluss und drehen Sie ihn zur
Fixierung im Uhrzeigersinn. Wenn
Sie Zweifel haben, konsultieren Sie
einen Fachmann.
® Verbinden Sie dann das Massekabel
mit dem entsprechenden mit
! gekennzeicﬁneten Anschluss
und drehen Sie es zur Fixierung im
Uhrzeigersinn.

® Fulldraht einsetzen

¥ Entfriegeln und 6ffnen Sie
die Abdeckung fir die
Drahtvorschubeinheit [, indem Sie
die Entriegelungskndpfe B2 nach
oben dricken (siehe Abbildung T).

B Entriegeln Sie die Rolleneinheit
indem Sie die Rollenhalterung
dem Uhrzeigersinn drehen (siehe
Abbildung G).

® Ziehen Sie die Rollenhalterung [
von der Welle ab (siehe Abbi?dung
G).

mit

Hinweis: Bitte achten Sie darauf, dass
sich das Drahtende nicht [8st und sich
die Rolle dadurch selbsttatig abrollt.
Das Drahtende darf erst wahrend der

M 22 IDE/AT/CH

Montage geldst werden.

B Packen Sie die Filldraht-SchweiBspule

vollstandig aus, so dass diese
ungehindert abgerollt werden kann.
Ldsen Sie aber noch nicht das
Drahtende.

B Setzen Sie die Drahtrolle auf
die Welle. Achten Sie darauf,
dass die Rolle auf der Seite der
Drahtdurchfihrung B8l abgewickelt
wird (siehe Abbildungen H, N).

m Setzen Sie die Rollenhalterung
wieder auf und verriegeln diese durch
Andricken und Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (siehe Abbildung H).

B L3sen Sie die Justierschraube i und
schwenken Sie sie nach vorne (siehe
Abbildung 1).

® Drehen Sie die Druckrolleneinheit B2
zur Seite weg (siehe Abbildung J).

B Lésen Sie den Vorschubrollenhalter
B3 durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn ung ziehen ihn nach
vorne ab (siehe Abbildung K).

® Uberprifen Sie auf der oberen
Seite der Vorschubrolle B8, ob
die entsprechende Drahtstarke
angegeﬁen ist. Falls ndtig muss
die Vorschubrolle umgedreht
oder ausgetauscht werden. Der
mitgelieferte Schweif3draht (& 0,8
mm) muss in der Vorschubrolle B9 mit
der angegebenen Drahtstérke von
@ 0,8 mm verwendet werden. Der
Draht muss sich in der vorderen Nut
befinden!

B Setzen Sie den Vorschubrollenhalter

wieder auf und schrauben Sie
ihn im Uhrzeigersinn fest. Achten
Sie auf die korrekte Ausrichtung
des Vorschubrollenhalters (siehe
Abbildungen |, J).

B Entfernen Sie die Brennerdiise B2
durch Ziehen und Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (sieche Abbildung |.h

[ Schrou%en Sie die Schweif3duse
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heraus (siehe Abbildungﬂ.

B Fihren Sie den Brenner

moglichst gerade vom Schweif3gerat

weg (auf den Boden legen).

Neﬁmen Sie das Drahtende aus dem

Spulenrand (siehe Abbildung M).

B Kirzen Sie das Drahtende mit
einer Drahtschere oder einem
Seitenschneider, um das beschadigte
verbogene Ende des Drahts zu
entfernen (sieche Abbildung M).
Hinweis: Der Draht muss die
ganze Zeit auf Spannung gehalten
werden, um ein Losen und Abrollen
zu vermeiden! Es empfiehlt sich
hierbei, die Arbeiten immer mit einer
weiteren Person durchzufiihren.

B Schieben Sie den Filldraht durch
die Drahtdurchfihrung B8l (siehe
Abbildung N).

® Fihren Sie den Draht entlang der
Vorschubrolle 12 und schieben Sie
ihn dann in die Filldrahtaufnahme B8
(sieche Abbildung O).

B Schwenken Sie gie Druckrolleneinheit
B2 Richtung Vorschubrolle B (siehe
Abbildung P).

® Hangen Sie die Justierschraube Bl
ein (siehe Abbildung P).

m Stellen Sie den Gegendruck mit
der Justierschroubeg. ein. Der
Schwei3draht muss fest zwischen
Druckrolle und Vorschubrolle B8 in der
vorderen Nut sitzen ohne gequetscht
zu werden (siehe Abbildung P).

m Schalten Sie das Schweif’gerat
am Hauptschalter B ein (siehe
Abbildung A).

B Betdtigen Sie die Brennertaste [Bl.

B Nun schiebt das
Drahtvorschubsystem den
Schweif3draht cK;rch das
Schlauchpaket und den Brenner [ .

B Sobald der Draht 1 — 2 cm aus
dem Brennerhals 88| herausragt,

Brennertaste 181 wieder loslassen
(siehe Abbildung Q).
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B Schalten Sie das Schweif3gerdt
wieder aus.

Schrauben Sie die Schweif3dise

wieder ein. Achten Sie darauf,
dass die SchweiBdise 18 mit dem
Durchmesser des verwendeten
Schweif3drahtes zusammenpasst
(sieche Abbildung R). Bei dem
mitgelieferten Schweif3draht (&
0,8 mm) muss die Schweif3dise
B8 mit der Kennzeichnung 0,8 mm
verwendet werden.

m Schieben Sie die Brennerdiise B mit
einer gleichzeitigen Drehung gegen
den Uhrzeigersinn wieder auf den
Brennerhals [B (siehe Abbildung $).

N I Um die Gefahr eines
elekirischen Schlages, einer Verletzung
oder einer Beschadigung zu vermeiden,
ziehen Sie vor jeder Wartung oder
arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Steckdose.

® Inbetriebnahme

® Gerat ein- und
ausschalten

Schalten Sie das SchweiBgerat am
Hauptschalter B2 ein und aus. Wenn
Sie das Schweif3gerat langere Zeit nicht
benutzen, ziehen Sie den Netzstecker
aus der Steckdose. Nur dann ist das
Gerdat véllig stromlos.

o Fulldrahtschweif3en
wadahlen

Stellen Sie den Modus "MIG/MAG"
durch Betdtigen des Wahlschalters
SchweiBmogus i@ ein.
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® Schweif3strom einstellen

Mit dem Drehregler fir
SchweiBstromeinstellung [ auf der
Vorderseite des Schwei% erates kdnnen
die gewinschten Schwei%sfréme
eingestellt werden.

Der erforderliche Schweifstrom

ist abhangig vom verwendeten
Schweif3drahtdurchmesser, der
Materialstarke und der gewiinschten
Einbrenntiefe.

® Drahtvorschub einstellen

Um einen konstanten Lichtbogen zu
erzeugen,kann mit dem Drehregler fir
Drahtvorschub B eine Feineinstellung
for den Drahtvorschub vorgenommen
werden. Es wird empfohlen, mit

einer Einstellung in Mittelstellun

zu beginnen und gegebenenfol?s

die Geschwindigkeit zu reduzieren
oder zu erhdhen. Der erforderliche
Schweif3strom ist abhangig vom
verwendeten Schweif3drahtdurchmesser,
der Materialstérke und der gewiinschten
Einbrenntiefe. Ebenfalls missen die

zu Uberbriickenden Abstande der zu
verschweiBenden Werksticke beachtet
werden. Richtwerte fir Drahtvorschub
und Schweif3strom, fir géngige
Filldrahte, kdnnen der Tabelle auf

der Innenseite der Abdeckung fir die
Drahtvorschubeinheit Bl entnommen
werden.

® Schweifien

Uberlastschutz

Das Schweigerdt ist gegen thermische
Uberlastung durch eine automatische
Schutzeinrichtung (Thermostat mit
automatischer Wiedereinschaltung)
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geschitzt. Die Schutzeinrichtung
unterbricht bei Uberlastung den
Stromkreis und die gelbe Kontrolllampe
Uberlastschutz [l leuchtet.

B Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung
lassen Sie das Gerat abkihlen. Nach
ca.15 Minuten ist das Gerét wieder
betriebsbereit.

Schweif3schutzschild

LA | WARNUNG!|
GESUNDHEITSGEFAHR!

Wenn Sie das Schweischutzschild nicht
nutzen, kénnen vom Lichtbogen
ausgehende, gesundheitsschadliche
UV-Strahlen und Hitze lhre Augen
verletzen. Nutzen Sie immer das
Schweif3schutzschild, wenn Sie
schweif3en.

[AJ WARNUNGY
VERBRENNUNGSGEFAHR!

Geschweifite Werksticke sind sehr heif3,
sodass Sie sich daran verbrennen
kdnnen. Benutzen Sie immer eine
Zange, um geschweifte, heiBe
Werksticke zu bewegen.

Nachdem Sie das Schweif3gerat
elektrisch angeschlossen haben,
gehen Sie wie folgt vor:

B Verbinden Sie das Massekabel mit
der Masseklemme L&l mit dem zu
schweif3enden Werkstiick. Achten
Sie darauf, dass ein guter elekirischer
Kontakt besteht.

B An der zu schweifBenden Stelle soll das
Werkstiick von Rost und Farbe befreit
werden.

B Wahlen Sie den gewiinschten
Schweif3strom und den Drahtvorschub
ie nach Schweidrahtdurchmesser,
Materialstarke und gewinschter
Einbrenntiefe, wie zuvor beschrieben.

® Fihren Sie die Brennerdise 82 an
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die Stelle des Werkstiicks, an der
geschweif3t werden soll und halten Sie
das SchweiBschutzschild B8l vor das
Gesicht.

Beféitigen Sie die Brennertaste [, um
einen Lichtbogen zu erzeugen. Brennt
der Lichtbogen, fordert das Gerat Draht
in das Schweif3bad.

Die optimale Einstellung

von Schweif3strom und
Drahtvorschubgeschwindigkeit
ermitteln Sie anhand von Tests auf
einem Probestiick. Ein gut eingestellter
Lichtbogen hat einen weichen,
gleichmaBigen Summton.

Bei einem rauen oder harten

Knattern verringern Sie die
Drahtvorschubgeschwindigkeit

oder schalten Sie in eine héhere
Leistungsstufe (Schweif3strom erhohen).
Ist die Schweif3linse gro3 genug,

wird der Brenner ?angsam an der
gewinschten Kante entlang gefihrt.
Der Abstand zwischen Brennerdise
und Werkstiick sollte maglichst kurz sein
(keinesfalls grofBer als 10 mm).
Gegebenentfalls leicht pendeln, um
das Schwei3bad etwas zu vergrdBern.
Fur die weniger Erfahrenen besteht
die erste Schwierigkeit in der Bildung
eines verninftigen Lichtbogens. Dafir
missen der Schweif3strom und die
Drahtvorschubgeschwindigkeit richtig
eingestellt werden.

Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe
der SchweiBnaht im Material) sollte
moglichst tief sein, das Schwei3bad
jedoch nicht durch das Werkstick
Lindurch fallen.

Ist die Drahtvorschubgeschwindigkeit zu
hoch und / oder der Schweif3strom zu
niedrig, kann der Schweif3draht nicht
richtig abschmelzen. Infolgedessen
taucht der Schwei3draht immer wieder
in das Schweif3bad bis aufs Werkstick
ein.

Die Schlacke darf erst nach dem
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Abkihlen von der Naht entfernt
werden. Um eine SchweifBung an einer
unterbrochenen Naht fortzusetzen:

B Enffernen Sie zuerst die Schlacke an
der Ansatzstelle.

B In der Nahtfuge wird der Lichtbogen
gezindet, zur Anschlussstelle gefihrt,
dort richtig aufgeschmolzen und
anschlieBend die Schweifnaht
weitergefuhrt.

/\ VORSICHT! Beachten Sie, dass der
Brenner nach dem Schweifden immer
auf einer isolierten Ablage abgelegt
werden muss.

m Schalten Sie das Schweil3gerdt nach
Beendigung der Schweif3arbeiten und
bei Pausen immer aus, und ziehen
Sie stets den Netzstecker Bl aus der
Steckdose.

® Schweifinaht erzeugen

Stechnaht oder stof3endes
Schweifien

Der Brenner wird nach vorne
geschoben. Ergebnis: Die Einbrandtiefe
ist kleiner, Nahtbreite groBer,
Nahtoberraupe (sichtbare Oberfléche
der Schweif3naht) flacher und die
Bindefehlertoleranz (Fehler in der
Materialverschmelzung) gréfer.

Schleppnaht oder ziehendes
Schweiflen

Der Brenner wird von der Schwei3naht
weggezogen (Abbildung W). Ergebnis:
Einbrandtiefe grofer, Nahtbreite
kleiner, Nohto%erroupe héher und die
Bindefehlertoleranz kleiner.
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Schweifverbindungen

Es gibt zwei grundlegende
Ver%indungsor'ren in der
Schweiftechnik: Stumpfnaht-
(AuBBenecke) und Kehlnahtverbindung
(Innenecke und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2
mm Starke werden die Schweif3kanten
vollstandig aneinandergebracht. Fir
grofere Starken ist nach folgender
Tabelle (Abbildung X) zu verfahren:

=S

R

5= 1-3mm 3-4mm 4-6mm
d=
Flache 0,5-1,5 mm [1,5-2,5 mm |2-3 mm
d=
Senkrechte 1-1,5mm [1,5-2,5mm |2-3mm
d=
Stirnfldche 1-2mm 2-3mm 3-4mm

wichtig. Die Faktoren, welche die
Qualitat des SchweiBergebnisses
beeinflussen, sind: die Stromstdarke, der
Abstand zwischen den Schweif3kanten,
die Neigung des Brenners und der
entsprechende Durchmesser des
Schweif3drahtes. Je steiler der Brenner
gegeniber dem Werkstick gehalten
wird, desto haher ist die Eindringtiefe
und umgekehrt. Um Verformungen, die
wahrend der Materialhdrtung eintreten
kdnnen, zuvorzukommen oder zu
verringern, ist es gut, die Werksticke
mit einer Vorrichtung zu fixieren. Es

ist zu vermeiden, die verschweif3te
Struktur zu versteifen, damit Briiche in
der SchweiBung vermieden werden.
Diese Schwierigkeiten kénnen verringert
werden, wenn die Maglichkeit besteht,
das Werkstiick so zu drehen, dass die
Schweiflung in zwei entgegengesetzten
Durchgdngen durchgefﬂﬁrt werden
kann.

Schweiflverbindungen an der
Aulenecke

Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr
einfach (Abbildungen Y, Z).

Flache Stumpfnahtverbindungen

SchweifBungen sollten ohne
Unterbrechung und mit ausreichender
Eindringtiefe ausgefihrt werden, daher
ist eine gute Vorbereitung duBerst
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Bei starkeren Materialien ist sie jedoch
nicht mehr zweckmaBig. In diesem

Fall ist es besser, eine Verbindung wie
untenstehend vorzubereiten, bei der
die Kante einer Platte angeschragt wird

(Abbildung AB).

AB 45°

N

Kehlnahtverbindungen

Eine Kehlnaht entsteht, wenn

die Werkstiicke senkrecht
zueinanderstehen. Die Naht sollte die
Form eines Dreiecks mit gleichlangen
Seiten und einer leichten Kehle haben
(Abbildungen AC, AD).

Schweifverbindungen in der
Innenecke

Die Vorbereitung dieser
Schwetierbinj;ung ist sehr einfach
und wird bis zu Starken von 5 mm
durchgefihrt. Das MaB3 ,d” muss auf
das Minimum reduziert werden und
soll in jedem Fall kleiner als 2 mm sein

(Abbildung AC).

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch
nicht mehr zweckmaBig. In diesem
Fall ist es besser, eine Verbindung wie
in Abbildung AB vorzubereiten, bei
der die Kante einer Platte angeschragt
wird.

AD)

Uberlappungsschweiiverbindungen

Die gebrduchlichste Vorbereitung ist
die mit geraden Schweif3kanten. Die
Schweigung |sst sich durch eine
normale Winkelschweif3naht 16sen.
Die beiden Werkstiicke missen, wie
in Abbildung AE gezeigt, so nah wie
moglich oneinqné;ergebrocht werden.

AE
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® MMA-Schweifien

Zum MMASchweif3en folgen Sie

bitte den Angaben zu lhrem MMA
Elekirodenhalter. Beachten Sie zusdtzlich
die Sicherheitshinweise in dieser
Bedienungsanleitung. Der MMA-Modus
kann durch Betdtigen des Wahlschalters
Schweifmodus iousgewéhlt werden
(untere Position).

® WIG/TIG-Schweifien

Zum WIG/TIG Schweifen folgen Sie
bitte den Angaben zu lhrem WIG
Brenner. Der WIG Modus kann durch
Betatigen des Wahlschalters
Schweimodus B8 ausgewdhlt werden
(mittlere Position "TIG"). Beachten Sie
zusatzlich die Sicherheitshinweise in
dieser Bedienungsanleitung.

® Wartung und Reinigung

Hinweis: Das Schwei3gerat muss fir

eine einwandfreie Funktion sowie fir die

Einhaltung der Sicherheitsanforderungen

regelmaBig gewartet und Gberholt

werden. Unsachgemafer und falscher

Betrieb kdnnen zu Ausfdllen und Schaden

am Gerdt fihren.

Lassen Sie Reparaturen nur von

ualifizierten Elektro-Fachkraften
gurchfijhren.

m Schalten Sie die
Hauptstromversorgung sowie den
Hauptschalter des Gerdts aus, bevor
Sie Wartungsarbeiten an dem
Schweif3gerat durchfihren.

B Saubern Sie das Schweifgerat und
das Zubehér regelmaBig mit Hilfe von
Luft, Putzwolle oder einer Biirste.

B |m Falle eines Defekts oder bei
erforderlichem Austausch von
Gerdteteilen wenden Sie sich bitte an
das entsprechende Fachpersonal.
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® Umwelthinweise und
Entsorgungsangaben

Rohstoffriickgewinnung
statt Millentsorgung!

. Gerdt, Zubehdr und Verpackung

e, sollten einer umweltgerechten
V4
gl

Wiederverwertung zugefihrt
werden.
Werfen Sie das Schweif3gerdt nicht
in den Hausmill, ins Feuer oder ins
Wasser. Wenn méglich, sollten nicht
mehr funktionstichtige Gerdte recycelt
werden. Fragen Sie Ihren lokalen
Handler um Hilfe. Beachten Sie hierzu

2012/19/EU.

® EU-Konformitdtserkléarung

Wir, die

C. M. C. GmbH
Dokumentenverantwortlicher:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND

erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass das Produkt

4-in-1 Kompaktschweif3gerat

Artikelnummer: 2253
Herstellungsjahr: 2020 /17
IAN: 332971 _1907
Modell: PSGS 120 A1l

den wesentlichen Schutzanforderungen
genugt, die in den Europdischen
Richtlinien

EU-Niederspannungsrichtlinie

2014 /35 / EU
EU-Richtlinie Elektromagnetische
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Vertréglichkeit

2014 /30 / EU

RoHS Richtlinie

2011 /65 /EU +2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.
Die alleinige Verantwortung fir die
Erstellung der Konformitatserklarung
tragt der Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand
der Erklarung erfillt die Vorschriften
der Richtlinie 2011/65/EU des
Europdischen Parlaments und des Rates
vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung
der Verwendung bestimmter
gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten.

Fir die Konformitatsbewertung wurden
folgende harmonisierte Normen
herangezogen:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 17.01.2020

atna Iaw -w

Telefon +49 6894 9989720
Telefax: +49 6894 9989729

i. A. Dr. Christian Weyler
- Qualitatssicherung -
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® Hinweise zu Garantie
und Serviceabwicklung

Garantie der Creative Marketing &
Consulting GmbH

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter
Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerdt

3 Jahre Garantie ab Kaufdatum. Im
Falle von Méngeln dieses Produkts
stehen lhnen gegen den Verkaufer

des Produkts gesetzliche Rechte zu.
Diese gesetzlichen Rechte werden
durch unsere im Folgenden dargestellte
Garantie nicht eingeschrankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem
Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den
Original-Kassenbon gut auf. Diese
Unterlage wird als Nachweis fir den
Kauf bendtigt.

Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material-
oder Fabrikationsfehler auf, wird

das Produkt von uns — nach unserer
Wahl - fir Sie kostenlos repariert

oder ersetzt. Diese Garantieleistung
setzt voraus, dass innerhalb der Drei-
Jahres-Frist das defekte Gerat und

der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt
und schriftlich kurz beschrieben wird,
worin der Mangel besteht und wann er
aufgetreten ist.

Wenn der Defekt von unserer Garantie
gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte
oder ein neues Produkt zuriick. Mit
Reparatur oder Austausch des Produkts
beginnt kein neuer Garantiezeitraum.
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® Garantiezeit
und gesetzliche
Mangelanspriche

Die Garantiezeit wird durch die
Gewadhrleistung nicht verlangert. Dies
gilt auch fir ersetzte und reparierte
Teile. Eventuell schon beim Kauf
vorhandene Schaden und Méangel
missen sofort nach dem Auspacken
gemeldet werden. Nach Ablauf der
Garantiezeit anfallende Reparaturen
sind kostenpflichtig.

® Garantieumfang

Das Gerdat wurde nach strengen
Qualitatsrichtlinien sorgfaltig produziert
und vor Anlieferung gewissenhaft

geprift.

Die Garantieleistung gilt fir Material-
oder Fabrikationsfehler. Diese Garantie
erstreckt sich nicht auf Produktteile,

die normaler Abnutzung ausgesetzt
sind und daher als Verschleif3teile
angesehen werden kénnen oder fir
Beschadigungen an zerbrechlichen
Teilen, z.B. Schalter, Akkus oder
solchen, die aus Glas gefertigt sind.

Diese Garantie verfdllt, wenn das
Produkt beschadigt, nicht sachgemaf3
benutzt oder gewartet wurde. Fir eine
sachgemafe Benutzung des Produkts
sind alle in der Bedienungsanleitung
aufgefihrten Anweisungen genau
einzuhalten. Verwendungszwecke
und Handlungen, von denen in der
Bedienungsanleitung abgeraten

oder vor denen gewarnt wird, sind
unbedingt zu vermeiden.

Das Produkt ist lediglich fir

den privaten und nicht fir den
gewerblichen Gebrauch bestimmt. Bei
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missbrauchlicher und unsachgemafer
Behandlung, Gewaltanwendung und
bei Eingriffen, die nicht von unserer
autorisierten Service-Niederlassung
vorgenommen wurden, erlischt die
Garantie.

® Abwicklung im
Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres
Anliegens zu gewdhrleisten, folgen Sie
bitte den folgenden Hinweisen:

Bitte halten Sie fir alle Anfragen den
Kassenbon und die Artikelnummer (z.
B. IAN) als Nachweis fir den Kauf
bereit.

Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte
dem Typenschild, einer Gravur, dem
Titelblatt lhrer Anleitung (unten links)
oder dem Aufkleber auf der Rick- oder
Unferseite.

Sollten Funktionsfehler oder sonstige
Maéngel auftreten, kontaktieren Sie
zundchst die nachfolgend benannte
Serviceabteilun tele?onisch oder per
E-Mail. Ein als c?efekt erfasstes Produkt
kénnen Sie dann unter Beifigun

des Kaufbelegs (Kassenbon) und der
Angabe, worin der Mangel besteht und
wann er aufgetreten ist, %r Sie portofrei
an die lhnen mitgeteilte Service-
Anschrift Gbersenden.

Hinweis:
Auf www.lidl-service.com
kénnen Sie diese und viele

weitere Handbiicher,
Produktvideos und Software
herunterladen.

Mit diesem QR-Code gelangen sie
direkt auf die Lidl-Service-Seite (www.
lidl-service.com) und kdnnen mittels
der Eingabe der Artikelnummer
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(IAN) 332971_1907 lhre
Bedienungsanleitung &ffnen.

O340

PDF ONLINE

www.lidl-service.com

IEl
Ful

® Service

So erreichen Sie uns:

DE, AT, CH
Name: C. M. C. GmbH
Internetadresse: www.cmc-creative.de
E-Mail: service.de@cmc-creative.de
service.at@cmc-creative.de
service.ch@cmc-creative.de
Telefon: +49 (0) 6894 9989750
Normal Tarif aus dem dt.Festnetz
Fax: +49 (0) 6894 9989729
Sitz: Deutschland

IAN 332971 1907

Bitte beachten Sie, dass die folgende
Anschrift keine Serviceanschrift ist.
Kontaktieren Sie zundchst die oben
benannte Servicestelle.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DEUTSCHLAND
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List of pictograms used

Caution!
Read the operating
instructions!

Power input;
Number of phases and

Alternating current
symbol and rated value
of the frequency

Do not dispose of any
electrical devices in
domestic wastel!

Never use the device in the
open or when it's raining!

Electric shock from the
welding electrode can
be fatall

Inhalation of welding fumes
can endanger your health.

Welding sparks can cause
an explosion or fire.

Arc beams can damage your
eyes and injure your skin.

Electromagnetic fields
can disrupt the function
of cardiac pacemakers.

Warning: Potential hazards!

Duty cycle

Rated value of the
welding current

Metal inert and active gas
welding including the use
of flux-cored wire

GB/IE

A} WARNING!

Risk of serious injury
or death!

Caution!
Risk of electric shock!

Important note!

Dispose of packaging
properly. Do not dispose of
the appliance in household
waste!

Made from recycled
material

Protection type

Suitable for welding under
increased electrical hazard

Single-phase static
frequency converter-
transformer-commutator

Insulation class

Standardised operating
voltage

Greatest rated value
of the mains current

Effective value of the
greatest mains current

Earth terminal

Manual arc welding with
encased rod electrodes

Tungsten inert gas welding
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Compressed argon

Direct current

Rated value of the mains
voltage

4-IN-1
COMPACT WELDER
PSGS 120 Al

® Introduction

A “II“ COnﬂrotulations!

You have purchase

one of our high-quality devices. Please
familiarise yourself with the product
before using it for the first time. To do
so, please read through the following
operating and safety instructions care-
fully. This tool must be set up or used
only by people who have been trained
to do so.

KEEP OUT OF THE REACH OF
CHILDREN!

® Intended use

The device is designed for flux-cored
welding, MMA welding (welding with
rod electrodes) and TIG welding (tung-
sten inert gas welding). When using
flux-cored wires which do not contain
inert gas in solid form, then you must
use inert gas in addition. When using
the 0.95 [ argon gas cylinder delivered
with the product, you can weld with
inert gas for a short period of time
even without external inert gas supply
(depending on the gas flow which is
set, approx. 6 to 10 minutes). When
using an external inert gas source, you
will need a separate pressure regulator
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Gas under pressure

Rated value of the open
circuit voltage

and adapter (neither of which are
included with the delivery). When using
selfshielding fluxcored wire, you do not
need to use any additional gas. In this
case, the protective gas is contained in
Fowder form in the wire itself, thus it is
ed directly into the arc. This means the
device is not susceptible to wind and
can be used outside. Only suitable wire
electrodes may be used for the device.
This welding c},evice is designed for
manual arc welding (MMA welding)

of steel, stainless steel, steel sheet,
galvanised metal and cast materials,
using the appropriate coated electrodes.
Refer to the information from the
electrode manufacturer and the MMA
torch stand manufacturer. Only suitable
electrodes may be used for the device.
For tungsten inert gas welding (TIG
welding) it is essential that you observe
the operating and safety instructions for
the TIG torch you are using, in addition
to the instructions and safety instructions
in these operating instructions. If it is
not handled properly the product can
be dangerous for individuals, animals
and property. The welding mask must
only be used with protective welding
glasses as well as prescription glasses
which are marked appropriately, used
properly and as a general rule, are only
used for welding. The welding mask

is not designed for laser welding! Use
the product only as described and only
for the specific applications as stated.
Keep these instructions in a safe place.
Ensure you hand over all documentation
when passing the product on fo anyone
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else. Any use that differs to the infended
use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage or
injury caused by misuse or disregarding
the above warning is not covered by
the warranty or any liability on the part
of the manufacturer. The device has
been designed for household use only
and must not be used in commercial or
industrial applications. Commercial use
will void the guarantee. Observing the
safety instructions and assembly instruc-
tions and operating information in the
instructions for use is also a component
of the intended use.

It is imperative to adhere to the applica-
ble accident prevention regulations.

The device must not be used:

in insufficiently ventilated rooms,

in explosive environments,

to defrost pipes,

in the vicinity of people with cardiac
pacemakers and

in close proximity to easily
flammable materials.

Residual risk

Even if you operate the device as

intended, there will be residual risks.

The following dangers may occur in

connection with the build and design

of this 4-in-1 compact welder:

B Eye injuries due fo glare,

B Touching hot parts of the device or
workpiece (burn injury),

B In case of improper protection risk of
accident and fire through sparks and
slag particles,

® Harmful emissions from smoke and
gases if there is a lack of air or
if closed rooms are insufficiently
extracted.

Reduce the residual risk Icgv carefully
using the device as intended and
observing all instruction.
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® Package contents

1 | 4-in-1 Compact welder 120 A1

2 | Welding nozzles for steel wire
(1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm)

Chipping hammer with wire brush

Welding mask

Earth terminal with cable

MIG torch with welding cable

1
1
1 | Operating instructions
1
1
1

Flux-cored welding wire spool
450 g for inert gas welding

1 | Argon gas cylinder 0.95 |

1| Pressure regulator

® Parts description

Bl Cover wire feed unit

B Handle

B Control dial for wire feed

[ Control dial for setting the welding
current

B8] Mains plug

[ Earth cable with earth terminal
Torch

[8] Torch button

Bl ply

[id We%ding mode selector switch
Overload protection control lamp

2 Main switch ON/OFF
(incl. power indicator lamp)
Inert gas-inlet tubing
Pressure regulator

8 Welding nozzle (0.6 mm)

[ Welding nozzle (0.8 mm)
Flux-cored welding wire spool (steel)
& 0.8mm/450¢g

8 Chipping hammer with wire brush
Feed roll

29 Shield body

Dark welding lens
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22 Handle

24 Mounting clip

23 Welding mask after fitting

Protective glass catch
28 Bracket for the pressure regulator
Quick-connect pressure regulator

Bracket screws for the pressure

regulator

Gas cylinder

Retaining straps

Setting screw
B2 Thrust roller unit
B3 Feed roll holder
B4 Roller holder

Wire outlet

Flux-cored wire holder

Torch nozzle
Torch neck
B9 Release knob

® Technical specifications

MMA welding:
Welding current:

l,=27-70 A
15% at 70 A

welding current

Duty cycle X: 60% ot 35 A
welding current

Open circuit voltage: | U,= 60V

Greatest rated va.lue of | _178A

the mains current: Tmax.

Effective value of the

greatest rated current: =69 A

Characteristic value Falling

TIG welding

Welding current: l,=27-70A

15% at 70 A

welding current
60% at 35 A
welding current

Duty cycle X:

Input power: 4.1 kw Open circuit voltage: | U,= 60V
Mains connection: 230V~ 50 Hz

Greatest rated value of | _178A
Weight: 7.8 kg the mains current: Tmax.— 1
Fuse: 16 A Effective value of the

L =69A
greatest rated current: 1eff.
Welding with flux-cored wire: Characteristic value Falling

Welding current:

l,= 46 - 120 A

Duty cycle X:

15% at 120 A
welding current

greatest rated current:

60% at 60 A
welding current
Open circuit voltage: | U,= 60 V
Greote_st rated vo.lue of I —178A
the mains current: Tmax.
Effective value of the I _69A

Teff.

Welding wire reel max.:

approx. 1000 g

Welding wire
diameter max.:

0.8 mm

Characteristic value

Flat
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Changes to technical and visual aspects
of the product may be made as part

of future developments without notice.
Accordingly, no warranty is offered for
the physical dimensions, information
and specifications in these operating
instructions. The operating instructions
cannot therefore be used as the basis
for asserting a legal claim.
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Safety instructions

Please read the operating instruc-
tions with care and observe the
notes described. Familiarise your-
self with the device, its proper
use and the safety instructions
based on these operating instruc-
tions. The rating plate contains
all technical data of this welding
device; please learn about the
technical features of this device.

= INIZLIIME Keep the
packaging material away from
small children. There is a risk
of suffocation!

B This device may be used by
children aged 16 years and
older, and by persons with
reduced physical, sensory or
mental capacities, or a lack of
experience and knowledge,
if they are supervised or have
been instructed in how to use
the device safely and under-
stand the dangers that may arise
when using it. Do not allow
children to play with the device.
Cleaning and day-to-day mainte-
nance must not be performed by
children without supervision.

M Repairs and/or maintenance
work must only be carried out
by qualified electricians.
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® Only use the weld cable pro-
vided in the scope of delivery.

® During operation, the device
should not be positioned
directly on the wall, covered or
jammed between other devices
so that sufficient air can be
absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the
device is correctly connected
to the supply voltage. Avoid
any form of tensile stress of
the power cable. Disconnect
the plug from the socket prior
to setting up the device in
another location.

® |f the device is not in opera-
tion, always switch it off by
pressing the ON/OFF switch.
Place the electrode holder on
an insulated surface and only
remove it from the holder after
allowing it to cool down for
15 minutes.

® Pay attention to the condition
of the welding cable, electrode
holder and the earth terminal.
Wear and tear of the insu-
lation and the live parts can
lead to hazards and reduce
the quality of the welding
work.

= Arc welding creates sparks,

molten metal parts and
smoke. Therefore ensure that:
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All flammable substances and/
or materials are removed from
the work station and its imme-
diate surrounding.

Ensure the work station is
ventilated.

Do not weld on containers,
vessels or tubes that contain or
contained flammable liquids or
gases.

PN DZXNIIR]  Avoid any

form of direct contact with the
welding current circuit. The
open circuit voltage between
the electrode holder and
earth terminal can be danger-
ous, there is a risk of electric
shock.

Do not store the device in a
damp or wet environment or
in the rain. Protection rating
IP21S is applicable in this
case.

Protect your eyes using the
appropriate protective glasses
(DIN level 9-10), which are
fastened to the supplied weld-
ing mask. Wear gloves and
dry protective clothing that are
free of oil and grease to pro-
tect the skin from exposure to
ultraviolet radiation of the arc.
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PN EZXITE] Do not use

the welding power source to
defrost pipes.

Please note:

® The light radiation emitted by
the electric arc can damage
eyes and cause burns to the
skin.

® Arc welding creates sparks
and drops of melted metal.
The welded workpiece starts to
glow and remains hot for a rel-
atively long period. Therefore,
do not touch the workpiece
with bare hands.

® Arc welding can cause
vapours to be release that
may be hazardous to health.
Be careful not to inhale these
vapours.

® Protect yourself from the
harmful effects of the electric
arc and keep people that are
not involved in the work away
from the arc maintaining a
distance of at least 2 m.

A ATTENTION!

® During the operation of the
welding device, other consum-
ers may experience problems
with the voltage supply
depending on the network

GB/IE | 39 W



conditions at the connection
point. In case of doubt, please
contact your energy supply
company.

® During the operation of the
welding device, other devices
may malfunction, e.g. hearing

aids, cardiac pacemakers, etc.

® Potential hazards
during electric arc
welding

There are a series of potential
hazards that can occur during
electric arc welding. It is there-
fore particularly important for the
welder to observe the following
rules to avoid endangering him/
herself and others and to prevent
damage to people and the
device.

® Work on the voltage side,
e.g. on cables, plugs, sockets
efc., may only be carried
out by qualified electricians
according to national and
local regulations.

B |n the event of accidents,
disconnect the welding device
from the mains voltage imme-
diately.

m |f electrical contact voltages
occur, switch off the device
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immediately and have it
checked by a qualified electri-
cian.

Always ensure good electrical
contacts on the welding current
side.

Always wear insulating gloves
on both hands during welding
work. These provide protection
from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current
circuit), harmful radiations
(heat and UV radiation)

and incandescent metal and
splashes of slag.

Wear sturdy, insulating shoes.
The shoes should also insulate
when exposed to moisture.
Loafers are not suitable as
falling incandescent metal
droplets can cause burns.
Wear suitable protective cloth-
ing, no synthetic garments.

Do not look into the electric
arc without eye protection;
only use a welding mask with
the prescribed protective glass
as per DIN. In addition to light
and heat radiation, which

can dazzle or cause burns,
the electric arc also emits UV
radiation. Without suitable
protection the invisible ultravi-
olet radiation can cause very
painful conjunctivitis which
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is not apparent until several
hours later. Furthermore, UV
radiation can cause burns sun-
burn-like effects on unprotected
parts of the body.

Any persons in the vicinity

of the electric arc or helpers
must also be informed of the
dangers and be equipped
with the necessary protective
equipment. If necessary, set up
protective walls.

Ensure an adequate supply

of fresh air whilst welding,
particularly in small spaces, as
it produces smoke and harmful
gases.

No welding work may be
carried out on containers that
have been used for storing
gases, fuels, mineral oils or
similar — even if they have
been empty for a long time —
as possible residues may
present a risk of explosion.
Special regulations apply in
rooms where there is a risk of
fire or explosion.

Welded joints that are subject
to heavy stress loads and are
required to comply with certain
safety requirements may only
be carried out by specially
trained and certified welders.
Examples of this are pressure
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vessels, running rails, tow
bars, efc.

A ATTENTION! Always connect
the earth terminal as close as
possible to the point of weld to
provide the shortest possible
path for the welding current
from the electrode to the earth
terminal. Never connect the
earth terminal to the housing
of the welding device! Never
connect the earth terminal to
earthed parts far away from
the workpiece, e.g. a water
pipe in another corner of the
room. This could otherwise
damage the protective bonding
system of the room you are
welding.

® Do not use the welding device
in the rain.

® Only place the welding device
on a level surface.

® The output is rated at an ambi-
ent temperature of 20°C. The
welding time may be reduced
in higher temperatures.

Risk of electric shock:

Electric shock from the
welding electrode can be fatal.
Do not weld in rain or snow.

Wear dry insulating gloves.
Do not touch the electrodes with
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bare hands. Do not wear wet or
damaged gloves. Protect yourself
from electric shock with insulation
against the workpiece. Do not
open the device housing.

Danger from welding
fumes:

Inhalation of welding fumes can
endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the
equipment in open areas. Use
extractors to remove the fumes.

Danger from welding
sparks:

Welding sparks can cause an
explosion or fire. Keep flammable
substances away from the weld-
ing location. Do not weld next to
flammable substances. Welding
sparks can cause fires. Keep a
fire extinguisher close by and an
observer should be present to be
able to use it immediately. Do not
weld on drums or any other
closed containers.

Danger from arc beams:
Arc beams can damage your
eyes and injure your skin. Wear
a hat and safety goggles. Wear
hearing protection and high,
closed shirt collars. Wear weld-
ing safety helmets and filter
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sizes in perfect condition.
Wear complete body protection.

Danger from electro-
magnetic fields:

Welding current generates elec-
tromagpnetic fields. Do not use

if you have a medical implant.
Never wrap the welding cable
around your body. Guide weld-
ing cables together.

® Welding mask-specific
safety instructions

m With the help of a bright light
source (e.g. lighter) examine
the proper functioning of the
welding shield prior to starting
with any welding work.

B Weld spatters can damage the
protective screen. Immediately
replace damaged or scratched
protective screens.

B Immediately replace damaged
or highly contaminated or
splattered components.

® The device must only be
operated by people over the
age of 16.

® Please familiarise yourself with
the welding safety instructions.
Also refer to the safety instruc-
tions of your welding device.

/il PARKSIDE



m Always wear a welding mask
while welding. If it is not
used, you could sustain severe
lesions to the retina.

m Always wear protective clothing
during welding operations.

® Never use the welding shield
without the protective screen
because this could damage the
optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

® Regularly replace the protective
screen fo ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with
increased electrical
hazard

When welding in environments
with increased electrical hazard,
the following safety instructions
must be observed.

Environments with increased

electrical hazard may be encoun-

tered, for example:

® In workplaces where the space
for movement is restricted,
such that the welder is working
in a forced posture (e.g.:
kneeling, sitting, lying) and is
touching electrically conductive
parts;
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® In workplaces which are
restricted completely or in
part in terms of electrical
conductivity and where there is
a high risk through avoidable
or accidental touching by the
welder;

® In wet, humid or hot work-
places where the air humidity
or weld significantly reduces
the resistance of human skin
and the insulating properties or
effect of protective equipment.

Even a metal conductor or scaf-
folding can create an environment
with increased electrical hazard.

In this type of environment,
insulated mats and pads must

be used. Furthermore gauntlet
gloves and head protection made
of leather or other insulating
materials must be worn to insu-
late the body against Earth. The
welding power source must be
located outside the working area
or electrically conductive surfaces
and out of the welder’s reach.
Additional protection against a
shock from the mains power in
the event a fault can be provided
by using a fault-circuit interrupter,
which is operated with a leakage
current of no more than 30 mA
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and covers all mains-powered
devices in close proximity. The
fault-circuit interrupter must be
suitable for all types of current.

There must be means of rapid
electrical isolation of the welding
power source or the welding
circuit (e.g. emergency stop
device) which are easily accessi-
ble. When using welding devices
under electrically dangerous
conditions, the output voltage

of the welding device must be
greater than 113 volt when idling
(peak value). Based on the output
voltage this welding device may
be used in these conditions.

® Welding in tight spaces

When welding in tight spaces
this may pose a hazard through
toxic gases (risk of suffocation). In
tight spaces you may only weld

if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can
infervene if necessary. In this
case, before starting the welding
procedure, an expert must carry
out an assessment in order to
determine what steps are neces-
sary, in order to guarantee safety
at work and which precautionary
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measures should be taken during
the actual welding procedure.

® Total of open circuit
voltages

When more than one welding
power source is operated at the
same time, their open circuit
voltages may add up and lead to
an increased electrical hazard.
Welding power sources must be
connected in such a way that the
danger is minimised. The indi-
vidual welding power sources,
with their individual control units
and connections, must be clearly
marked, in order to be able to
identify which device belongs to
which welding power circuit.

® Protective clothing

® At work, the welder must

protect his/her whole body by

using appropriate clothing and

face protection against radio-

tions and burns. The following

steps must be observed:

— Wear protective clothing
prior to welding work.

— Wear gloves.

— Open windows to guarantee

air supply.
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— Wear protective goggles.

® Gauntlet gloves made of a
suitable material (leather) must
be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

B A suitable apron must be
worn to protect clothing from
flying sparks and burns.
When specific work, e.g.
overhead welding, is required,
a protective suit must be worn
and, if necessary, even head
protection.

® When screwing in the gas
cylinder, you must wear gloves
to protect your hands.

® Protection against rays
and burns

® Warn of the danger to the
eyes by hanging up a sign
saying “Caution! Do not look
into flames!”. The workplaces
must be shielded so that the
persons in the vicinity are
protected. Unauthorised
persons must be kept away
from welding work.

B The walls in the immediate vicin-

ity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or
shiny. Windows up to head
height must be protected to

/ll PARKSIDE

prevent rays from penetrating or
reflecting through them, e.g. by
using suitable paint.

® EMC Device
Classification

As per the standard [EC 6097 4-
10, this welding device is a
welding unit with class A electro-
magnetic compatibility. Thus it
complies with the corresponding
requirements for industrial and
domestic use. In residential areas,
it can be connected to the public
low-voltage supply network.
Even if the 4-in-1 compact welder
complies with the emission limit
values of the standard, arc welding
devices can still result in electro-
magnetic interferences in sensitive
systems and devices.
The operator is responsible for
malfunctions that occur through
the arc while welding and must
take suitable protective measures.
In doing so, the operator must
consider the following:
— network, control, signal and
telecommunication lines
— computers and other micropro-
cessor-controlled devices
—TVs, radios and other playback
devices
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— electronic and electrical safety
equipment

— people with cardiac pacemak-
ers or hearing aids

— measurement and calibration
devices

— interference immunity of other
equipment nearby

— the time at which the welding
work is carried out.

The following is recommended

to reduce possible interference

radiation:

— equip the mains connection
with a mains filter

— the 4-in-1 compact welder must
be regularly maintained and
kept in a good condition

— welding cables should be
completely uncoiled and run as
close to parallel with the floor
as possible

— devices and systems that are
compromised by the inter-
ference radiation must be
removed from the welding area

or shielded.
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® Before use

u Take all parts from the packaging
and check whether the 4-in-1
compact welder or parts show any
damage. If this is the case, do not
use the 4-in-1 compact welder.
Contact the manufacturer via the
indicated service address.

® Remove all protective films and other
transport packaging.

B Check that the dgelivery is complete.

® Mounting

® Assembling the welding
mask

B Insert the dark welding lens B with
the writing facing up into the shield
body B8 (see Figure C). To do this,
if necessary, press gently from the
front against the disc, until it clicks
into place The labelling on the dark
welding lens @l must now be visible
from the front of the protective shield.

B Push the handle B2 from the inside
into the corresponding notch of the
mask, until it snaps into place
(see Figure C).

® Welding with flux-cored
wire

PN XN Always unplug the mains
plug from the mains socket prior to each
maintenance task or preparatory work
in order to prevent the risk of an electric
shock, injury or damage.

Note: Diherent welding wires will be
needed depending on the application.
Welding wires with a diameter of

0.6 — 0.8 mm can be used with this

device.
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Feed roll, welding nozzle and wire
cross-section must be compatible with
one another.

The device is suitable for wire reels
weighing up to maximum 1000 g.

® Fit the gas cylinder

Note: When screwing in the gas
cylinder 28, you must wear gloves to
protect your hands.

First remove the plastic protective cap
by turning it in a clockwise direction
and pull it off the 0.95 litre argon gas
cylinder B8, With the connecting thread
o\{igned with the pressure regulator [,
place the gas cylinder in the bracket
inside the device which has been
provided for this purpose, see Figure E.
Make sure that the retaining straps
go right round the gas cylinder ﬁ
However, do not tighten these yet.
Make sure that the switch on the
pressure regulator M is set to the “Off”
position. To do this, turn the regulator on
the pressure regulator in an anti-clock-
wise direction. Now guide the connect-
ing thread of the gas cylinder B to the
inlet of the pressure regulator . Then
connect the inert gas inlet tubing 8 to
the quick connector of the pressure reg-
ulator B2. To do this push the inert gas
inlet tubing 8] into the quick connector
of the pressure regulator 22 until it clicks
info place. Rotate the gas cylinder B8 as
shown in Figure E, in order to connect
it to the pressure regulator . When
fixing the pressure regulator 4 gas will
leak for a short time. The gas will stop
leaking once it has been connected
properly. In order to make a solid
connection, undo the bracket screw
of the pressure regulator 4, if neces-
sary. Now screw the pressure regulator
onto the gas cylincfar while
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holding the gas cylinder B8, until they
are firmly connected together and there
is no gas leak. When doing this, grip
the bracket of the pressure regulator
and not the pressure regulator M itself,
in order to avoid any damage. Rotate
the pressure regulator 14 and the gas
cylinder 22 (which are now connected),
until the pressure regulator M is back

in a vertical position and re-tighten the
bracket screw 28 of the pressure regula-
tor . Now fix the gas cylinder B8 by
tightening the retaining strap B8,
Remove the gas cylinder B from the
device once the welding work is complete.

® Adaptation of device to
flux-cored welding wire
with inert gas

The correct connections for welding with
flux-cored wire when using inert gas are
shown in Figure U.

U

B First connect the plug B with the
connector marked with the “+” (see
Figure U) and rotate it in a clockwise
direction to fix it in place. If you are
in any doubt, then please contact a
professional.

B Then connect the earth cable [8] with
the corresponding connector, marked
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with the “-" (see Figure U) and rotate
in a clockwise direction to fix it in

® Adaptation of device to
flux-cored welding wire

place. without inert gas

If you are using solid wire with
infegrated inert gas, then you do not
have to have an external inert gas
supply.
® First connect the plug B with the con-
nector marked with the “-” and rotate
it in a clockwise direction to fix it in
place. If you are in any doubt, then
please contact a professional.
B Then connect the earth cable
with the corresponding connector,
marked with the “+” and rotate
in a clockwise direction fo fix it in
place.

\"

® The gas flow can now be adjusted

using the pressure regulator 14 (see ® Inserting the flux-cored

Figure V). Rotating the regulator on
the pressure regulator in a clockwise
direction will increase the gas flow.
If you would like to use inert gas
from an external source (e.g. 20 |
gas cylinder), then you will need

a separate pressure regulator (not
included with the delivery). Connect
the external inert gas source with the
insert gas inlet tubing 8 of the weld-

wire

B Unlock and open the cover of
the wire feed unit [, by pushing
the release knobs B2 upwards
(see Figure T).

B Unlock the roller unit by turning
the roller mount 84 clockwise
(see Figure G).

m Pull the roller mount B4 off the shaft

ing device. To do this an adapter (see Figure G).
may be required (not included with
delivery). Also observe the notes for
your separate pressure regulator. You
can use the following formula as a

guideline for adjusting the gas flow:

Note: Make sure that the end of the
wire does not come loose and cause the
roll to roll out on its own. The end of the
wire may not be released until during
assembly.

Flux-cored wire diameter in mm x 10
= gas flow in |/min

For example, using 0.8 mm wire,
will give a value of approx. 8 |/min.

u Completely unpack the flux-cored
wire welding spool I, so that it can
unrolled without difficulty. Do not
release the wire end yet.

B Place the wire reel on the shaft.
Make sure that the roll unwinds on
the side of the B8 wire feed guide
(see Figures H, N).
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® Place the roll mount B4 back on and
lock it by pressing and turning it
anti-clockwise (see Figure H).

® Undo the adjustment screw Bl and
swing it forwards (see Figure |).

B Turn the thrust roller unit B2 to the
side (see Figure J).

B Loosen the ?eed roll holder B8 by
turning it anti-clockwise and pull it
forwards and off (see Figure K).

B On the top of the feed roll 8,
check whether the appropriate wire
thickness is indicated. If necessary,
the feed roll has to be turned over or
replaced. The supplied welding wire
(D 0.8 mm) must Ee used in the feed
roll B8 with the specified wire thick-
ness of & 0.8 mm. The wire must be
positioned in the front groove!

® Erect the feed roll holder B8 again
and screw clockwise direction.
Make sure that the feed roll holder is
properly aligned (see Figures |, J).

B Remove the torch nozzle B4 by
pulling and turning it anti-clockwise
(see Figure L).

B Unscrew the welding nozzle 1€
(see Figure L).

® Guide the torch I away from
the welding device as straight as
possible (p?oce it on the floor).

m Take the wire end out of the edge of
the spool (see Figure M).

B Trim the wire end with wire scissors
or a diagonal cutter in order to
remove the damaged, bent ends of
the wire (see Figure M).

Note: The wire must be kept under ten-

sion the entire time in order to avoid
a releasing and a roll out! Therefore it
is recommended to carry out the work
with an additional person.

B Push the flux-cored wire through the
wire feed guide B8 (see Figure N).

B Guide the wire along the geed roll (18]
and then push it info the flux-cored
wire holder B8 (see Figure O).
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® Swivel the thrust roller unit B2 towards
the feed roll @ (see Figure P).

B Mount the od]ustment% screw
(see Figure P).

m Set the counter pressure with the
adjustment screw BIl. The welding
wire must be firmly positioned
between the thrust roller and feed roll
[® in the front groove without being
crushed (see Figure P).

B Switch on the welding device on the
main 2 switch (see Figure A).

B Press the forch button ﬁ

B Now the wire feed system pushes
the welding wire through the cable
assembly and the torch H.

B Assoonas 1 -2 cm of the wire
protrudes from the torch neck B8,
release the torch B button again
(see Figure Q).

B Switch off the welding device on the
main switch.

B Screw the welding nozzle M8 back
on. Make sure that the welding
nozzle M8 matches the diameter of
the welding wire used (see Figure R).
When using the delivered we?ding
wire (& 0.8 mm), the welding nozzle
with the [ labelling 0.8 mm must be
used.

® Push the torch nozzle B back
on fo the torch neck by turning it
anti-clockwise at the same time B8
(see Figure S).

NI Always unplug the mains
plug from the socket prior to each
maintenance task or preparatory work
in order to prevent the risk of an electric
shock, injury or damage.
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® Using the device

® Switching the device on
and off

Switch the welding device on and off
on the main 82 switch. If you do not
intend to use the welding device for an
extended period, remove the plug from
the power socket. This is the only way to
completely de-energise the device.

® Select welding with
flux-cored wire

Set “MIG/MAG" mode by pressing the
welding mode selector switch [,

® Setting the welding
current

The control dial for adjusting the
welding current @l on the front of the
welding device can be used to set the
desired welding current.

The necessary welding current depends
on the welding wire diameter used,

the material thickness and the desired
penetration depth.

® Setting the wire feed

In order to generate a constant arc

the control dial for the wire feed (&

can be used to fine-tune the wire feed.
You are recommended fo use a setting
in the middle range to start with, and
then reduce or increase the speed as
required. The necessary welding current
depends on the welding wire diameter
used, the material thickness and the
desired penetration depth. Similarly, the
gaps to Ee bridged between the work-
pieces to be welded must be observed.

M50 1 GB/E

Guideline values for wire feed and
welding current and for common flux-
cored wires can be taken from the table
on the inside of the cover for the wire

feed unit @l

® Welding

Overload protection

The welding device is protected against
overheating by means of an automatic
protection device (thermostat with
automatic restart). The protective device
interrupts the overload of the current
circuit and the yellow overload protec-
tion control lamp M illuminates.

u Allow the device to cool down
for the activation of the protection
device. After approx. 15 minutes,
the device is ready to be used
again.

Welding mask

[A] WARNING! |

HEALTH HAZARD!

If you do not use the welding mask,
harmful UV radiation and heat emitted
by the electric arc could damage your
eyes. Always use the welding mask for
welding work.

[A] WARNING!|

RISK OF BURNS!

Welded workpieces are very hot and
can cause burns. Always use pliers to
move hot, welded workpieces.

Please proceed as follows once
you have electrically connected
the welding device:

B Connect the earth cable to [8 the
workpiece that is to be welded using
the earth terminal. Please ensure
good electrical conductivity.
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B The area to be welded on the work-
piece must be free of rust and paint.

B Choose the desired welding current
and wire feed depending on the
welding wire diameter, material
thickness and desired penetration
depth, as previously described.

B Guide the torch nozzle B and hold
the welding mask 8 in front of the
face.

® Press the torch button B, in order to
generate an arc. Once the electric
arc is burning, the device feeds wire
into the weld pool.

B You can work out the ideal settings for
the welding current and the wire feed
rate by carrying out trial welds on a
test piece. A properly set electric arc
has a mild, uniform buzzing sound.

B Reduce the wire feed rate in case of
a rough or hard rattle or switch to a
higher power level (increase welding
current].

u If the welding lens is big enough, the
torch I is slowly guided along the
desired edge. The distance between
the torch nozzle and workpiece
should be as small as possible (it
must not be greater than 10 mm).

m |f necessary, oscillate a little to
increase the size of the weld pool.
For inexperienced welders, it is often
difficult initially to create a decent
electric arc. To do so, the welding
current and wire feed rate must be
set correctly.

B The penetration depth (corresponds
to the depth of the welding seam in
the material) should be as deep as
possible without allowing the welding
pool to fall through the workpiece.

u If the wire feed rate is too high and/
or the welding current too low, the
welding wire will not melt properly.
Consequently, the welding wire
repeatedly dips in the welding pool
as far as the workpiece.
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B The slag can only be removed from
the seam once it has cooled down. To
continue welding an interrupted seam:

= First remove the slag at the starting
point.

B The electric arc is ignited in the weld
groove, guided to ie connection
point, melted properly and finally the
weld seam is continued.

/A CAUTION! Please note that the
torch must always be placed onto an
insulated surface after welding.

B Always switch off the welding device
after completing welding work and
during breaks and pull the plug &
from the mains socket.

® Create a weld seam

Forehand welding

Push the torch forwards. Result:

The penetration depth is lower, broader
welcrwidth, flatter weld bead (visible
surface of the seam) and greater fusion
error tolerance.

Backhand welding

The torch is dragged from the weld
seam (Figure W). Result: Greater

enetration depth, narrower weld width,
Eigher weld bead and lower fusion
error tolerance.

W
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Welded joints

There are two-basic types of joints in
welding: Butt welds (outer edge)
and angle welding (inner edge and
overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm, the weld
edges are completely brought together.
For greater thicknesses, please proceed
as per the following toblFe) (Figure X):

X

S= 1-3 mm 3-4 mm 4-6 mm
d= 0.5-1.5mm [1.5-2.5mm |2-3 mm
surface

d= 1-1.5 mm 1.5-2.5 mm |2-3 mm
vertical

d= 1-2 mm 2-3 mm 3-4 mm
front surface

Flat butt welds

Welds should be made without inter-
ruption and with a sufficient penetration
depth. Therefore, it is extremely impor-
tant to be well prepared. The I?c;ctors
that influence the quality of the weld
result are: the amperage, the distance
between weld edges, the inclination of
the torch and the corresponding diame-
ter of the welding wire. The steeper you
hold the torch against the workpiece,
the higher the penetration depth and
vice versa. To E)restoll or reduce defor-
mations that can happen during the
material hardening process, it is good to
fix the workpiece with a device. Avoid
stiffening the welded structure to prevent
cracks in the weld. These problems

can be avoided if there is a possibility
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of turning the workpiece so that the
weld can be carried out in two passes
running in opposite directions.

Welds on the outer edge

The preparation for this is very simple
(Figures Y, Z).

Y

However, it is no longer expedient for
thicker materials. In this case, it is better
to prepare a joint as shown below, in
which the edge of the plate is angled
(Figure AB).

AB

45°

R
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Fillet weld connections

A fillet weld is created if the workpieces
are perpendicular to each other. The
weld should be shaped like a triangle
with sides of equal length and a slight
fillet (Figures AC, AD).

Welds on an inner edge

The preparation for this weld joint

is very simply and is carried out for
thicknesses of 5 mm. The dimension
“d” needs to be reduced to a minimum
and should always be less than 2 mm
(Figure AC).

AC

However, it is no longer expedient for
thicker materials. In this case, it is better
to prepare a joint as shown in Figure
AB, in which the edge of the plate is
angled.

AD)

Overlap welds

The most common preparation is that
with the straight weld edges. The weld
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can be released using a standard angle
weld seam. Both workpieces must

be brought as close to each other as
possible, as shown in Figure AE.

AE

® MMA welding

For MMA welding please follow the
instructions for your MMA electrode
holder. In addition, observe the safety
instructions in these Operating instruc-
tions. You can select MMA mode by
pressing the welding mode selector
switch i (lower position).

® TIG welding

For TIG welding please follow the instruc-
tions for your TIG torch. You can select
TIG mode by pressing the welding mode
selector switch M@ (middle position “TIG").
In addition, observe the safety instructions
in these Operating instructions.

® Maintenance and
cleaning

Note: The welding device must be

regularly serviced and overhauled for

proper chtion and for compliance with

the safety requirements. Improper and

wrong operation may cause failures and

damage fo the device.

Repairs must only be carried out by

qualified electricians.

H Switch off the main power supply
and the main switch of the device off
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prior to performing any maintenance
work on the welding device.

® Clean the welding device and
accessories regularly using air, cotton
waste or a brush.

B In case of a defect or a necessary
replacement of equipment parts,
please contact the appropriate
qualified personnel.

® Information about
recycling and disposal
Don’t throw away -
recycle!

. Please return this device,
accessories and packaging to
@ your local recycling depot.

$" Do not dispose of the welding
device in household waste, in fire or in
water. Devices that are no longer func-
tional should be recycled wherever pos-
sible. Ask your |ocorstockist for advice.
To do this, please see 2012/19/EU.

=t

o EC Declaration of
Conformity

We,

C. M. C. GmbH

Responsible for documentation:
Dr Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

GERMANY

hereby take sole responsibility for
declaring that the product

4-in-1 Compact welder

ltem number: 2253

Year of manufacture: 2020/17
IAN: 332971 _1907

Model: PSGS 120 A1

M 541 GB/E

meets the basic safety requirements as
specified in the European Directives

EC low-voltage directive

2014 /35 / EU

EC Guideline on Electromagnetic
Compatibili

2014 /30 / EU

RoHS directive

2011 / 65/ EU + 2015/863/EU

and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsi-
ble for the creation of the decf;rotion of
conformity.

The object of the declaration described
above meets the requirements of
Directive 2011/65/EU of the Euro-
pean Parliament and of the Council of

8 June 2011 on the restriction of the
use of certain hazardous substances in
electrical and electronic equipment.

This conformirz assessment is based on
the following harmonised standards:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 17.01.2020

C.M.C. GmbH

a athapmatLeth-Sir,.15
1.ﬁ.66 g’lﬁlﬁ elt

Telefon: +49 6894 9989720
Telefax: +49 6884 99897209

pp Dr. Christian Weyler
- Quality Assurance -
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® Warranty and service
informatfion

Warranty from Creative Marketing
& Consulting GmbH

Dear Customer,

The warranty for this equipment is

3 years from the date of purchase. In
the event of product defects, you have
legal rights against the retailer of this
product. Your statutory rights are not
affected in any way by our warranty
conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date
of purchase. Please retain the original
sales receipt. This document is required
as your proof of purchase.

Should this product show any defect in
materials or manufacture within 3 years
from the date of purchase, we will
repair or replace it — at our discretion —
free of charge. This warranty service
requires that you retain proof of pur-
chase (sales receipt) for the defective
device for the three year period and
that you briefly explain in writing what
the fault entoiﬁ; and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty,
we will repair and return your product
or send you a replacement. The original
warranty period is not extended when
a device is repair or replaced.

® Warranty period and
statutory claims for
defects

The warranty period is not extended
by the guarantee. This also applies to
replaced and repaired parts. Any dam-
ages or defects detected at the time of
purchase must be reported immediately
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after unpacking. Any incidental repairs
after the warranty period are subject to
a fee.

® Extent of warranty

This device has been manufactured
accordin? to strict quolirg guidelines
and carefully inspected before delivery.

The warranty applies to material

and manufacturing defects only. This
warranty does not extend to product
parts, which are subject to normal wear
and tear and can thus be regarded as
consumable parts, or for damages to
fragile parts, e.g. switches, rechargea-
ble batteries or parts made from glass.

This warranty is voided if the product
becomes damaged or is improperly
used or maintained. For proper use

of the product, all of the instructions
given in the operating instructions must
be followed precisely. If the operating
instructions advise you or warn you
against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only
and is not intended for commercial or
trade use. The warranty becomes void
in the event of misuse and improper
use, use of force, and any work on the
device that has not been carried out by
our authorised service branch.

® Processing of warranty
claims

To ensure prompt processing of your
claim, please follow the instructions
given below.

Please retain proof of purchase and the
article number (e.g. IAN) for all inquiries.
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The product number can be found on
the type plate, an engraving, the cover
page of your instructions (bottom left),
or the sticker on the back or underside
of the device.

In the event of malfunctions or other
defects, please first contact our service
department below by phone or email.
If your product is found to be defective,
you can then send your product with
proof of purchase (till receipt) and a
statement describing what the fault
involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

Note:

m On www.lidl-service.com you
can download this and several
other manuals, product videos
and software.

With this QR code you can gain
immediate access to the Lidl Service
page (www.lidl-service.com) and you
can open your operating instructions
by entering the article number (IAN)
332971_1907.

O340

5
PDF ONLINE
www.lidl-service.com

M 561 GB/IE

® Service

How to contact us:

GB, IE

Name: C. M. C. GmbH
Website: www.cmc-creative.de
E-mail: service.gb@cmc-creative.de
Phone: 0-808-189-0652

Registered office: Germany

'IAN 332971 1907

Please note that the following address is
not a service address.

Please first contact the service point
given above.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert
GERMANY
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Légende des pictogrammes utilisés

Attention |
A "II" Lireerl]elcr)nnode d'emploi !

Entrée secteur ;
Nombre de phases,

symbole du courant
alternatif et valeur de
mesure de la fréquence

Les appareils électroniques
ne doivent pas étre éliminés
avec les ordures ménagéres |

N'utilisez pas |'appareil
a 'extérieur et jamais sous
la pluie !

Une décharge électrique de
I'électrode de soudage peut
étre mortelle |

Respirer la fumée de
soudage peut nuire & votre
santé.

Les étincelles de soudage
peuvent provoquer une
explosion ou un incendie.

Le rayonnement de I'arc
électrique peut provoquer
des lésions oculaires et
cutanées.

Les champs électromagné-
tiques peuvent perturber
le fonctionnement des
stimulateurs cardiaques.

Attention,
dangers potentiels |

Facteur de marche

Valeur de mesure
du courant de soudage
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A\ | AVERTISSEMENT

//\

Risque de blessures graves,
voire mortelles |

Attention |
Risque d'électrocution |

Remarque importante !

L'emballage et I'appareil
doivent étre éliminés dans le
respect de |'environnement |

Fabriqué & partir
de matériaux recyclés

Indice de protection

Convient pour les travaux
de soudage dans un
environnement présentant
un danger électrique accru

Convertisseur de
fréquence-transformateur-
redresseur monophasé
statique

Classe d'isolation

Tension de travail
normalisée

Valeur maximale de mesure
du courant secteur

Valeur efficace du courant
secteur maximal

Borne de masse
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Soudage sous gaz inerte
(MIG) et sous gaz actif
(MAG) avec fil fourré

Gaz d'argon comprimé

Courant continu

Valeur de mesure de la
tension secteur

z%ﬂlsl A SOUDER COMPACT
PSGS 120 A1l

® Introduction
Félicitations | Vous avez
choisi notre appareil

M de grande qualité.

Familiarisez-vous avec le produit avant
sa premiére mise en service. Veuillez lire
attentivement le mode d'emploi suivant
ainsi que les consignes de sécurité.

Cet outil ne doit étre mis en service que
par une personne initiée.

TENIR HORS DE PORTEE DES
ENFANTS !

® Utilisation conforme

L'appareil est congu pour le soudage
avec fil fourré, le soudage MMA (sou-
dage avec baguettes d'électrodes) et
le soudage TIG (soudage au tungsténe
sous gaz inerfe). Si vous utilisez des fils
fourrés ne contenant pas de gaz inerte
sous forme solide, vous devez prévoir
du gaz inerte par ailleurs. Si vous
utilisez la cartouche de gaz d'argon
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Soudage manuel
a I'arc avec baguettes
d'électrodes enrobées

Soudage au tungsténe
sous gaz inerte (TIG)

Gaz sous pression

Valeur de mesure de la
tension en circuit ouvert

de 0,95 | fournie, vous pouvez souder
sous gaz inerfe sur une courte période
(entre 6 et 10 minutes en fonction du
débit réglé pour le gaz) sans apport
externe de gaz inerte. Si vous utilisez
une source exferne de gaz inerte, un
réc?uloteur de pression séparé et un
adaptateur sont requis (non fournis). Si
vous utilisez un fil fourré autoprotecteur,
aucun apport de gaz supplémentaire
n'est requis. Dans ce cas, le gaz inerte
est contenu dans le fil sous forme
pulvérisée et est donc soumis directe-
ment & |'arc, de sorte que |'appareil est
insensible au vent en cas d'intervention
en extérieur. Utilisez uniquement des
fils-électrodes adaptés c‘ﬂ'opporeil.

Ce poste & souder convient pour le
soudage manuel a I'arc (soudage
MMA) de I'acier, de I'acier inoxydable,
de la téle d'acier, du métal zingué et
de la fonte, & condition d'utiliser des
électrodes enrobées adaptées. Tenez
compte des indications du fabricant des
électrodes et du fabricant du support
de torche MMA. Utilisez uniquement
des électrodes adaptées & 'appareil.
Pour le soudage au tungsténe sous gaz
inerte (soudage TIG), tenez compte des
consignes d'utilisation et de sécurité de
la torche TIG ainsi que des instructions
et consignes de sécurité du présent
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mode d'emploi. Toute utilisation non
conforme du produit représente un
danger pour Ees personnes, les animaux
et les biens matériels. Le masque de
soudure ne doit étre utilisé qu'avec

des verres de protection et ges verres
auxiliaires correctement identifiés, et il
ne doit étre utilisé que pour les travaux
de soudage. Le masque de soudure ne
convient pas pour le soudage au laser |
L'utilisation du produit doit se limiter
aux indications fournies dans le mode
d'emploi et aux domaines spécifiés.
Conservez soigneusement cette notice.
Remettez tous les documents en cas de
transmission du produit & un tiers. Toute
utilisation autre que celle conforme &
I'usage prévu est interdite et potentiel-
lement dangereuse. Les dommages
découlant du non respect des consignes
ou d'une utilisation inappropriée ne sont
pas couverts par la garantie et n'entrent
pas dans le ngoine de responsabilité
du fabricant. L'appareil a été concu
pour un usage domestique et ne doit
pas étre utilisé pour un usage commer-
cial ou industriel. La garantie s'annule
en cas d'utilisation commerciale. Pour
une utilisation conforme & ['usage prévu,
respectez les consignes de sécurité
ainsi que les consignes de montage et
les instructions de ?onc’rionnement du
présent mode d'emploi.

Respectez & la lettre les régles de

prévention des accidents. L'appareil

ne doit pas étre utilisé :

® dans des locaux insuffisamment
ventilés,

B dans une atmosphére explosible,

B pour dégeler des tuyaux,

B & proximité de personnes porteuses
d'un stimulateur cardiaque et

B & proximité de matériaux facilement
inﬁ)cmmables.
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Risque résiduel

Méme si vous utilisez |'appareil
conformément aux instructions, il est
impossible d'exclure tout risque. Selon
la conception et le modéle de ce poste
a souder compact 4 en 1, les dangers
suivants sont possibles :

B blessure oculaire par éblouissement,

B contact avec des parties chaudes
de l'appareil ou de la piéce traitée
(brdlures),

B en cas de protfection inadéquate,
danger d'accident et d'incendie par
projection d'étincelles ou de parti-
cules de laitier,

B émissions nocives pour la santé
dues aux fumées et aux gaz, en cas
de manque d'air ou d'aspiration
insuffisante dans les piéces fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez
I'appareil avec précaution, conformé-
ment & son emploi prévu et & foutes les
instructions.

® Eléments fournis

1 | Poste & souder compact 4 en 1

120 A1

2 | Buses de soudage pour fil d'acier
(1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm)

1 | Marteau & laitier avec brosse
métallique

Masque de protection de soudage

Notice d'utilisation

Torche MIG avec céble de soudage

1
1
1 | Borne de masse avec cable
1
1

Bobine de fil fourré 450 g
pour soudage sous gaz inerte

1 | Cartouche de gaz d'argon 0,95 |

1| Régulateur de pression
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® Description des pieces
[ Cache du dévidoir

Poignée
Bouton rotatif pour I'avance du fil
Bouton rotatif pour le réglage du
courant de soudage
Fiche secteur
Céble de masse avec borne de
masse
Torche
[8 Bouton de la torche
Fiche
9 s¢lecteur du mode de soudage
Voyant de protection contre la
surcharge
2 Interrupteur principal ON/OFF
(avec voyant secteur)
Tuyau d'alimentation en gaz inerte
Régulateur de pression
I8 Buse de soudage (0,6 mm)
[l Buse de soudage (0,8 mm)
7 Bobine de fil fourré (acier)
& 0,8 mm/450g
Marteau & laitier avec brosse
métallique
Galet d'entrainement
Corps du masque
Verre de soudage sombre
Poignée
Masque de protection aprés montage
24 Clip de montage
28 Verrouillage du verre de protection
Support du régulateur de pression
B2 Raccord rapide du régulateur de
pression
B8 Vis du support du régulateur
de pression
Cartouche de gaz
Sangles de retenue
Vis ge réglage
B2 Unit¢ de galet de pression
B3 Support de galet d'entrainement
Support de galet
Passefil
Logement pour fil fourré
Buse de la torche
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B8 Col de cygne

Boutons de déverrouillage

® Caractéristiques

techniques
Puissance absorbée : 4,1 kW
Alimentation secteur : | 230 V~ 50 Hz
Poids : 7.8 kg
Fusible : 16 A

Soudage avec fil fourré :

Courant de soudage :

l,= 46 - 120 A

Facteur de marche X :

15 % pour un
courant de sou-
dage de 120 A
60 % pour un
courant de sou-
dage de 60 A

Tension en circuit
ouvert :

U,= 60V

Valeur maximale
de mesure du courant
secteur :

L =17,8A

Tmax.

Valeur efficace du cou-
rant nominal maximal :

e =69 A

Bobine de fil de
soudage max. :

env. 1 000 g

Diametre max. du fil
de soudage :

0,8 mm

Courbe caractéristique

Plate

Soudage MMA :

Courant de soudure :

l,=27-70 A

Facteur de marche X :

15 % pour un
courant de sou-
dage de 70 A
60 % pour un
courant de sou-
dage de 35 A
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Tension en circuit U,=60V

ouvert :

Valeur maximale

de mesure du courant | I, =17,8 A

secteur :

Valeur efflcace du_ U 60 A

rant nominal maximal ; | e

Courbe caractéristique | Descendante
Soudage TIG

Courant de soudure : l,=27-70A

15 % pour un
courant de sou-
dage de 70 A
60 % pour un
courant de sou-

Facteur de marche X :

dage de 35 A
Tension en circuit U,=60V
ouvert :
Valeur maximale de
mesure de la tension =178 A
secteur :
Valeur efflcoce du_ v 5o
rant nominal maximal ; | ef.
Courbe caractéristique | Descendante

Des modifications techniques et visuelles
peuvent étre apportées sans préavis
dans le cadre du développement
continu. Pour cette raison, toutes les
dimensions, remarques et indications
de ce mode d'emploi sont fournies sans
garantie. Toute prétention légale formu-
lée sur la base de ce mode d'emploi ne
pourra donc faire valoir d'aucun droit.

Consignes de sécurité

Vevuillez lire le mode d'emploi et
en observer les consignes avec
la plus grande attention. Utilisez
le présent mode d'emploi pour
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vous familiariser avec |'appareil,
son utilisation conforme et les
consignes de sécurité. La plaque
signalétique comprend toutes les
données techniques de ce poste
& souder. Vevuillez vous informer
sur les caractéristiques technique
de cet appareil.

u PN NENHITE Tenez les

emballages hors de portée des
enfants. Risque d'étouffement.

m Cet appareil peut étre utilisé
par des enfants & partir de
16 ans ainsi que par des
personnes avec des capacités
physiques, sensorielles ou
mentales réduites ou manquant
d'expérience et de connais-
sances, s'ils sont surveillés
ou s'ils ont été formés & une
utilisation sire de I'appareil et
qu'ils comprennent les risques
qui en découlent. Les enfants
ne doivent pas jouer avec
I'appareil. Le nettoyage et
la maintenance utilisateur ne
doivent pas étre réalisés par
des enfants sans surveillance.

® Les réparations et/ou les tra-
vaux de maintenance doivent
étre effectués uniquement par
des électriciens qualifiés.

m Utilisez uniquement les cébles
de soudage fournis.
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® En cours d'utilisation, I'ap-
pareil ne doit pas étre posé
directement contre un mur ni
recouvert ou entouré d'autres
appareils, de maniére & garan-
tir une aération toujours suffi-

riaux inflammables du poste
de travail et de son environne-
ment direct.

® Veillez & la bonne aération du
poste de travail.

® Ne travaillez pas sur des

sante par les fentes d'aération.
Assurez-vous que |'appareil
est correctement raccordé a

la tension secteur. Evitez toute
traction sur le cable d'alimen-
tation. Débranchez la fiche
secteur de la prise murale
avant de déplacer |'appareil.
Lorsque 'appareil n'est pas
utilisé, éteignez-le toujours &
I'aide du bouton ON/OFF.
Déposez le porte-électrodes
sur une surface isolée et
attendez 15 minutes avant
de retirer les électrodes, afin
d'éviter de vous briler.
Vérifiez |'état du cable de
soudure, du porte-électrodes
et des bornes de masse. Toute
trace d'usure sur l'isolation et
les parties conductrices peut
constituer un danger et réduire
la qualité de la soudure.

La soudure & I'arc produit des
étincelles, des particules de
métal fondu et de la fumée.
Aussi, respectez la consigne
suivante : éliminez I'ensemble
des substances et/ou maté-
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contenants, récipients ou tuyaux
contenant ou ayant contenu des
liquides ou gaz inflammables.

YN NENSEN Evitez tout

contact direct avec le circuit
électrique de soudage. La
tension en circuit ouvert entre
la pince porte-électrodes et la
borne de masse peut-étre dan-
gereuse, il existe un danger de
choc électrique.

Ne stockez pas 'appareil
dans un environnement humide
ou sous la pluie. L'appareil
bénéficie de I'indice de protec-
tion IP21S.

Protégez vos yeux avec des
verres de protection prévus &
cet effet (DIN degré 9-10), que
vous fixerez sur le masque de
soudage fourni avec |'appa-
reil. Portez des gants et des
vétements de protection secs,
exempts de traces huile et de
graisse, pour protéger votre
peau du rayonnement ultravio-
let de I'arc électrique.
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PN EETATEN N otilisez pas ~ nement d'autres appareils,
la source de courant de sou- comme les appareils auditifs,
dage pour dégeler des tuyaux. les stimulateurs cardiaques, efc.

Remarque :

B Le rayonnement de |'arc peut
provoquer des lésions ocu-
laires et des brilures cutanées.

® Le soudage & I'arc produit des
étincelles et des gouttes de
métal fondu, la piéce traitée
devient incandescente et
reste trés chaude relativement
longtemps. Ne touchez pas la
piéce traitée a mains nues.

B Le soudage & |'arc produit des
vapeurs toxiques. Veillez & ne
pas les inhaler.

W Protégez-vous des effets dan-
gereux de |'arc et veillez & ce
que les personnes présentes
se tiennent & au moins 2 m
lorsque vous travaillez. -

® Sources de danger lors
de travaux de soudage
a l'arc

Le soudage & I'arc présente
différentes sources de danger.
Le soudeur doit donc impérati-
vement respecter les régles sui-
vantes pour ne mettre personne
en danger et ne pas endomma-
ger |'appareil.

® Seul un électricien spécialisé
est habilité & réaliser des
travaux coté secteur, par ex.
sur des cdbles, des prises,efc.,
toujours dans le respect des
dispositions nationales et
locales en vigueur.

En cas d'accident, débranchez
le poste & souder du secteur.
En présence de tensions élec-
triques de contact, éteignez
immédiatement 'appareil et
faites-le vérifier par un électri-
cien spécialisé.

m Vérifiez que les contacts élec-
triques sont toujours en bon
état cdté courant de soudage.
Portez toujours des gants
lorsque vous réalisez des

A ATTENTION ! -
m |'utilisation du poste & souder
peut perturber |'alimentation

en tension d'autres utilisateurs

en fonction du point de

raccordement au secteur.

En cas de doute, consultez

votre fournisseur d'électricité.
m L'vtilisation du poste a souder

peut entrainer le dysfonction-
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travaux de soudage. Ils

vous protégeront des chocs
électriques (tension en circuit
ouvert du circuit de courant de
soudage), des rayonnements
nocifs (rayonnement thermique
et UV), du métal incandescent
et des éclats de métal.

Portez des chaussures

de protection isolantes.

Les chaussures vous protégent
également de "humidité.

Ne portez pas de chaussures
ouvertes, vous risqueriez de
vous briler avec des gouttes
de métal en fusion.

Portez des vétements de
protection adaptés et jamais
de vétement synthétiques.

Ne regardez jamais I'arc
directement et portez toujours
un masque de soudage

avec un verre de protection
conforme aux normes DIN

en vigueur. L'arc dégage une
lumiére et une chaleur pouvant
provoquer un éblouissement ou
des brilures, et notamment des
rayons UV. En cas de protec-
tion insuffisante, ce rayonne-
ment ultraviolet invisible peut
provoquer des inflammations
oculaires trés douloureuses que
vous ne remarquerez, le cas
échéant, que plusieurs heures
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plus tard. En outre, le rayonne-
ment UV peut provoquer des
brilures cutanées comparables
a un coup de soleil.

Les personnes & proximité de
I'arc doivent étre informées
des risques et porter les équi-
pements de protection néces-
saires. Le cas échéant, installez
des parois de protection.

Lors de travaux de soudage,
notamment dans des locaux de
dimensions réduites, veillez &
aérer la piéce car le soudage
produit des fumées et des gaz
toxiques.

Ne procédez jamais & des
travaux de soudage sur

des récipients contenant ou
ayant contenu (méme il y a
trés longtemps) des gaz, des
carburants, des huiles miné-
rales ou toute autre substance
équivalente, car le moindre
résidu pourrait provoquer une
explosion.

Les mémes régles s'appliquent
dans les atmosphéres explo-
sibles ou présentant un risque
d'incendie.

Les soudures exposées & des
charges importantes et devant
répondre & certaines exi-
gences de sécurité ne doivent
étre réalisées que par des

FR/BE | 65 W



soudeurs formés et qualifiés.
C'est notamment le cas pour
les cuves sous pression, les
rails, les attelages, efc.

A\ ATTENTION ! Branchez la
borne de masse le plus prés
possible de la soudure pour
que le trajet du courant de
soudage de |'électrode & la
borne de masse soit le plus
court possible. Ne branchez
jamais la borne de masse sur
boitier du poste & souder |
Ne branchez jamais la borne
de masse sur un élément mis &
la terre & distance de la piéce
a traiter, comme par exemple
une canalisation d'eau & ['autre
bout de la piéce. Vous risque-
riez d'endommager le systéme
de mise & la terre de la piéce
dans laquelle vous effectuez les
travaux de soudage.

® N'utilisez jamais le poste &
souder sous la pluie.

® Posez toujours le poste &
souder sur une surface plane.

® La sortie est mesurée a une
température ambiante de
20 °C. Vous pouvez réduire

la durée du soudage lorsque
la température est plus élevée.

M 66 | FR/BE

Risque de choc
électrique :
Le choc électrique d'une I'élec-
trode de soudage peut étre mortel.
Ne soudez pas sous la pluie ou
la neige. Portez des gants isolants
secs. Ne touchez pas |'électrode
& mains nues. Ne portez pas des
gants mouillés ou endommagés.
Protégez-vous contre les chocs
électriques en vous isolant de la
piéce traitée. N'ouvrez pas le
boitier du dispositif.

Danger di a la fumée de
soudage :

Inhaler la fumée de soudage peut
nuire & la santé. Ne restez pas

la téte dans la fumée. Utilisez

le dispositif dans des espaces
ouverts. Utilisez une ventilation
pour évacuer la fumée.

Danger dU aux étincelles de
soudage :

Des étincelles de soudage
peuvent provoquer une explosion
ou un incendie. Tenez les maté-
riaux inflammables & distance.
Ne soudez pas & proximité de
matériaux inflammables. Les
étincelles de soudage peuvent
provoquer des incendies. Conser-
vez un extincteur a proximité
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et demandez & un observateur
de rester a proximité, afin qu'il
puisse |'utiliser immédiatement si
nécessaire. N'effectuez pas de
travaux de soudage sur des fits
ou autres récipients fermés.

Danger dU au rayonnement
de l'arc électrique :

Le rayonnement de I'arc élec-
frique peut provoquer des lésions
oculaires et cutanées. Portez une
cagoule et des lunettes de sécu-
rité. Portez une protection audi-
tive et une chemise & col haut

et fermé. Portez un casque de
protection de soudage et un filtre
de taille adéquate. Portez une
protection corporelle compléte.

Danger db aux champs
électromagnétiques :

Le courant de soudage génére
des champs électromagnétiques.
N'utilisez pas |'appareil si vous
portez des implants médicaux.
N'enroulez jamais les cables de
soudage autour de votre corps.
Regroupez les cables de soudage.

/ll PARKSIDE

® Consignes de sécurité

propres au masque de
soudage

Utilisez toujours une source de
lumiére vive (par ex. un bri-
quet) pour vous assurer du bon
fonctionnement du masque de
soudage avant de commencer
vos travaux de soudage.
L'écran de protection peut étre
endommagé par des éclats.
Remplacez immédiatement les
écrans de protection endom-
magés ou rayés.

Remplacez immédiatement les
composants endommagés ou
trés sales.

L'appareil ne peut étre utilisé
que par des personnes Ggées
de 16 ans ou plus.
Familiarisez-vous avec les
consignes de sécurité concer-
nant le soudage. Respectez
également les consignes de
sécurité de votre poste &
souder.

Portez toujours le masque

de soudage lors de travaux
de soudage. Dans le cas
contraire, vous risquez de
graves lésions de la rétine.
Portez toujours des vétements
de protection lors de travaux
de soudage.
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® N'utilisez jamais le masque
de soudage sans |'écran de
protection, sous peine de
lésions oculaires. Danger de
lésions oculaires |

® Remplacez |'écran de protec-
tion en temps utile pour une
bonne visibilité et un travail
sans fatigue.

® Environnement
présentant un danger
électrique accru

Lorsque vous soudez dans un
environnement présentant un
danger électrique accru, tenez
compte des consignes de sécurité
suivantes.

Les environnements présentant

un danger électrique accru sont

notamment :

W les postes de travail confinés,
imposant au soudeur une
position contraignante (par
ex. & genou, assis, allongé) et
I'amenant & toucher des piéces
conductrices ;

W les postes de travail entiére-
ment ou partiellement conduc-
teurs et présentant un risque
accru de contact accidentel
entre le soudeur et ces piéces ;
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B les postes de travail en milieu
mouillé, humide ou chaud,
I'humidité de I'air ou la sueur
étant susceptibles de réduire
considérablement la résistance
de la peau et les propriétés
isolantes de I'équipement de
protection.

Une échelle en métal ou un
échafaudage peuvent également
étre considérés comme un envi-
ronnement présentant un danger
électrique accru.

Dans ces environnement, il
convient d'utiliser des surfaces
isolantes et des couches intermé-
diaires et de porter des gants et
une cagoule en cuir ou autres
matériaux isolants pour isoler le
corps de la terre. La source du
courant de soudage doit se trou-
ver en dehors de la zone de tra-
vail ou des surfaces conductrices
et hors de portée du soudeur.
Pour mieux vous protéger contre
les décharges dues au courant
du secteur en cas de dysfonction-
nement, vous pouvez utiliser un
interrupteur de protection contre
les courts-circuits ; ce dernier fonc-
tionne avec un courant de travail
maximal de 30 mA et alimente
tous les dispositifs environnants
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sur secteur. L'interrupteur de
protection contre les courts-circuits
doit étre adapté & tous les types
de courant.

Les dispositifs permettant de
couper rapidement la source

du courant de soudage ou le
circuit du courant de soudage
(par ex., dispositif d'arrét d'ur-
gence) doivent étre accessibles
facilement. Lorsque vous utilisez
un poste & souder dans un envi-
ronnement présentant un danger
électrique accru, la tension de
sortie du poste & souder ne doit
pas dépasser 113 V (valeur de
créte) en marche & vide. Ce poste
& souder peut étre utilisé dans
ces cas de figure du fait de sa
tension de sortie.

® Soudage dans des
endroits exigus

Lors de travaux de soudage dans
des endroits exigus, vous risquez
d'étre exposé & des gaz toxiques
(risque d'asphyxie). Les travaux
de soudage sont autorisés dans
des piéces exigués uniquement
en présence de personnes com-
pétentes pouvant intervenir en
cas de danger. Avant d'utiliser

le poste & souder, vous devez
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demander & un expert d'évaluer
les étapes nécessaires pour
garantir la sécurité du travail et
les mesures de sécurité requises
pendant le processus de soudage.

® Cumul des tensions de
marche a vide

Si vous utilisez plusieurs sources
de courant de soudage simultané-
ment, leurs tensions de marche &
vide peuvent se cumuler et pré-
senter un risque électrique accru.
Raccordez les sources de courant
de soudage de maniére & limiter
ce danger. Vous devez identifier
clairement les sources de courant
de soudage avec leurs com-
mandes et branchements respec-
tifs afin de pouvoir déterminer &
quel circuit électrique de soudage
elles correspondent.

® Vétement de protection

B Pour travailler, le soudeur doit
étre protégé des rayonnements
et des brilures sur tout le corps
par des vétements appropriés
et une protection faciale. Les
étapes suivantes doivent étre
respectées :
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— Mettez des vétements de
protection avant de procéder
au soudage.

— Mettez des gants.

— Ouvrez les fenétres pour
assurer une alimentation
en air suffisante.

— Portez des lunettes de
protection.

W Portez des gantelets faits d'un
tissu approprié (cuir) sur les
deux mains. lls doivent étre
en parfait état.

® Un tablier approprié doit
étre porté pour protéger les
vétements contre les étincelles
volantes et les brilures. Si la
nature du travail, par ex. un
soudage en hauteur, I'exige,
une combinaison de protection
et, si nécessaire, une protection
de la téte doivent étre portées.

¥ Lors du vissage de la car-
touche de gaz, portez des
gants pour protéger vos mains.

® Protection contre les
rayonnements et les
brolures

® Sur le poste de travail, appo-
sez une pancarte « Attention |
Ne pas regarder les flammes
directement | » pour indiquer
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le risque pour les yeux. Les
lieux de travail doivent étre
protégés autant que possible
de maniére & protéger les
personnes a proximité. Les per-
sonnes non autorisées doivent
rester & distance des travaux
de soudage.

® A proximité immédiate des
postes de travail fixes, les murs
ne doivent étre ni clairs ni bril-
lants. Les fenétres doivent étre
protégées au moins jusqu'a
hauteur de la téte contre la
transmission ou la réflexion du
rayonnement, par ex. par une
peinture appropriée.

® Classification des
appareils CEM

Selon la norme CEl 60974-10,

il s'agit ici d'un poste a souder
avec compatibilité électromagné-
tique de classe A. Il répond ainsi
aux exigences liées aux zones
industrielles et résidentielles. Dans
les zones résidentielles, il peut
étre raccordé au réseau public
d'alimentation basse tension.
Méme si le poste & souder com-
pact 4 en 1 respecte les limites
d'émission conformément & la
norme, les appareils de soudage
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a I'arc peuvent néanmoins provo-

quer des interférences électroma-

gnétiques dans les installations et
appareils sensibles.

L'utilisateur est responsable de

toute interférence causée par |'arc

lors du soudage et doit prendre

les mesures de protection appro-
priées. Pour cela, |'utilisateur doit
porter une attention particuliére :

— aux cdbles secteur, de com-
mande, de signalisation et de
télécommunication ;

— aux ordinateurs et autres
appareils commandés par
microprocesseur ;

— aux appareils de télévision,
radios et autres appareils
de reproduction sonore ou
visuelle ;

— aux dispositifs de sécurité
électroniques et électriques ;

— aux personnes portant un
stimulateur cardiaque ou un
appareil auditif ;

— aux dispositifs de mesure et
d'étalonnage ;

— & la résistance aux inferférences
provenant d'autres dispositifs &
proximité ;

— & I'heure & laquelle les travaux
de soudure sont effectués.

Pour réduire les éventuels

rayonnements parasites, il est

recommandé :
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— d'équiper la prise avec un filtre
réseau ;

— d'effectuer réguliérement
la maintenance du poste &
souder compact 4 en 1 et de le
maintenir en bon état ;

— de dérouler complétement les
cébles de soudure et, si pos-
sible, parallélement au sol ;

— d'éloigner les appareils et
installation sensibles aux rayon-
nements parasites ou de blinder
la zone de soudage dans la
mesure du possible.

® Avant la mise en service

B Sortez tous les composants de
I'emballage et vérifiez que le poste
& souder compact 4 en 1 et les diffé-
rentes parties ne sont pas endomma-
gés. Dans le cas contraire, n'utilisez
pas le poste & souder compact
4 en 1. Contactez le service aprés-
vente du fabricant.

B Retirez tous les films protecteurs
et autres emballages de transport.

m Vérifiez que la livraison est
compléte.

® Montage

® Monter le masque de
protection

B Posez le verre de soudage sombre
21 avec l'inscription en haut dans le
corps du masque 29 (voir Figure C).
Pour cela, appuyez si nécessaire sur
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le verre depuis |'avant jusqu'a ce
qu'il s'enclenche. L'inscription sur
le verre de soudage somEre El doit
étre visible de |'avant du masque de
protection.

® Poussez la poignée B2 de I'intérieur
dans I'encoche correspondante du
corps du masque, jusqu'a ce qu'elle
s'enclenche (voir Figure C).

® Soudage avec fil fourré

N Pour prévenir tout risque
de choc électrique, de blessure ou de
dommage matériel, débranchez la fiche
de la prise avant toute intervention de

maintenance ou tout travail préparatoire.

Remarque : Selon |'application, vous
aurez besoin de fils de soudage diffé-
rents. Cet appareil est compatible avec
des fils de soudage d'un diamétre de
0,6 4 0,8 mm.

Le galet d'entrainement, la buse de
soudage et la section du fil de soudage
doivent toujours correspondre.
L'appareil est congu pour des bobines
de fil de max. 1000 g.

® Monter la cartouche
de gaz

Remarque : Lors du vissage de la
cartouche de gaz 29, portez des gants
pour protéger vos mains.

Commencez par retirer le bouchon de
protection en plastique de la cartouche
de gaz d'argon de 0,95 litre B en

le tournant dans le sens horaire tout

en firant. Positionnez la cartouche de
gaz, avec le filetage de raccordement
vers le régulateur de pression 4],

dans le support prévu & cet effet dans
I'appareil, voir Figure E. Assurez-vous
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de maintenir la cartouche de gaz 8
a I'aide des sangles 29. Ces derniéres
ne doivent cependant pas étre tendues.
Assurez-vous que le régulateur de
pression 4 est en position OFF. Pour
cela, tournez le bouton du régulateur
de pression dans le sens antihoraire.
Insérez & présent le filetage de raccor-
dement de la cartouche de gaz B8 dans
le régulateur de pression 14, Branchez
ensuite le tuyau d'alimentation en
gaz inerte i sur le raccord rapide du
régulateur de pression 4. Pour cela,
insérez le tuyau d'alimentation en gaz
inerte 18 dans le raccord rapide du
régulateur de pression 24 jusqu'a ce
que ce dernier s'encliguette. Tournez
la cartouche de gaz i comme illustré
sur la Figure E pour la raccorder au
régulateur de pression 4. Durant le
montage du régulateur de pression [,
un peu de gaz s'échappe. Le gaz arréte
de s'échapper lorsque le raccordement
est correctement réalisé. Pour garantir la
stabilité de ce raccordement, desserrez
si nécessaire la vis de retenue 28 du
régulateur de pression 14, A présent,
vissez le régulateur de pression M sur la
cartouche ge az 29 tout en maintenant
la cartouche c?e gaz B9, jusqu'a ce que
les deux soient fermement raccordés et
de maniére parfaitement étanche. Pour
cela, saisissez le support du régulateur
de pression 28 et non le régulateur de
ression 4 |ui-méme, afin de ne pas
ﬁendommo er. Tournez le régulateur de
pression 14 et la cartouche de gaz
(qui sont désormais raccordés) jusgu'a
ce que le régulateur de pression i soit
de nouveau en position verticale, puis
serrez de nouveau la vis de retenue
du régulateur de pression 4. Maintenez
& présent la cartouche de gaz B8 en
tirant sur les sangles 189,
Retirez la cartouche de gaz B8 de
I'appareil une fois les travaux de
soudage terminés.
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® Adaptation de l'appareil
pour le soudage avec fil
fourré sous gaz inerte

Les raccordements corrects pour le
soudage avec fil fourré sous gaz inerte
sont illustrés dans la Figure U.

® Branchez tout d'abord la fiche 2l
dans le raccord marqué d'un « + »
(voir Figure U) et tournez dans le
sens horaire afin de garantir un bon
maintien. En cas de doute, deman-
dez conseil & un spécialiste.

B Branchez le cable de masse
dans le raccord marqué d'un « - »
(voir Figure U) et tournez dans le
sens horaire afin de garantir un bon
maintien.

\"
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B Le débit de gaz peut désormais
étre maitrisé & I'aide du régulateur
de pression 4 (voir Figure V).
Tournez le bouton du régulateur de
pression dans le sens horaire pour
augmenter le débit de gaz. Si vous
souhaitez utiliser du gaz inerte
provenant d'une source externe (par
ex., cartouche de gaz de 20 1), un
régulateur de pression séparé est
nécessaire (non fourni). Raccordez
la source de gaz inerte externe sur
le tuyau d'alimentation en gaz inerte
du poste & souder. Pour cela, un
adaptateur peut s'avérer nécessaire
(non fourni). Tenez compte aussi des
instructions de votre régulateur de
pression séparé. La formule suivante
vous permettra de déterminer le
débit de gaz nécessaire :

Diametre du fil fourré en mm x 10 =
débit de gaz en |/min

Pour un diamétre de 0,8 mm, la valeur
obtenue est ainsi d'environ 8 |/min.

® Adaptation de l'appareil
our le soudage avec fil
ourré sans gaz inerte

Sl vous utilisez du fil fourré avec gaz

inerte intégré, vous n'avez pas besoin

d'une alimentation externe en gaz

inerte.

® Branchez tout d'abord la fiche [
dans le raccord marqué d'un « - »
et fournez dans le sens horaire afin
de garantir un bon maintien. En cas
de doute, demandez conseil & un
spécialiste.

® Branchez ensuite le cable de masse

dans le raccord marqué d'un

« + » et tournez dans le sens horaire
afin de garantir un bon maintien.
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® Mettre en ceuvre le fil
fourré

m Déverrouillez et ouvrez le cache du
dévidoir tHl en poussant les boutons
de déverrouillage B8 vers le haut
(voir Figure T).

m Déverrouillez la bobine en tournant
le porte-bobine 4 dans le sens
horaire (voir Figure G).

B Retirez le porte-bobine B4 de son
support (voir Figure G).

Remarque : Vérifiez que |'extrémité
du fil ne se défait pas et que la bobine
se déroule toute seule. L'extrémité du
fil ne doit étre défaite que pendant le
montage.

u Défaites complétement la bobine
de fil de soudage 14, de maniére a
ce qu'elle puisse se dérouler sans
entrave. Toutefois, ne défaites pas
encore |'extrémité du fil.

B Posez la bobine de fil sur le support.
Assurez-vous que la bobine cété
alimentation en fil B8 se déroule
(voir Figures H, N).

B Repositionnez le porte-bobine B4 et
verrouillez-le en le tournant dans le
sens antihoraire tout en appuyant
(voir Figure H).

® Desserrez la vis de réglage B et
inclinez-la vers I'avant (voir Figure |).

B Tournez |'unité de galet de pression

sur le c6té (voir Figure J).

B Desserrez le support du galet
d'entrainement i en le tournant
dans le sens antihoraire et retirez-le
par |'avant (voir Figure K).

m Vérifiez sur le dessus du galet
d'entrainement 19 que |'épaisseur
du fil correspond bien. Si nécessaire,
retournez ou remplacez le galet
d'entrainement. Le fil de soudage
fourni (& 0,8 mm) doit étre utilisé
avec le galet d'entrainement 8 pour
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une épaisseur de fil de soudage de

@ 0,8 mm. Le fil doit se trouver dans

la rainure supérieure |

Reposez le support du galet d'entrai-

nement B3 et vissez-le dans le sens

horaire. Veillez & ce que le support

du galet d'entrainement soit correcte-

ment orienté (voir Figures |, J].

Retirez la buse de la torche B2 en la

tournant dans le sens antihoraire tout

en tirant (voir Figure L).

Dévissez la buse de soudage 1€

pour la retirer (voir Figure L).

Eloignez la torche ?c plus

droite possible du poste & souder

(posez-la au sol).

Saisissez I'extrémité du fil sur le

bord de la bobine (voir Figure M).

Coupez |'extrémité du fil avec une
ince coupante pour éliminer le

Eout abimé et tordu du fil

(voir Figure M).

Remarque : Le fil doit toujours étre

tendu pour éviter que la bobine ne

se vide | Il est conseillé de travailler

a deux personnes.

Insérez le fil fourré dans le passe-il

(voir Figure N).

Passez le fil le long du galet

d'entrainement U9 et insérez-le

ensuite dans le logement pour fil

fourré B (voir Figure O).

Tournez |'unité du galet de pression

vers le galet d'entrainement

(voir Figure P).

Posez la vis de réglage Bl

(voir Figure P).

Réglez la contre-pression au moyen

de la vis de réglage Bl Le fil de sou-

dage doit étre tendu entre le galet de

pression et le galet d'entrainement [18

dans la rainure supérieure, sans étre

écrasé (voir Figure P).

Allumez le poste & souder en

actionnant l'interrupteur principal (2

(voir Figure A).

Actionnez la touche de la torche [,
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B Le dispositif d'entrainement du fil fait
alors passer le fil de soudage dans
le jeu de tuyau et la torchei.

m Dés que le fil dépasse de 1 & 2 cm
du col de cygne B8, relachez de
nouveau la touche de la torche [
(voir Figure Q).

® Eteignez le poste a souder.

B Revissez la Euse de soudage [
Vérifiez que la buse de soudage
correspond bien au diamétre du fil
de soudage utilisé (voir Figure R).
Pour le fil de soudage fourni (&
0,8 mm), la buse de soudage 8 tili-
sée doit porter |'indication 0,8 mm.

® Insérez la buse de soudage [# sur le
col de cygne B8 en la revissant dans
le sens antihoraire (voir Figure S).

N Pour prévenir tout risque
de choc électrique, de blessure ou

de dommage matériel, débranchez

la fiche de?o prise avant foute interven-
tion de maintenance ou tout travail
préparatoire.

® Mise en service

® Allumer et éteindre
I'appareil

Pour allumer et éteindre le poste &

souder, actionnez |'interrupteur principal

2. Débranchez la fiche de la prise si

vous n'utilisez pas le poste & souder

pendant un long moment. C'est le seul
moyen de mettre |'appareil hors tension.

® Choisir le mode de
soudage

Choisissez le mode « MIG/MAG » en
actionnant le sélecteur du mode de
soudage [0,
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® Régler le courant de
soudage

Le bouton rotatif pour le réglage du
courant de soudage M sur la ?oce avant
du poste a souder permet de régler le
courant de soudage choisi.

Le courant de soudage requis dépend
du diameétre du fil de soudage utilisé,
de I'épaisseur du matériau et de la
profondeur de soudage souhaitée.

® Régler I'avance du fil

Afin de générer un arc constant, le
bouton rotatif pour |'avance du fil
permet de procéder & un réglage fin

de I'avance du fil. Il est recommandé

de commencer avec un réglage en
position intermédiaire et de diminuer ou
d'augmenter la vitesse le cas échéant.
Le courant de soudage requis dépend
du diameétre du fil de soudage utilisé,
de I'épaisseur du matériau et de la
profondeur de soudage souhaitée. Les
écarts & combler sur les piéces a souder
doivent également étre pris en compte.
Des valeurs indicatives pour I'avance du
fil et le courant de soudage adaptées
aux fils fourrés usuels sont fournies dans
le tableau affiché sur la face intérieure
du cache du dévidoir [,

® Soudage

Protection contre les surcharges
Protégez le poste & souder contre toute
surcharge thermique, avec un dispositif
de protection automatique (thermostat
a réenclenchement automatique). Le
dispositif de protection se rompt en cas
de surcharge du circuit de courant et
le voyant jaune de protection contre la
surcharge Il s'allume.
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En cas de déclenchement du dispo-
sitif de protection, laissez I'appareil
refroidir. Au bout de 15 minutes,

I'appareil est de nouveau fonctionnel.

Masque de protection de soudage
A X
DANGER POUR LA SANTE !

Si vous n'utilisez pas le masque de
protection de soudage, vous risquez de
vous blesser les yeux avec les rayons UV
nocifs et la chaleur dégagés par I'arc.
Utilisez toujours le masque de protection
de soudage lors de travaux de soudage.

A

RISQUE DE BRULURES !

Les piéces soudées étant trés chaudes,
vous risquez de vous briler. Utilisez
toujours une pince pour déplacer les
piéces soudées chaudes.

Une fois le poste a souder
branché sur le secteur, procédez
comme suit :
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Raccordez le céble de masse avec
la borne de masse I8l sur la piéce &
traiter. Assurez-vous que le contact
électrique est correct.
La piéce & traiter ne doit pas pré-
senter de traces de peinture ou de
rouille sur la partie & souder.
Sélectionnez le courant de soudage
et I'avance du fil en fonction du
diameétre du fil de soudage, de
I'épaisseur du matériau et de la
profondeur de soudure souhaitée,
comme décrit plus haut.
Placez la buse de la torche B2 sur la
partie de la piéce que vous souhai-
tez souder et placez le masque de
protection 28 devant votre visage.
Actionnez la touche de la torche
our générer un arc. Lorsque |'arc
Erﬁle, I'appareil fait avancer le fil
dans le bain de fusion.
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Pour déterminer le réglage optimal
du courant de soudage et de la
vitesse d'avance du fil, effectuez des
essais sur un échantillon. L'arc est
bien réglé lorsqu'il émet un ronfle-
ment doux et régulier.
En présence de%ruits pétaradants,
réduisez la vitesse d'avance du fil ou
augmentez la puissance (augmentez
le courant de soudage).
Lorsque le noyau de soudure est suffi-
samment grand, passez la torche [
lentement le long du bord souhaité.
La distance entre la buse de la torche
et la piéce & traiter doit étre la plus
réduite possible (10 mm max.).
Faites éventuellement des allers-re-
tours pour étendre le bain de
fusion. Pour les personnes les moins
expérimentées, E} premiére difficulté
consiste a générer un arc correct.
Pour cela, le courant de soudage et
la vitesse d'avance du fil doivent étre
correctement réglés.
La profondeur dge soudage (profon-
deur de la soudure dans le matériau)
doit étre assez importante, mais le
bain de fusion ne doit pas traverser
la piece a traiter.
Si ﬁ; vitesse d'avance du fil est
trop élevée et/ou si le courant de
soudage est trop faible, le fil de
soudage ne peut pas fondre correcte-
ment. Dans ce cas, le fil de soudage
plonge dans le bain de fusion
jusqu'a la piéce & traiter.
Laissez refroidir la soudure avant
d'éliminer le laitier. Pour reprendre
une soudure & o vous |'avez
interrompue :
Eliminez le laitier sur le point de
démarrage.
Allumez ?’orc dans la rainure, diri-
ezle vers le point de démarrage,
?oites—le fondre correctement puis
reprenez la soudure.
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A\ ATTENTION ! Aprés le soudage,
veillez & toujours reposer la torche
sur un support isolé.

® Ala fin des travaux de soudage et
lors de chaque pause, débranchez
toujours la fiche B du secteur.

® Créer un cordon de
soudure

Point ou soudure par a coups

La torche est poussée vers |'avant.
Résultat : La profondeur de pénétration
est plus faible, la largeur du cordon est
plus grande, le dessus (surface visible
du cordon) est plus plat et la tolérance
aux défauts de liaison est accrue (défaut
de fusion du matériau).

Cordon de soudure tiré

La torche est éloignée du cordon de
soudure (Figure W). Résultat : La pro-
fondeur de pénétration est plus grande,
la largeur du cordon est plus petite, le
dessus est plus haut et la tolérance aux
défauts de liaison est moindre.

Liaison soudée bout a bout

Dans le cas d'une liaison soudée

bout & bout sur un matériau de 2 mm
d'épaisseur max., les bords & souder
sont juxtaposés. Pour les épaisseurs plus
importants, consultez le taﬁleau suivant
(Figure X).

X

§S

| | | |
i =l yl=

S= 1-3 mm 3-4 mm 4-6 mm
d= 0,51,5mm |[1,52,5mm |2-3 mm
surface

d= 1-1,5 mm 1,52,5mm |2-3 mm
verticale

d= 1-2 mm 2-3 mm 3-4 mm
face avant

Liaisons soudées

Il existe deux types liaisons en matiére
de soudure : Liaisons soudées bout &
bout (bord extérieur) et soudage d'angle
(bord intérieur et recouvrement).
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Liaison soudée bout a bout plate

Réalisez un soudage sans interruption
avec une profondeur de pénétration
suffisante. Cette opération nécessite une
bonne préparation. Les facteurs influant
sur la quolFi)té d'une soudure sont la puis-
sance du courant, I'écart entre les bords
& souder, 'inclinaison de la torche et
le diamétre du fil de soudage utilisé.
Plus la torche est verticale au-dessus de
la piéce & traiter, plus la profondeur
de pénétration est importante. Pour
révenir ou limiter les déformations
E)rs du durcissement du matériau, fixez
les pigces & traiter. Evitez de rigidifier
la structure soudée pour prévenir les
cassures au niveau de la soudure. Vous
ouvez réduire ces risques en tournant
FG piéce & traiter de maniére & pouvoir
réaliser la soudure en un passage dans
chaque sens.
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Liaison soudée sur lI'angle
extérieur

Ce type de préparation est trés simple
(Figures Y, Z).

Y

Elle ne convient pas pour les matériaux
plus épais. Dans ce cas, il est préférable
de préparer la liaison comme indiqué
ci-dessous, avec le bord d'une des
plaques biseauté (Figure AB).

AB
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Soudage d'angle

Pour réaliser un soudage d'angle, les
deux piéces & traiter sont posées perpen-
diculairement I'une par rapport & I'autre.
Le cordon doit avoir une forme triangu-
laire avec des cotés isocéles et une forme
légérement concave (Figures AC, AD).

Liaison soudée dans l'angle
intérieur

La préparation de cette liaison soudée
est trés simple et convient pour des
épaisseurs jusqu'a 5 mm. La dimension
«d » doit étreC{e plus possible réduite
et ne doit en aucun cas dépasser 2 mm

(Figure AC).

AC U
| ¥ )

Elle ne convient pas pour les matériaux
plus épais. Dans ce cas, il est préférable
de préparer une liaison comme illustré
dans la Figure AB, avec le bord d'une
des plaques biseauté.

AD)

Liaison soudée par recouvrement

Cette technique est notamment utilisée
pour les bords & souder droits. La
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soudure est réalisée par un cordon de
soudure d'angle normal. Les deux piéces
& traiter doivent étre placées le plus prés
possible I'une de I'autre (Figure AE).

AE

® Soudage MMA

Pour le soudage MMA, veuillez vous
reporter aux indications de votre torche
MMA. Veuillez par ailleurs observer les
consignes de sécurité de ce mode d'em-
ploi Vous pouvez sélectionner le mode de
soudage MMA & I'aide du sélecteur du
mode de soudage [ (position inférieure).

® Soudage TIG

Pour le soudage TIG, veuillez vous
reporter aux indications de votre
torcher TIG. Vous pouvez sélectionner
le mode de soudage TIG en actionnant
le sélecteur du mode de soudage
(position intermédiaire TIG). Veuillez
par ailleurs observer les consignes de
sécurité de ce mode d'emploi

® Maintenance et nettoyage

Remarque : Vous devez effectuer
réguliérement la maintenance et les
réparations du poste & souder afin d'en
garantir le bon fonctionnement, ainsi
que la conformité aux consignes de
sécurité. Toute utilisation non conforme
risque d'endommager |'appareil.
Seul un électricien spécioﬁste qualifié
est habilité a effectuer les réparations.
® Coupez |'alimentation électrique
principale et actionnez I'interrupteur
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principal de I'appareil avant d'effec-
tuer tout travail de maintenance sur
le poste & souder.

B Nettoyez réguliérement le poste &
souder avec de |'air, un chiffon ou
une brosse.

B En cas de composants défectueux
ou nécessitant un remplacement,
adressez-vous au personnel compé-
tent correspondant.

® Indications relatives a
I'environnement et a la
mise au rebut

Pensez au recyclage des
matériaux plutdt qu'a leur mise
au rebut |

L'appareil, les accessoires

2y ©f I'emballage doivent étre
@ recyclés dans le respect de

I'environnement.

Ne jetez pas le poste & souder avec
les ordures ménageéres, dans le feu ou
dans I'eau. Dans la mesure du possible,
les appareils défectueux doivent étre
recyclés. Demandez conseil & votre
revendeur local. Reportez-vous a la

norme 2012/19/UE.

® Déclaration de
conformité UE

Nous, la société

C. M. C. GmbH
Responsable des documents :
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE

déclarons sous notre responsabilité
exclusive que le produit

POSTE A SOUDER COMPACT
4EN1
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Référence : 2253

Année de fabrication : 2020/17
IAN : 332971_1907

Modéle : PSGS 120 A1

satisfait aux exigences de protection
essentielles indiquées dans les normes
européennes

Directive UE basse tension
2014 / 35 / UE

Directive UE compatibilité
électromagnétique

2014 / 30 / UE

Directive RoHS

2011 /65 / UE + 2015/863/UE

et leurs modifications.

La présente déclaration de conformité
est établie sous la seule responsabilité
du fabricant.

L'objet de la déclaration décrit
ci-dessus satisfait aux prescriptions de
la directive 2011/65/UE du Parlement
et du Conseil européen datées du

8 juin 2011 et relatives & la limitation
de ['utilisation de certaines substances
dangereuses dans les appareils élec-
triques et électroniques.

Pour I'évaluation de la conformité, les
normes harmonisées suivantes ont été
prises comme références :

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 17/01/2020

C.M.C. GmbH
; athapmatLot
{ .+\.66 /
Telefon: +49 6894 9989720
Telefax; +49 6894 9988729

p. o. Dr. Christian Weyler
- Assurance qualité -
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® Remarques sur la
garantie et le service
apreés-vente

Garantie de la Creative
Marketing Consulting GmbH

Chére cliente, cher client, cet appareil
bénéficie d'une période de garantie de
3 ans & compter de la date d'achat.

En cas de défaillance, vous étes en
droit de retourner ce produit au ven-
deur. La présente garantie ne constitue
pas une restriction de vos droits légaux.

® Conditions de garantie

Article L217-16 du Code de la
consommation

Lorsque |'acheteur demande au ven-
deur, pendant le cours de la garantie
commerciale qui lui a été consentie

lors de I'acquisition ou de la réparation
d’un bien meuble, une remise en état
couverte par la garantie, toute période
d‘immobilisation d‘au moins sept jours
vient s'ajouter & la durée de la garantie
qui restait & courir. Cette période court
& compter de la demande d‘intervention
de l'acheteur ou de la mise & disposi-
tion pour réparation du bien en cause,
si cette mise & disposition est posté-
rieure & la demande d'intervention.
Indépendamment de la garantie com-
merciale souscrite, le vendeur reste tenu
des défauts de conformité du bien et
des vices rédhibitoires dans les condi-
tions prévues aux articles L217-4 &
1217-13 du Code de la consommation
et aux articles 1641 & 1648 et 2232
du Code Civil.

Article L217-4 du Code de la
consommation

Le vendeur livre un bien conforme au
contrat et répond des défauts de confor-
mité existant lors de la délivrance.
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Il répond également des défauts de
conE)rmité résultant de I'emballage, des
instructions de montage ou de I'instal-
lation lorsque celle<ci a été mise a sa
charge par le contrat ou a été réalisée
sous sa responsabilité.

Article L217-5 du Code de la

consommation

Le bien est conforme au contrat :

1° S’il est propre & I'usage habituelle-
ment attendu d'un bien semblable
et, le cas échéant :

- s'il correspond & la description
donnée par le vendeur et pos-
séder les qualités que celui<i a
présentées & |'acheteur sous forme
d’échantillon ou de modéle ;

- §'il présente les qualités qu’un
acheteur peut légitimement at-
tendre eu égard aux déclarations
publiques faites par le vendeur,
par le producteur ou par son
représentant, notamment dans la
publicité ou I'étiquetage ;

2° Ou s'il présente les caractéristiques
définies d'un commun accord par les
parties ou étre propre a tout usage
spécial rechercﬁé par l'acheteur,
porté & la connaissance du vendeur
et que ce dernier a accepté.

Article L217-12 du Code de la
consommation

L'action résultant du défaut de confor-
mité se prescrit par deux ans & compter
de la délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil

Le vendeur est tenu de la garantie &
raison des défauts cachés de la chose
vendue qui la rendent impropre &
I'usage auquel on la destine, ou qui
diminuent tellement cet usage que
I"acheteur ne l'aurait pas acquise, ou
n‘en aurait donné qu‘un moindre prix,
s'il les avait connus.
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Article 1648 1er alinéa du Code
civil

L'action résultant des vices rédhibitoires
doit étre intentée par |'acquéreur dans
un délai de deux ans & compter de la
découverte du vice.

® Période de garantie et
revendications légales
pour vices

La durée de la garantie n’est pas rallon-
gée par la prestation de garantie. Ceci
s'applique aussi aux piéces remplacées
et réparées. Les dommages et les vices
que se trouvent déja éventuellement &
I'achat doivent étre signalés immédia-
tement aprés le débal?age. Les répara-
tions dues aprés la fin de la période de
garantie sont payantes.

o Etendue de la garantie

Lappareil a été fabriqué selon des
criteres de qualité stricts et contrdlé
consciencieusement avant sa livraison.

La garantie couvre les vices matériels

et de fabrication. Cette garantie ne
s'étend pas aux piéces Su produit
soumises & une usure normale et qui,
par conséquent, peuvent étre considé-
rées comme des piéces d'usure, ni aux
dommages sur des composants fragiles,
comme p. ex. des interrupteurs, des
batteries et des éléments fabriqués

en verre.

La garantie prend fin si le produit est
enc?ommogé suite & une utilisation inap-
propriée ou & un entretien défaillant.
Toutes les indications fournies dans le
manuel d'utilisation doivent étre scrupu-
leusement respectées pour garantir une
utilisation conforme du produit. Les utili-
sations ou manipulations déconseillées
dans le mode d’emploi ou sujettes & un
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avertissement dans ce méme manuel
doivent impérativement étre évitées.

Le produit est exclusivement destiné a
un usage privé et non commercial. Les
manipulations incorrectes et inappro-
priées, |'usage de la force ainsi que les
interventions réalisées par toute autre
personne que notre centre de service
aprés-vente agréé annulent la garantie.

® Faire valoir sa garantie

Pour garantir la rapidité d’exécution
de la procédure de garantie, veuillez
respecter les indications suivantes :

Veuillez conserver le ticket de caisse et

le numéro de référence de I'article (par
ex. |IAN) au titre de preuves d’achat pour
toute demande. Le numéro de référence
de l'article est indiqué sur la plaque
signalétique, sur une gravure, sur la
couverture de votre manuel (en bas &
gauche) ou sur un autocollant placé sur
la face arriére ou inférieure de I'appareil.

En cas de dysfonctionnement de |'appa-
reil ou de tout autre défaut, contactez
en premier lieu le service aprés-vente
par téléphone ou par e-mail aux coor-
données indiquées ci-dessous.

Tout produit considéré comme défec-
tueux peut alors étre envoyé sans frais
de port supplémentaires au service
aprés-vente indiqué, accompagné de
la preuve d'achat et d'une description
écrite du défaut mentionnant également
sa date d'apparition.

Remarque :
Le site www.lidl-service.com
vous permet de télécharger

ce mode d'emploi, ainsi que
d'autres manuels et des vidéos
sur les produits et des logiciels.
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Ce code QR vous permet d'accéder
directement & la page de service de
Lidl (www.lidl-service.com) et d'afficher
votre mode d'emploi aprés avoir saisi
la référence (IAN) 332971 _1907.

EFAE
n
=

® Service

Comment nous contacter :

FR, BE

Nom : Ecos Office Forbach
Site web : www.cmc-creative.de
E-mail : service.fr@cmc-creative.de
Téléphone : 0033 (0) 3 87 84 72 34
Siége : Allemagne

IAN 332971_1907]

Veuillez noter que les coordonnées
fournies ci-aprés ne sont pas les coor-
données d'un service aprés-vente.
Contactez d'abord le service aprés-
vente mentionné ci-dessus.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE
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Voorzichtig!
Lees de handleiding!

Voedingsingang;
aantal fasen en
wisselstroomsymbool en

opgegeven waarden van
de frequentie

Voer elektrische apparaten
niet af via het huisvuill

Gebruik het apparaat niet
buiten en nooit in de regen!

Elekirische schok van de
laselektrode kan dodelijk
zijn!

Het inademen van lasrook
kan schadelijk zijn voor uw
gezondheid.

Lasvonken kunnen
een explosie of brand
veroorzaken.

Vlamboogstralen kunnen
de ogen beschadigen
en de huid verwonden.

Elektromagnetische velden
kunnen de werking van
pacemakers verstoren.

Let op, mogelijke gevaren!

Inschakelduur

Opgegeven waarde
van de lasstroom

Metaal-inert- en
actiefgas-lassen inclusief
het gebruik van vuldraad

NL/BE

Legenda van de gebruikie pictogrammen

A [ WAARSCHUWING!

//\

Ernstig tot levensgevaarlijk
letsel mogelijk!

Voorzichtig! Gevaar van
elektrische schokken!

Belangrijke aanwijzing!

Voer de verpakking en het
apparaat op een milieu-
vriendelijke wijze afl

Gemaakt van gerecycleerd
materiaal

Beschermingsgraad

Geschikt voor lassen bij
verhoogd elektrisch risico

Eenfasige statische
frequentieomvormer-
transformator-gelijkrichter.

[solatieklasse

Gestandaardiseerde
bedrijfsspanning

Grootste opgegeven
waarde van de netstroom

Effectieve waarde van
de grootste netstroom

Massaklem

Booglassen met de hand
met beklede staafelektroden

Wolfraam-inert gas-lassen
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Gecomprimeerd argon gas

Gelijkstroom

Opgegeven waarde
van de netspanning

4-IN-1-
COMPACT LASAPPARAAT
PSGS 120 A1

® Inleiding
M Hartelijk gefeliciteerd!

U hebt gekozen voor
een van onze hoogwaardige appa-
raten. Leer het product voor de eerste
ingebruikname kennen. Lees hiertoe
aandachtig de volgende handleiding
en de veiligheidsvoorschriften. De
ingebruikname van dit gereedschap
mag alleen door geinstrueerde personen
gebeuren.

BUITEN HET BEREIK VAN KINDEREN
HOUDEN!

® Gebruik conform de
voorschriften

Het apparaat is voorzien voor lassen
met gevulde draad, MMA-assen (lassen
met staafelekiroden) en TIG-lassen
(wolfraam-inert gas-lassen). Bij het
gebruik van gevulde draden c|ie geen
beschermgas in vaste vorm bevatten,
moet bovendien beschermgas worden
gebruikt. Bij gebruik van de meege-
leverde argon gasfles van 0,95 | kan
korte tijd (afhankelijk van de ingestelde
gasstroom ca. 6 tot 10 minuten) ook
zonder externe beschermgastoevoer met
beschermgas worden gelast. Bij gebruik
van een externe beschermgasbron zijn
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Gas onder druk

Waarde van de
nullastspanning

een aparte drukregelaar en adapter
noodzakelijk (telkens niet meegei)everd).
Bij gebruik van zelfbeschermende
gevulde draad is geen aanvullend gas
nodig. Het beschermgas is in dit geval
in verpulverde vorm in de draad vervat,
waardoor het direct in de vlamboog
wordt geleid en het maakt het apparaat
bij wer?aoomheden buiten ongevoelig
voor wind. Alleen draadelekiroden die
geschikt zijn voor het apparaat, mogen
worden gebruikt. Dit lasapparaat is
geschikt voor het booglassen met de
hand van staal (MMA-lassen), roestvrij
staal, plaatstaal, verzinkt metaal en
gegoten materialen met behulp van de
bijbehorende beklede elektrocfen. Neem
hiervoor de gegevens van de elektro-
denfabrikant en van de fabrikant van de
MMA-toortshouder in acht. Alleen elek-
troden die geschikt zijn voor het appa-
raat, mogen worden gebruikt. Neem bij
wolfraam-inert gas-lassen (TIG-lassen)
beslist de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsinstructies van de gebruikte
TIG-oorts in acht naast de aanwijzin-
gen en veiligheidsinstructies in deze
gebruiksaanwijzing. Ondeskundige
hantering van Let product kan gevaarlijk
zijn voor personen, dieren en goederen.
Het lasscherm mag alleen met laslenzen
zoals voorzetglazen, die als dusdanig
gemarkeerd zijn, worden gebruikt en die
in r)rincipe alleen worden gebruikt om
te lassen. Het lasscherm is niet geschikt
voor laserlassen! Gebruik het product
alleen zoals beschreven en voor de ver-
melde toepassingen. Bewaar deze hand-
leiding goed. Overhandig bij overdracht
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van het product aan derden, ook alle
documenten. Elk gebruik dat afwijkt van
het gebruik conform de voorschrthen, is
verboden en mogelijk gevaarlijk. Schade
door nietinachtneming of verkeerd
gebruik, wordt niet door de garantie
gedekt en valt niet onder de aansprake-
likheid van de fabrikant. Het apparaat
is ontworpen voor huishoudelijk gebruik
en mag niet commercieel of industrieel
worden gebruikt. Bij commercieel
gebruik vervalt de garantie. Bestanddeel
van het beoogde gebruik is ook de
inachtneming van de veiligheidsaanwij-
zingen en van de montagehand|eiding
en van de gebruiksaanwijzingen in de
handleiding.

De geldende ongevallenpreventievoor-

schriffen moeten uiterst nauwgezet

worden gerespecteerd. Het apparaat

mag niet worden gebruikt:

B in ruimtes die niet voldoende
geventileerd zijn;

B in een explosiegevaarlijke omgeving;

B om buizen te ontdooien;

B in de buurt van mensen met een
pacemaker; en

B in de buurt van licht ontvlambare
materialen.

Restrisico

Ook wanneer u het apparaat volgens

de voorschriften gebruikt, blijven er altijd

restrisico's bestaan. De volgende geva-
ren kunnen zich voordoen met betrek-
king tot de constructie en uitvoering van
dit 4-in-1-compacte lasapparaat:

B oogletsels door verbri)ndin ;

B aanraken van hete onderc?elen van
het apparaat of van het werkstuk
(brandwonden);

B bij ondeskundige beveiliging tegen
ongevallen en %rcndgevoor door
vliegende vonken of slakdeeltjes;

B schadelijke emissies van roken en
gassen, L|| gebrek aan lucht resp.

W 86 | NL/BE

onvoldoende afzuiging in gesloten
ruimtes.

Verminder het restrisico door het
apparaat zorgvuldig en volgens de
voorschriften te gebruiken en alle
aanwijzingen op te volgen.

® Leveringsomvang

1 | 4-in-1-compact lasapparaat
120 A1 P PP

2 | Lasmondstukken voor staaldraad
(1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm)

1 | Slakkenhamer met staalborstel
1 | Lasschild

1 | Gebruiksaanwijzing

1

1

1

Massaklem met kabel
MIG-toorts met laskabel

Lasspoel voor gevulde draad
450 g voor lassen met beschermgas

1 | Gasfles argon 0,95 1

1| Drukregelaar

® Beschrijving van de
onderdelen

B Afdekking draadaanvoereenheid
Bl Greep
B Draairegelaar voor draadaanvoer
Draairegelaar voor instelling
van de lasstroom
Stroomstekker
Massakabel met massaklem
Toorts
Lasstartknop
B Stekker
Keuzeschakelaar voor lasmodus
Controlelampje
overbelastingsbeveiliging
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2 Hoofdschakelaar AAN/UIT Nullastspanning: U,= 60V
(incl. stroomcontrolelampije) Groofste opaeqeven
Beschermgas-aanvoerleiding waarde voagdg |, =17,8A
Drukregelaar netstroom: e

8 Lasmondstuk (0,6 mm) Effoct "

Lasmondstuk (0,8 mm) q ectieve waar te van ) =6,9A

Gevulde draad-lasspoel (staal) © opgegeven siroom:

0,8 mm/450 asdraadtrommel max.: | ca. g
, g Lasdraadirommel 1000

8 Slakkenhamer met staalborstel Lasdraaddiameter 0,8 mm
Aanvoerrol max.:

B Schild Karakteristiek Vlakke

Bl Donker lasglas
Handgreep
Lasschild na montage MMA-lassen:

Z Montageclip . Lasstroom: l,=27-70A

pY Beschermglosver?rendellng 2
Houder drukregelaar I] 5/;’ bij 70 A
Snelaansluiting drukregelaar Inschakelduur X: assiroom,

B8 Houderschroef drukregelaar f’OA’ bij 35 A

asstroom
Gasfles '

B9 Bevestigin?sband Nullastspanning: U,= 60V
Stelschroe Grootste opgegeven

B2 Drukroleenheid waarde van de l..=17.8A
Aanvoerrolhouder netstroom:

B Rollenhouder Effectieve waarde van || _ 69 A
Dr(](]ddoorvoer de Opgegeven stroom: Teff. — 7

B Houder gevulde draad Karakioristiok Dalend
OOrtSmOndStUk arackrerisrie alenae
oortshals

BOntgrendelingsknop WIG-assen

° L f N | = 2 - A

® Technische gegevens cesroom =27 70

15% bij 70 A
Inschakelduur X: lasstroom,
Ingangsvermogen: 4,1 kW nschakelduur A: 60% bij 35 A
Netaansluiting: 230V~ 50 Hz lasstroom
Gewicht: 7,8 kg Nullastspanning: U,=60V
Beveiliging: 16 A Groogte opgjgeven | 178 A
waarae van de Tmax.— .
netstroom:
Lassen met gevulde draad: Effectieve waarde van || _ . o
Lasstroom: l,=46-120 A de opgegeven stroom: | e
15% bij 120 A Karakteristiek Dalende
lasstroom
Inschakelduur X: o L)
ﬁ}?ﬁr:c')ln?o A Technische en optische wijzigingen
kunnen in het kader van de verdere
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ontwikkeling zonder aankondiging wor-
den vitgevoerd. Alle maten, verwijzin-
gen en gegevens van deze handleiding
zijn dan ook zonder garantie. Juridische
claims die op basis van de handleiding
worden ingediend, kunnen daarom niet
worden opgegist.

Veiligheidsaanwijzingen

Lees de handleiding zorgvuldig
door en neem de beschreven
aanwijzingen in acht. Maak u
met behulp van de handleiding
vertrouwd met het apparaat, het
correcte gebruik ervan en de
veiligheidsaanwijzingen. Op het
typeplaatje staan alle technische
gegevens van dit lasapparaat.
Neem kennis van de technische
specificaties van dit apparaat.

CNA Houd de
verpakkingsmaterialen vit de
buurt van kleine kinderen.

Er bestaat verstikkingsgevaar!
® Dit apparaat kan door kinde-
ren vanaf 16 jaar alsmede
door personen met vermin-
derde fysieke, sensorische of
mentale vaardigheden of een
gebrek aan ervaring en kennis
worden gebruikt, als zij onder
toezicht staan of geinstrueerd
werden met betrekking tot het
veilige gebruik van het appa-

raat en ze de hieruit voort-
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vloeiende gevaren begrijpen.
Kinderen mogen niet met het
apparaat spelen. Reiniging en
onderhoud mogen niet door
kinderen worden uitgevoerd
zonder dat er toezicht op hen
wordt gehouden.

Laat reparaties en/of onder-
houdswerkzaamheden alleen
door gekwalificeerde elekiri-
ciens uitvoeren.

Gebruik alleen de meegele-
verde laskabels.

Het apparaat mag tijdens het
gebruik niet direct tegen de
wand staan, niet worden afge-
dekt of tussen andere apparaten
geklemd, zodat altijd voldoende
lucht door de luchtsleuven kan
worden opgenomen. Controleer
of het apparaat juist op de
netspanning is aangesloten.
Vermiid trekspanning van de
netwerkkabels. Trek de stroom-
stekker uit het stopcontact,
voordat u het apparaat op een
andere plaats opstelt.
Wanneer het apparaat niet
wordt gebruikt, schakelt u

het altijd uit met de AAN-/
UlT-schakelaar. Leg de elektro-
denhouder op een geisoleerde
ondergrond en neem de
elektroden pas na 15 minuten
afkoeling uit de houder.
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W Let op de staat van de laska-
bels, de elektrodenhouder en
de massaklemmen. Slijtage aan
de isolering en aan de stroom-
voerende delen kan gevaarlijk
zijn en de kwaliteit van de las-
werkzaamheden verminderen.

B Booglassen produceert
vonken, gesmolten metalen
deelties en rook. Let daarom
op: Verwijder alle brandbare
substanties en/of materialen
vit de werkplek en uit de
onmiddellijke omgeving.

W Zorg voor ventilatie van de
werkplek.

W Las niet op containers, vaten of
buizen die brandbare vloeistof-
fen of gassen bevatten of bevat

hebben.
LA JWAARSCHUWING IRVt R

direct contact met het elekiri-
sche lascircuit. De nullastspan-
ning tussen elekirodetang en
massaklem kan gevaarlijk zijn,
er bestaat het gevaar van een
elektrische schok.

W Berg het apparaat niet op in
een vochtige of natte omge-
ving of in de regen. Hier geldt
de beschermingsklasse IP21S.

® Bescherm de ogen met
de daarvoor bedoelde
beschermende glazen (DIN
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graad 9-10), die u op het mee-
geleverde lasscherm bevestigt.
Draag handschoenen en
droge beschermende kleding,
die vrij is van olie en vet, om
de huid te beschermen tegen
de ultraviolette stralen van de
vlamboog.

PN [IMRCIIE Gebruik de

lasstroombron niet om leidin-
gen te ontdooien.

Let op:

De straling van de vlamboog
kan de ogen beschadigen

en verbranding van de huid
veroorzaken.

Booglassen produceert
vonken en druppels gesmolten
metaal, het gelaste werkstuk
begint te gloeien en blijft
relatief lang zeer heet. Raak
het werkstuk daarom niet met
blote handen aan.

Bij booglassen komen dampen
vrij die schadelijk zijn voor de
gezondheid. Zorg ervoor dat
u deze indien mogelijk niet
inademt.

Bescherm uzelf tegen de
gevaarlijke gevolgen van
booglassen en houd personen
die niet bij het werk betrokken
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zijn, op een afstand van min-
stens 2 m van de vlamboog
verwijderd.

A LET OP!

® Tijdens het gebruik van het
lasapparaat kan het, afthanke-
lijk van de netspanning aan
het aansluitpunt, tot storingen
in de stroomvoorziening voor
andere verbruikers komen.
Neem in geval van twijfel
contact op met uw energieleve-
rancier.

® Tijdens het gebruik van het
lasapparaat kan het tot
functiestoringen van andere
apparaten komen, bijv. hoor-
apparaten, pacemakers, enz.

® Gevarenbronnen bij
booglassen

Bij booglassen zijn er een reeks
gevarenbronnen. Daarom is het
voor de lasser bijzonder belang-
rijk om de volgende regels in
acht te nemen, om zichzelf en
anderen niet in gevaar te bren-
gen en schadelijke gevolgen voor
mens en apparaat te vermijden.
¥ Laat de werkzaamheden aan
de netspanning, bijv. aan
kabels, stekkers, contactdozen
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enz., alleen door een elektri-
cien uitvoeren volgens natio-
nale en lokale voorschriften.
Koppel bij ongevallen het
lasapparaat onmiddellijk los
van de stroomvoorziening.
Wanneer elekirische contact-
spanningen optreden, schakel
het apparaat dan onmiddellijk
vit en laat het nakijken door
een elekiricien.

Let aan de lasstroomzijde altijd
op goede elekirische contacten.
Draag tijdens het lassen

altijd aan beide handen iso-
lerende handschoenen. Die
beschermen tegen elektrische
schokken (nullastspanning van
het elektrische lascircuit), tegen
schadelijke stralingen (warmte-
en UV-stralen) en tegen gloei-
end metaal en spetters.

Draag stevige, isolerende
schoenen. De schoenen
moeten ook isoleren als het
nat is. Halve schoenen zijn
niet geschikt, omdat vallende,
gloeiende metalen druppels
brandwonden kunnen veroor-
zaken.

Draag geschikte bescher-
mende kledij, geen syntheti-
sche kledingstukken.

Kijk niet met onbeschermde
ogen in de vlamboog, gebruik
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alleen een lassers-lasscherm
met goedgekeurd bescherm-
glas volgens DIN. De vlam-
boog geeft behalve licht- en
warmtestralen, die verblinding
resp. verbranding veroorza-
ken, ook UV-stralen af. Deze
onzichtbare ultraviolette stralen
veroorzaken bij onvoldoende
bescherming zeer pijnlijke
bindvliesontsteking die pas
enkele uren later wordt opge-
merkt. Daarnaast veroorzaken
UV-stralen op onbeschermde
lichaamsdelen verbrandingen
zoals bij zonnebrand.

® Ook personen of assistenten die
zich in de buurt van de vlam-
boog bevinden, moeten op de
gevaren worden gewezen en
met de nodige beschermende
middelen zijn vitgerust. Stel,
indien nodig, schermen op.

® Tijdens lassen, vooral in kleine
ruimtes, dient voor voldoende
toevoer van frisse lucht te wor-
den gezorgd, omdat rook en
schadelijke gassen ontstaan.

® Aan containers waarin gassen,
brandstoffen, minerale olién of
dergelijke worden opgeslagen,
mogen — ook wanneer ze
reeds lang geleden werden
leeggemaakt — geen laswerk-
zaamheden worden uitge-

/ll PARKSIDE

voerd, omdat door restanten
explosiegevaar bestaat.

® In brand- en explosiegevaar-
lijke ruimtes gelden speciale
voorschriften.

¥ Lasverbindingen die aan
grote belastingen worden
blootgesteld en aan bepaalde
veiligheidseisen moeten
voldoen, mogen alleen door
speciaal daartoe opgeleide
en beproefde lassers worden
vitgevoerd. Voorbeelden zijn
drukketels, geleiderails, aan-
hangwagenkoppelingen enz.

A LET OP! Sluit de massaklem
altijd zo dicht als mogelijk bij
de lasnaad aan, zodat de
lasstroom de kortst mogelijke
weg van de elektrode naar de
massaklem kan nemen. Ver-
bind de massaklem nooit met
de behuizing van het lasappa-
raat! Sluit de massaklem nooit
aan op geaarde delen, die ver
van het werkstuk verwijderd
liggen, bijv. een waterleiding
in een andere hoek van de
ruimte. Anders zou het kun-
nen dat het aardingssysteem
van de ruimte waarin u last,
beschadigd wordt.

® Gebruik het lasapparaat niet
in de regen.
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® Plaats het lasapparaat alleen
op een vlakke plek.

® De vitgang is bij een omge-
vingstemperatuur van 20 °C
bemeten. De lastij[d mag bij
hogere temperaturen worden
verminderd.

Gevaar door

elektrische schok:
Elektrische schok van een lase-
lektrode kan dodelijk zijn. Las
niet bij regen of sneeuw. Draag
droge isoleerhandschoenen.
Neem de elektrode niet met blote
handen vast. Draag geen natte
of beschadigde handschoenen.
Bescherm uzelf tegen elekirische
schok door isoleringen tegen het
werkstuk. Open de behuizing van
de inrichting niet.

Gevaar door lasrook:

Het inademen van lasrook kan
schadelijk zijn voor de gezond-
heid. Houd het hoofd niet in de
rook. Gebruik inrichtingen in
open gebieden. Gebruik ontluch-
ting om de rook te verwijderen.

Gevaar door lasvonken:
Lasvonken kunnen een explosie
of brand veroorzaken. Houd
brandbare stoffen uit de buurt
van lassen. Las niet naast brand-
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bare stoffen. Lasvonken kunnen
brand veroorzaken. Houd een
brandblusser in de buurt klaar en
iemand die toekijkt en de blusser
onmiddellijk kan gebruiken. Las
niet op vaten of andere gesloten
containers.

Gevaar door viam-
boogstralen:
Vlamboogstralen kunnen de
ogen beschadigen en de huid
verwonden. Draag hoofdbedek-
king en veiligheidsbril. Draag
gehoorbescherming en hoog
gesloten hemdkraag. Draag
beschermende lashelm en per-
fecte filtersterkte. Draag volledige
lichaamsbescherming.

Gevaar door elektro-
magnetische velden:
Lasstroom produceert elektro-
magnetische velden. Gebruik
deze niet samen met medische
implantaten. Wikkel de laskabels
nooit rond het lichaam. Breng
laskabels samen.

® Specifieke veiligheids-
aanwijzingen

m Controleer met behulp van een
lichte lichtbron (bijv. aansteker)
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altijd voor aanvang van de
laswerkzaamheden of het
lasscherm correct werkt.

Door lasspetters kan het
beschermglas beschadigd
geraken. Vervang beschadigd
of gekrast beschermglas
onmiddellijk.

Vervang beschadigde of sterk
vervuilde resp. gekraste com-
ponenten onmiddellijk.

Het apparaat mag alleen door
personen worden gebruikt, die
16 jaar of ouder zijn.

Maak u vertrouwd met de
veiligheidsvoorschriften voor
lassen. Neem hierbij ook de
veiligheidsaanwijzingen van
uw lasapparaat in acht.

Zet het lasscherm altijd op
wanneer u last. Indien u het
niet gebruikt, kunt u ernstige
netvliesletsels oplopen.

Draag altijd beschermende
kledij tijdens het lassen.
Gebruik het lasscherm niet
zonder beschermglas, omdat
anders de optische eenheid
kan worden beschadigd. Er
bestaat gevaar op oogletsel!
Vervang het beschermglas
tijdig voor een goed zicht en
onvermoeibaar werken.
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® Omgeving met
verhoogd gevaar voor
een elektrische schok

Bij lassen in omgevingen met een
verhoogd gevaar voor een elek-
trische schok dienen de volgende
veiligheidsinstructies in acht te
worden genomen.

Omgevingen met verhoogd

gevaar voor een elektrische

schok treft u bijvoorbeeld aan:

= op werkplekken waar de
bewegingsruimte is beperkt,
zodat de lasser in een gefor-
ceerde houding (bijv. knielend,
zittend, liggend) werkt en
elektrisch geleidende delen
aanraakt;

® op werkplekken die geheel of
gedeeltelijk elekirisch gelei-
dend zijn begrensd en waar
een groot gevaar bestaat door
te vermijden of toevallig aanra-
ken door de lasser;

¥ op natte, vochtige of warme
werkplekken, waar de lucht-
vochtigheid of transpiratie de
weerstand van de menselijke
huid en de isolerende eigen-
schappen van de bescher-
mende uitrusting aanzienlijk
verlaagt.
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Ook een metalen ladder of een
steiger kunnen een omgeving met
verhoogd gevaar voor een elek-
trische schok scheppen.

In een dergelijke omgeving
dienen een isolerende onder-
grond en tussenlagen te worden
gebruikt, verder dienen kaphand-
schoenen en hoofdbedekkingen
van leer of van andere isolerende
stoffen te worden gedragen

om het lichaam van aarde te
isoleren. De lasstroombron moet
zich buiten het werkgebied resp.
elektrisch geleidende vlakken en
buiten het bereik van de lasser
bevinden. Aanvullend bescher-
ming tegen een schok door
netspanning bij een storing kan
door het gebruik van een aard-
lekschakelaar zijn voorzien, die
bij een lekstroom van niet meer
dan 30 mA wordt gebruikt en
alle inrichtingen voor het netspan-
ningsbedrijf in de buurt voedt.

De aardlekschakelaar moet voor
alle stroomtypen zijn geschikt.

Middelen voor het snel elektrisch
ontkoppelen van de lasstroom-
bron of het lasstroomcircuit

(bijv. noodstopinrichting) moeten
gemakkelijk zijn te bereiken.

Bij gebruik van lasapparaten
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onder elektrisch gevaarlijke
omstandigheden mag de vit-
gangsspanning van het lasap-
paraat dat stationair draait,

niet hoger zijn dan 113 V (piek-
waarde). Dit lasapparaat mag op
basis van de vitgangsspanning in
deze gevallen worden gebruikt.

® Lassen in nauwe
ruimten

Bij het lassen in nauwe ruimten
kan een gevaar voor toxische
gassen (verstikkingsgevaar)
ontstaan. In nauwe ruimten mag
alleen worden gelast, wanneer
er geinstrueerde personen in de
onmiddellijke nabijheid aanwe-
zig zijn, die in geval van nood
kunnen ingrijpen. Hier dient voor
aanvang van het lasproces een
analyse door een deskundige te
worden uitgevoerd om te bepa-
len welke stappen noodzakelijk
zijn om de veiligheid van het
werk te waarborgen en welke
voorzorgsmaatregelen dienen te
worden genomen gedurende het
eigenlijke lasproces.
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® Optellen van
nullastspanningen

Wanneer meer dan één lasstroom-
bron tegelijkertijd in werking is,
kunnen de nullastspanningen
ervan optellen en tot een ver-
hoogd elekirisch risico leiden. Las-
stroombronnen moeten zo worden
aangesloten, dat dit risico wordt
geminimaliseerd. De individuele
lasstroombronnen met hun aparte
besturingen en aansluitingen moe-
ten duidelijk worden gemarkeerd,
zodat herkenbaar is wat bij welk
lasstroomcircuit hoort.

® Beschermende kledij

® Tijdens de werkzaamheden
moet de lasser over heel zijn
lichaam beschermd zijn tegen
straling en verbranding door
de juiste kledij en gezichtsbe-
scherming. Volgende stappen
dienen in acht te worden
genomen:

— Trek de beschermende kledij
aan voor de laswerkzaamhe-
den.

— Trek handschoenen aan.

— Open vensters, om de lucht-
aanvoer te garanderen.

— Draag een veiligheidsbril.
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® Aan beide handen moeten
kaphandschoenen van
geschikt materiaal (leer) wor-
den gedragen. Zij dienen in
perfecte staat te zijn.

® Om de kledij te beschermen
tegen vonken en verbranding,
dienen geschikte schorten te
worden gedragen. Wanneer
de aard van de werkzaam-
heden, bijv. lassen boven
het hoofd, dat eist, moet een
beschermend pak worden
gedragen en, indien nodig,
een hoofdbescherming.

M Bij het inschroeven van de
gasfles dienen handschoenen
te worden gedragen om uw
handen te beschermen.

® Bescherming
tegen stralen en
verbrandingen

m Op de werkplek met een
affiche "Voorzichtig! Niet in
de vlammen staan!" op het
gevaar voor de ogen wijzen.
De werkplekken dienen moge-
lijk zo te worden afgeschermd
dat personen in de buurt
beschermd zijn. Onbevoegden
moeten vit te buurt van las-
werkzaamheden blijven.
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® In de onmiddellijke omgeving
van vaste werkplekken mogen
de wanden noch licht van
kleur zijn, noch glanzend.
Vensters moeten minstens
tot op hoofdhoogte worden
beveiligd tegen doorlaten of
weerkaatsing van stralen, bijv.
door geschikte verf.

® EMC-apparaat-
classificatie

Conform de norm IEC 60974-10
gaat het hier om een lasappa-
raat met de elektromagnetische
compatibiliteit van klasse A.
Daardoor voldoet het aan de bij-
behorende eisen in de industrie
en in de woning. In woonwijken
mag hij worden aangesloten op
het openbare laagspanningsnet.
Ook wanneer het 4-in-1-compacte
lasapparaat voldoet aan de
emissiegrenswaarden volgens de
norm, kunnen booglasapparaten
toch tot elektromagnetische sto-
ringen in gevoelige installaties en
apparaten leiden.

De gebruiker is verantwoordelijk
voor storingen die bij het lassen
door de vlamboog ontstaan en de
gebruiker moet gepaste bescher-
mingsmaatregelen nemen. Hierbij
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dient de gebruiker vooral te

letten op:

— net, bedienings-, signaal- en
telecommunicatiekabels;

— computer en andere micropro-
cessorgestuurde apparaten;

— televisie-, radio- en andere
weergaveapparatuur;

— elektronische en elektrische
veiligheidsvoorzieningen;

— personen met pacemakers of
hoorapparaten;

— meet- en kalibreerinrichtingen;

— immuniteit tegen storingen van
andere inrichtingen in de buurt;

— het tijdstip waarop de laswerk-
zaamheden worden uitgevoerd.

Om mogelijke storende stralingen

te verminderen, wordt aanbevolen:

— de netaansluiting van een
neffilter te voorzien;

— het 4-in-1-compacte lasappa-
raat regelmatig te onderhouden
en op een goed onderhoudsni-
veau te houden;

— laskabels moeten volledig
worden afgewikkeld en, indien
mogelijk, parallel over de
grond lopen;

— apparaten en installaties die
gevaar lopen door storende
straling, moeten, indien moge-
lijk, vit het lasgebied worden
verwijderd of worden afge-
schermd.
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® Voor de ingebruikname

® Neem alle onderdelen vit de
verpakking en controleer of het
4-in-1-compacte lasapparaat of de
afzonderlijke onderdelen beschadigd
zijn. Als dit zo is, gebruik dan het
4-in-1-compacte lasapparaat niet.
Neem contact op met de fabrikant
via het vermelde serviceadres.

u Verwijder alle beschermende folies
en overige transportverpakkingen.

m Controleer of de levering compleet is.

® Montage
® Lasschild monteren

® Plaats het donkere lasglas @] met
het opschrift omhoog in het schild
B9 (zie afbeelding C). Druk hiervoor
evt. licht van de voorzijde tegen het
glas, totdat dit vastklikt. Het opschrift
van het donkere lasglas Bl moet nu
vanaf de voorzijde van het bescher-
mingsschild zichtbaar zijjn.

® Schuif de handgreep 22 van bin-
nenaf in de passende vitsparing
van het schich)i, tot deze vastklikt
(zie afbeelding C).

® Lassen met gevulde
draad

N Om het gevaar van een
elektrische schok, een letsel of een
beschadiging te vermijden, trekt u voor
elk onderioud of werkvoorbereidende
activiteit de stroomstekker it het stop-
contact.

Let op: naargelang de toepassing wor-
den verschillende lasdraden gebruikt.
Met dit apparaat kunnen |as§raden
met een diameter van 0,6 tot 0,8 mm
worden gebruikt.
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Aanvoerrol, lasmondstuk en draaddio-
meter moeten altijd bij elkaar passen.
Het apparaat is geschikt voor draadrol-
len tot maximaal 1000 g.

® Gasfles monteren

Aanwijzing: Bij het inschroeven van
de gastles 29 dienen handschoenen te
worden gedragen om uw handen te
beschermen.

Verwijder eerst de kunststof bescherm-
kap van de argon gasfles van 0,95 liter
door te draaien en te trekken met
de wijzers van de klok mee. Plaats de
gasfles met het naar de drukregelaar
vitgelijinde aansluitschroefdraad in de
houder die daarvoor in het apparaat is
voorzien, zie afbeelding E. Let erop dat
de bevestigingsbanden B9 de gasfles

omsluiten. Trek deze echter niet te
strak. Controleer of aan de drukregelaar
[ de stand "Off" is ingesteld. Draai
hiervoor de regelaar van de drukrege-
laar tegen de wijzers van de klok in.
Leid nu het oonsfuitschroefdrcod van
de gasfles B naar de inlaat van de
drukregelaar 4. Verbind vervolgens
de beschermgas-aanvoerleiding 18 met
de snelsluiting van de drukregelaar

. Schuif hiervoor de bescherm-
gas-aanvoerleiding I8 in de snelsluiting
van de drukregelaar B2 totdat deze
vastklikt. Draai de gasfles 29, zoals op
afbeelding E wordt getoond, om deze
op de dru?«egelaari aan te sluiten.
Bij het fixeren van de drukregelaar
stroomt kortstondig gas naar buiten. De
gasstroom stopt, wanneer de verbinding
volgens de voorschriften tot stand is
gebracht. Om een vaste verbinding te
realiseren, maakt u, indien nodig, de
houderschroef 28 van de drukregelaar
[ |os. Schroef nu de drukregelaar
op de gasfles B9, terwijl u de gasfles 28
tegenhoudt tot beide stevig en gasdicht
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met elkaar zijn verbonden. Pak hierbij
de houder van de drukregelaar 8 vast
en niet de drukregelaar i zelf om
beschadigingen te voorkomen. Draai de
drukregelaar M en de gasfles B3 (die
nu zijn verbonden) tot ge drukregelaar
weer in de verticale positie staat en
draai de houderschroef 28 van de druk-
regelaar 4 opnieuw vast. Fixeer nu de
ﬁusfles B9 door de bevestigingsbanden
vast te trekken.
Verwijder de gasfles B uit het appa-
raat, wanneer de laswerkzaamheden
zijn afgerond.

® Aanpassing van het
apparaat voor lassen
met gevulde draad met
beschermgas

De correcte aansluitingen voor het
lassen met gevulde draad met %ebruik
eelding

van beschermgas worden in af
U getoond.

U

® Verbind vervolgens de stekker 2] met
de met "+" gemarkeerde aansluiting
(zie afbeelding U) en draai deze
met de wijzers van de klok mee om
te fixeren. Raadpleeg een vakman,
wanneer u twijfelt.
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® Verbind dan de massakabel €]
met de dienovereenkomstig met "-"
gemarkeerde aansluiting (zie afbeel-
ding U) en draai de aansluiting met
de wijzers van de klok mee om deze
te fixeren.

v

® De gasstroom kan nu worden
ingesteld via de drukregelaar
(zie afbeelding V). Door de regelaar
van de drukregelaar met de wijzers
van de klok mee te draaien, wordt
de gasstroom verhoogd. Wanneer
u beschermgas uit een externe bron
(bijv. 20 l-gasfles) wilt gebruiken,
dan is een aparte drukregelaar
nodig (niet meegeleverd). Verbind
de externe beschermgasbron met de
beschermgas-aanvoerleiding B8 van
het lasapparaat. Hiervoor is evt. een
adapter nodig (niet meegeleverd).
Neem ook de aanwijzingen over
uw aparte drukregelaar in acht. Als
richtwaarde voor de in te stellen
gasstroom kan de volgende formule
worden toegepast:

Gevulde draaddiameter in mm x 10 =
gasstroom in |/min

Voor een draad van 0,8 mm resulteert
dat bijvoorbeeld in een waarde van
ca. 8 ||/min.
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® Aanpassing van het
apparaat voor lassen
met gevulde draad
zonder beschermgas

Wanneer u de gevulde draad met gein-
tegreerd beschermgas gebruikt, hoeft
er geen extern beschermgas worden
aangevoerd.

® Verbind eerst de stekker B met de
met "-" gemarkeerde aansluiting en
draai deze met de wijzers van de
klok mee om te fixeren. Raadpleeg
een vakman, wanneer u twijfelt.

B Verbind dan de massakabel [8] met
de dienovereenkomstig met "+"
gemarkeerde aansluiting en draai
deze met de wijzers van de klok mee
om fe fixeren.

® Vuldraad aanbrengen

® Ontgrendel en open de afdekkin
voor de draadaanvoereenheid i
door de ontgrendelknoppen B8]
omhoog te grukken (zie afbeelding T).

® Ontgrendel de roleenheid door de
rolhouder B met de wijzers van
de klok mee te draaien (zie afbeel-
ding G).

® Trek de rolhouder B4 van de as aof
(zie afbeelding G).

Aanwijzing: let erop dat het viteinde
van de draad niet loskomt waardoor de
rol op eigen kracht afrolt. Het uiteinde
van de draad mag pas tijdens de
montage worden ?osgemaokt.

® Pak de vuldraad-lasspoel I volledig
vit, zodat deze ongehinderd kan
worden afgerold. Maak het uviteinde
van de draad echter nog niet los.

B Plaats de draadrol op de as. Let
erop dat de rol op de zijde van de
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draaddoorvoer B8l wordt afgewikkeld
(zie afbeeldingen H, N).
Plaats de rolhouder er B4 weer op en
vergrendel deze door aan te drukken
en tegen de wijzers van de klok in te
draaien (zie afbeelding H).

Draai de stelschroef 81l los en zwenk
deze naar voren (zie afbeelding ).
Draai de drukroleenheid B naar de
zijkant weg (zie afbeelding J).

Maak de aanvoerrolhouder los

door tegen de wijzers van de klok

in te draaien en trek deze er naar
voren af (zie afbeelding K).
Controleer op de bovenzijde van de
aanvoerrol 19, of de juiste draad-
dikte is aangegeven. Indien nodig
moet de aanvoerrol worden omge-
draaid of vervangen. De meegele-
verde lasdraad (& 0,8 mm) moet

in de aanvoerrol 19 met de aange-
geven draaddikte van & 0,8 mm
worden gebruikt. De draad moet
zich in de voorste groef bevinden!
Plaats de aanvoerrolhouder B8 er
terug op en schroef deze met de
wijzers van de klok mee vast. Let op
de correct vitlijning van de aanvoer-
rolhouder (zie afbeeldingen Iﬂ.
Verwijder het toortsmonc?stuk door
tegen de wijzers van de klok in te
trekken en te draaien (zie afbeel-
ding L).

Schroef het lasmondstuk 1§

eruit (zie afbeelding ).

Leid de toorts I zo recht mogelijk
van het lasapparaat weg (leg deze
op de gronoﬁ

Neem het uviteinde van de draad uit
de spoelrand (zie afbeelding M).
Kort het uiteinde van de draad in
met een draadschaar of een zijknip-
tang om het beschadigde gebogen
viteinde van de draad te verwijderen
(zie afbeelding M).

Aanwijzing: de draad moet heel de
tijd gespannen worden gehouden,
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om te vermijden dat hij loskomt
en afroltl Het is aan te raden om
de werkzaamheden altijd met een
andere persoon uit te voeren.

® Schuif de gevulde draad door
de draaddoorvoer B8 (zie afbeel-

ding N).

u Leic? de draad langs de aanvoerrol
[ en schuif deze daarna in
de gevulde draadhouder
(zie afbeelding O).

® Zwenk de drukroleenheid B2 in
de richting van de aanvoerrol
(zie afbeelding P).

® Haak de stelschroef Bl erin
(zie afbeelding P).

m Stel de contradruk in met de stel-
schroef Bll. De lasdraad moet vast
tussen drukrol en aanvoerrol [ in de
voorste groef zitten zonder bekneld
te raken (zie afbeelding P).

m Schakel het lasapparaat met de
hoofdschakelaar i in (zie afbeel-
ding A).

® Duw de toortsknop in [,

B Nu schuift het draadaanvoersysteem
de lasdraad door het slangenpakket
en de toorts .

B Zodra de lasdraad 1 - 2 cm vit de
toortshals B8 steekt, toortsknop Bl
opnieuw loslaten (zie afbeelcji)ng Q).

B Schakel het lasapparaat weer vit.

B Schroef het lasmondstuk 18] er weer
in. Let erop dat het lasmondstuk 8
bij de diameter van de gebruikte las-
draad past (zie afbeelding R). Bij de
meeger;verde lasdraad (& 0,8 mm)
moet het lasmondstuk 8 met de
markering 0,8 mm worden gebruikt.

B Schuif het toortsmondstuk B2 met een
gelijktijdige draaibeweging tegen de
wijzers van de klok in weer op de
toortshals B8 (zie afbeelding S).

N [INEMME Om het gevaar van een
elektrische schok, een letsel of een
beschadiging te vermijden, trekt u voor
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elk onderhoud of werkvoorbereidende
activiteit de stroomstekker it het stop-
contact.

® Inbedrijfstelling

® Apparaat in- en
vitschakelen

Schakel het lasapparaat met de hoofd-
schakelaar 12 in en uvit. Wanneer u het
lasapparaat langere tijd niet gebruikt,
trekt u de stroomstekker uit het stopcon-
tact. Alleen dan is het apparaat volledig
zonder stroom.

® Lassen met gevulde
draad kiezen

Stel eerst de modus "MIG/MAG" in
door de keuzeschakelaar voor de
lasmodus @ te bedienen.

® Lasstroom instellen

Met de draairegelaar voor instelling van
de lasstroom [4] op de voorzijde van

het lasapparaat kunnen de gewenste
lasstromen worden ingesteli

De nodige lasstroom is afhankelijk van
de gebruikte lasdraaddiameter, van

de materiaaldikte en van de gewenste
branddiepte.

® Draadaanvoer instellen

Om een constante vlamboog te produ-
ceren, kan met de draairegelaar voor
de draadaanvoer 2] een nauwkeurige
instelling voor de draadaanvoer tot
stand worden gebracht. Aanbevolen
wordt om met een instelling in de mid-
denpositie te beginnen en de snelheid
eventueel te verlagen of te verhogen.
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De nodige lasstroom is afhankelijk van
de gebruikte lasdraaddiameter, van
de materiaaldikte en van de gewenste
branddiepte. Ook moeten de te over-
bruggen afstanden van de te lassen
wer?(stukken in acht worden genomen.
Richtwaarden voor de draadaanvoer
en lasstroom, voor gangbare gevulde
draden, treft u aan in de tabel aan de
binnenzijde van de afdekking van de
draadaanvoereenheid [,

® Lassen

Overbelastingsbeveiliging

Het lasapparaat is beveiligd tegen ther-
mische overbelasting door een automa-
tische veiligheidsinrichting (thermostaat
met automatische herinschakeling).

De veiligheidsinrichting onderbreekt het
stroomcircuit bij overbelasting en het
gele controlelampje Overbelastingsbe-

veiliging Il brandt.

B Bij activering van de veiligheidsin-
richting laat u het apparaat afkoelen.
Na ca. 15 minuten is het apparaat
weer gereed voor bedrijf.

Lasschild

A

RISICO VOOR DE GEZONDHEID!
Wanneer u het lasschild niet gebruikt,
kan de vlamboog UV-straling en hitte
verspreiden die schadelijk zijn voor de
gezondheid en uw ogen verwonden.
Glebruik het lasschild altijd wanneer

u last.

A

VERBRANDINGSGEVAAR!

Gelaste werkstukken zijn zeer heet,
waardoor u zich eraan kunt verbran-
den. Gebruik altijd een tang om gelaste,
hete werkstukken te verplaatsen.
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Nadat u het lasapparaat
elektrisch hebt aangesloten,
gaat u als volgt tewerk:

B Verbind de massakabel met de mas-
saklem L8] met het te lassen werkstuk.
Let erop dat er een goed elektrisch
contact is.

B Op de te lassen plaats moeten roest
en verf van het werkstuk worden
verwijderd.

u Kies de gewenste lasstroom en de
draadaanvoer afhankelijk van de
lasdraaddiameter, materiaaldikte en
gewenste branddiepte, zoals eerder
werd beschreven.

B Leid het toortsmondstuk B naar de
plaats van het werkstuk waar moet
worden gelast en houd het lasschild

voor uw gezicht.

® Druk de toortsknop in Bl om een
vlamboog te verkrijgen. Wanneer de
vlamboog brandt, voert het apparaat
draad in het smeltbad.

B De optimale instelling van lasstroom
en draadaanvoersnelheid bepaalt
u met behulp van testen op een
Eroefstuk. Een goed ingestelde vlam-

oog heeft een zachte, gelijkmatige
zoemtoon.

B Bij een scherp of hard geknetter,
verlaagt u de draadaanvoersnelheid
of schakelt u naar een hoger presta-
tieniveau (lasstroom verhogen).

B Wanneer de lasspleet groot genoeg
is, wordt de toorts I langzaam
langs de gewenste zijde geleid. De
afstand tussen het gasmondstuk en
werkstuk moet zo kort mogelijk zijn
(in geen geval groter dan 10 mm).

B Pendel eventueel lichtjes om het
smeltbad een beetje te vergroten.
Voor degenen met minder ervaring
bestaat de eerste moeilijkheid uit
het vormen van een passende
vlamboog. Daarvoor moeten de
lasstroom en de draadaanvoersnel-
heid juist worden ingesteld.
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® De branddiepte (komt overeen met
de diepte van de lasnaad in het
materiaal) moet zo diep mogelijk
zijn, het smeltbad mag echter niet
door het werkstuk doorvallen.

m Als de draadaanvoersnelheid te
hoog en/of de lasstroom te laag is,
kan de lasdraad niet correct smelten.
Daardoor duikt de lasdraad steeds
opnieuw in het smeltbad tot tegen
het werkstuk.

® De slak mag pas na het afkoelen
van de naad worden verwijderd.
Om een lashandeling aan een
onderbroken naad verder te zetten:

® Verwijder eerst de slak op het
bevestigingspunt.

® Inde naac?voeg wordt de vlamboog
ontstoken, naar de aansluitplaats
geleid, daar juist gesmolten en
aansluitend wordt de lasnaad verder
geleid.

/A VOORZICHTIG! Let erop dat de
toorts na het lassen altijd op een
geisoleerde plaats moet worden
weggelegd.

® Schakel het lasapparaat na voltooi-
ing van de laswerkzaamheden en bij
Eouze altijd uit en trek de stroomstek-
er B8 altijd uit het stopcontact.

® Lasnaad maken

Steeknaad of duwend lassen

De toorts wordt naar voren geschoven.
Resultaat: de branddiepte is kleiner,
naadbreedte groter, bovenrups van

de naad (zichtbaar oppervlak van de
lasnaad) vlakker en de bindfouttole-
rantie (fout in de materiaalversmelting)
groter.

M 1021 NL/BE

Sleepnaad of trekkend lassen

De toorts wordt van de lasnaad weg-
getrokken (afbeelding W). Resultaat:
branddiepte groter, naadbreedte kleiner,
bovenrups van naad hoger en de
bindfouttolerantie kleiner.

Lasverbindingen

Er zijn twee basisverbindingen in de
lastechniek: stompnaad- (buitenhoek)

en hoeknaadverbinding (binnenhoek en
overlapping).

Stompnaadverbindingen

Bij stompnaadverbindingen tot een dikte
van 2 mm worden de lasranden volledig
tegen elkaar aangebracht. Voor grotere
diktes dient volgens de volgende tabel
(afbeelding X) te worden gehandeld:

X

§S
[

b =l

S= 1-3 mm 3-4 mm 4-6 mm

= 0,5-1,5mm |1,5-2,5 mm |2-3 mm
vlak
d= 1-1,5 mm 1,5-2,5 mm |2-3 mm
loodlijn
d= 1-2 mm 2-3 mm 3-4 mm
voorkant
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Vlakke stompnaadverbindingen

Lassen moeten zonder onderbreking en
met voldoende indringdiepte worden
vitgevoerd, daarom is een goede
voorbereiding uitermate be?ongriik.
De factoren gie de kwaliteit van het

lasresultaat beinvloeden, zijn: de stroom-

sterkte, de afstand tussen de lasranden,
de helling van de toorts en de juiste
diameter van de lasdraad. Hoe steiler
de toorts tegenover het werkstuk wordt
gehouden, ioe hoger de indringdiepte
is en omgekeerd. Om vervormingen die
tiidens de materiaalbehandeling kunnen
optreden, te voorkomen of te beperken,
is het goed om de werkstukken met een
voorziening vast te zetten. Het dient

te worden vermeden om de gelaste
structuur te verstijven, zodat cgreuken

in de las worden vermeden. Deze
moeilijkheden kunnen worden beperkt,
wanneer de mogelijkheid bestaat om
het werkstuk zo te Jrooien dat de las in
twee tegenovergestelde doorvoeren kan
worden geleid.

Lasverbindingen aan de
buitenhoek

Dit type voorbereiding is zeer eenvou-
dig (afbeeldingen Y, Z).

/ll PARKSIDE

Bij dikkere materialen is dit echter niet
meer geschikt. In dit geval is het beter
om een verbinding zoals hieronder
voor te bereiden, waarbij de rand van
een plaat wordt afgeschuind (afbeel-
ding AB).

AB

45°

"R

Hoeklasverbindingen

Een hoeklas ontstaat wanneer de
werkstukken loodrecht ten opzichte van
elkaar staan. De lasnaad moet de vorm
hebben van een gelijkzijdige driehoek
en een kleine kee?hoogte hebben
(afbeeldingen AC, AD).

Lasverbindingen in de
binnenhoek

De voorbereiding van deze lasver-
binding is zeer eenvoudig en wordt
gebruikt voor diktes tot 5 mm. De maat
"d" moet tot het minimum worden
beperkt en moet in elk geval kleiner
zijn dan 2 mm zijn (afbeelding AC).
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AC

Bij dikkere materialen is dit echter niet
meer geschikt. In dit geval is het beter
om een verbinding zoals in afbeelding
AB voor te bereiden, waarbij de rand

van een plaat wordt afgeschuind.

AD)

Overlappende lasverbindingen

De meest gebruikelijke voorbereiding

is die met rechte lasranden. De las kan
door een normale hoeklasnaad worden
losgemaakt. De beide werkstukken
moeten zo dicht als mogelijk tegen
elkaar worden aangebracht, zoals in
afbeelding AE wordt getoond.

AE
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® MMA-lassen

Volg de gegevens bij uw MMA-elektro-
denhouder voor MMA-lassen. Neem
bovendien de veiligheidsinstructies in
deze gebruiksaanwijzing in acht. De
MMA-modus kan door het bedienen
van de keuzeschakelaar Lasmodus
worden geselecteerd (onderste stand).

® WIG/TIG-lassen

Volg de gegevens bij uw WIG-oorts
voor WIG-/TIG-lassen. De WIG-modus
kan door het bedienen van de keuzes-
chakelaar Lasmodus 8 worden geselec-
teerd (middelste stand "TIG"). Neem
bovendien de veiligheidsinstructies in
deze gebruiksaanwijzing in acht.

® Onderhoud en reiniging

Aanwijzing: Het lasapparaat moet om

perfect te functioneren en voor de nale-

ving van de veiligheidseisen regelmatig
worden onderhouden en gereviseerd.

Ondeskundig en foutief gebruik kunnen

tot vitvallen en schade aan het apparaat

leiden.

Laat de reparaties alleen uitvoeren door

gekwalificeerde elektra-vaklieden.

B Schakel de hoofdvoedingsbron en de
hoofdschakelaar van het apparaat
uit, voordat u onderhoudswerkzaam-
heden aan het lasapparaat uitvoert.

B Maak het lasapparaat en het toebe-
horen regelmatig schoon met behulp
van lucht, poetsdoek of een borstel.

B Bij defecte apparaatonderdelen of
indien onderdelen moeten worden
vervangen, richt u zich tot het
betreffende vakpersoneel.
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® Milieu-en, .
verwijderingsinformatie

ﬂ Recycling van grond-
stoffen in plaats van
. afvalverwijdering!
=~ Apparaat, accessoires en
@ verpakking dienen op een
milieuvriendelijke manier te
worden gerecycled.

Voer het lasapparaat niet af via het
huisvuil, gooi het niet in vuur of in

water. Wanneer mogelijk, dienen appao-

raten die niet meer goed functioneren,
te worden gerecycled. Vraag uw lokale
leverancier om hulp. Neem %iervoor
2012/19/EU in acht.

® EU-conformiteits-
verklaring

Wi,

C. M. C. GmbH
Documentverantwoordelijke:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND

verklaren alleen verantwoordelijk te zijn
voor het feit dat het product

4-in-1-compact lasapparaat

Artikelnummer: 2253
Productiejaar: 2020/17
IAN: 332971 _1907
Model: PSGS 120 A1

voldoet aan de belangrijke beveili-
gingsvereisten die in de Europese
Richtlijnen
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EU-laagspanningsrichtlijn
2014/35/EU

EU-richtlijn Elektromagnetische
compatibiliteit

2014/30/EU

RoHS-richtlijn

2011 /65 /EU +2015/863/EU

en in de wijzigingen hiervan zijn
vastgelegd.

De fabrikant is alleen verantwoordelijk
voor het opstellen van de conformiteits-
verklaring.

Het bovengenoemde object van de
Verklaring voldoet aan cle voorschriften
van de Richtlijn 2011/65/EU van het
Europese Parlement en van de Raad
d.d. 8. juni 2011 ter beperking van
het gebruik van bepaalde gevaarlijke
stoffen in elekirische en elektronische
apparaten.

Voor de conformiteitsbeoordeling werd
gebruik gemaakt van de volgende
geharmoniseerde normen:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015
St. Ingbert, 17-1-2020

C.M.C. GmbH

a atharpi a&?t -w
Te)ﬁ

efon +40 6894 9989720
Telefax: +49 6884 99898729

i. 0. Dr. Christian Weyler
- Kwaliteitswaarborg -
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® Aanwijzingen over
garantie en afhandelen
van de service

Garantie van Creative Marketing &
Consulting GmbH

Geachte klant,

U ontvangt 3 jaar garantie op dit appa-
raat vanaf de aankoopdatum. In geval
van schade aan dit product kunt u een
rechtmatig beroep d%en op de verkoper
van het product. Deze wettelijke rechten
worden door onze hierna vermelde
garantie niet beperkt.

® Garantievoorwaarden

De garantietermijn gaat in op de
aankoopdatum. Bewaar het originele
kassabon zorgvuldig. Dit document
geldt als aankoopbewijs. Wanneer
binnen 3 jaar na aankoopdatum
van dit product een materiaal- of
Eroductiefout optreedt, dan zullen wij
et product — naar ons oordeel — gratis
repareren of vervangen. Deze garantie
vereist dat het defecte apparaat binnen
3 jaar vanaf uw aankoop (kassabon)
wordt ingediend en er schriftelijk kort
wordt beschreven wat het gebrek is en
wanneer het is opgetreden.
Wanneer het defgct onder onze garan-
tie valt, ontvangt u het gerepareerde
product of een nieuw product terug.
Door de reparatie of de vervanging
van het product begint geen nieuwe
garantietermijn.

® Garantieperiode en
wettelijke garantieclaims

De garantieperiode wordt door de
waarborg niet verlengd. Dit geldt

ook voor vervangen en gerepareerde
onderdelen. Schade en defecten die
eventueel al bij de aankoop aanwezig
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zijn, moeten onmiddellijk na het vit-
pakken worden gemeld. Reparaties na
afloop van de garantieperiode dienen
te worden betaald.

® Omvang van de garantie

Het apparaat wordt volgens strenge
kwaliteitsrichtliinen zorgvuldig geprodu-
ceerd en voor |evering grondig getest.
De garantie geldt voor motericcﬁ- of
productiefouten. De garantie is niet
van toepassing op productonderdelen,
die onderhevig zijn aan normale
slijtage en hierdoor als aan slijtage
onderhevige onderdelen gelden, of

op breekbare onderdelen, zoals bijv.
schakelaars, accu’s of dergelijke
onderdelen, die gemaakt zijn van

glas. Deze garantie wordt ongeldig,
wanneer het product werd beschadigd,
niet correct werd gebruikt of werd
onderhouden. Voor een deskundi
gebruik van het product dienen oﬂeen
de in de originele gebruiksaanwijzing
genoemde aanwijzingen strikt in acht
te worden genomen. Vermijd absoluut
toepassingsdoelen en hcmc]elingen die
in de originele gebruiksaanwijzing
worden ofgeroc?en of waartegen wordt
gewaarschuwd.

Het product is vitsluitend bestemd voor
privégebruik en niet voor commerciéle
doeleinden. Bij verkeerd gebruik en
ondeskundige |behcmdeling, bij gebruik
van geweld en bij reparaties die niet
door een door ons geautoriseerd
servicefiliaal zijn vitgevoerd, vervalt de
garantie.

e Afwikkeling in geval van
garantie

Om een snelle afhandeling van uw

reclamatie te waarborgen, dient u de
volgende aanwijzingen in acht te nemen:
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Houd a.u.b. bij alle vragen de kasso-
bon en het ortiLelnummer (bijv. IAN) als
bewijs voor aankoop binnen handbe-
reik. Het artikelnummer vindt u op het
typeplaatie, een gravure, het titelblad
van uw gebruiksaanwijzing (beneden
links) of de sticker op (Je achter-

of onderzijde. Wanneer er storingen in
de werking of andere gebreken optre-
den, dient u eerst telefonisch of per
e-mail contact met de hierna genoemde
serviceafdeling op te nemen.

Een als defect geregistreerd product
kunt u dan samen met uw aankoopbe-
wijs (kassabon) en de vermelding over
wat het gebrek is en wanneer het is
opgetregen, voor u franco verzenden
aan het u meegedeelde serviceadres.

Aanwijzing:
Op www.lidl-service.com kunt

u deze en nog vele andere
gebruiksaanwijzingen, pro-
ductvideotypen en software
downloaden.

Met deze QR-code komt u

direct op de Lidl-Service-pagina
(www.lidl-service.com) terecht en kunt

u uw gebruiksaanwijzing openen door
het artikelnummer (IAN) 332971_1907

in te voeren.

EFRE
o
[=]
www.lidl-service.com
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® Service

Zo kunt u ons bereiken:

NL, BE

Naam: ITSw bv
Internetadres: www.cmc-creative.de
E-mail: itsw@planet.nl
Telefoon: 0031 (0) 200-8724357
Kantoor: Duitsland

IAN 332971_1907]

Let erop dat het volgende adres geen
serviceadres is.

Neem eerst contact op met het hier-
boven vermelde servicepunt.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
DUITSLAND
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Objasnienie uzytych piktograméw

/NI

Przestrogal
Przeczytaé instrukcje
obstugil

A OSTRZEZENIE

Wejscie sieciowe;
liczba faz oraz
Symbol prgdu zmiennego

i warto$é znamionowa
czestotliwosci

Nie utylizowaé urzqdzer
elektrycznych razem

z odpadami z gospodarstw
domowych!

Nie nalezy eksploatowaé

urzqdzenia na zewngtrz,

a przede wszystkim nigdy
podczas deszczu!

Porazenie prqdem
elekirycznym przez
elekirody spawalnicze
moze byé $miertelne!

Wdychanie oparéw
spawalniczych moze
zagrazaé zdrowiu.

Iskry spawalnicze mogq
spowodowaé wybuch
lub pozar.

Promienie tuku $wietlnego
mogq uszkodzi¢ wzrok
lub zranié skére.

Pola elekiromagnetyczne
mogq zaktécaé dziatanie
stymulatoréw pracy serca.

Uwaga: mozliwe
zagrozenial

Czas pracy

Warto$é znamionowa
pradu spawania

m 110l PL

Istnieje ryzyko powaznych,
a nawet émiertelnych
obrazer!

Przestrogal
Niebezpieczenstwo poraze-
nia prqgdem elekirycznym!

Wazna wskazéwkal

Opakowanie i urzqdzenie
utylizowaé zgodnie

z przepisami o ochronie
$rodowiska naturalnego!

Wykonano z materiatu
pochodzqcego z recyklingu

Rodzaj ochrony

Dostosowane do spawania

przy podwyzszonym
zagrozeniu elekirycznym

Jednofazowa statyczna
przetwornica czestotliwosci-
transformator-prostownik

Klasa izolacji

Standardowe napiecie
robocze

Najwyzsza wartosé
znamionowa prqdu
sieciowego

Warto$é skuteczna
najwyzszego prqgdu
sieciowego

Zacisk masowy
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Spawanie MIG i spawanie
MAG wtqcznie z uzyciem
drutu rdzeniowego

Argon gazowy sprezony

Prad staty

Warto$é znamionowa
napiecia sieciowego

KOMPAKTOWE URZADZENIE
SPAWALNICZE 4-W-

PSGS 120 Al

® Wprowadzenie
Gratulujemy! Zdecy-
dowali sie Paistwo na

M zakup wysokiej jakosci

produktu naszej firmy. Przed pierwszym
uruchomieniem nalezy zapoznad
sie z produktem. W tym celu nalezy
uwaznie przeczytaé niniejszq instrukcje
obstugi i wskazéwki dotyczqce bez-
Eieczer'\stwc. Z tego narzedzia mogq
orzysta¢ wytgcznie odpowiednio
przeszkolone osoby.

CHRONIC PRZED DZIECMI!

® Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Urzqdzenie jest przeznaczone do
spawania z uzyciem drutu rdzeniowego,
spawania MMA (spawanie elektrodami
otulonymi) oraz do spawania TIG (spa-
wanie elektrodg wolﬁomowq w ostonie
gazéw obojetnych). Przy uzywaniu
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Reczne spawanie tukowe
elektrodami pretowymi
w otulinie

Spawanie TIG

Gaz pod ciénieniem

Wartosé znamionowa
napiecia jatowego

drutéw rdzeniowych, niezawierajgcych
gazu ochronnego w formie statej, nalezy
zastosowaé dodatkowo gaz ochronny.
Przy uzywaniu dotgczonej do zestawu
butli z argonem 0,95 L mozna spawad
gazowo przez krétki czas (zaleznie od
ustawionego przeptywu gazu ok. 6 do
10 minut) %ez zewnetrznego doptywu
gazu ochronnego.Przy uzywaniu
zewnetrznego zrédta gazu ochronnego
potrzebny jest oddzielny regulator
ci$nienia oraz adapter (niedofqczone
do zestawu). Przy spawaniu drutem
rdzeniowym wytwarzajgcym wiasng
atmosfere ochronng nie jest wymagane
stosowanie dodatkowego gazu. W tym
przypadku gaz ochronny jest zawarty
w postaci proszku w drucie i jest w ten
sposdb kierowany bezposrednio do
tuku, co czyni urzqdzenie niewrazliwym
na wiatr podczas pracy na zewngtrz.
Dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie
drutéw elektroéowych przystosowanych
do tego urzgdzenia. To urzqgdzenie
spawalnicze nadaie sie do recznego
spawania fukowego (MMA stali, stali
nierdzewnej, bla ?ly stalowej, ocynko-
wanego metalu i zeliwa za pomocq
odpowiednich elekirod ostonowych.

W tym celu nalezy bezwzglednie
stosowad sie do informacii producenta
elekirod oraz producenta stojakéw

do uchwytu MMA.. Dopuszczalne jest

PL 111 W



stosowanie wytqgcznie elekirod przysto-
sowanych do tego urzqdzenia. Przy spa-
waniu elekirodq wolframowq w ostonie
gazdw obojetnych (TIG) oprécz zalecen
zawartych w niniejszej instrukcji nalezy
bezwzglednie stosowad sie takze do
wskazéwek dotyczgceych eksploatacii
i bezpieczenstwa uzywanego palnika
TIG. Niewtasciwa obstuga produktu
moze by¢ niebezpieczna dla oséb,
zwierzqt i mienia. Maska spawalnicza
moze by¢ uzywana tylko z okularami
spawalniczymi i dodatkowymi szybkami
wymiennymi, ktére sq odpowiednio
oznakowane i zasadniczo stosowane
tylko do spawania. Maska spawalnicza
nie nadaije sie do spawania lasero-
wego! Produktu nalezy uzywad wytgez-
nie w opisany sposéb i do podanych
zastosowari. Zachowaé niniejszq instruk-
cie. W przypadku przekazania produktu
osobom trzecim nalezy przekazaéd réw-
niez wszystkie niezbedne dokumenty.
Wszelkie uzycie niezgodne z przezna-
czeniem jest zabronione i potencjalnie
niebezpieczne. Szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukeji lub
uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem
nie sq objete gwarancjq i nie nalezq do
zakresu odpowiedzialnoéci producenta.
Urzgdzenie zostato opracowane do
uzytku domowego i nie wolno uzywaé
go w zastosowaniach komercyjnych lub
Erzemys’fowych. W przypadku uzytku
omercyjnego gwarancja wygasa.
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
to réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczqcycﬁ bezpieczerstwa oraz
instrukcji montazu i wskazéwek eksplo-
atacyjnych zamieszczonych w instrukgji
obstugi.

Nalezy doktadnie przestrzegaé obo-
wiqzujqcych przepiséw zapobiegania
wypadkom. Urzgdzenia nie wolno
stosowad:
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B w niedostatecznie przewietrzonych
pomieszczeniach;

B w $rodowisku zagrozonym
wybuchem;

B do odmrazania rur;

B w poblizu 0séb z rozrusznikami
serca;

B w poblizu tatwopalnych materiatéw.

Ryzyko resztkowe

Nawet w przypadku obstugiwania urzg-

dzenia zgodnie z przepisami wystepuje

ryziko resztkowe. W zwigzku z kon-
strukejq i wykonaniem tego kompak-
towego urzqdzenia spawalniczego

4-w-1 mogq wystepowad nastepujqce

zagrozenia:

B obrazenia oczu na skutek oélepienia;

® dotkniecie gorqcych czeici urzg-
dzenia lub obrabianego przedmiotu
(oparzenial);

B w razie nieprawidtowego zabezpie-
czenia ryzyko wypadku lub pozaru
na skutez odskakujgeych iskier lub
czgsteczek zuzly;

® szkodliwe dla zdrowia emisje
dyméw i gazdw w przypadl(u braku
powietrza lub wzglednie niewystar-
czajqcego odsysania w zamknietych
pomieszczeniach.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizo-
waé, uzywajqc urzgdzenia starannie

i zgodnie z przepisami oraz stosujqc sie
do wszystkich instrukcii.

® Zakres dostawy

1 | Kompaktowe urzqgdzenie
spawalnicze 4-w-1 120 A1

2 | Dysze spawalnicze do drutu stalo-
wego (1 x 0,8 mm; 1 x 0,6 mm)

1 | Miotek do zuzlu ze szczotkq
druciang
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Ostona spawalnicza

Instrukcja obstugi

Zacisk masowy z kablem

Palnik MIG z przewodem
spawalniczym

Szpula z drutem rdzeniowym
450 g do spawania w ostonie gazéw
ochronnych

Butla z argonem 0,95 |

Regulator ci$nienia

® Opis elementow

[l Pokrywa modutu podajnika drutu
B Uchwyt
B] Regulator podainika drutu

Regulator ustawienia prgdu
spawalniczego
Wiyczka zasilania

[8] Kabel masowy z zaciskiem masowym
& Palnik

[8] Przycisk palnika

B Wtyczka

Przetqcznik trybu spawania
Kontrolna lampa - ochrona
przecigzeniowa

2 Gtéwny wytgcznik ON / OFF

(z lampkg kontrolng sieci)

Gaz ochronny - przewéd wlotu
Regulator cisnienia

Dysza spawalnicza (0,6 mm)
Dysza spawalnicza (0,8 mm)

7 szpula z rdzeniowym drutem spawal-

niczym (stal) & 0,8 mm / 450 g
Mtotek do zuzlu ze szczotkg
druciang

8 Rolka podajgca

Ostona
Ciemne szkto spawalnicze

22 Uchwyt

Ostona spawalnicza po zmontowaniu
Klips montazowy

B8 Blokada szkta ochronnego
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B8 Uchwyt regulatora ci$nienia
Szybkoztqcze regulatora cidnienia
Sruba unieruchamiajgca regulatora
cisnienia
Butla gazowa
Pasy ochronne
Bl Srugo regulacyjna
B2 Modut rolek dociskowych
B3 Uchwyt rolki podainika
B4 Uchwyt rolki
Prowadnica drutu
Pobieranie drutu rdzeniowego
B2 Dysza palnika
B8 Szyjka palnika
Przyciski zwalniajgce

® Dane techniczne

Moc wejsiciowa: 4,1 kW
Zasilanie sieciowe: 230V~ 50 Hz
Masa: 7.8 kg
Bezpiecznik: 16 A

Spawanie drutem rdzeniowym:

Prad spawalniczy: l,=46-120 A

15% przy prao-
zie spawania

120 A

60% przy pro-

dzie spawania

Czas pracy X:

60 A
Napiecie jatowe: U,=60V
Najwyzsza wartosé
znamionowa prqdu lo=178 A
sieciowego:
Wartos¢ skuteczna
najwyzszego prqdu ls=69A
nominalnego:
Beben drutu ok. 1000
spawalniczego maks.: ’ 9
Srednica drutu 0,8 mm
spawalniczego maks.:
Charakterystyka ptaska
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Spawanie MMA:

Prad spawalniczy:

l,= 27-70 A

Czas pracy X:

15% przy pro-

dzie spawania

70 A

60% przy prg-
zie spawania

35A

Napiecie jatowe: U,= 60V

Najwyzsza wartosé

znamionowa prqdu L= 17,8 A

sieciowego:

Wartoéé skuteczna

najwyzszego prqdu lg=69A

nominalnego:

Charakterystyka malejqgce
Spawanie TIG

Prqd spawalniczy: l,=27-70 A

Czas pracy X:

15% przy pro-

dzie spawania

70 A

60% przy prg-
zie spawania

35 A

Napiecie jatowe: U,= 60V
Najwyzsza warto$é

znamionowa pradu lo=178A
sieciowego:

Warto$¢ skuteczna

najwyzszego prqdu lg=69A
nominalnego:

Charakterystyka malejqgce

Producent moze dokonywaé zmian

technicznych i optycz
prac rozwojowych na

nych w ramach

produktem bez

uprzedzenia. Nie ponosimy zatem
odpowiedzialnoici za jakiekolwiek
wymiary, wskazéwki ani informacije
zawarte w niniejszej instrukeii.

W zwigzku z tym nie mozna dochodzié
roszczen zwigzanych z informacjami
zawartymi w instrukeji obstugi.
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Wskazéwki dotyczgce
bezpieczenstwa

Nalezy doktadnie przeczytaé
instrukcje uzytkowania i stosowad
sie do opisanych wskazéwek.

Na podstawie niniejszej instrukcji
uzytkowania nalezy zapoznad
sie z urzqgdzeniem, jego pro-
widtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami dotyczgcymi bez-
pieczenstwa. Na tabliczce zna-
mionowej znajdujqg sie wszystkie
dane techniczne tego urzqdzenia
spawalniczego — prosimy

o zapoznanie sie z warunkami
technicznymi tego urzqdzenia.

® PNEBIFEE Materiaty
opakowaniowe nalezy
trzymaé z dala od dzieci.
Istnieje ryzyko uduszenial

® Dzieci w wieku powyzej
16 lat oraz osoby o ogra-
niczonych mozliwosciach
fizycznych, umystowych lub
sensorycznych lub niepo-
siadajgce odpowiedniego
dosdwiadczenia i wiedzy mogq
korzystaé z tego urzqdzenia,
o ile bedg nadzorowane lub
zostaty przeszkolone w zakre-
sie bezpiecznego korzystania
z urzgdzenia i rozumiejq wyni-
kajace z tego zagrozenia.
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Dzieciom nie wolno bawié sie
urzqdzeniem. Czyszczenie

i konserwacja przeprowa-
dzane przez uzytkownika nie
mogq by¢ wykonywane przez
dzieci bez nadzoru.
Wykonywanie napraw i/lub
prac konserwacyjnych nalezy
zlecaé wytgcznie wykwalifiko-
wanym elekirykom.

Nalezy uzywaé wytqcznie
przewoddéw spawalniczych
dostarczonych z urzqgdzeniem.
W trakcie eksploatacji urzg-
dzenie nie powinno staé
bezposrednio przy $cianie,
by¢ przykryte lub ustawione
miedzy innymi urzqdzeniami,
aby przez caly czas wystar-
czajgca iloéé powietrza mogta
byé wchtaniania przez szcze-
liny wentylacyjne. Nalezy sie
upewnié, ze urzqdzenie jest
poprawnie podtgczone do
zasilania sieciowego. Nalezy
unikaé naprezenia rozcigga-
jacego przewodu sieciowego.
Przed ustawieniem urzgdzenia
W innym miejscu najpierw
nalezy wyjaé wtyczke

z gniazda sieciowego.

m Jezeli urzqdzenie nie jest uzy-
wane, zawsze nalezy je wytg-
czaé za pomocq wiqcznika/
wylgcznika. Uchwyt elekirody
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nalezy odtozyé na izolowane
podtoze i wyjqé elekirody

z uchwytu dopiero po 15 minu-
tach wychtadzania.

Nalezy zwrécié¢ uwage na stan
przewodu spawalniczego,
uchwytu elekirod oraz zaciskéw
masowych. Zuzycia izolacji
oraz na elementach przewo-
dzqcych prad mogq powo-
dowaé zagrozenie i obnizyé
jako$¢ prac spawalniczych.
Podczas spawania tukowego
powstajq iskry, roztopione
elementy metalowe oraz dym,
dlatego nalezy przestrzegad
ponizszych wskazéwek:
Wszystkie tatwopalne sub-
stancje i/lub materiaty nalezy
usungé z miejsca pracy i jego
bezposredniego ofoczenia.
Nalezy zapewni¢ wentylacje
miejsca pracy.

Nie nalezy spawaé na zbiorni-
kach, pojemnikach lub rurach,
ktére zawierajqg bqdz zawieraty
tatwopalne ciecze albo gazy.

| AJ OSTRZEZENIE JNeIEY2%

unikaé bezposredniego kon-

taktu z obwodem prqdu spa-
walniczego. Napiecie jatowe
miedzy szczypcami elekirody
a zaciskiem masowym moze
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byé niebezpieczne, istnieje
ryzyko porazenia prgdem.
Urzqdzenia nie nalezy prze-
chowywaé w wilgotnym lub
mokrym otoczeniu ani wysta-
wiaé na deszcz. Obowigzuje
tutaj przepis bezpieczeristwa
IP218S.

Nalezy chronié¢ oczy za
pomocq przeznaczonych do
tego szybek ochronnych (DIN
stopieri 9-10), ktére mocuje
sie do zatgczonej ostony spa-
walniczej. Nalezy stosowad
rekawice ochronne i suchg
odziez ochronng, ktéra jest
wolna od olejéw i ttuszczéw,
aby chroni¢ skére przed pro-
mieniowaniem ultrafioletowym
tuku elektrycznego.

PN EBEHFEATE  Nie nalezy

stosowaé zrédta prgdu spawal-

niczego do szorstkowania rur.

Wazne wskazéowki:

® Promieniowanie tuku elekirycz-
nego moze szkodzi¢ oczom

i powodowaé poparzenia
skéry.

® Spawanie tukiem elekirycznym
wytwarza iskry i krople ze
stopionego metalu, spawany
przedmiot zaczyna sie zarzyé
i jest bardzo gorqcy przez
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stosunkowo dtugi czas, dlo-
tego obrabianego przedmiotu
nie wolno dotykaé gotymi
rekami.

Podczas spawania tukiem
elekirycznym emitowane sq
opary szkodliwe dla zdrowia.
Nalezy uwazaé, aby w miare
mozliwosci ich nie wdychad.
Nalezy sie zabezpieczyé
przed niebezpiecznym dzic-
taniem tuku elektrycznego,

a osoby niezaangazowane
w prace powinny znajdowaé
sie w odlegtosci co najmniej
2 m od tuku elekirycznego.

A UWAGA!
B Podczas eksploatacii urzqdze-

nia spawalniczego, zaleznie
od warunkéw sieciowych
punktu przytgczenia, moze
dojé¢ do zaktécen w zasilaniu
u innych odbiornikéw. W przy-
padku watpliwosci nalezy sie
zwréci¢ do swojego dostawcy
energii elekiryczne;.

Podczas pracy urzqdzenia
spawalniczego moze doj$é do
nieprawidfowego dziatania
innych urzqgdzen, takich jak
aparaty stuchowe, rozruszniki
serca.
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® Zrédta zagrozenia
podczas spawania
tukiem elektrycznym

Podczas spawania tukiem

elektrycznym powstaje wiele

zrédet zagrozenia. Dlatego dla

spawacza bardzo wazne jest

przestrzeganie nastepujqcych

zasad w celu uniknigcia naraze-

nia siebie lub innych na niebez

pieczeristwo oraz szkéd dla ludzi

i urzqgdzenia.

® Wykonywanie prac po stronie
zasilajgcej, np. przy przewo-
dach, wtyczkach, gniazdach
zasilajgcych itd., nalezy zlecié
wykwalifikowanemu elekiry-
kowi zgodnie z krajowymi
i lokalnymi przepisami.

® W razie wypadku urzqgdzenie
spawalnicze nalezy natych-
miast odfqczyé od zasilania.

B W przypadku wystgpienia
elektrycznych napieé doty-
kowych nalezy natychmiast
wytqczyé urzqdzenie i zlecié
sprawdzenie przez wykwalifi-
kowanego elekiryka.

® Po stronie prqgdu spawalni-
czego nalezy zawsze zapew-
ni¢ dobre styki elektryczne.

W Podczas spawania nalezy
zawsze nosi¢ izolujgce
rekawice ochronne na obu
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dtoniach. Chronig one przed
porazeniami pragdem elekirycz-
nym (napiecie jafowe obwodu
pradu spawalniczego),
szkodliwym promieniowaniem
(ciepto i promieniowanie UV),
jak réwniez przed zarzqgcym
sie metalem i odpryskami.
Nalezy nosi¢ solidne, izo-
lowane obuwie robocze.
Obuwie powinno izolowaé
réwniez w przypadku wilgoci.
Pétbuty sq nieodpowiednie,
poniewaz spadajqce, zarzqce
sie krople metalu mogq powo-
dowad poparzenia.

Nalezy nosi¢ odpowiedniq
odziez ochronng zamiast
ubran syntetycznych.

Nie nalezy patrzeé w tuk
elektryczny bez ochrony

oczu - stosowaé wytgcz-

nie maske spawalniczq

z szybkg ochronng zgodng

z wymogami normy DIN. tuk
elekiryczny poza $wiattem

i promieniowaniem cieplnym,
ktére moze powodowaé oéle-
pienie lub oparzenie, wytwa-
rza réwniez promieniowanie
UV. W przypadku niewystar-
czajqgcej ochrony niewidoczne
promieniowanie ultrafioletowe
powoduje bardzo bolesne
zapalenie spojéwki, ktére jest
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odczuwalne dopiero po kilku
godzinach. Poza tym promie-
niowanie UV wywotuje na
nieostonietych czesciach ciata
poparzenia takie jak przy
oparzeniu sfonecznym.
Nawet osoby w poblizu tuku
spawalniczego lub pomocnicy
muszq zostaé uwiadomieni
o zagrozeniach i wyposazeni
w niezbedne $rodki ochrony.
W razie koniecznosci nalezy
ustawié $cianki ochronne.
Podczas spawania, szcze-
gdlnie w matych pomiesz-
czeniach, nalezy zapewnié
doptyw odpowiedniej ilosci
$wiezego powietrza ze
wzgledu na powstawanie
dymu i szkodliwych gazéw.
Nie nalezy przeprowadzad
zadnych prac spawalniczych
na pojemnikach, w kitérych
przechowywane sg gazy,
paliwa, oleje mineralne itp.,
nawet gdy zostaly juz dawno
oprdznione, poniewaz pozo-
statosci stwarzajq ryzyko
wybuchu.

W pomieszczeniach zagrozo-
nych ogniem i wybuchem obo-
wigzujq szczegdlne przepisy.
Potqgczenia spawane, ktére
sq poddawane wysokim
naprezeniom i muszqg spetniad
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szczegdlne wymogi dotyczqce
bezpieczenstwa, mogq by¢
wykonywane wytqgcznie przez
specjalnie przeszkolonych

i certyfikowanych spawaczy,
np. kotty ciénieniowe, szyny,
sprzegi przyczepowe.

A UWAGA! Zacisk masowy

nalezy zawsze podiqgczyé do
miejsca spawania tak blisko,
jak to tylko mozliwe, aby

prad spawalniczy miat jak
najkrétszq droge z elektrody
do zacisku. Zacisku masowego
nie nalezy fqczy¢ z obudowqg
spawarkil Zacisku masowego
nigdy nie nalezy podtgczaé do
uziemionych elementéw, kiére
znajdujq sie w duzej odlegtosci
od przedmiotu obrabianego,
np. rury z wodg na drugim
koricu pomieszczenia. W prze-
ciwnym razie moze doj$é¢ do
uszkodzenia systemu przewo-
déw ochronnych pomieszcze-
nia, w ktérym sie spawa.
Urzqdzen spawalniczych nie
nalezy eksploatowaé podczas
deszczu.

Urzgdzenia spawalnicze
nalezy stawiaé wylgcznie

na réwnym podtozu.

Wyijsicie jest obliczone przy
temperaturze otoczenia
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wynoszqcej 20°C. Czas
spawania w przypadku wyz-
szych temperatur moze ulec
skréceniu.

Zagrozenie spowodo-
wane porazeniem
pradem:

Porazenie prqdem elektrycznym

przez elekirode spawalniczq

moze byé $miertelne. Nie nalezy
spawaé podczas opaddédw desz-
czu lub éniegu. Nalezy nosié
suche izolowane rekawice. Nie
dotykaé elektrody gotymi rekoma.

Nie nalezy nosié mokrych lub

uszkodzonych rekawic. Nalezy

chronié sie przed porazeniem
pradem elektrycznym, izolujgc
obrabiany przedmiot. Nie nalezy
otwieraé obudowy urzqdzenia.

Zagrozenie spowodowane
dymem spawalniczym:
Wdychanie dymu spawalniczego
moze zagrazaé zdrowiu. Nie trzy-
maé gtowy w dymie. Urzqdzenie
nalezy eksploatowaé w otwartych
obszarach. Stosowaé wentylacje
w celu usuniecia dymu.

Zagrozenie spowodowane
iskrami spawalniczymi:
Iskry spawalnicze mogq
spowodowaé wybuch lub pozar.
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Palne materiaty nalezy trzymad
z dala od miejsca spawania.
Nie nalezy spawaé w poblizu
palnych materiatéw. Iskry spa-
walnicze mogq spowodowaé
pozar. W poblizu powinien
znajdowad sie obserwator, ktéry
moze natychmiast uzyé przy-
gotowanej gasnicy. Nie nalezy
spawaé na bebnach lub innych
zamknietych pojemnikach.

Zagrozenie spowodowane
promieniami tuku elek-
trycznego:

Promienie tuku $wietinego mogq
uszkodzié¢ wzrok lub zranié
skére. Nalezy nosié czapke

i okulary ochronne. Nalezy
nosi¢ ochrone stuchu i wysoko
zapinany kotnierz. Nalezy nosié
ochronne kaski spawalnicze

i sprawne filtry. Nalezy stosowad
catkowitg ochrone ciata.

Zagrozenie spowodowane
polem elektromagnetycz-
nym:

Prgd spawalniczy wytwarza pola
elektromagnetyczne. Nie nalezy
stosowad z medycznymi implan-
tami. Nigdy nie nalezy owijaé
przewoddéw spawalniczych
wokét ciata. Przewody spawalni-
cze nalezy potqgczyé.
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® Maska spawalnicza -
szczegotowe
wskazowki dotyczqgce
bezpieczenstwa

Zawsze przed rozpoczeciem
spawania nalezy sprawdzié
prawidtowe dziatanie maski
spawalniczej za pomocq
jasnego zrédia $wiatta

(np. zapalniczki).

Odpryski mogq uszkodzié
szybke ochronng. Uszkodzone
lub porysowane szybki
ochronne nalezy natychmiast
wymienic.

Bezzwtocznie nalezy wymie-
ni¢ uszkodzone, bardzo
zabrudzone lub wyszczer-
bione komponenty.
Urzqdzenie moze by¢ obstugi-
wane wytqczne przez osoby,
ktére ukoriczyty 16 lat.
Nalezy zapoznaé sie

z przepisami dotyczgcymi
bezpieczeristwa spawania.
W tym celu nalezy uwzglednié
réwniez wskazéwki dotyczqce
bezpieczenstwa eksploatacii
urzqdzenia spawalniczego.
Podczas spawania zawsze
nalezy zaktadaé maske spa-

walniczq. Brak maski spawalni-

czej moze skutkowaé ciezkimi
obrazeniami siatkéwki.
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B Podczas spawania zawsze
nalezy zaktadaé odziez
ochronng.

B Maski spawalniczej nigdy nie
nalezy stosowad bez szybki
ochronnej, poniewaz moze
doj$¢ do uszkodzenia gatki
ocznej. Istnieje ryzyko uszko-
dzenia wzroku!

® Nalezy w pore wymienié
szybke ochronng, aby mieé
dobrg widocznoé¢ i zapobiec
zmeczeniu.

® Srodowisko o zwiek-
szonym zagrozeniu
elektrycznym

Podczas spawania w $rodowisku
o zwigkszonym zagrozeniu
elekirycznym nalezy stosowad
sie do nastepujgcych wskazéwek
dotyczqcych bezpieczenstwa.

Srodowiska o zwigkszonym

zagrozeniu elekirycznym wyste-

pujg na przyktad:

® w miejscach pracy, w ktérych
przestrzer ruchu jest ogra-
niczona, w zwigzku z czym
spawacz pracuje w pozycji
wymuszonej (np. kleczqcej,
siedzqgcej lub lezqcej) i dotyka
czeséci przewodzqcych energie
elektryczng;
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® w miejscach pracy, ktére sq
catkowicie lub czesciowo
ograniczone pod kgtem
przewodzenia elektrycznego
i w ktérych wystepuje duze
zagrozenie z powodu mozli-
wego do unikniecia lub przy-
padkowego dotkniecia przez
spawacza;

® w mokrych, wilgotnych lub
gorgcych miejscach pracy,
w ktérych wilgotno$é powie-
trza lub pot znacznie obnizajq
opér ludzkiej skéry i wtasci-
wosci izolacyjne wyposazenia
ochronnego.

Metalowa drabina lub ruszto-
wanie rowniez moze stworzyc
$rodowisko o zwiekszonym
zagrozeniu elektrycznym.

Podczas pracy w takich warun-
kach nalezy stosowaé izolujgce
podktadki i przektadki, zaktadad
rekawice z mankietami oraz
nakrycia chronigce gtowe
wykonane ze skéry lub innych
izolujgcych materiatéw, aby
uziemié ciato. Zrédto pradu
spawalniczego musi znajdowad
sie poza obszarem roboczym lub
powierzchniami o przewodzeniu
elektrycznym i poza zasiegiem
spawacza. Dodatkowa ochrona
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przed porazeniem prgdem
sieciowym w przypadku awarii
moze zostaé zapewniona przez
zastosowanie wytqcznika réz-
nicowoprgdowego, ktéry jest
uzytkowany przy prgdzie uptywu
nie wigkszym niz 30 mA i zasila
wszystkie urzqdzenia sieciowe

w poblizu. Wytgcznik réznicowo-
pradowy musi by¢ przystosowany
do wszystkich rodzajéw prgdu.

Srodki do szybkiego odtgczenia
elekirycznego Zrédta pradu spa-
walniczego lub obwodu prgdu
spawalniczego (np. wytgcznik
awaryjny) muszq byé tatwo
dostepne. Podczas stosowania
spawarek w niebezpiecznych
warunkach elekirycznych napie-
cie wyjéciowe spawarki na biegu
jofowym nie moze byé wyzsze
niz 113 V (warto$é maksymalna).
Ta spawarka moze byé uzy-
wana w takich przypadkach ze
wzgledu na napiecie wyjsiciowe.

® Spawanie w ciasnych
pomieszczeniach

Podczas spawania w ciasnych
pomieszczeniach moze wystgpié
zagrozenie spowodowane przez
toksyczne gazy (niebezpieczen-
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stwo uduszenia). W ciasnych
pomieszczeniach mozna spawad
tylko wtedy, gdy w poblizu
przebywaijq poinstruowane
osoby, ktére mogq interwe-
niowad w sytuacji krytyczne;.
Tutaj przed uzyciem urzqdzenia
spawalniczego nalezy dokonaé
oceny eksperta, aby ustalié, jakie
kroki sq konieczne, aby zapew-
ni¢ bezpieczeristwo pracy, i jakie
$rodki ostroznosci nalezy podjqé
podczas wtasciwego procesu
spawania.

® Sumowanie napiec
biegu jatowego

Jedli w tym samym czasie dziata
wiecej niz jedno Zrédto pradu
spawania, ich napiecia jatowe
mogq sie sumowadé i prowadzié
do zwiekszonego zagrozenia
elektrycznego. Zrédta pragdu
spawalniczego muszq by¢
podtgczone w taki sposéb, aby
zminimalizowaé to zagrozenie.
Zrédta pradu spawalniczego

z oddzielnymi elementami ste-
rujgcymi i przytgczami muszq
byé wyraznie oznaczone, aby
wskazaé, co nalezy do ktérego
obwodu.
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® Odziez ochronna

B Podczas pracy spawacz musi
by¢ chroniony na catym ciele
odpowiednig odziezq i ostong
twarzy przed promieniowa-
niem i oparzeniami. Nalezy
wzigé pod uwage nastepujgce
kroki:

— Przed pracami zwigzanymi
ze spawaniem nalezy zato-
zyé odziez ochronng.

— Zatozyé rekawice ochronne.

— Otworzy¢ okno, aby zapew-
ni¢ doptyw powietrza.

— Nosi¢ okulary ochronne.

® Na obu dtoniach nalezy
nosié rekawice z mankietami
z odpowiedniego materiatu
(skéra). Muszq one by¢
W nienagannym stanie.

= W celu ochrony odziezy
przed iskrami i przypaleniem
nalezy zaktadaé odpowiednie
fartuchy. Jezeli rodzaj pracy
tego wymaga, np. spawanie
nad gtowq, nalezy zatozyé
kombinezon ochronny oraz
nakrycie chronigce gtowe,
iedli jest to konieczne.

B Przy wkrecaniu butli gazowe;j
nalezy zatozyé rekawice
ochronne w celu ochrony rgk.
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® Ochrona przeciw
promieniowaniu
i oparzeniom

B Wywieszajgc w miejscu pracy
szyld ,Przestrogal Nie patrzeé
w ptomieri!”, nalezy wskazaé
zagrozenie uszkodzenia
wzroku. Miejsca pracy nalezy
w miare mozliwosci ostonié
w taki sposdb, aby znajdujgce
sie w poblizu osoby byty zabez-
pieczone. Osoby nieupowaz-
nione nie mogq zbliza¢ sie do
obszaru prac spawalniczych.

m Sciany znajdujgce sie w bez-
posrednim sgsiedztwie statych
miejsc pracy nie powinny
byé jasne ani btyszczqce.
Okna nalezy zabezpieczyé co
najmniej do wysokosci gtowy
przeciw przepuszczaniu lub
odbijaniu promieniowania,
np. przez odpowiednie poma-
lowanie.

® Klasyfikacja
urzgdzenia wg EMC

Zgodne z normq IEC 60974-10
jest to urzqdzenie spawalnicze
o kompatybilnosci elektroma-
gnetycznej klasy A. Spetnia
ono odpowiednie wymagania

/ll PARKSIDE

w obszarze przemystowym

i mieszkalnym. Spawarke mozna

podtgczaé w obszarach miesz-

kalnych do publicznej niskona-
pieciowej sieci zasilajqgce;.

Nawet jesli kompaktowe

urzqdzenie spawalnicze 4-w-1

spetnia limity emisji okre$lone

w normie, spawarki do spawania

tukiem $wietlnym mogqg nadal

powodowaé zaktécenia elek-
tromagnetyczne we wrazliwych
urzgdzeniach.

Za zaktécenia powstajqgce

podczas spawania tukiem elek-

trycznym odpowiedzialny jest
uzytkownik i to on musi podjgé
odpowiednie dziatania zapobie-
gawcze. Uzytkownik musi przy
tym w szczegdlnosci uwzglednié:

— przewody zasilania, sterujqce,
sygnatowe i telekomunikacyjne;

— komputer i inne urzqdzenia
sterowane mikroprocesorem;

— urzqdzenia radiowe,
telewizyijne i inne urzqdzenia
oditwarzajqce;

— elektroniczne i elekiryczne
urzqdzenia bezpieczeristwa;

— osoby z rozrusznikami serca
lub aparatami stuchowymi;

— urzgdzenia pomiarowe
i kalibracyjne;

— odporno$é¢ na zaktécenia pozo-
statych urzqdzen w poblizy;
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— pore dnia, w ktérej odbywa sie
spawanie.

Aby zmniejszyé mozliwe promie-

niowanie zaktécajgce, zaleca

sie:

— wyposazy¢ przytqcze sieciowe
w filtr sieciowy;

— dokonywaé regularne;
konserwacji kompaktowego
urzqdzenia spawalniczego
4-w-1 i utrzymywac je
w dobrym stanie;

— catkowite rozwiniecie przewo-
déw spawalniczych i utozenie
ich mozliwie réwnolegle na
ziemi;

— usuniecie ze strefy spawania
urzqdzen i systemdéw zagro-
zonych promieniowaniem
zaktécajgeym lub ostoniecie
ich w miare mozliwosci.

® Przed uruchomieniem

B Nalezy wyjqé wszystkie elementy
z opakowania i sprawdzi¢, czy
kompaktowe urzgdzenie spawalni-
cze 4-w-1 lub pojedyncze czeici nie
sq uszkodzone. Jezeli tak jest, nie
uzywaé kompaktowego urzgdzenia
joawolniczego 4-w-1. Zwrécié sie

o producenta na podany adres

serwisu.

B Usungé wszystkie folie ochronne
i inne opakowania transportowe.

B Sprawdzi¢, czy dostawa jest kom-
pﬁefno.
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® Montaz

® Montaz ostony
spawalniczej

B Wiozy¢ ciemne szkto spawalnicze
Bl napisem skierowanym ku gérze
w korpus ostony 28 (patrz rysu-
nek C). W razie potrzeby nalez
lekko nacisngé¢ szkto z przodu CK)
momentu zatrzasniecia. Napis na
ciemnym szkle spawalniczym [l
musi byé widoczny z przodu ostony
ochronnej.

B Wsungé uchwyt reczny B2 od
wewnatrz w dopasowane wgte-
bienie korpusu ostony do momentu
zatrzasniecia (patrz rysunek C).

® Spawanie drutem
rdzeniowym

A Aby unikng¢ ryzyka
porazenia prqgdem, obrazen ciata lub
uszkodzenia, przed kazdq konserwaciq
lub przygotowaniami do pracy nalezy
wyjaé wtyczke sieciowq z gniazdka
sieciowego.

Wskazéwka: W zaleznosci od zasto-
sowania uzywane sq rézne druty spa-
walnicze. Z tym urzqdzeniem mozna
stosowad druty spawalnicze o $rednicy
od 0,6 do 0,8 mm.

Rolka podajqca, dysza spawalnicza
i $rednica dlrutu muszq by¢ zawsze
dostosowane do siebie.

Urzqdzenie nadaje sie do rolek drutu
do maksymalnie 1000 g.

® Montaz butli gazowej
Wskazéwka: Przy wkrecaniu butli

gazowej 29 nalezy zatozyé rekawice
ochronne w celu ochrony rak.
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Najpierw nalezy usungé nasadke
ochronng z tworzywa sztucznego butli
z argonem 0,95 |, obracajqc i pocig-
gajqc jg zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara 29, Umiescié butle z gazem
w przeznaczonym do feﬁa uchwycie,
z regulatorem ci$nienia 14 ustawionym
do gwintu przyfqczenia, patrz rysunek
E. Nalezy zwrécié uwage, aby pasy
ochronne B9 obejmowaty butle z gazem
. Nie nalezy ich jednak jeszcze napi-
naé. Nalezy sie upewnié, ze regulator
cisnienia i]est ustawiony w pozycji
“Wytacz”. W tym celu nalezy obrécié
regulator regulatora cisnienia w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Teraz nalezy wprowadzié gwint
przytgczenia butli gazowej B do wlotu
regulatora ci$nienia (4, Nastepnie
nalezy potqczy¢ przewédd wlotu gazu
ochronnego ‘z szybkoztgczem
regulatora ci$nienia 24. W tym celu
nalezy wsungé przewéd wlotu gazu
ochronnego i w szybkozigcze regu-
latora ci$nienia 24 do momentu zatrza-
$niecia. Nalezy obrécié¢ butle z gazem,
tak 8 jok pokazano na rysunku E, ab
potqczyé jq z regulatorem ci$nienia ‘
Przez krétl(i €zas przy mocowaniu regu-
latora ciénienia i)ulatnio sie gaz. Gaz
ulatnia sie do momentu prawidtowego
przeprowadzenia procesu tgczenia.
W razie potrzeby nalezy odkrecié
$rube unieruchamiajgcqg 28 regulatora
ciénienia 4, aby uzyskaé stabilne
potqgczenie. Teraz nalezy przykrecié
ﬁgulctor cisnienia [ do butli z %zem
, podtrzymujgc butle z gazem 129,
az oba elementy bedq ze sobg dobrze
potgczone i gazoszczelne. W celu
unikniecia uszkodzen nalezy trzymaé
uchwyt regulatora ciénienio)i, a nie
sam regulator cinienia (4. Nastepnie
nalezy obrécié regulator ciénienia
oraz butle z gazem 29 (juz ze sobq
potgczone) do momentu, w kiérym
regulator cisnienia M bedzie znowu
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ustawiony w pozycji pionowej, i dokre-
ci¢ ponownie s'ruﬁe unieruchamiajgcq

regulatora ci$nienia 4. Teraz nalezy
zamocowaé butle z gazem 29 przez
naciggniecie paséw ochronnych 0.
Po zakoriczeniu prac spawalniczych
nalezy usungé butle z gazem 29 z urzg-
dzenia.

® Ustawienie urzgdzenia
do spawania drutem
rdzeniowym z gazem
ochronnym

Poprawne podtgczenia do spawania

drutem rdzeniowym w ostonie gazu
ochronnego pokazano na rysunku U.

® Najpierw nalezy potqgczyé wtyczke
z przytgczem oznaczonym
symbolem ,+" (patrz rysunek U)
i obrécié potgczenie zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, aby
je unieruchomié. W przypadku
watpliwosci nalezy skonsultowaé sie
ze specjalistq.
® Nastepnie podtgczyé kabel masowy
do wtasciwego ztqcza oznaczo-
nego symbolem ,-” (patrz rysunek U)
i obrécié potgczenie zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara, aby je
unieruchomidé.
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B Przeptyw gazu mozna ustawié za
pomocq regulatora ciénienia
(patrz rysunek V). Obracajqc regu-
lator regulatora ci$nienia zgodnie
z ruchem wskazdwek zegara, zwiek-
sza sie przeptyw gazu. W przy-
padku uzycia gazu ochronnego
z zewnetrznego zrédta (np. butla
z gazem 20 |) konieczny jest osobny
regulator ci$nienia (nieJc/')chzony
do zestawu). Nalezy potgczy¢
zewnetrzne zrédto gazu ochronnego
z przewodem wlotug. urzgdzenia
spawalniczego. W tym celu mozna
ewentualnie uzyé adaptera (nie-
dotgczony do zestawu). Nalezy
przestrzegad réwniez wskazéwek
dotyczqcych osobnego regulatora
ci$nienia. Jako warto$é orientacyjng
ustawianego przeptywu gazu mozna
przyjqé nastepujqgcy wzoér:

$rednica drutu rdzeniowego w mm x 10
= przeptyw gazu w |/min

Na przyﬁl’rod: dla drutu o $rednicy

0,8 mm warto$é ta wynosi ok. 8 |/min.
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® Ustawienie urzgdzenia
do spawania drutem
rdzeniowym bez gazu
ochronnego

Przy zastosowaniu drutu rdzeniowego
ze zintegrowanym gazem ochronnym
nie ma potrzeby podawania zewnetrz-
nego gazu ochronnego.
B Najpierw nalezy potgczyé wtyczke
z przytlgczem oznaczonym sym-
bolem ,-" i obrécié potqczenie zgod-
nie z ruchem wskazéwek zegara,
aby je unieruchomié. W przypadku
watpliwosci nalezy skonsultowaé sie
ze specjalistq.
B Nastepnie podtgczyé kabel masowy
do wtasciwego ztqgcza ozna-
czonego symbo?em L+ 1 obrécié
potgczenie zgodnie z ruchem wska-
zéwek zegara, aby je unieruchomié.

® Zaktadanie drutu
rdzeniowego

® Odblokowaé i otworzy¢ pokrywe
modutu podajnika drutu i poprzez
przetqczenie w gére przyciskéw
zwalniajgcych i (patrz rysunek T).

B Odblokowaé modut rolki, obracajgc
uchwyt rolki 84 w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara (patrz
rysunek G).

® Zdjg¢ uchwyt rolki B z watka
(patrz rysunek G).

Wskazéwka: Nalezy zwrécié uwage,
aby koniec drutu nie oderwat sie i rolka
nie spadta samoczynnie. Koniec drutu
mozna oddzieli¢ dopiero podczas
montazu.

B Rozpakowaé catkowicie szpule z dru-
tem rdzeniowym 84 tak, aby mozna
byto jq bez problemu rozwingé.

Nie oddziela¢ jeszcze korica drutu.
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B Zatozy¢ rolke drutu na watek.
Zwréci¢ uwage na to, aby rolka byta
rozwijana po stronie prowadzenia
drutu h (patrz rysunki H, N).

® Ponownie zatozyé uchwyt rolki B4
i zablokowaé go, naciskajqc i obra-
cajgc zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara (patrz rysunek H).

® Poluzowad érube regulacyjng Bll
i odchylié jg do przodu (patrz
rysunek ).

® Obréci¢ modut rolek dociskowych B2
w bok (patrz rysunek J).

® Odkreci¢ uchwyt rolek podajnika B8l
poprzez przekrecenie go w l(ierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara i pociggniecie go do przodu
(patrz rysunek K).

u Sircw zi¢ gére rolki podajnika

, aby upewni¢ sie, ze podano
whasciwg grubosé drutu. W razie
potrzeby nalezy odwrécié lub
wymienié rolke podajnika. Znajdu-
jqcy sie w zestawie c!rut spawalniczy
(& 0,8 mm) musi byé uzyty w rolce
podajnika 19 z poglcnq grubosciq
drutu @ 0,8 mm. Drut musi znajdo-
waé sie w przednim rowku!

B Ponownie zatozyé uchwyt podajnika
rolki B8 i dokreci¢ zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara. Nalezy zwrécié
uwage na Foprowne ustawienie

uchwltu rolek podaijnika (patrz
rysunki |, J).

® Zdjg¢ dysze palnika B2 przez
pociggniecie i obrécenie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (patrz rysunek L).

B Wykreci¢ dysze spawalniczq 1€
(patrz rysunek L).

B Poprowadzi¢ palnik [ w miare moz-
liwosci prosto z dala od urzqdzenia
spawalniczego (pofozyé na ziemi).

B Wyjqé koniec drutu z Krowedzi
szpuli (patrz rysunek M).

B Skréci¢ korcéwke drutu nozycami
lub obcinakiem do drutu, aby usungé
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uszkodzong zgietq koAcdéwke drutu
(patrz rysunek M).
Wskazéwka: Drut musi byé przez
caly czas napiety, aby unilnqé
poluzowania i rozwiniecial Zawsze
zaleca sie prowadzenie prac w dwie
osoby.
Przesunqgé drut rdzeniowy przez
prowadnice drutu B3l (patrz rysu-
nek N).
Przeprowadzi¢ drut wzdtuz rolki
podajnika 8, a nastepnie wsungé
go w uchwyt drutu rdzeniowegoq.
(patrz rysunek O).
Odchylié modut rolek dociskowych
w kierunku rolki podajnika i
(patrz rysunek P).
Zawiesié¢ $rube regulacyjng Bl
(patrz rysunek P).
Za pomocq $ruby regulacyijne; Bl
ustawic przeciwcisnienie. Drut spa-
walniczy musi byé mocno osadzony
miedzy rolkg dociskowq a rolkg
podajnika i w przednim rowku,
ale nie moze by¢ zgnieciony (patrz
rysunek P).
Wiaqczyé urzqdzenie spawalnicze
gtéwnym wiqcznikiem 12 (patrz
rysunek A).
Weisngé przycisk palnika B,
Nastepnie system podawania drutu
przesuwa drut spawalniczy przez
zestaw wezy i palnik £,
Kiedy drut bedzie wystawat 1-2 c¢m
z szyjki palnika B8, zwolni¢ przycisk
palnika i (patrz rysunek Q).
Ponownie wylqczyé urzqdzenie
spawalnicze.
Ponownie wkrecié dysze spawal-
niczqg 8. Zwrécié uwage, zeby
dysza spawalnicza I8l pasowata
do $rednicy stosowanego drutu
spawalniczego (patrz rysunek R).
Do znajdujgcego sie w zestawie
drutu spawalniczego (& 0,8 mm)
musi_zostaé uzyta dysza spawalni-
cza 08l z oznaczeniem 0,8 mm.
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® Przesungé dysze palnika BZ przy
jednoczesnym obracaniu w lt)ierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek
ze?ora z powrotem na szyjke
palnika i(potrz rysunek S).

A Aby unikngé¢ ryzyka
porazenia prqdem, obrazen ciata lub
uszkodzenia, przed kazdg konserwacjq
lub przygotowaniami do pracy nalezy
wyjaé wiyczke sieciowq z gniazdka.

® Uruchamianie

® Wiqgczanie i wylgczanie
urzgdzenia

Urzgdzenie spawalnicze witqcza si

i wytgcza gtéwnym wigcznikiem 2.
Jeéﬁl urzqdzenie spawalnicze ma byé
nieuzywane przez dtuzszy czas, nalezy
wyjaé wtyczke z gniazdka sieciowego.
Tylko wtedy urzquenie jest catkowicie
odfqczone od prgdu.

® Wybieranie spawania
z uzyciem drutu
rdzeniowego

Nalezy ustawié tryb pracy ,MIG/
MAG”, ustawiajgc odpowiednio
przetgcznik metody spawania 8.

® Ustawianie pragdu
spawania

Za pomocq regulatora ustawienia prgdu
spawalniczego 4 znajdujgcego sie

z przodu urzqdzenia spawalniczego
mozna ustawi¢ pozgdane prady
spawania.

Wymagany prad spawania zalezy

od uzywanej $rednicy drutu spawalni-
czego, grubosci materiatu i pozgdanej
gtebokosci wypalania.
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® Ustawianie podajnika
drutu

W celu uzyskania statego tuku elek-
tryczneio mozna za pomocq reﬁlotoro
podaijnika drutu przeprowadzié
precyzyjne nastawienie podajnika
drutu. Zalecane jest rozpoczecie prac
ustawieniem pozycji srodkowej i ewen-
tualne zredukowanie lub zwiekszenie
predkosci. Wymagany prad spawania
zalezy od uzywanej $rednicy drutu
spawalniczego, gruLos’ci materiatu

i pozgdanej gtebokosci wypalania.
Ponadto nalezy zwréci¢ uwage na
odstepy do mostkowania elementéw,
ktére majq by¢ ze sobg spawane.
Wartosci orientacyjne dla podajnika
drutu, prgdu spawalniczego oraz dla
powszechnie stosowanych drutéw
rdzeniowych mozna znalezé w tabeli
umieszczone| na wewnetrznej stronie

pokrywy modutu podaijnika drutu [,

® Spawanie

Ochrona przecigzeniowa
Urzgdzenie spawalnicze jest chronione
przed przecigzeniem termicznym przez
automatyczne urzqdzenie ochronne
(termostat z funkcjq automatycznego
ponownego wigczenia). Urzgdzenie
ochronne przy przeciqzeniu przerywa
obwdd elekiryczny i zapala sie na zétto
kontrolna lampka — ochrona przecigze-
niowa [,

B Po zadziataniu urzqgdzenia
ochronnego nalezy poczekad, az
urzqdzenie ostygnie. Po mniej wiecej
15 minutach urzgdzenie jest ponow-
nie gotowe do pracy.
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Ostona spawalnicza

A] OSTRZEZENIE |
ZAGROZENIE DLA ZDROWIA!

Jesli nie uzywa sie ostony spawalniczej,

pochodzqce z tuku elekirycznego,
szkodliwe dla zdrowia promienie UV
i wysoka temperatura mogq uszkodzié

oczy. Podczas spawania zawsze nalezy

uzywaé ostony spawalniczej.

A
RYZYKO POPARZENIA!
Spawane elementy sq bardzo gorqce,

przez co mogq powodowoc oparzenia.

Zawsze nalezy uzywad szczypiec do
przesuwania gorgcych spawanych
elementéw.

Po podtaczeniu urzgdzenia

spawalniczego do prgdu nalezy

postepowac w nastepujacy
sposob:

B Podiqczy¢ kabel masowy przez
zacisk masy 81 do spawanego
elementu. Zadbad o odpowiedni
kontakt elektryczny.

B W miejscu spawania na elemencie

nie powinno by¢ ani rdzy ani farby.
B Nalezy wybraé whasciwy prad spa-
wania i podajnik drutu w zaleznosci

od $rednicy drutu spawalniczego,
grubosci materiatu i wybranej
gtebokosci wypalania, jak opisano
powyzej.
m Ustawi¢ dysze palnika B w miejscu
spawania_na er
walniczq 28 trzymaé przec| twarzq.
® Nacisngé przycisk palnika B, aby
uzyskad tuk ef;ktryczny. Kiedy tuk
elektryczny sie pali, urzqdzenie

podaije drut do kgpieli spawalnicze;.

B Optymalne ustawienie pradu spa-
wania oraz predkosci podajnika
drutu nalezy ustalié¢ na podstawie
testéw na prébce elementu. Dobrze
ustawiony tuk elekiryczny wydaije
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menC|e a OSJfOnQ Spa-

miekki, rbwnomierny, brzeczqcy
dzwiek.

W przypadku szorstkiego lub
twardego trzaskania nalezy zmniej-
szy¢ predko$¢ podaijnika drutu

lub wtaczyé wyzszy stopier mocy
(zwigkszanie prqdu spawania).
Kiedy jeziorko spawalnicze jest
wystarczajgco cﬁJze nalezy powoli
prowadzié palnik & wzdtuz wybra-
nej krawedzi. Odlegtosé miedzy
dyszqg palnika a elementem powinna
byé jak najmniejsza (w zadnym
wypadku nie moze przekraczad

10 mm).

W razie potrzeby wykonaé lekki
ruch wahadtowy, aby nieco
powiekszyé kgpiel spawalniczq.

W przypadku mniej do$wiadczo-
nych oséb pierwsza trudnosé polega
na utworzeniu whasciwego tuku
elekirycznego. W tym celu nalezy
wtasciwie ustawié prad spawania
oraz predko$é podaijnika drutu.
Gtebokosé wypalania (odpowiada
gtebokosci spoiny w materiale)
powinna by¢é mozliwie duza, ale
nie moze powodowaé przetopienia
przez spawany element.

Przy zbyt wysokiej predkosci podaij-
nika drutu i/lub przy niskim prgdzie
spawania, drut spawalniczy nie jest
w stanie odpowiednio sie stopié.
Witedy zanurza sie go w kqgpieli
spawalniczej az do zetknigcia sie

z elementem.

Zuzel mozna usungé ze spoin
dopiero po schtodzeniu. Aby ionty—
nuowaé spawanie przy przerwanej
spoinie:

Usunqé najpierw zuzel w miejscu
kontynuaciji.

W rowku spawalniczym zapala sie
tuk elektryczny, doprowadza do
punktu kontynuaciji, tam prawidtowo
sie fopi, a nastepnie spoina jest
dalej prowadzona.
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/\ PRZESTROGA! Nalezy pamietad,
ze po spawaniu palnik musi zawsze
by¢ odktadany na podktadke
izolacyjng.

B Po zakoriczeniu prac spawalniczych
i podczas przerw zawsze wytqczaé
urzqdzenie spawalnicze i wyciggad
wiyczke 8] z gniazdka.

® Tworzenie spoiny
spawalniczej

Spoina punktowa lub spawanie
punktowe

Palnik jest przesuwany do przodu.
Rezultat: Gtebokosé wypalania jest
mniejsza, szeroko$¢ spoiny wieksza,
gérna czeséé spoiny (widoczna
powierzchnia spoiny) bardziej ptaska,
a tolerancja btedu spoiny (btedu

w stopieniu materiatu) wigksza.

Spoina ciggta lub spawanie
ciggte

Palnik jest ciggniety od spoiny (rysunek
W). Rezultat: Gtebokosé wypalania

jest wieksza, szerokosé spoiny jest
mniejsza, gorna czes$é spoiny jest
wyzsza, a tolerancja btedéw spoiny jest
mniejsza.

W
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Potaczenia spawane

Istniejg dwa podstawowe rodzaje
potgczenia w technologii spawania:
spawanie czotowe (naroze zewnetrzne)
i pachwinowe (naroze wewnetrzne

i zaktadkowe).

Czotowe potgczenia spawane

W przypadku potgczer spawanych
czotowych o grubosci do 2 mm krawe-
dzie sq catkowicie dosuwane do siebie.
Przy wigkszych grubosciach nalezy
postepowaé zgodnie z ponizszq tabelg
(rysunek X):

X

S= 1-3 mm 3-4 mm 4-6 mm
d= 0,5-1,5mm |1,5-2,5 mm |2-3 mm
powierzchnia

d= 1-1,5 mm 1,5-2,5 mm [2-3 mm
prostopadta

d= 1-2 mm 2-3 mm 3-4 mm
powierzchnia czofowa

Plaskie czotowe potgczenia
spawane

Spawy powinny byé wykonywane bez
przerwy oraz z dostateczng gtebokosciq
whnikania, dlatego szczegélnie wazne
jest dobre przygotowanie. Czynniki,
Ltére majq wplyw na jako$¢ rezultatéw
spawania, to: natezenie prqdu, odle-
gtos¢ pomiedzy krawedziami spawu,
nochyﬁenie palnika i odpowiednia $red-
nica drutu spawalniczego. Im bardziej
pionowo trzymany jest palnik wzgledem
obrabianego elementu, tym wigksza jest
gteboko$é¢ wnikania i odwrotnie. Aby
zapobiec odksztatceniom, ktére mogq
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pojawi¢ sie podczas utwardzania

sie materiatu, lub aby je zmniejszy¢,
dobrze jest unieruchomi¢ obrabiany
element odpowiednim przyrzgdem.
Nalezy uniEoé usztywniania spawanej
struktury, aby zapobiegaé pekaniu
spawdw. Te trudnosci mozna zmniej-
szy¢, jesli istnieje mozliwosé takiego
obrécenia obrcLionego elementu, aby
przeprowadzaé spawanie w dwdch
przeciwlegtych przejéciach.

Potaczenia spawane na
narozniku zewnetrznym

Przygotowanie do tego rodzaju spawa-
nia jest bardzo proste (rysunki'Y, Z).

Przy grubszych materiatach nie jest ono
jednak konieczne. W takim przypadku
epszym rozwigzaniem jest przygoto-
wanie pofqczenia, tak jok przedsta-
wiono ponizej, w ktérym krawedz ptyty
jest ukosowana (rysunek AB).
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Polgczenia spoinami
pachwinowymi

Spoina pachwinowa powstaje, gdy
detale sq zwrécone prostopadle do
siebie. Spoina powinna mieé ksztatt
tréjkata z bokami o réwnej dtugosci

i z lekkim przewezeniem (rysunki AC,
AD).

Potgczenie spawane
w narozniku wewnetrznym

Przygotowanie tego pofqczenia spa-
wanego jest bardzo proste i wykonuje
sie je przy materiatach o grubosci do
5 mm. Wymiar ,d” musi byé zreduko-
wany do minimum i koniecznie musi
byé mniejszy niz 2 mm (rysunek AC).

AC

Przy grubszych materiatach nie jest ono
iednok konieczne. W takim przypadku
epszym rozwiqzaniem jest przygo-
towanie potqgczenia, tak jak przed-
stawiono na rysunku AB, w kitérym

krawedz ptyty jest ukosowana.
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Potgczenie spawane na zakiadke

Najpowszechniejszym jest przygo-
towanie z prostymi krawedziami
spawanymi. Spaw mozna wykonad
za pomocq normalnej spoiny kgtowe;.
Oba spawane elementy muszq zostaé
dosuniete do siebie tak blisko, jak to
mozliwe — rysunek AE.

AE

® Spawanie MMA

Przy spawaniu metodg MMA nalezy
stosowad sie do wytycznych dotyczg-
cych stosowanego uchwytu elekirody
MMA. W tym celu nalezy uwzglednié
réwniez wskazéwki dotyczgce bezpie-
czeristwa zawarte w niniejszej instruk-
cji eksploatacji. Tryb MMA mozna
ustawié za pomocq przetgcznika trybu
spawania ﬁ (pozycja dolna).

° S awanie metodg
TIG/WIG

Przy spawaniu metodq TIG/WIG nalezy

stosowaé sie do wytycznych dotyczg-
cych stosowanego palnika WIG. Tryb
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WIG mozna wybraé za pomoc
przefgcznika metody spowonicq.
(Srodkowa pozycja ,TIG"). W tym celu
nalezy uwzglednié réwniez wskazdwki
dotyczqgce bezpieczerstwa zawarte

w niniejszej instrukeji eksploatacii.

® Konserwacja i
czyszczenie

Wskazéwka: Spawarka musi by¢
regularnie konserwowana i podda-
wana przeglgdom, aby zapewnié
prawidtowe dziatanie i zgodnosé

z wymogami bezpieczeristwa. Niepra-

widtowa i niewtasciwa eksploatacja

mogq doprowadzi¢ do awarii i uszko-
dzen urzgdzenia.

Naprawy nalezy powierzaé tylko

wykwoln?lkowonym specjalistom.

B Wylqczyé zasilanie gtéwne oraz
wytqcznik gtéwny urzqgdzenia
L)rzed przystgpieniem do prac

onserwacyjnych przy urzqdzeniu
spawalniczym.

B Nalezy regularnie czyscié urzg-
dzenie spawalnicze i akcesoria za
pomocq powietrza, czy$ciwa lub
szczotki.

B W przypadku uszkodzenia lub
koniecznosci wymiany elementéw
urzqdzenia nalezy zwrécié sie do
odpowiedniego specijalisty.

® Wskazowki dotyczqgce
ochrony srodowiska
i utylizacji

Odzyskiwanie surowcéw
zamiast utylizacji odpa-
doéw!

Urzqdzenie, akcesoria i opa-
kowanie nalezy przekazaé do
ponownego przetworzenia
zgodnie z przepisami o ochro-
nie $rodowiska naturalnego.

&2
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Nie wyrzucaé elekirycznego urzg-
dzenia spawalniczego do odpadéw

z gospodarstw domowych, do ognia
ani do wody. Jesli to mozliwe, nie-
sprawne urzqdzenia nalezy poddaé
recyklingowi. Pomocy udzieli Paristwu
lokalny sprzedawca. Nalezy stosowaé
sie do dyrektywy 2012/19/UE.

® Deklaracja zgodnosci UE

My,

C. M. C. GmbH

Osoba odpowiedzialna za dokument:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NIEMCY

o$wiadczamy na wtasng odpowiedzial-

no$é, ze produkt

Kompaktowe urzgdzenie
spawalnicze 4-w-1

Numer artykutu: 2253
Rok produkeji: 2020/17
IAN: 332971 _1907
Model: PSGS 120 A1

spetnia zasadnicze wymagania bez-
pieczefstwa zawarte w dyrektywach
europejskich

Dyrektywa niskonapieciowa UE

2014/35/UE

Dyrektywa UE dotyczagca

kompatybilnosci elektromagne-
cznej

2014/30/UE

Dyrektywa RoHS

2011 /65 / UE + 2015/863/UE

wraz z pdzniejszymi zmianami.

Wytgczng odpowiedzialno$é za wysta-

wienie deklaracji zgodnosci ponosi
producent.
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Powyzej opisany przedmiot deklaracji
jest zgodny z przepisami Dyrektywy
2011/65/UE Parlamentu Europeijskiego
i Rady z dnia 8 czerwca 2011 w spra-
wie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie
elekirycznym i elektronicznym.

W celu dokonania oceny zgodnosci
postuzono sie nastepujgcymi normami
zharmonizowanymi:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 17.01.2020
C.M.C. GmbH

atna |a t- ir 15
Telmfon. +49 68 4 9989720
Telefax; +49 6884 9989729

z up. Dr. Christian Weyler
— Dziat zapewnienia jakosci —

® Wskazowki dotyczagce
gwarancji i serwisu

Gwarancja firmy Creative
Marketing & Consulting GmbH

Szanowni Klienci,

na urzqdzenie to udzielamy gwarancji
na okres 3 lat od daty zakupu. W przy-
padku wad tego produktu przystugujq
Paristwu uprawnienia ustawowe w sto-
sunku do jego sprzedawcy. Nasza
gwarancja przedstawiona w dalszej
czesci tekstu nie ogranicza tych upraw-
nier ustawowych.

® Warunki gwarancji
Okres gwarancji biegnie od daty

zakupu. Prosze zachowaé oryginalny
paragon. Stanowi on dowéd zakupu.
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Jezeli w ciggu trzech lat od daty zakupu
tego produktu wystgpi wada materiatu
lub produkeyjna, wéwczas — wedtug
nosze?o uznania — nieodptatnie napra-
wimy lub wymienimy produkt. Warun-
kiem $wiadczenia gwarancyjnego

jest przedtozenie w okresie trzyletnim
niesprawnego urzqdzenia i dowodu
zakupu (paragonu) wraz z krétkim
opisem, na czym polega wada bgdz
usterka i kiedy ona wystgpita.

Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang
wade, ofrzymajq Paristwo naprawiony
lub nowy produkt. Naprawa ﬁ;b
wymiana produktu nie rozpoczyna
biegu nowego okresu gwarancyjnego.

® Okres gwarancji
I ustawowe roszczenia
z tytutu brakéw

Okres gwarancyijny nie jest prze-
dtuzany przez rekojmie. Dotyczy to
réwniez czesci zamiennych i napra-
wianych. Ewentualnie juz przy zaku-
pie nalezy natychmiast zgﬁasic' o
rozpakowaniu istniejgce uszkocrzenio

i braki. Po uptywie okresu gwaranciji
wystepujqce przypadki naprawy objete
sq kosztami.

® Zakres gwarancji

Urzqdzenie zostato starannie wyprodu-
kowane zgodnie z surowymi wytycz-
nymi jakosciowymi i skrupulatnie
sprawdzone przed dostawq.

Gwarancja obejmuje wady materiatu
lub produlkcy]ne. Niniejsza gwarancja
nie obejmuje elementéw produktéw,
ktére ulegajg normalnemu zuzyciu

i ktére mozna uznaé za czeici zuzy-
walne ani uszkodzer delikatnych
czesci, np. wigcznika, akumu(otoro
lub czesci szklanych.
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Niniejsza gwarancja wygasa, |es||
produkt zostanie uszkodzony, bedzie
nieprawidfowo uzytkowany lub kon-
serwowany. Prawidtowe uzytkowanie
produktu oznacza stosowanie sie do
wszystkich zaleceri zawartych w instruk-
cji obstugi. Nalezy bezwzglednie
unikaé zastosowan i dziatanr, ktére

sq odradzane w instrukcji obstugi lub
przed ktérymi ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wytgcznie
do uzytku prywatnego, niekomercyj-
nego. W przypadku niewtasciwego

i nieprawidtowego obchodzenia sie

z urzgdzeniem, stosowania sity oraz
w przypadku ingerencji dokonanych
nie przez nasz autoryzowany serwis
gwarancja wygasa.

® Przebieg zgtoszenia
gwarancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego przetwo-
rzenia zgtoszenia gwarancyjnego
prosimy o zastosowanie sie do nastepu-
jacych wskazéwek:

Prosimy mie¢ pod rekqg paragon

i numer artykutu (np. IAN) jako dowdd
zakupu. Numer artykutu podany jest na
tabliczce znamionowej, jest wygrawe-
rowany, znajduje sie na stronie tytuto-
wej instrukciji (w lewym dolnym rogu)
lub na naklejce na tylnej $cianie lub na
spodzie urzqdzenia.

Gdyby wystapity btedy w dziataniu
lub inne wady bqdz usterki, prosze
najpierw skontaktowad sie telefonicz-
nie lub pocztq elekironiczng z nizej
wymienionym dziatem serwisu. Pro-
dukt zarejestrowany jako uszkodzony
mozna nastepnie przestaé na nasz
koszt na podany adres serwisu, dotg-
czajgc dowdd zakupu (paragon) oraz
podajgc, na czym polega wada bgdz
usterka i kiedy ona wystgpita.
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Wskazéwka:

Na stronie www.lidl-service.
com mozna pobraé wiele
innych podrecznikéw, filméw
wic}leo i oprogramowanie.

Za pomocq tego kodu QR mozna
przej$¢ bezposrednio do strony serwisu
Lidl (www.lidl-service.com), a podajgc

numer artykutu (IAN) 332971 ]907
mozna otworzy¢ instrukcje obstugi.

[m] %4 [
5

PDF ONLINE
www.lidl-service.com

® Serwis

Jestesmy do Panstwa dyspozycii:

PL

Nazwa:  GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www: www.gtxservice.pl
Adres e-Mail: bok@gtxservice.com

Numer telefonu: 0048 225730385
IIAN 332971_1907,

Nalezy pamietad, ze ponizszy adres nie
jest oc?;esem serwisu.

Naijpierw nalezy skontaktowaé sie

z punktem serwisowym wymienionym

powyzej.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NIEMCY
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Vysvétleni pouzivanych piktogrami

/NI
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Pozorl!

Prectéte si ndvod k pouziti.

Sifovy vstup;
pocet fazi a

Symbol sffidavého proudu
a jmenovitd hodnota
frekvence

Nehdzejte elekirické
pristroje do domovniho
odpadul!

Nepouzivejte zafizeni
venku a nikdy v desti

Uraz elekirickym proudem
ze svarovaci elektrody
moZe byt smrtelny!

Vdechovdni svafovaciho
koute mize ohrozit vase
zdravi.

Odletujici jiskry mohou
zpUsobit vybuch nebo
pozdr.

Paprsky elektrického
oblouku mohou poskodit
odi a poranit pokozku.

Elektromagnetickd pole
mohou narusit funkci
kardiostimul&tor(.

Pozor, moznd nebezpedil

Doba zapnuti

Jmenovité hodnota
svafovaciho proudu

Cz

Al VYSTRAHA

Muize dojit k zédvaznému
¢&i dokonce smrtelnému
zranénil

Pozor!
Nebezpeci zasazeni
elekirickym proudem!

Dolezité upozornéni!

Zatizeni a obal zlikviduijte
ekologickym zpUsobem!

Vyrobeno z recyklovaného
materidlu

Kryti

Vhodné pro svafovéni
v prostiedi se zvy3enym
ohrozenim elektrickym
proudem

Jednofdzovy staticky
méni¢ frekvence-
transformdtor-usmérnovad

Trida izolace

Normalizované
pracovni napéti

Maximalni jmenovitd
hodnota elektrického
proudu

Efektivni hodnota
maximdlniho elekirického
proudu

Zemnici svorka
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Svafovdni kovd v ochranné
atmosfére inertniho nebo
aktivniho plynu véetné
pouziti trubi¢kového dratu

Stlageny plyn argon

Stejnosmérny proud

Jmenovitd hodnota
sifového napéti

KOMPAKTNI SVARECKA
PSGS 120 Al

e Uvod

Srdecné blahoprejeme!
Rozhodli jste se pro
koupi vysoce kvalitniho
zafizeni nasi spolecnosti. Pred prvnim
pouzitim se s nim seznamte. Peclivé si
preététe tento ndvod k pouzZiti a bezpeé-
nostni pokyny. Toto zafizeni smé&ji uvést
do provozu pouze poucené osoby.

CHRANTE PRED DETMI!

® Pouziti zarizeni v souladu
s uréenim

Zarizeni je urceno pro svarovdni
trubickovym drétem, svafovéni MMA
(svafovani tycovymi elektrodami) a sva-
fovéni WIG (svafovéni wolframovou
elektrodou v inertnim plynu). Pfi pouziti
trubickovych dratd, které neobsoEup
ochranny plyn v pevné formé, je nutno
pouzit dalsi ochranny plyn. Pfi pouZiti
dodané 0,95 | plynové lahve s argonem
|ze kratkodobé svarovat v ochranném

/ll PARKSIDE

Ruéni svarovdni elektrickym
obloukem obalenymi
tyCovymi elektrodami

Svarovdni wolframovou
elekirodou v inertnim plynu

Plyn pod tlakem

Jmenovitd hodnota
napéti naprdzdno

plynu (podle nastaveného toku plynu
cca 6 az 10 minut) i bez externiho
privodu ochranného plynu. Pfi pouziti
externiho zdroje ochranného prynu
je nutny samostatny reguldtor tlaku
a adaptér (nejsou soucdsti dodévky).
P¥i pouziti samoochranného trubi¢ko-
vého drdtu neni nutny Zadny dalii plyn.
V tomto pfipadé je ochranny plyn obsa-
zeny v drétu formou prasky, takze je
privédén pfimo do elF;ktrlckeho oblouku
a zafizeni neni citlivé na vitr pfi préci
venku. Smi se pouzivat jen drdtové
elektrody vhocﬁ]é pro toto zafizeni. Tato
svareéka je uréena pro ruéni svafovéni
oceli, nerezové oceﬁ, ocelového plechu,
pozinkovaného kovu a litych materidli
elektrickym obloukem (metoda MMA)
pomoci odpovidajicich obalenych elek-
trod. Dodrzujte OJo]e vyrobce elektrod
a vyrobce drzdku hotdku MMA. Smi se
pouzivat jen elektrody vhodné pro toto
zafizeni. Pri svafovani wolframovou
elektrodou v inertnim plynu (svafovéni
WIG) dodrzuijte kromé instrukei a bez-
Eeénostm’ch pokynl v fomto ndvodu
pouziti také provozni a bezpeénostni
pokyny k pouzitému hofdku WIG.
Nesprdavné manipulace s vyrobkem
moZe byt nebezpecénd pro osoby,
zvifata a majetek. Svéredsky tit Ize pou-
Zivat pouze s ochrannymi svdredskymi
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brylemi a predsazenymi zorniky, které
jsou patficné oznaceny a zésadné

se pouzivaji pouze ke svarovéni.
Svareésky stit neni uréen pro laserové
svarovani! PouzZivejte vyrobek pouze
tak, jak je popsdno, GVE uvedenému
0&elu. Tento ndvod si peclivé uschoveite.
Pfi preddvéni vyrobku tietim osobdm jim
vicf))/ dejte i veskerou dokumentaci.
Jokék;?liv pouziti zafizeni, které je

v rozporu s uréenim, je zakdzdno a je
potencidlné nebezpecné. Na skody
vzniklé v disledku nedodrzeni pokynd
nebo chybného pouZiti se nevztahuje
zdruka a vyrobce za né neruéi. Zafizeni
bylo koncipovéno pro pouziti v doméc-
nosti a nesmi se vyuzivat ke komerénim
&i promyslovym Gcelom. V pfipadé
pouziti Ke komerénim G&elim pozbyvd
zéruka platnosti. Souddsti pouzivéni

v souladu s uréenim je rovnéz dodrzo-
véni bezpecnostnich pokynl, ndvodu

k montézi a provoznich pokynu, které
jsou obsazeny v ndvodu k pouziti.

Musi byt pfisné dodrzovény platné
predpisy prevence Urazi. Zarizeni se
nesmi pouzivat:

v nedostate¢né vétranych prostordch,
v prostfedi s nebezpeéim vybuchu,

k rozmrazovéni potrubi,

v blizkosti osob s kardiostimuldtorem a

Zbytkové riziko
Zbytkové riziko pretrvavd, i kdyz

pouzivéte zafizeni v souladu s predpisy.

V souvislosti s konstrukei a provedenim

této kompakini svéfecky 4 v 1 se mohou

vyskytnout nésledujici rizika:

B poranéni o&i v dusledku oslnéni,

B prii kontaktu s horkymi &éstmi zafi-
zeni nebo obrobku (popdleniny),

B v pripadé nespravného zajisténi
existuje nebezpedi Grazu a pozdru
v dosledku odletujicich jisker nebo
Eastecek strusky,

B 1401 Cz

v blizkosti lehce vznétlivych materiélo.

B zdravi skodlivé emise koufe a plynd
v pfipadé nedostatku vzduchu nebo
nedostate¢ného odsdvani v uzavie-
nych prostoréch.

Zbytkové riziko snizite, kdyz budete zafi-
zeni pouzivat peélivé a podle predpist
a budete dodrZovat veskeré pokyny.

® Rozsah dodavky

1 | kompakini svéfe¢ka 4 v 1 120 AT

2 | svafovaci trysky pro ocelovy drét
(1x 0,8 mm; 1x 8,6 mm)

1 | kladivko na strusku s dréténym
kartdéem

svarecsky stit

zemnici svorka s kabelem

1
1 | ndvod k pouziti
1
1

hotdk MIG se svarovacim kabelem

1| civka trubickového svafovaci-
ho drétu 450 g pro svafovani
v ochranném plynu

1 | plynové ldhev s argonem 0,95 |

1| reguldtor tlaku

® Popis dilu

0 Kryt jednotky posuvu drdtu
Ruloiet’
Otoény reguldtor pro posuv drétu
[4] Otoény reguldtor pro nastaveni
svafovaciho proudu
Sifova zéstréEo
Zemnici kabel se zemnici svorkou
& Horak
[l Tla¢itko hotdku
Konektor
Volici spinaé rezimu svafovani
Kontrolka ochrany proti pfetizeni
2 Hiavni vypina& ON/OFF
(vé. kontrolky napdjeni)
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8 Privodni vedeni ochranného plynu

Regulator tlaku
Svarovaci tryska (0,6 mm)
Svarovaci tryska (0,8 mm)
I Civka trubié(
(ocel) & 0,8 mm/450 g
Kladivko na strusku s dréténym
kartd&em
8 Podavaci kladka
Téleso stitu
Tmavé ochranné sklo
2 Rukojef
Svdreésky §tit po montdzi
Montézni Gchytka
Zaijidténi ochranného skla
Drzok reguldtoru tlaku
Rychlo ojka reguldtoru tlaku
28 Sroub J)zaku reguldtoru tlaku
B9 Plynova lahev
Bezpecnostni pds
Nastavovaci sroug
.Jednotka pritlacné kladky
B3 Drz¢k podavaci kladky
B4 Drzak Eladk
B8] Prochodka J;étu
Upnuti trubi¢kového drétu
B2 Tryska hordku
B8 Krk hotaku
B9 Odblokovaci tlacitka

® Technické udaje

ového svarovaciho drétu

Vstupni vykon: 4,1 kW
Sifové pripojeni: 230V~ 50 Hz
Hmotnost: 7.8 kg

Jisténi: 16 A

Svafovani trubi¢kovym drétem:

Svafovaci proud:

l,= 46 - 120 A

vacim proudu

Doba zapnuti X: 120 A

vacim proudu
60 A

15 % pfi svaro-

60 % pri svaro-
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Napéti naprézdno:

U,= 60V

Maximalni jmenovitd
hodnota elektrického

proudu:

lo=17.8 A

Tmax

Efektivni hodnota

tého proudu:

maximdlniho jmenovi-

Lg=69A

Teff.

Buben svafovaciho
drdtu max.:

cca 1000 g

Prdmér svarovaciho
drdtu max.:

0,8 mm

Charakteristika

Plochd&

Svarovdani MMA:

Svafovaci proud:

=27 -70 A

Doba zapnuti X:

15 % pii svaro-
vacim proudu
70 A

60 % pri svaro-
vacim proudu
35A

Napéti naprézdno: U,= 60V

Maximalni jmenovitd

hodnota elektrického loo=178 A

proudu:

Efektivni hodnota

maximdlniho jmenovi- ||, . =6,9 A

tého proudu:

Charakteristika Klesajici
Svarovéni WIG

Svafovaci proud: l,=27-70A

Doba zapnuti X:

15 % pii svaro-
vacim proudu
70 A

60 % pfi svaro-
vacim proudu
35A

proudu:

Napéti naprézdno: U,= 60V
MaximélIni jmenovitd
hodnota elekirického L =17,8A

Tmax.
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Efektivni hodnota

maximdlniho jmenovi- ||, . =6,9 A
tého proudu:

Charakteristika Klesaijici

Z divodi dalsiho technického vyvoje
mohou byt na zafizeni provedeny
technické zmény, popf. zmény vzhledu
bez pfedchoziho upozornéni. Veskeré
rozméry, upozornéni a Udaje v fomto

ndvodu k pouziti ||sou proto bez zdruky.
Z toho divodu nelze na ndvodu k pou-
ziti zaklddat prévni néroky.

Bezpecnostni pokyny

Prectéte si peclivé ndvod k pouZiti
a dodrzujte popsané pokyny. Na
zdkladé tohoto ndvodu k pouziti
se seznamte se zafizenim, jeho
spravnym pouzivénim a bezpeé-
nostnimi pokyny. Na typovém
$titku naleznete viechny technické
Udaje zafizeni. Informujte se

o technickych specifikdch tohoto
zarizeni.

= PNIMALIYGTY Uchovdveijte

obalové materiély mimo dosah
malych déti. Hrozi nebezpedi
udusenil

W Zafizeni sméji pouZivat déti
od 16 let a ddle osoby se
snizenymi fyzickymi, smyslové
pozorovacimi a mentdlnimi
schopnostmi nebo nedostateé-
nymi zkuenostmi a znalostmi

W 1421 Cz

pouze pod dozorem nebo

v pripadé, Ze byly obezné-
meny s bezpednym pouzi-
vanim zafizeni a uvédomuji

si souvisejici rizika. Déti si
nesméji s timto zafizenim hrat.
Cisténi a uzivatelskou tdrzbu
nesméji provadét déti bez
dozoru.

Opravy a/nebo Gdrzbové
prdce necheijte provédét pouze
kvalifikované elekirikare.
Pouzivejte pouze svarovaci
kabely, které jsou soucdsti
dodévky.

Zafizeni by b&hem provozu
nemélo stdt tésné u stény,
nesmi byt zakryté nebo tésné
zasunuté mezi jinymi zafize-
nimi, aby mohlo ventilacnimi
stérbinami proudit dostateéné
mnozstvi vzduchu. Zkontro-
lujte, zda je zafizeni spravné
pripojeno k sifovému napéti.
Zamezte namdhéni napdije-
ciho vedeni tahem. Vytdhnéte
sifovou zdstréku ze zdsuvky,
nez zafizeni postavite na jiné
misto.

Pokud neni zafizeni v provozu,
vypnéte jej vzdy hlavnim vypi-
nacem |/O. Drzék elektrody
poloZte na izolovany podklad
a elektrody z drzdku vytéhnéte
az po 15 minutéch chlazeni.
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® Dbeijte na stav svafovacich
kabeld, drzdku elektrody
a zemnicich svorek. Opotfe-
beni izolace a dild vedoucich
proud miZe zpUsobovat
ohrozeni a snizovat kvalitu
svarovaci prdce.

® PFi svafovdni elektrickym
obloukem vznikaiji jiskry, roz-
tavené kovové &dstice a kouf.
Dodrzujte ndsledujici zésady:
Z pracovidté a jeho bezpro-
stredniho okoli odstrarite
viechny hotlavé latky a/nebo
materidly.

W Zajistéte vétrani pracovisté.

® Nesvafujte na nddrzich,
nddobdch nebo trubkéch,
které obsahuji nebo obsahovaly
hoflavé kapaliny nebo plyny.

N IAALTGIN Zamezte

jakémukoliv pfimému kontaktu
s obvodem svafovaciho
proudu. Napéti naprézdno
mezi elekirodovymi klestémi
a zemnici svorkou miZe byt
nebezpeéné. Hrozi nebezpedi
Urazu elekirickym proudem

W Zafizeni neskladujete ve
vlhkém nebo mokrém prostredi
nebo v dedti. Zde plati ustano-
veni ochrany IP21S.

® Chrarite si oéi k tomu urée-
nymi ochrannymi skly (DIN
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stuperi 9-10), kterd se upeviuiji
na svarovacim $titu, jenz je
souldsti dodévky. Pouziveijte
rukavice a suchy ochranny
odév bez oleje a mastnoty,
abyste si chrénili pokozku
pred ultrafialovym z&fenim
elektrického oblouku.

INIBLITY Nepouzivejte

zdroj svafovaciho proudu
k odmrazovdni trubek.

Upozornujeme:

Zéteni elektrického oblouku
mUze poskodit oéi a zpUsoby
popdleni kize.

Pi svafovdni elekirickym
obloukem vznikaiji jiskry

a kapky roztaveného kovu.
Svafovany kus je zhavy a rela-
tivné dlouho zUstdvd velmi
horky. Obrobku se proto nikdy
nedotykejte holyma rukama.
Pfi svafovéni elektrickym
obloukem se uvoliuji zdravi
skodlivé vypary. Dbejte na to,
abyste je pokud moZno nevde-
chovali.

Chraite se pfed nebezpeé-
nymi efekty elektrického
oblouku a osoby, které se na
innostech nepodileji, vykazte
do vzddlenosti minimélné 2 m
od elektrického oblouku.
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A POZOR!

M Bé&hem provozu svérecky
mUZe dochézet k poruchdm
privodu elekirické energie pro
iiné spoffebice, v zdvislosti
na podminkéch sité v misté
pripojeni. Pokud madte pochyb-
nosti, obratte se na dodavatele
elekirické energie.

® Bé&hem provozu svérecky se
mohou vyskytnout poruchy
funkei jinych zafizeni, napf.
naslouchadla, kardiostimuld-
tory atd.

® Zdroje nebezpeci pri
svarovani elektrickym
obloukem

P¥i svafovani elektrickym oblou-
kem existuje celd fada zdrojo
nebezpedi. Proto je pro svérece
zvl@3r dilezité, aby dodrZoval
nésledujici pravidla a aby neohro-
zoval sebe ani ostatni a nedoslo
k poskozeni zdravi nebo zafizeni.
M Préce na privodu sitového
napéti, napt. na kabelech,
zéstrékach, zdsuvkdach atd.,
nechejte provadét jen kvali-
fikovaného elektrikére podle
nérodnich a mistnich pfedpis0.
WV piipadé nehody svafecku
okamzité odpoijte od privodu
sifového napéti.

W 1441 Cz

® Pokud se vyskytne kontakini
napéti, zafizeni ihned vypnéte
a nechejte je zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikafem.

® Na strané svafovaciho proudu
dbejte vzdy na dobré elek-
trické kontakty.

m PYi svafovdni vzdy pouZiveijte
izolacni rukavice na obou
rukou. Chrdni vds pfed Grazy
elektrickym proudem (napéti
naprdzdno svafovaciho prou-
dového obvodu), pred $kod-
livym zd&fenim (tepelné a UV
zdfeni) a pred Zhavym kovem
a rozstiikem.

® Noste pevnou izolujici obuv.
Obuv musi izolovat i v mokru.
Nejsou vhodné polobotky, pro-
toZze padaijici Zhavé kapky kovd
mohou zpUsobit popdleniny.

® Noste vhodny odév, zadné
syntetické materidly.

B Bez ochrany zraku se nedi-
vejte do elektrického oblouky,
pouZziveijte jen svdredsky $tit
s predepsanym ochrannym
sklem podle DIN. Kromé
svételného a tepelného zdreni,
které zpisobuje oslnéni, resp.
popdleniny, vyzatuje elekiricky
oblouk také UV zd&feni. Toto
neviditelné ultrafialové zdreni
zpUsobuje pfi nedostateéné
ochrané velmi bolestivé zanéty
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spojivek, které se projevuiji

az po nékolika hodindch. UV
zdfeni navic zpUsobuje na
nechrénénych astech téla
popdleniny, jako je tomu pFi
spdleni slune¢nim zdfenim.
Na nebezpedi musi byt
upozornény také osoby nebo
pomocnici, ktefi se naché-
zeji v blizkosti elektrického
oblouku, a musi byt vybaveny
nezbytnymi ochrannymi pro-
stredky. V pripadé nutnosti
nainstalujte ochranné stény.
Pfi svafovdni, zvl&sté v malych
prostordch, je nutné zajistit
dostatecny prisun Eerstvého
vzduchu, protoZe vznikd kouf
a skodlivé plyny.

Na nddobéch, ve kterych se
skladuji nebo byly sklado-
vény plyny, pohonné hmoty,
minerdlni oleje nebo podobné
latky, se nesmi provadét
z4dné svafovaci préce, ani
pokud byly vyprézdnény
pred dlouhou dobou, protoze
existuje nebezpedi vybuchu
iejich zbytkd.

V prostoréch s nebezpeéim
pozdru nebo vybuchu plati
zvl&$ni predpisy.

Svarové spoje, které jsou
vystaveny velkému namdhdni
a musi spliovat uréité bezpeé-
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nostni pozadavky, smi prové-
dét pouze specidlné vyskoleni
a certifikovani svaredi. Jednd
se napiiklad o tlakové kotle,
kolejnice, taznd zafizeni atd.

A POZOR! Zemnici svorku vzdy
pripojujte co nejblize k sva-
fovanému mistu tak, aby mél
svarovaci proud co nejkratii
drdhu od elekirody k zemnici
svorce. Zemnici svorku nikdy
nepripojujte na pldst svarecky!
Zemnici svorku nikdy nepfipo-
jujte na uzemnéné dily, které
isou ve velké vzddlenosti od
obrobku, napf. vodovodni
potrubi v druhém koutu
mistnosti. Jinak moze dojit
k poskozeni zemniciho systému
v mistnosti, kde svafujete.

m Svdrecku nepouziveijte v dedti.

m Svérecku pokladeite jen na
rovnou plochu.

® Vystup je dimenzovdn na
teplotu 20 °C. P¥i vyssich
teplotéch se mize doba
svafovdani zkrétit.

Ohrozeni elektrickym

proudem:
Uraz elekirickym proudem ze
svafovaci elekirody mize byt
smrtelny. Nesvafujte v desti
nebo snéhu. PouZivejte suché
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izolované rukavice. Nedotykejte
se elektrody holymi rukama.
NepouZivejte mokré nebo posko-
zené rukavice. Chrarite se pfed
Urazem elekirickym proudem
izolaci proti obrobku. Neotvirejte
kryt zafizeni.

Ohrozeni svarovacim
kourem:

Vdechovdni svafovaciho koufe
miZe ohrozit zdravi. Neméjte
hlavu v koufi. PouZivejte zafizeni
v otevienych prostordch. K odstra-
néni koufe pouziveijte ventilaci.
Ohrozeni odletujicimi
jiskrami:

Odletujici jiskry mohou zpUsobit
vybuch nebo pozér. UloZte
hotlavé materidly mimo oblast
svafovani. Nesvafujte vedle hot-
lavych materidld. Odletujici jiskry
mohou zpUsobit pozar. Méjte

v blizkosti hasici pfistroj a pozo-
rovatele, ktery ho miZe ihned
pouzit. Nesvafujte na bubnech
nebo jakychkoliv uzavienych
n&dobdch.

Ohrozeni paprsky
elektrického oblouku:
Paprsky elekirického oblouku
mohou poskodit o¢i a poranit
pokozku. PouZivejte helmu
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a bezpecnostni bryle. Pouziveijte
ochranu sluchu a méjte vyhrnuty,
zapnuty limec. PouZivejte ochran-
nou svdieéskou kuklu a sprévné
velikosti filtru. Pouziveijte ochranu
celého téla.

Ohrozeni elektro-
magnetickymi poli:
Svafovaci proud vyivéri elekiro-
magnetickd pole. NepouZiveijte
spole¢né se zdravotnickymi
implantéty. Nikdy si neobtécejte
svafovaci vedeni kolem téla.
Spojte svafovaci vedeni.

® Specifické bezpecnostni
pokyny pro svareésky
stit

® Pfed zahdjenim svafovdni
se vzdy pfesvédcte pomoci
jasného zdroje svétla (napf.
zapalovag) o sprévném fungo-
véni svérecéského stitu.

M Rozsifik pfi svafovdni mize
poskodit ochranné sklo.
Poskozené nebo poskrébané
ochranné sklo ihned vymérite.

B Poskozené, silné znecisténé
nebo postiikané souédsti ihned
vyménte.

B Zafizeni smi pouzivat pouze
osoby, které dosdhly véku 16 let.
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® Seznamte se s bezpecnost-
nimi pfedpisy pro svafovdni.

Dodrzujte rovnéz bezpecnostni

pokyny k vasi svafeéce.

® PFi svafovdni vzdy pouzivejte
svdafeésky §tit. Pokud ho nepo-
uZijete, miZete si zpUsobit
t&zké poranéni sitnice.

B Pfi svafovéni vzdy pouZivejte
ochranny odév.

® Nikdy nepouziveijte svareésky
§tit bez ochranného skla, jinak
by mohlo dojit k poskozeni
optické jednotky. Hrozi nebez-
pedi poskozeni odil

B Pro dobrou viditelnost a préci
bez dnavy véas vyméite
ochranné sklo.

® Prostiedi se zvysenym
ohrozenim elektrickym
proudem

Pfi svafovani v prostredi se
zvy$enym ohroZenim elektrickym
proudem je nutno dodrZovat
nésledujici bezpeénostni pokyny.

Prostfedi se zvySenym ohroZenim

elekirickym proudem je napriklad:

¥ na pracovistich s omezenym
prostorem pro pohyb, kdy
svéiec pracuje ve vynucené
poloze (napf. vklede, vsedg,
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vleZe) a dotykd se elekiricky
vodivych dild;

B na pracovistich s dplnym nebo
Casteénym elektricky vodivym
ohranié¢enim a s velkym nebez-
pecim predvidatelného nebo
ndhodného dotyku svéieéem;

® na mokrych, vlhkych nebo hor-
kych pracovistich, kde vihkost
vzduchu nebo pot vyznamné
snizuje odpor lidské koze
a vyrazné omezuje izolaéni
vlastnosti nebo funkénost
ochranného vybaveni.

Prostfedi se zvy$enym ohrozenim
elektrickym proudem miZe vytvé-
fet i kovovy Zebiik nebo leseni.

Pfi prdci v takovém prostiedi
pouziveijte izolaéni podlozky

a mezivrstvy, rukavice s manze-
tami a pokryvky hlavy z koze
nebo jinych izolacnich materidly,
které izoluji t€lo od zemé. Zdroj
svafovaciho proudu musi byt
mimo pracovni oblast nebo
elektricky vodivé povrchy a mimo
dosah svérece. Dodateénou
ochranu proti Grazu sifovym
proudem v pfipadé poruchy Ize
zajistit pouzitim proudového
chrénice, ktery se aktivuje pfi
vybojovém proudu do 30 mA

a zabezpeduje vechna napé-
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jend zafizeni v okoli. Proudovy
chrdni¢ musi byt vhodny pro
viechny typy proudd.

Prostredky pro rychlé elektrické
odpojeni od zdroje nebo obvodu
svafovaciho proudu (napf. nou-
zovy vypinad) musi byt snadno
pristupné. PFi pouZiti svérecek

v prostiedi s ohroZenim elektric-
kym proudem nesmi vystupni
napéti naprdzdno u svdrecky
presdhnout 113V (efektivni
hodnota). V takovych piipadech
se tato svdrecka smi pouZivat

z divodu vystupniho napéti.

® Svarovani ve stisné-
nych prostorach

Pfi svafovéni ve stisnénych prosto-
réch moZe dojit k ohroZeni toxic-
kymi plyny (nebezpeéi uduseni).
Ve stisnénych prostoréch se smi
svafovat jen tehdy, pokud jsou

v bezprostiedni blizkosti poucené
osoby, které mohou v pfipadé
potieby zasdhnout. V takovém
pripadé musi byt pfed zahdjenim
svafovdni provedeno odborné
posouzeni, aby se urdilo, jaké
kroky jsou nezbytné k zaijisténi
bezpeénosti prace a jaké preven-
tivni opatfeni by méla byt pfijata
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bé&hem vlastniho svarovaciho
procesu.

® Scitani napéti
naprazdno

Pokud je souéasné v provozu
vice nez jeden zdroj svafovaciho
proudu, miZe se jejich napéti
naprdzdno scitat a vést ke zvyse-
nému ohrozeni elektrickym prou-
dem. Zdroje svafovaciho proudu
musi byt pfipojeny tak, aby bylo
toto nebezpeci minimalizovéno.
Jednotlivé zdroje svafovaciho
proudu se samostatnym ovlada-
nim a pfipojkami musi byt zfe-
telné oznaceny, aby bylo mozno
identifikovat, co patfi ke kterému
obvodu svafovaciho proudu.

® Ochranny odév

® B&hem prdce musi byt svdied

po celém téle chranén proti

zéfeni a popdleni vhodnym

odévem a ochranou obliceje.

Je nutno dodrZovat nésleduijici

kroky:

— Pred svafovdnim si oblecte
ochranny odév.

— Pouzijte rukavice.

— Ofteviete okno pro zaji§téni
privodu vzduchu.
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— Nasadte si ochranné bryle.

® Na obé ruce pouzivejte ruka-
vice s manzetami z vhodného
materidlu (koZe). Musi byt
v bezchybném stavu.

® Na ochranu odévu proti odle-
tujicim jiskrém a popélenindm
pouzivejte vhodné zdstéry.
Pokud to charakter préce
vyzaduje, napf. svafovéni nad
hlavou, pouzivejte ochranny
oblek a v pfipadé potieby
i ochranu hlavy.

® PFi nasroubovdni plynové
lahve pouZiveijte rukavice,
abyste si ochrénili ruce.

® Ochrana proti zareni
a popaleninam

® Na pracovisti upozornéte na
ohrozeni oéi tabulkou ,Pozor!
Nediveijte se do plamend!”
Pracovidté je nutno podle
moznosti odstinit tak, aby byly
osoby v blizkosti chrénény.
Nepovolané osoby je nutno
drzet mimo oblast svdfedskych
praci.

® V bezprosttedni blizkosti sta-
ciondrnich pracovist by stény
nemély byt svétlé ani lesklé.
Okna musi byt nejméné do
vy3ky hlavy zabezpeéena
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proti propousténi nebo
odrazu zdfeni, napf. vhodnym
natérem.

o Klasifikace zarizeni
z hlediska EMC

Podle normy IEC 60974-10 se
jedné o svérecku s elektromag-
netickou kompatibilitou tiidy A.
Tim splfiuje pfislusné pozadavky
pro primyslové a obytné oblasti.
Muize byt pfipojena k vefejné
nizkonapétové napdjeci siti
v obytnych oblastech.
| kdyz kompakini svéfecka 4 v 1
spliiuje mezni hodnoty emisi uve-
dené v normé&, mohou zafizeni pro
svarovdni elektrickym obloukem
zpUsobovat v citlivych zafizenich
a pfistrojich elektromagnetické
ruseni.
Za rudeni, ke kterému dochdzi pfi
svarovdni elekirickym obloukem,
odpovidd uzivatel a uZivatel také
musi pfijmout vhodnd ochrannd
opatfeni. V tomto pfipadé musi
uzivatel zohlednit zejména:
— sifové, Fidici, signdlni
a telekomunikaéni rozvody,
— pocitade a jiné mikroproceso-
rem fizené pristroje,
— televizni, rédiové a jiné
prehrévaci pfistroje,
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— elektronickd a elektrickd
bezpeénostni zafizeni,

— osoby s kardiostimulatory nebo
naslouchdtky,

— mé&Fici a kalibraéni zafizeni,

— odolnost proti rueni ostatnich
zafizeni v okoli,

— denni dobu, kdy se provédi
svarovani.

Pro snizeni mozného rusivého

vyzafovdni doporuéujeme:

— vybavit sifové pfipojeni sifovym
filtrem,

— provadét pravidelnou 0drzbu
kompakini svarecky 4 v 1
a udrZovat ji v dobrém stavu,

— svarfovaci vedeni musi byt zcela
odvinuté a lezet na zemi pokud
mozno paralelng,

— pristroje a zafizeni ohroZené
ruSenim by mély byt pokud
mozno odstinény nebo z oblasti
svafovdani odstranény.

® Pred uvedenim do
provozu

B Vyjméte viechny dily z obalu a zkon-
tro|uife, zda kompakini svéfecka
4 v 1 nebo jednotlivé dily nevykazuji
néjakd poskozeni. Pokud tomu tak
ie, kompakini svafecku 4 v 1 nepo-
uzivejte. Obratte se na vyrobce na
uvedené servisni adrese.

m Odstrafite viechny ochranné félie
a ostatni transportni obaly.

B Zkontrolujte, zda je doddvka
kompletni.
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® Montaz
® Montaz svareéského stitu

B Vlozte tmavé ochranné sklo [Zil
ndpisem nahoru do télesa 3titu
B9 (viz obr. C). Pokud je to nutné,
zatlaéte zlehka zepfecju na sklo,
dokud nezaskodi. Ndpis na tmavém
ochranném skle Bl musi byt viditelny
z predn strany svéfeéského Stitu.

B Rukojet B2 zasufite zevnitf do pfi-
slusného vyfezu v télese $titu, dokud
nezaskodi (viz obr. C).

® Svarovani trubickovym
dratem

A Abyste zamezili Grazu
elektrickym proudem, poranéni nebo
poskozeni, vytdhnéte pred kazdou
0drzbou nebo pfipravou prdce sitovou
zéstreku ze zdsquy.

Upozornéni: Podle pouZiti jsou
potfebné rozné svafovaci drdty. S timto
zarizenim mizete pouzivat svafovaci
dréty s promérem 0,6 az 0,8 mm.

Poddvaci kladka, svafovaci tryska a pro-
fez drdtu se k sob& musi vzdy hodit.
Zatizeni je vhodné pro kladky s dratem
maximélné do 1000 g.

® Montaz plynové lahve

Upozornéni: Pfi nasroubovdni plynové
lahve 29 pouzivejte rukavice, abyste si
ochrénili ruce.

Nejprve odstrafite tahem a otoéenim
ve sméru hodinovych ruéicek plas-
tovy ochranny kryt z 0,95 | plF;/nové

l&hve s orgonem)i. Vlozte plynovou
l&hev, pfipojovacim zavitem smérem
k reguldtoru tlaku M, do pfisluiného
drzdku v zafizeni, viz obrazek E.
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Dbeite na to, aby bezpeénostni pasy B
obepinaly plynovou ldhev 9. Jesté je
viak neutoﬁu]te. Zaijistéte, aby byla na
reguldtoru tlaku 14 nastavena poloha
,Off”. Otoéte reguldtor tlaku proti
sméru hodinovych rucicek. Priblizte
pfipojovaci zavit plynové lahve B8 ke
vstupu reguldtoru tlaku . Pak spoite
vstupni vedeni ochranného plynu i
s rychlospojkou reguldtoru tralu 2z
Zasuite vstupni vedeni ochranného
plynu 8 do rychlospojky reguldtoru
taku BZ, a7 zaskodi. Otoéte plynovou
lahev B, jak je zndzornéno na obrdazku
E, abyste ji spojili s reguldtorem taku

. Pri fixaci reguldtoru tlaku [ unikéa
kratce plyn. Unik plynu skonéi, kdyz je
spojeni fddné vytvoreno. Pro vytvoreni
pevného spojeni povolte v pfipadé
nutnosti $roub drzaku 28 reguﬁﬁtoru tlaku

. Nasroubuijte reguldtor tlaku 4 na
plynovou lédhev 29 pfi souéasném drzeni
Elynové |ghve B8 v protisméru, az

udou navzdjem pevné a t&sné spojené.

Drzte pritom drzdk regulétory tlaku h
a ne samotny reguldtor tlaku M, ab
nedoslo k poskozeni. Otdcejte reguKﬁfor
tlaku B a plynovou lédhev B (jsou ted’
spojené), dokud nebude reguldtor tlaku
i opét ve svislé poloze a $roub drzdku
B8 regulatoru tiaku M zase utéhnéte.
Zafixujte plynovou ldhev 29 utazenim
bezpecnostnich pasi B,
Po ukonéeni svafovdni plynovou Idhev

ze zafizeni zase odstrarite.

® PrizpuUsobeni zarizeni pro
svarovani trubickovym
dratem v ochranném
plynu

Sprévné pFipojeni pro svarovani trubié-
kovym drdtem za pouziti ochranného
plynu je zndzornéno na obrézku U.
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® Nejprve spojte konektor B s pFipoj-

kou, kterd je oznadena znaménkem
.+" (viz obrazek U), a zafixujte
oto&enim ve sméru hodinovych
rucicek. V pripadé pochybnosti se
poradte s odbornikem.
Pak spojte zemnici kabel [ s pFipoj-
kou, kterd je oznadena znaménkem
o o . o 9,
.~ (viz obrdzek U), a zafixujte otoce-
nim ve sméru hodinovych rucicek.

m Tok plynu ted’ moZete nastavit

reguldtorem tlaku M (viz obrézek V).
Otdcenim reguldtoru tlaku ve

sméru hodinovych rucigek se tok
plynu zvy3uje. Pokud chcete pouzit
ochranny plyn z externiho zdroje
(napt. 20 rplynovd l&hev), je nutny

Cz 1151 W



samostatny reguldtor tlaku (neni
souddsti doddvky). Spojte externi
zdroj ochranného plynu s pfivodnim
vedeni ochranného plynu i své-
fecky. Je pfip. nutny adaptér (neni
souédsti &J?"Jvky). Dodrzujte také
bezpe&nostni pokyny pro samostatny
regulator tlaku. Jcio orientaéni
hodnotu pro nastaveni toku plynu Ize
pouzit nasledujici vzorec:

promér trubi¢kového dratu v mm x 10 =
tok plynu v I/min

Napriklad pro drét s promérem 0,8 mm
je hodnota cca 8 |/min.

® PrizpuUsobeni zarizeni pro
svarovani trubickovym
dratem bez ochranného
plynu

Pokud pouzijete trubi¢kovy drét s inte-
grovanym ochrannym plynem, neni
treba privaddét Zadny externi ochranny
plyn.
B Nejprve spojte konektor B s pFipoj-
kou, kterd je oznacena znaménkem
.~ a zafixujte otoéenim ve sméru
hodinovych ruéicek. V pfipadé
Eochybnosﬁ se poradte s odborni-
em.
® Pak spojte zemnici kabel [ s piipoj-
kou, kterd je oznacena znaménkem
.+, a zafixujte otoéenim ve sméru
hodinovych rugiéek.

® Vlozeni trubickového
dratu

m Odblokujte a oteviete kryt jednotky
L)osuvu drétu I stlac¢enim odblo-

ovacich tlacitek B8 nahoru (viz
obrdazek T).
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m Odblokujte jednotku kladky otocenim
drzéku kladky B ve sméru hodino-
vych ruéiéek (viz obrdzek G).

B Stéhnéte drzdk kladky B4 z hiidele
(obrézek G).

Upozornéni: Dbeijte na to, aby se
konec drdtu neuvolnil a kladka se neza-
¢ala samovolné odvijet. Konec drétu se
smi uvolnit az béhem montdze.

m Civku se svafovacim trubickovym
dratem 04 kompletné vybalte, aby
se mohla plynule odvijet. Jedté ale
neuvolfiujte konec drdtu.

m Kladku s drétem nasadte na hridel.
Dbeijte na to, aby se kladka odvijela
na strané prichodky drdtu
(viz obrazky H, N).

® Drzdk kladky ] opét nasadte
a zablokujte jej pfitlacenim a otdée-
nim proti sméru Eodinonch rucicek
(viz obrazek H).

® Uvolnéte nastavovaci $roub Bl
a otoéte jej smérem dopredu
(viz obrazek |).

B Jednotku pritlacné kladky B2 otocte
do strany (viz obr. J).

® Uvolnéte drzék podévaci kladky B8l
otd&enim proti sméru hodinovych
ruéicek a stéhnéte jej dopredu
(viz obrazek K).

® Na horni strané podévaci
kladky B8 zkontrolujte, jestli je
uvedena prisludnd tloudtka drdtu.
Pokud je to nutné, musite poddvaci
kladku otocit nebo vyménit. Pfilozeny
svarovaci drat (& 0,8 mm) se musi
pouzit v poddvaci kladce 19 s uvede-
nou tloustkou drétu @ 0,8 mm.

Drét se musi nachdzet v predni
drazcel!

® Drzdk podévaci kladky B8 opét
nasadte a pevné nasroubujte ve
sméru hodinovych ru¢i¢ek. Dbejte na
sprévnou orientaci drzdku poddvaci
kladky (viz obrézky |, J).
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® Odstrarite trysku horéku B2 tahem
a otd&enim proti sméru hodinovych
rudiek (viz obrdzek L).

® Vysroubujte svafovaci trysku 18
(viz obrdzek L).

B Vedte hofdk 2] co nejrovnéji od
svarecky (poloZeny na podlaze).

B Z okraje civky vyjméte Eonec drdtu
(viz obrazek M).

B Zkratte konec drétu ndzkami na
drat nebo stipacimi kledtémi, abyste
odstranili poskozeny, ohnuty konec
drétu (viz obrazek M).
Upozornéni: Drat musi byt celou
dobu napnuty, aby se zamezilo jeho
uvolnéni a odvinuti! Doporuéujeme
provadét tyto prdce s dal3i osobou.

B Prostréte trubickovy drdt prochodkou
dratu B8 (viz obrazek N).

® Vedte drét po podévaci kladce [
a pak jej zasurte do upnuti trubicko-
vého dratu Bd (viz obrazek O).

® Otocte jednotku piitlacné kladky B2
smérem k poddvaci kladce
(viz obrazek P).

B Zavéste nastavovaci droub Bl
(viz obrazek P).

B Nastavte protitlak nastavovacim
Sroubem ﬁ Svafovaci drét musi byt
L)evné usazen mezi pritlaénou klad-

ou a poddvaci kladkou [ v predni
drdZce a nesmi byt pfima&knuty
(viz obrazek P).

B Zapnéte svafecku hlavnim vypina-
cem 12 (viz obrézek A).

m Stisknéte tlacitko hordku B,

B Systém posuvu dratu nyni posouvd
svafovaci drdt hadicovym svazkem
a hotdkem .

B Kdyz svafovaci drdt vyéniva 1-2 cm
z krku hordku B8, pustte tlacitko
hotaku [ (viz obrazek Q).

B Svaiecku opét vypnéte.

B Znovu nadroubujte svafovaci trysku
8. Dbejte na to, aby svafovaci
tryska i odpovidala proméru
pouzitého svafovaciho drdtu
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(viz obrdzek R). U svafovaciho
drétu (& 0,8 mm), ktery je souldsti
doddvky, se musi pouzit svafovaci
tryska i s oznacenim 0,8 mm.

m Trysku hotdku BZ opét nasudite pri
soucasném otdceni profi sméru
hodinovych ruci¢ek na krk horaku B8
(viz obrdzek S).

A Abyste zamezili drazu
elektrickym proudem, poranéni nebo
poskozeni, vytdhnéte pred kazdou
0drzbou nebo pfipravou prdce sitovou
zéstrcku ze zésquy.

® Uvedeni do provozu

® Zapnuti a vypnuti
zarizeni

Zapnéte a vypnéte svarecku hlavnim
vypinaem 2. Pokud svarecku delsi
dobu nepouZzivdte, vytdhnéte sifovou
zéstrcku ze zdsuvky. AZ potom je
zarizeni zcela bez prouoﬁj.

® Volba svarovani
trubickovym dratem

Nastavte rezim ,MIG/MAG" pomoci

voliciho spinade rezimu svafovdni

® Nastaveni svarovaciho
proudu

Otoénym reguldtorem pro nastaveni
svafovaciho proudu 4] na pfedni strané&
svéreky mizete nastavit pozadovany
svafovaci proud.

Potfebny svafovaci proud zévisi na
pouZitém priméru svafovaciho drdtu,
tloustce materidlu a pozadované
hloubce provareni.
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® Nastaveni posuvu dratu

Abyste vytvorili konstantni elekiricky
oblouk, miZete otoénym reguldtorem
pro posuv drdtu B8 provést jemné
nastaveni posuvu drdtu. Doporuduje

se zacit se stfednim nastavenim a pfi-
padné snizovat nebo zvySovat rychlost.
Potfebny svafovaci proud zdvisi na
pouzitém proméru svafovaciho drdtu,
tloustce materidlu a pozadované
hloubce provafeni. Je nutno zohlednit
také vzddlenosti svafovanych obrobkd,
které je nutno premostit. Orientaéni hod-
noty pro posuv drétu a svafovaci proud,
pro bézné trubickové drdty, naleznete

v tabulce na vnitni strané krytu jednotky
posuvu dréty [,

® Svarovani

Ochrana proti pretizeni

Svéreéka je chrénéna proti tepelnému
pretizeni automatickym ochrannym
zafizenim (termostat s automatickym
opétovnym zapnutim). Ochranné
zafizeni pFerusi pri pretiZzeni proudovy
obvod a rozsviti se zlutg kontrolka
ochrany proti pretizeni [H.

B PYi aktivaci ochranného zafizeni
necheijte zafizeni vychladnout.
Po cca 15 minutéch je zafizeni
opét pripraveno k provozu.

Svareésky Stit

[A] VYSTRAHA | ,

OHROZENI ZDRAVI!

Pokud nepouzivdte svérecsky $tit, moze
dojit k poranéni o¢i v dusledku zdravi
skodlivého UV zdfeni a horka vychdzeiji-
ciho z elektrického oblouku. Pfi svafo-
véni vzdy pouziveijte svérecsky 3tit.

M 154| Cz
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NEBEZPECi POPALEN!

Svarované obrobky jsou velmi horké,
takze se o né miZete popdlit. Pro
premistovdni svafenych, horkych
obrobkd vzdy pouzZivejte klesté.

Po elekirickém zapojeni svarecky
postupujte nasledovné:

B Pripojte zemnici kabel pomoci
zemnici svorky 8] ke svafovanému
obrobku. Dbejte na to, abyste
vytvorili dobry elekiricky kontakt.

B Ve svafovaném misté musi byt
obrobek ocistény od rzi a barvy.

B Zvolte pozadovany svarovaci
proud a posuv dratu podle proméru
svafovaciho drdtu, tloustky materidlu

a Eoiodovqné hlgubky provareni,

jak je popsdno vyse.

[ PFib|iife trysku hordku B k mistu na
obrobku, na kterém se mé svarovat,
a drzte si svafecsky stit 28] pred
oblicejem.

m Stisknéte tlagitko hotéku B, aby se

tvoril elektricky oblouk. Jakmile je
\;Yektrick)'/ oblouk zapdleny, posouvd
zafizeni drdt do svarové lazné.

B Optimdlni nastaveni svafovaciho
proudu a rychlosti posuvu drdtu
zjistite testovdnim na zkusebnim
kusu. Dobfe nastaveny elekiricky
oblouk vydavé mékky, rovnomérny
bzucivy zvuk.

B PYi drsném nebo tvrdém praskdni
snizte rychlost posuvu drdtu nebo
prepnéte na vyssi vykonovy stupen
(zvyste svafovaci proud).

B Jakmile je svafovaci éocka dosta-
te¢né velkd, vedte horak [ pomalu
podél pozadované hrany. Vzddle-
nost mezi tryskou hofdku a obrob-
kem by méla byt co nejmensi (nikdy
vétsi nez 10 mm).

B Pfipadné ji mirné kyveijte, abyste
zvétiili svarovou ldzer. Méné
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zkugené osoby mohou mit zpocatku
potiZe s vylvorenim sprévnéﬁo elek-
trického oblouku. Musi byt sprévné

nastaven svafovaci proud a rychlost
posuvu drdtu.

® Hloubka provafeni (odpovidé
hloubce svaru v materidlu) by méla
byt co nejhlubsi, svarové lazen viak
nesmi propadat obrobkem.

B Pokud je rychlost posuvu drdtu prili3
vysokd a/nebo je svafovaci proud
prilis maly, nelze svafovaci (ﬁc’:t
sprévné roztavit. V disledku toho
se svafovaci drdt stéle ponofuje do
svarové ldzné az na obrobek.

B Struska se smi ze svaru odstrafiovat
az po vychladnuti. Pro pokragovani
svarovdni v preruseném svaru:

B Nejdfive odstrarite strusku z mista
pokracovéni.

B Ve spdfe svaru zapalte elektricky
oblouk, vedte jej k mistu pfipojent,
zde sprdvné roztavte a ndsledné
pokraéuijte ve svaru.

/A POZOR! Méijte na paméti,
ze hordk se po svafovdni musi vzdy
odkladat na izolovanou odkladaci
plochu.

B Po ukonéeni svafovacich praci a pfi
prestévkach svarecku vi(j; néte
a vytéhnéte sitovou zéstrékm ze
zdsuvky.

® Vytvoreni svaru

Ryci svar nebo svarovani razem

Hordk se posunuje dopredu. Vysledek:
Hloubka provareni je mensi, sitka svaru
vétsi, housenka svaru (viditelnd plocha
svaru) je plo3si a tolerance vaznosti
Versi (cLyEa pri taveni materidlu).

/ll PARKSIDE

Tazeny svar nebo svarovani
vzad

Hofdk se odtahuje od svaru (obrézek
W). Vysledek: Hloubka provareni je
vét3i, §itka svaru mensi, housenka svaru
vy$$i a tolerance vaznosti mensi.

Svarové spoje

Ve svafovaci technice existuji dva
zékladni typy spojovani: tupy svar
(vné&;jsi roh) a koutovy svar (vnitini roh
a presazeni).

Tupé svary

U tupych svarl do toustky 2 mm jsou
svafované hrany tésné u sebe. Pro
vétii tloustky je tfeba postupovat podle
nésledujici tabulky (obrézeE X):

X

S= 1-3 mm 3-4 mm 4-6 mm
d= 0,5-1,5mm |[1,5-2,5 mm |2-3 mm
plocha

d= 1-1,5 mm 1,5-2,5mm |2-3 mm
kolmice

d= 1-2 mm 2-3 mm 3-4 mm
&elni plocha
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Ploché tupé svary U siln&jsich materidlo viak jiz nema
Svarovéni by mélo probihat bez vyznam. V tomto pfipadé je lepsi svar
preru$eni a s dostateénou hloubkou pripravit tak, jak je popsdno nize, kdy
provareni, a proto je doleZitd dobrd je hrana jedné z desek zkosend (obré-
priprava. Kvalitu vysledku svafovéni zek AB).
ovliviiuji nésledujici faktory: intenzita

roudu, vzdélenost mezi svafovanymi AB
Eronomi, sklon hotéku a odpovidaijici 45°
promér svarovaciho drétu. Cim kolmé;si ‘"ﬁ/

je hofdk k obrobku, tim vétii je hloubka
provafeni a opaéné. K zamezeni nebo
redukei deformaci vznikajicich béhem
tvrdnuti materidlu je dobré obrobky
pred svafovénim upevnit do pFipravku.
Musi se zamezit vyztuzeni svafované
struktury, aby nedochdzelo k prasknuti
svaru. Tyto o ﬁhze |ze redukovat, pokud
existuje moznost otocit obrobek tak, aby ~Koutové svary
bylo mozno provést svafovani ve dvou

krocich protichddnym smérem. Koutovy svar vznikd, kdyz jsou obrobky
navzdjem kolmé. Svar by mél mit tvar
Svary na vnéjsim rohu rovnostranného trojihelniku s mirnym

zlabkem (obrazky AC, AD).
Piprava tohoto druhu je velmi jednodu-
chd (obrazky Y, Z). Svary na vnitinim rohu

Priprava tohoto druhu je velmi jedno-
duché a provddi se do tlousték 5 mm.
Rozmér ,d” se musi redukovat na
minimum a v kazdém pr| adé musi byt
mensi nez 2 mm (obrcze AC).

AC

Y

U silngjsich materidld viak jiz nemé
vyznam. V tomto pfipadé je lepsi svar
pripravit tak, jak je zndzornéno na
obrédzku AB, kdy je hrana desky zko-
send.
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Svary s presazenim

Nejbéznéjsi je priprava s rovnymi
svafovanymi hranami. Svafovani Ize
vyfesit normdlinim Ghlovym svarem.
Oba obrobky se musi k sobé pfirazit
co nejblize, jak je zndzorné&no na

obrézku AE.

AE

® Svarovani MMA

Pfi svafovani MMA postupuite podle
pokynt k drzdku elekirody MMA. Dodr-
Zujte také bezpeénostni pokyny v tomto
ndvodu k pouziti. Rezim MMA zvolite
stisknutim voliciho spinace rezimu
svarovani M@ (dolni pozice).

® Svarovani WIG/TIG

PFi svafovani WIG/TIG postupuijte podle
pokynd k hotéku WIG. Rezim WIG
zvolite stisknutim voliciho spinace
rezimu svafovani I (sttedni pozice
JTIG”). Dodrzujte také bezpeénostni
pokyny v tomto ndvodu k pouZiti.
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e Udriba a &igténi

Upozornéni: Aby svafecka bezchybné
fungovala a byly dodrzeny bezpeé-
nostni poZzadavky, je tfeba pravidelné
provécﬁéf 4drzbu a opravy. Neodborny
a chybny provoz mize zpisobit vypa-
dek ¢i poskozeni zafizeni.

Opravy necheijte provadét pouze

kvalifikovanymi odborniky.

B Nez zaénete provadét tdrzbu
svarecky, odpojte hlavni pfivod
elektrické energie a vypnéte hlavni
vypinac¢ zafizeni.

B Svdiecku a prisluenstvi pravidelné
Cistéte pomoci vzduchu, Eistici viny
nebo kartéce.

BV pfipadé zévady nebo nezbytné
vymény &ésti zafizeni se obrafte na
prisludny kvalifikovany persondl.

® Pokyny k ochrané
niho pros!

zivotniho prostredi
a likvidaci

Recyklace misto vyhozeni

na skladku!
. Zafizeni, prisludenstvi a obalovy
materidl je treba odevzdat
@ k ekologické recyklaci.
$ Nelikvidujte svéfecku spolu
s domovnim odpadem, nevhazujte ji do
ohné ani do vody. Podle moZnosti by
méla byt nefunkéni zafizeni preddna
k recykzlci. Informujte se u mistniho pro-
dejce. Dodrzujte smérnici 2012/19/EU.

® EU prohlaseni o shodé

My, firma

C. M. C. GmbH

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Dr. Christian Weyler

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NEMECKO
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prohladujeme na vlastni odpovédnost,
ze vyrobek

KOMPAKTNI SVARECKA 4 V 1

Cislo vyrobku: 2253
Rok vyroby: 2020/17
IAN: 33297] 1907
Model: PSGS 120 A1

j}lﬁuie zékladni bezpeénostni poza-
avky, které jsou uvedeny v evropskych
smérnicich

Smérnice EU o zarizenich nizkého
napéti

2014/35/EU

Smérnice EU o elektromagnetické
kompatibilité

2014/30/EU

Smérnice RoHS (o omezeni
pouzivani nékterych nebezpeé-
nych latek v elektrickych

a elektronickych zafizenich)
2011/65/EU + 2015/863/EU

a jejich zméndach.

Vyhradni odpovédnost za vyhotoveni

tohoto prohldseni o shodé nese vyrobce.

Vyse popisovany predmét prohld-

$eni spliuje predpisy smérnice

2011/65/EU Evropského parlamentu

a Rady z 8. éervna 2011 o omezeni
ouZivdni nékterych nebezpednych

Eﬁtek v elektrickych a elektronickych

zarizenich.

Posouzeni shody bylo Erovedeno na

zdkladé nésledujicich harmonizovanych
norem:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

M 1581 Cz

St. Ingbert, 17.01.2020
C M LN "“‘ii‘if

ﬁatn%ﬁéaWt -E&%;
Telmfon +49 6894 9989720
Telefax: +49 6884 9989729

vz. Dr. Christian Weyler
- Rizeni kvality -

® Informace o zaruce
a servisnich opravach

Zaruka spoleénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznice, vazeny zdkazniku,
na fento vyrobek dostdvate zaruku

3 roky ode dne zakoupeni. V pfipadé,
Ze se na fomto vyrobku projevi zévady,
mizete vi¢i prodejci u E}tnit své prava
podle zdkona. Tato zéEonné préva
nejsou omezena nasimi zdrucnimi
podminkami, které jsou uvedeny ddle.

® Zarucni podminky

Z4ruéni Ihita za&ind datem koupé.
Uschoveite si dobfe origindl dokladu
o koupi. Budete jej potrebovat jako
doklad potvrzujici koupi. Pokch se do

3 let od data zakoupeni tohoto vyrobku
vyskytne vada materidlu nebo vyrobni
vada, vyrobek vém - podle naseho
rozhodnuti — bezplatné opravime nebo
vyménime. Predpokladem pro poskytnuti
zéruky béhem 3leté zdruéni |h03/ ie
predlozeni vadného vyrobku a Lladu
o koupi (pokladni stvrzenka) a pisemny
popis zdvady s informaci o tom, kdy se
vyskytla.

V piipadé, Ze se na vadu vztahuje nase
zaruka, obdrzite zpét opraveny nebo
novy vyrobek. Od opravy nebo vymény
nezaéne béZet novd zdruéni lhita.
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® Zaruéni lhiota a zakonné
naroky na odstranéni
vad

Z4ruénim plnénim se zdruéni lhita
neprodluzuje. To plati i pro vyménéné
a opravené dily. Eventuédlini poskozeni
a vady existujici jiz v okamziku
zakoupeni je nutné nahldsit okamzité
po vybaleni. Opravy, jejichZ potfeba
vznikne po uplynuti z&ruéni doby,

se hradi.

® Rozsah zaruky

Pristroj byl peclivé vyroben v souladu
s pfisnymi pozadavky na kvalitu a pfed
expedici byl svédomité odzkougen.
Z4ruka se vztahuje na materidlové
a vyrobni vady. Tato zéruka neplati

ro dily vyroblu, které podléhaii
Eéinému opotfebeni, a tedy mohou byt
povazovdny za spottebni dily. Déle se
nevztahuje ani na poskozeni kiehkych
dilo, jako napt. spina¢d, akumuldtor
a dilb ze skla. Zaruka pozbyva
platnosti, jestlize je poskozeny vyrobek
naddle pouZivan nebo je pouzivén
nebo ucrriovén nepfiméfenym zpiso-
bem. K odbornému pouzivani vyrobku
je zapotfebi pfesné dodrzovat pokyny
uvedené v origindInim ndvodu Epro—
vozu. Je bezpodmineéné nutné vyhnout
se U&elom pouziti a jednénim, kterd se
v ndvodu k obsluze nedoporuéuji, nebo
pred kterymi névod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukro-
mému pouziti, nikoliv ke komerénim
0elim. Zaruka zanikd v piipadé
zneuziti a neodborné manipulace,
pouziti nésili nebo v pﬁ'pooﬁé zd4sahl
neprovadénych nasim autorizovanym
servisem.
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® Postup pri zarucni
reklamaci

Pro zajidténi rychlého zpracovani
vaseho piipadu se fidte nésledujicimi
pokyny:

Pro pfipad dal3ich dotazd si laskavé
pripravte doklad o koupi a ¢islo
vyrobku (napf. IAN) jako doklad

o zakoupeni spoffebige. Cislo vyrobku
naleznete na typovém titku, ryting,

na titulnim strénce névodu (vlevo dole)
nebo na nélepce na zadni nebo spodni
strané. V pfipadé vyskytu funkénicﬁ
nebo jinych vad kontoltu]te nejdfive
telefoniciy nebo e-mailem niZe uvedené
servisni oddélen.

Vadny vyrobek pak miZete bezplatné
zaslat spolu s dokladem o koupi
(pokladni stvrzenkou), popisem zavady
a informaci o tom, kdy se vada
vyskytla, na adresu servisu, kterou vam
sdé&li servisni oddéleni.

Upozornéni:
Na adrese www.lidl-service.
com si mizete stéhnout tento

a mnohé dali manudly, videa
vyrobku a software.

Pomoci tohoto QR kédu mizZete prejit
primo na servisni stranku spoleénosti
Lidl (www.lidl-service.com) a po zaddni
&isla vyrobku (IAN) 332971_1907

ofevfit ndvod k pouziti.

EFAE
n
=
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® Servis
Nase kontakini udaje:

cz

Ndzev: C.M.C. Creative Marketing &
Consulting GmbH Service CZ

Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: info@bohemian-dragomans.com

Telefon: 00420 608 600485

Sidlo: Némecko

IAN 332971 1907

Dovolujeme si upozornit, Zze ndsledujici
adresa neni adresou servisni opravny.
Kontaktujte nejprve vy3e uvedené
servisni stfedisko.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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Legenda pouzitych pikiogramov

Opatrnel!
Preéitajte si ndvod
na obsluhu!

/NI

Siefovy vstup;
pocet faz, ako qj

znacka striedavého pridu
(AC) a menovitd hodnota
frekvencie

Elektrospotrebice
nelikvidujte spolo¢ne
s komundlnym odpadom!

Zariadenie nepouzivaite
v exteriéri a nikdy v pripade
dazdal

Zéasah elektrickym pridom
zvdracej elektrédy méze
byt smrtelny!

Vdychovanie dymu
vznikajiceho pri zvarani
méze poskodit vase
zdravie.

Iskry vzniknuté pocas
zvdrania mézu spdsobif
vybuch alebo poziar.

Loce elektrického obltka
mézu poskodit o&i a poranif
kozu.

Elektromagnetické
polia mézu ruiit funkciu
kardiostimulatorov.

Pozor, mozné
nebezpedenstvd!

Doba zapnutia

Menovitd hodnota
zvdracieho pridu

W 1621 SK

Nebezpedenstvo véznych

AJVAROVANIE N IS e /
az smrtelnych poraneni!

Opatrnel!
Nebezpecenstvo zdsahu
elekirickym prodom!

Délezité upozorneniel!

Obal a zariadenie
zlikvidujte ekologicky!

Vyrobené z recyklovanych
materidlov

Druh krytia

Vhodné na zvdranie

v podmienkach so zvy-
$enym nebezpedenstvom
razu elekirickym pridom

Jednofdzovy staticky
menic frekvencie-
transformdtor-usmernovad

Izolaénd trieda

Normalizované pracovné
napdtie

Maximdlna menovitd
hodnota sietového pridu

Efektivna hodnota
maximdlneho sietového
pridu

Uzemfovacia svorka
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Zvéranie kovu s inertnym
plynom a zvéranie

s aktivnym plynom vrétane
pouzitia trubi¢kového drétu

Stlageny plyn argén

Jednosmerny prid

Menovité hodnota
siefového napdtia

KOMPAKTNA ZVARACKA
PSGS 120 Al

e Uvod

Srdedne vém ?ratulu-
I" jeme! Rozhodli ste sa pre
prvotriedne zariadenie

/NI

nasej firmy. Pred prvym uvedenim do
prevadzky sa obozndmte s vyrobkom.

K tomu si pozorne preéitajte nasledovny
ndvod na obsluhu a bezpe&nostné
pokyny. Toto néradie smie uviest do
prevadzky iba pouéend osoba.

NEDOVOLTE, ABY SA VYROBOK
DOSTAL DO RUK DETi!

® Pouzitie v sulade
s uréenim

Zariadenie je uréené na zvdranie trubic-
kovym drétom, zvéranie MMA (zvéra-
nie tyéovymi elektrodaml) a zvdranie
WIG (zvdranie volfrdmom a inertnym
Elynom) Pri pouziti fl’UbICkOVTCh drétov,
toré neobsahuju ochranny plyn v pev-
neLpodobe, sa musi dodatoéne pouzif
ochranny plyn. Pri pouziti dodanej
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Manuélne oblikové
zvdranie s opldstenymi
tyCovymi elektrédami.

Zvéranie volframom
a inertnym plynom

Plyn pod tlakom

Menovitd hodnota
volnobezného napétia

plynovei flae s argénom (objem 0,95 |)
je mozné krotkodo% (podla nastave-
ného prietoku plynu cca é az 10 mindt)
zvdraf' s ochrannym plynom aj bez
externého zdroja ochranného plynu.

Pri pouZiti externého zdroja ochranného
plynu je potrebné pouzit samostatny
reguldtor tlaku a adaptér (nie su siéas-
fou doddvky). Pri pouziti samoochran-
ného trubiézového drétu nie je potrebny
Ziadny dodatoény plyn. Ochranny plyn
je v tomto pripade v dréte obsiahnuty

v préskovej forme, takZe je smerovany
priamo do elektrického oblika, ¢o
zaruluje, Ze zariadenie pri préci vonku
nebude citlivé na vietor. Mézu sa pouzi-
vaf len drétové elekirédy uréené pre toto
zariadenie. Tato zvdraéka je pri pouZiti
zodpovedaijicich obalovanych eﬁaktréd
vhodnd na manudlne oblikové zvaranie
(zvaranie MMA) ocele, uslachtilej ocele,
ocelového plechu, pozinkovaného kovu
a liatinovych materidlov. DodrZiavaite
pritom Gdaje vyrobcu elekiréd a vyrobcu
drziaka elektréd MMA. Mé2u sa pouzi-
vaf len elekirédy uréené pre toto zaria-
denie. Pri zvdrani volframom a inertnym
plﬁnom (zvdaranie WIG) okrem pokynov
a echeénostn)'/ch quzorneni v tomto
ndvode na obsluhu bezpodmieneéne
dodrziavaijte prevadzkové a bezped-
nostné pokyny pouzitého hordka WIG.
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Neodbornd manipuldcia s vyrobkom
méze byt nebezpeénd pre osoby,
zvieratd a vecné hodnoty. Zvdaradsky stit
sa smie pouzivaf iba s prisluine ozna-
cenymi zvdracskymi ocﬁronn)'/mi sklami
a prednymi sklami a v zésade sa smie
pouzival iba na zvdranie. Zvaracsky
$tit sa nesmie pouzivat na zvdranie
laserom! VyroEok pouzivaijte iba tak,
ako je opisané, a pre uvedené oblasti
pouzitia. Tento ndvod dobre uschovaite.
Pri postipeni vyrobku tretej osobe s nim
taktiez odovzdaijte vietky podklady.
Akékolvek aplikécia, ktord sa lisi od
ouzitia v silade so stanovenym Gce-
E)m, je zakdzané a potencidlne nebez-
peénd. Skody spésoEené nedodrzanim
pokynov alebo nespravnym pouZitim
nie sU kryté zarukou a nespadaji do
rozsahu rucenia vyrobcu. Zariadenie
bolo koncipované na doméce pouziva-
nie a nesmie sa pouzivat na komeréné
ani priemyselné Géely. V pripade
komeréného pouzitia strdca zdaruka
platnost. Siéastou pouzitia v silade
so stanovenym l'va:eEm je tiez dodrzia-
vanie bezpeénostnych pokynov, ndvodu
na montdz a prevédzkovych pokynov
v ndvode na obsluhu.

Je potrebné o najpresnejsie dodrziavaf
platné bezpeénostné predpisy. Zariade-
nie sa nesmie pouzivat’

B v nedostatoéne vetranych
priestoroch,

v potenciondlne vybusnom prostredi,
na rozmrazovanie potrubi,

v blizkosti ludi s kardiostimuldtormi a

Zvyskové riziko

Aj v pripade, ak zariadenie obsluhujete
podla predpisov, pretrvavaji vzdy
zvyskové rizikd. V sivislosti s konstruk-
ciou a vyhotovenim tejto kompakinej
zvaracky 4 v 1 sa mdézu vyskymndt
nasledujice nebezpedensivé:
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v blizkosti fahko zdpalnych materidlov.

Eorcnenia oka spdsobené oslepenim,
ontakt s hordcimi dielmi zariadenia
alebo obrobku (popdleniny),

B pri neodbornom zabezpeéeni hrozi
nebezpedenstvo nehody a poZiaru
nésledkom odstrekujicich iskier
alebo Eiastociek trosky,

B zdraviu $kodlivé emisie dymu

a plynov pri nedostatku vzduchu,

prip. nedostatoénom odsdvani

v uzatvorenych priestoroch.

Zvyskovému riziku predidete tak,

Ze zariadenie budete pouZivaf opatrne
a podla predpisov a Ze budete
dodrziavat vietky pokyny.

® Obsah balenia

1 | kompakind zvdaragka 4 v 1 120 A1

2 | zvdracie trysky na ocelovy drét
(1x 0,8 mm; Tx 0,6 mm)

kladivo na trosku s drétenou kefou

ochranny zvaraé&sky $tit

uzemnovacia svorka s kéblom

horék MIG so zvdaracim vedenim

1
1
1 | ndvod na obsluhu
1
1
1

cievka s trubickovym drétom
450 g pre zvdranie s ochrannym
plynom

1| plynové flasa - argén 0,95 |

1| reguldtor tlaku

® Opis dielov

B Kryt jednotky na posuv drétu
Rulovdt’
Otoény reguldtor posuvu drétu
Otoény reguldtor nastavenia
zvdracieho pridu
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B Sietové zastreka
Uzemfovaci kdbel s uzemiovacou
svorkou
& Horak
B8] Tlacidlo hordka
Konektor
Prepinad zvdracieho rezimu
Kontrolka ochrany proti pretazeniu
Hlavny vypinaé (vrét. kontrolky siete)
Vstupné vedenie ochranného plynu
Reguldtor tlaku
Zvéracia tryska (0,6 mm)
Zvéracia tryska (0,8 mm)
Cievka s trubickovym drétom (ocel)
& 0,8 mm /450 ¢
[ Kladivo na trosku s drétenou kefou
8 Kladka posuvu
Teleso 3titu
Tmavé zvdracie sklo
Rukovat
Ochranny zvéraésky tit po montézi
Montdzna spona
B8 Blokovanie ochranného skla
Drziak regulétora taku
B2 Rychlospojka reguldtora tlaku
Upinacia skrutka regulétora tlaku
Plynovd flasa
Upinacie popruhy
Nastavovacia skrutka

Zvéranie trubi¢kovym drétom:

Zvaraci prid:

l,= 46 - 120 A

Doba zapnutia X:

15 % pri 120 A
zvdracom pride
60 % pri 60 A

zvaracom pride

Volnobezné napdtie: | U,= 60V

Maximdlna

menovitd hodnota lo=178A

siefového pridu:

Efektivna hodnota

maximalneho lg=69A

menovitého pridu:

Cievka so zvéracim cca 1000

drétom max.: 9

Priemer zvdracieho 0,8 mm

drétu max.:

Charakteristika ploché
Zvaranie MMA:

Zvéraci prid: l,=27-70A

Doba zapnutia X:

15 % pri 70 A
zvaracom pride
60 % pri 35 A
zvaracom pride

B2 Jednotka pritlacnej kladky Volnobezné napdtie: | U;= 60V
B3 Drziak kladky posuvu Maximalna
= E(Zlchk Zlfdlgl”t menovitd hodnota Low=178A
riechodka drotu siefového pridu: '
B8 Uchytenie trubickového drétu ; P
BT sla hordka Efektivna hodnota
By Hyc“ hordk maximdlneho lg=69A
reo noraka . menovitého pridu:
B9 Tlagidlg odblokovania
Charakteristika klesajica
® Technické udaje
Zvéranie WIG
Vstupny vykon: 4,1 kW Zvéraci prid: l,=27-70A
Pripojka siefového produ: | 230 V~ 50 Hz 15 % pri 70 A
Hmotnost: 7,8 kg Doba zapnutia X: 2\60;: C;Ts%rlfe
Poistka: 16 A zvdracom pride
Volnobezné napdtie: | U,= 60 V
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Maximdélna
menovitd hodnota |
siefového pridu:

=17,8A

Tmax.

Efektivna hodnota
maximélneho
menovitého pridu:

Lg=069A

Charakteristika klesajica

V rdmci dalsieho vyvoja mézu byt bez
predchddzajiceho ohlésenia vykonané
technické a vizudlne zmeny. Vietky
rozmery, upozornenia a Udaje v fomto
névode na obsluhu sU preto bez zéruky.
Z tohto dévodu nemozno uplatiovat na
zdklade tohto névodu Ziadne prévne
ndroky.

Bezpecnostné upozornenia

Starostlivo si preéitajte ndvod na
obsluhu a dodrZiavajte popisané
informdcie. So zariadenim, jeho
sprdvnym pouzivanim a bezpeé-
nostnymi pokynmi sa zoznémte
podla tohto ndvodu na obsluhu.
Na typovom stitku sG uvedené
vietky technické ddaje tejto zvé-
racky. Informuijte sa o technickych
danostiach tohto zariadenia.

= NI Obalovy

materidl uschovaijte mimo
dosahu deti. Hrozi nebezpe-
Zenstvo udusenial

® Toto zariadenie smy pouzivaf
deti od 16 rokov a osoby so
znizenymi fyzickymi, senzo-
rickymi alebo mentélnymi
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schopnostami, pripadne osoby
s nedostatkom skdsenosti

a vedomosti, pokial su pod
dozorom alebo boli pouéené
o bezpeénom pouzivani zaria-
denia a nebezpeéenstvdch
vyplyvajicich z jeho pouZitia.
Deti sa so zariadenim nesm{
hrat. Cistenie a pouzivatelskd
0drzbu nesmi vykondvat deti
bez dozoru.

Opravy alebo/a Gdrzbové
prdce nechajte vykondvat iba
kvalifikovaného elekirikdra.
Pouzivaijte iba dodané zvéra-
cie vedenia.

Zariadenie by pocas pre-
vadzky nemalo stéf priamo pri
stene a nemalo by byt zakryté
alebo zovreté medzi ostatnymi
zariadeniami, aby bol cez vet-
racie Strbiny mozny dostatoény
privod vzduchu. Presvedcte
sa, Ze je zariadenie sprdvne
pripojené na sietové napdtie.
Vyvarujte sa akémukolvek
namdhaniu siefového vedenia
fahom. Pred instaléciou zario-
denia na iné miesto vytiahnite
siefovl zéstréku zo zdsuvky.
Ak nie je zariadenie v pre-
védzke, vypnite ho vzdy pomo-
cou hlavného vypinada. Drziak
elektréd poloZte na izolovani
podlozku, elekirédy nechaite
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15 mindt ochladif a az potom
ich vyberte z drziaka.

® Dbajte na bezchybny stav zvé-
racich kdblov, drziaka elektréd
a uzemfiovacich svoriek. Opot-
rebovanie izolécie a dielov
vodiacich elektricky prid méze
predstavovat nebezpedenstvo
a znizovaf kvalitu zvérania.

® Oblikové zvéranie vytvéra
iskry, roztavené kovové casti
a dymové splodiny. Preto
upozorfivjeme: Odstrdite
vietky horlavé latky a/alebo
materidly z pracoviska a jeho
bezprostredného okolia.

B Zabezpeéte vetranie pracoviska.

® Nezvdrajte na kontajneroch,
nddobdch alebo rirach,
v ktorych sa nachddzaji alebo
nachddzali horlavé kvapaliny
alebo plyny.

PN IZEIXE  Zabrarte

akémukolvek priamemu kon-
taktu s obvodom zvdracieho
pridu. Volnobezné napdtie
medzi zvéracimi kliedtami
a uzemfiovacou svorkou méze
byt nebezpeéné a hrozi riziko
zdasahu elektrickym pradom.
W Zariadenie neskladujte vo
vlhkom ani mokrom prostredi
¢i v dazdi. Plati tu ochranné
ustanovenie IP218S.
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® Chrdite si oli pomocou

$pecidlnych ochrannych skiel
(ochranny stupen DIN 9-10),
ktoré pripevnite na dodany
zvéraci §tit. PouZivaijte ruka-
vice a suchy ochranny odey,
ktoré nie su znedistené olejom
a mastnotou, aby ste chrdnili
pokozku pred ultrafialovym
ziarenim elektrického oblika.

PN I3  Zdroj zvéra-

cieho pridu nepouzivajte na
rozmrazovanie rur.

Dbaijte na nasledujuce:

® Ziarenie elekirického oblika
mdze poskodit oli a spdsobif
popdlenie pokozky.

M Pri zvérani elektrickym
obltkom dochddza k iskreniu
a odkvapkévaniu roztaveného
kovu. Zvarany obrobok sa
rozZeravi a zostdva velmi
hordci na relativne dlhd dobu.
Preto sa obrobku nedotykaijte
holymi rukami.

M Pri zvérani elektrickym
obltkom sa uvolfiuji zdraviu
skodlivé vypary. Dbaijte na to,
aby ste ich podla moZnosti
nevdychovali.

® Chrdite sa pred nebezped-
nymi GCinkami elektrického
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obltka a ostatné osoby, ktoré
sa nepodielaji na zvéracom
procese, musia byt vo vzdia-
lenosti minimdlne 2 m od
elekirického oblika.

A POZOR!

m Pocas prevadzky zvdaracky
mdZe v zdvislosti od podmie-
nok v miestnej sieti dochddzaf
k poruchdm zdsobovania
prddom inych spotrebicov.

V pripade pochybnosti sa
obrétte na doddvatela
elekirickej energie.

m Pocas prevadzky zvdaracky

méze dojst k poruchédm funkcie ™

inych zariadeni, napr. naéiva-
cich pristrojov, kardiostimuldto-
rov a pod.

® Zdroje nebezpecenstva
pri oblukovom zvarani

Pri zvdrani elektrickym obldkom
existuje niekolko zdrojov nebez-
pecenstva. Preto je mimoriadne
délezité, aby zvdra¢ dodrziaval
nasledujice pravidld, a tym
zabrdnil ohrozeniu seba a inych
0s6b a poskodeniu ludského
zdravia a tohto zariadenia.
B Prdce suvisiace so siefovym
napdtim, napr. na kdbloch,
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z&strékach, zésuvkach atd’,
nechaijte vykondvat len
kvalifikovanym elektrikrom
podla ndrodnych a miestnych
predpisov.

V pripade nehody okamzZite
odpojte zvdracku od siefového
napdatia.

Pri vyskyte elekirického dotyko-
vého napdtia okamzite vypnite
zariadenie a nechaite ho
skontrolovat kvalifikovanému
elektrikdarovi.

Pokial ide o zvéraci prid,
vzdy dbajte na bezchybné
elektrické kontakty.

Pri zvdarani vzdy noste na obi-
dvoch rukdch izolaéné ruka-
vice. Rukavice chrdnia pred
z&sahom elekirickym prodom
(volnobeznym napdtim okruhu
zvdraéského pridu), pred
Skodlivym Ziarenim (tepelnym
a ultrafialovym), ako aj pred
rozzeravenym kovom a jeho
rozstrekom.

Noste pevni izolaénd obuv.
Obuv musi izolovat aj za
mokra. Poltopdnky nie su
vhodné, pretoZe padajice
rozzeravené kovové Castice
mdzu spdsobif popdleniny.
Noste vhodny ochranny odev
a ziadne syntetické casti
odevu.
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nepozeraijte nechrdnenymi
oéami, pouzivaite len zvérad-
sky §tit s predpisanym ochran-
nym sklom podla normy DIN.
Elektricky obldk vydéva okrem
svetelnych a tepelnych ldcov,
ktoré spdsobuji oslepenie,
resp. popdlenie, aj ultrafialové
l6&e. Toto neviditelné ultrafio-
lové Ziarenie spdsobuje pri
nedostatoénej ochrane velmi
bolestivy z&pal spojiviek, ktory
sa prejavuje aZ o niekolko
hodin neskér. Okrem toho
spdsobuije ultrafialové Ziarenie
na nechrdnenej pokozke popd-
leniny ako pri spdleni pokozky
od slnka.

Na toto nebezpedenstvo sa
musia upozornit aj osoby

a pomocny persondl v blizkosti
elekirického oblika a musia

sa vybavif potrebnymi ochran-
nymi prostriedkami. V pripade
potreby je nutné postavit
ochranné steny.

Pri zvérani, najmé& v malych
miestnostiach, zabezpecte
dostatoény prisun Cerstvého
vzduchu, pretoZe sa tvoria
dymové splodiny a skodlivé
plyny.

Na nddobéch, v ktorych sa
uskladriujo plyny, palivé,
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m Do elektrického obltka sa

minerdlne oleje a podobne,
sa nesm0 vykondvat Ziadne
zvéracie préce, aj ked'so
vyprdzdnené vz dlh§iu dobu,
pretoZe tu existuje nebezpe-
Zenstvo vybuchu spdsobené
zvyskami létok.

Na priestory s nebezpeden-
stvom pozZiaru a vybuchu sa
vztahuji osobitné pravidld.
Zvarové spoje, ktoré su vysta-
vené vysokému namdhaniu

a musia spliat urcité bezped-
nostné poziadavky, smi vyko-
névaf iba Specidlne vyskoleni
a certifikovani zvdraéi. S to
napr. tlakové kotly, kolajnice,
spojky privesov a pod.

A POZOR! Uzemnovaciu

svorku pripdjajte ¢o mozno
najblizsie k miestu zvaru, aby
k nej mal zvéraci prid od
elektrédy éo mozno najkrat-
$iu cestu. Nikdy nespdjate
uzemiovaciu svorku s telesom
zvéracky! Uzemriovaciu
svorku nikdy nepripéjaijte na
uzemnené diely, ktoré su prilis
vzdialené od obrobku, napr.
na vodovodnd rdru v inom
rohu miestnosti. V opaénom
pripade méze dojst k posko-
deniu uzemiovacieho systému
miestnosti, v ktorej zvérate.
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W Zvéragku nepouzivaijte
v dazdi.

W Zvéracku umiestivjte len na
rovné miesto.

® Vystup je merany pri teplote
prostredia 20 °C. Pri vyssich
teplotdch sa mdze zniZit doba
zvdrania.

Nebezpecenstvo
zasahu elektrickym
prudom:

Z4sah elektrickym prodom zvéro-

cej elekirédy méze byt smrtelny.

Nezvdraijte v dazdi ani pri sne-

zeni. Noste suché izola¢né ruko-

vice. Nechytajte elektrédu holymi
rukami. NepouZivajte mokré ani
poskodené rukavice. Chrdite

sa pred zdsahom elektrickym

prédom izolovanim obrobku.

Neotvéraite teleso zariadenia.

Ohrozenie dymom pri
zvarani:

Vdychnutie dymu pri zvdrani
méze ohrozif vase zdravie.
Nedrzte hlavu v zadymenom
priestore. Zariadenia pouzi-
vaijte v otvorenych priestoroch.
Na odstrdnenie dymu pouzite
odvzduinenie.
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Ohrozenie iskrami
vznikajocimi pri zvarani:
Iskry vzniknuté poéas zvérania
mdzu spdsobif vybuch alebo
poziar. Horlavé materidly udrzio-
vajte v dostatoénej vzdialenosti
od miesta zvdrania. Nezvdraijte
v blizkosti horlavych latok. Iskry
vzniknuté poéas zvérania mézu
spdsobit poZiar. Majte v bliz-
kosti pripraveny hasiaci pristroj
a pozorovatela, ktory ho méze
ihned pouzit. Nevykondvaite
zvdranie na valcoch ani uzatvo-
renych nddobéch.

Ohrozenie 1Gémi
elektrického oblika:

Loce elekirického oblika mézu
poskodit oéi a poranif koZu.
Noste vhodnd pokryvku hlavy

a ochranné okuliare. Noste
ochranu sluchu a vysoko si vyhriite
golier. Pouzivaijte zvéraéskd kuklu
a primerané velkosti filtra. Noste
kompletné telové chranice.

Ohrozenie elektro-
magnetickymi polami:
Zvdraci prid generuje elektro-
magnetické polia. Nepouzivaijte
spolu s lekdrskymi implantétmi.
Zvdracie vedenia si nikdy neovi-
jajte okolo tela. Zvdracie vedenie
vedte spolo¢ne vedla seba.
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® Bezpecnostné
upozornenia specifické
pre zvaracsky stit

Pomocou jasného svetelného
zdroja (napriklad zapalovag)
sa vzdy pred zaciatkom
zvéradskych prac presvedéte
o riadnej funkcii zvdraéského
Stitu.

Rozstrek pri zvérani méze
poskodit ochranné sklo.
Poskodené alebo poskriabané
ochranné sklé ihned vymerite.
Poskodené alebo silno zne-
Cistené, pripadne postrieckané
komponenty ihned vymeiite.
Zariadenie sm0 prevadzkovat
iba osoby, ktoré dovrsili vek
16 rokov.

Zozndmte sa s bezpeénost-
nymi predpismi, ktoré sa tykajo
zvdrania. Berte pritom do
Uvahy aj bezpeénostné pokyny
pre vasu zvdracku.

Pri zvdrani si vzdy nasadte
zvdaradsky $tit. Ak ho nepouzi-
jete, mdzete si privodit vdzne
poranenia sietnice.

Pocas zvdrania noste vzdy
ochranny odev.

Nikdy nepouzivajte zvaraésky
§tit bez ochranného skla,
pretoZe v opaénom pripade
sa mdze poskodif optickéd
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jednotka. Existuje nebezpeden-
stvo poskodenia oéil

m Kvéli dobrej viditelnosti a prdci
bez Gnavy vymeiite véas
ochranné sklo.

® Prostredie so zvysenym
ohrozenim elektrickym
prudom

Pri zvérani v prostredi so zvy-
$enym ohrozenim elektrickym
prodom je potrebné dodrziavat
nasledujice bezpeénostné pokyny.

Prostredia so zvy$enym ohro-
zenim elekirickym pridom sa
vyskytujo napr.:

B na pracoviskdch s obmedze-
nym priestorom pre pohyb,
ked zvdraé pracuje v nitenej
polohe (napr. kolenacky,

v sede, v lahu) a dotyka sa
elektricky vodivych dielov;

B na pracoviskdch, ktoré so
Uplne alebo &iastoéne elek-
tricky vodivo ohraniéené a na
ktorych vzniké velké ohrozenie
n&hodnym dotykom zo strany
zvaradca;

® na mokrych, vlhkych alebo
hordcich pracoviskdch, na
ktorych vlhkost vzduchu alebo
pot vyrazne znizuji odpor
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fudskej koze a izolaéné vlast-
nosti ochranného vybavenia.

Kovovy rebrik alebo lesenie mézu
taktieZ vytvorit prostredie so
zvy$enym elektrickym ohrozenim.

V takomto prostredi je potrebné
pouzivat izolujice podlozky

a medzivrstvy a tiez nosif ruka-
vice s manzetou a pokryvku hlavy
z koZe alebo inych izolujicich
latok, aby ste izolovali svoje

telo voéi zemi. Zdroj zvdracieho
pridu sa musi nachddzat' mimo
pracovnej oblasti, resp. elekiricky
vodivych pléch, a tiez mimo
dosahu zvdraéa. Dodatoén(
ochranu pred zdsahom sietovym
prodom v pripade vyskytu chyby
je mozné zabezpedit pouZitim
prodového chrdnica, ktory

sa prevadzkuje so zvodovym
prddom nepresahujicim 30 mA
a ktory napdja vietky zariadenia
v blizkosti, ktoré st napdjané zo
siete. Prddovy chrdnié musi byf
vhodny pre vietky druhy pridov.

Musia byt lahko dostupné
prostriedky na rychle elekirické
odpojenie zdroja zvéracieho
pridu alebo obvodu zvdra-
cieho pridu (napr. zariadenie
nddzového vypnutia). Pri pouziti
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zvéraciek v podmienkach s elek-
trickym ohrozenim nesmie volno-
bezné vystupné napdtie zvaracky
prekroéit 113 V (maximélna hod-
nota). Na zéklade vystupného
napdtia sa tato zvdracka v tychto
pripadoch smie pouzivat.

® Zvaranie v stiesnenych
priestoroch

Pri zvérani v stiesnenych priesto-
roch méze ddjst' k ohrozeniu
toxickymi plynmi (nebezpecen-
stvo udusenia). V stiesnenych
priestoroch sa smie zvéraf iba
vtedy, ak sa v bezprostrednei
blizkosti nachddzaji poucené
osoby, ktoré mézu v pripade
nddze zasiahnuf. V tomto pri-
pade musi pred pouzitim zvé-
racky situdciu posudit odbornik,
ktory uréi kroky potrebné na
zabezpedenie bezpeénosti prace
a ktoré bezpeénostné opatrenia
sa musia prijaf poéas samotného
procesu zvdrania.

® Scitanie volnobeznych
napdati

Ak je v prevddzke viac zdrojov

zvdracieho pridu, méze dojst k

séitaniu ich volnobeznych napati,
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¢o mdze mat za ndsledok zvysené
elektrické ohrozenie. Zdroje zvdra-
cieho napatia musia byt pripojené
tak, aby sa toto ohrozenie minima-
lizovalo. Jednotlivé zdroje zvéra-
cieho pridu s ich samostatnymi
riadeniami a pripojkami musia byt
jasne oznaéené, aby bolo mozné
rozpoznat, ¢o patri k prisluinému
obvodu zvdracieho pridu.

® Ochranny odev

W Pocas préce musi byt zvéraé
na celom tele chraneny zodpo-
vedajicim odevom a ochranou
tvdre proti Ziareniu a popdle-
nindm. Je potrebné dodrziavat
nasledovné kroky:

— Pred zvaraéskymi précami si
obleéte ochranny odev.

— Natiahnite si rukavice.

— Otvorte oknd, aby ste zabez-
pedili privod vzduchu.

— Nasadte si ochranné okuliare.

® Na oboch rukdch je potrebné

nosit rukavice s manzetou

z vhodného materidlu (koZa).

Tie musia byf' v bezchybnom

stave.

® Na ochranu odevu proti odle-
tovaniu iskier a popdlenindm
je potrebné nosif vhodné
zdstery. Ak si to vyzaduje
druh préce, napriklad zvéro-
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nie nad hlavou, je potrebné
nosit ochranny odev a, ak je
to nevyhnutné, tiez ochranu
hlavy.

Pri zaskrutkovani plynove;j
flase sa musia pouzivaf ruka-
vice na ochranu rok.

Ochrana proti Ziareniu
a popaleninam

Pracovisko oznaéte vyveskou
,Pozor! Nepozerajte sa do
plamefa!”, ktord bude upo-
zorfiovat na nebezpedenstvo
poskodenia zraku. Pracoviskd
je potrebné zatienit pokial
mozno tak, aby boli chrénené
osoby, ktoré sa nach&dzaji

v blizkosti. Je potrebné zabez-
pecif, aby sa nepovolané
osoby zdrziavali v dostatoéne;
vzdialenosti od zvdracich
prdc.

V bezprostrednej blizkosti
staciondrnych pracovisk sa
nesmy nachddzaf steny so
svetlou farbou ani ligotavé
steny. Oknd je potrebné
chrdnit proti priepustu alebo
odrazeniu Ziarenia najmene;
do vy3ky hlavy, napriklad
vhodnym néterom.
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o Klasifikacia zariadenia
EMK

Podla normy IEC 60974-10 ide
o zvaracku s elekiromagnetickou
kompatibilitou triedy A. Tym
zariadenie spliia prisluiné pozia-
davky v priemyselnych a obyt-
nych oblastiach. V obytnych
oblastiach sa smie pripojit na
verejny siet nizkeho napdtia.
Hoci kompaking zvéracka 4 v 1
spliia emisné limity $pecifikované
v norme, mdézu zvdracky na
zvéranie elektrickym obldkom aj
napriek tomu spdsobovat elek-
tromagnetické rusenie v citlivych
zariadeniach a pristrojoch.

Za rudenia, ktoré vzniknd pri

zvarani elektrickym obldkom, je

zodpovedny pouZivatel a pouziva-
tel' musi vykonaf' vhodné ochranné
oparenia. Pritom musi pouZivatel
zohladnit najmé:

— siefové, riadiace, signélne
a telekomunikaéné vedenia;

— pocitade a iné pristroje riadené
mikroprocesormi;

— televizne a rédiové prijimace
a iné zariadenia na
prehrévanie;

— elektronické a elektrické bez-
pecnostné zariadenia;

— osoby s kardiostimulatormi
alebo nadtvacimi pristrojmi;
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— meracie a kalibraéné
zariadenia;

— odolnost proti ruseniu inych
zariadeni v blizkosti;

— dennd dobu, v rdmci ktorej
sa budd vykondvaf zvéracie
prdce.

Aby sa znizilo mozné rusivé

vyzarovanie, odporic¢ame

nasledovné:

— vybavte siefovd pripojku
siefovym filtrom;

— kompaking zvéracku 4 v 1
pravidelne udrZiavaijte a ucho-
vévaite ju v dobrom stave;

— zvdracie vedenia by mali byf
celkom rozvinuté a mali by byf
vedené pokial' mozno paralelne
na podlahe;

— pristroje a zariadenia ohrozené
ruenim treba podla moZnosti
z oblasti zvdrania odstranit
alebo sa musia odtienit.

® Pred uvedenim do
prevadz

B Vyberte vietky diely z obalu a skon-
trolujte, & kompakiné zvdragka
4 v 1 alebo jednotlivé diely nevyka-
zuji podkodenie. Ak dno, Kompoktm’;
zvdracku 4 v 1 nepouzZivajte.
Obrdtte sa na vyrobcu na uvedenej
adrese servisu.

B Odstrante vietky ochranné félie a iné
prepravné obaly.

m Skontrolujte, &i je zdsielka dplnd.

/il PARKSIDE



® Montaz

® Montaz ochranného
zvaracéského stitu

B Tmavé zvdracské sklo B vlozte
népisom nahor do telesa $titu
(pozri obr. C). Na tento G&el v pri-
pade potreby z &elnej strany zlahka
zatlaéte na sklo, kym nezapadne.
Ndpis na tmavom zvéracskom skle
Bl musi byt viditelny z elnej strany
ochrcnnéKo §titu.

B Rukovat 22 zvnitra nastvaijte do

Larl'sluéného otvoru telesa stitu,

’

ym nezapadne (pozri obr. C).

® Zvaranie trubickovym
drétom

A Aby ste predili riziku
razu elektrickym prodom, zraneniu
alebo poskodeniu, vytiahnite pred
kazdou tdrzbou olggo pripravou préce
siefovd zdstreku zo siefove| zdsuvky.
Upozornenie: V zdvislosti od pouzitia s¢
potrebné rézne zvdracie drdty. S tymto
zariadenim je mozné pouzivat zvaracie

dréty s priemerom 0,6 — 0,8 mm.

Kladka posuvu, zvdracia tryska a priemer
drétu si musia navzdjom zodpovedat.
Zariadenie je vhodné pre kladky s dr&-
tom s hmotnostou maximdlne 1000 g.

® Montaz plynovej flase

Upozornenie: Pri zaskrutkovani Elyno—
vej flase 22 sa musia pouzivat rukavice
na ochranu rok.

Naijskdr otédéanim v smere hodinovych
ruéi¢iek a fahanim odstrérite plastovy
ochranny kryt z 0,95 | plynovej flase

s argénom 2. Plynovy fladu ulozte do
prislusného drZiaka v zariadeni tak, aby
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pripojovaci zdvit smeroval k reguldtoru
tlaku h (pozri obr._E). Dbaijte na to, aby
upinacie popruhy B9 obopinali plynovid
flasu 29. Zatial ich v3ak nezatahujte
pevne. Uistite sa, Ze je na reguldtore
tiaku @ nastavend poloha ,Off".

Na tento Géel otocte reguldtor Haku proti
smeru hodinovych ruéiciek. Pripojovaci
z4vit plynovevﬁ'oée priblizte k vstupu
reguldtora tIaLu

. Ndsledne spoijte
vstupné vedenie ochranného plynu

s rychlospojkou reguldtora taku 2.

Na tento G¢el zaslvaite vstupné vedenie
ochranného plynu 8 do r)'/cﬁlospoiky
reguldtora tlaku B2, kym nezapadne.
Na Géely pripojenia plynovej flade
B9 k reguldtoru tlaku Hﬁou otdlaijte
spdsobom vyobrazenym na obréz‘ku E.
Pri upeviiovani reguldtora tiaku [ bude
kratkodobo unikat plyn. Unik plynu sa
zastavi po riadnom pripojeni. Na G&ely
pevného spojenia v pripade potreby
uvolhite upinaciu skrutku 28 reguld-

tora tlaku B4. Ndsledne naskrutkujte
reguldtor tlaku B na plynovi flasu

za siéasného pridrZiavania plynovej
flase B9, kym nebudd navzdjom pevne
a plynotesne spojené. Aby ste predisli
poskodeniam, pri skrutkovani cﬁite
drziak reguldtora tlaku 8 a nie samotny
reguldtor tlaku 4. Reguldtorom tlaku il
a plynovou fladou 22 (ktoré s teraz spo-
jené) otdéaijte dovtedy, kym sa regulétor
tlaku 14 nebude opdt naché&dzat vo
zvislej polohe, a ndsledne opat utiahnite
upinaciu skrutku 28 reguldtora tlaku .
Nésledne zafixujte plynovu flasy 28]
utiahnutim upl'nocicﬁ popruhov B8,

Po dokonéeni zvdracich prac plynovd
flasu 29 vyberte zo zariadenia.
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® Prisposobenie M Prietok plynu je ndsledne mozné
zariadenia na zvaranie nastavovaf Frostrednictvom
s trubi¢ckovym drétom regulétora tlaku I (pozri obr. V).

Otdéanim reguldtora tlaku v smere
hodinovych ruéi¢iek sa prietok
plynu zvysuje. Ak chcete pouzivat

a ochrannym plynom

Sprdvne pripojenia pre zvéranie trubié- ochranny ialyn z externého zdroja
kovym drétom pri pouziti ochranného (napr. 20 | plynova fla3a), je
plynu st vyobrazené na obrazku U. potrebné pouzit samostatny reguldtor

tlaku (nie je sGCastou dodavky).
Pripojte externy zdroj ochranného
plynu k vstupnému vedeniu ochran-
ného plynu i zvaracky. Na tento
0&el mdze byt potrebné pouzitie
adaptéra (nie je sicasfou doddvky).
DodrzZiavaite tieZ pokyny k véimu
samostatnému reguldtoru tlaku.
Orientaéni hodnotu pre nastavenie
prietoku plynu je mozné vypoéitaf
na zéklade nasledujiceho vzorca:

Priemer trubickového drétu v mm x 10 =
prietok plynu v |/min
Pre drét s priemerom 0,8 mm ndsledne
® Naijskér zapoijte konektor Bl do vyplyva hodnota cca 8 |/min.

pripojky oznadenej ,+" (pozri obr. U)

a upevnite ho otoéenim v smere hodi- L .

novych ruciciek. V pripade pochyb- ~ ® Prisposobenie

nosti sa poradte s odbornikom. zariadenia pre zvaranie
u Potgm quoilt(e uzemriovaci kébel trubickovym drétom bez

o pripojky oznacenej ,-* (pozri .
obr. U)polzple?/lnite ho otoléenimp ochranného plynu
v smere hodinovych ruciciek.

Ak pouzivate trubickovy drét s integro-

vanym ochrannym plynom, potom nie

ie Eotrebné privadzaf Ziadny externy

ochranny plyn.

® Naijskér zapojte konektor B do
Eripo]ky oznacenej ,-* a upevnite

o otogenim v smere hodinovych

ruciciek. V pripade pochybnosti sa
poradte s odbornikom.

® Potom zapojte uzemiovaci kdbel €l
do prl’poiEy oznadenej ,+" a upev-
nite ho otocenim v smere hodinovych
ruciciek.
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® Vlozenie trubickového

drotu

Odblokuijte a otvorte kryt jednotky
osuvu drétu Bl zatlagenim odblo-
Eovocich tacidiel B8 smerom nahor
(pozri obr. T).
Odblokujte jednotku kladky otaéanim
drziaka kladky B4 v smere hodino-
vych ruéiciek (pozri obr. G).
Stiahnite drziak kladky B4 z hriadela
(pozri obr. G).

Upozornenie: Ddvajte pozor na to,
aby sa neuvolnil koniec drétu a tym
sa kladka samovolne neodvinula.
Koniec drétu sa smie uvolnit az pocas
montdze.

Zvéraciu cievku s trubickovym dré-
tom I Gplne rozbalte, aby sa mohla
volne odvijat. Neuvolfiujte viak edte
koniec drétu.

Kladku s drétom nasadte na hria-
del. Davaijte pozor, aby sa kladka
odvijala na strane priechodky drétu
B8 (pozri obr. Ha N).

Znova nasadte drziak kladky B4

a zaistite ho zatlagenim a otoenim
proti smeru hodinovych rucigiek
(pozri obr. H).

Uvolnite nastavovaciu skrutku Bl

a otoéte ju smerom dopredu

(pozri obr. ).

Jednotku pritlagnej kladky B2 vytocte
do strany (pozri oLr. J).

Uvolnite drziak kladky posuvu B8l
oto&enim proti smeru hodinovych
ruéi¢iek a vytiahnite ho smerom
dopredu (pozri obr. K).

Skontrolujte, &i je na hornej strane
kladky posuvu h uvedend prisluind
hribka drétu. V pripade potreby

sa musi kladka posuvu otoéit alebo
vymenif. Dodany zvdraci drét

(& 0,8 mm) sa musi pouzif v kladke
posuvu I8 s uvedenou hribkou drétu
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@ 0,8 mm. Drét sa musi nachddzaf
v prednej drazke!

Znova nasadte drziak kladky posuvu
a pevne ho priskrutkujte v smere
hodinovych ru¢iciek. Dbajte na
sprévnu orientéciu drziaka kladky
posuvu (pozri obr. | aJ).

Potiahnutim a oté¢anim proti smeru
hodinovych ruéiéiek odstrante trysku
horéka B4 (pozri obr. ).
Vyskrutkujte zvdraciu trysku

(pozri obr. L).

Hordk I vedte ¢o najpriamejsie prec
od zvdraéky (polozte Lo na zem).
Vyberte koniec drétu z okraja cievky
(pozri obr. M).

Skratte koniec drétu pomocou
§tipacich kliesti alebo odstrihovaéa,
aby ste odstranili poskodeny ohnuty
koniec drétu (pozri obr. M).
Upozornenie: Drét sa musi po celd
dobu drzat napnuty, aby sa neu-
volnil a neodvinul! V tejto sdvislosti
odpori¢ame, aby sa préce vykond-
volFi)vidy s pomocou dal3ej osoby.
Trubi¢kovy drét pretiahnite priechod-
kou drétu B3 (pozri obr. N).

Drét vedte po kladke posuvu 12

a potom ho zasufite do uchytenia
trubickového drdtu B8l (pozri obr. O).
Jednotku pritlaéne; klc(fky 2]

oto&te v smere kladky posuvu [
(pozri obr. P).

Zaveste nastavovaciu skrutky Bl
(pozri obr. P).

Pomocou nastavovacej skrutky Bl
nastavte protitlak. Zvéraci drét

musi sedief pevne medzi pritlaénou
kladkou a kladkou posuvu €

v prednej drdzke a to bez stlagenia
(pozri obr. P).

Zvéracku zapnite hlavnym vypina-
com 02 (pozri obr. A).

Stlacte tlacidlo hordka [,

Teraz systém posuvu drétu posiva
zvaraci drét cez balik hadic

a hordk .
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B Hned ako bude drét vyénievat
1 -2 cm z hrdla horglc Bg|
znova uvolnite tlacidlo hordka [
(pozri obr. Q)

m Zvéracku znova vypnite.

B Znova naskrutkujte zvéraciu trysku
. Dbaijte na to, aby zvéracia tryska
sthlasila s priemerom ouiité%lo

zvdracieho drétu (pozri oEr. R).
Pri dodanom zvéracom dréte
(@ 0,8 mm) sa musi pouzit zvdracia
tryska 18 s oznadenim 0,8 mm.

® Trysku horéka B znova nasuite na
hrdlo hordka B8 za jej sicasného
oté&ania proti smeru hodinovych
ruciciek (pozri obr. S).

A Aby ste predisli riziku
drazu elektrickym pridom, zraneniu
alebo poskodeniu, vytiahnite pred
kazdou ddrzbou olggo pripravou préce
siefovy zdstreku zo zdsuvky.

® Uvedenie do prevadzky

® Zapnutie a vypnutie
zariadenia

Zvéracku zapinajte a vypinaijte hlavnym
vypinacom [2| AL nebudete zvéracku
dlhdiu dobu pouzivat, vytiahnite sietfovd
zéstreku zo zdsuvky. lba potom bude
zariadenie Uplne bez pridu.

® Volba zvarania
trubickovym drétom

Nastavte rezim ,MIG/MAG” stlaé¢anim

prepinaca zvéracieho rezimu [,
® Nastavenie zvaracieho
prudu

Otoénym reguldtorom nastavenia
zvéracieho produ Bl na éelnej strane
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zvara&ky je mozné nastavif pozadované
zvdracie pridy.

Potrebny zvéraci prid je zdvisly od pou-
zitého priemeru drétu, Lrljbky materidlu
a pozadovanej hlbky prevarenia.

® Nastavenie posuvu drétu

Na dosiahnutie konstantného elekiric-
kého oblika je mozné jemné nastavenie
posuvu drdtu prostrednictvom otoéného
reguldtora posuvu drétu Bl. Nastavova-
nie sa odporiéa zacaf' v strednej polohe
a potom rychlost zniZovat alebo zvy-
Sovaf. Potrebny zvdraci prid je zdvisly
od pouzitého priemeru drétu, hribky
materidlu a pozadovanej hlbky pre-
varenia. Rovnako je potrebné brat do
Ovahy premostovacie vzdialenosti medzi
zvaranymi obrobkami. Orientaéné
hodnoty posuvu drétu a zvdracieho
prid, pre bezné trubickové dréty, si
uvedené v tabulke na vnitornej strane
krytu jednotky posuvu drétu [,

® Zvaranie

Ochrana proti prefazeniu
Zvéracka je chrénend proti termickému
prefazeniu automatickym ochrannym
zariadenim (termostat s cutomaticzym
opdtovnym zapnutim). Pri prefazeni
preru$i ochranné zariadenie pridovy
obvod a rozsvieti sa Zltd kontrolka

ochrany proti pretazeniu .

B Pri aktivacii ochranného zariadenia
nechaite pristroj vychladnif. Po
priblizne 15 minGtach je zariadenie
opdf pripravené na prevédzku.

Ochranny zvaracsky stit

N ZTWIYE NEBEZPECENSTVO
OHROZENIA ZDRAVIA!

Ak nepouzivate ochranny zvdradsky $tit,
méze ddjst k poskodeniu vasich oci
$kodlivym ultrafialovym Ziarenim
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a teplom z elektrického oblika.
Pri zvdrani vzdy pouzivajte ochranny
zvaraésky stit.

A

NEBEZPECENSTVO POPALENIA!
Zvérané obrobky st velmi horice, preto
sa mbzete popéTit’. Na manipuldciu

so zvaranymi hordcimi obrobkami
pouzivaijte vzdy kliedte.

Po elektrickom pripojeni zva-
racky postupujte nasledujiucim
spésobom:

B Pripojte uzemiovaci kdbel s uzemio-
vacou svorkou I8 na zvérany
obrobok. Dévaite pozor, aby mala
svorka dobry e,ektrick)'/ kontakt.

® Na zvéranom mieste treba obrobok
ocistit od hrdze a farby.

B Vyberte poZzadovany zvéraci prid
a posuv drétu podla prisluénéﬁo
priemeru zvdracieho drétu, hribky
materidlu a pozadovanej hlbky
prevarenia, ako je uvedené vyssie.

B Prisufite trysku horaka B2 k miestu na
obrobku, ktoré sa mé& zvdraf, a drzte
si zvdradsky 3tit 28] pred tvérou.

® Stlacte tlacidlo horaka B na aktivé-
ciu elektrického obluka. Ak elektricky
obldk hori, zariadenie postva drét
do zvarového kipela.

B Optimdlne nastavenie zvdracieho
produ a rychlosti posuvu drétu
ofestujte na vzorke. Dobre nastaveny
elektricky obltk vydéva jemny,
rovnomerny bzuéivy zvuL

® Pri hrubom alebo tvrdom praskani
znizte rychlost posuvu drétu, prip.
prepnite na vy3si vykonnostny stupefi
(zvyste zvdraci prid).

m Ak je zvarovd $o3ovka dostatoéne
velkd, vedte hordk Il pomaly
pozdlZ poZadovanej hrany.
Vzdialenost medzi tryskou hordka
a obrobkom mé byt podla moznosti
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¢o najkratiia (v Ziadnom pripade
nemd byt vaésia ako 10 mm).

B V pripade potreby fiou mierne
pohyEuite sem a tam, aby sa zvo-
rovy kipel trochu zva&sil. Pre osoby
s mendimi skdsenostami je prvym
problémom vytvorenie spravneho
elektrického oblika. Na tento Géel
je potrebné sprdvne nastavit zvdaraci
prud a rychlost posuvu drétu.

® Hibka prevarenia (zodpovedd hibke
zvaru v materidli) ma byt podla
moznosti ¢o najhlbsia, ale zvarovy
kopel nemd prepaddvat cez
obrobok.

B Ak je rychlost posuvu drétu prilis
vysokd a/alebo zvdraci prid prilis
nizky, nemdze sa drét sprévne odta-
vif. V désledku toho sa zvéraci drét
opakovane pondra do zvarového
kopela az na obrobok.

B Troska sa méze zo zvaru odstrénit
az po vychladnuti. Na pokraéovanie
zvdrania prerueného zvaru:

B Naijskdr odstréte trosku na mieste
pokra¢ovania.

m Elektricky oblok sa zapdli v zvarovej
drézke, potom sa zavedie na miesto
pripojenia, ktoré sa dékladne
roztavi, a nésledne sa pokracuje so
zvarom.

/\ OPATRNE! Upozoriiujeme, ze
horék sa po zvérani musi vzdy
odlozZit na izolovand plochu.

B Po skonceni zvdrania a pocas
prestévok zvéracky vzdy vypnite
a siefovd zastreku B vzdy vytiahnite
zo zdsuvky.
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® Vytvorenie zvaru

Bodovy zvar alebo bodoveé
zvaranie

Hordk sa posiva dopredu. Vysledok:
Hlbka prevarenia je mensia, $irka
zvaru va&sia, hornd hisenica (viditelny
povrch zvaru) plochejsia a tolerancia
chyb spojenia vyssia (chyba pri spéjani
materidlov).

fahany zvar alebo fahané
zvaranie

Hordk sa tahd smerom od zvaru
(obr. W). Vysledok: Hlbka prevarenia
ie vacsia, sirka zvaru mensia, hornd
Lﬁsenica vy§sia a tolerancia chyb
spojenia nizsia.

W

Zvarové spoje

V zvdracej technike existuji dva zdk-
ladné rﬁ/py spojov: Spoj tupym (vonkajsi
roh) a kdtovym zvarom (vnitorny roh
a prekrytie).

Spoje tupymi zvarmi

Pri zvdrani tupym zvarom materidlov do
hribky 2 mm sa okraje obrobkov Uplne
prirdzaji k sebe. Pre vacsie hribky sa
postupuje podla nizsie uvedenej tabulky
(obr. X):
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S= 1-3mm 3-4mm 4 -6 mm
= 0,5-1,5 1,6-2,5 2-3mm
plocha mm mm

d= 1-1,5mm |1,5-2,5 2-3mm
kolmica mm

d= 1-2mm 2-3mm 3-4mm

elnd plocha

Ploché tupé zvarané spoje

Zvary sa musia vykondvat bez preruse-
nia a s dostatoénou hlbkou prevarenia,
pretfo je tu zvl&3 délezZitd dobra
priprava. Faktory ovplyviiujice kvalitu
vysledku zvdrania: intenzita pridu,
vzdialenost medzi zvéranymi hranami,
sklon hordka a zodpovedaijici priemer
zvdracieho drétu. Cim strmejSie sa drzi
horék k obrobku, tym vyssia je hlbka
prepdlenia a opacne. Na redukciu
deformdcie obrobkov pocas tvrdnutia
materidlu je potrebné tam, kde je to
mozné, zafixovat obrobky prislusnym
pripravkom. Je treba zabranit pnutiu
zvaranej struktiry, aby nedochddzalo
k praskaniu zvarov. Tieto problémy je
mozné redukovat, pokial je to mozné,
otééanim obrobku, aby sa dalo zvéro-

nie vykondvat v dvoch protichodnych
krokoch.

Zvarové spoje na vonkajsom
rohu

Priprava tohto druhu je velmi jednodu-

chd (obr. Y, Z).
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Pri hrub3ich materidloch to viak nie

je Gcelné. V tomto pripade je lepsie

spojenie pripravit nizsie vyobrazenym

j)ésobom, pri ktorom je jedna hrana
osky skosend (obr. AB).

AB

45°

[

Spoje kitovymi zvarmi

Kdtovy zvar sa vytvara viedy, ked diely
sto]cholmo na seba. Zvar by mal

maf tvar rovnostranného trojuholnika

s lahkym Zliabkom (obr. AC, AD).
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Zvarové spoje na vniutornom
rohu

Priprava tohto zvarového spoja je

velmi jednoduché a vykondva sa az do
hribky materidlu 5 mm. Rozmer ,d” sa

musi redukovat na minimum a v kazdom

pripade md byt mensi ako 2 mm
(obr. AC).

AC

Pri hrubsich materidloch to viak nie je
0&elné. V tomto pripade je lepsie spo-
Lenie pripravit podla obrdzka AB, pri
torom je jedna hrana dosky skosend.

Prekryté zvarové spoje

Najbeznejsia je priprava s rovnymi
zvarovymi okrajmi. Zvéranie je mozné
vyriedit normdlnym rohovym zvarom.
Obidva obrobky musia byt éo najbliziie
pri sebe, ako je vyobrazené na
obrdzku AE.
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® Zvaranie MMA

Pri zvarani MMA postupujte podla
ddajov k vaimu drziaku elektréd MMA.
Okrem toho dodrZiavaijte bezpeé-
nostné upozornenia v tomto ndvode

na obsluhu. ReZim MMA je mozné
zvolit prepinaom zvdracieho rezimu 0

(dolné polohal).
® Zvaranie WIG/TIG

Pri zvarani WIG/TIG postupujte podla
ddajov k vésmu horéku WIG. Rezim
WIG je mozné zvolit prepinagom
zvéracieho rezimu 8 (strednd poloha
,TIG"). Okrem toho dodrziavaijte
bezpeénostné upozornenia v fomto
névode na obsluhu.

e Udrzba a &istenie

Upozornenie: Na Gcely bezchybnej
funkcie a tiez dodrziavania poziadaviek
bezpeénosti sa musi pravidelne vykoné-
vat 4drzba a oprava zvaragky. Neod-
bornd a nespravna prevddzka mézu
maf za ndsledok vypadky a poskodenie
zariadenia.
Opravy nechaite vykondvaf iba kvalifi-
kovanym elektrotechnickym odbornikom.
B Pred vykondvanim Gdrzby na zvé-
racke vypnite hlavny zdroj elektrickej
energie, ako aj hlavny vypinaé
zariadenia.
B Zvéracku a prisludenstvo pravidelne
distite pomocou vzduchu, Cistiace]
viny alebo kefy.
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BV pripade poruchy alebo potrebne;
vymeny dielov zariadenia kontaktujte
prislusny kvalifikovany persondl.

® Informacie o ochrane

zivotného prostredia
a likvidacii

Recyklacia surovin
namiesto likvidacie
v odpade!

Zariadenie, prisluenstvo
a obalovy materidl je potrebné

[ 3
@ odovzdat na ekologicki
recykldciu.

Zvéragku nehddzte do doméceho
odpadu, ohfia ani vody. Podla moz-
nosti by sa mali nefunkéné zariadenia
recyklovat. Poziadajte vésho miestneho

predajcu o pomoc. DodrZiavaite
smernicu 2012/19/EU.

e EU vyhlasenie o zhode

My,

C. M. C. GmbH
Zodpovedny za dokumenty:
Dr. Christian Weyler
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO

vyhlosu’r)ame na vlastni zodpovednost,
Ze vyrobok

Kompaktna zvaracka 4 v 1

Cislo vyrobku: 2253
Rok vyroby: 2020/17
IAN: 332971_1907
Model: PSGS 120 A1

splfia zdkladné poZiadavky na
ochranu, ktoré s stanovené
v eurépskych smerniciach
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EU smernica o nizkom napéti
2014/35/E EU

EU smernica o elektro-
magnetickej kompatibilite
2014/30/EU

Smernica RoHS )
2011/65/EU + 2015/863/EU

a ich Upravdch.

Vyhradni zodpovednost za pripravu
vyhlasenia o zhode nesie vyrobca.
Vyssie popisany predmet vyhlésenia
sElﬁo smernicu 2011/65/EU Eurép-
skeho parlamentu a Rady zo dia

8. jina 2011 na obmedzenie pouzitia
urcitych nebezpeénych latok v elektric-
kych a elektronickych zariadeniach.

Na Géely posidenia zhody boli pouZité
nasledujice harmonizované normy:

EN 60974-1:2018/A1:2019
EN 60974-10:2014/A1:2015

St. Ingbert, 17.1.2020

atna Iaw -w

Telefon +4 988 4 9989720
Telefax: +49 6894 9989729

z pover. Dr. Christian Weyler
- Oddelenie kvality -

® Informacie o zaruke
a servise

Zaruka spoloénosti Creative
Marketing & Consulting GmbH

Vazend zdkaznicka, vazeny zdkaznik,
na toto zariadenie ziskavate z&ruku

3 roky od ddtumu kipy. V pripade nedo-
statkov tohto vyrobku méte voéi predaj-
covi vyrobku zdkonom stanovené préva.

/ll PARKSIDE

Tieto z&konné prava nie si nasimi niziie
uvedenymi zdruénymi podmienkami
nijakym spdsobom obmedzené.

® Zarucné podmienky

Z4ruénd lehota zaéina plyndt diiom

kopy. Starostlivo si uschovaite originélny
doklad o kipe. Budete ho potrebovat
ako doklad o zakipeni vyrobku.

Ak sa v priebehu 3 rokov od ddtumu
kipy tohto zariadenia vyskytne chyba
materidlu alebo vyrobné chyba, zaria-
denie vdm bezplatne opravime alebo
vymenime — podla ndsho zvdzenia.
Podmienkou poskytnutia tohto z&ruéného
plnenia je, ze v rdmci 3-roénej leho
predloZite chybné zariadenie a doklad
o kipe (pokladnicny listok] a pisomnou
formou struéne popisete, v &om pozo-
stéva nedostatok a kedy sa vyskytol.
Pokial je tato chyba krytd nadou
zérukou, vrétime vam opraveny alebo
novy vyrobok. Opravou alebo vymenou
vyrobku nezaéina plyndf novd zdruénd
lehota.

® Zarucna doba a zakonny
narok na reklamaciu

Zaruénd doba sa ndsledkom zdruéného
plnenia nepredlZuje. To plati aj pre
vymenené a opravené diely. Poskode-
nia a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz
pri kipe, sa musia nahlésit ihned' po
vybaleni. Opravy po uplynuti zaruénej
doby si spoplatnené.

® Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené
podla prisnych kvalitativnych noriem

a pred distribiciou dékladne odskisané.
Zaruéné plnenie sa vztahuje na
materidlové alebo vyrobné chyby.

Tato zéruka sa nevzfahuje na &asti
vyrobku, ktoré si vystavené beznému
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opotrebovaniu, a preto sa mdzu
povazovat za spotrebné diely, ani
na poskodenia citlivych dielov, napr.
spinace, akumuldtory alebo diely zo
sElo. Tato zéruka zanikd, ak sa vyrobok
pouZiva nesprdvne alebo v poskode-
nom stave, alebo ak bola nesprévne
vykondvand Gdrzba. Pre spravne
pouzivanie vyrobku je potrebné presne
dodrziavaf vietky pokyny obsiahnuté
vyluéne v tomto preklade origindlneho
ndvodu na obsluhu. Je potrebné
bezpodmieneéne zabranit G&elom
ouzitia a konaniam, od ktorych pre-
Elod origindlneho névodu na obsluhu
odrédza alebo pred ktorymi varuje.

Vyrobok je uréeny len na sikromné a nie
komeréné pouzitie. V pripade nespravnej
alebo neodbornej manipuldcie, pouzitia
nésilia a v pripocje zésahov, ktoré
nevykonala naa autorizovand servisnd
poboéka, zéruka zanika.

® Postup v pripade
poskodenia v zaruke

Aby sme vasu ziadost mohli éo
najrychlejsie vybavif, postupuijte

podK: nasledujicich pokynov:

V pripade akychkolvek otdzok si pri-
pravte poklcglnién)'/ blok a &islo vyrobku
(napr. IAN) ako doklad o kipe. Cislo
vyrobku je uvedené na typovom stitku,
gravdre, titulnej strane vasho névodu
(vViavo dole) alebo na nélepke na
zadnej alebo spodnej strane. V pripade
vyskytu funkénych chyb alebo inych
nedostatkov najskér telefonicky alebo
e-mailom kontaktujte niZsie uvedené
servisné oddelenie.

Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako
chybny, mézZete potom spolu s dokladom
o kipe (pokladnignym blokom) a informé-
ciou, o aky druh nedostatku ide a kedy
sa vyskytoY, bezplatne zaslaf na adresu
servisu, ktord vam bola ozndmend.
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Upozornenie:

Na adrese www.lidl-service.
com si mdzete stiahnuf tito
a mnohé dalsie prirucky,
produktové vided a softvér.

Prostrednictvom tohto QR kédu
mozete prejst priamo na internetovi
strénku servisu spoloénosti Lidl
(www.lidl-service.com) a po zadani
Cisla vyrobku (IAN) 332971 _1907 si
mdzete zobrazit ndvod na obsluhu.

EFAE
5
[=]
www.lidl-service.com

® Servis
Tu sU nase kontakiné Udaje:

SK
Ndzov: C. M. C. GmbH
Internetovd adresa: www.cmc-creative.de

E-mail: service.sk@cmc-creative.de
Telefén: 0850 232001
Sidlo: Nemecko

IIAN 332971 1907

Upozorfiujeme, Ze nasledujica adresa
nie je adresa servisu.
Naijskér kontaktujte vy3sie uvedeny servis.

C. M. C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
NEMECKO
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C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
GERMANY
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