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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions
of the device.

BIGHCIIC)

Klappen Sie vor dem Lesen die beiden Seiten mit den Abbildungen aus und machen Sie sich
anschlieend mit allen Funktionen des Gerates vertraut.

DI

Avant de lire le document, allez a la page avec les illustrations et étudiez toutes les fonctions de
I'appareil.

QL &

Klap, voordat u begint te lezen, de pagina met afbeeldingen uit en maak u aansluitend vertrouwd met
alle functies van dit apparaat.

<

Nez zacnete Cist tento navod k obsluze, rozlozte stranku s obrazky a seznamte se se vdemi funkcemi
zafizeni.

Przed przeczytaniem prosze roztozy¢ strone z ilustracjami, a nastepnie prosze zapoznac¢ sie

z wszystkimi funkcjami urzadzenia.

<3

Prv nez zaénete Citat tento navod, rozlozte si stranu s obrazkami a potom sa oboznamte so vSetkymi
funkciami zariadenia.

&

Antes de leer, abra la pagina con las ilustraciones y familiaricese con todas las funciones del
dispositivo.

For du laeser, vend siden med billeder frem og bliv bekendt med alle apparatets funktioner.

ICI

Prima di leggere aprire la pagina con le immagini e prendere confidenza con le diverse funzioni
dell’apparecchio.

<D

Olvasas el6tt hajtsa ki az abrat tartalmazo oldalt, és ezutan ismerje meg a készilék mindegyik
funkciojat.
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@ Table of pictograms used

A

Caution!
Read the operating instructions!

[A] WARNING!|

Serious to fatal injuries possible!

>

1~50Hz

Mains input; number of phases
and alternating current symbol and
rated value of the frequency.

Caution! Danger of electric shock!

Important note!

The adjacent symbol of a
crossed-out dustbin on the wheels
indicates that this device is subject
to the 2012/19/EU directive.

Dispose of the device and
packaging in an environmentally
friendly manner!

Never use the device in the open
air or when it’s raining!

Self-shielded flux cored wire
welding

Electric shock from the welding
electrode can be fatal!

IP21S

Protection class

Inhalation of welding fumes can
endanger your health.

€

Made from recycled material.

AE | 1. |
Welding sparks can cause an =D Single-phase static frequency
explosion or fire. = converter-transformer-commutator
ﬁ Arc beams can damage your eyes H Insulation class
=, and injure your skin.
Electromagnetic fields can
disrupt the function of cardiac U2 Standardised operating voltage.
:'L pacemakers.
A Attention: Potential hazards! | 1max S;ii?ﬁ rated value of the mains

greatest rated value of the welding
current

Teff.

Effective value of the greatest
mains power

Rated value of the welding current

Earth clamp

Overload protection control lamp

Mains connection control lamp
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Greatest rated value of the welding Pr—— Greatest rated value of the welding

time in intermittent mode ' time in continuous mode Z'ON(
(max)

INVERTER FLUX CORED WIRE WELDER PIFDS 120 B2

® Introduction

Congratulations!
A “!!Il You have purchased one of our high-quality devices. Please familiarise yourself

with the product before using it for the first time. To do this, please read through
the following operating and safety instructions carefully. This tool must be set up or used only by
people who have been trained to do so.

KEEP OUT OF REACH OF CHILDREN!
® I[ntended use

The device is suitable for self-shielded flux cored wire welding using an appropriate wire. No addi-
tional gas is required. The shielding gas is contained in powder form in the wire itself, thus it is fed
directly into the arc. This means the device is not susceptible to wind and can be used outside. Only
suitable wire electrodes may be used for the device. Observing the safety instructions and assem-
bly instructions and operating information in the instructions for use is also a component of the
intended use.

It is imperative to adhere to the applicable accident prevention regulations. The device must not be
used:

—in rooms with insufficient ventilation,

—in explosive atmospheres,

— for the purpose of thawing pipes,

—in the vicinity of people with cardiac pacemakers and

—in the vicinity of easily inflammable materials.

Use the product only as described and only for the specific applications as stated. Store these
instructions in an easily accessible place. Ensure you hand over all documentation when passing the
product on to anyone else. Any use that differs to the intended use as stated above is prohibited and
potentially dangerous. Damage from non-observation or wrong use is not covered by the warranty
and is not subject to the manufacturer's liability. The device is not intended for commercial use.
Commercial use will void the guarantee.

® Package contents

1 Inverter Flux Cored Wire Welder PIFDS 120 B2

1 torch nozzle (pre-mounted)

4 welding nozzles (1x 0.9 mm pre-mounted; 1x 0.8 mm; 1x 0.6 mm; 1x 1.0 mm)
1 chipping hammer with wire brush

1 flux cored wire @ 0.9 mm /450 g

1 welding protection shield

1 carry strap

1 set of operating instructions
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Residual risk
Even if you operate the device as intended, there will be residual risks. The following risks can occur

in the context of the design and construction of this flux cored wire welder:

Eye injuries due to glare,

Touching hot parts of the device or workpiece (burn injury),

In case of improper protection, risk of accident and fire through sparks and slag particles,
Harmful emissions from smoke and gases if there is a lack of air or if closed rooms are insuffi-

ciently extracted.

Reduce the residual risk by carefully using the device as intended and observing all instructions.

HEEHEBHENEENENNEEEEEHEHEEFEEREEEREBERNE!

Parts description

Cover wire feed unit

Carry strap

Mains plug

Earthing cable with earth clamp
ON/OFF main switch

Mains connection control lamp
Control dial for adjusting the material thickness
Overload protection control lamp
Torch nozzle

Torch

Torch button

Cable assembly

Welding nozzle (0.6 mm)
Welding nozzle (0.8 mm)
Welding nozzle (0.9 mm)
Welding nozzle (1.0 mm)

Flux cored wire spool (wire reel) @ 0.9 mm /450 g

Chipping hammer with wire brush
Feed roll

Shield body

Dark welding lens

Handle

Welding protection shield after assembly
Mounting clip

Protective glass catch

Handle fitted

Setting screw

Thrust roller unit

Roller holder

Feed roll holder

Wire outlet

Wire holder

Torch neck

8 | GB/IE/N/CY/MT
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® Technical specifications

Power supply: 230 V~ / 50 Hz (alternating current)
Welding current 1,: 20-120 A

No-load voltage U: 22V

Greatest rated value of the mains power: L e 17.3A

Effective value of the greatest rated current: Ly 11.3A

Welding wire reel max.: approx. 1000 g

Welding wire diameter max.: 1.0 mm

Fuse: 16 A

Recommended material thickness: 0.8-3.0 mm

Technical and visual changes may be made in further development without notifying the customer.
All dimensions, notices and specifications in the operating instructions are therefore subject to
change. The operating instructions cannot therefore be used as the basis for asserting a legal claim.

® Safety instructions

A Please read the operating instructions with care and observe
the notes described. Familiarise yourself with the device, its proper
use and the safety instructions using these operating instructions.
The rating plate contains all technical data of this welder; please
learn about the technical features of this device.

B Repairs and/or maintenance work must only be carried out by
qualified electricians.

B Only use the welding cables provided in the scope of delivery.

® During operation, the device should not be positioned directly
against the wall, covered or jammed between other devices so
that sufficient air can always be absorbed through the ventila-
tion slats. Make sure that the device is correctly connected to
the mains voltage. Avoid any form of tensile stress of the power
cable. Disconnect the mains plug from the socket prior to setting
up the device in another location.

m If the device is not in operation, always switch it off by pressing
the ON/OFF switch. Place the electrode holder on an insulated
surface and only remove the electrodes from the holder after
allowing it to cool down for 15 minutes.

B Pay attention to the condition of the welding cable, torch and the
earth clamps. Wear and tear of the insulation and the live parts
can lead to hazards and reduce the quality of the welding work.

I/ PARKSIDE GB/IE/NI/CYMT | 9 M



B Arc welding creates sparks, molten metal parts and smoke.
Therefore ensure that: All flammable substances and/or materials
are removed from the work station and its immediate surrounding.

B Ensure the workplace is ventilated.

® Do not weld on containers, vessels or tubes that contain or con-
tained flammable liquids or gases.

/\ WARNING! Avoid any form of direct contact with the welding
current circuit. The no-load voltage between the electrode holder
and earth clamp can be dangerous, there is a risk of electric
shock.

B Do not store the device in a damp or wet environment or in the
rain. Protection rating IP21S is applicable in this case.

B Protect your eyes using the appropriate protective glasses (DIN
level 9-10), which are fastened to the supplied welding mask.
Wear gloves and dry protective clothing that are free of oil and
grease to protect the skin from exposure to ultraviolet radiation
of the arc.

/A\ WARNING! Do not use the welding power source to defrost
pipes.

Please note:

B The light radiation emitted by the arc can damage eyes and
cause burns to the skin.

B Arc welding creates sparks and drops of melted metal. The
welded workpiece starts to glow and remains hot for a relatively
long period of time. Therefore, do not touch the workpiece with
bare hands.

 Arc welding can cause vapours to be released that may be
hazardous to health. Be careful not to inhale these vapours.

W Protect yourself from the harmful effects of the arc and keep
people that are not involved in the work away from the arc,
maintaining a distance of at least 2 m.

/\ ATTENTION!
B During the operation of the welder, other consumers may expe-
rience problems with the voltage supply depending on the net-
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work conditions at the connection point. In case of doubt, please
contact your energy supply company.

® During the operation of the welder, other devices may malfunc-
tion, e.g. hearing aids, cardiac pacemakers, etc.

® Potential hazards during arc welding

There are a series of potential hazards that can occur during arc
welding. It is therefore particularly important for the welder to
observe the following rules to avoid endangering him/herself and
others and to prevent damage to people and the device.

B Work on the voltage side, e.g. on cables, plugs, sockets etc.,
may only be carried out by qualified electricians according to
national and local regulations.

¥ In the event of accidents, disconnect the welder from the mains
voltage immediately.

W If electrical contact voltages occur, switch off the device immedi-
ately and have it checked by a qualified electrician.

B Always ensure good electrical contacts on the welding current
side.

m Always wear insulating gloves on both hands during welding
work. These provide protection from electrical shocks (no-load
voltage of the welding current circuit), harmful radiations (heat
and UV radiation) and incandescent metal and splashes of slag.

M Wear sturdy, insulating shoes. The shoes should also insulate
when exposed to moisture. Loafers are not suitable as falling
incandescent metal droplets can cause burns.

W Wear suitable protective clothing, no synthetic garments.

B Do not look into the arc without eye protection; only use a weld-
ing mask with the prescribed protective glass as per DIN. In
addition to light and heat radiation, which can dazzle or cause
burns, the arc also emits UV radiation. Without suitable pro-
tection the invisible ultraviolet radiation can cause very pain-
ful conjunctivitis which is not apparent until several hours later.
Furthermore, UV radiation can cause sunburn-like effects on
unprotected parts of the body.
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B Any persons in the vicinity of the arc or helpers must also be
informed of the dangers and be equipped with the necessary
protective equipment. If necessary, set up protective walls.

B Ensure an adequate supply of fresh air whilst welding, particularly
in small spaces, as welding produces smoke and harmful gases.

® No welding work may be carried out on containers that have
been used for storing gases, fuels, mineral oils or similar — even if
they have been empty for a long time — as possible residues may
present a risk of explosion.

W Special regulations apply in rooms where there is a risk of fire or
explosion.

B Welded joints that are subject to heavy stress loads and are
required to comply with certain safety requirements may only be
carried out by specially trained and certified welders. Examples
of this are pressure vessels, running rails, tow bars, etc.

/\ ATTENTION! Always connect the earth clamp as close as

possible to the point of weld to provide the shortest possible path

for the welding current from the electrode to the earth terminal.

Never connect the earth clamp to the housing of the welder! Never

connect the earth clamp to earthed parts far away from the work-

piece, e.g. a water pipe in another corner of the room. This could

otherwise damage the protective bonding system of the room you

are welding.

B Do not use the welder in a moist environment.

B Only place the welder on a level surface.

® Do not use the welder in the rain.

W The outlet is measured at an ambient temperature of 20 °C and
welding time can be reduced in the event of higher temperatures.

/A Risk of electric shock:
Electric shock from a welding electrode can be fatal. Do not weld in
rain or snow. Wear dry insulating gloves.

Do not touch the electrodes with bare hands. Do not wear wet or
damaged gloves. Protect yourself from electric shock with insula-
tion against the workpiece. Do not open the device housing.
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Danger from welding fumes:

Inhalation of welding fumes can endanger health. Do not keep
your head in the fumes. Use the equipment in open areas.
Use extractors to remove the fumes.

Danger from welding sparks:

Welding sparks can cause an explosion or fire. Keep flammable
substances away from the welding location. Do not weld near
flammable materials. Welding sparks can cause fires. Keep a fire
extinguisher close by and an observer should be present to be able
to use it immediately. Do not weld on drums or any other closed
containers.

Danger from arc beams:

Arc beams can damage your eyes and injure your skin. Wear a hat
and safety goggles. Wear hearing protection and high, closed shirt
collars. Wear welding safety helmet and make sure you use the
appropriate filter setting. Wear complete body protection.

Danger from electromagnetic fields:

Welding current generates electromagnetic fields. Do not use if you
have a medical implant. Never wrap the welding cable around your
body. Guide welding cables together.

® Welding mask-specific safety instructions

® With the help of a bright light source (e.g. lighter) examine the
proper functioning of the welding shield prior to starting with any
welding work.

B Weld spatters can damage the protective screen. Immediately
replace damaged or scratched protective screens.

B Immediately replace damaged or highly contaminated or splat-
tered components.

B The device must only be operated by people aged 16 or over.

W Please familiarise yourself with the welding safety instructions.
Also refer to the safety instructions of your welder.

I/ PARKSIDE GB/IE/NI/CY/MT | 13 |



m Always wear a welding mask while welding. If you do not do this,
you could sustain severe lesions to the retina.

B Always wear protective clothing during welding operations.

® Never use the welding shield without the protective screen
because this could damage the optical unit. There is a risk of
damage to the eyes!

m Regularly replace the protective screen to ensure good visibility
and fatigue-proof work.

® Environment with increased electrical hazard

When welding in environments with increased electrical hazard, the
following safety instructions must be observed.

Environments with increased electrical hazard may be encountered,
for example:

® In workplaces where the space for movement is restricted, such
that the welder is working in a forced posture (e.g.: kneeling,
sitting, lying) and is touching electrically conductive parts;

B In workplaces which are restricted completely or in part in terms
of electrical conductivity and where there is a high risk through
avoidable or accidental touching by the welder;

B In wet, humid or hot workplaces where the air humidity or sweat
significantly reduces the resistance of human skin and the insu-
lating properties or effect of protective equipment.

Even a metal conductor or scaffolding can create an environment
with increased electrical hazard.

In this type of environment, insulated mats and pads must be used.
Furthermore gauntlet gloves and head protection made of leather
or other insulating materials must be worn to insulate the body
against Earth. The welding power source must be located outside
the working area or electrically conductive surfaces and out of the
welder’s reach.
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Additional protection against a shock from the mains current in

the event of a fault can be provided by using a fault-circuit inter-
rupter, which is operated with a leakage current of no more than
30 mA and covers all mains-powered devices in close proximity.
The fault-circuit interrupter must be suitable for all types of current.

There must be means of rapid electrical isolation of the welding
power source or the welding circuit (e.g. emergency stop device)
which are easily accessible. When using welders under electrically
dangerous conditions, the output voltage of the welder must not be
greater than 113 volt when idling (peak value). Based on the output
voltage this welder may be used in these conditions.

® Welding in tight spaces

When welding in tight spaces this may pose a hazard through toxic
gases (risk of suffocation).

In tight spaces you may only weld if there are trained individuals in
the immediate vicinity who can intervene if necessary. In this case,
before starting the welding procedure, an expert must carry out

an assessment in order to determine what steps are necessary, in
order to guarantee safety at work and which precautionary mea-
sures should be taken during the actual welding procedure.

® Total of no-load voltages

When more than one welding power source is operated at the same
time, their no-load voltages may add up and lead to an increased
electrical hazard. Welding power sources must be connected in
such a way that the danger is minimised. The individual welding
power sources, with their individual control units and connections,
must be clearly marked, in order to be able to identify which device
belongs to which welding power circuit.

® Using shoulder straps

Welding must not take place if the welding power source or the
wire feed device is being carried e.g. with a shoulder strap.
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This is intended to prevent:

B The risk of losing your balance if the lines or hoses which are
connected are pulled

B The increased risk of an electric shock as the welder comes into
contact with the earth if he/she is using a Class | welding power
source, the housing of which is earthed through its conductor.

® Protective clothing

At work, the welder must protect his/her whole body by using
appropriate clothing and face protection against radiations and
burns. The following steps must be observed:

— Wear protective clothing prior to welding work.
— Wear gloves.

— Open windows to guarantee air supply.

— Wear protective goggles.

B Gauntlet gloves made of a suitable material (leather) must be
worn on both hands. They must be in perfect condition.

W A suitable apron must be worn to protect clothing from flying
sparks and burns. When specific work, e.g. overhead welding,
is required, a protective suit must be worn and, if necessary,
even head protection.

® Protection against rays and burns

B Warn of the danger to the eyes by hanging up a sign saying
“Caution! Do not look into flames!” in the work area. The work-
places must be shielded so that the persons in the vicinity are
protected. Unauthorised persons must be kept away from weld-
ing work.

B The walls in the immediate vicinity of fixed workplaces should
neither be bright coloured or shiny. Windows up to head height
must be protected to prevent rays from penetrating or reflecting
through them, e.g. by using suitable paint.
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® EMC Device Classification

According to the standard IEC 60974-10, this is a welder in electro-
magnetic compatibility Class A. Class A devices are devices that
are suitable for use in all other areas except living areas and areas
that are directly connected to a low-voltage supply mains that (also)
supplies residential buildings. Class A devices must adhere to the
Class A limit values.

/\ WARNING NOTICE: Class A devices are intended for use in
an industrial environment. Due to the power-related as well as the
radiated interference variables, difficulties might arise in ensuring
electromagnetic compatibility in other environments.

Even if the device complies with the emission limit values in accor-
dance with the standard, such devices can still cause electromag-
netic interference in sensitive systems and devices. The user is
responsible for faults caused by the arc while working, and the user
must take suitable protective measures. In doing so, the user must
consider the following:

— network, control, signal and telecommunication lines

— computers and other microprocessor-controlled devices

- TVs, radios and other playback devices

— electronic and electrical safety equipment

— people with cardiac pacemakers or hearing aids

— measurement and calibration devices

— interference immunity of other equipment nearby

- the time of day at which the work is being done.

The following is recommended to reduce possible interference radi-

ation:

— equip the mains connection with a mains filter

— service the device regularly and keep it in good condition

— welding cables should be completely uncoiled and run as close to
parallel with the floor as possible

— if possible, devices and systems at risk from interference radiation
should be removed from the work area or shielded.
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® Before commissioning

B Take all parts from the packaging and check whether the flux cored wire welder or parts show
any damage. If this is the case, do not use the flux cored wire welder. Contact the manufacturer
at the specified service address.

Remove all protective films and other transport packaging.

Check whether the delivery is complete.

Assembly

Assembling the welding protection shield

Insert the dark welding lens @ with the writing facing up into the shield body ] (see Fig. C).
The labelling on the dark welding lens must now be visible from the front of the protective
shield.

B Push the handle @ from the inside into the corresponding notch of the mask, until it snaps into
place (see Fig. D).

@ Inserting the flux cored wire

A ATTENTION! Always unplug the mains plug from the mains socket prior to each

maintenance task or preparatory work in order to prevent the risk of an electric shock, injury or dam-
age.

@ PLEASE NOTE! Different welding wires will be needed depending on the applica-

tion. Welding wires with a diameter of 0.6-1.0 mm can be used with this device.

Feed roll, welding nozzle and wire cross-section must be compatible with one another. The device is
suitable for wire reels weighing up to maximum 1000 g.

B Unlock and open the cover of the wire feed unit III by pushing the latch up.
B Unlock the roller unit by pressing and turning the roller mount anti-clockwise (see Fig. F).
= Pull the roller mount 29 and the washer off the shaft (see Fig. F).

@ PLEASE NOTE! Make sure that the end of the wire does not come loose and cause

the roll to roll out on its own. The end of the wire may not be released until during assembly.

m  Completely unpack the flux cored wire welding spool , so that it can unrolled without difficulty.
Do not release the wire end yet (see Fig. G).

m  Place the wire reel on the shaft. Make sure that the roll unwinds on the side of the IE wire feed

guide (see Fig. G).

Place the washer and roll mount back on and lock it by pressing and turning it clockwise (see

Fig. G).

Undo the adjustment screw [£/] and swing it downwards (see Fig. H).

Turn the thrust roller unit |2l to the side (see Fig. |).

Loosen the feed roll holder 2] by turning it anti-clockwise and pull it forwards and off (see Fig. J).

On the top of the feed roll , check whether the appropriate wire thickness is indicated. If nec-

essary, the feed roll has to be turned over or replaced. The supplied welding wire (& 0.9 mm)
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must be used in the feed roll - with the specified wire thickness of @ 0.9 mm. The wire must be
positioned in the front groove!

Erect the feed roll holder again and screw in a clockwise direction.

Remove the torch nozzle L¥ ] by turning it anti-clockwise (see Fig. K).

Unscrew the welding Ll nozzle (see Fig. K).

Guide the cable assembly "< away from the welder as straight as possible (place it on the floor).
Take the wire end out of the edge of the spool (see Fig. L).

Trim the wire end with wire scissors or a diagonal cutter in order to remove the damaged, bent
ends of the wire (see Fig. L).

(D PLEASE NOTE! The wire must be kept under tension the entire time in order to

avoid a releasing and a roll out! Therefore it is recommended to carry out the work with an additional
person.

Push the flux cored wire through the wire feed guide @ (see Fig. M).

Guide the wire along the feed roll 19] and then push it into the wire holder @ (see Fig. N).

Swivel the thrust roller unit €9 towards the feed roll m (see Fig. O).

Mount the adjustment 4] screw (see Fig. O).

Set the counter pressure with the adjustment screw. The welding wire must be firmly positioned
between the thrust roller and feed roll in the upper guide without being crushed (see Fig. O).
Switch on the welder on the main switch.

Press the torch button

Now the wire feed system pushes the welding wire through the cable assembly @ and the torch

As soon as 1 - 2 cm of the wire protrudes from the torch neck @, release the torch @ button
again (see Fig. P).

Switch off the welder at the main switch.

Screw the welding nozzle back on. Make sure that the welding nozzle IE, matches the diam-
eter of the welding wire used (see Fig. Q). When using the delivered welding wire (@ 0.9 mm),
the welding nozzle L2 with the labelling 0.9 mm must be used.

Screw the burner nozzle E back onto the torch neck @ (see Fig. R).

A ATTENTION' Always unplug the mains plug from the socket prior to each mainte-

nance task or preparatory work in order to prevent the risk of an electric shock, injury or damage.

Commissioning

Switching the device on and off

Switch the welder on and off on the main switch @ If you do not intend to use the welder for an
extended period, remove the mains plug from the power socket. This is the only way to com-

pletely de-energise the device.

Setting the welding current and wire feed

The control dial on the front of the welder can be used to adjust the material thickness to be
welded. Power and wire feed are controlled automatically.

Recommended welding wire diameter for the material thickness given:
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Welding wire diameter Thickness of the workpiece
0.6 mm 0.8-1.5mm
0.8 mm 0.8-2.0 mm
0.9 mm 0.8-3.0 mm
1.0 mm 1.0-3.0 mm

The following table shows the welding current range, depending on the setting selected for the mate-
rial thickness:

Material thickness setting Welding current range
0.8 mm 20-45A
1.5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2.5 mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Overload protection
The welder is protected against overheating by means of an automatic protection device (thermostat
with automatic restart). The protective device interrupts the overload of the current circuit and the
yellow overload protection control lamp 8] illuminates.
m  Allow the device to cool down (approx. 15 minutes) for the activation of the protection device.
As soon as the yellow overload protection control lamp 8] goes out, the device is ready for oper-
ation again.
B The protection of the supply lines to the mains sockets must comply with the regulations
(VDE 0100). Shockproof sockets must be protected to max. 16 A (fuses or circuit breaker)
The use of higher levels of protection could result in a line fire or structural fire damage.

Welding protection shield

A HEALTH HAZARD! If you do not use the welding mask, harmful UV radiation and

heat emitted by the electric arc could damage your eyes. Always use the welding protection shield for
welding work.

® Welding

A ATTENTION! RISK OF BURNS! Welded workpieces are very hot and

can cause burns. Always use pliers to move hot, welded workpieces.
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Please proceed as follows once you have electrically connected the welder:

B Connect the earthing cable to L™ | the workpiece that is to be welded using the earth clamp.

Please ensure good electrical conductivity.

The area to be welded on the workpiece must be free of rust and paint.

Select the material thickness using the control dial .

Switching the device on.

Hold the welding protection shield @ in front of your face and guide the torch nozzle @ to the

position on the workpiece that is to be welded.

Press the torch button L', in order to generate an arc. Once the arc is burning, the device feeds

wire into the weld pool.

m  If the welding lens is big enough, the torch is slowly guided along the desired edge. The dis-
tance between the torch nozzle and workpiece should be as small as possible (it must not be
greater than 10 mm).

B If necessary, oscillate a little to increase the size of the weld pool.

B The penetration depth (corresponds to the depth of the welding seam in the material) should be
as deep as possible without allowing the welding pool to fall through the workpiece.

B The slag can only be removed from the seam once it has cooled down. To continue welding an
interrupted seam:

B First remove the slag at the starting point.

B The arc is ignited in the weld groove, guided to the connection point, melted properly and finally
the weld seam is continued.

A CAUTION! Please note that the torch must always be placed on an insulated surface
after welding.
m  Always switch off the welder after completing welding work and during breaks and pull the mains
plug from the power socket.

® Creating a weld seam

Forehand welding
Push the torch forwards. Result: The penetration depth is lower, broader weld width, flatter weld bead
(visible surface of the seam) and greater fusion error tolerance.

Backhand welding
The torch is dragged from the weld seam (Fig. S). Result: Greater penetration depth, narrower weld
width, higher weld bead and lower fusion error tolerance.

Welded joints
There are two-basic types of joints in welding: Butt welds (outer edge) and angle welding (inner edge
and overlapping).

Butt welds

With butt welds of up to 2 mm material thickness, the weld edges are completely brought together.
For greater thicknesses, a gap of 0.5-4 mm must be selected. The ideal gap depends on the welded
material (@aluminium or steel), the material composition as well as the type of welding selected. This
gap should be determined by welding on a sample workpiece.

Flat butt welds
Welds should be made without interruption and with a sufficient penetration depth. Therefore, it is
extremely important to be well prepared. The quality of the weld result is affected by: the amperage,
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the gap between weld edges, the inclination of the torch and the diameter of the welding wire. The
steeper you hold the torch against the workpiece, the higher the penetration depth and vice versa.

To forestall or reduce deformations that can happen during the material hardening process, it is good
to fix the workpiece with a device. Avoid stiffening the welded structure to prevent cracks in the weld.
These problems can be avoided if there is a possibility of turning the workpiece so that the weld can
be carried out in two passes running in opposite directions.

Welds on the outer edge
The preparation for this is very simple (Fig. T, U).

However, it is no longer expedient for thicker materials. In this case, it is better to prepare a joint as
shown below, in which the edge of the plate is angled (Fig. V).

\4 .
o

Fillet weld connections
A fillet weld is created if the workpieces are perpendicular to each other. The weld should be shaped
like a triangle with sides of equal length and a slight fillet (Fig. W, X).
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Welds on an inner edge
The preparation for this weld joint is very simple and is carried out for thicknesses of 5 mm.

The dimension “d” needs to be reduced to a minimum and should always be less than 2 mm (Fig. W).
‘ d

However, it is no longer expedient for thicker materials. In this case, it is better to prepare a joint as
shown in Figure V, in which the edge of the plate is angled.

Overlap welds
The most common preparation is that with straight weld edges. The weld can be released using a

standard angle weld seam. Both workpieces must be brought as close to each other as possible,

as shown in Fig. Y.

Y

® Maintenance

B Remove dust and contamination from the device regularly.
m  Clean the device and accessories with a fine brush or a dry cloth.

@ Information about recycling and disposal

[ ]
= Y1 4, DO NOT DISPOSE OF ELECTRICAL TOOLS IN HOUSEHOLD WASTE!
e BN NAS™ DON'T THROW AWAY - RECYCLE!
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According to European Directive 2012/19/EU, used electrical devices must be collected separately
for environmentally compatible recycling or recovery. The symbol of the crossed out dustbin means
that this device must not be disposed of in household waste at the end of its service life. The device
must be handed in at established collection points, recycling centres or waste management depots.
The disposal of defective devices which you have sent in will be carried out free of charge. In
addition, distributors of electrical and electronic equipment as well as food distributors are obliged
to accept returned waste. LIDL provides you with return options directly in its branches and shops.
Return and disposal is free of charge for you. When buying a new device you have the right to return
an equivalent old device at no charge. In addition you have the option, regardless of whether you are
buying a new device, to hand in (up to three) old devices at no charge, as long as the device is no
larger than 25 cm in any dimension. Before returning the device please delete all personal informa-
tion. Before returning, please remove batteries or rechargeable battery packs which are not enclosed
by the old device, as well as bulbs, which can be removed without destroying the product and take
these to a separate collection point.

indicates the prohibition on disposal in household waste. The abbreviations for the essential

heavy metals are: Cd = cadmium, Hg = mercury, Pb = lead. Take used batteries to a waste
management company in your city or community or return them to your dealer. This satisfies your
legal obligations and you are greatly contributing to protecting the environment.

ﬁ Batteries containing harmful substances are labelled with the adjacent symbol, which

Please note the marking on the different packaging materials and separate them as
& necessary. The packaging materials are marked with abbreviations (a) and digits (b) with the
a following definitions: 1-7: Plastics, 20-22: Paper and cardboard, 80-98: Composite
materials.

® EC Declaration of Conformity

We,

C. M. C. GmbH Holding
Responsible for documentation:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Germany

hereby take sole responsibility for declaring that the product
Inverter Flux Cored Wire Welder

Item number: 2898

Year of manufacture: 2026/03

1AN: 494639_2504

Model: PIFDS 120 B2

meets the basic safety requirements as specified in the European Directives
EC low-voltage directive

2014/35/EU

EC Guideline on Electromagnetic Compatibility
2014/30/EU
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RoHS directive
2011/65/EU+2015/863/EU
and the amendments to these Directives.

The manufacturer will be solely responsible for the creation of the declaration of conformity.

The object of the declaration described above meets the requirements of Directive 2011/65/EU of the
European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazard-
ous substances in electrical and electronic equipment.

This conformity assessment is based on the following harmonised standards:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

i, AL, Pl

p. p. Joachim Bettinger
- Quality assurance -

® Warranty and service information
Warranty from C. M. C. GmbH Holding

Dear Customer,

The warranty for this equipment is 3 years from the date of purchase. In the event of product defects,
you have legal rights against the retailer of this product. Your statutory rights are not affected in any
way by our warranty conditions, which are described below.

® Warranty conditions

The warranty period begins on the date of purchase. Please retain the original sales receipt.

This document is required as your proof of purchase.

Should this product show any defect in materials or manufacture within 3 years from the date of pur-
chase, we will repair or replace it — at our discretion — free of charge. This warranty service requires
that you retain proof of purchase (sales receipt) for the defective device for the three year period and
that you briefly explain in writing what the fault entails and when it occurred.

If the defect is covered by our warranty, we will repair and return your product or send you a replace-
ment. The original warranty period is not extended when a device is repair or replaced.

® Warranty period and statutory claims for defects
The warranty period is not extended by the guarantee. This also applies to replaced and repaired
parts. Any damages or defects detected at the time of purchase must be reported immediately after

unpacking. Any incidental repairs after the warranty period are subject to a fee.
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® Extent of warranty

This device has been manufactured according to strict quality guidelines and carefully inspected
before delivery.

The warranty applies to material and manufacturing defects only. This warranty does not extend to
product parts, which are subject to normal wear and tear and can thus be regarded as consumable
parts, or for damages to fragile parts, e.g. switches or parts made from glass.

This warranty is voided if the product becomes damaged or is improperly used or maintained. For
proper use of the product, all of the instructions given in the operating instructions must be followed
precisely. If the operating instructions advise you or warn you against certain uses or actions, these
must be avoided in all circumstances.

The product is for consumer use only and is not intended for commercial or trade use. The warranty
becomes void in the event of misuse and improper use, use of force, and any work on the device that
has not been carried out by our authorised service branch.

® Processing of warranty claims

To ensure prompt processing of your claim, please follow the instructions given below.

m  Please retain proof of purchase and the article number (e.g. IAN) for all inquiries.

B The product number can be found on the type plate on the product, an engraving on the product,
the cover page of your instructions (bottom left), or the sticker on the back or underside of the
product.

B In the event of malfunctions or other defects, please first contact our service department below
by phone or contact form.

m  If your product is found to be defective, you can then send your product with proof of purchase
(till receipt) and a statement describing what the fault involves and when it occurred free of
charge to the service address given.

B You can view and download this handbook and many more at parkside-diy.com. With this QR
code you can go straight to parkside-diy.com. You can access the user instructions for your
product by entering the product number (IAN) 494639_2504.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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® Service

How to contact us:

GB/IE/NI/CY/MT

Name:

Website:

Contact form:
Phone:
Registered office:

C. M. C. GmbH Holding
www.cmc-creative.de
https://parkside-diy.com/service
0-808-189-0652

Germany

IAN 494639 2504

Please note that the following address is not a service address. Please first contact the service point

given above.

Address: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, GERMANY
Ordering spare parts: www.ersatzteile.cmc-creative.de

/Il PARKSIDE

GB/IE/NI/CY/MT | 27 W



Tabelle der verwendeten Piktogramme............cccevvinnmnmmmmmmnnnnnnnnnnnnas Seite 29

Einleitung ....ccccceeeceimriir s ssssm s s s mmmmmnnnnnnes Seite 30
BestimmungsgemaBe Verwendung ..........c.cooueeieeiiiiieeie et Seite 30
LI€FErUMTANG . ... e Seite 30
TeilebeSChIreibDUNG.......ocuiiiii e e Seite 31
TeChNISChE DAten ........c.oiiiiiii e e Seite 32

SicherheitShiNWeISe ... s Seite 32
Gefahrenquellen beim LichtbogenschweiBen ............ccoceeiiiiiiiiiiiiiie e Seite 34
SchweiBschirmspezifische Sicherheitshinweise ..., Seite 37
Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung .........cccvecveeireiineecree e Seite 38
SchweiBen in €NGEN REAUMEN ......c.uiiiiiiee ettt s Seite 39
Summierung der Leerlaufspannungen .... ...Seite 39
Verwendung von Schulterschlingen..... ....Seite 39
Schutzkleidung .......ccoociviieiiiiiieecece, ...Seite 40
Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen.. ...Seite 40
EMV-GerateKIassifiZierung ..........coeeoereriiriieeseeee e Seite 41

Vor der Inbetriebnahme............cccooiiiimmmmmmmmmmmmmmmmnmseee s Seite 42

1Y Lo g = T = Seite 42
SchweiBschutzschild MONTIErEN ..........cciiiiiireree e Seite 42
FUNAraht @INSEIZEN. ... .t e e Seite 42

Inbetriebnahme...........oo i ———— Seite 44
Gerét ein- UNd aUSSCNAIEN .......coiieeiiecee e Seite 44
SchweiBstrom und Drahtvorschub einstellen............cocoiiiiiiiiieicceeeeeee Seite 44
S Te] 0 1VT =Y 1= o PSSR Seite 45
SChWeiBNaht ErZEUJEN .......ccuiiiiiiiieee e Seite 46

4= L 1] 3V i 48

Umwelthinweise und Entsorgungsangaben............ccccoiciiecmmmnnnnnns i 48

EU-Konformitatserklarung ......ccccvmmmmmmmmmmmmmmsnsmsmnnnnssssssssssssssssssssnnnns i 49

Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung ... - 50
GarantiebediNGUNGEN ........oi et st i 50
Garantiezeit und gesetzliche Mangelanspriche..........cocooveiieiiiiiiieneeeee e i 50
LG 1= Ta 14 (100 ) =T o USSP ROPO i 50
Abwicklung im Garantiefall .............cooiiiiiii e i 51

S EIVICE uuummtriisssnmnrrssssnmnnsiassnmn s s asssmmnn s ra s mmn s r e mmnnnna s mnnn e nmnnn e mnnnn s i 51

[ 28 | DE/AT/BE/CH i PARKSIDE



® Tabelle der verwendeten Piktogramme

AT

Vorsicht!
Betriebsanleitung lesen!

LA WARNUNG]

Schwere bis tddliche
Verletzungen méglich!

>

Netzeingang;
Anzahl der Phasen sowie

Wechselstromsymbol und

Vorsicht!
Stromschlaggefahr!

unterliegt.

1 ~50Hz Bemessungswert der @ Wichtiger Hinweis!
Frequenz.
Das nebenstehende Symbol einer
durchgestrichenen Milltonne = ] Y Entsorgen Sie Verpackung
auf Radern zeigt, dass dieses ﬁj@ und Geréit umweltgerecht!
f— Gerét der Richtlinie 2012/19/EU i

Verwenden Sie das Gerét nicht im
Freien und nie bei Regen!

Selbstschitzendes
FilldrahtschweiBen

Elektrischer Schlag von der
SchweiBelektrode kann toédlich
sein!

IP21S

Schutzart

Einatmen von SchweiBrauch kann
Ihre Gesundheit gefahrden.

€

Hergestellt aus Recyclingmaterial.

SchweiBfunken kdnnen eine

Einphasiger statischer Frequen-

chern stéren.

A Explosion oder einen Brand ver- OO | zumformer-Transformator-Gleich-
ursachen. richter
Lichtbogenstrahlen kénnen die
?//} Augen schadigen und die Haut H Isolationsklasse
Pl g verletzen.
Elektromagnetische Felder kénnen
die Funktion von Herzschrittma- U Genormte Arbeitsspannung.

Achtung, mégliche
Gefahren!

Tmax

GroBter Bemessungswert
des Netzstroms

groBter Bemessungswert des
SchweiBstroms

Teff

Effektivwert des
groBten Netzstroms

Bemessungwert
des SchweiBstroms

Masseklemme

I§ontro|llampe
Uberlastschutz

Kontrolllampe
Netzanschluss

/Il PARKSIDE

DE/AT/BE/CH | 29 M



GroBter SchweiBzeit- GroBter SchweiBzeit-
oo e Bemessungswert im intermittieren- aa—— Bemessungswert im fortlaufenden
den Modus %' Modus 2*

ON (max)

INVERTER-FULLDRAHT-SCHWEISSGERAT PIFDS 120 B2

@ Einleitung

Herzlichen Glickwunsch!
A “!!Il Sie haben sich fiir ein hochwertiges Gerat aus unserem Haus entschieden. Machen

Sie sich vor der ersten Inbetriebnahme mit dem Produkt vertraut. Lesen Sie hierzu
aufmerksam die nachfolgende Bedienungsanleitung und die Sicherheitshinweise. Die Inbetriebnahme
dieses Werkzeuges darf nur durch unterwiesene Personen erfolgen.

NICHT IN DIE HANDE VON KINDERN KOMMEN LASSEN!
® BestimmungsgemaéiBe Verwendung

Das Gerat ist zum selbstschiitzenden FulldrahtschweiBen unter Verwendung des entsprechenden
Drahtes geeignet. Es wird kein zusatzliches Gas benétigt. Das Schutzgas ist in pulverisierter Form
im Draht enthalten, wird somit direkt in den Lichtbogen geleitet und macht das Gerat bei Arbeiten im
Freien unempfindlich gegen Wind. Es dirfen nur fur das Gerat geeignete Drahtelektroden verwendet
werden. Bestandteil der bestimmungsgeméaBen Verwendung ist auch die Beachtung der Sicherheits-
hinweise sowie der Montageanleitung und der Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Die geltenden Unfallverhltungsvorschriften sind genauestens einzuhalten. Das Gerat darf nicht ver-
wendet werden:

—in nicht ausreichend belufteten Rdumen,

— in explosionsgefahrdeter Umgebung,

- zum Auftauen von Rohren,

—in der Né@he von Menschen mit Herzschrittmacher und

—in der Né&he von leicht entflammbaren Materialien.

Benutzen Sie das Produkt nur wie beschrieben und fir die angegebenen Einsatzbereiche. Bewah-
ren Sie diese Anleitung gut auf. Handigen Sie alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an Dritte
ebenfalls mit aus. Jegliche Anwendung, die von der bestimmungsgemaBen Verwendung abweicht,
ist untersagt und potentiell geféhrlich. Schaden durch Nichtbeachtung oder Fehlanwendung werden
nicht von der Garantie abgedeckt und fallen nicht in den Haftungsbereich des Herstellers. Das Gerét
ist nicht fir gewerblichen Einsatz bestimmt. Bei gewerblicher Nutzung erldscht die Garantie.

® Lieferumfang

1 Inverter-Fulldraht-SchweiBgerat PIFDS 120 B2

1 BrennerdUse (vormontiert)

4 SchweiBdisen (1x 0,9 mm vormontiert; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 Schlackenhammer mit Drahtbdirste

1 Fulldraht @ 0,9 mm / 450 g

1 SchweiBschutzschild

1 Tragegurt

1 Bedienungsanleitung
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Restrisiko
Auch wenn Sie das Gerat vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer Restrisiken bestehen. Folgende

Gefahren kdnnen im Zusammenhang mit der Bauweise und Ausfihrung dieses FiilldrahtschweiBgera-
tes auftreten:

Augenverletzungen durch Blendung,

Berthren heiBer Teile des Gerates oder des Werkstlickes (Brandverletzungen),
Bei unsachgemaBer Absicherung Unfall- und Brandgefahr durch sprilhende Funken oder Schlacketeilchen,
Gesundheitsschadliche Emissionen von Rauchen und Gasen, bei Luftmangel bzw. ungentigender

Absaugung in geschlossenen Rdumen.

Vermindern Sie das Restrisiko, indem Sie das Gerat sorgfaltig und vorschriftsmaBig benutzen und alle
Anweisungen befolgen.

NEEINHNEHEHBEEEREEEE I R S N

Teilebeschreibung

Abdeckung Drahtvorschubeinheit
Tragegurt

Netzstecker

Massekabel mit Masseklemme
Hauptschalter EIN / AUS
Kontrolllampe Netzanschluss
Drehregler fur Einstellung der Materialstarke
Kontrolllampe Uberlastschutz
Brennerduse

Brenner

Brennertaste

Schlauchpaket

SchweiBdiise (0,6 mm)
SchweiBdise (0,8 mm)
SchweiBduse (0,9 mm)
SchweiBdise (1,0 mm)
Fulldraht-SchweiBspule (Drahtrolle) @ 0,9 mm / 450 g
Schlackenhammer mit Drahtblrste
Vorschubrolle

Schildkdrper

Dunkles SchweiB3glas

Handgriff

SchweiBschutzschild nach Montage
Montageclip
Schutzglasverriegelung

Montierter Handgriff
Justierschraube

Druckrolleneinheit

Rollenhalterung
Vorschubrollenhalter
Drahtdurchfiihrung

°4] Drahtaufnahme

Brennerhals
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® Technische Daten

Netzanschluss: 230 V~ / 50 Hz (Wechselstrom)
SchweiBstrom |,;: 20-120 A

Leerlaufspannung U : 22V

GroBter Bemessungswert des Netzstroms: I e 17,3 A

Effektivwert des groBten Bemessungsstroms: L 11,.3A
SchweiBdrahttrommel max.: ca. 1000 g
SchweiBdrahtdurchmesser max.: 1,0 mm

Absicherung: 16 A

Empfohlene Materialstarke: 0,8-3,0 mm

Technische und optische Verdnderungen kénnen im Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankindigung
vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und Angaben dieser Betriebsanleitung sind deshalb
ohne Gewahr. Rechtsanspriiche, die aufgrund der Betriebsanleitung gestellt werden, kénnen daher
nicht geltend gemacht werden.

® Sicherheitshinweise

A Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig durch und
beachten Sie die beschriebenen Hinweise. Machen Sie sich an-
hand dieser Gebrauchsanweisung mit dem Geréat, dessen richtigem
Gebrauch sowie den Sicherheitshinweisen vertraut. Auf dem Ty-
penschild stehen alle technischen Daten von diesem Schwei3ge-
rat, bitte informieren Sie sich Uber die technischen Gegebenheiten
dieses Geréates.

B Lassen Sie Reparaturen oder/ und Wartungsarbeiten nur von
qualifizierten Elektro-Fachkraften durchflhren.

®m Verwenden Sie nur die im Lieferumfang enthaltenen SchweiBlei-
tungen.

m Das Gerét sollte wéhrend des Betriebes nicht direkt an der Wand
stehen, nicht abgedeckt oder zwischen andere Geréate einge-
klemmt werden, damit immer genligend Luft durch die Liftungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Vergewissern Sie sich,
dass das Gerat richtig an die Netzspannung angeschlossen ist.
Vermeiden Sie jede Zugbeanspruchung der Netzleitung. Ziehen
Sie den Netzstecker aus der Steckdose, bevor Sie das Gerat an
einem anderen Ort aufstellen.

B Wenn das Gerat nicht im Betrieb ist, schalten Sie es immer mit-
tels EIN- / AUS-Schalter aus. Legen Sie den Elektrodenhalter auf
einer isolierten Unterlage ab und nehmen Sie erst nach 15 Minu-
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ten Abkuhlung die Elektroden aus dem Halter.

B Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel, des Brenners so-
wie der Masseklemmen. Abnutzungen an der Isolierung und an
den stromfluhrenden Teilen kdnnen Gefahren hervorrufen und die
Qualitat der SchweiBarbeit mindern.

W LichtbogenschweiB3en erzeugt Funken, geschmolzene Metalltei-
le und Rauch. Beachten Sie daher: Alle brennbaren Substanzen
und/oder Materialien vom Arbeitsplatz und dessen unmittelbarer
Umgebung entfernen.

W Sorgen Sie fur eine Bellftung des Arbeitsplatzes.

B SchweiBen Sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder Rohren, die
brennbare Flussigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten ha-
ben.

/\ WARNUNG! Vermeiden Sie jeden direkten Kontakt mit dem
SchweiBstromkreis. Die Leerlaufspannung zwischen Elektroden-
zange und Masseklemme kann gefahrlich sein, es besteht die
Gefahr eines elektrischen Schlages.

W Lagern Sie das Gerat nicht in feuchter oder in nasser Umgebung
oder im Regen. Hier gilt die Schutzbestimmung IP21S.

B Schutzen Sie die Augen mit daflr bestimmten Schutzgldsern
(DIN Grad 9-10), die Sie auf dem mitgelieferten SchweiBschirm
befestigen. Verwenden Sie Handschuhe und trockene Schutz-
kleidung, die frei von Ol und Fett ist, um die Haut vor der ultravi-
oletten Strahlung des Lichtbogens zu schuitzen.

/\ WARNUNG! Verwenden Sie die SchweiBstromquelle nicht
zum Auftauen von Rohren.

Beachten Sie:

m Die Strahlung des Lichtbogens kann die Augen schédigen und
Verbrennungen auf der Haut hervorrufen.

m Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und Tropfen von ge-
schmolzenem Metall, das geschweiBte Werkstlck beginnt zu
glihen und bleibt relativ lange sehr hei3. Beriihren Sie das Werk-
stiick deshalb nicht mit bloBen Handen.

® Beim LichtbogenschweiBen werden gesundheitsschadliche
Dampfe freigesetzt. Achten Sie darauf, diese moglichst nicht
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einzuatmen.

B Schutzen Sie sich gegen die geféhrlichen Effekte des Lichtbo-
gens und halten Sie nicht an der Arbeit beteiligte Personen min-
destens 2 m vom Lichtbogen entfernt.

/\ ACHTUNG!

B Waéahrend des Betriebes des Schweil3gerdtes kann es, abhangig
von den Netzbedingungen am Anschlusspunkt, zu Stérungen
in der Spannungsversorgung fur andere Verbraucher kommen.
Wenden Sie sich im Zweifelsfall an lhr Energieversorgungsunter-
nehmen.

B Wahrend des Betriebes des Schweilgerates kann es zu Funk-
tionsstérungen anderer Gerate kommen, z. B. Hérgerate, Herz-
schrittmacher usw.

® Gefahrenquellen beim LichtbogenschweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergibt sich eine Reihe von Gefahren-
quellen. Es ist daher fir den SchweiBer besonders wichtig, nachfol-
gende Regeln zu beachten, um sich und andere nicht zu geféhrden
und Schéaden fir Mensch und Gerat zu vermeiden.

m Lassen Sie Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z. B. an Ka-
beln, Steckern, Steckdosen usw., nur von einer Elektrofachkraft
nach nationalen und &rtlichen Vorschriften ausfihren.

B Trennen Sie bei Unféllen das SchweiBgerat sofort von der
Netzspannung.

B Wenn elektrische Beriihrungsspannungen auftreten, schalten Sie
das Gerat sofort aus und lassen Sie es von einer Elektrofachkraft
Uberprifen.

m Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elektrische Kontakte
achten.

® Beim SchweiBen immer an beiden Handen isolierende Hand-
schuhe tragen. Diese schitzen vor elektrischen Schlagen (Leer-
laufspannung des SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strah-
lungen (Wérme- und UV-Strahlung) sowie vor glihendem Metall
und Schlagspritzern.
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W Festes, isolierendes Schuhwerk tragen. Die Schuhe sollen auch
bei Nasse isolieren. Halbschuhe sind nicht geeignet, da herabfal-
lende, glihende Metalltropfen Verbrennungen verursachen kén-
nen.

B Geeignete Schutzkleidung tragen, keine synthetischen Klei-
dungsstlcke.

B Nicht mit ungeschutzten Augen in den Lichtbogen sehen, nur
SchweiBer-SchweiBschirm mit vorschriftsmaBigem Schutzglas
nach DIN verwenden. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und War-
mestrahlen, die eine Blendung bzw. Verbrennung verursachen,
auch UV-Strahlen ab. Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung
verursacht bei ungeniigendem Schutz eine erst einige Stunden
spater bemerkbare, sehr schmerzhafte Bindehautentziindung.
AuBerdem ruft UV-Strahlung auf ungeschitzten Koérperstellen
Verbrennungen wie bei einem Sonnenbrand hervor.

B Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen oder Hel-
fer missen auf die Gefahren hingewiesen und mit den nétigen
Schutzmitteln ausgertstet werden. Wenn erforderlich, Schutzwénde
aufstellen.

B Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen, ist flr aus-
reichende Frischluftzufuhr zu sorgen, da Rauch und schad-
liche Gase entstehen.

® An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe, Mineraléle oder dgl.
gelagert werden, dirfen — auch wenn sie schon vor langer Zeit
entleert wurden — keine SchweiBarbeiten vorgenommen werden,
da durch Ruckstande Explosionsgefahr besteht.

B |n feuer- und explosionsgefahrdeten Raumen gelten besondere
Vorschriften.

B SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruchungen ausgesetzt
sind und bestimmte Sicherheitsforderungen erfillen missen,
durfen nur von besonders ausgebildeten und geprtiften Schwei-
Bern ausgeflhrt werden. Beispiele sind Druckkessel, Laufschie-
nen, Anhangerkupplungen usw.

/\ ACHTUNG! SchiieBen Sie die Masseklemme stets so nahe
wie moglich an die SchweiBstelle an, so dass der SchweiBstrom
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den kurzestmoglichen Weg von der Elektrode zur Masseklemme

nehmen kann. Verbinden Sie die Masseklemme niemals mit dem

Gehause des SchweiBgerates! SchlieBen Sie die Masseklemme

niemals an geerdeten Teilen an, die weit vom Werkstiick entfernt

liegen, z. B. einem Wasserrohr in einer anderen Ecke des Raumes.

Andernfalls kénnte es dazu kommen, dass das Schutzleitersystem

des Raumes, in dem Sie schweien, beschadigt wird.

B Verwenden Sie das SchweiB3gerét nicht in feuchter Umgebung.

W Stellen Sie das SchweiBgerat nur auf einen ebenen Platz.

B Verwenden Sie das SchweiBgerét nicht im Regen.

® Der Ausgang ist bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C be-
messen und die SchweiBzeit kann bei hdheren Temperaturen
verringert sein.

A\ Gefahrdung durch elektrischen Schlag:

Elektrischer Schlag von einer SchweiBelektrode kann tddlich sein.
Nicht bei Regen oder Schnee schweien. Trockene Isolierhand-
schuhe tragen.

Die Elektrode nicht mit bloBen Handen anfassen. Keine nassen
oder beschadigten Handschuhe tragen. Schitzen Sie sich vor ei-
nem elektrischen Schlag durch Isolierungen gegen das Werkstick.
Das Gehause der Einrichtung nicht 6ffnen.

Gefahrdung durch Schwei3rauch:

Das Einatmen von SchweiBrauch kann die Gesundheit gefahrden. Den
Kopf nicht in den Rauch halten. Einrichtungen in offenen Bereichen
verwenden. Entliftung zum Entfernen des Rauches verwenden.

Gefahrdung durch Schwei3funken:

SchweiBfunken kénnen eine Explosion oder einen Brand verursa-
chen. Brennbare Stoffe vom Schwei3en fernhalten. Nicht neben
brennbaren Stoffen schweiBen. Schweifunken kénnen Brande
verursachen. Einen Feuerléscher in der Nahe bereithalten und einen
Beobachter, der ihn sofort benutzen kann. Nicht auf Trommeln oder
irgendwelchen geschlossenen Behéltern schweil3en.
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Gefahrdung durch Lichtbogenstrahlen:
Lichtbogenstrahlen kdnnen die Augen schédigen und die Haut
verletzen. Hut und Sicherheitsbrille tragen. Gehérschutz und hoch
geschlossenen Hemdkragen tragen. Schwei3schutzhelm tragen
und auf die passende Filterein-

stellung achten. Vollstandigen Korperschutz tragen.

Gefahrdung durch elektromagnetische Felder:
SchweiBstrom erzeugt elektromagnetische Felder. Nicht zusammen
mit medizinischen Implantaten verwenden. Niemals die SchweiBlei-
tungen um den Korper wickeln. SchweiBleitungen zusammenfih-
ren.

® SchweiBBschirmspezifische Sicherheitshinweise

m Uberzeugen Sie sich mit Hilfe einer hellen Lichtquelle (z. B. Feu-
erzeug) immer vor Beginn der SchweiBarbeiten von der ord-
nungsgemaBen Funktion des SchweiBschirmes.

B Durch SchweiBspritzer kann die Schutzscheibe beschadigt wer-
den. Tauschen Sie beschadigte oder zerkratzte Schutzscheiben
sofort aus.

W Ersetzen Sie beschéadigte oder stark verschmutzte bzw. ver-
spritzte Komponenten unverzuglich.

® Das Gerat darf nur von Personen betrieben werden, die das
16. Lebensjahr vollendet haben.

B Machen Sie sich mit den Sicherheitsvorschriften fir das Schwei-
Ben vertraut. Beachten Sie hierzu auch die Sicherheitshinweise
Ihres SchweiBgeréates.

W Setzen Sie den SchweiBschirm immer beim Schwei3en auf. Bei
Nichtverwendung kdénnen Sie sich schwere Netzhautverletzun-
gen zuziehen.

W Tragen Sie wahrend des SchweiBens immer Schutzkleidung.

B Verwenden Sie den SchweiBschirm nie ohne Schutzscheibe, da
sonst die optische Einheit beschadigt werden kann. Gefahr von
Augenschaden besteht!

B Tauschen Sie fur gute Durchsicht und ermtdungsfreies Arbeiten
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die Schutzscheibe rechtzeitig.

® Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung

Beim SchweiBen in Umgebungen mit erhdhter elektrischer Gefahr-
dung sind folgende Sicherheitshinweise zu beachten.

Umgebungen mit erhéhter elektrischer Gefahrdung sind zum Bei-
spiel anzutreffen:

B An Arbeitsplatzen, an denen der Bewegungsraum eingeschrankt
ist, so dass der SchweiBer in Zwangshaltung (z. B. kniend, sit-
zend, liegend) arbeitet und elektrisch leitfahige Teile berlhrt;

B An Arbeitsplétzen, die ganz oder teilweise elektrisch leitfahig
begrenzt sind und an denen eine starke Gefahrdung durch ver-
meidbares oder zufalliges Beriihren durch den Schwei3er be-
steht;

B An nassen, feuchten oder heil3en Arbeitsplatzen, an denen Luft-
feuchte oder Schwei3 den Widerstand der menschlichen Haut
und die Isoliereigenschaften oder Schutzausristung erheblich
herabsetzt.

Auch eine Metallleiter oder ein Gerust kénnen eine Umgebung mit
erhohter elektrischer Gefahrdung schaffen.

In derartiger Umgebung sind isolierte Unterlagen und Zwischen-
lagen zu verwenden, ferner Stulpenhandschuhe und Kopfbede-
ckungen aus Leder oder anderen isolierenden Stoffen zu tragen, um
den Koérper gegen Erde zu isolieren. Die Schweistromquelle muss
sich auBerhalb des Arbeitsbereiches bzw. der elektrisch leitfahigen
Flachen und auBerhalb der Reichweite des SchweiBers befinden.

Zusétzlicher Schutz gegen einen Schlag durch Netzstrom im Fehler-
fall kann durch Verwendung eines Fehlerstrom-Schutzschalters vor-
gesehen sein, der bei einem Ableitstrom von nicht mehr als 30 mA
betrieben wird und alle netzbetriebenen Einrichtungen in der Néhe
versorgt. Der Fehlerstrom-Schutzschalter muss fir alle Stromarten
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geeignet sein.

Es mussen Mittel zum schnellen elektrischen Trennen der SchweiB-
stromquelle oder des SchweiB3stromkreises (z.B. Not-Aus-Einrich-
tung) leicht zu erreichen sein. Bei der Verwendung von SchweiB3-
geraten unter elektrisch gefahrlichen Bedingungen, darf die
Ausgangsspannung des SchweiBgerates im Leerlauf nicht héher als
113 V (Scheitelwert) sein. Dieses SchweiBgerat darf aufgrund der
Ausgangsspannung in diesen Fallen verwendet werden.

® SchweiBBen in engen Rdumen

Beim Schwei3en in engen Rdumen kann es zu einer Gefédhrdung
durch toxische Gase (Erstickungsgefahr) kommen.

In engen Rdumen darf nur dann geschweif3t werden, wenn sich
unterwiesene Personen in unmittelbarer Nahe aufhalten, die notfalls
eingreifen konnen. Hier ist vor Beginn des Schwei3prozesses eine
Bewertung durch einen Experten vorzunehmen, um zu bestim-
men, welche Schritte notwendig sind, um die Sicherheit der Arbeit
sicherzustellen und welche VorsichtsmaBnahmen wéhrend des
eigentlichen SchweiBBvorganges getroffen werden sollten.

® Summierung der Leerlaufspannungen

Wenn mehr als eine SchweiBstromquelle gleichzeitig in Betrieb ist,
kénnen sich deren Leerlaufspannungen summieren und zu einer
erhdhten elektrischen Gefédhrdung fihren. Schwei3stromquellen
mussen so angeschlossen werden, dass diese Gefahrdung mini-
miert wird. Die einzelnen SchweiBstromquellen, mit ihren separaten
Steuerungen und Anschlissen, missen deutlich gekennzeichnet
werden, um erkennen zu lassen, was zu welchem SchweiBstrom-
kreis gehdrt.

® Verwendung von Schulterschlingen
Es darf nicht geschweiBt werden, wenn die SchweiBstromquelle

oder das Drahtvorschubgerat getragen wird, z.B. mit einer Schulter-
schlinge.
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Damit soll verhindert werden:

Das Risiko, das Gleichgewicht zu verlieren, wenn angeschlosse-
ne Leitungen oder Schlduche gezogen werden

Die erhdhte Gefahrdung eines elektrischen Schlages, da der
SchweiBer mit Erde in Berlihrung kommt, wenn er eine SchweiB-
stromquelle der Klasse | verwendet, deren Gehause durch ihren
Schutzleiter geerdet ist.

Schutzkleidung

Wahrend der Arbeit muss der Schweier an seinem ganzen
Kdrper durch entsprechende Kleidung und Gesichtsschutz ge-
gen Strahlung und Verbrennungen geschitzt sein. Folgende
Schritte sollen beachtet werden:

— Vor der SchweiBarbeit die Schutzkleidung anziehen.

- Handschuhe anziehen.

— Fenster 6ffnen, um die Luftzufuhr zu garantieren.

— Schutzbrille tragen.

An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus einem geeigneten
Stoff (Leder) zu tragen. Sie mussen sich in einem einwandfreien Zu-
stand befinden.

Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und Verbrennungen
sind geeignete Schirzen zu tragen. Wenn die Art der Arbeiten,
z. B. das UberkopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und, wenn ndétig, auch ein Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrennungen

An der Arbeitsstelle durch einen Aushang ,Vorsicht! Nicht in die
Flammen sehen!” auf die Gefahrdung der Augen hinweisen. Die
Arbeitsplatze sind mdglichst so abzuschirmen, dass in der Nahe
befindliche Personen geschutzt sind. Unbefugte sind von den
SchweiBarbeiten fernzuhalten.

In unmittelbarer N&he ortsfester Arbeitsstellen sollen die Wande
weder hellfarbig noch glanzend sein. Fenster sind mindestens
bis Kopfhéhe gegen Durchlassen oder Zuriickwerfen von Strah-
lung zu sichern, z. B. durch geeigneten Anstrich.
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® EMV-Gerateklassifizierung

GemanB der Norm IEC 60974- 10 handelt es sich hier um ein
SchweiBgerat mit der elektromagnetischen Vertraglichkeit der Klas-
se A. Geréate der Klasse A sind Gerate, die sich flr den Gebrauch in
allen anderen Bereichen auBBer dem Wohnbereich und solchen Be-
reichen eignen, die direkt an ein Niederspannungs-Versorgungsnetz
angeschlossen sind, das (auch) Wohngebaude versorgt. Geréate der
Klasse A mssen die Grenzwerte der Klasse A einhalten.

/\ WARNHINWEIS: Gerite der Klasse A sind fiir den Betrieb
in einer industriellen Umgebung vorgesehen. Wegen der auftreten-
den leistungsgebundenen als auch gestrahlten StérgréBen kann
es moglicherweise Schwierigkeiten geben, die elektromagnetische
Vertraglichkeit in anderen Umgebungen sicherzustellen.

Auch wenn das Gerét die Emissionsgrenzwerte geman Norm ein-
héalt, kbnnen entsprechende Gerate dennoch zu elektromagneti-
schen Stdérungen in empfindlichen Anlagen und Geraten fihren. Flr
Stérungen, die beim Arbeiten durch den Lichtbogen entstehen, ist
der Anwender verantwortlich und der Anwender muss geeignete
SchutzmaBnahmen treffen. Hierbei muss der Anwender besonders
berlcksichtigen:

— Netz-, Steuer-, Signal und Telekommunikationsleitungen

— Computer und andere mikroprozessorgesteuerte Gerate

— Fernseh-, Radio- und andere Wiedergabegerate

— elektronische und elektrische Sicherheitseinrichtungen

— Personen mit Herzschrittmachern oder Horgeraten

— Mess- und Kalibriereinrichtungen

— Storfestigkeit sonstiger Einrichtungen in der Néhe

— die Tageszeit, zu der die Arbeiten durchgeflhrt werden.

Um mdgliche Storstrahlungen zu verringern, wird empfohlen:

— den Netzanschluss mit einem Netzfilter auszuristen

— das Gerét regelmaBig zu warten und in einem guten Pflegezu-
stand zu halten

— SchweiBleitungen sollten vollstédndig abgewickelt werden und
moglichst parallel auf dem Boden verlaufen

— durch Stérstrahlung gefahrdete Gerate und Anlagen sollten még-
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lichst aus dem Arbeitsbereich entfernt werden oder abgeschirmt
werden.

® Vor der Inbetriebnahme
®  Nehmen Sie alle Teile aus der Verpackung und kontrollieren Sie, ob das FulldrahtschweiBgerét

oder die Einzelteile Schaden aufweisen. Ist dies der Fall, benutzen Sie das Fulldrahtschweigerat
nicht. Wenden Sie sich an den Hersteller Uber die angegebene Serviceadresse.

m  Entfernen Sie alle Schutzfolien und sonstige Transportverpackungen.

m  Prifen Sie, ob die Lieferung vollsténdig ist.

® Montage

® SchweiBschutzschild montieren

B Legen Sie das dunkle SchweiBglas @ mit der Schrift nach oben in den Schildkérper [£-] ein

(siehe Abb. C). Die Beschriftung des dunklen SchweiBglases 7] muss nun von der Vorderseite
des Schutzschildes sichtbar sein.

B Schieben Sie den Handgriff 2] von innen in die passende Aussparung des Schildkorpers ein, bis
dieser einrastet (siehe Abb. D).

® Filldraht einsetzen

A AC HTU NG' Um die Gefahr eines elektrischen Schlages, einer Verletzung oder einer
Beschéadigung zu vermeiden, ziehen Sie vor jeder Wartung oder arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Netzsteckdose.

@ HINWEIS: Je nach Anwendung werden unterschiedliche SchweiBdrahte bendtigt. Mit
diesem Gerat kdnnen Schweidréhte mit einem Durchmesser von 0,6 — 1,0 mm verwendet werden.

Vorschubrolle, Schwei3diise und Drahtquerschnitt missen immer zueinander passen. Das Gerét ist
geeignet fur Drahtrollen bis zu maximal 1000 g.

B Entriegeln und 6ffnen Sie die Abdeckung fiir die Drahtvorschubeinheit |I| indem Sie die Verrie-
gelung hochdriicken.

B Entriegeln Sie die Rolleneinheit, indem Sie die Rollenhalterung %] andriicken und gegen den Uhr-
zeigersinn drehen (siehe Abb. F).

m  Ziehen Sie die Rollenhalterung 29 und die Unterlegscheibe von der Welle ab (siehe Abb. F).

@ HINWEIS: Bitte achten Sie darauf, dass sich das Drahtende nicht I16st und sich die Rolle
dadurch selbsttétig abrollt. Das Drahtende darf erst wahrend der Montage geldst werden.

B Packen Sie die Fulldraht-SchweiBspule Ll vollstédndig aus, so dass diese ungehindert abgerollt
werden kann. Losen Sie aber noch nicht das Drahtende (siehe Abb. G).

m  Setzen Sie die Drahtrolle auf die Welle. Achten Sie darauf, dass die Rolle auf der Seite der Draht-
durchflihrung @ abgewickelt wird (siehe Abb. G).

B Setzen Sie die Unterlegscheibe und die Rollenhalterung [£Z] wieder auf und verriegeln diese durch
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Andriicken und Drehen im Uhrzeiersinn (siehe Abb. G).
®  Losen Sie die Justierschraube [2 und schwenken Sie sie nach unten (siehe Abb. H).
Drehen Sie die Druckrolleneinheit £ zur Seite weg (siehe Abb. I).
B Ldsen Sie den Vorschubrollenhalter . durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn und ziehen ihn
nach vorne ab (siehe Abb. J).
m  Uberpriifen Sie auf der oberen Seite der Vorschubrolle , ob die entsprechende Drahtstéarke
angegeben ist. Falls nétig muss die Vorschubrolle umgedreht oder ausgetauscht werden. Der
mitgelieferte SchweiBdraht (@ 0,9 mm) muss in der Vorschubrolle 19) mit der angegebenen Draht-
stérke von @ 0,9 mm verwendet werden. Der Draht muss sich in der vorderen Nut befinden!
Setzen Sie den Vorschubrollenhalter- wieder auf und schrauben Sie ihn im Uhrzeigersinn fest.

|

m  Entfernen Sie die Brennerdise L®1 durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn (sieche Abb. K).

B Schrauben Sie die Schweidlse @ heraus (siehe Abb. K).

m  Fuhren Sie das Schlauchpaket "4l moglichst gerade vom SchweiBgerét weg (auf den Boden le-
gen).

B Nehmen Sie das Drahtende aus dem Spulenrand (siehe Abb. L).

B Kdirzen Sie das Drahtende mit einer Drahtschere oder einem Seitenschneider, um das beschadig-

te verbogene Ende des Drahts zu entfernen (siehe Abb. L).

CD HINWEIS: Der Draht muss die ganze Zeit auf Spannung gehalten werden, um ein Lésen
und Abrollen zu vermeiden! Es empfiehlt sich hierbei, die Arbeiten immer mit einer weiteren Person
durchzufihren.

m  Schieben Sie den Flldraht durch die Drahtdurchfiihrung @ (siehe Abb. M)
®  Fihren Sie den Draht entlang der Vorschubrolle - und schieben Sie ihn dann in die Drahtaufnah-
(siehe Abb. N).

u Schwenken Sie die Druckrollelnelnhelt @ Richtung Vorschubrolle . (siehe Abb. O).

Héngen Sie die Justierschraube [2 e|n (siehe Abb. O).

m  Stellen Sie den Gegendruck mit der Justierschraube ein. Der SchweiBdraht muss fest zwischen
Druckrolle und Vorschubrolle ['¥] in der oberen Fiihrung sitzen ohne gequetscht zu werden (siehe
Abb. O).

B Schalten Sie das SchweiBgerat am Hauptschalter E ein.

m  Betatigen Sie die Brennertaste

B Nun schiebt das Drahtvorschubsystem den SchweiBdraht durch das Schlauchpaket @ und den
Brenner

B Sobald der Draht 1 — 2 cm aus dem Brennerhals [22| herausragt, Brennertaste E wieder loslassen
(siehe Abb. P).

B Schalten Sie das SchweiBgerat wieder aus.

B Schrauben Sie die Schweidise @ wieder ein. Achten Sie darauf, dass die Schweidise @ mit
dem Durchmesser des verwendeten Schweidrahtes zusammenpasst (siche Abb. Q). Bei dem mit-
gelieferten SchweiBdraht (& 0,9 mm) muss die SchweiBduse L2 mit der Kennzeichnung 0,9 mm
verwendet werden.

Schrauben Sie die Brennerdiise IEI wieder auf den Brennerhals @ siehe Abb. R).

A ACHTU NG' Um die Gefahr eines elektrischen Schlages, einer Verletzung oder einer
Beschadigung zu vermeiden, ziehen Sie vor jeder Wartung oder arbeitsvorbereitenden Tatigkeit den
Netzstecker aus der Steckdose.
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® Inbetriebnahme

® Gerat ein- und ausschalten

B Schalten Sie das SchweiBgerat am Hauptschalter E ein und aus. Wenn Sie das Schwei3gerat
langere Zeit nicht benutzen, ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose. Nur dann ist das Ge-
rat vollig stromlos.

® SchweiBstrom und Drahtvorschub einstellen

Mit dem Drehregler |~ ] auf der Vorderseite des SchweiBgerates kann die zu schweiBende Material-
stérke eingestellt werden. Strom und Drahtvorschub werden automatisch geregelt.

Empfohlener SchweiBdrahtdurchmesser bei gegebener Materialstarke:

SchweiBdrahtdurch- |y o e Werkstiicks
messer
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0mm
0,9 mm 0,8-3,0mm
1,0 mm 1,0 -3,0 mm

Die folgende Tabelle zeigt den SchweiBstrombereich abhangig von der gewahlten Einstellung fiir die

Materialstérke:
Mlii:e%;sltsig:ie SchweiBstrombereich
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Uberlastschutz

Das SchweiBgerit ist gegen thermische Uberlastung durch eine automatische Schutzeinrichtung
(Thermostat mit automatischer Wiedereinschaltung) geschitzt. Die Schutzeinrichtung unterbricht bei

Uberlastung den Stromkreis und die gelbe Kontrolllampe Uberlastschutz leuchtet.
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m  Bei Aktivierung der Schutzeinrichtung lassen Sie das Gerat abkihlen (ca. 15 Minuten). Sobald die
gelbe Kontrolllampe Uberlastschutz L8] erlischt, ist das Gerét wieder betriebsbereit.

m  Die Absicherung der Zuleitungen zu den Netzsteckdosen muss den Vorschriften entsprechen
(VDE 0100). Schutzkontaktsteckdosen dirfen mit max.16 A abgesichert werden (Sicherungen
oder Leitungsschutzschalter) Héhere Absicherungen kénnen Leitungsbrand bzw. Gebdudebrand-
schaden zur Folge haben.

SchweiBschutzschild

A GESUNDH EITSGEFAH R! Wenn Sie das SchweiBschutzschild nicht nutzen,

kénnen vom Lichtbogen ausgehende, gesundheitsschadliche UV-Strahlen und Hitze Ihre Augen
verletzen. Nutzen Sie immer das SchweiBschutzschild, wenn Sie schweiBen.

® SchweiBBen

/\ ACHTUNG! VERBRENNUNGSGEFAHR! cescrueiste werksi-

cke sind sehr heiB, sodass Sie sich daran verbrennen kdnnen. Benutzen Sie immer eine Zange, um
geschweiBte, heiBe Werkstlicke zu bewegen.

Nachdem Sie das SchweiBgerat elektrisch angeschlossen haben, gehen Sie wie

folgt vor:

B Verbinden Sie das Massekabel mit der Masseklemme E mit dem zu schweiBenden Werkstlick.

Achten Sie darauf, dass ein guter elektrischer Kontakt besteht.

An der zu schweienden Stelle soll das Werkstlick von Rost und Farbe befreit werden.

Wahlen Sie die Materialstarke Uber den Drehregler .

Schalten Sie das Gerét ein.

Halten Sie das SchweiBschutzschild @ vor das Gesicht und fiihren Sie die Brennerdise E an

die Stelle des Werkstiicks, an der geschwei3t werden soll.

Betétigen Sie die Brennertaste , um einen Lichtbogen zu erzeugen. Brennt der Lichtbogen,

férdert das Geréat Draht in das SchweiBbad.

m  |[st die SchweiBlinse groB3 genug, wird der Brenner langsam an der gewtinschten Kante entlang
gefuihrt. Der Abstand zwischen Brennerdiise und Werkstlick sollte moglichst kurz sein (keinesfalls
gréBer als 10 mm).

B Gegebenenfalls leicht pendeln, um das Schweibad etwas zu vergroBern.

m  Die Einbrenntiefe (entspricht der Tiefe der Schweinaht im Material) sollte m&glichst tief sein, das
SchweiBbad jedoch nicht durch das Werkstiick hindurch fallen.

m  Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der Naht entfernt werden. Um eine Schwei3ung
an einer unterbrochenen Naht fortzusetzen:

m  Entfernen Sie zuerst die Schlacke an der Ansatzstelle.

® In der Nahtfuge wird der Lichtbogen geziindet, zur Anschlussstelle gefihrt, dort richtig aufge-
schmolzen und anschlieBend die SchweiBnaht weitergefihrt.

A VORSICHT! Beachten Sie, dass der Brenner nach dem SchweiBen immer auf einer

isolierten Ablage abgelegt werden muss.
B Schalten Sie das SchweiBgerat nach Beendigung der SchweiBarbeiten und bei Pausen immer
aus, und ziehen Sie stets den Netzstecker aus der Steckdose.
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® SchweiBnaht erzeugen

Stechnaht oder stoBendes SchweiBen

Der Brenner wird nach vorne geschoben. Ergebnis: Die Einbrandtiefe ist kleiner, Nahtbreite groBer,
Nahtoberraupe (sichtbare Oberflache der SchweiBnaht) flacher und die Bindefehlertoleranz (Fehler in
der Materialverschmelzung) gréBer.

Schleppnaht oder ziehendes SchweiBen
Der Brenner wird von der SchweiBnaht weggezogen (Abb. S). Ergebnis: Einbrandtiefe groBer,
Nahtbreite kleiner, Nahtoberraupe héher und die Bindefehlertoleranz kleiner.

SchweiBverbindungen
Es gibt zwei grundlegende Verbindungsarten in der SchweiBtechnik: Stumpfnaht- (AuBenecke) und
Kehlnahtverbindung (Innenecke und Uberlappung).

Stumpfnahtverbindungen

Bei Stumpfnahtverbindungen bis zu 2 mm Materialstarke werden die SchweiBkanten vollstandig an-
einander gebracht. Fir gréBere Starken sollte ein Abstand von 0,5 - 4 mm gewahlt werden. Der ideale
Abstand hangt von dem geschweiBten Material (Aluminium bzw. Stahl), der Materialzusammenset-
zung sowie der gewahlten SchweiBart ab. Dieser Abstand sollte an einem Probewerkstiick ermittelt
werden.

Flache Stumpfnahtverbindungen

SchweiBungen sollten ohne Unterbrechung und mit ausreichender Eindringtiefe ausgefiihrt werden,
daher ist eine gute Vorbereitung duBerst wichtig. Die Qualitat des SchweiBergebnisses wird beein-
flusst durch: die Stromstéarke, den Abstand zwischen den SchweiBkanten, die Neigung des Brenners
und den Durchmesser des SchweiB3drahtes. Je steiler der Brenner gegentiber dem Werkstiick gehal-
ten wird, desto héher ist die Eindringtiefe und umgekehrt.

Um Verformungen, die wahrend der Materialhdrtung eintreten kénnen, zuvorzukommen oder zu
verringern, ist es gut, die Werkstlicke mit einer Vorrichtung zu fixieren. Es ist zu vermeiden, die
verschweif3te Struktur zu versteifen, damit Briiche in der SchweiBung vermieden werden. Diese
Schwierigkeiten kénnen verringert werden, wenn die Mdglichkeit besteht, das Werkstiick so zu
drehen, dass die SchweiBung in zwei entgegengesetzten Durchgangen durchgefihrt werden kann.
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SchweiBBverbindungen an der AuBenecke
Eine Vorbereitung dieser Art ist sehr einfach (Abb. T, U).

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es besser, eine
Verbindung wie untenstehend vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte angeschragt wird (Abb. V).

v 45
>4

Kehlnahtverbindungen
Eine Kehlnaht entsteht, wenn die Werkstlicke senkrecht zueinanderstehen. Die Naht sollte die Form
eines Dreiecks mit gleichlangen Seiten und einer leichten Kehle haben (Abb. W, X).

SchweiBBverbindungen in der Innenecke

Die Vorbereitung dieser SchweiBverbindung ist sehr einfach und wird bis zu Starken von 5 mm durch-
gefuhrt. Das MaB ,,d“ muss auf das Minimum reduziert werden und soll in jedem Fall kleiner als 2 mm
sein (Abb. W).

=0
RS
d
| 1

Bei starkeren Materialien ist sie jedoch nicht mehr zweckmaBig. In diesem Fall ist es besser, eine
Verbindung wie in Abbildung V vorzubereiten, bei der die Kante einer Platte angeschragt wird.
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UberlappungsschweiBverbindungen

Die gebrauchlichste Vorbereitung ist die mit geraden SchweiBkanten. Die SchweiBung lasst sich
durch eine normale WinkelschweiBnaht I6sen. Die beiden Werkstlicke miissen, wie in Abbildung Y
gezeigt, so nah wie moglich aneinander gebracht werden.

Y

® Wartung

m  Entfernen Sie Staub und Verschmutzungen regelmaBig von dem Gerét.
B Reinigen Sie das Gerat und das Zubehdr mit einer feinen Biirste oder einem trockenen Tuch.

® Umwelthinweise und Entsorgungsangaben

S /o
Ef%] @ WERFEN SIE ELEKTROWERKZEUGE NICHT IN DEN HAUSMULL! ROH-
—

STOFFRUCKGEWINNUNG STATT MULLENTSORGUNG! GeméB Europaischer
Richtlinie 2012/19/EU mussen verbrauchte Elektrogerate getrennt gesammelt und einer umweltge-
rechten Wiederverwertung zugefiihrt werden. Das Symbol der durchgestrichenen Milltonne bedeutet,
dass dieses Gerat am Ende der Nutzungszeit nicht Gber den Haushaltsmull entsorgt werden darf. Das
Gerét ist bei eingerichteten Sammelstellen, Wertstoffhdfen oder Entsorgungsbetrieben abzugeben.
Die Entsorgung lhrer defekten, eingesendeten Geréte flihren wir kostenlos durch. Zudem sind
Vertreiber von Elektro- und Elektronikgeraten sowie Vertreiber von Lebensmitteln zur Riicknahme
verpflichtet. LIDL bietet Ihnen Riickgabemdglichkeiten direkt in den Filialen und Markten an.
Rickgabe und Entsorgung sind fir Sie kostenfrei. Beim Kauf eines Neugerates haben Sie das Recht,
ein entsprechendes Altgerét unentgeltlich zuriickzugeben. Zusatzlich haben Sie die Mdglichkeit,
unabhangig vom Kauf eines Neugerates, unentgeltlich (bis zu drei) Altgerate abzugeben, die in keiner
Abmessung gréBer als 25 cm sind. Bitte I6schen Sie vor der Riickgabe alle personenbezogenen
Daten. Bitte entnehmen Sie vor der Riickgabe Batterien oder Akkumulatoren, die nicht vom Altgeréat
umschlossen sind, sowie Lampen, die zerstérungsfrei entnommen werden kénnen und flhren diese
einer separaten Sammlung zu.
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das Verbot der Entsorgung Uber den Hausmdill hinweisen. Die Bezeichnungen firr das

ausschlaggebende Schwermetall sind: Cd = Cadmium, Hg =Quecksilber, Pb = Blei.
Befordern Sie verbrauchte Batterien zu einer Entsorgungseinrichtung in Ihrer Stadt oder Gemeinde
oder zurtick zum Héandler. Sie erfiillen damit die gesetzlichen Verpflichtungen und leisten einen
wichtigen Beitrag zum Umweltschutz.

E Schadstoffhaltige Batterien sind mit nebenstehenden Symbolen gekennzeichnet, die auf

Beachten Sie die Kennzeichnung auf den verschiedenen Verpackungsmaterialien und
& trennen Sie diese gegebenenfalls gesondert. Die Verpackungsmaterialien sind gekennzeich-
a net mit Abklrzungen (a) und Ziffern (b) mit folgender Bedeutung:1-7: Kunststoffe, 20-22:
Papier und Pappe, 80-98: Verbundstoffe.

® EU-Konformitatserklarung

Wir, die

C. M. C. GmbH Holding
Dokumentenverantwortlicher:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

DEUTSCHLAND

erkléren in alleiniger Verantwortung, dass das Produkt
Inverter-Fiilldraht-SchweiBgerat

Artikelnummer: 2898

Herstellungsjahr: 2026/03

IAN: 494639_2504

Modell: PIFDS 120 B2

den wesentlichen Schutzanforderungen gentigt, die in den Européischen Richtlinien
EU-Niederspannungsrichtlinie

2014/35/EU

EU-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit
2014/30/EU

RoHS Richtlinie

2011/65/EU+2015/863/EU

und deren Anderungen festgelegt sind.

Die alleinige Verantwortung fur die Erstellung der Konformitatserklarung trégt der Hersteller.

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU
des Europaischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrankung der Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten.

Fir die Konformitatsbewertung wurden folgende harmonisierte Normen herangezogen:

EN 60974-6:2016
EN IEC 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL

i. A. Joachim Bettinger
- Qualitatssicherung -

@ Hinweise zu Garantie und Serviceabwicklung
Garantie der C.M.C GmbH Holding

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde, Sie erhalten auf dieses Gerét 3 Jahre Garantie ab Kaufda-
tum. Im Falle von Méngeln dieses Produkts stehen Ihnen gegen den Verkaufer des Produkts gesetz-

liche Rechte zu. Diese gesetzlichen Rechte werden durch unsere im Folgenden dargestellte Garantie

nicht eingeschrankt.

® Garantiebedingungen

Die Garantiefrist beginnt mit dem Kaufdatum. Bitte bewahren Sie den Original-Kassenbon gut auf.
Diese Unterlage wird als Nachweis flir den Kauf benétigt. Tritt innerhalb von drei Jahren ab dem
Kaufdatum dieses Produkts ein Material- oder Fabrikationsfehler auf, wird das Produkt von uns -
nach unserer Wahl - fiir Sie kostenlos repariert oder ersetzt. Diese Garantieleistung setzt voraus,
dass innerhalb der Drei-Jahres-Frist das defekte Gerat und der Kaufbeleg (Kassenbon) vorgelegt und
schriftlich kurz beschrieben wird, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist. Wenn der
Defekt von unserer Garantie gedeckt ist, erhalten Sie das reparierte oder ein neues Produkt zurtick.
Mit Reparatur oder Austausch des Produkts beginnt kein neuer Garantiezeitraum.

® Garantiezeit und gesetzliche Mangelanspriiche

Die Garantiezeit wird durch die Gewahrleistung nicht verlangert. Dies gilt auch fur ersetzte und repa-
rierte Teile. Eventuell schon beim Kauf vorhandene Schaden und Mangel missen sofort nach dem
Auspacken gemeldet werden. Nach Ablauf der Garantiezeit anfallende Reparaturen sind kostenpflich-
tig.

® Garantieumfang

Das Gerat wurde nach strengen Qualitatsrichtlinien sorgféltig produziert und vor Anlieferung
gewissenhaft gepruft. Die Garantieleistung gilt fur Material- oder Fabrikationsfehler. Diese Garan-
tie erstreckt sich nicht auf Produktteile, die normaler Abnutzung ausgesetzt sind und daher als
Verschleiteile angesehen werden kénnen oder flr Beschadigungen an zerbrechlichen Teilen, z.B.
Schalter, Akkus oder solchen, die aus Glas gefertigt sind. Diese Garantie verfallt, wenn das Produkt
beschadigt, nicht sachgemaB benutzt oder gewartet wurde. Fir eine sachgeméBe Benutzung des
Produkts sind alle in der Bedienungsanleitung aufgefiihrten Anweisungen genau einzuhalten. Ver-
wendungszwecke und Handlungen, von denen in der Bedienungsanleitung abgeraten oder vor denen
gewarnt wird, sind unbedingt zu vermeiden. Bei missbrauchlicher und unsachgeméBer Behandlung,
Gewaltanwendung und bei Eingriffen, die nicht von unserer autorisierten Service-Niederlassung vor-
genommen wurden, erlischt die Garantie.
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® Abwicklung im Garantiefall

Um eine schnelle Bearbeitung ihres Anliegens zu gewahrleisten, folgen Sie bitte den folgenden

Hinweisen:

m  Bitte halten Sie fir alle Anfragen den Kassenbon und die Artikelnummer (z. B. IAN) als Nachweis
fur den Kauf bereit.

®  Die Artikelnummer entnehmen Sie bitte dem Typenschild am Produkt, einer Gravur am Produkt,
dem Titelblatt lhrer Anleitung (unten links) oder dem Aufkleber auf der Riick- oder Unterseite des
Produktes.

m  Sollten Funktionsfehler oder sonstige Méngel auftreten, kontaktieren Sie zundchst die nachfol-
gend benannte Serviceabteilung telefonisch oder tber das Kontaktformular.

B Ein als defekt erfasstes Produkt kdnnen Sie dann unter Beifigung des Kaufbelegs (Kassenbon)
und der Angabe, worin der Mangel besteht und wann er aufgetreten ist, fir Sie portofrei an die
Ihnen mitgeteilte Service Anschrift Gbersenden.

B Auf parkside-diy.com kdnnen Sie diese und viele weitere Handblcher einsehen und herunterla-
den. Mit diesem QR-Code gelangen Sie direkt auf parkside-diy.com. Mittels Eingabe der Artikel-
nummer (IAN) 494639_2504 gelangen Sie zur Bedienungsaleitung fir lhren Artikel.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Service

So erreichen Sie uns:
DE, AT, BE, CH

Name: C. M. C. GmbH Holding
Kontaktformular:  https://parkside-diy.com/service
Internetadresse: www.cmc-creative.de

Telefon: +49 (0) 6894 9989750
(Normal-Tarif dt. Festnetz)
Sitz: Deutschland

IAN 494639 2504

Bitte beachten Sie, dass die folgende Anschrift keine Serviceanschrift ist. Kontaktieren Sie zunachst
die oben benannte Servicestelle.

Adresse: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, DEUTSCHLAND
Bestellung von Ersatzteilen: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tableau des pictogrammes utilisés

A

Attention !
Lire le mode d’emploi !

LA J AVERTISSEMENT

Risque de blessures graves,

voire mortelles !

>

1~50Hz

Entrée secteur ; nombre de
phases, symbole du courant

alternatif et valeur de mesure de la

fréquence.

Attention !

Risque d’électrocution !

Remarque importante !

Le symbole ci contre représentant

une poubelle a roues barrée

montre que cet appareil est soumis

a la directive 2012/19/UE.

Eliminez I'emballage et
I'appareil dans le respect de

I'environnement !

N’utilisez pas I'appareil a I'extérieur

et jamais sous la pluie !

Soudage avec fil fourré

autoprotecteur.

Une décharge électrique de
I’électrode de soudage peut étre
mortelle !

IP21S

Indice de protection

Respirer la fumée de soudage peut

nuire a votre santé.

ay

Gy

Fabriqué a partir de matériaux

recyclés.

Les étincelles de soudage peuvent

Convertisseur de fréquence-

I A
provoquer une explosion ou un OB | transformateur-redresseur
incendie. monophasé statique
Le rayonnement de I'arc électrique
?//} peut provoquer des lésions H Classe d'isolation

Fali g oculaires et cutanées.

Les champs électromagnétiques
euvent perturber le . ) s

P N P . U Tension de travail normalisée.

= fonctionnement des stimulateurs 2

A cardiaques.
. . Valeur maximale de mesure du
Attention, dangers potentiels ! |
1max courant secteur

Valeur maximale de mesure du
courant de soudage

I1eff.

Valeur efficace du courant secteur

maximal

Valeur de mesure du courant de
soudage

Borne de masse

Témoin de contrdle de protection
contre la surcharge

Témoin de contrdle d’alimentation

secteur
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Valeur de mesure maximale de la Valeur de mesure maximale de la
oo e durée de soudage dans le mode aa—— durée de soudage dans le mode

. . + i t
intermittent X', continu ', (max)

POSTE A SOUDER INVERTER A FIL FOURRE PIFDS 120 B2

® Introduction

Félicitations !
A “!!Il Vous avez choisi notre appareil de grande qualité. Familiarisez-vous avec le produit

avant de I'utiliser pour la premiere fois. Pour cela, lisez attentivement la notice
d’utilisation suivante et les consignes de sécurité. Cet outil ne doit étre mis en service que par une
personne initiée.

TENIR HORS DE PORTEE DES ENFANTS !
® Utilisation conforme

L’appareil est adapté au soudage avec fil fourré autoprotecteur a I'aide du fil approprié. Aucun gaz
supplémentaire n’est nécessaire. Le gaz inerte est contenu dans le fil sous forme pulvérisée et est
donc soumis directement a I’arc, de sorte que I'appareil est insensible au vent en cas d’interven-
tion en extérieur. Utilisez uniquement des fils-électrodes adaptés a I'appareil. Pour une utilisation
conforme a l'usage prévu, respectez les consignes de sécurité ainsi que les consignes de montage
et les instructions de fonctionnement du présent mode d’emploi.

Respectez a la lettre les régles de prévention des accidents. L’appareil ne doit pas étre utilisé :

— dans des locaux insuffisamment ventilés,

- dans une atmospheére explosible,

— pour dégeler des tuyaux,

— a proximité de personnes porteuses d’un stimulateur cardiaque et

— a proximité de matériaux facilement inflammables.

Utilisez le produit uniquement tel que décrit et pour les domaines d’utilisation indiqués. Conservez
soigneusement ce mode d’emploi. Remettez tous les documents en cas de transmission du produit
a un tiers. Toute utilisation autre que celle conforme a I'usage prévu est interdite et potentiellement
dangereuse. Les dommages découlant du non-respect des consignes ou d’une utilisation inappro-
priée ne sont pas couverts par la garantie et n’entrent pas dans le domaine de responsabilité du
fabricant. Cet appareil n’est pas congu pour une utilisation commerciale. La garantie expire en cas
d’utilisation commerciale.

® Contenu

1 poste a souder Inverter a fil fourré PIFDS 120 B2

1 buse brileur (prémontée)

4 buses de soudage (1x 0,9 mm prémontée ; 1x 0,8 mm ; 1x 0,6 mm ; 1x1,0 mm)
1 brosse marteau

1 fil fourré @ 0,9 mm /450 g

1 masque de soudeur

1 sangle de transport

1 notice d’utilisation
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Risques résiduels

Méme si vous utilisez I'appareil conformément aux instructions, il est impossible d’exclure tout

risque. Les dangers suivants peuvent se présenter en fonction de la construction et du modéle de ce
poste a souder a fil fourré :

blessure oculaire par éblouissement,
contact avec des parties chaudes de I'appareil ou de la piéce traitée (brllures),

en cas de protection inadéquate, danger d’accident et d’incendie par projection d’étincelles

ou de particules de laitier,

émissions nocives pour la santé dues aux fumées et aux gaz, en cas de manque d'air ou

d'aspiration insuffisante dans les piéces fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez I’appareil avec précaution, conformément a son emploi
prévu et a toutes les instructions.

HNEEHBENEHEEEEBEEEEEBR R R S

28
29)

30

31

Description des piéces

Cache du dévidoir

Sangle de transport

Fiche secteur

Cable de masse avec borne de masse
Interrupteur principal MARCHE / ARRET
Témoin de contrdle d’alimentation secteur
Bouton rotatif pour le réglage de I’épaisseur du matériau
Témoin de contrble de protection contre la surcharge
Buse du brileur

Braleur

Touche du brdleur

Faisceau

Buse de soudage (0,6 mm)

Buse de soudage (0,8 mm)

Buse de soudage (0,9 mm)

Buse de soudage (1,0 mm)

Bobine de fil fourré @ 0,9 mm /450 g
Brosse marteau

Galet d’entrainement

Corps du masque

Verre de soudage sombre

Poignée

Masque de soudeur aprés montage

Clip de montage

Verrouillage du verre de protection
Poignée montée

Vis de réglage

Unité de galet de pression

Support de galet

Support de galet d’entrainement
Passe-fil
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@ Logement pour fil fourré
Col de cygne

® Données techniques

Alimentation secteur : 230 V~ / 50 Hz (courant alternatif)
Courant de soudage |, : 20-120 A

Tension a vide U, : 22V

Valeur maximale de mesure du courant secteur: I, 17,3 A

Valeur efficace du courant nominal maximal : L 11,3 A

Bobine de fil a souder max : env. 1000 g

Diameétre max. du fil a souder : 1,0 mm

Fusible : 16 A

Epaisseur de matériau recommandée : 0,8-3,0 mm

Des modifications techniques et visuelles peuvent étre apportées sans préavis dans le cadre du
développement continu. Pour cette raison, toutes les dimensions, remarques et indications de ce
mode d’emploi sont fournies sans garantie. Toute prétention Iégale formulée sur la base de ce mode
d’emploi ne pourra donc faire valoir d’aucun droit.

® Consignes de sécurité

A Veuillez lire le mode d’emploi et en observer les consignes avec
la plus grande attention. Utilisez le présent mode d’emploi pour
vous familiariser avec I’'appareil, son utilisation conforme et les
consignes de sécurité. La plaque signalétique comprend toutes les
données techniques de ce poste a souder. Veuillez vous informer
des caractéristiques techniques de cet appareil.

B Les réparations et/ou les travaux de maintenance doivent étre
effectués uniquement par des électriciens qualifiés.

m Utilisez uniquement les cébles de soudage fournis.

® En cours d’utilisation, I’appareil ne doit pas étre posé directe-
ment contre un mur ni recouvert ou entouré d’autres appareils,
de maniéere a garantir une aération toujours suffisante par les
fentes d’aération. Assurez-vous que I'appareil est correctement
raccordé a la tension secteur. Evitez toute traction sur le cable
d’alimentation. Débranchez la fiche secteur de la prise murale
avant de déplacer I’'appareil.

W Lorsque I'appareil n’est pas utilisé, éteignez-le toujours a 'aide
de l'interrupteur Marche/Arrét. Déposez le porte-électrodes sur
une surface isolée et attendez 15 minutes avant de retirer les
électrodes.
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W Vérifiez I'état du cable de soudage, du brlleur et des bornes de
masse. Toute trace d’usure de |'isolation et des parties conduc-
trices représentent un danger et réduit la qualité de la soudure.

W Le soudage a 'arc produit des étincelles, des particules de métal
fondu et de la fumée. Aussi, respectez les consignes suivantes :
Eliminez I'ensemble des substances et/ou matériaux inflam-
mables du poste de travail et de son environnement direct.

m Veillez a la bonne aération du poste de travail.

® Ne travaillez pas sur des contenants, récipients ou tuyaux conte-
nant ou ayant contenu des liquides ou gaz inflammables.

/\ AVERTISSEMENT ! Evitez tout contact direct avec le cir-
cuit électrique de soudage. La tension a vide entre la pince
porte-électrodes et la borne de masse présente un danger de
choc électrique.

B Ne stockez pas I'appareil dans un environnement humide ou
sous la pluie. L'appareil bénéficie de I'indice de protection IP21S.

B Protégez vos yeux avec des verres de protection prévus a cet
effet (DIN degré 9-10), que vous fixerez sur le masque de soudeur
fourni avec I'appareil. Portez des gants et des vétements de pro-
tection secs, exempts de traces d’huile et de graisse, pour proté-
ger votre peau du rayonnement ultraviolet de I’arc électrique.

/\ AVERTISSEMENT ! N'utilisez pas la source de courant de
soudage pour dégeler des tuyaux.

Remarque :

B Le rayonnement de I’arc peut provoquer des Iésions oculaires et
des brQlures cutanées.

B Le soudage a I'arc produit des étincelles et des gouttes de
métal fondu, la piece traitée devient incandescente et reste tres
chaude relativement longtemps. Ne touchez pas la piece traitée
a mains nues.

W Le soudage a I'arc produit des vapeurs toxiques. Veillez a ne pas
les inhaler.

W Protégez-vous des effets dangereux de I'arc et veillez a ce que
les personnes présentes se tiennent a au moins 2 m lorsque
vous travaillez.
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/\ ATTENTION !

W |utilisation du poste a souder peut perturber I’alimentation en
tension d’autres utilisateurs en fonction du point de raccorde-
ment au secteur. En cas de doute, consultez votre fournisseur
d’électricité.

m utilisation du poste a souder peut entrainer le dysfonctionne-
ment d’autres appareils, comme les appareils auditifs, les stimu-
lateurs cardiaques, etc.

® Sources de danger lors de travaux de soudage
al’arc

Le soudage a I'arc présente différentes sources de danger. Le sou-
deur doit donc impérativement respecter les regles suivantes pour
ne mettre personne en danger et ne pas endommager I'appatreil.

B Seul un électricien spécialisé est habilité a réaliser des travaux
cOté secteur, par ex. sur des cébles, des fiches, des prises, etc.,
toujours dans le respect des dispositions nationales et locales en
vigueur.

W En cas d’accident, débranchez immédiatement le poste a souder
du secteur.

W En présence de tensions électriques de contact, éteignez immeé-
diatement I'appareil et faites-le vérifier par un électricien spécia-
lisé.

W Vérifiez que les contacts électriques sont toujours en bon état
c6té courant de soudage.

W Portez toujours des gants lorsque vous réalisez des travaux de
soudage. lIs vous protégeront des chocs électriques (tension a
vide du circuit électrique de soudage), des rayonnements nocifs
(rayonnement thermique et UV), du métal incandescent et des
éclats de métal.

B Portez des chaussures de protection isolantes. Les chaussures
vous protégeront également de I’lhumidité. Ne portez pas de
chaussures ouvertes, vous risqueriez de vous briler avec des
gouttes de métal en fusion.
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W Portez des vétements de protection adaptés et jamais de véte-
ments synthétiques.

B Ne regardez jamais I'arc directement et portez toujours un
masque de soudeur avec un verre de protection conforme aux
normes DIN en vigueur. L’arc dégage une lumiere et une cha-
leur pouvant provoquer un éblouissement ou des brdlures et,
notamment, des rayons UV. En cas de protection insuffisante,
ce rayonnement ultraviolet invisible peut provoquer des inflam-
mations oculaires trés douloureuses que vous ne remarque-
rez, le cas échéant, que plusieurs heures plus tard. En outre,
le rayonnement UV peut provoquer des brllures cutanées
comparables a un coup de soleil.

W Les personnes a proximité de I’arc doivent étre informées des
risques et porter les équipements de protection nécessaires.

Le cas échéant, installez des parois de protection.

M Lors de travaux de soudage, notamment dans des locaux de
dimensions réduites, veillez a aérer la piece car le soudage
produit des fumées et des gaz toxiques.

B Ne procédez jamais a des travaux de soudage sur des récipients
contenant ou ayant contenu (méme il y a treés longtemps) des
gaz, des carburants, des huiles minérales ou toute autre subs-
tance équivalente, car le moindre résidu pourrait provoquer une
explosion.

W Les mémes regles s’appliquent dans les atmospheres explo-
sibles ou présentant un risque d’incendie.

B Les soudures exposées a des charges importantes et devant
répondre a certaines exigences de sécurité ne doivent étre réali-
sées que par des soudeurs formés et qualifiés. C’est notamment
le cas pour les cuves sous pression, les rails, les attelages, etc.

/\ ATTENTION ! Branchez la borne de masse le plus prés
possible de la soudure pour que le trajet du courant de soudage de
I’électrode a la borne de masse soit le plus court possible. Ne bran-
chez jamais la borne de masse sur le boitier du poste a souder !

Ne branchez jamais la borne de masse sur un élément mis a la terre
a distance de la piece a traiter, comme une canalisation d’eau a

I/ PARKSIDE FR/BE/CH | 59 @



I’autre bout de la piece. Vous risqueriez d’endommager le systeme

de mise a la terre de la piece dans laquelle vous effectuez les tra-

vaux de soudage.

®m N’utilisez jamais le poste a souder dans un environnement
humide.

W Posez toujours le poste a souder sur une surface plane.

m N'’utilisez jamais le poste a souder sous la pluie.

W La sortie est mesurée pour une température ambiante de 20° C.
Le temps de soudure peut diminuer lorsque la température est
plus élevée.

I\ Risque de choc électrique :

Le choc électrique d’une électrode de soudage peut étre mortel.
Ne soudez pas sous la pluie ou la neige. Portez des gants isolants
secs.

Ne touchez pas I’électrode a mains nues. Ne portez pas des gants
mouillés ou endommagés. Protégez-vous contre les chocs élec-
triques en vous isolant de la piece traitée. N’ouvrez pas le boitier du
dispositif.

Danger da a la fumée de soudage :

Inhaler la fumée de soudage peut nuire a la santé. Ne restez pas la
téte dans la fumée. Utilisez le dispositif dans des espaces ouverts.
Utilisez une ventilation pour évacuer la fumée.

Danger di aux étincelles de soudage :

Les étincelles de soudage peuvent provoquer une explosion ou un
incendie. Tenez les matériaux inflammables a distance. Ne soudez
pas a proximité de matériaux inflammables. Les étincelles de sou-
dage peuvent provoquer des incendies. Conservez un extincteur a
proximité et demandez a un observateur de rester a proximité, afin
qu’il puisse I'utiliser immédiatement si nécessaire. N’effectuez pas
de travaux de soudage sur des flts ou autres récipients fermés.

Danger di au rayonnement de I’arc électrique :
Le rayonnement de I'arc électrique peut provoquer des lésions ocu-
laires et cutanées. Portez une cagoule et des lunettes de sécurité.
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Portez une protection auditive et une chemise a col haut et fermé.
Porter un masque de soudage et vérifier que vous utilisez le bon
filtre. Portez une protection corporelle compléte.

Danger dii aux champs électromagnétiques :

Le courant de soudage génere des champs électromagnétiques.
N’utilisez pas I’appareil si vous portez des implants médicaux.
N’enroulez jamais les cables de soudage autour de votre corps.
Regroupez les cables de soudage.

® Consignes de sécurité propres au masque de
soudeur

W Utilisez toujours une source de lumiére vive (par ex. un briquet)
pour vous assurer du bon fonctionnement du masque de sou-
deur avant de commencer les travaux de soudage.

B |’écran de protection peut étre endommageé par des éclats.
Remplacez immédiatement les écrans de protection endomma-
geés ou rayés.

B Remplacez immédiatement les composants endommageés ou
tres sales.

W ’appareil ne peut étre utilisé que par des personnes agées de
16 ans ou plus.

W Familiarisez-vous avec les consignes de sécurité concernant le
soudage. Respectez également les consignes de sécurité de
votre poste a souder.

W Portez toujours un masque de soudeur lors de travaux de sou-
dage. Dans le cas contraire, vous risquez de graves lésions de la
rétine.

B Portez toujours des vétements de protection lors de travaux de
soudage.

B N’utilisez jamais le masque de soudeur sans I’écran de protec-
tion, sous peine de Iésions oculaires. Danger de lésions ocu-
laires !

B Remplacez I’écran de protection en temps utile pour une bonne
visibilité et un travail sans fatigue.
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® Environnement présentant un danger électrique
accru

Lorsque vous soudez dans un environnement présentant un danger
électrique accru, tenez compte des consignes de sécurité suivantes.

Les environnements présentant un danger électrique accru sont
notamment :

M les postes de travail confinés, imposant au soudeur une posi-
tion contraignante (par ex. a genou, assis, allongé) et I'amenant
a toucher des pieces conductrices ;

M |es postes de travail entierement ou partiellement conducteurs
et présentant un risque accru de contact accidentel entre le
soudeur et ces pieces ;

W les postes de travail en milieu mouillé, humide ou chaud,
I’humidité de I'air ou la sueur étant susceptibles de réduire consi-
dérablement la résistance de la peau et les propriétés isolantes
de I'équipement de protection.

Une échelle en métal ou un échafaudage peuvent également étre
considérés comme un environnement présentant un danger élec-
trique accru.

Dans ces environnements, il convient d'utiliser des surfaces iso-
lantes et des couches intermédiaires et de porter des gants et une
cagoule en cuir ou autres matériaux isolants pour isoler le corps de
la terre. La source du courant de soudage doit se trouver en dehors
de la zone de travail ou des surfaces conductrices et hors de por-
tée du soudeur.

Pour mieux vous protéger contre les décharges dues au courant
du secteur en cas de dysfonctionnement, vous pouvez utiliser un
interrupteur de protection contre les courts-circuits ; ce dernier
fonctionne avec un courant de travail maximal de 30 mA et ali-
mente tous les dispositifs environnants sur secteur. Le disjoncteur
différentiel doit étre adapté a tous les types de courant.
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Les dispositifs permettant de couper rapidement la source du cou-
rant de soudage ou le circuit électrique de soudage (par ex. dispo-
sitif d’arrét d’urgence) doivent étre accessibles facilement. Lorsque
vous utilisez un poste a souder dans un environnement présentant
un danger électrique accru, la tension de sortie du poste a souder
ne doit pas dépasser 113 V (valeur de créte) en marche a vide.

Ce poste a souder peut étre utilisé dans ces cas de figure, en rai-
son de la tension de sortie.

® Soudage dans des endroits exigus

Lors de travaux de soudage dans des endroits exigus, vous risquez
d’étre exposé a des gaz toxiques (risque d’asphyxie).

Les travaux de soudage sont autorisés dans des endroits exigus
uniquement en présence de personnes compétentes pouvant
intervenir en cas de danger. Avant d’utiliser le poste a souder, vous
devez demander a un expert d’évaluer les étapes nécessaires pour
garantir la sécurité du travail et les mesures de sécurité requises
pendant le processus de soudage.

® Cumul des tensions a vide

Si vous utilisez plusieurs sources de courant de soudage simul-
tanément, leurs tensions a vide peuvent se cumuler et présenter

un risque électrique accru. Raccordez les sources de courant de
soudage de maniére a limiter ce danger. Vous devez identifier clai-
rement les sources de courant de soudage avec leurs commandes
et branchements respectifs afin de pouvoir déterminer a quel circuit
électrique de soudage elles correspondent.

® Utilisation de la bandouliéere

N’utilisez pas le poste a souder si vous portez la source de courant
de soudage ou le dévidoir, par ex. avec une bandouliere,

afin de prévenir les risques suivants :
B Risque de perte d’équilibre si vous tirez sur des cables ou tuyaux
M risque accru de choc électrique, puisque le soudeur touche
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le sol lorsqu’il utilise une source de courant de soudage de
classe |, dont le boitier dispose d’un conducteur de protection
(mise a la terre).

Vétements de protection

Pour travailler, le soudeur doit étre protégé des rayonnements et

des brdlures sur tout le corps par des vétements appropri€s et

une protection faciale. Respectez les consignes suivantes :

— Mettez des vétements de protection avant de procéder au
soudage.

— Mettez des gants.

— Ouvrez les fenétres pour assurer une aération suffisante.

— Portez des lunettes de protection.

Portez sur les deux mains des gants a manchette faits d’'un

matériau appropri€ (cuir). lls doivent étre en parfait état.

Un tablier approprié doit étre porté pour protéger les vétements

contre les étincelles volantes et les brllures. Si la nature du tra-

vail, par ex. un soudage en hauteur, I’exige, une combinaison de

protection et, si nécessaire, une protection de la téte doivent étre

portées.

Protection contre les rayonnements et les brilures

Sur le poste de travail, apposez une pancarte « Attention !

Ne pas regarder les flammes directement ! » pour indiquer le
risque pour les yeux. Les postes de travail doivent étre proté-
gés autant que possible de maniére a protéger les personnes
a proximité. Les personnes non autorisées doivent rester a dis-
tance des travaux de soudage.

A proximité immédiate des postes de travail fixes, les murs

ne doivent étre ni clairs ni brillants. Les fenétres doivent étre
protégées au moins jusqu’a hauteur de la téte contre la trans-
mission ou la réflexion du rayonnement, par ex. par une peinture
appropriée.
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® Classification des appareils CEM

Conformément a la norme IEC 60974-10, il s’agit ici d’'un poste a
souder avec une compatibilité électromagnétique de classe A. Les
appareils de classe A sont des appareils congus pour étre utilisés
dans tous les environnements hormis les habitations et les environ-
nements directement reliés a un réseau d’alimentation a basse ten-
sion alimentant (également) une habitation. Les appareils de classe
A doivent respecter les valeurs limites de la classe A.

/\ AVERTISSEMENT : Les appareils de classe A sont prévus

pour étre utilisés dans un environnement industriel. Les grandeurs

perturbatrices irradiées mais aussi dues a la performance peuvent

rendre difficile le respect de la conformité électromagnétique dans

d’autres environnements.

Méme si I’appareil respecte les limites d'émission conformément

a la norme, les appareils correspondants peuvent néanmoins pro-

voquer des interférences électromagnétiques dans les installa-

tions et appareils sensibles. L'utilisateur est responsable de toute

interférence causée par l'arc lors de I'utilisation et doit prendre

les mesures de protection appropriées. Pour cela, I'utilisateur doit

porter une attention particuliére :

— aux céables secteur, de commande, de signalisation et de
télécommunication ;

— aux ordinateurs et autres appareils commandés par micro-
processeur ;

— aux appareils de télévision, radios et autres appareils de repro-
duction sonore ou visuelle ;

— aux dispositifs de sécurité électroniques et électriques ;

— aux personnes portant un stimulateur cardiaque ou un appareil
auditif ;

— aux dispositifs de mesure et d’étalonnage ;

— a la résistance aux interférences provenant d’autres dispositifs
a proximité ;

— a I’heure a laquelle les travaux sont effectués.

Pour réduire les éventuels rayonnements parasites, il est recom-
mandé :
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— d’équiper I'alimentation secteur d’un filtre réseau ;

— d’effectuer régulierement la maintenance de I’'appareil et de le
garder en bon état d’entretien,

— de dérouler complétement les cables de soudage et, si possible,
parallelement au sol ;

— de retirer les appareils et installations mis en danger par des
rayonnements parasites de la zone de travail ou de les protéger
dans la mesure du possible.

® Avant la mise en service
B Sortez tous les composants de I'emballage et vérifiez que le poste a souder a fil fourré ou les dif-

férentes parties ne sont pas endommagés. Dans le cas contraire, n’utilisez pas le poste a souder
a fil fourré. Contactez le service aprés-vente du fabricant.

B Retirez tous les films protecteurs et autres emballages de transport.

m  Vérifiez que la livraison est compléte.

® Montage

® Monter le masque de soudeur

B Posez le verre de soudage sombre IE avec I'inscription sur le dessus dans le corps du masque

(cf. fig. C). L'inscription sur le verre de soudage sombre [ doit étre visible de I’'avant du
masque de protection.
B Poussez la poignée @ de l'intérieur dans le trou correspondant du corps du masque, jusqu’a
enclenchement (cf. fig. D).

@ Mise en place du fil fourré

A ATTENTION ' Pour prévenir tout risque de choc électrique, de blessure ou de dom-

mage, débranchez la fiche de la prise murale avant toute intervention de maintenance ou tout travail
préparatoire.

@ REMARQUE = Selon I'application, vous aurez besoin de fils & souder différents.

Cet appareil permet d’utiliser des fils de soudage d’un diametre de 0,6-1,0 mm.

Le galet d’entrainement, la buse de soudage et la section du fil a souder doivent toujours corres-
pondre. L’appareil est congu pour des bobines de fil de max. 1000 g.

m  Déverrouillez et ouvrez le cache du dévidoir m en poussant le dispositif de verrouillage vers le haut.

m  Déverrouillez I'unité de galet en appuyant sur le support de galet 29 avant de le faire tourner dans
le sens antihoraire (cf. fig. F).

B Retirez le porte-bobine [<7] et |la rondelle de I'arbre (cf. fig. F).

(D REMARQUE = Vérifiez que I'extrémité du fil ne se défait pas et que la bobine se

déroule toute seule. L'extrémité du fil ne doit étre défaite que pendant le montage.
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m  Défaites complétement la bobine de fil fourré "] de maniére a ce qu’elle puisse se dérouler sans
entrave. Toutefois, ne défaites pas encore I’extrémité du fil (cf. fig. G).

B Posez la bobine de fil sur I'arbre. Veillez a ce que la bobine se déroule du cété du passe-fil @
(cf. fig. G).

B Reposez la rondelle et le porte-bobine et verrouillez-le en appuyant et tournant dans le sens
horaire (cf. fig. G).

m  Desserrez la vis de réglage [£] et basculez-la vers le bas (cf. fig. H).

B Tournez I'unité de galet de pression 28] vers e coté (cf. fig. I).

m  Desserrez le support de galet d’entrainement [°2] en tournant dans le sens antihoraire et tirez-le
vers I'avant (cf. fig. J).

m  Veérifiez sur le dessus du galet d’entrainement "2 que I’épaisseur du fil correspond bien. Si

nécessaire, retournez ou remplacez le galet d’entrainement. Le fil a souder fourni (& 0,9 mm) doit

étre utilisé avec le galet d’entrainement 19] pour un diamétre de fil a souder de @ 0,9 mm. Le fil

doit se trouver dans la rainure supérieure !

Reposez le support de galet d’entrainement [°] et vissez-le dans le sens horaire.

Retirez la buse du brlleur L= en la tournant dans le sens antihoraire tout en tirant (cf. fig. K).

Dévissez la buse de soudage @ (cf. fig. K).

Veillez a ce que le faisceaugiE‘ soit le plus droit possible en partant du poste a souder (le poser

au sol).

Saisissez I'extrémité du fil du bord de la bobine (cf. fig. L).

Coupez I'extrémité du fil avec une pince coupante pour enlever le bout abimé et tordu du fil

(cf. fig. L).

@ REMARQUE = le fil doit toujours étre tendu pour éviter que la bobine ne se vide ! Il est

conseillé de travailler a deux personnes.

B Insérez le fil fourré dans le passe-fil @ (cf. fig. M).

m  Passez le fil le long du galet d’entrainement 19] et poussez-le ensuite dans le logement pour le fil

fourré (cf. fig. N).

m  Faites pivoter I'unité de galet de pression €9 vers le galet d’entrainement L2 (cf. fig.°O).

Posez la vis de réglage €11 (cf. fig. O).

B Réglez la contre-pression au moyen de la vis de réglage. Le fil a souder doit étre tendu entre
le galet de pression et le galet d’entrainement [!¥] dans le guide supérieur, sans étre écrasé
(cf. fig. O).

B Pour allumer le poste a souder, actionnez I'interrupteur principal E

B Actionnez la touche de la torche 1.

B Le dispositif d’entrainement du fil fait alors passer le fil de soudage dans le faisceau @ etle

braleur 2.
m  Des que le fil dépasse de 1 a 2 cm du col de cygne , relachez de nouveau la touche du brileur
(cf. fig. P).

B Eteignez le poste a souder.
B Revissez la buse de soudage @ Vérifiez que la buse de soudage @ correspond bien au dia-
meétre du fil a souder utilisé (cf. fig. Q). Pour le fil a souder fourni (& 0,9 mm), la buse de soudage
utilisée doit porter I'indication 0,9 mm.
B Revissez la buse du brileur @ sur le col de cygne @ (cf. fig. R).

A ATTENTION ' Pour prévenir tout risque de choc électrique, de blessure ou de dom-

mage, débranchez la fiche secteur de la prise murale avant toute intervention de maintenance ou tout
travail préparatoire.
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® Mise en service

@ Allumage et extinction de I’appareil

B Pour allumer et éteindre le poste a souder, actionnez I'interrupteur principal E Débranchez la
fiche secteur de la prise murale si vous n’utilisez pas le poste a souder pendant un long moment.
C’est le seul moyen de mettre I'appareil hors tension.

® Réglage du courant de soudage et de I'avance du fil

Le bouton rotatif L7 | situé sur la face avant du poste a souder permet de régler I’épaisseur du maté-
riau a souder. Le courant et I'avance du fil sont automatiquement réglés.

Diametre du fil a souder recommandé pour une épaisseur de matériau donnée

Diamétre du fil a souder Epaisseur de la piece
0,6 mm 0,8-3,0 mm
0,8 mm 0,8-3,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 0,8-3,0 mm

Le tableau suivant indique la plage de courant de soudage en fonction de I'épaisseur de matériau
choisie :

Epaisseur de matériau choisie Plage de courant de soudage
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3mm 110-120 A

Protection contre les surcharges

Protégez le poste a souder contre toute surcharge thermique, avec un dispositif de protection auto-
matique (thermostat a réenclenchement automatique). Le dispositif de protection interrompt le circuit
électrique en cas de surcharge et le témoin de contrble jaune de protection contre la surcharge
s’allume.
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B En cas de déclenchement du dispositif de protection, laissez I'appareil refroidir (env. 15 minutes).
Dés que le témoin de contrdle jaune de protection contre la surcharge 8] s’éteint, 'appareil est
de nouveau prét a étre utilisé.

B La protection des lignes d’alimentation vers les prises secteur doit étre conforme aux normes
(VDE 0100). Les prises de courant a contact de protection doivent étre protégées avec une inten-
sité max. de 16 A (fusibles ou disjoncteurs). Des fusibles d’intensité supérieure peuvent causer un
feu de céables ou incendier des batiments.

Masque de soudeur

A DANGER POUR LA SANTE ! Si vous n’utilisez pas le masque de sou-

deur, vous risquez de vous blesser les yeux avec les rayons UV nocifs et la chaleur dégagés par I'arc.
Utilisez toujours le masque de soudeur lors des travaux de soudage.

® Soudage

AATTENTION ! RISQUE DE BROLURES ! Les piéces soudées

étant brllantes, vous risquez de vous brdler. Utilisez toujours une pince pour déplacer les pieces
soudées chaudes.

Une fois le poste a souder branché sur le secteunﬁrocédez comme suit :
B Raccordez le cable de masse avec la borne de masse L= sur la piéce a traiter. Assurez-vous que
le contact électrique est correct.

m La piece a traiter ne doit pas présenter de traces de peinture ou de rouille sur la partie a souder.

B Sélectionnez I’épaisseur du matériau a I'aide du bouton rotatif .

®  Allumez I'appareil.

B Protégez votre visage avec le masque de soudeur @ et guidez la buse du brdleur E sur la partie
de la piéce a souder.

B Actionnez la touche du erIeur pour générer un arc. Lorsque I'arc brile, I'appareil fait avancer

le fil dans le bain de fusion.

B Lorsque le noyau de soudure est suffisamment grand, passez le brileur 2| lentement le long du
bord souhaité. La distance entre la buse du brileur et la piéce a traiter doit étre la plus réduite
possible (10 mm max.).

B Faites éventuellement des allers-retours pour étendre le bain de fusion.

m  La profondeur de soudage (profondeur de la soudure dans le matériau) doit étre assez impor-
tante, mais le bain de fusion ne doit pas traverser la piéce a traiter.

m  Laissez refroidir la soudure avant d’éliminer le laitier. Pour reprendre une soudure la ou vous
I'avez interrompue :

®  Eliminez le laitier sur le point de démarrage.

®  Allumez I'arc dans la rainure, dirigez-le vers le point de jonction, faites-le fondre correctement,
puis reprenez la soudure.

A ATTENTION ! Aprés le soudage, veillez a toujours reposer la torche sur un support
isolé.
® Alafin des travaux de soudage et lors d’une pause, éteignez toujours le poste & souder et
débranchez la fiche secteur de la prise murale.
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® Création d’un cordon de soudure

Soudure par point ou par a-coups

Le brileur est poussé vers 'avant. Résultat : la profondeur de pénétration est plus faible, la largeur du
cordon est plus grande, le dessus (surface visible du cordon) est plus plat et la tolérance aux défauts
de liaison est accrue (défaut de fusion du matériau).

Cordon de soudure tiré

Le brdleur est éloigné du cordon de soudure (fig. S). Résultat : la profondeur de pénétration est plus
grande, la largeur du cordon est plus petite, le dessus est plus haut et la tolérance aux défauts de
liaison est moindre.

Liaisons soudées
Il existe deux types de liaisons en matiere de soudure : liaisons soudées bout a bout (angle extérieur)
et soudage d’angle (angle intérieur et recouvrement).

Liaison soudée bout a bout

Pour une liaison soudée bout a bout sur un matériau de 2 mm d’épaisseur max., les bords a soudés
sont juxtaposés. Pour les matériaux plus épais, il convient d’écarter les pieces de 0,5 a 4 mm. La dis-
tance idéale dépend du matériau soudé (aluminium ou acier), de la composition du matériau et du
type de soudure choisi. Testez la distance optimale sur un échantillon.

Liaison soudée bout a bout plate

Réalisez un soudage sans interruption avec une profondeur de pénétration suffisante. Cette opération
nécessite une bonne préparation. La qualité de la soudure dépend de I'intensité du courant, de la dis-
tance entre les bords soudés, de 'inclinaison du brileur et du diamétre du fil a souder. Plus le braleur
est vertical au-dessus de la piece a traiter, plus la profondeur de pénétration est importante.

S

Pour prévenir ou limiter les déformations lors du durcissement du matériau, fixez les piéces a traiter.
Evitez de rigidifier la structure soudée pour prévenir les cassures au niveau de la soudure. Vous
pouvez réduire ces risques en tournant la piéce a traiter de maniére a pouvoir réaliser la soudure en
un passage dans chaque sens.

Liaison soudée sur I’angle extérieur
Ce type de préparation est trés simple (fig. T, U).
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Elle ne convient pas pour les matériaux plus épais. Dans ce cas, il est préférable de préparer la liaison
comme indiqué ci-dessous, ou le bord d’une des plaques est biseauté (fig. V)

v 45
"/

Soudage d’angle

Pour réaliser un soudage d’angle, les deux piéces a traiter sont posées perpendiculairement I'une par
rapport a Iautre. Le cordon doit avoir une forme triangulaire avec des cétés isoceles et une forme
|égerement concave (fig. W, X).

Liaison soudée dans I’angle intérieur
La préparation de cette liaison soudée est trés simple et convient pour des épaisseurs jusqu’a 5 mm.
La dimension « d » doit étre le plus possible réduite et ne doit en aucun cas dépasser 2 mm (fig. W).

ol
RS
d
| 1

Elle ne convient pas pour les matériaux plus épais. Dans ce cas, il est préférable de préparer une
liaison comme illustré dans la figure V, ou le bord d’une des plaques est biseauté.
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Assemblages soudés par recouvrement

Cette technique est notamment utilisée pour les bords a souder droits. La soudure est réalisée par
un cordon de soudure d’angle normal. Les deux piéces a traiter doivent étre placées le plus prés
possible I'une de 'autre, comme illustré dans la figure Y.

Y

® Maintenance

B Enlevez régulierement la poussiére et la saleté de I'appareil.
B Nettoyez I'appareil et les accessoires avec une brosse fine ou un chiffon sec.

® Indications relatives a I’environnement et a la mise au rebut

E e /s NE JETEZ PAS LES OUTILS ELECTRONIQUES AVEC LES ORDURES
%} @ ME'NAGERES ! REC}JPEREZ LES MATIERES PREMIERES PLUTOT QUE
— D’ELIMINER LES DECHETS !

Conformément a la directive européenne 2012/19/UE, les appareils électriques usagés doivent étre
collectés séparément et faire I'objet d'un recyclage respectueux de I'environnement. Le symbole de
la poubelle barrée signifie que cet appareil ne doit pas étre jeté avec les ordures ménageres a la fin
de sa durée d'utilisation. L'appareil doit étre déposé dans des centres de collecte, des centres de
recyclage ou des entreprises d'élimination des déchets. Nous nous chargeons gratuitement de I'éli-
mination des appareils défectueux que vous nous envoyez. En outre, les distributeurs d'équipements
électriques et électroniques et les distributeurs de denrées alimentaires sont tenus de les reprendre.
LIDL vous permet de déposer les produits dans ses filiales et ses magasins. Le retour et |'élimination
sont gratuits pour vous. Lors de I'achat d'un appareil neuf, vous avez le droit de retourner gratui-
tement un appareil usagé correspondant. En outre, vous avez la possibilité, indépendamment de
I'achat d'un nouvel appareil, de remettre gratuitement vos anciens appareils (jusqu'a trois) dont les
dimensions ne dépassent pas 25 cm. Veuillez supprimer toutes les données personnelles avant de
les déposer. Avant de retourner I'appareil, veuillez retirer les piles ou les accumulateurs qui ne sont
pas intégrés dans |'appareil usagé, ainsi que les lampes qui peuvent étre retirées sans étre détruites,
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et les déposer dans un lieu de collecte séparée.
Les batteries polluantes sont marquées des symboles suivants, qui indiquent I'interdiction de
les jeter avec les ordures ménageéres. Voici les dénominations des différents métaux lourds :
Cd = cadmium, Hg = mercure, Pb = plomb. Déposez les batteries usagées dans un point de
collecte de votre ville ou de votre commune ou rapportez-les chez votre commergant. Vous etes ainsi
en conformité avec les obligations Iégales et apportez une contribution importante a la protection de
I'environnement.

Tenez compte des marquages sur les différents matériaux d'emballage et jetez-les
séparément, le cas échéant. Les matériaux d'emballage sont identifiés par des abréviations

a (a) et des chiffres (b) ayant la signification suivante : 1-7 : Plastiques, 20-22 : Papier et
carton, 80-98 : Matériaux composites.

® Déclaration de conformité CE

Nous, la société

C. M. C. GmbH Holding
Responsable des documents :
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE

déclarons sous notre responsabilité exclusive que le produit
Poste a souder Inverter a fil fourré

Référence : 2898

Année de fabrication : 2026/03

IAN : 494639_2504

Modele : PIFDS 120 B2

satisfait aux exigences de protection essentielles indiquées dans les directives européennes
Directive UE basse tension

2014/35/UE

Directive européenne sur la compatibilité électromagnétique
2014/30/UE

Directive RoHS

2011/65/UE + 2015/863/UE

et leurs amendements.

La présente déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant.

L'objet de la déclaration décrit ci-dessus satisfait aux prescriptions de la directive 2011/65/EU du
Parlement et du Conseil européen datées du 8 juin 2011 et relatives a la limitation de I'utilisation de
certaines substances dangereuses dans les appareils électriques et électroniques.

Pour I’évaluation de la conformité, les normes harmonisées suivantes ont été prises comme réfé-
rences :

EN 60974-6:2016

EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, le 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6884 99897-29

i A, Pl

p.o. Joachim Bettinger
- Chef du contrble qualité -

® Remarques sur la garantie et le service aprés-vente
Garantie de la C. M. C. GmbH Holding

Chere cliente, cher client, cet appareil bénéficie d’une période de garantie de 3 ans a compter de la
date d'achat. En cas de défaillance, vous étes en droit de retourner ce produit au vendeur. La pré-
sente garantie ne constitue pas une restriction de vos droits Iégaux.

® Conditions de garantie

Article L217-16 du Code de la consommation

Lorsque I‘acheteur demande au vendeur, pendant le cours de la garantie commerciale qui lui a été
consentie lors de ‘acquisition ou de la réparation d‘un bien meuble, une remise en état couverte

par la garantie, toute période d‘immobilisation d‘au moins sept jours vient s‘ajouter a la durée de la
garantie qui restait a courir. Cette période court a compter de la demande d‘intervention de I‘acheteur
ou de la mise a disposition pour réparation du bien en cause, si cette mise a disposition est posté-
rieure a la demande d'‘intervention.

Indépendamment de la garantie commerciale souscrite, le vendeur reste tenu des défauts de confor-
mité du bien et des vices rédhibitoires dans les conditions prévues aux articles L217-4 a L217-13 du
Code de la consommation et aux articles 1641 a 1648 et 2232 du Code Civil.

Article L217-4 du Code de la consommation
Le vendeur livre un bien conforme au contrat et répond des défauts de conformité existant lors de la
délivrance.

Il répond également des défauts de conformité résultant de I‘'emballage, des instructions de montage
ou de l'installation lorsque celle-ci a été mise a sa charge par le contrat ou a été réalisée sous sa
responsabilité.

Article L217-5 du Code de la consommation
Le bien est conforme au contrat :
1° S'il est propre a |‘usage habituellement attendu d‘un bien semblable et, le cas échéant :
- s'il correspond a la description donnée par le vendeur et posséder les qualités que celui-ci a pré-
sentées a I‘acheteur sous forme d‘échantillon ou de modeéle ;
- s'il présente les qualités qu‘un acheteur peut lIégitimement attendre eu égard aux déclarations
publiques faites par le vendeur, par le producteur ou par son représentant, notamment dans la
publicité ou I‘étiquetage ;
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2° Ou s'il présente les caractéristiques définies d‘'un commun accord par les parties ou étre propre
a tout usage spécial recherché par I‘acheteur, porté a la connaissance du vendeur et que ce der-
nier a accepté.

Article L217-12 du Code de la consommation
L‘action résultant du défaut de conformité se prescrit par deux ans a compter de la délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil

Le vendeur est tenu de la garantie a raison des défauts cachés de la chose vendue qui la rendent im-
propre a l‘usage auquel on la destine, ou qui diminuent tellement cet usage que I‘acheteur ne I‘aurait
pas acquise, ou n‘en aurait donné qu‘un moindre prix, s'il les avait connus.

Article 1648 1er alinéa du Code civil
L‘action résultant des vices rédhibitoires doit étre intentée par I‘acquéreur dans un délai de deux ans
a compter de la découverte du vice.

® Période de garantie et revendications légales pour vices

La durée de la garantie n’est pas rallongée par la prestation de garantie. Ceci s’applique aussi aux
pieces remplacées et réparées. Les dommages et les vices que se trouvent déja éventuellement

a I'achat doivent étre signalés immédiatement apres le déballage. Les réparations dues apres la fin de
la période de garantie sont payantes.

® Etendue de la garantie

L’appareil a été fabriqué selon des critéres de qualité stricts et contrélé consciencieusement avant sa
livraison.

La garantie couvre les vices matériels et de fabrication. Cette garantie ne s’étend pas aux pieces du
produit soumises a une usure normale et qui, par conséquent, peuvent étre considérées comme des
pieces d’usure, ni aux dommages sur des composants fragiles, comme p. ex. des interrupteurs et
des éléments fabriqués en verre.

La garantie prend fin si le produit est endommagé suite a une utilisation inappropriée ou a un entre-
tien défaillant. Toutes les indications fournies dans le manuel d’utilisation doivent étre scrupuleuse-

ment respectées pour garantir une utilisation conforme du produit. Les utilisations ou manipulations
déconseillées dans le mode d’emploi ou sujettes a un avertissement dans ce méme manuel doivent
impérativement étre évitées.

Le produit est exclusivement destiné a un usage privé et non commercial. Les manipulations in-
correctes et inappropriées, I’'usage de la force ainsi que les interventions réalisées par toute autre
personne que notre centre de service aprés-vente agréé annulent la garantie.

@ Faire valoir sa garantie

Pour garantir la rapidité d‘exécution de la procédure de garantie, veuillez respecter les indications

suivantes :

m  Veuillez conserver le ticket de caisse et le numéro de référence de I'article (par ex. IAN) au titre de
preuves d’achat pour toute demande.
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B Le numéro de référence de I'article est indiqué sur la plaque signalétique, sur une gravure sur le
produit, sur la couverture de votre manuel (en bas a gauche) ou sur un autocollant placé sur la
face arriere ou inférieure de I'appareil.

B En cas de dysfonctionnement de I'appareil ou de tout autre défaut, contactez en premier lieu
le service apres-vente par téléphone ou par formulaire de contact aux coordonnées indiquées
ci-dessous.

®  Tout produit considéré comme défectueux peut alors étre envoyé sans frais de port supplémen-
taires au service apres-vente indiqué, accompagné de la preuve d’achat et d’une description
écrite du défaut mentionnant également sa date d’apparition.

B Vous pouvez lire et télécharger ce mode d’emploi, ainsi que d’autres manuels sur le site
parkside-diy.com. Ce code QR vous permet d’accéder directement au site parkside-diy.com
Saisissez le numéro d’article (IAN) 494639_2504 pour accéder au mode d’emploi de votre article.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Service aprés-vente

Nous contacter :

FR, BE, CH

Nom : Ecos Office Forbach

Site web : www.cmc-creative.de

Formulaire de contact : https://parkside-diy.com/service
Téléphone : 0033 (0) 387 84 72 34

Siege : Allemagne

IAN 494639 2504

Veuillez noter que les coordonnées fournies ci-aprés ne sont pas les coordonnées du service apres-
vente. Contactez d'abord le service aprés-vente indiqué ci-dessus.

Adresse : C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, ALLEMAGNE
Commande de piéces de rechange : www.ersatzteile.cmc-creative.de
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@ Tabel van de gebruikte pictogrammen

A

Voorzichtig!
Lees de bedieningshandleiding!

| A JWAARSCHUWING

Ernstig tot levensgevaarlijk letsel
mogelijk!

>

1~50Hz

Netingang; aantal fasen alsmede
wisselstroomsymbool en nominale
waarde van de frequentie.

Voorzichtig!
Gevaar voor een elektrische schok!

Belangrijke aanwijzing!

Het symbool van een
doorgestreepte vuilcontainer op
wielen hiernaast laat zien dat dit
apparaat is onderworpen aan
richtlijn 2012/19/EU.

Voer de verpakking en het
apparaat op een milieuvriendelijke
wijze af!

Gebruik het apparaat niet buiten en
nooit in de regen!

)

Zelfbeschermend lassen met
gevulde draad

Elektrische schok van de
laselektrode kan dodelijk zijn!

IP21S

Beschermingsgraad

Het inademen van lasrook
kan schadelijk zijn voor uw
gezondheid.

€

Gemaakt van gerecycled
materiaal.

Eenfasige statische

L~ Lasvonken kunnen een explosie of OO : ~
een brand veroorzaken. -CO-# frequentleomvorrqer‘
transformator-gelijkrichter
Vlamboogstralen kunnen de
?//} ogen beschadigen en de huid H Isolatieklasse
Pl g verwonden.
Elektromagnetlsche velden kunnen Gestandaardiseerde
de werking van pacemakers U2 bedriifsspannin
:'L verstoren. jissp 9-
" Grootste nominale waarde van de
Let op, mogelijke gevaren! |
1max netstroom

Grootste waarde van de lasstroom

Teff

Effectieve waarde van de grootste
netstroom

Opgegeven waarde van de
lasstroom

Aardingsklem

Controlelamp
overbelastingsbeveiliging

Controlelamp netaansluiting
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Grootste nominale lastijdwaarde in Pr—— Grootste nominale lastijdwaarde in

de intermitterende modus X' de lopende modus X', ...,

INVERTER-GEVULDE DRAADLASAPPARAAT PIFDS 120 B2

@ Inleiding

Hartelijk gefeliciteerd!
A “!!Il U hebt gekozen voor één van onze hoogwaardige apparaten. Leer het product voor

de eerste ingebruikname kennen. Lees hiervoor de volgende gebruikershandleiding
en de veiligheidsvoorschriften aandachtig door. De inbedrijfstelling van dit gereedschap mag alleen
door geinstrueerde personen gebeuren.

BUITEN HET BEREIK VAN KINDEREN HOUDEN!
® Gebruik conform de voorschriften

Het apparaat is geschikt voor zelfbeschermend vuldraadlassen met behulp van de juiste draad. Er is
geen extra gas nodig. Het beschermgas is in verpulverde vorm in de draad vervat, waardoor het direct
in de lichtboog wordt geleid en het maakt het apparaat bij werkzaamheden buiten ongevoelig voor
wind. Alleen draadelektroden die geschikt zijn voor het apparaat, mogen worden gebruikt. Bestand-
deel van het gebruik conform de voorschriften is ook de inachtneming van de veiligheidsaanwijzingen
en van de montagehandleiding en van de gebruiksaanwijzingen in de bedieningshandleiding.

De geldende ongevallenpreventievoorschriften moeten uiterst nauwgezet worden gerespecteerd.
Het apparaat mag niet worden gebruikt:

—in ruimtes die niet voldoende geventileerd zijn,

—in een explosiegevaarlijke omgeving,

— om buizen te ontdooien,

—in de buurt van mensen met een pacemaker en

—in de buurt van licht ontvlambare materialen.

Gebruik het product alleen zoals is beschreven en voor de vermelde toepassingsgebieden. Bewaar
deze handleiding goed. Overhandig ook alle documentatie bij de overdracht van het product aan
derden. Elk gebruik dat afwijkt van het gebruik conform de voorschriften, is verboden en is mogelijk
gevaarlijk. Schade door niet-inachtneming of verkeerd gebruik wordt niet door de garantie gedekt en
valt niet onder de aansprakelijkheid van de producent. Het apparaat is niet bestemd voor commerci-
eel gebruik. Bij commercieel gebruik vervalt de garantie.

® Leveringsomvang

1 Inverter-gevulde draadlasapparaat PIFDS 120 B2

1 gasmondstuk (vooraf gemonteerd)

4 lasmondstukken (1x 0,9 mm vooraf gemonteerd; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 bikhamer met staalborstel

1 vuldraad @ 0,9 mm /450 g

1 lasschild

1 draagriem

1 gebruikershandleiding
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Resterend risico
Ook wanneer u het apparaat volgens de voorschriften gebruikt, blijven er altijd resterende risico's
bestaan. Volgende gevaren kunnen zich voordoen met betrekking tot de constructie en uitvoering van

dit

vuldraadlasapparaat:

oogletsels door verblinding;

aanraken van hete onderdelen van het apparaat of van het werkstuk (brandwonden);

bij ondeskundige beveiliging tegen ongevallen en brandgevaar door vliegende vonken of slakdeeltjes;
schadelijke emissies van roken en gassen, bij gebrek aan lucht resp. onvoldoende afzuiging in
gesloten ruimtes.

Verminder het resterende risico door het apparaat zorgvuldig en volgens de voorschriften te gebrui-
ken en alle aanwijzingen op te volgen.
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Onderdeelbeschrijving

Afdekking draadaanvoereenheid
Draagriem

Stroomstekker

Massakabel met massaklem
Hoofdschakelaar AAN / UIT
Controlelamp netaansluiting
Draaiknop voor het instellen van de materiaaldikte
Controlelamp overbelastingsbeveiliging
Gasmondstuk

Toorts

Lasstartknop

Slangenpakket

Lasmondstuk (0,6 mm)
Lasmondstuk (0,8 mm)
Lasmondstuk (0,9 mm)
Lasmondstuk (1,0 mm)
Vuldraad-lasspoel (draadrol) @ 0,9 mm/450 g
Slakkenhamer met staalborstel
Aanvoerrol

Schild

Donker lasglas

Handgreep

Lasschild na montage
Montageclip
Beschermglasvergrendeling
Gemonteerd handvat
Stelschroef

Drukroleenheid

Rollenhouder

Aanvoerrolhouder
Draaddoorvoer

Draadhouder

Toortshals
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® Technische gegevens

Netaansluiting: 230 V~/50 Hz (wisselstroom)
Lasstroom ,: 20-120 A

Nullastspanning U,: 22V

Grootste nominale waarde van de netstroom: I e 173 A

Effectieve waarde van de grootste nominale stroom: L 11,3 A

Lasdraadtrommel max.: ca. 1000 g

Diameter lasdraad max.: 1,0 mm

Beveiliging: 16 A

Aanbevolen materiaaldikte: 0,8-3,0 mm

Technische en visuele wijzigingen kunnen in het kader van de doorontwikkeling zonder aankondiging
worden uitgevoerd. Alle maten, aanwijzingen en gegevens in deze gebruikershandleiding zijn dan
ook zonder garantie. Juridische claims die op basis van de gebruikershandleiding worden ingediend,
kunnen daarom niet worden opgeéist.

® Veiligheidsinstructies

A Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig door en neem de
beschreven instructies in acht. Maak u met behulp van deze bedie-
ningshandleiding vertrouwd met het apparaat, het correcte gebruik
ervan en de veiligheidsinstructies. Op het typeplaatje staan alle
technische gegevens van dit lasapparaat. Neem kennis van de
technische specificaties van dit apparaat.

W Laat reparaties en/of onderhoudswerkzaamheden alleen door
gekwalificeerde elektriciens uitvoeren.

B Gebruik alleen de meegeleverde laskabels.

B Het apparaat mag tijdens het gebruik niet direct tegen de
wand staan, niet worden afgedekt of tussen andere apparaten
geklemd, zodat altijd voldoende lucht door de ventilatiesleuven
kan worden opgenomen. Controleer of het apparaat correct op
de netspanning is aangesloten. Vermijd iedere trekbelasting van
de voedingskabel. Trek de stroomstekker uit het stopcontact,
voordat u het apparaat op een andere plaats opstelt.

B Wanneer het apparaat niet wordt gebruikt, schakelt u het altijd
met de AAN/UIT-schakelaar uit. Leg de elektrodehouder op een
geisoleerde ondergrond en haal de elektroden pas na 15 minuten
afkoeling uit de houder.

W Let op de staat van de laskabels, de toorts evenals de aar-
dingsklemmen. Slijtage aan de isolatie en aan de stroomvoe-
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rende delen kan gevaarlijk zijn en de kwaliteit van het laswerk
verminderen.

B Booglassen produceert vonken, gesmolten metalen deeltjes en
rook. Let daarom op: Verwijder alle ontvlambare stoffen en/of
materialen uit de werkplek en uit de onmiddellijke omgeving.

m Zorg voor ventilatie van de werkplek.

M Las niet op containers, vaten of buizen die brandbare vloeistof-
fen of gassen bevatten of bevat hebben.

/\ WAARSCHUWING! Vermijd elk direct contact met het las-
circuit. De nullastspanning tussen elektrodetang en aardingsklem
kan gevaarlijk zijn. Er bestaat gevaar voor een elektrische schok.

® Berg het apparaat niet op in een vochtige of natte omgeving of in
de regen. Hier geldt de beschermingsklasse 1P21S.

B Bescherm de ogen met de daarvoor bedoelde veiligheidsglazen
(DIN graad 9-10), die u op het meegeleverde lasscherm beves-
tigt. Draag handschoenen en droge beschermende kleding, die
vrij is van olie en vet om de huid te beschermen tegen de ultravi-
olette straling van de vlamboog.

/\ WAARSCHUWING! Gebruik de lasstroombron niet om
leidingen te ontdooien.

Let op:

B De straling van de vlamboog kan de ogen beschadigen en
brandwonden op de huid veroorzaken.

B Booglassen produceert vonken en druppels gesmolten metaal,
het gelaste werkstuk begint te gloeien en blijft relatief lang zeer
heet. Raak het werkstuk daarom niet met blote handen aan.

W Bij booglassen komen dampen vrij die schadelijk zijn voor de
gezondheid. Zorg ervoor dat u deze, indien mogelijk, niet inademt.

® Bescherm uzelf tegen de gevaarlijke gevolgen van de vlamboog
en houd personen die niet bij het werk zijn betrokken, op een
afstand van minstens 2 m van de vlamboog verwijderd.

/\ LET OP!
m Tijdens het gebruik van het lasapparaat kan het, afhankelijk
van de netspanning aan het aansluitpunt, tot storingen in de
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stroomvoorziening voor andere verbruikers komen. Neem in
geval van twijfel contact op met uw energieleverancier.

m Tijdens het gebruik van het lasapparaat kan het tot functiestorin-
gen van andere apparaten komen, bijv. hoorapparaten, pacema-
kers, enz.

® Gevarenbronnen bij viambooglassen

Bij vlambooglassen zijn er een reeks gevarenbronnen. Daarom is
het voor de lasser bijzonder belangrijk om de volgende regels in
acht te nemen, om zichzelf en anderen niet in gevaar te brengen en
schadelijke gevolgen voor mens en apparaat te vermijden.

B Laat de werkzaamheden aan de netspanning, bijv. aan kabels,
stekkers, contactdozen enz., alleen door een elektricien uitvoe-
ren volgens nationale en lokale voorschriften.

m Koppel bij ongevallen het lasapparaat meteen los van de stroom-
voorziening.

B Wanneer elektrische contactspanningen optreden, schakel het
apparaat dan onmiddellijk uit en laat het nakijken door een elek-
tricien.

B Let aan de lasstroomzijde altijd op goede elektrische contacten.
® Draag tijdens het lassen altijd aan beide handen isolerende hand-
schoenen. Deze beschermen tegen elektrische schokken (nul-

lastspanning van het lascircuit), tegen schadelijke stralingen
(warmte- en uv-straling) en tegen gloeiend metaal en slagvonken.

B Draag stevige, isolerende schoenen. De schoenen moeten ook
isoleren als het nat is. Halve schoenen zijn niet geschikt, omdat
vallende, gloeiende metalen druppels brandwonden kunnen ver-
oorzaken.

B Draag geschikte beschermende kleding, geen synthetische kle-
dingstukken.

® Kijk niet met onbeschermde ogen in de vlamboog, gebruik alleen
een lassers-lasscherm met goedgekeurd veiligheidsglas volgens
DIN. De vlamboog geeft behalve licht- en warmtestralen, die een
verblinding c.q. brandwond veroorzaken, ook uv-stralen af. Deze
onzichtbare ultraviolette straling veroorzaken bij onvoldoende
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bescherming een zeer pijnlijke bindvliesontsteking die pas enkele
uren later wordt opgemerkt. Daarnaast veroorzaken uv-straling op
onbeschermde lichaamsdelen verbranding zoals bij zonnebrand.

B Ook personen of assistenten die zich in de buurt van de vlam-
boog bevinden, moeten op de gevaren worden gewezen en met
de nodige beschermende middelen zijn uitgerust. Stel, indien
nodig, schermen op.

W Tijdens het lassen, vooral in kleine ruimtes, dient voor voldoende
toevoer van frisse lucht te worden gezorgd, omdat rook en scha-
delijke gassen ontstaan.

M Aan containers waarin gassen, brandstoffen, minerale olién of
dergelijke worden opgeslagen, mogen — ook wanneer ze reeds
lang geleden werden leeggemaakt — geen laswerkzaamhe-
den worden uitgevoerd, omdat door restanten explosiegevaar
bestaat.

B In brand- en explosiegevaarlijke ruimtes gelden speciale voor-
schriften.

W Lasverbindingen die aan grote belastingen zijn blootgesteld en
aan bepaalde veiligheidseisen moeten voldoen, mogen alleen door
speciaal opgeleide en gekeurde lassers worden uitgevoerd. Voor-
beelden zijn drukketels, looprails, aanhangerkoppelingen, enz.

/\ LET OP! Sluit de aardingsklem altijd zo dicht als mogelijk bij

de lasnaad aan, zodat de lasstroom de kortst mogelijke weg van

de elektrode naar de aardingsklem kan nemen. Verbind de aar-

dingsklem nooit met de behuizing van het lasapparaat! Sluit de

aardingsklem nooit aan op geaarde delen, die ver van het werkstuk

verwijderd liggen, bijv. een waterleiding in een andere hoek van de

ruimte. Anders zou het kunnen zijn dat het aardingssysteem van de

ruimte waarin u last, beschadigd wordt.

B Gebruik het lasapparaat niet in een vochtige omgeving.

B Plaats het lasapparaat alleen op een vlakke plek.

B Gebruik het lasapparaat niet in de regen.

® De uitgang is gemeten bij een omgevingstemperatuur van 20 °C
en de lastijd kan bij hogere temperaturen korter zijn.
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/\ Gevaar door elektrische schok:
Een elektrische schok van een laselektrode kan dodelijk zijn.
Las niet bij regen of sneeuw. Draag droge isolatiehandschoenen.

Pak de elektrode niet met blote handen vast. Draag geen natte of
beschadigde handschoenen. Bescherm uzelf tegen een elektrische
schok door u van werkstuk te isoleren. Open de behuizing van de
inrichting niet.

Gevaar door lasrook:

Het inademen van lasrook kan schadelijk zijn voor de gezondheid.
Houd het hoofd niet in de rook. Gebruik inrichtingen in open gebie-
den. Gebruik ontluchting om de rook te verwijderen.

Gevaar door lasvonken:

Lasvonken kunnen een explosie of een brand veroorzaken. Houd
brandbare stoffen uit de buurt van lassen. Las niet naast brandbare
stoffen. Lasvonken kunnen branden veroorzaken. Houd een brand-
blusser bij de hand en iemand die toekijkt en de blusser onmiddel-
lijk kan gebruiken. Las niet op vaten of andere gesloten containers.

Gevaar door vlamboogstralen:

Vlamboogstralen kunnen de ogen beschadigen en de huid verwonden.
Draag een hoofdbedekking en veiligheidsbril. Draag gehoorbescher-
ming en een hoog gesloten overhemdkraag. Draag lashelm en let op
de correct filterinstelling. Draag volledige lichaamsbescherming.

Gevaar door elektromagnetische velden:

Lasstroom produceert elektromagnetische velden. Gebruik de plas-
masnijder niet samen met medische implantaten. Wikkel de laska-
bels nooit rond het lichaam. Breng laskabels samen.

® Specifieke veiligheidsinstructies voor lasscherm

m Controleer met behulp van een lichte lichtbron (bijv. aansteker)
altijd voor aanvang van de laswerkzaamheden of het lasscherm
correct werkt.
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m Door lasspatten kan het veiligheidsglas beschadigd geraken.
Vervang beschadigde of gekraste beschermglazen meteen.

m Vervang beschadigde of sterk vervuilde c.q. gekraste compo-
nenten onmiddellijk.

M Het apparaat mag alleen door personen worden gebruikt, die
16 jaar of ouder zijn.

W Leer de veiligheidsvoorschriften voor lassen kennen. Neem hier-
bij ook de veiligheidsaanwijzingen van uw lasapparaat in acht.

W Zet het lasscherm altijd op, wanneer u last. Indien u het niet
gebruikt, kunt u ernstig netvliesletsel oplopen.

® Draag altijld beschermende kleding tijdens het lassen.

B Gebruik het lasscherm niet zonder beschermglas, omdat anders
de optische eenheid kan worden beschadigd. Er bestaat gevaar
voor oogletsel!

B Vervang het veiligheidsglas tijdig voor een goed zicht en onver-
moeibaar werken.

® Omgeving met verhoogd elektrisch risico

Bij lassen in omgevingen met een verhoogd elektrisch risico dienen
de volgende veiligheidsinstructies in acht te worden genomen.

Omgevingen met verhoogd elektrisch risico treft u bijvoorbeeld aan:

® op werkplekken waar de bewegingsruimte beperkt is, zodat de
lasser in een geforceerde houding (bijv. knielend, zittend, liggend)
werkt en elektrisch geleidende delen aanraakt;

B op werkplekken die geheel of gedeeltelijk elektrisch geleidend
zijn begrensd en waar een groot gevaar bestaat door vermijd-
baar of toevallig aanraken door de lasser;

M op natte, vochtige of warme werkplekken, waar de luchtvochtig-
heid of transpiratie de weerstand van de menselijke huid en de
isolerende eigenschappen van de beschermende uitrusting aan-
zienlijk verlaagt.

Ook een metalen ladder of een steiger kunnen een omgeving met
verhoogd elektrisch risico scheppen.
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In een dergelijke omgeving dienen een isolerende ondergrond en
tussenlagen te worden gebruikt, verder dienen kaphandschoenen
en hoofdbedekkingen van leer of van andere isolerende stoffen te
worden gedragen om het lichaam van aarde te isoleren. De las-
stroombron moet zich buiten het werkgebied c.q. de elektrisch
geleidende viakken en buiten de reikwijdte van de lasser bevinden.

Aanvullende bescherming tegen een schok door netspanning bij een
storing kan door het gebruik van een aardlekschakelaar zijn voor-
zien, die bij een lekstroom van niet meer dan 30 mA wordt gebruikt
en alle inrichtingen voor het netspanningsbedrijf in de buurt voedt.
De aardlekschakelaar moet voor alle stroomtypen zijn geschikt.

Middelen voor het snel elektrisch ontkoppelen van de lasstroom-
bron of het lasstroomcircuit (bijv. noodstopinrichting) moeten
gemakkelijk zijn te bereiken. Bij gebruik van lasapparaten onder
elektrisch gevaarlijke omstandigheden mag de uitgangsspanning
van het lasapparaat dat stationair draait, niet hoger zijn dan 113 V
(piekwaarde). Dit lasapparaat mag op basis van de uitgangsspan-
ning in deze gevallen worden gebruikt.

® Lassen in beperkte ruimtes

Bij het lassen in beperkte ruimtes kan een risico door toxische gas-
sen (verstikkingsgevaar) ontstaan.

In beperkte ruimtes mag alleen worden gelast, wanneer er geinstru-
eerde personen in de onmiddellijke nabijheid aanwezig zijn, die in
geval van nood kunnen ingrijpen. Hier dient voor het begin van het
lasproces een analyse door een deskundige te worden uitgevoerd
om te bepalen welke stappen noodzakelijk zijn om de veiligheid van
het werk te waarborgen en welke voorzorgsmaatregelen dienen te
worden genomen tijdens het feitelijke lasproces.

® Optellen van nullastspanningen

Wanneer meer dan één lasstroombron tegelijkertijd in werking is,
kunnen de nullastspanningen ervan worden opgeteld en tot een
verhoogd elektrisch risico leiden. Lasstroombronnen moeten zo
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worden aangesloten dat dit risico tot een minimum wordt beperkt.
De individuele lasstroombronnen, met hun aparte besturingen en
aansluitingen, moeten duidelijk worden gemarkeerd, zodat herken-
baar is wat bij welk lasstroomcircuit hoort.

® Gebruik van schouderbanden

Er mag niet gelast worden, wanneer de lasstroombron of het draad-
aanvoerapparaat wordt gedragen, bijv. met een schouderband.

Daardoor moet worden voorkomen:

B Het risico om het evenwicht te verliezen, wanneer er aan aange-
sloten leidingen of slangen wordt getrokken

m Het verhoogde gevaar voor een elektrische schok, omdat de
lasser met de aarde in contact komt, wanneer deze een las-
stroombron van klasse | gebruikt, waarvan de behuizing door zijn
randaarde is geaard.

® Beschermende kleding

B TijJdens de werkzaamheden moet de lasser over heel zijn lichaam
beschermd zijn tegen straling en verbranding door de juiste kle-
ding en gezichtsbescherming. De volgende stappen dienen in
acht te worden genomen:

— trek vOor de laswerkzaamheden de beschermende kleding aan.
- Trek handschoenen aan.

— Open ramen om de luchtaanvoer te garanderen.

— Draag een veiligheidsbril.

B Aan beide handen moeten kaphandschoenen van een geschikt
materiaal (leer) worden gedragen. Deze moeten in een perfecte
staat zijn.

B Om de kleding te beschermen tegen rondvliegende vonken en
verbranding dienen geschikte schorten te worden gedragen.
Wanneer de aard van de werkzaamheden, bijv. lassen boven het
hoofd, dat eist, moet een beschermend pak worden gedragen
en, indien nodig, een hoofdbescherming.
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® Bescherming tegen stralen en verbrandingen

B Wijs op de werkplek met een affiche “Voorzichtig! Niet in de
vlammen kijken!” op het risico voor de ogen. De werkplekken
dienen mogelijk zo te worden afgeschermd dat personen in de
buurt zijn beschermd. Onbevoegden moeten uit de buurt van
laswerkzaamheden worden gehouden.

¥ In de onmiddellijke omgeving van vaste werkplekken mogen de
wanden noch licht van kleur zijn, noch glanzend. Ramen moeten
minstens tot op hoofdhoogte worden beveiligd tegen het doorla-
ten of weerkaatsen van straling, bijv. door geschikte verf.

® EMC-apparaatclassificatie

Conform de norm IEC 60974-10 gaat het hier om een lasapparaat
met de elektromagnetische compatibiliteit van klasse A. Appara-
ten van klasse A zijn apparaten die zijn geschikt voor het gebruik

in alle andere gebieden dan het woongedeelte en die gebieden die
direct op een laagspannings-stroomnet zijn aangesloten dat (00k)
woningen voorziet. Apparaten van klasse A moeten voldoen aan de
grenswaarden van klasse A.

/\ WAARSCHUWING: Apparaten van klasse A zijn voorzien
voor het gebruik in een industriéle omgeving. Vanwege de storende
invloeden die zich vermogensgerelateerd en ook door straling voor-
doen, kunnen er mogelijkerwijs problemen optreden om de elektro-
magnetische compatibiliteit in andere omgevingen te waarborgen.
Ook wanneer het apparaat voldoet aan de emissiegrenswaarden
volgens de norm, kunnen betreffende apparaten toch tot elektromag-
netische storingen in gevoelige installaties en apparaten leiden. De
gebruiker is verantwoordelijk voor storingen die tijdens het werken
door de vlamboog ontstaan en de gebruiker moet geschikte bescher-
mingsmaatregelen nemen. Hierbij moet de gebruiker vooral letten op:
- net-, bedienings-, signaal- en telecommunicatiekabels

— computers en andere microprocessorgestuurde apparaten;

— televisie-, radio- en andere weergaveapparatuur;

— elektronische en elektrische veiligheidsvoorzieningen;
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— personen met pacemakers of gehoorapparaten;

— meet- en kalibreerinrichtingen;

— immuniteit tegen storingen van andere inrichtingen in de buurt;
- het tijdstip waarop de laswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Om mogelijke storende stralingen te verminderen, wordt aanbevolen:

— de netaansluiting met een netfilter uit te rusten;

— het apparaat regelmatig te onderhouden en in een goed onder-
houdsniveau te houden;

— laskabels moeten volledig worden afgewikkeld en, indien moge-
lijk, parallel over de grond lopen;

— apparaten en installaties die gevaar lopen door storende straling,
moeten, indien mogelijk, uit het werkgebied worden verwijderd of
worden afgeschermd.

® Voor de ingebruikname

B Neem alle onderdelen uit de verpakking en controleer of het vuldraadlasapparaat of de afzonder-
lijke onderdelen beschadigd zijn. Als dit zo is, gebruik dan het vuldraadlasapparaat niet. Neem
contact op met de producent via het vermelde serviceadres.

Verwijder alle beschermende folies en overige transportverpakkingen.

Controleer of de levering compleet is.

Montage

Lasschild monteren

Plaats het donkere lasglas @ met het opschrift omhoog in het schild X (zie afb. C). Het opschrift
van het donkere lasglas [“"| moet nu vanaf de voorzijde van het beschermingsschild zichtbaar zijn.
B Schuif de handgreep [£4l van binnenaf in de passende uitsparing van het schild, tot deze vastklikt
(zie afb. D).

® Vuldraad aanbrengen

A LET OP! Om het gevaar van een elektrische schok, een letsel of een beschadiging te
vermijden, trekt u voor elk onderhoud of werkvoorbereidende activiteit de stroomstekker uit het
stopcontact.

@ AANWIJZI NG: Afhankelijk van de toepassing worden verschillende lasdraden

gebruikt. Met dit apparaat kunnen lasdraden met een diameter van 0,6—1,0 mm worden gebruikt.

Aanvoerrol, lasmondstuk en draaddiameter moeten altijd bij elkaar passen. Het apparaat is geschikt
voor draadrollen tot maximaal 1000 g.
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Ontgrendel en open de afdekking voor de draadaanvoereenheid E door de vergrendeling
omhoog te drukken.

Ontgrendel de roleenheid door de rolhouder ¥ aan te drukken en tegen de wijzers van de klok in
draaien (zie afb. F).

Trek de rolhouder en de sluitring van de as af (zie afb. F).

@ AANWIJZING: Let erop dat het uiteinde van de draad niet loskomt waardoor de rol

op eigen kracht afrolt. Het uiteinde van de draad mag pas tijdens de montage worden losgemaakt.

Pak de vuldraad-lasspoel volledig uit, zodat deze ongehinderd kan worden afgerold. Maak het
uiteinde van de draad echter nog niet los (zie afb. G).

Plaats de draadrol op de as. Let erop dat de rol aan de zijde van de draaddoorvoer @ wordt
afgewikkeld (zie afb. G).

Plaats de sluitring en de rolhouder 2] er weer op en vergrendel deze door aan te drukken en met
de wijzers van de klok mee te draaien (zie afb. G).

Draai de stelschroef |1l los en zwenk deze omlaag (zie afb. H).

Draai de drukroleenheid 28] naar de zijkant weg (zie afb. ).

Maak de aanvoerrolhouder los 30 door tegen de wijzers van de klok in te draaien en trek hem er
naar voren af (zie afb. J).

Controleer op de bovenzijde van de aanvoerrol , of de juiste draaddikte is aangegeven.

Indien nodig moet de aanvoerrol worden omgedraaid of vervangen. De meegeleverde lasdraad
(@ 0,9 mm) moet in de aanvoerrol met de aangegeven draaddikte van @ 0,9 mm worden
gebruikt. De draad moet zich in de voorste groef bevinden!

Plaats de aanvoerrolhouder 30] er terug op en schroef deze met de wijzers van de klok mee vast.
Verwijder het gasmondstuk L=1 door tegen de wijzers van de klok in te trekken en te draaien

(zie afbeelding K).

Schroef het lasmondstuk @ eruit (zie afb. K).

Leid het slangenpakket "<l zo recht mogelijk van het lasapparaat weg (leg het op de grond).
Neem het uiteinde van de draad uit de spoelrand (zie afb. L).

Kort het uiteinde van de draad in met een draadschaar of een zijkniptang om het beschadigde
gebogen uiteinde van de draad te verwijderen (zie afb. L).

@ AANWIJZING: de draad moet heel de tijd gespannen worden gehouden, om te

vermijden dat hij loskomt en afrolt! Het is aan te raden om de werkzaamheden altijd met een andere
persoon uit te voeren.

Schuif de vuldraad door de draaddoorvoer @ (zie afb. M).

Leid de draad langs de aanvoerrol en schuif deze daarna in de draadhouder @ (zie afb. N).
Zwenk de drukroleenheid % in de richting van de aanvoerrol (zie afb. O).

Haak de stelschroef ﬂ erin (zie afb. O).

Stel de tegendruk in met de stelschroef. De lasdraad moet vast tussen drukrol en aanvoerrol
in de bovenste geleiding zitten zonder bekneld te raken (zie afb. O).

Schakel het lasapparaat met de hoofdschakelaar [ 2] in.

Duw de toortsknop in .

Nu schuift het draadaanvoersysteem de lasdraad door het slangenpakket @ en de toorts .
Zodra de draad 1-2 cm uit de toortshals @ steekt, toortsknop h opnieuw loslaten (zie afb. P).
Schakel het lasapparaat weer uit.
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Schroef het lasmondstuk @ er weer in. Let erop dat het lasmondstuk @ bij de diameter van de
gebruikte lasdraad past (zie afb. Q). Bij de meegeleverde lasdraad (@ 0,9 mm) moet het lasmond-
stuk ®I met de markering 0,9 mm worden gebruikt.

Schroef het toortsmondstuk @ weer op de toortshals @ (zie afb. R).

A LET OP! Om het gevaar van een elektrische schok, een letsel of een beschadiging te vermij-
den, trekt u voor elk onderhoud of werkvoorbereidende activiteit de stroomstekker uit het stopcontact.

Ingebruikname

Apparaat in- en uitschakelen

Schakel het lasapparaat met de hoofdschakelaar E in en uit. Wanneer u het lasapparaat langere
tijd niet gebruikt, trekt u de stroomstekker uit het stopcontact. Alleen dan is het apparaat volledig

zonder stroom.

Lasstroom en draadaanvoer instellen

Met de draairegelaar | 7 | op de voorzijde van het lasapparaat kan de te lassen materiaaldikte worden
ingesteld. De stroom en draadaanvoer worden automatisch geregeld.

Aanbevolen lasdraaddiameter voor een bepaalde materiaaldikte:

Lasdraaddiameter

Dikte van het werkstuk

0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

De volgende tabel toont het lasstroombereik afhankelijk van de gekozen instelling voor de materiaaldikte:

Ingestelde materiaaldikte

Lasstroombereik

0,8 mm 20-45A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A

2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A
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Overbelastingsbeveiliging

Het lasapparaat is beveiligd tegen thermische overbelasting door een automatische veiligheidsinrich-

ting (thermostaat met automatisch opnieuw inschakelen). De veiligheidsinrichting onderbreekt het

stroomcircuit bij overbelasting en het gele controlelampje Overbelastingsbeveiliging 8] brandt.

B Bij activering van de veiligheidsinrichting laat u het apparaat afkoelen (ongeveer 15 minuten). Zodra
het gele controlelampje Overbelastingsbeveiliging 8] dooft, is het apparaat weer bedrijfsklaar.

m  De beveiliging van de voedingsleidingen naar de contactdozen moet voldoen aan de voorschrif-
ten (VDE 0100). Veiligheidswandcontactdozen moeten met max. 16 A worden beveiligd (zekerin-
gen of kabelbeveiligingsschakelaar). Hogere beveiligingen kunnen kabelbrand resp. brandschade
aan gebouwen tot gevolg hebben.

Lasschild

A RISICO VOOR DE GEZONDH EID! Wanneer u het lasschild niet

gebruikt, kan de vlamboog uv-straling en hitte verspreiden die schadelijk zijn voor de gezondheid en
uw ogen verwonden. Gebruik het lasschild altijd, wanneer u last.

® Lassen

A LET OP! VERBRANDINGSGEVAAR! Gelaste werkstukken zijn zeer

heet, waardoor u zich eraan kunt verbranden. Gebruik altijd een tang om gelaste, hete werkstukken te
verplaatsen.

Nadat u het lasapparaat elektrisch hebt aangesloten, gaat u als volgt te werk:

B Verbind de aardingskabel met de aardingsklem met het te lassen werkstuk. Let erop dat er

een goed elektrisch contact is.

Op de te lassen plaats moeten roest en verf van het werkstuk worden verwijderd.

Kies de materiaaldikte via de draaiknop 7],

Schakel het apparaat in.

Houd het lasschild @ voor het gezicht en leid het gasmondstuk @ naar de plaats van het werk-

stuk dat moet worden gelast.

Druk de toortsknop in ﬁ_ﬂ om een vlamboog te verkrijgen. Wanneer de vlamboog brandt, voert het

apparaat draad in het smeltbad.

B Wanneer de lasspleet groot genoeg is, wordt de toorts langzaam langs de gewenste zijde
geleid. De afstand tussen het gasmondstuk en werkstuk moet zo klein mogelijk zijn (in geen geval
groter dan 10 mm).

B Pendel eventueel lichtjes om het smeltbad een beetje te vergroten.

®  De branddiepte (komt overeen met de diepte van de lasnaad in het materiaal) moet zo diep
mogelijk zijn, het smeltbad mag echter niet door het werkstuk doorvallen.

m  De slak mag pas na het afkoelen van de naad worden verwijderd. Om een lashandeling aan een
onderbroken naad verder te zetten:

B Verwijder eerst de slak op het bevestigingspunt.

B In de naadvoeg wordt de vlamboog ontstoken, naar de aansluitplaats geleid, daar juist gesmolten
en vervolgens wordt de lasnaad verder geleid.

A VOORZICHTIG! Let erop dat de toorts na het lassen altijd op een geisoleerde

plaats moet worden neergelegd.
B Schakel het lasapparaat na voltooiing van de laswerkzaamheden en bij pauze altijd uit en trek de
stroomstekker altijd uit het stopcontact.
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® Lasnaad maken

Steeknaad of duwend lassen

De toorts wordt naar voren geschoven. Resultaat: de branddiepte is kleiner, naadbreedte groter,
bovenrups van de naad (zichtbaar oppervlak van de lasnaad) vlakker en de bindfouttolerantie (fout in
de materiaalversmelting) groter.

Sleepnaad of trekkend lassen
De toorts wordt van de lasnaad weggetrokken (afb. S). Resultaat: branddiepte groter, naadbreedte
kleiner, bovenrups van naad hoger en de bindfouttolerantie kleiner.

Lasverbindingen
Er zijn twee basisverbindingen in de lastechniek: stompnaad- (buitenhoek) en hoeknaadverbinding
(binnenhoek en overlapping).

Stompnaadverbindingen

Bij stompnaadverbindingen tot een materiaaldikte van 2 mm worden de lasranden volledig tegen
elkaar aangebracht. Voor grotere diktes dient een afstand van 0,5-4 mm te worden gekozen. De ide-
ale afstand is afhankelijk van het gelaste materiaal (aluminium resp. staal), de samenstelling van het
materiaal en de gekozen lasmethode. Deze afstand dient aan een proefwerkstuk te worden bepaald.

Vlakke stompnaadverbindingen

Lassen moeten zonder onderbreking en met voldoende indringdiepte worden uitgevoerd, daarom is
een goede voorbereiding uitermate belangrijk. De kwaliteit van het lasresultaat wordt beinvioed door:
de stroomsterkte, de afstand tussen de lasranden, de helling van de toorts en de diameter van de
lasdraad. Hoe steiler de toorts tegenover het werkstuk wordt gehouden, hoe hoger de indringdiepte
is en omgekeerd.

S

Om vervormingen die tijdens de materiaalbehandeling kunnen optreden, te voorkomen of te
beperken, is het goed om de werkstukken met een voorziening vast te zetten. Het dient te worden
vermeden om de gelaste structuur te verstijven, zodat breuken in de las worden vermeden. Deze
moeilijkheden kunnen worden beperkt, wanneer de mogelijkheid bestaat om het werkstuk zo te
draaien dat de las in twee tegenovergestelde doorvoeren kan worden geleid.
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Lasverbindingen aan de buitenhoek
Dit type voorbereiding is zeer eenvoudig (afb. T, U).

Bij dikkere materialen is dit echter niet meer geschikt. In dit geval is het beter om een verbinding
zoals hieronder voor te bereiden, waarbij de rand van een plaat wordt afgeschuind (afb. V).

\ .
~/

Hoeklasverbindingen
Een hoeklas ontstaat wanneer de werkstukken loodrecht ten opzichte van elkaar staan. De las moet
de vorm hebben van een gelijkzijdige driehoek en een kleine keelhoogte (afb. W, X).

Lasverbindingen in de binnenhoek

De voorbereiding van deze lasverbinding is zeer eenvoudig en wordt gebruikt voor diktes tot 5 mm.
De maat “d” moet tot het minimum worden beperkt en moet in elk geval kleiner zijn dan 2 mm
(afb. W).

ol
RS
d
| 1

Bij dikkere materialen is dit echter niet meer geschikt. In dit geval is het beter om een verbinding
zoals in afbeelding V voor te bereiden, waarbij de rand van een plaat wordt afgeschuind.
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Overlappende lasverbindingen

De meest gebruikelijke voorbereiding is die met rechte lasranden. De las kan door een normale hoe-
klasnaad worden losgemaakt. De beide werkstukken moeten zo dicht als mogelijk tegen elkaar aan
worden gebracht, zoals in afbeelding Y getoond.

Y

® Onderhoud

m  Verwijder stof en vervuilingen regelmatig van het apparaat.
B Reinig het apparaat en de accessoires met een fijne borstel of een droge doek.

® Milieu-informatie en afvalverwijderingsrichtlijnen

L /o

%} é VOER ELEKTRISCHE APPARATEN NIET AF VIA HET HUISVUIL! RECYCLING
— VAN GRONDSTOFFEN IN PLAATS VAN AFVALVERWIJDERING!
Conform de Europese richtlijn 2012/19/EU moet afgedankte elektrische apparatuur gescheiden
worden afgevoerd en naar een inzamelpunt voor milieuvriendelijke recycling worden gebracht. Het
symbool van de doorgestreepte afvalcontainer betekent dat dit apparaat aan het einde van de
gebruiksduur niet via het huisvuil mag worden afgevoerd. Het apparaat dient bij daarvoor bedoelde
inzamelpunten, recyclingwerven of afvalbedrijven te worden ingeleverd. De afvalverwijdering van uw
defecte, ingezonden apparaten gebeurt voor u zonder kosten. Bovendien zijn verkopers van elektri-
sche en elektronische apparaten en verkopers van levensmiddelen verplicht tot terugname. LIDL biedt
u teruggavemogelijkheden direct in de filialen en winkels aan. Teruggave en afvalverwijdering zijn voor
u gratis. Bij de aankoop van een nieuw apparaat heeft u het recht een overeenkomstig oud apparaat
kosteloos terug te geven. Bovendien heeft u de mogelijkheid om, onafhankelijk van de aankoop van
een nieuw apparaat, kosteloos (max. drie) oude apparaten af te geven, die een afmeting van niet gro-
ter dan 25 cm hebben. Wis voor de teruggave alle persoonsgegevens. Verwijder véor de teruggave
batterijen/accu's of accumulatoren die niet door het oude apparaat worden omsloten, evenals lampen
die zonder vernieling kunnen worden verwijderd, en lever deze in bij een apart inzamelpunt.
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op het verbod van de afvoer via het huisvuil attenderen. De aanduidingen voor de doorslag-

gevende zware metalen zijn: Cd = cadmium, Hg = kwik, Pb = lood. Breng gebruikte accu's
naar een afvalinzamelpunt in uw plaats of gemeente of terug naar de dealer. Hiermee voldoet u aan de
wettelijke verplichtingen en levert u een belangrijke bijdrage aan de bescherming van het milieu.

E Schadelijke stoffen in batterijen/accu’s zijn voorzien van de hiernaast getoonde symbolen die

Let op de markering van de verschillende verpakkingsmaterialen en gooi deze eventueel
& gesorteerd als afval weg. De verpakkingsmaterialen zijn gemarkeerd met afkortingen (a) en
a cijfers (b) met de volgende betekenis:
1-7: Kunststoffen, 20-22: Papier en karton, 80-98: Composieten.

® EU-conformiteitsverklaring

Wij,

C. M. C. GmbH Holding
Documentverantwoordelijke:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
D-66386 St. Ingbert

Duitsland

verklaren alleen verantwoordelijk te zijn dat het product

Inverter-gevulde draadlasapparaat
Artikelnummer: 2898

Bouwijaar: 2026/03

IAN: 494639_2504

Model: PIFDS 120 B2

voldoet aan de belangrijke beveiligingsvereisten die in de Europese Richtlijnen

EU-laagspanningsrichtlijn

2014/35/EU

EU-richtlijn elektromagnetische compatibiliteit
2014/30/EU

RoHS-richtlijn

2011/65/EU+2015/863/EU

en in de wijzigingen hiervan zijn vastgelegd.

De fabrikant is de enige verantwoordelijke voor het opstellen van de conformiteitsverklaring.

Het bovengenoemde object van de Verklaring voldoet aan de voorschriften van de Richtlijn 2011/65/EU
van het Europese Parlement en de Raad d.d. 8 juni 2011 ter beperking van het gebruik van bepaalde
gevaarlijke stoffen in elektrische en elektronische apparaten.

Voor de conformiteitsbeoordeling is gebruikgemaakt van de volgende geharmoniseerde normen:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01-06-2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.ingbert
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 68984 99897-29

iV AD. A

i. 0. Joachim Bettinger
- Kwaliteitswaarborging —

® Aanwijzingen over garantie en afhandelen van de service
Garantie van C. M. C. GmbH Holding

Geachte klant,

U ontvangt 3 jaar garantie op dit apparaat vanaf de aankoopdatum. In geval van schade aan dit
product kunt u een rechtmatig beroep doen op de verkoper van het product. Deze wettelijke rechten
worden door onze hierna vermelde garantie niet beperkt.

® Garantievoorwaarden

De garantietermijn gaat in op de aankoopdatum. Bewaar het originele kassabon zorgvuldig. Dit docu-
ment geldt als aankoopbewijs. Wanneer binnen 3 jaar na aankoopdatum van dit product een materiaal-
of productiefout optreedt, dan zullen wij het product — naar ons oordeel — gratis repareren of vervangen.
Deze garantie vereist dat het defecte apparaat binnen 3 jaar vanaf uw aankoop (kassabon) wordt
ingediend en er schriftelijk kort wordt beschreven wat het gebrek is en wanneer het is opgetreden.
Wanneer het defect onder onze garantie valt, ontvangt u het gerepareerde product of een nieuw pro-
duct terug. Door de reparatie of de vervanging van het product begint geen nieuwe garantietermijn.

® Garantieperiode en wettelijke garantieclaims

De garantieperiode wordt door de waarborg niet verlengd. Dit geldt ook voor vervangen en gerepareerde
onderdelen. Schade en defecten die eventueel al bij de aankoop aanwezig zijn, moeten onmiddellijk na
het uitpakken worden gemeld. Reparaties na afloop van de garantieperiode dienen te worden betaald.

@ Omvang van de garantie

Het apparaat wordt volgens strenge kwaliteitsrichtlijnen zorgvuldig geproduceerd en voor levering
grondig getest.

De garantie geldt voor materiaal- of productiefouten. De garantie is niet van toepassing op productonder-
delen, die onderhevig zijn aan normale slijtage en hierdoor als aan slijtage onderhevige onderdelen gelden,
of op breekbare onderdelen, zoals bijv. schakelaars of dergelijke onderdelen, die gemaakt zijn van glas.
Deze garantie wordt ongeldig, wanneer het product werd beschadigd, niet correct werd gebruikt of werd
onderhouden. Voor een deskundig gebruik van het product dienen alleen de in de originele gebruiksaan-
wijzing genoemde aanwijzingen strikt in acht te worden genomen. Vermijd absoluut toepassingsdoelen en
handelingen die in de originele gebruiksaanwijzing worden afgeraden of waartegen wordt gewaarschuwd.
Het product is uitsluitend bestemd voor privégebruik en niet voor commerciéle doeleinden. Bij ver-
keerd gebruik en ondeskundige behandeling, bij gebruik van geweld en bij reparaties die niet door
een door ons geautoriseerd servicefiliaal zijn uitgevoerd, vervalt de garantie.
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® Afwikkeling in geval van garantie

Om een snelle afhandeling van uw reclamatie te waarborgen, dient u de volgende aanwijzingen in

acht te nemen:

B Houd a.u.b. bij alle vragen de kassabon en het artikelnummer (bijv. IAN) als bewijs voor aankoop
binnen handbereik.

B Het artikelnummer vindt u op het typeplaatje op het product, een gravure op het product, het titelblad
van uw gebruiksaanwijzing (beneden links) of de sticker op de achter- of onderzijde van het product.

B Wanneer er storingen in de werking of andere gebreken optreden, dient u eerst telefonisch of per
Contactformulier contact met de hierna genoemde serviceafdeling op te nemen.

B Een als defect geregistreerd product kunt u dan samen met uw aankoopbewijs (kassabon) en de
vermelding over wat het gebrek is en wanneer het is opgetreden, voor u franco verzenden aan het
u meegedeelde serviceadres.

B Op parkside-diy.com kunt u dit en vele andere handboeken bekijken en downloaden. Met deze
QR-code gaat u rechtstreeks naar parkside-diy.com. Door middel van het invoeren van het arti-
kelnummer (IAN) 494639_2504 komt u terecht bij de gebruiksaanwijzing van uw artikel.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Service

Zo kunt u ons bereiken:

NL, BE

Naam: ITSw bv

Internetadres: www.cmc-creative.de
Contactformulier: https://parkside-diy.com/service
Telefoon: 0031 (0) 900-8724357

Kantoor: Duitsland

IAN 494639 2504

Let erop dat het volgende adres geen serviceadres is.
Neem eerst contact op met het hierboven vermelde servicepunt.

Adres: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, DUITSLAND
Bestelling van reserveonderdelen: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabulka pouzitych piktogramt

A

Opatrné!
Prectéte si navod k pouziti!

[AfVYSTRAHA

Mdze dojit k zavaznému az
smrtelnému zranéni!

>

1~50Hz

Sitovy vstup; pocet fazi, symbol
stfidavého proudu a jmenovita
hodnota frekvence

Opatrné! Nebezpeci zasahu
elektrickym proudem!

Dulezité upozornéni!

Symbol preskrtnuté popelnice
na kole¢kach zobrazeny vedle,
oznacuije, Ze se na tento pfistroj
vztahuje smérnice 2012/19/EU.

Zafizeni a obal zlikvidujte
ekologickym zplsobem!

Zafizeni nepouzivejte venku,
a nikdy za desté!

)

Samozabezpecovaci svafovani
plnicim dratem

Zasazeni proudem ze svarovaci
elektrody muze byt smrtelné!

IP21S

Stupen kryti

Vdechovani koure ze svafovani
mdZe ohroZovat zdravi.

€

Vyrobeno z recyklovaného
materialu.

Jiskry vznikajici pfi svafovani

Jednofazovy staticky ménic

mohou zpUsobit explozi nebo OO | frekvence-transformator-
pozar. usmeérfiovac
Paprsky elektrického oblouku
?//} mohou poskodit o¢i a poranit H Trida izolace
o e 3
Fa pokozku.
Elektromagneticka pole
mohou ohrozit funkénost U2 Normované pracovni napéti.
:? . kardiostimulatord.
. s . Nejvétsi jmenovita hodnota
Pozor, mozna nebezpedi! | P
1max sitového proudu
maximalni jmenovita hodnota Efektivni hodnota maximalniho
| |
2 max svarovaciho proudu 1eff sitového proudu

Jmenovita hodnota svafovaciho
proudu

Zemnici svorka

Kontrolka ochrany proti pretizeni

Kontrolka sitové pripojky
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Maximalni jmenovitd hodnota doby Maximalni jmenovitd hodnota doby

oo e svarovani v preruSovaném rezimu G svarovani v nepfetrzitém rezimu

2t 2
ON

t
ON (max)

INVERTNi SVARECKA NA TRUBICKOVY DRAT PIFDS 120 B2

e Uvod

Srdecné blahoprejeme!
A “!!Il Rozhodli jste se pro koupi vysoce kvalitniho spotfebi¢e od nasi spole¢nosti.
Pred prvnim uvedenim do provozu se s vyrobkem seznamte. Pozorné si prectéte

nasledujici navod k obsluze a bezpe€nostni pokyny. Toto zafizeni mohou uvadét do provozu pouze
poucené osoby.

UDRZUJTE MIMO DOSAH DETi!
® Pouziti zarizeni v souladu se stanovenym uréenim

Zafizeni je vhodné k samozabezpecovacimu svarovani plnicim dratem za pouziti odpovidajiciho dratu.
Neni zapotrebi dalsi plyn. Inertni plyn je obsaZeny v dratu v praskové formé, nepfivadi se tak pfimo do
elektrického oblouku, takze zafizeni neni citlivé vaci vétru pfi praci venku. PouZivat se mohou pouze
dratové elektrody vhodné pro toto zafizeni. Pouziti v souladu s uréenim zahrnuje také dodrzovani
bezpecnostnich pokynd, montazniho navodu a provoznich pokynt uvedenych v navodu k obsluze.
Je nezbytné peclivé dodrzovat platné predpisy prevence UrazU. Pristroj se nesmi pouzivat:

- v nedostate¢né vétranych prostorach,

— v prostfedi s nebezpecim vybuchu,

— k rozmrazovani trubek,

— v blizkosti osob s kardiostimulatory a

- v blizkosti snadno vznétlivych materiald.

Vyrobek pouzivejte pouze podle popisu a pro uvedené oblasti pouziti. Tento navod peclivé uscho-
vejte. Pfi predavani vyrobku tfetim osobam musi byt pfedana i veskera dokumentace. Jakékoliv pou-
Ziti zafizeni, které je v rozporu s uréenim, je zakdzano a predstavuje potencialni nebezpeci. Na Skody
vzniklé v disledku nedodrZeni pokynd nebo chybného pouziti se zaruka nevztahuje a vyrobce za né
neruci. Zafizeni neni ur€eno ke komerénimu pouziti. V pripadé komeréniho pouzivani zaruka zanika.

® Rozsah dodavky

1 Invertni svarecka na trubi¢kovy drat PIFDS 120 B2

1 tryska horaku (namontovand)

4 svarovaci trysky (1x 0,9 mm namontované; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 struskové kladivo s draténym kartacem

1 plnici drat @ 0,9 mm /450 g

1 svare¢sky ochranny §tit

1 popruh pro prenaseni

1 navod k obsluze
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Zbytkoveé riziko
Zbytkové riziko pretrvava, i pokud pouzivate pfistroj v souladu s predpisy. V souvislosti s konstrukci
a provedenim této samozabezpec€ovaci svarecky se mohou vyskytnout nasleduijici rizika:

B poranéni oéi v disledku osInéni,

m  pfi kontaktu s horkymi ¢astmi zafizeni nebo obrobku (popaleniny),

v pfipadé nespravného zajisténi hrozi nebezpedi Urazu a pozaru v disledku odletujicich jisker
nebo ¢astecek strusky,

B zdravi $kodlivé emise koure a plynd v pfipadé nedostatku vzduchu nebo nedostate¢ného odsa-
vani v uzavienych prostorach.

Tato rizika snizite, pokud budete zafizeni pouzivat svédomité a podle predpisli a budete dodrZzovat
veskeré pokyny.

°
v
o
T,
(7]

o
=

Kryt jednotky posuvu dratu

Popruh pro prenaseni

Sitova zastrcka

Zemnici kabel se zemnici svorkou

Hlavni vypina¢ ZAP/VYP

Kontrolka sitové pripojky

Otocny regulator pro nastaveni tloustky materialu
Kontrolka ochrany proti pretizeni

Horakova tryska

Horak

Tlagitko horaku

Sada hadic

Svarovaci tryska (0,6 mm
Svarovaci tryska (0,8 mm
Svarovaci tryska (0,9 mm
Svarovaci tryska (1,0 mm
Civka plniciho svafovaciho dratu (svitek dratu) @ 0,9 mm /450 g
Struskové kladivo s draténym kartaCem

Podavaci kladka

Téleso Stitu

Tmavé ochranné sklo

Rukojet

Svarecsky Stit po montazi

Montazni ichytka

Zajisténi ochranného skla

Namontovana rukojet

Nastavovaci Sroub

Jednotka pfitlacné kladky

Drzak kladky

°Yl Drzak podavaci kladky

31| Praichodka dratu

2 Upnuti dratu

133] Krk hofaku

)
)
)
)
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® Technické udaje

Sitové pfipojeni: 230 V~ / 50 Hz (stfidavy proud)
Svarovaci proud |, 20-120 A

Napéti pfi chodu naprézdno U : 22V

Nejvétsi jmenovita hodnota sitového proudu: I e 17,3 A

Efektivni hodnota maximalniho jmenovitého proudu: L 11,.3A

Buben svarovaciho dratu max.: cca1000g

Primér svarovaciho dratu max.: 1,0 mm

Jisténi: 16 A

Doporucena tloustka materialu: 0,8-3,0 mm

V ramci dal$iho vyvoje mlze bez pfedchoziho upozornéni dojit k technickym a vizualnim zménam
vyrobku. VSechny rozméry, upozornéni a udaje uvedené v tomto navodu k pouziti jsou proto bez
zaruky. Z tohoto dlivodu nelze na zékladé ndvodu k obsluze uplatriovat pravni naroky.

® Bezpecnostni pokyny

A Pozorné si prostudujte navod k pouziti a dodrzujte popsané

pokyny. Na zakladé tohoto navodu k pouziti se seznamte se zarize-

nim, jeho spravnym pouzivanim a bezpecnostnimi pokyny. Na typo-

vém Stitku jsou uvedeny vSechny technické udaje této svarecky,

informujte se o technickych specifikach tohoto zafizeni.

B Opravy a/nebo udrzbu nechte provadét pouze kvalifikovanymi
elektrikari.

B Pouzivejte pouze svarovaci kabely, které jsou soucasti dodavky.
W Zafizeni by béhem provozu nemélo stat tésné u stény, nesmi byt
zakryté nebo zasunuté mezi jina zarizeni, aby mohlo ventilac-
nimi Stérbinami proudit dostate¢né mnozstvi vzduchu. Ujistéte

se, ze je zarizeni spravné pripojeno k sitovému napéti. Vyvarujte
se tahovému namahani napajeciho vedeni. Predtim, nez zafizeni
presunete na jiné misto, vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

® Pokud zafizeni neni v provozu, vypnéte jej vzdy pomoci spinace
ZAP/VYP. Drzak elektrody odkladejte na izolovanou podlozku
a elektrody vytahujte z drzaku az po 15 minutach chladnuti.

® Dbejte na stav svarovacich kabel(l, hofaku a zemnicich svorek.
Opotrebeni izolace a dild pod proudem mize zplsobit ohroZeni
a snizit kvalitu svarovaci prace.

W P¥i svarovani elektrickym obloukem vznikaji jiskry, roztavené
kovové Castice a kouf. Proto berte na védomi:
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Z pracovisté a jeho bezprostredniho okoli odstrante vSechny
hoflavé substance a/nebo materialy.

W Zajistéte vétrani pracoviste.

®m Nesvaruje zasobniky, nadoby nebo trubky, které obsahuji nebo
obsahovaly horlavé kapaliny nebo plyny.

A\VYSTRAHA! Zamezte jakémukoliv pfimému kontaktu s obvo-
dem svarovaciho proudu. Napéti naprazdno mezi drzakem elek-
trody a zemnici svorkou mize byt nebezpecné, hrozi nebezpedi
urazu elektrickym proudem.

W Zarizeni neskladujete ve vihkém nebo mokrém prostredi, nebo
na desti. Zde plati ustanoveni ochrany IP21S.

® Chrante si oCi urenymi ochrannymi skly (DIN stuper 9-10), ktera
upevnéte na svarovaci $tit, jenz je soucasti dodavky. Pouzivejte
rukavice a suchy ochranny odév, ktery neni znecistén olejem
nebo tukem, abyste chranili pokozku pred ultrafialovym zarenim
elektrického oblouku.

AVYSTRAHA! Zdroj svafovaciho proudu nepouzivejte k odmra-
zovani trubek.

Upozornéni:

W Zareni elektrického oblouku mize poskodit oci a zpUsobit popa-
leni kize.

W Pri svarovani elektrickym obloukem vznikaji jiskry a kapky roztave-
ného kovu, svarovany kus se rozzhavi a relativné dlouho zlstava
velmi horky. Nikdy se proto nedotykejte obrobku holyma rukama.

B P¥i svarovani elektrickym obloukem se uvolfiuji zdravi Skodlivé
vypary. Vyvarujte se jejich vdechnuti, pokud je to mozné.

® Chrante se pred nebezpecnymi ucinky elektrického oblouku
a osoby, které se na praci nepodileji, vykazte do vzdalenosti
minimalné 2 m od elektrického oblouku.

/\ POZOR!

® Béhem provozu svarecky mlize dochazet v zavislosti na pod-
minkach v siti v misté pripojeni k vypadkim v napajeni jinych
spotrebicl. Pokud mate pochybnosti, obratte se na dodavatele
elektrické energie.
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B Béhem provozu svarecky mize dochazet k naruseni funkci jinych
zafizeni, napf. naslouchatek, kardiostimulatoru atd.

® Zdroje nebezpedi pri svarovani elektrickym obloukem

Pri svarovani elektrickym obloukem existuje cela fada zdroj(i nebez-
peci. Proto je pro svarece zvlast dllezité, aby dodrzoval nasleduijici
pravidla a aby neohrozoval, ani sebe, ani ostatni a nedoslo k posko-
zeni zdravi nebo zafizeni.

® Prace na privodu sitového napéti, napr. na kabelech, zastr¢kach,
zasuvkach atd., nechejte provadét pouze kvalifikovanym elektri-
karem podle narodnich a mistnich predpisu.

W V pripadé nehody svareCku okamzité odpojte od privodu sito-
vého napéti.

B Pokud se vyskytne dotykové napéti, zafizeni ihned vypnéte
a nechejte je zkontrolovat kvalifikovanym elektrikarem.

B Na strané svarovaciho proudu dbejte vzdy na dobré elektrické
kontakty.

W Pri svarfovani vzdy meéjte na obou rukou nasazené izolujici ruka-
vice. Chrani vas pred urazy elektrickym proudem (napéti svaro-
vaciho proudového obvodu naprazdno), pred skodlivym zarenim
(tepelné a UV zareni) a pfed zhavym kovem a rozstfikem.

® Noste pevnou izolujici obuv. Obuv musi mit izolani vlastnosti
i za mokra. Nejsou vhodné polobotky, protoze padajici zhavé
kapky kovl mohou zpUsobit popaleniny.

B Noste vhodny ochranny odév, nenoste synteticky odév.

W Bez ochrany zraku se nedivejte do elektrického oblouku, pouzi-
vejte jen svareCsky §tit s pfedepsanym ochrannym sklem podle
DIN. Vedle svételného a tepelného zareni, které zplsobuje osInéni,
resp. popaleniny, vyzaruje elektricky oblouk také UV zareni. Toto
neviditelné ultrafialové zareni zpUsobuje pfi nedostatec¢né ochrané
velmi bolestivé zanéty spojivek, které se projevuji az po nékolika
hodinach. UV zéreni navic zpUsobuje na nechranénych ¢astech
téla popaleniny, jako je tomu pfi spaleni slunec¢nim zarenim.

M Na nebezpeci musi byt upozornény také osoby nebo pomocnici,
ktefi se nachazeji v blizkosti elektrického oblouku, a musi byt
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vybaveny nezbytnymi ochrannymi prostfedky. Pokud je to nutné,
postavte ochranné stény.

W Pri svarovani, zvlasté v malych prostorach, je nutné zajistit dosta-
teCny pfisun Cerstvého vzduchu, protoze vznika kour a Skodlivé
plyny.

® Na nadobach, ve kterych se skladuji nebo byly skladovany plyny,
pohonné hmoty, mineralni oleje nebo podobné latky, se nesmi
provadét zadné svarovaci prace, ani pokud byly vyprazdnény pred
dlouhou dobou, protoze existuje nebezpeci vybuchu jejich zbytkd.

W V prostorach s nebezpe€im pozaru nebo vybuchu plati zviastni
predpisy.

W Svaroveé spoje, které jsou vystaveny velkému namahani a musi
splnovat urcité bezpecnostni pozadavky, smi provadét pouze
specialné vyskoleni a certifikovani svareci. Jedna se napriklad
o tlakové kotle, pojezdné kolejnice, tazna zarizeni atd.

A\ POZOR! Zemnici svorku vzdy pfipojujte co nejblize k svaro-

vanému mistu tak, aby mél svarovaci proud co nejkratsi drahu od

elektrody k zemnici svorce. Zemnici svorku nikdy nepfipojujte na

plast svareCky! Zemnici svorku nikdy nepfipojujte na uzemnéné dily,

které jsou ve velké vzdalenosti od obrobku, napr. vodovodni potrubi

v druhém rohu mistnosti. Jinak mize dojit k poskozeni systému

ochrannych vodi¢l v mistnosti, kde svarujete.

W SvareCku nepouzivejte ve vihkém prostredi.

W SvareCku pokladejte jen na rovnou plochu.

W SvareCku nepouzivejte za desté.

® Vystup je mérfen pfi okolni teploté 20 °C a doba svarovani mlze
byt pfi vysSich teplotach zkracena.

/\ Ohrozeni pri zasazeni elektrickym proudem:

Uraz elektrickym proudem ze svarovaci elektrody mdze byt smr-
telny. Nesvarujte za desté nebo snéhu. Pouzivejte suché izolované
rukavice.

Nedotykejte se elektrody holyma rukama. Nepouzivejte mokré
nebo poskozené rukavice. Pfed zasazenim elektrickym proudem se
chrarite izolovanim vici obrobku. Neotevirejte plast zarizeni.

I/ PARKSIDE cz | 107 @



Ohrozeni svarovacim kourem:

Vdechovani svarovaciho koure mliZe ohrozit zdravi. Neméjte hlavu
v kouri. Pouzivejte zafizeni v otevienych prostorach. K odstranéni
koure vyvétrejte.

Ohrozeni odletujicimi jiskrami:

Jiskry vznikajici pfi svarfovani mohou zpUsobit explozi nebo pozar.
Horlavé materidly neponechavejte v blizkosti svarovani. Nesvarujte
vedle horlavych latek. Odletuijici jiskry mohou zpUsobit pozar. Méjte

v blizkosti pfipraveny hasici pristroj a pozorovatele, ktery jej mlze ihned
pouzit. Nesvarujte na bubnech nebo jakychkoliv uzavienych nadobach.

Ohrozeni paprsky elektrického oblouku:

Paprsky elektrického oblouku mohou poskodit o¢i a poranit
pokozku. Pouzivejte pokryvku hlavy a bezpe€nostni bryle. Pou-
zivejte ochranu sluchu a limce zapinejte az ke krku. Pouzivejte
ochrannou svarecskou kuklu a dbejte na vhodné nastaveni filtru.
Noste ochranu celého téla.

Ohrozeni elektromagnetickymi poli:

Svarovaci proud vytvari elektromagneticka pole. Nepouzivejte spo-
le€né se zdravotnickymi implantaty. Svarovaci hadice nikdy neomo-
tavejte kolem téla. Svarovaci kabely vedte u sebe.

® Specifické bezpecnostni pokyny pro svarecsky stit

B Pred zahajenim svarovani se vzdy presvédcte pomoci jasného
zdroje svétla (napr. zapalovace) o spravném fungovani svarec-
skeho Stitu.

® Odletujici jiskry mohou ochranné sklo poskodit. PoSkozené nebo
posSkrabané ochranné sklo ihned vymérite.

B Poskozené, silné znecisténé nebo postrikané soucasti ihned
vymeénte.

W Zarizeni mohou provozovat pouze osoby, které dovrsily 16 let.

M Seznamte se s bezpecnostnimi pfedpisy pro svarovani.
Dodrzujte také bezpec€nostni pokyny k vasi svarecce.
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W Pri svarovani vzdy pouzivejte svareCsky stit. Pokud jej nepouzi-
jete, mlzete si zplsobit téZka poranéni sitnice.

M Pri svarovani vzdy pouzivejte ochranny odév.

® Nikdy nepouzivejte svareCsky $tit bez ochranného skla, jinak
by mohlo dojit k poskozeni optické jednotky. Hrozi nebezpeci
poskozeni zraku!

B Ochranné sklo vyménte vCas, zajistite si tak dobrou viditelnost
a praci bez unavy.

® Prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym
proudem

PFi svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym prou-
dem je nutno dodrzovat nasledujici bezpecnostni pokyny.

Prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem se vysky-
tuje napriklad:

B na pracovistich s omezenym prostorem pro pohyb, kdy svare¢
pracuje ve vynucené poloze (napf. vkleCe, vsedé, vleze) a dotyka
se elektricky vodivych dil0;

M na pracovistich s uplnym nebo ¢aste¢nym elektricky vodivym
ohrani¢enim a s velkym nebezpecim predvidatelného nebo
nahodného dotyku svareCem;

B na mokrych, vlhkych nebo horkych pracovistich, kde vihkost
vzduchu nebo pot vyznamné snizuje odpor lidské klize a izola¢ni
vlastnosti nebo znacné snizuje funkénost ochranného vybaveni.

Prostredi se zvySenym ohroZenim elektrickym proudem muze
vytvaret i kovovy Zebfik nebo leseni.

Pri praci v takovém prostredi pouzivejte izolacni podlozky

a mezivrstvy, rukavice s manzetami a pokryvky hlavy z klze nebo
jinych izola¢nich materiald, které izoluji télo od zemé. Zdroj svarova-
ciho proudu musi byt mimo pracovni oblast nebo elektricky vodivé
povrchy a mimo dosah svarece.
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Dodate¢nou ochranu proti urazu sitovym proudem v pfipadé poru-
chy lze zajistit pouzitim proudového chranice, ktery se aktivuje pfi
vybojovém proudu do 30 mA a zabezpecuje vSechna napajena
zarizeni v okoli. Proudovy chrani¢ musi byt vhodny pro v§echny
typy proudd.

Prostredky pro rychlé elektrické odpojeni od zdroje nebo obvodu
svarovaciho proudu (napf. nouzovy vypinac€) musi byt snadno
pristupné. Pri pouziti svareCek v prostredi s ohrozenim elektrickym
proudem nesmi vystupni napéti naprazdno u svarecky presahnout
113 V (efektivni hodnota). V téchto pfipadech se tato svareCka smi
pouzivat z divodu vystupniho napéti.

® Svarovani ve stisnénych prostorach

Pri svarovani ve stisnénych prostorach muze hrozit nebezpedi

v dUsledku toxickych plyn( (nebezpeci uduseni).

Ve stisnénych prostorach se smi svarovat jen tehdy, pokud jsou

v bezprostredni blizkosti poucené osoby, které mohou v pfipadé
potfeby zasahnout. V takovém pfipadé musi byt pfed zahajenim
svarovani provedeno odborné posouzeni, aby se urcilo, jaké kroky
jsou nezbytné k zajisténi bezpecCnosti prace a jaka preventivni opat-
rfeni by méla byt pfijata béhem samotného svarovaciho procesu.

@ Scitani napéti pri volnobéhu

Pokud je souCasné v provozu vice nez jeden zdroj svarovaciho
proudu, mUze se jejich napéti naprazdno scitat a vést ke zvyse-
nému elektrickému nebezpeci. Zdroje svarovaciho proudu musi byt
pfipojeny tak, aby bylo toto nebezpeci minimalizovano. Jednotlivé
zdroje svarovaciho proudu se samostatnym ovladanim a pripojkami
musi byt zfetelné oznaceny, aby bylo mozno identifikovat, co patfi
ke kterému obvodu svarovaciho proudu.

® Pouzivani ramennich zavésu

Nesmi se svaret, pokud je zdroj proudu nesen, napfiklad na
popruhu pres rameno.
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Tim se eliminuje:

W riziko ztraty rovnovahy pfi tazeni pripojenych kabelll nebo hadic

M zvySené riziko Urazu elektrickym proudem, protoze se svare¢
dotkne zemé kdyZz pouziva proudovy zdroj tfidy I, jehoz kryt je
uzemnén ochrannym vodicem.

® Ochranny odév

M Béhem prace se svarec proti zareni a popaleninam musi chranit
po celém téle odpovidajicim odévem. Je tfeba dodrzovat nasle-
dujici pokyny:

— Pfed svarovanim si obleCte ochranny odév.
— Natahnéte si rukavice.

— Otevrete okno pro zajisténi pfivodu vzduchu.
— Nasadte si ochranné bryle.

B Na obou rukou je nutné mit rukavice s manzetou z vhodného
materialu (k(ze). Rukavice musi byt v perfektnim stavu.

B Na ochranu odévu proti odletujicim jiskram a popaleninam pou-
Zivejte vhodné zastéry. Pokud to charakter prace vyZzaduje, napfr.
svarovani nad hlavou, pouzivejte ochranny oblek a v pripadé
potreby i ochranu hlavy.

® Ochrana proti zareni a popaleni

® Na ohrozeni o€i na pracovisti upozornéte vyvésSenim varovani
~Pozor! Nedivejte se do plameni!“. Pracovisté je nutno podle moz-
nosti odstinit tak, aby byly chranény osoby nachazejici se v blizkosti.
Nepovolané osoby je nutno drzet mimo oblast svareCskych praci.

W V bezprostredni blizkosti stacionarnich pracovist by stény nemély
byt svétlé ani lesklé. Okna musi byt nejméné do vysky hlavy
zabezpecena proti propousténi nebo odrazu zareni, napf. vhod-
nym natérem.

® Klasifikace zarizeni z hlediska EMC

Dle normy IEC 60974-10 se jedna o svareCku s elektromagnetic-
kou kompatibilitou tfidy A. Pristroje tfidy A jsou pfistroje, které jsou
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vhodné pro pouziti ve vSech oblastech s vyjimkou obytnych zén
a oblasti prfimo pfipojenych na napdjeci sit nizkého napéti, ktera
napaji (také) obytné budovy. Pristroje tfidy A musi splfiovat mezni
hodnoty tridy A.

/\ VYSTRAZNE UPOZORNENI: Pfistroje tfidy A jsou uréeny
pro provoz v primyslovém prostredi. Z dlivodu vyskytujicich se
vykonovych i vyzarovanych poruchovych veli¢in mohou eventualné
vznikat potize se zajisténim elektromagnetické kompatibility v ostat-
nich prostredich.

| kdyZ zafizeni dodrzuje mezni emisni hodnoty podle normy, presto
mohou prislusné pristroje zplsobovat elektromagnetické ruseni
citlivych zafizeni a pfistrojl. Za ruseni, které pfi praci vznika nasled-
kem elektrického oblouku, odpovida uzivatel, ktery musi pfijmout
vhodna ochranna opatreni. Uzivatel musi vénovat pozornost prede-
v8im nasledujicim oblastem:

— sitové, fidici, signalni a telekomunikacni rozvody,

— pocitace a jiné mikroprocesorem fizené pristroje,

— televizni, radiové a jiné prehravaci pristroje,

— elektronicka a elektricka bezpec€nostni zarizeni,

— osoby s kardiostimulatory nebo naslouchatky,

— meé¥ici a kalibra¢ni zarizeni,

— odolnost proti ruseni ostatnich zarizeni v okoli,

— Cast dne, ve které jsou prace provadény.

Pro snizeni mozného rusivého zareni doporucujeme nasledujici

opatreni:

— vybaveni sitové pfipojky sitovym filtrem

— pravidelna udrzba pristroje a udrzovani v dobrém stavu

— svarovaci vedeni by méla byt plné odvinuta a leZzet na podlaze
pokud mozno soubézné

— pristroje a zarizeni ohrozené rusivym zarenim musi byt z pracovni
oblasti odstranény nebo odstinény.

® Pred uvedenim do provozu
m  Vyjméte vSechny dily z obalu a zkontrolujte, zda svarecka na svarovani plnicim dratem nebo

jednotlivé dily nevykazuji néjaka poskozeni. Pokud tomu tak je, svafecku na svarovani plnicim
dratem nepouzivejte. Obratte se na uvedenou servisni adresu vyrobce.
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m  Odstrante vSechny ochranné félie a ostatni transportni obaly.
B Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

® Montaz
® Montaz svarec¢ského stitu

®  Vlozte tmavé ochranné sklo @ do télesa stitu , napisem nahoru, (viz obr. C). Napis na tmavém
ochranném skle @ musi byt viditelny z pfedni strany svare¢ského Stitu.
B Rukojet [£4] zasunte zevnitf do pfislusného vyrezu v télese §titu, dokud nezaskoci (viz obr. D).

® Vlozeni trubickového dratu

A POZOR! Abyste zamezili Urazu elektrickym proudem, poranéni nebo poskozeni, vytah-
néte pred kazdou udrzbou nebo pfipravou prace sitovou zastréku ze zasuvky.

@ U POZORN ENI: Podle pouziti jsou potfebné rlizné svarovaci draty. S timto zafizenim

mUZete pouzivat svafovaci draty s primérem 0,6-1,0 mm.

Podavaci kladka, svatovaci tryska a prQrez dratu se k sobé musi vzdy hodit. Zafizeni je vhodné pro
kladky s dratem maximalné do 1 000 g.

m  Odblokujte a otevrete kryt jednotky posuvu dratu |I| stisknutim odblokovaciho tlagitka nahoru.

m  Odblokuijte jednotku kladky zatlacenim a otocenim drzaku kladky 29 proti sméru hodinovych
rucicek (viz obr. F).

m  Drzak kladky [¢%] a podlozku stahnéte z hfidele (viz obr. F).

@ U POZORN EN I: Dbejte prosim na to, aby se konec dratu neuvolnil a svitek se nezacal

samovolné odvijet. Konec dratu se smi uvolnit az béhem montaze.

B Civku se svarfovacim trubi¢kovym dratem "2l kompletné vybalte, aby se mohla plynule odvijet.
Jesté vSak neuvolriujte konec dratu (viz obr. G).

®  Kladku s dratem nasadte na hfidel. Dbejte na to aby se civka odvijela na strané priichodu dratu @
(viz obr. G).

B Drzak kladky [£7] a podlozku opét nasadte a zablokujte jej pfitlacenim a otoc¢enim ve sméru hodi-
novych rucicek (viz obr. G).

B Uvolnéte nastavovaci $roub %] a otocte jej smérem doll (viz obr. H).

m  Jednotku pfitlaéné kladky % otoéte do strany (viz obr. ).

®  Uvolnéte drzak podavaci kladky 30 oto€enim proti sméru hodinovych ruciek a stahnéte jej
dopredu (viz obr. J).

B Na horni strané podavaci kladky ["¥] zkontrolujte, jestli je uvedena pfislusna tloustka dratu. Pokud

je to nutné, musite podavaci kladku otocit nebo vyménit. Pfilozeny svafovaci drat (& 0,9 mm) se

musi pouzit v podavaci kladce 19 s uvedenou tloustkou drétu @ 0,9 mm. Drat se musi nachazet

v predni drazce!

Drzak podavaci kladky [°2] opét nasadte a pevné nasroubujte ve sméru hodinovych rucicek.

Qdstranite trysku horaku otacenim proti sméru chodu hodinovych ruci¢ek (viz obr. K).

Vysroubuijte svarovaci trysku L2 (viz obr. K).

Hadice @ vedte co nejrovnéji od svarecky (polozené na podlaze).
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Z okraje civky vyjméte konec dratu (viz obr. L).
Zkratte konec dratu nlizkami na drat nebo $tipacimi kle$témi, abyste odstranili poskozeny, ohnuty
konec dratu (viz obr. L).

(D UPOZORNENI' Drat musi byt po celou dobu napnuty, aby se zamezilo jeho uvolnéni

a odvinuti! Doporu¢ujeme provadét tyto prace s dal§i osobou.

Plnici drat prostréte priichodkou dratu @ (viz obr. M)

Drat vedte podél civky posuvu 19] a pak jej zasunte do upnuti dratu @ (viz obr. N).

Otocte jednotku pfitlacné kladky €% smérem k podavaci kladce 19 (viz obr. O).

Zavéste nastavovaci Sroub [£X] (viz obr. O).

Pomoci nastavovaciho Sroubu nastavte protitlak. Svarovaci drat musi byt pevné usazen mezi
pfitlaénou kladkou a podavaci kladkou [1¥| v hornim vedeni a nesmi byt pfimacknuty (viz obr. O).
Svarecku zapnéte hlavnim vypinaéem 2.

Stisknéte tlacitko horaku "7,

Systém posuvu dratu nyni posouva svarovaci drat hadicovym svazkem @ a horakem .
Jakmile drat o 1-2 cm presahuje krk hofaku @, tlacitko horaku L""| opét pustte (viz obr. P).
Svérecku opét vypnéte.

Znovu nasroubujte svarovaci trysku @ Dbejte na to, aby svarovaci tryska @ odpovidala pri-
méru pouzitého svarovaciho dratu (viz obr. Q). U svafovaciho dratu (@ 0,9 mm), ktery je sou¢asti
dodavky, se musi pouzit svafovaci tryska "2/ s oznac¢enim 0,9 mm.

Trysku hofaku opét nasroubujte E na krk horaku @ (viz obr. R).

A POZOR! Pred udrzbou nebo pfipravou prace vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky,
aby se zamezilo nebezpeci Urazu elektrickym proudem, poranéni nebo poskozeni.

Uvedeni do provozu
Zapnuti a vypnuti zafizeni

Svarecku zapinejte a vypinejte hlavnim vypinacem @ Pokud svareCku del§i dobu nepouzivate,
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky. Az potom je zafizeni zcela bez proudu.

Nataveni svarovaciho proudu a posuvu dratu

Oto¢nym regulatorem na predni strané svarecky lze nastavit tloustku svafovaného materialu.
Proud a posuv dratu jsou regulovany automaticky.

Doporuéeny primér svafovaciho dratu pfi dané tloustce materialu:

Praimér svafovaciho dratu Tloustka obrobku
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm
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V nasledujici tabulce je uveden rozsah svarovaciho proudu v zavislosti na vybraném nastaveni podle
tloustky materialu:

Nastavena tloustka materialu Rozsah svarovaciho proudu
0,8 mm 20-45A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Ochrana proti pretizeni

Svarecka je chranéna proti tepelnému pretizeni automatickym ochrannym zafizenim (termostat

s automatickym opétovnym zapnutim). Ochranné zafizeni prerusi pfi pfetizeni proudovy obvod a roz-

sviti se Zluta kontrolka ochrany proti pretizeni 8]

m  P¥i aktivaci bezpe¢nostniho zafizeni nechejte zafizeni vychladnout (cca 15 minut). Jakmile Zluta
kontrolka ochrany proti pfetizeni L®1 zhasne, je zafizeni opét pfipraveno k provozu.

B Pojistky napajecich vedeni k elektrickym zasuvkam musi odpovidat predpistim (VDE 0100).
Zasuvky s ochrannym kontaktem mohou byt jiStény max. 16 A (pojistky nebo jisti¢ vedeni).
Vys$si pojistky mohou mit za nasledek pozar kabelu nebo $kody v disledku poZzaru budovy.

Svarecsky ochranny stit
A OH ROZENI ZDRAVI! Pokud svarec¢sky ochranny $tit nepouzijete, mdze dojit

k poranéni vasich o¢i v disledku zdravi $kodlivého UV zéfeni a horka vychazejiciho z elektrického
oblouku. P¥i svafovani vzdy pouzivejte svare€sky ochranny stit.

® Svarovani

A\ POZOR! NEBEZPECGi POPALENI! svaiovans obrobky jsou velmi

horké, mizZete se o né popalit. Pro pfemistovani svarenych, horkych obrobki vzdy pouzivejte klesté.

Po zapojeni svare¢ky do elektrické sité postupujte nasledovné:

B Pomoci zemnici svorky pfipojte zemnici kabel ke svafovanému obrobku. Dbejte na to, abyste

vytvorili dobry elektricky kontakt.

Ve svafovaném misté musi byt obrobek o¢istény od rzi a barvy.

Tloustku materialu zvolte oto€nym regulatorem 7]

Zapnéte zafizeni.

Svéarecsky ochranny stit @ drzte pred obli¢ejem a horakovou trysku @ priblizte k mistu na

obrobku, kde se ma svarovat.

Stisknéte tlacitko hofaku E aby se vytvoril elektricky oblouk. Jakmile je elektricky oblouk zapa-

leny, posouva zafizeni drat do svarové lazne.

m  Jakmile je svafovaci ¢oCka dostatecné velka, vedte horak =] pomalu podél pozadované hrany.
Vzdalenost mezi tryskou hofaku a obrobkem by méla byt co nejmensi (nikdy vétsi nez 10 mm).
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m  Pfipadné ji mirné kyvejte, abyste zvétsili svarovou lazen.
®  Hloubka provareni (odpovida hloubce svaru v materialu) by méla byt co nejhlubsi, svarova lazen
vS§ak nesmi propadat obrobkem.
B Struska se smi ze svaru odstrafiovat az po vychladnuti. Pro pokraCovani svaru v misté preruseni:
Nejdfive odstrarite strusku v misté nasazeni.
m Ve spare svaru zapalte elektricky oblouk, vedte jej k mistu pfipojeni, zde spravné roztavte
a nasledné pokracujte ve svaru.

A POZOR! Méjte na paméti, ze horak se po svarovani musi vzdy odkladat na izolovanou
odkladaci plochu.
B Po ukonceni svafovacich praci a pfi prestavkach svarecku vzdy vypnéte a vzdy vytahnéte sitovou
zastréku ze zasuvky.

® Vytvoreni svaru

Bodovy svar nebo svarovani razem
Horak se posouva dopredu. Vysledek: Hloubka provareni je mensi, Sitka svaru vétsi, housenka svaru
(viditelna plocha svaru) je plocha a tolerance vaznosti (chyba pfi taveni materialu) vétsi.

Tazeny svar nebo svarovani vzad
Horak se odtahuje od svaru (obr. S). Vysledek: Hloubka provareni je vétsi, Sitka svaru mensi,
housenka svaru vy$si a tolerance vaznosti mensi.

Svarové spoje
Ve svarovaci technice existuji dva zakladni typy spojovani: tupy svar (vnéjsi roh) a koutovy svar
(vnitfni roh a presazeni).

Tupé svary

U tupych svarG do tloustky materidlu 2 mm jsou svafované hrany spojeny tésné u sebe. Pro vétsi
tloustky by méla byt zvolena vzdalenost 0,5-4 mm. Idealni vzdalenost zavisi na svafovaném materialu
(hlinik nebo ocel), sloZzeni materidlu a zvoleném druhu svarovani. Vzdalenost by méla byt stanovena
na zkuSebnim kusu.

Ploché tupé svary
Svarovani by mélo probihat bez pferuseni a s dostate¢nou hloubkou provareni, a proto je dilezita
dobra pfiprava. Kvalitu vysledku svarovani ovliviiuje: intenzita proudu, vzdalenost mezi svarfovanymi

hloubka provareni a opacné.

S
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K zamezeni nebo redukci deformaci vznikajicich béhem tvrdnuti materialu je dobré obrobky pred
svarovanim upevnit do pfipravku. Musi se zamezit vyztuzeni svafované struktury, aby nedochazelo
k prasknuti svaru. Tyto obtize Ize redukovat, pokud existuje moZnost otocit obrobek tak, aby bylo
mozno provést svafovani ve dvou krocich protichdnym smérem.

Svary na vnéjSim rohu
Pfiprava tohoto druhu je velmi jednoducha (obr. T, U).

U silngjsich materiald v8ak jizZ nema vyznam. V tomto p¥ipadé je lepsi svar pfipravit tak, jak je popsano
nize, kdy je hrana jedné z desek zkosena (obr. V).

v a5
"~/

Koutové svary
Koutovy svar vznikd, pokud jsou obrobky navzajem kolmé. Svar by mél mit tvar rovnostranného
trojuhelniku s mirnym Zlabkem (obr. W, X).

Svary na vnitinim rohu

Priprava tohoto druhu je velmi jednoducha a provadi se do tlousték 5 mm. Rozmér ,,d“ se musi
redukovat na minimum a v kazdém pfipadé musi byt mensi nez 2 mm (obr. W).

W
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U silngjsich materiall véak jizZ nema vyznam. V tomto ptipadé je lepsi svar pfipravit tak, jak je znazor-
néno na obrazku V, kdy je hrana jedné z desek zkosena.

Svarovani preplatovanim
Nejbéznéjsi je pfiprava s rovnymi svarfovanymi hranami. Svarovani Ize vyresit normalnim dhlovym
svarem. Oba obrobky se musi k sobé pfirazit co nejblize, jak je zndzornéno na obrazku Y.

Y

e Udrzba

B Ze zafizeni pravidelné odstranujte prach a necistoty.
B Zafizeni a pfisluSenstvi Cistéte jemnym kartaCem nebo suchym hadfikem.

® Pokyny k ochrané zivotniho prostredi a likvidaci

[ 3
E@‘h @f, ELEKTRICKE NAS‘!’ROJE NEVYHAZUJTE DO DOMOVNIHO ODPADU!
— RECYKLACE NAMISTO VYHOZENI NA SKLADKU!
Podle evropské smérnice 2012/19/EU se musi pouzité elektrospotrebice tfidit a ekologicky recyklo-
vat. Symbol preskrtnuté popelnice znamena, ze toto zafizeni nesmi byt po skonceni své zivotnosti
likvidovano spole¢né s domovnim odpadem. Zafizeni je tfeba odevzdat na stanovenych sbérnych
mistech, v recyklaénich stfediscich nebo u spole¢nosti zabyvajicich se likvidaci odpadu. Vase vadna
a vracena zarizeni zlikvidujeme zdarma. Kromé toho jsou distributofi elektrickych a elektronickych
zafizeni a distributofi potravin povinni je odebirat zpét. Spole¢nost LIDL nabizi moZnost vraceni zbozi
pfimo na pobockach a v prodejnach. Vraceni a likvidace jsou bezplatné. Pfi nakupu nového zafizeni
mate pravo na bezplatné vraceni pfisluSného starého zafizeni. Kromeé toho mate moznost bezplatné
vratit (az tri) stara zarizeni, které nepresahuji 25 cm v jakémkoli rozméru, bez ohledu na nakup nového
zafizeni. Pfed vracenim zbozi vymazte vSechny osobni Uidaje. Pfed odevzdanim vyjméte baterie nebo
akumulatory, které nejsou soucasti starého zafizeni, a zarovky, které Ize vyjmout, aniz by se znicily,
a odevzdejte je do oddéleného sbéru.
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na zakaz likvidace spolu s komunalnim odpadem. Oznaceni prevazujiciho tézkého kovu: Cd =
kadmium, Hg = rtut, Pb = olovo. Pouzité baterie odevzdejte do sbérny ve vaSem mésté nebo
obci anebo je vratte prodejci. Tim nejen splnite zakonnou povinnost, ale vyrazné také pfispéjete
k ochrané zivotniho prostredi.

E Baterie, které obsahuji Skodlivé latky, jsou oznaceny zde uvedenymi symboly, které upozoriuji

Vénujte pozornost oznacéeni jednotlivych obalovych materialll a v pfipadé potieby je rovnéz
tfidte. Obalové materialy jsou oznaceny zkratkami (a) a Cislicemi (b), které maji nasleduijici
a vyznam: 1-7: plasty, 20-22: papir a lepenka, 80-98: kompozitni materialy.

® EU prohlaseni o shodé

My, firma

C. M. C. GmbH Holding

Za dokumentaci zodpovédny pracovnik:
Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Némecko

prohlasujeme na vlastni odpovédnost, Zze vyrobek

Invertni svarecka na trubi¢kovy drat
Cislo vyrobku: 2898

Rok vyroby: 2026/03

IAN: 494639_2504

Model: PIFDS 120 B2

spliuje zakladni bezpec¢nostni pozadavky, které jsou stanoveny v evropskych smérnicich

Smeérnice EU o zafizenich nizkého napéti
2014/35/EU

Smérnice EU o elektromagnetické kompatibilité
2014/30/EU

Smérnice RoHS

2011/65/EU+2015/863/EU

a jejich zménach.

Vyhradni odpovédnost za vyhotoveni tohoto prohlaseni o shodé nese vyrobce.

Vyse popisovany pfedmét prohlaseni splfiuje predpisy smérnice 2011/65/EU Evropského parlamentu
a Rady z 8. ¢ervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektro-
nickych zafizenich.

Posouzeni shody bylo provedeno na zakladé nasledujicich harmonizovanych norem:

EN IEC 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 1. 6. 2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strae 15
66386 St.ingberi
Tel. +49 6834 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

b A Pl

V zastoupeni: Joachim Bettinger
- Rizeni kvality -

® Informace o zaruce a servisnich opravach
Zaruka spoleénosti C. M. C. GmbH Holding

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

na tento vyrobek dostavate zaruku 3 roky ode dne zakoupeni. V pfipadé, Ze se na tomto vyrobku
projevi zavady, mlzete vic¢i prodejci uplatnit sva prava podle zakona. Tato zakonna prava nejsou
omezena nasimi zaruénimi podminkami, které jsou uvedeny dale.

® Zarucni podminky

Zaruéni Indta za¢ina datem koupé. Uschovejte si dobfe original dokladu o koupi. Budete jej potfebovat
jako doklad potvrzujici koupi. Pokud se do 3 let od data zakoupeni tohoto vyrobku vyskytne vada mate-
ridlu nebo vyrobni vada, vyrobek vam — podle naseho rozhodnuti — bezplatné opravime nebo vyménime.
Predpokladem pro poskytnuti zaruky béhem 3leté zarucni Indty je predlozeni vadného vyrobku a dokla-
du o koupi (pokladni stvrzenka) a pisemny popis zavady s informaci o tom, kdy se vyskytla.

V pfipadé, Ze se na vadu vztahuje nase zaruka, obdrzite zpét opraveny nebo novy vyrobek. Od opravy
nebo vymény neza¢ne bé&zet nova zaruéni Ihlta.

® Zarucni lhdta a zakonné naroky na odstranéni vad

Zaruénim plnénim se zaruéni Indta neprodluzuje. To plati i pro vyménéné a opravené dily. Eventualni
poskozeni a vady existujici jiz v okamziku zakoupeni je nutné nahlasit okamzité po vybaleni. Opravy,
jejichz potfeba vznikne po uplynuti zaruéni doby, se hradi.

® Rozsah zaruky

Pristroj byl peclivé vyroben v souladu s pfisnymi pozadavky na kvalitu a pfed expedici byl svédomité
odzkousen.

Zaruka se vztahuje na materidlové a vyrobni vady. Tato zaruka neplati pro dily vyrobku, které pod-
|éhaji béZnému opotrebeni, a tedy mohou byt povazovany za spotfebni dily. Dale se nevztahuje ani
na poskozeni kfehkych dild, jako napt. spinacd a dili ze skla. Zaruka pozbyva platnosti, jestlize je
poskozeny vyrobek nadale pouzivan nebo je pouzivan nebo udrzovan nepfiméfenym zplsobem.

K odbornému pouzivani vyrobku je zapotrebi pfesné dodrzovat pokyny uvedené v originalnim navodu
k provozu. Je bezpodmine¢né nutné vyhnout se Ucelim pouziti a jednanim, kterd se v navodu k ob-
sluze nedoporucuji, nebo pred kterymi navod k obsluze varuje.

Tento vyrobek je uréeny pouze k soukromému pouZziti, nikoliv ke komerénim Géeldim. Zaruka zanika
v pfipadé zneuZiti a neodborné manipulace, pouZiti nasili nebo v pfipadé zasahl neprovadénych
nasim autorizovanym servisem.
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® Postup pfi zarucni reklamaci

Pro zajisténi rychlého zpracovani vaseho pfipadu se fidte nasledujicimi pokyny:

Pro ptipad dal$ich dotazi si laskavé pfipravte doklad o koupi a &islo vyrobku (napt. IAN) jako
doklad o zakoupeni spotrebice.

Cislo vyrobku naleznete na typovém &titku na vyrobku, na rytin& na vyrobku, na titulni strané
navodu (vlevo dole) nebo na nalepce na zadni nebo spodni strané vyrobku.

V pripadé vyskytu funkénich nebo jinych vad kontaktujte nejdfive telefonicky nebo kontaktni for-
mular nize uvedené servisni oddéleni.

Vadny vyrobek pak mlzete bezplatné zaslat spolu s dokladem o koupi (pokladni stvrzenkou),
popisem zavady a informaci o tom, kdy se vada vyskytla, na adresu servisu, kterou vam sdéli
servisni oddéleni.

Na strance parkside-diy.com si mlzete prohlédnout a stahnout tuto a mnohé dalsi prirucky.
Pomoci nasledujiciho QR kédu se dostanete pfimo na stranky parkside-diy.com. Zadanim cisla
vyrobku (IAN) 494639_2504 ziskate pfistup k navodu k obsluze vaseho vyrobku.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Servis

Nase kontaktni udaje:

cz

Nazev: C.M.C. GmbH Holding Service CZ
Internetova adresa: www.cmc-creative.de

Kontaktni formular: https://parkside-diy.com/service
Telefon: 00420 608 600485

Sidlo: Némecko

IAN 494639_2504

Dovolujeme si upozornit, Ze nasledujici adresa neni adresou servisni opravny.
Kontaktujte vySe uvedené servisni misto.

Adresa: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, NEMECKO
Objednavani nahradnich dilt: www.ersatzteile.cmc-creative.de

I/ PARKSIDE cz | 121 @



Tabela z uzywanymi piktogramami.......ccccccemriensssssssssnsmmmsesssnneenns Strona 123

AT 3 T o . Strona 124
Uzytkowanie zgodne Z Przeznaczeniem........ocureeiirieeieeeesree e e e s ree e sanee e Strona 124
ZAKIES AOSTAWY ....eiitiiitieiiee ettt ettt Strona 124
OIS CZESCH vttt et b et Strona 125
Dane teChNICZNE .........ooiiiii e s Strona 126

Wskazowki bezpieczenstwa...........ccovvviiinsmnmmmmmmnnnninnsssssssssssssssnnn Strona 126
Zrodta niebezpieczenstw podczas spawania tuUKOWEGO .........c.ceeeceecereereeeeeceereeeerenen. Strona 128
Wskazowki bezpieczenstwa dla kasku spawalniczego..........ccceeceeiiiriiniiecieeieeciene Strona 131
Srodowisko 0 podwyzszonym zagrozeniu elektryCZnym ..........oceeeceeeueeeerecereeerseenenes Strona 132
Spawanie w ciasnych pomi€SZCZENIACH ........c.eiiuiiriiriiierei e Strona 133
Sumowanie napie¢ biegu jatowego......... ....Strona 133
Stosowanie paséw na ramiona...... ....Strona 133
Odziez OChIoNNA.........eeeiiiiieeiee e ....Strona 134
Ochrona przed promieniowaniem i oparzeniami .. ....Strona 134
Klasyfikacja EMC UrZadzZenIa .......c.ceeeeueruienierieieeseeees st Strona 135

(o4 e Z=To I TT U oz ToT o TT= o 1= o o Strona 136

1Y Lo | = Strona 136
Montaz 0StoNy SPAWAINICZE]......c.ureeiieeiiiie et Strona 136
Zaktadanie drutu rdZENIOWEJO ........uueiiiiiiiiiiie et Strona 136

L0 LT T P Ty 1= T = Strona 137
Wigczanie | WytaCzanie UrzgdzZenia. ......c.uveeeruueeeriieeeeieee e Strona 137
Ustawienia pradu spawania i podawania drutU.........cccceeeeieeeiniieecieeeeeeeeseee e Strona 137
SPP@WEANIE ...ttt ettt bt e e e e et e ean e n e e ne e Strona 139
Tworzenie SPOoiNY SPAWAINICZE]........ueiiuiiriiiiieeieeiee ettt Strona 139

KONSEIrWAC)A ccceeeeeeememnnnnnsssssssssssssssssrssssnsnsnsnsnnnmnsnnnssssssssssssssssssnsnsnnes Strona 142

Wskazéwki srodowiskowe i dane dotyczace utylizaciji............... Strona 142

Deklaracja zgodnos$ci WE........cccccumiiiminsssssssssssmsssssssssssssssssssssssnssnns Strona 143

Wskazowki dotyczace gwaranciji i serwisdu ........ ... Strona 144
WarUNKI QWAIANC]i +vveeuutreeiuieeeeiteeeeiee e e e e e e ssne e e sse e e s sssneesanneeesnneeesaseeeesnneeeennneeeannee Strona 144
Okres gwaranciji i ustawowe roszczenia z tytutu brakOw ...........ccocevieiiieniinneenieee Strona 144
ZAKIES GWAIANC]i...vveeiirreeiireieeitee et e st e e st st e e sse e e e ssae e s s e e e s ese e e e sne e e e snne e e s enneeeeanes Strona 144
Przebieg zgtoszenia gwaranCyjnego........cccueeuieiiirriiiniieeee et Strona 144

SEIWIS cuuumnrrrssssnmnsrsssssnnsnissssnsssssssssnsssassssnnsssasssnnsssesssnnsssnsssnnnsssnssnnnes Strona 145

M 122 | PL /Il PARKSIDE



@ Tabela z uzywanymi piktogramami

A

Ostroznie!
Przeczyta¢ instrukcje obstugi!

| AJ OSTRZEZENIE

Ryzyko powaznych, a nawet
$miertelnych obrazen!

Wejscie sieciowe; liczba faz oraz
symbol pradu zmiennego i wartos¢
pomiarowa czestotliwosci.

Ostroznie! Niebezpieczenstwo
porazenia pragdem elektrycznym!

Wazna wskazéwkal!

Znajdujacy sie obok symbol
przekreslonego kosza na kétkach
wskazuje, ze urzadzenie to
podlega dyrektywie 2012/19/UE.

Opakowanie i urzgdzenie nalezy
utylizowa¢ zgodnie z przepisami
o ochronie Srodowiskal

Nie nalezy eksploatowac
urzadzenia na zewnatrz, a przede
wszystkim nigdy podczas deszczul!

Spawania drutem rdzeniowym
samoostonowym

Porazenie pradem elektrycznym
przez elektrody spawalnicze moze
mie¢ skutek $miertelny!

IP21S

Stopien ochrony

Wdychanie oparéw spawalniczych
moze by¢ szkodliwe dla zdrowia.

€

Wykonano z materiatu
pochodzacego z recyklingu.

Iskry spawalnicze moga

Jednofazowa statyczna

spowodowac wybuch lub pozar. RGO przetwornica czestotllwpsm
transformator-prostownik
Promienie tuku $wietinego moga
= //fﬂ spowodowanie uszkodzenie H Klasa izolacji

P wzroku lub obrazenia skory.
Pola,elektrolmagnetyczne moga U Normowane napigcie robocze.

= zaktécaé dziatanie rozrusznika serca. 2
Uwaga: mozliwe | Najwyzsza warto$¢ znamionowa
niebezpieczenstwal 1 maks pradu sieciowego
Najwyzsza warto$¢ znamionowa I Warto$¢ skuteczna najwyzszego

2 maks pradu spawania 1 skut. pradu sieciowego

Warto$¢ znamionowa pradu
spawania

Zacisk masowy

Cw | -

Lampka kontrolna —
ochrona przecigzeniowa

Lampka kontrolna przytacza
sieciowego

Najwyzsza warto$¢ znamionowa
czasu spawania w trybie
przerywanym '

| o= A

Najwyzsza warto$¢ znamionowa
czasu spawania w trybie ciggtym
b3

't
ON (max)

/Il PARKSIDE

PL | 123 @



SPAWARKA INWERTOROWA PIFDS 120 B2

® Wstep

Serdecznie gratulujemy!
A “!!" Zdecydowaliscie si¢ Panstwo na zakup urzadzenia wysokiej jakosci naszej
produkcji. Przed pierwszym uruchomieniem nalezy zapoznac¢ sie z produktem.

W tym celu nalezy doktadnie przeczytac niniejsza instrukcje obstugi i wskazowki bezpieczenstwa.
Jedynie odpowiednio wykwalifikowane osoby moga uruchamia¢ ponizsze urzadzenie.

PRZECHOWYWAC Z DALA OD DZIECI!
® Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do spawania drutem samoostonowym z zastosowaniem odpowied-
niego drutu. Do spawania nie jest konieczny dodatkowy gaz. Gaz ochronny jest zawarty w drucie

w postaci proszku i jest kierowany bezposrednio do tuku podczas spawania, dzieki czemu urzadzenie
podczas uzytkowania na zewnatrz jest odporne na dziatanie wiatru. Dopuszczalne jest stosowanie
wytacznie elektrod przystosowanych do tego urzadzenia. Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
obejmuje réwniez przestrzeganie wskazéwek bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i wskazéwek
eksploatacyjnych zamieszczonych w instrukcji obstugi.

Nalezy doktadnie przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw BHP. Urzadzenia nie wolno stosowac:

— w niedostatecznie wentylowanych pomieszczeniach,

— w Srodowisku zagrozonym wybuchem,

— w celu rozmrazania rur,

— w poblizu 0so6b z rozrusznikami serca oraz

— w poblizu tatwopalnych materiatéw.

Produktu nalezy uzywac¢ wytacznie zgodnie z opisem i okreslonymi obszarami zastosowania. Niniej-
sza instrukcja powinna by¢ przechowywana w bezpiecznym miejscu. W przypadku przekazania
produktu osobom trzecim nalezy przekaza¢ im rowniez cata dokumentacje. Kazdy sposéb uzycia
niezgodny z przeznaczeniem jest zabroniony i potencjalnie niebezpieczny. Szkody spowodowane
nieprzestrzeganiem instrukcji lub uzyciem niezgodnym z przeznaczeniem nie sa objete gwarancja

i nie naleza do zakresu odpowiedzialnosci producenta. Urzagdzenie nie jest przeznaczone do uzytku
komercyjnego. W przypadku uzytku komercyjnego gwarancja wygasa.

® Zakres dostawy

1 spawarka inwertorowa PIFDS 120 B2

1 dysza palnika (wstepnie zamontowanae)

4 dysze spawalnicze (1x 0,9 mm wstepnie zamontowane; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 mtotek do rozbijania zuzlu ze szczotka druciang

1 drut rdzeniowy @ 0,9 mm / 450 g

1 ostona spawalnicza

1 pas do noszenia

1 instrukcja obstugi
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Ryzyko resztkowe
Nawet w przypadku obstugi urzadzenia zgodnie z przepisami, wystepuje ryzyko resztkowe. Nastepu-
jace zagrozenia moga wystepowacé w zwigzku z budowa i wykonaniem spawarki inwertorowe;:

obrazenia oczu na skutek oslepienia,
kontakt z gorgcymi czesciami urzadzenia lub obrabianego detalu (oparzenia);

w razie niewtasciwego zabezpieczenia niebezpieczenstwo wypadku lub pozaru na skutek wyrzu-

canych iskier lub czasteczek zuzla;

szkodliwe dla zdrowia emisje dymow i gazéw w przypadku niewystarczajgcej wentylacji lub nie-

wystarczajgcego odsysania w zamknigtych pomieszczeniach.

Ryzyko resztkowe mozna zminimalizowac, uzywajac urzadzenia starannie i zgodnie z przepisami oraz
stosujac sie do wszystkich instrukcji.
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Ostona modutu podajnika drutu

Pas do noszenia

Wtyczka sieciowa

Kabel masowy z zaciskiem masowym
Przetacznik gtéwny ZAk./WYkL.

Lamka kontrolna podtaczenia do sieci
Pokretto regulacyjne do ustawiania grubosci materiatu
Lampka kontrolna — ochrona przeciagzeniowa
Dysza palnika

Palnik

Przycisk palnika

Zestaw wezy

Dysza spawalnicza (0,6 mm)

Dysza spawalnicza (0,8 mm)

Dysza spawalnicza (0,9 mm)

Dysza spawalnicza (1,0 mm)

Szpula z rdzeniowym drutem spawalniczym (rolka z drutem) @ 0,9 mm / 450 g
Mtotek do usuwania zuzlu ze szczotka druciang
Rolka podajnika

Ostona

Przyciemniana szybka do maski spawalniczej
Rekojes¢

Ostona spawalnicza po zmontowaniu

Klips montazowy

Blokada szybki ochronnej

Zamontowana rekojesc

Sruba regulacyjna

Modut rolek dociskowych

Uchwyt rolki

Uchwyt rolki podajnika

Przepust drutu

Pobieranie drutu rdzeniowego

Szyjka palnika
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® Dane techniczne

Przytacze sieciowe: 230 V~ / 50 Hz (prad zmienny)
Prad spawania |,;: 20-120 A

Napiecie pracy jatowej U, 22V

Najwieksza warto$¢ znamionowa pradu sieciowego: L as 17,3 A

Wartos$¢ skuteczna najwyzszego pradu nominalnego: Ly T1.8A

Beben drutu spawalniczego maks.: ok. 1000 g

Srednica drutu spawalniczego maks.: 1,0 mm

Bezpiecznik: 16 A

Zalecana grubos¢ materiatu: 0,8-3,0 mm

Zastrzegamy sobie mozliwo$¢é wprowadzania zmian technicznych i wizualnych w wyniku dalszego
rozwoju. W zwigzku z tym producent nie udziela gwarancji odnosnie wymiaréw, wskazéwek oraz
informaciji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi. W zwiazku z tym uzytkownik nie ma mozliwosci
dochodzenia roszczen na podstawie informacji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

® Wskazowki bezpieczenstwa

Nalezy doktadnie przeczytac¢ instrukcje uzytkowania i stosowac sie
do zawartych w niej wskazéwek. Na podstawie niniejszej instrukciji
uzytkowania nalezy zapoznac sie z urzadzeniem, jego wiasciwym
uzytkowaniem oraz wskazéwkami bezpieczenstwa. Wszystkie dane
techniczne niniejszego urzadzenia spawalniczego podane sg na
tabliczce znamionowej, prosimy o zapoznanie si¢ z parametrami
technicznymi tego urzadzenia.

® Wykonywanie napraw i/lub prac konserwacyjnych nalezy zlecac
wytgcznie wykwalifikowanym elektrykom.

B Nalezy uzywac wytgcznie przewodoéw spawalniczych dostarczo-
nych z urzgdzeniem.

m W trakcie eksploatacji urzadzenia nie nalezy ustawia¢ bezpo-
Srednio przy Scianie, nie nalezy nakrywac¢ ani wstawia¢ miedzy
inne urzgdzenia, tak aby przez caty czas przez szczeliny wenty-
lacyjne mogta przeptywacé wystarczajgca ilos¢ powietrza. Nalezy
sie upewnic, ze urzadzenie jest poprawnie podtaczone do napie-
cia sieciowego. Nalezy unikac¢ naciggania i obcigzania przewodu
sieciowego. Przed przeniesieniem urzadzenia na inne miejsce,
najpierw nalezy wyjac¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

W Jezeli urzadzenie nie jest uzywane, zawsze nalezy je wytaczac za
pomoca przetagcznika ZAk./WYL. Uchwyt elektrody nalezy odto-
zy¢ na izolowane podtoze i wyjac¢ elektrody z uchwytu dopiero
po 15 minutach wychtadzania.
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B Nalezy zwrdci¢ uwage na stan przewodu spawalniczego, palnika
oraz zaciskdw masowych. Zuzyta izolacja oraz elementy prze-
wodzace prad mogg powodowac niebezpieczenstwo i obnizy¢
jakos¢ prac spawalniczych.

B Podczas spawania fukowego powstajg iskry, roztopione czgsteczKi
metalowe oraz dym. W zwigzku z tym nalezy przestrzegaé poniz-
szych wskazéwek: Wszystkie fatwopalne substancje i/lub materiaty
nalezy usung¢ z miejsca pracy i jego bezposredniego otoczenia.

® Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje miejsca pracy.

B Nie nalezy spawac zbiornikéw, pojemnikow lub rur, ktére zawie-
rajg badz zawieraty tatwopalne ciecze albo gazy.

/\ OSTRZEZENIE! Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu
z obwodem pradu spawalniczego. Napigcie jatowe miedzy
szczypcami elektrody a zaciskiem masowym moze byc¢ niebez-
pieczne, istnieje ryzyko porazenia pradem.

W Urzadzenia nie nalezy przechowywac¢ w wilgotnym lub mokrym
otoczeniu ani wystawia¢ na dziatanie deszczu. Zastosowanie ma
zasada ochronna IP21S.

® Oczy chroni¢ za pomoca przeznaczonych do tego celu szybek
ochronnych (DIN stopien 9-10), ktére mocuje sie w zatgczo-
nej ostonie spawalniczej. Nalezy stosowac rekawice ochronne
i sucha odziez ochronng, niezanieczyszczona olejami i ttusz-
czem, tak aby chroni¢ skore przed promieniowaniem ultrafioleto-
wym tuku elektrycznego.

/\ OSTRZEZENIE! Nie nalezy stosowac zrddta pradu spawania
do szorstkowania rur.

Wazne wskazoéwki:

B Promieniowanie tuku elektrycznego moze szkodzi¢ oczom
i powodowac poparzenia skory.

B Spawanie tukowe generuje iskry i krople stopionego metalu,
spawany detal zaczyna sie zarzy¢ i pozostaje bardzo goracy
przez stosunkowo dtugi czas. W zwigzku z tym obrabianego
detalu nie wolno dotykac¢ gotymi rekami.

B Podczas spawania fukowego emitowane sg opary szkodliwe dla
zdrowia. Nalezy uwazac, aby w miare mozliwosci ich nie wdychac.
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W Nalezy sie zabezpieczy¢ przed niebezpiecznym dziataniem tuku
elektrycznego, a osoby nieuczestniczace w pracy powinny znaj-
dowac sie w odlegtosci co najmniej 2 m od tuku elektrycznego.

/\ UWAGA!

W Podczas eksploatacji urzadzenia spawalniczego, zaleznie od warun-
kow sieciowych punktu przytgczenia, moze doj$¢ do zaktocen
w zasilaniu innych odbiornikow. W przypadku watpliwosci nalezy sie
zwréci¢ do odpowiedniego dostawcy energii elektrycznej.

W Podczas pracy spawarki moze dojs¢ do nieprawidtowego dzia-
tania innych urzadzen, takich jak aparaty stuchowe, rozruszniki
serca.

® Zrédta niebezpieczenstw podczas spawania tukowego

Spawanie tukowe wigze sie z powstawaniem wielu zagrozen. Z tego
wzgledu szczegdlnie wazne jest, aby spawacz przestrzegat poniz-
szych zasad, aby nie stwarzat zagrozenia dla siebie i innych oséb oraz
unikat potencjalnych szkéd osobowych oraz uszkodzenia sprzetu.

B Wykonywanie prac po stronie napiecia, np. na przewodach,
wtyczkach, gniazdach zasilajgcych itd., nalezy zleci¢ wykwalifiko-
wanemu elektrykowi zgodnie z krajowymi i lokalnymi przepisami.

B W razie wypadku urzadzenie spawalnicze nalezy natychmiast
odfgczy¢ od zasilania.

m W przypadku wystgpienia elektrycznych napie¢ dotykowych
nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i zleci¢ sprawdzenie
przez wykwalifikowanego elektryka.

W Po stronie pradu spawania nalezy zapewnic¢ prawidtowe styki
elektryczne.

B Podczas spawania na obydwu dtoniach nalezy zawsze nosi¢
rekawice izolacyjne. Chronig one przed porazeniami pradem
elektrycznym (napiecie jatowe obwodu pradu spawalniczego),
szkodliwym promieniowaniem (ciepto i promieniowanie UV),
jak réwniez przed zarzgcym sie metalem i odpryskami.

W Nalezy nosic¢ solidne, izolacyjne obuwie robocze. Obuwie
powinny zapewniac izolacje rowniez w warunkach wilgotnych.
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Potbuty sg nieodpowiednie, poniewaz spadajace, zarzace sie
krople metalu moga powodowac poparzenia.

B Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez ochronng zamiast ubran wyko-
nanych z tkanin syntetycznych.

B Nie nalezy patrze¢ w tuk elektryczny bez ochrony oczu — stoso-
wac wytgcznie maske spawalniczg z szybka ochronna, spetnia-
jaca wymogi normy DIN. kuk elektryczny poza promieniowaniem
Swietlnym i cieplnym, ktére moze spowodowac oslepienie lub
oparzenie, generuje rowniez promieniowanie UV. W przypadku
niewystarczajgcej ochrony niewidoczne promieniowanie ultrafio-
letowe moze spowodowac bardzo bolesne zapalenie spojoéwek,
ktore jest odczuwalne dopiero po kilku godzinach. Poza tym pro-
mieniowanie UV moze wywota¢ poparzenia nieostonietych czesci
ciata, podobnie jak przy oparzeniu stonecznym.

B Nawet osoby przebywajace w poblizu tuku spawalniczego lub
pomocnicy nalezy poinformowac o zagrozeniach i wyposazy¢
w niezbedne $rodki ochrony. W razie koniecznosci nalezy usta-
wi¢ wygrodzenia ochronne.

M Podczas spawania, szczegodlnie w matych pomieszczeniach,
nalezy zapewni¢ doptyw odpowiedniej ilosci Swiezego powietrza
ze wzgledu na dymienie i emisje szkodliwych gazow.

® Nie nalezy wykonywac¢ zadnych prac spawalniczych na pojemni-
kach, w ktérych przechowywane sg gazy, paliwa, oleje mineralne
itp., nawet gdy zostaty juz dawno oprdznione, poniewaz pozo-
statosci stwarzajg ryzyko wybuchu.

® W pomieszczeniach zagrozonych ogniem i wybuchem obowig-
Zujg szczegolne przepisy.

B Potgczenia spawane, ktore sa poddawane wysokim naprezeniom
i muszg spetniac specjalne wymogi dotyczace bezpieczenstwa,
moga by¢ wykonywane wytgcznie przez specjalnie przeszkolo-
nych i certyfikowanych spawaczy. Przyktadem sg kotty cisnie-
niowe, szyny jezdne, sprzegi przyczepowe.

A\ UWAGA!Zacisk spawalniczy nalezy zawsze podtgczy¢ do
miejsca spawania tak blisko, jak to tylko mozliwe, aby prad spa-
walniczy ptynat najkrétsza droga z elektrody do zacisku. Zacisku
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spawalniczego nie nalezy stykac z obudowg urzadzenia spawalni-

czego! Nigdy nie nalezy podtgczac zacisku masowego do uziemio-

nych czesci, ktére znajduja sie w duzej odlegtosci od obrabianego

detalu, np. rura z wodg na drugim koricu pomieszczenia. W prze-

ciwnym razie moze dojs¢ uszkodzenia instalacji przewoddéw ochron-

nych w pomieszczeniu, w ktérym wykonuje sie prace spawalnicze.

® Urzadzenia spawalniczego nie nalezy eksploatowac¢ w wilgotnym
otoczeniu.

B Urzadzenie spawalnicze nalezy stawia¢ wytacznie na rownym
podtozu.

® Urzadzenia spawalniczego nie nalezy eksploatowac podczas
deszczu.

m Wyijscie jest ustawione dla temperatury otoczenia 20°C, a czas
spawania moze zostac skrécony w wyzszych temperaturach.

A\ Zagrozenie spowodowane porazeniem pradem:
Porazenie pragdem elektrycznym przez elektrode spawalniczag moze
by¢ smiertelne. Nie nalezy spawac podczas opaddéw deszczu lub
Sniegu. Nalezy nosic¢ suche rekawice izolacyjne.

Nie dotykac elektrody gotymi rekoma. Nie nalezy nosi¢ mokrych
lub uszkodzonych rekawic. Nalezy chroni¢ sie przed porazeniem
pradem elektrycznym, izolujac obrabiany przedmiot. Nie nalezy
otwiera¢ obudowy urzgdzenia.

Zagrozenie spowodowane dymem spawalniczym:
Wdychanie dymu spawalniczego moze zagrazac¢ zdrowiu. Nie wdy-
cha¢ dymu. Urzadzenie nalezy eksploatowa¢ w pomieszczeniach
otwartych. Stosowac wentylacje w celu usuniecia dymu.

Zagrozenie spowodowane iskrami spawalniczymi:
Iskry spawalnicze mogg spowodowac wybuch lub pozar. tatwo-
palne materiaty nalezy trzymac z dala od miejsca spawania. Nie
nalezy spawac w poblizu materiatow palnych. Iskry spawalnicze
moga spowodowac pozar. W poblizu powinna znajdowac sie
gasnica i obserwator, ktory moze jej natychmiast uzy¢. Nie nalezy
spawac bebnoéw ani zadnych innych zbiornikdw zamknietych.
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Zagrozenie spowodowane tukiem swietinym/
elektrycznym:

tuk swietiny moze spowodowac uszkodzenie wzroku lub obrazenia
skory. Nalezy nosi¢ nakrycie gtowy i okulary ochronne. Nalezy nosi¢
ochrone stuchu i zapinany kotnierz. Nalezy nosi¢ kask spawalniczy

i zapewni¢ odpowiednie ustawienie filtra. Nalezy chroni¢ wszystkie
czesci ciafa.

Zagrozenie spowodowane polem elektromagnetycznym:
Prad spawalniczy wytwarza pola elektromagnetyczne. Nie nalezy
stosowac z medycznymi implantami. Nigdy nie nalezy owijac prze-
wodoéw spawalniczych wokét ciata. Przewody spawalnicze nalezy
ze soba taczyd.

® Wskazoéwki bezpieczenstwa dla kasku spawalniczego

W Zawsze przed rozpoczeciem spawania nalezy upewnic sie za
pomoca jasnego zrodta swiatta (np. zapalniczka), czy maska
spawalnicza prawidtowo funkcjonuje.

® Odpryski moga uszkodzi¢ szybke ochronng. Uszkodzone lub
porysowane szybki ochronne nalezy natychmiast wymienic.

m Bezzwtocznie nalezy wymieni¢ uszkodzone, bardzo zabrudzone
lub wyszczerbione komponenty.

m Urzadzenie moze byc¢ obstugiwane wytgcznie przez osoby, ktére
ukonczyty 16 rok zycia.

® Nalezy zapoznac sie z przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa
spawania. W tym celu nalezy uwzglednic¢ réwniez wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa eksploatacji spawarki.

W Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ maske spawalnicza.
Brak maski spawalniczej moze skutkowac ciezkimi obrazeniami
siatkowki.

B Podczas spawania zawsze nalezy nosi¢ odziez ochronna.

B Maski spawalniczej nigdy nie nalezy stosowac bez szybki
ochronnej, poniewaz moze dojs¢ do uszkodzenia gatki ocznej.
Istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia wzroku!
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B Szybke ochronng w masce nalezy wymieni¢ w odpowiednim
momencie, aby zapewni¢ dobrag widocznos¢ i zapobiec zmecze-
niu podczas pracy.

® Srodowisko o podwyzszonym zagrozeniu
elektrycznym

Podczas spawania w srodowisku o zwiekszonym zagrozeniu elek-
trycznym nalezy stosowac sie do nastepujacych wskazowek doty-
czacych bezpieczenstwa.

Srodowiska o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym wystepuja na
przykfad:

® w miejscach pracy, w ktorych przestrzen ruchu jest ograniczona,
W zwigzku z czym spawacz pracuje W pozycji wymuszone;j
(np. kleczacej, siedzacej lub lezacej) i dotyka czesci przewodzg-
cych energie elektryczng;

B w miejscach pracy, ktére sg catkowicie lub czesciowo ogra-
niczone pod katem przewodzenia elektrycznego i w ktérych
wystepuje duze zagrozenie z powodu mozliwego do unikniecia
lub przypadkowego dotkniecia przez spawacza;

® w mokrych, wilgotnych lub goracych miejscach pracy, w ktérych
wilgotnos¢ powietrza lub pot znacznie obnizajg opor ludzkiej
skory i wtasciwosci izolacyjne wyposazenia ochronnego.

Metalowa drabina lub rusztowanie moga réwniez tworzy¢ srodowi-
sko o zwiekszonym zagrozeniu elektrycznym.

Podczas pracy w takich warunkach nalezy stosowac izolujgce pod-
ktadki i przektadki, zaktada¢ rekawice z mankietami oraz nakrycia
chronigce glowe wykonane ze skoéry lub innych izolujgcych mate-
riatdw w celu izolaciji ciata od ziemi. Zrédto pradu spawalniczego
musi znajdowac sie poza obszarem roboczym lub powierzchniami
0 przewodzeniu elektrycznym i poza zasiegiem spawacza.

Dodatkowa ochrona przed porazeniem pragdem sieciowym w przy-
padku awarii moze zosta¢ zapewniona przez zastosowanie wytgcz-
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nika réznicowopradowego, ktory jest uzytkowany przy pradzie upty-
wu nie wiekszym niz 30 mA i zasila wszystkie urzadzenia sieciowe
w poblizu. Wytgcznik réznicowopradowy musi by¢ przystosowany
do wszystkich rodzajow pradu.

Srodki do szybkiego odtaczenia elektrycznego zrédta pradu spa-
walniczego lub obwodu pradu spawalniczego (np. wytacznik awa-
ryjny) musza byc tatwo dostepne. Podczas stosowania urzadzen
spawalniczych w niebezpiecznych warunkach elektrycznych na-
piecie wyjsciowe na biegu jatowym nie moze by¢ wyzsze niz 113 V
(wartos¢ maksymalna). To urzadzenie spawalnicze moze byc¢ uzy-
wane w takich przypadkach ze wzgledu na napiecie wyjsciowe.

® Spawanie w ciasnych pomieszczeniach

Podczas spawania w ciasnych przestrzeniach istnieje zagrozenie
spowodowane toksycznymi gazami (niebezpieczenstwo uduszenia).
W ciasnych pomieszczeniach mozna spawac tylko wtedy, gdy

w poblizu przebywaja poinstruowane osoby, ktére moga interwe-
niowac w razie potrzeby. Tutaj przed uzyciem urzadzenia spawalni-
czego nalezy skorzystac z oceny eksperta, aby ustalic¢, jakie kroki
sg konieczne, aby zapewni¢ bezpieczenstwo pracy, i jakie srodki
ostroznosci nalezy podja¢ podczas wtasciwego procesu spawania.

® Sumowanie napiec¢ biegu jatowego

Jesli w tym samym czasie pracuje wiecej niz jedno zrédto pradu
spawania, ich napiecia w obwodzie otwartym moga sie sumowac
i prowadzié do zwiekszonego zagrozenia elektrycznego. Zrédta
pradu spawalniczego musza by¢ podtgczone w taki sposéb, aby
zminimalizowaé to zagrozenie. Zrédta pradu spawalniczego z od-
dzielnymi elementami sterujgcymi i przytaczami muszg by¢ wyraz-
nie oznaczone, aby wskazac, co nalezy do ktérego obwodu.

® Stosowanie paséw na ramiona

Nie nalezy spawac podczas noszenia zrodta pradu spawania lub
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podajnika drutu, np. na pasie naramiennym.
W ten sposéb unika sie:

ryzyka utraty rownowagi podczas ciggniecia podtgczonych prze-
wodoéw lub wezy,

zwiekszonego ryzyka porazenia prgdem, gdy spawacz wejdzie
w kontakt z ziemig podczas korzystania ze Zzrodta pradu spawal-
niczego klasy I, ktérego obudowa jest uziemiona przez przewod
ochronny.

Odziez ochronna

Podczas pracy spawacz musi by¢ chroniony na catym ciele
odpowiednig odziezg i ostong twarzy przed promieniowaniem

i oparzeniami. Nalezy przestrzegac nastepujgcych krokdéw:

— Przed pracami spawalniczymi zatozy¢ odziez ochronna.

— Zatozy¢ rekawice ochronne.

— Otworzy¢ okno, aby zapewnic¢ doptyw powietrza.

— Nosi¢ okulary ochronne.

Na obu dfoniach nalezy nosic¢ rekawice z mankietami z odpowied-
niego materiatu (skéra). Muszg one by¢ w nienagannym stanie.
W celu ochrony odziezy przed iskrami i przypaleniem nalezy
zaktada¢ odpowiednie fartuchy. Jezeli rodzaj pracy tego
wymaga, np. spawanie nad gtowa, nalezy zatozy¢ kombinezon
ochronny oraz nakrycie chronigce gtowe, jesli jest to konieczne.

Ochrona przed promieniowaniem i oparzeniami

Nalezy wywiesi¢ w miejscu pracy szyld ,Przestroga! Nie patrze¢
w ptomien!”, aby wskazac zagrozenie uszkodzenia wzroku.
Miejsca pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki spo-
sob, aby znajdujace sie w poblizu osoby byty zabezpieczone.
Osoby nieupowaznione nie moga zbliza¢ sie do obszaru prac
spawalniczych.

Sciany znajdujace sie w bezposrednim sasiedztwie statych
miejsc pracy nie powinny by¢ jasne ani btyszczace. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci gtowy przeciw prze-
puszczaniu lub odbijaniu promieniowania, np. przez odpowiednie
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pomalowanie.
® Klasyfikacja EMC urzadzenia

Zgodnie z norma IEC 60974-10 jest to urzadzenie spawalnicze

o klasie kompatybilnosci elektromagnetycznej A. Urzadzenia
klasy A to urzadzenia, ktore nadajg sie do uzytku we wszystkich
innych obszarach z wyjatkiem obszaréw mieszkalnych i obszaréw
bezposrednio podtgczonych do sieci niskonapieciowej, ktora
(réwniez) zasila budynki mieszkalne. Urzadzenia klasy A muszg
spetnia¢ wartosci graniczne klasy A.

A\ WSKAZOWKA OSTRZEGAWCZA: Urzadzenia klasy

A sg przeznaczone do uzytku przez uzytkownikdw profesjonalnych.
Ze wzgledu na zmienne zakitdcajgce zwigzane z mocg i promienio-
waniem moga wystgpic trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci
elektromagnetycznej w innych srodowiskach.

Nawet jesli urzadzenie spetnia wartosci graniczne emisji zgod-

nie z norma, takie urzadzenia moga nadal prowadzi¢ do zaktocen
elektromagnetycznych we wrazliwych systemach i urzadzeniach.
Za zaktocenia spowodowane dziataniem tuku podczas pracy
odpowiada uzytkownik i musi on zastosowac¢ odpowiednie srodki
ochrony. Uzytkownik musi przy tym w szczegdlnosci uwzglednic:
— przewody zasilania, sterujace, sygnatowe i telekomunikacyjne;

— komputer i inne urzadzenia sterowane mikroprocesorem;

— urzadzenia telewizyjne, radiowe i inne urzadzenia odtwarzajace;
— elektroniczne i elektryczne urzadzenia bezpieczenstwa;

— osoby z rozrusznikami serca lub aparatami stuchowymi;

— urzadzenia pomiarowe i kalibracyjne;

— odpornosc¢ na zaktdcenia pozostatych urzadzen w poblizu;

- pore dnia, w ktdrej beda przeprowadzane prace.

W celu ograniczenia ewentualnego promieniowania zaktécajacego

zaleca sig:

— wyposazy¢ przytgcze sieciowe w filtr sieciowy;

— regularnie konserwowac sprzet i utrzymywaé go w dobrym stanie

— catkowite rozwiniecie przewodow spawalniczych i utozenie ich
mozliwie réwnolegle na ziemi;
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— urzadzenia i instalacje narazone na dziatanie promieniowania

nalezy usuna¢ z obszaru roboczego lub odpowiednio wyizolowac.
® Przed uruchomieniem

m  Wyjaé wszystkie czesci z opakowania i sprawdzi¢, czy spawarka inwertorowa lub poszczegdine
czesci nie sg uszkodzone. Jezeli tak jest, nie uzywac spawarki inwertorowej. Nalezy zwrécic sie
do producenta na podany adres serwisu.

Usung¢ wszystkie folie ochronne i inne opakowania transportowe.

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

Montaz

Montaz ostony spawalniczej

Witozy¢ ciemne szkto spawalnicze IE napisem skierowanym w gore w korpus ostony |<=| (patrz
rys. C). Napis na ciemnym szkle spawalniczym musi by¢ widoczny z przodu ostony ochronnej.
B Wsunaé uchwyt reczny@ od wewnatrz w dopasowane wgtebienie korpusu ostony, az sie zatrza-
$nie (patrz rys. D).

® Zaktadanie drutu rdzeniowego

A UWAGA!Aby unikna¢ ryzyka porazenia pragdem, obrazen ciata lub uszkodzenia, przed
kazda konserwacja lub przygotowaniami do pracy nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

@ WSKAZOWKA: W zalezno$ci od zastosowania uzywane sa rézne druty spawalnicze.

Z tym urzadzeniem mozna stosowacé druty spawalnicze o $rednicy od 0,6 do 1,0 mm.

Rolka podajgca, dysza spawalnicza i Srednica drutu muszg by¢ zawsze dostosowane do siebie.
Urzadzenie jest przeznaczone do pracy z rolkami drutu o ciezarze do maks. 1000 g.

m  Odblokowac¢ i otworzy¢ pokrywe modutu podajnika drutu E poprzez nacisniecie w gore blokady.

m  Odblokowa¢ modut rolki, naciskajac uchwyt rolki %] i obracajac go w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (patrz rys. F).

m  Zdjg¢ uchwyt rolki i podktadke z watka (patrz rys. F).

(D WSKAZOWKA: Nalezy zwréci¢ uwage, aby koniec drutu nie oderwat sig i rolka nie

spadta samoczynnie. Koniec drutu mozna oddzieli¢ dopiero podczas montazu.

m  Rozpakowac catkowicie rolke z drutem rdzeniowym tak, aby mozna byto ja bez problemu roz-
wingé. Nie oddziela¢ jeszcze konca drutu (patrz rys. G).

B Zatozyc¢ rolke drutu na watek. Zwréci¢ uwage na to, aby rolka byta rozwijana po stronie prowadze-
nia drutu @ (patrz rys. G).

®  Nastepnie zatozy¢ ponownie podktadke i uchwyt rolki, %l a nastepnie zablokowac¢ go wciskajac
i obracajgc w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara (patrz rys. G).

m  Poluzowac $rube regulacyjna €41 odchyli¢ ja w dot (patrz rys. H).

®  Obréci¢ modut rolek dociskowych w bok (patrz rys. I).

m  Odkreci¢ uchwyt rolek podajnika [°~| poprzez przekrecenie go w kierunku odwrotnym do kierunku
ruchu wskazéwek zegara i pociagniecie do przodu (patrz rys. J).

B Sprawdzi¢ gore rolki podajnika i aby upewnic sie, ze podano wiasciwa grubosc¢ drutu. W razie
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potrzeby nalezy odwréci¢ lub wymienic rolke podajnika. Znajdujacy sie w zestawie drut spawal-
niczy (@ 0,9 mm) nalezy uzywac w rolce podajnika‘. z podana gruboscia drutu @ 0,9 mm. Drut
musi znajdowac sie w przednim rowku!

Ponownie zatozy¢ uchwyt podajnika rolki i dokreci¢ zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Zdjac dysze palnika L= obracajac ja w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

(patrz rysunek L).

Odkreci¢ dysze spawalnicz @ (patrz rys. K).

Poprowadzi¢ zestaw wezy "4l w miare mozliwosci prosto z dala od spawarki (potozy¢ na ziemi).
Wyja¢ koniec drutu z krawedzi rolki (patrz rys. L).

Skrdéci¢ koncéwke drutu nozycami lub obcinakiem do drutu, aby usuna¢ uszkodzona zgieta kon-
cowke drutu (patrz rys. L).

@ WSKAZOWKA: Drut musi by¢ przez caly czas napiety, aby unikna¢ poluzowania

i rozwiniecia! Zawsze zaleca sie prowadzenie prac w dwie osoby.

Wsuna¢ drut przez prowadnice drutu @ trz rys. M)

Przeciagna¢ drut wzdtuz rolki podajnika, 19 a nastepnie wsunac¢ go do uchwytu zestawu wezy @
(patrz rys. N).

Odchyli¢ modut rolek dociskowych IZ__SI w kierunku rolki podajnika = (patrz rys. O).

Zawiesi¢ srube regulacyjna 2] (patrz rys. O).

Za pomoca $ruby regulacyjnej ustawi¢ przeciwcisnienie. Drut spawalniczy musi by¢ mocno
osadzony miedzy rolka dociskowa a rolka podajnika [¥] w gérnej prowadnicy, ale nie moze byé
zgnieciony (patrz rys. O).
Spawarka wiacza sie i wytacza gtéwnym przetacznikiem E

Wecisna¢ przycisk palnika ﬁ_T,

Nastepnie system podawania drutu przesuwa drut spawalniczy przez zestaw wezy @ i palnik .
W momencie wyjscia drutu na odlegto$¢ 1-2 cm z szyjki palnika, pusci¢ ponownie przycisk
palnika E (patrz rys. P).

Ponownie wytaczy¢ urzadzenie spawalnicze.

Ponownie wkreci¢ dysze spawalnicza @ Zwrdci¢ uwage, zeby dysza spawalnicza @ pasowata
do srednicy stosowanego drutu spawalniczego (patrz rys. Q). Do znajdujacego sie w zestawie
drutu spawalniczego ([@0,9 mm) nalezy uzy¢ dyszy spawalniczej @ z oznaczeniem 0,9 mm.

Dysze palnika @ przykreci¢ ponownie na szyjke palnika , obracajac ja w prawo (patrz rys. R).

A UWAGA! Aby uniknaé niebezpieczenstwa porazenia pragdem, obrazen ciata lub uszko-
dzenia, przed kazda konserwacjg lub przygotowaniami do pracy nalezy wyjac¢ wtyczke sieciowg
z gniazdka.

Uruchamianie

Wiaczanie i wylaczanie urzadzenia

Urzadzenie spawalnicze wtacza sie i wylacza gtéwnym wigcznikiem E Jesli urzadzenie spawal-
nicze ma by¢ nieuzywane przez diuzszy czas, nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka sieciowego. Tylko

wtedy urzadzenie jest catkowicie odtaczone od pradu.

Ustawienia pradu spawania i podawania drutu

Grubos$¢ zgrzewanego materiatu mozna ustawic¢ pokrettem znajdujacym sie z przodu urzadzenia.
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Prad i podawanie drutu sa kontrolowane automatycznie.

Zalecana srednica drutu spawalniczego dla poszczegolnych grubosci materiatu:

Srednica drutu spawalniczego Grubos¢ obrabianego detalu
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

Ponizsza tabela przedstawia zakres pradu spawania w zaleznosci od wybranego ustawienia grubosci

materiatu:
Ustawiona grubos¢ materiatu Zakres pradu spawania
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Ochrona przecigzeniowa

Urzadzenie spawalnicze jest chronione przed przecigzeniem termicznym przez automatyczne urza-
dzenie ochronne (termostat z funkcja automatycznego ponownego wtaczenia). Urzadzenie ochronne
przy przeciqienirzerywa obwadd elektryczny i zapala sie na zétto kontrolna lampka — ochrona

przecigzeniowa [° |,

B W przypadku aktywacji zabezpieczenia nalezy odczekac, az urzadzenie sih#odzi

(ok. 15 minut). Jak tylko zétta lampka kontrolna — ochrona przeciazeniowa
urzadzenie jest ponownie gotowe do uzycia.

zgasnie,

B Bezpiecznik linii zasilajacych do gniazd zasilajacych musi byé zgodny z przepisami (VDE 0100).
Gniazda ze stykiem ochronnym moga byc¢ zabezpieczone maksymalnie 16 A (bezpieczniki lub
wytaczniki). Wyzsze wartosci zabezpieczenia moga spowodowac zapalenie sie przewodu lub

uszkodzenie budynku.

Ostona spawalnicza

A ZAG ROZEN I E DLA ZD ROWIA! Generowane przez tuk elektryczny

i szkodliwe dla zdrowia promienie UV i wysoka temperatura moga uszkodzi¢ oczy jezeli nie stosuje
sie ostony spawalniczej. Podczas spawania zawsze nalezy uzywac ostony spawalniczej.
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® Spawanie

/\ UWAGA! NIEBEZPIECZENSTWO POPARZENIA!

Spawane elementy sa bardzo gorace, przez co moga powodowaé oparzenia. Zawsze nalezy uzywac
szczypiec do przesuwania goracych spawanych elementow.

Po podiaczeniu urzadzenia spawalniczego do zrédta zasilania nalezy postepowac

w nastepujacy sposob:

B Podtaczyé kabel masowy przez zacisk masy E do spawanego elementu. Zadbac¢ o odpowiedni
kontakt elektryczny.

B W miejscu spawania na elemencie nie powinno by¢ ani rdzy ani farby.

B Wybrac¢ grubos¢ materiatu pokrettem 7],

®  Wiaczy¢ maszyne.

B Trzymaé ostone spawalnicza @ przed twarza i prowadzi¢ dysze palnika E do miejsca spawania
na obrabianym przedmiocie.

®  Nacisnac przycisk palnika E aby uzyskac tuk elektryczny. Kiedy fuk elektryczny sie pali,

urzadzenie podaje drut do kapieli spawalnicze;.

m  Kiedy jeziorko spawalnicze jest wystarczajaco duze, nalezy powoli prowadzi¢ palnik || wzdtuz
wybranej krawedzi. Odlegto$¢ miedzy dysza palnika a elementem powinna by¢ jak najmniejsza
(w zadnym wypadku nie moze przekracza¢ 10 mm).

® W razie potrzeby wykonac¢ lekki ruch wahadtowy, aby nieco powiekszy¢ kapiel spawalnicza.

m  Gtebokos¢ wypalania (odpowiada gtebokosci spoiny w materiale) powinna by¢é mozliwie duza,
ale nie moze powodowac przetopienia przez spawany element.

®  Zuzel mozna usunaé ze spoiny dopiero po schtodzeniu. Aby kontynuowad spawanie przy prze-
rwanej spoinie:

B Usuna¢ najpierw zuzel w miejscu kontynuacji.

B W rowku spawalniczym zapala sie tuk elektryczny, doprowadza do punktu kontynuaciji,
tam poprawnie sie topi, a nastepnie spoina jest dalej prowadzona.

A UWAGA' Nalezy pamietac, ze po zakonczeniu spawania palnik zawsze nalezy odktadac
na podktadke izolacyjna.
B Po zakonczeniu prac spawalniczych i podczas przerw zawsze wytaczaé urzadzenie spawalnicze
i zawsze wyciagnac wtyczke z gniazdka.

® Tworzenie spoiny spawalniczej

Spoina punktowa lub czotowa

Palnik nalezy przesuwac zawsze do przodu. Rezultat: Gteboko$¢ wypalania jest mniejsza, szerokos¢
spoiny wieksza, gérna czesc¢ spoiny (widoczna powierzchnia spoiny) bardziej ptaska, a tolerancja
btedu spoiny (btedu w stopieniu materiatu) wieksza.

Spoina wleczona lub spawanie ciagte
Palnik odciaga sie od spoiny (rys. S). Rezultat: Gtebokos$¢ wypalania jest wieksza, szerokosé spoiny
jest mniejsza, gérna czesc¢ spoiny jest wyzsza, a tolerancja btedoéw spoiny jest mniejsza.

Potaczenia spawane

Istnieja dwa podstawowe rodzaje potaczenia w technologii spawania: spawanie czotowe (naroze
zewnetrzne) i pachwinowe (naroze wewnetrzne i zaktadkowe).
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Czotowe potaczenia spawane

W przypadku potaczen spawanych czotowych o grubosci do 2 mm krawedzie sg catkowicie dosu-
wane do siebie. Przy wiekszych grubosciach nalezy ustawi¢ odstep 0,5-4 mm. Idealny odstep zalezy
od spawanego materiatu (aluminium lub stal), skladu materiatu oraz wybranego rodzaju spawania.
QOdstep nalezy ustali¢ na podstawie spawania na prébce materiatu.

Ptaskie czotowe potaczenia spawane

Spawy powinny by¢ wykonywane bez przerwy oraz z dostateczng gtebokoscia wnikania, dlatego
szczegolnie wazne jest dobre przygotowanie. Czynniki, ktére majg wptyw na jakos$¢ rezultatéow spa-
wania to: natezenie pradu, odlegto$¢ pomiedzy krawedziami spawu, nachylenie palnika i odpowiednia
Srednica drutu spawalniczego. Im bardziej pionowo trzymany jest palnik wzgledem obrabianego
elementu, tym wieksza jest gtebokos$¢ wnikania i odwrotnie.

Aby zapobiec odksztatceniom, ktére moga pojawi¢ sie podczas utwardzania sie materiatu, lub aby je
zmniejszy¢, dobrze jest unieruchomi¢ obrabiany element odpowiednim przyrzadem. Nalezy unikac
usztywniania spawanej struktury, aby zapobiega¢ pekaniu spawdéw. Te trudnosci mozna zmniejszy¢,
jesli istnieje mozliwos¢ takiego obrdécenia obrabianego elementu, aby przeprowadzac spawanie

w dwdch przeciwlegtych przejsciach.

Potaczenia spawane naroznikéw zewnetrznych
Przygotowanie tego rodzaju spawania jest bardzo proste (rys. T, V).

Przy grubszych materiatach nie jest ono jednak konieczne. W takim przypadku lepiej jest przygoto-
wagé potaczenie, jak przedstawiono ponizej, w ktérym krawedz plyty jest ukosowana (rys. V).

M 140 | PL i PARKSIDE



4

Potaczenia ze spoinami pachwinowymi
Spoina pachwinowa powstaje, gdy detale sa zwrdcone prostopadle do siebie. Spoina powinna mie¢
ksztatt trojkata z bokami o rownej dtugosci i z lekkim zagtebieniem (rys. W, Z).

Potaczenie spawane naroznikow wewnetrznych
Przygotowanie tego potaczenia spawanego jest bardzo proste i wykonuje sig je przy materiatach
o grubosci do 5 mm. Wymiar ,,d” nalezy zredukowaé do minimum i koniecznie musi by¢ on mniejszy

niz 2 mm (rys. W).

W

)
RS
d
| 1

Przy grubszych materiatach nie jest ono jednak konieczne. W takim przypadku lepszym rozwigzaniem
jest przygotowanie potaczenia, tak jak przedstawiono na rysunku V, w ktérym krawedz ptyty jest
ukosowana.

X

Potaczenia spawane na zaktadke

Najpowszechniejszym jest przygotowanie z prostymi krawedziami spawanymi. Spaw mozna wykonac¢
za pomoca normalnej spoiny katowej. Oba spawane elementy nalezy dosuna¢ do siebie tak blisko,
jak to mozliwe — rysunek Y.
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® Konserwacija

®  Nalezy regularnie usuwac kurz i brud z urzadzenia.
m  Urzadzenie i akcesoria nalezy czysci¢ delikatng szczotka lub suchg szmatka.

® Wskazowki srodowiskowe i dane dotyczace utylizaciji

Di 2 2 NIE WYRZUCAC NARZEDZI ELEKTRYCZNYCH RAZEM Z ODPADAMI
f— En e‘ KOMUNALNYMI! ZAPEWNIC RECYKLING ZAMIAST UTYLIZACJI!

Zgodnie z dyrektywa europejska 2012/19/UE zuzyte urzadzenia elektroniczne musza byc¢ segrego-
wane i przekazywane do dalszego przetwarzania zgodnie z przepisami ochrony srodowiska. Symbol
przekreslonego pojemnika na Smieci oznacza, ze tego urzadzenia po zakonczeniu uzytkowania nie
wolno wyrzucaé wraz z odpadami domowymi. Urzadzenie nalezy zda¢ w odpowiednich punktach
zbidrki, zaktadach recyklingu lub utylizacji odpadéw. Oferujemy nieodptatng utylizacje przestanych
do nas niesprawnych urzadzen. Ponadto do odbioru urzadzen zobowigzani sa dystrybutorzy sprzetu
elektrycznego i elektronicznego, a takze sklepy spozywcze. LIDL oferuje mozliwos$¢ zwrotu bezpo-
Srednio w oddziatach i marketach. Zwrot i utylizacja sa dla Panstwa bezptatne. Przy zakupie nowego
urzgdzenia majg Panstwo prawo do bezptatnego zwrotu tego samego rodzaju zuzytego urzadzenia.
Ponadto, niezaleznie od zakupu nowego urzadzenia, maja Panstwo mozliwo$¢ bezptatnego zwrotu
(do trzech) urzadzen zuzytych, ktére nie przekraczajg 25 cm w zadnym wymiarze. Przed zwrotem
urzadzenia nalezy usuna¢ z niego wszystkie dane osobowe. Nalezy réwniez wyja¢ baterie lub aku-
mulatory, ktére nie sa zabudowane w zuzytym urzadzeniu, oraz lampy, ktére mozna wyja¢ bez ich
niszczenia, i zdac je do punktu selektywnej zbidrki odpadow.

informuja o zakazie wyrzucania do odpadéw komunalnych. Oznaczenia metali ciezkich o
decydujgcym znaczeniu to:
Cd = kadm, Hg = rte¢, Pb = otéw. Zuzyte akumulatory nalezy dostarczy¢ do firmy utylizacyjnej
w swoim miescie lub gminie lub zwréci¢ je dystrybutorowi. W ten sposéb wypetniaja Panstwo
obowiazki ustawowe i wnoszg wazny wkfad w ochrone srodowiska naturalnego.

Ef Baterie zawierajgce substancje szkodliwe sg oznakowane nastepujgcymi symbolami, ktére

Przestrzega¢ oznaczen na réznych materiatach opakowaniowych i w razie potrzeby oddzieli¢
je od siebie. Materiaty opakowaniowe oznaczone sa skrétami (a) oraz cyframi (b) o nastepu-
a jacym znaczeniu:1-7: tworzywa sztuczne, 20-22: papier i tektura, 80-98: kompozyty.

Nie wyrzucac¢ produktu do $mieci pochodzacych z gospodarstwa domowego, lecz nalezy odda¢ go
do gminnego punktu zbiorki w celu przetworzenia odpadu! Informacje na temat sposobow utylizacji
wystuzonego produktu uzyskaja Panstwo w swoim urzedzie gminy lub urzedzie miejskim.
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Zuzyty sprzet moze mie¢ szkodliwy wptyw na srodowisko i zdrowie ludzi z uwagi na potencjalna
zawartos$¢ niebezpiecznych substancji, mieszanin oraz czesci sktadowych. Gospodarstwo domowe
spetnia wazna role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku surowcéw wtérnych, w tym
recyklingu zuzytego sprzetu. Na tym etapie ksztattuje sie postawy, ktére wptywaja na zachowanie
wspodlnego dobra jakim jest czyste Srodowisko naturalne.

® Deklaracja zgodnosci WE

My,

C. M. C. GmbH Holding

Osoba odpowiedzialna za dokument:
Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

DE-66386 St. Ingbert

NIEMCY

o$wiadczamy, jako wytacznie odpowiedzialny podmiot, ze produkt

Spawarka inwertorowa

Numer pozycji: 2898

Rok produkciji: 2026/03

IAN: 494639_2504

Model: PIFDS 120 B2

spetnia zasadnicze wymagania bezpieczenstwa zawarte w dyrektywach europejskich
Dyrektywa niskonapieciowa UE

2014/35/EU

Dyrektywa WE kompatybilnosci elektromagnetycznej

2014/30/UE

Dyrektywie w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (RoHS)

2011/65/UE + 2015/863/UE

i ich zmienionych wersjach.

Wytaczna odpowiedzialno$¢ za wydanie deklaracji zgodnosci ponosi producent.

Powyzszy przedmiot deklaracji spetnia wymagania zawarte w dyrektywie 2011/65/UE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 8. czerwca 2011 w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebez-
piecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.

W celu dokonania oceny zgodnosci postuzono sig nastgpujgcymi normami zharmonizowanymi:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, dnia 01.06.2025 r.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.ingbert
Tel. +43 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL) .

z up. Joachim Bettinger
- Dziat Jakosci -
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® Wskazowki dotyczgce gwaranciji i serwisu
Gwarancja firmy C. M. C. GmbH Holding

Szanowni Klienci,

na urzadzenie to udzielamy gwarancji na okres 3 lat od daty zakupu. W przypadku wad tego produktu
przystuguja Panstwu uprawnienia ustawowe w stosunku do jego sprzedawcy. Nasza gwarancja
przedstawiona w dalszej czesci tekstu nie ogranicza tych uprawnien ustawowych.

® Warunki gwarancji

Okres gwarancji biegnie od daty zakupu. Prosze zachowac oryginalny paragon. Stanowi on dowéd
zakupu.

Jezeli w ciggu trzech lat od daty zakupu tego produktu wystapi wada materiatu lub produkcyjna,
wowczas — wedtug naszego uznania — nieodptatnie naprawimy lub wymienimy produkt. Warunkiem
Swiadczenia gwarancyjnego jest przedtozenie w okresie trzyletnim niesprawnego urzadzenia i dowodu
zakupu (paragonu) wraz z krétkim opisem, na czym polega wada badz usterka i kiedy ona wystapita.
Jezeli nasza gwarancja obejmuje dang wade, otrzymajg Parnstwo naprawiony lub nowy produkt.
Naprawa lub wymiana produktu nie rozpoczyna biegu nowego okresu gwarancyjnego.

® Okres gwarancji i ustawowe roszczenia z tytutu brakow

Okres gwarancyjny nie jest przedtuzany przez rekojmie. Dotyczy to réwniez czesci zamiennych
i naprawianych. Ewentualnie juz przy zakupie nalezy natychmiast zgtosi¢ po rozpakowaniu istniejace
uszkodzenia i braki. Po uptywie okresu gwarancji wystepujace przypadki naprawy objete sg kosztami.

® Zakres gwarancji

Urzadzenie zostato starannie wyprodukowane zgodnie z surowymi wytycznymi jakosciowymi i skru-
pulatnie sprawdzone przed dostawa.

Gwarancja obejmuje wady materiatu lub produkcyjne. Niniejsza gwarancja nie obejmuje elementéw
produktéw, ktére ulegajg normalnemu zuzyciu i ktére mozna uznac za czesci zuzywalne ani uszko-
dzen delikatnych czesci, np. wtacznika lub czesci szklanych.

Niniejsza gwarancja wygasa, jesli produkt zostanie uszkodzony, bedzie nieprawidtowo uzytkowany
lub konserwowany. Prawidtowe uzytkowanie produktu oznacza stosowanie sie do wszystkich zalecen
zawartych w instrukcji obstugi. Nalezy bezwzglednie unikac¢ zastosowan i dziatan, ktére sg odradzane
w instrukcji obstugi lub przed ktérymi ona ostrzega.

Produkt przeznaczony jest wytacznie do uzytku prywatnego, niekomercyjnego. W przypadku nie-
wiasciwego i nieprawidtowego obchodzenia sie z urzadzeniem, stosowania sity oraz w przypadku
ingerencji dokonanych nie przez nasz autoryzowany serwis gwarancja wygasa.

® Przebieg zgtoszenia gwarancyjnego

Dla zapewnienia szybkiego przetworzenia zgtoszenia gwarancyjnego prosimy o zastosowanie sie¢ do
nastepujacych wskazéwek:
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®  Prosimy mie¢ pod reka paragon i numer artykutu (np. IAN) jako dowdd zakupu.

B Numer artykutu podany jest na tabliczce znamionowej na produkcie, jest wygrawerowany na pro-
dukcie, znajduje sie na stronie tytutowej instrukcji (w lewym dolnym rogu) lub na naklejce na tylnej
Scianie lub na spodzie produktu.

B Gdyby wystgpity btedy w dziataniu lub inne wady badz usterki, prosze najpierw skontaktowac sie
telefonicznie lub pocztg formularz kontaktowy z nizej wymienionym dziatem serwisu.

B Produkt zarejestrowany jako uszkodzony mozna nastepnie przesta¢ na nasz koszt na podany ad-
res serwisu, dofaczajgc dowdd zakupu (paragon) oraz podajac, na czym polega wada badz uster-
ka i kiedy ona wystgpita.

®  Na stronie parkside-diy.com mozna pobrac te i wiele innych dokumentaciji. Ten kod QR przekie-
rowuje bezposrednio do naszej strony internetowej parkside-diy.com. Po wprowadzeniu numeru
artykutu (IAN) 494639_2504 mozna uzyskac dostep do instrukcji obstugi artykutu.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Serwis

Dane kontaktowe:

PL

Nazwa: GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.
Strona www: www.gtxservice.pl

Formularz kontaktowy: https://parkside-diy.com/service
Numer telefonu: 0048 22 364 53 50

IAN 494639 2504

Ponizszy adres nie jest adresem serwisu. Zapraszamy do kontaktu z wyzej wymienionym serwisem.

Adres: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, NIEMCY
Zamawianie czesci zamiennych: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabulka pouzitych piktogramov

A

Pozor!
Precitajte si ndvod na obsluhu!

|AJVAROVANIE

Nebezpecenstvo vaznych az
smrtelnych poraneni!

>

1~50Hz

Pradovy vstup; pocet faz, symbol
striedavého prudu a menovita
hodnota frekvencie.

Pozor! Nebezpecenstvo zadsahu
elektrickym pradom!

Dolezité upozornenie!

Symbol preskrtnutej nadoby na
odpad na kolieskach znamena, ze
toto zariadenie podlieha smernici
2012/19/EU.

Obal a zariadenie zlikvidujte
ekologicky!

Zariadenie nepouzivajte mimo
budov a nikdy v dazdi!

)

Zvaranie samoochrannym
trubi¢kovym drétom

Zasah elektrickym pradom zo
zvaracej elektrody méze byt
smrtelny!

IP21S

Druh krytia

Vdychovanie dymu vznikajuceho
pri zvarani méze poskodit vase
zdravie.

€

Vyrobené z recyklovanych
materialov.

—~ Iskry zo zvarania mézu spésobit g gy Jednofazovy staticky frekvencny
vybuch alebo poziar. = meni¢-transformator-usmerriova¢
Silné svetlo a iné
elektromagnetické Ziarenie
:?//} z elektrického oblika méze H Izolaéna trieda
s poskodit zrak a spdsobit poranenie
pokozky.
Elektromagnetické polia mézu rusit . . .
) RN U Normované pracovné napatie.
= funkciu kardiostimulatorov. 2
. M . Maximalna menovita hodnota
Pozor, mozné nebezpecenstval | . .,
1max sietového pradu
| Maximalna menovitd hodnota | Efektivna hodnota maximalneho
2max zvéaracieho prudu 1eff sietového prudu

Menovita hodnota zvéaracieho
prudu

Uzemnovacia svorka

Kontrolka ochrany proti pretazeniu

Kontrolka sietovej pripojky
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Maximalna menovita hodnota Maximalna menovita hodnota
oo e doby zvarania v preru$ovanom aa—— doby zvarania v priebeznom

o N o N
rezime ' rezime X' o

INVERTOROVA ZVARACKA NA TRUBICKOVY DROT PIFDS 120 B2

e Uvod

Srdecne blahozelame!
A “!!Il Rozhodli ste sa pre prvotriedny vyrobok od nasej spolo¢nosti. Pred prvym
uvedenim do prevadzky sa oboznamte s vyrobkom. K tomu si pozorne precitajte

nasledujuci navod na obsluhu a bezpe&nostné pokyny. Tento vyrobok mézu uvadzat do prevadzky
len poucené osoby.

NEDOVOLTE, ABY SA VYROBOK DOSTAL DO RUK DETOM!
® Pouzitie v sullade s uréenim

Pristroj je ur€eny na zvaranie samoochrannym trubi¢kovym drétom za predpokladu pouzitia prislus-
ného drétu. Nie je potrebny Ziadny dalsi plyn. Ochranny plyn je v dréte obsiahnuty v praskovej forme,
takZe je smerovany priamo do obluka a zaistuje, Ze pristroj je pri praci vonku necitlivy na vietor. M6zZu
sa pouzivat len drétové elektrédy vhodné pre toto zariadenie. Sucastou pouzitia v sulade s uréenim
je tiez dodrziavanie bezpecnostnych pokynov, montazneho navodu a prevadzkovych upozorneni

v navode na obsluhu.

Je potrebné ¢o najpresnejSie dodrziavat platné bezpecnostné predpisy. Pristroj sa nesmie pouzivat:
- v nedostato¢ne vetranych priestoroch,

— v potencialne vybusnom prostredi,

— na rozmrazovanie rur,

— v blizkosti 0s6b s kardiostimulatormi ani

— v blizkosti lahko zapalnych materialov.

Pouzivajte vyrobok iba tak, ako je tu popisané a len na tu uvedené ucely. Tento navod starostlivo
uschovajte. Pri postupeni vyrobku tretej osobe s nim odovzdajte aj vSetky sprievodné dokumenty.
Akékolvek spdsoby pouzitia, ktoré nie su v sulade s uréenim, su zakazané a potencialne nebez-
pecné. Na Skody spdsobené nedodrzanim pokynov alebo nespravnym pouzitim sa nevztahuje zaruka
a nespadaju do rozsahu rucenia vyrobcu. Pristroj nie je uréeny na komeréné pouzitie. Komeréné
pouzitie rusi platnost zaruky.

® Obsah balenia

1 invertorova zvaracka na trubi¢kovy drét PIFDS 120 B2

1 tryska horaka (predmontovana)

4 zvaracie trysky (1 x 0,9 mm, predmontovang; 1 x 0,8 mm; 1 x 0,6 mm; 1 x 1,0 mm)
1 kladivo na trosku s drétenou kefou

1 trubi¢kovy drét @ 0,9 mm/450 g

1 ochranny zvara¢sky stit

1 nosny popruh

1 navod na obsluhu
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Zvyskové rizika
Aj pri pouzivani pristroja v sulade s predpismi pretrvavaju vzdy zvyskové rizikd. V stvislosti s konstruk-
ciou a vyhotovenim tejto zvaracky na trubickovy drét sa mézu vyskytnat nasledujuce nebezpecéenstva:

poranenia oka v désledku pdsobenia silného svetla a iného elektromagnetického Zziarenia,
kontakt s horucimi dielmi pristroja alebo obrobku (popaleniny),

nebezpec€enstvo Urazu a poziaru z odletujucich iskier alebo CiastoCiek Skvary (v pripade neodbor-
ného zabezpecenia),

zdraviu Skodlivé emisie dymu, par a plynov v pripade nedostatku vzduchu, resp. nedostato¢ného
odsavania v uzavretych priestoroch.

Zvyskovym rizikam zabranite tak, ze budete pouzivat pristroj uvazene a podla predpisov, s dodrziava-
nim vSetkych pokynov.

i
E
&
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Kryt jednotky na posuv drétu
Nosny popruh

Sietova zastréka

Uzemnovaci kdbel s uzemriovacou svorkou
Hlavny vypina¢ ZAP / VYP
Kontrolka sietovej pripojky

Otocny regulator na nastavenie hribky materialu
Kontrolka ochrany proti pretazeniu
Tryska horaka

Horak

Tlagidlo horaka

Hadicova zostava

Zvéaracia tryska (0,6 mm)

Zvaracia tryska (0,8 mm)

Zvaracia tryska (0,9 mm)

Zvéracia tryska (1,0 mm)

Zvéracia cievka na zvaranie trubi¢kovym drétom (zvitok drétu) @ 0,9 mm / 450 g
kladivo na trosku s drétenou kefou
Kladka posuvu

Teleso Stitu

Tmaveé zvéracie sklo

Drzadlo

Ochranny zvaragsky $tit po montazi
Montéazna spona

Zamok ochranného skla
Namontovana rukovat
Nastavovacia skrutka

Jednotka pritlacnej kladky

Drziak kladky

Drziak kladky posuvu

Priechodka drétu

Drziak drétu

Hrdlo horaka
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® Technické udaje

Sietova pripojka: 230 V~/50 Hz (striedavy prud)
Zvaraci prid |, 20-120 A

Napatie pri chode naprazdno U : 22V

Maximalna menovita hodnota sietového pradu: I e 17.3A

Efektivna hodnota maximalneho menovitého prudu: Ly 11,3 A

Bubon so zvaracim drétom max.: cca 1000 g

Priemer zvaracieho drétu max.: 1,0 mm

Poistkova ochrana: 16 A

Odporucana hribka materialu: 0,8-3,0 mm

V priebehu dalSieho vyvoja méze dochadzat k technickym a optickym zmenam pristroja bez pred-
chadzajuceho upozornenia. VSetky rozmery, pokyny a Udaje v tomto navode na obsluhu sa preto
poskytuju bez zaruky. Z tohto dévodu si na zaklade tohto navodu na obsluhu nemozno uplatriovat
Ziadne pravne naroky.

® Bezpecnostné pokyny

APozorne si precitajte tento navod na pouzitie a dodrziavajte
uvedené pokyny. Oboznamte sa prostrednictvom tohto navodu na
obsluhu so zariadenim, jeho spravnym pouzivanim a bezpecnost-
nymi pokynmi. Na typovom Stitku su uvedené vsetky technické
udaje tejto zvaracky. Informujte sa o technickych Specifikaciach
tohto zariadenia.

B Opravy a udrzbové prace méze vykonavat len kvalifikovany
elektrotechnik.

W Pouzivajte len zvaracie kable dodané spolu s pristrojom.

W Zariadenie by pocCas prevadzky nemalo stat priamo pri stene
a nemalo by byt zakryté ani zasunuté medzi inymi zariadeniami,
aby bol cez vetracie Strbiny mozny dostato¢ny privod vzduchu.
Presvedcte sa, Ze je pristroj spravne pripojeny k siefovému napa-
tiu. Vyvarujte sa akémukolvek namahaniu sietového kabla tahom.
Pred instalaciou zariadenia na iné miesto vytiahnite sietovu
zastrCku zo zasuvky.

B AK nie je pristroj v prevadzke, vzdy ho vypnite hlavnym vypina-
c¢om. Drziak elektréd polozte na izolovanu podlozku, elektrédy
vyberte z drziaka najskér po 15 minutach chladenia.

m Dbajte na bezchybny stav zvaracich kablov, horaka aj uzemro-
vacich svoriek. Opotrebovanie izolacie a Casti pod napatim mbze
predstavovat nebezpecenstvo a znizovat kvalitu zvarania.
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Pri oblukovom zvarani vznikaju iskry, roztavené kovové Casti
a dym. Z tohto dévodu dbajte na tieto pokyny: Z pracoviska

a jeho bezprostrednej blizkosti odstrante vSetky horlavé latky
a materialy.

Zaistite vetranie pracoviska.

Nezvarajte na nadobach, nadrziach ani rurach, ktoré obsahuju
alebo obsahovali horlavé kvapaliny alebo plyny.

A\ VYSTRAHA! Vyhnite sa akémukolvek priamemu kontaktu so

zvaracim obvodom. Napétie naprazdno medzi klieStami elektréd
a uzemnovacou svorkou méze byt nebezpecné a hrozi riziko
urazu elektrickym pradom.

Zariadenie neskladujte vo vihkom ¢i mokrom prostredi ani

v dazdi. Plati trieda ochrany IP21S.

Chrante si oc€i Specialnymi ochrannymi okuliarmi (trieda

DIN 9-10), ktoré pripevnite na dodany zvaraci stit. Na ochranu
pokozky pred ultrafialovym ziarenim elektrického obluka pouzi-
vajte rukavice a suchy ochranny odev bez oleja a mastnoty.

A\ VYSTRAHA! Zvaraci zdroj nepouzivajte na rozmrazovanie rr.

Majte na pamati:

Svetlo a iné elektromagnetické Ziarenie z elektrického obluka
moze poskodit zrak a spbsobit popalenie pokozky.

Pri zvarani elektrickym oblukom vznikaju iskry a dochadza

k odkvapkavaniu roztaveného kovu. Zvarany obrobok sa roz-
Zeravi a zostava pomerne dlho velmi horuci. Preto sa obrobku
nedotykajte holymi rukami.

Pri zvarani elektrickym oblukom sa uvolfiuju zdraviu Skodlivé
vypary. Dbajte na to, aby ste ich podla moznosti nevdychovali.
Chrante sa pred nebezpecnymi u€inkami elektrického obluka
a zabezpecte, aby sa ostatné osoby, ktoré sa nepodielaju na
zvaracich pracach, nepriblizovali k elektrickému obluku na vzdia-
lenost mensiu ako 2 m.

/\ POZOR!

Pocas prevadzky zvaracky méze v zavislosti od podmienok v miest-
nej sieti dochadzat k porucham napajania inych spotrebicov.
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V pripade pochybnosti sa obratte na svojho dodavatela elektric-
kej energie.

M Pocas prevadzky zvaracky moze doéjst k porucham funkcie inych
zariadeni, napr. nacuvacich pristrojov, kardiostimulatorov a pod.

® Zdroje nebezpecéenstva pri zvarani elektrickym
oblukom

Pri zvarani elektrickym oblukom jestvuje viacero zdrojov nebezpe-
Censtva. Preto je obzvlast dblezité, aby zvara¢ dodrziaval nasledu-
juce pravidla, aby neohrozil seba a ostatnych a zabranil poskodeniu
zariadeni a zdravia oséb.

W Prace suvisiace so sietovym napatim, napr. na kabloch, zastr¢-
kach, zasuvkach atd., méze vykonavat len kvalifikovany elektro-
technik v sulade s narodnymi a miestnymi predpismi.

m V pripade nehody okamzite odpojte zvaraCku od napajania.

B Pri vyskyte elektrického dotykového napéatia okamzite zariadenie
vypnite a nechajte ho skontrolovat kvalifikovanému elektrotech-
nikovi.

W Pokial ide o zvaraci prud, vzdy dbajte na bezchybné elektrické
kontakty.

W Pri zvarani vzdy noste na obidvoch rukach izolacné rukavice. Ruka-
vice chrania pred zasahom elektrickym prudom (napéatim zvaracieho
obvodu naprazdno), pred skodlivym ziarenim (tepelnym a ultrafialo-
vym), ako aj pred rozzeravenym kovom a jeho odprskavanim.

B Noste pevnu izolaénu obuv. Obuv musi izolovat aj za mokra.
Poltopanky nie su vhodné, kedZe odkvapkavajuci horuci kov
moze sposobit popaleniny.

® Noste vhodny ochranny odev, ni¢ zo syntetickych materialov.

B Nepozerajte sa do elektrického obluka bez ochrany zraku, pou-
zivajte zvaraCsky stit len s predpisanym ochrannym sklom podia
normy DIN. Elektricky obluk vydava okrem viditelného a tepel-
ného ziarenia, ktoré méze spdsobit oslepenie a popaleniny,
aj ultrafialové Iuce. Toto neviditelné ultrafialové Ziarenie spbso-
buje pri nedostatocnej ochrane velmi bolestivy zapal spojiviek,
ktory sa prejavi az s oneskorenim niekolkych hodin. Okrem toho
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zapricinuje ultrafialové ziarenie na nechranenej pokozke popale-
niny ako pri spaleni pokozky od sinka.

B Na tieto nebezpecenstva treba upozornit aj osoby a pomocny
personal v blizkosti elektrického oblika a je ich potrebné vybavit
potrebnymi ochrannymi prostriedkami. V pripade potreby posta-
vit ochranné steny.

M Pri zvarani najmé v malych miestnostiach zabezpecte dostatocny
prisun Cerstvého vzduchu, kedZe sa tvoria dymové splodiny
a Skodlivé plyny.

® Na nadobach, ktoré sa pouzivaju na skladovanie plynov, paliv,
mineralnych olejov a podobne, sa nesmu vykonavat zvaracie
prace, a to aj ked boli uz davnejsie vyprazdnené — hrozi nebezpe-
Censtvo vybuchu zo zvyskov tychto latok.

® Na priestory s nebezpecenstvom poziaru a vybuchu sa vztahuju
osobitné predpisy.

W Zvaroveé spoje, ktoré su vystavené vysokému namahaniu a musia
spinat urgité bezpeénostné poziadavky, mozu zhotovovat len
Specialne vyskoleni a certifikovani zvaraci. Ide napr. o tlakové
kotly, kolajnice, spojky privesov a pod.

A\ POZOR! Uzemiovaciu svorku pripajajte vzdy ¢o najblizsie

k miestu zvaru, aby k nej mal zvaraci prud od elektrody ¢o naj-

kratSiu cestu. Nikdy nespadjajte uzemnovaciu svorku s telesom

zvaracky! Uzemnovaciu svorku nikdy nepripdjajte na uzemnené

diely, ktoré su prili§ vzdialené od obrobku, napr. na vodovodnu ruru

v inom rohu miestnosti. V opacnom pripade méze ddjst k poskode-

niu uzemnovacieho systému miestnosti, v ktorej zvarate.

W ZvaraCku nepouzivajte vo vihkom prostredi.

B ZvaraCku umiesthujte len na rovné miesto.

W ZvaraCku nepouzivajte v dazdi.

® Vystup bol merany pri teplote okolia 20 °C, doba zvarania méze
byt pri vysSich teplotach kratsia.

A\ Nebezpecéenstvo urazu elektrickym priadom:
Zasah elektrickym prudom zo zvaracej elektrédy méze byt smr-
telny. Nezvarajte v dazdi alebo snezeni. Pri praci pouzivajte suché
izolaéné rukavice.
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Nedotykajte sa elektrédy holymi rukami. Nepouzivajte mokré alebo
poskodené rukavice. Chrante sa pred urazom elektrickym prudom
odizolovanim od obrobku. Neotvarajte kryt zariadenia.

Ohrozenie dymom pri zvarani:

Vdychovanie dymu vznikajuceho pri zvarani méze ohrozit vase zdravie.
Nedrzte hlavu v zadymenom priestore. Pouzivajte zariadenia v otvore-
nych priestoroch. Na odstranenie dymu pouzite odvzdusnenie.

Ohrozenie iskrami zo zvarania:

Iskry zo zvarania mbézu sposobit vybuch alebo poziar. Udrzujte
horlavé materidly v dostato¢nej vzdialenosti od miesta zvarania.
Nezvarajte v blizkosti horlavych latok. Iskry zo zvarania mézu
spdsobit poziar. Majte poruke pripraveny hasiaci pristroj a pozo-
rovatela, ktory ho méze ihned pouzit. Nevykonavajte zvaranie na
prepravnych bubnoch ani uzavretych nadobach ziadneho druhu.

Ohrozenie elektromagnetickym ziarenim elektrického
obluka:

Silné svetlo a iné elektromagnetické Ziarenie z elektrického obluka
moze poskodit zrak a spbsobit poranenie pokozky. Noste vhodnu
pokryvku hlavy a ochranné okuliare. Noste ochranu sluchu a vysoko
si vyhriite golier. PouZite ochrannu zvaraCsku kuklu a dbajte na
spravne nastavenie filtra. Pouzite Uplnu ochranu tela.

Ohrozenie elektromagnetickymi poliami:

Zvaraci prud vytvara elektromagnetické polia. Nepouzivajte spolu
so zdravotnickymi implantatmi. Zvaracie kable si nikdy neovijajte
okolo tela. Zvaracie kable spojte.

® Bezpecénostné pokyny k zvaracskym stitom

m Pomocou jasného svetelného zdroja (napriklad zapalovac) sa
vzdy pred zaCiatkom zvaraCskych prac presvedcte o riadnej
funkcii zvaracského stitu.

M Prskanie pri zvarani méze poskodit ochranné sklo. PoSkodené
alebo poskriabané ochranné skla ihned vymerite.
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B Poskodené alebo silno znecistené, pripadne postriekané sucasti
ihned vymerite.

W Zariadenie mbézu prevadzkovat len osoby, ktoré dovrsili vek
16 rokov.

B Zoznamte sa s bezpecnostnymi predpismi pre zvaranie. Berte
pritom do Uvahy aj bezpecnostné pokyny pre vasu zvaracku.

M Pri zvarani si vzdy nasadte zvaraCsky stit. Ak ho nepouzijete,
mozete si privodit vazne poskodenie sietnice.

W Pocas zvarania noste vzdy ochranny odev.

® Nikdy nepouzivajte zvaracsky stit bez ochranného skla, inak sa
moze poskodit zrakovy organ. Hrozi nebezpecenstvo poskodenia
zraku!

B V zaujme dobrej viditelnosti a menej Unavnej prace v€as vymente
ochranné sklo.

® Prostredie so zvySenymi elektrickymi rizikami

Pri zvarani v prostredi so zvySenymi elektrickymi rizikami je
potrebné dodrziavat nasledujuce bezpecnostné pokyny.

Prostredia so zvySenymi elektrickymi rizikami sa vyskytuju napr.:

B na pracoviskach s obmedzenym priestorom pre pohyb, ked zva-
raC pracuje v nutenej polohe (napr. kolenacky, v sede, v [ahu)
a dotyka sa elektricky vodivych dielov,

M na pracoviskach, ktoré su uplne alebo CiastoCne elektricky
vodivo ohrani€ené a kde vznika znacné riziko ndhodnym doty-
kom zo strany zvaraca,

B na mokrych, vihkych alebo horucich pracoviskach, kde vihkost
vzduchu alebo pot vyrazne znizuju odpor ludskej koze a izolacné
vlastnosti ochranného vybavenia.

Prostredie so zvySenymi elektrickymi rizikami mdze vytvorit tiez
kovovy rebrik alebo leSenie.

V takomto prostredi je potrebné pouzivat izolacné podlozky
a medzivrstvy a tiez nosit rukavice s manzetou a pokryvku hlavy
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z koze alebo inych izolujucich latok, aby ste izolovali svoje telo voci
zemi. Zvaraci zdroj sa musi nachadzat mimo pracovnej zony, resp.
elektricky vodivych pléch, a tiez mimo dosahu zvaraca.

Dodato¢nu ochranu proti zasahu sietovym pradom v pripade
vyskytu chyby mozno zabezpecit pouzitim prudového chranica,
ktory sa prevadzkuje so zvodovym prudom nepresahujucim 30 mA,
a ktory napdja vSetky zariadenia v blizkosti, ktoré su napajané zo
siete. Prudovy chrani¢ musi byt vhodny pre vSetky druhy prudu.

Musia byt lahko dostupné prostriedky na rychle elektrické odpo-
jenie zvaracieho zdroja alebo zvaracieho obvodu (napr. zariadenie
na nudzové vypnutie). Pri pouziti zvaraCiek v podmienkach s elek-
trickym ohrozenim nesmie vystupné napétie zvaracky pri chode
naprazdno prekrocit 113 V (maximalna hodnota). Na zaklade
vystupného napétia mozno tuto zvara€ku pouzivat v nasledujucich
pripadoch.

® Zvaranie v stiesnenych priestoroch

Pri zvarani v stiesnenych priestoroch méze déjst k ohrozeniu toxic-
kymi plynmi (nebezpe€enstvo udusenia).

V stiesnenych priestoroch sa smie zvarat len vtedy, ak sa v bez-
prostrednej blizkosti zdrzuju poucené osoby, ktoré mézu zasiahnut
v pripade nudze. V takychto pripadoch musi pred zaCiatkom zvara-
nia situaciu posudit odbornik, ktory urCi potrebné kroky na zaistenie
bezpelnosti prace, a tiez aké bezpecnostné opatrenia je potrebné
prijat po€as samotného zvarania.

@ Scitanie napati naprazdno

AK je suCasne v prevadzke viac zvaracich zdrojov, méze dojst k sci-
taniu ich napéti naprazdno, a tym k zvySenym elektrickym rizikam.
Zvaracie zdroje musia byt pripojené tak, aby sa minimalizovalo toto
ohrozenie. Jednotlivé zvaracie zdroje s ich samostatnymi riadeniami
a pripojkami musia byt jasne oznacené, aby bolo mozné rozpoznat,
¢o patri k prislusnému zvaraciemu obvodu.
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® Pouzitie ramenného popruhu

Zvaranie je zakazané, ked sa zvaraci zdroj alebo jednotka posuvu
drétu prenasa, napr. pomocou ramenného popruhu.

Ucelom je zamedzit:

riziku straty rovnovahy pri tahani pripojenych kablov alebo hadic
zvySenému riziku zasahu elektrickym prudom, kedZe pri pouzi-
vani zvaracieho zdroja triedy |, ktorého teleso je uzemnené jeho
ochrannym vodi€om, sa zvara¢ dostava do kontaktu so zemou.

Ochranny odev

Pocas prace musi byt zvara€ na celom tele chraneny zodpove-
dajucim odevom a ochranou tvare proti zZiareniu a popaleninam.
Dodrzte tieto pokyny:

— pred zvaraCskymi pracami si obleCte ochranny odev,

- natiahnite si rukavice,

— otvorte okna, aby sa zabezpecil privod vzduchu,

— noste ochranné okuliare.

Na oboch rukach je potrebné nosit rukavice s manzetou z vhod-
ného materialu (koza). Tie musia byt v bezchybnom stave.

Na ochranu odevu proti odletovaniu iskier a popaleninam je
potrebné nosit vhodné zastery. Ak si to vyzaduje druh prace,
napriklad zvaranie nad hlavou, je potrebné nosit ochranny odev
a, ak je to nevyhnutné, tiez ochranu hlavy.

Ochrana proti elektromagnetickému ziareniu
a popaleninam

Pracovisko oznacte vyveskou ,Pozor! Nepozerajte sa do pla-
menal!®, ktora bude upozorniovat na nebezpecenstvo poskodenia
zraku. Pracoviska je potrebné odtienit pokial’ mozno tak, aby boli
chranené osoby, ktoré sa nachadzaju v blizkosti. Je potrebné
zabezpecit, aby sa nepovolané osoby nepriblizovali k miestu
vykonavania zvaracich prac.

V bezprostrednej blizkosti stacionarnych pracovisk sa nesmu
nachadzat steny so svetlou farbou ani ligotavé steny. Okna
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je potrebné chranit proti elektromagnetickému Ziareniu a jeho
odrazu aspon do vysky hlavy, napriklad vhodnym naterom.

® Klasifikacia zariadenia z hladiska EMC

Podla normy IEC 60974-10 ide o zvaraCku s elektromagnetickou
kompatibilitou triedy A. Zariadenia triedy A su zariadenia, ktoré su
vhodné na pouzivanie vo vsetkych oblastiach okrem obytnych zén,
a tych, ktoré su priamo pripojené k verejnej nizkonapéatovej sieti,
ktora napaja (aj) obytné budovy. Zariadenia triedy A musia spinat
hrani¢né hodnoty pre triedu A.

/\ VYSTRAHA: Zariadenia triedy A su uréené na pouzitie v prie-
myselnom prostredi. Kvéli ruSeniu z prevadzky a vyzarovania tychto
zariadeni mézu nastat tazkosti so zabezpecenim elektromagnetic-
kej kompatibility v inych prostrediach.

Hoci zvaracka spifia emisné limity $pecifikované v norme, mézu takéto
zariadenia aj napriek tomu spésobovat elektromagnetické rusenie cit-
livych zariadeni a pristrojov. Za ruSenia, ktoré vzniknu pri vykone prac
elektrickym oblukom, zodpoveda pouzivatel a musi vykonat vhodné
ochranné opatrenia. Pritom musi pouzivatel zohladnit najma:

— siefové, riadiace, signalne a telekomunikacné vedenia,

— pocitacCe a iné pristroje riadené mikroprocesormi,

— televizne a radiové prijimace a iné prehravacie zariadenia,

— elektronické a elektrické bezpecnostné zariadenia,

— osoby s kardiostimulatormi alebo nacuvacimi pristrojmi,

— meracie a kalibracné zariadenia,

— odolnost inych zariadeni nachadzajucich sa v okoli proti ruseniu,
— denny cas, v ktorom sa vykonavaju prace.

Aby sa znizilo mozné ruSivé vyzarovanie, odporuc¢ame:

— vybavit sietovu pripojku sietovym filtrom,

— vykonavat pravidelnu udrzbu zariadenia a udrziavat ho v dobrom
stave,

— zvaracie kable by mali byt celkom rozvinuté a vedené po podlahe
pokial mozno subezne,

— pristroje a zariadenia ohrozené ruSivym vyzarovanim treba pokial
mozno odstranit z pracovnej zony alebo sa musia odtienit.
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® Pred uvedenim do prevadzky

B Vyberte vSetky sucasti z obalov a skontrolujte, €i zvaracka na zvaranie trubickovym drétom alebo
jednotlivé diely nevykazuju poskodenia. V takom pripade zvaracku nepouzivajte. Obratte sa na
vyrobcu na uvedenej adrese servisu.

Odstrante vSetky ochranné félie a iné prepravné obaly.

Skontrolujte, &i je zasielka Uplna.

Montaz

Montaz ochranného zvaracského stitu

Tmavé zvaracskeé sklo @ vloZte napisom nahor do telesa Stitu (pozri obr. C). Napis na
tmavom zvaracskom skle musi byt nasledne viditelny z ¢elnej strany ochranného Stitu.
B Zvnutra nasunte drziak do prislusného otvoru telesa Stitu, az kym zapadne (pozri obr. D).

® Nasadenie trubickového drotu

A POZOR! Aby ste predisli riziku Urazu elektrickym pridom, zraneniu alebo poskodeniu,
vytiahnite vzdy pred udrzbou alebo pripravou prace sietovu zastréku zo sietovej zasuvky.

D UPOZORNENIE: rodia pouzitia budd potrebné rozliéné zvaracie droty. V tomto

pristroji je mozné pouzivat zvaracie dréty s priemerom 0,6-1,0 mm.

Kladka posuvu, zvaracia tryska a priemer drotu si musia navzdjom zodpovedat. Zariadenie je vhodné
pre cievky s drotom s hmotnostou najviac 1000 g.

®  Odblokujte a otvorte kryt jednotky posuvu drotu E tak, ze odblokovacie tla¢idlo posuniete sme-
rom nahor.

m  Odblokuijte jednotku kladky zatlaéenim a oto¢enim drziaka kladky €] proti smeru hodinovych
ruciciek (pozri obr. F).

m  Stiahnite drziak kladky [<7] a oporny kotu¢ z hriadela (pozri obr. F).

(D UPOZORNENIE: Davajte pozor na to, aby sa neuvolhil koniec drétu, a tym sa

kladka samovolne neuviedla do pohybu. Koniec drétu mozno uvolhit az po¢as montaze.

B Zvaraciu cievku s trubickovym drétom Uplne rozbalte, aby sa mohla volne odvijat. Neuvolfujte
vSak eSte koniec drétu (pozri obr. G).

B Nasadte cievku s drétom na hriadel. Davajte pozor, aby sa cievka odvijala na strane vedenia drétu @
(pozri obr. G).

B Znova nasadte oporny kotu¢ a drziak kladky (2] a zaistite ich zatla¢enim a oto¢enim v smere
hodinovych ruciciek (pozri obr.ﬁ.

B Uvolhite nastavovaciu skrutku a otocte ju smerom nadol (pozri obr. H).

m  Jednotku pritlacnej kladky [£®l vytocte do strany (pozri obr. I).

®  Uvolnite drziak kladky posuvu ﬁ oto€enim proti smeru hodinovych ruci€iek a vytiahnutim
smerom dopredu (pozri obr. J).

B Na hornej strane kladky posuvu skontrolujte , ¢i je dana zodpovedajuca hrubka drotu.
V pripade potreby sa musi kladka posuvu otocit alebo vymenit. Dodany zvaraci drét (& 0,9 mm)
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sa musi pouzit v kladke posuvu s uvedenou hrubkou drétu @ 0,9 mm.

Drét sa musi nachadzat v prednej drazke!

Znova nasadte drziak kladky posuvu [°~] a pevne ho priskrutkujte v smere hodinovych ruciciek.
Odstrante trysku horaka L2 otaéanim proti smeru hodinovych rugiciek (pozri obr. K).

Vyskrutkujte zvaraciu trysku @ (pozri obr. K).

Vedte hadicovu zostavu €o najpriamejsie pre¢ od zvaracky (po zemi).

Vyberte koniec drétu z okraja cievky (pozri obr. L).

Skratte koniec dr6tu pomocou Stipacich kliesti alebo boéného noza, aby ste odstranili poSkodeny
ohnuty koniec drétu (pozri obr. L).

@ UPOZORNENIE: Dré6t sa musi po celt dobu drzat napnuty, aby sa neuvolnil

a neodvinul! V tejto suvislosti odporu¢ame, aby sa prace vykonavali vzdy s asistenciou dalSej osoby.

Trubi¢kovy drét pretiahnite vedenim @ (pozri obr. M).

Drét vedte pozdiz kladky posuvu 19) a potom ho zasurite do uchytenia drétu @ (pozri obr. N).
Jednotku pritlanej kladky 28| hatocte smerom ku kladke posuvu 19) (pozri obr. O).

Zaveste nastavovaciu skrutku £ (pozri obr. O).

Pomocou nastavovacej skrutky nastavte protitlak. Zvaraci drét musi byt pevne ulozeny medzi
pritla¢nou kladkou a kladkou posuvu [*®] v hornom vedeni tak, aby sa nestlacil (pozri obr. O).
Zapnite zvaracku hlavnym vypinacom.

Stlacte tlacidlo horaka ﬁj'

Teraz posuva posuvny systém drétu zvaraci drét cez hadicovu zostavu @ a horak .

Hned ako bude drét vy€nievat 1-2 cm z hrdla horaka 22}, znova uvolnite tlacidlo horaka

(pozri obr. M).

Zvéaracku znova vypnite.

Znova naskrutkujte zvaraciu trysku @ Dbaijte na to, aby zvaracia tryska @ suhlasila s priemerom
pouzitého zvaracieho drétu (pozri obr. Q). Pri dodanom zvaracom dréte (@ 0,9 mm) sa musi pouzit
zvaracia tryska s ozna¢enim 0,9 mm.

Trysku horéka E znova naskrutkujte na hrdlo horaka @ (pozri obr. R).

A POZOR! Aby ste predisli riziku Urazu elektrickym pridom, zraneniu alebo poskodeniu,
vytiahnite vzdy pred udrzbou alebo pripravou prace sietovu zastréku zo zasuvky.

Uvedenie do prevadzky
Zapnutie a vypnutie pristroja

Zvéracku zapinajte a vypinajte hlavnym E vypina¢om. Ak nebudete zvaracku dlhsi ¢as pouzivat,
vytiahnite sietovu zastréku zo zasuvky. Iba potom bude pristroj Uplne bez prudu.

Nastavenie zvaracieho prudu a posuvu drétu

Oto¢nym regulatorom na prednej strane zvaracky mozno nastavit hribku zvaraného materialu.
Prud a posuv drétu sa reguluje automaticky.
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Odporuc¢any priemer zvaracieho drétu pri danych hribkach materialu:

Priemer zvaracieho drétu Hrubka obrobku
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

V nasledujucej tabulke su uvedené rozsahy zvaracieho prudu v zavislosti od zvoleného nastavenia
hribky materialu:

Nastavena hrubka materialu Rozsah zvaracieho pridu
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Ochrana proti pretazeniu
ZvaraCka je chranena proti tepelnému pretazeniu automatickym ochrannym zariadenim (termostat
s automatickym opéatovnym zapnutim). Pret’aienl' prerusi ochranné zariadenie prudovy obvod

a rozsvieti sa ZIta kontrolka ochrany proti

pretazeniu.

Pri aktivacii ochranného zariadenia nechajte pristroj vychladnut (cca 15 minudt). Po zhasnuti Zltej
kontrolky 8] ochrany proti pretaZeniu je pristroj znovu prevadzkyschopny.

Poistka pripojovacich kablov k sietovym zasuvkam musi byt v stlade s predpismi (VDE 0100).
Zasuvky ochranného kontaktu mézu byt istené najviac na 16 A (poistky alebo ochranny spinac
vedenia), silnejsie poistky mézu mat za nasledok poziar na vedeni alebo poskodenie budovy
pozZiarom.

Ochranny zvaracsky stit

/\ NEBEZPECENSTVO OHROZENIA ZDRAVIA! A nepous-

vate ochranny zvaraésky §tit, riskujete poskodenie zraku z titulu $kodlivého ultrafialového a tepelného
zZiarenia z elektrického obluka. Pri zvarani vzdy pouzivajte ochranny zvaracsky stit.
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® Zvaranie

/A POZOR! NEBEZPECENSTVO POPALENIA! 2vsrans obrobly

su velmi hordce a mozno sa o ne popalit. Na manipulédciu so zvaranymi hordcimi obrobkami pouzi-
vajte vzdy klieste.

Po elektrickom pripojeni zvaracky vzdy postupujte takto:

B Pripojte uzemnovaci kabel s uzemrovacou svorkou na zvarany obrobok. Davajte pozor,

aby mala svorka dobry elektricky kontakt.

Na zvaranom mieste treba obrobok ocistit od hrdze a farby.

Otocnym regulatorom L1 si navolte danu hribku materialu.

Zapnite pristroj.

Drzte ochranny zvaracsky Stit @ pred tvarou a zavedte trysku @ horéaka na miesto obrobku,

kde sa ma zvarat.

Stlacte tlacidlo horaka IE na aktivaciu elektrického obluka. Ak svetelny obluk hori, zavadza pri-

stroj drét do miesta zvaru.

B Ak je zvarova So$ovka dostatoéne velka, vedte horak 1% pomaly pozdiZ pozadovanej hrany.
Vzdialenost medzi tryskou horéka a obrobkom ma byt podla moznosti €o najkratsia (v ziadnom
pripade nie vac¢sia ako 10 mm).

m V pripade potreby nou mierne pohybujte sem a tam, aby sa miesto zvaru trochu zvacsilo.

®  Hibka prevarenia (zodpoveda hibke zvaru v materiali) ma byt podia moznosti ¢o najhibsia,
ale zvarovy kupel nema prepadavat cez obrobok.

B Troska sa m6ze zo zvaru odstranit az po vychladnuti. Na pokracovanie zvarania preruseného zvaru:

Najskoér odstrante trosku na mieste nasadenia.

m  Elektricky obluk sa zapali v zvarovej drazke, potom sa zavedie na miesto pripojenia, ktoré sa
doékladne roztavi, a nasledne sa pokracuje so zvarom.

A POZOR! Upozornujeme, Ze horak sa musi po zvarani odloZit vzdy na izolovanu
odkladaciu plochu.
B Po skoné&eni zvarania a poc¢as prestavok zvaracku vzdy vypnite a vytiahnite sietovd zastréku zo
zasuvky.

® Vytvorenie zvaru

Bodovy zvar alebo bodové zvaranie
Horak sa postva dopredu. Vysledok: Hibka zavaru je mensia, $irka zvaru vaésia, vrchna hiisenica zvaru
(viditelny povrch zvarového Svu) plochSia a tolerancia chyby viazania (chyba v roztaveni materialu) vacsia.

Tahany zvar alebo tahané zvaranie
Horak sa taha smerom od zvaru (obr. S). Vysledok: Hibka zavaru je vaésia, $irka zvaru mensia, horna
husenica vyssia a tolerancia chyby viazania nizSia.

Zvarové spoje
V zvaracej technike existuju dva zakladné typy spojov: Spoj tupym (vonkajsi roh) a kitovym zvarom
(vnutorny roh a prekrytie).

Tupé zvarové spoje
Pri zvarani materialov do hribky 2 mm tupym zvarom sa zvarané okraje obrobkov Uplne prirazaju
k sebe. Pre vac¢sie hrubky by sa mala zvolit vzdialenost 0,5-4 mm. Idedlna vzdialenost zavisi od
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zvaraného materialu (hlinik alebo ocel), jeho zloZenia, ako aj zvoleného druhu zvéarania. Tuto vzdiale-
nost je potrebné zistit na skisobnom obrobku.

Ploché tupé zvarové spoje

Zvarania by sa mali realizovat bez prerusenia a s dostatodnou hibkou prieniku, preto je dobra priprava
mimoriadne délezita. Kvalitu vysledku zvéarania ovplyviuju: intenzita pradu, vzdialenost medzi zva-
ranymi hranami, sklon horaka a priemer zvaracieho drétu. Cim strmsie sa drzi horak k obrobku, tym
vacsia je hibka prieniku a naopak.

Na redukciu deformacie obrobkov pocas tvrdnutia materialu je potrebné tam, kde je to mozné, zafixo-
vat obrobky prislusnym pripravkom. Je treba zabranit pnutiu zvaranej Struktiry, aby nedochadzalo

k praskaniu zvarov. Tieto tazkosti mozno obmedzit, ak je moznost otocit obrobok tak, aby zvaranie sa
mohlo vykonat v dvoch protichodnych prechodoch.

Zvarové spoje na vonkajSom rohu
Priprava tohto spdsobu je velmi jednoducha (obr. T, V).

Pri hrubsich materialoch to vSak nie je u€elné. V tomto pripade je lepSie spojenie pripravit nizSie
uvedenym sposobom, pri ktorom je jedna hrana dosky skosend (obr. V).

\ .
~/
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Spoje kutovymi zvarmi
Kutovy zvar sa vytvara vtedy, ked diely stoja kolmo na seba. Zvar by mal mat tvar rovnostranného
trojuholnika s lahkym Zliabkom (obr. W, X).

Zvarové spoje na vnutornom rohu
Priprava tohto zvarového spoja je velmi jednoducha a vykonava sa az do hribky materialu 5 mm.
Rozmer ,,d“ sa musi redukovat na minimum a v kazdom pripade ma byt mensi ako 2 mm (obr. W).

=0
RS
d
| 1

Pri hrubsich materidloch to vSak nie je U¢elné. V tomto pripade je lepSie spojenie pripravit podla
obrazka V, pri ktorom je jedna hrana dosky skosena.

Prekryté zvarové spoje
Najbeznejsia priprava je s rovnymi zvarovymi ukosmi. Zvaranie je mozné vyrieSit normalnym rohovym
zvarom. Obidva obrobky musia byt ¢o najbliZSie pri sebe, ako je vyobrazené na obrazku Y.

Y

e Udrzba

B Pravidelne zo zariadenia odstranujte prach a necistoty.
B Zariadenie a prisluSenstvo Cistite jemnou kefkou alebo suchou utierkou.
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® Informacie o ochrane zivotného prostredia a likvidacii

Ei : /°
%‘ﬁ @ ELEKTRICKE ZARIADENIA NEVYHADZUJTE DO KOMUNALNEHO ODPADU!
— NAMIESTO ODVOZU ODPADOV RECYKLUJTE SUROVINY!

Podla eurépskej smernice 2012/19/EU sa pouzité elektrické spotrebiée musia zbierat oddelene a
recyklovat ekologickym spésobom. Symbol preciarknutého odpadkového kosa na kolieskach zna-
mena, Ze toto zariadenie sa po skonceni Zivotnosti nesmie likvidovat spolu s komunalnym odpadom.
Zariadenie je potrebné odovzdat na zriadenych zbernych miestach, v recyklacnych strediskach alebo
v spolo¢nostiach na likvidaciu odpadu. Vase chybné zaslané zariadenia zadarmo zlikvidujeme. Okrem
toho su distributori elektrickych a elektronickych zariadeni a distribltori potravin povinni ich prevziat
spat. Spolo¢nost LIDL vam ponuka moznosti vratenia tovaru priamo vo svojich pobockach a predaj-
niach. Vratenie a likvidacia su pre vas bezplatné. Pri kiipe nového zariadenia mate pravo bezodplatne
odovzdat staré zariadenie. Okrem toho mate moznost, nezavisle od kipy nového zariadenia, bez-
platne odovzdat (az tri) staré zariadenia, ktoré nie su vacsie ako 25 cm. Pred vratenim vymazte prosim
zo zariadeni vSetky osobné udaje. Pred vratenim vyberte zo zariadenia batérie alebo akumulatory,
ktoré v lom nie su vstavané, ako aj Ziarovky, ktoré je mozné vybrat bez ich zni¢enia, a odneste ich do
separovaného zberu.

zakaz likvidacie s komunalnym odpadom. Oznacenia zakladnych tazkych kovov: Cd =

kadmium, Hg = ortut, Pb = olovo. Pouzité batérie odovzdajte na zbernom mieste vo vaSom
meste ¢i obci alebo u vasho predajcu. Splnite si tak zakonné povinnosti a prispejete k ochrane
zivotného prostredia.

E Batérie s obsahom $kodlivin s ozna¢ené vedla uvedenymi symbolmi, ktoré upozorfiuju na

VSimajte si oznacenie na réznych obalovych materiadloch a triedte ich podla typu kazdy
zvlast. Obalové materialy su oznacené skratkami (a) a Cislami (b) s tymto vyznamom:
a 1-7: plasty, 20-22: papier a lepenka, 80-98: kompozitné materidly.

® Vyhlasenie EU o zhode

My,

C. M. C. GmbH Holding

Zodpovedny za dokumenty:

Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

Nemecko

vyhlasujeme na nasu vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok

Invertorova zvaracka na trubi¢kovy drot
Cislo vyrobku: 2898

Rok vyroby: 2026/03

IAN: 494639_2504

Model: PIFDS 120 B2

spifia zakladné poziadavky na ochranu, ktoré s stanovené v eurépskych smerniciach

Smernica EU o harmonizacii pravnych predpisov élenskych $tatov tykajticich sa spristupnenia
elektrického zariadenia uréeného na pouzivanie v ramci uréitych limitov napéatia na trhu
2014/35/EU
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Smernica EU o elektromagnetickej kompatibilite
2014/30/EU

Smernica RoHS

2011/65/EU + 2015/863/EU

a v ich zmenach.

Vyhradnu zodpovednost za vyhotovenie vyhlasenia o zhode nesie vyrobca.

Hore opisany predmet vyhlasenia spifia predpisy smernice 2011/65/EU Eurépskeho parlamentu

a Rady z 8. juna 2011 o obmedzeni pouzivania urc¢itych nebezpeénych latok v elektrickych a elektro-
nickych zariadeniach.

Pri posudzovani zhody boli pouzité nasledujuce harmonizované normy:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 1. 6. 2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strae 15
66386 St.ingberi
Tel. +48 6834 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

b A ). okl .

Joachim Bettinger (v zastup.)
— Zabezpecenie kvality —

® Informacie o zaruke a servise
Zaruka spoloénosti C. M. C. GmbH Holding

Vazena zakaznitka, vazeny zakaznik,

na toto zariadenie ziskavate zaruku 3 roky od datumu kupy. V pripade nedostatkov tohto vyrobku
mate voci predajcovi vyrobku zakonom stanovené prava. Tieto zakonné prava nie su nasimi nizSie
uvedenymi zaruénymi podmienkami nijakym spdsobom obmedzené.

® Zarucné podmienky

Zarucna lehota zacina plynut diom kupy. Starostlivo si uschovajte originalny doklad o kupe. Budete
ho potrebovat ako doklad o zakupeni vyrobku. Ak sa v priebehu 3 rokov od datumu kupy tohto
zariadenia vyskytne chyba materidlu alebo vyrobna chyba, zariadenie vam bezplatne opravime alebo
vymenime — podla nasho zvazenia. Podmienkou poskytnutia tohto zaruéného plnenia je, ze v ramci
3-rocnej lehoty predlozite chybné zariadenie a doklad o kupe (pokladni¢ny listok) a pisomnou formou
struéne popiSete, v éom pozostava nedostatok a kedy sa vyskytol.

Pokial je tato chyba kryta nasou zarukou, vratime vam opraveny alebo novy vyrobok. Opravou alebo
vymenou vyrobku nezacina plynut nova zaru¢na lehota.
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® Zarucna doba a zakonny narok na reklamaciu

Zaruéna doba sa nasledkom zaruéného plnenia nepredizuje. To plati aj pre vymenené a opravené
diely. Poskodenia a nedostatky, ktoré sa vyskytli uz pri kipe, sa musia nahlasit ihned po vybaleni.
Opravy po uplynuti zaruénej doby su spoplatnené.

® Rozsah zaruky

Zariadenie bolo starostlivo vyrobené podla prisnych kvalitativnych noriem a pred distribuciou déklad-
ne odskusané.

Zarucné plnenie sa vztahuje na materidlové alebo vyrobné chyby. Tato zaruka sa nevztahuje na Casti
vyrobku, ktoré su vystavené beznému opotrebovaniu, a preto sa mézu povazovat za spotrebné diely,
ani na poskodenia citlivych dielov, napr. spinace alebo diely zo skla. Tato zaruka zanika, ak sa vyro-
bok pouziva nespravne alebo v poskodenom stave, alebo ak bola nespravne vykonavana udrzba. Pre
spravne pouzivanie vyrobku je potrebné presne dodrziavat vSetky pokyny obsiahnuté vyluéne v tomto
preklade origindlneho navodu na obsluhu. Je potrebné bezpodmiene¢ne zabranit i¢elom pouzitia

a konaniam, od ktorych preklad originalneho navodu na obsluhu odradza alebo pred ktorymi varuje.

Vyrobok je ur¢eny len na sukromné a nie komeréné pouzitie. V pripade nespravnej alebo neodbor-
nej manipulacie, pouzitia nasilia a v pripade zasahov, ktoré nevykonala nasa autorizovana servisna
pobocka, zaruka zanika.

® Postup v pripade poskodenia v zaruke

Aby sme vasu ziadost mohli ¢o najrychlejSie vybavit, postupujte podla nasledujucich pokynov:

m V pripade akychkolvek otazok si pripravte pokladni¢ny blok a &islo vyrobku (napr. IAN) ako doklad
o kupe.

m  Cislo vyrobku je uvedené na typovom &titku produktu, gravire na produkte, na titulnej strane
tohto navodu (vlavo dole) alebo na nalepke na zadnej alebo spodnej strane pristroja.

m V pripade vyskytu funkénych chyb alebo inych nedostatkov najskoér telefonicky alebo kontaktny
formular kontaktujte nizSie uvedené servisné oddelenie.

B Vyrobok, ktory bol zaregistrovany ako chybny, mézete potom spolu s dokladom o kupe (poklad-
niénym blokom) a informaciou, o aky druh nedostatku ide a kedy sa vyskytol, bezplatne zaslat na
adresu servisu, ktora vam bola oznamena.

B Tuto a mnohé dalSie priruc¢ky si mozete prevziat na stranke parkside-diy.com. S tymto QR-kdédom
sa dostanete priamo na naSu medzinarodnu stranku parkside-diy.com. Na ziskanie pristupu
k navodu na obsluhu vasho vyrobku zadajte ¢islo vyrobku (IAN) 494639_2504.

PDF ONLINE

parkside-diy.com
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® Servis

Tu su nase kontaktné udaje:

SK

Nazov: C. M. C. GmbH Holding
Internetova adresa: www.cmc-creative.de
Kontaktny formular: https://parkside-diy.com/service
Telefon: 0850 232001

Sidlo: Nemecko

IAN 494639 2504

Upozorfiujeme, Ze nasledujuca adresa nie je adresou servisu.
Najprv sa obratte na uvedené servisné miesto.

Adresa: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, NEMECKO
Objednavky nahradnych dielov: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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@ Tabla de los pictogramas utilizados

A

jCuidado!
iLeer el manual de usuario!

| AJADVERTENCIA

iPosibilidad de lesiones graves
e incluso mortales!

>

1~50Hz

Entrada de red; nimero de fases
asi como simbolo de corriente
alterna y valor de medicién de la
frecuencia.

jCuidado!
iPeligro de descarga eléctrical

iNota importante!

El simbolo de un contenedor de
basura tachado sobre ruedas
indica que este aparato esta sujeto
a la Directiva 2012/19/UE.

iElimine el embalaje y el aparato
de forma respetuosa con el medio
ambiente!

iNo emplee el aparato al aire libre y
bajo ningun concepto bajo la lluvia!

Soldadura con hilo tubular con
autoproteccion

ijLas descargas eléctricas de los
electrodos de soldadura pueden
ser mortales!

IP21S

Tipo de proteccién

Inhalar el humo de la soldadura
puede ser nocivo para su salud.

€

Fabricado a partir de material
reciclado.

Las chispas de soldadura pueden

Rectificador-transformador-

provocar una explosién o un N OOHB" | convertidor de frecuencia estético
incendio. monofasico
Las radiaciones del arco eléctrico
?//} pueden provocar lesiones oculares H Tipo de aislamiento

Fali g y cutaneas.

Los campos electromagnéticos
ueden afectar el correcto L . .
— é ?uncionamiento de los U2 Tension de trabajo normalizada.
i marcapasos.

Atencion. posibles peligros! I Valor de mediciéon maximo de la
! P peligros: 1max corriente de red

Valor de mediciéon méximo de la
corriente de soldadura

I1eff

Valor real de la corriente de red
maxima

Valor de medicion de la corriente
de soldadura

Pinza de puesta a tierra

Piloto de control de la proteccion
contra sobrecarga

Piloto de control de la conexion
alared
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Valor de medicién méximo del Valor de mediciéon méximo del
oo e tiempo de soldadura en modo G tiempo de soldadura en modo
intermitente ' continuo

ON (méx.)

SOLDADOR DE HILO TUBULAR «INVERTER» PIFDS 120 B2

® Introduccion

iEnhorabuena!
A “!!Il Ha elegido un aparato de calidad de nuestra empresa. Familiaricese con el

producto antes de la primera puesta en funcionamiento. Para ello, lea detenida-
mente el siguiente manual de instrucciones y las indicaciones de seguridad. La puesta en funciona-
miento de esta herramienta debe ser realizada Unicamente por personal capacitado.

iMANTENER FUERA DEL ALCANCE DE LOS NINOS!
® Uso previsto

El aparato es apto para la soldadura con hilo tubular con autoprotecciéon empleando el alambre
correspondiente. No se necesita gas adicional. El gas de proteccién esta contenido en el alambre en
forma pulverizada, de este modo se transmite directamente al arco eléctrico y protege el aparato del
viento cuando se trabaja al aire libre. Unicamente deben emplearse electrodos de alambre adecua-
dos para el aparato. Parte del uso previsto es también la observancia de las indicaciones de seguri-
dad, las instrucciones de montaje y las instrucciones de funcionamiento recogidas en el manual de
instrucciones.

Las normas de prevencion de accidentes aplicables deben cumplirse al pie de la letra. El aparato no
debe emplearse:

— en lugares que carezcan de una ventilacion suficiente,

— en entornos explosivos,

— para descongelar tubos,

— cerca de personas con marcapasos y

— cerca de materiales facilmente inflamables.

Emplee el producto Unicamente de la forma descrita y para las aplicaciones indicadas. Guarde bien
este manual. Entregue también todos los documentos al transferir el producto a terceros. Esta pro-
hibido cualquier uso diferente a los descritos en el apartado Uso previsto y puede resultar peligroso.
Los dafos derivados del incumplimiento de lo descrito o la aplicaciéon erronea no estan cubiertos por
la garantia y estan excluidos de la responsabilidad del fabricante. Este aparato no esta disefiado para
el uso industrial. Este anula la garantia.

® Volumen de suministro

1 soldador de hilo tubular «Inverter» PIFDS 120 B2

1 boquilla de quemador (premontada)

4 boquillas de soldadura (1x 0,9 mm premontada; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 martillo de soldar con cepillo de alambre

1 hilo tubular @ 0,9 mm /450 g

1 pantalla de soldadura

1 correa

1 manual de instrucciones
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Riesgo residual
Incluso si opera el aparato correctamente, existen siempre riesgos residuales. Los siguientes peligros
pueden ocurrir en relacion con la construccioén y el disefio de este soldador de hilo tubular:

lesiones oculares por deslumbramiento,

contacto con partes calientes del aparato o de la pieza (lesiones por quemaduras),

en caso de proteccion incorrecta, peligro de accidentes e incendios por chispas o trozos de
escoria proyectados,

emisiones nocivas para la salud de humos y gases, en el caso de falta de aire o aspiracién insufi-
ciente en lugares cerrados.

Use el aparato con cuidado y de manera adecuada para reducir el riesgo residual y siga todas las
instrucciones.

HHEEHEENEENENHEEEEEEHEEEEREEERERNE

Descripcion de las piezas

Cubierta de la unidad de avance de alambre

Correa

Enchufe

Cable de masa con pinza de puesta a tierra
Interruptor principal de encendido/apagado

Piloto de control de la conexioén a la red

Regulador giratorio para ajustar el grosor del material
Piloto de control de la proteccion contra sobrecarga
Boquilla de quemador
Quemador

Tecla del quemador
Tubo

Boquilla de soldadura
Boquilla de soldadura
Boquilla de soldadura (0,9 mm)

Boquilla de soldadura (1,0 mm)

Bobina de hilo tubular (rollo de alambre) @ 0,9 mm /450 g
Martillo de soldar con cepillo de alambre

Rodillo de avance

Cuerpo de la pantalla

Cristal oscuro de soldadura

Mango

Pantalla de soldadura tras el montaje

Clip de montaje

Cierre de cristal de proteccién

Mango montado

Tornillo de ajuste

Unidad del rodillo de presion

Soporte del rodillo

Soporte del rodillo de avance

Guia de alambre

Alojamiento del alambre

Cuello del quemador

0,6 mm)
0,8 mm)

—_ e~ = =
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® Caracteristicas técnicas

Conexion a la red: 230 V~ / 50 Hz (corriente alterna)
Corriente de soldadura |, 20-120 A

Tension en vacio U, 22V

Valor de medicién maximo de la corriente de red: I e 173 A

Valor real de la corriente de medicién maxima: L 11.3A

Tambor de alambre de soldadura max.: aprox. 1000 g

Diametro del alambre de soldadura max.: 1,0 mm

Fusible: 16 A

Grosor del material recomendado: 0,8-3,0 mm

Se pueden llevar a cabo modificaciones técnicas y opticas para el desarrollo del producto sin previo
aviso. Por este motivo, todas las medidas, indicaciones y datos de este manual de usuario se ofrecen
sin garantias. Esto hace que no puedan hacerse valer derechos legales derivados del manual de
usuario.

® Indicaciones de seguridad

A Lea atentamente las instrucciones de funcionamiento y observe
las indicaciones descritas. Use este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las indicaciones de seguridad. Los datos
técnicos de este soldador se encuentran en la placa de caracteris-
ticas, por favor informese sobre las caracteristicas técnicas de este
aparato.

B Encargue las reparaciones o los trabajos de mantenimiento
unicamente a electricistas cualificados.

B Emplee unicamente los cables de soldadura incluidos en el
volumen de suministro.

® Durante el funcionamiento, el aparato no debe apoyarse directa-
mente en la pared, cubrirse ni quedar atrapado entre otros apa-
ratos, puesto que es necesario que pueda introducirse suficiente
aire por las rejillas de ventilacion. Asegurese de que el aparato
esté correctamente conectado a la tension de red. Evite que la
linea de alimentacion se vea sometida a esfuerzos de traccion.
Saque el enchufe de la toma de corriente antes de cambiar el
aparato de lugar.

B Apague el aparato empleando el interruptor de encendido/apa-
gado si no se esta utilizando. Coloque el soporte para electro-
dos sobre una superficie aislada y no saque los electrodos del
soporte hasta que hayan estado 15 minutos enfriandose.
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B Tenga cuidado con el estado del cable de soldadura, el quema-
dor y las pinzas de puesta a tierra. El desgaste del aislamiento
y las piezas con corriente puede constituir una fuente de peligro
y reducir la calidad de los trabajos de soldadura.

W La soldadura con arco eléctrico produce chispas, el fundido de
piezas de metal y humo. Tenga en cuenta por ello lo siguiente:
Retire todos los materiales y/o sustancias combustibles del lugar
de trabajo y su entorno inmediato.

® Cuide de que el lugar de trabajo esté suficientemente ventilado.

® No suelde recipientes, depdsitos o tubos que contengan o hayan
contenido liquidos o gases inflamables.

A {ADVERTENCIA! Evite el contacto directo con el circuito
eléctrico de soldadura. La tension en vacio entre la pinza por-
taelectrodos y la pinza de puesta a tierra puede ser peligrosa,
ya que existe peligro de descarga eléctrica.

M No guarde el aparato en lugares humedos o mojados ni bajo la
lluvia. En este sentido aplica la disposicion de proteccién IP21S.

W Protéjase los ojos con cristales protectores adecuados para ello
(DIN grado 9-10) que debera fijar a la pantalla de soldadura suminis-
trada. Use guantes y ropa de proteccién seca libre de aceite y grasa
para proteger la piel de la radiacién ultravioleta del arco eléctrico.

{ADVERTENCIA! No use la fuente de corriente de soldadura
para descongelar tubos.

Tenga en cuenta lo siguiente:

M La radiacion del arco eléctrico puede dafnar los ojos y provocar
quemaduras en la piel.

M La soldadura con arco eléctrico produce chispas y gotas de
metal fundido, la pieza soldada empieza a ponerse incandes-
cente y permanece muy caliente durante bastante tiempo.

Por ello no toque la pieza directamente con las manos.

® Durante la soldadura con arco eléctrico se liberan vapores noci-
vos para la salud. Evite inhalarlos en la medida de lo posible.

M Protéjase de los efectos peligrosos del arco eléctrico y mantenga
a las personas que no participen en el trabajo a una distancia
minima de 2 m del arco eléctrico.
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/\ ;ATENCION!

B Durante el funcionamiento del soldador pueden producirse ano-
malias en la alimentacion de corriente de otros consumidores
dependiendo de las condiciones de red del punto de conexion.
Pdéngase en contacto con su empresa de suministros energéti-
cos en caso de duda.

W Durante el uso del soldador pueden producirse anomalias en el fun-
cionamiento de otros aparatos, como audifonos, marcapasos, etc.

® Fuentes de peligro durante la soldadura con arco
eléctrico

De la soldadura con arco eléctrico se deriva una serie de fuentes
de peligro. Por este motivo, es especialmente importante para el

soldador observar las siguientes reglas, para no ponerse en peli-

gro a si mismo ni a otras personas ni provocar danos al aparato y
lesiones a personas.

B Encargue los trabajos en el lado de tension de red, p. €j., en
cables, enchufes, tomas de corriente, etc., unicamente a electri-
cistas conforme a las normas locales y nacionales.

m Desconecte la tension de red del soldador de inmediato en caso
de accidente.

B Si se producen tensiones de contacto eléctricas, apague el apa-
rato de inmediato y encargue a un electricista que lo compruebe.

B Tenga cuidado de que los contactos eléctricos siempre estén en
buen estado en el lado de la corriente de soldadura.

® Durante el proceso de soldadura llevar puestos guantes aislan-
tes en ambas manos. Estos protegen de las descargas eléctri-
cas (tension en vacio del circuito eléctrico de soldadura), de las
radiaciones nocivas (radiacion de calor y rayos ultravioleta) asi
como del metal incandescente y las salpicaduras.

B Emplear calzado aislante y resistente. Los zapatos deben aislar
incluso con humedad. Los zapatos abotinados no son adecua-
dos ya que las gotas de metal incandescente que caen pueden
provocar quemaduras.
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® Emplear ropa de proteccion adecuada, no llevar prendas sintéticas.

® No mirar el arco eléctrico sin proteccion ocular, emplear uni-
camente pantallas de soldadura para soldador con cristal de
proteccidon adecuado conforme a DIN. El arco eléctrico emite,
ademas de radiacion luminosa y térmica que provocan deslum-
bramiento y quemaduras, radiaciones ultravioletas. Esta radia-
cién ultravioleta invisible puede provocar una conjuntivitis muy
dolorosa cuyos sintomas no aparecen hasta algunas horas mas
tarde, en el caso de no emplear proteccion adecuada. Ademas,
la radiacién ultravioleta provoca sobre miembros corporales sin
proteccidn quemaduras similares a las producidas por el sol.

®m También las personas y los ayudantes que se encuentran cerca
del arco eléctrico deben ser informados sobre los peligros
y estar equipados con los medios de proteccidn necesarios.
Colocar paredes protectoras, en caso necesario.

® Durante los trabajos de soldadura, especialmente en lugares peque-
nos, hay que tener cuidado de que se dispone de una entrada de
aire fresco suficiente, ya que se producen humo y gases nocivos.

B En los depdsitos en los que se guardan gases, combustibles,
aceites minerales o similares, incluso si ya hace tiempo que se
han vaciado, no deben realizarse trabajos de soldadura ya que
de los restos podria derivarse peligro de explosion.

M En lugares con peligro de incendio y explosién tienen validez
normas especiales.

M Las uniones de soldadura sometidas a grandes esfuerzos y que
deben cumplir determinados requisitos de seguridad Unicamente
pueden ser realizadas por soldadores especialmente formados
y certificados. Algunos ejemplos son camaras de presion, railes
de corredera, acoplamientos de remolque, etc.

A {ATENCION! Conecte la pinza de puesta a tierra lo mas cerca
posible del punto de soldadura de modo que la corriente de solda-
dura pueda tomar el camino mas corto posible desde el electrodo
a la pinza de puesta a tierra. jNo conecte la pinza de puesta a tierra
bajo ningun concepto con la carcasa del soldador! No conecte
nunca la pinza de puesta a tierra con piezas con toma de tierra
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colocadas lejos de la pieza de trabajo, p. €j., una tuberia de agua

en el otro extremo de la sala. De lo contrario podria suceder que el

sistema de conductores de puesta a tierra de la estancia en la que

se realiza la soldadura resulte danado.

® No use el soldador en entornos humedos.

® Coloque el soldador siempre sobre un lugar llano.

® No use el soldador bajo la lluvia.

W La salida se ha medido con una temperatura ambiente de 20 °C
y el tiempo de soldadura puede reducirse con temperaturas mas
elevadas.

A\ Peligro derivado de descargas eléctricas:

La descarga eléctrica de un electrodo de soldadura puede ser
mortal. No utilice el soldador bajo la lluvia o la nieve. Use guantes
aislantes secos.

No toque el electrodo con las manos desprotegidas. No use guan-
tes humedos ni rotos. Protéjase de las descargas eléctricas aislan-
dose frente a la pieza de trabajo. No abra la carcasa del equipo.

Peligro derivado del humo de la soldadura:

Inhalar el humo de la soldadura puede ser nocivo para la salud.
Mantenga la cabeza alejada del humo. Use los dispositivos en
lugares abiertos. Ventile para eliminar el humo.

Peligro derivado de las chispas de soldadura:

Las chispas de soldadura pueden provocar una explosion o un
incendio. Mantenga los materiales combustibles alejados de la
soldadura. No realice trabajos de soldadura junto a materiales
combustibles. Las chispas de soldadura pueden provocar incen-
dios. Tenga preparado un extintor cerca y trabaje junto a alguien
que pueda utilizarlo de inmediato. No realice trabajos de soldadura
sobre tambores o cualquier otro tipo de recipiente cerrado.

Peligro derivado de las radiaciones del arco eléctrico:
Las radiaciones del arco eléctrico pueden provocar lesiones ocula-
res y cutaneas. Use sombrero y gafas protectoras. Use proteccién
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auditiva y camisas con cuello de cierre alto. Use un casco de pro-
teccion para soldadura y tenga cuidado de ajustar el filtro correcta-
mente. Use proteccidn corporal completa.

Peligro derivado de campos electromagnéticos:

La corriente de soldadura genera campos electromagnéticos. No lo
use junto con implantes médicos. No enrolle los cables de solda-
dura alrededor del cuerpo bajo ningun concepto. Reuna los cables
de soldadura.

® Indicaciones de seguridad especificas de la pantalla
de soldadura

m Compruebe el correcto funcionamiento de la pantalla de solda-
dura siempre antes de empezar los trabajos de soldadura con
una fuente luminosa clara (p. ej., mechero).

W Las salpicaduras de soldadura pueden provocar dafnos en el
cristal de proteccién. Cambie los cristales de proteccion dana-
dos o arahados de inmediato.

W Sustituya los componentes dafnados, muy sucios o con salpica-
duras de inmediato.

W El aparato unicamente debe ser manejado por personas mayo-
res de 16 anos.

W Familiaricese con las normas de seguridad para la soldadura.
Tenga en cuenta para ello las indicaciones de seguridad de su
soldador.

m Utilice la pantalla de soldadura siempre que realice trabajos de
soldadura. Incumplir esto puede provocar lesiones graves en la
retina.

m Utilice siempre ropa de protecciéon durante los trabajos de solda-
dura.

B No use la pantalla de soldadura nunca sin cristal de proteccién
ya que, de lo contrario, la unidad 6ptica podria resultar dafada.
iExiste peligro de lesiones oculares!

B Cambie el cristal de proteccién con tiempo para garantizar una
buena visibilidad y reducir el cansancio al trabajar.
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® Entorno con peligro eléctrico elevado

Si se realizan trabajos de soldadura en entornos con peligro eléc-
trico elevado deberan tenerse en cuenta las indicaciones de seguri-
dad siguientes.

Los entornos con peligro eléctrico elevado se encuentran, por ejemplo:

B En lugares de trabajo con un espacio de movimiento reducido
que obligue al soldador a adoptar una postura forzada (p. €j.,
ponerse de rodillas, sentarse, tumbarse) al trabajar y entrar en
contacto con piezas conductoras de electricidad.

B En lugares de trabajo con conduccion de electricidad completa
o parcial y en los que existe un fuerte peligro debido al roce
accidental o evitable por parte del soldador.

W En lugares de trabajo mojados, humedos o calientes en los que
la humedad del aire o el sudor reduzcan considerablemente la
resistencia de la piel y las propiedades del aislamiento o el equi-
pamiento de proteccion.

También una escalera metalica o un andamio pueden crear un
entorno con peligro eléctrico elevado.

En este tipo de entornos se deben emplear bases o espaciadores
aislados, ademas de guantes largos y dispositivos para cubrir la
cabeza de cuero u otros materiales aislantes para aislar el cuerpo
respecto a tierra. La fuente de corriente de soldadura debe encon-
trarse fuera del area de trabajo o de las superficies conductoras de
electricidad y fuera del alcance del soldador.

El uso de un interruptor automatico diferencial que funcione con
una corriente de fuga que no supere los 30 mA y alimente todos
los dispositivos cercanos alimentados por red puede ofrecer pro-
teccion adicional frente a una descarga de corriente de red en caso
de averia. El interruptor automatico diferencial debe ser apto para
todos los tipos de corriente.
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Los medios para desconectar la fuente de corriente de soldadura o el
circuito de la corriente de soldadura (p. €j., equipo de parada de emer-
gencia) deben ser facilmente accesibles. Si se utilizan soldadores en
condiciones de peligro eléctrico, la tension de salida del soldador en
marcha al vacio no puede superar los 113 voltios (valor de cresta). Este
soldador puede usarse en estos casos debido a su corriente de salida.

® Soldadura en espacios reducidos

De soldar en espacios reducidos puede derivarse un peligro debido
a los gases toéxicos (peligro de asfixia).

En espacios reducidos, solo esta permitido soldar, si se encuentran
personas instruidas cerca que puedan intervenir en caso de emer-
gencia. En este caso, antes de empezar el proceso de soldadura se
debe encargar un examen a un experto para determinar qué pasos
son necesarios para garantizar la seguridad del trabajo y qué medi-
das de proteccién deberian adoptarse durante el proceso de solda-
dura propiamente dicho.

® Acumulacion de las tensiones en vacio

Si se esta empleando mas de una fuente de corriente de soldadura
simultaneamente, sus tensiones en vacio pueden acumularse y
aumentar el peligro eléctrico. Las fuentes de corriente de soldadura
deben estar conectadas de forma que este peligro se reduzca al
minimo. Todas las fuentes de corriente de soldadura con mandos

y conexiones separados deben estar claramente sefnalizadas para
poder determinar a qué circuito eléctrico de soldadura pertenece
cada una.

® Uso de cabestrillo

No esta permitido soldar portando la fuente de corriente de solda-
dura o el aparato de avance de alambre, p. €j., con un cabestrillo.

De este modo busca evitarse:
B El riesgo de perder el equilibrio si se tira de cables o mangueras
conectados
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B Un aumento del riesgo de descarga eléctrica ya que el solda-
dor puede entrar en contacto con tierra si se usa una fuente de
corriente de soldadura de la clase | cuya carcasa esté conectada
a tierra mediante un conductor protector.

® Ropa de proteccion

B Durante el trabajo el soldador debe usar en todo su cuerpo ropa
y proteccidén para la cara contra la radiacion y las quemaduras
adecuadas. Se deben seguir los pasos siguientes:

— Ponerse la ropa de proteccién antes de iniciar los trabajos de
soldadura.

— Ponerse guantes.

— Abrir las ventanas para garantizar la entrada de aire.

— Usar gafas protectoras.

B Se deberan usar guantes largos de un material adecuado (cuero)
en ambas manos. Estos deben estar en perfecto estado.

W Para proteger la ropa contra las chispas en vuelo y las quemaduras
es necesario usar un mandil adecuado. Si el tipo de trabajo, p. €j.,
soldaduras por encima de la cabeza, lo requiere, usar un traje de
proteccion y, si es necesario, también proteccion para la cabeza.

® Proteccion contra radiaciones y quemaduras

W Senalizar el lugar de trabajo con un letrero que indique
«jCuidado! jNo observar la llamal!» para indicar la existencia de
riesgo para los ojos. Los lugares de trabajo deben protegerse de
forma que las personas que se encuentren cerca estén protegi-
das. Las personas no autorizadas deben mantenerse alejadas
del lugar de soldadura.

B En las proximidades de lugares de trabajo permanentes, las
paredes no deben estar pintadas de colores claros ni con brillos.
Las ventanas deben protegerse como minimo hasta la altura de
la cabeza frente a dejar pasar o reflejar la radiacioén, p. €j., con
una pintura adecuada.
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® Clasificacion CEM del aparato

Conforme a la norma IEC 60974-10 se trata de un soldador con
compatibilidad electromagnética de la clase A. Los aparatos de

la clase A son dispositivos aptos para su uso en cualquier zona
excepto las residenciales y aquellas zonas directamente conecta-
das a una red de suministro de baja tension que suministre (tam-
bién) energia a edificios. Los aparatos de la clase A deben cumplir
los valores limite de la clase A.

/\ ADVERTENCIA: Los aparatos de la clase A han sido disefia-
dos para su uso en entornos industriales. Debido a las magnitudes
perturbadoras que aparecen tanto derivadas de la potencia como
radiadas, es posible que existan dificultades para garantizar la
compatibilidad electromagnética en otros entornos.

Aunque el aparato cumple los valores limite de emision indicados
en la norma, los correspondientes aparatos pueden producir inter-
ferencias electromagnéticas con instalaciones y aparatos sensibles
a las mismas. De las anomalias resultantes del trabajo con arco
eléctrico es responsable el usuario que debera adoptar medidas de
proteccidon adecuadas. En este sentido el usuario debe tener espe-
cial cuidado con:

— Cables de red, control, sefal y telecomunicaciones

— Ordenadores y otros aparatos controlados por microprocesador
— Televisores, radios y otros reproductores

— Dispositivos de seguridad electronicos y eléctricos

— Personas con marcapasos y audifonos

— Dispositivos de medicion y calibracion

— Resistencia a las interferencias de otros dispositivos cercanos

— La hora en la que van a realizarse los trabajos.

Para reducir las posibles radiaciones perturbadoras, recomendamos:

— Equipar la conexion de red con un filtro de red

— Someter el aparato regularmente a mantenimiento y mantenerlo
en buen estado de conservacion

— Los cables de soldadura deben desenrollarse por completo y ten-
derse de la forma mas paralela al suelo posible
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— Los aparatos y las instalaciones en peligro debido a radiaciones
perturbadoras deberan retirarse en la medida de lo posible del
area de trabajo o blindarse.

® Antes de la puesta en funcionamiento
B Extraiga todas las piezas del embalaje y compruebe si el soldador de hilo tubular o las piezas

estan dafados. Si este es el caso, no use el soldador de hilo tubular. Dirijase al fabricante a tra-
vés de la direccion de atencion al cliente indicada.

B Retire todas las peliculas protectoras y otros embalajes de transporte.

m  Compruebe si el suministro esta completo.

® Montaje

® Montaje de la pantalla de soldadura

m  Coloque el cristal oscuro de soldadura @ con el rétulo hacia arriba en el cuerpo de la pantalla

(ver fig. C). La inscripcion del cristal oscuro de soldadura || debe estar ahora visible desde el lado
delantero de la pantalla protectora.

B Introduzca el mango desde dentro en la entalladura adecuada del cuerpo de la pantalla hasta
que encaje (ver fig. D).

® Colocacion del hilo tubular

A |ATENC|ON' Para prevenir el riesgo de descargas eléctricas, lesiones o dafos,

extraiga el enchufe de la toma de corriente antes de realizar cualquier labor de mantenimiento o
trabajo preparatorio.

@ NOTA: Dependiendo de la tarea se emplean alambres de soldadura diferentes. Con este
aparato pueden usarse alambres de soldadura con diametros de 0,6 a 1,0 mm.

El rodillo de avance, la boquilla de soldadura y la seccién transversal del alambre deben tener siem-
pre un tamafio acorde. El aparato es apto para rollos de alambre con un maximo de 1000 g.

®  Desbloquee y abra la cubierta de la unidad de avance de alambre |I| presionando hacia arriba el
botén de desbloqueo.

B Desbloquee la unidad del rodillo presionando y girando el soporte del rodillo [<Z] en sentido anti-
horario (ver fig. F).

B Extraiga el soporte del rodillo y la arandela del eje (ver fig. F).

@ NOTA: Tenga cuidado de que el extremo del alambre no se suelte haciendo que el rollo se
desbobine por si solo. El extremo del alambre no se puede soltar durante el montaje.

B Desembale completamente la bobina de hilo tubular 2] de modo que esta pueda desenrollarse
sin obstaculos. Pero no suelte todavia el extremo del alambre (ver fig. G).

m  Coloque el rodillo de alambre en el eje. Asegurese de que el rodillo se desenrolla por el lado de la
guia de alambre 2] (ver fig. G).
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Vuelva a colocar la arandela y el soporte del rodillo y bloquéelo presionando y girando en sen-
tido horario (ver fig. G).

Suelte el tornillo de ajuste 1]y girelo hacia abajo (ver fig. H).

Gire la unidad del rodillo de presién €8 hacia un lado (ver fig. |).

Suelte el soporte del rodillo de avance [*¥] girandolo en sentido antihorario y extraigalo hacia
delante (ver fig. J).

Compruebe en la parte superior del rodillo de avance L"Z| si el alambre tiene el grosor adecuado.
El rodillo de avance puede girarse o cambiarse si es necesario. El alambre de soldadura suminis-
trado (@ 0,9 mm) debe usarse en el rodillo de avance 19 con el grosor de alambre indicado de

@ 0,9 mm. jEl alambre debe encontrarse en la ranura delantera!

Vuelva a colocar el soporte del rodillo de avance =™l y atornillelo firmemente girando en sentido
horario.

Retire la boquilla de quemador E girandola en sentido antihorario (ver fig. K).

Desenrosque la boquilla de soldadura L2 (ver fig. K).

Extraiga el tubo lo mas recto posible del soldador (coléquelo en el suelo).

Extraiga el extremo del alambre del borde de la bobina (ver fig. L).

Acorte el extremo del alambre con unas tijeras o unos alicantes de corte diagonal para eliminar el
extremo curvado dafiado del alambre (ver fig. L).

@ NOTA: El alambre debe estar bajo tension en todo momento para impedir que se suelte y
se desenrolle. Recomendamos realizar los trabajos siempre con otra persona.

Introduzca el hilo tubular por la guia de alambre @ (ver fig. M).

Guie el alambre por el rodillo de avance Y| e introdlzcalo en el alojamiento del alambre @ (ver fig. N).
Gire la unidad del rodillo de presion €% en direccién al rodillo de avance 19] (ver fig. O).

Enganche el tornillo de ajuste (ver fig. O).

Ajuste la contrapresion con el tornillo de ajuste. El alambre de soldadura debe quedar firmemente
montado entre el rodillo de presién y el rodillo de avance [1¥] en la guia superior sin quedar aplas-
tado (ver fig. O).

Conecte el soldador con el interruptor principal @

Pulse la tecla del quemador L.

Ahora el sistema de avance de alambre desliza el alambre de soldadura por el tubo @ y el que-
mador 19|

En cuanto el alambre sobresalga 1-2 cm del cuello del quemador @, vuelva a soltar la tecla del
quemador " (ver fig. P).

Apague el soldador de nuevo.

Vuelva a atornillar la boquilla de soldadura @ Asegurese de que la boquilla de soldadura @ tiene
el diametro adecuado para el alambre de soldadura utilizado (ver fig. Q). Con el alambre de solda-
dura suministrado (& 0,9 mm) se debe usar la boquilla de soldadura "] con la identificacion 0,9 mm.
Introduzca la boquilla de quemador @ de nuevo en el cuello del quemador @ (ver fig. R).

A iATENCION! Para prevenir el riesgo de descargas eléctricas, lesiones o dafos, retire

el enchufe de la toma antes de realizar cualquier labor de mantenimiento o trabajo preparatorio.
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® Puesta en funcionamiento

® Conexion y desconexion del aparato

m  Conecte y desconecte el soldador con el interruptor principal E Extraiga el enchufe de la toma
si no va a usar el soldador durante un periodo prolongado. Solo ahora se ha dejado el aparato

completamente sin corriente.

® Ajuste de la corriente de soldadura y el avance de alambre

El regulador giratorio 7| del lado delantero del soldador le permite ajustar el grosor del material a
soldar. La corriente y el avance de alambre se regulan automaticamente.

Diametro del alambre de soldadura recomendado con los grosores de material proporcionados:

Diametro del alambre de soldadura Espesor de la pieza de trabajo
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

La siguiente tabla muestra el rango de corriente de soldadura en funcién del ajuste seleccionado para

el grosor de material:

Grosor de material ajustado Rango de corriente de soldadura
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5 mm 90-110 A
3mm 110-120 A

Proteccion contra sobrecarga

El soldador esté protegido frente a la sobrecarga térmica con un dispositivo de proteccién automa-
tico (termostato con reconexién automatica). Este dispositivo de proteccién interrumpe el circuito
eléctrico en caso de sobrecarga y el piloto de control amarillo de proteccion contra sobrecarga 8]

se ilumina.
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Deje que el aparato se enfrie (aprox. 15 minutos) cuando se active el dispositivo de proteccién. En
cuanto el piloto de control amarillo para la proteccién contra sobrecarga 8] se apague, el aparato
volvera a estar listo para su funcionamiento.

m  Elfusible de los cables de alimentacion a las tomas de red debe cumplir las normas (VDE 0100).
Las cajas de enchufe con puesta a tierra deben protegerse con un max. de 16 A (fusibles o
disyuntores). Los fusibles mayores pueden provocar el incendio de los cables o dafios por incen-
dio en edificios.

Pantalla de soldadura

A iPELIGRO PARA LA SALU D!sinousaia pantalla de soldadura, el calor

y la radiacién ultravioleta nociva para la salud derivados del arco eléctrico podrian provocarle lesio-
nes oculares. Utilice la pantalla de soldadura siempre que realice trabajos de soldadura.

® Soldadura

/\ ;ATENCION! ;PELIGRO DE QUEMADURAS! Lz piezas de

trabajo soldadas estan muy calientes, tanto que podria quemarse con ellas. Emplee siempre unas
pinzas para mover las piezas de trabajo calientes soldadas.

Una vez que el soldador se haya conectado eléctricamente, proceda de la siguiente

forma:

B Conecte el cable de puesta a tierra con la pinza de puesta a tierra E con la pieza de trabajo a

soldar. Tenga cuidado de que haya un contacto eléctrico adecuado.

El punto a soldar de la pieza de trabajo debe estar libre de éxido y pintura.

Seleccione el grosor del material con el regulador giratorio .

Encienda el aparato.

Coloquese la pantalla de soldadura @ delante de la cara y dirija la boquilla de quemador E al

punto de la pieza de trabajo que desea soldar.

Accione la tecla del quemador "] para generar un arco eléctrico. En cuanto se enciende el arco

eléctrico, el aparato alimenta alambre al bafo de soldadura en fusion.

®  Si el punto de soldadura es lo suficientemente grande, el quemador se guiara lentamente por
el borde deseado. La distancia entre la boquilla de quemador y la pieza de trabajo deberia ser lo
mas corta posible (en ningin caso mayor de 10 mm).

B En caso necesario, balancear ligeramente para aumentar ligeramente el bafio de soldadura en
fusion.

m  La profundidad de penetracion (se corresponde a la profundidad del cordén de soldadura en el
material) debe ser lo mas profunda posible, pero sin que el bafio de soldadura en fusion llegue a
atravesar la pieza de trabajo.

B La escoria no puede retirarse hasta que el cordén se haya enfriado. Para continuar la soldadura
de un corddn interrumpida:

B Retire primero la escoria del punto inicial de soldadura.

B El arco eléctrico se enciende en la junta del corddn, se dirige al punto de conexion, se funde alli
correctamente y a continuacién se contintia con el cordén de soldadura.

A iCU I DADO! No olvide que el quemador se debe colocar siempre sobre un soporte
aislado una vez finalizada la soldadura.
m  Desconecte siempre el soldador una vez finalizados los trabajos de soldadura y durante las pausas;
saque siempre el enchufe de la toma.
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® Generacion de un cordon de soldadura

Soldadura por puntos

El guemador se desplaza hacia delante. Resultado: La profundidad de penetracion es menor,

el ancho del cordén mayor, la rugosidad del corddn (superficie visible del cordén de soldadura) mas
planay la tolerancia a errores de la unién (error en la fusién del material) mayor.

Soldadura de arrastre

El quemador se retira del corddn de soldadura (fig. S). Resultado: La profundidad de penetracion es
mayor, el ancho del cordén menor, la rugosidad del cordon mas alta y la tolerancia a errores de la
unién menor.

Uniones de soldadura
En la técnica de soldadura existen dos tipos basicos de unién: Unidn a tope (esquinas exteriores) y
con costura de garganta (esquinas interiores y solape).

Uniones a tope

En uniones a tope de hasta 2 mm de grosor del material, los bordes de soldadura quedan comple-
tamente unidos unos con otros. Para grosores mayores deberia elegirse una distancia de 0,5-4 mm.
La distancia ideal depende del material soldado (aluminio o acero), la composicién del material y el
tipo de soldadura elegido. Esta distancia se debe determinar en una pieza de prueba.

Uniones a tope planas

Las soldaduras deben realizarse sin interrupciones y con una profundidad de penetracién suficiente,
por lo que los preparativos son extremadamente importantes. La calidad de los resultados de la
soldadura se ve influida por: la potencia de la corriente, la distancia entre los bordes de soldadura, la
inclinacién del quemador y el diametro del alambre de soldadura. Cuanto mas se incline el quemador
respecto a la pieza a trabajar, mayor sera la profundidad de penetracion y viceversa.

S

Para evitar o reducir las deformaciones que pudieran producirse durante el templado del material,
es adecuado fijar las piezas a trabajar con un dispositivo. Se debe evitar poner la estructura soldada
demasiado rigida para prevenir las roturas de la soldadura. Estas dificultades pueden reducirse si
existe la posibilidad de girar la pieza a trabajar de forma que la soldadura se pueda realizar en dos
pasadas contrarias.
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Uniones de soldadura en la esquina exterior
Una preparacion de este tipo es muy sencilla (fig. T, U).

Sin embargo, con materiales mas gruesos este método no es adecuado. En este caso es mejor pre-
parar una unién como se indica abajo biselando el borde de una placa (fig. V).

\4 .
o

Uniones con costura de garganta
La costura de garganta se forma si las piezas de trabajo estan unidas en vertical. La costura deberia
tener la forma de un triangulo con lados de la misma longitud y una ligera acanaladura (fig. W, X).

Uniones de soldadura en la esquina interior
La preparacion de esta union de soldadura es muy sencilla y se puede realizar con grosores de hasta
5 mm. La medida «d» debe reducirse al minimo y siempre debe ser menor de 2 mm (fig. W).

=0
RS
d
| 1

Sin embargo, con materiales mas gruesos este método no es adecuado. En este caso es mejor pre-
parar una unién como se muestra en la figura V biselando el borde de una placa.
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Uniones de soldadura de solapado

La preparacion mas habitual es aquella con bordes de soldadura rectos. La soldadura puede reali-
zarse con un corddn de soldadura en angulo normal. La dos piezas a soldar se deben colocar, como
se muestra en la figura Y, lo mas cerca posible una de otra.

Y

® Mantenimiento

B Elimine el polvo y la suciedad del aparato con regularidad.
B Limpie el aparato y los accesorios con un cepillo fino o un pafo seco.

® Indicaciones medioambientales y de desecho de residuos

K e /o iNO ARROJE LOS APARATOS ELECTRICOS EN LA BASURA DOMESTICA!
%} @ {RECUPERACION DE MATERIAS PRIMAS EN LUGAR DE ELIMINACION DE
— RESIDUOS!

Segun la Directiva europea 2012/19/UE, los dispositivos eléctricos usados deben recogerse por
separado y someterse a un reciclaje respetuoso con el medio ambiente. El simbolo del contenedor
de basura tachado significa que no esta permitido eliminar este aparato con la basura doméstica al
final de su vida util. El aparato debera entregarse en los puntos de recogida, las plantas de reciclaje o
las empresas eliminadoras de basuras habilitados al efecto. Nosotros nos ocupamos de la elimina-
cion de los aparatos defectuosos que nos envien sin coste alguno. Ademas, los distribuidores de
dispositivos eléctricos y electrénicos asi como los de productos alimenticios estan obligados a su
recogida. Lidl ofrece posibilidades de recogida directamente en sus tiendas y supermercados. La
recogida y la eliminacion son gratuitas para usted. La compra de un aparato nuevo le da derecho a
entregar el aparato viejo correspondiente sin coste alguno. Ademas, también puede, independiente-
mente de la compra de un aparato nuevo, entregar gratuitamente (un maximo de tres) aparatos viejos
cuyas dimensiones no excedan los 25 cm. Borre todos los datos personales antes de devolverlos.
Antes de la entrega, extraiga las pilas y baterias que no estén encerradas en el aparato viejo, asi
como las lamparas que puedan extraerse sin destruirlas y eliminelas por separado.
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la prohibiciéon de desecharlas con la basura doméstica. Las denominaciones de los metales
pesados son:
Cd = cadmio, Hg = mercurio, Pb = plomo. Lleve las pilas y baterias gastadas a un punto de recogida
de su ciudad o region o devuélvalas al proveedor. Asi cumplird con los requisitos legales y hara una
importante contribucion a la proteccién ambiental.

E Las pilas que contienen sustancias nocivas estan marcadas con un simbolo que advierte de

Tenga en cuenta el marcado de los diferentes materiales de embalaje y separelos si es
necesario. Los materiales de embalaje estan marcados con abreviaturas (a) y nimeros (b) con
a el siguiente significado: 1-7: plasticos, 20-22: papel y cartén, 80-98: materiales compuestos.

® Declaracion de conformidad UE

Nosotros, la empresa

C. M. C. GmbH Holding
Responsable del documento:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str., 15

66386 St. Ingbert

Alemania

declaramos bajo responsabilidad exclusiva que el producto

Soldador de hilo tubular «Inverter»
Numero de articulo: 2898

Ano de fabricacion: 2026/03

IAN: 494639_2504

Modelo: PIFDS 120 B2

cumple con los requisitos de seguridad esenciales expuestos en las directivas europeas

Directiva de baja tensiéon UE

2014/35/UE

Directiva de compatibilidad electromagnética UE
2014/30/UE

Directiva RoHS

2011/65/UE+2015/863/UE

y sus modificaciones.

La expedicion de la declaracion de conformidad es responsabilidad exclusiva del fabricante.

El objeto anteriormente descrito en la declaracién cumple con los requisitos de la Directiva 2011/65/UE
del Parlamento Europeo y del Consejo del 8 de junio de 2011 para la restriccion del uso de determina-
dos materiales peligrosos en dispositivos eléctricos y electrénicos.

Para la evaluacion de la conformidad se han consultado las siguientes normas armonizadas:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01/06/2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strafle 15
66386 St.ingberi
Tel. +48 6834 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i, AL, Pl

p.o. Joachim Bettinger
- Control de calidad -

® Informacion sobre la garantia y el servicio posventa

Garantia de C. M. C. GmbH Holding

Estimado cliente,

este aparato dispone de una garantia de 3 afios a partir de la fecha de compra. En caso de defecto
del producto, tiene derechos legales frente al vendedor del mismo. Esta garantia no limita en forma
alguna sus derechos legales.

® Condiciones de la garantia

El periodo de garantia comienza en la fecha de compra del producto. Conserve el justificante de
compra original. Este documento se requiere como prueba de la compra. Si dentro del plazo de 3 afios
a partir de la fecha de compra de este aparato surge un defecto de material o de fabricacion, repara-
remos o sustituiremos (segun nuestra eleccion) el aparato de forma gratuita. Este servicio de garantia
presupone la presentacion dentro del plazo de 3 afos del aparato defectuoso y del justificante de com-
pra (ticket de compra), junto con una breve descripcion del fallo y el momento en el que se produjo.

Si nuestra garantia cubre el defecto, recibira de nuevo el aparato reparado o uno nuevo. La repara-
cion o sustitucion del aparato no implica la ampliacion del plazo de garantia.

® Periodo de garantia y reclamaciones por defectos estipuladas por ley

El periodo de garantia no se amplia debido a la garantia. Esto aplica tanto para piezas reparadas
como sustituidas. Los posibles defectos y vicios ya existentes en el momento de la compra deberan
comunicarse inmediatamente después de desembalar. Una vez concluido el periodo de garantia
todas las reparaciones estaran sujetas a pago.

® Cobertura de la garantia

El aparato ha sido fabricado cuidadosamente siguiendo exigentes normas de calidad y ha sido pro-
bado antes de su entrega.

La garantia cubre defectos de materiales o de fabricacion. Esta garantia no cubre aquellos compo-
nentes del producto sometidos a un desgaste normal y que, por ello, puedan considerarse piezas

de desgaste. Tampoco cubre dafios de componentes fragiles como, por ejemplo, los interruptores

y piezas de cristal. La garantia quedara anulada si el producto resulta dafnado o es utilizado o mante-
nido de forma inadecuada. Para realizar un uso adecuado del producto debera seguir exclusivamente
las indicaciones del manual de instrucciones original. Se debera evitar necesariamente cualquier uso
y manejo desaconsejado en el manual de instrucciones original o del cual se haya advertido.

El producto soélo esta destinado para el empleo privado y en ningun caso para el uso comercial. En
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caso de manejo incorrecto o abusivo, aplicacién de violencia y manipulacién no autorizada por nues-
tro servicio técnico local autorizado, se anulara la garantia.

® Proceso en caso de garantia

Para garantizar una rapida tramitacion de su consulta, tenga en cuenta las siguientes indicaciones:

Tenga a mano el justificante de compra para todas las consultas y el nimero de articulo (p. €j.
IAN) como prueba de compra.

El numero de articulo figura en la placa de caracteristicas del producto, en un grabado en el pro-
ducto, en la portada de su manual (abajo a la izquierda) o en el adhesivo de la parte posterior o
inferior del producto.

Si se producen fallos de funcionamiento o si se verificasen deficiencias, péngase primero en contacto
telefonico o por formulario de contacto con el departamento de atencién al cliente indicado mas abajo.
Puede enviar el producto defectuoso adjuntando el justificante de compra (ticket de caja) e indi-
cando el tipo de defecto y el momento de su aparicion, de forma gratuita, a la direccién del servi-
cio técnico indicada.

En parkside-diy.com podra descargarse este y muchos otros manuales. El cédigo QR le permite
acceder directamente a parkside-diy.com. Indicando el nimero de articulo (IAN) 494639_2504 se
accederd a las instrucciones de funcionamiento de su articulo.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Servicio

Datos de contacto:

ES

Nombre: C. M.C. GmbH Holding
Direccion de Internet: www.cmc-creative.de
Formulario de contacto: https://parkside-diy.com/service

IAN 494639 2504

Tenga en cuenta que la siguiente direccion no obedece a la del servicio técnico.

Pdngase en contacto en primer lugar con el punto de servicio arriba indicado.

Direccion: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, ALEMANIA
Pedido de piezas de recambio: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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@ Tabel over anvendte symboler

A

Forsigtig!
Laes driftsvejledningen!

Al ADVARSEL

Fare for alvorlige eller dedelige
kvaestelser!

>

1~50Hz

Netindgang, antallet af faser samt
vekselstramsymbol og frekvensens
dimensioneringsvaerdi.

Forsigtig! Fare for stramsted!

Vigtig oplysning!

Det her synlige symbol med en
overstreget skraldespand pa
hjul angiver, at dette apparat er
omfattet af direktiv 2012/19/EU.

Bortskaf emballagen og apparatet
miljgvenligt!

Benyt ikke apparatet ude i det fri
og aldrig i regnvejr!

)

Selvbeskyttende svejsning uden
gas med flux core-trad

Elektrisk stod fra svejseelektroden
kan medfere deden!

IP21S

Beskyttelsesgrad

Indanding af svejserag kan true dit
helbred.

€

Fremstillet af genbrugsmateriale.

AE
- Svejsegnister kan udlgse en hoigpi~y Enfaset statisk frekvensomformer-

eksplosion eller en brand. = transformator-ensretter
Lysbuestraler kan skade gjnene og .

qé’ SAre huden. H Isolationsklasse
Elektromagnetiske felter kan . .

= é forstyrre pacemakeres funktion. U2 Normeret arbejdsspzending.
P 2 ) , Storste dimensioneringsvaerdi for
as pa, mulige farer! | N
1max el-nettets strom

Stoerste dimensioneringsveerdi for
svejsestrommen

Teff

Effektivveerdi af el-nettets storste
strom

Svejsestrammens
dimensioneringsveerdi

Masseklemme

Kontrollampe
overbelastningssikring

Kontrollampe nettilslutning
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Storste svejsetid- Storste svejsetid-
oo e dimensioneringsveerdi i aa—— dimensioneringsveerdi i

) ) + ; i t
intermitterende modus 3., kontinuerlig modus X'y .,

INVERTERSVEJSER MED FILLERTRAD PIFDS 120 B2

® Indledning

Hjerteligt tillykke!
A |I!IJ| Du har valgt et kvalitetsprodukt fra vort firma. Leer produktet at kende inden forste

ibrugtagning. Lees hertil opmaerksomt den folgende brugsvejledning og sikkerheds-
anvisningerne. Kun tilsvarende instruerede personer ma tage dette veerktoj i brug.

OPBEVARES UTILGANGELIGT FOR BORN!
® Formalsbestemt anvendelse

Apparatet er egnet til selvbeskyttende svejsning uden gas med flux core-trad. Der kraeves ikke nogen
ekstra gas. Beskyttelsesgassen er indeholdt i trdden i pulveriseret form, den ledes séledes direkte ind i
lysbuen og bevirker, at apparatet ikke er felsom over for vind, nar man arbejder ude i det fri. Der ma kun
anvendes de til apparatet egnede tradelektroner. Til den formalsbestemte anvendelse herer ogsa, at alle
sikkerhedshenvisninger, montagevejledningen og driftshenvisningerne i betjeningsvejledningen overholdes.
De geeldende forskrifter vedrerende forebyggelse af uheld skal folges neje. Apparatet ma ikke bruges:
— i lokaler med utilstraekkelig ventilation,

— i eksplosionstruede omgivelser,

- til optening af rer,

— i neerheden af personer med pacemaker og

— i neerheden af let antaendelige materialer.

Anvend produktet udelukkende som beskrevet og til de oplyste anvendelsesomrader. Opbevar
denne vejledning omhyggeligt. Giv venligst ogsa alle disse papirer videre, hvis produktet gives videre.
Enhver brug, der afviger fra den formalsbestemte anvendelse, er ikke tilladt og potentielt farlig. Farer
pa grund af manglende hensyntagen hertil eller p& grund af forkert brug deekkes ikke af garantien og
ligger uden for fabrikantens ansvarsomrade. Apparatet er ikke beregnet til erhvervsmaessig anven-
delse. Garantien bortfalder, hvis produktet bruges til erhvervsmaessige formal.

® Leveringsomfang

1 Invertersvejser med fillertrad PIFDS 120 B2

1 breenderdyse (formonteret)

4 svejsedyser (1x 0,9 mm formonteret; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 slaggehammer med tradberste

1 flux core-trad @ 0,9 mm /450 g

1 svejseskaerm

1 baererem

1 betjeningsvejledning
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Restrisiko
Ogsa, nar apparatet betjenes forskriftsmaessigt, findes der altid restrisici. Felgende farer kan opsta i

sammenhzeng med dette svejseapparats konstruktion og type:

Ojenskader pa grund af bleending,

Bergring af meget varme dele pa apparatet eller p4 emnet (brandsar),

Ved forkert sikring er der fare for uheld og brand p& grund af gnistspraijt eller slaggedele,
Helbredsskadelige emissioner af rog og gasser, i tilfeelde af luftmangel hhv. utilstreekkelig afsug-

ning i lukkede lokaler.

Mindsk restrisikoen ved at bruge apparatet p4 omhyggelig og forskriftsmaessig made og ved at folge
alle instruktionerne.

N
(=]

N[N
(=] ]

[
©

[%]
(=]

[*]
pry

[%]
N
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[%]
@

Beskrivelse af de enkelte dele

Skaerm tradfremferingsenhed
Baererem

Stromstik

Massekabel med masseklemme
Hovedafbryder ON / OFF
Kontrollampe nettilslutning
Drejekontakt til indstilling af materieletykkelse
Kontrollampe overbelastningssikring
Braenderdyse

Braender

Braendertast

Slangepakke

Svejsedyse (0,6 mm)

Svejsedyse (0,8 mm)

Svejsedyse (0,9 mm)

Svejsedyse (1,0 mm)

Svejsespole til flux core-trad (trddrulle) @ 0,9 mm / 450 g

Slaggehammer med tradberste
Fremferingsrulle

Skeermplade

Morkt svejseglas

Handtag

Svejseskaerm efter montage
Montageclip

Lasemekanisme til sikkerhedsglas
Monteret handtag

€1 Justeringsskrue

Trykrulleenhed
Rulleholder

Holder til fremferingsruller
Tradgennemfaring
Tradholder

%2l Breenderhals
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® Tekniske data

Lysnettilslutning: 230 V~ /50 Hz (vekselstrom)
Svejsestrom |,;: 20-120 A
Tomgangsspeending U, 22V

Storste dimensioneringsveerdi for el-nettets strom: I e 17:3A
Dimensioneringsstremmens storste effektive vaerdi: I1ef‘f 11,3A

Svejsetradtromle maks.: ca. 1000 g
Svejsetraddiameter maks.: 1,0 mm

Sikring: 16 A

Anbefalet materialetykkelse: 0,8-3,0 mm

Tekniske modifikationer og eendringer af udseendet kan i forbindelse med videreudviklinger foretages
uden varsel. Alle mal, bemaerkninger og oplysninger i denne brugsvejledning er derfor ikke garante-
rede. Retskrav, som fremszettes pa grundlag af brugsvejledningen, kan derfor ikke geres geeldende.

® Sikkerhedsregler

A Lees venligst brugsvejledningen grundigt igennem, og tag hensyn
til de beskrevne henvisninger. Leer ved hjaelp af denne brugsvejledning
apparatet og dets rigtige brug at kende, og lees alle sikkerhedsanvis-
ningerne. P4 typeskiltet star alle tekniske data for dette svejseapparat.
Informer dig venligst om dette apparats tekniske forhold.

Reparationer og / eller vedligeholdelsesarbejde ma kun blive
gennemfgrt af kvalificerede el-fagfolk.

Brug kun de svejseledninger, der folger med leveringen.

Mens apparatet er i drift, ma det ikke sta direkte op imod en
veeg, og det ma heller ikke veere tildaekket eller veere indeklemt
mellem andre apparater, sa der altid kan stramme tilstreekkelig
meget luft gennem ventilationsdbningerne. Kontroller ogs3, at
apparatet er tilsluttet korrekt til netspeendingen. Undga enhver
traekbelastning pa streamledningen. Traek stromstikket ud af stik-
kontakten, for du stiller apparatet op pa et andet sted.

Nar apparatet ikke er i drift, skal det altid slukkes med TAND- /
SLUK-afbryderen. Laeg elektrodeholderen pa et isoleret under-
lag, og tag forst elektroderne ud af holderen, efter at de er kolet
af i 15 minutter.

Veer opmaerksom pa svejsekablernes, braenderens og massek-
lemmernes tilstand. Slid pa isoleringen og pa speendingsferende
dele kan fremkalde farer og mindske svejsearbejdets kvalitet.
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B Ved lysbuesvejsning dannes der gnister, smeltede metaldele og
rog. Tag derfor falgende hensyn: Alle braendbare substanser og/
eller materialer skal fjernes fra arbejdspladsen og dens umiddel-
bare omgivelser.

® Sorg for god ventilation pa arbejdspladsen.

®m Der ma ikke svejses pa beholdere, kar eller rar, som indeholder
eller har indeholdt breendbare vaesker eller gasser.

/\ ADVARSEL! Undgé enhver direkte kontakt med svejsestrom-
kredsen. Tomgangsspaendingen mellem elektrodetang og mas-
seklemme kan veere farlig, der er fare for elektrisk stad.

® Apparatet ma ikke bruges i fugtige eller vade omgivelser eller i
regnvejr. Her geelder sikkerhedsbestemmelsen IP21S.

B Beskyt gjnene med de hertil beregnede beskyttelsesglas
(DIN grad 9-10), som du fastger til den leverede svejseskaerm.
Benyt handsker og tart beskyttelsestaj, der er fri for fedt og olie,
for at beskytte huden imod lysbuens ultraviolette straling.

/\ ADVARSEL! Brug ikke svejsestrgmkilden til optening af rer.

Bemeerk:

® Lysbuens straling kan skade gjnene og fremkalde forbreendinger
pa huden.

® Ved lysbuesvejsning dannes der gnister og draber af smeltet
metal, det svejsede emne begynder at glede og bliver ved med
at veere meget varmt i forholdsvis lang tid. Rer derfor ikke ved
emnet med bare haender.

B Ved lysbuesvejsning frigives der helbredsfarlige dampe. Sarg for
helst ikke at indande disse.

® Beskyt dig imod lysbuens farlige virkninger, og hold personer, som
ikke deltager i arbejdet, pa mindst 2 meters afstand fra lysbuen.

/\ PAS PA!

B Mens svejseapparatet er i funktion, kan der i afheengighed af
el-nettets forhold pa tilslutningspunktet forekomme forstyrrelser
i stramforsyningen til andre forbrugere. Henvend dig i tvivlstil-
faelde til dit elveerk.
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Mens svejseapparatet er i funktion, kan der forekomme
funktionsfejl ved andre apparater, f. eks. hgreapparater,
pacemakere osv.

® Farekilder ved lysbuesvejsning

Ved lysbuesvejsning findes der en raekke farekilder. For svejseren er
det derfor seerdeles vigtigt at overholde de folgende regler for ikke
at bringe sig selv og andre i fare og for at undga personskader og
skader pa udstyret.

Alt arbejde i forbindelse med el-nettet, f. eks. kabler, stik, stik-
kontakter osv. ma kun udferes af en kvalificeret elektriker og i
henhold til nationale og lokale forskrifter.

| tilfeelde af uheld skal svejseapparatets forbindelse til el-nettet
afbrydes med det samme.

Nar der forekommer elektriske bergringsspaendinger, skal appa-
ratet straks slukkes, og efterfolgende skal det efterses af en kva-
lificeret elektriker.

Sorg altid for gode elektriske forbindelser pa svejsestremsiden.
Ved svejsning skal der altid beeres isolerende handsker pa begge
haender. De beskytter imod elektriske stod (svejsestromkred-
sens tomgangsspaending), imod skadelige stralinger (varme og
uv-straling) og imod gledende metal og slaggespraijt.

Beer fast og isolerende fodtgj. Skoene skal ogsa veere isolerende,
nar det er vadt. Almindelige sko er uegnede, fordi gledende
metaldraber, som falder ned, kan give forbreendinger.

Baer egnet beskyttelsestgj og ikke nogen syntetiske beklaed-
ningsgenstande.

Se ikke ind i lysbuen med ubeskyttede gjne, brug kun en svej-
ser-svejseskaerm med forskriftsmaessigt beskyttelsesglas i hen-
hold til DIN. Ud over lys- og varmestraler, der bevirker bleending
hhv. forbreending, afgiver lysbuen ogsa uv-straling. Ved util-
straekkelig beskyttelse medferer denne usynlige ultraviolette
straling forst nogle timer senere en meget smertefuld bindehin-
debeteendelse. Desuden fremkalder uv-straling pa ubeskyttede
legemsdele forbraendinger ligesom en solskoldning.
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®m Ogsa personer, som opholder sig i neerheden af lysbuen, skal
gores opmaerksom pa farerne og udstyres med det ngdvendige
beskyttelsesudstyr. Om ngdvendigt skal der saettes beskyttel-
sesvaegge op.

® Ved svejsning skal der isaer i sma rum sarges for tilstraekkelig til-
forsel af frisk luft, fordi der dannes rog og skadelige gasser.

® Der ma ikke gennemfores svejsearbejde pa beholdere, som
bruges til lagring af gasser, braendstoffer, raffineret olie eller
lignende — ogsa hvis de allerede er blevet tamt for laenge siden —
fordi der hersker eksplosionsfare pa grund af rester.

B For brand- og eksplosionstruede lokaler geelder der saerlige
forskrifter.

m Svejseforbindelser, der er udsat for store belastninger og
som skal opfylde visse sikkerhedskrav, ma kun laves af saer-
ligt uddannede og eksaminerede svejsere. Eksempler herpa er
trykkedler, lgbeskinner, anhaengertraek osv.

A\ PAS PA! Tilslut altid masseklemmen sa taet péa svejsestedet
som muligt, sa svejsestrammen kan tage den kortest mulige vej fra
elektroden til masseklemmen. Forbind aldrig masseklemmen med
svejseapparatets kabinet! Tilslut aldrig masseklemmen til dele med
jordforbindelse, som ligger i stor afstand fra emnet, f. eks. et vand-
ror i et andet hjorne i lokalet. | modsat fald kan det ske, at beskyt-
telsesledersystemet i det lokale, hvor du svejser, beskadiges.
B Brug ikke svejseapparatet i fugtige omgivelser.
m Seet altid svejseapparatet pa en jeevn undergrund.
B Brug ikke svejseapparatet i regnvejr.
® Udgangen er dimensioneret ved en omgivelsestemperatur pa

20 C, og svejsetiden kan veere reduceret ved hgjere temperaturer.

/\ Fare for elektrisk stod:
Et elektrisk stod fra en svejseelektrode kan vaere dedelig. Svejs ikke
i regn- eller snevejr. Beer torre, isolerende handsker.

Ror ikke ved elektroden med de bare haender. Beer ingen vade eller
beskadigede handsker. Beskyt dig mod elektrisk stad ved brug af
isolering mod emnet. Apparatets kabinet ma ikke abnes.
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Fare pa grund af svejsergg:

Indanding af svejserag kan true helbredet. Hold ikke hovedet ind i
regen. Brug udstyret i abne omrader. Serg for udluftning til at fierne
rggen.

Farer pa grund af svejsegnister:

Svejsegnister kan udlgse en eksplosion eller en brand. Hold braend-
bare stoffer pa afstand fra svejsningen. Svejs ikke i naerheden af
braendbare stoffer. Svejsegnister kan bevirke ildebrande. Hold en
brandslukker parat i neerheden, og lad en hjaelper veere klar til at
bruge den med det samme. Svejs ikke pa tromler eller nogen som
helst lukkede beholdere.

Farer pa grund af lysbuestraler:

Lysbuestraler kan skade gjnene og sare huden. Beer hat og sik-

kerhedsbriller. Baer hgrevaern og hgj, lukket skjortekrave. Baer en
svejsebeskyttelseshjelm, og vaer opmaerksom péa den passende
filterindstilling. Beer fuldstzendig kropsbeskyttelse.

Farer pa grund af elektromagnetiske felter:

Svejsestrom danner elektromagnetiske felter. Ma ikke anvendes i for-
bindelse med medicinske implantater. Svejseledningerne ma aldrig
vikles rundt om kroppen. Svejseledningerne skal fares sammen.

® Svejseskzermspecifikke sikkerhedshenvisninger

m Kontroller altid for svejsearbejdets begyndelse svejseskaermens
fejlfrie funktion ved hjeelp af en kraftig lyskilde (f. eks. en lighter).

m Sikkerhedsglasset kan beskadiges af svejsestaenk. Udskift
beskadigede eller ridsede sikkerhedsglas omgaende.

®m Udskift omgéende komponenter, der er beskadigede, meget
snavsede eller som har svejsestaenk.

® Apparatet ma kun benyttes af personer, som er fyldt 16 ar.

B Gor dig bekendt med sikkerhedsforskrifterne for svejsning. Over-
hold ogsa sikkerhedshenvisningerne for dit svejseapparat.

W Beer altid svejseskaermen, nar du svejser. Nar der ikke baeres
nogen svejseskaerm, kan der ske alvorlige skader pa nethinden.
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B Beer altid beskyttelsestgj, nar der svejses.

B Brug aldrig svejseskaermen uden sikkerhedsglas, fordi den opti-
ske enhed ellers kan blive beskadiget. Der er fare for gjenskader!

m Udskift sikkerhedsglasset i god tid, sa du altid kan se klart og
tydeligt og uden at gjnene bliver treette.

® Omgivelser med oget elektrisk fare

Ved svejsning i omgivelser med gget elektrisk fare skal der tages
hensyn til felgende sikkerhedshenvisninger.

Omgivelser med gget elektrisk fare findes f.eks.:

® P3 arbejdspladser, hvor bevaegelsesmuligheden er indskraenket,
sa svejseren arbejder i en tvungen kropsholdning (f.eks. pa knee,
siddende, liggende) og rerer ved dele med elektrisk ledeevne.

® Pa arbejdspladser, der har en begraensning, som helt eller del-
vist har elektrisk ledeevne, og hvor der bestar en alvorlig fare for
svejseren gennem undgaelig eller tilfeeldig berering.

® Pa vade, fugtige eller meget varme arbejdspladser, hvor luftfugtig-
heden eller sved nedseetter den menneskelige huds modstand og
beskyttelsesudstyrets isoleringsegenskaber i vaesentligt omfang.

Ogsa en metalleder eller et stativ kan skabe omgivelser med gget
elektrisk fare.

Ved arbejde i sddanne omgivelser skal der benyttes isolerende under-
lag og mellemlag, desuden handsker med opslag og hovedbeklaedning
fremstillet af laeder eller andre isolerende materialer for at isolere krop-
pen mod jord. Svejsestramkilden skal ligge uden for arbejdsomradet
hhv. de elektrisk ledende flader og uden for svejserens raekkevidde.

En ekstra beskyttelse imod et elektrisk stad fra netstreammen

i tilfaelde af fejl kan veere givet ved brug af et fejlstrom-sikkerheds-
afboryder, der arbejder med en bortledningsstrem pa ikke mere

end 30 mA og som forsyner alle netdrevne installationer i naerhe-
den. Fejlstram-sikkerhedsafbryderen skal veere egnet til alle
stramtyper.
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Midler til hurtig afbrydelse af svejsestromkilden eller svejsestrom-
kredsen (f.eks. nad-stop-indretning) skal vaere nemme at na. Ved
brug af svejseapparater under elektrisk farlige betingelser ma svej-
seapparatets udgangsspaending i tomgang ikke veere hgjere end
113 V (taerskelvaerdi). | disse tilfeelde er det pa grund af udgangs-
speendingen tilladt at benytte dette svejseapparat.

® Svejsning i snaevre rum

Ved svejsning i snaevre rum kan der opsta en fare pa grund af toksi-
ske gasser (kveelningsfare).

| snaevre rum ma der kun svejses, nar der i umiddelbar naerhed
opholder sig instruerede personer, der kan gribe ind i ngdstilfaelde.
For svejsearbejdet begynder, skal en ekspert foretage en evaluering
for at bedemme, hvilke skridt der er ngdvendige for at garantere
arbejdets sikkerhed, og hvilke sikkerhedsforanstaltninger der skal
treeffes under det egentlige svejsearbejde.

® Opsummering af tomgangsspandingerne

Nar mere end en svejsestramkilde er i drift pa samme tid, kan
disses tomgangsspaendinger opsummere sig og fore til en oget
elektrisk fare. Svejsestromkilder skal tilsluttes saddan, at denne
risiko minimeres. De enkelte svejsestromkilder med deres saerskilte
styringer og tilslutninger skal vaere meerkede pa tydelig made, for at
det kan ses, hvad der hgrer til hvilken svejsestromkreds.

® Brug af skulderseler

Der ma ikke svejses, mens svejsestramkilden eller tradfremferings-
enheden baeres f.eks. med en skuldersele.

Dermed skal felgende forhindres:

® Risikoen for at miste ligeveegten, nar der treekkes i tilsluttede led-
ninger eller slanger

B Den ggede risiko for et elektrisk stod, fordi svejseren kommer i
kontakt med jord, nar han bruger en svejsestrgmkilde i klasse
I, hvor kabinettet har jordforbindelse via svejsestromkildens
beskyttelsesleder.
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©® Beskyttelsestgj

® Mens arbejdet udferes, skal svejseren veere beskyttet imod straling
og forbreendinger pa hele kroppen ved hjzelp af tilsvarende paklaed-
ning og ansigtsbeskyttelse. Falgende skridt skal overholdes:

- Tag beskyttelsestoj pa, inden svejsearbejdet pabegyndes.
- Tag handsker pa.

— Abn vinduet for at sikre lufttilferslen.

— Beer beskyttelsesbriller.

® Pa begge heender skal der baeres handsker med opslag af et
egnet materiale (Izeder). De skal altid veere i upaklagelig stand.

m Til beskyttelse af tojet imod flyvende gnister og imod forbraendin-
ger skal der beeres egnede forklaeder. Nar arbejdsforholdene kree-
ver det, f. eks. arbejde pa eller over hovedet, skal der baeres en
beskyttelsesdragt og om nedvendigt ogsé en hovedbeskyttelse.

® Beskyttelse imod straler og forbraendinger

m P4 arbejdsstedet skal der ved hjeelp af et skilt ,Pas pa! Se ikke
direkte ind i flammerne!“ gares opmaerksom pa faren for gjnene.
Arbejdspladserne skal helst afskeermes pa en sddan méade, at
personer, som opholder sig i naerheden, er beskyttede. Uved-
kommende skal holdes borte fra alt svejsearbejde.

B | umiddelbar neerhed af fast indrettede arbejdssteder skal vaeg-
gene hverken have lyse eller stralende farver. Vinduer skal mindst
op til hovedhgjde sikres imod gennemslip eller reflektion af stra-
ling, f. eks. med egnet maling.

® EMK-apparatklassificering

| henhold til direktivet IEC 60974-10 er der her tale om et svejse-
apparat med en elektromagnetisk kompatibilitet i klasse A. Appa-
raterne i klasse A er apparater, der egner sig til brug i alle andre
omrader undtagen boligrum og i sddanne omrader, der er direkte
tilsluttet til et lavspaendings-forsyningsnet, som (ogsd) forsyner
boligbygninger. Apparaterne i klasse A skal overholde greenseveer-
dierne for klasse A.
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/\ ADVARSEL: Apparater i klasse A er beregnet til drift i industri-
elle omgivelser. Pa grund af de optreedende effektrelaterede og ogsa
udstralede forstyrrelser kan der muligvis veere vanskeligheder med at
sikre den elektromagnetiske kompatibilitet i andre omgivelser.
Selvom apparatet overholder emissionsgreenseveaerdierne i henhold
til normen, kan tilsvarende apparater alligevel bevirke elektromag-
netiske forstyrrelser i falsomme anleeg og apparater. Brugeren er
ansvarlig for forstyrrelser, der opstar pa grund af lysbuen, mens der
arbejdes, og brugeren skal traeffe egnede beskyttelsesforanstaltnin-
ger. Herved skal brugeren tage seerligt hensyn til:

- Strem-, styre-, signal- og telekommunikationsledninger

— Computere og andre mikroprocessorstyrede apparater

— TV-, radio- og andre apparater med afspillerfunktion

— Elektroniske og elektriske sikkerhedsindretninger

— Personer med pacemakere eller hgreapparater

- Male- og kalibreringsindretninger

- Immuniteten af andre indretninger i naerheden

- Tidspunktet pa dagen, hvor arbejdet gennemfores.

For at reducere forstyrrende straling anbefales folgende:

— at udstyre stromtilslutningen med et netfilter

— at apparatet vedligeholdes regelmeessigt og holdes i god stand

— at svejseledninger er afviklet fuldstaendigt og helst er lagt ud
parallelt pa gulvet

— Apparater og anleeg, som er truet af forstyrrende straling, skal
helst fjernes fra arbejdsomradet eller blive afskeermet.

® For ibrugtagningen

B Tag alle delene ud af emballagen og kontroller, om svejseapparatet eller de enkelte dele viser
nogen tegn pa skader. Hvis dette skulle veere tilfeeldet, ma svejseapparatet ikke anvendes.
Henvend dig til fabrikanten via den oplyste serviceadresse.

Fjern alle beskyttelsesfolier og al anden transportindpakning.

Kontroller, om leveringen omfatter alle dele.

Montage

Montage af svejseskarmen

Leeg det morke svejseglas @ med skriften opad ind i skeermpladen (se afb. C).
Skriften pa det merke svejseglas [<°] skal nu veere synlig fra svejseskeaermens forside.
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B Skub handtaget @ indefra ind i svejseskeermens passende udsparing, indtil det falder i hak
(se afb. D).

® Isaetning af flux core-trad

o
A PAS PA! For at undga fare for elektrisk stad, en kvaestelse eller en beskadigelse, skal el-stik-
ket treekkes ud af stikkontakten fer enhver form for vedligeholdelsesarbejde og forberedende arbejde.

@ BEMERK! Alt efter anvendelsesformal skal der bruges forskellige svejsetrade. Med
dette apparat kan der anvendes svejsetrade med en diameter fra 0,6 til 1,0 mm.

Fremferingsrulle, svejsedyse og tradtveersnit skal altid passe til hinanden. Apparatet er egnet til trad-
ruller pa op til 1000 g.

B Laget til tradfremfaringen |I| l&ses op og abnes ved at trykke I&seenheden op.
B Las rulleenheden oed at trykke rulleholderen imod og ved at dreje den 29 mod uret (se afb. F).
®  Treek rulleholderen [29 og underlagsskiven af fra akslen (se afb. F).

@ BEMZERK! ras pa, at tradens ende ikke Igsner sig, og at rullen séledes selvsteendigt
ruller af. Tradenden ma farst lasnes i forbindelse med montagen.

®  Udpak svejsespolen med flux core-trad [*/] fuldstaendigt, s& den kan afrulles uhindret. Lasn dog
endnu ikke tradenden (se afb. G).

B Seet tradrullen pa akslen. Vaer opmeerksom pa, at rullen afvikles pa siden med tradgennemfaringen @
(se afb. G).

B Seet underlagsskiven og rulleholderen pa igen, og las den ved at trykke imod og ved at dreje i
retning med uret (se afb. G).

B Losn justeringsskruen [£2] og sving den nedad (se afb. H).

®  Drej trykrulleenheden 28] yzek mod siden (se afb. I).

B Losn fremferingsrulleholderen ved at dreje den i retning mod uret, og traek den fremefter for at
tage den af (se afb. J).

m  Kontroller p& fremferingsrullens overside , om den tilsvarende tradtykkelse er angivet.

Om nedvendigt skal fremferingsrullen vendes eller udskiftes. Svejsetraden, der felger med

leveringen (@ 0,9 mm) skal anvendes i fremfaringsrullen 19 med den angivne tradtykkelse pa

@ 0,9 mm. Traden skal befinde sig i den forreste rille!

Seet fremferingsrullens holder .Spé igen, og skru den fast i retning med uret.

Fjern braenderdysen LY 1 ved at dreje den til venstre (se afb. K).

Skru svejsedysen ud (se afb. K).

For slangepakken @ helst i lige linje veek fra svejseapparatet (laeg den pa gulvet).

Tag tradenden ud af spolekanten (se afb. L).

Afkort tradenden med en tradsaks eller en skaevbider for at fierne tradens beskadigede / bgjede

ende (se afb. L).

@ BEMZAERK! Traden skal hele tiden veere spaendt, sa den ikke kan lesne sig og rulle af!
Det anbefales i denne sammenheeng altid at arbejde sammen med en anden person.

m  Skub flux core-traden gennem tradgennemferingen @ (se afb. M).
B For traden langs med fremferingsrullen , og skub den s& ind i slangepakkens holder@ (se afb. N).
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Drej trykrulleenheden €9 hen imod fremferingsrullen (se afb. O).

Heeng justeringsskruen ind (se afb. O).

Indstil modtrykket ved hjzelp af justeringsskruen. Svejsetraden skal sidde fast i den gvre fering
mellem trykrullen og fremferingsrullen [1®] uden at blive klemt (se afb. O).

Teend for svejseapparatet med hovedafbryderen L2,

Tryk pa breendertasten ",

Nu skubber tradfremferingssystemet svejsetraden gennem slangepakken @ og breenderen .
Sa snart traden rager 1-2 cm ud af branderhalsen%l, skal braendertasten IE atter slippes
(se afb. P).

Sluk igen for svejseapparatet.

Skru svejsedysen ind igen. Pas p4, at svejsedysen @ passer til den benyttede svejsetrads
diameter (se afb. Q). | forbindelse med den svejsetrad, der fulgte med leveringen (& 0,9 mm),
skal svejsedysen med meaerkningen 0,9 mm benyttes.

Skru braenderdysen @ pa braenderhalsen @ igen (se afb. R).

A OBS! For at undga faren for et elektrisk sted, en kveestelse eller en beskadigelse, skal man
traekke el-stikket ud af stikkontakten for ethvert vedligeholdelsesarbejde og for hvert forberedende arbejde.

Ibrugtagning

Taend og sluk af apparatet

Teend og sluk for svejseapparatet med hovedafbryderen E Nér du ikke bruger svejseappara-
tet igennem leengere tid, treek stromstikket ud af stikkontakten. Kun i sa fald er apparatet helt

spaendingsfrit.

Indstilling af svejsestrem og tradfremforing

Materialetykkelsen, der skal svejses, kan indstilles ved hjeelp af drejeknappen L7 | foran pa svejseap-
paratet. Strem og tradfremfering reguleres automatisk.

Anbefalet diameter for svejsetrad ved givet materialetykkelse:

Svejsetraddiameter Emnets tykkelse
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm
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Den folgende tabel viser svejsestremomrédet i afhaengighed af den valgte indstilling for materialetykkelsen:

Indstillet materialetykkelse Svejsestromomrade
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5 mm 90-110 A
3 mm 110-120 A

Overbelastningssikring

Svejseapparatet er beskyttet imod termisk overbelastning ved hjeelp af en automatisk sikkerhedsind-

retning (termostat med automatisk genstart). | tilfaelde af overbelastning afbryder sikkerhedsindretnin-

gen stramkredsen, og overbelastningssikringens gule kontrollampe 8] lyser.

= | tilfeelde af, at sikkerhedsindretningen aktiveres, lad apparatet kele af (i ca. 15 minutter). Sa snart
overbelastningssikringens gule kontrollampe slukker, er apparatet klar til brug igen.

m  Sikringen af ledningerne til stikkontakterne skal opfylde forskrifterne (VDE 0100). Jordede stikda-
ser ma sikres med maks. 16 A (sikringer eller ledningsbeskyttelseskontakter) Hajere sikringer kan
fore til ledningsbrand eller brandskader pa bygninger.

Svejseskeerm

A H ELBREDSFARE' Nar du ikke benytter svejseskaermen, kan de helbredsfarlige

uv-straler og den varme, der udgar fra lysbuen, skade dine gjne. Brug altid svejseskaermen, nar du svejser.

® Svejshing

A OBS! FARE FOR FORBR/ENDING! Svejsede emner er meget

varme, derfor kan du komme til at braende dig pa dem. Brug altid en tang for at flytte svejsede og
meget varme emner.

Ga saledes frem, efter at du har etableret svejseapparatets elektriske tilslutning:
B Forbind massekablet med masseklemmen med det emne, som skal svejses. Vaer opmeerk-
som p4, at der er en god elektrisk kontakt.

B Pa det sted, hvor der skal svejses, skal al rust og farve fijernes fra emnet.

B Veelg materialetykkelsen med drejekontakten

B Teend for apparatet.

B Hold svejseskaermen op foran ansigtet og for breenderdysen E til det sted pa emnet, hvor der
skal svejses.

B Tryk pa breendertasten E for at danne en lysbue. Braender lysbuen, transporterer apparatet tra-

den ind i svejsebadet.
W Er svejselinsen stor nok, sa feres braenderen langsomt langs med den gnskede kant. Afstan-
den mellem braenderdysen og emnet skal vaere sa kort som muligt (aldrig sterre end 10 mm).
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B Pendl i givet fald en smule for at forsterre svejsebadet en smule.

B Indbreendingsdybden (svarer til svejsessmmens dybde i materialet) skal helst vaere dyb, men
svejsebadet skal dog ikke falde gennem emnet.

®  Slaggen ma forst fiernes fra semmen efter afkeling. For at fortsaette en svejsning pa en afbrudt sem:

Fjern forst slaggen pa begyndelsespunktet.

B Lysbuen teendes i samfugen og fores til fortsaettelsespunktet, hvor der skal smeltes rigtigt op for
sd at viderefore svejsesgmmen.

A FORSIGTIG! Husk, at breenderen efter svejsningen altid skal leegges pa et isoleret
underlag.
m  Efter afsluttet svejsearbejde og i pauser skal svejseapparatet altid slukkes. Traek altid stikket ud af
stikkontakten.

® At lave en svejsesom

Stikkende sgm eller frasvejsning

Braenderen skubbes frem. Resultat: Indbraendingsdybden er mindre, sembredden er storre, deekst-
rengen (svejsesgmmens synlige overflade) er fladere og bindingsfejltolerancen (fejl i materialesam-
mensmeltningen) er storre.

Slaebende som eller modsvejsning
Braenderen treekkes veek fra svejsesemmen. (afb. S) Resultat: Indbreendingsdybden er storre,
sembredden er mindre, deekstrengen er hgjere og bindingsfejltolerancen er mindre.

Svejseforbindelser
Der er to grundlaeggende forbindelsestyper i svejseteknikken: Stumpsem- (yderhjerne) og kantsem-
forbindelse (inderkant og overlapning).

Stumpsemforbindelser

Ved stumpsemforbindelser med en materialetykkelse pa op til 2 mm er der fuld forbindelse mellem
svejsekanterne. Til starre tykkelser bar der vaelges en afstand pa 0,5-4 mm. Den ideale afstand
afhzenger af det svejsede materiale (aluminium hhv. stal), materialesammenseetningen og den valgte
svejseméade. De optimale svejseindstillinger skal helst bestemmes ved hjeelp af et preveemne.

Flade stumpsgmforbindelser

Svejsninger skal laves uden afbrydelse og med tilstreekkelig indtraengningsdybde, derfor er en god
forberedelse saerdeles vigtig. Svejseresultatets kvalitet pavirkes af stromstyrken, afstanden mellem
svejsekanterne, braenderens heeldning og svejsetradens diameter. Jo mere stejlt breenderen holdes i
forhold til emnet, des starre er indtraengningsdybden og omvendt.

S

I/ PARKSIDE DK | 200 @



For at komme deformeringer, der kan opstd, nar materialet heerdner, i forkebet eller for at forringe dem,
er det godt at fiksere emnerne med en indretning. Det skal undgas at stivgere den sammensvejsede
struktur, sa brud i svejsningen tilsvarende undgas. Disse vanskeligheder kan reduceres, nar der er mulig-
hed for at dreje emnet, séledes at svejsningen kan gennemferes i to modsat rettede gennemgange.

Svejseforbindelser pa yderhjgrnet
En forberedelse af denne slags er meget nem (afb. T, U).

Ved tykkere materialer er den dog ikke laengere hensigtsmaessig. | dette tilfeelde er det bedre at for-
berede en forbindelse som vist forneden, hvor kanten pa en plade afskranes (afb V).

v a5
"~/

Kantsgmforbindelser
En kantsem dannes, nar emnerne star lodret i forhold til hinanden. Semmen skal vaere formet som en
trekant med lige lange sider og veere formet som en let kel (afb. W, X).

Svejseforbindelser i inderhjornet
Forberedelsen af denne svejseforbindelse er meget nem og laves ved tykkelser pé op til 5 mm.
Malet ,d“ skal reduceres til minimum og skal i hvert fald veere mindre end 2 mm (afb. W).

W
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Ved tykkere materialer er den dog ikke laengere hensigtsmeessig. | sa fald er det bedre at forberede
en forbindelse som vist i afbildning V, hvor kanten pa en plade afskrénes.

Overlappende svejseforbindelser
Den mest gaengse forberedelse er den med lige svejsekanter. Svejsningen kan laves med et normalt
vinkelsvejsesem. De to emner skal som vist i afbildning Y bringes sa teet som muligt til hinanden.

Y

@ Vedligehold

B Fjern regelmaessigt stev og forureninger fra apparatet.
Rens apparatet og tilbeheret med en fin berste eller med en ter klud.

® Oplysninger vedrgrende miljo og bortskaffelse

E * o EL-REDSKABER MA IKKE SMIDES UD SAMMFN MED ALMINDELIGT
%n @ HUSHOLDNINGSAFFALD! GENVINDING AF RASTOFFER | STEDET
_— FOR BORTSKAFFELSE AF AFFALD!

I henhold til det europeeiske direktiv 2012/19/EU skal brugte elektriske apparater indsamles saerskilt og
materialerne udnyttes til genbrug. Symbolet med den overstregede skraldespand betyder, at dette apparat
ved slutningen af dets levetid ikke m& bortskaffes sammen med husholdningsaffaldet. Apparatet skal
bringes til et indsamlingssted, en genbrugsstation eller en affaldsvirksomhed. Vi bortskaffer dine defekte
tilsendte apparater gratis. Desuden er distributerer af elektrisk og elektronisk udstyr samt distributerer af
fodevarer forpligtet til at tage udstyret tilbage. LIDL tilbyder dig returneringsmuligheder direkte i butikkerne
og markederne. Returnering og bortskaffelse er gratis for dig. Nar du keber et nyt apparat, har du ret til at
returnere et tilsvarende gammelt apparat gratis. Desuden har du mulighed for gratis at returnere (op til tre)
gamle apparater, der ikke er sterre end 25 cm i alle dimensioner, uanset om du keber et nyt apparat eller
ej. Slet venligst alle personlige oplysninger, inden du returnerer udstyret. For du returnerer apparatet, skal
du fierne batterier eller akkumulatorer, der ikke er fast monterede i det gamle apparat, samt lamper, der
kan fiernes uden at @deleegge dem, og bringe dem til en seerskilt indsamling.
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opmaerksom pa forbuddet mod bortskaffelse via husholdningsaffaldet. Betegnelserne for det

udslagsgivende tungmetal er: Cd = cadmium, Hg = kviksglv, Pb = bly. Bring brugte batterier
til en genbrugsplads i din by eller kommune, eller returner dem til forhandleren. Du opfylder dermed
de lovmaessige forpligtelser og yder et vigtigt bidrag til miljoets beskyttelse.

E Batterier, som indeholder skadestoffer, er maerket med de her viste symboler, der gar

Tag hensyn til maerkningen pa indpakningens forskellige materialer, og bortskaf dem i givet
fald hver for sig. Indpakningens materialer er meerkede med forkortelser (a) og cifre (b) med
a folgende betydning: 1-7: kunststoffer, 20-22: papir og pap, 80-98: kompositmaterialer.

® EU-overensstemmelseserkleering

Vi, virksomheden

C. M. C. GmbH Holding
Dokumentansvarlig:
Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert

erklaerer som eneansvarlig, at produktet

Invertersvejser med fillertrad
Artikelnummer: 2898
Produktionsér: 2026/03

IAN: 494639_2504

Model: PIFDS 120 B2

opfylder de veesentlige sikkerhedskrav, som er fastlagte i de europaeiske direktiver

EU-lavspeendingsdirektivet

2014/35/EU

EU-direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet

2014/30/EU

Direktiv om begraensning af anvendelsen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr
2011/65/EU+2015/863/EU

og i disses endringer.

Eneansvaret for oprettelsen af overensstemmelseserkleeringen ligger hos producenten.
Erklzeringens foroven beskrevne genstand opfylder Europa-Parlamentet og Det Europeeiske Rads
forskrifter iht. direktiverne 2011/65/EU fra 8. Juni 2011 om begreensning af anvendelsen af visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.

Til evaluering af konformiteten blev falgende harmoniserede normer anvendt:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 01.06.2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

i AL A —

e.b. Joachim Bettinger
- Kvalitetsstyring -

® Oplysninger om garanti og serviceafvikling

Garanti fra C. M. C. GmbH Holding

Keere kunde,

pa dette apparat har du tre ars garanti fra kebsdatoen. | tilfeelde af mangler ved dette produkt har du
lovmaessige rettigheder over for szelgeren af dette produkt. Disse lovmeaessige rettigheder begreenses
ikke af vores forneden beskrevne garanti.

® Garantibetingelser

Garantiperioden begynder fra kebsdatoen af. Opbevar venligst den originale salgsnota. Denne kvitte-
ring kreeves som dokumentation for kebet. Hvis der inden for 3 &r fra dette produkts kebsdato opstar
materiale- eller fabrikationsfejl, sa repareres eller erstattes — efter vores valg — produktet af os uden
omkostninger for dig. Denne garantiydelse forudseetter, at det defekte apparat og dokumentation pa
keb (kassebon) fremlzegges inden for 3-ars garantiperioden sammen med en kort, skriftlig beskrivelse
af fejlen og hvornar den er opstaet.

Hvis fejlen er omfattet af vores garanti, far du derefter det reparerede eller et nyt apparat. Ved repara-
tion eller udskiftning af apparatet begynder der ikke en ny garantiperiode.

® Garantiperiode og lovmaessige krav i tilfezelde af mangler

Garantiperioden forlaenges ikke pa grund af en garantiydelse. Dette gaelder ogsa for udskiftede og
reparerede dele. Skader og mangler, som eventuelt allerede forela pa kebstidspunktet, skal meddeles
omgaende, nar produktet er blevet pakket ud. Reparationer, der gennemfares efter garantiperiodens
udlgb, gennemfgres mod betaling.

® Garantiens omfang

Apparatet er produceret i henhold til strenge kvalitetskrav, og for levering er det blevet afprevet grundigt.
Garantien geelder for materiale- eller fabrikationsfejl. Denne garanti omfatter ikke produktdele, der

er udsat for normal slitage og dermed kan betragtes som sliddele. Garantien daekker heller ikke
beskadigelser pa falsomme komponenter som f.eks. omskiftere eller dele, der er lavet af glas. Denne
garanti bortfalder, nar produktet er blevet beskadiget eller nar det er blevet brugt eller vedligeholdt pa
ikke formalsbestemt eller forkert méade. Til formalsbestemt brug af produktet skal man udelukkende
og noije folge de instruktioner, som star i den originale brugsvejledning. Anvendelsesformal og hand-
linger, som frarades eller som der advares imod i betjeningsvejledningen, skal ubetinget undgas.
Produktet er kun beregnet til privat og ikke til erhvervsmaessig brug. Ved misbrug og uhensigts-
maessig behandling, anvendelse af vold og ved indgreb, som ikke er foretaget af vores autoriserede
service-afdeling, ophearer garantien.
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@ Afvikling af garantisager

For at kunne garantere en hurtig sagsbehandling af dit anliggende bedes du folge disse anvisninger:

®  Opbevar salgsnotaen som dokumentation pa keb og hav ligeledes artikelnummeret (f.eks. IAN)
ved hénden.

m  Artikelnummeret er angivet pa typeskiltet, ved en indgravering pa produktet, pa forsiden af
vejledningen (nederst til venstre) eller pa en maerkat pa produktets bag- eller underside.

m  Hvis der forekommer funktionsfejl eller andre mangler, skal du ferst kontakte den forneden
nzevnte serviceafdeling telefonisk eller via kontaktformular.

B Et produkt, der er registreret som defekt, kan du derefter sende portofrit til den meddelte ser-
vice-adresse sammen med dokumentation for keb (kassebon, faktura) og oplysning om, hvori
manglen bestar, og hvornar den er opstaet.

®  Pa www.parkside-diy.com kan du downloade denne og mange andre handbgger. Med den-
ne QR-kode kommer du direkte til parkside-diy.com. Ved at indtaste artikelnummeret (IAN)
494639_2504 kommer du til brugsvejledningen for din artikel.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Service

Kontaktinformationer:

DK
Navn: C. M. C. GmbH
Internetadresse: www.cmc-creative.de
Kontaktformular: https://parkside-diy.com/service
Telefon: +49 (0) 6894 9989750

(normal takst tysk fastnet)
Saede: Tyskland

IAN 494639 2504

Bemezerk venligst, at den folgende adresse ikke er en serviceadresse.
Kontakt ferst ovenstaende serviceafdeling.

Adresse: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, TYSKLAND
Bestilling af reservedele: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® Tabella dei simboli utilizzati

>

1~50Hz

Ingresso di rete; numero delle fasi,
simbolo di corrente alternata e
valore nominale di frequenza.

A

Cautela! Pericolo di lesioni gravi,
A Leggere le istruzioni per I'uso! 7 [EILETE anche letali!
Cautelal

Pericolo di scossa elettrical

®

Importante!

Il simbolo a lato, raffigurante un
bidone dei rifiuti su ruote barrato,
indica che il presente apparecchio
& soggetto alla Direttiva 2012/19/
UE.

&

Smaltire I'imballaggio e
|'apparecchio in modo ecologico!

Non utilizzare I’apparecchio
all’aperto e mai sotto la pioggial

Iz

Saldatura a filo animato
autoprotetto

La scossa elettrica proveniente
dall’elettrodo di saldatura pud
essere mortale!

IP21S

Tipo di protezione

L’inalazione del fumo di saldatura
puo essere nociva per la salute.

ay

Gy

Realizzato con materiale riciclato.

Le scintille di saldatura possono

Convertitore statico di frequenza

I A
causare un’esplosione o un OB | monofase - Trasformatore —
incendio. Raddrizzatore
Le radiazioni luminose emesse
?//} dall'arco possono danneggiare gli H Classe di isolamento
Fali g occhi e lesionare la pelle.
| campi elettromagnetici possono
disturbare la funzione degli U2 Tensione d’esercizio standard.
:? stimolatori cardiaci.
A
. o . Valore nominale massimo della
Attenzione, possibili pericoli! | .
1max corrente di rete
I Valore nominale massimo della I Valore reale della corrente di rete
2 max corrente di saldatura 1eff maggiore

Valore nominale della corrente di
saldatura

Morsetto di massa

Spia di controllo della protezione
da sovraccarico

Spia di controllo del collegamento
alla rete
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Valore nominale massimo del Valore nominale massimo del
oo e tempo di saldatura in modalita G tempo di saldatura in modalita
intermittente 2* | continua *

ON (max)

SALDATRICE ELETTRICA A FILO PIFDS 120 B2

® Introduzione

Congratulazioni per I'acquisto!
A “!!" Avete scelto un apparecchio di qualita della nostra azienda. Prima della prima
messa in funzione, vi preghiamo di acquisire dimestichezza con il prodotto. A tale

scopo Vi preghiamo di leggere con attenzione il manuale d'uso e le istruzioni di sicurezza riportati di
seguito. La messa in funzione dello strumento & consentita solo a personale appositamente formato.

TENERE FUORI DALLA PORTATA DEI BAMBINI!
® Uso corretto

L’apparecchio € adatto alla saldatura a filo animato autoprotetto solo utilizzando il corrispondente
filo. Non & necessario gas aggiuntivo. Il gas di protezione & contenuto in forma polverizzata nel filo e
viene cosi convogliato direttamente nell'arco. Cid rende I'apparecchio insensibile al vento quando si
lavora all'aperto. Possono essere utilizzati solo elettrodi a filo adatti all’apparecchio. Parte integrante
dell’'uso corretto & anche I'osservanza delle istruzioni di sicurezza, cosi come delle istruzioni di mon-
taggio e delle indicazioni sul funzionamento nel manuale d’uso.

Le disposizioni antinfortunistiche in vigore devono essere rispettate con il massimo rigore.
L’apparecchio non puo essere usato:

—in ambienti non sufficientemente arieggiati,

— in ambienti dove sussiste il pericolo d’esplosione,

— per sgelare tubi,

- nelle vicinanze di persone con stimolatori cardiaci e

- nelle vicinanze di materiali facilmente infiammabili.

Utilizzare il prodotto solo come riportato nella descrizione e per i campi d'applicazione specificati.
Conservare le presenti istruzioni in modo corretto. Fornire anche tutta la documentazione in caso di
cessione del prodotto a terze parti. Qualsiasi applicazione diversa dall'uso corretto € vietata e poten-
zialmente pericolosa. Gli eventuali danni provocati dal mancato rispetto delle istruzioni o da applica-
zioni errate non sono coperti da garanzia e non rientrano nella sfera di responsabilita del produttore.
L’apparecchio non € destinato all’'uso commerciale. Un uso commerciale comporta I’'annullamento
della garanzia.

® Oggetto della fornitura

1 saldatrice elettrica a filo PIFDS 120 B2

1 ugello del bruciatore (premontato)

4 bocchette di saldatura (1x 0,9 mm premontata; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 martello da saldatore con spazzola integrata

1 bobina di filo animato @ 0,9 mm / 450 g

1 maschera protettiva

1 tracolla

1 manuale d'uso

Rischi residui
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Anche se si utilizza I'apparecchio secondo le disposizioni, sono sempre presenti dei rischi residui.
La struttura e la realizzazione stesse della saldatrice a filo implicano, per loro natura, la possibilita che
si verifichino i seguenti pericoli:

m  Pericolo di lesioni oculari per abbagliamento,

B Pericolo di ustioni da contatto con parti calde dell’apparecchio o del pezzo da saldare,

m  Pericolo di infortunio e di incendio provocato da spruzzi di scintille o da particelle di scoria in
caso di protezione inadeguata,

®  Emissioni di fumi e gas dannose per la salute, in caso di carenza d’aria o di aspirazione insuffi-
ciente in ambienti chiusi.

Ridurre i rischi residui utilizzando I'apparecchio con prudenza, rispettando le disposizioni e attenen-
dosi alle istruzioni.

Descrizione dei componenti

Copertura dell’unita di avanzamento del filo
Tracolla

Spina

Cavo di massa con morsetto di massa
Interruttore principale ON / OFF

Spia di controllo del collegamento alla rete
Manopola per impostare lo spessore del materiale
Spia di controllo della protezione da sovraccarico
Ugello del bruciatore

Bruciatore

Tasto del bruciatore

Pacchetto tubo flessibile

Bocchetta di saldatura (0,6 mm)

Bocchetta di saldatura (0,8 mm)

Bocchetta di saldatura (0,9 mm)

Bocchetta di saldatura (1,0 mm)

Bobina di filo animato per saldatura (rotolo di filo) @ 0,9 mm / 450 g
Martello da saldatore con spazzola integrata
Rullo di avanzamento

Corpo dello scudo

Vetro per saldatura scuro

Impugnatura

Maschera protettiva dopo il montaggio

Clip di montaggio

Chiusura del vetro di protezione

Maniglia montata

Vite di regolazione

Unita rullo pressore

Supporto del rullo

Supporto del rullo di avanzamento

Guida del filo

Alloggiamento del filo

Collo del bruciatore

HEEHEBNEENEERNBENERERBHBEEREEE R E N
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® Specifiche tecniche

Collegamento alla rete: 230 V~ / 50 Hz (corrente alternata)
Corrente di saldatura |, 20-120 A

Tensione a circuito aperto U 22V

Valore nominale massimo della corrente direte: |, 17,3 A

Valore reale della corrente di rete maggiore: L 11,3 A

Tamburo del filo di saldatura max.: ca. 1000 g

Diametro di filo di saldatura max.: 1,0 mm

Protezione con fusibile: 16 A

Spessore del materiale consigliato: 0,8-3,0 mm

Ai fini del suo perfezionamento, il prodotto pud essere modificato senza preavviso sia sul piano
tecnico che nell'aspetto. Perciod non ci assumiamo alcuna responsabilita in merito alla correttezza di
tutte le dimensioni, indicazioni e tutti i dati contenuti nel presente manuale d'uso. Qualsiasi pretesa
avanzata sulla base del presente manuale d'uso risulta quindi priva di fondamento.

® Istruzioni di sicurezza

A Leggere con attenzione le istruzioni per I'uso in tutte le loro parti
e rispettare le indicazioni fornite. In base alle presenti istruzioni per
I'uso, acquisire dimestichezza con I'apparecchio, |'uso corretto di
quest'ultimo e le istruzioni di sicurezza. Sulla targhetta sono ripor-
tati tutti i dati tecnici di questa saldatrice, in cui si possono reperire
le informazioni in merito alle caratteristiche tecniche del presente
apparecchio.

M Le riparazioni /0 i lavori di manutenzione devono essere eseguiti
solo da personale elettrico specializzato qualificato.

W Utilizzare solo i cavi di saldatura forniti in dotazione.

B ’apparecchio non dovrebbe rimanere direttamente contro la
parete durante I’'uso, né coperto o incastrato tra altri apparec-
chi, in modo che possa sempre essere aspirata aria a sufficienza
attraverso le fessure di ventilazione. Assicurarsi che |'apparec-
chio sia correttamente collegato alla tensione di rete. Evitare
qualsiasi tensione del cavo di rete. Staccare la spina dalla presa
prima di collocare I'apparecchio in un altro posto.

B Quando I'apparecchio non ¢ in funzione, spegnerlo sempre tra-
mite I'interruttore ON/OFF. Riporre il porta elettrodi su una base
isolata e far raffreddare gli elettrodi per 15 minuti prima di tirarli
fuori da esso.

B Prestare attenzione allo stato dei cavi di saldatura, del bruciatore
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e dei morsetti di massa. L'usura sull’isolamento e sulle parti sotto
tensione puo provocare pericoli e diminuire la qualita del lavoro
di saldatura.

M La saldatura ad arco produce scintille, parti di metallo fuse e
fumo. Prestare, quindi, attenzione a rimuovere tutte le sostanze
e/o i materiali infiammabili dal posto di lavoro e dall’ambiente
direttamente circostante.

W Assicurarsi che il posto di lavoro sia aerato.

B Non saldare su contenitori, recipienti o tubi che contengano o
abbiano contenuto gas o liquidi infiammabili.

/\ AVWERTIMENTO! Evitare qualsiasi contatto diretto con il
circuito di corrente di saldatura. La tensione a circuito aperto tra
il supporto per elettrodi e il morsetto di massa puo essere peri-
colosa, sussiste il rischio di scossa elettrica.

B Non depositare I'apparecchio in ambiente umido o bagnato o
sotto la pioggia. Vale la disposizione di sicurezza IP21S.

W Proteggersi gli occhi con vetri di protezione appositi (grado
DIN 9-10) da fissare allo schermo per saldatura fornito. Utilizzare
guanti e abbigliamento di protezione asciutto, che non presenti
tracce di olio o grasso, per proteggere la pelle dalla radiazione
ultravioletta dell’arco.

/\ AVERTIMENTO! Non utilizzare la sorgente di corrente di
saldatura per sgelare tubi.

Fare attenzione:

W La radiazione dell'arco pud danneggiare gli occhi e causare
ustioni alla pelle.

W La saldatura ad arco produce scintille e gocce di metallo sciolto,
il pezzo saldato comincia a diventare incandescente e rimane
molto caldo relativamente a lungo. Per questo non toccare |l
pezzo da saldare a mani nude.

W Nella saldatura ad arco si liberano vapori dannosi per la salute.
Fare attenzione il piu possibile a non respirarili.

W Proteggersi contro gli effetti dannosi dell’arco e tenere le persone
non coinvolte nel lavoro lontane almeno 2 m dall’arco.
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/\ ATTENZIONE!

B Durante il funzionamento della saldatrice, dipendentemente dalle
condizioni della rete sul punto di collegamento, possono verifi-
carsi disturbi per altri utilizzatori nell’alimentazione di tensione.

In caso di dubbi, rivolgersi al proprio gestore di energia elettrica.

B Durante il funzionamento della saldatrice si possono verificare
malfunzionamenti di altri apparecchi, per esempio protesi acusti-
che, stimolatori cardiaci ecc.

® Fonti di pericolo durante la saldatura ad arco

Dalla saldatura ad arco deriva una serie di fonti di pericolo. Per

il saldatore e, quindi, particolarmente importante osservare le
seguenti regole per non mettere in pericolo se stessi e altri ed evi-
tare danni a persone e all'apparecchio.

B Far esegquire i lavori sulla rete, per esempio su cablaggi, spine,
prese ecc., solo a elettricisti esperti secondo le norme nazionali
e locali.

B Scollegare subito la saldatrice dalla rete in caso di incidenti.

B Se si presentano tensioni di contatto, spegnere subito I'apparec-
chio e farlo controllare da un elettricista esperto.

M Per fornire corrente di saldatura, garantire sempre buoni contatti
elettrici.

B Durante la saldatura portare sempre guanti isolanti su entrambe le
mani. Questi proteggono da scosse elettriche (tensione a circuito
aperto del circuito di corrente di saldatura), dalle radiazioni nocive
(radiazione termica e UV) e da metallo incandescente e scintille.

B Indossare scarpe da lavoro resistenti e isolanti. Le scarpe
devono isolare anche in presenza di bagnato. | mocassini non
sono adatti, in quanto le gocce di metallo incandescente potreb-
bero causare ustioni.

B Indossare abbigliamento di protezione adeguato, non indumenti
sintetici.

B Non guardare I'arco con gli occhi non protetti, utilizzare solo uno
schermo per saldatura con vetro di protezione a norma secondo
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DIN. Oltre che radiazioni luminose e termiche, che possono cau-
sare accecamento o ustione, I’arco rilascia anche radiazioni UV.
Questa radiazione ultravioletta invisibile causa, in mancanza di
sufficiente protezione, una congiuntivite molto dolorosa, che si
nota solo dopo alcune ore. Inoltre, la radiazione UV comporta
ustioni simili a scottature solari su parti del corpo non protette.

B Anche le persone o gli assistenti nelle vicinanze dell’arco devono
essere avvisati dei pericoli e dotati dei necessari mezzi di prote-
zione. Se necessario, montare pareti di protezione.

W Durante la saldatura, particolarmente in ambienti piccoli, bisogna
garantire una sufficiente aerazione, in quanto si sviluppano fumo
€ gas nocivi.

B Non si possono eseguire lavori di saldatura su contenitori nei
quali vengono posti gas, combustibili, oli minerali o simili, anche
se sono vuoti da molto tempo, in quanto sussiste pericolo di
esplosione a causa dei residui.

B |n ambienti a pericolo di incendio e di esplosione valgono parti-
colari norme.

M | giunti di saldatura che sono esposti a grosse sollecitazioni
e devono soddisfare determinati requisiti di sicurezza pos-
sono essere eseguiti solo da saldatori specializzati e certificati.
Per esempio contenitori a pressione, rotaie, ganci di traino ecc.

/\ ATTENZIONE! Connettere sempre il morsetto di massa il
piu vicino possibile al punto di saldatura, cosi che la corrente di
saldatura compia il percorso piu breve dall’elettrodo al morsetto di
massa. Non collegare mai il morsetto di massa all’alloggiamento
della saldatrice! Non connettere mai il morsetto di massa a parti
collegate a terra, che si trovano lontane dal pezzo da saldare,

per esempio a un tubo dell’acqua in un altro angolo della stanza.
In caso contrario, potrebbe accadere che il sistema del conduttore
di protezione della stanza nella quale si salda venga danneggiato.
B Non usare la saldatrice in ambiente umido.

B Posizionare la saldatrice solo su un luogo piano.

B Non usare la saldatrice sotto la pioggia.

W |'uscita € misurata ad una temperatura ambiente di 20 °C e il
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tempo di saldatura puo essere inferiore in presenza di tempera-
ture piu elevate.

/\ Pericolo da scossa elettrica:

La scossa elettrica di un elettrodo di saldatura puo essere mortale.
Non saldare sotto la pioggia o la neve. Indossare guanti isolanti
asciutti.

Non afferrare I’elettrodo a mani nude. Non indossare guanti bagnati
o danneggiati. Proteggersi da scosse elettriche isolandosi dal
pezzo da saldare. Non aprire I'alloggiamento del dispositivo.

Pericolo da fumo di saldatura:

L'inalazione del fumo di saldatura puo essere nociva per la salute.
Tenere la testa lontana dal fumo. Utilizzare i dispositivi in aree
aperte. Usare un sistema di ventilazione per la rimozione del fumo.

Pericolo da scintille di saldatura:

Le scintille di saldatura possono causare un’esplosione o un incen-
dio. Tenere lontano dalla saldatura materiali infammabili. Non sal-
dare vicino a materiali inflammabili. Le scintille di saldatura possono
causare incendi. Tenere pronto un estintore nelle vicinanze e a
disposizione un osservatore che possa subito usarlo. Non saldare
su tamburi o su qualunque altro contenitore chiuso.

Pericolo da radiazioni luminose emesse dall'arco:

Le radiazioni luminose emesse dall'arco possono danneggiare gli
occhi e lesionare la pelle. Indossare cappello e occhiali di sicurezza.
Indossare un dispositivo di protezione auricolare e colletti chiusi.
Indossare la maschera da saldatore e prestare attenzione a regolare
il filtro in maniera idonea. Indossare protezioni per il corpo complete.

Pericolo da campi elettromagnetici:

La corrente di saldatura genera campi elettromagnetici. Non usare
in presenza di dispositivi medici impiantati. Non avvolgere mai i
cavi di saldatura attorno al corpo. Tenere insieme i cavi di saldatura.
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@ Istruzioni di sicurezza relative allo schermo per
saldatura

B Prima dell’inizio dei lavori di saldatura accertarsi sempre, con
I’aiuto di una fonte di luce chiara (per es. di un accendino),
del regolare funzionamento dello schermo per saldatura.

® |l vetro di protezione pu0 essere danneggiato dagli schizzi
di saldatura. Sostituire subito i vetri di protezione danneggiati
o graffiati.

W Sostituire componenti danneggiati o molto sporchi o schizzati
immediatamente.

W |’apparecchio pud essere usato solo da persone che abbiano
compiuto 16 anni.

® Prendere dimestichezza con le norme di sicurezza per la salda-
tura. Osservare a tal proposito anche le istruzioni di sicurezza
della saldatrice.

B Mettere sempre lo schermo per saldatura quando si salda. In
caso di mancato utilizzo, possono insorgere gravi lesioni della
retina.

B Durante la saldatura, indossare sempre abbigliamento protettivo.

B Non usare mai lo schermo per saldatura senza il vetro di pro-
tezione, altrimenti I’'unita ottica potrebbe essere danneggiata.
Sussiste pericolo di danni agli occhi!

B Cambiare puntualmente il vetro di protezione per una buona
visibilita e per un lavoro agevole.

® Ambiente soggetto ad elevato pericolo di natura
elettrica

Quando si effettuano lavori di saldatura in ambienti soggetti ad
elevato pericolo di natura elettrica si devono osservare le seguenti
istruzioni di sicurezza.

Gli ambienti soggetti ad elevato pericolo di natura elettrica si
trovano per esempio:
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B Presso posti di lavoro in cui lo spazio di movimento € angusto,
per cui il saldatore assume posture forzate (per es.: in ginocchio,
seduto, steso) per lavorare e tocca parti elettroconduttrici;

B Presso posti di lavoro con limitazioni parziali o totali della con-
duttivita elettrica e in cui sussista un forte pericolo per contatti
evitabili o casuali da parte del saldatore;

W Presso posti di lavoro soggetti a condizioni di bagnato, umidita o
intenso calore, in cui I'umidita dell'aria o il sudore diminuiscono
notevolmente la resistenza della pelle delle persone e le proprieta
isolanti oppure I'azione dei dispositivi di protezione.

Anche una scala a pioli di metallo o un'impalcatura possono creare
un ambiente soggetto ad elevato pericolo di natura elettrica.

In ambienti di questo tipo devono essere utilizzati materiali isolanti
e strati intermedi, oltre a guanti isolanti in pelle e copricapi in pelle
o di altri materiali isolanti per isolare il corpo da terra. La sorgente di
corrente di saldatura deve trovarsi al di fuori della zona di lavoro e/o
delle superfici elettroconduttrici oltre che al di fuori della portata del
saldatore.

Si pu0 prevedere una protezione supplementare da scosse elet-
triche dalla rete in caso di guasti ricorrendo ad un interruttore dif-
ferenziale, azionato da una corrente di dispersione non superiore

a 30 mA che provvede a tutti i dispositivi nelle vicinanze alimentati
dalla rete. L'interruttore differenziale deve essere idoneo a tutti i tipi
di corrente.

| mezzi per isolare rapidamente la sorgente di corrente di saldatura
o il circuito di corrente di saldatura (ad es. dispositivo di arresto di
emergenza) devono essere facilmente accessibili. Quando si utiliz-
zano saldatrici in condizioni pericolose dal punto di vista elettrico,
la tensione in uscita della saldatrice a circuito aperto non deve
essere superiore a 113 V (valore massimo). Questa saldatrice, in tali
casi, puo essere utilizzata per via della tensione in uscita.
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® Operazioni di saldatura in spazi angusti

Quando si salda in spazi angusti puo crearsi un pericolo a causa
dei gas tossici (pericolo di soffocamento).

E consentito effettuare lavori di saldatura in spazi angusti solo se
persone appositamente formate si trovano nelle immediate vici-
nanze e sono in grado di intervenire in caso di necessita. Prima

di iniziare la procedura di saldatura occorre la valutazione di un
esperto per determinare quali siano le misure necessarie per garan-
tire la sicurezza del lavoro e le misure precauzionali da adottare
durante I'operazione di saldatura vera e propria.

® Somma delle tensioni a circuito aperto

Se contemporaneamente sono in funzione piu sorgenti di corrente
di saldatura, le loro tensioni a circuito aperto possono sommarsi

e comportare un elevato pericolo di natura elettrica. Le sorgenti

di corrente di saldatura devono essere collegate in modo tale da
ridurre al minimo tale pericolo. Occorre contrassegnare chiara-
mente le singole sorgenti di corrente di saldatura con i loro comandi
e collegamenti separati, per poter individuare quali corrispondano
ad ogni circuito di corrente di saldatura.

® Utilizzo di tracolle

Non e consentito effettuare lavori di saldatura, se la sorgente di
corrente di saldatura o il carrello trainafilo vengono trasportati
addosso, per es. ricorrendo ad una tracolla.

Questo per evitare:

® |l rischio di perdere I'equilibrio, tirando cavi o tubi flessibili
collegati.

M |'elevato pericolo di scossa elettrica, dato che il saldatore entra
in contatto con la terra se utilizza una sorgente di corrente di sal-
datura di Classe |, il cui alloggiamento & collegato a terra attra-
verso il suo conduttore di protezione.
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® Abbigliamento protettivo

® Durante il lavoro, il saldatore deve essere protetto in tutto il
suo corpo con abbigliamento adeguato e con protezioni per il
Viso contro la radiazione e le ustioni. Devono essere rispettati i
seguenti punti:

- Indossare abbigliamento protettivo prima dell'operazione di
taglio.

— Indossare i guanti.

— Aprire le finestre per assicurare ’alimentazione dell'aria.

— Indossare occhiali di protezione.

B Indossare su entrambe le mani guanti isolanti in materiale adatto
(pelle), che devono essere in perfette condizioni.

W Per la protezione dei vestiti contro le scintille e le ustioni, indos-
sare grembiuli adatti. Se la natura del lavoro lo richiede, per
esempio in caso di saldatura in posizione “overhead”, occorre
indossare una tuta protettiva e, se necessario, anche un casco.

® Protezione contro radiazioni e ustioni

® Sul posto di lavoro, tramite un avviso “Attenzione! Non guardare
le flamme!”, avvisare del pericolo per gli occhi. | posti di lavoro
devono essere schermati il piu possibile, in modo da proteggere
le persone situate nelle vicinanze. Le persone non autorizzate
devono essere tenute lontane dai lavori di saldatura.

® Nelle immediate vicinanze delle stazioni di lavoro fisse, le pareti
non devono essere di colore chiaro né lucide. Le finestre devono
essere protette dal passaggio o rimbalzo delle radiazioni almeno
fino all'altezza della testa, ad esempio con una vernice adatta.

® Classificazione CEM dell'apparecchio

In conformita alla norma IEC 60974-10 questo apparecchio € una
saldatrice con compatibilita elettromagnetica di classe A. Gli appa-
recchi di classe A sono idonei all'uso in ogni altro ambiente che
non sia residenziale, collegato direttamente ad una rete di alimen-
tazione a bassa tensione, che alimenti (anche) edifici ad uso abita-
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tivo. Gli apparecchi di classe A devono rispettare i valori limite della
classe A.

/\ AVWERTENZA: Gii apparecchi di classe A sono previsti per

I'esercizio in ambiente industriale. A causa sia dei disturbi condotti

che di quelli irradiati, € possibile che insorgano difficolta nel garan-

tire la compatibilita elettromagnetica in altri ambienti.

Pur rispettando i valori limite di emissione previsti dalla norma, gli

apparecchi possono comunque provocare disturbi elettromagnetici

in impianti e apparecchi sensibili. L'utilizzatore & responsabile dei

disturbi che si generano lavorando con |'arco elettrico e deve pren-

dere misure di protezione adeguate. In tal senso, I'utilizzatore deve

considerare in particolare:

- le linee di rete, di comando, di segnalazione e di telecomunica-
zioni

— computer e altri apparecchi controllati da un microprocessore

— televisione, radio e altri apparecchi di riproduzione

— dispositivi di sicurezza elettrici o elettronici

— persone con stimolatori cardiaci o protesi acustiche

— dispositivi di misurazione e di calibratura

— immunita di altri dispositivi nelle vicinanze

—I'ora in cui si eseguono i lavori.

Per ridurre le possibili interferenze da radiazioni, si consiglia quanto

segue:

— dotare il cavo di rete di un filtro di rete

— sottoporre a regolare manutenzione |'apparecchio e mantenerlo in
buono stato

— i cavi di saldatura dovrebbero essere srotolati e correre il piu
possibile paralleli sul pavimento

— gli apparecchi e gli impianti sensibili alle interferenze da radia-
zione dovrebbero essere tenuti lontani il piu possibile dall'area di
lavoro o essere schermati.

® Operazioni prima della messa in funzione
m  Estrarre tutti i componenti dall'imballaggio e controllare la presenza di eventuali danni della salda-

trice a filo o dei singoli componenti. In questo caso, non utilizzare la saldatrice a filo. Consultare il
produttore tramite I'indirizzo del servizio di assistenza tecnica specificato.
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B Rimuovere tutte le pellicole protettive ed altri eventuali imballaggi da trasporto.
m  Controllare la completezza della fornitura.

® Montaggio
® Montaggio della maschera protettiva

®  Inserire il vetro per saldatura scuro @ con la scritta in alto nel corpo della maschera (vedere
fig. C). La scritta del vetro per saldatura scuro @ ora deve essere visibile dalla parte anteriore
della maschera protettiva.

B Spingere la maniglia @ dall'interno nella relativa cavita adatta del corpo della maschera, finché
questa non scatta (vedere fig. D).

® Utilizzo del filo animato

A ATTENZION E! Per evitare il pericolo di scossa elettrica, lesione o danno, staccare la

spina dalla presa prima di qualsiasi manutenzione o attivita di preparazione al lavoro.

@ NOTA BEN E! A seconda dell’applicazione, sono necessari diversi fili di saldatura.

Con questo apparecchio si possono usare fili di saldatura con un diametro di 0,6-1,0 mm.

Il rullo di avanzamento, la bocchetta di saldatura e la sezione trasversale del filo devono sempre
essere compatibili tra loro. L'apparecchio € adatto a rulli di filo fino a un massimo di 1000 g.

B Sbloccare e aprire la copertura per 'unita di avanzamento del filo m premendo verso lalto il
dispositivo di blocco.

m  Sbloccare I'unita del rullo ruotando in senso antiorario il supporto del rullo [£Z] (vedere fig. F).

m  Estrarre il supporto del rullo |<7] e |a rondella dall'albero (vedere fig. F).

(D NOTA BEN E: Fare attenzione che il capo del filo non si liberi e che il rullo quindi si

srotoli automaticamente. Il capo del filo puo essere liberato solo durante il montaggio.

m  Disimballare completamente la bobina di filo animato per saldatura in modo che questa possa
svolgersi liberamente. Tuttavia non sciogliere ancora il capo del filo (vedere fig. G).

m  Porre il rullo sull’albero. Fare attenzione che il rullo si srotoli dalla parte della guida del filo @
(vedere fig. G).

B Riposizionare la rondella e il supporto del rullo £¥] e bloccarlo facendo pressione e ruotando in
senso orario (vedere fig. G).

m  Allentare la vite di regolazione €] e orientarla in basso (vedere fig. H).

B Ruotare I'unita rullo pressore 28] lateralmente (vedere fig. |).

B Sbloccare il supporto del rullo di avanzamento ruotando in senso antiorario e sfilarlo verso
I’alto (vedere fig. J).

m  Controllare che sul lato superiore del rullo di avanzamento "% sia indicato lo spessore corrispon-
dente del filo. Se necessario, il rullo di avanzamento deve essere invertito o sostituito. Il filo di sal-
datura fornito (@ 0,9 mm) deve essere usato nel rullo di avanzamento con lo spessore indicato
di @ 0,9 mm. Il filo si deve trovare nella scanalatura anteriore!

®  Riposizionare il supporto del rullo di avanzamento 30| & awvitarlo saldamente in senso orario.

B Rimuovere |'ugello del bruciatore ruotando in senso antiorario (vedere fig. K).
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Svitare la bocchetta di saldatura @ (vedere fig. K).

Spostare il pacchetto del tubo flessibile @ dalla saldatrice tenendolo il piu possibile dritto
(appoggiarlo sul pavimento).

Estrarre il capo del filo dal bordo della bobina (vedere fig. L).

Accorciare il capo del filo con una tronchese o un cutter per rimuovere I’estremita del filo piegato
danneggiato (vedere fig. L).

(D NOTA BEN E: Il filo deve essere sempre tenuto in tensione per evitare che si allenti e si

srotoli! Si consiglia di eseguire i lavori sempre con un’altra persona.

Spingere il filo animato attraverso la guida del filo @ (vedere fig. M).

Far scorrere il filo lungo il rullo di avanzamento "%l e spingerlo nell’alloggiamento del filo @
(vedere fig. N).

Fare oscillare I'unita del rullo p ressore @ in direzione del rullo di avanzamento - (vedere fig. O).
Inserire la vite di rego|a2|one (vedere fig. O).

Regolare la contropressione con la vite di regolazione. Il filo di saldatura deve trovarsi tra il

rullo pressore e il rullo di avanzamento nella guida superiore senza essere schiacciato

(vedere fig. O).

Accendere la saldatrice utilizzando l'interruttore principale E

Azionare il tasto del bruciatore

Il sistema di avanzamento del f||o spinge quindi il filo di saldatura attraverso il pacchetto tubo
flessibile @ e il bruciatore

Appena il filo sporge di 1 - 2 cm dal collo del bruciatore [22l rilasciare il tasto del bruciatore E
(vedere fig. P).

Spegnere di nuovo la saldatrice.

Avvitare nuovamente la bocchetta di saldatura @ Accertarsi che la bocchetta di saldatura @ sia
compatibile con il diametro del filo di saldatura utilizzato (vedere fig. Q). Con il filo di saldatura for-
nito (& 0,9 mm) deve essere usata la bocchetta di saldatura "l con la marcatura 0,9 mm.
Riavvitare I'ugello del bruciatore @ sul collo del bruciatore @ (vedere fig. R).

A ATTENZION E' Per evitare il pericolo di scossa elettrica, lesione o danno, staccare la

spina dalla presa prima di qualsiasi manutenzione o attivita di preparazione al lavoro.

Messa in funzione

Accensione e spegnimento dell’apparecchio

Accendere e spegnere la saldatrice utilizzando l'interruttore principale E Se non si utilizza la sal-
datrice per molto tempo, staccare la spina dalla presa. Solo cosi I'apparecchio € completamente

senza corrente.

Impostazione della corrente di saldatura e dell'avanzamento del
filo

Con la manopola sulla parte frontale della saldatrice & possibile impostare lo spessore del mate-
riale da saldare. La regolazione della corrente e dell'avanzamento del filo &€ automatica.

Diametro del filo di saldatura consigliato per determinato spessore del materiale
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Diametro del filo di saldatura Spessore del pezzo da saldare
0,6 mm 0,8-1,5mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

La tabella seguente mostra il range della corrente di saldatura in funzione dell'impostazione selezio-
nata per lo spessore del materiale:

Spessore del materiale impostato Range della corrente di saldatura
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3mm 110-120 A

Protezione da sovraccarico

La saldatrice € protetta da sovraccarico termico grazie ad un dispositivo di protezione automatico

(termostato con ripristino automatico). Il dispositivo di protezione, in caso di sovraccarico, interrompe

il circuito di corrente e la spia di controllo della protezione da sovraccarico gialla 8] si accende.

m  Se il dispositivo di protezione si attiva, lasciare raffreddare I'apparecchio (circa 15 minuti). Non
appena la spia di controllo della protezione da sovraccarico gialla L®1 si spegne, I'apparecchio &
nuovamente pronto all'uso.

m [l dispositivo di protezione delle linee di alimentazione delle prese di rete deve essere conforme
alle norme (VDE 0100). Le prese con contatti di protezione possono essere protette per max.16 A
(con fusibili o interruttori magnetotermici). Dispositivi di protezione piu potenti possono compor-
tare incendio dei cavi oppure danni da incendio all'edificio.

Maschera protettiva

A PERICOLO PER LA SALUTE! Se non si utilizza la maschera protettiva,

i dannosi raggi UV e il calore provenienti dall'arco possono danneggiare gli occhi. Utilizzare sempre la
maschera protettiva durante la saldatura.

® Saldatura

/\ ATTENZIONE! PERICOLO DI USTIONI! | pezzi saidati sono

molto caldi, per cui ci si pud ustionare. Utilizzare sempre una pinza per spostare i pezzi saldati caldi.
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Dopo aver collegato elettricamente la saldatrice, procedere come segue:
m  Collegare il cavo di massa con il morsetto di massa E al pezzo da saldare. Assicurarsi che ci sia
un buon contatto elettrico.

B Rimuovere dal pezzo da lavorare ruggine e vernice sul punto da saldare.

B Mediante la manopola L’ | selezionare lo spessore del materiale.

m  Accendere I‘apparecchio.

B Tenere la maschera protettiva @ davanti al viso e portare I'ugello del bruciatore @ sul punto del
pezzo che deve essere saldato.

®  Azionare il tasto del bruciatore E per creare un arco. Appena l'arco & attivo, I’'apparecchio porta

il filo nel bagno di saldatura.

B Quando la saldatura ¢ sufficientemente grande, il bruciatore "] viene portato lentamente sullo
spigolo desiderato. La distanza tra ugello del bruciatore e pezzo da saldare dovrebbe essere
quanto minore possibile (in nessun caso superiore a 10 mm).

B Se opportuno, inclinare leggermente per aumentare leggermente il bagno di saldatura.

® La profondita di penetrazione (corrisponde alla profondita del cordone di saldatura nel materiale)
dovrebbe essere quanto maggiore possibile, ma tale che il bagno di saldatura non attraversi il
pezzo da saldare.

B La scoria deve essere rimossa solo dopo il raffreddamento del cordone. Per continuare una
saldatura su un cordone interrotto:

®  Per prima cosa eliminare la scoria dal punto di attacco.

B Larco viene acceso nella fessura, portato al punto di giunzione, li fuso correttamente per conti-
nuare cosi il cordone di saldatura.

A CAUTELA! Assicurarsi che, dopo aver saldato, il bruciatore venga sempre poggiato su
una superficie isolata.
B Dopo i lavori di saldatura o durante le pause spegnere sempre la saldatrice e staccare sempre la
spina dalla presa.

® Creare un cordone di saldatura

Saldatura a spingere

Il bruciatore € orientato nella direzione di avanzamento. Risultato: minore penetrazione, larghezza del
cordone maggiore, superficie del cordone (superficie visibile del cordone di saldatura) piu piatta e
tolleranza di errori di giunzione (errore nella fusione del materiale) maggiore.

Saldatura a tirare

Il bruciatore € posizionato in direzione opposta a quella di avanzamento (fig. S). Risultato: maggiore
penetrazione, larghezza del cordone minore, superficie del cordone piu alta e tolleranza di errori di
giunzione minore.

Giunti di saldatura
Ci sono due tipi fondamentali di giunti nella tecnica di saldatura: giunti di testa (angolo esterno) e
giunti d'angolo (angolo interno e sovrapposizione).

Giunti di testa

Nei giunti di testa con materiale fino a 2 mm di spessore, i lembi da saldare vengono completamente
accostati. Nel caso di materiale di spessore maggiore si dovrebbe mantenere una distanza compresa fra
0,5 e 4 mm. La distanza ideale dipende dal materiale da saldare (alluminio o acciaio), dalla sua composi-
zione nonché dal tipo di saldatura scelta. Ricavare questa distanza su un pezzo da saldare di prova.
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Giunti di testa piatti

Le saldature devono essere eseguite senza interruzione e con profondita sufficiente, quindi & essen-
ziale una buona preparazione. La qualita del risultato di saldatura viene influenzata da: l'intensita della
corrente, la distanza tra i lembi da saldare, I'inclinazione del bruciatore e il diametro del filo di salda-
tura. Piu il bruciatore & inclinato rispetto al pezzo da saldare, maggiore & la profondita di penetrazione
e viceversa.

S

Per prevenire o ridurre le deformazioni che possono verificarsi durante I'indurimento del materiale, &
opportuno fissare i pezzi da saldare con un dispositivo. La struttura saldata non va irrigidita, in modo
da evitare fratture nella saldatura. Tali difficolta possono essere ridotte se € possibile ruotare il pezzo
da saldare in modo che la saldatura possa essere eseguita in due passaggi opposti.

Giunti di spigolo
Una preparazione di questo tipo € molto semplice (fig. T, V).

T

Tuttavia non € adatta a materiali piu spessi. In questo caso € meglio preparare un giunto come
mostrato sotto, in cui il lembo di una piastra viene smussato (fig. V).

V 450
4
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Giunti d'angolo
Si parla di saldatura d'angolo se i pezzi da saldare sono perpendicolari tra loro. Il cordone dovrebbe
avere la forma di un triangolo equilatero, con una leggera scanalatura (fig. W, X).

Giunti d'angolo interni

La preparazione di questo giunto € molto semplice e viene eseguita con materiali di spessore fino a
5 mm. La dimensione “d” deve essere ridotta al minimo e deve in ogni caso essere inferiore a 2 mm
(fig. W).

ol
RS
d
| 1

Tuttavia non € adatta a materiali piu spessi. In questo caso &€ meglio preparare un giunto come
mostrato in figura V, in cui il bordo di una piastra € smussato.

Giunti a sovrapposizione

La preparazione piu comune € quella con i lembi dritti. La saldatura si svolge attraverso un normale
cordone di saldatura ad angolo. | due pezzi da saldare devono essere portati il piu vicino possibile,
cosi come mostrato nella figura Y.

Y

® Manutenzione

B Rimuovere regolarmente polvere ed impurita dall'apparecchio.
m  Pulire I'apparecchio e gli accessori con una spazzola fine o un panno asciutto.
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® Indicazioni per I'ambiente e lo smaltimento

L /o
ﬁ%‘h @ NON GETTARE GLI UTENSILI ELETTRICI TRA’I RIFIUTI DOMESTICI!
— RECUPERO DELLE MATERIE PRIME ANZICHE SMALTIMENTO DEI RIFIUTI!
Ai sensi della direttiva europea 2012/19/UE le apparecchiature elettriche usate devono essere rac-
colte separatamente e conferite ad un centro di riciclaggio ecocompatibile. Il simbolo del “cassonetto
dei rifiuti barrato” significa che al termine della sua vita utile il presente apparecchio non deve essere
smaltito tra i rifiuti domestici. L'apparecchio deve essere conferito ai punti di raccolta, centri di rici-
claggio oppure impianti di trattamento dei rifiuti appositamente allestiti. Noi effettuiamo gratuitamente
lo smaltimento degli apparecchi guasti che i clienti ci inviano. Inoltre i distributori di apparecchiature
elettriche ed elettroniche nonché i distributori di generi alimentari sono tenuti al ritiro. LIDL offre alla
clientela possibilita di restituzione direttamente alle filiali e ai market. Contestualmente, la restituzione
e lo smaltimento sono gratuiti. Con I'acquisto di un apparecchio nuovo, il cliente ha il diritto di restitu-
ire senza alcun addebito il corrispondente rifiuto di apparecchiatura elettrica. Oltre a questo il cliente
ha la possibilita di conferire senza alcun addebito (fino a tre) rifiuti di apparecchiature elettriche, le
cui dimensioni generali non superino i 25 cm, a prescindere dall'acquisto o meno di un apparecchio
nuovo. Prima della restituzione il cliente & pregato di cancellare ogni suo dato personale. Prima della
restituzione rimuovere batterie 0 accumulatori non racchiusi nei suddetti rifiuti di apparecchiature
nonché lampade che siano rimovibili senza arrecare danni irreparabili, quindi conferirli alla raccolta
differenziata.

smaltimento con i rifiuti domestici. Le denominazioni dei metalli pesanti in questione sono:

Cd = cadmio, Hg = mercurio, Pb = piombo. Le batterie esauste devono essere portate dal
cliente ad un centro di smaltimento della propria citta o del proprio comune oppure restituite al
venditore. In questo modo si rispettano gli obblighi di legge e si apporta un contributo importante alla
tutela dell'ambiente.

K Le batterie inquinanti sono contrassegnate con simboli affiancati, che segnalano il divieto di

Prestare attenzione al contrassegno sui diversi materiali di imballaggio e separarli se
necessario. | materiali di imballaggio sono contrassegnati con sigle (a) e cifre (b) aventi il
a seguente significato: 1-7: plastiche, 20-22: carta e cartone, 80-98: materiali compositi.

® Dichiarazione di conformita UE

Il fabbricante

C. M. C. GmbH Holding

Responsabile per la documentazione:
Joachim Bettinger

Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert

dichiara sotto la propria responsabilita che il prodotto

Saldatrice elettrica a filo

Codice articolo: 2898

Anno di produzione: 2026/03

IAN: 494639_2504

Modello: PIFDS 120 B2

soddisfa i requisiti di sicurezza minimi stabiliti dalle Direttive Europee
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Direttiva UE sulla bassa tensione

2014/35/UE

Direttiva UE sulla compatibilita elettromagnetica
2014/30/UE

Direttiva RoHS

2011/65/UE+2015/863/UE

e dai rispettivi emendamenti.

Il produttore si assume la responsabilita esclusiva della preparazione della dichiarazione di conformita.
L'oggetto della dichiarazione sopra descritto € conforme alla direttiva 2011/65/UE del Parlamento
Europeo e del Consiglio dell’8 giugno 2011 sulla restrizione dell’'uso di determinate sostanze perico-
lose nelle apparecchiature elettriche ed elettroniche.

Per la valutazione della conformita sono state consultate le norme armonizzate riportate di seguito:
EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021

St. Ingbert, 01/06/2025

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-Strale 15
66386 St.ingberi
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6894 99897-29

i AD. el

p.p. Joachim Bettinger
- Garanzia di qualita -

® Indicazioni relative alla garanzia e al servizio di assistenza
Garanzia di C. M. C. GmbH Holding

Gentile Cliente,

I’apparecchio da Lei acquistato da diritto a una garanzia di 3 anni a partire dalla data di acquisto.

In caso di difetti del presente prodotto, I'acquirente ha facolta di rivendicare i propri diritti di legge nei
confronti del rivenditore. | suddetti diritti di legge non sono soggetti ad alcuna restrizione per effetto
della garanzia riportata di seguito.

® Condizioni di garanzia

Il termine di garanzia decorre dalla data d’acquisto. Conservare la prova d’acquisto originale. Questa
documentazione € richiesta come prova d’acquisto. Se entro 3 anni dalla data di acquisto di questo
prodotto si rileva un difetto di materiale o di fabbricazione, il prodotto verra riparato o sostituito gratui-
tamente, a nostra discrezione. La presente prestazione di garanzia presuppone che entro il termine

di 3 anni venga presentato I’'apparecchio difettoso e la prova d’acquisto (scontrino), corredati da una
breve descrizione scritta del difetto e del momento in cui & comparso.

Se il difetto € coperto dalla garanzia, all’acquirente viene fornito il prodotto riparato o uno nuovo.

In caso di riparazione o sostituzione del prodotto, non ha inizio un nuovo periodo di garanzia.
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® Periodo di garanzia e diritti legali di rivendicazione di vizi

Qualsiasi prestazione eseguita in garanzia non prolunga il periodo di garanzia.

Cio vale anche per le parti sostituite e riparate. Danni e vizi eventualmente gia presenti al momento
dell’acquisto devono essere segnalati immediatamente dopo che I'apparecchio € stato disimballato.
Terminato il periodo di garanzia, le riparazioni sono a pagamento.

® Garanzia

L’apparecchio ¢ stato realizzato con attenzione nel rispetto di direttive di qualita stringenti e sottopo-
sto ad accurati controlli prima della consegna.

Il servizio di garanzia copre i vizi del materiale o i difetti di fabbricazione. La presente garanzia non si
estende a parti del prodotto soggette a normale usura e che possono essere identificate come parti
soggette a usura, né a danni su parti fragili, come interruttore o simili, realizzate in vetro.

La presente garanzia decade nel caso in cui il prodotto sia stato danneggiato, utilizzato in modo im-
proprio o sottoposto a manutenzione non corretta. Per utilizzare correttamente il prodotto, rispettare
scrupolosamente le avvertenze contenute esclusivamente nel manuale di istruzioni d’uso originali.
Evitare assolutamente destinazioni d’uso e prassi da cui si venga chiaramente diffidati o sconsigliati
nelle istruzioni d’uso originali.

Il prodotto & destinato soltanto all’'uso privato, non a quello commerciale. La garanzia risulta nulla in
caso di uso errato e improprio, di applicazione di forza e di interventi non eseguiti da una nostra filiale
aziendale autorizzata a prestare il servizio di assistenza tecnica.

® Gestione dei casi di garanzia

Per garantire una rapida gestione delle pratiche presentate, attenersi alle indicazioni riportate di

seguito.

m  Per ogni richiesta, tenere a disposizione lo scontrino e il codice articolo (ad es. IAN) come prova
di acquisto.

m |l codice articolo € riportato sulla targhetta o su un’incisione presenti sul prodotto, sulla copertina
del manuale d’uso in dotazione (in basso a sinistra) o sull’adesivo sul lato posteriore o inferiore
del prodotto stesso.

® In caso di malfunzionamenti o difetti di altra natura, contattare innanzitutto il centro di assistenza
tecnica riportato di seguito telefonicamente o tramite modulo di contatto.

B Successivamente & possibile inviare gratuitamente, all’indirizzo del centro di assistenza tecnica
comunicato, I'articolo ritenuto difettoso corredato dalla prova d’acquisto (scontrino) e dalla de-
scrizione del difetto e del momento in cui si € manifestato.

B La prestazione in garanzia vale per difetti del materiale o di fabbricazione.

B Questa garanzia non si estende a componenti del prodotto esposti a normale logorio, che posso-
no pertanto essere considerati come componenti soggetti a usura (esempio capacita della batte-
ria, calcificazione, lampade, pneumatici, filtri, spazzole...).

B La garanzia non si estende altresi a danni che si verificano su componenti delicati (esempio in-
terruttori, batterie, parti realizzate in vetro, schermi, accessori vari) nonché danni derivanti dal tra-
sporto o altri incidenti.

B Su parkside-diy.com € possibile visionare e scaricare il presente e molti altri manuali. Mediante
questo codice QR si accede direttamente al sito Internet parkside-diy.com Inserendo il codice ar-
ticolo (IAN) 494639_2504 e possibile accedere al relativo manuale d’uso.
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PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Centro di assistenza tecnica

Generalita dell'azienda:

IT, CH, MT

Nome: Riku Service snc

Indirizzo Internet: www.riku-service.com

Modulo di contatto: https://parkside-diy.com/service
Telefono: 0039 (0) 4711430103

Sede: Germania

IAN 494639 2504

Si prega di notare che I'indirizzo riportato di seguito non & l'indirizzo del centro di assistenza tecnica.
Contattare innanzitutto il centro di assistenza tecnica precedentemente menzionato.

Indirizzo: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, GERMANIA
Ordine di parti di ricambio: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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® A hasznalt piktogramok tablazata

A

Vigyazat!
Olvassa el az lizemeltetési Utmutatot!

LA ] FIGYELMEZTETES

Sulyos, akar halalos sériilés
veszélye!

>

1~50Hz

Halozati bemenet; Fazisok
szama valamint a valtakoz6 aram
szimbodluma és a frekvencia
névleges értéke.

Vigyazat! Aramiités veszélye!

Fontos Utmutatas!

A mellette 1évé, athuzott, kerekes

hulladéktarol6 szimbdélum azt jelzi,
hogy ez a késziilék a 2012/19/EU

irdnyelv hatalya ala tartozik.

Kornyezetbarat médon
artalmatlanitsa a csomagolast és
a késziléket!

e Ne haszndlja a késziiléket Orveds. porbeles huzalos
szabadban, és semmiképpen se ﬁ: he esztés
haszndlja esében! — 9
A hegeszt6elektroda altali . .
j aram(tés haldlos lehet! IP21S Védelem tipusa
ﬁ A hegesztési fust belélegzése @ Ujrahasznosithaté anyagokbdl
= veszélyeztetheti az egészséget. %@ készilt.
(T~ A hegesztési szikrak robbanast OO Engansy s:ta}lkkqs’ formé
vagy tiizet okozhatnak. ¢ > re ve‘ru':laE}taila ito-transzformator-
egyeniranyito
Az ivfénysugarak karosithatjak
= //} a szemet, és bérsérulést H Szigetelési osztaly
Pl g okozhatnak.
Az elektromagneses mez6k
megzavarhatjak a szivritmus- zabvanyositott munkafesziiltség.
hatjak fvrit U2 Szabva ftott kafeszlltsé
A szabalyozok miikodését.
) . . A halézati aram legnagyobb
!
A Figyelem, lehetséges veszélyek! | 1max méretarési érike
I A hegesztéaram legnagyobb I A legnagyobb halézati aram
2 max méretezési értéke 1eff effektiv értéke
[ A hegesztéaram méretezési értéke ( Féldel6kapocs

Tulterhelést ellenérz6 lampa

Halézati csatlakozas ellenérzd lampa
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A hegesztési id6 legnagyobb A hegesztési id6 legnagyobb
oo e méretezési értéke az idészakos aa—— méretezési értéke a folyamatos
lzemmodban ' lizemmodban

ON (max)

INVERTERES TOLTOHUZALOS HEGESZTOKESZULEK PIFDS 120 B2

® Bevezetés

Gratulalunk!
A |I!IJ| Vallalatunk kivalé minéségu terméke mellett dontott. A termékkel még az elsé

lizembe helyezés el6tt ismerkedjen meg. Ehhez figyelmesen olvassa el a kdvetkezd
kezelési utmutatdt és a biztonsagi utmutatasokat. A termék lGizembe helyezését csak oktatasban
részesitett személy végezheti.

A KESZULEK NE KERULJON GYEREKEK KEZEBE!
® Rendeltetésszerii hasznalat

A készlilék 6nvédd, toltéhuzalos hegesztésre alkalmas megfelelé huzal haszndlata mellett. Kiegészitd
gazra nincs szlkség. A véddgazt poritott alakban a huzal tartalmazza, igy az kdzvetlendil eljut az ivbe,
és a készlléket a szabadban végzendé munkak soran érzéketlenné teszi a széllel szemben. Csak

a készulékhez alkalmas huzalelektrodakat szabad hasznalni. A rendeltetésszer( hasznalat részét
képezi a biztonsagi tudnivaldk, valamint a szerelési Utmutato és a kezelési Utmutatoban talalhato
Uzemeltetési tudnivalok figyelembevétele is.

A legszigoribban be kell tartani az érvényes baleset-megelézési eléirasokat. Nem szabad hasznalni
a készlléket:

— nem megfeleléen szelléztetett terekben,

— robbanasveszélyes kornyezetben,

— csoOvek kiolvasztasara,

— szivritmus-szabalyozot visel§ személyek kdzelében és

— gyulékony anyagok kozelében.

Csak a leirtak szerint, a rendeltetésszer(i hasznalatnak megfeleléen hasznalja a terméket. Orizze meg
gondosan ezt az Utmutatét. Ha tovabbadja a terméket egy harmadik fél szamara, mellékelje hozza az
osszes dokumentumot. Minden, a rendeltetésszer(i hasznalattdl eltérd alkalmazas tilos, és adott eset-
ben veszélyes lehet. A garancia nem vonatkozik az Utmutaté be nem tartasabol vagy a nem rendelte-
tésszer( hasznalatbdl eredd karokra, és a gyartod céget sem terheli felelésség ilyen esetben. A készllék
ipari hasznalatra nem alkalmas. Professzionalis hasznalat esetén a garancia érvényét veszti.

® Csomag tartalma

1 Inverteres t6lt6huzalos hegesztékészilék PIFDS 120 B2

1 hegeszt6pisztoly fuvoka (elészerelt)

4 hegesztéfuvoka (1x 0,9 mm elbszerelt; 1x 0,8 mm; 1x 0,6 mm; 1x 1,0 mm)
1 salakkalapacs drotkefével

1 tolt6huzal @ 0,9 mm /450 g

1 hegesztbpajzs

1 tartéheveder

1 kezelési utmutato
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Fennmaradé kockazat

Fennmaradé kockazatok mindig vannak, még akkor is, ha a késziléket az el6irdsoknak megfeleléen
kezeli. A t6lt6huzalos hegesztékészilék felépitésével és kivitelezésével 6sszefliggésben az alabbi
veszélyek merUlhetnek fel:

szem sériilése vakitas miatt,

a késziilék vagy a munkadarab forro részeinek megérintése (égési sériilések),

szakszer(tlen biztositas esetén baleset- és tlizveszély a szétrepiil6 szikrdk vagy salakdarabok miatt,
fustok és gazok egészségre karos kibocsatasa levegéhiany, ill. zart terekben a nem elegendd
elszivas miatt.

Csokkentse a fennmaradd kockazatokat azzal, hogy a késziiléket gondosan, és az el6irasoknak
megfeleléen hasznalja, valamint minden utasitast betart.

® Az alkatrészek leirasa

A huzalel6tolé egység burkolata
Tartéheveder

Halozati dugasz

Foldkabel foldkapoccsal
Fékapcsolé BE / Kl

Haldzati csatlakozas ellenérzé lampa
Forgatégomb az anyagvastagsag beallitasahoz
Tulterhelést ellenérzé lampa
Hegesztépisztoly fuvokaja
Hegesztépisztoly

A hegesztdpisztoly gombja
Téml6csomag

Hegesztéfuvoka (0,6 mm)
Hegesztéfuvoka (0,8 mm)
Hegesztéfuvoka (0,9 mm)
Hegesztéfuvoka (1,0 mm)
Toltéhuzalos hegesztéorso (huzaltekercs) @ 0,9 mm /450 g
Salakkalapacs drotkefével
Adagolégorgd

Pajzstest

Sotét hegesztdiiveg

Fogantyu

Hegeszt6 védbpajzs szerelés utan
Szerel6csipesz

Védobgaz reteszelése

Felszerelt fogantyu

Beigazitd csavar

Nyomdégorgés egység

Gorgétartd

Adagolégorgék tartdja
Huzalvezetés

%4l Huzaltarté

133 Hegesztépisztoly nyaka

HENEHNERRNNEHEHBEEEEEEEE I R N
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N
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® Miiszaki adatok

Halézati csatlakozas:

230 V~ / 50 Hz (valtakozo aram)

Hegesztéaram |,;: 20-120 A
Uresjarati fesziiltség U : 22V

A hélézati aram legnagyobb méretezési értéke: I e 17,3 A
A legnagyobb méretezési aram effektiv értéke: L 11,3A
Hegeszt6huzal dob max.: kb. 1000 g
Hegeszt6huzal atmérdje max.: 1,0 mm
Biztositék: 16 A
Javasolt anyagvastagsag: 0,8-3,0 mm

A termék mUszaki jellemzdi és megjelenése a tovabbfejlesztés keretén bellil bejelentés nélkil médo-
sulhat. Ennél fogva a jelen hasznalati Utmutatéban megadott méretek, tudnivaldk és adatok nem
garantaltak. A hasznalati Utmutaté alapjan tamasztott jogi kdveteléseknek ezért nincs helyuk.

® Biztonsagi utmutatasok

A Kérjuk, alaposan olvassa at a hasznalati utmutatét, és tartsa be

a benne talalhaté utasitasokat. A kezelési utmutato segitségével

ismerje meg a készlléket, annak megfelel6 hasznalatat, valamint a biz-

tonsagi utasitasokat. A tipustablan lathaté a hegesztdkészilék dsszes
mUlszaki adata, kérjik, tajékozodjon a készlilék mdszaki jellemzdirdl.

B Bizza a javitasi és/vagy karbantartasi munkak elvégzését mindsi-
tett elektromos szakemberekre.

B Csak a szdllitasi terjedelem részét képez6 hegesztdvezetékeket
hasznalja.

m Uzemelés kdzben lehet8ség szerint ne alljon a késziilék kdzvet-
lendl a fal mellett, ne legyen letakarva, és ne legyen beszoritva
mas készulékek kdzé, hogy mindig elegendd levegd jusson be
a szell6zéréseken keresztil. Gy6z6djén meg arrdl, hogy a készi-
Iék helyesen csatlakozik a haldzati fesziltségre. Kerllje a halé-
zati vezeték megfeszilését. Huzza ki a készilék villasdugéjat az
aljzatbdl, mielétt mashova telepitené at a késziiléket.

® Mindig kapcsolja ki a készliléket a be-/kikapcsoldval, ha nem
hasznalja azt. Tegye szigetelt alatétre az elektrédatartét, és csak
15 percnyi lehllés utan huzza ki az elektrodakat a tartéjukbal.

m Ugyeljen a hegesztékabel, a hegesztépisztolyt, valamint a foldkap-
csok allapotara. Az aramvezetd részek szigetelésének elhasznalé-
dasa veszélyeket okozhat, és csdkkentheti a hegesztés mindségét.
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B Az ivhegesztés velejardja szikrak, megolvadt fémrészek és flst
keletkezése. Ezért Ugyeljen a kdvetkezbkre:

Tavolitson el minden gyulékony anyagot és/vagy targyat a mun-
kahelyrél és annak kézvetlen kérnyezetébdl.

B Gondoskodjon a munkahely megfelel§ szell6zésérdl.

® Ne hegesszen olyan tartalyokon, edényeken vagy csdveken,
amelyek éghet6 folyadékokat vagy gazokat tartalmaznak vagy
tartalmaztak.

/\ FIGYELMEZTETES! Ker(ljon minden kdzvetlen érintkezést
a hegesztéaramkorrel. Az elektrédafogod és a féldelbGkapocs kdzotti
Uresjarati fesziltség veszélyes lehet — fennall az aramUtés veszélye.

® Ne tarolja a készlléket nedves vagy vizes kérnyezetben vagy
es6ben. Itt az IP21S szerinti védbérendelkezés érvényes.

m Védje a szemét az erre szolgal6 véddivegekkel (DIN 9-10 fokozat),
amelyeket a készlilékhez mellékelt hegesztépajzsra kell erbsitenie.
Hordjon kesztyl(t és szaraz, olajtdl és zsirtdl mentes védoltdzéket,
hogy megvédje a bérét az iv UV-sugarzasatol.

/\ FIGYELMEZTETES! Ne hasznalja a hegesztési aramforrast
csovek kiolvasztasara.

Vegye figyelembe:

W Az iv sugarzasa karosithatja a szemet, és égéseket okozhat a béron.

® [vhegesztés soran szikrak és megolvadt fémcseppek keletkez-
nek, a hegesztett munkadarab izzani kezd, és viszonylag hosz-
szu ideig nagyon forré marad. Ezért ne érintse meg puszta kézzel
a munkadarabot.

® {vhegesztésnél egészségre karos gézok szabadulnak fel. Ugyel-
jen arra, hogy lehetdleg ne Iélegezze be ezeket.

W Védje magat az iv veszélyes hatasaitol, és tartsa legalabb 2 m
tavolsagban a munkéban részt nem vevd személyeket az ivtél.

/\ FIGYELEM!

B A hegeszt6keészulék tzemelése kdzben — a csatlakoztatasi pon-
ton fennallé haldzati feltételektdl fliggben — zavarok |éphetnek fel
mas fogyasztdk feszlltségellatasaban. Kétség esetén forduljon
az energiaszolgaltatéjahoz.
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B A hegeszt6készilék lzemelése kdzben zavarok fordulhatnak elé
mas készullékek, pl. hallokészilékek, szivritmus-szabalyozdk stb.
mukodésében.

® Veszélyforrasok ivhegesztésnél

Az ivhegesztés soran szamos veszélyforras adddik. Ezért

a hegeszt6 szamara nagyon fontos a kévetkez6 szabalyok betar-
tasa, hogy elkerllje a maga vagy masok veszélyeztetését és a sze-
melyi sérilést vagy a készulék karosodasat.

B Kizardlag elektromos szakemberre bizza a haldzati feszliltség
oldalan, pl. a kabeleken, dugaszokon, aljzatokon stb. esedékes
munkaknak a nemzeti és a helyi elbirasok szerinti elvégzését.

W Baleset esetén azonnal valassza le a hegeszt6késziléket a halo-
zati feszlltségrol.

W Elektromos érintkezési hiba fellépése esetén kapcsolja ki azonnal
a készuléket, és ellendriztesse elektromos szakemberrel.

B A hegeszt6arami oldalon mindig Ugyeljen a j6 elektromos érint-
kezésekre.

m Hegesztéskor mindig hordjon mindkét kezén szigeteld kesztydit.
Ezek megvédik az aramitésektdl (hegesztéaram korének Uresja-
rati feszlltsége), a karos sugarzasoktodl (hésugarzas és ultraibo-
lya sugarzas), valamint az izzé fémtdl és a szétrepiilé daraboktdl.

® Hordjon jdl tartd, szigetel labbelit. A labbeliknek nedves helyen
is szigetelnilk kell. Félcip6k nem alkalmasak erre a célra, mert
a leeso, izz6 fémcseppek égési sériléseket okozhatnak.

® Hordjon alkalmas védéoltézéket, ne szintetikus anyagu ruhada-
rabokat.

B Ne nézzen védelem nélkil az ivbe, csak az elirasnak megfeleld,
DIN szerinti véddélveggel ellatott hegesztépajzsot hasznaljon.
Az iv az elvakitast, illetve égést okozo fény- és hésugarak mel-
lett ultraibolya sugarakat is kibocsat. Ez a lathatatlan ultraibolya-
sugar nem kielégité védelem esetén par 6ra lappangas utan
jelentkezd, nagyon fajdalmas kétéhartya-gyulladast okoz. Emel-
lett az ultraibolya sugarzas a nem védett testrészeken a leégés-
hez hasonl6 égési sérliléseket okoz.
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B Az iv kozelében lévé személyek vagy kisegiték figyelmét is fel kell
hivni a veszélyekre, és el kell 1atni 6ket a sziikséges védbeszko-
zO6kkel. Szikség esetén véddfalakat is fel kell allitani.

m Hegesztésnél, féleg kisebb helyiségekben, gondoskodjon ele-
gendd friss levegb bevezetésérdl, mert munka koézben flst és
karos gazok keletkeznek.

m Olyan tartalyokon, amelyekben gazokat, hajtbanyagokat, asvany-
olajakat vagy hasonlé anyagokat tarolnak, nem szabad hegesz-
tési munkakat végezni — még akkor sem, ha mar j6 ideje Uresek —,
mert a maradvanyok robbanasveszélyt jelentenek.

W Tlz- vagy robbanasveszélyes helyiségekben kilénleges elbirasok
vannak érvényben.

B Olyan hegesztett kdtéseket, amelyek nagy igénybevételeknek
vannak kitéve, és amelyeknek meghatarozott biztonsagi kdvetel-
meényeket kell teljesitenilik, csak specialisan kiképzett és vizs-
gazott hegeszték alakithatnak ki. Példak erre a nyomastarto
edények, vezetdsinek, vondhorgok és vonofejek stb.

/\ FIGYELEM! Csatlakoztassa a foldelékapcsot olyan kozel

a hegesztés helyéhez, amennyire csak lehet, hogy a hegesztéa-

ramnak a lehetd legrévidebb utat kellien megtennie az elektrédatdl

a testcsatlakozasig. Soha ne csiptesse a testvezetéket a hegesz-

tékészllék hazara! Soha ne csiptesse a testvezetéket olyan foldelt

alkatrészekre, amelyek tavol vannak a munkadarabtdl, pl. a helyiség

masik sarkaban lévé vizcsére. Ellenkezd esetben ugyanis el6for-

dulhat, hogy megséril annak a helyiségnek a védbvezetékes rend-

szere, amelyben éppen hegeszt.

B Ne hasznalja nedves kérnyezetben a hegesztékészliléket.

B Csak sik helyre allitsa a hegesztékészuléket.

B Ne haszndlja es6ben a hegesztbkésziléket.

B A kimenet méretezése 20 °C kdrnyezeti h6mérséklet mellett t6r-
tént, a hegesztési id6 magasabb hémérsékleteknél lecsdkkenhet.

/\ Aramiités okozta veszély:

A hegesztbelektroda miatti elektromos aramtités halélos lehet.
Ne hegesszen esében és hoban. Hordjon szaraz, szigetelt kesztylit.
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Ne fogja meg puszta kézzel az elektrédat. Na hordjon nedves vagy
karosodott kesztyl(it. Védje magat aramutés ellen a munkadarab
elszigetelésével. Ne nyissa fel a készllék hazat.

Hegesztési flist miatti veszély:

A hegesztési fust belélegzésre karosithatja az egészséget. Ne tartsa
a fejét a fustbe. A készlléket nyitott terlileteken hasznalja. Szell6z-
tessen a flist elvezetéséhez.

Hegesztési szikrak miatti veszély:

A hegesztési szikrak robbanast vagy tlzet okozhatnak. Tartsa
tavol az éghet6 anyagokat a hegesztéstdl. Ne hegesszen éghetd
anyagok mellett. A hegesztési szikrak tlizet okozhatnak. Tartson
készenlétben egy tlzoltdé készlléket, és legyen a helyszinen egy
megfigyeld, aki azonnal segiteni tud. Ne hegesszen horddkon vagy
barmilyen zart tartalyon.

Ivfénysugarak miatti veszély:

Az ivfénysugarak karosithatjak a szemet, és bdrsérlilést okozhat-
nak. Hordjon kalapot és véd&szemuiveget. Hordjon hallasvédé esz-
kozt és magas nyaku inget. Hordjon hegesztésisakot és ligyeljen

a megfelel6 szlirébeallitasra. Hordjon teljes testet védd 6ltdzéket.

Elektromagneses mez6k miatti veszély:

A hegesztéaram elektromagneses mezét hoz Iétre. Ne hasz-
nalja egyutt orvosi implantatumokkal. Sohase tekerje a teste
koré a hegesztévezetékeket. Vezesse egymassal parhuzamosan
a hegesztévezetékeket.

® HegesztOpajzzsal kapcsolatos biztonsagi tudnivalék

B A hegesztési munkak megkezdése el6tt gydz6djon meg egy
vilagos fényforras (pl. dngyujto) segitségével a hegesztbsisak
megfelelé mikodésérdl.

® A hegesztéskor kifroccsend anyagok karosithatjak a védéu-
veget. Azonnal cserélje ki a karosodott vagy megkarcolédott
véddivegeket.
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W A sérllt vagy er6sen szennyezett, illetve felfroccsent anyaggal
szennyezett alkatrészeket azonnal cserélje ki.

W A készlléket csak a 16. életévilket betdltott személyek lizemel-
tethetik.

B Ismerkedjen meg a hegesztéssel kapcsolatos biztonsagi eléira-
sokkal. Vegye figyelembe ehhez a hegesztékésziléke biztonsagi
tudnivaldit is.

m Hegesztéskor mindig vegye fel a hegesztésisakot. Ha nem hasz-
nalja, akkor annak sulyos retinasérllések lehetnek a kdvetkez-
ményei.

W Hegesztéskor mindig hordjon védddltézeket.

B Soha ne hasznalja véd6uveg nélkiul a hegesztdsisakot, mert
megsérllhet az optikai egység. Fennall a szem karosodasanak
veszélye!

B |dében cserélje ki a védbuveget a jo atlathatdésag és a faradsag-
mentes munkavégzés érdekében.

® Fokozott elektromos veszélyt hordozé koérnyezet

Fokozott elektromos veszélyt hordozd kdrnyezetben térténd
hegesztési munkak soran be kell tartani a kdvetkezé biztonsagi
utmutatasokat.

Megnoévekedett elektromos veszéllyel Gzemeld kdrnyezetet példaul
a kdvetkezd helyeken talalhat:

B olyan munkahelyeken, ahol a mozgastér korlatozott, vagyis
a hegeszté személy erdltetett testtartasban (pl. térdelve, llve,
fekve) dolgozik, és elektromos aramot vezet6 alkatrészeket érint;

m olyan munkahelyeken, amelyeket részben vagy teljesen vezet6-
képes anyagok hatarolnak, és ahol fokozott veszélyt jelent, ha
a hegeszt6 figyelmetlenségbdl vagy véletlenll megérinti az elekt-
romosan vezetd alkatrészeket;

W vizes, nedves vagy forré6 munkahelyeken, ahol a leveg6 para-
tartalma vagy az izzadsag jelentésen lecsékkenti az emberi bér
ellendllasat vagy a véddfelszerelés szigetelGképességét.
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Fémlétra vagy allvany is létrehozhat fokozott elektromos veszélyt
hordozé kérnyezetet.

llyen kérnyezetekben térténé munkavégzéskor hasznaljon szigetelt
alatéteket vagy kdzbetéteket, tovabba testének a féldeléstdl vald
elszigetelése érdekében hordjon bdrbdl vagy mas szigetel§ anyag-
bdl késziilt kesztylit és sapkat. A hegesztési aramforrasnak a mun-
katerileten, ill. az elektromosan vezetd fellleteken kivl, illetve olyan
helyen kell elhelyezkednie, ahol a hegeszt6 személy nem éri azt el.

A haldzati aram altal meghibasodas esetén okozott aramutés ellen
tovabbi védelmet jelenthet egy életvédelmi relé (hibaaram-véddkap-
csold, Fl relé) kdzbeiktatasa, amely legfeljebb 30 mA szivargéaram
esetén miukoddésbe Iép, és amin keresztil a kdzelben lévé 6sszes,
halézatrél Gzemeld berendezés megtaplalasa térténik. Az életvé-
delmi relének valamennyi aramtipushoz alkalmasnak kell lennie.

A hegesztési aramforras vagy a hegesztéaramkdr gyors elektromos
levalasztasahoz kdénnyen elérhetd eszkdzoknek kell rendelkezésre
allniuk (pl. vészkikapcsold berendezés). Ha elektromos szempont-
bdl veszélyes kértlmények kdzott hasznalja a hegesztbkésziiléket,
akkor a készllék kimend feszliltsége Uresjaratban nem lehet maga-
sabb, mint 113 V (csucsérték). Ez a hegesztbkésziilék a kimeneti
feszlltsége alapjan hasznalhatd ezekben az esetekben.

® Hegesztés sziik terekben

SzUk terekben végzett hegesztés soran mérgez6 gazok miatti
veszélyhelyzet jOhet 1étre (fulladasveszély).

SzUk terekben csak akkor szabad hegeszteni, ha olyan szakképzett
szemely van a munkaterulet kdzvetlen kdzelében, aki vészhelyzet-
ben be tud avatkozni. llyenkor a hegesztési folyamat megkezdése
el6tt szakértbi értékelést kell végeztetni annak meghatarozasara,
hogy milyen lépésekre van sziikség a munkavegzés biztonsaganak
garantalasara, és a tényleges hegesztési folyamat soran milyen
ovintézkedéseket kell megtenni.
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® Uresjarati fesziiltségek 6sszeadddasa

Ha egyidejlileg egynél tobb hegesztési aramforrast miikddtet, akkor
azok Uresjarati feszlltségei 6sszeadddhatnak, és fokozott elekt-
romos veszélyt okozhatnak. A hegesztési aramforrasokat ugy kell
csatlakoztatni, hogy ez a veszély minimalisra csdkkenjen. Az egyes
hegesztési aramforrasokat, azok kilénallé vezérléseivel és csatla-
kozdival egyutt, egyértelmlien meg kell jel6lni, hogy felismerhet6
legyen, melyik alkatrész melyik hegeszté aramkoérhoéz tartozik.

® Vallhevederek hasznalata

Ne hegesszen a hegeszté aramforras vagy a huzaladagolé hordo-
zasa kdzben, pl. vallhevederrel.

Ez az alabbiak megakadalyozasat szolgalja:

W az egyensulyvesztés kockazata, mikdzben a csatlakoztatott
vezetékeket vagy tdmlbket huzza,

W az elektromos aramités fokozott veszélye, hiszen a hegeszt6 az
»I” osztalyba tartozé hegesztési aramforras haszndalatakor érint-
kezik a féldpotenciallal, mivel az ilyen készllékek hazat a sajat
véddbvezetdjuk foldeli.

® Védooltozék

B Munka kdézben a hegesztd személy teljes testét védeni kell meg-
feleld 6ltdozékkel, tovabba védeni kell az arcat sugarzas és égeési
sérllések ellen. Vegye figyelembe a kdvetkezd lépéseket:

— A hegesztési munkék megkezdése elétt huzza fel a véddoltdzeket.
— Huzzon kesztylit.

— Nyissa ki az ablakokat, hogy legyen Iégaramlas.

— Vegyen fel védészemiveget.

B Hordjon mindkét kezén alkalmas anyagbdl (bérbdl) késziilt hosz-
szu keszty(t. Ennek kifogastalan allapotban kell lennie.

B Hordjon a célra alkalmas kétényt, hogy védje az 6lt6zékét a szét-
repuld szikrak és a megégés ellen. Ha a munka jellege, pl. fej
feletti hegesztés megkodveteli, akkor hordjon véddoltozéket és
szlkség esetén fejvedabt.
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® Védelem sugarak és megégeés ellen

B A munkahelyen egy ,Vigyazat! Ne nézzen a langba!” feliratu tébla
kiflggesztésével utalni kell a szemsérllés veszélyére. Lehetéség
szerint ugy kell elkeriteni a munkahelyeket, hogy védve legyenek
a kdzelben tartézkodd személyek. Az illetékteleneket tavol kell
tartani a hegesztési munkaktol.

B Helyhez k6tdtt munkahelyek kézvetlen kézelében ne legyenek
vilagosak vagy tukrézéek a falak. Az ablakokat legalabb fejma-
gassagig védeni kell (pl. megfeleld festéssel) a sugarak atenge-
dése vagy visszaverédése ellen.

® A késziilék EMC szerinti besorolasa

Az IEC 60974-10 iranyelv értelmében itt egy 'A' elektromagneses
Osszeférhet6ségi osztalyba sorolt hegesztékészulékrdl van szé. Az
'A' osztalyba sorolt készllékek olyan készllékek, amelyek a lako-
terlleteken kivil és az olyan terileteken kivil, amelyek kdzvetlenil
csatlakoznak lakoépluleteket (is) ellatod kisfeszlltségl halézathoz,
minden terileten alkalmazhatdk. Az 'A' osztalyba tartozo készllé-
keknek meg kell felelnitk az 'A' osztalyra jellemzé hatarértéknek.

/\ FIGYELMEZTETES: Az ‘A’ osztalyba sorolt készililékek csak
ipari kérnyezetben térténd lzemeltetésre alkalmasak. A fellépd
haldzati valamint kisugarzott interferenciak miatt el6fordulhatnak
olyan problémak, amelyek egyéb terlleteken megnehezitik az elekt-
romagneses Osszeférhetdség biztositasat.

A készilékek annak ellenére elektromagneses interferenciakat
okozhatnak az erre érzékeny berendezésekben és készllékekben,
hogy a megfelel az iranyelv kibocsatasi hatarértékeinek. Az olyan
interferenciakért, amelyek az elektromos ivvel val6 munkavégzés
soran térténnek, a felhasznalo felel és a felhasznalonak kell a meg-
felel védelmi intézkedéseket meghoznia. Ennek soran a felhaszna-
l6nak kilénosen figyelembe kell vennie a kdvetkez6ket:

— a halézati, vezérlé-, jel- és telekommunikacios vezetékeket

— a szamitogépeket és mas, mikroprocesszor-vezérlésl készllékeket
— a televizié-, radio- és egyéb szoérakoztatd elektronikai készilékeket
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— az elektronikus és elektromos biztonsagi berendezéseket

— Szivritmusszabalyzéval vagy hallokészulékkel rendelkezd emberek
—a mérd és kalibralé berendezéseket

— A kdzelben lévé egyéb berendezések interferenciatlrése

— a napszak, amelyben a munkat elvégzik.

A lehetséges kisugarzott interferenciak elkerilése érdekében

a kévetkezObket javasoljuk:

— lassa el halézati szlrdvel a halézati csatlakozot

— Rendszeresen tartsa karban és tartsa apolt allapotban a készuléket

— tekerje le teljesen a hegesztévezetékeket, és lehetéség szerint
egymassal parhuzamosan vezesse el 6ket a padlon

— Az interferencia altali karosodasra érzékeny készUlilékeket és
berendezéseket lehetbleg el kell tavolitani a munkaterletrél,
vagy le kell arnyékolni ezeket.

® Uzembe helyezés el6tt

m  Vegyen ki minden alkatrészt a csomagolasbdl, és ellendrizze, hogy nem lathatdk-e sériilések a tol-
t6huzalos hegesztékésziiléken vagy az egyes alkatrészeken. Ha vannak ilyenek, akkor ne hasznalja
a toltéhuzalos hegesztokésziiléket. Vegye fel a kapcsolatot a gyartéval a megadott szervizcimen.
Tavolitson el minden védéfoliat, valamint az egyéb szallitasi csomagolasokat.

Ellendrizze a kiszallitott csomag hianytalansagat.

Szerelés

A hegesztbpajzs felszerelése

Tegye be a sotét hegesztdiiveget @ a felirattal felfelé a pajzstestbe =¥ (lasd a C abran).
A sotét hegesztSive feliratozasanak ekkor latszania kell a védépajzs elsé oldala feldl.
B Tolja be a fogantyut €] beliilrél a pajzstest megfeleld nyildsaba annyira, hogy beugorjon
(lasd a D abran).

@ A toltéhuzal behelyezése

A FIGYELEM! Az aramutés, sérllés vagy sérllés veszélyének elkerllése érdekében
minden karbantartasi vagy el6készitési tevékenység elétt huzza ki a halozati csatlakozot a halozati
aljzatbdl.

(D UTM UTATAS: Alkalmazastol figgéen kilénbozé hegesztbhuzalokra lehet szikség.

Jelen késziilék 0,6—-1,0 mm atmérdji hegesztéhuzalokkal hasznalhato.

Az adagolégorgdnek, a hegesztéfuvokanak és a huzal keresztmetszetének mindig egymashoz illének
kell lennie. A készlilék legfeljebb 1000 g-os huzaltekercsekig alkalmas.
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m  Areteszelés felfelé nyomasaval oldja ki és nyissa ki a huzaladagol6 egység E burkolatat.

m A tekercstarto 29 megnyomasaval és az éramutatd jarasaval ellentétes iranyba forgatasaval oldja
ki a tekercs egységet (lasd az F abran).

B Huzza le a tekercstartét [29] és az alatétet a tengelyrdl (lasd az F abran).

@ UTM UTATAS: Ugyeljen arra, hogy ne oldédjon le a huzal vége, és ezaltal ne tekered-

jen le 6nmagatdl a tekercs. A huzal végét csak a szerelés soran szabad megoldani.

B Csomagolja ki teljesen a téltéhuzal hegesztétekercset L1l ugy, hogy akadalytalanul le lehessen
tekerni. Még mindig ne oldja meg a huzal végét (lasd a G abran).

m  Tegye fel a huzaltekercset a tengelyre. Ugyeljen arra, hogy a tekercs le legyen tekerve a huzalat-
vezetés [°"| oldalan (lasd a G abran).

m  Tegye fel ismét a tekercstartot [<7] és az alatétet, majd lenyomassal és az éramutatd jarasaval
ellenkezé iranyba torténd elforgatassal reteszelje (lasd a G abran).

m Lazitsa meg a beigazité csavart €1l és forditsa lefelé (lasd a H abran).

®  Forditsa el oldalra a nyomogoérgds egységet 28 (lasd az | abran).

B Lazitsa meg az adagolégorgé tartéjat 127 ugy, hogy elforgatja az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyban, majd el6refelé lehuzza (lasd a J abran).

B Ellendrizze az adagoldgorgd 2] fels6 oldalan, hogy meg van-e adva a megfelel§ huzalvastagsag.

Szikség esetén meg kell forditani, vagy ki kell cserélni az elétolé gorgét. A melléklelt hegesztd-

huzalt (& 0,9 mm) az adagolégorgbében 194 megadott @ 0,9 mm-es huzalvastagsaggal kell hasz-

nalni. A huzalnak az elsé horonyban kell lennie!

Tegye fel ismét az adagoldgorgé tartdjat 2] és az dramutatd jarasaval egyezéen hiizza meg.

Oramutatd jarasaval ellentétes iranyba torténd elforgatassal tavolitsa el a hegesztépisztoly

favokajat L] (lasd a K dbran).

Csavarja ki a hegesztépisztoly fuvokajat @ (lasd a K abrat).

Vezesse el a tdmlécsomagot L4l lehetbleg egyenesen a hegesztbkésziiléktél (tegye le a féldre).

Vegye ki a huzal végét a tekercs szélébdl (lasd az L abran).

Vagja le a huzal végét huzalvagoval vagy csipéfogéval, és tavolitsa el a huzal karosodott, meghaj-

lott végét (lasd az L abran).

@ UTM UTATAS: A huzalt végig feszesen kell tartani, hogy elkerllhet6 legyen a leoldédas

vagy letekeredés! Célszer(i ezeket a munkakat masodik személy bevonasaval elvégezni.

m  Tolja at a t6lt6huzalt a huzalatvezetén @ (lasd az M abran).

B Vezesse el a huzalt az adagolégorgd L2l mentén, és tolja be a huzalfelvevébe @
(lasd az N abran).

®  Forditsa el a nyomogorgd egységet @ az adagoloégorgd iranyaba ¥ (lasd az O abran).

Akassza be a bedllitécsavart |4l (lasd az O abran).

m  Allitsa be az ellennyomast a beigazité csavarral. A hegesztéhuzalnak stabilan, de szoritas nélkil
kell Glnie a nyomdgoérgé és az adagologdrgd kozott a felsd vezetbben (lasd az O abran).

B Kapcsolja be a hegesztékésziiléket a fékapcsoldjanal 2.

B Nyomja meg a hegesztdpisztoly gombjat " 1l.

B Most a huzaladagold rendszer attolja a hegesztéhuzalt a témlécsomagon @ és a hegesztdpisz-
tolyon 2.

B Amint 1-2 cm-rel tdinyulik a huzal a hegesztépisztoly nyakan @, engedje el a hegesztbpisztoly
gombijat "'l (Iasd a P abran).

B Kapcsolja ki a hegesztékésziiléket.
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B Csavarja be Ujra a hegesztéfuvokat @ Ugyeljen arra, hogy a hegesztéfivoka @ megfeleljen
a hasznalt hegeszt6huzal atmérdjének (lasd a Q abran). A készulékkel egyutt szallitott hegeszt6-

huzalnal (& 0,9 mm) a 0,9 mm jellilésii hegesztéfuvokat

kell hasznalni.

m  Tekerje fel Ujra a hegeszt6pisztoly fuvokajat @ a hegeszt6pisztoly nyakara [99| (Iasd az R abran).

A FIGYELEM' Az aramUtés, sérllés vagy barmilyen karosodas elkerilése érdekében
hizza ki minden egyes karbantartas vagy el6készitési Iépés el6tt a haldzati dugaszt az aljzatbdl.

® Uzembe helyezés

® A késziilék be- és kikapcsolasa

B Kapcsolja be a hegesztékésziléket a fékapcsoldjanal E Huzza ki az aljzatbdl a halézati dugaszt,
ha hosszabb id6én keresztlil nem hasznalja a hegeszt6késziiléket. Csak ekkor lesz teljesen aram-

mentes a készllék.

® Hegeszt6aram és huzal el6tolas beallitasa

A hegesztendd anyag vastagsaga a hegesztd ellilsé részén talalhaté forgatdgombbal [ 7 | Allithatd be.
A készilék automatikusan szabalyozza az dram és a huzaltovabbitast.

Ajanlott hegeszt6huzal atméré adott anyagvastagsaghoz:

Hegeszt6huzal atméréje Munkadarab vastagsaga
0,6 mm 0,8-1,5 mm
0,8 mm 0,8-2,0 mm
0,9 mm 0,8-3,0 mm
1,0 mm 1,0-3,0 mm

A kovetkez6 tablazatban a hegesztési aramerésség-tartomany lathaté a kivalasztott anyagvastagsag-

beadllitas figgvényében:

Beallitott anyagvastagsag Hegesztési aramerésség-tartomany
0,8 mm 20-45 A
1,5 mm 45-60 A
2 mm 75-90 A
2,5mm 90-110 A
3mm 110-120 A
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Tulterhelésvédelem

A hegesztékészilléket automatikus védéberendezés (termosztat automatikus Ujboli bekapcsolassal)

védi a termikus tulterheléssel szemben. Tulterheléskor a védéberendezés megszakitja az aramkort,

és vilagit a tulterhelés elleni védelem sarga ellenérzd lampaja 8]

m A véddberendezés bejelzésekor hagyja lehdilni a késziiléket (kb. 15 perc). Amint kialszik a tulter-
helés elleni védelem sarga ellendrzd lampaja L2, ismét lizemkész a készuilék.

B A haldzati csatlakozoéaljzatokhoz vezetd tapvezetékek biztositéka meg kell hogy feleljen az el6ira-
soknak (VDE 0100). A véddérintkezés aljzatokat legfeljebb 16 A védelemmel lehet ellatni (biztosi-
ték vagy megszakitd). Ennél nagyobb védelem vezetéktiizet, ill. éplletkarokat okozhat.

Hegeszt6pajzs

/\ EGESZSEGET FENYEGETO VESZELY! Ha nem haszniia

a hegesztépajzsot, akkor az ivbdl kiinduld, egészségre karos ultraibolya sugarak és a h6 megsérthetik
a szemét. Mindig hasznalja a hegesztépajzsot, amikor hegeszt.

® Hegesztés

/\ FIGYELEM! EGESI SERULES VESZELYE! A negeszett

munkadarabok nagyon forréak, ezért kdnnyen megégetheti magat velik. Mindig hasznaljon fogot
a meghegesztett, forr6 munkadarabok mozgatasahoz.

A hegesztokésziilék elektromos csatlakoztatasat kovetSen jarjon el a kovetkezdk szerint:
B Kosse 6ssze a testkdbel testkapcsat L% ] a hegesztendé munkadarabbal. Ugyeljen a j6 elektromos
érintkezésre.

A hegesztendd helyen a munkadarabot meg kell tisztitani a rozsdatél és a festéktél.

A forgatégombbal valassza ki az anyagvastagsagot .

Kapcsolja be a készliléket.

Tartsa az arca elé a hegesztépajzsot @, és vigye a hegesztépisztoly fuvokajat @ a munkadarab-

nak arra a helyére, ahol hegeszteni kell.

iv Iétrehozasahoz nyomja meg a hegesztépisztoly gombjat E Ha létrejott az iv, akkor a késziilék

huzalt szallit a hegesztéfirdébe.

B Ha elég nagy a hegesztdlencse, akkor vezesse végig a hegesztdpisztolyt -l lassan a kivant él
mentén. Lehetéség szerint legyen kicsi a tavolsag a hegesztépisztoly fuvokaja és a munkadarab
kozott (semmiképpen se nagyobb mint 10 mm).

B Adott esetben enyhén lengesse meg, hogy valamennyire megndvelje a hegesztéfirdét.

B A beégetési mélységnek (ami a hegesztéhuzal mélysége az anyagban) a leheté legnagyobbnak
kell lennie, de a hegesztéfurdé nem eshet at a munkadarabon.

B A salakot csak a varrat lehllése utan szabad eltavolitani. Hegesztés folytatasa félbehagyott
varraton:

B El6szor is tavolitsa el a salakot a toldasi helyr6l.

B Gyujtsa meg a varrat fugajaban az ivet, vigye a kapcsolddasi helyre, olvassza fel alaposan,
és folytassa a hegesztési varratot.

A VIGYAZAT! Ne feledje, hogy hegesztés utan a hegesztépisztolyt mindig szigetelt helyre
kell letennie.
B A hegesztési munkak befejezése utan vagy sziinetekben mindig kapcsolja ki a hegesztékésztilé-
ket, és mindig huzza ki a haldézati dugaszt az aljzatbdl.
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® Hegesztési varrat készitése

Pontvarrat vagy I6k6hegesztés

El6re tolja a hegesztépisztolyt. Eredmény: A beégetési mélység kisebb, a varrat szélesebb, a varrat
fels6 része (a hegesztési varrat lathato felllete) laposabb, és a kétéshiba-tirés (hiba az anyag megol-
vadasaban) nagyobb lesz.

Huzévarrat vagy huzéhegesztés
Elhlzza a hegeszt6pisztolyt a hegesztési varrattdl (S abra). Eredmény: A beégetési mélység nagyobb,
a varrat keskenyebb, a varrat felsé része magasabb, és a kétéshiba-tlrés kisebb lesz.

Hegesztett kétések
A hegesztéstechnikanak két alapvetd kotéstipusa létezik: Tompa- (kiilsé sarok) és sarokhegesztés
(bels6 sarok és atfedés).

Tompahegesztett kotések

Maximum 2 mm anyagvastagsagu tompahegesztett kotések esetén a hegesztési éleket teljesen
egymasra illesztik. Ennél vastagabb anyag esetén 0,5-4 mm tavolsagot kell valasztani. Az idealis
tavolsag a hegesztett anyagtol (aluminium, ill. acél), az anyag dsszetételtdl, valamint a kivalasztott
hegesztési modtol fligg. Ezt a tavolsdgot egy proba munkadarabon lehet megallapitani.

Lapos tompahegesztett kétések

A hegesztéseket lehetéség szerint megszakitas nélkiil és elegendd behatolasi mélységgel kell
elkésziteni, ezért kiilondsen fontos a j6 el6készités. A hegesztés mindségét befolydsold tényezdk

a kovetkezOk: aramerésség, a hegesztési élek kozotti tavolsag, a hegesztdpisztoly dblésszoge és

a hegeszt6huzal atmérdje. Minél meredekebb szdgben tartja a hegesztdpisztolyt a munkadarabhoz,
annal nagyobb lesz a behatolasi mélység és forditva.

S

Ahhoz, hogy megelézheték vagy csokkenthetdk legyenek az anyag keményedése soran bekdvet-

kez& deformalddasok, célszer(i valamilyen eszkdzzel régziteni a munkadarabokat. El kell kerilni

a hegesztett struktira megmerevedését, hogy megakadalyozhatdk legyenek a hegesztési térések.
Ezek a nehézségek csokkentheték, ha gy lehet elforgatni a munkadarabot, hogy a hegesztést két
szemkozti iranyd menetben lehessen elvégezni.
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Hegesztett kotések a kiils6é sarkon
Ennél a médnal nagyon egyszer( az el6készités (T, U abra).

Vastagabb anyagoknal ugyanakkor ez nem mindig célszerd. llyen esetben jobb a kétést az alabb
lathaté modon el6késziteni, vagyis az egyik lemez szélét levagni (V abra).

\

45°

™/

Sarokvarratos kotés

Sarokvarratot hasznalunk, amikor a hegesztendé munkadarabok derékszdget zarnak be egymassal.
A varrat ilyenkor egyenlé szard haromszdog alaku és homort feliiletl (W, X abra).

Hegesztett kotések a bels6 sarkon
Ennek a hegesztett kotésnek nagyon egyszer(i az elékészitése, és 5 mm vastagsagig végezhetd el.
A ,,d” méretet minimalisra kell csdkkenteni, de minden esetben 2 mm-nél kisebbnek kell lennie (W abra).

ol
RS
d
| 1

Vastagabb anyagoknal ugyanakkor ez nem mindig célszer(. llyen esetben jobb a kdtést a V abran
lathaté modon el6késziteni, vagyis az egyik lemez szélét levagni.
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Atfed6 hegesztett kdtések
A leggyakoribb el6készités egyenes hegesztési élekkel. A hegesztés feloldasa normal szogvarrattal lehet-
séges. A két munkadarabot az Y abran lathaté médon egymashoz a lehetd legkdzelebb kell elhelyezni.

Y

® Karbantartas

B A port és a szennyez6dést rendszeresen tavolitsa el a készulékrél.
B Finom kefével vagy szaraz kenddvel tisztitsa meg a készliléket és a tartozékokat.

® Kornyezetvédelemmel és artalmatlanitassal kapcsolatos tudnivalok

ﬁ “ . ELEKTROMOS SZERSZAMOKAT NE DOBJON A HAZTARTASI HULLA-
% " @f, DEK’BA’«! NYERSANYAGOK VISSZANYERESE A HULLADEKOK ARTALMAT-
— LANITASA HELYETT!

A 2012/19/EU eurdpai irdnyelv értelmében az elektromos berendezéseket kiilon kell 6sszegydjteni, és
kornyezetbarat médon kell Gjrahasznositani. Az athuzott szeméttarolé szimbdluma azt jelenti, hogy a
készilék élettartamanak végén ezt a készliléket nem szabad a haztartasi hulladékkal egyutt leselej-
tezni. A készlléket gyljtéhelyeken, Ujrahasznosité kdzpontokban vagy hulladékkezel6 vallalatoknal
kell leadni. A meghibasodott, bekulldétt késziilékeket dijmentesen artalmatlanitjuk. Ezenkivil az
elektromos és elektronikus berendezések forgalmazadi, valamint az élelmiszer-forgalmazok kotelesek
visszavenni a berendezéseket. A LIDL kdzvetlenil az izletekben és a piacokon kinal visszavételi lehe-
téséget. A visszakiildés és az artalmatlanitas az On szamara ingyenes. Ha Uj késziiléket vasarol, joga
van a megfeleld régi készliléket ingyenesen visszaadni.

Ezen tulmenden lehetésége van arra, hogy fliggetlenul Uj készllék vasarlasatdl ingyenesen vissza-
kuldjon (legfeliebb harom) olyan régi készuléket, amelynek barmelyik méretben nem haladja meg

a 25 cm-t. Kérjik, a berendezés visszakuldése elétt torolje az dsszes személyes adatot. Kérjuk, hogy
a készUlék visszavitele el6tt tavolitsa el a régi készllékben Iévé elemeket vagy akkumulatorokat, vala-
mint azokat a lampakat, amelyek a készllék megrongalasa nélkil eltavolithatdk, és ezeket egy kilén
gy(ijtéhelyen adja le.
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haztartasi hulladékként valé artalmatlanitas tilalmara figyelmeztetnek. A mérvadd nehézfé-
mek megnevezése:
Cd = kadmium, Hg = higany, Pb = élom. Az elhasznalt akkumulatorokat varosa vagy teleptilése
Ujrahasznositd létesitményéhez vagy keresked6jéhez juttassa vissza. Ezzel eleget tesz a torvényi
kotelezettségének és jelentésen hozzajarul a kdrnyezet védelméhez.

E A karos anyagokat tartalmazé akkumulatorokat az itt lathaté szimbdlumok jelélik, amelyek a

Tartsa be a kilénb6zé csomagoldanyagokon taldlhatd cimkéket, és sziikség esetén kilon
gyUjtse ezeket. A csomagoldanyagokat az alabbi jelentésl roviditésekkel (a) és szamokkal
a (b) jeldlték: 1-7: Mianyagok, 20-22: Papir és kartonpapir, 80-98: Kompozit anyagok.

® EU-megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a

C. M. C. GmbH Holding
IratfelelGs:

Joachim Bettinger
Katharina-Loth-Str. 15
66386 St. Ingbert

felelésséglink tudataban kijelentjik, hogy a kdvetkezé termék

Inverteres tolt6huzalos hegesztékésziilék
Cikkszam: 2898

Gyartas éve: 2026/03

IAN: 494639_2504

Modell: PIFDS 120 B2

megfelel azoknak a Iényegi védelmi kdvetelményeknek, amelyeket az aldbbi eurdpai irdnyelvekben

Alacsony fesziiltségre vonatkozoé eurdpai uniés iranyelv
2014/35/EU

Elektromagneses 6sszeférhetéségre vonatkozé EU-iranyelv
2014/30/EU

RoHS iranyelv

2011/65/EU+2015/863/EU

és azok modositasaiban meghataroztak.

A megfelel8ségi nyilatkozat elkészitéséért kizardlagosan a gyarté vallalat felel.

A fenti nyilatkozatban leirt targy teljesiti az Eurdpai Parlament és Tanacs 2011/65/EU (2011. junius 8.)
szamu, az elektromos és elektronikus készilékekben alkalmazott bizonyos veszélyes anyagok hasz-
nalatara vonatkozo irdnyelvének elbirasait.

A megfelel6ség értékelésére a kdvetkezd harmonizalt szabvanyokat hasznaltuk fel:

EN 60974-6:2016
EN 60974-10:2021
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St. Ingbert, 2025.06.01.

C.M.C. GmbH Holding
Katharina-Loth-StraRe 15
66386 St.ingberi
Tel. +49 6894 99897-50
Fax +49 6824 99897-29

iV ALl

A kovetkez8 személy megbizasabdl: Joachim Bettinger
- min8éségbiztositas -

® Garanciaval és szervizeléssel kapcsolatos tudnivalok

A C. M. C. GmbH Holding garanciaja

Tisztelt Vasarlo!

Erre a készllékre 3 év garanciat vallalunk a vasarlas datumatél szamitva. Amennyiben a megvasarolt
termék hibas, a termék értékesitéjével szemben térvényes jogai vannak. Ezeket a torvényi jogokat

a kovetkez6kben leirt garancia sem korlatozza.

® Garancialis feltételek

A garanciaid6 a megvasarlas datumaval kezdédik. Ezért kérjuk, gondosan 6rizze meg az eredeti
pénztari blokkot. Ez a dokumentum szilkséges a vasarlas igazoldsahoz.

Amennyiben harom évvel a vasarlas datumatdl szamitva anyag vagy gyartasi hiba lép fel, a terméket —
sajat dontésiink alapjan — dijmentesen megjavitjuk vagy kicseréljik. Ez a garancidlis szolgaltatas akkor
veheté igénybe, ha a meghibasodott terméket és a vasarlast igazol6 bizonylatot (nyugtat) harom éven

belll bemutatja, és roviden leirja, mi a termék hibaja, és mikor jelentkezett a hiba.

Amennyiben a hibara kiterjed a garancia, visszakapja a megjavitott terméket vagy kildink énnek egy
Uj terméket. A termék javitasaval vagy cseréjével nem kezdédik Ujra a garanciaidd.

@ Jotallasi id6 és térvényben elbirt kellékszavatossagi igények

A garancia nem hosszabbitja meg a jotallasi id6t. Ez a cserélt és javitott alkatrészekre is érvényes.
Az esetlegesen mar a vasarlaskor fennalld karokat és hidnyossagokat a kicsomagolas utan azonnal
jelenteni kell. A jétallasi id6 lejartaval felmertlé javitasok téritéskotelesek.

® A garancia terjedelme

A terméket szigort minéségugyi irdnyelvek alapjan gondosan gyartottuk és a kiszallitas elétt alaposan
ellendriztik.

A garancia anyag- és gyartasi hibakra vonatkozik. Ez a garancia nem terjed ki a termék olyan részeire,
melyek normal elhasznalédasnak vannak kitéve, és ezdltal kopé alkatrésznek szamitanak vagy olyan
torékeny alkatrészek karosodasara, mint pl. kapcsoldk vagy tvegbdl készilt alkatrészek.

Ez a garancia nem érvényes, ha a termék megsériilt, nem szakszerlien hasznalték vagy javitottak.

A termék szakszerUl hasznalata érdekében minden haszndlati itmutatéban felsorolt utasitast pontosan
be kell tartani. Feltétlenil kerlilendSk az olyan felhasznalasi célok és intézkedések, amelyek a haszna-
lati dtmutatoban foglaltaktdl eltérnek, illetve amelyekkel kapcsolatban figyelmeztetés hangzik el.
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A terméket csak magancélu és nem ipari felhasznalasra terveztiik. Rendeltetésellenes vagy szaksze-
rltlen kezelés, er6szak alkalmazasa vagy nem az altalunk feljogositott szerviz-képviselet altal végzett
beavatkozas esetén a garancia megszlinik.

® Garancialis eset kezelése

A gyors Ugyintézés érdekében kérjlk, tartsa be a kdvetkezbket:

B Minden kéréshez készitse elé a pénztari nyugtat és a cikkszamot (pl. IAN), ezzel igazolva a vasarlast.

m A cikkszamot a termék adattablajan, a termékbe gravirozva, illetve a hasznalati utmutaté boritéjan
(balra lent) vagy a termék hatuljan vagy termék aljan lévé matrican talalja meg.

B Amennyiben mikddési hiba vagy egyéb hiba lépett fol, el6szor 1épjen kapcsolatba telefonon vagy
kapcsolatfelvételi irlap a kdvetkez6kben megnevezett szerviz osztéllyal.

B A hibasként regisztralt terméket ezt kdvetéen a vasarlast igazolé dokumentummal (pénztari nyug-
ta), valamint annak megadasaval egyutt, hogy mi a hiba és mikor Iépett fel, dijmentesen postaz-
hatja a kapott szervizcimre.

m A parkside-diy.com cimen a jelen Utmutatot és szamos tovabbi kézikdnyvet megtekinthet és
letélthet. A QR-kdd beolvasasaval automatikusan a parkside-diy.com oldalra [ép. Az (IAN)

494639 _2504 cikkszam megaddasaval megkeresheti terméke kezelési Utmutatéjat.

PDF ONLINE

parkside-diy.com

® Szerviz

Elérhet6ségeink:

HU

Név: GTX Service Magyarorszag
Kapcsolatfelvételi Grlap: https://parkside-diy.com/service
Telefon: +36 1 445 0902

Székhely: Németorszag

IAN 494639 2504

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy a kdvetkezd cim nem a szerviz cime.
Kérjuk, el6szor a fent megnevezett szervizzel 1épjen kapcsolatba.

Cim: C. M. C. GmbH Holding, Katharina-Loth-Str. 15, DE-66386 St. Ingbert, NEMETORSZAG
Cserealkatrészek rendelése: www.ersatzteile.cmc-creative.de
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HU JOTALLASI TAJEKOZTATO

A termék megnevezése:
Inverteres tolt6huzalos hegesztékésziilék

Gyartasi szam:

IAN 494639 2504

A termék tipusa:
PIFDS 120 B2

A gyarté cégneve, cime, e-mail cime:
C. M. C. Kft. Holding
Katharina-Loth-Str. 15

66386 St. Ingbert, Németorszag

Szerviz neve, cime, telefonszama:

GTX Service Magyarorszag
Hétvezér u. 1, 2112 Veresegyhaz
service.hungary@gtxservice.com
Telefon: +36 1 445 0902

Az importald/ forgalmazé neve és cime:

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt., H-1037 Budapest, Radl arok 6.

1. Ajotdllasi id6 a Magyarorszag teriiletén,

Lidl Magyarorszag Kereskedelmi Bt. Gzle-tében
tortént vasarlas napjatol szamitott 1 év, amely
jogvesztd. A jotdllasi id6 a fogyasztd részére
t6rténd atadassal, vagy ha az lizembe helyezést
a forgalmazo, vagy annak megbizottja végzi,

az Uzembe helyezés napjaval kezdédik.

2. Ajotallasi igény a jotallasi jeggyel és/vagy a vasar-
last igazolo blokkal érvényesitheté. A jotallasi jegy
szabalytalan kidllitasa, vagy atadasanak elmara-
dasa nem érinti a jotallasi kotelezettség-vallalas
érvényességét. Kérjik, hogy a vasarlas tényének
és idépontjanak bizonyitasara 6rizze meg a pénz-
tari fizetésnél kapott jotallasi jegyetés a vasarlast
igazold blokkot.

3. A vasdrlastdl szamitott harom munkanapon belil
érvényesitett csereigény esetén a forgalmazé koteles
a terméket kicserélni, feltéve ha a hiba a rendelte-
tésszerl hasz-nélatot akaddlyozza. A jotallasi jogokat
a termék tulajdonosaként a fogyaszt6 érvé-nyesitheti
az druhazakban, valamint a jotallasi tajékoztatéban
feltUintetett szervizekben.(A magyar Polgari Torvény-
koényv alapjan fogyasztonak minésil a szakmdja,
6nallé foglalkozasa vagy Uzleti tevékenysége korén
kivil eljaré természetes személy.)

A jotallas ideje alatt a fogyaszto hibas teljesités
esetén kérheti a termék kijavitasat, kicserélését,
vagy ha a termék nem javithaté vagy cserélhetd,
vagy az a forgalma-zénak aranytalan tébblet-
koltséggel jarna, illetve a fogyaszto kijavitashoz,
kicseré-léshez fiz6d6 érdeke alapos ok miatt meg-
szlint,arleszallitast kérhet, vagy eldllhat a szerz6-
déstdl és visszakérheti a vételarat. A kijavitas soran
a termékbe csak Uj alkatrész kerllhet beépitésre.

4. Afogyaszté a hiba felfedezésé utan a lehet6é
legrovidebb idén bellil kételes a hibat bejelen-
teni és a terméket a jotallasi jogok érvényesitése
céljabdl atadni. A hiba fel-fedezésétél szamitott két
hoénapon belll bejelentett jotallasi igényt idében
kodzoltnek kell tekinteni. A kdzlés elmaradasabol
eredd karért a fogyaszto felelSs. A jotallasi igény
érvényesithetéségének hatarideje a termék, vagy
fédarabjanak kicserélése esetén a csere napjan
Ujraindul.

5. A rogzitett bekotésd, illetve a 10 kg-nal sulyosabb,
vagy tdmegkozlekedési eszkdzon nem szallithatd
terméket az lizemeltetés helyén kell megjavitani.
Abban az esetben, ha a javitas a helyszinen nem
végezhetd el, a termék ki- és visszaszerelésérdl,
valamint szallitdsardl a forgalmazénak kell gondos-
kodnia.

6. A jotallas nem all fenn, ha a hiba a nem rendel-
tetésszerl hasznalatbdl, atalakitas-bdl, helytelen
tarolasbdl, vagy a haszndlati utasitastol eltérd keze-
lésbdl, vagy barmely a vasarlast kdvetd behatasbol
fakad, vagy elemi kar okozta, és azt a for-galmazd,
vagy a szerviz bizonyitja. A jétallas nem vonatkozik
a mozgd kopo alkat-részek (vilagitotestek, gumiab-
roncsok stb.) rendeltetésszer(i elhasznalédasara.

A szerviz és a forgalmazé a kijavitas soran nem
felel a terméken a fogyaszté vagy harmadik szemé-
lyek altal tarolt adatokért vagy beallitasokért.

7. Fogyasztdi jogvita esetén a fogyaszté a megyei
(févarosi) kereskedelmi és iparkamarak mellett
mikods békéltetd testilet eljarasat is kezdemé-
nyezheti.

A jotallas a fogyaszté torvénybdl eredé szavatos-
sdagi jogait és azok érvényesithetéségét nem érinti.

Kijavitast ellen6rzé6 szelvény:

A jotallasi igény bejelentésének idépontja:

A hiba oka:

Javitasra atvétel idépontja:

A hiba javitasanak madija:

A fogyaszto részére torténé visszaadas idépontja:

A szerviz bélyegzéje, kelt és alairas:

Kicserélést ellenérzé szelvény:

A jotallasi igény bejelentésének idépontja:

Kicserélés id6pontja:

A cserél6 bolt bélyegzdbje, kelt és alairas:
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