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Before reading, unfold the page containing the illustrations and familiarise yourself with all functions of the device.
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1. Explanation of the symbols on the equipment

Before commissioning, read and observe the operating instructions and safety instruc-
tions!

Wear safety goggles!

Wear ear-muffs!

Wear a breathing mask!

Important! Risk of injury. Never reach into the running saw blade!

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach
A= 650 n

EN 60825-1:2014
P, <1mW

Important! Laser radiation

Protection Class Il (double shielded)
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2. Introduction

MANUFACTURER:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger Strafle 69

D-89335 Ichenhausen

DEAR CUSTOMER,
We hope your new tool brings you much enjoyment and suc-

cess.

NOTE:

According to the applicable product liability laws, the manu-

facturer of the device does not assume liability for damages

to the product or damages caused by the product that occurs

due to:

e Improper handling,

* Non-compliance of the operating instructions,

* Repairs by third parties, not by authorized service techni-
cians,

* Installation and replacement of non-original spare parts,

* Application other than specified,

* A breakdown of the electrical system that occurs due to the
non-compliance of the electric regulations and VDE regula-
tions 0100, DIN 57113 / VDEO113.

We recommend:

Read through the complete text in the operating instructions be-
fore installing and commissioning the device.

The operating instructions are intended to help the user to be-
come familiar with the machine and take advantage of its ap-
plication possibilities in accordance with the recommendations.
The operating instructions contain important information on
how to operate the machine safely, professionally and econom-
ically, how to avoid danger, costly repairs, reduce downtimes
and how to increase reliability and service life of the machine.
In addition to the safety regulations in the operating instruc-
tions, you have to meet the applicable regulations that apply
for the operation of the machine in your country.

Keep the operating instructions package with the machine at
all times and store it in a plastic cover to protect it from dirt and
moisture. Read the instruction manual each time before operat-
ing the machine and carefully follow its information.

The machine can only be operated by persons who were in-
structed concerning the operation of the machine and who are
informed about the associated dangers. The minimum age re-
quirement must be complied with.

In addition to the safety instructions contained in this operating
manual and the specific regulations of your country, the techni-
cal rules generally accepted for the operation of machines of
the same type must be observed.

We accept no liability for damage or accidents which arise
due to non-observance of these instructions and the safety in-
formation.
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3. Device description (fig. 1-22)

Handle

ON/OFF switch

Lock switch

Machine head

Moving saw blade guard

hkowbd-~

5a. Locking screw

6. Saw blade

7. Clamping device

7a. Star-grip screw

8. Workpiece support

9.  Set screw for workpiece support
10. Table insert

11. Handle / Set screw for rotary table
12. Pointer

13. Scale

14. Rotary table

15. Fixed saw table

16. Stop rail

16a.Movable stop rail

16b.Set screw

17. Sawdust bag

18. Angle screw

19. Angle indicator

20. Set screw for drag guide

21. Drag guide

22. Set screw

23. Locking bolt

24. Screw for cutting depth limiting
24a.Knurled nut for cutting depth limiting
25. Stop for cutting depth limiting
26. Adjusting screw (90°)
26a.Llock nut (90°)

27. Adjusting screw (45°)
27a.lock nut (45°)

28. Flange screw

29. Outer flange

30. Saw shaft lock

31. Inner flange

32. laser

32a.Laser housing cover
32b.Phillips screw

33. ON/OFF switch laser

34. Guide bracket

35. Latched position lever

36. Tilt protection

37. length stop

38. Adjustment screw

A.) 90° stop angle (not supplied)
B.) 45° stop angle (not supplied)
C.) Allen key, 6 mm

D.) Allen key, 3 mm

E.) Phillips head screw (Laser)
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4. Scope of delivery

e Crosscut, drag and mitre saw

¢ 2 x Clamping device (7)

* 2 x Workpiece support (8) (preassembled)
e Sawdust bag (17)

¢ Allen key 6 mm (C)

e Allen key 3 mm (D)

¢ Operating manual
5. Intended use

The crosscut, drag and mitre saw is designed to crosscut wood
and plastic respective of the machine's size. The saw is not de-
signed for cutting firewood.

Warning!
Do not use the saw to cut materials other than those specified
described in manual.

Warning!
The supplied saw blade is only intended for the sawing of
wood! Do not use this blade for the sawing of firewood!

The equipment is to be used only for its prescribed purpose.
Any other use is deemed to be a case of misuse. The user / op-
erator and not the manufacturer will be liable for any damage
or injuries of any kind caused as a result of this.

The equipment is to be operated only with suitable saw blades.
It is prohibited to use any type of cutting-off wheel.

To use the equipment properly you must also observe the safety
information, the assembly instructions and the operating instruc-
tions to be found in this manual.

All persons who use and service the equipment have to be
acquainted with this manual and must be informed about the
equipment’s potential hazards.

It is also imperative to observe the accident prevention regula-
tions in force in your area.

The same applies for the general rules of health and safety at
work.

The manufacturer will not be liable for any changes made to the
equipment nor for any damage resulting from such changes.
Even when the equipment is used as prescribed it is still im-
possible to eliminate certain residual risk factors. The following
hazards may arise in connection with the machine’s construc-
tion and design:

e Contact with the saw blade in the uncovered saw zone.

¢ Reaching into the running saw blade (cut injuries).

¢ Kick-back of workpieces and parts of workpieces.

e Saw blade fracturing.

e Catapulting of faulty carbide tips from the saw blade.

* Damage to hearing if ear-muffs are not used as necessary.

* Harmful emissions of wood dust when used in closed rooms.

Please note that our equipment has not been designed for use
in commercial, trade or industrial applications. Our warranty
will be voided if the equipment is used in commercial, trade or
industrial businesses or for equivalent purposes.

6. Safety information
General power tool safety warnings

/A WARNING! Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed below

may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

|u

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-operat-

ed (corded) power tool or battery-operated (cordless) power tool.
1. Work area safety

* Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive at-
mospheres, such as in the presence of flamma-
ble liquids, gases or dust. Power tools create sparks
which may ignite the dust or fumes.

* Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you to
lose control.

2. Electrical safety

* Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

* Do not expose power tools to rain or wet con-
ditions. Water entering a power tool will increase the
risk of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

*  When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

e If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device
(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the
risk of electric shock.

3. Personal safety

e Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.
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Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools that
have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may result in
personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and
balance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair and clothing away
from moving parts. Loose clothes, jewellery or long
hair can be caught in moving parts.

If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of
dust collection can reduce dust-related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use
of tools allow you to become complacent and
ignore tool safety principles. A careless action can
cause severe injury within a fraction of a second.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application. The correct power tool will do
the job better and safer at the rate for which it was de-
signed.

Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot
be controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

Disconnect the plug from the power source
and/or remove the battery pack, if detach-
able, from the power tool before making any
adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to oper-
ate the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check
for misalignment or binding of moving parts,
breakage of parts and any other condition
that may affect the power tool’s operation. If
damaged, have the power tool repaired be-
fore use. Many accidents are caused by poorly main-
tained power tools.
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Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are less
likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could result in
a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles
and grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

Service

Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

Safety instructions for mitre saws

a)

b)

<)

d)

e)

f)

Mitre saws are intended to cut wood or wood-
like products, they cannot be used with abrasive
cut-off wheels for cutting ferrous material such as
bars, rods, studs, etc. Abrasive dust causes moving parts
such as the lower guard to jam. Sparks from abrasive cuting
will burn the lower guard, the kerf insert and other plastic parts.
Use clamps to support the workpiece when-
ever possible. If supporting the workpiece by
hand, you must always keep your hand at least
100 mm from either side of the saw blade. Do
not use this saw to cut pieces that are too small
to be securely clamped or held by hand. If your
hand is placed too close to the saw blade, there is an
increased risk of injury from blade contact.

The workpiece must be stationary and clamped
or held against both the fence and the table.
Do not feed the workpiece into the blade or
cut “freehand” in any way. Unrestrained or moving
workpieces could be thrown at high speeds, causing injury.
Push the saw through the workpiece. Do not pull
the saw through the workpiece. To make a cut,
raise the saw head and pull it out over the work-
piece without cutting, start the motor, press the
saw head down and push the saw through the
workpiece. Cutting on the pull stroke is likely to cause the
saw blade fo climb on top of the workpiece and violently
throw the blade assembly towards the operator.

Never cross your hand over the intended line
of cutting either in front or behind the saw
blade. Supporting the workpiece “cross handed” i.e.
holding the workpiece to the right of the saw blade with
your left hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either hand
closer than 100 mm from either side of the saw
blade, to remove wood scraps, or for any oth-
er reason while the blade is spinning. The prox-
imity of the spinning saw blade to your hand may not be
obvious and you may be seriously injured.
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g)

h)

i

k)

m)

n)

o)

P)

q)

Inspect your workpiece before cutting. If the
workpiece is bowed or warped, clamp it with
the outside bowed face toward the fence. Al-
ways make certain that there is no gap be-
tween the workpiece, fence and table along
the line of the cut. Bent or warped workpieces can
twist or shift and may cause binding on the spinning saw
blade while cutting. There should be no nails or foreign
objects in the workpiece.

Do not use the saw until the table is clear of all
tools, wood scraps, etc., except for the work-
piece. Small debris or loose pieces of wood or other
objects that contact the revolving blade can be thrown
with high speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked multi-
ple workpieces cannot be adequately clamped or braced
and may bind on the blade or shift during cutting.
Ensure the mitre saw is mounted or placed on
alevel, firm work surface before use. A level and
firm work surface reduces the risk of the mitre saw becom-
ing unstable.

Plan your work. Every time you change the bev-
el or mitre angle setting, make sure the adjust-
able fence is set correctly to support the work-
piece and will not interfere with the blade or
the guarding system. Without turning the tool “ON”"
and with no workpiece on the table, move the saw blade
through a complete simulated cut to assure there will be no
interference or danger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table exten-
sions, saw horses, etc. for a workpiece that is
wider or longer than the table top. Workpieces
longer or wider than the mitre saw table can tip if not
securely supported. If the cut-off piece or workpiece tips,
it can lift the lower guard or be thrown by the spinning
blade.

Do not use another person as a substitute for
a table extension or as additional support. Un-
stable support for the workpiece can cause the blade to
bind or the workpiece to shift during the cutting operation
pulling you and the helper into the spinning blade.

The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spinning
saw blade. If confined, i.e. using length stops, the cut-
off piece could get wedged against the blade and thrown
violently.

Always use a clamp or a fixture designed to
properly support round material such as rods
or tubing. Rods have a tendency to roll while being cut,
causing the blade to “bite” and pull the work with your
hand into the blade.

Let the blade reach full speed before contact-
ing the workpiece. This will reduce the risk of the
workpiece being thrown.

If the workpiece or blade becomes jammed,
turn the mitre saw off. Wait for all moving
parts to stop and disconnect the plug from
the power source and/or remove the battery
pack. Then work to free the jammed material.
Continued sawing with a jammed workpiece could cause
loss of control or damage to the mitre saw.

GB

r)

s)

After finishing the cut, release the switch, hold
the saw head down and wait for the blade to
stop before removing the cut-off piece. Reaching
with your hand near the coasting blade is dangerous.
Hold the handle firmly when making an incom-
plete cut or when releasing the switch before
the saw head is completely in the down posi-
tion. The braking action of the saw may cause the saw
head to be suddenly pulled downward, causing a risk of
injury.

Safety Instructions for the handling of saw blades

12.
13.

20.

21.

22.

Do not use damaged or deformed saw blades.

Do not use any insertion fools with cracks. Sort out cracked
insertion tools. Repairs are not permitted.

Do not use saw blades made of high speed steel.

Check the condition of the saw blades before using the
crosscut, drag and mitre saw.

Make sure that a suitable saw blade for the material to
be cut is selected.

Only use saw blades recommended by the manufacturer.
Saw blades designed to cut wood and similar materials
must comply with EN 847-1.

Do not use saw blades made of high-speed alloy steel
(HSS steel).

Only use saw blades for which the maximum permissible
speed is not lower than the maximum spindle speed of the
crosscut, drag and mitre saw and which are suitable for
the material to be cut.

Observe the saw blade direction of rotation.

Only insertion the saw blade if you have mastered their
use.

. Observe the maximum speed. The maximum speed speci-

fied on the insertion tool may not be exceeded. If speci-
fied, observe the speed range.

Clean grease, oil and water off of the clamping surfaces.
Do not use any loose reducing rings or bushes for the re-
ducing of holes on saw blades.

Make sure that fixed reducer rings for securing the inser-
tion tool have the same diameter and have at least 1/3 of
the cutting diameter.

. Make sure that fixed reducer rings are parallel to each

other.

. Handle insertion tool with caution. They are ideally stored

in the originally package or special containers. Wear
protective gloves in order to improve grip and to further
reduce the risk of injury.

Prior to the use of insertion tools, make sure that all protec-
tive devices are properly fastened.

. Prior to use, make sure that the insertion tool meets the

technical requirements of this electric tool and is properly
fastened.

. Only use the supplied saw blade for cutting wood, never

for the processing of metals.

Only use saw blade diameters in accordance with the
markings on the saw.

Use additional workpiece supports, if required for work-
piece stability.

Workpiece support extensions must always be secured
and used during work.
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23. Replace table inserts when worn!

24. Avoid overheating of the saw teeth.

25. When sawing plastic, avoid melting of the plastic.
Use the appropriate saw blades for this purpose. Replace
damaged or worn saw blades immediately.
When the saw blade overheats, stop the machine. Allow
the saw blade to cool down before using the machine
again.

Attention: Laser radiation
Do not stare into the beam
Class 2 laser

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po<1mW

Protect yourself and you environment from acci-

dents using suitable precautionary measures!

* Do not look directly into the laser beam with unprotected
eyes.

* Never look into the path of the beam.

* Never point the laser beam towards reflecting surfaces and
persons or animals. Even a laser beam with a low output can
cause damage to the eyes.

¢ Caution - methods other than those specified here can result
in dangerous radiation exposure.

* Never open the laser module. Unexpected exposure to the
beam can occur.

¢ The laser may not be replaced with a different type of laser.

* Repairs of the laser may only be carried out by the laser
manufacturer or an authorised representative.

Residual risks

The machine has been built according to the state
of the art and the recognised technical safety re-
quirements. However, individual residual risks can
arise during operation.

Health hazard due to electrical power, with the use of im-
proper electrical connection cables.

Furthermore, despite all precautions having been met, some
non-obvious residual risks may still remain.

Residual risks can be minimised if the ,Safety information”
and the ,Proper use” are observed along with the whole of
the operating instructions.

Do not load the machine unnecessarily: excessive pressure
when sawing will quickly damage the saw blade, which re-
sults in reduced output of the machine in the processing and
in cut precision.

When cutting plastic material, please always use clamps:
the parts which should be cut must always be fixed between
the clamps.

Avoid accidental starting of the machine: the operating but-
ton may not be pressed when inserting the plug in an outlet.

Use the tool that is recommended in this manual. In doing so,
your machine provides optimal performance.

Hands may never enter the processing zone when the ma-
chine is in operation.

Release the handle button and switch off the machine prior
to any operations.

///|PARKSIDE’

Warning!

This electric tool generates an electromagnetic field during op-
eration. This field can impair active or passive medical implants
under certain conditions. In order to prevent the risk of serious
or deadly injuries, we recommend that persons with medical
implants consult with their physician and the manufacturer of
the medical implant prior to operating the electric tool.

7. Technical data

AC MO0 220-240V~ 50 Hz
POWET ST ..o 1700 Watt
Operating mode .56 25%* 2000W
Idle speed N ..o 4800 min
Carbide saw blade .........cococooveeenne. 2210x 230 x 2,6 mm
Number of teeth ..........ccccooveiiieieieeeee e 24
Maximum tooth width of saw blade...........ccccoevrrivinenn. 3mm
Swivel range ....cocoveiiieinien, -45° / 0°/ +45°
Mitre CUL...voviei e 0° to 45° to the left
Saw width at Q0° ..o 340 x 65 mm
Saw width at 45° .o 240 x 65 mm

Saw width at 2 x 45°
(double mitre cut)) ..o
Protection Class .....oovevecveveceeeeeeeee e

Wavelength of laser.

LaSEr OUIPUL ....eiiiicice e

* Sé, continuous operation periodic duty. Identical duty cycles
with a period at load followed by a period at no load. Running
time 10 minutes; duty cycle is 25% of the running time.

The work piece must have a minimum height of 3
mm and a minimum width of 10 mm.

Make sure that the workpiece is always secured
with the clamping device.

Noise
Total noise values determined in accordance with EN 62841.
Sound pressure level T L dB(A)

Uncertainty K_, 3dB
Sound power level L, ...ccccceeeeueeecneeee.. 109,5 dB(A)
Uncertainty K, 3dB

Wear hearing protection.
The effects of noise can cause a loss of hearing

The above-mentioned noise emission values were measured in
accordance with a standardised test procedure and can be
used to compare one power tool with another.

The above-mentioned noise emission values can also be used
for the preliminary assessment of exposure.

Warning:

* The noise emissions during the actual use of the power tool
may differ from the above-mentioned values depending on
the power tool being used, in particular on the type of work-
piece being processed.
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* Try to keep emissions as low as possible, for example by
limiting your working time. In this regard, all the operational
cycle phases must be taken info consideration (such as the
times when the tool is switched off or running idle).

8. Before starting the equipment

* Open the packaging and remove the device carefully.

* Remove the packaging material as well as the packaging
and transport bracing (if available).

¢ Check that the delivery is complete.

¢ Check the device and accessory parts for transport damage.

e If possible, store the packaging until the warranty period has
expired.

ATTENTION

The device and packaging materials are not toys!
Children must not be allowed to play with plastic
bags, film and small parts! There is a risk of swal-
lowing and suffocation!

* The equipment must be set up where it can stand securely.
Secure the machine on a workbench, base frame or similar.
Insert 4 screws (not included in the scope of delivery) into
the holes on the fixed saw table (15). Tighten up the screws.

Loosen the filt protection (36) pre-installed at the bottom of
the saw, completely pull it out and secure it with an Allen
key (D).

Adijust the adjusting screw (38) to the level of the tabletop to

avoid wobbling of the machine.

°

All covers and safety devices have to be properly fitted be-
fore the equipment is switched on.

It must be possible for the blade to run freely.

When working with wood that has been processed before,
watch out for foreign bodies such as nails or screws, efc.
Before you press the ON/OFF switch check that the saw
blade is fitted correctly. Moving parts must run smoothly.

Before you connect the equipment to the power supply make
sure the data on the rating plate are identical to the mains
data.

8.1 Checking the moving saw blade guard safety
device (5)

The saw blade guard protects against accidental contact with

the saw blade and from chips flying around.

Check function

To do so, fold the saw downwards:

* The saw blade guard must provide free access to the saw
blade without touching other parts.

* When folding the saw upwards into the starting position, the
saw blade guard must cover the saw blade automatically.

9. Attachment

9.1 Attaching the crosscut, drag and mitre saw
(fig. 1/2/4)
e In order to adjust the rotary table (14), loosen the handle
(11) approximately 2 turns and pull up the latched position
lever (35) with your index finger.

* Turn the rotary table (14) and pointer (12) to the desired
angle measurement on the scale (13) and use the handle
(11) to secure it.

Press the machine head (4) down lightly. The saw is un-
locked from the lower position by at the same time, pulling
out and turning the locking pin (23) from the engine mount.

Turn the locking bolt (23) 90 degrees to secure it in the un-
locked position.

Swing the machine head (4) up.

It is possible to secure the clamping devices (7) to the left or
right on the fixed saw table (15). Insert the clamping devices
(7) in the holes on the rear side of the stop rail (16) and se-
cure it with the star grip screws (7a). For 0°- 45° mitre cuts,
the clamping device (7) must only be mounted on the right
side (see fig. 11-12).

It is possible to filt the machine head (4) a max. 45° to the

left by loosening the set screw (22).

Workpiece supports (8) must always be secured and used
during work. Set the desired table size by loosening the set
screw (9). Then tighten the set screw (9) again.

9.2 Sawdust bag (fig. 1/22)

The saw is equipped with a debris bag (17) for sawdust and
chips.

Squeeze the wings of the metal ring on the dust bag (17) to-
gether and slide it over the discharge port near the engine.
The debris bag (17) can be emptied by means of a zipper at
the bottom.

9.2.1 Connection to an external dust extractor

* Connect the vacuum hose with the dust extraction spout.

* The industrial vacuum cleaner must be suitable for the mate-
rial being worked.

* When vacuuming dust that is especially detrimental to health
or carcinogenic, use a special vacuum cleaner.

9.3 Precision adjustment of the stop for crosscut
90° (fig. 1/2/5/6)
Tools required:
- Allen key 6 mm
- Open-ended spanner SW13 (not included in the scope of
delivery)

No stop angle included.

Lower the machine head (4) and secure it using the locking
bolt (23).

Loosen the set screw (22).

Position the angle stop (A) between the saw blade (6) and
the rotary table (14).
Loosen the lock nut (26a).

Adjust the adjusting screw (26) until the angle between the
saw blade (6) and rotary table (14) is 90°.
Tighten the lock nut (26a) again.

Subsequently check the position of the angle indicator. If
necessary loosen the pointer (19) using a Phillips screwdriv-
er, set to position 0° on the angle scale (18) and re-tighten
the retaining screw.
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9.4 Precision adjustment of the stop for mitre cut
45° (fig. 1/2/5/9/10)
Tools required:
- Allen key 6 mm
- Open-ended spanner SW13 (not included in the scope of
delivery)

No stop angle included.

Lower the machine head (4) and secure it using the locking
bolt (23).

Fix the rotary table (14) in the 0° position.

Attention!

For bevel cuts (inclined saw head), the moveable stop rail
(16a) must be fixed in the outer position. (Left side).
Open the set screw (16b) for the moveable stop rail (16a)

and push the moveable stop rail (16a) outwards.

The moveable stop rails (16a) must be locked so that the
distance between the stop rails (16a) and the saw blade (6)
is at least 8 mm.

The moveable stop rail (28) must be fixed in the inner posi-
tion. (Right side).
Before making a cut, check that the stop rail (16a) and the

saw blade (6) cannot collide.

Loosen the set screw (22) and use the handle (1) to angle
the machine head (4) 45° to the left.

45° - position angle stop (B) between the saw blade (6) and
rotary table (14).

Loosen the lock nut (27a) and adjust the screw (27) until the
angle between the saw blade (6) and the rotary table (14)

is precisely 45°.

Tighten the lock nut (27a) again.

Subsequently check the position of the angle indicator. If
necessary, loosen the pointer (19) using a Phillips screwdriv-
er, set to position 45° on the angle scale (18) and re-tighten
the retaining screw.

10.Operation

10.1 Using the laser (fig. 18)

¢ To switch on: Press the ON/OFF switch laser (33) 1x. A
laser line is projected onto the material you wish to process,
providing an exact guide for the cut.

* To switch off: Press again the ON/OFF switch laser (33).

10.2 Limiting the cutting depth (cutting grooves)
(fig. 3/13)

/A WARNING

Risk of kickback! When cutting grooves, it is par-

ticularly important that no lateral pressure is ex-

erted on the saw blade. Otherwise, the saw head

might suddenly kick back! Use a clamping device

when cutting grooves. Avoid lateral pressure on

the saw head.

¢ The cutting depth can be infinitely adjusted using the screw
(24). To do this loosen the knurled nut (24a) on the screw
(24). Turn the screw (24) in or out to set the required cutting
depth. Then rettighten the knurled nut (24a) on the screw (24).
e Check the setting by completing a test cut.
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10.3 Serial cutting

For repeated cuts of the same length, the length stop (37) can

be opened. You can use the length stop (37) on the right and

on the left.

* Fold up the length stop (37).

* Loosen the set screw for workpiece support (9).

* Pull out the workpiece support (8).

e Set the required dimension between saw blade and length
stop (37).

* Re-tighten the set screw for workpiece support (9).

e Perform cutting as described in sections 10.4 to 10.7.

10.4 Crosscut 90° and turntable 0° (fig. 1/2/7)

In the case of cutting widths up to approx. 100 mm it is possible
to fix the traction function of the saw with the set screw (20) in
the rear position. In this position the machine can be operated
in cross cutting mode. If the cutting width is over 100 mm then
it is necessary fo ensure that the set screw (20) is loose and the
machine head (4) can move.

Attention!

For 90° crosscuts, the moveable stop rail (16a) must be fixed

in the inner position.

* Open the set screw (16b) for the moveable stop rail (16a)
and push the moveable stop rail (16a) inwards.

The moveable stop rails (16a) must be locked so that the
distance between the stop rails (16a) and the saw blade (6)
is no more than 8 mm.

Before making the cut, check that the stop rails (16a) and the
saw blade (6) cannot collide.

Re-tighten the set screw (16b).

Move the machine head (4) to its upper position.

Use the handle (1) to push back the machine head (4) and
fix it in this position if required (dependent on the cutting
width).

Place the piece of wood to be cut at the stop rail (16) and
on the turntable (14).

Lock the material with the clamping devices (7) on the fixed

saw table (15) to prevent the material from moving during
the cutting operation.
Release the lock switch (3) and press the ON/OFF switch
(2) to start the motor.
With the drag guide (21) fixed in place (21):: use
the handle (1) to move the machine head (4) steadily and

with light pressure downwards until the saw blade (6) has
completely cut through the work piece.

With the drag guide (21) not fixed in place (21):
pull the machine head (4) all the way to the front. Lower the

handle (1) to the very bottom by applying steady and light
downward pressure. Now push the machine head (4) slowly
and steadily to the very back until the saw blade (6) has
completely cut through the work piece.

When the cutting operation is completed, move the machine
head back to its upper (home) position and release the ON/
OFF button (2).

Attention! The machine executes an upward stroke auto-
matically due to the return spring, i.e. do not release the han-
dle (1) after completing the cut; instead allow the machine
head to move upwards slowly whilst applying light counter

pressure.

GB 9



10.5 Crosscut 90° and turntable 0° -45°
(fig. 1/7/8)

The crosscut, drag and mitre saw can be used to make cross-
cuts of 0° -45° to the left and 0° -45° to the right in relation
to the stop rail.
Important!
For 90° crosscuts, the moveable stop rail (16a) must be fixed
in the inner position.
¢ Open the set screw (16b) for the moveable stop rail (16q)

and push the moveable stop rail (16a) inwards.

The moveable stop rails (16a) must be locked so that the
distance between the stop rails (16a) and the saw blade ()
is at least 8 mm.

Before making the cut, check that the stop rails (16a) and the
saw blade (6) cannot collide.

Secure the set screw (16b) again.

Loosen the handle (11) if it is tightened. Pull the indexed po-
sition lever (35) upwards with the pointer finger. Adjust the
rotary table (14) to the desired angle using the handle (11).

The pointer (12) on the rotary table must match the desired
angle on the scale (13) on the fixed saw table (15).

¢ Re-ighten the handle (11) to secure the rotary table (14).

e Cut as described under section 10.4.

10.6 Mitre cut 0°-45° and turntable 0°
(fig. 1/2/11)
The crosscut, drag and mitre saw can be used to make mitre
cuts of 0° - 45° in relation to the work face.
Attention!
For bevel cuts (inclined saw head), the moveable stop rail
(16a) must be fixed in the outer position. (Left side).
* Open the set screw (16b) for the moveable stop rail (16a)
and push the moveable stop rail (16a) outwards.

The moveable stop rails (16a) must be locked so that the
distance between the stop rails (16a) and the saw blade ()
is at least 8 mm.

The moveable stop rail (28) must be fixed in the inner posi-
tion. (Right side).
Before making a cut, check that the stop rail (16a) and the

saw blade (6) cannot collide.

Secure the set screw (16b) again.

Move the machine head (4) to the top position.

Fix the rotary table (14) in the 0° position.

Loosen the set screw (22). Use the handle (1) to angle the
machine head (4) to the left, until the pointer (19) indicates
the desired angle measurement on the scale (18).

Re-tighten the set screw (22).
¢ Cut as described in section 10.4.

10.7 Mitre cut 0°-45° and turntable 0°-45°
(fig. 1/2/4/12)

The crosscut, drag and mitre saw can be used to make mitre
cuts to the left of 0°- 45° in relation to the work face and, at
the same time, 0° - 45° to the left or 0° - 45° to the right in
relation to the stop rail (double mitre cut).
Attention!
For bevel cuts (inclined saw head), the moveable stop rail
(16a) must be fixed in the outer position. (Left side).
* Open the set screw (16b) for the moveable stop rail (16a)

and push the moveable stop rail (16a) outwards.

* The moveable stop rails (16a) must be locked so that the
distance between the stop rails (16a) and the saw blade (6)
is at least 8 mm.

Before making a cut, check that the stop rails (16a) and the
saw blade (6) cannot collide.

Re-ighten the set screw (16b).

Move the machine head (4) to its upper position.

Release the rotary table (14) by loosening the handle (11).
Using the handle (11), set the rotary table (14) to the de-
sired angle (refer also to point 10.5 in this regard).
Re-ighten the handle (11) to secure the rotary table (14).
Undo the set screw (22).

Use the handle (1) to tilt the machine head (4) to the left until
it coincides with the required angle value (in this connection

see also section 10.6).

Re-tighten the set screw (22).
Cut as described under section 10.4.

11.Maintenance

/A Warning! Prior to any adjustment, maintenance
or service work disconnect the mains power plug!

11.1 General maintenance measures

Wipe chips and dust off the machine from time to time using a
cloth. In order to extend the service life of the tool, oil the rotary
parts once monthly. Do not oil the motor.

When cleaning the plastic do not use corrosive products.

11.2 Cleaning the moving saw blade guard safety
device (5)

Always check the saw blade guard for debris before using the

machine.

Remove old sawdust and splinters using a brush or similar tool.

11.3 Replacing the table insert

Danger!

With a damaged table insert (10) there is a risk of small parts
getting stuck between table insert and saw blade, blocking the
saw blade. Immediately replace damaged table in-
serts!

1. Remove screws at table insert. If required, turn rotary table
and incline saw head to be able to reach the screws.

2. Remove table insert.

3. Install new table insert.

4. Tighten the screws at table insert.

11.4 Brush inspection

Check the carbon brushes after the first 50 operating hours
with a new machine, or when new brushes have been fitted.
After carrying out the first check, repeat the check every 10
operating hours.

If the carbon is worn to a length of 6 mm, or if the spring or
contact wire are burned or damaged, it is necessary to replace
both brushes. If the brushes are found to be usable following
removal, it is possible fo reinstall them.

When servicing the carbon brushes, open the two latches coun-
terclockwise (as shown in Figure 21). Then remove the carbon
brushes.

Replace the carbon brushes in the reverse order.
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11.5 Changing the saw blade (fig. 1/2/14-17)

Remove the power plug!

Important!

Wear safety gloves when changing the saw blade.

Risk of injury!

* Swing the machine head (4) upwards and lock with the lock-
ing bolt (23).

Loosen the retaining screw (5a) of the cover using a Phillips

screwdriver.
WARNING!

Do not fully remove this screw.

Fold the saw blade guard (5) upwards until the saw blade
guard (5) is above the flange screw (28).

With one hand insert the Allen key (C) in the flange screw
(28).

Hold the Allen key (C) and slowly close the saw blade guard
(5) until it touches the Allen key (C).

Firmly press the saw shaft lock (30) and slowly rotate the

flange screw (28) in clockwise direction. The saw shaft lock
(30) engages after no more than one rotation.

Now, using a little more force, slacken the flange screw (28)
in the clockwise direction.

Turn the flange screw (28) right out and remove the outer
flange (29).
Take the blade (6) off the inner flange (31) and pull out
downwards.

Carefully clean the flange screw (28), outer flange (29) and
inner flange (31).

Fit and fasten the new saw blade (6) in reverse order.

Fold the saw blade guard (5) downwards until the saw
blade guard (5) engages in the locking screw (5a).

Re-ighten the locking screw (5a).

Important!

The cutting angle of the teeth, in other words the direction of
rotation of the saw blade (6) must coincide with the direction
of the arrow on the housing.

Before continuing your work make sure that all safety de-
vices are in good working condition.

Important!

Every time that you change the saw blade (6), check to see

that it spins freely in the table insert (10) in both perpendicu-
lar and 45° angle setfings.

Important!

The work to change and align the saw blade (6) must be

carried out correctly.

11.6 Adjusting the laser (fig. 19-20)

If the laser (32) ceases to indicate the correct cutting line, you
can readjust the laser. To do so, open the screws (32b) and re-
move the front cover (32a). Loosen the Phillips head screws (E).
Set the laser by moving sideways until the laser beam strikes the
teeth of the saw blade (6).

After adjusting and tightening the laser, mount the front cover
by tightening both screws (32b) by hand.

The machine must be connected to the mains in order to adjust
the laser.

Attention!

Never press the ON/OFF switch (2) when adjusting
the laser. Danger of injury!
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11.7 Service information

Please note that the following parts of this product are sub-
ject to normal or natural wear and that the following parts are
therefore also required for use as consumables.

Wear parts™: carbon brushes, saw blade, table insert (art.
no. 5901215010), saw dust bag

* Not necessarily included in the scope of delivery!

12.Transport

* Tighten the handle (11) to lock the rotary table.

¢ Press the machine head (4) downwards and secure with the
locking bolt (23).

e Fix the saw’s drag function with the locking screw for drag
guide (20) in rear position.

e Carry the equipment by the fixed saw table (15).

* When reassembling the equipment proceed as described
under section 8 and 9.

13.Storage

Store the device and its accessories in a dark, dry and frost-
proof place that is inaccessible to children. The optimum stor-
age temperature is between 5 and 30°C.

Store the electrical tool in its original packaging.

Cover the electrical tool in order to protect it from dust and
moisture.

Store the operating manual with the electrical tool.

14.Electrical connection

The electrical motor installed is connected and
ready for operation. The connection complies with
the applicable VDE and DIN provisions. The cus-
tomer’s mains connection as well as the extension
cable used must also comply with these regula-
tions.

* The product meets the requirements of EN 61000-3-11 and
is subject to special connection conditions. This means that
use of the product at any freely selectable connection point

is not allowed.

Given unfavourable conditions in the power supply the prod-
uct can cause the voltage to fluctuate temporarily.

The product is intended solely for use at connection points
where the following prerequisites apply:

a) A maximum permitted supply impedance “Z” (Zmax =
0.339 Q) must not be exceeded.

b) A continuous current-carrying capacity of the mains of at
least 100 A per phase must be given.

As the user, you are required to ensure that the connection
point at which you wish to operate the product meets one of
the two requirements, a) or b), mentioned above. As neces-

sary, consult your electric power company.

Important information

In the event of an overloading the motor will switch itself off. Af-
ter a cool-down period (time varies) the motor can be switched
back on again.
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Damaged electrical connection cable

The insulation on electrical connection cables is often dam-

aged.

This may have the following causes:

* Passage points, where connection cables are passed through
windows or doors.

e Kinks where the connection cable has been improperly fas-
tened or routed.

* Places where the connection cables have been cut due to
being driven over.

¢ Insulation damage due to being ripped out of the wall outlet.

e Cracks due to the insulation ageing.

Such damaged electrical connection cables must not be used

and are lifethreatening due to the insulation damage.

Check the electrical connection cables for damage regularly.

Make sure that the connection cable does not hang on the

power network during the inspection.

Electrical connection cables must comply with the applicable

VDE and DIN provisions. Only use connection cables of the

same designation.

The printing of the type designation on the connection cable

is mandatory.

If the power cord of this device is damaged, it must be replaced
by a special power cord, which is available from the manufac-
turer or its service department.

AC motor:

The mains voltage must be 220 - 240 V~.

¢ Extension cables up to 25 m long must have a cross-section
of 1.5 mm2.

Connections and repairs of electrical equipment may only be

carried out by an electrician.

Please provide the following information in the event of any
enquiries:

* Type of current for the motor

* Machine data - type plate

15.Disposal and recycling

The equipment is supplied in packaging to prevent it from being
damaged in transit. The raw materials in this packaging can be
reused or recycled.

The equipment and its accessories are made of various types
of material, such as metal and plastic. Defective components
must be disposed of as special waste. Ask your dealer or your

2
Ny
The packaging is wholly composed of environment-

ally-friendly materials that can be disposed of at a
local recycling centre.

local council.

Contact your local refuse disposal authority for
more details of how to dispose of your worn-out
electrical devices.

Old devices must not be disposed of with house-
hold waste!

This symbol indicates that this product must not be dis-
E posed of together with domestic waste in compliance

with the Directive (2012/19/EU) pertaining to waste

electrical and electronic equipment (WEEE). This prod-
uct must be disposed of at a designated collection point. This
can occur, for example, by handing it in at an authorised col-
lecting point for the recycling of waste electrical and electronic
equipment. Improper handling of waste equipment may have
negative consequences for the environment and human health
due to potentially hazardous substances that are often con-
tained in electrical and electronic equipment. By properly dis-
posing of this product, you are also contributing to the effective
use of natural resources. You can obtain information on collec-
tion points for waste equipment from your municipal administra-
tion, public waste disposal authority, an authorised body for
the disposal of waste electrical and electronic equipment or
your waste disposal company.
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16.Troubleshooting

Fault

Possible cause

Remedy

Motor does not work

Motor, cable or plug defective, fuses burnt

Arrange for inspection of the machine by a specialist.
Never repair the motor yourself. Danger!
Check fuses and replace as necessary

The motor starts up slowly
and does not reach oper-
ating speed.

Voltage too low, coils damaged, capacitor burnt

Have an electrician check the voltage.
Arrange for inspection of the motor by a specialist. Ar-
range for replacement of the capacitor by a specialist

Motor makes excessive
noise

Coils damaged, motor defective

Arrange for inspection of the motor by a specialist

The engine does not reach
full power.

Circuits in the network are overloaded (lamps,
other motors, etc.)

Do not use any other equipment or motors on the same
circuit

Motor overheats easily.

Overloading of the motor, insufficient cooling of
the motor

Avoid overloading the motor while cutting, remove dust
from the motor in order to ensure optimal cooling of the
motor

Saw cut is rough or wavy

Saw blade dull, tooth shape not appropriate for the
material thickness

Re-sharpen saw blade and/or use suitable saw blade

Workpiece pulls away
and/or splinters

Excessive cutting pressure and/or saw blade not
suitable for use

Insert suitable saw blade
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17. Warranty certificate

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely event that your device

develops a fault, please contact our service department at the address shown on this guarantee card. Of course, if you would prefer to

call us then we are also happy fo offer our assistance under the service number printed below. Please note the following terms under which

guarantee claims can be made:

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights. We do not charge you for
this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the rectification of these de-
fects or replacement of the device. Please note that our devices have not been designed for use in commercial, trade or industrial ap-
plications. Consequently, the guarantee is invalidated if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for
other equivalent activities. The following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused
by failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional installation, failure to comply with
the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or current type), misuse or inappropriate use (such as overload-
ing of the device or use of non-approved tools or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress
of foreign bodies into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by the device
being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 3 years starting from the purchase date of the device. Guarantee claims should be submitted
before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being noticed. No guarantee claims will be accepted after the
end of the guarantee period. The original guarantee period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts
are replaced. In such cases, the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site service is used.

In order to assert your guarantee claim, please contact the service partner shown below. If the complaint is within the guarantee pe-
riod, we will provide you with a return slip, with which you can return your defective device free of charge to us. It would help us if you
could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our guarantee then your device will
either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the scope of this guarantee or for

units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send the device to our service address.

Service-Hotline (GB):
+800 4003 4003
(0,00 EUR/Min.)

Service-Email (GB):
service.GB@scheppach.com

Service Address (GB):

Forest Park & Garden

Coed Court, Taffsmead Road

Treforest, Ind. Estate, Pontypridd CF375SW

10
E — At www.lidl-service.com you can download this and many more manuals, product videos plus installation
.ll software.

&

The QR code takes you directly to the Lidl service page (www.lidl-service.com) and you can open your oper-
ating manual by entering the article number (IAN) 338493_2007.

PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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1. Wyjasnienie symboli na urzgdzeniu

Przed uruchomieniem nalezy przeczytaé niniejszq instrukcje obstugi i przestrzegaé
wskazéwek bezpieczenstwal

Nosi¢ okulary ochronnel!

Nosié nauszniki ochronnel!

Uwaga! Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen! Nie wkladaé rgk w obracajqcy sie
brzeszczot pity!

O W przypadku emisji pytu nosi¢ maske chronigcq drogi oddechowe!

Uwaga! Promieniowanie laserowe

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
)= 650 P, <1 mW

Klasa ochronnosci Il (podwdina izolacja)
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2. Wprowadzenie

PRODUCENT:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger Strafle 69

D-89335 Ichenhausen

SZANOWNY KLIENCIE,
Zyczymy wiele radosci i sukceséw w trakcie pracy z nowo na-
bytym urzqdzeniem.

WSKAZOWKA:

W swietle obowigzujgcego prawa dotyczqcego odpowie-
dzialnodci za produkt producent tego urzqdzenia nie odpo-
wiada za szkody, ktére powstaty w tym urzqdzeniu lub po-
przez jego dziatanie, podczas:

* nieprawidtowej obstugi,

nieprzestrzegania instrukeiji obstug;,

napraw przeprowadzanych przez osoby trzecie, nieautory-
zowanych fachowcéw,

montazu i wymiany na nieoryginalne czesci,

uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem,

awarii instalacji elekirycznej, w przypadku nieprzestrzega-
nia przepiséw elekirycznych i przepiséw VDE: 0100, DIN
57113 /VDEO113.

Rekomendujemy Panstwu:

Przed montazem oraz przed rozpoczeciem uzytkowania urzg-
dzenia nalezy przeczytaé doktadnie caty tekst instrukeji obstu-
gi.

Instrukcja obstugi ma na celu utatwié Pafstwu zapoznanie sig
z nowq maszynq oraz umozliwié jak najlepsze wykorzystanie
maszyny zgodnie z przeznaczeniem.

Instrukcja obstugi zawiera wazne wskazéwki dotyczqce bez-
piecznej, profesjonalnej i ekonomicznej pracy z maszyng, a
takze tego, jak unikngé niebezpieczenstw, obnizyé koszty na-
praw, unikaé przestojéw w pracy oraz jak zwigkszyé nieza-
wodnoéé i zywotnosé urzqdzenia.

Oprécz przepiséw bezpieczefistwa zawartych w niniejszej
instrukcji nalezy bezwzglednie przestrzegaé lokalnych przepi-
séw krajowych dotyczqcych eksploatacji maszyny.

Niniejszq instrukcje obstugi nalezy przechowywaé przy ma-
szynie w plastikowej torebce, chroniqc jq przed brudem i wil-
gociq. Kazdy operator urzqdzenia przed rozpoczeciem z nim
pracy powinien przeczyta¢ instrukcje obstugi i doktadnie jej
przestrzegad.

Do pracy z urzqdzeniem mogq byé dopuszczone wytgcznie
osoby, ktére zostaty przeszkolone w zakresie korzystania z
urzgdzenia i zostaly poinformowane o niebezpieczenstwach
z tym zwigzanych. Nalezy przestrzega¢ wymaganej dolnej
granicy wieku.

Poza informacjami o bezpieczenstwie zawartymi w niniejszej
instrukcji obstugi oraz szczegétowych przepiséw krajowych
nalezy przestrzegaé ogélnych zasad technicznych.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za wypadki lub szkody
powstate wskutek nieprzestrzegania niniejszej instrukcji oraz
wskazéwek bezpieczenstwa.
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3. Opis urzadzenia (rys. 1-22)

1. Uchwyt

2. Wiqgcznik/wytqcznik

3. Przefgcznik blokujgcy

4. Glowica maszyny

5. Ruchoma ostona tarczy tnqcej

5a. Sruba mocujgea

6. Tarcza tngca

7. Przyrzqd mocujqcy

7a. Sruba z chwytem gwiazdowym

8. Podpora przedmiotu obrabianego

9. Sruba ustalajgca podpory przedmiotu obrabianego
10. Wktadka stotowa

11. Uchwyt / éruba ustalajgca stotu obrotowego
12. Wskaznik

13. Skala

14. Stét obrotowy

15. Staly stét pilarki

16. Szyna ogranicznika

16a.Przesuwna szyna ogranicznika
16b.Sruba ustalajgea

17. Worek na wiéry

18. Skala kgtowa

19. Wskaznik kgtowy

20. Sruba ustalajgea prowadnicy

21. Prowadnica

22. Sruba ustalajgea

23. Trzpieh zabezpieczajqcy

24. Sruba do ogranicznika glebokosci ciecia
24a.Nakretka radetkowana ograniczenia gtebokosci ciecia
25. Ogranicznik glebokosci cigcia

26. Sruba regulacyina (90°)

26a.Sruba naprezajgea (90°)

27. Sruba regulacyina (45°)

27a.Sruba naprezajgea (45°)

28. Sruba kotnierzowa

29. Kotnierz zewnetrzny

30. Blokada watka thgcego

31. Kotnierz wewnetrzny

32. laser

32a.Ostona obudowy lasera

32b.Wkret z rowkiem krzyzowym

33. Wiqcznik/wytgcznik lasera

34. Patgk prowadzqcy

35. Dzwignia ustalajgca

36. Zabezpieczenie przed przechyleniem
37. Ogranicznik dtugosci

38. Sruba regulacyjna

A.) 90° przyktadnica kqtowa (nie dostepna w dostawie)
B.) 45° przyktadnica kqtowa (nie dostepna w dostawie)
C.) Klucz imbusowy, 6 mm

D.) Klucz imbusowy, 3 mm

E.) Wkret z rowkiem krzyzowym (laser)
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4. Zakres dostawy

¢ Pita ukosna

* 2 x element napinajqcy (7)

¢ 2 x naktadka na materiat (8) (zmontowane)
* Worek na wiéry (17)

¢ Klucz imbusowy 6 mm (C)

¢ Klucz imbusowy 3 mm (D)

e Instrukcja eksploatacii

5. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pita ukosna stuzy do cigcia drewna i tworzywa sztucznego,
ktérych wymiar jest odpowiedni w stosunku do wymiaréw
urzqdzenia. Pita nie jest przeznaczona do cigcia drewna opa-
towego.

Ostrzezenie!
Nie uzywaé urzqdzenia do ciecia innych materiatéw, niz
opisane w instrukgiji obstugi.

Ostrzezenie!

Dostarczony brzeszczot pily jest przeznaczony wytqcznie do
ciecia drewnal Nie nalezy jej uzywaé do ciecia drewna opa-
towego!

Urzqdzenia uzywaé tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kaz-

de uzycie, odbiegajqce od opisanego w niniejsze] instrukeji jest

niezgodne z przeznaczeniem urzqdzenia. Za powstate w wyni-

ku niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia odpowie-

dzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a nie producent.

Nalezy uzywadé tylko odpowiednich dla urzqdzenia brzesz

czotéw pity. Uzycie tarcz thqcych innych rodzajéw jest niedo-

zwolone.

W zakres uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem wchodzi

réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi, instrukeji montazu oraz

wskazdwek bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukgji.

Osoby obstugujgce oraz przeprowadzajqce prace konserwa-

cyjne na urzqdzeniu muszq zostaé zapoznane z instrukcjq jej

uzytkowania oraz mozliwymi niebezpieczenstwami.

Oprécz tego nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujacych

przepiséw bezpieczenstwa pracy.

Dodatkowo nalezy stosowaé sie do zasad bezpieczenstwa i

higieny pracy oraz wymogéw medycyny pracy.

Wszelkie modyfikacje urzqdzenia powodujg wykluczenie od-

powiedzialnoéci producenta za powstate w ich nastepstwie

szkody.

Pomimo uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem istniejq

pewne czynniki ryzyka. Mogqg one wystepowaé w nastepujg-

cych sytuacjach, a wynikajq z konstrukeji urzqdzenia:

* Dotykanie tarczy tngcej w nieostonigtych miejscach cigcia.

e Chwytanie obracajqcej sig tarczy tngcej (niebezpieczen-
stwo przecigcia).

* Wyrzucanie materiatu obrabianego i jego czeic.

e Ztamania tarczy tnqcej.

* Wyrzucanie uszkodzonych czeici tarczy pity.

¢ Uszkodzenia stuchu w przypadku nie stosowania sig do za-
lecenia noszenia nausznikéw ochronnych.

* Szkodliwa emisja kurzu z drewna przy uzytkowaniu urzg-
dzenia w zamknigtych pomieszczeniach.

Prosimy pamigtaé o tym, ze nasze urzqdzenia nie sq przezna-
czone do zastosowania profesjonalnego, rzemieélniczego lub
przemystowego. Nie przejmujemy odpowiedzialnoéci w razie
stosowania urzqdzenia w zaktadach rzemieélniczych, przemy-
stowych lub do podobnych dziatalnosci.

6. Bezpieczenstwa

Ogélne wskazéwki bezpieczenstwa dla narzedzi
elektrycznych

A OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje
oraz przestudiowaé wszystkie ilustracje i parame-
try techniczne dostarczone wraz z niniejszym na-
rzedziem elektrycznym. Nieprzestrzeganie ponizszych
wskazéwek bezpieczenistwa i instrukcji moze doprowadzié do

porazenia prqgdem, pozaru i/lub powaznych obrazen.

Zachowaé na przysztosé wszystkie wskazéwki
dotyczqce bezpieczenstwa i instrukcje.

Uzywany we wskazéwkach dotyczqce bezpieczehstwa termin
Jnarzedzie elekiryczne” odnosi sie do elekironarzedzi zasila-
nych z sieci (z przewodem sieciowym) lub do narzedzi elek-
trycznych zasilanych za pomocq akumulatora (bez przewodu
sieciowego).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

e Utrzymywac obszar roboczy w czystosci i za-
pewni¢ dobre oswietlenie. Nieporzgdek lub brak
o$wietlenia obszaru roboczego moze prowadzi¢ do wy-
padkéw.

* Nie pracowaé z narzedziem elekirycznym w
otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajdujq sie palne ptyny, gazy lub pyty. Narze-
dzia elektryczne wytwarzajq iskry, ktére mogq spowodo-
wa¢ zapton pytu lub oparéw.

* Nie dopuszczaé, by dzieci i inne osoby zblizaty
sie podczas uzywania narzedzia elekiryczne-
go. W chwili nieuwagi mozna tatwo stracié kontrole nad
narzedziem elekirycznym.

2. Bezpieczenstwo elekiryczne

*  Wityczka przytgczeniowa narzedzia elekirycz-
nego musi pasowaé do gniazda. Wtyczki nie
wolno w zaden sposéb modyfikowaé. Nie
uzywaé zadnych przejsciéwek z uziemionymi
narzedziami elektrycznymi. Niemodyfikowane
wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq ryzyko po-
razenia prqdem.

*  Unikaé kontaktu fizycznego z uziemionymi po-
wierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, piece
i lodéwki. Ryzyko porazenia prqdem zwigksza sig, jesli
ciato uzytkownika jest uziemione.

* Nie wystawiaé narzedzi elektrycznych na
deszcz i wilgoé. Przedostanie sig¢ wody do narzedzia
elekirycznego zwieksza ryzyko porazenia prgdem.
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Nie wykorzystywaé przewodu przytaczenio-
wego niezgodnie z przeznaczeniem w celu
przenoszenia, zawieszania narzedzia elek-
trycznego lub w celu wyjecia wtyczki z gniaz-
da. Przewéd przylqczeniowy przechowywaé
z dala od goraca, oleju, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci urzadzen. Uszkodzone lub splg-
tane przewody przefqczeniowe zwigkszajq ryzyko pora-
zenia prqdem.

W przypadku pracy z narzedziem elektrycz-
nym na wolnym powietrzu, uzywaé wytqcz-
nie przedtuzaczy przeznaczonych réwniez do
pracy w warunkach zewnetrznych. Zastosowa-
nie przediuzacza przystosowanego do warunkéw ze-
wnetrznych zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Jezeli uzycie narzedzia elektrycznego w wil-
gotnym otoczeniu jest nieuniknione, uzywacé
wytgcznika ochronnego réznicowo pradowe-
go. Zastosowanie wytqgcznika ochronnego prgdowego
zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Bezpieczenstwo oséb

Podczas pracy z narzedziem elektrycznym na-
lezy by¢ ostroznym, zwracaé¢ uwage na wyko-
nywane czynnosci i zachowywaé zdrowy roz-
sqdek. Nie uzywaé narzedzia elektrycznego
w stanie zmeczenia lub tez bedac pod wpty-
wem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi podczas uzywania narzedzia elekirycznego
moze spowodowaé powazne obrazenia.

Stosowaé srodki ochrony indywidualnej i no-
si¢ zawsze okulary ochronne. Stosowanie $rod-
kéw ochrony indywidualnej, jok maska przeciwpytowa,
antypoélizgowe obuwie ochronne, kask lub nauszniki
ochronne, w zaleznoéci od rodzaju i zastosowania na-
rzedzia elekirycznego, zmniejsza ryzyko odniesienia ob-
razen.

Nie dopuszczaé do niezamierzonego urucho-
mienia. Przed podigczeniem do zasilania i/
lub akumulatora, podnoszeniem lub przeno-
szeniem upewni¢ sie, ze narzedzie elektrycz-
ne jest wylaczone. Trzymanie palca na wigczniku
podczas przenoszenia narzedzia elekirycznego lub pod-
tqczanie wigczonego narzedzia elekirycznego do zasila-
nia moze prowadzi¢ do wypadkéw.

Przed wiqczeniem narzedzia elektrycznego
usungé¢ narzedzia nastawcze lub klucze ma-
szynowe ptaskie. Narzedzie lub klucz znajdujgce sig
w obracajqcej sig czesci narzedzia elekirycznego moze
prowadzi¢ do powstania obrazen.

Unikaé nietypowej pozycji ciata. Zadbaé o sta-
bilng pozycje i zachowanie réwnowagi w kaz-
dej chwili. Pozwala to na lepszq kontrole narzedzia
elekirycznego w niespodziewanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiedniq odziez. Podczas pracy nie
nosi¢ luznej odziezy i bizuterii. Whosy i odziez
trzymaé z dala od czesici ruchomych. Lluzna
odziez, bizuteria lub dlugie wlosy mogq zosta¢ pochwy-
cone przez czesci ruchome.
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Jezeli istnieje mozliwosé zamontowania urzg-
dzen odsysajacych i odpylajagcych, nalezy je
podtaczyé i prawidlowo uzywaé. Zastosowanie
odsysania pylu moze zmniejszyé zagrozenia spowodo-
wane przez pyt.

Przestrzegamy przed ztudnym poczuciem bez-
pieczenstwa i ignorowaniem zasad bezpie-
czenstwa dla elektronarzedzi, réwniez gdy
uzytkownik w wyniku wielokrotnego uzycia
jest zaznajomiony z obstugq elekironarze-
dzia. Brak czujnoéci moze w utamku sekundy doprowa-

dzi¢ do powstania cigzkich obrazen.

Zastosowanie i obstuga narzedzia elekirycz-
nego

Nie przeciqza¢ narzedzia elekirycznego.
Uzywaé narzedzia elekirycznego przezna-
czonego do danej pracy. Odpowiednie narzedzie
elekiryczne umozliwia lepszq i bezpieczniejszq prace w
podanym zakresie mocy.

Nie uzywaé narzedzia elekirycznego, ktérego
wiacznik jest uszkodzony. Narzedzie elekiryczne,
ktérego nie da sie juz wigczaé lub wylqczaé, jest niebez-
pieczne i musi zostaé naprawione.

Przed rozpoczeciem ustawier, wymiang osprze-
tu lub odtozeniem elekironarzedzia nalezy wy-
jaé wtyczke z gniazda i/lub usungé wyjmowany
akumulator. Ten $rodek ostroznosci ogranicza ryzyko nie-
zamierzonego uruchomienia narzedzia elekirycznego.
Nieuzywane narzedzia elektryczne przecho-
wywaé poza zasiegiem dzieci. Nie zezwa-
laé na uzywanie narzedzia elektrycznego
osobom, ktére nie sq z nim obeznane lub nie
przeczytaty niniejszych instrukcji. Narzedzia
elekiryczne stanowiq zagrozenie, jesli sq uzywane przez
niedo$wiadczone osoby.

Nalezy dbac¢ nalezycie o narzedzia elektryczne
i osprzet. Kontrolowag, czy czesci ruchome dzia-
taja prawidtowo i nie zacinaijq sig, czy czesci nie
sq pekniete lub uszkodzone w sposéb wplywa-
jacy negatywnie na dziatanie narzedzia elek-
frycznego. Przed zastosowaniem narzedzia
elekirycznego zapewni¢ naprawe uszkodzo-
nych czesci. Wiele wypadkéw jest spowodowanych nie-
prawidtowq konserwacjq narzedzi elekirycznych.
Narzedzia tngce muszq byé ostre i utrzymy-
wane w stanie czystosci. Starannie konserwowane
narzedzia tnqce z krawedziami thqcymi rzadziej sie zaci-
najq i sq fatwiejsze w obstudze.

Uzywaé narzedzi elekirycznych, akcesoriéw,
narzedzi roboczych itd. zgodnie z niniejszy-
mi instrukcjami. Uwzgledni¢ warunki pracy
i wykonywane czynnosci. Uzywanie narzedzia
elekirycznego do zastosowan innych, niz przewidziane,
moze prowadzié¢ do niebezpiecznych sytuacii.
Uchwyty i powierzchnie chwytowe utrzymy-
waé w stanie suchym, czystym i wolnym od
oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe
nie pozwalajq na bezpieczne trzymanie elektronarzedzia i
kontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuacjach.
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a)

Serwis

Naprawe narzedzia elekirycznego moze wy-
konywaé wytgcznie wykwalifikowany perso-
nel i tylko przy uzyciu oryginalnych czesci za-
miennych. Zapewnia to bezpieczeristwo dalszej pracy
narzedzia elekirycznego.

Wskazéwki bezpieczeristwa dotyczagce pilarek do
ciecia katowego i ukosnego

a)

b)

<)

d)

e)

f)

20

Pilarki do ciecia katowego i ukosnego sq prze-
znaczone do ciecia drewna lub produktéw drew-
nopodobnych, nie mozna ich stosowaé do ciecia
materiatéw zelaznych takich jak prety, drazki,
$ruby itp. Sciemy pyt powoduje blokowanie ruchomych
czeci takich jok dolna osfona. Powstajgce podczas cigcia
iskry powodujq palenie dolnej ostony, ptyty wkiadanej i pozo-
stalych elementéw z tworzywa sztucznego.

W miare mozliwosci zamocowaé obrabiany
przedmiot za pomocq scisku srubowego. Je-
$li obrabiany przedmiot jest trzymany rekq,
nalezy zawsze trzymaé reke w odlegtosci co
najmniej 100 mm od kazdej strony tarczy tnag-
cej. Nie stosowac pilarki do ciecia elementéw,
ktére sq zbyt mate, aby je zamocowaé lub
trzymadé rekaq. Gdy reka znajduie sie zbyt blisko tarczy
tnqcej, wystepuje podwyzszone ryzyko obrazefn w wyni-
ku kontaktu z tarczq tngcq.

Obrabiany przedmiot musi byé nieruchomy
- albo solidnie zamocowany, albo dociskany
do ogranicznika lub stotu. Nie wsuwaé obra-
bianego przedmiotu w tarcze tnacq i nigdy nie
cigé, trzymajac przedmiot w powietrzu. Luzne
lub ruszajqce sig przedmioty obrabiane mogq zostaéd z
duzq predkoscig wyrzucone i spowodowaé obrazenia.
Przesuwaé pilarke przez obrabiany przed-
miot. Unikaé ciggniecia pilarki przez obrabia-
ny przedmiot. Aby wykonaé ciecie, podniesé
gtowice pilarki i przeciagngé ja nad obrabiany
element, nie wykonujac ciecia. Nastepnie wiqg-
czy¢ silnik, przechyli¢ gltowice pilarki w dét i
przesunaé jq przez obrabiany przedmiot. W
przypadku ciecia ciggngcego zachodzi niebezpieczen-
stwo, ze tarcza tngca podejdzie w gére na obrabianym
przedmiocie i jednostka tarczy tnqcej zostanie nagle
gwattowanie wyrzucona w strone operatora.

Nigdy nie przesuwaé reki po przewidzianej
linii ciecia, ani przed, ani za tarczq tnqcq. Przy-
trzymywanie obrabianego przedmiotu ,skrzyzowanymi
rekoma”, tzn. trzymanie obrabianego przedmiotu lewg
rekq z prawej strony obok tarczy tnqcej lub odwromie,
jest bardzo niebezpieczne.

Gdy tarcza tngca obraca sie, nie wkltadaé rgk
za ogranicznik. Zawsze zachowywaé bez-
piecznq odlegtosé¢ minimum 100 mm miedzy
dloniq a obracajacq sie tarczq tnacq (dotyczy
to obu stron tarczy, np. podczas usuwania od-
padéw drewnianych). Odlegto$¢ obracajqcej sie
tarczy tnqcej w poblizu reki moze byé ewentualnie nie-
prawidtowo rozpoznana i grozi to ciezkimi obrazeniami.
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g)

h)

i

k)

m)

Przed cieciem sprawdzi¢ obrabiany przed-
miot. Jesli obrabiany przedmiot jest wygiety
lub wykrzywiony, zamocowaé go stronqg wy-
gietq na zewnatrz do ogranicznika. Zawsze
upewni¢ sie, ze wzdtuz linii ciecia nie ma zad-
nej szczeliny miedzy obrabianym przedmio-
tem, ogranicznikiem i stotem. Wygiete lub wy-
krzywione przedmioty obrabiane mogq sie obréci¢ lub
przemiesci¢ i spowodowaé zakleszczenie obracajqcej sie
tarczy tnqcej podczas cigcia. W obrabianym przedmio-
cie nie moze by¢ gwozdzi ani zadnych ciat obcych.
Korzystaé¢ z pilarki dopiero wtedy, gdy na
stole nie ma narzedzi, odpadéw drewnianych
itp.; na stole moze sie znajdowaé tylko obra-
biany przedmiot. Mate odpady, luzne kawatki drew-
na lub inne przedmioty, ktére zetkng sie z obracajqcq sig
tarczq, mogq zostaé odrzucone z duzq predkoscig.

Ciaé zawsze tylko jeden obrabiany przedmiot
na raz. Obrabianych elementéw utozonych w stos nie
da sie odpowiednio zamocowaé ani unieruchomié¢ i mogq
one spowodowaé zakleszczenie tarczy podczas ciecia.
Przed rozpoczeciem uzytkowania ustawié pi-
larke do ciecia katowego i ukosnego na réw-
nej, stabilnej powierzchni roboczej. Réwna i
stabilna powierzchnia robocza zmniejsza ryzyko niesta-
bilnoéci pilarki do ciecia kqtowego i ukoénego.

Nalezy zaplanowaé prace. Przy kazdym prze-
stawieniu nachylenia tarczy tngcej lub zmia-
nie kata uciosu zwréci¢ uwage, aby ruchomy
ogranicznik byt prawidtowo wyregulowany i
podpierat obrabiany przedmiot, nie stykajac
sie jednoczesnie z tarczq ani ostonq. Nalezy zo-
symulowaé caly ruch ciecia tarczy thqcej bez wigczania
urzqdzenia i bez obrabianego przedmiotu na stole, aby
upewnic sie, ze nie bedzie zadnych utrudnien oraz ze nie
dojdzie do nacigcia ogranicznika.

W przypadku obrabianych przedmiotéw, kté-
re sq szersze lub dtuzsze niz powierzchnia sto-
tu, nalezy zadbaé o odpowiednie podparcie,
np. przez przediuzenie stotu lub kozty do pi-
towania. Obrabiane przedmioty, ktére sq dtuzsze lub
szersze niz stét pilarki do cigcia katowego i ukosnego,
mogq przewrécié sig, jedli nie bedq odpowiednio podar-
te. Jesli odciety kawatek drewna lub obrabiany przedmiot
przewréci sig, moze to spowodowaé podniesienie sig
dolnej ostony i niekontrolowane odrzucenie jej przez ob-
racajqcg sie tarcze.

Nie korzystaé z pomocy innych oséb zamiast
przedtuzenia stotu lub dodatkowego podpar-
cia. Niestabilne podparcie obrabianego przedmiotu
moze doprowadzi¢ do zakleszczenia sig tarczy. Réwniez
obrabiany przedmiot moze sie przesungé podczas cigcia
i wciggngé operatora oraz osobe pomagajqcq na obra-
cajgcq sie tarcze.

Odciety fragment nie moze zostaé docisniety
do obracajacej sie tarczy tnacej. Jesli jest mato
miejsca, np. w przypadku stosowania ogranicznikéw
wzdtuznych, odcigty fragment moze sie zaklinowaé o tar-
cze i zostaé odrzucony z duzq sitq.
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o)

P)

q)

s)

Zawsze stosowaé scisk srubowy lub inny od-
powiedni przyrzad do prawidlowego mo-
cowania materiatléw o przekroju okraggltym,
takich jak draqzki czy rury. Drgzki podczas cigcia
majq tendencje do uciekania, w wyniku czego tarcza
moze sig ,wgryz¢” i obrabiany przedmiot wraz z rekq
moze zosta¢ wciggniety na tarcze.

Przed rozpoczeciem ciecia obrabianego
przedmiotu poczekaé, az tarcza osiagnie pet-
nqg predkosé obrotowa. Zmniejsza to ryzyko wyrzu-
cenia obrabianego przedmiotu do przodu.

Jesli obrabiany przedmiot zostanie zaklesz-
czony lub tarcza zablokuje sie, nalezy wytqg-
czy¢ pilarke. Poczekaé, az wszystkie ruchome
czesci zatrzymaijq sie, odlagczyé wtyczke siecio-
waq i/lub wyjaé akumulator. Nastepnie usungé
zakleszczony materiat. Jedli przy takim zakleszcze-
niu nadal bedzie kontynuowane cigcie, moze dojéé do
utraty kontroli i uszkodzenia pilarki do ciecia kqtowego
i ukodnego.

Po zakonczeniu cigcia pusci¢ przetqgcznik, przy-
trzymac gtowice pilarki na dole i przed wyje-
ciem odcietego kawatka poczekaé, az tarcza
zatrzymas sie. Bardzo niebezpieczne jest sieganie rekq
w poblizu zatrzymujqcej sie tarczy.

Nalezy mocno trzymac uchwyt, gdy wykony-
wane jest cigcie niepetne lub gdy przetqgceznik
zostanie puszczony, zanim glowica pilarki
znajdzie si¢ w swoim dolnym potozeniu. Hamo-
wanie pilarki moze spowodowaé gwattowne pociggnie-
cie glowicy pilarki na dét i doprowadzi¢ do powstania
obrazen.

Wskazéwki bezpieczenstwa dotyczace postepo-
wania z brzeszczotami pit

Nie stosowa¢ uszkodzonych lub zdeformowanych brzesz-
czotéw pily.

Nie uzywaé brzeszczotéw pity posiadajgcych peknigcia.
Brzeszczoty pity posiadajgce peknigcia nalezy wycofaé z
uzytku. Ich naprawa jest niedozwolona.

Nie stosowad brzeszczotéw pity wykonanych ze stali
szybkotnqcej.

Przed przystgpieniem do uzytkowania pilarki do ciecia
ukosnego i przycinania skontrolowaé stan tarcz tnqcych.
Stosowaé wytqgcznie brzeszczoty pity odpowiednie do
cietego materiatu.

Stosowaé wylqcznie brzeszczoty pily zalecane przez
producenta.

Jezeli brzeszczoty pity sq przewidziane do obrébki drew-
na lub podobnych materiatéw, muszq byé zgodne z EN
847-1.

Nie stosowad brzeszczotéw pity z wysokostopowej stali
szybkotnqgcej (stali HSS).

Uzywaé wylqgeznie takich brzeszczotéw pity, ktérych
maksymalna dopuszezalna predkoéé obrotowa nie jest
mniejsza niz maksymalna predkoéé obrotowa wrzeciona
urzqgdzenia i ktére nadajq sie do cietego materiatu.
Przestrzegad kierunku obrotu brzeszczotu pity.

. Brzeszczotéw pity uzywaé tylko w przypadku znajomosci

ich obstugi.
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20.

21.

22.

23.

24.
25.

. Przestrzegaé maksymalnej predkosci obrotowej. Nie wol-

no przekraczaé maksymalnej predkosci obrotowe| poda-
nej na brzeszczocie pily. Przestrzegad zakresu predkosci
obrotowe;j, jesli jest podany.

. Oczysci¢ powierzchnie mocowania z zanieczyszczen,

smaru, oleju i wody.

. Nie stosowaé zadnych luznych pierscieni lub tulei redu-

kujgcych do zmniejszania otworéw w brzeszczotach pity.

. Zwrécié uwage, by zamocowane pierscienie redukujqce,

zabezpieczajqce brzeszczot pity, posiadaty tq samgq $red-
nice i minimum 1/3 $rednicy cigcia.

. Upewni¢ sie, ze zamocowane pierscienie redukujqce sq

ustawione réwnolegle wzgledem siebie.

. Zachowaé ostrozno$¢ podczas obstugi brzeszczotéw

pity. Naijlepiej przechowywaé je w oryginalnym opa-
kowaniu lub specjalnych pojemnikach. Nosi¢ rekawice
ochronne, aby zwigkszyé pewno$é¢ chwytu i zmniejszy¢
ryzyko obrazen.

. Przed uzyciem brzeszczotéw pity upewni¢ sig, ze wszyst-

kie urzqdzenia ochronne sq prawidtowo zamocowane.

. Przed rozpoczeciem pracy upewnié sig, ze stosowany

brzeszczot pity odpowiada wymaganiom technicznym
niniejszego urzqdzenia i jest prawidtowo zamocowany.

. Zalgczonego brzeszczotu pity uzywaé wytqcznie do prac

pilarskich w drewnie, nigdy do obrébki metali.

Uzywaé wytgeznie tarczy tnqcej o $rednicy zgodnej z da-
nymi znajdujgcymi sie na pilarce.

Stosowaé dodatkowe podpory obrabianego przedmiotu,
iesli jest to konieczne dla zapewnienia jego stabilnosci.
Przedtuzenia podpory obrabianego przedmiotu muszq
by¢ zawsze zamocowane i uzywane podczas pracy.
Zuzytq wkiadke stotowq nalezy wymienié!

Unikaé przegrzewania zgbdéw pity.

Podczas cigcia tworzyw sztucznych nie dopuszczaé do
topienia sie tworzywa sztucznego.

W tym celu uzywaé whasciwych tarcz tngeych. Uszkodzo-
ne lub zuzyte tarcze tngce nalezy wymienié w odpowied-
nim czasie.

Jesli dojdzie do przegrzania tarczy tngcej, wytgczyé mao-
szyne. Przed wznowieniem pracy poczekaé na ostygnie-
cie tarczy tnqcej.

Uwaga: Nie kierowaé wzroku
na wiazke lasera
klasa lasera 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014

A= 650 nm Po< 1 mW

Prosze podja¢ srodki bezpieczeristwa dla ochrony
wtasnej i oséb przebywajacych w otoczeniu!

* Nie nalezy patrzeé¢ bez okularow ochronnych w kierunku

wiqzki lasera.

* Nigdy nie patrzeé bezposrednio w strumien lasera.

* Nie kierowaé wigzki lasera w zadnym razie na powierzch-

nie odbijajgce $wiatto, ludzi lub zwierzeta. Promieniowanie

laserowe o matej mocy takze moze spowodowaé uszkodze-

nie wzroku.
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e Uwagal W razie postgpowania niezgodnego z niniejszq
instrukcjg obstugi moze dojéé do niebezpiecznego wysta-
wienia na dziatanie promieniowania.

* Nigdy nie otwiera¢ modutu lasera. Moze wystgpié nieocze-
kiwane narazenie na dziatanie promieniowania.

* Lasera nie wolno zastgpowaé laserami innego typu.

* Prace naprawcze przy laserze mogq by¢ wykonywane wy-
tqcznie przez producenta lub autoryzowanego przedstawi-
ciela.

Ryzyka szczgtkowe

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z naj-

nowszym stanem techniki i uznanymi zasadami

techniki bezpieczenstwa. Jednak podczas wyko-

nywania prac mogq sie pojawié¢ poszczegélne ry-

zyka szczatkowe.

e Zagrozenie zdrowia spowodowane prgdem w przypadku
stosowania nieprawidtowych elekirycznych przewodéw

przytqczeniowych.
Ponadto, pomimo wszelkich podijetych krokéw, mogq sie po-

jawié ukryte ryzyka szczgtkowe.

Ryzyka szczgtkowe mozna zminimalizowaé przestrzegajgc
rozdziatu ,Wskazéwki dotyczqce bezpieczenstwa” oraz
,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem”, jok i catej in-
strukeiji obstugi.

Nie obcigzaé niepotrzebnie maszyny: zbyt silny nacisk pod-
czas cigcia moze szybciej uszkodzié brzeszczot pity, co pro-
wadzi do obnizenia wydajnosci maszyny podczas obrébki
oraz zmniejsza doktadno$¢ ciecia.

W przypadku cigcia plastikowych materiatéw nalezy za-
wsze uzywad zaciskéw: elementy, ktére majq zostaé podda-
ne pitowaniu muszq zosta¢ zamocowane zaciskami.

Unika¢ przypadkowego uruchamiania maszyny: podczas
wktadania wtyczki do gniazdka przycisk uruchamiajgcy nie
moze by¢ wciéniety.

Stosowaé narzedzia zalecane w niniejszym podreczniku.
W ten sposéb mozna zagwarantowaé, ze pilarka do cigcia
katowego osiggnie optymalng wydajnosé.

Nie zblizaé rgk do obszaru roboczego, gdy maszyna jest
uruchomiona.

Przed podjeciem prac nastawczych lub konserwacyjnych
zwolnié przycisk Start i wyciggngé wtyczke.

Ostrzezenie!

Niniejsze narzedzie elekiryczne wytwarza podczas pracy
pole elekiromagnetyczne. Pole to moze w pewnych okolicz-
noéciach wptywaé negatywnie na aktywne lub pasywne im-
planty medyczne. W celu zmniejszenia ryzyka powaznych
lub $miertelnych obrazen, osobom z implantami medycznymi
przed uzyciem narzedzia elekirycznego zalecamy konsultacje
z lekarzem i producentem.
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7. Dane techniczne

SINK e 220-240 V~ 50 Hz
MOC ST o 1700 Watt
Tryb pracy ..., .. $6 25%* 2000W
Liczba obrotéw biegu jatowego N .......ccoovvvvvvverneeee. 4800 min’
Tarcza WidioWa ......cecececeeeeeeeeesen 2210x230x2,6mm

Liczba zebdw
Maksymalna szerokos¢ zeba

brzeszczotu Piy ......eveeieieiie s 3 mm
Zakres przechytu . ..-45° / 0°/ +45°
Ciecie UKOSNE ......oveeeeeeveeeeeeeeeeeee s 0° do 45° w lewo
Szeroko$¢ ciecia przy 90° 340 x 65 mm

Szeroko$¢ ciecia przy 45° 240 x 65 mm
Szeroko$¢ cigcia przy 2 x 45°

(Podwdine cigcie uko$ne) ........ccueereeicirieine, 240 x 38 mm

Diugoéé fali lasera...

MOC IASEIA ..

* Rodzaj pracy Sé, praca okresowa dtugotrwata. Eksploatacija
sktada sie z czasu rozruchu, z czasu pracy pod statym obcig-
Zeniem i z czasu biegu jatowego. Czas pracy wynosi 10 min.,
wzgledny czas uruchomienia wynosi 25% czasu pracy.

Element obrabiany musi posiada¢ minimalng wy-
sokos$é wynoszqcq 3 mm oraz szerokosé wynoszg-
cqg 10 mm.

Zwrécic uwage, by element obrabiany byt zawsze
zabezpieczony uchwytem mocujagcym.

Hatas
Hatas tej pity zostat zmierzony zgodnie z EN 62841.
Poziom cisnienia akustycznego L, ....... 96,5 dB(A)

Odchylenie K, 3dB
Poziom mocy akustycznejL,,...ccccecee. 109,5 dB(A)
Odchylenie K, 3dB

Zaktadaé nauszniki ochronne.
Hatas moze powodowad utrate stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu zostaty zmierzone wedtug znor-
malizowanej metody badan i mogqg zostaé uzyte w celu po-
réwnania danego narzedzia elekirycznego z innym.

Podane wartosci emisji hatasu mogq zostaé wykorzystane réw-
niez do wykonania tymczasowej oceny obcigzenia.

Ostrzezenie:

* W trakcie rzeczywistego uzytkowania narzedzia elekirycz-
nego wartosci emisji hatasu mogq rézni¢ sie od podanych
wartoéci, w zaleznoéci od rodzaju i sposobu zastosowania
narzedzia elekirycznego, a w szczegélnosci rodzaju obra-
bianego przedmiotu.

Ograniczaé obcigzenie do minimum. Przyktadowe $rodki za-
radcze: ograniczenie czasu pracy. Przy tym nalezy uwzgled-
ni¢ wszystkie czesci cyklu eksploatacyjnego (np. czas, w
ktérym narzedzie elekiryczne jest wylqczone, oraz czas, w
ktérym narzedzie jest wigczone, ale pracuje bez obcigzenial).
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8. Przed uruchomieniem

* Otworzyé opakowanie i wyjgé ostroznie urzqdzenie.

* Usungé materiat opakowaniowy oraz zabezpieczenia opa-
kowania/transportowe (jesli wystepuija).

e Sprawdzi¢, czy zakres dostawy jest kompletny.

* Sprawdzié urzqdzenie i elementy wyposazenia pod kgtem
uszkodzen transporfowych.

* W miare mozliwoéci zachowaé opakowanie do zakoncze-
nia okresu gwarancyjnego.

UWAGA

Urzgdzenie i materiaty opakowaniowe nie mogq
stuzyé jako zabawka dla dzieci! Nie pozwalaé
dzieciom na zabawe plastikowymi torebkami, fo-
liami lub matymi czesciami! Istnieje niebezpieczen-
stwo potkniecia i uduszenia!

* Maszyne nalezy ustawié na stabilnym podfozu. Zamonto-
waé maszyne na stole roboczym, podstawie lub podob-
nym urzqdzeniu. Whozyé 4 éruby (nie zawarte w zakresie
dostawy) w otwory w unieruchomionym stole pilarki (15).
Dokrecié $ruby.

Odkrecié zainstalowane wstepnie zabezpieczenie przed
przechyleniem (36) na spodniej czeici pity, catkowicie wy-
ciggnqé i zabezpieczy¢ ponownie z uzyciem klucza imbu-
sowego (D).

Srube regulujgeq (38) ustawi¢ odpowiednio do poziomu
plyty stotu, aby zapobiec przechylaniu sie¢ maszyny.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio zamontowad
wszystkie pokrywy oraz urzqdzenia zabezpieczajqce.

Tarcza tngca musi sie swobodnie obracaé.

Zwréci¢ uwage na to, czy w obrabianym drewnie nie ma
gwozdzi, $ruby lub innych ciat obcych.

Przed uruchomieniem przycisku wigczania/wytqczania tar-
cza musi byé prawidlowo zamontowana. Czesci ruchome
muszq poruszad sig lekko.

Przed podtqgczeniem sprawdzié, czy dane na tabliczce zna-
mionowej zgadzajq si¢ z danymi sieci.

8.1 Kontrola urzagdzenia zabezpieczajacego ru-
chomej ostony tarczy tnacej (5)

Ostona tarczy thqcej zabezpiecza przed przypadkowym do-

tknigciem tarczy tnqcej i wyrzucanymi wiérami.

Sprawdzi¢ dziatanie

W tym celu przechyli¢ pilarke na dét:

¢ Ostona tarczy tngcej musi zwolnié tarcze tngcq podczas od-
chylania na dét, nie dotykajqc innych elementéw.

* Podczas podnoszenia pilarki do pozyciji wyjsciowej ostona
tarczy tnqcej musi automatycznie ostonié tarcze tngcq.

9. Montaz

9.1 Montaz pity (rys. 1/2/4)

e W celu regulacii stotu obrotowego (14) poluzowaé uchwyt
(11) o ok. 2 obroty i pociqggngé dzwignie ustalajgcg (35)
palcem wskazujgcym w gére.

o Obrécié stét obrotowy (14) i wskaznik (12) do zgdanego roz-
miaru kata skali (13) i unieruchomi¢ za pomocqg uchwytu (11).

///|PARKSIDE’

* Lekko nacisngé gtowice maszyny (4) w dét. Po jednocze-
snym wyciggnieciu frzpienia zabezpieczajgcego (23) z
uchwytu silnika, pita zostaje odblokowana z dolnej pozycii.

Obré¢ trzpien zabezpieczajqcy (23) 90 stopni, aby zamo-
cowad go w pozycji odblokowanei.

Obréci¢ glowice maszyny (4) do géry.

Przyrzqd mocujqgcy (7) mozna przymocowaé zaréwno z
lewej, jok i z prawej strony do stabilnego stotu pilarki (15).
Wihozyé przyrzqdy mocujqce (7) do wiasciwych otworéw z
tylu szyny ogranicznikowej (16) i zabezpieczy¢ je pokretta-
mi gwiazdowymi (7a). Podczas cigcia pod kagtem 0°- 45°
przyrzqd mocujgcy (7) nalezy zamontowaé tylko jedno-
stronnie (z prawej) (patrz ilustracja 11-12).

Glowice maszyny (4) mozna przechyli¢ w lewo maks. do
45° przez odkrecenie $ruby ustalajqcej (22).

Podpory obrabianego przedmiotu (8) muszq byé zawsze
zamocowane i uzywane podczas pracy. Ustawié zqdany
wystep przez poluzowanie $ruby ustalajgcej (9). Nastepnie
dokreci¢ ponownie $rube ustalajacq (9).

9.2 Worek na wiéry (rys. 1/22)

Pita wyposazona jest w worek na wiéry (17).

Scisngé metalowe skrzydetka worka na wiéry (17), a nastep-
nie zatozy¢ go na otwér wylotowy przy silniku.

Worek na wiéry (17) moze byé oprézniany poprzez zamek
btyskawiczny na jego dolnej stronie.

9.2.1 Podlaczanie do zewnetrznego urzaqdzenia
odpylajacego

* Podiqczyé waz ssqcy do instalaciji odpylajqce;.

* Urzgdzenie odsysajgce musi byé przystosowane do obra-
bianego materiatu.

* Do odsysania pytéw szczegdlnie szkodliwych dla zdrowia
lub rakotwérczych nalezy stosowaé specjalne urzqdzenie
odsysajqce.

9.3 Doktadna regulacja ogranicznika dla cigcia
atowego 90° (rys. 1/2/5/6)

Wymagane narzedzia::

- Klucz imbusowy 6 mm

- Klucz widlasty SW13 (nieobjety zakresem dostawy)

Katownik nie wchodzi w zakres dostawy.

Opuscié¢ gtowice maszyny (4) w dét i przymocowaé sworz-
niem zabezpieczajgcym (23).

Poluzowaé érube ustalajgeqg (22).

Wihozyé katownik ogranicznika (A) miedzy brzeszczot pity
(6) i stét obrotowy (14).
Poluzowaé nakretke zabezpieczajgceq (26a).

Srube regulacying (26) wyregulowaé w taki sposéb, by kat
migdzy brzeszczotem pity (6) i stolem obrotowym (14) wy-
nosit 90°.

Ponownie dokrecié nakretke zabezpieczajgeq (26a).

Nastepnie sprawdzi¢ pozycje wskaznika kgta. Jezeli to ko-
nieczne, odkreci¢ wskaznik (19) za pomocq $rubokreta do
wkretéw z rowkiem krzyzowym, ustawi¢ w pozycji 0° na
skali katowej (18) i ponownie dokrecié $rube mocujgcq.
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9.4 Doktadna regulacja przyktadnicy do ciecia ko-
$nego pod katem 45° (rys. 1/2/5/9/10)

Wymagane narzedzia:

- Klucz imbusowy 6 mm

- Klucz widlasty SW13 (nieobjety zakresem dostawy)

Kagtownik nie wchodzi w zakres dostawy.

Opusci¢ gtowice maszyny (4) w dét i przymocowaé sworz-
niem zabezpieczajgcym (23).

Zamocowad stét obrotowy (14) w pozycji 0°.

Uwaga!

Przesuwana szyna ogranicznika (16a) musi by¢ zamocowa-
na w zewnetrznej pozyciji dla wykonywania cigé ukosnych
(pochylona gtowica tngca). (Strona lewa).

Otworzy¢ éruba mocujgca (16b) przyktadnicy przesuwanej
i przesunqé te przyktadnice na zewnqtrz.

Przesuwne szyny ogranicznika (16a) muszq byé zamocowa-
ne w taki sposéb, aby odstep pomiedzy szynami ograniczni-
ka (16a) a brzeszczotem pity (6) wynosit minimalnie 8 mm.

Przesuwana szyna ogranicznika (16a) musi znajdowaé sie
w pozycji wewnetrznej (Strona prawal).

Przed cigciem sprawdzi¢, czy nie dochodzi do kolizji pomie-
dzy szynq przyktadnicy (16a) a tarczq (6).

Odkrecié $rube ustalajacq (22) i przechyli¢ glowice maszy-
ny (4) w lewo do 45° za pomocq uchwytu (1).

Kqgtownik ogranicznika 45° (B) wtozy¢ miedzy brzeszczot
pity (6) i stét obrotowy (14).
Poluzowaé nakretke zabezpieczajgcq (27a) i przestawié

$rube regulacying (27) w taki sposéb, by kat miedzy tarczg
tnqcq (6) a stotem obrotowym (14) wynosit doktadnie 45°.

Ponownie dokrecié nakretke zabezpieczajqcq (27a).

Nastepnie sprawdzi¢ pozycje wskaznika kgta. Jezeli to ko-
nieczne, odkrecié¢ wskaznik (19) za pomocq $rubokreta do
wkretéw z rowkiem krzyzowym, ustawié w pozycji 45° na
skali kgtowej (18) i ponownie dokreci¢ $rube mocujgcq.

10.0bstuga

10.1 Laser (rys. 18)

* Wiaczanie: Nacisngé wigcznik/wylgcznik lasera (33) 1
raz. Na przedmiocie przeznaczonym do obrébki wyswietla-
na jest linia lasera, ktéra wskazuje doktadny przebieg cigcia.

* Wytqgczanie: Ponownie nacisngé wigcznik/wytqcznik la-
sera (33).

10.2 Ogranicznik glebokosci ciecia (pitowanie
rowka) (rys. 3/13)

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo odrzutu! Podczas wykonywania

rowkéw szczegélnie wazne jest, aby nie wywieraé

bocznego nacisku na tarcze tngcg. W przeciwnym

razie glowica tngca moze nagle odskoczyé! Podczas

produkcji rowkéw uzywaé przyrzgdu mocujacego.

Unikaé bocznego nacisku na glowice tnqcq.

e Za pomocgq $ruby (24) mozna stopniowo ustawiaé glebo-
kos¢ ciecia. Poluzni¢ nakretke radetkowq na srubie (24al).
Ustawié¢ na zewnqtrz ogranicznik gtebokosci ciecia (25).
Gleboko$é cigcia ustawiaé przez wkrecanie lub wykrecanie
$ruby (24). Nastepnie z powrotem dokreci¢ nakretke radet-
kowq na srubie (24).
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* Sprawdzi¢ ustawienie za pomocq cigcia prébnego.

10.3 Ciecie seryjne

Ogranicznik dtugosci (37) mozna otworzyé w przypadku po-
wtarzajqcych sig cigé o tej samej diugosci. Mozna uzyé ogra-
nicznika dtugosci (37) po prawej i lewej stronie.

Ztozy¢ ogranicznik dtugosci (37) do géry.

Poluzowaé érube ustalajgcg wspornika przedmiotu obrabia-
nego (9).

Wyciqgngé podpore przedmiotu obrabianego (8).

Ustawi¢ zqdany wymiar pomiedzy brzeszczotem pity a
ogranicznikiem dugosci (37).

Ponownie docisng¢ $rube ustalajgeqg podpory przedmiotu
obrabianego (9).
* Wykonaé ciecia w sposéb opisany w pkt 10.4-10.7.

10.4 Ciecie kagtowe 90° i stét obrotowy O0°
(rys. 1/2/7)

W przypadku szerokosci cigcia do ok. 100 mm funkcje cig-
gu pity mozna zablokowaé w tylnej pozyciji za pomocq $ruby
ustalajgcej (20). W tej pozycji maszyna moze byé eksploato-
wana w trybie ciecia kqtowego. Jezeli szeroko$¢ cigcia prze-
kracza 100 mm, nalezy zwréci¢ uwage, by $ruba ustalajgca
(20) byta poluzowana i glowica maszyny (4) ruchoma.

Uwaga!
Przesuwne szyny ogranicznika (16a) muszq byé zamocowane
w wewnetrznej pozycji dla wykonywania przycieé 90°.

Odkrecié¢ éruby ustalajgce (16b) przesuwnych szyn ogra-
nicznika (16a) i przestawié przesuwane szyny ogranicznika
(16a) do wewnatrz.

Przesuwne szyny ogranicznika (16éa) muszg byé zamoco-
wane w faki sposéb, aby odstep pomiedzy szynami ogra-
nicznika (16a) a brzeszczotem pity (6) wynosit maksymalnie
8 mm.

Przed kazdym cieciem sprawdzi¢, czy pomiedzy szynami
ogranicznika (16a) a tarczq thqcq (6) nie dojdzie do kolizji.

Ponownie dokrecié ruby ustalajgce (16b).

Glowice urzqdzenia (4) ustawié w pozycji gérne;.

Glowice urzqdzenia (4) przesungé za pomocq uchwytu (1)
do tytu i w razie potrzeby zablokowaé. (w zaleznosci od
szerokosci ciecia)

Przytozy¢ drewno do ciecia do szyny przyktadnicy (16) i
utozy¢ na stole obrotowym (14).

Przymocowaé materiat szablonem napinajgcym (7) na sta-
tym stole pity (15), aby unikngé przesunigcia podczas cie-
cia.

Odblokowaé przetqcznik blokujgey (3) i nacisngé whqcz-
nik/wytgcznik (2), aby wigczyé silnik.

W przypadku zablokowanej prowadnicy suwa-
nej (21): Za pomocq uchwytu (1) poruszaé lekkim naci-
skiem w dét glowice maszyny (4), az tarcza pity (6) przetnie
przecinany materiat.

W przypadku nie zablokowanej prowadnicy su-
wanej (21): Glowice (4) pociagnagé do przodu. Uchwyt (1)
réwnomiernie, lekkim naciskiem opuscié catkowicie na dét.
Teraz glowice maszyny (4) powoli i réwnomiernie pchngé do
tylu, az tarcza tnqca (6) catkowicie przetnie materiat.

Po skoAczeniu pracy nalezy ponownie gtowice (5) urzqdze-
nia ustawi¢ w gérnej pozycji spoczynku i zwolni¢ wigcznik/

wytqcznik (2).
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Uwaga! Dzieki sprezynie zwrotnej urzqdzenie odbija au-
tomatycznie do géry, tzn. po skoficzonym cieciu nie nalezy
puszczadé rekojesci (1), lecz przesungé powoli i z lekkim na-
ciskiem gowice urzqdzenia do goéry.

10.5 Ciecie pod katem 90° oraz st6t obrotowy 0°-
45° (rys. 1/7/8)

Za pomocgq pity ukosnej mozna przeprowadzaé cigcia ukosne

w lewo i prawo pod kgtem od 0°- 45° do rzyktadnicy.

Uwaga!

Przesuwana szyna przyktadnicy (16a) musi by¢ ustawiona na

90° - ciecie ukoéne - w pozycji wewnetrzne;.

e Odkreci¢ $ruby ustalajgce (16b) przesuwnych szyn ogra-
nicznika (16a) i przestawié¢ przesuwane szyny ogranicznika
(16a) do wewngtrz.

Przesuwne szyny ogranicznika (16a) muszq by¢ zamoco-
wane w taki sposéb, aby odstep pomiedzy szynami ogro-
nicznika (16a) a brzeszczotem pity (6) wynosit minimalnie
8 mm.

Przed cigciem sprawdzié, czy nie moze doji¢ do kolizji po-
migdzy szynq przyktadnicy (16a) a tarczq (6).

Z powrotem dokreci¢ éruba mocujgca (16b).

Poluzowaé rekojesé (11), jesdli jest dokrecona. Pociggngé
dzwignie ustalajgeq (35) palcem wskazujgcym do goéry.
Ustawi¢ zqdany kat na stole obrotowym (14) za pomocq
uchwytu (11).

Wskaznik (12) na stole obrotowym musi by¢ zgodny z zg-
danym wymiarem kata skali (13) na stabilnym stole pilarki
(15).

Ponownie dokrecié érube ustalajacq (11) i przymocowaé

stét obrotowy (14).
* Wykonaé cigcie zgodnie z opisem w punkcie 10.4.

10.6 Ciecie ukosne pod kgtem 0° - 45° oraz stét
obrotowy na 0° (rys. 1/2/11)

Za pomocq pity ukosnej mozna przeprowadzaé cigcia ukosne

w lewo i prawo pod kgtem od 0°- 45° do powierzchni robo-

czej.

Uwaga!

Przesuwana szyna ogranicznika (16a) musi byé zamocowana

w zewnetrznej pozycji dla wykonywania cigé ukosnych (pochy-

lona glowica tnqca). (Strona lewa).

e Otworzyé $ruba mocujgca (16b) przyktadnicy przesuwanej
i przesunqé te przyktadnice na zewnqtrz.

* Przesuwne szyny ogranicznika (16a) muszq byé zamoco-
wane w taki sposéb, aby odstep pomiedzy szynami ogro-
nicznika (16a) a brzeszczotem pity (6) wynosit minimalnie
8 mm.

* Przesuwana szyna ogranicznika (16a) musi znajdowaé sie
w pozycji wewnetrznej (Strona prawal).

* Przed cigciem sprawdzié, czy nie dochodzi do kolizji pomie-
dzy szynq przyktadnicy (16a) a tarczq (6).

* Z powrotem dokrecié $ruba mocujgca (16b).

* Glowice maszyny (4) ustawié w gérnej pozycii.

e Zamocowad stét obrotowy (14) w pozyciji 0°.

* Odkrecié $rube ustalajacq (22). Przechyli¢ glowice maszyny
(4) w lewo za pomocq uchwytu (1), az wskaznik (19) be-
dzie wskazywat zqdany rozmiar kgta na skali (18).

* Dokreci¢ ponownie érube ustalajacq (22).

* Wykonaé ciecie zgodnie z opisem w punkcie 10.4.
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10.7 Ciecie ukosne pod katem 0° - 45° oraz stét
obrotowy na 0° -45° (rys. 1/2/4/12)

Za pomocq pity uko$nej mozna wykonywaé ciecia ukosne w

lewo pod katem 0°- 45° do powierzchni roboczej oraz 0°-

45° w prawo do szyny przyktadnicy (podwdjne ciecie ukoséne).

Uwaga!

Przesuwana szyna ogranicznika (16a) musi by¢ zamocowana

w zewnetrznej pozycji dla wykonywania cieé ukosnych (pochy-

lona gtowica tngca). (Strona lewal).

* Otworzy¢ $ruba mocujgcea (16b) przyktadnicy przesuwanej
i przesunqé te przyktadnice na zewngtrz.

* Przesuwne szyny ogranicznika (16a) muszq byé zamoco-
wane w faki sposéb, aby odstep pomiedzy szynami ogra-
nicznika (16a) a brzeszczotem pity (6) wynosit minimalnie
8 mm.

Przed cigciem sprawdzi¢, czy nie dochodzi do kolizji pomieg-
dzy szynq przyktadnicy (16a) a tarczq (6).

Z powrotem dokrecié¢ $ruba mocujgca (16b).

Glowice urzqdzenia (4) ustawié w pozycji gérne;.

Odkrecié¢ stét obrotowy (14) przez poluzowanie uchwytu
().
Za pomocq uchwytu (11) ustawié stét obrotowy (14) pod

zqdanym kqtem (patrz réwniez punkt 10.5).

Ponownie dokrecié uchwyt (11), by przymocowaé stét ob-
rotowy.

Odkrecié $rube ustalajgcq (22).

Za pomocq uchwytu (1) przechyli¢ gtowice maszyny (4)
w lewo, do zqdanego rozmiaru kata (patrz réwniez punkt
10.6).

Dokrecié ponownie $rube ustalajgcq (22).

* Wykonaé ciecie zgodnie z opisem w punkcie 10.4.
11.Konserwacja

A Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem wszelkich
prac zwigzanych z ustawianiem, obstugq technicz-
nqg i naprawaq wyciagnagé wtyczke!

11.1 Ogélne czynnosci konserwacyjne

Od czasu do czasu przecieraé maszyne $ciereczkg, by usungé
widry i pyt. W celu wydtuzenia zywotnosci narzedzia naoliwié
elementy obrotowe raz w miesigcu. Nie oliwi¢ silnika.

Nie uzywa¢ zadnych zrqcych $rodkéw do czyszczenia tworzy-
wa sztucznego.

11.2 Czyszczenie urzqdzenia zabezpieczajgcego
ruchomej ostony tarczy tnqcej (5)

Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢, czy ostona tarczy

tnqcej nie jest zanieczyszczona.

Usunqgé wiéry i mate kawatki drewna korzystajqc z pedzla lub

innego narzedzia o podobnym przeznaczeniu.

11.3 Wymiana wktadki stotowej
Niebezpieczenstwo!

W przypadku uszkodzonej wktadki stotowej (10) wystepuje
niebezpieczenstwo zakleszczenia matych przedmiotéw pomie-
dzy wktadkq stotowq a tarczq thqcq i zablokowania tarczy
tinqcej. Uszkodzone wktadki stotowe nalezy na-
tychmiast wymieni¢!
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1. Wykreci¢ $ruby przy wktadce stotowej. Ewentualnie obré-
cié stét obrotowy i przechyli¢ gtowice pilarki, aby dotrze¢
do $rub.

2. Zdjgé wkiadke stotowq.

3. Wiozyé nowq wkiadke stotowq.

4.  Dokreci¢ éruby przy wkiadce stotowe.

11.4 Przeglad szczotek

Szczotki weglowe w nowej maszynie lub nowo zamontowa-
ne sprawdzi¢ po 50 roboczogodzinach. Po pierwszej kontroli
sprawdzad je co 10 roboczogodzin.

Jezeli materiat weglowy zostanie zuzyty do diugosci 6 mm,
sprezyna lub przewdd bocznika przepalg sie lub ulegng
uszkodzeniu, nalezy wymieni¢ obie szczotki. Jezeli po wymon-
towaniu zostanie stwierdzone, ze szczotki nadajq sie do dal-
szego zastosowania, mozna je ponownie zamontowac.

W celu przeprowadzenia konserwacji szczotek weglowych
otworzyé obydwie blokady (zgodnie z rysunkiem 21) w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Nastgpnie
zdjq¢ szczotki weglowe.

Zatozy¢ ponownie szczotki weglowe w odwrotnej kolejnosci.

11.5 Wymiana tarczy tnacej (rys. 1/2/14-17)

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka!

Uwaga!

Do wymiany tarczy uzywaé rekawic ochronnych!

Niebezpieczenstwo zranienia!

* Podnies¢ gtowice maszyny (4) do géry i zablokowad sworz-
niem zabezpieczajgcym (23).

Poluzowaé $rube mocujgcq (5a) ostony za pomocq wkreta-
ka krzyzowego.
WSKAZOWKA OSTRZEGAWCZA!

Nie wykrecaé tej $ruby catkowicie.

Ostone tarczy tngcej (5) przestawi¢ w gére tak, aby ostona
tarczy tnqcej (5) znajdowata sie nad $rubg kotnierzowq (28).

Jedng rekq natozy¢ klucz imbusowy (C) na nakretke kotnie-
rzowgq (28).

Przytrzyma¢ klucz imbusowy (C) i powoli zamkng¢ ostone
brzeszczota pity (5), az bedzie ona przylega¢ do klucza
imbusowego (C).

Mocno weisngé blokade watka pity (30) i powoli okrecaé $ru-
be kotnierzowq (28), zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.
Po maks. 1 obrocie blokada watka pity zatrzasnie sie (30).

Teraz, wiekszq sitq nalezy poluzowaé érube kotierzowq
(28) zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

Catkowicie wykreci¢ $rube kotnierzowq (28) i $ciggngé kot
nierz zewnetrzny (29).

Tarcze pity (6) zdjgé z kotnierza wewnetrznego (31) i wy-
ciggnq¢ do dotu.

Srube kotnierzowq (28), kotnierz zewnetrzny (29) oraz kot-
nierz wewnetrzny (31) starannie wyczyscié.

Nowq tarcze pity (6) zamontowaé w odwrotnej kolejnosci
i dokrecid.

Ztozy¢ ostone tarczy tnqcej (5) w dét, az ostona tarczy thg-
cej (5) zawisnie w $rubie mocujqcej (5a).

Dokrecié ponownie $rube mocujgeq (5a).
Uwaga!

°

Nachylenie zebdw tarczy pity tzn. kierunek obrotéw tarczy
pity (6) musi zgadzaé sie z kierunkiem strzatki na obudowie
urzqdzenia.
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* Przed dalszq pracq sprawdzi¢ funkcjonowanie elementéw
zabezpieczajqeych.

* Uwaga!
Po kazdej wymianie tarczy sprawdzié, czy tarcza pity obra-
ca sie swobodnie we wkiadce stotu (10) w pozycji piono-
wej, jak réwniez przechylona pod kqtem 45°.

* Uwaga!
Wymiana i wywazanie tarczy pity (6) muszq byé wykonane
zgodnie z zaleceniami.

11.6 Regulowanie lasera (rys. 19-20)

Jezeli laser (32) nie pokazuje prawidtowe; linii cigcia, mozna
go wyregulowaé. W tym celu odkrecié¢ $ruby (32b) i usungé
przedniq ostone (32a). Poluzowaé éruby z rowkiem krzyzo-
wym (E) i przesuwajgc w bok ustawié¢ laser w taki sposéb, by
promien lasera celowat w zeby tarczy tngcej (6).

Po wyregulowaniu i dokreceniu lasera, zamontowaé przedniq
ostong, dokrecajqc obie $ruby (32b) recznie.

W celu przeprowadzenia regulacji lasera maszyne nalezy
podtqczyé do sieci pradowe;.

Uwaga!

Podczas regulacji lasera w zadnym wypadku nie
nalezy uruchamiaé wiqcznika/wytacznika (2).
Niebezpieczeristwo odniesienia obrazen!

11.7 Informacje serwisowe

Nalezy wzigé pod uwage, ze nastepujgce czeici tego pro-
duktu podlegajg normalnemu podczas eksploataciji lub natu-
ralnemu zuzyciu bqdz ze nastepujqce czeici konieczne sq jako
materiaty eksploatacyjne.

Czeéci zuzywajqce sig™: Szczotki weglowe, tarcza tngeq,
wktadka stotowa (nr art. 5901215010), worek na widry

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

12.Transport

Dokrecié uchwyt (11), aby zablokowa¢ stét obrotowy (14).

Nacisngé glowice maszyny (4) na dét i zblokowaé bolcem
zabezpieczajgeym (23). Pita jest teraz w przestawiona do
pozycji dolne;j.

Ustawi¢ funkcje suwania pity za pomocq $ruby unierucha-
miajgcej prowadnice suwang (20) w tylnej pozycii.

Urzqdzenie przenosi¢ za stét pity (15).
* W celu ponownego zlozenia urzqdzenia, postepowad
zgodnie z punktem 8 9.

13.Przechowywanie

Urzqdzenie i jego wyposazenie przechowywaé w miejscu za-
ciemnionym, suchym i zabezpieczonym przed mrozem oraz
niedostepnym dla dzieci. Optymalna temperatura przechowy-
wania wynosi od 5 do 30°C.

Narzedzie elekiryczne przechowywaé w oryginalnym opako-
waniu.

Przykryé narzedzie elekiryczne, by chronié je przed pytem lub
wilgocig.

Zachowa¢ instrukcje obstugi urzqdzenia elekirycznego.
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14.Przylqcze elektryczne

Zainstalowany silnik elekiryczny jest gotowy do
eksploatacji. Przytacze odpowiada wiasciwym
przepisom VDE (Zwiqzek Elektrykéw Niemieckich)
oraz normom DIN. Przylqcze sieciowe udostep-
niane przez klienta oraz przediuzacz muszq byé
zgodne z powyzszymi przepisami.

e Produkt spetnia wymagania dyrektywy EN 61000-3-11 i
podlega szczegélnym warunkom przylgczenia. Oznacza
to, ze zastosowanie w dowolnych, dowolnie wybieranych
punktach przytgczeniowych nie jest mozliwe.

W przypadku niekorzystnych warunkéw sieciowych urzg-
dzenie moze powodowaé przejéciowe wahania napigcia.

Produkt jest przewidziany wylgcznie do zastosowania w
punktach przytgczeniowych, dla ktérych obowigzujg naste-
pujgce wymagania:

a) nie przekraczajq maksymalnej dopuszczalnej impedancii
sieci ,Z" (Zmax = 0.339 Q).

b) posiadajq obcigzalno$é sieci pradem ciggtym wynoszg-
cq co najmniej 100 A na faze.

Uzytkownik musi zapewni¢, aby punkt przytqczeniowy, w kté-
rym ma byé eksploatowany produkt, spetniat jedno z dwéch
wyzej wymienionych wymagan a) lub b). W razie potrzeby
nalezy skontaktowad sig z zakladem energetycznym.

Wazne wskazéwki

W przypadku przecigzenia silnika wylgcza sie on samoczyn-
nie. Po czasie chlodzenia (zréznicowany), silnik mozna po-
nownie uruchomié.

Uszkodzone przytqcze elektryczne

Na przewodach elektrycznych powstajg czesto uszkodzenia

izolacji.

Przyczyng moze by¢:

» Sciskanie, w przypadku gdy przewody sq prowadzone
przez okna lub szczeliny w drzwiach.

* Zagiecia, w przypadku nieprawidtowego zamocowania lub
prowadzenia przewodéw.

e Przeciecia, w przypadku najezdzania na przewody.

e Uszkodzenia izolacji, w przypadku wyrywania z gniazdka
nasciennego.

e Pekniecia, w przypadku starej izolacji.

Uszkodzone przewody elekiryczne nie mogq by¢ stosowane i

ze wzgledu na uszkodzenie izolacji zagrazajq zyciu.

Elektryczne przewody nalezy regularnie kontrolowaé pod kg-

tem uszkodzen. Pamietad, by podczas sprawdzania przewodu

nie byt on podtgczony do sieci elekiryczne;.

Przewody elekiryczne muszq odpowiadaé wiasciwym prze-

pisom VDE (Zwiqzek Elekirykéw Niemieckich) oraz normom

DIN. Stosowa¢ wylqgcznie przewody elekiryczne tym samym

oznaczeniem.

Odpowiednia informacja znajduje sie na oznaczeniu typu,

umieszczonym na przewodzie.

Jezeli przewdd przytgczeniowy do sieci tego urzqdzenia ule-
gnie uszkodzeniu, nalezy go wymienié na specjalny przewdd
przylqczeniowy, kiéry jest dostepny u producenta lub za po-
$rednictwem serwisu klienta.
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Silnik pradu przemiennego:

Napigcie sieciowe musi wynosié¢ 220 - 240 V~.

* Przedtuzacze o dtugosci 25 m muszq posiadad przekroj wy-
noszqcy 1,5 milimetra kwadratowego.

Podtgczanie oraz naprawy wyposazenia elekirycznego mogq

by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowanego elektryka.

W przypadku pytar prosze o podanie nastgpujgeych danych:
* Rodzaj pradu silnika
* Dane znajdujqce sig na tabliczce znamionowej silnika

15.Utylizacja i recykling

Podczas transportu, aby zapobiec uszkodzeniom, urzqdzenie
znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem,
ktéry mozna uzytkowaé ponownie lub mozna przeznaczy¢ do
powtérnego przerobu.

Urzqdzenie oraz jego osprzet sktadaijq sie z réznych rodzajéw
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Uszkodzone
czegdci dostarczyé do punktu utylizacji. Prosze poprosié o infor-
macje w sklepie specjalistycznym bqdz w placéwce samorzg-

(&

Opakowanie jest wykonane z materiatéw przy-

du lokalnego.

jaznych dla srodowiska, ktére mozna utylizowa¢
w miejscowych punktach zajmujgcych sie recyklin-
giem.

Informacji o mozliwosciach utylizacji starego urza-
dzenia mozna zasiegnaé w urzedzie miasta lub

gminy.

Zuzytego sprzetu nie wolno wyrzucaé wraz z od-
padami domowymi!

Symbol ten oznacza, ze zgodnie z dyrektywq w spra-

wie zuzytego sprzetu elekirycznego i elektronicznego
mmm (2012/19/UE) oraz przepisami krajowymi niniejsze-

go produktu nie wolno utylizowaé wraz z odpadami
domowymi. Produkt ten nalezy przekazaé do przeznaczonego
do tego celu punktu zbiérki. Mozna to zrobi¢ np. poprzez
zwrot przy zakupie podobnego produktu lub przekazanie do
autoryzowanego punktu zbiérki zajmujgcego sie recyklingiem
zuzytego sprzetu elekirycznego i elekironicznego. Nieprawi-
dtowe obchodzenie sig z zuzytym sprzetem moze mie¢ nega-
tywny wpltyw na $rodowisko i zdrowie ludzkie ze wzgledu na
potencijalnie niebezpieczne materialy, kiére czesto znajdujq
sie w zuzytym sprzecie elekirycznym i elektronicznym. Poprzez
prawidtowq utylizacje tego produktu przyczyniajq sie Pafstwo
takze do efektywnego wykorzystania zasobéw naturalnych.
Informacije dotyczqce punktéw zbiérki zuzytego sprzetu moz-
na ofrzymaé w urzedzie miasta, od podmiotu publiczno-praw-
nego zajmujqcego sie utylizacjq, autoryzowanej jednostki od-
powiedzialnej za utylizacje zuzytego sprzetu elekirycznego i
elektronicznego lub w firmie obstugujgcej wywéz $mieci w
Parstwa miejscu zamieszkania.
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16.Pomoc dotyczqca usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Pomoc

Silnik nie dziata

Silnik, kabel lub wtyczka uszkodzone, przepalone
bezpieczniki

Zleci¢ sprawdzenie maszyny specjaliicie.
Nigdy nie prébowaé naprawiaé silnika samodzielnie.
Zagrozenie! Sprawdzi¢ bezpieczniki, ew. wymieni¢

Silnik uruchamia sig powo-
li i nie osigga predkosci
roboczej.

Napigcie zbyt niskie, zwoje uszkodzone, konden-
sator przepalony

Zleci¢ sprawdzenie napigcia przez wykwalifikowanego
elektryka.

Zleci¢ sprawdzenie silnika przez specjaliste. Zleci¢
wymiang kondensatora przez specialiste

Silnik emituje zbyt duzy
hatas

Zwoje uszkodzone, silnik uszkodzony

Zleci¢ sprawdzenie silnika przez specjaliste

Silnik nie osiqga petnej
mocy.

Obwody pragdowe w instalacii sieciowej przeciqzo-
ne (lampy, inne silniki, itp.)

Nie stosowad innych urzqdzen lub silnikéw w tym samym
obwodzie prqdowym

Silnik tatwo sie przegrze-
wa.

Przecigzenie silnika, niedostateczne chtodzenie
silnika

Zapobiega¢ przecigzeniu silnika podczas ciecia, usuwaé
pyt z silnika, w celu zagwarantowania optymalnego
chtodzenia silnika

Cigcie jest szorstkie lub
falowane

Brzeszczot pily tepy, forma zebéw nieprawidtowa
dla grubosci materiatu

Naostrzy¢ brzeszczot pity lub uzy¢ odpowiedniego
brzeszczotu

Element obrabiany rozry-
wa sie lub rozpryskuje

Docisk cigcia zbyt duzy lub brzeszczot nie nadaje
sie do zastosowania

Wiozy¢ odpowiedni brzeszczot pity
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17. Gwarancja
Drodzy Klienci,

Wszystkie nasze produkty przechodzq przez rygorystyczng kontrolg jakosci, aby zapewnié, ze dotrq do Pafistwa w idealnym stanie. W
mato prawdopodobnej sytuaciji wystgpienia usterki w Pafstwa urzqdzeniu, prosze skontaktowaé sie z naszym dziatem serwisu pod adresem
podanym w niniejszej karcie gwarancyjnej. Oczywiscie, jeéli wolelibyscie Panstwo do nas zadzwoni¢, jestesmy réwniez gotowi zaoferowad
pomoc pod numerem telefonu serwisu wydrukowanym ponizej. Prosze zwréci¢ uwage na nastepujgce warunki gwarancyine, jakich nalezy
przestrzega¢ w celu zgtaszania roszczen gwarancyjnych:

e Te warunki gwarancji dotyczq dodatkowych uprawnier gwarancyjnych i w zadnym stopniu nie ograniczajq Parstwa praw ustawowych.

Niniejsza gwarancja jest oferowana bezpfatnie.

Nasza gwarancja obejmuje jedynie problemy wynikajgce z wad materiatowych lub wad wykonania i ogranicza sie do usunigcia tych
wad lub wymiany urzqdzenia. Prosze zwréci¢ uwage, ze nasze urzqdzenia nie sq przeznaczone do uzytkowania w zastosowaniach ko-
mercyinych, handlowych lub przemystowych. W zwigzku z powyzszym, gwarancja traci wazno$é, jeéli urzqdzenie zostanie wykorzystane
w zastosowaniach komercyjnych, handlowych lub przemystowych lub w innych réwnowaznych zastosowaniach. Gwarancja nie obejmuje
réwniez nastepujgcych kwestii: odszkodowanie za uszkodzenia w transporcie, uszkodzenia spowodowane nieprzestrzeganiem instrukciji
instalacji/montazu lub uszkodzenia spowodowane niefachowq instalacjq, nieprzestrzeganiem instrukcji obstugi (np. podtgczenie do bted-
nego napiecia lub natezenia sieciowego), btednym lub nieodpowiednim uzytkowaniem (np. przecigzenie urzqdzenia lub uzycie nieza-
twierdzonych narzedzi lub akcesoriéw), nieprzestrzeganiem przepiséw konserwaciji lub bezpieczenistwa, przedostaniem sig ciat obcych do
urzqdzenia (np. piasek, kamienie lub pyt), rezultaty uzycia sity lub zewnetrznych czynnikéw (np. uszkodzenie spowodowane upuszczeniem
urzqdzenia) i normalne zuzycie wynikajgce z poprawnego uzytkowania urzgdzenia.

Kazda préba ingerencji w urzqdzenie lub jego modyfikacji skutkuje uniewaznieniem gwarancii.

* Gwarancja obowigzuje przez 3 lata od dnia zakupu urzqdzenia. Roszczenia gwarancyjne nalezy sktadaé przed uptywem okresu gwaran-
cji w okresie dwéch tygodni od zauwazenia wady. Roszczenia gwarancyjne sktadane po uptywie okresu gwarancii nie bedq przyjmowa-
ne. Wraz z wymiang urzqdzenia lub jego czeéci skladowych rozpoczyna sie ponownie okres gwarancyjny zgodnie z art. 58181 Kodeksu
Cywilnego. Dotyczy to réwniez korzystania z serwisu na miejscu.

* W celu zgtoszenia roszczenia gwarancyjnego nalezy skorzysta¢ z podanego ponizej adresu serwisu. Jezeli reklamacja zostanie ztozona
w okresie objetym gwarancjq, udostepnimy Paristwu formularz zwrotu, ktéry umozliwi bezptatne odestanie uszkodzonego urzqdzenia. Bar-
dzo pomoze nam jak najbardziej szczegétowe opisanie przez Parstwa charakteru problemu. Jesli wada jest objeta gwaranciq, urzqdzenie
zostanie albo niezwlocznie naprawione i przekazane Panistwu albo przeslemy Paristwu nowe urzgdzenie.

Oczywiécie z przyjemnosciq oferujemy takze ustuge odptatnej naprawy wad, ktére nie sq objgte zakresem niniejszej gwarancii, a takze ustugi

pogwarancyinej naprawy urzqdzen. Aby skorzystaé z takich ustug, prosze przestaé urzgdzenie na adres naszego serwisu.

Infolinia serwisu (PL):
+800 4003 4003
(0,00 €/Min.)

Adres e-mail (PL):
service.PL@scheppach.com

Adres serwisu (PL):
Arconet Sp. Z 0.0
ul.Grobelnego 4

PL-05-300 Minsk Mazowiecki

Na stronie www.lidl-service.com mozna pobraé ten oraz wiele innych podrecznikéw, filméw produktowych
oraz programéw instalacyijnych.

Za pomocq kodu QR przechodzi sig bezposérednio do strony serwisu Lidl (www.lidl-service.com), a po
wpisaniu numeru artykutu (IAN) 338493_2007 mozna pobraé instrukcije obstugi.

EFRE
5
[=]
www.lidI-service.com
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1. Simboliy ant jrenginio aiskinimas

@ Prie$ eksploatacijos pradziq perskaitykite naudojimo instrukcijq ir saugos nurodymus
bei jy laikykités!

@ Uzsidekite apsauginius akinius!

@ Susidarius dulkiy, naudokite kvépavimo apsaugq!

@ @ Naudokite klausos apsaugq!

o
B

‘ @ Démesiol Pavojus susizalotil Nekiskite ranky j besisukanéiq pjuklo gelezte!

A .

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2

Démesiol Lazerio spindulivoté

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
)= 650 P, <1 mW

@ Il apsaugos klasé (dvigubai apsaugota)
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2. |zanga

GAMINTOIJAS:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger Strafle 69

D-89335 Ichenhausen

GERBIAMAS KLIENTE,
Mes linkime Jums daug dziaugsmo ir didelés sékmés dirbant
su nauju jrenginiu.

NURODYMAS:

Pagal galiojantj Atsakomybés uz gaminj jstatymq Sio jrenginio
gamintojas neatsako uz Zalg, kuri atsiranda Siame jrenginyje
arba dél jo:

* netinkamai naudojant,

nesilaikant naudojimo instrukcijos,

remontuojant tretiesiems asmenims, nejgaliotiems specialis-
tams,

montuojant ir kei¢iant neoriginalias atsargines dalis,

naudojant ne pagal paskirt].

sugedus elekiros jrangai, nesilaikant elektrai keliamai reika-
lavimy ir VDE nuostaty 0100, DIN 57113 / VDEO113.

Atkreipkite démesi:

Prie$ montuodami ir pradédami eksploatuoti, perskaitykite visq
naudojimo instrukcijos tekstq.

Si naudojimo instrukcija padés jums susipaZinti su jrenginiu ir
naudoti jj pagal numatytqjqg paskirt].

Naudojimo instrukcijoje pateikiama svarbi informacija, kaip
saugiai, profesionaliai ir ekonomiskai dirbti jrenginiu, kaip i
vengti pavojy, sumazinti remonto sqnaudas, prastovas ir kaip
pagerinti jrenginio patikimumg bei prailginti tinkamumo naudo-
ti laikotarpi.

Be 3ioje naudojimo instrukcijoje pateikty saugos reikalavimy,
privalote grieztai laikytis ir savo Salyje galiojandiy jrenginiy eks-
ploatavimo taisykliy.

Naudojimo instrukcijg, jdétq j plastikinj aplankg, laikykite 3a-
lia jrenginio, kad apsaugotuméte nuo purvo ir drégmés. Pried
pradédamas darbg, jq turi perskaityti kiekvienas operatorius ir
grieztai jos laikytis.

Jrenginiu dirbti gali tik Zmonés, imokyti naudotis juo ir infor-
muoti apie galimus pavojus. Dirbti jrenginiu gali tik asmenys,
sulauke nustatytojo maZiausio amziaus.

Be saugos instrukcijy, pateikty Sioje naudojimo instrukcijoje ir
konkregiose jusy 3alies taisyklése, turi buti laikomasi techniniy
taisykliy, kurios paprastai taikomos tokio paties tipo masinoms
eksploatuoti.

Mes neatsakome uZ nelaimingus atsitikimus arba pazeidimus,
atsiradusius nesilaikant Sios instrukcijos ir saugos nurodymy.
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3. |renginio aprasymas (1-22 pav.)

1. Rankena

2. |j./i§. jungiklis

3. Blokavimo jungiklis

4. |renginio galvuté

5. Mobilioji pjiklo geleztés apsauga
5a. Tvirtinimo varztas

6. Pjiklo gelezte

7. Verziklis

7a. Varztas su zvaigzdés formos rankenéle
8. Ruosiniy atrama

9. Ruosiniy atramos fiksavimo varztas
10. Stalo plokstes jdéklas

11. Rankena / pasukamojo stalo fiksavimo varztas
12. Rodyklé

13. Skalé

14. Pasukamasis stalas

15. Stacionarus pjiklo stalas

16. Atraminis bégelis

16a.Slankusis atraminis bégelis
16b.Fiksavimo varztas

17. Skiedry surinkimo mai3as

18. Kampy skalé

19. Kampy indikatorius

20. Kreipiamosios fiksavimo varztas
21. Kreipiamoji

22. Fiksavimo varztas

23. Fiksavimo kaistis

24. Pjovimo gylio ribojimo varztas
24a.Pjovimo gylio ribotuvo rievétoji verzlé
25. Pjovimo gylio ribojimo atrama

26. Reguliavimo varztas (90°)
26a.Antverzlé (90°)

27. Reguliavimo varztas (45°)
27a.Antverzlé (45°)

28. Jungés varztas

29. I3oriné jungé

30. Pjuklo veleno blokatorius

31. Vidiné jungé

32. lazeris

32a.lazerio korpuso uzdangalas
32b.Varztas su kryzmine iddroza

33. Lazerio jungiklis

34. Kreipiamoji apkaba

35. Fiksuotos padéties svirtis

36. Apvirtimo saugiklis

37. llgio atrama

38. Reguliavimo varztas

A.) 90° atraminis kampuotis (j komplektacijq nejeina)
B.) 45° atraminis kampuotis (j komplektacijq nejeinal)
C.) Raktas su vidiniu Sesiabriauniu 6 mm

D.) Raktas su vidiniu 3eSiabriauniu 3 mm

E.) Phillips galvutés varztas (lazeris)
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4. Komplektacija

e Skersinio ir i3ilginio pjovimo staklés

¢ 2 x verziklis(7)

¢ 2 x ruodiniy atramos (8) (Sumontuotas i§ anksto)
e Skiedry surinkimo maisas (17)

¢ Raktas su vidiniu $esiabriauniu 6 mm (C)

¢ Raktas su vidiniu $esiabriauniu 3 mm (D)

¢ Naudojimo instrukcija

5. Naudojimas pagal paskirtj

Dvirankis skersinio ir jstrizinio pjaustymo pjuklas skirtas medie-
nai ir plastikui pjaustyti skersiniu badu, atsizvelgiant j jrenginio
dyd;. Pjoklas neskirtas malkoms pjaustyti.

Ispéjimas!
Nenaudokite jrenginio kitoms medZiagoms pjauti, o tik apra-
3ytosioms naudojimo instrukcijoje.

Ispéjimas!
Komplektacijoje esanti pjoklo gelezté skirta tik medienai pjauti!
Nenaudokite jos malkoms pjautil

Magsing leidZiama eksploatuoti tik pagal paskirtj. Bet koks ki-
toks naudojimas laikomas ne pagal paskirtj. Uz su tuo susijusiq
zalq arba patirtus bet kokius suzalojimus atsako naudotojas /
operatorius, o ne gamintojas.

LeidZiama naudoti tik jrenginiui tinkamas pjiklo geleztes. Nau-
doti visy risiy frikcinius nupjovimo diskus draudZiama.
Naudojimo pagal paskirtj dalis taip pat yra saugos nurodymy,
montavimo instrukcijos ir naudojimo instrukcijoje pateikty eks-
ploatavimo nurodymy laikymasis.

Asmenys, kurie jrenginj valdo ir atlieka jo techning prieZiorg,
turi biti su juo susipaZing ir informuoti apie galimus pavojus.
Be to, bitina tiksliai laikytis galiojaniy nelaimingy atsitikimy
prevencijos taisykliy.

Taip pat reikia laikytis kity bendryjy taisykliy i§ darbo medicinos
ir augumo technikos sriciy.

Atlikus jrenginio modifikacijas, uZ su tuo susijusiq Zalg gamin-
tojas neatsako.

Nors ir naudojant pagal paskirtj, galimi tam tikri liekamosios
rizikos veiksniai. Dél jrenginio konstrukcijos ir struktgros galimi
tokie punktai:

¢ pjoklo geleztés palietimas neuzdengtoje piiklo srityje;

e ranky jkis§imas j judanciq pjiklo gelezte (jsipjovimas);

e ryosiniy ir ruosiniy daliy atSokimas;

¢ pjoklo geleztés lizimas;

pazeisty pjuklo geleztés kietmetalio daliy issviedimas;

klausos sutrikdymas nenaudojant reikalingos klausos apsau-
gos;

sveikatai kenksminga medzio dulkiy emisija naudojant uzda-
rose patalpose.

Atkreipkite démesj j tai, kad musy jrenginiai néra skirti naudoti
komerciniams, amatiniams arba pramoniniams tikslams. Mes
neteikiama garantijos, kai prietaisas naudojamas komercinése,
amatininky arba pramoninése jmonése arba panasiems dar-
bams.
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6. Saugos nurodymai
Bendrieji saugos nurodymai dél elektriniy jrankiy

A ISPEJIMAS! Perskaitykite visas Siam elektriniam
jrankivi taikomus saugos nurodymus, instrukcijas,
iliustracijas ir techninius duomenis. Netinkamai laikan-
tis saugos nuorody ir nurodymy, galima patirti elektros smugj,
gali kilti gaisras ir (arba) galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus saugos nurodymus ir instrukcijas
ateidiai.

Saugos nuorodose naudojama sqvoka ,Elekirinis jrankis” susi-
jusi su i§ tinklo veikianciais elektriniais jrankiais (su tinklo laidu)
arba akumuliatoriniais elektriniais jrankiais (be tinklo laido).

1. Sauga darbo vietoje

e Josy darbo zona turi biti $vari ir gerai apsvies-
ta. Jei darbo zonos netvarkingos ir neapiviestos, gali
ivykti nelaimingy atsitikimy.

* Nedirbkite su elektriniu jrankiu potencialiai
sprogioje atmosferoje, kurioje yra degiy skys-
¢iy, dujy arba dulkiy. Elektriniai jrankiai skleidzia ki-
birkstis, kurios gali uzdegti dulkes arba garus.

* Naudodami elektrinj jrankj, paprasykite, kad
vaikai ir kiti asmenys, laikytysi atstumo. Nukrei-
pus démesj, elektrinis jrankis gali tapti nevaldomas.

2. Elektros jrangos sauga

* Elektrinio jrankio prijungimo kistukas turi tilpti
i kistukinj lizdg. Jokiu budu kistuko nemodi-
fikuokite. Nenaudokite adapteriniy kistuky
kartu su jZemintais elektriniais jrankiais. Esant
nemodifikuotiems kistukams ir tinkamiems kistukiniams liz-
dams, mazéja elektros 3oko pavojus.

e Venkite kono sqglyéio su jZemintais pavirsiais,
pvz., vamzdziais, Sildytuvais, viryklémis ir $al-
dytuvais. Kai Jisy kinas jZemintas, kyla didesnis elek-
tros 3oko pavojus.

e Saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus arba
drégmés. Patekus | elekirinj jrankj vandens, didéja elek-
tros smugio pavojus.

* Nenaudokite jungiamojo laido, norédami uz
jo nesti ar pakabinti elektrinj jrankj arba i$
kistukinio lizdo istraukti kistukq. Saugokite
jungiamaji laidg nuo karséio, alyvos, astriy
briauny arba judandéiy daliy. Dél pazeisty arba su-
sipynusiy jungiamyjy laidy kyla didesnis elektros smagio
pavojus.

e Kai su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudo-
kite tik iSorinei sriciai skirtus ilginamuosius lai-
dus. Naudojant iorinei sriiai tinkamq ilginamgjj laidq,
sumazéja elektros smigio rizika.

* Jeigu elektrinio jrankio eksploatavimas dré-
gnoje aplinkoje yra neisvengiamas, naudokite
apsauginj nebalanso srovés jungiklj. Naudojant
apsauginj nuotékio srovés jungikli, mazéja elekiros smo-
gio pavojus.
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Asmeny sauga

Dirbdami su elektriniu jrankiu, bokite atidas
ir galvokite apie tai, kq darote. Nenaudoki-
te elektrinio jrankio, kai esate pavarge arba
veikiami narkotiniy medziagy, alkoholio arba
medikamenty. Jei naudodami elekirinj jrankj bisite ne-
atidds, galite rimtai susizaloti.

Naudokite asmenines apsaugines priemones
ir visada uzsidékite apsauginius akinius. Nau-
dojant asmenines apsaugines priemones, pvz., kauke
nuo dulkiy, neslidZius apsauginius batus, apsauginj 3almg
arba klausos apsaugq, priklausomai nuo elekirinio jrankio
tipo ir naudojimo bido, mazéja rizika susizaloti.
Stenkités nepradéti eksploatuoti neplanuotai.
Pries prijungdami elektros srovés tiekimq ir
(arba) akumuliatoriy, jsitikinkite, kad elektri-
nis jrankis iSjungtas. Jei ne3dami elektrinj jrankj lai-
kote pir3tq ant elektrinio jrankio arba prie elektros srovés
tinklo jungiate jjungtq elekirinj jrank, gali jvykti nelaimingy
atsitikimy.

Pries jjungdami elektrinj jrankj, pasalinkite
nustatymo jrankius arba atsuktuvag. |rankis arba
raktas, kuris yra besisukangioje elektrinio jrankio dalyje,
gali suzaloti.

Venkite nestandartinés kino padéties. Stoveé-
kite stabiliai ir visada islaikykite pusiausvyraq.
Taip elektrin jrankj galésite geriau kontrolivoti netikétose
situacijose.

Vilkékite tinkamus drabuzius. Nevilkékite pla-
iy drabuziy ir nusiimkite papuosalus. Saugo-
kite, kad plaukai ir drabuziai nepatekty arti
judanéiy daliy. Laisvus drabuZius, papuosalus arba
ilgus plaukus gali pagriebti dalys.

Jei galima sumontuoti dulkiy nusiurbimo ir su-
rinkimo jtaisus, juos reikia prijungti ir tinkamai
naudoti. Naudojant dulkiy nusiurbimo jtaisq, galima su-
mazinti dulkiy keliamus pavojus.

Net po daugkartinio naudojimosi elektriniu
jrankiu negalvokite, kad esate visiskai sau-
gus, ir atsizvelkite j elektriniams jrankiams
galiojanéias saugos taisykles. Dél nedémesingy
veiksmy galima sunkiai susizaloti per sekundés dalis.

Elektrinio jrankio naudojimas ir elgsena su ju

Neperkraukite elektrinio jrankio. Savo darbui
naudokite tam skirtq elektrinj jrankj. Su tinkamu
elekiriniv jrankiu nurodytame galios diapazone dirbsite
geriau ir saugiau.

Nenaudokite elektrinio jrankio, kurio jungiklis
sugedes. Elekirinis jrankis, kuris nebejsijungia arba ne-
beissijungia, yra pavojingas ir jj reikia sutaisyti.

Pries nustatydami prietaisq, keisdami jstato-
mo jrankio dalis arba prie$ padédami elekiri-
nj jrankj i $alj, istraukite kistukq i$ kistukinio
lizdo ir (arba) pasalinkite iSimamq akumulia-
toriy. Si atsargumo priemoné saugo nuo neplanuoto
elektrinio jrankio paleidimo.
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Laikykite nenaudojamus elektrinius jrankius
vaikams nepasiekiamoje vietoje. Neleiskite
elektriniu jrankiu naudotis asmenims, kurie su
Sivo jrenginiu néra susipazine arba neperskai-
té Siy nurodymy. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai
juos naudoja nepatyre asmenys.

Kruopséiai priziGrékite elekirinius jrankius
ir jstatomgq jrankj. Patikrinkite, ar judandios
dalys nepriekaistingai veikia ir nestringa, ar
dalys nelGZusios ir nepazeistos, kad bty nei-
giamai veikiamas elektrinio jrankio veikimas.
Prie§ naudodami elektrinj jrankj, pazeistas
dalis patikékite suremontuoti. Daug nelaimingy
atsitikimy jvyksta dél blogai techniskai prizitrimy elektriniy
jrankiy.

Stebékite, kad pjaustytuvai boty astris ir Sva-
ros. Kruopsciai prizidréti pjaustytuvai su astriomis pjovi-
mo briaunomis maziau stringa ir juos lengviau valdyti.
Elektrinj jrankj, jstatomy jrankiy priedus ir t. t.
naudokite pagal Sivos nurodymus. Tuo metu
atsizvelkite j darbo sglygas ir darbus, kurivos
reikia atlikti. Naudojant elekirinius jrankius kitiems, o
ne numatytiems tikslams, galimos pavojingos situacijos.
Rankenos ir suémimo pavirsiai turi biti sausi,
Svards ir ant jy neturi boti alyvos bei tepalo.
Jei rankenos ir suémimo pavirsiai slidus, elekirinio jrankio
nenumatytose situacijose nebus galima saugiai valdyti bei
kontrolivoti.

Servisas

Elektrinio jrankio remontq patikékite tik kva-
lifilkuotam personalui ir tik naudojant origina-
lias atsargines dalis. Taip uztikrinsite elekirinio jran-
kio saugq.

Saugos nurodymai dél skerspijukliy

a)

b)

<)

Skerspjukliai numatyti medienai ir medienos
tipo gaminiams pjaustyti. Jy negalima nau-
doti metalinéms medZiagoms pjaustyti, pvz.,
strypams, sijoms, varitams ir t. t. Abrazyvinés
dulkés uzblokuoja judandias dalis, pvz., apatinj apsauginj
gubtq. Pjaustant susidarancios kibirkitys sudegina apati-
nj apsauginj gaubtq, [dedamgq plokste ir kitas plastikines
dalis.

Jei jimanoma, uzfiksuokit ruosinj spaustuvais.
Jei ruosinj tvirtai laikote ranka, JGsy ranka vi-
sada turi biti bent 100 mm nutolusi nuo pjoklo
geleztés kiekvienoje puséje. Nenaudokite Sio
piuklo gabalams pjauti, kuri yra per mazi, kad
juos boty galima jtvirtinti arba laikyti ranka.
Kai Jsy ranka yra per arti pjiklo geleztés, prisilietus prie
pitklo geleztés, kyla didesné rizika susizaloti.

Ruosinys turi nejudéti ir arba biti gerai jtvirtin-
tas, arba spaudziamas prie atramos ir stalo.
Nestumkite ruosinio j pjuoklo gelezte ir niekada
nepjaukite , be ranky”. Nepritvirtinti arba judantys
ruosiniai gali boti dideliv greiciu iSsviesti ir suzaloti.
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d)

e)

f)

g)

h)

k)

m)

Stumkite pjioklg ruosiniu. Stenkités pjoklo ne-
traukti ruosiniu. Norédami pradéti pjauti, pa-
kelkite pjoklo galvute ir traukite jg ruoSiniu,
jo nepjaudami. Tada jjunkite variklj, pasukite
pitklo galvute Zemyn ir jspauskite pjoklq i
ruosinj. Kai pjaunama traukiant, kyla pavojus, kad pji-
klo gelezté uZlips ant ruosinio ir pjiklo geleztés blokas su
jéga bus nusviestas  operatoriy.

Niekada neperzenkite ranka numatytos pjovi-
mo linijos nei pries pjovimo linijg, nei uz jos. Lo-
bai pavojinga atremti ruosinj ,sukryZmintomis rankomis”,
t. y. laikyti ruodinj dedinéje 3alia pjuklo geleztés kairigja
ranka arba atvirksciai.

Sukantis pjuklo geleztei, nekiskite ranky uz atra-
mos. Visada laikykités ne mazesnio nei 100 mm
saugaus atstumo tarp rankos ir besisukanéios
pitklo geleités (galioja abiejose pjiklo geleztés
pusése, pvz., Salinant medzio atliekas). JUs galite
neatpazinti, kokiu atstumu besisukanti pjoklo gelezté yra iki
Jasy rankos ir Jis galite boti sunkiai suZalofi.

Pries pjaudami patikrinkite ruosinj. Jei ruosi-
nys yra iSlenktas arba deformuotas, pritvirtin-
kite ji prie atramos j iSore iSlenkta puse. Visa-
da jsitikinkite, kad isilgai pjovimo linijos tarp
ruosinio, atramos ir stalo néra tarpo. [Slenkti
arba deformuoti ruosiniai gali persisukti arba pasislinkti,
todél pjaunant gali jstrigti besisukanti pjoklo gelezté. Ruo-
Sinyje neturi buti viniy arba svetimkiniy.

Naudokite pjoklq tik tada, jei ant stalo néra
jrankiy, medzio atlieky ir t. t.; ant stalo gali
bati tik ruoSinys. MazZos atliekos, nepritvirtintos me-
dzio dalys arba kiti daiktai, kurie lieciasi su besisukancia
gelezte, gali biti nusviesti dideliu greigiu.

Pjaukite tik vieng ruosinj. Vienas ant kito sudéty
ruosiniy negalima tinkamai pritvirtinti arba tvirtai laikyti ir
pjaunant gelezté gali jstrigti arba nuslysti.
Pasiropinkite, kad prie$ naudojant skerspjo-
klis stovéty ant lygaus bei tvirto darbinio pa-
virsiaus. lygus ir tvirtas darbinis pavirsius mazina pavo-
iy, kad skerspijiklis taps nestabilus.

Suplanuokite savo darbg. Reguliuodami pjuklo
geleztés posvyrj arba skersinio pjovimo kampgq,
kaskart atkreipkite démesj j tai, kad regulivoja-
ma atrama bity tinkamai suregulivota ir atsirem-
ty | ruosinj, neliesdama geleztés arba apsauginio
gaubto. Nejjunge jrenginio ir nepadéje ruosinio ant stalo,
imituokite pjuklo geleZtés pjovimo judesius, kad jsitikintuméte,
ar nebus kligéiy arba ar nebus jpjauta atrama.

Kai ruosiniai yra platesni arba ilgesni uz sta-
lo virsy, pasirtpinkite, kad jie boty tinkamai
atremti, pvz., stalo ilginamaisiais elementais
arba trikoju. Ruosiniai, kurie yra ilgesni arba platesni
vz skerspjuklio stalg, jei jie nebus tvirtai atremti, gali nu-
virsti. Jei nupjauta lazda nuvers medieng arba ruosinj, ji /
jis gali pakelti apatinj apsauginj gaubtq arba nevaldomai
buti nusviesta (-as) nuo besisukanéios geleztés.
Neijtraukite kity asmeny kaip pakaitalo stalo
ilginamajam elementui arba kad jie papildo-
mai atremty ruosinj. Nestabiliai atrémus ruosinj, ge-
lezté gali jstrigti. Ruosinys taip pat gali pasislinkti pjaunant
ir Jus bei JUsy padéjéjq nutempti j besisukanciq gelezte.
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n)

o)

P)

q)

r)

s)

Nupjauta dalis neturi biti spaudziama prie
besisukancéios pjoklo geleztés. Jei yra mazai vie-
tos, pvz., naudojant iSilgines atramas, nupjauta dalis gali
strigti geleztéje ir boti nusviesta didele jéga.

Norédami atremti apvalias medzZiagas, pvz.,
strypus arba vamzdzius, visada naudokite
spaustuvus arba tinkamg jtaisq. Pjaunant strypai
gali nuriedéti, todél gelezté jstrigs ir ruosinys su JUsy ranka
gali biti jrauktas | gelezte

Prie$ pjaudami ruosinj, palaukite, kol gelezté
pasieks visq stkiy skaiéiy. Taip sumazés rizika, kad
ruosinys bus nusviestas.

Jei ruosinys jstriges arba blokuojama gelezté,
skerspjoklj iSjunkite. Palaukite, kol visos ju-
danéios dalys sustos, istraukite tinklo kistukqg
ir (arba) iSimkite akumuliatoriy. Po to pasalin-
kite jstrigusiq medziaga. Jei, nepaisydami tokio blo-
kavimo pjausite toliau, skerspjuklis gali tapti nevaldomas
arba biti apgadintas.

Baige pjauti, atleiskite jungiklj, laikykite pjovi-
mo galvute apacdioje ir, pries pasalindami nu-
pjautq dalj, palaukite, kol gelezté sustos. Labai
pavojinga tiesti rankgq prie i§ inercijos veikiancios geleztés.
Kai atliekate ne visq pjovi arba atleidZiate jun-
giklj dar pries tai, kai pjoklo galvuté pasiekia
savo apatine padéti, tvirtai laikykite rankeng.
Stabdant pjiklg, pjiklo galvuté gali staiga biti nutraukta
zemyn, todél padidéja rizika susizaloti.

Saugos nurodymai, kaip elgtis su pjuklo geleztém

Nenaudokite pazeisty arba deformuoty pjiklo gelez¢iy.
Nenaudokite pjuklo gelez&iy su jtrikimais. Atrasivokite
itrtkusias pjuklo geleztes. Remontuoti draudZiama.
Nenaudokite i§ greitaveikio plieno pagaminty pjiklo ge-
lez&iy.

Jei jrenginio nenaudojate ilgesnj laikg, iSimkite akumulia-
torius.

Naudokite tik pjautinai medZiagai tinkamq pjuklo gelezte.
Naudokite tik gamintojo nustatytas pjiklo geleztes.

Jei pjiklo geleztés numatytos medienai arba panasioms
medziagoms apdirbti, jos turi atitikti EN 847-1
Nenaudokite pjiklo gelez&iy i§ gausiai legiruoto grei-
tapjovio plieno (HSS).

Naudokite tik pjoklo geleztes, kuriy didZiausiasis sokiy
skaidius yra ne mazesnis uz maksimaly jrenginio suklio
sokiy skaiciy ir kurios tinka pjautinai medziagai.
Atkreipkite démesj j pjiklo geleztés sukimosi kryptj.

. Pjuklo geleztes naudokite tik tada, jei mokate su jomis

elgtis.

. Atsizvelkite | didZiausiqjj sokiy skaiciy. Nevirdykite ant

pitklo geleztés nurodyto didZiausiojo sukiy skaigiaus. Jei
nurodyta, laikykités stkiy skaigiaus intervalo.

. Nuvalykite nuo tvirtinimo pavirsiy nedvarumus, tepalg, aly-

vq ir vanden;.

. Pjuklo gelez¢&iy kiauryméms mazinti nenaudokite neuzfik-

suoty mazinimo Ziedy arba jvoriy.

. Atkreipkite démes;j j tai, kad uZfiksuoty mazZinimo Ziedy,

skirty pjoklo geleztei uZfiksuoti, bity vienodo skersmens ir
bent 1/3 pjivio skersmens.
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15. [sitikinkite, kad uZfiksuoti maZinimo Ziedai bity lygiagretus
vienas su kitu.

16. Naudokite pjiklo geleztes atsargiai. Geriausiai jas laiky-
kite specialioje originalioje pakuotéje arba specialiose
talpyklose. Kad galétuméte saugiai suimti ir dar labiau
sumazintuméte rizikq susizaloti, mivékite apsaugines pirs-
tines.

17. Prie§ naudodami pjiklo geleztes jsitikinkite, kad visi ap-
sauginiai jtaisai tinkamai pritvirtinti.

18. Pries naudodami jsitikinkite, kad Jisy naudojama pjiklo
gelezté atitinka Siam jrenginiui keliamus reikalavimus ir yra
tinkamai pritvirtintas.

19. Naudokite komplektacijoje esanciq pjiklo gelezte tik
medienai pjaustyti. Niekada jos nenaudokite metalams
apdoroti.

20. Naudokite tik pjoklo gelezte, kurios skersmuo atitikty duo-
menis ant pjiklo.

21. Naudokite tik pjoklo gelezte, kurios skersmuo atitikty duo-
menis ant pjiklo.

22. Dirbant ruosinio atramos ilginamuosius elementus visada
reikia pritvirtinti ir naudoti.

23. Pakeiskite susidéveéjusj stalo jdéklq!

24. Stenkités, kad neperkaisty pjuklo dantys.

25. Pjaudami venkite plastiky, nes plastikas lydosi.

Tam naudokite tinkamas pjtklo geleztes. Laiku pakeiskite
pazeistas arba nusidévéjusias pjuklo geleZtes.

Pjuklo geleztei perkaitus, sustabdykite jrenginj. Prie$ dirb-
dami su jrenginiu i§ naujo, i§ pradziy palaukite, kol atvés

pitklo gelezte.
Démesio: lazerio spindulivoté

Neziorékite j spindulj
2 lazeriy klasé

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po<1mW

Tinkamomis atsargumo priemonémis apsaugokite
save ir savo aplinkqg nuo nelaimingy atsitikimy pa-
vojaus!

Neapsaugota akimi tiesiogiai nezvelkite j lazerio spindulj.

Niekada nezitrékite tiesiogiai | spinduliy eigq.

Nenukreipkite lazerio spindulio  atspindin&ius pavirdius ir
asmenis arba gyvinus. Net ir mazos galios lazerio spindulys

gali pazeisti akj.

Atsargiai - kai atliekami kiti nei &ia nurodytieiji veiksmai, ga-
lima pavojinga spindulivotés ekspozicija.

Niekada neatidarinékite lazerio modulio. Galima netikéta
spindulivotés ekspozicija.

Nekeiskite lazerio kito tipo lazeriu.

Lazerio remonto darbus leidZiama atlikti tik lazerio gaminto-
jui arba jgaliotam atstovui.

Kiti pavojai

Irenginys buvo pagamintas naudojant modernias
technologijas bei laikantis visuotinai pripazZinty
saugumo reikalavimy. Deja, kai kurie pavojai vis
tiek gali islikti.
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Neteisingy arba paZeisty maitinimo kabeliy naudojimas gali
sukelti elektros i$3auktas fraumas.

Net ir laikantis visy atsargumo priemoniy, kai kurie akivaiz-
dZiai dar nematomi pavojai vis tiek islieka.

Liekamqijq rizikg galima sumazinti, jei bus laikomasi saugos
nurodymy ir jrenginys bus naudojamas pagal paskirtj bei
bus atsizvelgta j visus naudojimo nurodymus.

Nespauskite masinos per daug - pernelyg didelis pjovimo
slégis gali lemti labai staigy admeny nusidévéjimq ir sumazé-
jusig darbo kokybe laiko bei pjuviy tikslumo atzvilgiu.

Atliekant aliumininiy ir plastikiniy detaliy pjovimus, visada
naudokite atitinkamus verZtuvus - visos darbinés detalés turi
bati tvirtai suverZtos.

Stenkités idvengti netyé&inio masinos paleidimo - nespauskite
paleidimo mygtuko jungiant kistukq j lizdg.

Visada naudokite jrankius, rekomenduojamus 3io vartotojo
vadovo, kad pasiekti optimalius rezultatus su jusy pjovimo

masina.

Kai jrenginys eksploatuojamas, laikykite savo rankas toliau

nuo darbo zonos.

Prie$ atlikdami nustatymo arba techninés priezigros darbus,
atleiskite paleidimo mygtukq ir iStraukite tinklo kistukg.

Ispéjimas!

Eksploatuojant 3is elektrinis jrankis sudaro elekiromagnetinj
laukg. Tam tikromis aplinkybémis 3is laukas gali veikti aktyvius
arba pasyvius medicininius implantus. Norint sumazinti rimty
arba mirting suzalojimy pavojy, prie3 naudojant elektrinj jtai-
pasikonsultuoti su savo gydytoju arba medicininiy implanty
gamintoju.

7. Techniniai duomenys

Kintamosios srovés variklis..............cccc..... 220-240 V~ 50 Hz
Varding galia ST ... 1700 vaty
Darbo rezimas S6 25%* 2000W
TuCiosios eigos sTkiy SkaiCius N ......cocooeerrvvverrnnen. 4800 min’
Kietmetalio pjuklo gelezté..................... 2210x230x2,6mm
Danty SKAICIUS ... 24
Maksimalus pjiklo geleztés danty plotis ............cccccucencee 3 mm
POSTKIO SFitiS......cveverereeiiceceeieecee e -45° / 0°/ +45°
[SHAZINIS PJOVIS «evvoverevreererereeererenreseereiceeene 0° bis 45° nach links
Pjovimo plotis esant Q0° .......ccocvvvrrirriineinriniis 340 x 65 mm
Pjovimo plotis esant 45° .......cccvevnrneiineininis 240 x 65 mm
Pjovimo plotis esant 2 x 45°

(Dvigubas strizinis Pjvis) . ....eveeveremereeeeniincines 240 x 38 mm
Apsaugos KIasé ... /8
SVOTIS ..o ca. 12,15 kg
Lazeriy KIasé ..o 2
Lazerio bangy ilgis.........cccoeririeieieiriiie s 650 nm

Lazerio galict. ..o <1mW
* Darbo rezimas S6, nepertraukiamas periodinis rezimas. Rezi-
mq sudaro paleidimo laikas, laikas su nuolatine apkrova ir lai-
kas tuicigja eiga. Ciklo trukmé yra 10 min., santykiné jjungimo
trukmé - 25 % ciklo trukmés.

Ruosinio aukstis turi boti min. 3 mm, o plotis -
10 mm.

Atkreipkite démesj j tai, kad ruosinys visada boty
pritvirtintas verzikliu.
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TrivkSmas
Spinduliuojamoio triuk$mo vertés buvo nustatytos pagal EN 62841.

Garso slégio lygis L, 96,5 dB(A)
Neapibréztis K , 3dB
Garso galios lygis L, «.cccereeeecnecccenceee. 109,5 dB(A)
Neapibréztis K, 3dB

Naudokite klausos apsauga.
Dél trivk§mo galima prarasti klausa.

Nurodytos spinduliuojamojo triukimo vertés buvo ismatuotos
remiantis standartiniu bandymo metodu ir, norint palyginti elek-

trinj jrankj, jg galima naudoti su kitu.

Nurodytas spinduliuojamojo triuk§mo vertes taip pat galima
naudoti, norint laikinai jvertinti apkrovq.

Ispéjimas:

tikrojo elektrinio jrankio naudojimo metu spinduliuojamojo
triukmo vertés gali skirtis nuo deklaruoty verciy, priklauso-
mai nuo elekirinio jrankio naudojimo bido, ypag, atsizvel-
giant | apdorojamo ruoginio risj.

Pasistenkite, kad apkrova bity kuo mazesné. Darbo laiko
ribojimo priemoniy pavyzdziai. Cia reikia atsizvelgti j visas
darbinio ciklo dalis (pavyzdZiui, j laikg, kurj elektrinis jrankis
buvo i§jungtas, ir j tokj laikg, kada jis nors ir yra jjungtas,
tagiau veikia be apkrovos).

8. Pries pradedant eksploatuoti

e Atidarykite pakuote ir atsargiai iSimkite jrenginj.

* Nuimkite pakavimo medZiaggq ir idtraukite pakavimo / trans-
portavimo fiksatorius (jei yra).

e Patikrinkite, ar komplekte viskas yra.

e Patikrinkite jrenginj ir priedus, ar transportuojant jie nebuvo
pazeisti.

* Jei jmanoma, saugokite pakuote, kol nepasibaigs garantinis
laikotarpis.

DEMESIO

Irenginys ir pakavimo medziagos néra vaiky Zais-
las! Vaikams draudziama Zaisti su plastikiniais
maiseliais, plévelémis ir maZomis dalimis! Pavojus
praryti ir uzdusti!

* |renginj pastatykite stabiliai. Pritvirtinkite masing ant dar-
bastalio, apatinio rémo ar pan. |kiskite 4 varztus (nejeina
i komplektacijq) i stacionaraus pjiklo stalo (15) kiaurymes.
Priverzkite varztus.

e Atlaisvinkite i§ anksto sumontuotq apvirtimo saugiklj (36) pjo-
klo apacioje, ji iki galo istraukite ir vél uZfiksuokite raktu su
vidiniu 3esiabriauniu (D).

 Nustatykite reguliavimo varztq (38) j stalo plokstés lygj, kad
masina nesvyruoty.

e Prie$ pradedant eksploatuoti reikia tinkamai sumontuoti visus
danggius ir saugos jtaisus.

e Pjuklo gelezté turi laisvai sukfis.
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» Ziorékite, kad jau apdirbtoje medienoje nebity svetimkaniy,
pvz., viniy arba varzty ir t.

* Prie3 aktyvindami jungiklj, jsitikinkite, ar pjoklo gelezté tinka-
mai sumontuota ir judancios dalys lengvai juda.

* Prie3 prijungdami jsitikinkite, kad duomenys specifikacijy len-
teléje sutampa su tinklo duomenimis.

8.1 Mobiliosios pjuklo geleztés apsaugos (5) sau-
gos jtaiso tikrinimas

Pjuklo geleztés apsauga apsaugo nuo neplanuoto prisilietimo

prie pjuklo geleztés ir nuo aplink skriejanéiy skiedry.

Patikrinkite veikimq

Tam pijiklg atlenkite Zemyn:

* Atlenkiant Zemyn, pjuklo geleztés apsauga turi atblokuoti
pitklo gelezte, neliesdama kity daliy.

e Uzlenkiant pjuklq j viry | pradine padétj, pjuklo geleztés ap-
sauga turi automatiskai uzdengti pjuklo gelezte

9. Montavimas
9.1 Skersinio ir iSilginio pjovimo staklés montavi-

mas (1/2/4 pav.)
Norédami suregulivoti pasukamaijj stalg (14), mazdaug 2

pasukimais atlaisvinkite rankeng (11) ir fiksavimo padéties
svirtj (35) rodomuoiju pirdtu patraukite j virdy..

Pasukamajj stalq (14) ir rodykle (12) pasukite ties pageidauja-
mu skalés (13) kampo matmeniu ir uZfiksuokite rankena (11).

Paspauskite masinos galvute (4) 3iek tiek Zemyn. Tuo paéiu
metu idtraukus fiksavimo kaidtj (23) i variklio laikiklio ir jj pa-
sukus, pjtklas affiksuojamas i¥ apatinés padéties.

Pasukite apsaugini kaidtj (23) 90 laipsniy kampu, kad jj uZfik-
suotuméte atblokuotoje padétyie.

Irenginio galvute (4) pasukite j virdy.

Verziklj (7) galima tvirtinti prie stacionaraus pjoklo stalo
(15) ir kairéje, ir desinéje pusése. |kiskite verziklius (7) | tam
skirtas kiaurymes galinéje atraminio bégelio (16) puséje ir
uZfiksuokite jj T formos varztais (7a). Atliekant skersinius pjo-
vius 0°-45°, verziklj (7) reikia sumontuoti tik vienoje puséje
(deingje) (zr. 11-12 pav.).

Atlaisvinus fiksavimo varztq (22), jrenginio galvute (4) gali-
ma palenkti j kairg maks. 45°.

Dirbant ruoginiy atramy (8) ilginamuosius elementus visada reikia
pritvirtinti ir naudoti. Nustatykite norimg isikisimg, atlaisvindami
fiksavimo varztq (9). Po to vél priverzkite fiksavimo varztq (9).

9.2 Skiedry surinkimo maisas (1/22 pav.)

Pjoklas yra su skiedry surinkimo maidu (17).

Suspauskite drozliy surinkimo maio (17) metalinj Ziedinj stabi-
lizatoriy ir sumontuokite jj i3leidimo angoje variklio srityje.
Skiedry surinkimo mai3q (17) galima istudtinti atsegus uztrauk-
tukq apatinéje puséje.

9.2.1 Prijungimas prie dulkiy Salinimo jrenginio

* Prijunkite siurbiamgjq Zarnq prie dulkiy $alinimo jrenginio

* I3siurbimo jtaisas turi tikti apdorojamai medziagai.

* Ypa¢ sveikatai kenksmingoms arba vézj sukeliancioms dul-
kéms naudokite specialy idsiurbimo jtaisq
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9.3 Tikslusis skersinio pjaustymo 90° atramos re-
guliavimas (1/2/5/6 pav.)

Reikalingi jrankiai:

- Raktas su vidiniu 3esiabriauniu 6 mm

- Verzliaraktis SW13 (nejeina j komplektacijq)

 Atraminis kampuotis | komplektacijq nejeina.
* Nuleiskite jrenginio galvute (4) Zemyn ir uZfiksuokite fiksavi-
mo kaiiciu (23).

Atlaisvinkite fiksavimo varztg (22).

e |statykite atraminj kampuotj (a) tarp pjtklo geleztés (6) ir pa-
sukamojo stalo (14).

¢ Atlaisvinkite antverzle (26a).

* Reguliavimo varztq (26) sukite tol, kol kampas tarp pjuoklo
geleztés (6) ir pasukamojo stalo (14) bus 90°.

e Vél priverzkite antverzle (26a).

* Tada patikrinkite kampo rodmens padétj. Jei reikia, rodykle
(19) atlaisvinkite kryzminiu atsuktuvu, nustatykite | kampy
skalés (18) 0° padétj ir vél priverzkite fiksavimo varztq.

9.4 Tikslusis jstrizinio pjaustymo 45° atramos re-
guliavimas (1/2/5/9/10 pav.)

Reikalingi jrankiai:

- Raktas su vidiniu 3esiabriauniu 6 mm

- Verzliaraktis SW13 (nejeina j komplektacijq)

¢ Atraminis kampuotis j komplektacijg nejeina.

Nuleiskite jrenginio galvute (4) Zemyn ir uZfiksuokite fiksavi-
mo kaid&iu (23).

Pasukamaqjj stalg (14) uZfiksuokite 0° padétyije.

Démesio!
Slankyjj atraminj bégel; (16a) striZiniam pjoviui (palenkus pjoklo
galvute) reikia uZfiksuoti iSorinéje padétyje. (Kairioji pusé).
e Atsukite slankiojo atraminio bégelio (16b) fiksavimo varztq
(16a) ir nustumkite slankyjj atraminj bégelj (16a) j i3ore.
e Slankusis atraminis bégelis (16a) vidinéje padétyje turi boti
uzfiksuotas taip, kad atstumas tarp atraminio bégelio (16a)
ir pjoklo geleztés (6) bity bent 8 mm.

Slankusis atraminis bégelis (16a) turi biti vidinéje padétyije.
(Desinioji pusé).
Prie3 pjaudami patikrinkite, kad atraminis bégelis (16a) ir

pitklo gelezté (6) nebegaléty susidurti.
e Atlaisvinkite fiksavimo varztq (22) ir rankena (1) palenkite
jrenginio galvute (4) j kaire, ties 45°.

|statykite 45° atraminj kampuotj (B) tarp pjiklo geleztés (6)

ir pasukamojo stalo (14).

e Atlaisvinkite antverzle (27a) ir reguliavimo varztq (27) sukite
tol, kol kampas tarp pjiklo geleztés (6) ir pasukamojo stalo
(14) bus tiksliai 45°.

* Vél priverzkite antverzle (27a).

¢ Tada patikrinkite kampo rodmens padét;. Jei reikia, rodykle

(19) atlaisvinkite kryzminiu atsuktuvu, nustatykite | kampy

skalés (18) 45° padéti ir vél priverzkite fiksavimo varztq.

10.Valdymas

10.1 Lazerio rezimas (18 pav.)

¢ ljungimas: paspauskite lazerio jjungimo / igjungimo jun-
gikli (33) Tx. Ant ruoginio, kurj reikia apdirbti, nukreipkite
lazerio linijq, kuri parodys, kaip tiksliai pjauti.

38 LT

* ISjungimas: paspauskite lazerio jjungimo / i§jungimo jun-

gikli (33) i navjo.

10.2 Pjovimo gylio ribojimas (griovelio pjovimas)
(3/13 pav.)

A ISPEJIMAS

Atatrankos pavojus! Darant griovelius yra itin

svarbu, kad pjoklo gelezté nebity spaudziama is

Sono. Kitaip pjuklo galvuté gali staiga pakilti j vir-

Sy! Darydami griovelius, naudokite verziklj. Sten-

kités nespausti ruosinio i$ Sony.

* Varztu (24) galima be pakopy nustatyti pjovimo gylj. Tuo
tikslu atlaisvinkite varzto (24a) rievétqjq verzle. Nustatykite
pjovimo gylio ribotuvo (24) atramgq | i3ore. Nustatykite pa-
geidaujamg pjovimo gylj, isukdami arba i¥sukdami varztq
(24a). Tada vél priverzkite varzto (24) rievétqjq verzle.

Patikrinkite nustatymq, atlikdami bandomgjj pjovima.

10.3 Serijinis pjovimas

Pakartotiniams vienodo ilgio pjoviams galima atlenkti iSilging

atramq (37). Jus galite naudotis isilgine atrama (37) desinéje

ir kairéje pusése.

o UzZlenkite isilging atramq (37) j virdy.

* Atlaisvinkite ruosiniy atramos (9) fiksavimo varztq.

e Istraukite ruosiniy atramq (8).

* Nustatykite norimqg atramq tarp pjoklo geleztés ir iSilginés
atramos (37).

* Vél priverzkite ruoinio atramos (9) fiksavimo varztq.

* Atlikite pjovius, kaip nurodyta 10.4-10.7.

10.4 Skersinis pjovis 90° ir pasukamasis stalas 0°
(1/2/7 pav.)

Kai pjgvio plotis yra mazdaug iki 100 mm, pjuklo tempimo funk-
ciig fiksavimo varztu (20) galima uZfiksuoti galinéje padétyije.
Sioje padeétyije jrenginj galima eksploatuoti skersinio pjaustymo
rezimu. Jeigu pjovio plotis biity didesnis nei 100 mm, tuomet
reikia atkreipti démesj j tai, kad fiksavimo varztas (20) bity
atlaisvintas, o jrenginio galvuté (4) judéty.

Démesio!

Slankivosius atraminius bégelius (16a) skersiniams pjoviams

90° reikia uzfiksuoti vidinéje padétyije.

e Atsukite slankiyjy atraminiy bégeliy (16a) fiksavimo varztus
(16b) ir nustumkite slankivosius atraminius bégelius (16a) j vidy.

Slankieji atraminiai bégeliai (16a) turi buti uZfiksuoti taip,
kad atstumas tarp atraminiy bégeliy (16a) ir pjiklo geleztés
(6) bty maks. 8 mm.

Prie$ pjaudami patikrinkite, kad atraminiai bégeliai (16a) ir

pitklo gelezté (6) nebegaléty susidurti.

Veél priverzkite fiksavimo varztus (16b).

Nustatykite jrenginio galvute (4) j virSuting padéti.

Nustumkite jrenginio galvute (4) uz rankenos (1) j galg ir
prireikus 3ioje padétyje uZfiksuokite (priklausomai nuo pjdvio
plogio).

Padékite medienq, kurig reikia pjauti, ant atraminio bégelio
(16) ir ant pasukamojo stalo (14).

MedzZiagq verzikliu (7) pritvirtinkite prie stacionaraus pjoklo
stalo (15), kad pjaunant ji nebity perstumta.

Atblokuokite blokavimo jungiklj (3) ir paspauskite jjungimo /
i§jungimo jungiklj (2), kad jjungtuméte variklj.
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* Esant fiksuotai kreipiamaijai (21): jrenginio galvute
(4) rankena (1) tolygiai ir Siek tiek spausdami judinkite Ze-

myn, kol pjuklo gelezté (6) perpjaus ruosinj.

Esant nefiksuotai kreipiamajai (21): jrenginio galvu-
te (4) nutraukite iki galo i priekj. Rankeng (1) tolygiai ir Siek
tiek spausdami nuleiskite Zemyn. Dabar jrenginio galvute (4)
létai ir tolygiai stumkite iki pat galo, kol pjuklo gelezté (6)

visiskai perpjaus ruosinj.

Baige pjauti, jrenginio galvute vél nustatykite | vir§uting rim-
ties padét ir atleiskite jungiklj (2).

Démesio! Grgzinimo spyruokle jrenginys automatiskai
pakeliamas j virdy. Baige pjauti, rankenos (1) neatleiskite ir
jrenginio galvute létai ir Siek tiek spausdami kelkite j virsy.

10.5 Skersinis pjovis 90° ir pasukamasis stalas

0°-45° (1/7/8 pav)

Dvirankiu skersinio ir jstrizinio pjaustymo pjiklu galima atlikti

jstriZinius pjovius j kairg ir | dedine, 0° -45°] atraminj bégel.

Démesio!

Slankyjj atraminj bégelj (16a) 90° skersiniam pjoviui reikia uz-

fiksuoti vidinéje padétyie.

e Atsukite slankiojo atraminio bégelio (16b) fiksavimo varztq
(16a) ir nustumkite slankyji atraminj bégel (16a) j iSore.

e Slankusis atraminis bégelis (16a) vidinéje padétyije turi buti
uzfiksuotas taip, kad atstumas tarp atraminio bégelio (16a)
ir pjoklo geleztés (6) bity bent 8 mm.

e Prie§ pjaudami patikrinkite, kad atraminis bégelis (16a) ir
piuklo gelezté (6) nebegaléty susidurti.

e Vél priverzkite fiksavimo varztq (16b).

e Jei rankena (11) priverzta, jq aflaisvinkite. Fiksavimo padéties
svirtj (35) rodomuoju pirdtu patraukite j virsy. Nustatykite pasu-
kamajj stalg (14) rankena (11) ties norimu kampu.

* Pasukamojo stalo rodyklé (12) turi sutapti su pageidaujamu
skalés (13) kampo matmeniu ant stacionaraus pjiklo stalo (15).

* Rankena (11) nustatykite pasukamaij stalg (14) ties pagei-
daujamu kampu.

* Pjaukite, kaip aprasyta 10.4 punkte.

10.6 IstriZinis pjovis 0°-45° ir pasukamasis stalas
0° (1/2/11 pav.)

Dvirankiu skersinio ir jstrizinio pjaustymo pjoklu galima atlikti

jstriZinius pjovius j kairg 0°-45° j darbinj pavirsiy.

Démesio!

Slankyjj atraminj bégeli (16a) jstriziniam pjovivi (palenkus

pitklo galvute) reikia uzfiksuoti idorinéje padétyje. (Kairioji

pusé).

e Atsukite slankiojo atraminio bégelio (16b) fiksavimo varztq
(16a) ir nustumkite slankyji atraminj bégel (16a) j iSore.

e Slankusis atraminis bégelis (16a) vidinéje padétyje turi boti
uzfiksuotas taip, kad atstumas tarp atraminio bégelio (16a)
ir pjuklo geleztés (6) bity bent 8 mm.

e Slankusis atraminis bégelis (16a) turi buti vidinéje padétyje.
(Desinioji pusé).

* Prie3 pjaudami patikrinkite, kad atraminis bégelis (16a) ir
pitklo gelezté (6) nebegaléty susidurti.

e Vél priverzkite fiksavimo varztq (16b).

* Nustatykite jrenginio galvute (4) j virduting padét;.

* Pasukamaji stalg (14) uzfiksuokite 0° padétyie.

* Atlaisvinkite fiksavimo varztq (22). Rankena (1) palenkite
jrenginio galvute (4) | kaire, kol rodyklé (19) bus ties pagei-
daujamu skalés (18) kampo matmeniu.

///|PARKSIDE’

* Vél priverzkite fiksavimo varztq (22).
* Pjaukite, kaip apradyta 10.4 punkte.

10.7 IstrizZinis pjovis 0°-45° ir pasukamasis stalas
0°-45° (1/2/4/12 pav.)

Dvirankiu skersinio ir jstriZinio pjaustymo pjuklu galima atlikti

jstriZinius pjovius | kairg, 0°-45° | darbinj pavirsiy ir tuo padiu

metu 0°-45° | atraminj bégelj (dvigubas jstriZinis pjuvis).

Démesio!

Slankyji atraminj bégelj (16a) jstriziniam pjovivi (palenkus

pioklo galvute) reikia uZfiksuoti i3orinéje padétyje. (Kairioji

pusé).

* Atsukite slankiojo atraminio bégelio (16b) fiksavimo varztq
(16a) ir nustumkite slankyjj atraminj bégelj (16a) j i3ore.

Slankusis atraminis bégelis (16a) vidingje padétyje turi boti
uZfiksuotas taip, kad atstumas tarp atraminio bégelio (16a)
ir pjoklo geleztés (6) bity bent 8 mm.

Prie$ pjaudami patikrinkite, kad atraminis bégelis (16a) ir

piuklo gelezté (6) nebegaléty susidurti.

Veél priverzkite fiksavimo varztq (16b).

Nustatykite jrenginio galvute (4) j viriutine padéti.

Atlaisvinkite pasukamgijj stalg (14), atlaisvindami rankenq

(11).

Rankena (11) nustatykite pasukamaij stalg (14) ties pagei-

daujamu kampu (apie tai taip pat zr. 10.5 punktq).

Veél priverzkite rankeng (11), kad uZfiksuotuméte pasukamaji
stalg.

Atlaisvinkite fiksavimo varztg (22).

Rankena (1) palenkite jrenginio galvute (4) j kaire, ties pa-
geidavjamu kampo matmeniu (apie tai taip pat zr. 10.6

punktq).
Veél priverzkite fiksavimo varztq (22).

Pjaukite, kaip apradyta 10.4 punkte.

Ve

11.Techniné prieziora

A |spéjimas! Prie$ atlikdami bet kokius nustaty-
mo, prieZiGros ir remonto darbus, iStraukite tinklo
kistukq!

11.1 Bendrieji techninés priezitros darbai
Retkaréiais nuvalykite nuo jrenginio 3luoste skiedras ir dulkes.
Kad prailgintuméte jrenginio eksploatavimo trukme, ienqg kartq
per ménesj sutepkite pasukamas dalis. Netepkite variklio.
Plastikui valyti nenaudokite ésdinanciy priemoniy.

11.2 Mobiliosios pjuklo geleztés apsaugos (5) sau-
gos jtaiso valymas

Prie3 eksploatacijos pradziq kaskart patikrinkite, ar $vari pjoklo

geleztés apsauga.

Teptuku arba panasiu jrankiu pasalinkite senas pjuvenas ir me-

dzio atplaias.

11.3 Stalo jdéklo keitimas

Pavojus!

Jei stalo jdéklas (10) pazeistas, kyla pavojus, kad tarp stalo
idéklo ir pjiklo geleztés jstrigs mazi daiktai bei uzsiblokuos pju-
klo gelezt¢. Nedelsdami pakeiskite pazeistus stalo
jdéklus!
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1. I3sukite stalo jdéklo varztus. Prireikus pasukite pasukamaji
stalg ir palenkite pjuklo galvute, kad galétuméte pasiekti
varztus.

2. I3imkite stalo jdéklq.

3. |statykite naujq stalo jdéklq.

4. Priverzkite stalo jdéklo varztus.

11.4 Sepetéliy apziira

Nauijo jrenginio anglies 3epetélius tikrinkite po pirmyjy 50 dar-
bo valandy arba jei buvo sumontuoti nauji 3epetéliai. Po pirmo-
jo patikrinimo tikrinkite kas 10 darbo valandy.

Jei anglis nusidévéjus 6 mm ilgyje, spyruoklé arba lygiagrecio-
jo zadinimo laidas apdegusi(-es) ar pazeista(-as), pakeiskite
abu 3epetélius. Jei iSmontave matysite, kad Sepetéliai yra tinka-
mi naudoti, juos galite sumontuoti vél.

Norédami atlikti anglies $epetéliy technine prieziorg, atidaryki-
te bu uzraktus (kaip parodyta 21 pav.) pries laikrodZio rodykle.
Po to iSimkite anglies Sepetélius.

Vél jstatykite anglies 3epetélius atvirkstine eilés tvarka.

11.5 Pjuklo geleztés keitimas (1/2/14-17 pav.)

Istraukite tinklo kistukq!

Démesio!

Norédami pakeisti pjiklo gelezte, uzsimaukite ap-

saugines pirstines! Pavojus susizaloti!

* Pasukite jrenginio galvute (4) j virdy ir uZfiksuokite fiksavimo
kaisgiu (23).

¢ Kryzminiu atsuktuvu atlaisvinkite uzdangalo tvirtinimo varztq (5a).
ISPEJAMOJI NUORODA!

Neissukite varzto iki galo.

Pjklo geleztés apsaugq (5) atlenkite j virdy, kad pjoklo ge-

leztés apsauga (5) bty vir§ jungés varzto (28).

Viena ranka raktg su vidiniu $esiabriauniu (C) uzdékite ant

jungés varzto (28).

Tvirtai laikykite raktq su vidiniu 3esiabriauniu (C) ir létai uzda-
rykite pjoklo geleztés apsaugq (5), kol ji priglus prie rakto su
vidiniu $esiabriauniu (C).

Tvirtai spustelékite pjuklo veleno blokatoriy (30) ir sukite lé-
tai jungés varztq (28) pagal laikrodZio rodykle. Maks. po
vienos apsukos pjiklo veleno blokatorius (30) uzsifiksuoja.

Dabar, panaudodami Siek tiek didesne j¢gq, atlaisvinkite jun-

gés varztq (28) pagal laikrodzio rodykle.

Visiskai i8sukite jungés varztq (28) ir nuimkite i$oring junge (29).

Nuimkite pjuklo gelezte (6) nuo vidinés jungés (31) ir itrau-

kite jq Zemyn.

Kruopi¢iai ivalykite jungés varztq (28), iorine junge (29)
ir vidine junge (31).
Naujq pjiklo gelezte (6) vél jstatykite atvirkitine eilés tvarka

ir priverzkite.

Nulenkite pjoklo geleztés apsaugq (5) Zemyn, kol pjuklo ge-
leztés apsauga (5) jsikabins j tvirtinimo varztq (5a).

Vél priverzkite tvirtinimo varztq (5a).

Démesio!
Danty pjovimo nuoZulng, t. y. pjiklo geleztés (6) sukimosi
kryptis turi sutapti su rodyklés kryptimi ant korpuso.

Pries tolesnj apdirbimqg patikrinkite apsauginiy jtaisy funkci-
onalumg.
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* Démesio!
Pakeite pjuklo gelezte, kaskart patikrinkite, ar pjiklo gelezté
(6) vertikalioje padétyje ir paversta 45° laisvai juda stalo
plokstés jdékle (10).

* Démesio!
Pjuklo gelezte (6) tinkamai i3lygivokite ir pakeiskite.

11.6 Lazerio sureguliavimas (19-20 pav.)

Jei lazeris (32) neberodo teisingos pjovimo linijos, ji galima
suregulivoti. Tam atsukite varztus (32b) ir nuimkite priekinj
uzdangalg (32a). Tam atlaisvinkite varZtus su kryZminémis is-
droZomis (e). Nustatykite lazerj perstumdami | $ongq taip, kad
lazerio spindulys pataikyty | pjuklo geleztés (6) dantis.
Sureguliave ir priverze lazerj, sumontuokite priekinj uzdangalg
ir ranka priverzkite abu varztus (32b).

Lazerivi suregulivoti masina turi bti prijungta prie elektros sro-
vés tinklo.

Démesio!
Regulivodami lazerj, jokiu badu neaktyvinkite ij./
i$j. jungiklio (2). Pavojus susizaloti!

11.7 Aptarnavimo informacija

Reikia atsizvelgti j tai, kad atitinkamos $io produkto detalés pri-
klausomai nuo naudojimo arba natiraliai nusidévi, arba yra
reikalingos kaip darbiné medziaga.

Besidévincios detalés™*: Anglies Sepetéliai, pjiklo gelezte, stalo
plokstés jdeklas (gam. Nr. 5901215010), pjuveny surinkimo
maisas

* netiekiamos kartu su prietaisu!

12.Transportavimas

Priverzkite rankeng (11), kad uZfiksuotuméte pasukamaji
stalg (14).
Nuleiskite jrenginio galvute (4) Zemyn ir uZfiksuokite fiksavimo

kaid&iv (23). Dabar pjuklas uzfiksuotas apatinéje padétyje.

Pjoklo tempimo funkcijq kreipiamosios (20) fiksavimo varztu
uzfiksuokite galinéje padétyije.

Jrenginj neskite uZ stacionaraus pjiklo stalo (15).

Norédami i§ navjo sumontuoti jrenginj, atlikite toliau 8 ir 9
skirsnyje nurodytus veiksmus.

13.Laikymas

Laikykite jrenginj ir jo priedus tamsioje, sausoje, apsaugotoje
nuo 3al&io ir vaikams nepasiekiamoje vietoje. Optimali laikymo
temperatira yra nuo 5 iki 30 °C.

Laikykite elektrinj jrankj originalioje pakuotéje.

Uzdenkite elektrinj jrankj, kad apsaugotuméte ji nuo dulkiy

arba drégmés.
Laikykite naudojimo instrukcijq prie elekrinio jrankio.
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14.Elektros prijungimas

Prijungtas elektros variklis yra parengtas naudoti.
Jungtis atitinka tam tikras VDE ir DIN nuostatas.
Kliento tinklo jungtis ir naudojamas ilginamasis
laidas turi atitikti Sivos reikalavimus.

* Gaminys atiinka EN 61000-3-11 reikalavimus ir jom galioja
specialios prijungimo sqlygos. Tai reiskia, kad naudofi bet ku-
rivose laisvai pasirenkamuose prijungimo taskuose draudZiama.

Esant nepalankioms tinklo sqlygoms, gali laikinai svyruoti
jtampa.

Gaminys skirtas naudoti ik prijungimo taskuose, kuriems ga-
lioja Sios sqlygos:

a) Negalima virdyti leistinos maksimalios tinklo pilnutinés var-
zo0s ,Z" (Zmaks. = 0,339 Q).

b) Tinklo apkrova ilgalaike srove turi biti ne mazesné nei
100 A kiekvienoje fazéje.

Jus kaip naudotojas privalote uztikrinti, kad prijungimo ta¥-
kas, kuriame norite eksploatuoti gaminj, atitikty vienq i abie-
iy nurodyty reikalavimy a) arba b). Prireikus pasitarkite su
savo energijos tiekimo jmone.

Svarbis nurodymai
Esant variklio perkrovai, jis i3sijungia savaime. Jam atvésus (tru-
kmé skirtinga), variklj galima jjungti vél.

Pazeistas elektros prijungimo laidas
Daznai pazeidZiama elektros prijungimo laidy izoliacija.
To priezastys gali boti:

prispaudimo vietos, kai prijungimo laidai nutiesiami pro lan-
gus arba dury plysius;

sulenkimo vietos netinkamai pritvirtinus arba nutiesus prijun-
gimo laidg;

ipjovimo vietos pervaziavus prijungimo laidg;

izoliacijos pazeidimai i3plésus i§ sieninio kitukinio lizdo;

irokimai dél izoliacijos senéjimo.

Tokiy pazeisty elektros prijungimo laidy negalima naudoti ir dél
pazeistos izoliacijos jie yra pavojingi gyvybei.

Reguliariai tikrinkite, ar elektros prijungimo laidai nepazeisti.
Atkreipkite démes;j j tai, kad tikrinant prijungimo laidas nekabo-
ty ant elektros srovés tinklo.

Elektros prijungimo laidai turi atitikti tam tikras VDE ir DIN
nuostatas. Naudokite tik tuos pagius Zenklinimo jungiamuosius
kabelius

Zyma tipo pavadinime prijungimo kabelyje yra privaloma

Jei Sio jrenginio prijungimo prie tinklo laidas pazeidziamas, jj
reikia pakeisti specialiv jungiamuoju laidu, kurj galima jsigyti i$
gamintojo arba jo klienty aptarnavimo tarnybos.

Kintamosios srovés variklis:

Tinklo jfampa turi buti 220-240 V~ 50 Hz.

¢ llginamyjy laidy iki 25 m ilgio skerspjovis turi bati 1,5 kva-
dratinio milimetro.

Prijungti ir remontuoti elektros jrangq leidZiama tik kvalifikuo-

tam elektrikui.

Kilus klausimy, nurodykite tokius duomenis:

e variklio srovés rsj;
* duomenis i§ jrenginio specifikacijy lentelés.
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15. Utilizavimas ir pakartotinis atgavimas

Siekiant idvengti transportavimo pazZeidimy, jrenginys yra pa-
kuotéje. Si pakuoté yra zaliava, taigi, jg galima naudoti pakar-
totinai arba grazZinti | medziagy cirkuliacijos ciklq.

|renginys ir jo priedai sudaryti i§ jvairiy medziagy, pvz., metalo
ir plastiky. Pristatykite sugedusias konstrukcines dalis j specialiy
atlieky utilizavimo punkiq. Teiraukités specializuotoje parduotu-
véje arba bendrijos administracijos skyriuje!

2
Oy
Pakuoté yra i$ aplinkai draugisky medziagy, ku-

rias galite utilizuoti vietos grgzinamojo perdirbi-
mo punktuose.

Netinkamo naudoti jrenginio utilizavimo galimy-
bes suzinosite seniUnijoje arba miesto savivaldy-
béje.

Nemeskite seny prietaisy  buitines atliekas!

Sis simbolis rodo, kad pagal Direktyvq dél elektros ir
E elektroninés jrangos atlieky (2012/19/ES) ir nacionali-

nius jstatymus 3io gaminio negalima mesti | buitines

atliekas. 5j gaminj reikia atiduoti  tam numatytq surinki-
mo punktq. Tai galima, pvz., atlikti perkant atiduodant panasy
gaminj arba pristatant j jgaliotq surinkimo vietq, kurioje paruo-
Siami seni elektriniai ir elektroniniai prietaisai. Netinkamai el-
giantis su senais prietaisais, dél potencialiai pavojingy medzia-
gu, kuriy daznai bina senuose elektrinivose ir elektroninivose
prietaisuose, galimas neigiamas poveikis aplinkai ir Zmoniy
sveikatai. Be to, tinkamai utilizuodami 3 gaminj, prisidésite prie
efektyvaus natiraliy istekliy panaudojimo. Informacijos apie
seny prietaisy surinkimo punktus Jums suteiks miesto savivaldy-
béje, viesojoje utilizavimo jmonéje, jgaliotame seny elekiriniy ir
elektroniniy prietaisy utilizavimo punkte arba Jusy atliekas idve-
Zandioje bendrovéje.
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16.Sutrikimy salinimas

Sutrikimas

Galima priezastis

Kqg daryti?

Variklis neveikia

Sugedes variklis, energijos tiekimo linijos arba
kistukas. Perdege saugikliai.

Duokite masing patikrinti kvalifikuotam personalui.
Nemeéginkite jos remontuoti pats, nes tai gali biti pavo-
jinga.

Patikrinkite saugiklius ir pakeiskite juos, jei bitina.

Variklis startuoja létai ir
nepasiekia operaciniy
greiciy

Zema energijos fiekimo jtampa. PaZeistos apvijos.
Perdeges kondensatorius..

Paveskite patikrinti jtampq kvalifikuotam elektrikui.
Leiskite kvalifikuotiems darbuotojams patikrinti masinos
variklj. Leiskite jiems pakeisti kondensatoriy.

Pernelyg didelis variklio
triukdmas

Pazeistos apvijos. Sugedes variklis.

Leiskite kvalifikuotiems darbuotojams patikrinti maginos
variklj

Variklis veikia ne visa
galia.

Perkrautas energijos tiekimo tinklas dél ap3vietimo,
pagalbiniy darby bei kity varikliy darbo

Neperkraukite tinklo kitais pagalbiniais darbais ar pa-
jungtais varikliais, kuriame veikia ir jUsy magina.

Variklis greitai perkaista.

Variklio perkrovimas;nepakankamas jo ausinimas

Stenkités neperkrauti variklio pjaudami; isvalykite dulkes
i§ variklio, kad uZtikrinti optimaly jo audinimqg

Pjovis yra nelygus arba
banguotas

Pjiklo admenys yra afipe; jy danty forma néra
pritaikyta pjaunamos medZiagos storiui

Pagalgskite pjoklo admenis arba naudokite atitinkamgq jy
tipg

Darbiné detalé ply3ta
arba skilinéja

Per didelis pjovimo slégis arba pjiklo admenys
nepritaikyti $iam darbui.

Naudokite tinkamus pjiklo a3menis.
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17. Garantinis dokumentas

Gerbiami klientai,

misy gaminiy kokybé grieztai tikrinama. Taiau, jei nepaisant to, 3is jrenginys blogai veikty, mes dél to labai apgailestautuméme ir prasytu-

me kreiptis | misy techninés prieZitros tarnybq 3ioje garantinéje korteléje nurodytu adresu. Su mumis taip pat galite susisiekti telefonu toliau

nurodytu techninés priezidros tarnybos idkvietimo numeriu. Norint pareikti garantines pretenzijas, galioja:

Sios garantinés sqlygos regulivoja papildomas garantines paslaugas. Jisy jstatymais numatytos teisés reiksti garantines pretenzijas 3i
garantija nelieia. Msy garantinés paslaugos Jums yra nemokamos.

Garantinés paslaugos apima tik trokumus, atsiradusius dél medziagy arba gamybos klaidy, ir apsiriboja tik Siy trikumu 3alinimu arba jren-
ginio keitimu. Atkreipkite démesj j tai, kad misy jrenginiai néra skirti naudoti komerciniams, amatiniams arba pramoniniams tikslams. Todél
garantiné sutartis negalioja, kai jrenginys naudojamas komercinése, amatininky arba pramoninése jmonése arba panasiems darbams. Be
to, misy garantija negalioja transportavimo pazeidimy kompensavimui, pazeidimams dél montavimo instrukcijos nesilaikymo arba netin-
kamo jrengimo, naudojimo instrukcijos nesilaikymo (pvz., prijungimo prie klaidingos tinklo jtampos arba srovés risies), piktnaudziavimo
arba netinkamo naudojimo (pvz., jrenginio perkrovos arba neleistiny darbo jrankiy arba priedy naudojimo), techninés priezitros ir saugos
nuostaty nesilaikymo, svetimkiniy patekimo j jrenginj (pvz., smélio, akmeny arba dulkiy), j¢gos naudojimo arba pasalinio poveikio (pvz.,
pazeidimy nukristus) bei naudojant atsirandanéio jprasto susidévéjimo.

Teisés reikdti garantines pretenzijas taip pat netenkama, jei jau buvo ljsta j jrenginio vidy.

Garantinis laikotarpis yra 3 metai ir jis pradeda galioti nuo jrenginio pirkimo datos. Prie$ baigiantis garantiniam laikotarpiui, garantines
pretenzijas reikia pateikti per dvi savaites nuo defekto aptikimo momento. Pasibaigus garantiniam laikotarpiui, garantinés pretenzijos
nepriimamos. Dél jrenginio remonto arba pakeitimo nei pailgéja garantinis laikotarpis, nei dél atlikty tokiy paslaugy 3iam jrenginivi arba
galimai jmontuotoms atsarginéms dalims jsigalioja naujas garantinis laikotarpis. Tai taip pat galioja ir teikiant paslaugas vietoje.
Norédami pareikdti savo garantines pretenzijas, kreipkités | Zemiau nurodytu techninés priezitros tarnybos adresu. Jei reklamacija bus
pateikta garantiniu laikotarpiu, mes Jums atsiysime grgzinimo kvitq, kurj pridéje savo sugedusj jrenginj galésite mums grgZinti nemokamai.
Kuo tiksliau apradykite reklamacijos prieZastj. Jei jrenginio defektas jeina | misy garantijg, Jis nedelsdami gausite suremontuotq arba
naujq jrengin;.

Be to, mes uZ tam tikrg mokestj 3aliname ir tuos jrenginio defektus, kurie j garantijos apimti nejeina arba jau nebejeina. Tam atsiyskite jrengini

misy techninés priezitros tarnybos adresu.

Aptarnavimo telefonu (LT):
+800 4003 4003
(0,00 €/Min.)

Tarnyba elektroninio pasto (LT):

service.LT@scheppach.com

Tarnyba adresq (LT):
Stokker Kaunus

Islandijos pl. 5
LT-49179 Lietuva

Ties www.lidl-service.com galite atsisiysti 3j ir daugelj kity Zinyny, gaminio vaizdo jrasy ir jdiegimo programi-
ne jrangg.

Su QR kodu pateksite tiesiai j ,Lidl” serviso puslapj (www.lidl-service.com) ir, jvede gaminio kodg (IAN)
338493_2007, galésite atverti naudojimo instrukcijqg.

EFAE
5
[=]
www.lidl-service.com
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1. Simboluy, kas atrodas vz ierices, skaidrojums

@ Pirms lietodanas sak3anas izlasiet un ievérojiet lietodanas instrukciju un drosibas nora-
dijumus!

@ Lietojiet aizsargbrilles!

® Rodoties putekliem, lietojiet respiratoru!

@ ® Lietojiet ausu aizsargus!

o
B

‘ @ levéribail Savainodanas risks! Neaiztieciet straddjosu zagripu!

A .

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2

levéribail Lazera starojums

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
=650 nm P, <1mW

® Aizsardzibas klase Il (dubulta izolacija)
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2. levads

RAZOTAJS:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger Strafle 69

D-89335 Ichenhausen, Vacija

GODATAIS KLIENT!

Vélam prieku un izdo3anos, stradajot ar 3o jauno ierici.

NORADE!

Sis ierices raZotdjs saskana ar speka esoso likumu par razota-
ja atbildibu par razojumu kvalitati nav atbildigs par zaudéju-
miem, kas rodas 3ai iericei vai §is ierices dé| saistiba ar:

nepareizu lietodanu,

lieto3anas instrukcijas neievérosanu,

tre3o personu, nepilnvarotu specidlistu veiktu remontu,

neoriginalo rezerves daju montaZu un nomainu,

noteikumiem neatbilsto3u lietodanu,

elektroiekartas atteici, neievérojot elektribas noteikumus un
VDE noteikumus 0100, DIN 57113/VDEO113.

levérojiet!

Pirms montaZas un lietoSanas sakdanas izlasiet visu lietosanas
instrukcijas tekstu.

Si lietoanas instrukcija jums palidzés iepazit ierici un izmantot
tas iespéjas saskand ar noteikumiem.

Lieto3anas instrukcija ir sniegti svarigi noradijumi par drosu,
pareizu un ekonomisku darbu ar ierici, lai izvairitos no riskiem,
ietaupitu remonta izdevumus, samazinatu dikstaves laikus un
palielinatu ierices uzticamibu un darbmidzu.

Papildus 3is lietodanas instrukcijas drosibas noteikumiem noteik-
ti jaievéro attiecigaja valsti speka esosie noteikumi par ierices
lietosanu.

Glabaiiet lietodanas instrukciju pie ierices plastikata maising,
sargdjot no nefirumiem un mitruma. Pirms darba sak3anas ta
jgizlasa un ropigi jaievéro ikvienam operatoram.

Ar ierici drikst stradat tikai tas personas, kas parzina ierices
lietoSanu un ir instruétas par riskiem, kas ir saisfiti ar ierices lie-
to3anu. Jaievéro noteiktais minimalais vecums.

Papildus 3aja lietodanas instrukcija sniegtajiem drosibas noré-
dijumiem un attiecigas valsts Tpa3ajiem noteikumiem jdievéro
visparatzitie tehniskie noteikumi par konstrukfivi identisku iericu
lietosanu.

Més neuznemamies atbildibu par nelaimes gadijumiem vai
zaudéjumiem, kas rodas, ja nenem véra 3o instrukciju un dro¥r-
bas noradijumus.

46 v

3. lerices apraksts (1.-22. att.)

Rokturis
leslég3anas / izslegianas slédzis
Blok&3anas sledzis

lerices galva

O~ ON =

Kusfigs zaga platnes aizsargs

5a. Stipringjuma skrive

6. Zaga platne

7. lespilésanas mehanisms

7a. Zvaigznveida roktura skrove

8. Darba materiala paliknis

9. Detau palikina fiksécijas skrove

10. Galda ieliknis

11. Grozamgalda rokturis / fiksacijas skrive
12. Raditajs

13. Skala

14. Grozamgalds

15. Nekustigs zaggalds

16. Atbalstsliede

16a.Parbidama atbalstsliede

16b.Fiksacijas skrove

17. Zagskaidu uztversjs

18. Llenka skala

19. Lenka raditajs

20. Zaga vilkanas vadiklas fiksacijas skrave
21. Zaga vilksanas vadikla

22. Fiksacijas skrive

23. Sprosttapa

24. Zageéjuma dziluma ierobezosanas skrive
24a.Zagéjuma dziluma ierobeZotaja rievotais uzgrieznis
25. Zagéjuma dziluma ierobezotdja atbalsts
26. Reguleianas skrove (90°)
26a.Pretuzgrieznis (90°)

27. Regulédanas skrive (45°)
27a.Pretuzgrieznis (45°)

28. Atloka skrove

29. Argjais atloks

30. Zaga ass fiksators

31. lek3gjais atloks

32. lazers

32a.lazera korpusa parsegs

32b.Skrive ar krustveida rievu

33. lazera ieslégianas/izsleégianas slédzis
34. Virzitajskava

35. Fiksacijas pozicijas svira

36. Pretapgasands turétdis

37. Gareniskais atbalsts

38. Regulédanas skrive

A.) 90° atbalststirenis (nav ieklauts piegades komplekta)
B.) 45° atbalststirenis (nav ieklauts piegades komplekta)
C.) leksgja sedstira atslega, 6 mm

D.) lek3gja sesstira atsléga, 3 mm

E.) Skrive ar krustveida rievu (lazers)
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4. Piegades komplekts

 Sagarumosanas zagis un 3kérszagis

* 2 x iespilésanas mehanisms (7)

e 2 gab. darba materidla palikinis (8) (ieprieks samontéts)
* Zagskaidu uztvergjs (17)

* lek3gja sedstura atslega 6 mm (C)

* lek3gja sedstura atslega 3 mm (D)

e Lieto$anas instrukcija

5. Noteikumiem atbilstosa lietosana

Sagarumo3anas zagis un 3kérszagis ir paredzéts kokmateridla
un plastmasas sagarumosanai atbilstosi ierices izméram. Zagis
nav piemérots malkas zagésanai.

Bridinajums!
Neizmantojiet 3o ierici, lai zagétu materilus, kas nav noraditi
lietodanas instrukcija.

Bridinajums!
Komplekta piegadata zagripa ir paredzéta tikai koka zagesa-
nail Neizmantojiet to malkas zagésanail

lerici drikst lietot tikai tai paredzétajiem mérkiem. lerices lieto3a-
na citiem mérkiem ir uzskatama par noteikumiem neatbilstosu.
Par jebkada veida bojgjumiem vai savainojumiem, kas izriet
no $adas lietodanas, ir atbildigs lietotdjs/operators un nevis
razotajs.

Drikst izmantot tikai iericei piemérotas zaga platnes. Ir aizliegts
izmantot visu veidu griezéjdiskus.

Paredzétajam mérkim atbilstoda lietoana ietver ari lietosanas
instrukcija minéto drosibas noteikumu, ka ari montaZas instruk-
cijas un lietodanas noradijumu ievérosanu.

Personam, kas vada un apkopj ierici, japarzina ierice un jabut
informétam par iespéjamiem riskiem.

Turklat precizi jaievéro spéka esosie nelaimes gadijumu noveér-
$anas noteikumi.

Jaievéro ari visparigie noteikumi arodmedicinas un droibas
tehnikas joma.

Patvaliga izmainu veiksana iericé pilniba atbrivo raZotaju no
atbildibas par izmainu dé| radu3os kaitgjumu.

Ari lietojot ierici atbilstosi paredzétajam mérkim, nevar pilniba
izslégt noteiktus atlikusa riska faktorus. Saisfiba ar ierices kons-
trukciju un uzbivi var rasties $adi riski:

e pieskar$anas zaga platnei nenosegtd zagésanas zona

straddjosas zaga platnes aizskardana (sagriedanas savaino-
jumi);

detalu un to dalu atsitiens;

zagripas |Gzumi;

bojatas zagripas metdla dalinu izmete;

dzirdes traucéjumi, ja netiek lietoti nepiecieSamie ausu aiz-
sargi

veselibai kaifigu koka putek|u emisija, lietojot ierici slégtas
telpas.

Nemiet véra, ka misu ierices noteikumiem atbilsto3a veida
nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai
izmantosanai. Més neuznemamies garantiju, ja ierici izmanto
komercidlos, amatniecibas vai ripniecibas uznémumos, ka ari
[idzigos darbos.
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6. Drosibas noradijumi
Elektroinstrumentu vispéaréjie drosibas noradijumi

A BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas noradi-
jumus, norades, ilustracijas un tehniskos rakstur-
lielumus, ar kuriem Sis elekiroinstruments ir apga-
dats. Turpmdko nordzu neievérodana var izraisit elekirisko
triecienu, ugunsgréku un/vai smagus savainojumus.

Uzglabajiet visus drosibas noradijumus un nora-
des turpmakam uzzinam.

Drosibas norddijumos izmantotais jgdziens “Elektroinstruments”
atftiecas uz elektroinstrumentiem, kurus darbina no elekirotikla
(ar fikla vadu), vai uz elektroinstrumentiem, kurus darbina no
akumulatora (bez tikla vada).

1. Darba vietas drosiba

e Uzturiet savu darba vietu firu un labi apgais-
motu. Nekarfiba vai neapgaismotas darba vietas var
radit nelaimes gadijumus.

* Nedarbojieties ar elektroinstrumentu spra-
dzienbistama vidé, kura atrodas viegli aizde-
dzinami skidrumi, gazes vai putekli. Elekiroinstru-
menti generé dzirksteles, kas var aizdedzinat putek|us vai
tvaikus.

* Nelaidiet klat bérnus un citas personas elek-
troinstrumenta lietoSanas laika. Uzmanibas no-
vérianas gadijuma jis varat zaudét kontroli par elektro-
instrumentu.

2. Elektriska drosiba

* Elektroinstrumenta kontakispraudnim jaiede-
ras kontaktligzda. Kontaktspraudni nekada
veida nedrikst izmainit. Neizmantojiet adap-
tera kontakispraudnus kop&a ar iezemétiem
elektroinstrumentiem. Neizmainiti kontaktspraudni
un piemérotas kontaktligzdas mazina elektriska trieciena
risku.

* Nepielaujiet fizisko kontaktu ar iezemétam
virsmam, piem., caurulém, apkures aprikoju-
mu, plitim un ledusskapjiem. Pastav paaugstindts
elekiriska trieciena risks, ja jisu kermenis ir iezeméts.

e Sargdijiet elektroinstrumentus no lietus vai
slapjuma. Udens iek|isana elektroinstrumenta palielina
elekiriska trieciena risku.

* Neizmantojiet savieno$anas vadu citam no-
Iokam, lai parnésatu, uzkarinatu elektroins-
trumentu vai atvienotu kontaktspraudni no
kontaktligzdas. Sargdijiet savienosanas vadu
no karstuma, ellas, asam mal@m vai kustigam
dal@am. Bojats vai sapinies savieno3anas vads palielina
elektriska trieciena risku.

* Kad darbojaties ar elektroinstrumentu &rpus
telpam, izmantojiet tikai pagarinataja vadus,
kuri ir pieméroti ari darbiem arpus telpam. Dar-
biem arpus telpam piemérota pagarinatdja vada lietoda-
na mazina elektriska trieciena risku.
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Ja elekiroinstrumenta lietosana mitra vidé
nav novérsama, izmantojiet noplodstravas
aizsargslédzi. Nopludstravas aizsargslédza lietosana
mazina elektriska trieciena risku.

Personu drosiba

Rikojieties piesardzigi un pievérsiet uzmanibu
tam, ko darat, un pratigi saciet darbu ar elek-
troinstrumentu. Nelietojiet elektroinstrumen-
tu, ja esat noguris vai atrodaties narkotisko
vielu, alkohola vai medikamentu iespaida. Ne-
uzmanibas bridis elekiroinstrumenta lietodanas laika var
izraisit nopietnus savainojumus.

Lietojiet individualu aizsargaprikojumu un
vienmér uzlieciet aizsargbrilles. Individualo aiz-
sardzibas lidzek|u lietoSana, piem., pretputeklu respi-
rators, neslidosi dro3ibas apavi, aizsargkivere vai ausu
aizsargi, atkaribd no elektroinstrumenta veida un izman-
toSanas, mazina savainojumu risku.

Nepielaujiet nejausu lietoSanas saksanu. Par-
liecinieties, vai elektroinstruments ir izslégts,
pirms jUs to pievienojat pie elekiroapgades
un/vai akumulatora, to satverat vai parnésa-
jat. Ja elektroinstrumenta parnésasanas laika turat pirkstu
uz slédza vai elektroinstrumentu ieslégta veida pievienojat
pie elektroapgades, tad var notikt nelaimes gadijumi.
Pirms ieslédzat elektroinstrumentu, nonemiet
regulésanas darbarikus vai uzgrieznu atsle-
gas. Instruments vai atsléga, kas atrodas elektroinstru-
menta rot&jo3a dala, var radit savainojumus.
Nepielaujiet nedabisku staju. lenemiet stabilu
poziciju un vienmér saglabaijiet lidzsvaru. Tads-
jadi jus varat labak kontrolét elektroinstrumentu negaiditas
situdcijas.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet pla-
tu apgérbu vai rotaslietas. Sargajiet matus un
apgérbu no kustigajam dalam. Kustigas daas var
satvert valigu apgérbu, rotaslietas vai garus matus.

Ja ir iespéjams uzstadit puteklu nostksanas
iekartas un puteklu uztversanas iekartas, tas
jGpievieno un pareizi jGizmanto. Putek|u nosik3a-
nas iekartas izmantosana var mazinat bistamibu, ko rada
putekli.

Neuzskatiet, ka esat pilniga drosiba, un neig-
noréjiet elektroinstrumenta drosibas tehnikas
noteikumus, pat ja péc daudzam lietosSanas
reizém parzinat elektroinstrumentu. Nevériga
riko$ands var sekundes dalas radit smagus savainojumus.

Elektroinstrumenta izmantosana un apkalpo-
Sana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. lzmanto-
jiet sava darba $im nolGkam paredzétu elek-
troinstrumentu. Ar pieméroto elektroinstrumentu s
darbojaties labdk un dro3ak noraditaja jaudas diapazo-
na.

Nelietojiet elekiroinstrumentu, kuram ir bojats
slédzis. Elektroinstruments, kuru nav iesp&jams vairs
ieslégt vai izslégt, ir bistams, un tas ir jasalabo.

A%

Atvienojiet kontaktspraudni no kontaktligz-
das un/vai nonemiet nonemamo akumulato-
ru, pirms veicat ierices reguléjumus, nomainat
darbinstrumenta dalas vai noliekat projam
elektroinstrumentu. Sis piesardzibas pasakums no-
vérs elektroinstrumenta nejausu palaisanu.

Uzglabaijiet neizmantotos elektroinstrumen-
tus bérniem nepieejama vieta. Nelaujiet lietot
elektroinstrumentu personam, kuras nepdarzi-
na 3o elekiroinstrumentu vai nav izlasijusas $is
norades. Elektroinstrumenti ir bistami, ja tos lieto nepie-
redzé&jusas personas.

Ropigi kopiet elektroinstrumentus un darbins-
trumentu. Parbaudiet, vai kustigés dalas ne-
vainojami darbojas un neiestrégst, vai dalas
nav salozusas vai nav bojatas ta, ka ir trauce-
ta elektroinstrumenta darbiba. Pirms elektro-
instrumenta lietoSanas uzticiet salabot bojatas
dalas. Daudzu nelaimes gadijumu célonis ir slikti apkopti
elektroinstrumenti.

Uzturiet griezéjinstrumentus asus un firus. Ripi-
gi kopti griezgjinstrumenti ar asam griezéjmalam mazak
iestrégst un ir vieglak vadami.

Izmantojiet elektroinstrumentu, piederumus,
darbinstrumentus utt. atbilstosi Sim noradéem.
Turklat nemiet véra darba apstaklus un izpilda-
mo darbu. Elekiroinstrumenta lietodana citiem nepare-
dzétiem lietosanas gadijumiem var radit bistamas situacijas.
Nodrosiniet, lai rokturi un satversanas virs-
mas botu sausas, tiras un nebitu notraipitas ar
ellu un ziezvielu. Slideni rokturi un satversanas virsmas
neatlauj elektroinstrumenta dro$u vadibu un kontroli nepa-
redzamas situdcijas.

Serviss

Uzticiet savu elektroinstrumentu labot tikai
kvalificétiem specialistiem un, izmantojot tikai
origindlds rezerves dalas. Tadéjadi nodrosina to,
ka bs saglabata elektroinstrumenta drosiba.

- s -

Drosibas noradijumi lenkzagiem-sagarumosanas

zagiem

a)

b)

Lenkzagi-sagarumosanas z&agi ir paredzéti
kokmateridla vai kokmaterialam lidzigu razo-
jumu zagésanai, tos nedrikst izmantot dzelzs
materialu, piem., stienidu, stienu, skrovju utt.
zagésanai. Abrazivie putekli rada kusfigo dalu, piem.,
apak3gja aizsargapvalka nosprostoanos. Zagésanas lai-
k& radudas dzirksteles sadedzina apakséjo aizsargapval-
ku, ievietojamo plaksni un citas plastmasas dalas.
Péciespéjas nofikséjiet darba materialu ar spi-
Iém. Ja jOs noturat darba materialu ar roku,
jums roka vienmér jatur vismaz 100 mm nost
no zaga plaines katras puses. Neizmantojiet
So zagi tadu gabalu zagésanai, kas ir parak
mazi, lai tos iespiestu vai noturétu ar roku. Ja
jsu roka atrodas parak tuvu zaga platnei, pastav pa-
augstindts savaino3anas risks, nonakot kontaktd ar zaga
platni.
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<)

d)

e)

f)

g)

h)

k)

Darba materiGlam jabot nekustigam, un vai
nu iespilétam vai piespiestam pret atbalstu un
galdu. Nekad nebidiet darba materialu zdga
platné un nekad nezagéjiet “brivrokas rezi-
m&” . Nenostipringti vai kusfigi darba materiali vargtu tikt
izsviesti liela truma un radit savainojumus.

Bidiet zagi cauri darba materialam. Nepielau-
jiet zGga vilksanu cauri darba materialam. Lai
veiktu zagéjumu, paceliet zaga galvu un vel-
ciet to pari darba materialam, nezagéjot. Péc
tam ieslédziet motoru, atlieciet zaga galvu uz
leju un spiediet zagi cauri darba materialam.
Veicot velkoSu zagéjumu pastav risks, ka zaga platne pa-
celsies uz darba materidla un zaga platnes bloks ar speku
metisies operatora virziena.

Nekad nekrustojiet rokas pari paredzamajai
zagéjuma linijai ne zdga platnes prieksa, ne
ari aiz tas. Darba materigla atbalstidana “ar krustotam
rokém”, proti, darba materiéla turésana labaja pusé blo-
kus zaga platnei ar kreiso roku vai otradi ir |ofi bistami.
Nelieciet rokas aiz atbalsta, kad zaga platne
roté. Nekad drosibas distance 100 mm starp
roku un rotéjoso zdaga platni nedrikst bot ma-
zdaka (attiecas uz zaga platnes abam pusém,
piem., nonemot kokmateriala atgriezumus).
lespé&jams, ka rotéjosas zaga platnes tuvums jusu rokai
nav pamandms, un jUs varat smagi savainoties.

Pirms zGgésanas parbaudiet darba materialu.
Ja darba materials ir saliekts vai deforméts, ie-
spiléjiet to ar uz aru izliekto pusi pret atbalstu.
Vienmér parliecinieties, vai gar zagéjumas lini-
ju nav spraugas starp darba materialu, atbal-
stu un galdu. Sdliekti vai deforméti darba materidli var
savérpties vai novirzities un izraisit rotéjo3as zaga platnes
iestrégdanu zdgedanas laika. Darba materiala nedrikst
bt naglas vai svedkermeni.

Izmantojiet zagi tikai tad, ja galds ir brivs no
instrumentiem, kokmateriala atgriezumiem
utt.; tikai darba materials drikst atrasties uz
galda. Mazi atgriezumi, nenostipringti kokmateridla
gabali vai citi priek$meti, kuri nondk saskaré ar rotgjoso
platni, var tikt liela Gtruma aizmesti.

Zagéjiet attiecigi tikai vienu darba materialu.
Vairakas kartas saliktus darba materialus nav iesp&jams
pieméroti iespilét vai noturét, un tie var izraisit platnes
iestrégsanu vai noslidésanu.

Nodrosiniet, lai lenkzagis-sagarumosanas za-
gis pirms lietoSanas atrastos vz lidzenas, cietas
darba virsmas. Lidzena un cieta darba virsma mazina
risku, ka lenkzagis-sagarumo3anas zagis klost nestabils.
Planojiet savu darbu. Zaga pldtnes slipuma
vai slipindgjuma lenka katras regulésanas lai-
ka uzmaniet, lai reguléjamais atbalsts botu
pareizi noreguléts un atbalstitu darba mate-
rialu, nesaskaroties ar platni vai aizsargapval-
ku. Neieslédzot ierici un bez darba materiala uz galda,
jaimité pilniga zadga platnes zagéjuma kustiba, lai nodro-
3inatu, ka nerodas traucekli vai iezagéianas atbalsta risks.
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m)

n)

o)

P)

q)

r)

s)

Nodrosiniet darba materidgliem, kas ir plataki
vai garaki par galda virsmu, piemérotu atbal-
stiSanu, piem., ar galda pagarindjumiem vai
stekiem. Darba materidli, kas ir garaki vai plataki par
lenkzaga-sagarumosanas zaga galdu, var apgazties, ja tie
nav stingri atbalstiti. Ja kads kokmateridla nozagétais go-
bals vai darba materials apgazas, tas var pacelt apakigjo
aizsargapvalky, vai nekontroléti tikt aizmests ar rot&joso
platni.

Nepiesaistiet citas personas ka aizvietojumu
galda pagarinGjumam vai papildu atbalstisa-
nai. Darba materidla nestabila atbalstisana var radit plat-
nes iestrégdanu. Zagedanas laika darba materidls var ari
nobidities un ievilkt jis un paligu rotéjosaja platné.
Nozagétais gabals nedrikst tikt spiests pret ro-
téjoso zaga platni. Ja ir maz vietas, piem., izmantojot
gareniskos atbalstus, nozagétais gabals var sakiléties ar
platni, un ar speku tikt aizmests.

Vienmér izmantojiet spiles vai piemérotu pali-
gierici, lai pienacigi atbalstitu apalo materialu,
piem., stienus vai caurules. Stieni zagésanas laika
tiecas aizripot, ka rezultata platne var “nofikséties” un
darba materidls var ievilkt jgsu roku platné.

Laujiet platnei sasniegt pilno apgriezienu skai-
tu, pirms jus sakat zdgésanu darba materiala.
Tas mazina risku, ka darba materials tiks aizmests.

Ja darba materials tiek iespiests vai platne
tiek nosprostota, izslédziet lenkzagi-sagaru-
mosanas zagi. Nogaidiet, lidz visas kustigas
dalas ir pilnigi apstdjusas, atvienojiet tikla
kontaktspraudni un/vai iznemiet akumulato-
ru. P&c tam novaciet iespiesto materialu. Ja jis
$ada nosprostojuma gadijuma turpinat zagét, var rasties
kontroles zaudé&3ana vai lenkzaga-sagarumosanas zaga
bojajumi.

Péc pabeigta zagéjuma atlaidiet slédzi, turiet
zaga galvu apaks$a un nogaidiet platnes pilni-
gu apstasanos, pirms novacat nozagéto gaba-
lu. Ir loti bistami likt roku apstajosas platnes tuvuma.
Labi stingri noturiet rokturi, ja izpildat nepilni-
gu zagéjumu vai ja atlaizat slédzi, pirms zaga
galva ir sasniegusi savu apakséjo poziciju.
Zaga bremzéianas rezultatd zaga galva var tikt gridien-
veidigi pavilkta uz leju, kas rada savaino3anas risku.

Zaga platnu lietosanas drosibas noradijumi

Neizmantojiet bojatas vai deformétas zdga platnes.
Neizmantojiet z&ga platnes ar plaisam. Atskirojiet ieplai-
sajudas zdga platnes. Remontédana nav pielavjama.
Neizmantojiet zaga platnes, kas izgatavotas no atrgriezé-
jtérauda.

Kontrolgjiet zaga platnu stavokli, pirms lietojat sagarumo-
$anas zagi un 3kérszagi.

Izmantojiet vienigi tddas zaga platnes, kuras ir piemérotas
zGgéjamam materialam.

Izmantojiet tikai raZotdja noteiktas zaga platnes.

Zaga platném, ja tas ir paredzétas kokmateriala vai tamli-
dzigu materialu apstradei, jGatbilst standarta EN 847-1
prasibam.
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7. Neizmantojiet zaga platnes no augstvértiga sakauséjuma
atrgriezéjtérauda (HSS).

8. Izmantojiet tikai tadas zaga platnes, kuru maksimalais pie-
laujamais apgriezienu skaits nav mazdks par maksimalo
sagarumosanas zaga un 3kérszaga varpstas atrumu un
kuras ir piemérotas zagéjamam materiglam.

9. leverojiet zaga platnes grie3anas virzienu.

10. Zaga platnes uzstadiet tikai tad, ja parzinat to lietosanu.

11. levérojiet maksimalo apgriezienu skaitu. Nedrikst par-
sniegt uz zdga platnes noradito maksimélo apgriezienu
skaitu. Ja noradits, ievérojiet apgriezienu skaita diapazo-
nu.

12. Spriegojamas virsmas janotira no netirumiem, smérvielam,
ellas un Gdens.

13. Nav pielavjama valigu samazindsanas gredzenu vai ie-
likinu izmanto3ana, lai zaga planém samazingtu urbumu
izméru.

14. levérojiet, lai fiksétiem samazinagdanas gredzeniem zaga
platnes nostiprina3anai bitu tads pats diametrs un vismaz
1/3 no zagéjuma diametra.

15. Nodroginiet, lai fiksétie samazindsanas gredzeni bitu sav-
starpéiji paraléli.

16. Rikojieties ar zaga platném uvzmanigi. Vislabak vzglaba-
jiet tas origindlaja iepakojuma vai ipaias tvertnés. Lietojiet
aizsargcimdus, lai uzlabotu satverSanas drosibu un papil-
dus samazinatu savaino$anads risku.

17. Pirms zaga platu lietoanas parliecinieties, vai visi aiz-
sargmehanismi ir piendcigi nostiprinati.

18. Pirms darba parliecinieties, vai lietojama zaga platne at-
bilst § sagarumo3anas zaga un $kérszaga prasibam, un ir
piendcigi nostiprindta.

19. Llietojiet komplekta ieklauto zaga platni tikai zagesanas
darbiem kokmateriglos, nekad nelietojiet metdlu apstra-
dei.

20. Izmantojiet tikai zaga platni ar diametru, kas atbilst da-
tiem uz zaga.

21. Izmantojiet papildu darba materidla balstus, ja tas ir ne-
piecie$ams darba materigla stabilitatei.

22. Darba materigla balsta pagaringjumi darba laika vienmér
janostiprina un jaizmanto.

23. Nomainiet nolietoto galda ieliktnil

24. Nepielaujiet zaga zobu parkarsanu.

25. Plastmasu zagédanas laika nepielaujiet plastmasas kusa-
nu.

Sim nolokam izmantojiet pareizés zaga platnes. Savlaici-
gi nomainiet bojatas vai nolietotas zaga platnes.

Ja zaga platne parkarst, apturiet ierici. Vispirms |aujiet
zaga platnei atdzist, pirms atkartoti darbojaties ar ierici.

levéribai! Lazerastarojums
Neskatieties stara.
Lazera 2. klase

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW
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Sargaijiet sevi un apkartéjo vidi no nelaimes gadi-
jumu riskiem, veicot piemérotus piesardzibas pa-
sikumus!

Neskatieties ar neaizsargatam acim tiei lazera stard.

Nekad neskatieties tiesi stara trajektorija.

Nekad nevérsiet lazera staru pret atstarojo3am virsmam un
cilvékiem vai dzivniekiem. Ari lazera stars ar mazu jaudu var
radit acu bojajumus.

Uzmanibu! Ja netiek nemta véra instrukcija noradita darba
kartiba, var notikt bistama staru iedarbiba.

Nekad neatveriet |azera moduli. Neparedzéti var notikt sta-
ru iedarbiba.

Lazeru nedrikst apmainit pret cita tipa lazeru.

Lazera remontu drikst veikt tikai lazera raZotajs vai vina piln-
varots parstavis.

Atlikusie riski

Elektroinstruments ir konstruéts atbilstosi tehnis-

kas attistibas limenim un atzitiem drosibas tehni-

kas noteikumiem. Tomér darba laika var rasties

dazi atlikusie riski.

* Veselibas apdraudéjums ar stravu, izmantojot nepiendcigus
elektropiesléguma vadus.

Neskatoties uz visiem veiktajiem pasdakumiem, var saglaba-
ties ari slepti atlikusie riski.

AtlikuSos riskus var minimizét, ja kopd ievéro “Drosibas no-
radijumus” un “Noteikumiem atbilstosu lietosanu”, ka ari lie-
toSanas instrukciju.

Nevajadzigi nenoslogoijiet ierici: parak liels spiediens zagé-
jot atri saboja zagripu, kas rada ierices jaudas samazing-
3anos apstrades laika un zagéjuma precizittes samazing-
Sanos.

Zagejot plastmasas materialus, vienmér izmantojiet spiles:
detalas, kas jazage, vienmér janofiksé starp spilém.

Nepielaujiet nejausu ierices iedarbosanos: ievietojot kon-
taktdaksu kontaktligzda, nedrikst nospiest iedarbindsanas
taustinu.

Izmantojiet instrumentu, kas ieteikts 3aja instrukcija. Ta pa-
naksiet, ka iericei ir optimala jauda.

Kad ierice darbojas, netuviniet rokas darba zonai.

Pirms reguléSanas vai apkopes darbiem atlaidiet iedarbing-
$anas taustinu un atvienojiet fikla spraudni.

Bridindjums!

Sis elektroinstruments darba laika rada elekiromagnétisko lau-
ku. Sis lauks noteiktos apstaklos var traucét akfivo vai pasivo
medicinisko implantu darbibu. Lai mazinétu nopietnu vai nave-
josu savainojumu risku, personam ar mediciniskajiem implan-
tiem pirms elektroinstrumenta lietosanas ieteicams konsultéties
ar arstu un razotaju.
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7. Tehniskie raksturlielumi

Mainstravas Motors.........ceveeeererceeveenenne
Nominala jauda ST.
Darba reZims

Apgriezienu skaits tUk3gaita N ........cvvvveeerrrrrie. 4800 min’!
Cietmetala zadga platne ........coccovenvennce 2210 x2 30 x 2,6 mm
Z0bU SKQIS ... 24
Zaga platnes maksimélais zobu platums..........ccccvcvviunnce. 3 mm
Pagrieanas diapazons ... -45°/0° /+45°
Slipais ZGGEUMS ..., No 0° lidz 45° pa kreisi
Zaga platums 90° lenki........coooveiiieieiciines 340 x 65 mm
Zaga platums 45° lenki........cocooveiriiieicinne 240 x 65 mm
Zaga platums 2 x 45° lenki

(Dubults slipais ZGIEUMS) ...evvevereiiiie. 240 x 38 mm
Aizsardzibas klase ..........ccooeveeeieeeeeeeeeee e /@
SVATS.cooee s apm. 12,15 kg
LAZEra Klase. ......cuuevecieiicieiecieceet e 2
Lazera vilna garums .......ccceveeeririeeeee e 650 nm
LaZEra jAUd. ..o <1 mW

* Darba rezims S6, nepartraukis periodisks rezims. Rezimu veido
palaides laiks, laiks ar konstantu slodzi un tukigaitas laiks. Dar-
bibas laiks sasniedz 10 min, relafivais ieslégdanas laiks ir 25%
no darbibas laika.

Darba materiala augstumam  jabot  vis-
maz 3 mm un platumam - vismaz 10 mm.
levérojiet, lai darba materidls vienmér bitu iespi-
léts ar iespiléSanas meh&nismu.

Troksnis
Trokdnu vértibas bija noteiktas atbilstosi standarta EN 62841
prasibam.
Skanas spiediena limenis L peeeeesesesnensnss 96,5 dB(A)

Kloda K, 3dB
Skanas jaudas limenis, L, .ccccceeeeneeeeee. 109,5 dB(A)
Kloda K, 3dB

Valkaijiet ausu aizsargus.
Trok3nu iedarbiba var izraisit dzirdes zudumu.

Noraditas trok3nu emisijas vértibas ir méritas saskana ar stan-
dartizétu parbaudes metodi, un tas var izmantot elektroinstru-
menta salidzinG$anai ar citam iericém.

Noraditas trokdna emisijas vérfibas var izmantot ari slodzes
sakotnéjai novértésanai.

Bridinajums!

e Trok3nu emisijas vérfibas var atdkirties no noraditajam vér-
tibam elektroinstrumenta faktiskas lieto3anas laika atkariba
no elekiroinstrumenta izmanto3anas veida, it seviski, kads
darba materiala veids tiek apstradats.

e Méginiet noturét péc iespéjas mazaku slodzi. Pieméra pasa-
kumi: darba laika ierobezo3ana. Turklét jGievéro visas darba
cikla dalas (pieméram, laiki, kuros elektroinstruments ir iz-
slegts, un tadi, kad tas ir ieslégts, bet darbojas bez slodzes).
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8. Pirms lietosanas saksSanas

* Atveriet iepakojumu un uzmanigi iznemiet ierici.

* Nonemiet iepakojuma materialu, ka arf iepakojuma un trans-
portésanas stiprindjumus (ja tadi ir uzstaditi).

* Parbaudiet, vai piegades komplekis ir pilnigs.

* Parbaudiet, vai ierice un piederumi transportésanas laika
nav bojati.

* Ja iespéjams, uzglabaijiet iepakojumu lidz garantijas termina
beigam.

IEVERIBAI

lerice un iepakojuma materials nav rotallietas!
Bérni nedrikst rotaldties ar poliméru materiala
maisiniem, plévém un sikam detalam! Pastav no-
riSanas un nosmaksanas risks!

* lerice janovieto stabili. Nostipriniet ierici vz darbgalda,
apakséja ramja vai tml. levietojiet 4 skrives (nav iek|autas
piegades komplektd) urbumos uz nekustiga zaggalda (15).
Pievelciet skrives.

Atbrivojiet, pilnigi izvelciet ieprieks ierikoto pretapgadanas
turétju (36) zaga apakspusé un atkartoti nostipriniet ar iek-
$&ja sedstura atslegu (D).

Noreguléjiet regulédanas skrivi (38) atbilstosi galda platnei,
lai nepielautu ierices apgasanos.

Pirms lietodanas saksanas pareizi jauzstada visi parsegi un
dro3ibas mehanismi.

Zaga platnei jaspéj brivi griezties.

Raugieties, lai jau apstradataja kokmateriala nebutu svesker-
menu, pieméram, naglu, skrovju utt.

Pirms nospiezat ieslégdanas/izslégsanas slédzi, parliecinie-
ties, vai zaga platne ir pareizi uzstadita, un kustigdm dalam
ir viegla gaita.

Pirms ierices pievieno$anas parliecinieties, vai datu plaksnite
noraditd informacija sakrit ar elektrofikla parametriem.

8.1 Drosibas mehanisma - kustiga zaga platnes
aizsarga (5) parbaude

Zaga platnes aizsargs pasargd no nejauias pieskarianas pie

zaga platnes un no apkart lidojosam skaidam.

Parbaudiet darbibu

Sim noltkam atlociet zagi uz leju:

* Zaga platnes aizsargam jaatbrivo zaga platne atliek3anas
uz leju laika, nepieskaroties pie citam dalam.

e Atlokot zagi uz augsu sdkuma pozicija, zaga platnes aizsar-
gam automatiski janosedz zaga platne.

9. Uzbuve

9.1. Sagarumosanas zaga un skérszaga uzstadi-
Sana (1./2./4. att.)
Lai regulétu grozamgaldu (14), rokturi (11) palaidiet valigak

par apm. 2 apgriezieniem un fiksacijas pozicijas sviru (35)
ar r&ditajpirkstu pavelciet uz augdu.

Pagrieziet grozamgaldu (14) un raditdju (12) vajadzigaja
skalas (13) lenki un nofiksgjiet ar rokturi (11).

Nospiediet ierices galvu (4) mazliet uz leju. Vienlaikus izvel-
kot un griezot sprosttapu (23) no motora stipringjuma, zagis
tiek atbrivots no apak3éjas pozicijas.
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* Pagrieziet sprosttapu (23) par 90 gradiem, lai to nofiksétu

atblokétaja poziciju.

Atlieciet ierices galvu (4) uz augsu.

lespilésanas mehanismus (7) var nostipringt abas pusés pie
nekusfiga zaggalda (15). lespraudiet iespilésanas mehanis-
mus (7) tiem paredzétajos urbumos atbalstsliedes (16) aiz-
muguré un nostipriniet tos, izmantojot zvaigZnveida roktura
skrives (7a). Veicot slipos zagéjumus 0°- 45°, iespilé3anas
mehanisms (7) jGuzstadda tikai viena pusé (labaja pusé) (sk.
11.-12. attélu).

Atskrivéjot fiksacijas skravi (22), ierices galvu (4) var noliekt

pa kreisi maks. 45° lenki.

Darba materiala palikini (8) darba laika vienmér janostipri-
na un jGizmanto. Noregulgjiet vajadzigo izvirzijumu, atskrg-
véjot fiksacijas skrovi (?). Péc tam atkal pievelciet fiksacijas

skrivi (9).

9.2. Zagskaidu uztvéréjs (1./22. att.)

Zagis ir aprikots ar zagskaidu uztvéréju (17) skaidu savaksa-
nai.

Saspiediet zagskaidu uzivéréja (17) metdla gredzena sparni-
nus un piestipriniet to pie izplides atveres motora zona.
Zagskaidu uztvéréju (17) var iztuk3ot, attaisot ravéjsledzeju
uzitvéréja apaksa.

9.2.1. Piesléegums pie aréjas puteklu nositksanas

iekartas

* Pievienojiet nostksanas $lteni pie puteklu nostksanas iekartas.

¢ Putek|u nosik3anas iekartai jabut piemérotai apstradajama-
jom materiglam.

* Ipasi veselibai kaifigu un kancerogénu puteklu nostksanai

lietojiet specialu nostkdanas ierici.

9.3 Atbalsta precizais iestatijums sagarumosanas
zagéjumam 90° lenki (1./2./5./6. att.)
NepiecieSamie instrumenti:
- lek3gja se3stira atsléga, 6 mm
- Daksveida uzgrieznatsléga SW13 (nav ieklauta piegades
komplekta)

Atbalststurenis nav ieklauts piegades komplek-
ta.

Nolaidiet uz leju ierices galvu (4) un nofikséjiet ar sprostta-
pu (23).
Palaidiet valigék fiksacijas skrovi (22).

levietojiet atbalststireni (A) starp zaga platni (6) un grozam-
galdu (14).
Atskrvéijiet pretuzgriezni (26a).

Parvietojiet regulésanas skrivi (26) tiktal, lidz lenkis starp
z&ga platni (6) un grozamgaldu (14) sasniedz 90°.

Atkartoti pievelciet pretuzgriezni (26a).

Péc tam parbaudiet lenka radijuma poziciju. Ja nepiecie-
Sams, atbrivojiet raditaju (19) ar krustveida skrivgriezi,
vzstadiet 0° pozicija uz skalas (18) un atkartoti pievelciet
sprostskrivi.

9.4 Atbalsta precizais iestatijums slipajam zagéju-

mam 45° lenki (1./2./5./9./10. att.)

NepiecieSamie instrumenti:

- lek3gja sedstira atsléga, 6 mm

- Daksveida uzgrieznatsléga SW13 (nav ieklauta piegades
komplekta)
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Atbalststorenis nav ieklauts piegades komplekta.

Nolaidiet uz leju ierices galvu (4) un nofikséjiet ar sprostta-
pu (23).
Grozamgaldu (14) nofiksgjiet 0° pozicija.

levéribai!
Parbidama atbalstsliede (16a) slipajiem zagéjumiem (ar no-
liektu zaga galvu) janofiksé aréja pozicija. (Kreisa puse).

Atskrovéjiet parbidamo atbalstsliezu (16b) fiksacijas skro-
vi (16b) un bidiet parbidamas atbalstsliedes (16a) uz aru.

Parbidamas atbalstsliedes (16a) janofiksé ta, lai attalums
starp atbalstsliedém (16a) un zaga plami (6) bitu vismaz
8 mm.

Parbidamai atbalstsliedei (16a) jaatrodas iekigja pozicija
(Laba puse).
Pirms zagesanas parbaudiet, vai starp atbalstsliedém (16a)

un zaga platni (6) nav iesp&jama sadursme.

Atskroveéijiet fiksacijas skrdvi (22) un ar rokturi (1) nolieciet
ierices galvu (4) pa kreisi 45° lenki.

Starp z&ga platni (6) un grozamgaldu (14) ievietojiet 45°
atbalststireni (B).

Atskriveéijiet pretuzgriezni (27a) un parvietojiet regulésanas

skrovi (27) tiktal, lidz lenkis starp zaga platni (6) un grozam-
galdu (14) ir precizi 45°.
Atkartoti pievelciet pretuzgriezni (27a).

Péc tam parbaudiet lenka radijuma poziciju. Ja nepiecie-
3ams, atbrivojiet raditaju (19) ar krustveida skrovgriezi, uz-
stadiet 45° pozicija uz skalas (18) un atkartoti pievelciet
sprostskrivi.

10.Apkalposana

10.1. Lazera lietosana (18. att.)

* leslegSana: 1x nospiediet lazera ieslégsanas/izslégdanas
sledzi (33). Uz apstradajoma darba materiala tiek projicéta
viena lazera linija, kura nordda precizu zagéjuma virzibu.

* IzslégSana: Atkdrtoti nospiediet lazera ieslégsanas/iz-
slégsanas slédzi (33).

10.2 Zagéjuma dziluma ierobezZotajs (gropes
zagésana)
(3./13. att.)
A BRIDINAJUMS
Atsitiena risks! Izveidojot gropes, ir ipasi svarigi
tas, lai netiktu izdarits saniskais spiediens uz zaga
platni. Citadi zaga galva var péksni atsisties vz
augsu! Izveidojot gropes, lietojiet iespilésanas me-
hanismu. Nepielaujiet sanisko spiedienu uz zaga
galvu.

o Ar skrivi (24) var laideni noregulét zagéjuma dzilumu. Sim
nolokam atskrovéijiet skrives (24a) rievoto uzgriezni. Noregu-
|gjiet vajadzigo zagéjuma dzilumu, ieskrovéjot vai izskrovéjot
skrivi (24). Pec tam atkal pievelciet skrives (24) rievoto uz-
griezni (24a).

* Parbaudiet iestafijumu, veicot izméginajuma zagé&jumu.

10.3. Sérijveida zagéjums

Lai veiktu atkartotus zagéjumus ar vienadu garumu, var pacelt

garenisko atbalstu (37). Jus varat lietot garenisko atbalstu (37)

labaija un kreisaja puse.

e Atlokiet garenisko atbalstu (37) uz augu.

* Atskrivéjiet darba materiala palikina (9) fiksacijas skrovi.
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* |zvelciet darba materiala paliktni (8).

* Noreguléjiet vajadzigo izméru starp zaga platni un garenis-
ko atbalstu (37).

o Atkartoti pievelciet darba materiala palikina (9) fiksacijas
skrovi.

* Veiciet zagéjumus, ka aprakstits 10.4. lidz 10.7. punkta.

10.4 Sagarumosanas zagéjums 90° lenki un gro-
zamgalds 0° lenki (1./2./7. att.)

Ja zagejuma platums ir apm. lidz 100 mm, zaga vilkdanas

funkciju var nofiksét ar fiksécijas skrivi (20) aizmugures pozr-

cija. Sa]d pozicija ierici var darbinét sagaringdanas rezimé. Ja

z&géjuma platums ir lielaks par 100 mm, jgievéro, lai fiksacijas

skrove (20) butu valiga un ierices galva (4) butu kustiga.

levéribai!

Parbidadmas atbalstsliedes (16a) 90° sagarumo3anas zagéju-

miem janofiksé iek$&ja pozicija.

o Atskrovéjiet parbidamo atbalstsliezu (16a) fiksacijas skr-
ves (16b) un bidiet parbidamas atbalstsliedes (16a) vz ieksu.

Parbidamas atbalstsliedes (16a) janofiksé ta, lai aftalums
starp atbalstsliedém (16a) un zaga platni (6) bitu maksi-
mali 8 mm.

Pirms zagédanas parbaudiet, vai starp atbalstsliedém (16a)
un zaga platni (6) nav iespéjama sadursme.

Atkal pievelciet fiksacijas skrives (16b).

lerices galvu (4) novietojiet aug3gja pozicija.

Pabidiet ierices galvu (4) aiz roktura (1) uz aizmuguri un, ja
nepiecie$ams, nofikségjiet 3aja pozicija (atkariba no iezagé-
juma platumal).

Novietojiet zagéjamo kokmaterialu pie atbalstsliedes (16)
un uz grozamgalda (14).

Nostipriniet materialu ar iespiléanas mehanismiem (7) vz
nekusfigd zaggalda (15), lai novérstu nobidi zagesanas
procesa laika.

Atblokgijiet blok&sanas slédzi (3) un nospiediet ieslegianas/
izslegdanas sledzi (2), lai ieslégtu motoru.

Kad z&ga vilk$anas vadikla (21) ir nofikséta: lerices
galvu (4) ar rokturi (1) vienmérigi un ar vieglu spiedienu parvie-

tojiet uz leju, lidz zaga platne (&) ir parzagéjusi darba materidlu.
Kad zaga vilk§anas vadikla (21) nav nofikséta:
ierices galvu (4) velciet lidz galam uz prieksu. Rokturi (1)

vienmérigi un ar vieglu spiedienu nolaidiet lidz galam vz
leju. Tagad ierices galvu (4) lénam un vienmérigi bidiet uz
aizmuguri lidz galam, lidz zaga platne (6) ir pilnigi parza-
¢é&jusi darba materialu.

Péc zagedanas procesa pabeigianas ierices galvu atkal
novietojiet aug$éja miera stavokli un atlaidiet ieslégsanas /
izslegdanas sledzi (2).

levéribai! Atvilcgjatspere automdtiski atvelk ierici uz augiu.
Péc zagesanas pabeigsanas neatlaidiet rokturi (1), bet gan léni

un ar vieglu pretspiedienu parvietojiet ierices galvu uz augsu.

10.5 Sagarumosanas zagéjums 90° lenki un gro-
zadmgalds 0°- 45 °lenki
(1./7./8. att.)
Ar sagarumo3anas zagi un $kérszagi var izpildit slipos zagéju-
mus pa kreisi un pa labi 0°-45° lenki.
levéribai!
Parbidamas atbalstsliedes (16a) 90° sagarumo3anas zagéju-
miem janofiksé iek3gja pozicija.
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* Atskrivéjiet parbidamo atbalstsliezu (16a) fiksacijas skro-
vi (16b) un bidiet parbidamas atbalstsliedes (16a) uz ieksu.
Parbidamas atbalstsliedes (16a) j@nofiksé 1, lai attdlums starp

atbalstsliedém (16a) un zaga plami (6) batu vismaz 8 mm.

Pirms zadgé&3anas parbaudiet, vai starp atbalstsliedem (16a)
un zaga platni (6) nav iesp&jama sadursme.

Atkal pievelciet fiksacijas skravi (16b).

Atbrivojiet rokturi (11), ja tas ir aizgriezts. Pavelciet fiksacijas
pozicijas sviru (35) ar raditajpirkstu uz augdu. Ar rokturi (11)
noreguléjiet grozamgaldu (14) vajadzigaja lenki.

Raditajam (12) uz grozamgalda jasaskan ar vajadzigo ska-

las (13) lenka lielumu uz nekustiga zaggalda (15).

* Atkartoti pievelciet rokturi (11), lai nofiksétu grozamgal-
du (14).

* Izpildiet zag&jumu, ka aprakstits 10.4. punkta.

10.6 Slipais zagéjums 0°- 45° lenki un grozam-
galds 0° lenki (1./2./11. att.)

Ar sagarumosanas zagi un kérszagi var izpildit slipos zagéju-

mus pa kreisi 0°- 45° lenki pret darba virsmu.

levéribai!

Parbidaméa atbalstsliede (16a) slipajiem zagéjumiem (ar no-

liektu zaga galvu) janofiksé aréja pozicija. (Kreisa puse).

o Atskrivéjiet parbidamo atbalstsliezu (16b) fiksacijas skro-

vi (16b) un bidiet parbidamas atbalstsliedes (16a) uz aru.

Parbidamas atbalstsliedes (16a) janofiksé ta, lai attalums starp

atbalstsliedém (16a) un zaga plami (6) batu vismaz 8 mm.

Parbidamai atbalstsliedei (16a) jaatrodas iek3gja pozicija
(Laba puse).
Pirms zdgésanas parbaudiet, vai starp atbalstsliedém (16a)

un zaga platni (6) nav iesp&jama sadursme.

Atkal pievelciet fiksacijas skrivi (16b).

lerices galvu (4) novietojiet aug3gja pozicija.

Grozamgaldu (14) nofiksgjiet 0° pozicija.

Atskrovéijiet fiksacijas skrovi (22). Ar rokturi (1) nolieciet ie-
rices galvu (4) pa kreisi, lidz raditajs (19) rada vajadzigo
lenka izméru uz skalas (18).

* Atkal pievelciet fiksacijas skrovi (22).

* Veiciet zagéjumu, ka aprakstits 10.4. punkta.

10.7 Slipais zagéjums 0°- 45° lenki un grozam-
galds 0°-45° lenki (1./2./4./12. att.)

Ar sagarumosanas zagi un 3kérszagi var izpildit slipos zage-

jumus pa kreisi 0°- 45° lenki pret darba virsmu un vienlaikus

0°-45° lenki pret atbalstsliedi (dubultais slipais zagé&jums).

levéribai!

Parbidama atbalstsliede (16a) slipajiem zaggjumiem (ar no-

liektu zaga galvu) janofiksé aréja pozicija. (Kreisa puse).

o Atskrivéjiet parbidamo atbalstsliezu (16b) fiksacijas skro-
vi (16b) un bidiet parbidamas atbalstsliedes (16a) uz aru.

* Parbidamas atbalstsliedes (16a) janofiksé g, lai attalums starp
atbalstsliedém (16a) un zaga plami (6) batu vismaz 8 mm.

* Pirms zagésanas parbaudiet, vai starp atbalstsliedem (16a)
un zada platni (6) nav iesp&jama sadursme.

o Atkal pievelciet fiksacijas skrovi (16b).

* lerices galvu (4) novietojiet aug3éja pozicija.

* Atbrivojiet grozamgaldu (14), palaizot valigak rokturi (11).

e Ar rokturi (11) noreguléjiet grozamgaldu (14) vajadzigaja
lenki (sk. $im noltkam ari 10.5. punktu).

o Atkartoti pievelciet rokturi (11), lai nofiksétu grozamgaldu.

o Atskrivéjiet fiksacijas skrovi (22).
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e Ar rokturi (1) nolieciet ierices galvu (4) pa kreisi atbilstosi
vajadzigajam lenka izméram (sk. ari 10.6. punktu).

o Atkal pievelciet fiksacijas skrovi (22).

* Izpildiet z&g&jumu, ka aprakstits 10.4. punkta.

11. Apkope

A Bridinajums! Pirms jebkadiem regulésanas, teh-
niskas uzturésanas vai remonta darbiem atvieno-
jiet tikla kontaktspraudni!

11.1. Visparéjie apkopes pasakumi

Laiku pa laikam ar salveti noslaukiet skaidas un putek|us no
ierices. Lai pagarindta instrumenta darbmizu, reizi ménesi ieel-
lojiet rot&jo3as detalas. Neellojiet motoru.

Plastmasas firidanai nelietojiet kodigus lidzeklus.

11.2 Drosibas mehanisma - kustiga zaga platnes
aizsarga firisana (5)

Pirms jebkadas lietosanas saksanas parbaudiet, vai zaga plat-

nes aizsargam nav nefirumu.

Novéciet vecas zagskaidas, ka ari kokmaterialu $képeles, iz

mantojot otu vai tamlidzigu piemérotu instrumentu.

11.3. Galda ielikina nomaina

Bistami!

Ja ir bojats galda ielikinis (10), pastav risks, ka starp galda ielikni
un zaga platni iestrégst mazi priekdmeti un nosprosto zaga platni.
Nekavéjoties nomainiet bojatos galda ielikinus!

1. lzskrOvéjiet galda ielikina skroves. Ja nepiecie3ams, grie-
ziet grozamgaldu un nolieciet zaga galvu, lai varétu sas-
niegt skroves.

2. Nonemiet galda ielikni.

3. levietojiet jaunu galda ieliktni.

4. Pievelciet galda ielikina skroves.

11.4. Suku kontrole

Jaunai iericei parbaudiet oglu sukas péc pirmajam 50 darba
stundam vai péc jaunu suku montazas. Péc pirmas parbaudes
parbaudiet ik péc 10 darba stundam.

Ja ogleklis ir nodilis 6 mm garuma, ir sadegusi vai bojata atspe-
re vai apejas stieple, ir janomaina abas sukas. Ja péc demon-
tazas sukas tiek atzitas par lietojamam, tas var atkal uzstadit.

Ogles suku apkopei atskrivéijiet abus fiksatorus (ka redzams
21. attela) pretéji pulkstenraditaja virzienam. Péc tam nonemiet
ogles sukas.

levietojiet atpakal ogles sukas pretéja seciba.

11.5. Zaga platnes nomaina (1./2./14.-17. att.)

Atvienojiet tikla kontaktspraudni!

levéribai!

Nomainot zaga platni, lietojiet aizsargcimdus! Sa-

vainosands risks!

e Atlieciet ierices galvu (4) uz augsu un nostipriniet, izmantojot
sprosttapu (23).

e Atskrivéjiet parsega stipringjuma skrivi (5a), izmantojot
krustveida skrovgriezi.
BRIDINAJUMA NORADE!

Pilnigi neizskrivéjiet So skrovi.
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e Atlociet zaga platnes aizsargu (5) uz augsu tiktal, lai zaga
platnes aizsargs (5) botu pari atloka skrovei (28).

Ar vienu roku uzlieciet iek3&ja sedstira atslégu (C) uz atloka
skroves (28).

Noturiet iek3gja sesstura atslégu (C) un lénam aizveriet zaga plat-

nes aizsargu (5), lidz tas atrodas pie iek3gja sedstura atslegas (C).

Stingri saspiediet zaga varpstas blok&sanas mehanismu (30)
un lénam grieziet atloka skrivi (28) pulkstenraditaja virzie-
na. Péc maks. viena apgrieziena zaga varpstas blokésanas
mehénisms (30) nofiksgjas.

Tagad ar mazliet lielaku spéku atskrovéjiet atloka skrovi (28)
pulkstenraditja virziena.

Pilnigi izskrivéjiet atloka skrivi (28) un nonemiet aréjo at-
loku (29).
Nonemiet zaga platni (6) no iekséja atloka (31) un izvelciet

uz leju.

Ropigi nofiriet atloka skrovi (28), aréjo atloku (29) un iek3gjo
atloku (31).
levietojiet jauno zaga platni (), veicot ieprieks minétas dar-

bibas apgriezta seciba, un pievelciet.

Atlociet zaga platnes aizsargu (5) vz leju, idz zaga platnes
aizsargs (5) iekabinas stipringjuma skrivé (5a).

Atkartoti pievelciet stipringjuma skrivi (5a).
levéribai!

Zobu z&géjuma slipumam, proti, zaga platnes (6) grie3anas
virzienam jasakrit ar bultinas virzienu uz korpusa.

Pirms darba turpinddanas parbaudiet aizsargmehanismu
darbderigumu.
levéribai!

Katrreiz péc zaga platnes nomainas parbaudiet, vai zaga
platne (6) gan vertikala stavokli, gan noliekta 45° lenki brivi
griezas galda ielikini (10).

levéribai!

Zaga platnes (6) nomaina un izlidzingsana javeic pienacigi.

11.6. Lazera regulésana (19.-20. att.)

Ja lazers (32) vairs nerada pareizu zdgésanas liniju, tas ja-
pieregulé. Sim nolokam atskrovéjiet skrives (32b) un nonemiet
priek§gjo parsegu (32a). Atskrovéjiet skrives ar krustveida rie-
vu (E). Noregulgjiet lazeru, parbidot uz saniem ta, lai lazera
stars skartu zaga platnes (6) zobus.

P&c tam, kad esat noreguléjusi un pievilkusi lazeru, uzstadiet priek-
3&jo parsegu un pievelciet 3im nolikam ar roku abas skrives (32b).
Lai noregulétu lazerv, iericei jabat pievienotai pie elektrotikla.
levéribai!

Noreguléjot lazeru, nekada zina nenospiediet ieslég-
Sanas / izslégsanas slédzi (2). Savainosanas risks!

11.7. Servisa informacija

Jaievéro, ka $im raZzojumam $adas dalas ir paklautas lietodanas
vai dabiskajam nodilumam, vai 3adas dalas ir nepieciesamas ka
patéréjamie materidli.

Nodilsto$as detalas*: Ogles sukas, zaga platne, galda ielikinis
(preces Nr. 5901215010), zagskaidu uztvérsjs

* nav obligdti ieklauts piegades komplekta!

12.Transportésana
* Pievelciet rokturi (11), lai nofiksétu grozamgaldu (14).

* Nospiediet ierices galvu (4) uz leju un nofiks&ijiet ar sprostta-
pu (23). Tagad zagis ir noblokéts apak3gja pozicija.
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* Zaga vilksanas funkciju nofikséjiet ar zaga vilksanas vadiklas
fiksacijas skrovi (20) aizmugures pozicija.

* Parnésdiiet ierici, turot aiz nekusfiga zaggalda (15).

* Lai atkartoti uzstaditu ierici, rikojieties, k& aprakstits 8. un

9. nodala.
13.Glabasana

Glabaiiet ierici un tas piederumus tum3a, sausa un nesalsto3a,
ké ari bérniem nepieejama vietd. leteicama glabaanas tem-
peratira ir 5-30°C.

Glabaiiet elektroinstrumentu origindlaja iepakojuma.
Nosedziet elektroinstrumentu, lai to aizsargatu pret putekliem
vai mitrumu.

Uzglabaijiet lietoSanas instrukciju pie elektroinstrumenta.

14.Piesléegsana elektrotiklam

Uzstaditais elektromotors ir pievienots darbam
gatava veida. Pieslegums atbilst attiecigajiem VDE
un DIN noteikumiem. Klienta elektrotikla pieslé-
gumam un izmantotajam pagarindtajam jaatbilst
Siem noteikumiem.

* RazZojums izpilda standarta EN 61000-3-11 prasibas un uz
to attiecas specidlie pieslégsanas noteikumi. Tas nozimé, ka
izmanto$ana pie brivi izvélétajam piesléguma vietam nav

pielaujama.

lerice nelabvéligu tikla parametru gadijuma var radit parejo-
3as sprieguma svarstibas.

RaZojums ir paredzéts vienigi izmantodanai pie tadam pieslé-
guma vietdm, uz kuram attiecas 3adi priek3noteikumi:

a) Nedrikst parsniegt maksimali pielavjamo elektrotikla pre-
tesfibu “Z" (Zmax = 0.339 Q).

b) Ir jabit nodrosinatai elekirofiklam ilgsto3as stravas slo-
dzes noturésanas spéjai vismaz 100 A katrai fazei.

* Jums ka lietotajam japarliecings, vai piesléguma vieta, kura
lietojat raZojumu, izpilda kadu no divam minétajam prasi-
bam a) vai b). Ja nepieciesams, konsultéjieties ar elektroap-

gades uznémumu.

Svarigi noradijumi
Motora parslodzes gadijuma tas pats izsleédzas. Péc atdzisa-
nas (laiks var bit atdkirigs) motoru var atkartoti ieslégt.

Bojats elektropiesléeguma vads

Elektropiesléguma vadiem biezi rodas izolacijas bojajumi.

To iemesli var but 3adi:

e saspiestas vietas, ja piesléguma vadi stiepjas caur logu vai
durvju aily;

e parlocijuma vietas piesléeguma vada nepareizas nostipring-
$anas vai izvietoanas dé|;

e griezuma vietas piesléeguma vada parbrauksanas dél;

e izolacijas bojajumi, izraujot no sienas kontakiligzdas;

¢ plaisas izolacijas noveco3anés d&|.

Sadus bojatus elektropiesléguma vadus nedrikst izmantot, un

izolacijas bojajumu dél tie ir bistami dzivibai.

Regulari parbaudiet savienosanas vadus, vai tiem nav boja-

jumu. levérojiet, lai parbaudes laika piesléguma vads nebitu

pievienots elektrotiklam.
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Elektropiesléguma vadiem jaatbilst attiecigajiem VDE un DIN
noteikumiem. Izmantojiet tikai savienodanas vadus ar tadu
padu mark&jumu.

Tipa markéjuma uzdrukatais teksts uz savienoanas vada ir
obligdts.

Ja tiek sabojats $is ierices fikla piesléeguma vads, tas janomaina
ar ipadu rezerves savieno3anas vadu, kas pieejams pie raZota-

ja vai ta klientu servisa.

Mainstravas motors:

Tikla spriegumam jabit 220 - 240 V.

* Pagarindtgjiem lidz 25 m garumam jabit 1,5 kvadratmili-
metru 3kérsgriezumam.

Elektroiekartas piesléegumus un labo3anas darbus drikst veikt

tikai kvalificats elektrikis.

Jautajumu gadijuma noradiet 3adus datus:
¢ motora stravas veids;
* motora datu plaksnité noraditie dati.

15. Utilizésana un atkartota izmantosana

lerice atrodas iepakojuma, lai izvairitos no bojajumiem trans-
portédanas laika. lepakojums ir izejmateridls, un to var izman-
tot atkartoti vai nodot izejvielu aprité.

lerice un tas piederumi ir no dazadiem materialiem, pieméram,
metdla un plastmasas. Bojatas detalas janodod ipaso atkritu-
mu parstradei. Jautdjiet specializéta veikala vai pasvaldibal

[ 4 )
Oy
lepakojums sastdv no ekologiski nekaitigiem ma-

teriGliem, kurus var utilizét, nododot vietéjos otr-
reizéjds parstrades punktos.

Par iespéjam utilizét nolietoto ierici jautajiet sava
novada vai pilsétas administracija.

Nolietotas iekdartas nedrikst izmest majsaimnieci-
bas atkritumos!

Sis simbols norada uz to, ka 3o razojumu saskana ar
E Direkfivu par elektrisko un elektronisko iekartu atkritu-

miem (2012/19/ES) un vietgjiem likumiem, nedrikst

utilizét kopa ar majsaimniecibas atkritumiem. Sis razo-
jums j@nodod 3im nolokam paredzétaja savéksanas vieta. To
var izdarit, piem., atdodot to atpakal tirdzniecibas vietd, kad
pérk lidzigu razojumu, vai nododot pilnvarota savaksanas vie-
ta, kas atbildiga par elekirisko un elektronisko iekartu atkritumu
otrreizéjo parstradi. Nelietpratiga rikodands ar noliefotam ie-
kartam sakara ar potencidli bistamam vielam, kuras biezi vien
satur elekirisko un elektronisko iekartu atkritumi, var negafivi
ietekmét apkartéjo vidi un cilvéku veselibu. Lietprafigi utilizéjot
30 razojumu, jUs veicingt dabas resursu efekfivu lieto3anu. Infor-
maciju par nolietoto iekartu savaksanas vietdm s sanemsiet
sava pasvaldiba, atkritumu utilizacijas sabiedriskaja organiza-
cija, pilnvarotaja iestadé, kas atbildiga par elektrisko un elek-
tronisko iekartu atkritumu utilizéciju vai tuvakaija atkritumu izve-

sanas uznémuma.
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16.Traucéjumu novérsana

Traucéjums

lespéjamais célonis

Novérsana

Motors nedarbojas

Bojats motors, vads vai kontaktspraudnis, sadegusi
tikla droginataii.

Uzticiet ierici parbaudit specidlistam.
Nekad nelabojiet motoru pasi. Bistamil
Parbaudiet, iesp&jams nomainiet fikla drosinatajus

Motors iedarbinas léni un

nesasniedz darba Gtrumu.

Spriegums parak zems, bojati tinumi, sadedzis
kondensators.

Uzticiet spriegumu parbaudit kvalificétam elektrikim.
Uzticiet motoru parbaudit specidlistam. Uzticiet kon-
densatoru nomainit specidlistam.

Motors ir parak skals.

Bojati tinumi, bojats motors.

Uzticiet motoru parbaudit specialistam.

Motors nesasniedz pilnu
jaudu.

Parslogotas stravas kédes elektrofikla sistéma (lam-
pas, citi motori utt.)

Neizmantojiet citas ierices vai motorus taja pasa stravas

kads.

Motors viegli parkarst.

Motora parslodze, motora nepietiekama dzesé3o-
na.

Novérsiet motora parslodzi zagéjot, nofiriet putek|us no
motora, lai bitu nodrosindta motora optimala dzesésana.

Zagéjums ir raupjs vai
vilnains.

Neasa zaga platne, zobu forma nav piemérota
materiala biezumam.

Uzasiniet zaga platni vai uzstadiet piemérotu zaga
platni.

Darba materials izplist vai
saskelas.

Parak liels zagésanas spiediens vai zaga platne
nav piemérota lietosanai.

Uzstadiet piemérotu zaga platni.
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17. Garantijas sertifikata
Augsti cienita kliente, augsti godatais klient,

misu raZojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja tomér 3i ierice nevainojami nedarbojas, més to |oti nozélojam un lidzam vérsties

misu servisa dienesta péc adreses, kas noradita 3aja garantijas talona. Més esam pieejami ari telefoniski pa noradito servisa talrupa numu-

ru. Lai izvirzitu garantijas prasibas, jGievéro $adi punkti:

» Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. ST garantija neskar josu likuma noteiktas garantijas prasibas.
M@su garantija jums ir bez maksas.

Garantijas pakalpojums attiecas vienigi vz trikumiem, kuri ir izskaidrojami ar materialu vai razo3anas defektiem, un ir ierobezots ar

30 trokumu novér3anu vai ierices apmainu. Nemiet véra, ka misu ierices noteikumiem atbilsto3a veida nav konstruétas komercialai,

amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto3anai. Tadé| garantijas ligums nedarbojas, ja ierici izmanto komercidlos, amatniecibas vai rip-

niecibas uznémumos, ka ari lidzigos darbos. No misu garantijas ir izslégti papildu pienakumi sniegt atlidzinajumu par bojdjumiem,
kas radusies transportésanas laika, bojajumiem, kas radusies sakara ar montazas instrukcijas neievérosanu vai tehniski nepareizu uz-
stadisany, lietosanas instrukcijas neievéro3anu (piem., veicot pieslégumu pie nepareiza tikla sprieguma vai stravas veida), Jaunpratigu
vai nelietpratigu lieto3anu (piem., ierices parslodze vai nepielaujamu darbinstrumentu vai piederumu izmanto$ana), apkopes un drosi-
bas noteikumu neievérosanu, sveskermenu iek|tSanu iericé (piem., smiltis, akmeni vai putekli), spéka pielieto3anu vai aréju iejaukianos

(piem., bojajumi, kas rodas nokrisanas dé|), ka ari lietosanas laika radu3os parasto nodilumu.

Garantijas prasiba tiek atceltq, ja iericé jau bija veikta kada iejaukianas.

* Garantijas termin3 ir 3 gadi, un tas sakas no ierices pirkuma datuma. Garantijas prasibas ir izvirzémas pirms garantijas termina iz-
beigianas divu nedéu laika péc tam, kad esat atklajis defektu. Garantijas prasibu izvirziSana péc garantijas termina izbeigsands ir
izslégta. lerices remonts vai apmaina nepagarina garantijas terminu, ka ari ar 3o pakalpojumu nenosaka jaunu garantijas terminu ie-
ricei vai iespéjami iebivétajam rezerves dajam. Tas attiecas ari uz vietas veikta servisa izmanto3anu.

* Lai izvirzitu savu garantijas prasibu, [idzam vérsties péc zemak noraditas servisa adreses. Ja reklamacija izvirzita garantijas termina
laika, més jums pieskirsim atgrieanas pavadzimi, ar kuru jis varat bez maksas nosifit mums atpakal defektivo ierici. Lidzam iespéja-
mi precizi aprakstit reklamacijas iemeslu. Ja ierices defekts ietilpst misu garantijas pakalpojumd, jUs nekavéjoties sanemsiet atpakal
salabotu vai jaunu ierici.

Protams, par maksu més novériam ari ierices defektus, kuri neietilpst garantijas apjoma vai vairs taja neietilpst. Sim nolokam nositiet ierici

uz misu servisa adresi.

Pakalpojumu karsta linija (LV):
00800 4003 4003
(0,00 EUR/Min.)

Pakalpojums-e-pasts (LV):
service.lV@scheppach.com

Adresu dienests (LV):
UAB Technikos meistrai
Vilkpédés 8 5korp.
LT-03151 Vilnius

[=] 5% [m]
- Timek|a vietné www.lidl-service.com us varat lejupielddét $o un daudzas citas rokasgramatas, razojumu vi-
l‘.: deo un instalé3anas programmatiru.
Izmantojot QR kodu, jos nok|Tstat tiesi Lidl servisa fimekla vietné (www.lidl-service.com) un, ievadot preces
E] numuru (IAN) 338493_2007, varat atvért savu lieto3anas instrukciju.
PDF ONLINE
www.lidl-service.com
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1. Erklarung der Symbole auf dem Geréit

@EDED

Schutzbrille tragen!

@EDED

Gehérschutz tragen!

@EDED

Bei Staubentwicklung Atemschutz tragen!

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Ségeblatt greifen!

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!

Laser Klasse 2

Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
=650 nm P, <1mi

@OEDED

Achtung! Laserstrahlung

@ EDED

Schutzklasse Il (Doppelisolierung)
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2. Einleitung

HERSTELLER:

scheppach

Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH
Giinzburger Strafle 69

D-89335 Ichenhausen

VEREHRTER KUNDE,
Wir wiinschen lhnen viel Freude und Erfolg beim Arbeiten mit
lhrem neuen Gerdt.

HINWEIS:

Der Hersteller dieses Geréites haftet nach dem geltenden Pro-

dukthaftungsgesetz nicht fir Schaden, die an diesem Gerdt

oder durch dieses Gerdt entstehen bei:

¢ unsachgemdfer Behandlung,

¢ Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung,

e Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fachkrafte,

e Einbau und Austausch von nicht originalen Ersatzteilen,

¢ nicht bestimmungsgeméfer Verwendung,

e Ausfallen der elektrischen Anlage bei Nichtbeachtung der
elektrischen Vorschriften und VDE-Bestimmungen 0100, DIN
57113 /VDEO113.

Beachten Sie:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbetriebnahme den ge-
samten Text der Bedienungsanleitung durch.

Diese Bedienungsanleitung soll es lhnen erleichtern, Ihr Gerét
kennenzulernen und dessen bestimmungsgemdfe Einsatzmdg-
lichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanleitung enthélt wichtige Hinweise, wie Sie mit
dem Gertit sicher, fachgerecht und wirtschaftlich arbeiten, und
wie Sie Gefahren vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfall-
zeiten verringern und die Zuverl@ssigkeit und Lebensdauer des
Gerdétes erhdhen.

Zusétzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser Bedienungs-
anleitung missen Sie unbedingt die fiir den Betrieb des Gerd-
tes geltenden Vorschriffen Ihres Landes beachten.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung, in einer Plastikhille
geschiitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei dem Gerdt auf.
Sie muss von jeder Bedienungsperson vor Aufnahme der Arbeit
gelesen und sorgféltig beachtet werden.

An dem Gerdt dirfen nur Personen arbeiten, die im Gebrauch
des Gerdtes unterwiesen und iber die damit verbundenen Ge-
fahren unterrichtet sind. Das geforderte Mindestalter ist einzu-
halten.

Neben den in dieser Bedienungsanleitung enthaltenen Sicher-
heitshinweisen und den besonderen Vorschriften lhres Landes
sind die fir den Betrieb von baugleichen Maschinen allgemein
anerkannten technischen Regeln zu beachten.

Wir bernehmen keine Haftung fir Unfélle oder Schaden, die
durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den Sicherheitshin-
weisen entstehen.
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3. Gerdtebeschreibung (Abb. 1-22)

Handgriff
Ein-/Ausschalter
Sperrschalter
Maschinenkopf

hkowbd-—-

Sdgeblattschutz beweglich

5a. Befestigungsschraube

6. Sageblatt

7. Spannvorrichtung

7a. Sterngriffschraube

8.  Werkstickauflage

9.  Feststellschraube fiir Werkstiickauflage
10. Tischeinlage

11. Handgriff / Feststellschraube fiir Drehtisch
12. Zeiger

13. Skala

14. Drehtisch

15. Feststehender Ségetisch

16. Anschlagschiene
16a.Verschiebbare Anschlagschiene
16b.Feststellschraube

17. Spénefangsack

18. Winkelskala

19. Winkelzeiger

20. Feststellschraube fir Zugfihrung

21. Zugfiihrung

22. Feststellschraube

23. Sicherungsbolzen

24. Schraube fir Schnitttiefenbegrenzung
24a.Randelmutter fir Schnitttiefenbegrenzung
25. Anschlag fir Schnitttiefenbegrenzung
26. Justierschraube (90°)
26a.Kontermutter (90°)

27. Justierschraube (45°)
27a.Kontermutter (45°)

28. Flanschschraube

29. AuBenflansch

30. Sagewellensperre

31. Innenflansch

32. laser

32a.lasergehduse Abdeckung
32b.Kreuzschlitzschraube

33. Ein-/Ausschalter Laser

34. Fihrungsbigel

35. Raststellungshebel

36. Kippsicherung

37. langenanschlag

38. Justierschraube

A.) 90° Anschlagwinkel (Im Lieferumfang nicht enthalten)
B.) 45° Anschlagwinkel (Im Lieferumfang nicht enthalten)
C.) Innensechskantschlissel, 6 mm

D.) Innensechskantschlissel, 3 mm

E.) Kreuzschlitzschraube (Laser)
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4. Lieferumfang

¢ Kapp- und Zugsdge

e 2 x Spannvorrichtung (7)

¢ 2 x Werkstiickauflage (8) (vormontiert)
e Spdnefangsack (17)

¢ Innensechskantschlissel 6 mm (C)

¢ Innensechskantschliissel 3 mm (D)

¢ Betriebsanleitung

5. BestimmungsgemdBe Verwendung

Die Kapp- und Zugsége dient zum Kappen von Holz und Kunst-
stoff, entsprechend der Maschinengréfle. Die Sége ist nicht
zum Schneiden von Brennholz geeignet.

Warnung!
Verwenden Sie das Gerét nicht zum Schneiden anderer Mate-

rialien als in der Bedienungsanleitung beschrieben.

Warnung!

Das mitgelieferte Scigeblatt ist ausschlieBBlich zum Ségen von
Holz bestimmt! Verwenden Sie dieses nicht zum S&gen von
Brennholz!

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung verwendet wer-

den. Jede weitere dariber hinausgehende Verwendung ist

nicht bestimmungsgemdf. Fir daraus hervorgerufene Schéden

oder Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und

nicht der Hersteller.

Es dirfen nur fir die Maschine geeignete Saigebldtter verwen-

det werden. Die Verwendung von Trennscheiben aller Art ist

untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemdBen Verwendung ist auch

die Beachtung der Sicherheitshinweise, sowie die Montagean-

leitung und Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, welche die Maschine bedienen und warten, missen

mit dieser vertraut und iber mégliche Gefahren unterrichtet

sein.

Darijber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungsvorschrif-

ten genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen und sicher-

heitstechnischen Bereichen sind zu beachten.

Verdnderungen an der Maschine schlieBen eine Haftung des

Herstellers und daraus entstehende Schéden gdnzlich aus.

Trotz bestimmungsméBiger Verwendung kénnen bestimmte

Restrisikofaktoren nicht vollsténdig ausgerdumt werden. Be-

dingt durch Konstruktion und Aufbau der Maschine kénnen

folgende Punkte auftreten:

e Berithrung des Ségeblattes im nicht abgedeckten Ségebe-
reich.

e Eingreifen in das laufende Ségeblatt (Schnittverletzung).

e Rickschlag von Werkstiicken und Werkstiickteilen.

 Sageblattbriiche.

* Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetallteilen des S&-
geblattes.

e Gehérschdden bei Nichtverwendung des nétigen Gehér-
schutzes.

 Gesundheitsschddliche Emissionen von Holzstéuben bei Ver-
wendung in geschlossenen Réumen.
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Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf
nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder industriellen
Einsatz konstruiert wurden. Wir ibernehmen keine Gewdhrleis-
tung, wenn das Gerdt in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt
wird.

6. Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise fir Elektrowerk-
zeuge

/A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-
se, Anweisungen, Bebilderungen und technischen
Daten, mit denen dieses Elekirowerkzeug verse-
hen ist. VersGumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden
Anweisungen kénnen elekirischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektro-
werkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge
(mit Netzleitung) oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge
(ohne Netzleitung).

1. Arbeitsplatzsicherheit

* Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut
beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete Arbeitsbe-
reiche kdnnen zu Unféllen fihren.

e  Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgeféhrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Flissigkeiten, Gase oder St&ube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den
Staub oder die Démpfe entziinden kénnen.

* Halten Sie Kinder und andere Personen wiih-
rend der Benutzung des Elekirowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle iber das
Elektrowerkzeug verlieren.

2. Elektrische Sicherheit

e Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker darf
in keiner Weise veréndert werden. Verwen-
den Sie keine Adapterstecker gemeinsam mit
schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unverdn-
derte Stecker und passende Steckdosen verringern das
Risiko eines elektrischen Schlages.

* Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kihlschrénken. Es besteht ein erhdhtes Risi-
ko durch elektrischen Schlag, wenn |hr Kérper geerdet ist.

* Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Nésse fern. Das Eindringen von Wasser in ein Elektro-
werkzeug erhdht das Risiko eines elektrischen Schlages.
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Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung
nicht, um das Elekirowerkzeug zu tragen, auf-
zuhédngen oder um den Stecker aus der Steck-
dose zu ziehen. Halten Sie die Anschlussleitung
fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich
bewegenden Teilen. Beschadigte oder verwickelte
Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Frei-
en arbeiten, verwenden Sie nur Verlénge-
rungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich
geeignet sind. Die Anwendung einer fir den AuBen-
bereich geeigneten Verléngerungsleitung verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters vermindert
das Risiko eines elektrischen Schlages.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Un-
achtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges kann
zu ernsthaften Verletzungen fihren.

Tragen Sie persdnliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen persénlicher
Schutzausristung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicher-
heitsschuhe, Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art
und Einsatz des Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko
von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetrieb-
nahme. Vergewissern Sie sich, dass das Elek-
trowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es
an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elekirowerkzeugs den Finger am
Schalter haben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet
an die Stromversorgung anschlieBen, kann dies zu Unfal-
len fihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschlissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich
in einem drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet,
kann zu Verletzungen fihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und halten
Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen
Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen bes-
ser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare und Kleidung fern von sich bewe-
genden Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange
Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst wer-
den.
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Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kénnen, sind diese anzu-
schlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung
einer Staubabsaugung kann Geféhrdungen durch Staub
verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und
setzen Sie sich nicht Gber die Sicherheitsregeln
fur Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie
nach vielfachem Gebrauch mit dem Elektro-
werkzeug vertraut sind. Achtloses Handeln kann
binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fhren.

Verwendung und Behandlung des Elektro-
werkzeuges

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht.
Verwenden Sie fir lhre Arbeit das dafiir be-
stimmte Elekirowerkzeug. Mit dem passenden
Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und sicherer im an-
gegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elekirowerkzeug, das sich
nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gef&hrlich und
muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/
oder entfernen Sie einen abnehmbaren Akku,
bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Einsatzwerkzeugteile wechseln oder das Elek-
trowerkzeug weglegen. Diese VorsichtsmaBnahme
verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerk-
zeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie keine Personen das Elektrowerk-
zeug benutzen, die mit diesem nicht vertraut
sind oder diese Anweisungen nicht gelesen
haben. Elekirowerkzeuge sind geféhrlich, wenn sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elekirowerkzeuge und Einsatz-
werkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie, ob
bewegliche Teile einwandfrei funktionieren
und nicht klemmen, ob Teile gebrochen oder
so beschadigt sind, dass die Funktion des Elek-
trowerkzeugs beeintréchtigt ist. Lassen Sie
beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elektro-
werkzeuges reparieren. Viele Unfdlle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.
Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-
ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter
zu fishren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehér,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir an-
dere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhr-
lichen Situationen fiihren.
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* Halten Sie Griffe und Grifffldchen trocken, sau-
ber und frei von Ol und Fett. Rutschige Griffe und
Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und Kon-
trolle des Elekirowerkzeugs in unvorhergesehenen Situa-
tionen.

5. Service

¢ Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt,
dass die Sicherheit des Elekirowerkzeugs erhalten bleibt.

Sicherheitshinweise fir Gehrungskappségen

a) Gehrungskappségen sind zum Schneiden von
Holz oder holzartigen Produkten vorgesehen,
sie kénnen nicht zum Schneiden von Eisen-
werkstoffen wie Stében, Stangen, Schrauben
usw. verwendet werden. Abrasiver Staub fiihrt
zum Blockieren von beweglichen Teilen wie der unte-
ren Schutzhaube. Schneidfunken verbrennen die untere
Schutzhaube, die Einlegeplatte und andere Kunststoffteile.

b) Fixieren Sie das Werkstiick nach Méglichkeit
mit Zwingen. Wenn Sie das Werkstiick mit der
Hand festhalten, miissen Sie ihre Hand immer
mindestens 100 mm von jeder Seite des Sage-
blatts entfernt halten. Verwenden Sie diese
Sdge nicht zum Schneiden von Sticken, die zu
klein sind, um sie einzuspannen oder mit der
Hand zu halten. Wenn ihre Hand zu nahe am Sége-
blatt ist, besteht ein erhdhtes Verletzungsrisiko durch Kon-
takt mit dem Sageblatt.

c¢) Das Werkstick muss unbeweglich sein und
entweder festgespannt oder gegen den An-
schlag und den Tisch gedrickt werden. Schie-
ben Sie das Werkstick nicht in das Sageblatt
und schneiden Sie nie ,freihdndig”. Lose oder
sich bewegende Werkstiicke kénnten mit hoher Geschwin-
digkeit herausgeschleudert werden und zu Verletzungen
fihren.

d) Schieben Sie die Stige durch das Werkstiick.
Vermeiden Sie es, die Sdge durch das Werk-
stick zu ziehen. Fir einen Schnitt heben Sie
den S&gekopf und ziehen ihn Gber das Werk-
stiick, ohne zu schneiden. Dann schalten Sie
den Motor ein, schwenken den Ségekopf nach
unten und dricken die Sége durch das Werk-
stick. Bei ziehendem Schnitt besteht die Gefahr, dass
das Sageblatt am Werkstiick aufsteigt und die Sageblatt-
einheit dem Bediener gewaltsam entgegengeschleudert
wird.

e) Kreuzen Sie nie die Hand iiber die vorgese-
hene Schnittlinie, weder vor noch hinter dem
Sdgeblatt. Abstitzen des Werkstiicks ,,mit gekreuzten
Handen”, d. h. Halten des Werkstiicks rechts neben dem
Ségeblatt mit der linken Hand oder umgekehrt, ist sehr
gefahrlich.
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f)

g)

h)

k)

m)

Greifen Sie bei rotierendem Sdgeblatt nicht
hinter den Anschlag. Unterschreiten Sie nie ei-
nen Sicherheitsabstand von 100 mm zwischen
Hand und rotierendem Sé&geblatt (gilt auf bei-
den Seiten des Séigeblatts, z. B. beim Entfernen
von Holzabféllen). Die Néhe des rotierenden Séige-
blatts zu ihrer Hand ist méglicherweise nicht erkennbar,
und Sie kdnnen schwer verletzt werden.

Prisfen Sie das Werkstiick vor dem Schneiden.
Wenn das Werkstick gebogen oder verzo-
gen ist, spannen Sie es mit der nach auBen
gekrimmten Seite zum Anschlag. Stellen Sie
immer sicher, dass entlang der Schnittlinie kein
Spalt zwischen Werkstiick, Anschlag und Tisch
ist. Gebogene oder verzogene Werkstiicke kénnen sich
verdrehen oder verlagern und ein Klemmen des rotieren-
den Ségeblatts beim Schneiden verursachen. Es dirfen
keine N&gel oder Fremdkdrper im Werkstiick sein.
Verwenden Sie die Sége erst, wenn der Tisch
frei von Werkzeugen, Holzabféllen usw. ist;
nur das Werkstick darf sich auf dem Tisch be-
finden. Kleine Abfdlle, lose Holzsticke oder andere
Gegenstéinde, die mit dem rotierenden Blatt in Beriihrung
kommen, kénnen mit hoher Geschwindigkeit wegge-
schleudert werden.

Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstiick. Mehr-
fach gestapelte Werkstiicke lassen sich nicht angemessen
spannen oder festhalten und kénnen beim Ségen ein
Klemmen des Blatts verursachen oder verrutschen.
Sorgen Sie dafiir, dass die Gehrungskappsé-
ge vor Gebrauch auf einer ebenen, festen Ar-
beitsfléche steht. Eine ebene und feste Arbeitsfléiche
verringert die Gefahr, dass die Gehrungskappsége insta-
bil wird.

Planen Sie ihre Arbeit. Achten Sie bei jedem
Verstellen der S&geblatineigung oder des
Gehrungswinkels darauf, dass der verstellba-
re Anschlag richtig justiert ist und das Werk-
stick abstitzt, ohne mit dem Blatt oder der
Schutzhaube in Berihrung zu kommen. Ohne
die Maschine einzuschalten und ohne Werkstiick auf dem
Tisch ist eine vollsténdige Schnittbewegung des Sége-
blatts zu simulieren, um sicherzustellen, dass es nicht zu
Behinderungen oder der Gefahr des Schneidens in den
Anschlag kommt.

Sorgen Sie bei Werkstiicken, die breiter oder
lénger als die Tischoberseite sind, fiir eine an-
gemessene Abstitzung, z. B. durch Tischverlén-
gerungen oder Ségebdcke. Werkstiicke, die Iéinger
oder breiter als der Tisch der Gehrungskappsége sind,
kénnen kippen, wenn sie nicht fest abgestiitzt sind. Wenn
ein abgeschnittenes Stiick Holz oder das Werkstiick kippt,
kann es die untere Schutzhaube anheben oder unkontrol-
liert vom rotierenden Blatt weggeschleudert werden.
Ziechen Sie keine anderen Personen als Ersatz
fir eine Tischverléngerung oder zur zusatzli-
chen Abstitzung heran. Eine instabile Abstitzung
des Werkstiicks kann zum Klemmen des Blatts fihren.
Auch kann sich das Werkstiick wéhrend des Schnitts ver-
schieben und Sie und den Helfer in das rotierende Blatt

ziehen.
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n)

o)

P)

q)

r)

s)

Das abgeschnittene Stiick darf nicht gegen das
rotierende S&geblatt gedrickt werden. Wenn
wenig Platz ist, z. B. bei Verwendung von Léngsanschlé-
gen, kann sich das abgeschnittene Stiick mit dem Blatt ver-
keilen und gewaltsam weggeschleudert werden.
Verwenden Sie immer eine Zwinge oder eine
geeignete Vorrichtung, um Rundmaterial wie
Stangen oder Rohre ordnungsgemé&B abzu-
stitzen. Stangen neigen beim Schneiden zum Wegrol-
len, wodurch sich das Blatt , festbeiflen” und das Werk-
stiick mit lhrer Hand in das Blatt gezogen werden kann.
Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl errei-
chen, bevor Sie in das Werkstiick schneiden.
Dies verringert das Risiko, dass das Werkstick fortge-
schleudert wird.

Wenn das Werkstick eingeklemmt wird oder
das Blatt blockiert, schalten Sie die Gehrungs-
kappsége aus. Warten Sie, bis alle bewegli-
chen Teile zum Stillstand gekommen sind, zie-
hen Sie den Netzstecker und/oder nehmen Sie
den Akku heraus. Entfernen Sie anschlieBend
das eingeklemmte Material. Wenn Sie bei einer
solchen Blockierung weitersédgen, kann es zum Verlust der
Kontrolle oder zu Beschadigungen der Gehrungskappsa-
ge kommen.

Lassen Sie nach beendetem Schnitt den Schal-
ter los, halten Sie den S&gekopf unten und
warten Sie den Stillstand des Blatts ab, bevor
Sie das abgeschnittene Stiick entfernen. Es ist
sehr geféhrlich, mit der Hand in die Néhe des auslaufen-
den Blatts zu reichen.

Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn Sie
einen unvollstéindigen S&geschnitt ausfilhren
oder wenn Sie den Schalter loslassen, bevor
der Sédgekopf seine untere Lage erreicht hat.
Durch die Bremswirkung der Sége kann der Ségekopf
ruckartig nach unten gezogen werden, was zu einem Ver-
letzungsrisiko fiihrt.

Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit S&geblat-
tern
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Verwenden Sie keine beschddigten oder deformierten
Sdgebldtter.

Verwenden Sie keine Ségeblétter mit Rissen. Mustern Sie
gerissene Sdgebldtter aus. Eine Instandsetzung ist nicht
zul@ssig.

Verwenden Sie keine aus Schnellarbeitsstahl gefertigten
Sdgeblatter.

Kontrollieren Sie den Zustand der S&geblatter, bevor Sie
die Kapp- und Zugsége benutzen.

Verwenden Sie ausschlieBlich Sageblétter, die fir den zu
schneidenden Werkstoff geeignet sind.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller festgelegten Séige-
blatter.

Die Ségebldtter missen, wenn Sie zum Bearbeiten von
Holz oder &hnlichen Werkstoffen vorgesehen sind, EN
847-1 entsprechen.

Verwenden Sie keine Sdageblatter aus hochlegiertem
Schnellarbeitsstahl (HSS).
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8. Verwenden Sie nur S&geblatter, deren héchstzuldssige
Drehzahl nicht geringer ist als die maximale Spindeldreh-
zahl der Kapp- und Zugséige und die fir den zu schnei-
denden Werkstoff geeignet sind.

9. Beachten Sie die Drehrichtung des Ségeblatts.

10. Sefzen Sie nur Ségebléatter ein, wenn Sie den Umgang
damit beherrschen.

11. Beachten Sie die Héchstdrehzahl. Die auf dem Ségeblatt
angegebene Hachstdrehzahl darf nicht iberschritten wer-
den. Halten Sie, falls angegeben, den Drehzahlbereich
ein.

12. Reinigen Sie die Spannfléchen von Verschmutzungen,
Fett, Ol und Wasser.

13. Verwenden Sie keine losen Reduzierringe oder -buchsen
zum Reduzieren von Bohrungen bei Ségebldttern.

14. Achten Sie darauf, dass fixierte Reduzierringe zum Si-
chern des Ségeblatts den gleichen Durchmesser und min-
destens 1/3 des Schnittdurchmessers haben.

15. Stellen Sie sicher, dass fixierte Reduzierringe parallel zu-
einander sind.

16. Handhaben Sie Ségeblatter mit Vorsicht. Bewahren Sie
sie am besten in der Originalverpackung oder speziellen
Behdltissen auf. Tragen Sie Schutzhandschuhe, um die
Griffsicherheit zu verbessern und das Verletzungsrisiko
weiter zu mindern.

17. Stellen Sie vor der Benutzung von Sdgebléttern sicher,
dass alle Schutzvorrichtungen ordnungsgemdf3 befestigt
sind.

18. Vergewissern Sie sich vor dem Einsatz, dass das von lhnen
benutzte Sdgeblatt den technischen Anforderungen die-
ser Kapp- und Zugsdge entspricht und ordnungsgeméf;
befestigt ist.

19. Benutzen Sie das mitgelieferte Sageblatt nur fir Sagear-
beiten in Holz, niemals zum Bearbeiten von Metallen.

20. Verwenden Sie nur ein Sdgeblatt mit einem Durchmesser
entsprechend den Angaben auf der Sége.

21. Verwenden Sie zusétzliche Werkstick-Auflagen, wenn
dies fir die Stabilitét des Werkstiick notwendig ist.

22. Die Verléngerungen der Werkstiickauflage miissen wéh-
rend der Arbeit immer befestigt und verwendet werden.

23. Ersetzen Sie die abgenutzte Tischeinlage!

24. Vermeiden Sie ein Uberhitzen der Ségezéhne.

25. Vermeiden Sie beim Sdgen von Kunststoffen, dass der
Kunststoff schmilzt.

Verwenden Sie dazu die richtigen Ségebldtter. Tauschen
Sie die beschadigten oder abgenutzten Ségeblétter recht-
zeitig aus.

Wenn sich das Ségeblatt berhitzt, stoppen Sie die Ma-
schine. Lassen Sie das Sdgeblatt zuerst abkihlen, bevor
Sie mit dem Gerét erneut arbeiten.

Achtung: Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken
Laserklasse 2

Achtung! - Laserstrahlung
Nicht in den Strahl blicken!
Laser Klasse 2
Laserspezifikation nach EN 60825-1:2014
A= 650 nm Po <1 mW
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Schiitzen Sie sich und Thre Umwelt durch geeignete
VorsichtsmaBnahmen vor Unfallgefahren!
Nicht direkt mit ungeschiitztem Auge in den Laserstrahl bli-

cken.

Niemals direkt in den Strahlengang blicken.

Den Laserstrahl nie auf reflektierende Fléichen und Personen
oder Tiere richten. Auch ein Laserstrahl mit geringer Leistung
kann Schédden am Auge verursachen.

Vorsicht - wenn andere als die hier angegebenen Verfahrens-
weisen ausgefihrt werden, kann dies zu einer gef&hrlichen
Strahlungsexposition fihren.

Lasermodul niemals 6ffnen. Es kdnnte unerwartet zu einer

Strahlenexposition kommen.

Der Laser darf nicht gegen einen Laser anderen Typs ausge-
tauscht werden.

Reparaturen am Laser dirfen nur vom Hersteller des Lasers
oder einem autorisierten Vertreter vorgenommen werden.

Restrisiken

Das Elektrowerkzeug ist nach dem Stand der Tech-

nik und den anerkannten sicherheitstechnischen

Regeln gebaut. Dennoch kénnen beim Arbeiten

einzelne Restrisiken auftreten.

* Geféhrdung der Gesundheit durch Strom bei Verwendung
nicht ordnungsgemdafer Elektro-Anschlussleitungen.

Desweiteren kénnen trotz aller getroffener Vorkehrungen
nicht offensichtliche Restrisiken bestehen.

Restrisiken kénnen minimiert werden, wenn die ,Sicherheits-
hinweise” und die ,Bestimmungsgeméfle Verwendung”, so-
wie die Bedienungsanweisung insgesamt beachtet werden.

Belasten Sie die Maschine nicht unnétig: zu starker Druck
beim Ségen beschadigt das Ségeblatt schnell, was zu einer
Leistungsverminderung der Maschine bei der Verarbeitung
und in der Schnittgenauigkeit fihrt.

Beim Schneiden von Plastikmaterial verwenden Sie bitte im-
mer Klemmen: die Teile, die gesdgt werden sollen, miissen
immer zwischen den Klemmen fixiert werden.

Vermeiden Sie zuféllige Inbetriebsetzungen der Maschine:
beim Einfilhren des Steckers in die Steckdose darf die Start-

taste nicht gedriickt werden.

Verwenden Sie das Werkzeug, das in diesem Handbuch
empfohlen wird. So erreichen Sie, dass lhre Maschine opti-
male Leistungen erbringt.

Halten Sie lhre Hénde vom Arbeitsbereich fern, wenn die
Maschine in Betrieb ist.

¢ Bevor Sie Einstell- oder Wartungsarbeiten vornehmen, lassen
Sie die Starttaste los und ziehen den Netzstecker.

Warnung!

Dieses Elekirowerkzeug erzeugt wihrend des Betriebes ein
elektromagnetisches Feld. Dieses Feld kann unter bestimmten
Umsténden aktive oder passive medizinische Implantate be-
eintrdchtigen. Um die Gefahr von ernsthaften oder tédlichen
Verletzungen zu verringern, empfehlen wir Personen mit medi-
zinischen Implantaten ihren Arzt und den Hersteller vom medi-
zinischen Implantat zu konsultieren, bevor das Elektrowerkzeug
bedient wird.
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7. Technische Daten

Wechselstrommotor...........c.ocrieineiennn. 220-240V~ 50 Hz
Nennleistung ST ..o 1700 Watt
Betriebsart.......cviiiriese S6 25%* 2000W
Leerlaufdrehzahl n ........cooorrvvvoi 4800 min’’
Hartmetallséigeblatt..........cooovririnne. 2210x230x 2,6 mm
Anzahl der ZEhne .........ccovviiiiiieiseeeses 24
Maximale Zahnbreite des Saigeblattes...........c.cccovvrinnice 3 mm
Schwenkbereich .......cococoviieeiiiiciceeee -45° / 0°/ +45°
Gehrungsschnitt...... ....0° bis 45° nach links
Sdgebreite bei 90° ..o, 340 x 65 mm
Sdgebreite bei 45° ..o, 240 x 65 mm
Sdgebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt)..........cccooieiriricininnne. 240 x 38 mm

Schutzklasse ...
GEWICh ..o
LASErKIASSE ...eveveeeeeeeceeee e

Wellenlénge Laser ..o 650 nm
Leistung Laser......coceniiciniccricrcceee s <1mW

* Betriebsart S, ununterbrochener periodischer Betrieb. Der Be-
trieb setzt sich aus einer Anlaufzeit, einer Zeit mit konstanter Be-
lastung und einer Leerlaufzeit zusammen. Die Spieldauer betrégt
10 min, die relative Einschaltdauer betrégt 25% der Spieldaver.

Das Werkstick muss mindestens eine Hohe
von 3 mm und eine Breite von 10 mm haben.
Achten Sie darauf, dass das Werkstiick immer mit
der Spannvorrichtung gesichert wird.

Gerdusch

Die Gerduschwerte wurden entsprechend EN 62841 ermittelt.
Schalldruckpegel L , 96,5 dB(A)
Unsicherheit K.a 3dB
Schallleistungspegel L, .ccccceeeuareneeeee. 109,5 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von L&rm kann Gehérverlust bewirken.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte sind nach einem
genormten Priifverfahren gemessen worden und kénnen zum
Vergleich eines Elekirowerkzeugs mit einem anderen verwen-
det werden.

Die angegebenen Gerduschemissionswerte kdnnen auch zu ei-
ner vorléufigen Einschétzung der Belastung verwendet werden.

Warnung:

* Die Gerduschemissionen kénnen wihrend der tatséchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs von den Angabewerten
abweichen, abhdngig von der Art und Weise, in der das
Elektrowerkzeug verwendet wird, insbesondere, welche Art
von Werkstiick bearbeitet wird.

e Versuchen Sie, die Belastung so gering wie méglich zu
halten. Beispielhafte MaBBnahmen: die Begrenzung der
Arbeitszeit. Dabei sind alle Anteile des Betriebszyklus zu
beriicksichtigen (beispielsweise Zeiten, in denen das Elekt-
rowerkzeug abgeschaltet ist, und solche, in denen es zwar
eingeschaltet ist, aber ohne Belastung l&uft).
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8. Vor Inbetriebnahme

* Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das Gerét vor-
sichtig heraus.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie Verpackungs-
und Transportsicherungen (falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollsténdig ist.

Kontrollieren Sie das Gerdt und die Zubehéorteile auf Trans-
portschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit bis zum Ab-
lauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerat und Verpackungsmaterialien sind kein Kin-
derspielzeug! Kinder diirfen nicht mit Kunststoff-
beuteln, Folien und Kleinteilen spielen! Es besteht
Verschluckungs- und Erstickungsgefahr!

¢ Die Maschine muss standsicher aufgestellt werden. Befesti-
gen Sie die Maschine auf einer Werkbank, einem Unterge-
stell 0. &. Stecken Sie 4 Schrauben (nicht im Lieferumfang
enthalten) in die Bohrungen am feststehenden Ségetisch
(15). Ziehen Sie die Schrauben fest.

Die vorinstallierte Kippsicherung (36) an der Unterseite der

Sdge lésen, komplett ausziehen und mittels des Innensechs-
kantschlissels (D) wieder sichern.

Justierschraube (38) auf das Niveau der Tischplatte einstel-
len, um ein Kippeln der Maschine zu vermeiden.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen und Sicher-
heitsvorrichtungen ordnungsgeméf montiert sein.
¢ Das Ségeblatt muss frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper, wie z.B. N&-

gel oder Schrauben usw., achten.

* Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betdtigen, vergewissern Sie
sich, ob das Sdgeblatt richtig montiert ist und bewegliche
Teile leichtgdingig sind.

« Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der Maschine,

dass die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten

bereinstimmen.

8.1 Prifung Sicherheitseinrichtung Ségeblattschutz
beweglich (5)

Der Ségeblattschutz schiitzt vor versehentlichem Beriihren des

Sdgeblattes und vor herumfliegenden Spénen.

Funktion Gberprifen

Dazu die Sége nach unten klappen:

e Der Sageblattschutz muss das Ségeblatt beim Herunter-
schwenken freigeben, ohne andere Teile zu beriihren.

* Beim Hochklappen der Sége in die Ausgangsstellung muss
der Ségeblattschutz automatisch das Ségeblatt abdecken.

9. Aufbau

9.1 Kapp- und Zugséige aufbauen (Abb. 1/2/4)

e Zum Verstellen des Drehtisches (14) den Handgriff (11) ca.
2 Umdrehungen lockern und den Raststellungshebel (35) mit
dem Zeigefinger nach oben ziehen.

e Drehtisch (14) und Zeiger (12) auf das gewiinschte Win-
kelmaf der Skala (13) drehen und mit dem Handgriff (11)

fixieren.
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* Driicken Sie den Maschinenkopfes (4) leicht nach unten.
Durch gleichzeitiges Herausziehen und Drehen des Siche-
rungsbolzens (23) aus der Motorhalterung, wird die Sége
aus der unteren Stellung entriegelt.

Sicherungsbolzen (23) um 90 Grad drehen um diesen in der
entriegelten Position zu fixieren.

Maschinenkopf (4) nach oben schwenken.

Die Spannvorrichtungen (7) kénnen beidseitig an dem
feststehenden Sdgetisch (15) befestigt werden. Stecken
Sie die Spannvorrichtungen (7) in die dafiir vorgesehenen
Bohrungen an der Hinterseite der Anschlagschiene (16)
und sichern diese iber die Sterngriffschrauben (7a). Bei
Gehrungsschnitten 0°- 45° ist die Spannvorrichtung (7) nur
einseitig (rechts) zu montieren (siehe Bild 11-12).

Der Maschinenkopf (4) kann durch Lésen der Feststellschrau-
be (22), nach links auf max. 45° geneigt werden.

Die Werkstiickauflagen (8) missen wdhrend der Arbeit
immer befestigt und verwendet werden. Stellen Sie die ge-
wiinschte Ausladung ein, indem Sie die Feststellschraube (9)
|6sen. Danach ziehen Sie die Feststellschraube (9) wieder
fest.

9.2 Spénefangsack (Abb. 1/22)

Die Sége ist mit einem Spénefangsack (17) fir Spéne ausge-
stattet.

Driicken Sie die Metallringfligel des Spéanefangsack (17) zu-
sammen und bringen Sie ihn an der Auslasséffnung im Motor-
bereich an.

Der Spanefangsack (17) kann Gber den ReiBBverschluss auf der
Unterseite entleert werden.

9.2.1 Anschluss an eine externe Staubabsaugung

¢ SchlieBen Sie den Absaugschlauch an die Staubabsaugung
an.

* Die Staubabsaugung muss fir das zu bearbeitende Material
geeignet sein.

* Benutzen Sie zum Absaugen von besonders gesundheits-
schédlichen oder krebserregenden Stéuben eine spezielle
Absaugvorrichtung.

9.3 Feinjustierung des Anschlags fir Kappschnitt
90° (Abb. 1/2/5/6)

Bendtigtes Werkzeug:

- Innensechskantschlissel 6 mm

- Gabelschlissel SW13 (nicht im Lieferumfang enthalten)

Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthal-
ten.

Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und mit dem Si-
cherungsbolzen (23) fixieren.

Feststellschraube (22) lockern.
Anschlagwinkel (A) zwischen Ségeblatt (6) und Drehtisch
(14) anlegen.

Lssen Sie die Kontermutter (26a).

Die Justierschraube (26) soweit verstellen, bis der Winkel
zwischen Ségeblatt (6) und Drehtisch (14) 90° betragt.
Ziehen Sie die Kontermutter (26a) wieder fest.

Uberprifen Sie abschlieBend die Position der Winkelanzei-
ge. Falls erforderlich, Zeiger (19) mit Kreuzschlitzschrau-
bendreher 16sen, auf 0°-Position der Skala (18) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.
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9.4 Feinjustierung des Anschlags fir Gehrungs-
schnitt 45° (Abb. 1/2/5/9/10)

Benétigtes Werkzeug:

- Innensechskantschlissel 6 mm

- Gabelschlissel SW13 (nicht im Lieferumfang enthalten)

Anschlagwinkel nicht im Lieferumfang enthalten.
Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und mit dem Si-

cherungsbolzen (23) fixieren.

Den Drehtisch (14) auf 0° Stellung fixieren.

Achtung!

Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss fir Geh-

rungschnitte (geneigter Ségekopf) in der &uBeren Position
fixiert werden. (Linke Seite).

Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der verschiebbaren
Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die verschiebba-

ren Anschlagschienen (16a) nach aufen.

Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) missen so arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen Anschlagschienen
(16a) und Ségeblatt (6) mindestens 8 mm betrégt.

Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss sich in der

inneren Position befinden (Rechte Seite).

Prisfen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den Anschlagschie-
nen (16a) und dem Ségeblatt (6) keine Kollision méglich ist.
Die Feststellschraube (22) 16sen und mit dem Handgriff (1)
den Maschinenkopf (4) nach links, auf 45° neigen.
45°-Anschlagwinkel (B) zwischen Ségeblatt (6) und Dreh-
tisch (14) anlegen.

Kontermutter (27a) lésen und Justierschraube (27) soweit
verstellen, bis der Winkel zwischen Ségeblatt (6) und Dreh-
tisch (14) genau 45° betragt.

Ziehen Sie die Kontermutter (27a) wieder fest.

Uberpriifen Sie abschlieBend die Position der Winkelanzei-
ge. Falls erforderlich, Zeiger (19) mit Kreuzschlitzschrauben-
dreher |6sen, auf 45°-Position der Skala (18) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.

10.Bedienung

10.1 Betrieb Laser (Abb. 18)

¢ Einschalten: Ein-/Ausschalter Laser (33) 1x driicken. Auf
das zu bearbeitende Werkstick wird eine Laserlinie proji-
ziert, die die genaue Schnittfihrung anzeigt.

¢ Ausschalten: Ein-/Ausschalter Laser (33) erneut driicken.

10.2 Schnitttiefenbegrenzung (Nut ségen)
(Abb. 3/13)

/A WARNUNG

Rickschlaggefahr! Beim Anfertigen von Nuten ist
es besonders wichtig, dass kein seitlicher Druck auf
das Ségeblatt ausgeiibt wird. Der Ségekopf kann
sonst plétzlich hochschlagen! Benutzen Sie beim
Anfertigen von Nuten eine Spannvorrichtigung.
Vermeiden Sie seitlichen Druck auf den Ségekopf.

Mittels der Schraube (24) kann die Schnitttiefe stufenlos ein-
gestellt werden. Hierzu Réndelmutter an der Schraube (24a)
|&sen. Die gewiinschte Schnitttiefe durch Eindrehen oder He-
rausdrehen der Schraube (24) einstellen. AnschlieBend die
Réndelmutter (24a) wieder an der Schraube (24) festziehen.

Uberprifen Sie die Einstellung anhand eines Probeschnittes.

///|PARKSIDE’

10.3 Serienschnitt

Fir wiederholte Schnitte mit der gleichen Lénge kann der

Langenanschlag (37) aufgeklappt werden. Sie kénnen den

Langenanschlag (37) auf der rechten und auf der linken Seite

nutzen.

* Klappen Sie den Langenanschlag (37) nach oben.

* L&sen Sie die Feststellschraube fir die Werkstickauflage (9).

e Ziehen Sie die Werkstiickauflage (8) heraus.

e Stellen Sie das gewiinschte Maf3 zwischen Ségeblatt und
Langenanschlag (37) ein.

e Ziehen Sie die Feststellschraube fiir die Werkstickauflage
(9) wieder fest.

¢ Fijhren Sie die Schnitte durch, wie unter 10.4 bis 10.7 be-
schrieben.

10.4 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0° (Abb.
1/2/7)

Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zugfunktion der
Sdge mit der Feststellschraube (20) in der hinteren Position
fixiert werden. In dieser Position kann die Maschine im Kapp-
Betrieb betrieben werden. Sollte die Schnittbreite iber 100 mm
liegen, muss darauf geachtet werden, dass die Feststellschrau-
be (20) locker und der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

Achtung!

Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) missen fir 90° -
Kappschnitte in der inneren Position fixiert werden.

Offnen Sie die Feststellschrauben (16b) der verschiebbaren
Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die verschiebba-

re Anschlagschienen (16a) nach innen.

Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) miissen so arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen Anschlagschienen
(16a) und Sageblatt (6) maximal 8 mm betrégt.

Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den Anschlag-
schienen (16a) und dem Ségeblatt (6) keine Kollision még-
lich ist.

Feststellschrauben (16b) wieder anziehen.

Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.
Maschinenkopf (4) am Handgriff (1) nach hinten schie-
ben und gegebenenfalls in dieser Position fixieren (je nach
Schnittbreite).

Legen Sie das zu schneidende Holz an die Anschlagschiene
(16) und auf den Drehtisch (14).

Das Material mit den Spannvorrichtungen (7) auf dem fest-

stehenden Sdgetisch (15) feststellen, um ein Verschieben
wdhrend des Schneidvorgangs zu verhindern.

Sperrschalter (3) entriegeln und Ein-/Ausschalter (2) dri-
cken um den Motor einzuschalten.

Bei fixierter Zugfilhrung (21): Maschinenkopf (4) mit
dem Handgriff (1) gleichm&Big und mit leichtem Druck nach
unten bewegen, bis das Ségeblatt (6) das Werkstiick durch-
schnitten hat.

Bei nicht fixierter Zugfishrung (21): Maschinenkopf
(4) nach ganz vorne ziehen. Den Handgriff (1) gleichméBig
und mit leichtem Druck ganz nach unten absenken. Nun Ma-
schinenkopf (4) langsam und gleichméBig ganz nach hinten
schieben, bis das Ségeblatt (6) das Werkstiick vollsténdig
durchschnitten hat.

Nach Beendigung des Ségevorgangs Maschinenkopf wie-

der in die obere Ruhestellung bringen und Ein-/Ausschalter
(2) loslassen.
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Achtung! Durch die Riickholfeder schlégt die Maschine au-
tomatisch nach oben. Handgriff (1) nach Schnittende nicht
loslassen, sondern Maschinenkopf langsam und unter leich-
tem Gegendruck nach oben bewegen.

10.5 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°-45°
(Abb. 1/7/8)
Mit der Kapp- und Zugsdge kénnen Schrégschnitte nach links
und rechts von 0°-45° ausgefihrt werden.
Achtung!
Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) mijssen fir 90° -
Kappschnitte in der inneren Position fixiert werden.
o Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der verschiebbaren
Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die verschiebba-
ren Anschlagschienen (16a) nach innen.

Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) missen so ar-
retiert werden, dass der Abstand zwischen den Anschlag-
schienen (16a) und Ségeblatt (6) mindestens 8 mm betrégt.

Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den Anschlag-
schienen (16a) und dem Sageblatt (6) keine Kollision még-
lich ist.

Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

Lésen Sie den Handgriff (11), sofern dieser festgedreht ist.
Ziehen Sie den Raststellungshebel (35) mit dem Zeigefin-
ger nach oben. Stellen Sie den Drehtisch (14) mit Hilfe des
Handgriffes (11) auf den gewiinschten Winkel ein.

Der Zeiger (12) auf dem Drehtisch muss mit dem gewiinsch-
tem WinkelmaB der Skala (13) auf dem feststehenden Sége-
tisch (15) Gbereinstimmen.

Den Handgriff (11) wieder festziehen um den Drehtisch (14)
zu fixieren.

¢ Schnitt wie unter Punkt 10.4 beschrieben ausfishren.

10.6 Gehrungsschnitt 0°-45° und Drehtisch 0°
(Abb. 1/2/11)

Mit der Kapp- und Zugsége kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsfléiche ausgefihrt werden.

Achtung!

Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss fir Geh-

rungschnitte (geneigter Séigekopf) in der GufBeren Position fi-

xiert werden. (Linke Seite).

o Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der verschiebbaren
Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die verschiebba-
ren Anschlagschienen (16a) nach aufen.

Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) missen so arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen Anschlagschienen
(16a) und Ségeblatt (6) mindestens 8 mm betrégt.

Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss sich in der
inneren Position befinden (Rechte Seite).

Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den Anschlag-

schienen (16a) und dem Ségeblatt (6) keine Kollision még-
lich ist.
Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (14) auf 0° Stellung fixieren.

Die Feststellschraube (22) l6sen. Mit dem Handgriff (1) den
Maschinenkopf (4) nach links neigen, bis der Zeiger (19)

auf das gewiinschte WinkelmaB an der Skala (18) zeigt.

Feststellschraube (22) wieder festziehen.
¢ Schnitt wie unter Punkt 10.4 beschrieben durchfihren.
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10.7 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°-
45° (Abb. 1/2/4/12)

Mit der Kapp- und Zugsdge kénnen Gehrungsschnitte nach

links von 0°- 45° zur Arbeitsfléiche und gleichzeitig 0°- 45°

zur Anschlagschiene ausgefihrt werden (Doppelgehrungs-

schnitt).

Achtung!

Die verschiebbare Anschlagschiene (16a) muss fir Geh-

rungschnitte (geneigter Séigekopf) in der Gueren Position fi-

xiert werden. (Linke Seite).

o Offnen Sie die Feststellschraube (16b) der verschiebbaren
Anschlagschienen (16a) und schieben Sie die verschiebba-

ren Anschlagschienen (16a) nach auflen.

Die verschiebbaren Anschlagschienen (16a) missen so arre-
tiert werden, dass der Abstand zwischen Anschlagschienen
(16a) und Sageblatt (6) mindestens 8 mm betréigt.

Prifen Sie vor dem Schnitt, dass zwischen den Anschlag-

schienen (16a) und dem Ségeblatt (6) keine Kollision még-
lich ist.
Feststellschraube (16b) wieder anziehen.

Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (14) durch Lockern des Handgriffes (11) l&-
sen.

Mit dem Handgriff (11) den Drehtisch (14) auf den ge-
wiinschten Winkel einstellen (siehe hierzu auch Punkt 10.5).

Den Handgriff (11) wieder festziehen, um den Drehtisch zu
fixieren.

Die Feststellschraube (22) l&sen.

Mit dem Handgriff (1) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewiinschte Winkelmaf3 neigen (siehe hierzu auch
Punkt 10.6).

* Feststellschraube (22) wieder festziehen.

e Schnitt wie unter Punkt 10.4 beschrieben ausfishren.
11.Wartung

/A Warnung! Vor jeglicher Einstellung, Instandhal-
tung oder Instandsetzung Netzstecker ziehen!

11.1 Allgemeine WartungsmaBnahmen

Wischen Sie von Zeit zu Zeit mit einem Tuch Spéne und Staub
von der Maschine ab. Olen Sie zur Verldngerung des Werk-
zeuglebens einmal pro Monat die Drehteile. Olen Sie nicht den
Motor.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes keine dtzenden

Mittel.

11.2 Reinigung Sicherheitseinrichtung S&geblatt-
schutz beweglich (5)

Prifen Sie vor jeglicher Inbetriebnahme den Ségeblattschutz

auf Verunreinigungen.

Entfernen Sie alte Sdgespéne sowie Holzsplitter unter Zuhilfe-

nahme eines Pinsels oder eines &hnlich geeigneten Werkzeuges.

11.3 Tischeinlage wechseln

Gefahr!

Bei einer beschadigten Tischeinlage (10) besteht die Gefahr,
dass sich kleine Gegensténde zwischen Tischeinlage und Sé-
geblatt verklemmen und das Ségeblatt blockieren. Tauschen
Sie beschédigte Tischeinlagen sofort aus!
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1. Schrauben an Tischeinlage herausdrehen. Ggf. Drehtisch
drehen und Ségekopf neigen, um die Schrauben errei-
chen zu kénnen.

2. Tischeinlage abnehmen.

3. Nevue Tischeinlage einsetzen.

4.  Schrauben an Tischeinlage festziehen.

11.4 Birsteninspektion

Prifen Sie die Kohlebirsten bei einer neuen Maschine nach
den ersten 50 Betriebsstunden, oder wenn neue Biirsten mon-
tiert wurden. Priffen Sie sie nach der ersten Prisfung alle 10
Betriebsstunden.

Wenn der Kohlenstoff auf 6 mm Lénge abgenutzt ist, die Feder
oder der NebenschluBdraht verbrannt oder beschédigt sind,
missen Sie beide Birsten ersetzen. Wenn die Biirsten nach
dem Ausbau fir einsatzféhig befunden werden, kdnnen Sie sie
wieder einbauen.

Zur Wartung der Kohlebiirsten 6ffnen Sie die beiden Verrie-
gelungen (wie in Abbildung 21 dargestellt) entgegen dem
Uhrzeigersinn. Entnehmen Sie anschlieBend die Kohlebirsten.
Setzen Sie die Kohlebiirsten in umgedrehter Reihenfolge wieder ein.

11.5 Austausch des Ségeblatts (Abb. 1/2/14-17)

Netzstecker ziehen!

Achtung!

Tragen Sie zum Wechseln des Sdgeblatts Schutz-

handschuhe! Verletzungsgefahr!

* Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken und mit Si-
cherungsbolzen (23) arretieren.

Lésen Sie die Befestigungsschraube (5a) der Abdeckung mit
einem Kreuzschlitzschraubendreher.
WARNHINWEIS!

Drehen Sie diese Schraube nicht vollstéindig heraus.

Sdgeblattschutz (5) soweit nach oben klappen, dass der S&-
geblattschutz (5) iber der Flanschschraube (28) ist.
Mit einer Hand den Innensechskantschlissel (C) auf die

Flanschschraube (28) setzen.

Innensechskantschlissel (C) festhalten und Ségeblattschutz
(5) langsam schlieBBen, bis dieser am Innensechskantschliis-
sel (C) ansteht.

Sagewellensperre (30) fest driicken und Flanschschraube

(28) langsam im Uhrzeigersinn drehen. Nach max. einer
Umdrehung rastet die Sdgewellensperre (30) ein.

Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flanschschraube (28) im
Uhrzeigersinn [&sen.

Flanschschraube (28) ganz heraus drehen und AuBen-
flansch (29) abnehmen.
Das Ségeblatt (6) vom Innenflansch (31) abnehmen und

nach unten herausziehen.
Flanschschraube (28), AuBenflansch (29) und Innenflansch
(31) sorgféltig reinigen.

Das neue Sdgeblatt (6) in umgekehrter Reihenfolge wieder
einsetzen und festziehen.

Sageblattschutz (5) nach unten klappen, bis der Ségeblatt-
schutz (5) in die Befestigungsschraube (5a) einhéingt.

Ziehen Sie die Befestigungsschraube (5a) wieder fest.
Achtung!

Die Schnittschréige der Zéhne d.h. die Drehrichtung des
Sdgeblattes (6), muss mit der Richtung des Pfeils auf dem

°

Gehduse iibereinstimmen.
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* Vor dem Weiterarbeiten die Funktionsféhigkeit der Schutz-
einrichtungen priifen.

Achtung!

Nach jedem Sdgeblattwechsel prifen, ob das Ségeblatt (6)
in senkrechter Stellung sowie auf 45° gekippt, frei in der

Tischeinlage (10) l&uft.
Achtung!
Das Wechseln und Ausrichten des Ségeblattes (6) muss ord-

nungsgemdf ausgefihrt werden.

11.6 Justieren des Lasers (Abb. 19-20)

Falls der Laser (32) nicht mehr die korrekte Schnittlinie anzeigt,
kann dieser nachjustiert werden. Offnen Sie hierzu die Schrau-
ben (32b) und entfernen die vordere Abdeckung (32a). Lésen
Sie die Kreuzschlitzschrauben (E). Stellen Sie den Laser durch
seitliches Verschieben so ein, dass der Laserstrahl die Schneid-
zé&hne des Sageblattes (6) trifft.

Nachdem Sie den Laser justiert und festgezogen haben, mon-
tieren Sie die vordere Abdeckung und ziehen hierfir die bei-
den Schrauben (32b) handfest an.

Die Maschine muss zum Justieren des Lasers an das Stromnetz
angeschlossen sein.

Achtung!

Betétigen Sie beim Justieren des Lasers auf keinen
Fall den Ein-/Ausschalter (2). Verletzungsgefahr!

11.7 Service-Informationen

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile ei-
nem gebrauchsgemdfien oder natiirlichen Verschleif3 unterliegen
bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.
VerschleiBteile*: Kohlebirsten, Ségeblatft, Tischeinlage (Art.-
Nr. 5901215010), Spénefangsack

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

12.Transport

* Handgriff (11) festziehen, um den Drehtisch (14) zu verrie-
geln.

* Maschinenkopf (4) nach unten driicken und mit Sicherungs-
bolzen (23) arretieren. Die Sége ist nun in der unteren Stel-
lung verriegelt.

* Zugfunktion der Sége mit der Feststellschraube fir Zugfih-
rung (20) in der hinteren Position fixieren.

* Maschine am feststehenden Ségetisch (15) tragen.

* Zum erneuten Aufbau der Maschine, wie unter Kapitel 8 und
9 beschrieben vorgehen.

13.Lagerung

Lagern Sie das Gerdt und dessen Zubehér an einem dunklen,
trockenen und frostfreien sowie fir Kinder unzugénglichen Ort.
Die optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30°C.
Bewahren Sie das Elekirowerkzeug in der Originalverpackung
auf.

Decken Sie das Elekirowerkzeug ab, um es vor Staub oder
Feuchtigkeit zu schiitzen.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung bei dem Elektrowerk-
zeug auf.
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14.Elektrischer Anschluss

Der installierte Elekiromotor ist betriebsfertig
angeschlossen. Der Anschluss entspricht den ein-
schldgigen VDE- und DIN-Bestimmungen. Der kun-
denseitige Netzanschluss sowie die verwendete
Verléngerungsleitung miissen diesen Vorschriften
entsprechen.

¢ Das Produkt erfiillt die Anforderungen der EN 61000-3-11
und unterliegt Sonderanschlussbedingungen. Das heift,
dass eine Verwendung an beliebigen frei wéhlbaren An-
schlusspunkten nicht zul&ssig ist.

e Das Gerdt kann bei ungiinstigen Netzverhdltissen zu vori-
bergehenden Spannungsschwankungen fihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an Anschluss-
punkten vorgesehen, fir die folgende Voraussetzungen gelten:
a) Eine maximale zuldssige Netzimpedanz “Z" (Zmax =
0.339 Q) darf nicht iiberschritten werden.

b) Eine Daverstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens
100 A je Phase muss gegeben sein.

¢ Sie missen als Benutzer sicherstellen, dass lhr Anschluss-
punkt, an dem Sie das Produkt betreiben, eine der beiden
genannten Anforderungen a) oder b) erfiillt. Halten Sie bei
Bedarf Riicksprache mit lhrem Energieversorgungsunterneh-
men.

Wichtige Hinweise

Bei Uberlastung des Motors schaltet dieser selbsténdig ab.
Nach einer Abkihlzeit (zeitlich unterschiedlich) lésst sich der
Motor wieder einschalten.

Schadhafte Elektro-Anschlussleitung

An elektrischen Anschlussleitungen entstehen oft Isolations-

schaden.

Ursachen hierfir kdnnen sein:

e Druckstellen, wenn Anschlussleitungen durch Fenster oder
Tirspalten gefihrt werden.

e Knickstellen durch unsachgeméfe Befestigung oder Fihrung
der Anschlussleitung.

e Schnittstellen durch Uberfahren der Anschlussleitung.

e Isolationsschéden durch Herausreiflen aus der Wandsteck-
dose.

¢ Risse durch Alterung der Isolation.

Solch schadhafte Elekiro-Anschlussleitungen dirfen nicht ver-

wendet werden und sind aufgrund der Isolationsschdden le-

bensgeféhrlich.

Elektrische Anschlussleitungen regelméafig auf Schaden iber-

prifen. Achten Sie darauf, dass beim Uberprifen die An-

schlussleitung nicht am Stromnetz héngt.

Elekirische Anschlussleitungen miissen den einschlégigen VDE-

und DIN-Bestimmungen entsprechen. Verwenden Sie nur An-

schlussleitungen mit gleicher Kennzeichnung.

Ein Aufdruck der Typenbezeichnung auf dem Anschlusskabel

ist Vorschrift.

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerdtes beschédigt
wird, muss sie durch eine besondere Anschlussleitung ersetzt
werden, die vom Hersteller oder seinem Kundendienst erhdlt-
lich ist.
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Wechselstrommotor:

Die Netzspannung muss 220 - 240 V~ betragen.

* Verléngerungsleitungen bis 25 m Ldnge missen einen Quer-
schnitt von 1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

Anschlisse und Reparaturen der elekirischen Ausristung diir-

fen nur von einer Elektro-Fachkraft durchgefihrt werden.

Bei Riickfragen bitte folgende Daten angeben:
e Stromart des Motors
* Daten des Motor-Typenschildes

15.Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung, um Transport-
schéden zu verhindern. Diese Verpackung ist Rohstoff und ist
somit wieder verwendbar oder kann dem Rohstoffkreislauf zu-
rickgefihrt werden.

Das Gerét und dessen Zubehor bestehen aus verschiedenen
Materialien, wie z.B. Metall und Kunststoffe. Filhren Sie defekte
Bauteile der Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im Fachge-
schéft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

2
Ny
Die Verpackung besteht aus umwelifreundlichen

Materialien, die Sie Uber die 6rtlichen Recycling-
stellen entsorgen kénnen.

Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Gerdtes erfahren Sie bei lhrer Gemeinde- oder
Stadtverwaltung.

Altgeréte dirfen nicht in den Hausmill!

Dieses Symbol weist darauf hin, dass dieses Produkt ge-
ﬁ ma&fB Richtlinie Uber Elekiro- und Elektronik-Altgerdte

(2012/19/EU) und nationalen Gesetzen nicht Gber

den Hausmill entsorgt werden darf. Dieses Produkt
muss bei einer dafiir vorgesehenen Sammelstelle abgegeben
werden. Dies kann z. B. durch Riickgabe beim Kauf eines &hn-
lichen Produkts oder durch Abgabe bei einer autorisierten Sam-
melstelle fir die Wiederaufbereitung von Elektro- und Elektro-
nik-Altgerdten geschehen. Der unsachgeméBe Umgang mit
Altgerdten kann aufgrund potentiell geféhrlicher Stoffe, die
haufig in Elektro und Elektronik-Altgerditen enthalten sind, nega-
tive Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche Ge-
sundheit haben. Durch die sachgeméBe Entsorgung dieses
Produkts tragen Sie auBerdem zu einer effektiven Nutzung na-
tirlicher Ressourcen bei. Informationen zu Sammelstellen fiir
Altgeréte erhalten Sie bei lhrer Stadtverwaltung, dem &ffent-
lich-rechtlichen Entsorgungstréger, einer autorisierten Stelle fiir
die Entsorgung von Elekiro- und Elektronik-Altgeréten oder Ihrer
Millabfuhr.
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16.St6rungsabhilfe

Stérung

Mégliche Ursache

Abhilfe

Motor funktioniert nicht

Motor, Kabel oder Stecker defekt, Netzsicherungen
durchgebrannt.

Maschine vom Fachmann iiberprifen lassen.
Nie Motor selbst reparieren. Gefahr!
Netzsicherungen kontrollieren, evil. auswechseln

Der Motor geht lang-
sam an und erreicht die
Betriebsgeschwindigkeit
nicht.

Spannung zu niedrig, Wicklungen beschadigt,
Kondensator durchgebrannt.

Spannung durch Elektro-Fachkraft kontrollieren lassen.
Motor durch einen Fachmann kontrollieren lassen. Kon-
densator durch einen Fachmann auswechseln lassen.

Motor macht zu viel Lérm.

Wicklungen beschédigt, Motor defekt.

Motor durch einen Fachmann kontrollieren lassen.

Der Motor erreicht nicht
die volle Leistung.

Stromkreise in Netzanlage Uberlastet (Lampen,
andere Motoren, etc.).

Verwenden Sie keine andere Gerdte oder Motoren auf
demselben Stromkreis.

Motor iiberhitzt sich leicht.

Uberlastung des Motors, ungenigende Kishlung
des Motors.

Uberlastung des Motors beim Schneiden verhindern,
Staub vom Motor entfernen, damit eine optimale Kishlung
des Motors gewdhrleistet ist.

Sdgeschnitt ist rau oder
gewellt.

Sdgeblatt stumpf, Zahnform nicht geeignet fir die
Materialdicke.

Sdgeblatt nachscharfen bzw. geeignetes Ségeblatt
einsetzen.

Werkstiick reif3t aus bzw.
splittert.

Schnittdruck zu hoch bzw. Ségeblatt fir Einsatz
nicht geeignet.

Geeignetes Sageblatt einsetzen.
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17. Garantieurkunde
Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitétskontrolle. Sollte dieses Gerét dennoch einmal nicht einwandfrei funktionieren, bedau-

ern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern

stehen wir lhnen auch telefonisch Gber die unten angegebene Servicerufnummer zur Verfigung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt Folgendes:

¢ Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewdhrleistungsanspriiche werden von dieser
Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

¢ Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zuriickzufihren sind und ist auf
die Behebung dieser Méngel bzw. den Austausch des Gerdtes beschrénkt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf3
nicht fir den gewerblichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zu-
stande, wenn das Gerdt in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt wird.
Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschéden, Schéden durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder
aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z. B. Anschluss an eine falsche Netz-
spannung oder Stromart), missbréuchliche oder unsachgeméafe Anwendungen (wie z. B. Uberlastung des Gerétes oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen
von Fremdkérpern in das Gerét (wie z. B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schéden
durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgeméfen, iiblichen Verschleiy ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

¢ Die Garantiezeit betrdgt 3 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor Ablauf der Garantiezeit
innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspri-
chen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fihrt weder zu einer Verlénge-
rung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerét oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

* Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches wenden Sie sich bitte an die unten angegebene Service-Adresse. Sofern die Rekla-
mation innerhalb der Garantiezeit liegt, werden wir lhnen einen Retourenschein zur Verfiigung stellen, mit dem Sie |hr defektes Geréit
kostenfrei an uns zuriicksenden kénnen. Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerdétes
von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zuriick.

Selbstversténdlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom Garantieumfang nicht oder nicht mehr

erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerdt bitte an unsere Serviceadresse.

Service-Hotline (DE): Service-Hotline (AT): Service-Hotline (CH):
+800 4003 4003 +800 4003 4003 +800 4003 4003

(0,00 EUR/Min.) (0,00 EUR/Min.) (0,00 EUR/Min.)
Service-Email (DE): Service-Email (AT): Service-Email (CH):
service.DE@scheppach.com service.AT@scheppach.com service.CH@scheppach.com
Service-Adresse (DE): Service-Adresse (AT): Service-Adresse (CH):
scheppach Fabrikation von Gausch Hubert Klaus-Héaberling AG
Holzbearbeitungsmaschinen GmbH

Giinzburger Str. 69 Bairisch Kélldorf 267 Industriestrafe 6

DE - 89335 Ichenhausen AT - 8344 Bad Gleichenberg CH - 8610 Uster

Auf www.lidl-service.com kénnen Sie diese und viele weitere Handbiicher, Produktvideos und Installations-
software herunterladen.

Mit dem QR-Code gelangen Sie direkt auf die Lidl-Service-Seite (www.lidl-service.com) und kénnen mittels
der Eingabe der Artikelnummer (IAN) 338493_2007 ihre Bedienungsanleitung &ffnen.

[=] %4 ]
5

PDF ONLINE
www.lidI-service.com
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CE - Declaration of Conformit

Translation of the original EC declaration of conformit

CE - Konformitatserkl@rung

Originalkonformitétserklérung

scheppach Fabrikation von Holzbearbeitungsmaschinen GmbH, Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen

erklart folgende Konformitét gem&f EU-Richtlinie und Normen fiir den Artikel deklaruje, ze produkt jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami UE i normami

hereby declares the following conformity under the EU Directive and standards pareiskia, taip atitiktis pagal ES direktyvos ir standartai 3j straipsnj

for the following article

az EU-irényelv és a vonatkozé szabvdnyok szerinti kévetkezo megfeleloségi
nyilatkozatot teszi a termékre

déclare la conformité suivante selon la directive UE et les normes pour l'article

dichiara la seguente conformita secondo le direttive e le normative UE per izjavlja sledeco skladnost z EU-direktivo in normami za artikel

I'articolo

vakuuttaa téten, ettd seuraava tuote téyttad ala esitetyt EU-direktiivit ja prohla3uje nésledujici shodu podle smernice EU a norem pro vyrobek

standardit

forsékrar hdrmed faljande dverensstémmelse enligt EU-direktiv och standarder prehlasuje nasledujicu zhodu podla smernice EU a noriem pre vyrobok

for fsljande artikeln

ovime izjavljuje da postoji sukladnost prema EU-smjernica i normama za
sliedece artikle

erkleerer hermed, at felgende produkt er i overensstemmelse med nedenstéen-
de EUdirektiver og standarder

verklaart hierbij dat het volgende artikel voldoet aan de daarop betrekking potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i normama za artikal

hebbende EG-richtlijnen en normen

declard urméatoarea conformitate corespunzator directivelor si normelor UE
pentru articolul

deklareerib EL direktiivi ja normi kohaselt jérgmist vastavust artiklile

apliecina 3adu saskana ar ES direkfivu atbilstibas un standarti $adu rakstu AEKNapMPa CbOTBETHOTO ChoTBETCTBME ChinacHo [dupek-tnea Ha EC 1 Hopmu

30 apTMKyn

Brand / Marke: Parkside
Article name: SLIDING COMPOUND MITRE SAW - PZKS 2000 B2
Art.-Bezeichnung: KAPP- UND ZUGSAGE - PZKS 2000 B2
Art. no. / Art-Nr.: 3901236974 - 3901236981; 39012369915 - 39012369916
Ident. no. / Ident.-Nr.: 01001 - 125541
. 2014/29/EU ‘ . 2004/22/EC ‘ - 89/686/EC_96/58/EC ‘ . 2000/14/EC_2005/88/EC
. 2014/35/EU ‘ . 2014/68/EU ‘ - 90/396/EC ‘ Annex V
Annex VI
2014/30/EU ‘ 2011/65/EU* ‘ Noise: measured L, = xx dB(A); guaranteed L, = xx dB(A)
P =xx KW; L/@ =cm
Notified Body:
2006/42/EC Notified Body No.:
Annex IV
Notified Body:
No:ified Bodz No.: . 2010/26/€C
Certificate No.: ‘ Emission. No:
EN 62841-1:2015; EN 62841-3-9:2015/A11:2017;
EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-11:2000

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.
Die alleinige Verantwortung fiir die Ausstellung dieser Konformitétserklérung tréigt der Hersteller.

* The object of the declaration described above fulfils the regulations of the directive 2011/65/EU of the European Parliament and Council from 8th June 2011, on
the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment.

* Der oben beschriebene Gegenstand der Erklérung erfiillt die Vorschriften der Richtlinie 2011/65/EU des Europgischen Parlaments und des Rates vom 8. Juni
2011 zur Beschrénkung der Verwendung bestimmter geféhrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeréten.

7 -
g A A
Ichenhausen, den 12.08.2020 i i il "/'
Unterschrift / Ahdreas Peche//’Heud of Project Management
First CE: 2019 Documents registar: Thomas Schuster
Subject to change without notice Giinzburger Str. 69, D-89335 Ichenhausen
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SCHEPPACH FABRIKATION VON HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN GMBH
Ginzburger Str. 69
D-89335 Ichenhausen

Last Information Update - Stan informacii - Informacijos pobudis - Stand der Informationen

Update: 08 / 2020 - Ident.-No.: 338493_2007_ 3901236976

IAN 338493_2007/

FSC

www.fsc.org

RECYCLED

Paper made from
recycled material

FSC® C142442
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