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* Tableau des pictogrammes utilisés

-I@ Attention | Attention | Danger do
Lire le mode d'emploi ! & |'électrocution |

Attention, risques éventuels | Remarque importante |

N'éliminez jamais les

appareils électroniques = ~ 2 Metez l'emballage et
% N I'appareil au rebut dans le

avec les ordures L
P respect de |'environnement |
ménagéres.

« .l S
DOWE Ne pas utiliser I'appareil &
I'extérieur et jamais sous la
pluie |

Fabriqué a partir de
matériaux recyclés.

Respirer la fumée de
soudage peut nuire
a votre santé |

Une décharge électrique de
['électrode de soudage peut
étre mortelle |

N 20 B

Le rayonnement de I'arc

Des étincelles de soudage AR
euvent brovoguer une électrique peut provoquer
P proveq o des lésions au niveau des
3>
=
|

)
il

explosion ou un incendie ! |
yeux et de la peau !
Les champs électromagné-
tiques peuvent perturber . .
i qves p P Connexion au réseau CA.

= le fonctionnement des
- stimulateurs cardiaques !
Borne pour le conducteur
H Classe d'isolation. de protection (de mise & la

terre) externe.

Découper avec le -
scoup Plan de joint.
découpeur plasma.

Découper du métal déployé.

métalliques.

s
0 Découper des plaques
-\ -

Connexion — Connecteur
du chalumeau plasma
Connecteur électrique du
chalumeau plasma.

i
Témoin de contréle — ): Connexion — Connecteur
Capteur thermique. de borne de terre.

Connexion au réseau.

é Témoin de contrdle —
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Découpeur plasma PPS 40 Al

¢ Introduction

B élicitations | Vous avez opté pour
@ un produit de grande qualité.

=~ Familiarisez-vous avec le produit
avant sa premiére mise en service. Vevillez
lire attentivement les consignes de sécurité.

La mise en service de ce produit est réservée
& des personnes ayant été informées.

Tenir hors de portée des enfants !

» Le terme « Produit » ou « Appareil »
employé dans le texte ci-aprés se
rapporte au découpeur plasma cité
dans le présent mode d'emploi.

L'appareil est adapté & la découpe
plasma & air comprimé de tous les métaux
électriquement conducteurs. Pour une
utilisation conforme & I'emploi prévu,
respectez les consignes de sécurité ainsi
que les consignes de montage et les
instructions de fonctionnement du présent
mode d'emploi.

Respecter précisément les régles de prévention
des accidents. L'appareil ne doit pas étre
utilisé :

dans des locaux insuffisamment ventilés,
dans un environnement humide ou
mouillg,

dans un environnement potentiellement
explosif,

pour décongeler les tuyaux,

/[ PARKSIDE

Introduction

a proximité de personnes porteuses
d'un stimulateur cardiaque et

& proximité de matériaux facilement
inflammables.

Utilisez le produit uniquement tel que décrit
et pour les domaines d'utilisation indiqués.
Conservez soigneusement cette notice.
Remettez ces documents en cas de
transmission du produit & un tiers. Toute
utilisation dérivant de I'utilisation conforme
a l'usage prévu est interdite et potentielle-
ment dangereuse. Les dommages découlant
du non respect ou d'une mauvaise utilisation
ne sont pas couverts par la garantie et ne
tombent pas dans le domaine de responsabilité
du fabricant.

RISQUE RESIDUEL
Méme en utilisant I'appareil avec précaution,
il est impossible d'exclure tout risque.

Les dangers suivants peuvent se présenter
en fonction de la construction et du modéle
de ce découpeur plasma :

Blessure oculaire due & I'éblouissement,
Contact avec des piéces chaudes de
I'appareil ou de la piéce (brilures),
En cas de protection inadéquate, danger

p q g
d'accident et d'incendie par projection

par proj
d'étincelles ou de particules de scorie,
Emissions nocives pour la santé dues aux
p
fumées et aux gaz, en cas de manque
9 q

d'air ou d'aspiration insuffisante dans les
pieces fermées.

Pour réduire les risques résiduels, utilisez

I'appareil avec précaution et conformément &
son emploi prévu et & toutes les instructions.
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o Equipement

» Contrélez toujours immédiatement
aprés le déballage que le contenu de la
livraison est complet et que I'appareil
se frouve en parfait état. N'utilisez pas
I'appareil dés lors qu'il présente des
défauts.

0] Découpeur plasma

2 Poignée de transport
Prise secteur

[ Borne de terre

8 Connecteur de borne de terre
Connecteur électrique du chalumeau
plasma

[Z Connecteur du chalumeau plasma

[8 chalumeau plasma

Bd Bouton du chalumeau plasma

BH Doville de serrage de buse
Buse

Bd Electrode

Bd Diffuseur

B Témoin de contréle de protection contre
la surchauffe

G Prise slectrique du chalumeau plasma
Prise de connexion de la borne de terre

[ Prise de connexion du chalumeau
plasma
Régulateur de courant

[ Témoin de contréle du réseau

8 Connexion rapide du tuyau flexible de
I'air comprimé

4 Flexible d'air comprimé

[Z Bouton marche / arrét
| signifie marche
O signifie arrét

18 Récipient d'eau de condensation
Manométre

B4 Raccord d'air comprimé

M8 |

Bl Bouton rotatif pour la régulation
de la pression
B2 Collier de serrage

e Données techniques

Puissance : 15-40 A

Entrée : 230V~ 50 Hz

Poids : env. 5,2 kg
Dimensions : 341 x 113 x 237 mm

Classe d'isolation : H

Cycle d'utilisation : 35 % & 40 A (25 °C)
20 % & 40 A (40 °C)

Capacité de

découpe « réelle » : 0,1 mm - 12 mm

(selon le matériau)

Cuivre : 1-4 mm
Acier inoxydable :
1-8 mm

Aluminium : 1-8 mm
Fer: 1-10 mm

Acier : 1-12 mm

4-4,5 bars

(préréglé sur 4 bars)

Pression de service :

e Livraison

1 découpeur plasma

1 céble de terre avec borne

1 céble de découpe, y compris
chalumeau de découpe

1 tuyau flexible d'air comprimé
avec connexion rapide

2 colliers de serrage

2 buses

3 électrodes (1 pré-montée)

1 mode d’emploi

3 couvercles de chalumeau (1 pré-monté)
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e Consignes de sécurité

/N

» Veuillez lire attentivement
le mode d’emploi avant
d'utiliser le produit. Utilisez
le présent mode d’emploi
pour vous familiariser avec
I'appareil, son utilisation
conforme et les consignes
de sécurité. Il fait partie inté-
grante de la livraison et doit
étre disponible & tout moment |

/N

» DANGER DE MORT ET
RISQUE D’ACCIDENT
POUR LES ENFANTS ET
ENFANTS EN BAS AGE !
Ne laissez jamais les enfants
sans surveillance avec
du matériel d’emballage.
Risque d'étouffement.

Cet appareil peut étre utilisé
par des enfants & partir de

16 ans et plus ainsi que par
des personnes avec des capa-

cités physiques, sensorielles ou
mentales réduites ou manquant

d’expérience et de connais-
sances, s'ils sont surveillés
ou s'ils ont été instruits pour
"utilisation sdre de |'appareil

//[ PARKSIDE

Consignes de sécurité

et qu'ils comprennent les
risques en résultant. Les
enfants ne doivent pas jouer
avec |'appareil. Le nettoyage
et la maintenance utilisateur ne
doivent pas étre réalisés par
des enfants sans surveillance.
Faire effectuer les réparations
et / ou les travaux de main-
tenance uniquement par des
électriciens qualifiés.

N'utiliser que les cables de
soudage fournis dans |'étendue
de livraison.

Au cours du service, |'appareil
ne doit pas se trouver directe-
ment contre le mur, ne doit pas
étre recouvert ou coincé entre
d'autres appareils de maniére
a ce que suffisamment d'air
puisse toujours étre aspiré par
les fentes d'aération. S'assurer
que l'appareil soit correcte-
ment connecté a la tension de
réseau. Eviter toute contrainte
de traction sur la conduite de
réseau. Débrancher le connec-
teur de réseau de la prise
murale avant de déplacer
I'appareil & un autre endroit.
Si I'appareil n'est pas en
service, toujours |'éteindre

a |'aide de lu bouton
MARCHE / ARRET. Déposer
le porte-électrodes sur une
surface isolée et ne retirer les
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Consignes de sécurité

électrodes du porte-électrodes Etre conscient que la
qu'aprés |'avoir laissé refroidir découpe d'un plafond, d'un
pendant 15 minutes. sol ou d'une partie d'une
piéce peut provoquer un
Le métal chaud et les étincelles incendie sur le cdté opposé,
sont soufflés loin de I'arc de invisible.
découpe. Ces étincelles volantes, Raccorder les cébles de
ce métal chaud, ainsi que |'objet travail, dans la mesure du
de travail chaud et |'équipement possible, & une prise murale
de I'appareil chaud peuvent cau- a proximité du lieu de travail
ser un incendie ou des brilures. afin d'éviter que le cable
Vérifier I'environnement de électrique ne se répande dans
travail et s'assurer avant d'utiliser toute la piéce et ne se trouve
I'appareil, qu'il convient en tant sur une surface inconnue,
que poste de travail. qui pourrait provoquer un
choc électrique, des étincelles
Enlever toutes les matiéres et un incendie.
inflammables aux environs Ne pas utiliser le découpeur
de 10 m autour du découpeur plasma pour décongeler des
plasma. Si cela n'est pas tuyaux gelés.
possible, recouvrir méticuleu-
sement les objets avec des Danger di a l'électrocution :
housses appropriées.
Ne pas couper l& oU des 7N
étince”es vo|c1ntes pourrcien’r » Une déchqrge électrique
toucher un matériau inﬂcm- d’une |'électrode de soudqge
mable. peut étre mortelle.

Se protéger et protéger les
autres des étincelles volantes
et du métal chaud.

Etre prudent car les étincelles
et les matériaux chauds
peuvent facilement passer

& travers de petites fentes

et des ouvertures des zones
adjacentes lors de la découpe.

Ne pas utiliser le découpeur
plasma sous la pluie ou la
neige.

Porter des gants isolants secs.
Ne pas toucher |'électrode

d mains nues.

Ne pas porter de gants
mouillés ou endommagés.
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Se protéger contre les chocs

électriques en s'isolant envers

la piéce.
Ne pas ouvrir le boitier du
dispositif.

Danger di a la fumée
de soudage :

Respirer la fumée de soudage

peut nuire & la santé.

Ne pas mettre la téte dans
la fumée.

Utiliser les dispositifs dans
les espaces ouverts.
Utiliser la ventilation pour
éliminer la fumée.

Danger dU aux étincelles
de soudage :
Des étincelles de soudage
peuvent provoquer une
explosion ou un incendie.
Tenir les matériaux inflam-

mables éloignés du soudage.

Ne pas découper au plasma
& proximité de matériaux
inflammables.

Les étincelles de soudage
peuvent provoquer des
incendies.

Disposer d’un extincteur

& proximité et d'un
observateur, qui pourra
I'utiliser immédiatement.

Ne pas souder sur des fits ou

d’autres récipients fermés.

//[ PARKSIDE

Consignes de sécurité

Danger dU aux rayons
d'arc électrique :

Le rayonnement de |'arc
électrique peut provoquer
des lésions au niveau des
yeux et de la peau.

Porter un chapeau et des
lunettes de sécurité.

Porter une protection auditive
et un col de chemise haut
fermé.

Porter des casques de
protection de soudage et
des tailles de filtre parfaites.
Porter une protection
corporelle compléte.

Danger di a des champs
électromagnétiques :

Le courant de soudage
génére des champs
électromagnétiques.

Ne pas utiliser avec des
implants médicaux.

Ne jamais enrouler les cables
de soudage autour du corps.
Rassembler les cables de
soudage.
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Consignes de sécurité

Toujours utiliser une source

de lumiére vive (par ex. un
briquet) avant de commencer
les travaux de soudure

pour s'assurer que |'écran

de soudage fonctionne
correctement.

L'écran de protection peut étre
endommagé par des éclabous-
sures de soudure. Remplacer
immédiatement les écrans

de protection endommagés

ou rayés.

Remplacer immédiatement

les composants endommagés,
trés sales ou éclaboussés.
L'appareil ne peut étre utilisé
que par des personnes dgées
de 16 ans ou plus.

Se familiariser avec les instruc-
tions de sécurité en rapport
avec le soudage. Respecter
également les consignes de
sécurité du découpeur plasma.
Toujours mettre |'écran de
soudage lors du soudage.
Sinon, il est possible de

subir de graves lésions
rétiniennes.

Toujours porter des vétements
de protection au cours du
soudage.

12 | FR

Ne jamais utiliser |'écran de
soudage sans |'écran de pro-
tection, sinon |'unité optique
risque d'étre endommagée.
Danger de lésions oculaires |
Remplacer I'écran de protection
a temps pour une bonne visibi-
lité et un travail sans fatigue.

Pour les travaux dans des
locaux étroits, humides ou
chauds, il convient d'utiliser
des surfaces isolantes et des
couches intermédiaires et de
porter des gants gantelets

en cuir ou autres matériaux
isolants pour isoler le corps
contre la terre.

En cas d'utilisation du
découpeur plasma dans des
conditions électriquement
dangereuses, par ex. dans
des locaux étroits constitués
de parois électriquement
conductrices (chaudiéres,
tuyaux, efc.), dans des locaux
humides (mouillage de véte-
ments de travail), la tension
de sortie du découpeur plasma
ne doit pas dépasser 48 Volt
(valeur effective) en marche

a vide. Ce découpeur plasma
peut étre utilisé dans ces cas, en
raison de la tension de sortie.
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Au cours du travail, le soudeur
doit étre protégé des radia-
tions et des brilures sur tout
le corps par des vétements
appropriés et une protection
faciale. Les étapes suivantes
doivent étre respectées :
— Mettre des vétements de
protection avant de souder.
— Mettre des gants.
— Quvrir les fenétres pour
assurer |'alimentation en air.
— Porter des lunettes de
protection.
Porter des gants gantelets,
faits d'un tissu approprié (cuir),
sur les deux mains. lls doivent
étre en parfait état.
Des tabliers appropriés
doivent étre portés pour
protéger les vétements contre
les étincelles volantes et les
brilures. Si la nature du
travail, par ex. le soudage
au-dessus de la téte, |'exige,
une combinaison de protfection
et, si nécessaire, une protection
de la téte doivent étre portées.

//[ PARKSIDE

Consignes de sécurité

Sur le lieu de travail, il y a un
panneau indiquant « Précau-
tion | Ne pas regarder dans
les flammes | » pour signaler
le danger oculaire. Les lieux
de travail doivent étre proté-
gés autant que possible de
maniére & protéger les per-
sonnes se trouvant a proximité.
Les personnes non autorisées
doivent étre tenues éloignées
des travaux de soudage.

A proximité immédiate des
postes de travail fixes, les murs
ne doivent étre ni clairs ni
brillants. Les fenétres doivent
étre protégées au moins jusqu'a
la hauteur de la téte contre la
transmission ou la réflexion du
rayonnement, par ex. par une
peinture appropriée.

Selon la norme [EC 60974-10,

il s'agit d'un découpeur plasma
avec compatibilité électromagné-
tique de classe A. Il répond ainsi
aux exigences correspondantes
dans les zones industrielles et
résidentielles. Dans les zones rési-
dentielles, il peut étre raccordé
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Consignes de sécurité / Explications générales sur le plasma

au réseau public d'alimentation
basse tension.

Méme si le découpeur plasma
respecte les limites d'émission
conformément & la norme, les
découpeurs plasma peuvent néan-
moins provoquer des interférences
électromagnétiques dans les
installations et appareils sensibles.
L'utilisateur est responsable de
toute interférence causée par I'arc
lors du soudage et doit prendre
les mesures de protection appro-
priées. Pour cela, |'vtilisateur doit
porter une attention particuliére :

aux conduites de réseau, de
commande, de signalisation
et de télécommunication
aux ordinateurs et autres
appareils commandés par
microprocesseur

aux appareils télévisés,
radios et autres appareils
de reproduction sonore ou
visuelle

aux dispositifs de sécurité
électroniques et électriques
aux personnes portant un
stimulateur cardiaque ou

un appareil auditif

aux dispositifs de mesure

et d'étalonnage

& la résistance aux interfé-
rences provenant d'autres
dispositifs & proximité

14 | R

a I'heure & laquelle les travaux
de soudage sont effectués.

Pour réduire les éventuels
rayonnements parasites, il est
recommandé :

d'effectuer réguliérement la
maintenance du découpeur
plasma et de le garder en bon
état d'entretien

les cables de soudage doivent
étre complétement déroulés

et si possible parallélement

au sol

les appareils et installation
mis(es) en danger par des
rayonnements parasites
doivent étre retirés ou blindés
de la zone de soudage dans
la mesure du possible.

e Explications générales
sur le plasma

Les découpeurs plasma fonc-
tionnent en forcant du gaz sous
pression, tel que I'air, & travers
un petit tube. Au milieu de ce
tube se trouve une électrode
chargée négativement directe-
ment au-dessus de la buse.
L'anneau vortex fait tourner le
plasma aussi vite qu'il le permet.
Lors de I'alimentation de I'élec-
trode négative et la mise de la
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Explications générales sur le plasma / Avant la mise en service

pointe de la buse en contact avec
le métal, cette connexion crée un
circuit électrique fermé.

Une puissante étincelle
d'allumage est maintenant géné-
rée entre |'électrode et le métal.
Lorsque le gaz entrant circule
dans le tube, I'étincelle
d'allumage chauffe le gaz
jusqu'a ce qu'il atteigne I'état
plasma. Cette réaction pro-
voque un courant de plasma
dirigé, d'une température de

16 649 °C ou plus, se déplacant
a 6,096 m/sec, transformant le
métal en vapeur et en sécrétions
fondues. Le plasma lui-méme
conduit le courant électrique.

Le circuit de travail, qui crée
I'arc, reste en place tant que le
courant est envoyé a |'électrode
et que le plasma reste en contact
avec le métal & traiter.

La buse de découpe posséde

un deuxiéme type de canaux.
Ces canaux créent un flux
constant de gaz inerte autour de
la zone de découpe. La pression
de ce flux gazeux contréle le
rayon du jet de plasma.

» Cette machine est uniquement concue
pour utiliser de 'air comprimé comme
« gGZ ».

//[ PARKSIDE

¢ Avant la mise en service

Veiller & ce que la zone de travail soit
suffisamment ventilée. Si I'appareil est utilisé
sans refroidissement suffisant, la durée
d’allumage est réduite et une surchauffe
peut se produire.

Cela peut nécessiter des mesures de
protection supplémentaires :

L'appareil doit étre installé librement,

& une distance d'au moins 0,5 m tout
autour.

Les fentes d'aération ne doivent pas étre
obstruées ou couvertes.

L'appareil ne doit pas étre utilisé comme
dispositif de stockage ou aucun outil

ou autre objet ne doit étre déposé sur
I'appareil.

Le service doit se dérouler dans un
environnement de travail sec et bien
ventilé.

» L'appareil est congu pour une pression
de service allant jusqu'a 6,3 bars.
Noter que la pression peut chuter
lorsque la pression d'air est réglée.
Avec une longueur de tuyau flexible de
10 m et un diamétre interne de 9 mm,
elle baisse d'environ 0,6 bar.

Utiliser uniquement de I'air comprimé filtré,
lubrifié et régulé.
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Raccorder le tuyau flexible d'air com-
primé 18 situé & I'arriére du découpeur
plasma [ au raccord d'air comprimé .
Pour ce faire, insérer le cété du tuyau
flexible d'air comprimé 18 sans le
raccord rapide dans le raccord d'air
comprimé E du découpeur plasma [,
La pression peut étre réglée a I'aide
du bouton rotatif Bl au séparateur de
condensat. (voir fig. J - L)

Pour desserrer & nouveau le tuyau
flexible d'air comprimé ., il faut
appuyer sur le verrouillage du raccord
d'air comprimé B9 et refirer le tuyau
flexible d'air comprimé 8]

Raccordement du
chalumeau de découpe

Insérer le connecteur du chalumeau
plasma [Z] dans la prise de connexion
du chalumeau plasma 12 et serrer & la
main |'écrou-raccord.

Insérer le connecteur électrique

du chalumeau plasma [8] dans

la prise électrique du chalumeau
plasma 9 et serrer & la main
I'écrou-raccord.

Connexion du cable
de terre

Connecter le connecteur de borne de terre
[5] & la prise de connexion de la borne
de terre M.

S'assurer que le mandrin de connexion
soit d'abord inséré, puis tourné.

Pour cela, aucune violence n'est
nécessaire |

16 | R

¢ Mise en service

¢ Utilisation

1. Installer le découpeur plasma [ dans
un endroit sec et bien ventilé.

2. Placer la machine & proximité de la
piéce.

3. Appuyez sur le bouton marche / arrat I,

4. Serrer la borne de terre @ sur la piece
& découper et s'assurer qu'il y a un bon
contact électrique.

5. Régler le courant de découpe au le
régulateur de courant 18,

6. Placer le chalumeau plasma 8] sur la
piéce de maniére & ce que la buse [Bd
soit libre et qu'il n'y ait pas de recul du
métal en fusion. Appuyer sur le bouton
du chalumeau plasma B, L'arc de
découpe transféré est ensuite enflammé
sur le bord de la téle.

7. Commencer & couper lentement,
puis augmenter la vitesse pour obtenir
la qualité de découpe souhaitée.

8. La vitesse doit &tre réglée de maniére
& obtenir une bonne capacité de coupe.
L'air plasma forme un arc droit (acier
inoxydable, aluminium) ou un arc de
rapproche de 5° (acier doux).

9. Lors de la découpe, veiller a ce que
la buse soit toujours en contact avec
la piéce.

Pour découper en mode de

découpe manuelle, tirer légérement

le chalumeau sur la piéce & vitesse
constante. Afin d'obtenir une découpe
optimale, il est important de maintenir la
vitesse de découpe correcte en fonction de
['épaisseur du matériau. Si la vitesse de
découpe est trop faible, le bord de découpe
devient flou en raison d'un apport de
chaleur excessif. La vitesse de découpe
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optimale est atteinte lorsque le jet de
découpe s'incline légérement vers |'arriére
pendant la découpe. Lorsque le bouton

du chalumeau plasma [8d] est reléché,

le rayon plasma s'éteint et la source
électrique s'éteint. Le gaz s'écoule pendant

env. 5 secondes pour refroidir le chalumeau.

Le méme processus a lieu lorsque la piéce
est retirée avec le bouton du chalumeau
plasma [8d enfoncé. Le découpeur plasma
[T ne doit pas étre éteint au cours de la
période de post-écoulement du gaz afin
d'éviter tout dommage di & une surchauffe
du chalumeau plasma [,

» Aprés le travail de découpage, laisser
la machine allumée pendant environ
2 & 3 minutes | Le ventilateur refroidit
I'électronique.

Découpage par trainée

Tenir la pointe du pistolet légérement
au-dessus de |'objet de travail et appuyer
sur l'interrupteur du pistolet. Déplacer

alors la pointe du pistolet jusqu'a ce qu'elle
entre en contact avec |'objet de travail

et que |'arc de découpe soit coincé.

Une fois que I'arc de découpe a été généré,
déplacer le pistolet dans la direction
souhaitée. Veiller a ce que la pointe du
pistolet soit toujours légérement inclinée

et que le contact avec 'objet de travail

soit maintenu. Cette méthode de travail
s'appelle le découpage par trainée. Eviter
les mouvements trop rapides. Les étincelles
qui s'échappent de la surface de I'objet de
travail en sont un signe. Déplacer le pistolet
aussi rapidement que I'accumulation
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Mise en service

d'étincelles se concentre sur la surface
inférieure de la pigce. S'assurer que le
matériau soit complétement découpé avant
de continuer. Régler la vitesse de trainée en
fonction du besoin.

Découpage a distance

Dans certains cas, il est avantageux de
découper avec la pointe du pistolet, mainte-
nue environ entre 1,5 mm et 3 mm au-dessus
de I'objet de travail. Ceci réduit la quantité
de matigre qui est soufflée dans la pointe.
Ceci permet la pénétration d'épaisseurs

de matériau plus épaisses. Le découpage

a distance doit étre utilisé lors de découpage
de pénétration ou de travail de sillon. Il est
également possible d'utiliser la technique de
la « distance » lors de la découpe de la téle
pour minimiser le risque d'éclaboussures,

qui pourraient endommager la pointe.

Perforation

Pour perforer, placer la pointe & environ
3,2 mm au-dessus de 'objet de travail. Tenir
le pistolet Iégérement incliné pour éloigner
les étincelles de la pointe du pistolet et de
soi-méme. Appuyer sur le bouton du
chalumeau plasma 84l et abaisser la pointe
du pistolet jusqu'a ce que |'arc de découpe
principal se forme et que la formation
d'étincelle commence. Tester la perforation
sur un objet d’essai qui n'est plus utilisable
et, si cela fonctionne sans probléme,
commencer la perforation sur la ligne de
découpe préalablement définie dans la
piece. Vérifier que le pistolet ne soit pas
endommagé par |'usure, les fissures ou

les parties de cdble exposées. Les remplacer
ou réparer avant d'utiliser I'appareil.

Une pointe / buse de pistolet trés usée
aidera & réduire la vitesse, la chute de
tension et les découpes impures.
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Mise en service / Résolution des pannes

doit pas dépasser 3,2 mm. La remplacer si
elle est plus usée que la dimension spécifiée
ne l'indique. Si le capuchon de protection
n'est pas facile & fixer, vérifier les filetages.

L'ouverture prolongée ou surdimensionnée
d'une buse est un indice pour une

pointe / buse de pistolet trés usée.

La profondeur externe de ['électrode ne

* Résolution des pannes

Erreur

Cause des pannes

Résolution des pannes

Le témoin
de contréle ne
s'allume pas 2

Aucune connexion électrique.
L'interrupteur MARCHE /
ARRET est réglé sur Arrét.

Vérifier le céble de réseau.
Mettre I'interrupteur sur
ON / MARCHE.

Le ventilateur ne
fonctionne pas 2

Cable électrique interrompu.
Cable électrique du ventilateur
défectueux.

Ventilateur défectueux.

Vérifier le céble électrique.

Témoin
d'avertissement
allumé 2

Protection contre la surchauffe
allumée.
Tension d'entrée trop élevée.

Laisser refroidir |'appareil.
Tension d'entrée selon plaque
signalétique.

Aucun courant
de sortie ¢

Machine défectueuse.
Protection contre les
surtensions activée.

Faire réparer la machine.
Laisser refroidir |'appareil.

Le courant de
sortie diminue 2

Tension d'entrée trop basse.
Section du céble de
connexion trop petite.

Respecter la tension d'entrée
selon plaque signalétique.

Le courant d'air
ne peut pas étre
régulé 2

Conduite d'air comprimé
endommagée ou défectueuse.
Vanne / manométre tombe
en panne.

Nouvelle connexion de
la conduite.

L'arc HF n'est pas
généré ¢

L'interrupteur du chalumeau
est défectueux.

Point de soudure sur
I'interrupteur du chalumeau
ou sur le connecteur enlevé.
Vanne / manométre tombe
en panne.

Remplacer I'électrode.

Mauvais Pieces d'usure du chalumeau Remplacer les piéces d'usure.
allumage 2 endommagées ou usées. Régler le trajet d’étincelles.
Vérifier le trajet d'étincelles
HF.
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Résolution des pannes

Le pistolet n'est
pas opération-
nel 2

L'interrupteur de courant
est éteint.

La transmission de |'air e
st influencée.

L'objet de travail n'est pas
relié & la borne de terre.

Mettre I'interrupteur de
courant en position

« marche ».

Un autre indice est une
flamme plutét verte.

Vérifier I'alimentation en air.
Vérifier la connexion.

Les étincelles
jaillissent vers
le haut, plutét
que vers le bas
a travers le
matériau ¢

Le pistolet plasma ne perfore
pas le matériel.

Pistolet trop éloigné du
matériel.

Le matériau n'est probable-
ment pas correctement mis
la terre.

La vitesse de levage est trop
rapide.

Augmenter le courant.
Réduire la distance entre le
pistolet et le matériel.
Vérifier les connexions pour
une mise & la terre correcte.
Réduire la vitesse.

Découpe initiale,
mais pas
complétement
perforée 2

Probléme de connexion
possible.

Vérifier toutes les connexions.

Formation
de scories
aux interfaces ¢

L'outil / le matériau accumule
de la chaleur.

Vitesse de découpe trop faible
ou courant trop élevé.

Piéces de pistolet usées.

Laisser refroidir le matériau,
puis poursuivre la découpe.
Augmenter la vitesse et / ou
réduire le courant jusqu'a
ce que la scorie soit réduite
au minimum.

Vérifier et remplacer les
pieces usées.

U'arc arréte
pendant la
découpe 2

Vitesse de découpe trop
faible.

Le pistolet est tenu trop haut et
trop éloigné du matériel.
Piéces de pistolet usées.

La piéce de travail n'est

plus reliée au cable de mise

a la terre.

Augmenter la vitesse de
découpe jusqu'a ce que
le probléme soit résolu.
Abaisser le pistolet & la
hauteur recommandée.
Vérifier et remplacer

les piéces usées.
Vérifier la connexion.

Pénétration
insuffisante 2

Vitesse de découpe trop
rapide.

Le pistolet est trop incliné.
Le métal est trop épais.
Pieces de pistolet usées.

Ralentir la vitesse de travail.
Ajuster l'inclinaison.
Plusieurs passages sont
nécessaires.

Vérifier et remplacer

les piéces usées.
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commande de 'arc.

rect.

Les piéces B le rendement a été mis & rude | ®
d’usure s'usent épreuve.
rapidement 2 B Dépassement du temps de

B Assemblage du pistolet incor- | ®

B Alimentation en air insuffi-
sante, pression trop basse.
B Compresseur d'air défectueux.

Si le matériau est trop épais,
augmenter I'angle pour éviter
que le matériel ne soit soufflé
& nouveau dans la pointe.
Ne pas commander |'arc
pendant plus de 5 secondes.
Il est également possible de
commencer par contact entre
le pistolet et le métal ou par
distance de 3,2 mm par
rapport au métal.
B Voir le paragraphe intitulé

« Structure du pistolet ».
m Vérifier le filtre & air,

augmenter la pression d'air.
B Vérifier la capacité du
compresseur & air et s'assurer
que la pression d'entrée d'air
soit d'au moins 100 PSI.

¢ Maintenance et entretien
¢ Maintenance du chalumeau

B Les piéces d'usure illustrées dans la
figure F sont I'électrode B, le diffuseur
i et la buse Bd. IIs peuvent atre
remplacés aprés avoir dévissé la dovuille
de serrage de buse BBl

u L'électrode Bd doit &tre remplacée si elle
présente un cratére d'environ 1,5 mm de
profondeur au milieu.

» Pour dévisser |'électrode, ne pas appli-
quer de force brusque, mais I'augmenter
progressivement jusqu'd ce que le file-
tage se détache. La nouvelle électrode
doit étre vissée et bloquée dans son
support, mais sans la serrer jusqu'a
la butée.
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® Lo buse Bd doit atre remplacée si
['alésage central est endommagé ou s'est
élargi par rapport & I'alésage d'une
buse neuve. Si |'électrode i ou la buse
Bd sont remplacées trop tard, les pisces
surchaufferont. Il en résulte une réduction

de la durée de vie du diffuseur BE.

Aprés le remplacement, s'assurer
que la douille de serrage de buse 8
soit suffisamment serrée.

» La douille de serrage de buse BH ne
doit &tre vissée sur le chalumeau [8]
qu'aprés le montage de |'électrode Bd,
du diffuseur el et de la buse [,

» L'absence de ces piéces peut
entrainer un dysfonctionnement
de l'appareil et, en particulier,
mettre en danger le personnel
de commande.
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Maintenance et entretien / Remarques sur la garantie et le service ...

» Effectuer réguliérement la maintenance
du découpeur plasma, afin d’en garantir
le bon fonctionnement et de garantir
le respect des exigences de sécurité.
Toute utilisation non conforme risque
d’endommager I'appareil.

Couper |'alimentation électrique prin-
cipale et I'interrupteur principal de
I'appareil avant d'effectuer tout travail de
maintenance ou toute réparation sur le
découpeur plasma.

Nettoyer régulierement le découpeur
plasma de I'extérieur. Enlever la saleté et
la poussiére avec de I'air, de la laine de
nettoyage ou une brosse.

Lorsque vous n'utilisez pas I'appareil,
stockez-le & I'abri de la poussiére dans
un endroit propre et sec.

e Remarques sur la garantie
et le service aprés-vente

Garantie de la Creative Marketing
Consulting GmbH

Chére cliente, cher client, cet appareil
bénéficie d'une période de garantie de
3 ans & compter de la date d'achat.

En cas de défaillance, vous étes en droit
de retourner ce produit au vendeur.

La présente garantie ne constitue pas
une restriction de vos droits légaux.
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Article L217-16 du Code de la
consommation

Lorsque |'acheteur demande au vendeur,
pendant le cours de la garantie commerciale
qui lui a été consentie lors de I'acquisition
ou de la réparation d’un bien meuble, une
remise en état couverte par la garantie, toute
période d'immobilisation d’au moins sept
jours vient s‘ajouter & la durée de la garantie
qui restait & courir. Cette période court &
compter de la demande d'intervention de
I'acheteur ou de la mise & disposition pour
réparation du bien en cause, si cette mise

a disposition est postérieure & la demande
d‘intervention.

Indépendamment de la garantie commerciale
souscrite, le vendeur reste tenu des défauts
de conformité du bien et des vices rédhibi-
toires dans les conditions prévues aux articles
1217-4 & 1217-13 du Code de la consomma-
tion et aux articles 1641 & 1648 et 2232 du
Code Civil.

Article L217-4 du Code de la
consommation

Le vendeur livre un bien conforme au contrat
et répond des défauts de conformité existant
lors de la délivrance.

Il répond également des défauts de confor-
mité résultant de I'emballage, des instructions
de montage ou de I'installation lorsque
celleci a été mise a sa charge par le contrat
ou a été réalisée sous sa responsabilité.
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Remarques sur la garantie et le service aprés-vente

Article L217-5 du Code de la

consommation

Le bien est conforme au contrat :

1° S’il est propre a l'usage habituellement
attendu d’un bien semblable et, le cas
échéant :

- s'il correspond & la description donnée
par le vendeur et posséder les qualités
que celuici a présentées & I'acheteur
sous forme d'échantillon ou de modéle ;
s'il présente les qualités qu’un acheteur
peut légitimement attendre eu égard
aux déclarations publiques faites par le
vendeur, par le producteur ou par son re-
présentant, notamment dans la publicité
ou |"étiquetage ;
2° Ou s'il présente les caractéristiques

définies d'un commun accord par les

parties ou étre propre a fout usage
spécial recherché par I'acheteur, porté

& la connaissance du vendeur et que ce

dernier a accepté.

Article L217-12 du Code de la
consommation

L'action résultant du défaut de conformité
se prescrit par deux ans & compter de la
délivrance du bien.

Article 1641 du Code civil

Le vendeur est tenu de la garantie & raison
des défauts cachés de la chose vendue qui
la rendent impropre & 'usage auquel on la
destine, ou qui diminuent tellement cet usage
que l'acheteur ne I'aurait pas acquise, ou
n’en aurait donné qu‘un moindre prix, s'il les
avait connus.

Article 1648 1er alinéa du Code civil
L'action résultant des vices rédhibitoires doit
étre intentée par |‘acquéreur dans un délai de
deux ans & compter de la découverte du vice.
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L'appareil a été fabriqué selon des critéres de
qualité stricts et contrdlé consciencieusement
avant sa livraison.

La garantie couvre les vices matériels et de
fabrication. Cette garantie ne s'étend pas
aux piéces du produit soumises & une usure
normale et qui, par conséquent, peuvent étre
considérées comme des piéces d'usure, ni
aux dommages sur des composants fragiles,
comme p. ex. des interrupteurs, des batteries
et des éléments fabriqués en verre.

La garantie prend fin si le produit est endom-
magé suite & une utilisation inappropriée ou
& un entretien défaillant. Toutes les indications
fournies dans le manuel d'utilisation doivent
étre scrupuleusement respectées pour garantir
une utilisation conforme du produit. Les utilisa-
tions ou manipulations déconseillées dans le
mode d’emploi ou sujeftes & un avertissement
dans ce méme manuel doivent impérative-
ment étre évitées.

Le produit est exclusivement destiné & un
usage privé et non commercial. Les manipula-
tions incorrectes et inappropriées, I'usage de
la force ainsi que les interventions réalisées
par toute autre personne que notre centre

de service aprés-vente agréé annulent la
garantie.

Pour garantir la rapidité d’exécution de la
procédure de garantie, vevillez respecter les
indications suivantes :

Veuillez conserver le ticket de caisse et le
numéro de référence de I'article (par ex. IAN)
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/ Indications relatives .../ Déclaration de conformité originale CE

au titre de preuves d’achat pour toute de-
mande. Le numéro de référence de I'article

Contactez d’abord le service aprés-vente
mentionné ci-dessus.

est indiqué sur la plaque signalétique, sur une
gravure, sur la couverture de votre manuel

(en bas & gauche) ou sur un autocollant placé
sur la face arriére ou inférieure de I"appareil.

C.M.C. GmbH
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert
ALLEMAGNE

En cas de dysfonctionnement de I'appareil
ou de tout autre défaut, contactez en premier
lieu le service aprés-vente par téléphone

ou par e-mail aux coordonnées indiquées
ci-dessous.

¢ Indications relatives
a I’environnement et
a la mise au rebut

Récupérer les matiéres premiéres
plutdt que d'éliminer les déchets

Tout produit considéré comme défectueux

peut alors étre envoyé sans frais de port sup-
plémentaires au service aprés-vente indiqué,
accompagné de la preuve d'achat et d'une
description écrite du défaut mentionnant %
également sa date d'apparition.

R L'appareil, les accessoires et

I'emballage doivent étre recyclés
afin de respecter |'environnement.
[ 4

2
Remarque : @'
Le www.lidl-service.com site vous
permet de télécharger le présent
mode d'emploi, ainsi que d’autres
manuels, des vidéos sur les produits
et des logiciels.

Conformément & la directive européenne
2012/19/UE, les appareils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et

recyclés dans le respect de I'environnement.
Eliminez |'appareil auprés d’une entre-
prise de recyclage autorisée ou auprés de
Comment nous contacter : votre entreprise de recyclage municipale.

Respectez les directives en vigueur. En cas

FR de doute, contactez votre entreprise de
Nom : Ecos Office Forbach recyclage.
Site web :  www.cmc-creative.de

E-mail : service.fr@cmc-creative.de
Téléphone : 0033 (0) 3 87 84 72 34
Siége : Allemagne

e Déclaration de conformité
originale CE

Nous, la société

C.M.C. GmbH
Responsable des documents :
Alexander Hoffmann
Katharina-Loth-Str. 15
DE-66386 St. Ingbert

Allemagne

IAN 307722

Veuillez noter que les coordonnées fournies
ci-aprés ne sont pas les coordonnées d’un
service aprés-vente.
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déclarons sous notre responsabilité exclusive  St. Ingbert, le 15/10/2018
que le produit

Découpeur plasma PPS 40 Al

IAN : 307722

Année de fabrication : 04/19

Réf: 2163

Modéle : PPS 40 A1 p. 0. M. Sc. Alexand